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А л ь б о м  I О б щ а я  п о я с н и те л ь н д я  записка 

Т е х н о л о ги ч е ск А Я  ч д с т ь  
А в т о м А т и з А ц и я  те п л о в ы х  п р о ц е ссо в

Альбом И Теплотехническля чдсть
А л ь б о м  III С тр о и те л ь н ы е  к о н стр у к ц и и  кдллер ш и п а  I

ЧАсть 1 Вариангп в  монолитном кердмзитоветоне 
чдсть 2 ВдриАнт в сборном кеРАмзитоветоне 
чдсть 3 ВдриАнт в сборном железобетоне 

с тепловой изоляцией
Альбом IV С тр о и те л ь н ы е  к о н стр ук ц и и  кл м ер  ти п л  II

чдсть 1 ВдриАнт в монолитном кеРАмзитоветоне 
члсть 2 Варианш в сборном кеРАмзитоветоне 
чдсть 3 ВдриАнт в сборном железобетоне 

с тепловой изоляцией
Альбом V  С тр о и те л ь н ы е  к о н стр у к ц и и  камср т и п д  Hi

ч д с т ь  1 В д р и А н т в монолитном кеРАмзитоветоне 
ч д с т ь  2 Вариангп в сборном кеРАмзитоветоне 
ч д с т ь  3 В д р и А н т  в  сборном ж е л е зо б е то н е  

с  т е п л о в о й  изоляцией
Альбо м  VI С тр о и те л ь н ы е  к о н стр у к ц и и  к л м е р  т и п д  IV

чдсть t ВдриАнт б  м онолитном кеРАмзитоветоне 
чдсть 2 Вдрилнт в сборном кеР А м зи то вето н е  
чдсть 3 Вариангп в сборном ж елезобетоне  

с тепловой изоляцией
А л ь б о м  VII С т р о и т е л ь н ы е  ко н стр укц и и  клм ер ти п д  V

чдсть I Вариангп в монолитном кердмэитоБетоне 
чдсть 2 Вариангп в сборном кеРАмзитоветоне 
чдсть 3 Вариангп в, сборном железобетоне 

с тепловой изоляцией

А л ь б о м  VIII С тр о и те л ь н ы е  изделия клм ер ти п о в  I- V
члсть 1 Вариангп в монолитном кеРАмзитоветоне 
чдсть 2 Вариангп в сборном кеРАмзитоветоне 
чдсть 3 Вариангп в сворном железобетоне 

с  тепловой изоляцией 
Альбом IX Здклзные специ<рикдции 
Альбом X Сметы

ч д с т ь  1 См еты  д ля  клм ер типд 1 в монолитном кеРАмзитоветоне 
ч л с т ь  2 Сметы для клмер типл 1 в сворном кеРАмзитоветоне 
ч д с ть  3 Сметы для клмер типд 1 в сборном ж елезобетоне  

с  те п л о в о й  и з о л я ц и е й
чдсть 4 Сметы для клмер типл II в монолитном кеРАмзитоветоне 
ЧАсть 5 Сметы для клмер типл II в с б о р н о м  кеРАмзитоветоне 
чдсть 6 Сметы для клмер типл II в с б о р н о м  железобетоне 

с тепловой изоляцией
чдсть 7 Сметы для клмер типАШ в монолитном кердмзитоветоне 
чдсть 8 Сметы для клмер типАШ в сборном кеРАмзитоветоне 
чдсть 9 Сметы для клмер типл III в с б о р н о м  железобетоне 

с тепловой изоляцией
ч л сть Ю  Сметы для клмер типд IV в монолитном кеРАмзитоветоне 
ч л с т ь  11 Сметы для к а м о р  типл IV в с б о р н о м  кердмзитоветоне 
ч л с ть  12 Сметы для клмер типл IV в сворном ж елезобетоне  

с те п л о в о й  изоляцией
ч д с т ь  13 Сметы для клмер типд V в монолитном кердмзитоветоне 
ч д с т ь  14 Сметы для клмер типл V в сборном кердмзитоветоне 
ч л с т ь  15 Сметы для клмер типд V в сборном железобетоне

Ал ь б о м XI
ЧАсть 46 % ̂ л̂ ные̂ меты ̂  аЯвсе ̂  и а ы рдвот 
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к ж  г -s М о н о л и т н ы й  у ч а с т о к  У м 5 ; п м ) г Л м Е / /
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В ед о м о сть  ч е р т е ж е й  основного к о м п л е к т а

I Л и с г Н д и м в н о в А н и е П р и м е ч а н и е

Ю г 1 О в щ и е  д а н н ы е  ( н а ч а л о )

Ю г г О б щ и е  д а н н ы е  ( о к о н ч а н и е )

t i t ь р г ы м Г 3 - 3 т , > м ‘

22г 4 Р а з р е з ы  4-4 * 7- 7 . Уз л ы  1? б

22г 5
С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  п л и т  д н и щ а  к а ­
м е р  П К 1 т П К  Д

И г 6 м р ы о ж е м я  с т е н о в ы х  п а н е л е й
К Х М Е Р  П К И  П К 4

1Ь 7 9о в ЕГ1% Л1 РЙ/ £ д ] ? /10?! е £ Н М Я  Э Л Е М Е Н Т О В  К А Н А '

Z b 6 М о н о л и т н ы е  у ч а с т к и  У м  П  И м  4
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Т и п о в о й  П Р О Ш  РАЗРАБОТАН В СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮ­

ЩИМИ НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ И ПРЕДУСМАТРИВАЕТ МЕРОПРИЯТИЯ, 

ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ ВЗРЫВНУЮ, ВЗРЫВОПОЖАРНУЮ И ПОПАРНУЮ 

БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ СООРУЖ ЕНИЙ

Отавный и н ж ен ер проекта

Об о з н а ч е н и е Н а и м ен о в а н  н е Примечание

1.141-9 в. 6,7
Панели перекры тий ж ел езо ­
бетонные МНОГОПУСТОТНЫЕ 
ИЗ ЛЕГКИХ БЕТОНОВ

3 .006 ' Z в.И'1тП'Ц
Сборные железобетонные клал 
лы и тоннели из лотковых 
элементов

ЗЛОО-б/чб
УНИФИЦИРОВАННЫ Е ЗАКЛАДНЫ Е Д Е  
ТАЛИ СБОРНЫХ Ж ЕЛЕЗО БЕТО ННЫ Х  
КОНСТРУКЦИИ ИНЖЕНЕРНЫ Х СООРУЖЕ­
Н И И  ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ

б в д о м о с г ь  о с н о в н ы х  комплектов

ОбОЗНАЧение Наи м ен о ван и е Примечание

пъ Общая пояснительная записка

То оке т х Технологическая часть

И т т Теплотехническая часть

II ЭА Автоматизация тепловыхпроцеш

II № .г Конструкции железобетонные

и KMZ Конструкции металлические

Об щ и е  у к а з а н и я
1. Рабо чи е  ч е р т е ж и  с тр о и те ль н ы х :  к о н с т р у к ц и й  к а м е р

П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  Д Е Й С Т В И Я  М А Р К И  К Ж 2 Р А З Р А Б О Т А Н Ы  Н А  О С Н О В А Н И И  
З А Д А Н И Й  И Н С ТИ ТУ ТО В  ГИ П Р О С ТР О М М А Ш  И  В Н И И Ж Ш Ъ О Б Е Т О Н  И  П РЕД Н А ЗН А ­
Ч Е Н Ы  Д Л Я  З А К Р Ы Т Ы Х  О Т А П Л И В А Е М Ы Х  П О М ЕЩ ЕН И Й  В Н О В Ь  С Т Р О Я Щ И Х С Я  И  
Р Е К О Н С Т Р У И Р У Е М Ы Х  П Р Е Д П Р И Я Т И Й  СГРО И  И Н Д У С Т Р И И .

Z . СТРОИ Т Е Л Ь Н А Я  ЧАСТЬ К А М Е Р  Т И П А  I  Р А З Р А Б О Т А Н А  В  4'Х  КОМПОНОВОЧ­
Н Ы Х  С Х Е М А Х : П К1 -  О Д Н А  К А М Е Р А }  П К2 •  Б Л О К  % *  К А М Е Р ;

П К Ъ - Б Л О К  31 К А М Е Р  П К  А - - Б Л О К 4* К А М Е Р .

СООП

3 . ^ С Е  КАМЕРЫ ИМЕЮТ ОДИМАКОВЫё_ ГАБАРИТНЫЕ_ РА ЗМ ЕРЫ \  

Е Г С Т & У Щ
5. ПОЛ. КАМЕР ПРИНЯТ Н А  ОТМ. -  0 .5 0 0 .
'(ft

А УС ЛО В Н УЮ  О Т М Е Т К У  0.000 П Р И Н Я Т А  О ТМ Е ГКЛ  ЧИСТОГО ПОЛЛ Ц ЕХА . 
‘ — 'А Я  А б С О Л Ю Т Н О Й  О Т М Е Т К Е Г 1

$. КАМ ЕРЫ  ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ  в  СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИЯХ И З  ЛЕГКО 
ГО Б ЕТ О Н А:

а )  д н и щ е  к а м е р - и з  м н о го пуст о т н ы х п а н е л е й  п о  с е р и и  f . f W .  
С Т ЕН Ы -И З  ПАНЕЛЕЙ ш и р и н о й  2 8 0 0 м м  и  1 6 0 0 м м  н а  в ы с о т у

к а м е р .
Материал стен- керамзитобетон  м а рк и  zoo  с  о бъ ем н ы м  весом
¥ ~ -1500кгс/М $С  вОЗДУХ0808ЛЕКАЮЩЕЙ ДОБАВКОЙ (С Д О )  И ГИДРОФО-л пса  а *пГл ru n t-a V , /  гПРТ )

Ф?УмэА*Гт£гт ш е н т  хи м тт,х  ловявок к вегою" нииэкв
t  С т а л ь н ы е  с т о й к и  п а к е т и р о в щ и к а  у с т а н а в л и в а ю т с я  н а  м о н о л и т н ы е  ж е л е -  

а б е г о н н ы е  б а л к и ,  Н Е  с в я з а н н ы е  с  д н и щ е м  к а м е р .
3. С т е н ы  к а м е р , в а л к и  п о д  с т о й к и  п а к е т и р о в щ и к а  р а с с ч и т а н ы  и с х о д я  и з

С Л Е Д У Ю Щ И Х  УСЛОВИЙ а )  ГР У Н Т О В Ы Е  в о д ы  о т с у т с т в у ю т -
u n o tA A T „ №LJI lkJ„  о )  ГР У Н ТЫ  Н Е П У Ч И Н  И С ТЫ Е Н Е П Р О С А Д О Ч М Ы б  СО  С Л Е Д У Ю Щ И М И
Не ™ 50к к / с м г  С и ~ '0'02к г с / с м 2 < / z Z S °  ^ 1,6г с / м ^ }

В  С З *  СТОРОН к а м е р  з а п р о е к т и р о в а н ы  м е т а л л и ч е с к и е  о б с л у ж и в а ю щ и е
П Л О Щ А Д К И  Н А  О ТМ . 2. Z00. ,
П Р И  Б Л О К И Р О В К Е  К А М Е Р  П О  К О Р О Т К О Й  С Т О Р О Н Е  П О С Л Е Д Н И Е  Р А С П О Л А Г А Ю Т С Я  С 
Р А З Р Ы В О М  1Ш М М  Д Л Я  Р А З М Е Щ Е Н И Я  Т Е П Л О Т Е Х Н И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я .

iO . К р ы ш к и  к а м е р  в ы п о л н я ю т с я  м е т а л л и ч е с к и м и  и з о л я ц и е й  м и н е р а л о - 
в а т н ы м и  п л и т а м и .

,11. к о н с т р у к ц и я  в е н т и л я ц и о н н ы х  к а н а л о в  д а н а  в  п р е д е л а х  к а м е р . А л л ы
Н Е И Ш А Х  И Х  ТРАССИРО ВКА И  К О Н С Т Р У К Ц И Я  Р А З Р А Б А Т Ы В А Е Т С Я  П Р И  П Р И В Я З К Е  
п р о е к т а  к  К О Н К Р Е Т Н Ы М  у с л о в и я м .

1% .Г и д р а в л и ч е с к и й  з й т в о р  в ы п о л н и т ь  и з  г н у т о г о  ш в е л л е р а  с  180*Ю 0* б . 
П р и  у с т а н о в к е  з а т в о р а  о с о в о е  в н и м а н и е  о б р а т и т ь  н а  о б е с п е ч е н и е  е г о
Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н О С Т И  И  Г Е Р М Е Т И Ч Н О С Т И  С В А Р Н Ы Х  С О Е Д И Н Е Н И И . Г Е Р М Е Т И Ч Н О С Т Ь  
С Т Ы К А  П Р И М Ы К А Н И Я  Ш В Е Л Л Е Р А  К  С Т Е Н К Е  К А М Е Р Ы  О СУЩ ЕСТВИТЬ З А  С Ч Е Т  З Я Ч Е  
К А И К И  ЗА ЗО РА  П Л А С Т И Ч Н Ы М  Б Е Т О Н О М  М А Р К И  Z O O  Н А  РА С Ш И Р Я Ю Щ Е М С Я  Ц Е М Е Н Т Е .
13. П 0Д  М О Н О Л И ТН Ы М И  Ф У Н Д А М Е Н Т Н Ы М И  Б А Л К А М И  и Б Е Г О Н Н Ы М И  УЧ А С ТКА М И  

КАНАКОВ В Ы П О Л Н И Т Ь  Б Е Т О Н Н У Ю  П О Д ГО ТО В КУ  Т О Л Щ И Н О Й  80М М  И З  Б Е Т О Н А  
М А Р К И  S O .

/4 П о д  С Б О Р Н Ы М И  Л О Т К А М И  В Ы П О Л Н И Т Ь  П Е С Ч А Н У Ю  П О Д ГО ТО В КУ т о л щ и ­
н о й  80м м  по у п л о т н е н н о м у  г р у н т у .
15. Под стеновые п а н е л и  п о  п л и т а м  д н и щ а  о с у щ е с т в л я е т с я  п о д л и в к у  и з  в е т о -

Н А  М А Р КИ а Ш  Н А 'М Е Л К О М  Э А П Ш И Т Ш С  ГИ Д рО ф О Б И З И р У Ю Щ Е И  Д О Б А В К О Й  Г  К  Ж  'В4-. 

П О ЛН И
В  А  1:1с  ГИ О Р О Ф О Б И З И Р У Ю Щ Е1. .
*лш }3' Л 0£ - е&£ } ! ! £1ММ*  н а  и  т а  м и  д н и щ а  К А М Е Р 'В Ы П О Л Н И Т Ь  П ЕС Ч А Н У Ю  ПОДГОТОВКУ 
Т О Л Щ И Н О Й  60м м  и з  С Р Е Д  Н Е З Е Р Н И С Т О Г О  П Е С К А  п о  СЛО Ю  Ф Р А К Ц И О Н И Р О В А Н Н О Г О  
К Е Р А М З И Т О В О Г О  Г Р А В И Я  ТО Л Щ И Н О Й  Z O O  М М  С Р А З М Е Р А М И  З Е Р Е Н  5? Z O M M  Н А  У П ­
Л О Т Н Е Н Н О М  Г Р У Н Т Е .

М .П О Д  М О Н О Л И Т Н Ы М  Л О Т К О М  Д Н И Щ А  В Ы П О Л Н И Т Ь  П О Д Г О Т О В К У  И З  Б Е Т О Н А  M A P
° 0 м м  Н С  с л о ю  ф р а к ц и о н и р о в а н н о г о  К Е Р А М З И Т О В О Г О  Г Р А В И Я  

ТО ЛЩ ИН О Й  ZOO Н М  С Р А З М Е Р А М И  З Е Р Е Н  5?  20м м  Н А  У П Л О Т Н Е Н Н О М  Г Р У Н Т Е .
л е ж 1& и 0! ! & ! ! 0 * * П М О Ш  К А М Е Р  И  К А Н А Л О В  СОПРИ КА С А Ю Щ И ЕС Я  С Г Р У Н Т О М ,  
О Б М А З А Т Ь  Т У Г О П Л А В К И М  Б И Т У М О М  З А  Z P A3A . ^
и п ^ Р й л ^ У ^ Н Ь ,Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  К А М Е Р  В Ы Ш Е  ПОЛА О КР АС И ТЬ  И З В Е С Т К О В Ы М И  
К Р А С К А М И  •

» 0% - ? u i K flW b l E  и  С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  П О К Р Ы Т Ь  З А  2Р А З А  
С Н Си П Я % 8Л З * Н Р И  Н Р Й С К 0 И  Г>Т-517( Г О С Т S631- 19)  с о г л а с н о

23. ВРЕМЕНИЙЯ НОРМАТИВНАЯ 
ПРИНЯТА ЮООкге/М1.

ВИЗИРУЮЩЕЙ ДОБАВКОЙ ГКЩ ’5% (ГОСТ 1063^76).
При  бетонировании стеновых п анелей  с внутренней стороны п ре­
дусмотреть ЗАЩИТНЫЙ СЛОЙ ТОЛЩИНОЙ 30мм ИЗ ТЯЖЕЛОГО бетона 
МАРКИ 200 НА МЕЛКОМ ЗАПОЛНИТЕЛЕ С ГИДРОФОБИЗИРУЮЩЕЙ 
ДОБАВКОЙ ГКЖ-ВЙ-. ^
При наличии на заводе-изготовигеле ф о рм  дл я  панелей по серии 3.900-2t 
вып. 7 „ Унифицированные сборные ж елезобетонны е конструкции 
водопроводных и канализационных сооружении"последние могут 
ВЫТЬ ИСПОЛЬЗОВАНЫ для  изготовления стеновых панелей.
Стыки ПАНЕЛЕЙ ПОСЛЕ СВАРКИ ВЫПУСКОВ ПО ВСЕЙ ВЫСОТЕ ЭАМСНОЛИЧИВЛ- , 
юте я КЕРАМЗИТОБЕТОНОМ МАРКИ ZOO С ОБЪЕМНЫМ ВЕСОМ У̂ &ООКГе/М*
С ГИДРОфОВИЗИРУЮЩЕЙ ДОБАВКОЙ ГКЖ’ВЬ. 0 '
ПРИМЕНЕНИЕ ВЫШЕУКАЗАННЫХ ДОБАВОК ВЕСТИ В СООТВЕТСТВИИ С ,,ИНСТРУК­
ЦИЕЙ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ КОНСТРУКЦИЙ И ИЗДЕЛИЙ нз ВЕТО НОВ, ПРИГОТОВЛЯЕ­
МЫХ на пористых заполнителях " сн лвз^е, „Рекомендация ми по при­
менению химических добавок,  в  БЕТОНЕ"ГОССТРОЙ СССР,СГРОЙИЗДАТ 1У17г.}

И НБ. Ну.
ГЛИНИ-ПР. Любявин
НАЧОТД. Рыбкина V
Глкттр Аапнин lutUfit
рук. ГР. i

Вед. пни.Гмьперинй
Стннш■Гршннновй
ПроверялГмьпЕРитfolce-4&Г'
НормркотЛшин с 2CU

НАГРУЗКА н а  п о л  ц е х а  в о к р у г  к а м е р

8045/$
П РИ В Я З А Н

ТП / / 0 9 - 2 8 -  4 о KMZ
К а м е р ы  п е р и о д ,
ОБРАБОТКИ ИЗДЕЛИЙ И З  ТЯ\

х е й с т в и я  д л я  т е п л о в о й
ТЕЛОГО И  ЛЕГКОГО БЕТОНОВ

ВяриннтГив С̂БОРНОМ 
К ЕРПМ3 НТО БЕТОНЕ

О б щ и е  д а н н ы е  
( Н А Ч А Л О )

стадия лист АИСТОВ
11

ГОССТРОЙ СССР г
пРОБИныиинпташ
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т С в о д н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  с в о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  и  б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й

Мирка ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование
количество и а к д меру Приме-

чаниеПК! m m m
Пм / кясг-з Плита монолитна* 4 } 1 J
Ямы то же то же ~ — / /
tUnlf 11 и - — / /
Пи И II и — - — /
am г h И - / - —

Стальные конструкции

мы k%nU} MHfr/ЛНЗ ши- мС)тШЬ
и зле лив 
соединительное У,о зз/ Ц1 цв п. м.

тег то же 7о же во за ее W
тез h и 4 0*е. г к
т ч // б 11 48 гч
MCS и II 4 2 3 if
тс 6 и Ч 1 2 з V
МС8 Л и 2 * В 8

Марка Обозначение Наименование
к о л и ч е с т в о
н а  к е м  е р у  .... UHU M E -

W ш Ю ши ЧАНИЕ

СП О РН Ы Е  Ж В Л Ш В Е Т О Н Н Ы .  
------ k o J J t r p y J c M W lt  ~ '

П 1 Ш ! - 9  а .  6 Пп в р в  с р ы т и я  m - 3 0 .  i s г к Z к 4 .0  В  7

п г Т О  ж е ТО Ж Е  m - 3 0 . i l г * г * 0 ,В 2 т

аз » Й.7 п к е - г п .  i s — ~ ь ♦ о , 9 8 т

п н ц П К  В -  2 7 . Ц - ~ к к о р к  т

A S i - t д с в в - г  в . ж - / П о т о к . к 7 Н i S 0 ,2 8 т--- 4 - -----
K f i т о  Ж Е  B . J L ' Z

п л и т а  , . 
п е р е к р ы т и я 2 к 5

4

7 о р о т

/ г ? т
n d - i к ж и г - п е н т п е м

С т е н о в й *  
ПАНЕЛЬ i 4

n e t - г т о  Ж Е 7 0  Ж Е / / — — 3 ,3 т _

n c i - э h и - - / / 3,3 7

П С 2 - 4 к ж и г - n u ^ m - s и ♦ * k к I J  7

PC2-2 ТО Ж Е ч / 2 3 к 2 , 4  т

А С 2 - 3
II h / 2 3 к 1 , 4  т

ncs-i K a c H Z - n c 3 - f ? n c 4 - f И - / 2 3 3 , 0  т

Я Ш ТО Ж Е h - 2 к В 2 ,J r

М О Н О Л И ТН Ы Е  Ж Е Л Е З О S E m
К .О Н й7Р Ы С .Ц Н И

н ы в

_ -
Б Ф м 4 к ж г - и

В А Л К А  ( Р У Н Д А М Е Н Т Ш  
М О Н О Л И Т Н А А Z -

В Ф м 2 т о ж е т о  ж е - 2 — -

В Ф м З // /1 - — г —

В Ф м Ч ч
II - — - Z ..

- Г м ! к ж г - &
У Ч А С Т О К
м о н о л и т н ы й / - - -

У м  2 ТО Ж Е ТО  Ж Е - 1 - -

У  m 3 н II - - 4 —

У м ! /
II h - - - /

У * ) 5 К Ж 2 - 9 It ц 9 § 4 0

У м  А К  Ж  2 ' 1 0 И / / / /

У м  7 ТО  Ж Е и / / / /

Ум В и и 4 4 / /

Ум 3 и И 1 1 / /

Ум !0 о II - / 2 3

Ум И и п — / г 3

ПРИВЯЗАН

НИВ. Hi

eotefc

ТП 109-28-40 КЖ2,

°41н̂ ес£0Г0 Действия ала тепловой ОВР А вот KU изделии из тяжелого и лёгкого вяток
л ТИП XВариант в сворном 

керамзнтобетоне
Стацщ Лист Аистов

Р 2
Овщие данные/окончание)

Госстрой ccefi 
ПРОШНЫЙ ИНСТИТУТ Я 2 п Мо СКВ А

Формат ZZrкопировал: Гр а ф ссаЯ
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ФУНДАМЕНТНАЯ
БАЛКА

Сг е н о в я я

-0500

f a  УКАЗАННО /7.2
листЗ

S-5

- 0 .500

Стеновая
П А Н Е Л Ь

-0-5 0 0

Ст е н о в а я
п а н е л ь

5 .

А О о о 0 V о
о 0 о * 0 оN
У) и о°\' 0

БЕТОННАЯ
ПОДГОТОВКА

ОБЩИЕ УКАЗ ЯНИ9

'- Т 7 Г Ш П Ш 7  / КердмзИГ0ВЫЙ

г р а в и и

~0- 500

Ст е н о в а я

панель

- М М

1040

11-11
МС8 M CA

- 0-700  §1 м

6 - е

%miL

Ц е м е н т н а я  с т я э К к й . . .__,_
С ГИАР&РО'БИЗИГХКЩЕИ ДОБИВ-
кой гкэК-М - 10мм

JjQATOTOBMHl Б Е Т О Н Я  М Я Р Н Ц  
ГО'ЗОММ____________
Керамзитовый гравии

Ш

< i=i

Стен о ва я
панель

’О soo

ъ»'- \'о: -о . 960

А
150 VOQ200 Ьнолнтнын

УЧАСТОК - р щ щ
Бе т о н н а я
подготовка

Стен о ва я
~п а н б л ь

- о т
8 - 8

4 4
ЛОСВ МС1

Цемен т н а я
сгяЖкя

Д ета л ь  установки крышки к а м е р ы

Сб о рн а я  плита

Оо
jjbm nJL
ЗАКЛАДНОЕ

7-1
200 200

3.0 9 0 I T

Л е с ч я н а я  подготовь

т  2 2 0

о
___ а

-̂--

^  3 .000
«- I
& 4/

У К е р /\M3HT0L9ЫИ ГРАВИИ

У \ Б е г о н н н я  п о д г о т о в к я

\отшйчвшш
ЗЯТВОР

-0 .500 4
■0.580 % ■0S90 *0 .6 2 0  %

■1.000

2 70 2500 200

Б ето н н а я
подготовка

2500

Стен о в а я
по

804S/S

11000

Изд ел и е
з а к л а д н о е

привязан

i. Д анным лист ем. совместно е в. Кэк.г-3, с э / с г - 5 .
Ъ. Кри ш н а  к а м е р ы  в словно н е  ион а з а н  а .

__ тп 4о<?-гв-4о
рун. гг- Сивтымтз Щ ((с^ _____Цям еры  пЕРиодичеесого действия дЛй тепловой
Ш . ннзЦГяльперинА ' 1 л д г П Л Г Л Т1/1/ 1Л л г -л  - I  ------------

titbit.

K3tz
----  ---- - — ---- - ««>« Г в-ипивип
_ОБРАБОТКИ ИЗДЕЛИИ ИЗ ТЯэКе л о ГО И ЛЕГКОГО БЕТОНОВ

ИНВ. N-

Т и п !
ОЯРНЯНГ в с б о р н о м  

К Три М3 ИГО БЕТОНЕ

Разрезы 4 - Н - г  7-7 
Узлы  1-? 6

стланs Лист Листов
Р 4

ГО С С ТРО Й  СССР

ПРОЕКТНЫЙ ИИГГИТУТ>|5Ь
4зг---- Tl M ockBA
Ч̂ ормят 22гк о п и р о в  я  л '
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2 Их е м  а расп оло ж ен ия  э л е м е н т о в  к а н а л а  

М2

Сх е м а  располож ения элементов канала

ш

э I
С п е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м а м  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  к а н а л о в

Марка Обозначение Наименование Кол.
Приме­
чание

КА1

H j- t 3.0OS- z  в. ff-t, /7-3 Д огок 4 0.2ST
nSj-8 го ж е  в. С-2, о-4 Слита п ерек ры ти я 2 л  ю г
IJMf НМ2-9 Плита монолитная /

MIS ru*M* МН/гМНЪ,KmHZ~ мс! г мед Изделие еогднннгглт е /

КА2

m s 3 006-2 B./J-t, /] -3 Поток ? 0.28
nsn-s TOME 6.0-2,0-4- Плита п ерек ры ти я 4 0. ЮТ
Пт! № 2 -9 Плита монолитная /
См2 To ME То т 1
MIS ifr jr * MHtr MH3,к  hi nz- mc/ tmco Изделие соединительное 2

КАЗ

Щ -s 3006-2 6./7-1, 0-3 Поток 11 0.28т

nst s ТОШЕ 6. f 2, 0-4- Па и  та п ерекры ти я 5 О./ОТ
flMt № 2 -9 Плита монолитная 1
Cm ia To Ж Е То ЖЕ 1

Пм1Ь n и 1
MC5 КЖИ2' MB / г MC9 Изделие соединительное 3

A S H 1006-Z S . / H f - J Поток 15 o.zsr
/ISf-S ТОЖЕ 0.0-2, 5-4 Плита  п е р е к р ы т и я 7 О./ОТ
П м / КМ2-9 Плита м онолитная 1
Пм!а TO ME То МЕ 1
Пм15 4 л 1
/7мfS '/ ч 1
М05 иши- МН/гМНЗ,Ш И2‘ МС/гМСО Изделие соединительное 4

УЗ U
С л и т а См2 о.ооо Л Данным лист см- совм естно  с л и с т о м  НМ2 - 5 . 

z. Швы мет ах  лоткам и  и п л и т а м и  п е р е к р ы т и я
КАНА АО  6 З А Д Е Л А Т Ь  Ц Е М Е Н Т Н 6/ М  Р А С Т В О Р О М  М А РКИ  М 50 
П О П А  A M  А. 5 ,6  СЕРИН 3 .0 0 6 - Z  В. 1  ЛИСТ 4?.

з  Врем ен н а я  норм ативна  я  н а грузка  на по а цеха
В О К Р Х Г  К А М Е Р  П Р И Н Я Т А  1000 К ГС/ М & .

______________________________ eo te /s

ТП 4о9 -2 8 -4 0 К М 2

Камеры периода четкого действия д л я  тепловой
06РЛ5ОТКМ ИЗДЕЛИЙ ИЗ ТЯИГЕЛСТО И ЛЕГКОГО 6ЕТОНОВ

в Тип I  
Вариант в свор н ом

КЕРЛ МЗНТ06ЕТ0ИЕ

Сх е м ы  р а с п о л о ж е н и я  з л е -

Етадия Лист Лист

ГОССТРОЙ СССРППЛСк'ГШ- iMrrijrVTWP
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O L H V M U U I O  C l С Н О С Н Е Й  П А  (УД Н П  t f / i u w L /r / ОпЩН^ИКАЦИЯ 3AEMtHT0b МОНуЛИТНОИ КОНСТРУКЦИИJ/ /

Г
Марка

эа-та

Поз, Эскиз ИЛИ СЕЧЕНИЕ t
м м

U rn  а 

мм

Гол.

~С5
§

V—. J Р m ..1§ ш 22S0 3
4 t£Z2J§ 8AI 1410 6
S РАСПРЕД. АРМАТУ РА 8AI IS пм

>>

3 СМ. ВЫШЕ 8AI 22S0 3
4 17 8№ АШ 6
S 17 8AI 112 пм

6 П У Н 8AI WO S
7 8AI 1470 3
J СМ. ВЫШЕ Ш Z2S0 3
4 17 8AI т о 6
S 17 8AI 16.9 пм

S 11 8KI 1310 10
7 w 8AZ 1470 6

vr
>>

J СМ. ВЫШЕ 8AI 2250 3
4 V 5 Д Г т о $

S V 8AI 24. 7 пм

е 11 8AI т о 15
7 6AI 1410 9

ВЫБОРКА СТАЛИ ИА ОАИН ЭЛЕМЕНТ, КГ

Марка

элемента

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

&СЕГО
Арматурная сталь
ГОСТ 516! -15 
КЛАСС AI

Пртльт
СТАЛЬ

Итогоf> мм ИтогоТРУБА
f>108*48

Ум 1 1ST 1ST 11.9 119 27.3
Ум2 28.9 28.9 119 11.9 40.8
УмЗ ш 42.8 11.9 11.9 S4.S
О М 56.7 58.1 11.9 11.9 68.6

1. Данный лист см. совместно с листом K3JC2-5.
2. Защитный слой бетона до рабочей арма­

туры принят 35 мм.
3. Под МОНОЛИТНЫМИ УЧАСТКАМИ КАНАЛОВ 

ВЫПОЛНИТЬ ПОДГОТОВКУ ИЗ БЕТОНА МАРКИ

SO толщиной 100 мм.
4. Химические добавки для керамзигобек 

НА СМ. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ И 6 НА Л. КЖ2'1.
5. Шаг одиночные стержней 

принят 200 мм.

к<с
£_

«с
о 3«=г Обозначение Наименование ш . Приме*

ЧАНИЕ

У/и/пЫ
Сборочные единицы

1 К$СИ2~МН4,МН87МН11 Изделие закладное МНЮ 1
Переменные ДАННЫЕ

Ум 1
Сборочные единицы и детали

— 2 КЭ}СИ2-С1,С2,С10Н23 Сетка арматурная С1 1.9 п.м.
ЗТ K0f£2-6 Стержни одиночные

Материалы

Керамзитобетон марки 200 0.6 М3
1м2.

Сборочные единицы и детали

2 Ш2-С1,С2. CWHZ] Сетка арматурная С1 39 п.м.
Т1 КЗ/С2-8 Стержни одиночные

Материалы

Керамзитобетон марки 200 0.9 м3
УмЗ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ И ДЕТАЛИ

2 ЩИ2-Щ2,аОЧ2} Сетка арматурная С1 6.0 П.М.
3-7 Щ2-8 Стержни одиночные

Материалы

Керамзитобетон марки 200 12 /и3
Ум 4

Сборочные единицы и детали

2 КЭ/СИ2- С1,С2,СЮгС23 Сетка арматурная С1 8.2 П.м.
3-7 Щ2-8 Стержни одиночные

Материалы

Керамзитобетон марки 200 1.5 м3

1 г
1 '0,

1 П| ,/4

ГЛ £1 ПРИВЯЗАН

ннвйг

(Umjtp.
На ч . отд
Тш н с т р

Рук, гр. 
Тед.и их

КорышеваСт.тпн.
Рроы . <4
Н о р м ан у Ла п к и н

Лю б а в и н

Р ы б к и н а
Ла п к и н

Си н ел ь н и к о в а
Га л ь п е р и н а

Давыдова

ш

7вмяЩ
kaT-J

10
8 0 4 5 /6

ТП 4 о 9 -2 8 -4 о КЭ1С2.
КАМЕРЫ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ДЕЙСТВИЯ ДЛЯ ТЕПЛОВОЙ 
ОБРАБОТКИ ИЗДЕЛИЙ ИЗ ТЯЖЕЛОГО И ЛЕГКОГО БЕТОНОВ

ТИШ
ЬлрИАНТ В СБОРНОМ 

КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ

Монолитные участки

Ум 17 Ум4

Стадия Лист Листов

ГОССТРОЯ СССР
проектный инстита>&

Г. МОСКВА
ф о р м а т  2 2 гКОПИРОВАЛ
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2&
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0 
А
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б
о

м
 Щ

ч 
2.

У м  5
ОПАЛУБКА

.11

У/И5
армирование В£4<7М0СТЬ СТЕРЖНЕЙ НА ОДИН ЭЛЕМЕНТ

Мар­
ка
Н-та

Поз ЭСКИЗ ИЛИ СЕЧЕНИЕ
Ф
мм

Длина
мм Кол

У м 5 1 3W BAI Woo 2
% Тбо 8AI но г■S?г?г 3 1100 ЮАШ 1М 2
4 150 10 А ш ISO 4

"О**и ч СМ. ВЫШЕ ЮАш 150 %
5 970 ЮАЩ 9Ю 2

[2 0 0  \ \ 8 ы п п к и  А РМ А Т УРЫ  

* С В А Р И Т Ь

9
Й

Пм<,ПмЬ.Пм<Ь^ПмИ

6 J_

4 г

г Т

Ж

Sri
"  4

- та 

.Т з
335135 

, 7S0 ‘

НО

П м г

В ы б о р к а  с т а л и  на о д и н  э л е м е н т  , к г

Марка

эл-та

А р м а т у р н ы е  , и ь д е л и з з а к л а д н ы е  и з д е л и я

Всего

АРМАТ. ПР060Л. 
ТЗ14-4-659-15

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
ГОСТ 5781- 7 5

Итого
П р о ф и л ь н а я

с т а л ь

АРМАТУРНАЯ 
СТАЛЬ ГОСТ (ЛтлиёКЛАСС Bp I КЛАСС АI КЛАСС АЩ КЛАСС АЩ.

Ф мм
Итого

ф ММ мм
l5Q»5Ь=6

ф ММ
ч б в Итого to ГГМ/ГР

8
Им 5 г,г 2 ,8 0,4 Ю 0,2 1,0 4,4

Пм1,Пмк,[1м№ 0 ,7 0.1 1,0 1,0 1,1 1,4 0,4 1,8 <5,5
ПмО> 0,7 0,1 5,9 5,9 60 1,4 0,4 18 14, V
Пм2 0,5 0.S 4,9 4,9 5,4 1,4 0,4 1.8 13,1

/. Данны й  аист см . с о в м ес тн о  с л и с т а м и  1СЖ2-6, № 2-1 .
2. Ре к о м е н д а ц и и  по м а т е р и а л а м  стен ив керам зитобетона

СМ. ОБЩИЕ УКАЗА НИЗ П.6 НА ЛИСТЕ №2-1.
3. З а щ и т н ы й  слой б е т о н а  до ра б о ч е й  а р м а т у р ы  

п ри н я ть  в плитах Юмм

&
М а р к а

элемента

Размеры, мм

Cl ь
П м 1 900 800

П и  i d 600 900

П м И 1050 430

П м Н IS O IS O

П. В ы п у с к и  а р м а т у р ы  из с т е н о в ы х  п а н ел ей

СВАРИТЬ МЕЖДУ СОБОЙ ОДНОСТОРОННИМ СВАРНЫМ 
ШВОМ ВЫСОТОЙ Ьш=6мм, ДЛИНОЙ €ш=№Омм.
Сварн ы е  ш вы  д о л ж н ы  о б е с п е ч и в а т ь  ра в н о п ро ч - 
НОСТЬ с о е д и н е н и я  с т ы к у е м ы х  СТЕРЖНЕЙ.

С п е ц и ф и к а ц и я  э л е м е н т о в  м о н о л и т н о й  к о н с т р у к ц и и

►»
Iо.
с

«*•

1
КТо

С ; Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Иол. Прим е­
чание

9м5
Сборочные ед и н и ц ы

1,1 tmci-9 Стерж ни  одиночные

9 3 0 0 0 - 6 / 7 6 Изделие соединительноешм г
М а т е р и а л ы

Вер  а мз ито бетон маркиШ 0J4 м*
77м 1, Пи id, Пм/8, пм И

Сборочные единицы и детали

6 каси1'сяс5,сз1 Сетка арматурная СЗ 1
7 КЖИ1‘Мн4,ШдгМнИ Изделие закладное Мн / / 1

М а т е р и а л ы

Бетон  м а рк и  200 0,07 м3

Перем енны е д а н н ы е

Д е т а л и

Пм 1, Пм Id, Пм 18

Ь,4 кшг-9 Стерж ни  одиночные

Пм 16

V № 2 -9 Ст е р ж н и  одиночны е

ПмЪ
Сборочные единицы и детали

8 №И2-С5тС5,С31 Сетка  арматурная  С4 f
1 КЦсИ1-Мн4,Мн8гМиИ Изделие закладное ?лн 11 /
4,5 № 1-9 Ст е р Ж ни  одиночные

М а т е р и а л ы

Б ето н  м а р к и  200 0,05 м>

I
I
i

I

I

з-з

т п  4 о 9 -  е в -  4  о

6Q45/S

ч ж г

Ка м е р ы  п ери о д и че с к о го  д е й с т в и я  дла теп ло в о й  
о б рабо тки  и з д е ли и  из тя ж е ло го  и  ле гк о го  бетонов

Ва р и а н т  И& с б о рн о м  
КЕРАМЗИТ О БЕТОНЕ

Монолитный УЧАСТОК У м 5  
Им/~Пм£

Стадия Лист Аметов

ГОССТРРМ СССР
П Р О ЕК ТН Ы Й  И Н С Т И Т УТ  N Z
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ведомость стемней на один элемент Сп е ц и ф и к а ц и я  э л е м е н т  м о н о л и тн о м  м о н с т р у  к, ц и  и

£
<*
£ 1 ОбознАУение Наименование

Количество на исполнение
ПримечаниеУмб УМ7 УМ8 УМ9 1М10 УН11

Сборочные единииы и детали

1 K3kH2'C10zC23 Сет а арматурная сю 1 1

Z то dee то dee с11 1 1 Z Z
—

3 и U С12, 1 1

4 " •• С23 1 1 "
5 №2-10 стерНсни одиночные

€ то dee то dee "
7 » tt

8 ч '!

9 н ч

ю U U

/1 ЗМо-6/76 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МИ2’3 4 4 & 2 4 4

12 меи о- ш  ~миз южнг- MCi то dee /пн/ 1 2, 1 2 1 1

13 KiCftHl - МН5 г пн 7, мно " MHS 1 1
1 ■ -

14 то dee - МН6 1 1

15 кУсиг-мнЬ'МнА-мнп " МН8 1 1

1C Мтиэ. НН/гМНЗклеил мытмсе мнз 1 1

МД ТЕ РИАЛЫ

КЕРАМЗ HTOSETOH МАРКИ 200 0.1 0.1 0.3 0.3 0.1 0.7 м 3

S-S
Ь ыворка стали НА один элемент; к Г

J z L
! ш  YM/0/ )М111 

^ 0 0
%

3 ^

/ал* уме, ум7/
S - 5

ь
- ъ

| 4 ^

/  > ч £

’ 4 7

w

\  \ i £

I ! ^  

i i ^

1

§

i

■ и  |

► 1 

; j

Марка 
элемент А

Уме
YM7

Ум8

YMS

УМ10

УМ11

ГОСТ 5701- 76
K/fiAct AI
Ф ММ

/9.3

гг/

е.о
6.о

Its
m

Итого fz
/53

221

S O

е.о

178

/9.3

КЛАСС АТ
Ф ММ

Ш

$4.6

16.5

16.5

Н з

96.1

)Ч

25.6

25.6

25.6
25.6

Итоге

69.9

S0.2
16.5

16.5
66.9
71.S

1,‘/ОГ0
с(3*6 lSO'S

/023

22.5

22-5

91.3

ПрОфилЬНА Я СТАЛЬ
ЙРМ. СТАЛЬ
гост 5781- 75

/9.3
/7.5

/9 7

/7.5

/6.5

16.5

2-8

ь г

6.9

3 .Z

S .4

4.1
U

3*6

0.8

0.8

0.4

оА

0.8

08

труба
7>9о

0.7

07

МАСС АЖ
$М М

/.6

НО

о.г

0.Z

/.€

/о

0.8

0 .4

0.S
0 .4

0.4

Что

467
4. г
6.S
267

44.1

ЬсЕГО

1/S.4
149.0
2 6 .7

29.3
111.7

135.4

{.Данный лист см. совместно о листом f t #2-€.
2. Рекомендации по материалам стен cm. os щи а у/сазан и *  п. 6 на листе к  Ж2-1
3. Выпуски АРМАТУРЫ ИЗ СТЕНОВЫХ панелей сварить с рори зонтааьаымн СТЕР#НА МИ ПОЗ 6а

сеток ПОЗ. ИЗ ОДНОСТОРОННИМ СВАРНЫМ ШВОМ ВЫСОТОЙ /г ш * €лпм, ДАЙНОЙ вш •' /00мм 
Сварные, швы долой ны обеспечивать равнопрочность соединения 
стыкуемых. стер Нс ней.

И. 6 местах проемов сети поз. 1.2 вырезать по месту , 17
_____________________ 3045/5

ТП 4о 9-28 -4о t63/CZ
КАМЕРЫ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ДЕЙСТВИЯ А Л Я  тепловой OSPAF0TKH 
изделии ив тяЫселоло  м л е гк о го  seroH op

Тип1
Ва р и а н т  в сворном
______ МЕРА МОИ ГСБЕ тоне
Моноли 7Н6/Е УЧАСТКИ 

УМ 6 7 УМ 11

Стлан* Аист

10

Аистов

ГОССТРОЙ СССР 
П РО ЕКТН Ы Й  И Н С Т И Т У Т #  2

г Москва
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Б
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Т 
4

0
9

-2
В

-4
о

 
ЙЛ

ЬБ
ОМ

 M
t, 

У- 
2

БФн/
/-/

4Sox/So*620

з и г
520 i36с 5Z0

тоU.------ --------+

•  0 .740

- 1.400

БфмЗ 24 колор .Ц Л 
is o * fS o *$2o /v

Q Q ^ ̂ ĝ;- ""*ф ■**- щ -  \ w -<=i *®!|ЕЕ £ HF i i -  ---iFlff■in.--------Lj_____ u— a-------—
90S Щ  { $ 9 о t t l \  610 ,26 ? /570 610

I
zip mo 26 if Щ

8200

c>О Ciо I&'v>- ICk
is

БФм2

1$ k o a o a u e b

150*1 SOx $30 (h j

2-2

1 * . — .

b  9

Г

l V 
/
I2M

400

go

r~

0,740

t  А й Н Н Ы И  Л И С Т CM . СОВМЕСТНО C A  t * C 2 4 .

2 . О в щ и е  у к а з а н и я  с м .  А. / с ж г - Л  

З . З л щ и т н ь ш  с л о и  б е т о н а  А О  р а б о ч е й  

А Р М А Т У Р Ы  П Р И Н Я Т Ь  а  В А Л К А Х  

8<Рм4, $Фм2, БФнЗ-ЗЗмм 

Б<РмЧ -ЗБ мм.
4.К р е п л е н и е  о б о р у д о в а н и я  к  ф ун д а м е н тн ы м  
банкам  осущ ес тв ляетс я  г л а д к и м и  ш т а м п , с о е д и ­

н е н н ы м и  с  к е то н о м  на  э п о с с и д н о м  к ле е  с о г ­
л а с н о  сн  W 1 -7 5 ,  п .  2.9. Д о п у с к а е т с я  к р е п ­

л е н и е  о б о р у д о в а н и я  б о л т а м и , з а д е л а н ы - 
ми В к о л о д ц ы ,  п о к а з а  и н ы е  на  а а н н о м  чер­
т е ж е .  Ра з б и в к у  а  нк. е р н ы х  b o a t  о  в  п е р е д  б е - 
тон и  р о в  д н и  е м  с в е р и т ь  п о  о б о р у д о в а н и ю .

Спецификации элементов монолитной конструкции

1
*
«8

•nо«=5
OsOiHAVEHUE На и м е н о в а н и е Кол Пр и м е ­

чание

БФм /
Сборочные единицу

/ т н г - Ш т к п н Баркас  пространств. /СП1 /
Мд терн  алы

Бетон м а рк и  Zoo ?7 MJ

Б<Рм 2>

Сборочные единицы

z КЖИ -2 - КП/г КП Н JCap/сл с пространств . КШ /
Матери ал ы

Бетон м арки  zoo S'Z м 6

БФшЬ

Сборочные единицы

3 КЖИ2 -К А1 г КП // fa  РКА С ПРОСТРАНСТВ Ш /
Ма те ри а л ы

Бетон м арки  Zoo 7.9

Б Ф ю 4

Сборочные единицы

4 кжиг-кп1т кпИ К АРКА с ПРО СТРАН СТВ. КЫу /
Матери ал ы

Бетон марки  2оо Щ1 м*

Марка

ЭЛ -ТА

Арматурные изделия

8сегоАомлпрнйЯ СТАМ ГОСТS7$/m 9S АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
ГОСТ 19SB -72*

КЛАСС AZ КЛАСС АЖ КЛАСС АЖ
ф мм Итон Ф мм Итого ф ММ Итоге

6 /г 2.0
БФм! Ц2 Щ2 20,6 30,6 43,8

Б*м2 4S 26,5 *»,з 18,8

1ФмЗ цч Ц9 Щ2. 88,2 118,6

ВФмЧ л,* sw 214,0 що 377,4

Ш  0TA

Ж конст.

flPUAAJAH

UUP N°

11 ПИЖМ

Рук .гр.

HU) О ЛИ.
П р о в е  а

Л ю б а в и н

РЫ Л К И Н  А

Ла п к и н
ШШШ19А

В е л .и н м  Т Ы н р и ш  f

С и м а к о в а

ДАВЫДОВ!
HOPHUCH Л А П К И Н Ж

8 Q 4 5 /S
/3

тп 4о9 -2в -4 о КШ 2
К а м е р ы  п е р и о д и ч е с к о г о  д е й с т в и я д л А  т е п л о в о й  

и з д е л и й  и в  т я ж  е л о  г о  и  л е г к о г о  б е т о н о вОБ РА В О Т К И

Т и п !
В а р и а н т  в с б о р н о м  

м е р а  м в и т о е е т о н е

Б а л к и  р у н  д а м  е н т н ы е  

м о н о л и т н ы е  Б Ф м Р г Б р м Ч

CTAAUS Л и с т

//
Листов

ГОССТРОЙ СССР
штатный институтка

г. МоскВА
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Ж Ведомость чертежей основного к о м п л е к т а

I б о с н и ч е С К А 3 СП£ци<Ф> и & А Ц И Я  МЕТАЛЛА НА К А М ЕРЫ
э-

1
Лист На и м е н о в а н и е Примечание

к.V»4* 1
Общ ие  д а н н ы е  / н а ч а л о /. Те х н и ч е с к а я  спе­
ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  на к а м е р ы

м 2
Об щ и е  д а н н ы е  f  п ро д о л ж е н и е ]. Те х н и ч е с к а я
СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА ПО ПЛОЩАДКАМ, ЛЕСТ­
НИЦАМ И ОГРАЖДЕНИЯМ

к.*4<Ы 3
Общ ие д а н н ы е / о к о н ч а н и е /. В е д о м о с т ь  м е ­
т а л л о к о н с т р у к ц и й  ПО ВИДАМ ПРОФИЛЕЙ

** ц
Сх е м ы  обслт/еивАющей п л о щ а д к и  
КАМЕР ПК/тПКЧ щ

к.
Я 5 К ры ш к а  к а м е р ы

В е д о м о с т ь  п р и м е н е н н ы х  и  с с ы л о ч н ы х  

д о к у м е н т о в

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Примечание

1.459-2 

В. ЭМ

Ст а л ь н ы е  л е с т н и ц ы , 

ПЕРЕХОДНЫЕ ПЛОЩАДКИ 
И ОГРАЖДЕНИЯ

1 4 0 0 -w i n  

0.7

Ти п о в ы е  у зл ы  с т а л ь н ы х  
к о н с т р у к ц и й  о д н о з т а ж  - 
ных п р о и з в о д с т в е н н ы х  
з д а н и й

В ид

ПРОФИЛЯ И

ГОСТ, ТУ

Марка

МЕТАЛЛА

И гост

Обозна­
чение и 
РАЗМЕР 

ПРОФИЛЯ
(мм}

»»*

%
1

Под CS
к!U41 ^

*  i  
§

х

п

М а р к а  к а м е р

C C A  nOTPEBHOt 
9 М Е Т А Л Л Е  п о

: З а п о л ­

н я е т с я  

Г В Ц

ПК1 | ПК2 | пкз | пкч ПК1 1 ПК2 1 ПКЗ 1 пкч ЯЛА

О»
*
%

% S 8

МАССА МЕТАЛЛА
5ЩАЯ МАССА 

ГК  Р Ы Ш  К  А

0 к,ОАНгя/тт/злиил
н я е г с я  и з го тови теле

1 JL J!L jv.КОД Э Л Е М Е Н Т А  КОН СТРОК
I г 3 0 5 6 7 ~ Г ~ 9 526111

Швеллеры с т а л ь н ы е  

г н у т ы е  р а  в н о  п о л о н
ныв ГОСТ 8Н6-15*

БСтз. кп г CtfO'/kotS 1 11240 73007 0,31 0,62 0,93 1,24 0,31 0,62 0,93 1,24

В с е г о  п р о ф и л я 2 0,31 0,62 0,93 1,24 0,31 0,62 0,93 1,24
Угол К  И  С Т А Л Ь Н Ы Е  

гнутые Р А В Н О П О ­
Л О Ч Н Ы Е  - 
Г О С Т  M i n i -  ТЧ*~

ВС гз.к т
ТТЛ

ио*ч 3 11240 75/16 0,03 0,06 0,09 0,12 0,03 0,06 0,09 0,12

всего п р о ф и л я ц 0,03 0,06 0,09 0,12 0,03 0,06 0,09 0,12

Ш в е л л е р ы  
гост 

3 ZOO - п

В СтЗ кпг С 14 5 11240 26108 0,1В 0,32 0,98 0,64 0,16 0,32 0,98 0,64

Всего п р о ф и л я 6 0,16 0,3% 0,48 0,64 0,16 0,32 0,48 0,64

Сталь л и с т о в а я

Г О Р Я Ч Е К А Т А Н Н А Я

ГОСТ 
19903- 74

ВстЗкпг 7 т о 72117 0.6 1,2 1.8 гм 06 1,2 1М 2,4

S--3 В т о 72117 0,45 0,9 1,35 1,8 0,45 0,9 1,35 1,8

S* io 9 № 0 11110 0,50 1.0 1,5 1,0 0,5 1,0 1,5 г,о

Итого /0 1,55 3,10 4,65 6,2 1,55 з,ю 4,65 6,2

Всего п р о ф и л я 11 1,55 3,10 4,65 6,2 1,55 3,10 4,65 6,2

Итого м а с с а  м е т а л л а  в Ст. 3 КП2 1г 2,05 4,1 6,15 8,2 2,05 9,1 6,15 8,2

Аестниц ы  ( л и с т  2) /3 0,13 0,13 0,13 0,13
П л о щ а д к и  ( л и с т  9 ,) ш 0,51 0,61 0,85 1,03

О ГР А Ж Д Е Н И Е  л е с т ­
н и ц  и  п л о щ а д о к : (л и с т  2 ] 15 0,29 0,36 0,43 0,51
В с е г о  М А С С А  

М Е Т А Л Л А В СтЗ. КП2 1Ь т о 2,9.8 5,26 7,56 9,81

Масса постав- т 17

К  И  э л е м е н т о в I 18
П О  К В А Р Т А Л А М , ж 19

т а 20

Т и п о в о й  П РО ЕКТ  РА З Р А Б О Т А Н  в  С О О Т В Е Т С Т В И И С  ДЕЙСГвУЮ - 

Щ И М И  Н О РМ АМ И  И  П Р А В И Л А М И  И П РЕД УС М А ТРИ В А Е Т  М ЕРО П РИ Я ТИ Я , 

О Б Е С П ЕЧ И В А Ю Щ И Е  ВЗРЫ ВНУЮ , В З Р Ы В О П О Ж А Р Н У Ю  И  П О Ж А Р Н У Ю  

Б Е З О П А С Н О С Т Ь  П РИ  Э К С П Л У А Т А Ц И И  С О О Р У Ж Е Н И Й

Главный ин4се.нер проекта  , , _ у , . /  /Лю еАвкн/

4
в 0 4 5 /5

П Р И В Я З А Н

\И Н В .№  I
Гл.инф.ш ЛЮ 6АВИН- -

Т П  4 0 1 - 2 8 - 4 о  К М 2НАЧ. ОТД. Р Ы Б К И Н А

Т/СШ7 Л А П К И Н

Ру И . ГР. С и н е л ь н и к о К а м е р ы  п е р и о д и ч е с к о г о  д е й с т в и я  д л я  т е п л о в о й  

0 5 Р А 5 0 Т К И  И З Д Е Л И Й  ИЗ Т Я Ж Е Л О Г О  И  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н О В8 е д  и т . ГАЛЬПЕРИНА

От. иное. M E T T
о  Т и П  1  
В А Р И А Н Т  В  С Б О Р Н О М  

К Е Р А М З И Т 0 Б Е Т 0 Н Е

Ст а д и я Л и с т Л и с то в
Пр о в е р Га л ь п е р и н а /Г

—
Р 1 5т ш ш ш л я ж

Ц И З  М Е Т А Л Л А  НА К А М Е Р Ы

ГП/ЧГТОПк СССР

ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ N2 1 г. М о с к в а  1ZZ
К о п и р о в а л :  Ф о р м а т  и  г
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*1 Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а о г р а ж д е н и я м

ьлцуишкпш пявмшя
ш п я т т ы т м ш т т
у я з тш ш ш ш т
0231̂ 51 B̂ B̂EEZZn

ПРИВЯЗАН [ВЕД.итАЩьпе 
От. инш\метт 

гг
jeuukî  ч

ЩРОВЕР- \ ГА ЛЬ ПЕРИ
ш т т т т ш т

В и л

П Р О Ф И Л Я  и

г о с т ,  п

*■»
1

П о л
о
«а
о  _
<и7Г

к

асас
ас

Г Ш 1  | П К & \  П К Ь \  П К 9 1 П К / \  П К % \  П к з ] ~ п К 4 \  П К ! \  П К 2 \  П К д \  П К  4
~ П К 1 1 П К 2 \  П К З  | П К Ц

:С А  П 0 Т Р Е 6 Н 0 С  

9 М Е Т А Л Л Е  П О

Запол­
няется

В Ц

Ма р к а

М Е Т А Л Л А

И  гост

О б 0 З Н А ­

Ч Е Н И Е  И 
Р А З М Е Р - 
П Р О Ф И Л Я  

( м м /

М а с с а  м е т а л л а

Ов ц а  я  м а с с а  

т

М а <

Т И  1

5  -с 
V  ̂

О»а:
*

1

аг *  а  т: 
«1 X
5 *•ч о.

Л е с т н и ц ы П л о щ а д к и

О г р а ж д е н и е  л е с т ­

н и ц  и П Л О Щ А Д О К

К В А Р Т А Л А М  ! ЗАПОЛ­

НЯЕТСЯ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

I T L Ж Жкол э л е м е 1 Т Л  К О Н С Т  Р уШТии -------------------------------------—■

I --------2— — з— 4 $ ~ !Г i 9 3 2 B Z 4 Z 5 Z B \ ъ ч з 5 2 6 Z 4 4

Ш В Е Л Л Е Р Ы  С ТА Л Ь Н Ы Е  

Г Н У Т Ы Е  Р А В Н 0 П 0 Л 0 Ч  
н ы в  Г 0 С Т Ш В - 1 5 *

В С т З к п г

---- 7ТПГ.—
[ 1 0 0 * 5 0 * 4 1 1 1 Ш 1 3 0 0 1

0 , ( 9 0 , 2 9 0 ,3 1 0 , 3 1 0 ,1 8 0 , 2 9 0 ,3 1 0 ,3 7

Всего профиля г 0 , ( 8 0 , 2 9 0 , 3 1 0 , 3 7
0 ,1 8 0 , 2 9 0 ,3 1 0 ,3 7

Валки авутавровыь 
гост

8 2 3 9  -  п  *

В С т З К П п о 3 1 / Z 4 0 тот 0 , 0 5 0 , 0 6 0 , 0 7 0 ,0 9
0 , 0 5 0 , 0 6 0 , 0 7 0 , 0 9

Вс его  проф иля ч 0 , 0 5 0 , 0 6 0 , 0 7 0 , 0 9 0 , 0 5 0 , 0 6 0 , 0 1 0 , 0 9

Шв е л л е р ы„ г1>ст 
8 Z 9 0 - 1 2

Всгзкпг cis 5 1 1 1 4 0 1 6  W  8 0 , 0 9 0 , 0 8 0 , 0 8 0 , 0 8 0 , 080 , 0 8 0 , 0 8 0 , 0 8

Всего п ро ф и л я $ 0 , 0 8 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8
0 , 0 8 0 , 0 8 0 , 0 8 0 ,0 8

Сталь  угл о вая  
равн о п о л о чн ая

гост 
9 5 0 9  - 72

8стз кп% 1 2 5 * 3 7 11 Z 40 г т о,ог 0 ,0 3 0 ,0 3 0 , 0 4 0 , 0 2 0 , 0 3 0 ,0 3 0 , 0 9

150*5 $ № 4 0 гшз 0 ,0 1 0 ,0 1 0 ,0 1 0 ,01 0 ,1 1 0 ,1 3 0 , ( 6 0 , 1 8 0 , 1 2 0 ,1 9 9 , ( 7 ОД
l  5 6 * 4 9 № 4 0 2 1 113 0 , 0 8 ОН ОД 0 ,1 4 0 , 0 9 о,( ОД 0 ,1 9

L 1 5 * 6 10 ( ( 2 4 0 г шз 0 ,0 1 0 ,0 1 0 , 0 1 0 ,0 1
0 ,0 1 0 ,0 1 0 ,0 1 0 ,0 !

Итого 11 0 , 0 1 0 ,0 1 0,01 0,01 0 ,0 1 0 ,0 1 0 ,01 0 ,0 1 0,21 0 , 2 6 0 ,3 1 0 , 3 6 0 , 2 3 0 , 2 8 0 , 3 3 0 ,3 8

Вс его  п р о ф и л я 1% 0 ,01 0,01 0,01 0 ,0 1 0 ,0 1 0 ,0 1 0 ,0 1 0 ,0 1 0 ,2 1 0 , 2 6 0 ,3 1 0 , 3 6 0 ,2 3 0,28 0 , 3 3 0 , 3 $

Сталь п р о к а т н а я  

П0Л0Ю8АЯгост
Ю З - 1 6

есгзкщ Ь'Ч 13 urn 13110 0 , 0 1 0 ,0 1 0 ,0 1 0 ,0 1 0 ,0 8 0,1 0 ,1 2 0 , ( 5 0,09 0 ,1 1 ОД 0 ,(6

Всего п р о ф и л я 19 0 ,0 1 0 ,0 1 0 ,0 1 0 ,0 1 0 ,0 8 0,1 0 ,1 2 0 . ( 5 0 , 0 9 0,11 ОД 0 ,1 6

С т а л ь  л и с т о в а я  

ПРО СЕЧНО - ВЫ ТЯШ НАЯ
ВСтЗкпг 6 * 5 15 1 1 2 9 0 7(404 0 , 0 3 0 ,0 3 0,03 0 ,0 3 0 , 2 1 0 . 3 6 0 , 4 6 0 , 5 6 0 , 3 0 , 3 9 0 , 0 9 0 , 5 9

rocrewe-is
Всего п р о ф и л я 1$ 0 , 0 3 ом 0,03 0 , 0 3 0,2 70 , 3 6 0 , 4 6 0 , 5 6

0 ,3 0 , 3 9 0 ,99 0 ,5 9

И ТО ГО  М А С С А  МЕТАЛЛА 17 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 5 0 ,1 3 0 ,5 1 0 , 6 1 0 , 8 5 1 ,0 3 0 , 2 9 0 , 3 6 0 ,4 3 0 ,5 1 0 ,9 3 1,16 1 ,91 1,61
В т о м  ч и с л е  

П О  М А Р К А М

остзкпг 18 1 1 2 4 0 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,13 0 , ( 3 0 , 5 1 0 , 6 7 0 , 8 5 1 .0 3 0 , 2 9 0 , 3 6 0 ,4 3 0 ,5 1 0 ,9 3 1 ,16 1 .0 1 1 ,6 7

Масса по ставки  

Э Л Е М Е Н Т О В  по 

КВАРТАЛАМ, Т

I 19

ж го
Ж г 1
Е 2 2

тп 4о<)-гв-4о

15
eoAs/s

m i
Камеры пе.риоа*ческого действия для тёпл о во и 
ОБРАБОТКИ ИЗДЕЛИИ ИЗ ТЯЖЕЛОГО * ЛЕГКОГО БЕтаипл
0 Тип I
Ва р и а н т  в  с в о р н о м

КЕРАМЗИТОБВТОНВ

Сгаа*9 Лист Аистов
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ВбДОМОСТЬ МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ ПО ВИДАМ ПРОФИЛЕЙ

Н а и м е н о в а н и е  к о н с т ­

р у к ц и й  ПО  Н О М Е Н К Л А  

Т У Р Е  П Р Е Й С К У Р А Н Т А

01-09

1

?5?

|«3

i

g

•х.
X
^г
V

ё  *
\ ) к. 
^  о  

Э: 
о  
*

М А С С А  К О Н С Т Р У К Ц И И  (T J _ О i s  • *

3  1
£  5

£  s25 v»

<3 §

1 <3 w
*5 «О V#
«г *  §

г | |

З г §

П О  В И Д А М  П Р О Ф И Л Е Й  С Т А Л И 2
О
IU —.

I t

т т  

* "  
V г  

ч| 
ч* <©
*0 5»

§  $

I s g

i - E

И

^  2

И

35
а ?

И

I *

*1
§ ь
^  Ol

£  5

« ь
^  О»

§ о

I s

1| |

5S *

21 
id 

> л

i £

41
*
>

I

£
«и
KJ

OQ

1 Z 3 9 5 6 7 8 9 10 11 <1 /3 19 IS 16 l i 18 <9
Ог р а б а а ю щ н е  и  в с т р а - 
Ы А е М ы е  к о н с т р у к ц и й

m  .

К р ы ш к а 1 52621! о , н 0,5 1,05 0,39 2,07
Л е с т н и ц ы 2 526292 0,08 o ,o z 0,03 0,13
П л о щ а д к и 3 52 6293 0,05 0,01 0,16 0,21 0,52

о г р а б л е н и е  ЛЕСТНИЦ 
и  ПЛОЩАДОК ч 526299 0,2 7 0,02 0,29
И т о г о : 5 0,29 0,3 0,01 0,5 1,05 0,52 0,3 3,01

П И 1

К р ы ш к а 6 526211 0,32 1,0 2,1 0,08 9,1V
А е с г н и ц ы 7 526242 0,09 0,02 0,03 0,13
П л о щ а д к и 8 526293 0,06 0,01 0,29 0,36 0,66

Ог р а б л е н и е  л е с т н и ц
И  ПЛОЩ АДОК 9 526299 0,33 0,03 0,36

И Т О Г О : 10 О М 0,36 0,03 1,0 2,1 0,92 0,39 5,31

П И З

К р ы ш к а 1 s u m о м 1,5 3,15 1,02 0,21
Л е с т н и ц ы 12 526192 0,08 0,02 0,03 0,13
П л о щ а д к и 13 526293 0,07 0,01 0,31 0,96 0,86

О Г Р А Б Л Е Н И Е  л е с т н и ц  
И  П Л О Щ А Д О К 19 526299 0,90 0,05 0,93

И т о г о : 15 0,63 0,03 0,03 1,5 3,15 1,33 0,99 7,63

П К Ч

К р ы ш к а /$ 526211 0,69 2,0 9,2 1,36 8,28

А е с т н и ц ы /7 t e i z n 0,08 0,02 0,03 0,13
П л о щ а д к и 18 526293 0,00 0,01 0,37 0,56 1,04

О г р а б л е н и е  л е с т н и ц  
и  П Л О Щ А Д О К 19 526299 О М 0,00 0,52

И т о г о : 20 0,61 0,50 0,09 2,0 0,2 1,73 0,39 9,91

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ -----------------L_j

!

Общие у к а з а н и я

1. Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  м е т а л л и ч е с к и х  к о н с т р у к ц и й

МАРКИ КМ1 РА 5 РА Б О Г А Н Ы  НА ОСНОВАНИИ ЗАДА­

НИЯ и н с т и т у т а  Г и п р о с т р о м м а ш .

2. Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  КМ2 р а з р а б о т а н ы  в с о о т в е т ­

с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  С Н и П Ц -6 -1 4  и С Н и П ив .З -П .
С ДОПОЛНЕНИЯ МИ И ИЗМЕНЕНИЯМИ.

3. М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и й  - 6 С г 5 к п 2  по ГОСТЗВ 0 ’ 71 *
4. Все ЗА В О Д С К И Е  СОЕДИНЕНИЯ СВАРНЫЕ,  МОНТА9/СНЫЕ - 

СВАРНЫЕ И НА БОЛ ТАХ  НОРМАЛЬНОЙ ТОЧНОСТИ•
5. З а в о д с к и е  с в а р н ы е  с о е д и н е н и я  в ы п о л н е н ы

А В Т О М А Т И Ч Е С К О Й  ИЛИ П О Л У А В Т О М А Т И Ч Е С К О Й  

С В А Р К О Й  ПОД С Л О ЕМ  ФЛЮ СА, М О Н Т А Ж Н Ы Е  

СВАРНЫЕ ШВЫ - Р У Ч Н О Й  С В А Р Н О Й  Э Л Е К Т Р О Д А М И

Э 42  по ГО С Т  9 4 1 6  - 75.

6 . б о л т ы  П Р И М Е Н Я Ю Т  Н О Р М А Л Ь Н О Й  то ч н о с ти  
по ГОСТ 7798- 70*

7. И з г о т о в л е н и е  и  м о н т а ж  м е т а л л и ч е с к и х

К О Н С Т Р У К Ц И Й  П Р О И З В О Д Я Т  в С О О Т В Е Т С Т В И И  со
О Н  И п ш  - 18- 75.

8 В с е  с т а л ь н ы е  к о н с т р у к ц и и  д о л ж н ы  (

БЫТЬ З А Щ И Щ Е Н Ы  ОТ К О Р Р О З И И  СОГЛАСНО

О Н  и П Ц -  28 -7 3 * .  К о н с т р у к ц и и  с л е д у е т  
П О КРЫ ТЬ  М А С Л Я Н О - Б И Т У М Н О Й  к р а с к о й  6 Т ~ 5 1 1

( Г О С Т  5 6 3 1 ’  19)
9. Н о р м а т и в н ы е  н а г р у з к и  д л я  л е с т н и ц  и  л е с т н и ч ­

н ы х  п л о щ а д о к  п р и н я т ы  200кг/мг 
10.6 в е д о м о с т и  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  по в и д а м  

П Р О Ф И Л Е Й  в Г Р А Ф Е  17 У Ч Т Е Н А  МАССА НАПЛАВЛЕН­

НОГО М Е Т А Л Л А  В Р А З М Е Р Е  1°/о ОТ М АССЫ  ПРОФИЛЕЙ.

11. Ч е р т е ж и  м а р к и  КМ  я в л я ю т с я  и сходны м  м а ­
т е р и а л о м  ДЛЯ Р А З Р А Б О Т К И  Д ЕТА  ЛИ Р О ВО ЧНЫ Х  Ч Е Р ­

Т Е Ж Е Й  М АРК И  КМД
/ 2 .  В ПРО ЕКТЕ  ПРИМЕНЕНО И З О Б Р Е Т Е Н И Е  ПО А В ТО Р С К О М У

с в и д е т е л ь с т в у  Н- 590898.

П Р И В Я З А Н

ГП 409-2$-40

8Q4&/& 

ИМ 2

IS

К а м е р ы  периодического  действия 4лз геплобой  
06РА60ТКИ И34ЕЛИЙ ИЗ ТЯЖЕЛОГО И ЛЕГКОГО S6T0H08

|)йшд юшгшг, вш т. 
ш д д я и и п й

” Тип1 
В а р и а н т  в  с в о р н о м  

К Е Р А М З И Т 0 6 Е Г 0 Н Е

О Б Щ И Е  Д А Н Н Ы Е  (О К О Н Ч А Н И Е  
6 е А О  М р е т ь  М Е Т А Л Л О К О Н С Т ­
Р У К Ц И И  ПО В И Д А М  П Р О Ф И Л Е Н

СтлднзЛ Лист Аистов

ГОССТРОЙ СССР

ПРО ЕКТН Ы Й  И Н С Т И Т У Т  N Zf МЛЛЬ’ЯА
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176 0 1900
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боо,п _________

~ Т 660
CL \

- h ^
«о\>г

'—Г—errym —I 11--- г - | ^БЗ fv - r р ~ Л ] - Т Ч 1*
\ 11 ЯГ

г „
Г Я V

1 52 1 i Г
с* i 1 \ ...1 “ V f ~ \ I \а £• М 1, 51 I 11

{  J\ п1 | Jг j И 1
S 4L

NM J - P P - ____1
'БЗ j 
_______ 1 L__ |

\ 53
----=jrfci

х ,500 700
CL 700 500 ж

. 1260 70 . 1200 . 1200 1200
Т ’ 

. 1260

т о

7320

/ -/
, 1260 ь 1200 г/ 1200 . 1200

51 .600  L 700 \яю о 200\ 70 0 ,500 ,£ 0 0

\
6 3 _ ^ f

~ Г 1 Т Г  ,6 Г 5 3

Я», Г -Л С =Т1 / &1---2.---1 ____ L 1о 1 т ---- - Г Г " — ■_____I“ тсо,_____ -А
у . ч г

CL m Г  1000 J1 <_ 1000 п

Ьерхний

Г.п. С160 *50*5

нижний лист S'-Т

ТЕПЛОИЗОЛЯЦИЯ

Ьеаомость элементов

Марка
Сечение Опорные усилия

<v. с»
С- w

Марка
метал­

ла

Примеча­
нияэскиз ПОЗ. СОСТАВ м

TC.M
/Г̂
тс тс

51 с TWr*S0*5
—

0.5 ж
7 7

ВСтЗкп2 ГНУТЫЙ
ПРОФИЛЬ

62
6J

L L60*% » 1 7

с 124 0.6 ■п »>
а -S--10 и »»
5 -6--3 »» 7 7

£ -S--2 »

Теплоизоляци я •ПОЛУЖЕСТКИЕ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ПЛИТЫ 
НА СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ М 150,
h - m  по ГОСТ 9573-72* ~ 5.1 mz.

.1 ‘ ,

60 100 \ - i

-(Г* 2

6 - 6

Э Л Е К Т Р О З А К Л Е П К И

-<r--2

1. Металлоконструкция крышки разработана & соответствии г заданием и н с т и т у т а

Г И П Р О С Т Р О М М А Ш  И  О П И С А Н И Е М  К  И З О Б Р Е Т Е Н И Ю - А В Т О Р С К О Е  С В И Д Е Т Е Л Ь С Т В О  и 540646.
2. Металлоконструкция крышки выполняется сварной. Сварка производится электродами 

Т И П А  Э42, ГОСТ 9467-75.
3. Высота сварных швов каркаса крышки И--5мм швы выполняются по всей длине

П Р И М Ы К А Н И Я  Э Л Е М Е Н Т О В .

4. Листы НИЭ/СНЕЙ ОБШИВКИ ПРИВАРИВАЮТСЯ К КАРКАСУ КРЫШКИ сплошным швом h-Змм.
С Н А Р У Ж Н О Й  С Т О Р О Н Ы  ПО В С Е М У  П Е Р И М Е Т Р У  П Р И В А Р И В А Е М О Г О  Л И С Т А . Е С Л И  П Р И В А Р И В А Е М Ы Й  Л И С Т  

П Е Р Е С Е К А Е Т  П О П Е Р Е Ч Н О Е  Р Е Б Р О  К А Р К А С А ,  ТО С В Н У Т Р Е Н Н Е Й  С Т О Р О Н Ы  Е Г О  П Р И В А Р И В Я Ю Т  К  Э Т О М У  

Р Е Б Р У  О Д Н О С Т О Р О Н Н И М  П Р Е Р Ы В И С Т Ы М  Ш В О М

5. Верхние листы привариваются к каркасу по периметру листа прерывистым швом ,
П О С Л Е  П О Л Н О Г О  З А П О Л Н Е Н И Я  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  П Р О С Т Р А Н С Т В А  К Р Ы Ш К И  Т Е П Л О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы М  М А Т Е Р И А Л О М .

6. Общие указания см. лист КМ2-3.
7 Масса крышки с тепловой изоляцией-2А т.

, 1ZUU1г
- Ы

' -<r=J IГ  -1--Z
1, , ,—, . /Г ' Ч ' ^

1000 . т о 78

:  ^

'1~п 1 1 г  т т т т ТТТТ т т т  Т*ГР ТТТ1

\

ПРИВЯЗАН

ГА.ИНЖ.ПР. Любавин ф / ]
Нагота. Рыбкина Jm$(H7~

ГЛ.К0НСТР. Лапкин ffYiL,
Ру к. гр. Синельникова
Ст. ннзк. Гальперина [(ыЫн7’-
IfHQfC. |Ш енштат
Пт1р\ Гальперина ИУ .
ШшШ1Гл Ш Ш Ш  ППШ

4----- [

7/7 4 о 9 - 2 8 - 4 о КМ2
К А М Е Р Ы  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  Д Е Й С Т В И Я  ДЛЯ Т Е П Л О В О Й  

О Б РА Б О ТК И  И З Д Е Л И Й  ИЗ Т Я Ж Е Л О Г О  И Л ЕГКО ГО  Б Е Т О Н А

. ТипХ. 
Вариант в сборном 
КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ

Ст а д и я Лист Листов

р 5

Грипп г a /ratMFPhi ГОССТРОЯ СССР j
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К а л е н а *  р н ы й  г р а ф и к  в ы п о л н е н и я  р а в о г

ш
fi/n На и м ен о в а н и е  ра бо т

64
нзм.

Объем
РАШ

Тс щ е м
кость
ч/дн

ПРОДРЛ
миг ел. 
РАБОТ#

Числен
нот

РАБОт

f
Ра зр а б о тк а  грун та : выемка

НАСЫПЬ Miи
276
/ВО

4
5

Z
1

Z
б

z Устройство оснований и 1 0 S

14 6

3 Устройство монолитжб. ва­
лок и УЧАСТКОВ СТЕНИДНИША Ч 29 51

4 У̂ РОЙСТВО ДНИЩА ИЗ ЛЕГКОВЕР ПА- Ml 61 3

s Монтаж  панельных стен 32 2 2

6 Устройство вен тканааа // 1.9 Z
7 Устройство гидроизоляции Ml 103 3

3 Монтам  метшичсеииг илощад г /.74 7

fZ 69

/ 0

Монтаж  к р ы ш ек  х а м е р  

Ут еп л ен и е  к р ы ш ек  к а м ер

n

М3

S.4S

n o

i s

19

11
Технологическое плроснавме
ВНЕ И АВТОМАТИКА РА МЕР TP. 3.23 OS 1 1 6

1Z Сгд еа о ч н ы е работы Ml 506 /4 3 4

13 Прочие работы 1/JW 3S )5 1

Общ а я  труд о ем ко сть II 270 ЧЕЛ.

Схем а  кам еры  лкг Сх ем а  кам еры  лК2

а н н

72 /5 fS Zf 24 27 SO 33 36

Гр а ф и н  п о требн о сти  рабочих 

i - E Z - ' ; ' -------- 7~

)9 41 AS

~ Т
.7200

8 ,
ч

7200

$ 6 ' 9 & Я  М 21 24 27 ЗП 33 36 39 42 45 ДНИ
Схем а  м о н таж а  конструкций  пневмокоаеоныМ ара нем

Схем а камеры ЛК4

. 7200

Схема камерыЛУЗ

it
7Z00

ОСЬ ГРАНА 
К -/67  L &

Вед о м о с т ь  о сн о вн ы х  п о к а з а т е л е й

fk
я/й Па и  м е н о в л н и е

U
им.

КОЛН ЧЕСТВО
МАРКА КАМЕР
ПК-1 ПК2 ПК-3 ПК-6

1 Сворные кера мзкто set  консгетрщ V М3 и з 23.7 /2 .1 41.S

Z Монолитные конструкции И 8.7 1S7 2 2 . 6 29.7

3 Стальны е конструкции т 2.93 SZ 6 7.S6 76.Z

4
арматура, ПРИВЕДЕННАЯ К КЛ.А1 

(АЛЯ СБОРНЫХ И МОНОЛИТНЫХ КОНСТРУРt н V 4.02 S.6J 7.9}

5 Цемент, приведенный и м Ш II 7.Z 72.5 /75 2 2 .S

6 Продолжительность строительства АН / 6 26 S3 44

7 Тпдоемноеть бш еденпя 7/ДН 99 /S3 275 270

8 Ср ед н я я  численность рлвоону ЧЕЛ. в А к А

-6.500

= -----------------1----------------------------

Ск а з а н и я  по пронзвоао тву  р а в о г

Кам еры  из сборных конструкций:  а/ днищ е -из многопустот­
ных ЛЕГКОЕ Е ГО ИНЫХ ПАНЕАЕЙ; 0/ СТЕНЫ АЗ НЕ РА М3 И ГО 6ЕГ0НИЫХ 
РАНГА ЕЙ /  2600* /600 М М / НА ВЫЕОГУ КАМЕР.

л  Соток д н и щ а  в ы п о а н и г ь  из  м о н о а м г н о г о  к е р а м з и г о - 
ВЕГОНА М 200

Z. Г од  МОНОЛИТНЫМИ ж е л е з о в е г о н н ы м н  ИГРА /и3НГО6е т о н ­
н ы  ми  КОНСТРУКЦИЯМИ и  ПА ИГЛ МИ ДНИЩА 8ЫП0АИИГ6 6ЕТ0Н- 
НУ/О ПОДГОТОВКУ ГОА ЩИ НОИ /00 М М  НЗ ВЕТО И А  М  SO.

3  ЛОД СБОРНЫМИ АОГКАМИ ВЫПОЛНИТЬ ПЕСЧАНУЮ ПОД ТО­
ГО б КУ ГОА ЩИ НОИ /00 ММ НО ТЩАТЕЛЬНО УГРЛ МВОЗЛ ИНОМУ ггун-
ГУ 4. Лод СТЕНОВЫЕ ПЛИЕЛИ ПО //Л И ГА М  д н и щ  л  вдел л  гь под­
ливку K3U BEГО ИЛ М /0 0  НА МЕЛКОМ ЗАПОЛНИТЕЛЕ

S  /КЛОН ПОЛА КА М ЕР В СТОРОНУ АОГКА ВЫПОЛНИТЬ МЕТО­
ДОМ ТОРКРЕТИРОВАНИЯ / СТЯЖАЛ ПО НЛИТЛМ ДНИЩ  Л  J  НЗ Ц  СМЕРТ­
НО - ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА /■  f

6. б о к о в ы е  ПОВЕРХНОСТИ К А М Е Р  к  КАНАЛОВ, СОПРИ К  АСА/о 
ЩИ ЕС Я  С „ГРУНТОМ, ОБМАЗАТЬ ТУГОПЛАВКИМ БИТУМОМ ЗА 2  РАЗА

7. Стыки п а н е л е й  п о с л е  с в а р к и  в ы п у с к о в  п о  в с е й  вы­
со те  ЗАМОИОЛИЧИВАГЬ ш b e  ТО НОМ МАРКИ 200.

8. Ст а л ь н ы е  с т о и к и  п а к е т и р о в щ и к а  у с т а н а в л и в а т ь
НА МОНОЛИТНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ВАЛКИ, НЕ СВЯЗАННЫЕ С ДНИ­
Щ ЕМ КАМЕР.

$. Л PH УСТАНОВКЕ ГИД РА в л  И ЧЕРНОГО ЗАТВОРА ОБРАТИТЬ ВНИ­
МАНИЕ НА ВВЕСПЕЧЕИНЕ ЕГО ГОРИЗОНТА АЬНООТИ Н ГЕР МЕТИ ЧКОСТИ 
СВАРНЫХ СОЕ Д И ИОНИЙ, ГЕРМ ЕТИ ЧНО СТЬ СТЫКА ПРИ М Ы КА НИ Я ШВЕЛ­
ЛЕРА К СТЕНКЕ КАМЕРЫ ОСУЩЕСТВИТЬ ЗА СЧЕТ ЗАЧЕКАИКИ ЗАЗОРА ПААС 
ТОЧНЫМ БЕТОНОМ МАРКИ 20 0  НА РАСШИРЯЮЩЕМСЯ ЦЕМЕНТЕ

to. Л ДРУЖНЫЕ ПОВЕРХ К  ООТН КАМЕР в ы ш е  по а а  о к р а ш и в а т ь  
ИЗВЕСТКОВЫМИ КТАСКАМИ.

11 бЕТОННЫЕ И РАСТВОРНЫЕ СМЕСИ ДЛЯ ЗАМ0НО6ИЧИВЛНИЯ ОТДЕ­
ЛЬНЫХ УЧАСТКОВ ПРИМЕНЯТЬ С ГНДР0Ф 06ИЗНСУ ТОЩЕЙ 406АВК0Й ГУЖ '94

12 • МОНТАЖ КОН С/РУ К  ДИК ОСУЩЕСТВЛЯТЬ ПРИ п о м о щ и  мостовых 
КРАНОВ/9 -- НЕ МЕНЕЕ б Т /  ПРИ НАЛИЧИИ MX В ДЕ/АХ И ПНЕВМО КОЛЕСНЫМ
к р а н о м  Г-/В/. Под ачу бето н н о й  см  тон  к  м е с т у  у к л а д к и  осущ есгв  
а я т ь  б а д ь я м и

Ш  % ш ?УЛ У/Л % Уо*Я 1А Ж
Ведом ость ос поеных м аш и н  н  м ех а н и зм о в

X
Чп На и м ен о ва н и е Марка

Уол-во
ШТУК

1 Экскаватор ем  к . ковша о А  м 3 Э-3026 1

Z Бу л ь д о з ер  f  г- 50АП/ А 57/ 1

3 Кран  пневмокоаесный Q--1 0 r или 
КРАН МОСТОВОЙ а -  5 г Х-161 1

4 Ла д ь я — /

2 0 0

Календ арн ы й  г р а ф и к  выполнения ра во г составлен  д л я  /7Г -4
Олчотд.
/ХСЛЕД.
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Кент у тин
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WAHHHKOi А.

ГРОВЕР. ЗА РЕДКАЯ

ш

тал

e o 4 f/ f

тп4о9-гв-4о O CZ
Хамеры  периодического действия для тепловоз 
СВРА6ВГКИ ИЗДЕЛИИ ИЗ ТЯЖЕЛОГО Н ЛЕГКОГО ВЕТО ЛОВ
т Тип I
бЛРИЛНГ в С60РНВМ КЕСЛМ- 

ЗНТОВЕТОИЕ
Основные положения по

П о гя и ы ж  Л « /  ЛГПЛИТ-Гл* лгал

Стйдхя\Ллет Листов
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