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С о д е р ж а н и е
N

с т р а н и ц ы
Н

л и с т а

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  _  _ _ 4 - 9 ПЗ-1 - П  3 - 1

Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я 10-14 Т У - 1 - Т У -

О палубочны й ч е р т е ж  и  р а с х о д  а р м а ту р Ь /  
на п л и т Ь /  ПАР-14, П А Р -147-1 и  П А Р -147-2 _ 15 1

Д е т а л и  у з л о в  „ А "  и  „ Б ”
д л я  п л и т  П А Р -14, П А Р -147-1 и  П А Р -1 4 Т-2  _  _  _. - - 1 6 _ _  . . 2

Я р м и р о в а н и е  и  с п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р Ь /  
д л я  п л и т  П А Р -14 и  ПАР-1 4 7 -1 . .  17 3

Я р м и р о в а н и е  и  с п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р Ь /
а  л я  п л и т Ь / П А Р -1 4 7 -2  . .  _ _

•
18_ 4

С е т к и  С1 и  С2, с тЬ /к о б Ы е  скобЬ/ М1 и  М2, с п и р а л Ь  
д л я  п л и т  П А Р -14, ПАР-147-1 и  П А Р -1 4 Т -2  _ _  1 9 . . .  _ 5

О п а лу б о ч н ы й  ч е р т е ж  и  р а с х о д  а р м а т у р Ь / 
н а  п л и т Ь / П А Р -18 и  П А Р -1 8 Т . 20 _

Д е т а л и  у з л о в  „А "  и  щ Б "  
д л я  п л и т  П А Р -1 8  и  П А Р -1ST. 21 7

Я р м и р о в а н и е  и  с п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы  
д л я  п л и т  П А Р -18 и  Л А Р -1 8 Т .  22 .  _ 8

С е т к и  С/ и  С2 , стЫ к о б Ь /е  скобЬ/ М1 и  М 3, с п и р а л Ь  
д л я  п л и т  П А Р -1 8  и  ПАР-181 .  _  _ _ 23 9
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Т. Л ОЯСНИТЕЛЬН

Общая ч а с тЬ

Настоящ ий алЬбом издан взамен серии  
3.506-1/72 „  П р е д в а р и те ль н о  напряж енны е ж е ­
лезобетонные п л и т Ь 1 д ля  сборнЫх аэродромных 
покрЫ тий * ЯлЬбом с о д е р ж и т  поясн и те льн ую  
записку ,  те х н и ч е с к и е  у сло в и я  и р а бочи е чер­

т е ж и  предварительно напряж енны х ж е ле зо -  
6emoHHhix п л и т  аэродром ны х noKpbtm uu. Нас­
то я щ и й  алЬбом о тл и ч а е тс я  о т  серии 3.506-1/72 
включением 6 п р о е к т н о в ы х п л и т  П А Р-18, до­
полнением п о я сн и те ль н о й  за п и с к и ,  рекоменда­
циям и по и з го то в л е н и ю  п л и т  с р и ф л е н о й  
повер хностью ; и з  алЬбома исклю чены  п л и тЫ  
ПАР-XIV-3 и ПАР-XIV-4, н а тя ж е н и е  арм атурЫ  кото­
рых предусм атривалось механическим способом.

П л и тЫ  в  п о к р ы ти я  долж н ы  уклады ваться  

на искусственны е основания ,  к о н с тр у к ц и я  к о -  • 

mopb/x определяется р а с ч е то м  п о к р ы ти я  в  ц е ­

лом 6 за в и си м о сти  о т  величины нагрузки и  

х а р а к т е р и с т и к и  п о д с ти л а ю щ и х  г р у н т о в .

К он стр у к т и в н о е  реш ение  

В Ванном алЬбоме приведены  к о н стр укц и и  
п л и т  размером 2 * 6 м и  т о л щ и н о й  14 и 18см. 
П л и тЫ  армированы сим м етрично 3 продольном  

направлении б вер хн е й  и ни ж ней  зо н а х  нап­
р яга ем ой  сте р ж н е в о й  а р м а ту р о й  классов  А - I V ,  

А т - V  и в поперечном направлении ненапрягаемой 

а р м а ту р о й : 6 средней ч а с т и -х о л о д н о т я н у т о й  

проволокой класса  В -1 ,  а  на краевы х уч а с тк а х -

А я з а п и с к а

-с те р ж н е в о й  арм атурой класса А-II и А-Ш .
П л и тЫ  о т н о с я т с я  ко в то р о й  к а те го р и и  

тр е щ и н о с то й к о с ти  6 с о о т в е т с т в и и  с к ла сс и ­

ф икацией СИ и П II-B .I-6 2  *\
Н а тя ж е н и е  продолЬной арматурЬ/ предус­

м отрено эле ктр отер м и чески м  способом.
Величина контролируем ого напряж ения для 

арм атурЫ  класса А -IV  п р и н я т а  < % =  5400 кг (ом2 
и для термически упрочненной а рм а турЫ  клас­
са Ат-V -  6о*6500 кг/см г из услови я допустим о­
го нагрева до 400°С .

Техн ические х а р а к т е р и с т и к и  п л и т  при­

в е д е н ы  в т а б л и ц е  1.

и з г о то в л е н и е  п л и т
и з г о т о в л е н и е  п л и т  долж но производиться 

б с о о т в е т с т в и и  с общ им и техническим и т р е ­
бованиями на железобетонны е и бетонны е и з ­
делия ( ГОСТ 13015-67)} п Руководством  по те х н о ­

логи и  предварительного н а тя ж е н и я  стержневой 
арматурЫ  ж е ле зо б е то н н ы х к о н стр ук ц и й  ”

(<С тр о й и з д а т ,  1972г ) и специальны м и тр ебова­
ниям и, изложенными 6 настоящ ем  альбоме.

изготовлени е п л и т  предусматривается 6 
дбух в а р и а н та х : рабочей поверхностью  вверх

* и рабочей поверхностью  вниз с последую щ им  

к ан тов а н и е м  на за в оде. При и з го то в ле н и и  

п л и т  рабочей поверхностью  вниз на ней обя
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за те лЬ н о  у с т р а и в а е т с я  р и ф л е н и е . При бЫ- 
боре в а р и а н та  изготовления п л и т '  предпочте­
ние с ле дуе т о т д а т Ь  Втором у В а р и а н ту , обес­
печивающему более ровную  и  прочную  рабочую 
поВерхностЬ.

ФормЫ для  и з го то в ле н и я  п л и т  долж ны  
у д о в ле тв о р я ть  требованиям ГОСТ 18886-73 „  Фор- 
мЬ/ сталЬнЫ е сварнЫе д ля  и зго то в ле н и я  бетон­
ных и ж елезобетонны х изделий V

При нагреве а р м а тур ы  р а с с т о я н и я  между 
токопроводящими к о н т а к т а м и  ( дли н а  нагре­
баемого у ч а с т к а  а р м а тур Ы )  д о л ж н а  бЬ/тЬ не 
менее 5800 мм. Величина полного удлинения ар­
м а тур ы  предварительно определяется по п.6.6.
„ Р уководства  п и подлеж ит окончательному уточ­
нению опЫтнЫм п у те м ,  исходя из конструкции ме­
таллической формЫ, сбой cm б с т а л и  применяемой 
плавки и обеспечения проектного натяж ения ар­
матурЫ. Д лина за го то в к и  с т е р ж н е й  ка ж до й  

п а р ти и  арм атурЫ  и каж дой плавки, если пар­
т и я  с о с т о и т  из а р м а т уpb/ разнЫ х плавок ,  долж­
на назначаться после определения лабораторией  

завода ф а к ти ч е с к о го  удли н е н и я  арм атурЫ  при 
напряжении 54-00кг/см2 для класса АЧУ и  6500кг/см2 

для к ла сс а  А т-У .

Те м п е р а ту р а  нагрева арм атурЫ  класса Ат~У 

до лж н а  бы  mb не более 400°С .
У с т а н о В к и  д л я  эле ктронаереВ а терм ичес­

ки упрочненной а р м а тур Ы  д о л ж н ы  о т В е ч а т Ь  

требованиям  п л . 6.15 и  6.16 „  Р у к о в о д с т в а  *  а  
т а к ж е  д о л ж н Ы  и с к л ю ч а т ь  В о зм ож н ость  пе­
регрева с т е р ж н е й  В к о н т а к т а х  и  б Ы тЬ  обо-

рудобанЬ / а в то м а ти ч е с к и м  у с тр о й с тв о м  для 
отклю чения т о к а  при нагребе стер ж н е й  до 
те м п е р а тур ы  400 °С„

СварнЫе с е т к и  С/ и 02 д о л ж н ы  и з го то в ­
л я т ь с я  6 с о о т в е т с т в и и  с тр еб ован и ям и  
РОСТ 10922-64 „ Л р м а т у р а  и  за кла дны е  д е та ли  

сварнЫе д ля  ж е л е з о б е то н н ы х  к о н с тр у к ц и й . 
Технические требования и методы и с п ы та н и й .п

При армировании п л и т  с е тк а  С1 привязы­
вается по у гл а м  и 6 д в у х  м е с т а х  посередине 
к напрягаемым сте р ж н я м . С етка  02 привязыва­
е тся  к верхним стер ж ням  напрягаемой а р м а ту ­
рЫ с шагом 50 см ,  к ниж ним  стерж ням  -  с шагом 
100 см.

Пропаривание п л и т  рекомендуется произво­
д и т ь  по с т у п е н ч а т о м у  или  плавном у реж им у  

при те м п е р а тур е  изотерм ического прогрева 
70-80°С. П р о д о л ж и те л ь н о с ть  п р е дварительной  

выдержки реком ен дуется  п р и н и м а т ь  3-4 часа 

д л я  б е т о н а  без добавок и  6 -8  часов при при­
г о т о в л е н и и  б е т о н н о й  смеси с п ов ер хн остн о -  

- а к ти в н ы м и  д о б а в к а м и . СкоростЬ подъема тем ­
пе р а тур ы  р е ко м е н дуе тс я  п р и н и м а ть  не более 
15°С, а остЫ вани я изделий  - не ЗЬ/ше 20°С 6 час.

О тпуск  н а тя ж е н и я  арм атурЫ  должен произ­
водиться плавно при д о с ти ж е н и и  бетоном 70% 

прочности о т  марочной в с о о т в е т с т в и и  с п л . 8.1г 
-8.6. „  Р у к о в о д с т в а  п.

З а п р е щ а е т с я :

-  в ы р а в н и в а ть  п ов ер хн ость  п л и т  н а ло ж е -
42681 S
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и и ем цементного растбора по всей поберхнос- 
т и  или  б отделЬнЬ/х м е с т а х ;

-  прим енять боду при о тд е лк е  поверхности;
-  отделб/батб поверхность неочищенной о т  

затвердевш его д е то н а  л е н т о й ;
-  и е п р а б ля тЬ  деф е ктЬ / 6 голюбб/х плитах

(за ти р а тЬ  трещинЫ, заделЫ ВатЬ ракоб'инЫ и т л ) ;
-  допускатЬ  paepb/B В укладке б етона  бо­

лее чем 30 м и н ут.

и з го то в л е н и е  п л и т  с рабочей рифленой  
поверхностью

и згото влен и е  п л и т  рабочей поверхностью  
вниз производится б  м е та лли ч е ск и х  формах у 
обеспечивающих образование на рабочей п о ­
верхности определенного рифленого профиля .  

Рифление м о ж е т  образовы ваться применени­
ем для  поддона форм риф ле н ого  м е та л л и ч е с ­
кого л и с т а  с т а н д а р т н о г о  и л и  сп е ц и а льн о  
аз г  о т о  блея но го ,  а т а к ж е  наклейкой на г л а д ­
к и й  м е та лл и ч е с к и й  поддон те р м о с то й к о й  
резинЫ заданного п р о ф и ля .

а ) Ромбическое риф ле н и е. Поддон формЫ 
В ы п олн яе тся  из с т а н д а р тн о го  риф леного ме­
та лли ч е с к о го  л и с т а  (Р О С Т 8568-57) „ С т а л Ь  
листовая риф леная ( ромбическая и л и  чечевичная) ’/ 
Толщ ина риф леного л и с т а  приним ается 8 мм, 
вы сота р и ф о б - 2 мм. Л а с т  ук ла ды в а е тс я  боль­
шой диагоналЬнз ромба перпендикулярно продоль­
ной оси п л и т Ы  (см. л и с т  1). СбарнЫе стЫ ко-  

бб/е шВЫ м е ж ду л и с т а м и  п оддон а  д о лж н Ы  
т щ а т е л Ь н о  з а ч и щ а ть с я  и им етЬ вы соту рифоб.

К о н ф и гу р а ц и я  у р а зм ер ь / и допуски, на р и ф - 

ленЫй профиль ли ста  приведенЬ/ н а  рис.  / .

Для изготовления каж дой формЫ из имеющих­
ся рифленЫ х ли с то в  о тб и р а ю тс я  т о л ь к о  т е ,  
допуски на  бЫ соту риф об и  размеров ромбов 
к о то р ы х  с о о т в е т с т в у ю т  РОСТ 8568-57.

б) Прямолинейное риф ление. На поддон 
формЫ приваривается с т а л Ь н о й  л и с т ,  име­
ю щ и й  прямолинейное р и ф ле н и е  (см. л и с т  / ) .  

Конфигурация и размеры р и ф о в  л и с т а  приве­
дены на р и с . 2 и в т а б л и ц е  2. Допуски на  
размеры „ h , а , в " -  ± 0,5 мм, на размер „  t  -  ±3мм. 
Толщ ина ста лЬ н о го  профилированного л и с т а  
долж н а  с о с т а в л я т ь  8 -1 0  м м .

При о т с у т с т б и и  риф леной ли с то в о й  с т а ­
л и  допускается наклейка на гладкий м е та лл и ­
ческий поддон те р м о с то й к о й  резинЬ/ ( до 130°0), 
имеющей п р о ф и ль р и ф ле н и я , с о о т в е т с т в у ю ­
щ и й  р и с . 2  и  т а б л и ц е  2.
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Осно5нЬ1е х ар ак т ер и ст и ки  плит
Т а б л и ц а  1

Ти п

п л и т Ы

Раз­
м е р

В
п л а ­
не,

м

Т о л -  

щина^

см

В е с ,

т

Объем

б е т о ­
н а ,

м 8

М а р к а
Н а п р я г а е м а я
а р м а т у р а

Р а с х о д
а р м а т у р ы ,

к г

Mr 6  т  ы
н а  1п о г. м  
ш и р и н ы  
п л и т Ы  
по н и ж ­
н е й  иберз 
не й  зонам

бетона,

%F.“ ,
R

Марка

стали

Диа­
метр

Коли­
чество 
стер.ж
ш т

напря­

га е м о й

Ненапря 

гаем ой
Общий

ПИГ-14 2 * 6 14 4,2 1,6 8 45  '  

300
А - I V 14 ш

7 2 , б 
6,05

72.3
6,0

144.9
12,0

1 ,8 5

ПАР-МТ-1 2 * 6 14 4.2 1,68 45 
. 300 Ат-У 14 10 72.6

6,05
72,3
6,0

ш
12,0

1,95

Я А г - м г - г ? « б 14 4 ,2 1,68
45
300 А т - У 12 12 ж

5,33
72,6
6,0

<36.6
11,2 1,90

П А Р -18 ? « б 18 5.4 2 , ( 6
45
300 A-IV 14 12

8 7 ,1  
7 ,25

SI.8
7,65

179.0
14,9 3,00

ПЛГ-18Т 2 * 6 18 5.4 2 , 1 6
J L  • 
300 Ai-V 14 12

87,1
7,25

9 1 9  
7 ,6  5

179,0
14,9

3,20

Примечания: / .  В числителе указан р а с х о д  арматуры на п л и т у , 6  

знаменателе - на 1 м г  п л и т Ы .
2. В е л и ч и н а  р а с ч е т н о г о  и з г и б а ю щ е г о  м о м е н т а  п о  

о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н  ( МТ)  п р и б е д е н а  б е з  у ч е т а  

к о э ф ф и ц и е н т а  у с л о в и й  p a d o m b i , к о т о р ы й  

н е о б х о д и м о  п р и н и м а т ь  п о  т а б л и ц е  2 Z G H i2 0 -7 Q  

„  У к а з а н и я  п о  п р о е к т и р о в а н и ю  а э р о д р о м н ы х  

п о к р Ы т и й  ”  п р и  п р о е к т и р о в а н и и  п о к р Ы т и й  .

.  т к
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Рас. 2

_______  Та б л и ц а  2
Варит
рафмн CL, мм в ,  мм h , мм t , мм

1 8 4 3 35

2 10 S 4 40

Примечание'. В а р и а н т  р и ф л е н и я  вб/бирается  
за б р б о н - и з г о т о в и т е л е м  п л и т .

Р и ф ле н а я  р езина бЬ /пускается промЬ/тлен­

но cm Ью по РОСТ4997-68 „  КоврЬ/ ди э ле ктр и ч е ск и е  

резинобЬ/е  ”  и РОСТ 4008-67  „  Дорож ки и  кобрики  
резинобЬ/е?

П р и н а к ле й к е  профилированной резинЬ/ 6Ь/- 

с о т а  б о р тоб  у в е л и ч и в а е т с я  н а  т о л щ и н у  рези­

нового л и с т а  и  б б /с о ту  р и ф о в ,  а  п р и  привар­

ке н а  п оддон р и ф л е н о г о  м е та л л и ч е с к о го  л и с ­

т а - н а  б Ь /с о ту  р и ф о в .

К о н т р о л ь  к а ч е с т в а  и з г о то в л е н и я  п л и т  

В процессе и з го то в л е н и я  п л и т  с л е д у е т  

о с у щ е с т в л я т ь  п остоя н н Ь /й  к о н т р о л ь  за качест­

вом а р м а ту р н о й  с т а л и ,  м а те р и а л о б  для б е -  L  
т о н а , б е то н н о й  смесЬю ,  Величиной н а тя ж е н и я  

арм атурЬ /, те м п е р а тур о й  назреба стер ж ней и  

реж им ом  п р о п а р и в а н и я ,  с о о т в е тс тв и е м  разме­
ров и внеш него вида  п л и т ,  тр еб ов ан и ям  т е х ­

н и ч е с к а я  у с л о в и й  .
С войства  напрягаемой арматурной с т а л и  

К о н тр о ли р у ю тс я  согласно  „  Техническим услови - 

ям* на даннб/е издели я. К а ч е с тв о  сбарнд/х се­
т о к '  к о н т р о л и р у е т с я  б  с о о т в е т с т в и и  с т р е ­
бованиями ГОСТ 10922-64. Величина предваритель­

ного н а тя ж е н и я  а р м а тур Ь / д о л ж н а  к о н т р о л и ­
р о в а ть с я  не р е ж е  3 - х  р а з  6  см ену, н а  3 - х  

ф о р м а х  и  н е  м енее чем в  3 - х  с т е р ж н я х  

к а ж д о й  ф ор м б/.
П р е д е ль н о е  о т к л о н е н и е  о т  за да н н ого  

п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  п р и  л ю б о м  

способе н а т я ж е н и я  не д о л ж н о  п р е б д ш ш т Ь  

р ~ ±  6 0 0 кг/см г.

Особое в н и м а н и е  д о л ж н о  у д е л я т Ь с я  на­

д е ж н о с т и  п р и в я з к и  с е т к и  С1 к н и ж н и м  нап­

р я га е м  Ь/м с т е р ж н я м . В  ж у р н а л е  п о о п е р а ­
ц и о н н о г о  к о н т р о л я  О Т  К  д о л ж н а  бЬ/m b з а ­

п и с ь  о с о о т в е т с т в и и  п р и в я з к и  с е т к и  01 

т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ е г о  п р о е к т а  д л я  

к а ж д о й  п л и т Ь / .
К о н т р о л ь  п р о ч н о с т и  б е т  о'на о с у щ е с т ­

в л я е т с я  u cn b / т а н и е м  к у б о в  и  б а л о к  п о с л е  

п р о п а р и в а н и я  и  б  в о з р а с т е  28 с у т о к .
Ч и с л о  с е р и й  к уб о в  д о л ж н о  бЬ/mb не  м е -

_______________________________ т е ? 1
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нее 2 -х  о т  объема б е т о н а ,  уло ж е н н о го  6 сме­
ну ,  и  не б о ле е ,  чем о т  50 м ъ б е т о н а ; чи сло  

серий б алок  д о л ж н о  бд/mb не менее 2 -х  о т  
и з го то б ле н н о а  п а р т и и  п л и т  ( о т  б е т о н а , 
уло ж е н н о го  за с у т к и ,  но не б о л е е , чем о т  
/50 и38отобленнЫ х п л и т ) ;  к а ж д а я  серия со сто ­
и т  из 3 - х  одновременно и з г о т о в л е н н ы х  об­
р а зц а  6 ,  б зятЫ х из одного и т о г о  ж е  замеса. .

и с п ы т а н и я  к онтр ольн ы х образцов к у  боб 

производятся в следую щ ие сроки: первая серия 
и с п ы ты в а е тс я  перед передачей напрязаем Ы х  

у с и л и й  а р м а ту р ы  на  б е т о н ,  б т о р а я  серия 
и с лЫ тЫ В а е тс я  6  З о з р а с т е  28 с у т о к .

и с п ы т а н и е  балок  первой серии произво­
д и т с я  одновременно о и с п ы т а н и е м  п л и т  дан­
ной п а р т и и  н а  т р е щ  и  н о с  т о  й  к о с т Ь ,  в т о р о й -  

в в о зр а с те  28 с у  т о м .

Х р а н е н и е  о б р а зц ов  в т о р о й  се р и и  произ­

в о д и тс я  в воздушно -  с у х и х  у с л о в и я х  (н а  складе  •  

го то в о й  пр о дукц и и  л е т о м  и  6 ц е х е -з и м о й ) .

Не д о п у с к а е т с я  п р о и з в о д и т ь  п е р е д а ч у  п р е д ­

в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  а р м а т у р Ы  н а  бе­
т о н  при  е го  п р о ч н о с т и  п о с ле  п р о п а р и б а н и я  

н и ж е  7 0 %  о т  м а р о ч н о й .  Е с л и  6  в о з р а с т е  

28 с у т о к  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  о к а ж е т с я  ниж е  

п р о е к тн о й  ,  .з а в о д  о б я з а н  в  iO -д н е б н Ы й  

срок с о о б ш ,и тЬ  о б  э т о м  з а к а з ч и к у  с у к а з а ­

нием ном ера п а р т и и  и  д а т Ь /  о т п р а б к и  

п л и т  с н е д о с т а т о ч н о й  п р о ч н о с т ь ю .

О б л а с т Ь прим енения

Р а с ч е т  т о л щ и н ы  аэродромнб/х п о к р ы ти й  
с применением п л и т  ПАР-14 и ПАР-18 произво­

д и тс я  6 с о о т в е т с т в и и  с  „  Указаниям и по про-, 
е к ти р ов а н и ю  аэродромнЫх п о к р ы ти й  ”  (сн 12040).

Укладка п л и т  б  п о к р ы ти я  п р о и зв о д и тс я  

в с о о т в е т с т в и и  с  „  Указаниям и по п р ои зведет*  

в  у  р а б о т  при м с н т а ж е  сборно -р а з б о р н Ы х  

п о к р ы т и й  и з  п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы х , 
ж е л е з о б е т о н н ы х  п л и т  ”  ( У  А 141-64) .

126 8 1  9
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п .  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С Л О В И Я  НА

Требования к м а т е р и а л а м  и  б е то н у
П л и т Ь /  и з го т& б л и б а ю тс я  из б е т о н а  мар­

ки  „ 45  ”  по п р о чн ости  на р а с т я ж е н и е  при  
изгибе и  не н и ж е  марки п 300г\ на с ж а т и е .

Марка б е т о н а  по м о р о з о с то й к о с ти  у с т а ­
н а в ли в а е тс я  за к а з ч и к о м .

В ц е ля х  обеспечения заданны х х а р а к т е ­
р и с т и к  б е то н а  по п р о ч н о с ти  и  м орозостойкос­
т и  р еком ен дуется  п р и н и м а ть  Ьодоцементное 

отнош ение не более 0,40, р а с х о д  ц е м ен та  не 

ниж е 300кг и не бЫсие 450 кг на 1 м 3 б е т о н а ,  

ж е с т к о с т Ь  б е то н н о й  смеси -  б п р е дела х 30-15свк. 
При наличии с о о т в е т с т в у ю щ и х  с р е д с тв  у п л о т ­
нения м о гу т  т а к ж е  прим еняться ж е с т к и е  бе- 
тоннЫ е смеси.

Рекомендуется применение п л а с т и ф и ц и р у ­

ю щ и х добавок для повышения п л о т н о с т и  и  *  

м о р о зо с то й к о с ти  б е т о н а .

П р о ч н о с ть  б е т о н а  п л и т  при о тп у с к е  с 

за бода д о л ж н а  бЫ тЬ  не н и ж е  70 %  п р о е к т ­
ной по с ж а т и ю  и р а с т я ж е н и ю  при изгибе  

б л е тн е е  бремя и не ниж е 80% б зимнее  

время -

П р о ч н о с тЬ ' в  возрасте  2 8 с у т о к ,  с о о т в е т ­

с тв у ю щ а я  м арке, и м о р о з о с т о й к о с т ь  б е то н а  

определяю тся на образцах  ,  пропареннЬ/х по  

р е ж и м у , п р и н я т о м у  д л я  п л и т , и  т в е р д е в ш и х  

в  последую щ ем  В т е ч е н и е  28 с у т о к  В воздуш­

н о -с у х и х  у с л о в и я х  ( л е т о м - н а  с к ла де  готов ой  

продукции  ,  зим ой -  в  це хе  и ли  л а б о р а т о р и и ').

и 3 Г О Т  О В А Е  Н И  Е И П Р И Е М К У П Л И Т

изготовление и и с п ы та н и е  образцов произ­
водится  б с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ 10180-67 „ бетон  

т я ж е л Ь ш . М етоды  определения прочности  Г

К а ч е с тв о  м а те р и а ло в  для  б етон а  {цемент, 
щебенЬ и песок)  до лж н о  у д о в л е тв о р я ть  т р е ­

бованиям  ГОСТ 8424-72 „ Б е то н  дорожнЫ й  ”

М о р о зо сто й к о сть  б е т о н а  аэродромных 

п л и т  х а р а к т е р и з у е т с я  н а ибольш им  { т р е б у ­
ем Ь/м) числом  ц и к л о в  попеременного зам ора­

ж и в а н и я  и о т т а и в а н и я , п о с ле  в о з д е й с тв и я  
к о то р Ы х п р о ч н о сть  о б р а з ц о в  б е т о н а  на  р а с ­

т я ж е н и е  при и зги бе  и с ж а т и е  с н и ж а е т с я  

не б о ле е ,  чем н а  15% , п о т е р и  в  весе и  разр у­

ш ения у г л о в ,  граней и  п о в е р х н о с те й  образ­
цов не п р о и с х о д я т .

К а ж д а я  п а р т и я  а р м а т у р н о й  с т а л и  долж­
на п о дв е р га ть ся  л а б о р а т о р и е й  з а в о д а  обязан 

телЬнЫ м  к о н тр о льн ы м  и с п ы та н и я м  н а  р а с т я ­

жение и н а  и зги б  в  хо ло дн ом  с о с т о я н и и  в  

с о о т в е т с т в и и  с тр е б о в а н и я м и  ГОСТ 12004-66 
„С т а л Ь  а р м а ту р н а я . М е то д ы  и с п ы т а н и я  н а  

р а с т я ж е н и е  *1 Применение а р м а ту р н о й  с т а л и  

д о п уск а е тся  т о л в к о  п о с ле  п о д тв е р ж д е н и я  з а ­

водской л а б о р а т о р и е й  с о о т в е т с т в и я  ее т р е ­

бованиям  с л е д у ю щ и х  с т а н д а р т о в  и  т е х н и ­

че ски х у с л о в и й ;  д л я  с те р ж н е в о й  а р м а ту р Ы  

кла сса  А -IV  ГОСТ 5781-61* „ С т а л в  го р я ч е к а т а н -  

ная для арм ирования ж е ле зо б е то н н ы х  конструк-

12687 Ю
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аий ”, ГОСТ 5058-65*  „  С т а л Ь  низколегированная 
ко н стр укц и о н н а я . Марки и  общ ие те хн и ч е с к и е  

требования ** и  ЧМ ТУ/ ЦНШ4УМ 8 0t-63  „ Техничес­
кие у  ело бия на  горя чека т а й н у ю  а р м а тур н ую  

с т а л Ь  периодического пр о ф и ля кла сса  А -Г! мар­
ки 20ХРСТ ”  ;  д л я  те р м и ч е с к и  упрочненной арма­

т у  pbi к ла с с а  At ~V ГОСТ 10884-71 „ С т а л Ь  сте р ж ­
невая а р м а т у р н а я  те р м и ч е с к и  упрочненная  
периодического п р о ф и ля  ”  д ля  с т е р ж н е в о й  

а р м а т у pbt кла сса  A-III ГОСТ 5781-61*. Д л я  каж­
дой п а р т и и  напрягаем ой а р м а ту р Ь / определя­

ю т с я  :
-  временное с о п р о ти в ле н и е  при растяж ении

(б а )  ;

-у с л о в н ы й  предел т е к у ч е с т и  (бцг)  ;

-  о тн о с и те ль н о е  удлинение (в 5 ,  вр)  ;

-  у го л  загиба (оС )  .

М еханические св о й с тв а  те р м и ч е ски  упроч­

ненной с т а л и  долж нЬ/ дополнительно к он тр о ли - •> 

ро ба тЬ ся после электронагр еба не менее,  чем на 

4 -х  образцах 6  см е н у, б з я тЬ /х  из у ч а с т к о в  

с т е р ж н е й  t н а х о д и в ш и х с я  б к о н т а к т а х  ( 2  об­
р а з ц а ) а  б середине с т е р ж н е й  ( 2  о б р а зц а ). 

М еханические с в о й с тв а  с т а л и  (б вР е я,$ 5 ,$р,<*) 
долж н ы  6btmb не н и ж е  браковочнЫ х п о  

Г  О ВТ 10884-71 для  с т а л и  данного к л а с с а .
Д ля  к а ж д о й  п а р т и и  ненапрягаемой а р м а ту ­

р ы  о п р е д е л я ю т с я  временное с о п р о т и в л е н и е ,  

о т н о с и т е л ь н о е  у д л и н е н и е  и  у г о л  за ги б а .

Тр е б о в а н и я  к  го т о в ы м  п л и т а м
О тк л о н е н и е  г е о м е т р и ч е с к и х  размеров го ­

товых плит от проектнЬ/х не должны превЬшатЬ:
-  по дли не  ± 6 мм ;

-  по ш и р и н е  ± 5 мм ;

-  по т о л щ ф н е  + 5 мм ;
-  по т о л щ и н е  з а щ и тн о го  слоя ± 2 мм ;
-  по расположению стЫ кобЬ/х скоб: по вы­

с о т е  п л и тЬ /  ± 2 мм, б п ла н е  ± 5  м м , по бЬ/ступу  

за гр а н д  п л и т Ь / ± 2 мм;
-  концЬ/ н а п р я га е м о й  ар м а т у  phi не долж ­

ны в Ы с туп а  'тЬ  из т е л а  б е то н а  более чем на Змм.
Р а з н о с т Ь  д л и н  ди а го н а ле й  не д о л ж н а  

превЬш am  b 12 мм.
НеплоскостностЬ п л и т  > характеризуем ая ве­

ли чи ной  наибольш его о т к л о н е н и я  б мм одного 

из у гло в  о т  п л о с к о с т и , проходящ ей через т р и  
д р у ги х  у г л а , не д о л ж н а  превЬ/шатЬ 5мм и оп­
ределяется по РОСТ 13015-67 *

О тк ло н е н и е  о т  прямой л и н и и  ( непрямоли-  

н е йностЬ ) реалЬного п р о ф и ля  п о в е р хн о с ти  и ре­

бер п л и т  ( м е стн а я  н е ровность)7 х а р а к те р и з у е ­

мое в е ли ч и н о й  н а и б ольш е го  зазора м е ж д у  

проверяемой поверхностью  и ко н тр о льн о й  м етал­
лической р е й к о й  д л и н о й  2 м , не д о л ж н о  пре­

в ы ш а ть  Змм. М е т о д и к а  о п р еде ле н и я  п р и н и ­

м ается по РОСТ 13015-67. В Ы п ук ло с тЬ  и вогну­
т о е  mb п л о с к о с т е й  и  боковых граней н а  всю 

дли н у п л и т Ы  не д о лж н а  превЫ ш атв 5мм.

Внешний б и д  и  кач е стбо  поверхностей п л и т  

долж ны  у д о в л е т в о р я т ь  следующим тр ебован иям :

- рабочая п ло с к о с ть  nnumbt д о л ж н а  б Ы тЬ

Т К
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ровной а иметЬ некоторую  ш е р о хо ва то сть ,  обра­
зованную одним проходом поперек п л и тд /  капро­

новой щ е тк и  или  брезентовой л е н т Ы ;
- н а  л и ц е в о й  {р а б о ч е й ) п о в е р х н о с ти  д о ­

п ус к а е тс я  не более 3 - х  ракобин и л и  о т к р ы ­
т ы х  воздуш нЫ х п ор  д и а м е тр о м  до  5 мм и  
гл у б и н о й  д о  3 - х  мм н а  1мг п л и т Ы  •

-м е с тн Ы е  н е р о в н о с ти  б Ы с о то й  более 

Змм не до п ус к а ю тс я  ;
- н а  боковы х гр а н я х  и н и ж н е й  п о в е р х ­

н о с т и  п л и т Ы  не д о п у с к а ю тс я  р а к оби н Ы  и  

о тк р Ы тЬ /е  порЫ д и а м е т р о м  более в мм и  

глуб и н о й  более  З м м ;
-о т к о л Ы  б е т о н а  р е бер п л и т Ы  гл у б и н о й  

более 5мм на  л и ц е в о й  (р а б о ч е й ) п л о с к о с т и  

и 8 мм н а  н е ли ц е в о й  п л о с к о с т и  о б щ е й  длиной  

более 50 мм на 1м не д о п у с к а ю т с я ;
-п о в е р х н о с т ь  п л и т  п о с ле  и х  и з г о то в л е ­

ния не д о л ж н а  щ е л у ш и т д с я  ( н а  п о в е р х н о с - . 

т и  п л и т  не долж но б Ы тЬ  о т с л а и в а ю щ и х с я  

ч а с т и ц  и  л Ы л и  ц е м е н тн о го  р а с т в о р а ) ;
-н а  вер хн е й  и  н и ж н е й  п л о с к о с т я х  не  

долж но 6bimb т р е щ и н  ( т е м п е р а т у р н ы х ,  усадоч- 
. н Ы х ,  силобЫ х и т . п . ) ;

-  к а н а в к и  р и ф л е н Ы х  п л и т ,  пересекающие  

продолЬнЫ е г р а н и , д о л ж н Ы  б Ы тЬ  очищенЫ  о т  

о с т а т к о в  б е т о н а  д л я  обеспечения с т о к о в  бодЫ 

при э к с п л у а т а ц и и  п о к р ы т и й  . ,

Д л я  п л и т , изготовляем Ы х рабочей поверх­

ностью  вниз, о тд е л к а  п о в ер хн ости  капроновой 

щ е тк о й  не п р о и зв о ди тс я . О ста лЬ н Ы е  тр е б о в а ­

ния к п о в е р х н о с ти  до лж н Ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  

н а с то я щ е м у  п у н к т у .

Заводские ucnb/тания плит 
При приемке п л и т  ОТК производится и х  ис­

пы тание на тр е щ и н о с то й к о с тЬ  по ниж ней и верх­
ней зонам ко н тр о льн о й  нагрузкой, испы тание  
п л и т  на тр е щ и н о с то й к о с тЬ  ни ж н ей  зонЫ произ­

в о ди тс я  по схеме, пр и веде н н о й  н а  рис. 3 , а
верхней зонЫ -  по схем е, приведенной на р и с . 4 .  
Размерд! 8 сковках относятся к схеме ислб/таний плит ПОР-18.

нагрузка на 8ск> 
ширину плитд!

О О  О  □  □  Щ  деоебяннЬ/е брусЬя
испытуемая П П П Г Ю ^ Г  сечением to*10см 

плита X  *■ I

то*  0700) W00(600) /500 Ш(то)
' 4000

Рис. 3

нагрузка
□ □ □ □  дереВяннЫе брусЬя
□ □ □ □  сечением W*10cm

ислЬ/туемая плита
------7

приерузочнд/й
балласт

Z 2000кг

(ggfljj т о
щоо) 
то Рис. 4

Вначале п л и т Ы  и с п ы ты в а ю тс я  на т р е щ и ­
н о с то й к о с тЬ  по ниж ней зоне,  а затем  э т и  ж е  

п л и тЫ  испЫ тЫ ваю тся на т р е щ и н о с то й к о с т Ь  по 

В не сен 6/ изменения, исполнитель Жу*о8 22.03 79г. 1Z687 12

т к
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верхней зоне.
Ucnb/ т а н и я  п л и т  для  оценки т р е щ и н  о с т о н ­

к о с ти  и зго то в ле н н о й  п а р т и и  д о л ж н ы  произво­
д и ть с я  не ра н е е  4 -х  часов после вы грузки из 

камер и  не позднее 3 - х  с у т о к  после и з г о то в л е ­

ния. В е л и ч и н е /  к о н тр о л Ь н в /х  н а гр узо к  пр и ве ­

ден bt в  т а б л и ц е  2 .

Та б ли ц а  2

Тип
п л и т Ы

Контрольная нагрузка в кг.
После пропарива­
ния при прочности 
бетона 70% от мар­
ки. Возраст бет. 1-3су,

При проектной 
прочности бетона в возрасте 

28 суток
Для ниж­
ней зоны

Для верх­
ней зонЫ

Для ниж­
ней ЗОНЫ

Для верх­
ней ЗОНЫ

ПАР-14 3300 2600 4000 3200
П А Р -141-1 3700 3000 4800 3 8 0 0

ПАР-14Т*2 3400 т о 4500 3600
П А Р -18 5 3 0 0 3200 6400 4000
ПАР-1ST 5500 3600 7000 4500

I Примечания: / .  З а в о д а м и -и з г о т о в и т е л я м и  по
согласованию  с заказчиком м о г у т  
прим еняться д р у ги е  схемы и спосо­
бы и с п ы та н и и  п л и т  по н и ж н е й  
и  вер хн е й  зонам .

2. П р и  и з г о т о в л е н и и  п л и т  с  п р о ч ­
н о с ть ю  б е т о н а  8 0 %  о т  марочной 
п о с ле  п р опар ивания. В е л и ч и н ы  
к о н тр о л ь н ы х  нагрузок у м н о ж и тЬ  
на поправочны й к о э ф ф и ц и е н т 1,07.

3. П ри и з го то в л е н и и  п л и т  с п р о ч ­
ностью  б е т о н а  о т  70 до 8 0 %  о т  
марочной в е ли ч и н ы  поправочного  
к о э ф ф и ц и е н т а  п р и н и м а ть  по  и н ­
т е р п о л я ц и и  м е ж д у  1,00 и  1,07.

П лита считается выдержавшей испыта­
ние, если при контрольной нагрузке не будет обна­
ружено трещин при осмотре с помощвю опти­
ческой лулЫ с 4-х кратнЫм и более увеличением.

В с л у ч а е , если п л и т а  не в ы д е р ж и в а е т  ис­

п ы т а н и я  на т р е щ и н о с т о й к о с т Ь  х о т я - б ы  по 

одной зоне ,  п р о и з в о д и тс я  п о ш туч н о е  u c n b tm a - 

ние Всех п л и т  д а н н о й  п а р т и и .

Заводским  и с п ы т а н и я м  п л и т  на тр е щ и н о ­

с т о й к о с т Ь  подвер гается о дн а  п л и т а  о т  каждой 

п а р ти и , включающей в  себя к о ли ч е с тв о  п л и т ,  вы­

пуска емЬ/х в те ч е н и е  не более 3 -х  с у т о к , но не 

более 150 п л и т .  Кроме т о г о ,  не ре ж е  одного раза 

в месяц п р о и з в о д и тс я  ucnb/ т а н и е  одн о й  п л и т Ы  

в в о зр а с те  28- р  с у т о к ,  о т о б р а н н о й  о т  о дн о й  

и з п а р т и й ,  и з го то в л е н н ы х  6 те ч е н и е  месяца  .

13

Маркировка и  п а с п о р т и з а ц и я  п л и т

На к а ж д о й  п л и т е  д о л ж н ы  б Ы тЬ  нанесены  

несмываемой краской  ;

-  т о в а р н ы й  зн а к  за в о д а  -  и з г о т о в и т е л я  и  

его к р а тк о е  н а и м е н о в а н и е  ;

-  т и п  п л и т Ы ;

-  ш т а м п  о т д е л а  те х н и ч е с к о го  к о н т р о л я ;

-  д а т а  и з г о т о в л е н и я  п л и тЫ  и номер п а р ти и ;

-  вес п л и т Ы .

М аркировочнЬ/е зна ки  до лж н ы  н а н о с и ть с я  

в 2 - х  м е с т а х ,  в и д и м Ы х  п р и  х р а н е н и и  и  мон­

т а ж е  п л и т  : в  у г л а х  в е р х н е й  п л о с к о с ти  п л и -  

т Ы  и  н а  боковы х г р а н я х .

Т К
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__________  ' ~ _____________ ;_____________ 1 1 6 8 4  13
ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ СЕРИЯ 

ПЛИТЫ ДЛЯ АЭРОДРОМНЫХ ПОКРЫТИЙ_________ 3.506-3

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С Л О В И Я Л И С Т Т У - 4



!

Ч> Каждую отгружаемую партию  п л и т  (но не 
более ,  чем /50 п л и т )  заВод- и з го то в и те л ь  долж ен  

снабж атЬ  п а спортом , б  котором  указЬ/бается':
-  наименование и адрес забода -и з го то в и те ля ;
-  номер паспорта и д а т а  его со ста в ле н и я ;

-  номер п а р т и и ;
-  т и п  п л и т  ;
-  количество п л и т  б п а р т и и ;
- д а т а  изготовления и приемки п а р ти и  ОТ К ;
-  проектная и отпускн ая прочность бетона  

на с ж а т и е  и  р а с тя ж е н и е  при изеибе;
-  бес п л и т Ы  в  не ;

• -  класс и  марка с т а л и  напрягаемой арматурЬ/;
-  даннЫе за в одск и х испЬ/таний на тр е щ и - 

н о с то й к о стЬ .

К

Хранение и  тр а н с п о р ти р о в к а  п л и т  
г о т о в ы е  п л и т Ь i д о л ж н ы  х р а н и т ь с я  на  

специально оборудованны х с к л а д а х  б  ш т а б е -  .

л я х , р а с с о р ти р о в а н н ы х  по п а р т и я м . В  одном 

ш та б еле  д о л ж н о  бЬ/mb не более 10 п л и т .
Каж дая п л и т а  п р и  хр а н е н и и  и  тр а н с п о р ­

ти рован ии 6 горизон тальн ом  полож ении должна 

опираться на две инвентарные деревяннЫе про­
к ла д к и  то л щ и н о й  не менее 2,5 см , укла ды  За­
ем Ые пе р пен ди куляр н о  дли н н о й  сто р о н е  на реш­
е т о  янии 1 м е т р а  о т  т о р ц о в  п л и т Ы .

На ск ла де  н и ж н и й  р я д  п л и т  у к л а д ы ­
в а е тс я  на п р о к ла дк и  т о л щ и н о й  не менее 
10см при гр у н то в о м  основании и  5см при бе­

то н н о м  и л и  др у го м  осн ов а н и и . П р о к л а д к и  

всех в ы ш е л е ж а щ и х  р я до в  долж нЬ/ бЬ/mb р а с­

положенЫ стр о го  по в е р ти к а л и  одна над другой.
Транспортировка п л и т  м ож ет производить­

ся железно дорожнЫм и абтомобилЬнЬ/м тр а н с­
пор том .

При перевозке железнодорожнЫ м тр а н с ­
п о р то м  б ш т а б е л е  д о лж н о  бЫ тЬ не более  
7 п л и т  ЛА Г-1 4  и 6 п л и т  П А Р -18. При перевозке 
автомобильным тр анспор том  б кузовах автомо­
билей , автом обилЬнЬ /х п о л у п р и ц е п а х  и прице­
п а х  допускается  перевозитЬ не более 3 -х  п л и т . 
При тр а нспор ти р о вке  на т р а й л е р а х  коли чест­
во п л и т  з а в и с и т  о т  его грузоподъем ности ,  но 
6 одном ш та б е ле  долж но бЫ тЬ не более 7 и в  

п л и т  с о о т в е т с т в е н н о  П А Р -14 и ПАР-18. При 

погрузке на ж елезнодорож ны й и  автомобильный  
т р а н с п о р т  п л и т Ь /  до лж н Ы  н а д е ж н о  к р е п и ть ­
ся 6 тр а н с п о р тн Ы х  с р е д с т в а х  д л я  предотвра­
щ ени я смещения и х  о т н о с и т е л ь н о  д р у г  друга 

и предохр анени я о т  р а зр уш е н и я  в  процессе 

т р а н с п о р ти р о в к и .

1
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• ;Ш . г Г|г

Ти п

п л и т Ы

Р а с х о д  с т а л и  , кг

С т е р ж н е в а я  а р м а т у р а  ГО С Т 578)-61*
Холодно­
тянутая  
продол. В-t
rocrsm si

Итого,
кг

Периодического пр о ф и ля Зладкая А-1

А Ч¥ Д т - v A t -VI А - т ф,мм ф,ММ

б,
мм

Вес,
кг

ф ,
мм

See,
кг

Ф *мм
See,
кг

ф ,
мм

вес,
кг 10 16 20 3 5

П А Г-1 4 14 716 — — Г * 8 20,0 1,2 2,5 8,0 1,4 39,2 144,9

П А Г -1 4 П 14 8 20Д 1.2 2,5 8,0 1,4 3  9,2 144,9

ПЛГ-14Г-2. — — 12 Щ « * • — & 20.0 1,2 2,5 8,0 1.7 39,2 13 6 , 6

П р и м е ч а н и я :
1. Д е т а л и  у  зло  б „к* и .5 "  см. на  л и с т е  2.
2. Ф а ск а  о б р а з у е т с я  к о н с т р у к т и в н ы м  

р е ш е н и е м  ф о р м Ь / .

3. ' П р и  и з г о т о в л е н и и  п л и т  с р и ф л е н о й
поверхностью  п р е дус м о тр е ть  ф а с к и  
по н и ж н е м у  п е р и м е т р у  п л и т б / .

4. „ а " -  р и ф л е н и е  р а б о ч е й  п о в е р х н о с т и  с т а н д а р т н Ь / м  
м е т а л л и  чес к и м  л и с т о м  (  РОС Т 8 5 8 8 -5 7 ) ,
„ в ”-р и ф л е н и е  р а б о ч е й  п о в е р х н о с ти  с п е ц и а л ь н о  
и з го то в л е н н ы м  м е т а л л и ч е с к и м  л и с т о м  и л и  н а к л е й к о й  
т е р м о с т о й к о й  р е з и н Ы  со с п е ц и а л ь н ы м  п р о ф и л е м .

,_______________ _____________________________________ П68П 45

т к
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П Л А Н

АРМИРОВАНИЯ НИЖНЕМ И ВЕРХНЕЙ ЗОНЫ ПЛИТЫ
2-2 3-3 17

530

6000
п р и в а та  с е тк и  Ct 

С1 _ £ * _  ( 1

5414

f - i
© ' м .  Ц .

t o

©  ©  ©  ©

§

Спецификам и я

Наименование
а р м а тур н ого

и з д е ли я

Напрягаем ая
а р м а т у р а

С е тк а  Cf 
(4 aim)

Сетка С2 
С 2 с и т )

Скоба АН 
С 4 ш т )

С к о б а  М - 2( 4 ш.т) 
С п и р а л ь  

(  го  ш т )

1а

10

Э с к и з

а р м а т у р Ы  н а  л л и т Ы

W 7 Z *
и

класс  
с т а л и

П А Р -1 4  и  П А Р -1 4 ТЧ

Ш -IY 
14Ат-У 
8 А -III 
8А-Ш

1

Z D
WVW4

58-1
Н и

Ж - 1  

f O A ’ I 

16 АН 
38-1

Длина  
мм

6000
6000
т о
430
430
1960
5300

800

250
400

1250

Калия.
ш т .

10
10

5 3

Общая 
длина, 

м

60,0
60,0
11,9
0,86
ОМ

104,0
21,2
0,8
0,5

2 L
1,25

Выборка с т а л и  
н а  п л и т у

14A-IY 
14Ат~У 
8 A-III 
5 8 - 1

Общая 
длина. м 5

60,0
60,0
50.72

3 . 4 4
U m o i________

5 8 - 1  1 250.4
и т о г о  
20АЧ  I  3.2
10 АН 2.0

и т о г о

16A-I 

3 8 - /

1,6

25,0

72.6
7 2 , 6

20.0
0.6

20,6
3 8 , 6
38,6
8 . 0

1.2
9,2
2,5

1,4

П р и м е ч а н и я :
1. Д л я  п л и т  ПАС-14 п р и н я т а  а р м а ту р а  к ла сса  А -IV  с ко н тр о ли р уй  

емб/м н а п р я ж е н и е м  б0я 5400 кг/смг(п о з . 1), для  ПАР-14Т-1 п р и н я та  
а р м а т у р а  к л а с с а  Ar ‘ V с <5о=6500 кг/см * (л о з .  / а )  .

2. П ередача  н а п р я ж е н и я  п р о и з в о д и т с я  при п р о ч н о с т и  б е т о н а 9 
на с ж а т и е  н е  н и ж е  210 к г/с м г л е т о м  и  240 к г/с м 2 з и м о й  .

3. Ч е р т е ж и  а р м а т у р н Ы х  с е т о к  С/ и  С 2 , с т Ы к о б Ы х  ск о б  АН и М2 
и  с п и р а лб  п о к а за н б / н а  л и с т е  5  .

4. СкобЫ M l и  М2 и з г о т а в л и в а ю т с я  и з  с т а л и  к л а с с а  А-1 марки 8СтЗсп2
5. П р и  om cym cm B uu а р м а т у р д / А т -У  п л и т а  м о ж е т  а р м и р о в а т ь с я  

с т а л Ь ю  A -V  д и а м е т р о м  12мм ( Ч М ТУ!-7 7 -6 7 ) .  В е л и ч и н а  
к о н т р о л и р у е м о го  н а п р я ж е н и я  п р и н и м а е т с я  п о  л . 1.

*  6. С е т к а  С2 п р и в я з ы в а е т с я  к  к а ж д о м у  с т е р ж н ю  н а п р я га е м о й  
а р м а т у р ы  с  ш а г о м  1000 мм б н и ж н е й  зоне  и  через 500м м  
б В е р х н е й  з о н е .

7. М о н т а ж н а я  а р м а т у р а  с е т к и  КС1 О п л и т е  (п о з .З  и  4 )  д о л ж н а  
6 Ы тЬ  о р и е н т и р о в а н а  В о  В н у т р ь  и з д е л и я  (с м . р а з р е з  2 - 2 ) .

12687 17

Всего: 144,9
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Спецификация а р м а т ур Ы  н а  п л и т у

Наименование
арматурного

и зде ли я

А/Н

поз.
Э с к и з

Ф , мм
и

класс
с та ли

Длина,

мм

Колич,

ш т .

Общая
длина,

м

ВЫборка cm 
н а  п л и т .

и л и - 
V

мм 1
1 Вес,

к г
Напрягаемая
а р м а т у р а 1 12Аг‘Ч 6000 12 72.0 12КгУ 72,0 64,0

Сетка С1 
(4  сит)

2 8А-Ш т о . 6 11.9 8А-Л1 S0.12 20.0

3 8 A-III 430 2 0,86 5 8 * 1 3 . 4 4 0.6
4 5 B - I 4 3 0 2 0,86 Итого 20.6

С е т к а  С2 
( 2  ш т )

5 5 8 - Г i960 5 3 104,0 5 8 - 1  |  250.4 38,6
6 5  В-1 5 3 00 4 21,2 итого 38,6

С к о б а  M l
( 4  ш т )

7 ......  - ■ 20A-I 800 г1> 0,8 20A-I 3,2 6,0.
10А-1 2,0 1 2

8 Ш -1 250 2 0,5 U m i720 -  9,2
С к о б а  М2

/A. tttт \ 9 16А-1 400 1 оА Ш -1 UB 2>5

С п и р а л Ь 10 V V W W \
С

ЗВ-1 1250 1 1,25 ЗВ-1 30,0 и

П р и м е ч а н и я :
1. В е ли чи н а  к о н тр о л и р у е м о го  н а п р я ж е н и я  в  а р м а т у р е  А т - К  

п р и н я т а  0500 кг/смг  из ус ло в и я  наереба ее не бЬиие  
т е м п е р а т у р ь / 400°С .

2. Передача н а п р я ж е н и я  п р о и зво ди тс я  при п р о ч н о с т и  б е т о н а  на  
с ж а т и е  не ниже. 210 ке/см^ л е т о м  и  240 к г/с м 8 з и м о й  .

3 . Ч е р т е ж и  а р м а т у р н ы х  с е т о к  С1 и  С 2 ,  с т Ы к о в Ы х  с к о б  М1 и  М2 
и  спи ралЬ  п ок а за н ы  н а  л и с т е  5.

4. СкобЫ М !и  М2 и зеотаблиВ анм ю я и з  с т а л и  к ла с с а  4-1 м арки ВСтЗсп.2.
5. При о т с у т с т в и и  а р м а ту р Ы  A t- У  п л и т а  м о ж е т  арм ир обатЬся  

с т а л Ь ю  A-У  д и а м е тр о м  12мм (Ч И ТУ 1-77-67). В е ли ч и н а  
контролируем ого н а п р я ж е н и я  п р и н и м а е т с я  по п. / .

6. С е т к а  С2 п р и в я з ы в а е тс я  к  к а ж д о м у с т е р ж н ю  напрягаем ой  
а р м а тур Ы  о ш а го м  1000 мм в н и ж н е й  зоне и  через 500 мм

. в  верхней .зоне. .....................................................
7 .  М онтаж ная а р м а тур а  с е т к и  01 6 п л и т е  (п о з .З  и 4 ) до лж н а  бЫ тЬ

о р и е н ти р о ва н а  во б н утр Ь  изделия (см. разрез 2 - 2 ) .  4 Z 6 B 1  11

тк
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Тип

nnum bt

РаеФ едЯт еищ . .#»
Стержневая арм ат уру P № 378 t-9 f Яеявдно- тянутая 

просел. $-f
т т щ ьйП ериедичеаш е т Ш т т Ъ т дш Н

Л'1У Дг-¥ ,л А-в .. i t * R. Ф ,т
к».

мм
« « в .
ее щ

Ж ‘ ш
Шш
т

Ж

ПАР-18 14 87.1 » Ц i f ДО 179,0

ЛАГ-1ST - - и
& . 18 * ш М . т 87,0 179,0

П р и м е ч а н и я :

1. При и з г о то в л е н и и  'п л и т  с риф леной поверхностЬ/о 
п р едусм отреть ф аски па ниж нем у перим етру п ли тЬ /.

2. Ф а ск а  образуется к о н с т р у к т и в н ы м  решением формЫ.
3. ,а *  -  р и ф л е н и е  рабочей поверхности с т а н д а р т н ы м  

м е т а л л и ч е с к и м  л и с т о м  СРОСТ S568-57),
„б ” -  р и ф ле н и е  рабочей п о в е р х н о с ти  специально  
и з го то в л е н н о м  м е та л л и ч е с к и м  л и с т о м  и л и  наклейкой  
те р м о сто й к о й  резинbt со сп е ц и а льн ы м  проф и лем .

4. Л е т а л и  у з л о в  „А " и , Б т см. на л и с т е  7 .

12687 20

т к
п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е С Е Р И Я

П Л И Т Ы  Д Л Я  А Э Р О Д Р О М Н Ы Х  П О К Р Ы Т И Й 3. 506-3

f 9 7 3 О П А Л У Б О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж  И  Р А С Х О Д  А Р М А Т У Р Ы

ня п л и т ы П А Р - 18 и П А М 8 Т Л И С Т 6
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тк П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы Е  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  
П Л И Т Ы  Д Л Я  А Э Р О Д Р О М Н Ы Х  П О К Р Ы Т И Й

С Е Р И Я
3 . 5 0 6 - 3
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Спецификация арм атуры  на плитЫ  ПА Г -18 и ПАГ-181

Наименование
арматурного

изделия
ЯН
ЛОЗ.

Эскиз
ф,мм

и
класс
стали

Длина,
мм

Квлия.,
turn.

Общая
длина

м

Выборка стали * 
на плиту

Ф ,
мм

Общая 
длина,м

Вес,
кг

Напрягаемая
арматура

4 / ---------------— 14A-N 6000 12 72,0 14A-IV 72,0 87,1
ia 14 Ат‘У 6000 12 72.0 14ArV 72.0 87,1

Сетка С1 
(4 ш т)

г ш-и « 8 0 5 9 .9 10 Д-11 6 5 ,2 4  0.0
3 10 А-И 1860 3 5 ,6 5 В-1 11,3 2.0
4 10 H I 400 г 0,8

итого 42.05 5 B -I 700 4 2.8
С етка  сг 

(2  ш т )
б 58-1 I960 48 94.0 5 B - J  1 2 2 8 .8 35.0
7 S 8-1 4800 4 19.4 и то го 35,0

Скоба -Mi
(4 ш т)

8 ■ . " Г Г З  . . 20 Н 800 1 0.8 20А-1 3 .2 8,0
10 А-1 2.0 1.2

9 Ю Н 250 2 0.5 итого 9,2
Скоба М3 
(4 шт) 10 гол- 1 400 1 0.4 20АЧ 1,6 Ю

Спираль 
(24шт) 11 \ Л Л Л Л Л  | 3 8 - 1 т о 1 1,25 38-1 30.0 1,7

Примечания:
1. П л и т Ы  ЛАГ-}8  и ПАР-1ST р азличаю тся маркой напрягаем ой  

арм атурЫ . Д ля  п л и т Ы  ПАР-18 п р и н я та  с т а л Ь  кла сса  A-IV с Величиной 
контролируем ого напряж ения б 0 *  5400 кг/смг. П л и т а  П А Г -181 арм иру­
е т с я  напрягаем ой а р м а ту р о й  кла сса  A r -V . В е л и ч и н а  к о н т р о ­
лируем ого н а п р я ж е н и я  п р и н я т а  6^6500 кг/см2 и з уе ло  б и я  . 
м аксим ально д о п у с т и м о го  нагреба 400 еС.

2. Передача н а п р я ж е н и я  п р о и з в о д и тс я  при п р о ч н о с т и  б е т о н а  н а  
с ж а т и е  не н и ж е  210 кг/см* л е т о м  и  240 кг/см 2 -  зим ой .

3 . СкобЬ/ М1 и М3 и з г о т а в л и в а ю т с я  из с т а л и  к ла с с а  А-1марки ВСтЗсп2
4. С е т к а  С2 п р и в я з ы в а е тс я  к  каж дом у с т е р ж н ю  напрягаем ой арм а~  

т у р б /  с ш агом  1000 мм 6 ниж ней зоне и через 500 мм б В е р х н е й .
5. С е т к а  С1 п р и в я з ы в а е тс я  к  на пряга ем ой  а р м а т у р е  с о гл а с н о

схем Ы  н а  д а н н о м  ч е р т е ж е .  •

в. М о н та ж н а я  а р м а т у р а  с е т к и  С1 6 п л и т е  (поз. 4 и 5) д о лж н а  бЫ тЬ  
о р и е н т и р о в а н а  во в н у т р ь  и з д е л и я  (с м . р азр ез 2 - 2 ) .  _  ,

Всего: 179,0

тк
П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы Е  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Й  

П Л И Т Ы  Д Л Я  А Э Р О Д Р О М Н Ы Х  П О К Р Ы Т И Й
С Е Р И Я
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Специф икация на одно арматурное изделие

7 0

С т ы к о в а я  с к о б а  М 3

а/а/
ф,ММ

и длина Колич, Общая ВЫ борка с т а л и
поз. Эскиз класс

стали мм ШЛ1.
длинам

м
Ф ,  

мм
Общая
длина,*

Вес, 
кг

С е т к а а

2 10А-И 1980 5 9,9 / О Л - Я 16. 3 10,0
3 10А-И I860 3 5 , 6 5 8 - 1 2 , 8 0,4
4 10 А Н 400 2 ..... М -

. Ш5 5  В - 1 700 4 2 . 8 итого
С'em  н а С2

6 5ВЧ i960 48 94,0 5 8 - 7 ] 1 113А 17,5
7 5B-I 4800 4 19.4 И т о г о 17,5

С m b/а?одая и монтажная око da М1
В ---------- 1 20A-I 800 1 0.8 20A-I 0.8 _ и _

9 10A-I 250 2 0,5 10A-I 0 . 5 0 , 3
и т о г о 2 . 3

С тЬ / к о б а я скоба А43

ю  1 --------- 1 1 20A-I I\ 400 I> 1 _____ [ 0 , 4 I 2 0 Л - 1  1 0 , 4 1 Л 0  —
СпиралО

« J \ л м м  I ! 1250 |L J ____ I1 1.25 U Z L 1 1 , 2 5 1 0 . 0 7

С т ы к о в а я  и  м о н т а ж н а я  с к о в а  М 1

210 80

£10

340

Ф 2 0 Н  / 7 \  
1*800 V 2 /

М Ш Щ э )
1*250  W

3 |  * 1 0 У ]
Ф20А-1 ,

1=400  '

| 140

С п и р а л ь

25

200

ФЗ 8-1
84250

тк
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