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С оЭ ерж оние см ьб о п а  1

NN
лиатюй Наименование Страница

пз Пояснительная записка 3

тх Технология произвобства

ТХ 1 Общие банные 2
ТХ 2 Общие банные (окончание) 9
ТХ 3 Принципиальная схема очистки газовых выбро- 10

сов
ТХ 4 Расположение оборубования. План на отм. чисто- 11

го пола Разрез 1-1
ТХ 5 Технологическая схема очистки газовых выбро- 12

сов
ТХ Б Монтажно-коммуникационный чертеж. План на 13

отм. чистого пола
ТХ 2 Монтажно-коммуникационныа чертеж. Разрез 1-1 14
ТХ 2 Монтажно-коммуникационныа чертеж. Разрез 2-2; 15

3-3; 4-4
тх g ПерехоЗ с&арноа 503x530x25 16
ТХ 10 Переносная алюминиевая плоицабка 1?
ТХ И Эскизы узлов заземления оборубования 12
ТХ 12 Чертежи креплений трубопровобов 19
ТХ 13 Абсорбер 01ZOQ. Н нас. =1200 мм. Чертеж общего 20

виба
тх к Абсорбер 01200. Н нас. =1200 мм. Чертеж общего 21

виба
ТХ 15 Абсорбер 01200. Н нас. =1200 мм. Чертеж общего 22

виба

NN
/шпоЬ Наименование Страница
ТХ 15 ЯЗсорбер 01200. Н нос. =1200 мм. Чертеж общего 23

Ьи0а
ТХ 1? Абсорбер 0800. Ннас.=800 мп. Чертеж общего ЬиЭа 24
ТХ 18 Абсорбер 0200. Ннас̂ ЗОО мм. Чертеж общего виба 25
ТХ 19 Абсорбер 0800. ННас.=800 мм. Чертеж общего виба 26
ТХ 20 Абсорбер 0800. Hhoc.-SD0 мм. Чертеж общего виба 22

АТХ Автоматизация технологии

ATX 1 Общие банные 28
ATX 2 Функциональная схема контроля 29
АТХ 3 Схема внешних провобок (начало) 30
АТХ 4 Схема внешних провобок (окончание) 31
АТХ 5 План расположения приборов 32

КЖ Конструкции железобетонные

КЖ 1 Общие банные 33
КЖ 2 План. Сечение а-а. Экспликация полов 34
КЖ 3 Схема расположения набетонок и заклабных 35

избелий в полу

км Конструкции металлические

КМ 1 Общие банные 36
КМ 2 Техническая спецификация металла 32
КМ 3 Схема расположения металлоконструкций 38
км 4 Узлы 1*5 39

NN
листов Наименование . Страница

ЭЯ Энергоснабжение

ЭЯ 1 Электроосвещение. Общие банные 40
ЭЯ 2 Электроосвещение 41
ЭЯ 3 Заземление 42
ЭЯ 4 Комплект светильника с побвесом(ВЗГ/В4А2. ООМС) 43
ЭЯ 5 Вебомость избелий МЭЗ, оборубования и матери- 44

алов бля избелий МЭЗ и объемов электромон-
тажных работ
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Исходные данные

Типовые проектные решения разработаны АО "Гипропласт" на основании перечня работ, выполня
емых в 1995 году за счет Федеральных бюджетных ассигнований, утвержденного Роскомхимнефтепромом 
29 марта 1995 г. и в соответствии с техническим заданием к договору № ll от 05.03.j95 г. утверж
денному Роскомхимнефтепромом.

2. Технология очистки газовых выбросов

2.1. Основные технические решения и описание схемы установки

2 .1 .1 . Основные технические решения

Данная установка предназначена для очистки газовых выбросов на новых высокоэффективных по
лимерных сорбентах типа "Поролас".

Сорбенты "Поролас” обладают рядом преимуществ по сравнению с традиционно применяемыми для 
подобных целей углями: более высокой сорбционной емкостью, легкостью регенерации, меньшим рас
ходом регенерирующего агента, высокой прочностью и долговечностью. Они химически инертны, стой
ки к действию растворителей и термоустойчивы.

Такие свойства сорбентов позволяют использовать их как в установках чисто экологического 
назначения, так и для выделения из газовых смесей ценных компонентов с целью их использования.

Различные марки сорбентов "Поролас" обладают способностью сорбировать различные классы ор
ганических веществ, благодаря чему возможно их широкое применение во многих отраслях промышлен
ности.

Технологические решения, положенные в основу предлагаемой типовой схемы очистки, позволяют 
полностью исключить проскок улавливаемого вещества в атмосферу и, в то же время обеспечить пол
ное насыщение рабочего слоя сорбента, чтобы свести к минимуму расход регенерирующего агента и 
получить максимальную концентрацию регенерата.

Для этого в установку входят два включенных последовательно рабочих адсорбера и третий, 
находящийся на регенерации.

Такая система позволяет иметь два контрольных замера концентрации по ходу очищаемого газа: 
промежуточный - на выходе из первого адсорбера, свидетельствующий о степени насыщения сорбента, 
и окончательный - перед выходом очищаемого газа в атмосферу из второго адсорбера.

Концентрация улавливаемого вещества на выходе из второго адсорбера должна удовлетворять 
санитарным требованиям.

По достижении заданного значения концентрации улавливаемого вещества после первого адсор
бера (что свидетельствует о степени насыщения слоя сорбента в первом адсорбере) этот адсорбер 
выводится на регенерацию, второй адсорбер становиться первым, а регенерированный третий адсор
бер -  вторым рабочим.

Оптимальные скорости паро-газовой смеси, поступающей на очистку, рекомендуются в пределах 
0,1*0,25 м/с.

Для обеспечения эффективной работы сорбента в заданных пределах производительности проект
ными решениями предусматриваются в качестве вариантов адсорберы двух типоразмеров - диаметром 
800 мм и 1200 мм. Предусмотрены соответствующие решения по конструкции фундаметов и системам 
трубопроводов, что позволяет применять данную установку в широком диапазоне производительностей 
по очищаемому газу.

Выбор марки сорбента, режима и частоты регенерации, сушильного агента, а также оптимальной 
скорости в сечении адсорбера зависит от природы улавливаемого вещества и должен осуществляться 
в каждом конкретном случае. С этой целью заказчик может обращаться в АО "Гипропласт".

Установка может использоваться для улавливания веществ любого класса опасности с различны
ми взрывопожарными свойствами, и может быть размещена в помещениях категории А и зоны класса 
В-1а.

Оборудование установки может работать в условиях разрежения до 0,5 атм или избыточного 
давления до 0,7 ати.

Согласно данным проектным решениям оборудование установки выполнено из углеродистой стали. 
В случае высокой коррозионной активности обращающихся веществ может быть произведена корректи
ровка и подбор требуемого конструкционного материала.

Проектными, решениями предусмотрены минимально необходимые средства автоматизации процесса, 
обеспечивающие безопасную работу установки и удобство эксплуатации.

При привязке проекта уровень автоматизации процесса может определяться в каждом конкретном 
случае в соответствии с требованиями потребителя.

2 .1 .2 . Описание схемы установки

Паро-газовая смесь, содержащая органические примеси, поступает на очистку в адсорберы поз. 
А!/1*3 сверху. Два из трех установленных адсорберов работают на очистку газовой смеси по после
довательной схеме, в третьем осуществляется регенерация сорбента.

Контроль степени очистки паро-газовой смеси осуществляется после первого включенного в ра
боту адсорбера.

При появлении "проскока", что свидетельствует о насыщении сорбента поглощаемыми вещества-
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ми, первый адсорбер выводится на регенерацию, второй становиться первым, а третий - вторым ра
бочим.

Предусматривается также отбор контрольных анализов очищенной паро-газовой смеси перед выб
росом в атмосферу.

Регенерация сорбента осуществляется острым паром давлением 0,7 ати. Подача острого пара 
осуществляется снизу. При отпарке контролируется температура в верхней и нижней части адсорбе
ра, она не должна превышать 115 °С. Поднимающиеся пары из верхней части адсорбера поступают на 
конденсацию в теплообменник поз. Т2, охлаждаемый оборотной водой. Конденсат из теплообменника, 
представляющий собой водно-органическую смесь, направляется на утилизацию.

Регенерация паром продолжается в среднем в течение 4-5 часов. По окончании отпарки сорбент 
сушится горячим сушильным агентом с температурой 60̂ -80 °С, подогрев которого осуществляется в 
калорифере поз. ТЗ, обогреваемом паром давлением 3 ати. Сушка проводится приблизительно в тече
ние 2-4 часов.

2.2. Характеристика некоторых используемых сорбентов

2.5. Указания по эксплуатации

Обслуживание установки очистки, как правило, осуществляется силами имеющегося персонала 
предприятия без увеличения численности работающих.

Перед началом эксплуатации установки необходимо обучить и ознакомить персонал с технологи
ей очистки газовых выбросов и нормами техники безопасности.

Учебная программа обслуживающего персонала должна включать изучение конструкции оборудова
ния и принцип его работы.

2.6. Аналитический контроль

2.3. Характеристика используемых энергетических средств . ■
Аналитический контроль включает анализ поступающей на очистку паро-газовой смеси, выходя

щей очищенной смеси и контроль "проскока'’ после первого рабочего адсорбера с целью определения 
необходимости регенерации сорбента.

Аналитический контроль осуществляется силами имеющейся лаборатории. Специальное оборудова
ние и персонал не предусматриваются.

Перечень необходимых лабораторных анализов.

Примечание: Расходы энергетических средств определяются частотой регенерации
сорбента и рассчитываются в каждом конкретном случае.

№/№
п/п

Наименование
анализируемой

среды

№ анализаШесто отбора 
I пробы

Анализируемый
компонент

Технические
показатели

Метод
анализа

Примечание

Паро-газовая
смесь

1На линии по
дачи паро- 
I-газовой 
Iсмеси перед 
Iадсорбером 
1поз. А1/1-3

Органические
примеси

Фактический
состав

Хрома-
тогра-
фичес-
кий

Частота отбора 
проб определя
ется в каждом 
конкретном 
случае

Паро-газовая
смесь

I После адсор
бера
1поз. Al/1-З

Паро-газовая
смесь

IЛиния отвода 
Iпаро-газовой 
I смеси

1-----
1 №

i
1 Наименование 
1

.1
1 Техническая 
1 характеристика

I ----------------------
I Источник 
1 1

■л-----------------------------
i Регламентируемые 
1 показатели 1

t
! Примечание

1 1
1
1 Пар 1 Насыщенный

1
1 Существующая

1
1 Давление 3 ати 1Допустим пере

1 сеть 
1

1 Температура 143 0С 
1

грев до 150 °С

1 2
1
1 Пар К _ и _ 1

1 Давление 0.7 ати
1
»

1 1 Температура до

1 3
1
1 Вода оборотная

1
1 Существующий

1
1 Начальная темпера-

1 водооборотный 1 тура - 25 °С
1 цикл .1 Конечная темпера-

1 тура - 35 °С
I! 1 Давление до 4 ати

1 4
1
1 Азот (воздух) 1Технологический

1
1 Существующая

1
1 Давление 0,7 ати 1 Используется

1 сжатый 1 сеть I 1 в качестве
1 1 сушильного

11 11 11 1 агента

1 5
■л------------------------

1 Воздух КИП 1 Осушенный
”1----------------------

1
1
1 Точка росы-(-40 °С)

I I Давление не ниже

i | _]______________ ! i 6 ати_i---------------------------- j ---------------------

1-----------------------;-----------------------------------

1 Марка сорбента
1

1
1
\I

Удельная 
поверхность 
м2 /г

1

1 Общий объем 
, 1 пор, м3/г

т

1
1
1

Средний 
диаметр 
пор, А

1

1
1
1
1

1

Полярность 1

1
1

1 ■■■■' 1 
1 Применение

I
1

t Поролас К
1

1

1
1

>  900 i  0,75-0,95
1
I

1
1
1
1

30-40
1

i
I
1

1

Неполярный 1
1

1

1 Извлечение хлорорганики 
1 из отходящих газов
1

I Поролас К1
1

1

1
1
t

>  700 !  0,75-1,0 
1
j

I

\
1
1

45-55
1

1
\
1
I

1

Неполярный 1

1

1 Адсорбция летучих орга- 
1 нических веществ из га- 
1 зовых сред

1 Поролас А

L

Г

i

1

>  500 ' ! 0,75-1,0 
1 
1

— i________________________

1

i
1
f '

45-55
I

1
I

J L
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2.4. Указание по привязке

При привязке типовых проектных решений к конкретным условиям площадки необходимо выполнить 
следующее:

- осуществить выбор конкретной марки сорбента, исходя из природы поглощаемого вещества;
- выбрать цикл сорбции, учитывая при этом концентрацию загрязнений в паро-газовой смеси, 

поступающей на очистку;
- выбрать предполагаемое место размещения установки и соответствующий вариант крепления 

оборудования, предложенный в строительной части проекта;
- определить имеющиеся на площадке энергоресурсы и произвести расчет расходов энергетичес

ких средств;
- при наличии в очищаемой паро-газовой смеси взрывоопасных компонентов убедиться, что их 

концентрация ниже, чем нижний концентрационный предел взрываемости, и при необходимости предус
мотреть мероприятия обеспечивающие взрывобезопасность системы.

Для выполнения первых двух этапов работы заказчик может обратиться в АО "Гипропласт".
Вопрос сбора и утилизации конденсата после регенерации относится к компентенции заказчика.

Притязай
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2. У. Техника безопасности, противопожарные 
мероприятия, производственная санитария 

и охрана труда

Проектные решения по данной установке приняты в соответствии с требованиями действующих 
норм и правил техники безопасности, пожарной безопасности и промышленной санитарии.

. Данная установка может размещаться в помещениях категории "А", зоны класса В-Ia . Категория 
установки будет определяться в зависимости от взрывопожароопасных свойств и количества органи
ческих веществ, содержащихся в паро-газовой смеси, подвергающейся очистке.

Для обеспечения безопасности процесса очистки предусматривается ряд мероприятий:
- максимальная герметизация оборудования и трубопроводов:
-  изоляция всех аппаратов и трубопроводов, поверхность которых нагрета выше 45 0С;
-  установка предохранительных клапанов на адсорберах для защиты от нерегламентированного 

повышения давления;
- защита от статического электричества в соответствии с “Правилами защиты от статического 

электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленнос
ти".

При обслуживании установки применяются те же средства индивидуальной защиты, что и в ос
новном производстве.

Специальные мероприятия по обеспечению пожарной безопасности данным проектом не предусмат
риваются, т. к. пожарная защита установки осуществляется аналогично пожарной защите основного 
производства.

3. Автоматизация

3.1. Исходные данные

Раздел автоматизации типовых проектных решений "Модульной установки по очистке газовых 
выбросов от органических примесей производительностью от 100 до 1000 нм3 /час" разработан на ос
новании:

-  задания на проектирование:
-  СНиП 3.05.07-85 "Системы автоматизации";
-  стандартов СПДС.

3.2. Автоматизация технологического процесса

По условиям работы технологической схемы в настоящих проектных решениях, принята система 
контроля на базе местных показывающих и регистрирующих приборов.

В качестве средств контроля и измерения приняты местные показывающие и самопишущие термо
метры, манометры и дифманометры производства ПО "Теплоконтроль" г. Казань.

Для двух вариантов производительности установки в проекте контроля заложены два комплекта 
расходомеров паро-газовой смеси на вводе в установку. В зависимости от производительности по 
паро-газовой смеси выбирается один из комплектов.

Расположение указанного расходомера в монтаже определяется заказчиком по месту.
Для размещения аппаратуры контроля предусмотрены специальные металлоконструкции, размещен

ные на границе установки.

4. Архитектурно-строительная часть

4.1. Исходные данные и природные условия 
строительства

Природные условия и исходные данные для проектирования приняты в соответствии с "Инструк
цией по типовому проектированию" СН 227-82, а также заданием на проектирование.

Проект разработан для строительства в районах с сейсмичность не выше 6 баллов. 
Геологические и гидрологические условия площадки строительства:
-  рельеф территории спокойный;

-  грунтовые воды отсутствуют;
-  грунты -  непучинистые, непросадочные;
-  коэффициент безопасности по грунту - ЮМ.

4.2. Объемно-планировочные решения и 
структивные решения

кон-

Данная установка располагается в существующем производстве в пределах поддона с размерами 
в плане 5 .бх7,0 м, обрамленного бетонным бортиком шириной 200 м и высотой 150 мм. Для закрепле
ния оборудования, в полу поддона предусмотрены закладные детали, а для крепления трубопроводов 
-  металлические опоры.

Данными проектными решениями предусмотрены варианты установки оборудования как на нуле, 
так и на железобетонных перекрытиях в зависимости от условий покупателя.

Фундаменты, набетонки и поддон решены монолитными, бетонными.

4.3. Антикоррозионная защита

Антикоррозионная защита металлических конструкций обеспечивается нанесением на открытые 
поверхности пентафталевых эмалей по глифталевым грунтовкам в соответствии с требованием СНиП 
2.03.11-85.

5. Электротехническая часть

5.1. Исходные данные

В данном разделе рассмотрены вопросы освещения, заземления и защиты от статического элект
ричества модульной установки по очистке газовых выбросов. Принятые технические решения соот
ветствуют требованиям действующих ПУЭ, нормативных документов и стандартов.

5.2. Основные показатели

1. Напряжение осветительной сети
2. Напряжение ламп
3. Установленная мощность
4. Потребляемая мощность
5. Годовой расход электроэнергии

380/220 В 
220 В
1.2 кВт
1.2 кВт 
4980 кВт-час

5.3. Электроосвещение

Электропитание освещения модульной установки предусматривается от щитков рабочего и ава
рийного освещения цеха, где размещается модульная установка, или от существующей сети электро
освещения. (Определяется при привязке проекта).

Проектом предусмотрено рабочее и аварийное освещение на напряжение * 220 В у ламп.
Выбор величины освещенности и коэффициента запаса произведен в соответствии со СНиП 11-79 

часть I I  глава 4. В качестве источников света во взрывоопасной зоне предусмотрены светильники с 
лампами накаливания ВЗГ/В4А -  200 МС с креплением к потолку здания, где размещена установка. 
Конкретный способ установки светильников решается при привязке проекта.

Для местного (ремонтного) освещения использованы аккумуляторные переносные светильники ти
па НРП 09.

Распределительная сеть прокладывается медным кабелем ВВГ на монтажном профиле.
Обслуживание светильников до 5 м производится со стремянки.

Притязай
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5.4. Заземление и защита от статического 
электричества

Для безопасной эксплуатации установки (ПУЭ 1.7.32) и защиты людей от поражения электричес
ким током при повреждении изоляции или возникновении статического электричества, предусмотрено 
заземление технологического оборудования.

С этой целью по периметру установки проложен внутренний контур заземления из стальной по
лосы сечением 25х4 мм, к которому присоединено все технологическое оборудование. Присоединение 
указанного внутреннего контура, как минимум в двух местах, к заземпителю или заземляющему уст
ройству выполняется при привязке проекта.

6 . Сметная часть

Сметная документация составлена в объеме и по формам, предусмотренным инструкцией по типо
вому проектированию СН 227-82 и информационным сборником ЦИТП, 1 выл.,1989 г.

Основными нормативными документами при составлении смет явились:
- Единые районные единичные расценки на строительные и сантехнические работы в ценах 

1984 г.
- Сборники средних районных сметных цен на материалы, изделия и конструкции, части 1,2,3 в 

ценах 1984 г.
- Сборник сметных цен на местные строительные материалы, бетонные изделия, утвержденный 

Мособлисполкомом в ценах 1984 г.
- Прейскуранты, введенные в действие с 1 января 1982 г.
- Ценники на монтаж оборудования издания 1982 г.
Сметная документация разработана применительно к И1А" территориальному району, накладные 

расходы и плановые накопления приняты в размерах, установленных для типовых смет (16,5% -  на 
общестроительные работы; 8, 6% - на металлоконструкции; 8% - плановые накопления).

Для перехода в цены 1991 г. по отрасли "Химическая промышленность" принимаются следующие 
коэффициенты: на СМР - 1,50; на оборудование -1,40 (письма Госстроя СССР 14-Д от 06.09.90 г. 
и № 15-Д от 12.09.90 г . ) .

Итого объектных смет показаны дробью: в числителе - сметная стоимость в ценах 1984 г . ,  в
знаменателе -  в ценах 1991 г. с учетом отраслевых коэффициентов.

7. Технико-экономическая часть. -

Технико-экономические расчеты выполнены на основании технологической и сметной частей нас
тоящего типового проектного решения.

Для расчета технико-экономических показателей по проектируемой установке расходы энергети
ческих средств и сорбента "Поролас-ТМ" приняты по действующей в настоящее время установке 
очистки газовых выбросов от перхлорэтилена на ПО "Химпром" г. Уфа.

Расходы энергоресурсов могут изменяться в зависимости от производительности установки, ти
па сорбента, от природы улавливаемого вещества и его концентрации в выбросе, а также от частоты 
регенерации сорбента. Поэтому технико-экономические показатели проектируемой модульной установ
ки должны рассчитываться в каждом конкретном случае.

Расчет технико-экономических показателей по проектируемой модульной установке выполнен ис
ходя из производительности 1000 нм3/час и режима работы установки 8000 часов в год.

Годовые эксплуатационные расходы включают:
-  затраты на сырье и вспомогательные материалы с учетом транспортных расходов на их дос

тавку;
-  затраты на энергетику;
-  амортизацию на полное восстановление основных фондов;
- содержание и ремонт основных фондов;
-  прочие неучтенные расходы.

Затраты на сырье и вспомогательные материалы.

Расчет стоимости сырья и вспомогательных материалов выполнен исходя из годовой потребности

и оптовых цен на сырье и материалы, принятых по прейскурантам, введенным в действие с 01.01.91. 
с учетом установленных коэффициентов к ним.

Наименование
сырья

Единицы
измере
ния

Годовая
потреб
ность

Оптовая 
цена, (руб)

Стоимость
годового
потребле
ния,
(тыс.руб)

1 2 3 4 5

2 . Вспомогательные 
материалы

а) сорбент "Поро- 
. лас- ТМ" т 1 ,12 5600 6,27

б) транспортные 
расходы тыс. руб. - - 0,31

Итого с транс
портными расхо
дами тыс. руб. _ 6,58

Затраты на энергетику.

Расчет стоимости энергозатрат выполнен, исходя из годового расхода энергоресурсов и их 
стоимости, принятой по данным А.0. "Карболит", г. Орехово-Зуево Московской области.

1--------------- -------------
1 Виды энергетики

1
1
11

п------------
{Единицы
{измере-
!ния
1
11

Т-------------г
{Годовой } 
{расход 1

1 1
1 1 

J ____________ L

Стоимость{ 
единицы, { 

(руб.) !

___1

---------------1
Стоимость{ 
годового 1 
потребле-1 
ния, 1 
(тыс. руб) 1

1
1 1 1

1
1 2 |

1
1|

I
3 1 4 11 5 !1

1- Пар водяной ! Гкал»
1
1 580 i 7,72

т
I 4,48 1

1- Азот технический 1 тыс. т т 1 800 1 143,80 1 115,04 {
1- Воздух КИП 1 тыс. нм3 1 120 { 6.90 1 0,83 1
I- Вода оборотная 
1

1 тыс.м3 
1

{
I

80 1 
1 41.0 11 3,28 [

I
[Итого энергозатрат

1
[тыс. руб.

1
1

JL

1

___________ L
-

т
I 123,63 i ■

Сводный план по труду.

Затраты на оплату труда обслуживающего персонала модульной установки по очистке газовых

П р и Ь я з а н

М Л ______________
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выбросов от органических примесей не учитываются, так как отдельного штатного расписания для 
этой установки не предусматривается.

Капитальные вложения и основные фонды.

I-----------г  ̂ » 
Значение показа
теля

№ I Наименование показателей 
п/п|
----- 1-------------------------------------

1 [ 2...

— 1----------------1—
1 3 1 

1
4

1
1 [Сметная стоимость строи

I 1 
1 1

тельства 1 1
1 -  всего. 1 тыс. руб. 1 38.58
1 в том числе:
[ -  строительно-монтаж- 1 1
1 ные работы 1 -  " -  1 45,33
[ -  оборудование 1 -  " - 1 23,00
[ -  прочих затрат [ -  " - 1 0,25

2 [Основные фонды i I
L -  всего, 1 -  " - 1 25,14
1 в том числе:
1 -  здания и сооружения! - ” -  ! 3.46
1 -  оборудование __1________:__1___ 2 1 ,6 8

— 1

Единицы
измерения

Амортизация основных фондов.
Содержание и ремонт основных фондов.

Амортизация основных фондов рассчитана по единым нормам амортизационных отчислений на пол
ное восстановление основных фондов народного хозяйства.

№ [Наименование 
п/п[основных 

Iфондов

1

1 [Здания и
I сооружения

2 [Оборудование

Итого:

Стой- [%% амор- 
мость Iтизаци- 
основ- [онных 
ных ■[отчисле- 
фондов, 1ний на 
тыс.руб I полное 

Iвосста- 
[новление

[Сумма 
Iаморти- 
{зацион- 
[ных от- 
Iчисле
ний, 
[тыс. руб

3,461
21,681

6,1
25,0

0,21
5,42

25.141 5.63

Содер-[Сумма за- 
жание [трат на 
и ре- [содераса- 
монт 1ние и ре- 
основ- I монт ос- 
ных Iновных
фондов I фондов,

%% [тыс.руб

6

6,8 I 
8.0 [

0,24
1,73

1,97

Смета затрат по модульной установке очистки га
зовых выбросов от органических примесей

1№ 1 Наименование статей затрат 
I п/п I
[— [----------------------------------------------

f— f
1 }Ошрье и вспомогательные материалы с 

[учетом транспортных расходов
2 [Энергозатраты
5 [Амортизация основных фондов
6 [Содержание и ремонт основных фондов
7 IПрочие неучтенные расходы

Сумма затрат 
тыс. руб. /год

6,58 
123,63 

5,63 
1,97 
0,69

г~ —I-------------------------------------------
1 \1_:_1____________  .

----------- 1------
Итого: 1 1 138,50

Технико-экономические показатели.
1 4 -  " 1

N [Наименование показателей 1
---------------- Г-

Единица [
--------------------------------- 1

Значение
п/п! 1

1 I измерения ) показателей
1 1 

1 1 Производительность установ-1
1
1

1ки по очистке газовых вы- 1 1
[бросов I нм /час [от 100 до 1000 

11 1 
2 .1 Эксплуатационные затраты I

1
1

1(себестоимость), 1 1
1-  всего 1 тыс. руб. 1 138.50
1-  себестоимость единицы 1
1 продукции (1000 м3 очища-1 1
1 екого газа) 1
1 I руб. 1 17,31

3 [Приведенные затраты 1
1

тыс. руб. 1 144.29
I- удельные показатели - 1 руб-. !

тыс. 1 
1

18,04
1 1 

4 1 Сметная стоимость 1
1
1

1-  общая 1 тыс. руб. 1 38,58
1 в том числе: 1

■ 1 -  строительно-монтажных 1
1 работ 1 тыс. руб. 1 15,33
1 -  оборудования 1 тыс. руб. 1 23,00
1 -  прочих затрат I тыс. руб. 1 0,25
1 1 

5 1 Удельные капиталовложения 1
1
1

1-  всего 1 руб. 1
тыс. м" 1 4.82

I в том числе: 1 I
( -  строительно-монтажных 1
1 работ 1 тыс. руб. 1 1.92
1 -  оборудования 1 тыс. руб. [ 2,87
1 -  прочих затрат 1 тыс. руб. 1 0.03
1 1 

6 [Расход основных энергоресу-1 1
[рсов на единицу продукции: 1 1
1-  пар водяной 1 Гкал 1
1 1 тыс. м3 1 0,0725
1-  азот технический 1 т ?  ,  !
1 I1___ 1----------------------------------------- L

тыс. м° 1 100

Технико-экономические показатели носят ориентировочный характер и зависят от конкретных 
условий эксплуатации установки.
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Обозначение Н а и м е н о в а н и е П р и м .
ТПР 987-9-04.95 ТХ Технология произвобства
ТПР 907-9-04.95 АТХ Автоматизация технологического

процесса
ТПР 907-9-04.95 ЭЛ Электроосвещение и заземление
ТПР 907-9-04.95 КП Конструкции металлические
ТПР 907-9-04.95 КЖ Конструкции железобетонные
ТПР 907-9-04.95 СИ Объектные сметы

Обозначение Н а и м е н о в а н и е П р и м . ж т Н а и м е н о в а н и е П р и м .
Прилагаемые бокименты 1 Обилие банные
Для произвобительности 2 Обилие банные (окончание)
от 500 бо 1000 нм3/час 3 Принципиальная схема очистки газовых выбросов

ТПР 907-9-04.95 ТХ СП Спецификация оборубования Альбом 3 4 Расположение оборубования. План на отм. чисто-
ТПР 907-9-04.95 ТХ С02 Спецификация избелиа и материалов Альбом 3 го пола. Разрез 1-1
ТПР 907-9-04.95 ТХ ВМ Вебомость материалов Альбом 4 5 Технологическая схема очистки газовых выбро-
ТПР 907-9-04.95 ТХ BMZВебомость потребности в мате- Альбом 4 сов

риалах на изоляцию оборубования Б Монтажно-коммуникационный чертеж. План на
ТПР 907-9-04.95 ТХ ВИЗВебомость потребности в мате- Альбом 4 отм. чистого пола

риалах на изоляцию трубопровобов 7 Монтажно-коммцникаццонныа чертеж. Разрез 1-1
ТПР 907-9-04.95 ТХ ВТ1Вебомость трубопровобов по линиям Альбом 2 В Монтажно-коммуникационный чертеж. Разрез 2-2:
ТПР 907-9-В4.95 ТХ ВТ2Вебомость техномонтажная на Альбом 2 3-3: 4-4

изоляцию оборубования 9 Перехоб сборной 503x530x25
ТПР 907-9-04.95 ТХ ВТЗ Вебомость техномонтажная на Альбом 2 10 Переносная алюминиевая плоилабка

изоляцию тоибопровобов 11 Эскизы узлов заземления оборубования
Для произвобительности 1Z Чертежи креплениа трубопровобов
от 100 бо 500 нм3/час 13*1Б Абсорбер 01200. Н нас.=1200 мм. Чертеж общего

ТПР 907-9-04.95 ТХ С01 Спецификация оборубования Альбом 3 биба
ТПР 907-9-04.95 ТХ СПЗ Спецификация избелиа и материалов Альбом 3 17*20 Абсорбер 0800. Н нас.=800 мм. Чертеж общего
ТПР 907-9-04.95 ТХ ВЩВебомость материалов Альбом 4 биба
ТПР 907-9-04.95 ТХ ВГ14 Вебомость потребности в мате- Альбом 4

риалах на изоляцию оборубования
ТПР 907-9-04.95 ТХ ВМ5Вебомость потребности в мате- Альбом 4

риалах на изоляцию трубопровобов
ТПР 907-9-0455 ТХ ВТ4Вебомость трубопровобов по линиям Альбом 2
ТПР 907-9-04.95 ТХ ВТ5Вебомость техномонтажная на Альбом 2

изоляцию оборубования
ТПР 907-9-04.95 ТХ ВТБВебомость техномонтажная на Альбом 2

изоляцию трубопровобов

Н а с то я щ и м  у д о с т о в е р я е т с я  с о о т в е т с т в и е  п р о е к т н о й  О о купентац ии и  п а р к и  ТХ  
О ействую ицил тр е б о в а н и я м  э к о л о ги ч е с ки х , с а н и т а р н о -ги ги е н и ч е с к и х  и  п р о ти в о 
пож арны х норм . Б езо п а с н а я  р а б о т а  у с т а н о в о к  с  в зр ы в о -п о ж ар о о п асн ы м  х а р а к 
тер о м  процессов га р а н т и р у е т с я  при  условии вы полнения м еропр ияти й, пр ед усм о т
ренны х п р о е к то м .
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□  5  щ и е  n  р  L - i r i  е  ч  с и н  и я

1. Технологическая часть выполнена в соответствии с ГОСТ Z1.401-8B, 
технология производства. Основные требования к рабочим чертежам^

2. Порядок гриепки б эксплуатацию законченных строительством объектов произ
водится б соответствии со СНиП 3.0L04-87.

3. В монтажных чертежах бее отметки, за исключением огоборенных мест.
боны по оси трубопроводов.

4. Свободные штуцера на аппаратах заглушить. Заглушки учтены б эаказноа 
спецификации.

5. Защита оборудования, трубопробобоб и металлоконструкций от статического 
электричестба и бторичных прояблениа молнии быполняется б соотбетстбии с 
"Правилами зашиты от статического электричестба б произбобстбах химической 
промышленности" и соотбетстбуюшими частями проекта

Б. Все трубопробобы болжны быть проложены с уклоном. Возбушки и спускника 
устанаблибаемые б берхних и нижних точках, снабжаются запорноа арпатуроО. 
которая учитывается б спецификации избелиа и материалоб.

7. Пребохранительные клапаны болжны быть отрегулированы на давление их 
открытия (Ротк ) и опломбированы Рот|С указано на схеме.

a m 3 -  1 п3 газа при нормальных условиях (температура - 0° С: давление - 
-7Б0 мм pm. cm.)

Т р е б о й  с и —11л я  к  п о н т  а . ж  у
1.Прц производстве работ по монтажу технологического оборудования и трубопроводов 

надлежит пользоваться следующими нормативными документами;
Технологическое оборудование и технологические трубопроводы СНиП ЗЛ5Л5-84

^Специальные требования к монтажу технологических трубопроводов.
По окончании монтажа оборудование и трубопроводы должны быть подвергнуты испытаниям 
б соотбетстбии со СНиП. 3.05.05-84.
Оборудование и трубопроводы должны быть промыты и продуты воздухом.
После выполнения строительно-монтажных работ поверхность оборудования и надземных трубо
проводов должна быть окрашена с учетом рекомендаций по цветам и опознавательной окраске, 
изложенных б ГОСТ 14202-Б9. ГОСТ 12А02Б-7Б.
По окончании всех окрасочных работ на оборудовании должны быть обозначены номера позиций 
в соответствии со схемой, к арматуре должны быть прикреплены таблички с указанием среды в 
трубопроводе и направлением подачи.

3. В банном проекте ведомости трубопроводов по линиям, спецификации изелиа и материалов 
выполнены на ЭВМ
Арматура расположенная на недоступной высота обслуживается с переносной алюминиевой 
площадки см. ТПР 907-9-04.95 ТХ лист 10.

О б о з н а ч е н и е  п р о д у к т о в .

907-9-04.95 -  порядковый номер типовых проектных решений 
ТХ- парка проекта содержащая указание на принадлежность 
документации к разрабатывающему ее технологическому отделу.

2. Принципиальная схема производства представлена на листе N 3
Общее расположение оборудования по объекту представлено на листе N 4

3. Для обеспечения эффективной работы сорбента в заданных пределах произ
водительности от 100 до 100В нпЗ/час проектными решениями предусмат
риваются адсорберы двух типоразмеров - * 800 мм для производительности
от 100 до 500 нм^/час и в 1200 мм для производительности от 500 до 

«3;

1
1000 нп-7час.
В связи с этим выполнены два варианта документации.

Для производительности от 100 до 500 нмЗ/час: 
спецификация оборудования ТПР 907-9-04.95 ТХ DJ1 
спецификация изделий и материалов ТПР 907-9-04,95 ТХ СОЗ 
ведомость материалов ТПР 907-9-04.95 ТХ ВМ1
ведомость потребности в материалах на изоляцию оборудования ТПР 907-9-04.95 ТХ ВП4 
ведомость потребности в материалах на изоляцию трубопроводов ТПР 987-9-04Л5 ТХ ВМ5 
ведомости трубопроводов по линиям ТПР 907-9-04.95 ТХ ВТ4 
ведомость техномонтажная на изоляцию оборудования ТПР 907-9-04.95 ТХ ВТ5 
ведомость техномонтажная на изоляцию трубопроводов ТПР 907-9-04.95 ТХ ВТБ

Для производительности от 500 до 10В0 нмЗ/час: 
спецификация оборудования ТПР 907-9-04.95 ТХ 03 
спецификация изделий и материалов тпр 907-9-04.95 ТХ 032 
ведомость материалов ТПР 907-9-0435 ТХ ВМ
ведомость потребности в материалах на изоляцию оборудования ТПР 907-9-04.95 ТХ ВП2 
ведомость потребности в материалах на изоляцию трубопроводов ТПР 907-9-04.95 ТХ ВМЗ 
ведомости трубопроводов по линиям ТПР 907-9-04.95 ТХ ВТ1 
ведомость техномонтажная на изоляцию оборудования ТПР 907-9-04.95 ТХ ВТ2 
ведомость техномонтажная на изоляцию трубопроводов ТПР 907-9-04.95 ТХ ВТЗ

4.Спецификоция оборудования и ведомость потребности в материалах по 
объекту составлены по монтажно-коммуникационным чертежам и включают 
технологическое оборудование, трубы, трубопроводную арматуру, фланцы фасонные 
детали, прокладки, крепежные изделия трубопроводов.

5Ларкировка трубопроводов составлена по линиям. Линия представляет собой отдельный 
трубопровод (или участок) одинакового материала, по которому транспортируется продукт 
(среда) с постоянными параметрами, от штуцера одного аппарата до штуцера другого, или 
до врезки в другую линию, с установленными на ней арматурой, фасонными крепежными 
деталями.

Условная маркировка трубопроводов:
1-L01-5-5B-C-S 
1 2 3 4 5 б

и паро-газовая спесь на очистку 2.101 пар Р-07 ати
25-С12 очищенная паро-газовая спесь 2JL03 пар Р-3 ати

3-3 водно-органический сток ЗЛ03 конденсат пара Р-3 ати 25-С1
14 пары воды и органики В.4 вода оборотная прямая 15кч18п2

В.5 вода оборотная обратная 15 “
5.103 сушильный агент (азот 

или воздух Р-07 ати) ©  -

□  5 ш и л е и  <  0 - 3  C L H  и . я ®  -
гъ15

ЦСраткие указания по пользованию документацией.
В обозначение документации по данному объекту входите
ТПР - типовые проектные решения

1- номер отделения
2-  номер продукта
3- номер трубы
4- условный диаметр трубопровода
5- материал трубы
Б-изоляиия

Б. Все линии трубопроводов с установленными на них арматурой, фасонными деталями, флан
цами, опорами, прокладками и теплоизоляцией включены в ведомости трубопроводов по ли
ниям. Для каждой линии трубопровода в ведомости трубопроводов по линиям указаны его 
категория и группа среда и ее параметры, наименование и характеристика арматуры, флан
цев и фасонных веталеа материал и толщина прокладок, крепежные изделия. Маркировка ар
матуры произведена в соответствии с каталожными условными обозначениями.

□ 5 означение м атер и а л ьн о го  
исполнения  тр у б о п р о Ь о Э о Ь

труба стальная электросварная из стали 20 с обозначением диаметра условного 
прохода в мм ГОСТ 10704-7Б
Труба бесшовная из стали 20 с обозначением диаметра условного прохода в мм 
ГОСТ 8734-7Б и ГОСТ 8732-7Б
условное обозначение арматуры: тиП аРпатУРы

Диел.

место установки и позиционный номер отбора проб по проекту аналитического контроля.
место установки и позиционный номер местного контрольно-измерительного прибора по 
проекту контроля и автоматики
место установки и позиционный номер местного контрольно-измерительного прибора по 
технологической схеме 
направление движения продукта
крепление трубопровода -  опора скользящая
Чертежи креплений трубопроводов см. ТПР 907-9-04.95 лист 12

— —
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изЬоОите/ьностыо о т  1Е0  Оо 1000 нп3/час
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Примечания:

1. Схема быполнена бля 
ббух бариантоб: 3
I бариант (3=500-:1000нм3/час  
И  бариант (М00«*500нм /час.
(биаметры тр уб  и арматуры ,  
б л я Т Гб а р и а н та  уксааны15 скобках).

Z . Выбросы о т  СППК быполнить б с о о т -  
Ьетстбии с нормами.

ПОЗ ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ МАССА ПРИМЕМ
А1/1-3 Oy-BDDnn. Пу»1200пп. Абсорбер 3
TZ <0s-KKr-i^-M 8-azs--z-z-y-H Теп/гаобпенник F-l5.5n2 1

тз КП-*<Б-СК-01УЗА Калорифер 1

3. Побсоебинение трубопробобоЬ 
к сущестбующим магистралям 
осущестбить по месту.

4 . Общие примечания и услобные обозна
чения см. лист общих банных
ТПР 9 0 7-9 -0 4 . 95 ТХ № 1 .2 .

т п р  go?-g-o<.95
«  I

Ш о и Ь я з а н Г1о8и/1ьная у с т а н о в к а  по о ч и с т к е  га з о в ы х И111«?«1»:;|КР.Мй1ктчи№1
Г И П pggSВ ы б р о с о в  о т  о р г а н и ч е с к и х  п р и п е с е а

_ У т Ь е р Э и л Ku/iuicob в Щ В
произВоВительностью о т  100 Во Ю О О н г^ /ч а с . РП 3

Н .к п н т п п /ih Х е / 1ь б е о г О Ш__ riDobeDU/i ? и к т а р о Ь с М 0 9 .9 S
П р и н ц и п и а л ь н а я  с х е п а

| И н ь  j f  ! За з о а 0 о г ш Е п е л ь я н о Ь а s k № £
о ч и с т к и  г а з о в ы х  в ы б р о с о в п О  1 U n p o n / tQ C r n
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П л а н  н а  о т м .  ч и с т о г о  n o /ю. Р а з р е з  1 - 1

fll/i

3500

7D00

Примечание:

I

Общие прилечания и услобные обоз
начения сп. лист общих банных 
ТПР 90?-9-0<. 95 ТХ N*1.2.

fll/Z

7

т

1X00

_/
/

поз. ОБОЗНАЧЕНИЕ. НАИМЕНОВАНИЕ. ШЛ. МАССА ПРИМЕМ.
А1/1-2 fly=8QDnn. Ду=1200пп. у-з

Т2 <00-»T-lJ-M8-C/ZT-Z-Z-y-H Теплообненник F=15,5nl 1
тз КП-<Б-СК-01УЗА Калорифер 1

ПриЬязан

ИнЬЛТ

ТПР 90?-9-0<. 95 ТХ

1оЭульная устано&ка по очистке газа- 
Ьых Выбросов от органических припесеа 
роизВоОительностыо от 10П Во lDDOm 3/час.

стайия лист листоб
Т И П □ояринцеЬа щ щ 0,9.95 РП <Утоераил (уликой fuA -' оШ
Н.контроль Хельберг ж *гр %№ Р а с п о л о ж е н и е  о б о р у б о б а н и я  

П л а н  н а  о т п .  ч и с т о г о  п о л а

Р а з р е з  1 - 1 .
ЯСГГ и л р о п л а с т "П р о Ь е р и и К о ч а н о в о MvT(UrЩ95

Р а з р а б о т а л Е п е л ь я н о б а w ? T '
/ г
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nJS: ЗК4-г?4.00-90 
Установка 1.

п.5св Расширитель 
3K4-4-90: Установка ZCC1

Пар Р°В.7атц l-Z.101-ia-55-£fc

йа очистку.

17с7нж

L ,  1 1 1 1

1 — !— ,— !-----------------
1 1

l-5.103-«-Z5-C“S

l-l.Z-3<-15D(lQD)-Cl 

I 1-1.1-35-150(100X1 

1-1.1-53-8D-C1-S

n .10 ; 3 K < -Z 7< .o o -go
Установка 3; Cl

Пар Р°3ати

п.Бсс Расширителе 
3K4-Z-9D 
УстановкаБ&ОT

1-1.1-3?-150(100)-С1

50
Роткр.=Р,7ати. 
Пружина №401.

8Р/Б5

ЧОсЗЯнж

*

UJ

£

fll/ 1

15сггнж
80

IScIZnZ 
Z5 

1.11;
3K<-z?<.no-go
Установкою

Выхоб сушиль 
ного агента 
1-5ЛЮ-ЗБ-25-С

S 9 S

15сггнж
юо

Й

17с7нж L  
50

Рот<р.=0,?ати.
Пружина N*101.

Й

17с7нж 
50

Роткр.«0,7ати. ^  
Пружина N“101. т

in 'И  N .
I ипМП тН

f l l / Z
\ Ы

15с22нж >£
Я 80

15с12п2 
25 

п.11: 
3K<-2?<jra-BD 
Установкой:

Выхоб суишь- 
агента_ „ >sr'D Т  Jsl/l OOIAUU оуши

i •WrtPW-* ^ s T lT1 ного агент1
-S  L - r t — -ЬУ Н|30с<1нж 1-5MK7-ZH-

I Ип с<1нж НЖМ 150(100)
— Ы х Н  150(100) I \  4 4 *4 4„П ГЧ

25 l-U-g-lSKiaro-Cl-S

15с22нЖ. 
1D0

30c<Jt!E
I sdS oto

Я
15с88нж 

80

15clZnZ 
Z5

H103-<9~ZH>S
1.11;
3K <-Z7< .o o -go
Установка!;!!!

30с<1нж
150(100)

1-1.3-50-Z5*

а а  ш
л Vю  \г о

V 4
15с88нж 

100

Я

1

ВоОа оборотная 
пряная

Воба оборотная 
обратная

n.Za: Расширитель 
ЗК4-4-У0; 
УстановкагЗ; С1

15K4l9nZ 
50,

15ктдп2̂
Z5 i /

15сггнж
50

1-1.3-38-5D-C1

150(100)
|50с41нж
150(100)

15K4l9nZ 
Z5

с н

пЗаРасищшь 
ЗК<-2-90 
Установка^

15d2nZ

15кч19п2

15кч19п2 
5В 73

п.7: ЗШ-27<.00-90 
Установка 1; Cl
п.Зсс Расширитель

X

1БчЗбр
Z5

г-РФ

3JC4-Z-90;
Установка<8:С1

15K4ignZ^ <5с13нж|
Z5 10

15K4l9nZ
25

L_ZD - j  ^na g o x c i - s  \ i 5 c i z n z
Z5

LSclZnZ
Z5

Вобно-органическиа 
сток на утилизацию 
1-1.3-54-50-С1

1-1.1-3Z-150(10D)-C1-S
ПОЗ ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ МАССА ПРИМЕЧ

I  1

Примечания:

Схема выполнена бля 
бвух вариантов:
I вариант Q=500tl000HriV4ac  
И  вариант С1=100*500ни3/час. 
(характеристика тр уб  и арматуры 
Оля II варианта указаны в скобках). 
Выбросы о т  СППК выполнить 
в соответств и и  с нормами.
Выбросы, очищенные о т  органики, 
осуществить в атмосферу по месту. 
Общие примечания и условные обозна
чения см. лист общих банных 
ТПР 90 7-9 -D 4. 95 ТХ №1Z

А1/1-3 Ду=800пн. ny=lZ00nn. Абсорбер
Т2 <00-XKB-1.6-M8-C/25r-Z-Z-y-H Теплообменник F°l5.5nZ
ТЗ КП4Б-СК-01УЗА Калорифер

Привязан

mbit

ТПР 907-9-04. 95 ТХ

ПоВу/ьная установка по очистке газоЬых йыбросоЬ от органических прилесеа произйоВительноапью от 1D0 Во 1000нп 3/час.
стаЗия лист листов

ГИП
Утвербил

БояринцеЬа
Куликов

Oda% 19.9В
09.95 РП 5

Н.контроль Хельберг 09.95 Технологическая схепа 
очистки газовых выбросов. вП 'Т  unpon/iacm "Пробеоил Зикторовс 09.95

Разработал :пельяно6а Ж~:ф PJJS
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П л а н  н а  о т м .  ч и с т о г о  п о л а .

к-иж /кп /всгг
K-3Z/Z/1ZP0 * ,
К -1 0 /5 7/Х Б 7 д  L -Ц  15с 22нж  1Л :7 нж

С |
15с12п2 — И

K -l/8 9 /K n /f lD L l
fcszgappo

1. Монтажно-коммуникационный чертеж 
выполнен бля овух вариантов:
I вариант й=50П-Ю00нм3/час 
П вариант 0=100-500нп 3/час 
(характеристика труб и арматуры 
Оля П варианта указаны в скобках)

2. Повсоебинение трубопровоОов к сущест
вующим магистралям осуществить по месту.

3. Общие примечания и условные обозначения см. 
лист общих банных ТПР 907-9-04. 95 ТХ N*1.2.

Привязан

ИнЬЛ

1. Сушильный агент 30. Пар P=0.7amu от

1-5.103-44-Z5-C-S существующих сетей

2. Конбенсат паоа Р=3ати. 1-Z.1D1-1D-E5-C1-S

к с и и щ с т в и ю и ш м  с е т я м 3L 1-1Л-1-150С10ГО-С1.

1-3.103-43-25-C-S 32. 1-5.103-4-Z5-C-S
3. l-B.5-<0-Z5-C 33. 1-1.1-7-150(100)-С1
4. 1-1.4-21-10D-C1-S 34. l-l.l-3-150C100)-Cl
5, 1-8.5-40-50-С 35. 1-2.101-11-65-C1-S
Б. 1-1.4-33-1Q0-C1-S 36. 1-1.1-14-150С10Ш-С1
?. 1-2.101-23-65-C1-S 37. 1-1.Z-19-15D(100)-C1
8. 1-5.1Q3-49-Z5-C-S 38. 1-1.1-13-80-C1-S
9. Воба оборотная обрат- 39. i-i.i-zo-i5acioo)-ci-s

н а я  к  с у щ е с т в у ю щ и м  с е т я м <0. 1-1-1-15-Z5-D.
1В. Сушильный агент от <1. 1-1.1-16-150(100)-C1

существующих сетей <2. 1-5.103-17-Z5-C-S
1-5.1D3-42-25-C <3. 1-1.1-18-150(100)-C1

11. Пар Р=3ати от 44. 1-1.1-15-150(100)-C1
существующих сетей 45. 1-5.1Q3-47-25-OS
1-Z.1Q3-41-Z5-C-S 45. 1-1.<-ZZ-1DD-C1-S

12. 1-3.103-43-Z5-C-S 47. 1-1.1-45-Z5-C1-S
13. 1-1.3-38-150-С1 <8. 1-2.1D1-10-15D-C1-S
14. 1-1.3-3S-5D-C1 <9. Паоо-гаэовая смесь
15. 1-В.4-39-50-С L-l.l-37-15D(100)-Cl
16. Воба оборотная прямая 50. Очищенная паоо-га-

от сишествиюилих сетей зовая смесь
17. 1-1.1-31-150(100)-С1 в атмосферу
18. 1—1.1—27-150С10Ш-С1 1-1.2-3<-150(100)-С1
19. 1-5.103-Z9-Z5-C-S 51. 1-1.Z-52-25-C1
20. l-U-3Z-i5D(lDD)-Cl-S 52. 1—1.1—51—25—С1
21. 1-1.1-Z8-15D(10D)-C1-S 53. Паро-газовая смесь
22. 1—1.1—Z5-80-C1—S на очистки
23. 1—1.2—3D-1S0C1D0)—Cl 1-1.1-35-150С100)-С1
24. 1—1.1—2Б—15QC1DDD—Cl 54. Выброс от пребохра-
25. l-5J.D3-36-Z5-C:-S нительных клапанов
26. l-ZJDl-lO-BS-Cl-S 1-1.1-53-80-C1-S
27. l-Ll-Z-lSOtiaffi-Cl-S 55. Вобно-органический
28. l-Ll-g-15D(lDD)-Cl-S сток на утилизацию
29. l-LZ-8-150<100H:i 1-1.3-54-50-DL

тпр go?-g-a<.95 тх

i

М о б и л ь н а я  у с т а н о в к а  п о  о ч и с т к е  г а з о й ы х  
Ь ы о р о с о Ь  о т  о р г а н и ч е с к и х  п р и п е с е а  
п р о и з С т З и т е / 1 ь н о с т ы о  о т Ю П  д о  1000нпэ/чО£.

Г И П Б о я р и н ц е в а
РП 6У т & е р З и л К и л и к о Ь

H . K O H m D O / i b Х е л ь б е р г Щ95 Монтажно-коммуникационный 
чертеж. План на отм. чистого Я О 'Т т р о п л а с т ' 'П р о в е р и л К о н о н о в а $1*1 си~

Р а з о а б о т а л Емельянова Ш И пола
ц& с / ' /
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Р а з р е з  1 - 1

Примечание:

1. 1—1.1—31—15DC1DD)—Cl 1—1.3—48—25-С1

2. Вобно-органический сток на утилизацию 10. 1—1.1-ZS—iSDtlDDJ—C1-S

1—1.3—50-25-С1 Z0. 1-5.1Q3-29-Z5-C-S

3. 1-1.1-3Z-15DC1DO0-C1-S 21. l-l.l-l<-15D(lDD)-a

4. В TZ i-l.<-Zl-lDD-Cl-S 22. 1—5.103—12—25—С—S

5. 1-1.4-33-1DD-C1-S 23. 1-1.2-19-150С100)-С1

6. 1—1.1—2<—50—Cl—S 14. 1-1.1-15-150(100)-C1-S

7. 1—1.2—30—150С100)—Cl 25. 1-2.103-11-80-C1-S

8. 1—1.1—28—150С100)—Cl—S 25. Конбенсат пара P=3amu. от ТЗ

g. Очищенная паро-газобая смесь -  магист- l-3.105-<3-Z5-C-S

роль 1—1.2—3<—150С100)—С1 27. Пар Р-Зати. б T3 1-2.103-<1-Z5-C-S

IQ. Паро-газобая смесь на очистку 28. Сушильный агент б ТЗ 1-5.103-<Z-Z5-C

1-1.1-35-150(100X1 20. Воба оборотная прямая б Т2

11. Выбросы от пребохроанительных клала- 1-В.4-39-50-С

ноб 1-1.1-53-80-C1-S 30. Воба оборотная обратная от Т2

12. Паро-газобая смесь-магистраль 1—В.5-40—50-С

1-1.1-37-150С10Ш-С1 31. Пар Р=0,7ати.-магистраль

13. 1-1.1-1Б-150(100)-С1 i-2.101-10-55-Cl-S

14. 1—1.1—15—150СЮ03-С1 32. 1—Z.101—10—150—Cl—S

15. 1—1.1—12—50—Cl—S 33. От ТЗ б fll/l;fll/Z:fll/3 1-5.1D3-44-25-C-S

15. 1—2.103—11—65—C1—S 34. 1—l.i—13-SD-C1-S
1?. 1—1.1—20—150C1D0)—C1—S 35. 1—1.1—25—80—Cl—S
18. Вобно-органическиа сток на утилизацию 35. Вобно- органический сток на утилизацию

1—1.3—54—50—С1

Обшив примечания и услобные обоз
начения см. лист общих банных 
ТРП-907-9-0<. 95 лист N*1.2.

Прибязан

Инб.ГГ

ТПР 9 0 7 -g -0 4 . 95 Т Х

Чоаульная устаноЬка по очистке газо- с т о б и я лист листоб
Г И Л БояоиниеЬа m s s Ьых Выбросов от органических припесеа троиэЬоВительностыо от 1D0 Во ЮШнм3/час. Р П 7

У т б е о б и м К и л и к о б W 03.95
Н.кпнтрпльХельберг Щ95М о н т а ж н о - к о м м у н и к а ц и о н н ы й  

ч е р т е ж .  Р а з р е з  1 - 1 flO'T unpon/iacm"ПооЬеои/1Зикторобс УгА 09.95
3а з о а б о г г ш Ульянова m s

4  ес W Z -4 / s j~





_______________________________________________________ _____________________̂____________ [£

П е р е х о Э  5 П З Х 5 3 D  х 2 5

П о  З о н н о м у  ч е р т е ж у  и з г о т о в и т ь  1  с в а р н о й  п е р е х о Э  
З л я  п о з .Т З .
М а т е р и а л . Э л я  п е р е х о Э а  /iu c m  t= 5 M M . Г Р Е Т  1 9 9 0 4 - 7 4

C m 3 n c 5  Г П С Т 3 8 В - Р 1 ,
у ч т е н  в  з а к а з н о й  с п е ц и ф и к а ц и и  Т П Р  9 D P - 9 - D 4 .  9 5  Т Х  
В е с = 4 0 к г .

П р и Ь я за н

ТПР 9DP-94K. 95 IX

М о О ул ь н а я  у с т а н о в к а  no о ч и с т к е  г а з о -  
Ьых вы б росов о т  о р га н и ч е с к и х  примесей 
троизвоСительностью о т  1D0 Во Ю Ш н п ’ /час .

сшаОия лист листой
Г И П Б о я р и н ц е в а №.i&

Р П 9М Б ё р Ш л К у л и х о Ь У г От
Н ж о н т р о /it Х е л ь б е р г ЛИМ

П е р е х о б  с й а р н о а  и з  л и с т а  

5 0 3 * 5 3 0 *  Z 5 f l D ' T  u n p o n / i a c m "П р о Ь е р и /i К о ч а н о в с ms
^ р а б о т а л Еп е л ь я н А й д п в .з ь
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Д л я  п е р е н о с н о й  п л ощ абк и  В ы с о т о й  Ю О О т ч . 
Общ ий о е с = 1 5 ,1 5 к г . О бщ ая Э л и на=20 м .

5. Лист 20*20*10 Б
алюп.
ЯД-1 0,2 <.2 12422-23

5.
Труба алюпиниеЬая 030*0,5 
L=10D0m. 2

алюп.
ЯП-1 0.615 1.23 12422-23

4. Триба алюпиниеЬая 030*2,5 
1=Й00т. 2

алюп.
ЯЛ-1 1,11 2,22 12422-23

3.
Труба алюпиниеЬая 030*2,5 
l=Z520nn. 1

алюп.
ЯЛ-1 1,52 1,52 12422-29

2,
Труба алюпиниеЬая 030*2,5 
1=2350пп. 2

алюп.
ЯЛ-1 2,9 5.2 12422-29

1.
Труба алюпиниеЬая 030*2,5 
1=540нн. 13

алюп.
ЯЛ-1 0,332 4,32 12422-29

N-
п. Наипенобание <-Ьо Матер.

е9.
ТГес'ТГ

общ.
кг. ГОСТ Примечай

Специф икация

з

i

580 -_______ J,________  570

т п р  g o ? - g - D < . g s  т х

ПриЬязан

/
ИнЬЛТ

ГИП
Утбераил

П р о в е р и л

^ а з о а б о т а л 1 Е п е л ь я н о в

Б о я р и н ц е в а  
К у л и к о в  а

.контроль Хельберг
КочаноЬо

МоВульная установка по очистке газо
вых ВыбросоВ от органических прилесей! 

/ : р ; ^ С7̂ -|произРо9ительносгпью от 100 во ЮООнпУчас.
й9%
ш
09.95

Переносная алюпиниеЬая 
площабкас

стаОия /н а с т  /н а с т о й

РП 10

flD'T ипропласт'
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Эскиз N2

узел присоеЗинения к о н ту р а  заземления 
к анкерному б о л ту  оборуЭобания

корпус оборуЗобания

узел присоебинения к о н ту р а  заземления 
к опоре оборуЭобания на сборке

Таблица
м а т е р и а л о в  8л я

узлоб присоебинения к о н т у р а  заземления 
к оборуЭобанию и трубопровоОам

п о з и ц и я

о б о р у Э о Ь а н и я

э с к и з

п р и м е н е н и я

т и п ,
р а з п е р ы
Q e m a / i e Q

п о ст м а т е р и м ш/1-(ю
пасса Ь кг

е 0 .

Насосное т П о / ю с а
< * 2 5 : 1 = 1 5 0 1 0 3 - 2 5

С т а л ь
C m 3 1 0,12

Емкостное ГГ2 П о л о с а
< * 2 5 : 1 = 1 5 0

1 0 3 - 2 5 С т а л ь
C m 3 1 0 ,1 Z

П р и м е ч а н и я :

1 .  Бо л то б ы е  соеЗинения Эолжны о б е с п е ч и в а ть  
п л о тн ы й  к о н т а к т  соеЗиняемых Э е т а л е а .

2 . Сборные соеЗинения вы пол нять сплошным 
нормальным швом.

П р и в я з а н

И н в .Н

Г И П
Ут б е р З и л

2  Н . к о н т р о л ь

Проверил
ьо з р р б о т а л

Б о я р и н ц е в а

Кцликдй.
Х е л ь б е р г
К о н о н о в а
Е м е л ь я н о в а

09.95 bi

09,9В

Т П Р  S D ? - g - D < . 9 5  т х

юаульная устанобка по очистке газо- 
ЬыбросоЬ от органических прилесеа 

произйоОительнсстью от 1DD бо 1 Ш0 нл3/час.

Э с к и з ы  у з л о в  з а з е м л е н и я  
о б о р у З о в а н и я

Р П 11

листов

А О Т и п р о п л а с т "

уес -я / /5?
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И с п о л н е н и е  и  э с к и з  опо р ы

fCBKflCiffi

f
— 1— \||
l J ___ ft

AllCflZl) flClttflCZl)

A IZ (R Z Z ) A C IZC A C ZZ )

:

1
0

0
0

5
3

B 1 Z (B Z Z ) B C lZC B C ZZ )

O h  
т р ц б ы . m

«5

5 7 -8 9

1 0 8 -1 5 9

Н азначение
опо ры

Л р и п е н я -
е п о с т ь

9 S
з  о
2S S'

В заВании на линию прозраппы 'СТРУНА" заполняются колонки; 
СТАНДАРТ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛИЧЕСТВО

36Кб 108-ТП-Б12 хх

Услобное обозначение: К-1/Д н/тип/исполн.

ОПОРЫ no ОСТ 36-146-5 К-1

-z<-

Тип 1:2:5 Тип 3:4:Б

f  8 i 8  .

Q

/  v i

I  U n a K C .)

1

I
1 5 0 LO io k c . )

ищ> ЦЭ/П m m
паксдагр. 
Q . к г е L В П еречень nam epua/к Л В ес д э л а  к г

Z 0 1 1 5 0 0 5 5 0 4 5 0 Ш й ел л ер К 5 .8

Z 0Z Z 5 0 0 1000 9 0 0 Ш Ь еллер 1 5 1<2

201 3 5 0 0 5 5 0 < 5 0 Ш Ь еллер 1 < 8 .6

Z 0Z 4 5 0 0 1000 9 0 0 Ш Ь еллер 1 5 1 5 J

Z 0 3 5 7 5 Б 00 5 0 0 У го л о к  5 0 » 5 0 « 5 Z J

Z 0 3 6 7 5 7 5 0 5 0 0 У го л о к  5 0 « 5 0 « 5 Z .8

т ч н е .
1. Опоры типа 5 и Б применять только Оля трубопроРоОоО fly Оо <0 пп. 

В заОании на линию прозраппы 'СТРУНА' заполняются колонки;

ШИФР КОЛИЧЕСТВО ПРИМЕЧАНИЕ
uz 201 хх 1=0.55(пакс.)
uz 202 хх L=1.00CnaKc.)
uz 203 хх L*0,75(naKC.)

'L '- не больше паке, (п)

Условное обозначение: К -2 0 / т и я /  L "

КОНСОЛЬНЫЙ КРОНШТЕЙН К-20
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- 5 8 -

Опооная плита (тип.) 
Z 0 0 *Z 0 0 » 1 Z

У го л о к  8 0 > 8 В *Б ~

Тип 1

Тип Z
<  o m b . 018 поО  
О о л ты  М 1б

<0 75 <5 <0 КЗ

ш *р  узла т и п
паканагр. 
Q . к г е П еречень и атериол оЬ В ес д э л а  к г

3 2 1 1 2 100 У го л о к 8 0 " 8 0 « b  1 -2 1 0 0  
Л и с т  200«2B B «12 Z 1

В заОании на линию прозраппы 'СТРУНА' заполняются колонки;

ШИФР КОЛИЧЕСТВО ПРИМЕЧАНИЕ 
u z  3 2 1  х х  L = Z .l ( n o K C .)

*L'~ не больше накс. (н)

Ус/юбное обозначение: К -3 2 / т и п /  Н"

L-ОБРЛЗНЫЙ КРОНШТЕЙН К БЕТОНУ K-3Z
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1
Назначение штуцера Кол

PiУ
1

ПУ МПа
кг
см2

А Вхоб паро-газовой смеси 1 150 1.0 10

Б Выход очищенной паро-газовой смеси 1 150 1.0 10

В Вхоб пора 1 2D 1.0 10

Г Выхоб пара 1 1DD 1.0 10

Д 1.2Для термобаллона г 32 1,0 10

Е Для предохранительного клапана СППК 1 50 1,0 10

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1. Назначение
Абсорбер пребназначен бля очистки газовых 
выбросов от органических припесеа

2. Емкость 2,175(13

3. Среба Паро-газовая спесь, взрывопожароопасная, 
класс опасности I*IU по ГОСТ 12.1.007-76

4. Давление
К З  К З

Рцз^О.О? МПа С0.7£й2 ): =0.05 МПа (0 ,5 ^ )

5. Температура +150 °С
Б. Материал Сталь углеробистая порки ВСтЗсп2 по ГОСТ 380-71

7. Насабка Поролас по ТУ 002.91-89: Н= 1200 пи: 
/  = 600 кг/п3

В. Теплоизоляция
Плиты минераловатные марки 125 
S= 50 мм по ГОСТ 9573-82

9. Установка В помещении класса В-1а по ПУЗ
10. Габариты Длина-1532 мм; ширина-1532 мм; высота-2960 мм
11. Масса металла 

и насавки
Стали углеробистоа -  1150 кг 
Пороласа -  800 кг

12. Масса аппарата 
при гиброиспыта- 
нии с теплоизоля
цией

3800 кг

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

1. Изготовление, испытание, приемка и поставка аппарата в
соответствии с техническими требованиями DCT 26-291-87 "Со̂ - 
субы и аппараты стальные сварные" и ГОСТ 24444-87 "Оборубо- 
вание технологическое. Общие требования монтажной технологи
чности"

2. Аппарат сварной-сварка по ОСТ 2Б-01-82-77 "Сварка в хи
мическом машиностроении"

3. Контроль сварных швов-25 Z-ультрозвуковоа бефектоско- 
пией или просвечиванием

4. Аппарат испытать гибравлически Р=0.2 МПа C2.D кг/см г)
5. Устройства бля крепления тепловой изоляции и размещение 

приварных беталей на аппарате по ГОСТ 17314-81
Б. Наружную поверхность аппарата окрасить в соответствии 

с ГОСТ 9.032-74 "Покрытия лакокрасочные по металлу" и ОИТРИ 
7312-010-78 "Окраска металлических поверхностей"

7. Истинное расположение опор. цапф, штуцеров показано на 
вибе А

М 1:10

П р и в я за н
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Мобульноя у с та н о в к а  по о чи стке газойы х 
вы бросов о т  о р ганических припесеа п р о - 
извоЭительностью о т  500 Со 1000 нп3/ч а с

А б с о р б е р  0 1 2 0 0  
И н о е .  = 1 2 0 0  п и  

Ч е р т е ж  о б щ е г о  в и б а
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| ПриЬязан ГИП ьояриша По0у/1ьноя установка, по очистке газовых 

выбросов от органических припесей про
изводительностью от 508 во 1000 нп3/час

1 и[* 1 ii ■! i У »: 1 г»;»д
УтЬерОии Тихонов 6Вр$ РП иI Нжонтр. 2У е. W

1 Пройери/ у.?)' ЯСсорбер *1200  
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ПриЬяЗОН: ги п с?.%ПоОдльная устано&ка по очистке гозойых 
ЬыВросой от органических припесеа про- 
изйоОителзНостью от 500 Оо 1000 нп3/час
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ш Обозначение Наименование Кол.
Пасса 
1 шт. Nаmepuал Примем. Поз. Обозначение Наименование Кол.

Пасса 
1 шт. Материал Примем. Поз. Обозначение Наименование о Пасса 

1 шт. Материал Примем.
39' 1-50-10 2 2.05 Сталь 2QK 19 Труба 089х4;1=4ОО мм 1 3.35 Сталь 20 Детали из стали

40 1-32-10 4 1.4 Сталь 2DK 20 Рассекатель 1 L5.8 Сталь 20
Труба 0  S3 X  4 
I d o 3= 1 8 8 4  ПГ1 листовой по

41 Цапфа 4-1-1-500 21 Патрубок 05?х4;1=1БОпм 1 □.24 Сталь 20 ГОСТ 19SQ3-Z4
ГОСТ 13716-73 2 1.45 ВСтЗспг 22 Патрубок 038хЗ;1=11От 2 0.28 Сталь 20 1 Днище 1200-5-300

23 Труба 0159х5;1=5Омм 1 1.13 Сталь 20 ГОСТ 5533-78 1 78.7 ВСтЗсп2
Болты по ГОСТ 7Р98-70 2 Днище 1200-5-300

43 MZQxlDD.5.B 55 0.3 Сталь 35 Детали из круглой ГОСТ 5533-78 1 78,8 ВСтЗсп2
44 N20x75.5.5 8 0.25 Сталь 35 калиброванной стали 3 Полоса 50x5; 1=250мм 1 0,6 ВСтЗсп2

45 М1БхБ5.5.Б 15 0Д4 Сталь 35 по ГОСТ 2590-88 4 Обечайка S=5 мм 1 300 ВСтЗсп2

45 N15x50.5.5 12 одз Сталь 35 25 Ось 015; 1=55 мм 2 0.013 ВСтЗсп2 5 Прижим S=2 мм 12 0.02 ВСтЗспг

25 Скоба 2 0,19 ВСтЗспг
к р у г  B I D  

*-о а з  = З П 0м и Б Решетка S=2 мм 1 15.7 ВСтЗспг
ГаОки по ГОСТ 5915-70 27 Проклабка S=2 мм 1 0.2 Паронит ПОН 7 Обечаака S=2 мм 1 70.3 ВСтЗспг

48 N20.5 54 0.053 Сталь 20 28 Бобышка 8-Н133х2 8 Фланец S=2D мм 1 15.5 ВСтЗспг

49 N15.5 28 D.034 Сталь 20 ОСТ 25-01-1349-81 2 0.35 ВСтЗспг 9 Фланец S=25 мм 1 27,5 ВСтЗспг

5D N12.5 12 0,015 Сталь 20 29 Опора-стоака 3-40 10 Решетка 8=5 мм 1 30,0 ВСтЗспг

51 N10.5 4 0.012 Сталь 20 ОСТ 25-555-87 4 10.0 ВСтЗспг 11 Ребро 8=5 мм;1=485мм 8 1.14 ВСтЗсп2

30 Пробка M33x2-ZQ . 12 Ушко 8=5 мм 8 0,05 ВСтЗспг

53 Шпилька M12-5qx40-5.5 ОСТ 25-01-1355-81 2 0,35 Сталь 20 13 Кронштейн S=5 мм 2 0.7 ВСтЗспг

ГОСТ 22034-75 12 0.049 Сталь 35 31 Фланец Б-3-1200-3

Проклабкипо ПЕТ 518D-8S ОСТ 25-425-72 1 53.3 Сталь 20К Детали из труб по

54 А-150-10 2 0,07 Паронит ПОН 32 Фланец Б-2-1200-3 ГОСТ 550-75

55 А-100-10 1 0.05 Паронит ПОН □СТ 2Б-<2Б-?2 1 53.3 Сталь 20К 14 Патрубок 0159x5

55 А-80-10 1 0.04 Паронит ПОН 33 ПроклаВка 1-1200-3 1=150 мм 1 3,52 Сталь 20

5? fl-50-Ю 1 0.03 Паронит ПОН □ст 2Б-<за-?д 1 0.204 Паронит ПОН 15 Колено 0159хБ;1=24П мм 1 5.43 Сталь 20

58 А-32-10 2 0.02 Паронит ПОН 40 1—32—10 4 1.4 Сталь 2DK 15 Труба 0159x5:1=650 мм 1 14.7 Сталь 20

17 Патрубок 0159x5

50 ПроклаВка S=2 мм 2 0.01 Паронит ПОН 35 УстроастЬо С1-Ш1/Б0 1=150 мм 1 3.4 Сталь 20

ГОСТ 12314-81 50 0.045 ВСтЗсп2 18 Патрубок 0108x4
0  
ас

t

1
о
3

ёос=

Фланцы по ГОСТ 1ZSZ0-SD 1=150 мм 1 1.54 Сталь 20

52 НасаВка цм3 800 Поролас 36 1-150-10 4 5,62 Сталь 20К -

37 1-100-10 2 3,95 Сталь Z0K

54 Ткань полипропиле- 38 1-80-10 2 3.19 Сталь 2DK ТПР 907-9-04.95 ТХ

новая саржевого

плетения. Ярт.55305 Привязан - щ БояршцеЬа П о Э ул ь н а я  ус т а н о в к а  по оч и стк е  газовы х 
выбросов о т  органических припесей п р о - 
извоВительностыо о т  5В0 Во 1000 нп3/час

Стабия Лист Листов
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ПроверилЛабитина А б с о р б е р  0 1 2 0 0  

И н о е . = 1 2 0 0  пм 
Ч е р т е ж  о б щ е г о  Ь и 0 а
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Назначение штуцера Кол f l y
P i

МПа
кг
см*

А Вхоб паро-газобоа смеси 1 100 1.0 10

Б Выхоб очищенной паро-газобой смеси 1 100 1.0 10

В Вхоб пара 1 80 1.0 10

Г Выхоб пара 1 100 1.0 10

fltz Для термобаллона г 3 2 1.0 10

Е Для предохранительного клапана СГМ 1 50 1,0 10

Техническая ха р а к те р и с т и к а

1. Назначение
Абсорбер пребназначен бля очистки газобых 
быбрособ от органических примесей

2. Емкость и л м3

3. Среба Паро-газобая смесь, бзрыбопожароопасная, 
класс опасности I+IU по ГОСТ 12.1.007-7Б

4. Даблёние кг кг 
Риза =0.0? МПа (П.?5 2 ); Рос, =П.05 МПа (0.5 г®)

5. Температура +150 °С
б. Материал Сталь углеробистая марки ВСтЗсп2 по ГОСТ 380-71

7. Насабка Поро/гас по ТУ 002.31-83; Н= 800 мм. 
/  = Б00 кг/м3

8. Теплоизоляция
Плиты минералобатные марки 125 
S= 50 ММ по ГОСТ 9573-82

9. Устанобка В помещении класса В-1а по ПУЭ
10. Габариты Длина-1100 мм; ширина-1080 мм; бысота-2300 мм
11. Масса металла 

и насабки
Стали углеробистоа - 550 кг 
Пороласа - 210 кг

12. Масса аппарата 
при гиброиспыта- 
нии с теплоизоля
цией

1500 кг

Технические требования
1. Изготобление, испытание, приемка и постабка аппарата б

соотбетстбии с техническими требобаниями ОСТ 2Б-291-8? "Со- 
субы и аппараты стальные сборные" и ГОСТ 24444-8? "Оборубо- 
бание технологическое. Обилие требобания монтажной технологи
чности"

2. Аппарат сбарноа-сбарка по ОСТ 26-01-82-7? "Сборка б хи
мическом машиностроении"

3. Контроль сборных шбоб-25 1 ультрозбукобоа бефектоско- 
пиеа или просбечибанием

4. Аппарат испытать гибраблически Р=0,2 МПа (2.0 кг/см 2)
5. Устроастба бля крепления теплобоа изоляции и размещение 

приборных беталеа на аппарате по ГОСТ 17314-81
Б. Наружную поберхность аппарата окрасить б соотбетстбии 

с ГОСТ 9.032-74 "Покрытия лакокрасочные по металлу" и ОМТРМ 
7312-010-78 "Окраска металлических поберхностей"

7. Истинное расположение опор, цапф, штуцероб показано на 
бибе А

М 1:10
ТПР 907-9-04.95 TX

Прибязан ТПП Бояриниеба Ф еМ Г1о0 ул ьная у с т а н о в к а  по о ч и с т к е  га з о в ы х  
вы б р о с о в о т  о р г а н и ч е с к и х  n p m e c e Q  п р о -  
и з в о О и т е л ь н о с т ь ю  о т  1 0 0  во  50В нм 3/ ч а с

С т а б и я Л и с т Л и с т о в )
УтОерОил Т и хо н о б os.qf РП 1?н .к о н т р . Т и хо н о б ШИ1
П роверил Я аС итина А б с о р б е р  s )2 0 3  

Н  н а с  = 8 0 3  п п  
Ч е р т е ж  о б щ е г о  б а б а

АО "Гипропласт"Разсаботал В а х н и н а m r
HhOJT

i s
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Прибязан ГИЛ Щ - f ПоЗу/ъная установка по очистке газобых 
Ьыбрособ от органических припесей про- 
избоОитеиьностыо от 10В Во 50В нп3/час

| 1 м Т я , » п ? Ш 1 Ц 1 | Ш | 1 Г « ! и ! « ! Д
Тихонобн•ууко о а .^ с РП 18Н.контр. [Тихоном o s ,9Г

Пробери/ W * ЙЭсорбер 0SE0 
Н нас=80В пп 
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Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса 
1 шт. Материал Припеч. Поз. Обозначение Наименование Кол.

Масса 
1 шт. Материал Припеч. Поз. Обозначение НаипеноВание Кол.

Масса 
1 шт. Материал Припеч.

22 Патрубок 038хЗ;1=1БОмп 2 0,42 Сталь 20 Детали из стали
У

42 Цапфа 4-1-1-400 2 1.45 ВСтЗсп2 23 Трцба 0159хБ; 1=40 1 1.1 .Сталь 20 листоВоа по
ГОСТ 13716-23 гост 1ддоз-?<

Детали из круглой 1 Днище 800-4-200
калиброванной стали ГОСТ 6533-78 1 Z3.D ВСтЗсп2

Болты по ГОСТ 7798-70 П О  ГОСТ 2590-88 2 Днище 800-4-200

44 М20х80.5.б Z8 0,3 Сталь 35 25 Ось 015; 1=55 мм 2 0,013 ВСтЗсп2 ГОСТ 5533-78 1 23,7 ВСтЗсп2

45 М1БхБ5.5.Б 8 0,13 Сталь 35 25 Скоба 2 0,19 ВСтЗсп2
к р у г  B I D  

l D 0 3  = 3 D D n n 3 Полоса 50x4; 1=200мм 1 0,3 ВСтЗсп2

45 М1БхБ0.5.Б 15 0,12 Сталь 35 4 Обечаока S=4 мм 1 98,3 ВСтЗсп2

28 Бобышка 8-1-МЗЗх2 5 Прижим S=2 мм 8 0,02 ВСтЗсп2
ГаОки по ГОСТ 5915-70 ОСТ 2Б-01-13О-81 2 0,35 ВСтЗсп2 5 Решетка S=2 пм 1 3,3 ВСтЗсп2

48 И20.5 28 0,053 Сталь 20 29 Опора-стоака 3-25 7 Обечаока S=2 мп 1 30,9 ВСтЗсп2

<9 И1Б.5 24 0,034 Сталь 20 ОСТ 25-665-87 4 8,0 ВСтЗсп2 г Фланец S=2Q пп 1 10,2 ВСтЗсп2

50 И12.5 8 0,015 Сталь 20 30 Пробка МЗЗх2-20 9 Фланец S=Z5 пм 1 12,0 ВСтЗсп2

51 М10.5 4 0,012 Сталь 20 ОСТ Z5-01-1355-81 2 0,35 Сталь 20 10 Решетка S=5 мп 1 10,0 ВСтЗсп2

31 Фланец Б-3-800-3 И Ребро S=5 пп:1=285пм 8 0,57 ВСтЗсп2

53 Шпилька M12-5qx4D-5.5 DCT 26-425-72 1 28,5 Сталь 20К 12 Ушко S=5 пп 4 .0,05 ВСтЗсп2

ГОСТ 22034-7Б г 0,049 Сталь 35 32 Фланец Б-2-800-3 13 Кронштеан S=5 пп 2 0,55 ВСтЗсп2

ОСТ 26-425-72 1 28,6 Сталь 20К

33 ПроклаВка 1-800-3 Детали из труб по

Прок/ю8ки по ГОСТ 5180-86 ОСТ 26-430-79 1 0,13 Паронит ПОН ГОСТ 550-75

55 fl-100-Ю 3 0,05 Паронит ПОН 15 Патрубок 0108x4

55 fl-80-Ю 1 0,04 Паронит ПОН 1=150 пп 1 1.5 Сталь 20

5? fl-50-Ю 1 0,03 Паронит ПОН 35 Устройство С1-Ш1/Б0 15 Колено 0108x4.4=150 пп 1 1.4 Сталь 20

58 fl-32-10 2 0,02 Паронит ПОН ГОСТ 17314-81 30 0,045 ВСтЗсп2 17 Труба 0108x4:1=500 пп 1 5,2 Сталь 20

18 Патрубок 0108x4

50 ПроклаВка S=2 т 2 0,01 Паронит ПОН 1=150 пп 2 1,54 Сталь 20

61 ПроклаВка S=2 пп 1 0,2 Паронит ПОН Маты по ГОСТ 1Z8Z0-8D 19 Труба 089x4; 1=350 т 1 ЗЛ Сталь 20

37 1-100-10 6 3,95 Сталь 20К 20 Рассекатель 1 10,5 Сталь 20 Г р у б а  0 8 9 х <  
.d q 3 = 1 2 5 6  п п

БЗ НасаВка 0 3 5
п З 210 Поролас 38 1-80-10 2 3,19 Сталь 20К 21 Патрубок 057x4:1=150 пм 1 0,84 Сталь 20

39 1-50-10 2 2.06 Сталь 20К *

55 Ткань полипропиле- 40 1-32-10 4 1.4 Сталь 2QK ТПР 907-9-04.95 ТХ

новая саржевого

плетения. flpm.553D5 Привязан ТИП Бояринцева 1оВу/1ь н а я  у с т а н о й к а  п о  о ч и с т к е  г а з о б ы х  
зы бросой о т  о р г а н и ч е с к и х  п р и л е с е а  п р о -  
1з б о б и т е / ь н о с т ы о  о т  100 9о 500 н м 3/ ч о с

СтаВия Лист Листов
СТ СЭВ 2982-РБ L .Q

п 2 - 1олипропилен УтйерОил t о X о С
7 Л̂о_овМ РП 2DН.контр. Тихонов 08$ {

ПроверилЛабцтина 2SSL А б с о р б е р  08O D  
H  н а с . = 2 П 0  п п  

Ч е р т е ж  о б щ е г о  Ь и З а
//SIS) I/O

РазработалВахнина 2 M l пи Гипропласт"
ИнВ.1Т Цое УУ/ - & / —
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ВеЭомость ссы/ючных и прилагаемых Эокументоб

Обозначение Наименование Прип.
Ссылочные Эокументы.

ГПСТ21.<04-25 Обозначения услобные прибороб
и среЭстб абтоматизации б схе-
мах.

НПСГМЯТборникО Типобые конструкции Эля уста-

нобки прибороб на стене и полу.

Прилагаемые Эокументы.

тпр дп?-д-о<.д5
RTX.CD Спецификация оборуЭобания Альбом 3

тпр да?-д-о<.дз
АТХ.ВМ ВеЭомость потребности б мате- Альбом 3

риалах.

Технические решения,принятые б рабочих чертежах,соотбетстбуют требобаниям 
экологических,санитарно-гигиенических,протибопожарных и Эругих норп,Эейстбу- 
ющих на территории Российской ФеЗерации и обеспечибают безопасную Эля 
жизни и зборобья люЭей эксплуатацию об'екта при соблюЭении преЭусмотренных 
рабочими чертежами мероприятий.

Дата Бояринцеба Н.И.

26

ВеЭомость рабочих чертежей марки АТХ

NN
бок. Н а и п е н о Ь а н и е П р и п .

1 □бщие Эанные
2 Функциональная схема контроля
3 Схема бнешних пробоЭок /Начало/

< Схема бнешних пробоЭок /Скончание/
5 План расположения прибороб

-

Пояснения к рабочим чертежам.
Проект контроля устанобки очистки газобых быбрособ быпол- 
нен на оснобании технического заЭания технолого-монтажно
го отОела АЛСипропласт.
ПоЭробное описание технологической схемы Эано б пояснитель
ной записке технолого-монтажной части проекта 
По услобиям работы технологической схемы б настоящем про
екте контроля.принята система контроля на базе местных 
показыбающих и регистрирующих прибороб.
В качестбе среЭстб контроля и измерения приняты местные 
показыбающие и самопишущие термометры,манометры и_Эиф- 
манометры произбоЭстба ПШеплоконтроль г.Казань.
Для Эбух бариантоб произбоЭительности устанобки б проек
те контроля заложены Оба комплекта расхоЭомероб паро-газо- 
бой смеси на ббоЭе б устанобку,оЭин из которых опреЭеляеся 
при прибязке проекта
Расположение указанного расхоЭомера б монтаже опреЭеляется 
заказчиком по месту.
Опросный лист Эля заказа Эифманометра-расхоЭомера заполняется 
заказчиком при прибязке типобого проектана состаб паро-газобой 
смеси очищаемой на устанобке.

ИнСШ

Н .к о н т р о /1ь Ф е й г и н
П р о в е р и л
]озраВогш

Я/|ферье1
Н|/1ферьес[£1^  os,#

п р и б я з а н :

Листов

Т П Р  д П 7 - д - 0 4 .9 5  А Т Х .

' Ю О у л ь н а я  у с т а н о в к а  п о  о ч и с т к е  
—тт: г а з о в ы х  в ы б р о с о в  о т  о р г а н и ч е с к и х

S3
Общие банные

стоВия

РП
лист листоб

5

flQ'T unpon/iacm"

23
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сс
Пара-газоЬоя спесь на очистку 5.103-Z5-C-S

Примечания:

П х е п а  выполнена Оля 
9Ьух в а р и а н то в : в
I в а р и а н т О З О С Н Ю Ш н п ./ ч а с
II Ь а р и а н т Q=lDDs-5DDHri / ч а с . (Данные Ь скобках) 

2.Ус/юЬные обозначения прибороб приняты
по ГОСТ Z 1 .4 D 4 -2 5 .

ВоВа оборотная 
прямая
В.4-50-С -

Вобно-органическиа 
сток на утилизацию

Азот Р=0,7ати. 
5.103-Z5-C

КонВенсат пара

65-cl-S

■з

ПриЬязан

Инб.ГГ

т п р  э о ? - д - о < . 9 5  т

ПоВульная установка по очистке 
газовых ВьюросоВ от органических 
прилесей произВоВительностью 

' пт 1ГШ По 1ППП Нн3 / чпг.

стаВия л и с т листов
РП гУтйеоОил Созиноб >е>8<?\

Н.кпнтрп/п- ФеОгин СЕЧЬ' Функциональная схема  
к о н тр о л я . А С Г Г  и п р о п л а с т "ПооЬеои/1 Н/!ферьео

j o
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ПоЗ Of 0 3  н & ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о л . £д-
USM. Прим.

i t i n s Труба Стальная Яесшакч.35 М ГОСТ$734-87
l 45eS4$K Ьент иль Я ШП7 tyfiSrtH
3 сыч- И'Чг" Со еди н  и т ель $ шт
4 ОП-105 Узел обвязки 8_ шт

ТУЗв - 1753 S  Ч
5 o n -№ 9 Узел обВязки У шт Н1ЮЛПА

' 6 сп ч Стойка ТКЧ-550-83 4 ШП? Сборник.[7 сп-г Стойка TC9-550-S3 3 шт
8 СП-89 Стойка TW-3S42-61 3 шт
$ М 'З Кронштейн TM-34S& 3 шт

Схема Внешни x ~  
hpotodoK . .

- I H  Cfi/а гл о  /

~7juCfTHb

Я0»Гипропласт'
црс^гр- о /  ~J7~
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^  л 1?

i b i
^  ^  ^  -о

№1
1н1

Т е м п е  р < я  т  у  р

/юро-газс

U  СНСС1

на т Щ

■ пара 0t7aru

] но llo h

Н уст&ноб. чертежа ТмЦ-ИУ-&7 Т Н И 7 Ш
П о з и ц и я  по
Опециср^хсхр

ца,8 5 а.Я

о зет а

на ВДе

Хя п м м я р / ^
комплектно > /
с прибором

Z5 Z

УстаноВкс/  i  ТГС-ПИШ
ТМЦ-458- 89_______ ___

[Яа dmoC/ке СП-1 ТГЧ-550-8А)

Установка i мтс-И2М1—т м ч -з е г -в з_
(Н& о п л п и ке  СП-9 ГРКЦ-550~83 )\

T M Q - Z 72- яг _____
(На ст ойхе бПЧ ТКЧ-^п-я^

Приёязан:

uhIJL
Пробелил
♦ RQHtnpck Фрйгиг

Алсрерьа
РазрабатЩ Семенсер

СозиноВ \
9fSUl

ТПР Q07~9~Oty.95 ЛТК

Модульная установка по очи-Стадия Juctr Листов 
от не газовых выбросов от орг* *  
нических примесей- производитель ноет ы-О от -foa ЗаМОйн̂

г ^ С г Х е м а  ё ,н е ш н  и  х  
°8SL' п р о во д о к . . /Оуончсх н и е  /

РП

Л 0„ Г j  проплат Cm
/ffioW-е/ 7 7
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Утйерйш!
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П р о в е р и л

Р О З О С б С П Я Л

Ф е о ги н
Созинов о&%

fdu). •&г
АлоерьевЦ̂ р̂ -'
Я л ф  е р ь е с ^ А й

т п р  g 0 ? -g -0 < .9 5  р т х

Побу/1ЬНОЯ ус 
г а з о в ы х  в ы о р о с о й  о т  о р г а н и ч е с к и х  
n p u n e c e Q  п р о и з в о В и т е л ь н о с т ь ю

П/юн расположения 
прибороЬ

стсВия 3! /тстоЫ
РЛ 5

ЯП" Г илроп/iacm"
ЦМ>М?-о£ j j
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ВЕДОМОСТЬ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТ* м арки  К  Ж Ве д о м о с ть  ссь/лочнь/х и нриля г я  вмых д о к у м е н то в .

Лист Н а и м е н о в а н и е При м еч а н и е

/ Э Я щ У Д  7  А У У  6 / Д

$
/ТИ Л У - / Г д У Д У У Ж  а .  4 .  Э к  А//л У  < 4  У  к  Я? /То А  о  а "

J
С я д у  А  /С А С /ТО А О /УД Я /У# У  У Д Д Г о У ^ У  У  ЗМЛГЛУУА'Д/Д
у з  а у л у  м  а  ^ о а  у

Обозначение И ли м е н о в а н и  е Примечание

/~ 0 & Г £4279. / - go £ои 7-4, / ?> у # А *  ЛУЖУ г//я  /лг
7ос г  £ 3 2 7 ?  - g s СГуГГлгу 'У Л Т А Г У у Ь у б я д -  С£Уд>.

Л'Л/Д- Д л Я  ЛУЯЕИУЗ 0УДГГ0УУ6/Я у о у -
Л7/> УУдуургГ.

/  4 о о  - / S * . у У у у  & УУ У /Ь  О/S А у у д / д  3 у д у  л. л——  . ------  - г ■ . ■ ■» -  -■■■ г—> —--------  ^ 4 ^

#*/АГ я/ЗА Я ГЛУУ  ЛУДИяСЕоДДТоу-
У  А /У АГАУСЛуЬУДАУд/ *4у  &  АрЬД-ДРуЫ%

У У ?  Г £  *У0И*7*УдГ<ХГуг ДоруЛ/Ух/, и -

AT* g y y

/7А у  А А ДА ДУТ6/7 Алкул/дгУ  7в/ :
Й/У, & м ЛДДОУосГь ДО ГАД ДА ОСТУ * УАХДАУАЛА! А  а лго лу  ^

о
*
*
«о
о
о
ч
ч
о
и

I
Ч1
!|;

I
f
>

I ;

З Д <4 о м  о  с т а £ /7 Д  / /  У  & У  уД . / /У  У

НЛСПТОЯЩИМ УДОСТОВЕРЯЕТСЯ СООТВЕТСТВИЕ ПРОЕКТНОЙ ДОКУМЕН
ТАЦИИ МАРКИ ЕЖ  ДЕЙСТВУЮЩИМ ТРЕБОВАНИЯМ ЭКОЛОГИЧЕС
КИХ., САНИТАРНо- ГИГИЕНИЧЕСКИХ И ПРОТИВОПОЖАРНЫХ*
Но р м . Бе з о п а с н а я  р а б о т а  у с т а н о в о к  & &ъ р ы в о - п о ж а р н ы м
ХАРАКТЕРОМ ПРОЦЕССОВ ГАРЛНТН РуЕТСЯ ПРИ УСЛОВИИ 
ВЫПОЛНЕНИЯ МЕРОПРИЯТИЙ, ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ.

Гл а в н ы й  ннлсенер п р о е к та СЩ £ Болрницрм  М //.

А у с Г / / У У Л У Д Я / о & у  т / у д  - Я / О У Л Т Х У ^

» £ С / 7 £ 4 У ? У * А У И У  <Г СЯ£МДГ / З А с У о л о У Д у У Я  У У Ж Ж Го уо А С .

-------------- -------------

ин&.й

Тл.ит.пр.
йт отлета

Проверил
Бпрлботяя

боЯРИНЦЕБ*,
Пллунин

САМДРОМ 
УАСИ6* ■

Утвердил УадлллраА ~  я r:;f: г  -----------
М. контроль СЛЛЛА*0*!. Щ ,  .

Привязан:

T/7P $ 0 7  -  $  -  С>4. $ £ ЙГ/7/

М одульная? Ус га а о а д а  /то
тОУнег^л гд зо вь /jr £>6/SPoc<s£ />г СТАДИЯ

Ж  У  г7 У д /^Г

лист АИСТОВ

/

а Г И П Р О П д д с т

4  со  v y s - о /  у ^ г
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—  “ S /C C /7 9 9 /0  # 14#  &  ПОУ7Р&

Tun C c c f m p ДрППЗ/ПГ УПЕГАРНТОА Гнощ.

ЛОМЕЩ. По/A /70ЛД /7 0 /4 , AfM * V

/ , *срР44УЕС/оРУ, /7J74T/Z/? 
f. f o b - 67 g? -3 o -  S/*H

/fc/r-Az/?- ~ Г
ЛроС/о/гУА  A ЗАРоРрГПАС СЗОЗ- 

X . Vj L$S/f,~ /7ЕСУ/7//ОГО p p P  ///&  -  6 4 .f
CYACTJbA
ГПЗсЗ&ос
B4BpOC0*>

1
4
r

-  ДЗАЗТ/ТПО - ЛЕСУП4РЯ CTZp/C/?
0  4 /S o  -  ЛОа А J $ Z /«/

~ / ДСП. Г4ДР&//30/7Д //A ПрОСУо/fA F  У, 43 SATPAPoc /7 AC 74 * 4  -  J a m

c  6e7-o/////?SL ЛОДГо7оЗ*П 4Ь  
< 0  £F7oA/? 3  7.3 -  /0044,‘. if CT :-
£  0С//0&АА4П -  £4 . /7Р44 П. / _сь -*

1

*
j  /CFp/74/f/EC/c#/L fi/AT/c/?
'• - ГО СТ  6 ? # ? -S o  '  //4 4//

~ r
. ПросуO/T AZ /7 А  У4/70П//1Т//АР

X/ Д/30& 43 pF/Z.-nFCY. p p p  M/fO- /£ /4

T-
4
s

c Hc/fF/rMO -ПЕС /ПППП. C73.JO*/? 
О p /S C  - Л044

- 3 9 ,AJ_ Gl. <g / ZCP, Г4ДРОАЗОЛП PA  PpocPAA*/: 
7, 45 £471/4404 44СГ4А4 'J 4 4

r 4 £  i/7/rrz./fA £ErT04 A/So - ЗУ4 4■ V ' - -r̂l
'/////. ////yy.-.\//y/y.-y/A £  O c. qt£V7 &E-T, PEpF/Op/,/74£-
9 9 .■ A / A - A f

/. C o C T /? 3  c c a c S P a a P^ MAP- ПО/ 0 3  -  р /7П от р£-//А б /Л  /р у / /Т  С  ППОГ -  
f/OC7& rt> C A F 4 F T P  Де? / .£  T / v S  C S T p A A /£ o 3 /9 ////4 /4  3> ППТсО 
СРс&А/ /%£&//2- /сру/7//ост*ьт 4c /- 60 44 тор/дАро/Т TOO///*

Z  M if/W W *  У 7 //С 7  C A  с о З Л /у с Т A c  С J7. S

/7/> *& Я За А :

Н4&./У

Н4Г.0ГД
Угл/ а ш .
Д/'о/г/о/,
/tfioajrMA

/74/У//4У
£/4/74*0*,
C/fP/*o&A
£/f/74/o&, :

Р/Зр/Ро/Ь O>A/0A>/A '

0Щ
9£3L
49s
0*9s
w?s

r  /7A> S o 7  - S '  0 9 . 9 ^ 9 * 7

Afoay/SAAP i/CTA4/06*4 *0

/7 л * М
9*C P/A*4 4  MJi /70406.
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Те х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

" Г |

1 '

Вид ПРОФИЛЯ
и

ГО С Т, 7 У

Марка  
МЕТАЛЛА 
к ГОСТ

Обозначение 
И размер iПрофилямм

Код ъ
о '

S -
£
*

> 1

Масса металла по элементам 
конструкции , т Овщля

МАССА
т.

Масса потребности 
в металле по квар
талам  ( заполняет
ся изготовителем)  

т.

Т Т

г

]
N
п.п

5  §
I s

г !
| |  

5  J
< 5 %

1  '  

ч

I I I

-
1

* 4
. . . . I ж ж 2 Р

ИЛ T//OOS6/6 ____ 2

го* сТ / уа 4 " "

С  Г/} Л 6 ГО/ЬЯУё/гАт-Л-#*# с  2  4 6 - S  /О / о,/ 2 6}Гб
4/А£ А а,£/>д/ ГОСГ27772- 83+

гто ro c  г  324о-33 Г/ГОЛО : 2 о,Гб 0,/ *
С  23  £ / г /4 3 $ Г 6

*
0 , 6 6

-
Гост27772-88+

//того: 4 0 , 6 6 е>хб
З с^ го  /7/>о&*глА9 ; j T °, * 7 о ,гг

С ГА А 4, /7f»OAAr//A# УССа̂ АЯ 
уР>А ЛАТ о/то А о УтУА#
/70 ГОСТ 8Sо9-36

С  2 4  S /  9ож 7 6 0,о 2 0 , 0 2

ГОС/27772- 88*
И то го : 7 о,о 2 0 , 0 2

С  2 3 S / 6 3 * 6 2 о, об 0 , 0 6

Г  ос/27772- 88*
JT Того: 3 о,об 0 , 0 6

Зет ГО /7/>о &агаЯ: , - /о о, о 7 О, о7 -

/7/>ОА?А г  A# 270 £ О// 
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В е З Ь м о с т ь  с с ы / ю ч н ы х  а  п р и л а г а е м ы х  Э о к у м е н т о Ь

О б о з н а ч е н и е Н а . и . п е н о Ь с 1н  и е П р и м е м .

Ссылочные бокименты
ПУЗ изб. Б Пробила устройстб электроустанобок
снипи-<-рд Естестбенное и искусстбенное освещение
СН35?-?? Инструкция по пооектиообанию силобога

и осветительного электоообооибобания
промышленных пребпоиятиа

ГОСТг1.Б08-84 Внитоеннее электооосбешение.
racTzi.6i<-s8 Изображения услобные графические электро-

оборубобания и пробобок на планах.
BCH332-?</MMCC СССР Инструкция па монтажу электрооборубо-

бания силобых и осбетительных сетей
бзрыбоопасных зон.

Типобой альбом А10-93 Заземление и зануление электроустано-
бок.

Прилагаемые бокименты
ТПР 907-9-04.95 ЭЛ,СО Спецификация электрооборубобания Альбом 3

( электроосбещение )
ТРП 90Р-9-04.95 ЗЛ,ВИ Вебомость потребности б материалах Альбом 4
ТПР д07-9-0<.95 ЭЛ-5 Вебомость обьемоб эл.монтажных работ Лист 5

избелиа МЗЗ . обооибобания и патеоиалоб
бля избелиа МЗЗ.

В е Э о м о с т ь  п р о е к т н о й .  Э о к у м е н т а ц и и
NN

Оокуп. Н а и м е н о в а н и е Примем.
1 Электроосбеицение. Общие банные.
Z Электроосбещение.
3 Заземление.
< Комплект сбетильника с поббесом С ВЗГ/В4А200МС ).
S беАОМОсТЬ ИЗДЕЛИЙ МЗЗ, ОБОРШЪММ И МАТЕРИЯалй. АЛ я ИЗДЕЛИИ

МЗЗ и обьемоб злектроммтл̂ ных раб от

Настоящим убостоберяется соответствие проектной бокупентаииш 
марки 3D бейстбующим требованиям экологических , санитарно- 
гигиенических и противопожарных норм.
Безопасная работа с бзрыбо-пожароопаснып характером прцвссоб 
гарантируется . при условии Выполнения мероприятий преоусмот- 
ренных проектом. ^  П
Г лобный инженер про екта  /Бояринцева /

Т

□ с н о б н ы е п о к а з а т е л и .

Освещаемая площабь 39£  М2
Устанобленная мощность 
а) рабочего освещения 0.8 КВТ
б) аварийного освещения 0.4 КВТ

Коэффициент спроса 
а) рабочего освещения 1.0
б) аварийного освещения 1.0
Потребляемая мощность 
а) освещения 1.Z КВТ
Убельная устанобленная мощность 30 ВТ/М2
Количество светильников Б ШТ
Гобобой расхоб эл. энергии
при 3 - -  сменном графике работ . 4.9 Т.КВТ.ЧАС.

Ш Г

ГЙ П
ЦтйерОил
иконтр.
Проверил
Разробатш
Рш рсСаш

Еоярщ цёс
ЧуПиноб
Р п о р о О у б е и ! ^
Тимченко
Тимченко
Хельберг

П Р И В Я З А Н

№
&

T Z
£24
2££J

т п р  g s p - g - 0 4 .9 5  э л

ая истаноока по очист- 
ке газовых Ъыбрособ от органических примесей прошбобитель- 
ностью о т Ш б о  1ВВВ мУчас.

ЭлектроосЬещение 
□ Сшиле д а н н ы е

стабия лист листов

АОТИПРОПЛАСГ
4 /  *орпашЯ2
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Б ВХ/В<А200ГС

7 5 ж

О  l f l - 2 , 5

^  ®  ВЕГ П.

6 1 - 2 , 5  f l i / i

0 1 - 2 . 5

u_j

Г~1

п р .

6  l f l - 2 , 5 f li/ z  0 1 - 2 . 5

Питание рабочего и обарионого освещения уточняется при привязке.
НеобхоОипо Выполнить от ближайших щиткоб робочего и аварийного 
резербныпи грцтали.

Привязан

HhBJT

Hi

Поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е KO/L
Пасса 
ЕВ. КГ Припеч.

1 ЗЛ А. < Комплектный изел с истаноб- Б
кой сбетильника ВТ/В<А200МС
на поОбесе Н=1000нм на пере-
крытии.

Г И Л
Ц т б е р О и л
Н.КОНГПР.
1 р о б е р и л

БояринцгВа ЩЖ
ЧуВиноб
йгароЭуббц
Тимченко

о̂зРоВотал Тимченко £
1 Я » Г

о1).1*'
ос;с̂

Т П Р  9 0 ? - g - 0 4 . g  5 Э Л

к и хот

Ька по очистке
гбоЭит! м у час.

газовых оьюросоо^от органичес- ------------------*  "— ^ительностьк]

Электроосвещение.

с т а З и я / т о т л и с т о в

а0"гипр0пла:т"

Формат А2
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Контир заземления npo/io- 
Ж1ть7по- периметру борти
ка ПО. ПОЛУ,_____________

fil/1

К сишестВиюшеми
т ш р и - з о з е п л е н и я ?вт

Ф

К существующему 
контуру заземления Поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

Масса 
Е9. КГ Примеч.

1 TunoBoQ пооект А10-93 Проклабка магистрали зазем-
ления и ответвления к o6odu-

ОоВанию cm. полосовая 25х<мм. 40М

Примечание:
При необхобимости, способ проклоВки контура заземления 
уточняется при привязке проекта

Т П Р  9 0 7 - 9 - 0 4 .9 5  Э Л

Привязан ЧйВУИьнсЮ иСтаноОКа па очист- стаЗия лист листов
ГИП Ьщнцгба cf'f f

ке сОзоВых Выбросов от орга~ нических примесей протбадшГель- 
ностью от lWoo йВЖЯ/час. Р 3 иУтВербил ЧиСиноВ т Ю з

1шгаоль! СтшсЗибец л Л ч - Заземление. я а т и п р о п л я с гПроверил Сгщю№и Щ Р ; ■ОЩ
МНЬГГ Разооботш Хельберг

Ч” **™  УЗ Формат Я2
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Д е п т а /ft? п о $ .2 ,

ф у.* ? -

М,мн_
Ko&ejrb ПОЗ 3 /Г мм

/ ..... /СО Zoo
г 630 _ /ООО
3 /ООО _ 1W
9 ___ т о . Stсо
£Г_ 2000 2&О0

tyctcuTb серой 
Эм ОЛЬХ) np2YS r<xTS!flfe 
fczb&f on? окраски пресс 

*/**Мигт7о о errcrsa m ь v 
mcxtiu v ec^cJAi баэелином

Привязан

шж

Поз О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Код
Нассо
Е9.КГ

Приме
чание

1 ВЗГ/ В4П200Г1С Светильник 1
2 ГОСТ 3262-25  ц 2В Труба вобоеазопровобная 1
3 ВВГ -  3x2.5 мм2 Кабель 1
4 У258У2 Сальник 1
5 У409У1 Коробка' ответвительная 1
Б С432У2 Хомутик 2
2 ГОСТ19903-24 Лист 44x120 мм S = 5мм 1 0.3
% ГОСТ19903—?4 Л и ст 240x45 мм S = 5мм 1 0.4
g ГОСТ 1489-Б2 Винт Г14х20 2

1В ГОСТ 5915-20 Гайка М4 2
11 ГОСТ 11321-Б8 Шайба 2

12 УБ2Б Шпилька 2
13 ХТВ14 Трубка L = 135мм 1

ГИП
Утвервил
нжонтр.
Проверив
Разработал

зодаинцевоИ&&-
W

[mopoOuSeJ î
Тимченко
Тимченко

8
ж .

о%%
Ж
-3 9 %
039)

тпр g 0 P -g -0 < eg5 зл

льная остановка по очистке газооых рыбросов от органических припесеи пбоизвооигпельностью
< Ш Ж Р ^ М ™ а р -_________
Комплект светильника с поЗвесом. 

( ВЗГ/В4Л2ВВГ1С )

стаОия / l u c m l  л и с т о в

ЯОТИПРШЛЯСТ
ш о т - е - /  w

ф орм ат A Z
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В е б о м о с т ь  о б ь е г а Ь  э л е к т р о м о н т а ж н ы х  р а б о т .  В е б о м о с т ь  и з б е л и й  И Э З  В е О о п о с т ь  о б о р у б о Ь а н и я  и  п а т е р и а л о Ь  Оля и з Э е л и й  М ЭЗ

NN Наименование работ
Е0.
изм. Кол.

Примеча
ние □ б о з н а ч е н а е Н а и м е н о в а н и е Кол.

Масса
Е0.КГ

Приме
чание

Устанобка сбетильника ВЗГ В4Я200МС на поб- ШТ G ЭЛ л.4 Комплектный узел с устанобкоа Б

бесе Н - 1000т на перекрытии. сбетильника B3l/B4flZ00MC на

Z ПроклоАка кабеля открыто на понтажноп профиле поббесе Н = lBBBnn на перекры-
------------------------------------------- 2------------

ВВГ сеч. ZxZ.5 мп м 120 тии.
3 ПроклаОка кабеля б избелиях МЭЗа

ВВГ сеч. 3x2,5 m z М 10 з.т. j6 20=Бм
4 Проклабка заземляющих пробобникоб по стенам м 40

помещений и отбетбления к оборибобанию
сталь полособая Z5x4 мм

N N
Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а 
р а к т е р и с т и к а  и з 0 е л и я , м а т е р и а л а

Т и п
п а р к а

Е 0 .
и з м .

Потреб.
по

п р - т у
1 Сбетильник с лампой накаливания мощн. бо200ВТ ВЗГ/В4А200МС ШТ 6
Z Сальник У258У2 ШТ Б
3 Хомитик С437У2 ШТ G
4 Коробка отбетбительная У409У1 ШТ 6
5 Стсль толстолистобая , ГПСТ1дд03-74.

толщиной 5пм 5мм кг 5

? Труба бобогазопробобная , без резьбы и муфты rDCT3262-7S
0Г 20 х 2.8 мм м J ^ 0 0 9

8 Кабель ВВГ-1000 , сечением 3x2,5 мм2 ВВГ-1000 м 10

Т П Р  907- 9434.95 Э Л

@  формат Я2

Типовые проектные решения 907-9-04.95

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293777/4293777204.htm

