
типовые проектные решения

903-4-0183.95

Автоматизированные станции 
сбора и перекачки 

конденсата производительностью 
до 30 т/ч.

А Л Ь Б О М -  I

ПЗ -  Пояснительная записка стр.З*1А

цоош-т
испытания конструкции зданий и сооружений

http://www.stroyinf.ru/sertifikat/ispytanie_konstruktsiy_zdaniy_sooruzheniy.html


типовые проектные решения

903- 4- 0183.95

Автоматизированные станции 
сбора и перекачки 

конденсата производительностью 
до 30 т/ч.

А Л Ь Б О М -  I

Р А З Р А Б О Т А Н :
АО " ГИПРОИВ ", г. Мытищи .
Главный инженер института Ширяева
Главный инженер проекта jfmuV/~ НС. Бондарец

Утвержден и введен в действие 
Комитетом Российской Федерации 
по химической и нефтехимической 
промышленности
Решением от 2411.1995г. N“09/1-11-



Ти
по

вы
е 

пр
ое

кт
ны

е 
ре

ш
ен

ия
 9

03
-4

-0
18

3 
Но

5

Содержание альбома 1

ш
листов

Наименование и обозначение доцентов 
Наименование листа

NN
страниц

Обложка

Титульный лист 1

Содержание альбома 2

1-12 '■ Пояснительния записка -  ПЗ 34-14

и
О



H
sa

N
 п

од
л 

[ 
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

 |В
за

ые
н 

ss
af

fl

I .  ОБЩАЯ ЧАСТЬ

Т&повые проектные решенш автоматизированных станции сбора 
и пере-йачки конденсата производительностыо до 30 т/ч разработа­
ны в соответствии с перечнем работ, выполняемых за счет госбюд­
жетных ассигнований в '1995 г . ,  утвержденным Роскомхшнефтепромом 
и письмом Минстроя Росс-ии от 23.03.95 № 9-2-1/47, и с заданием 
на проектирована, утвержденным Роскомхимнефтепромом в 1995 г .

2 . ОБЛАСТЬ ПРШИЕНШ

Чертежи разработаны для использования во :вовх отраслях .про­
мышленности и предприятиях, на которых потребляется водяной пар 

(химическая, нефтехимическая, производство минеральных удобрений 
и д р .);

3. Н̂ А 3 П  Ч В HJ1E

Станции сбора и перекачки конденсата предназначены для 
сбора от потребителей и возврата теплоисточнику конденсата водя­
ного пара давлением (избыточным) р = 0 ,8  МПа, р = 0 ,5  МПа и 
Р = 0,2 МПа в количестве от I до 30 т/ч, с проведением автомати­
зированных анализов качества ^дальнейшим разделением' "загряз­
ненного" и "чистого" потоков. При этом*загрязнешшй"конденсат 
собирается в отдельную емкость и направляется•на повторное ис­
пользование в качестве технологической водыс
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'Загрязненным" считается конденсат, качество которого не 
соответствует требованиям "Правил технической эксплуатации 
электрИчеоких станций ж сетей" Минэнерго

4 . СБ№ШО-МАНШШЗЧЬШ  ЕВШШ

Станция сбора и перекачки конденсата mdjiet располагаться 
как внутри производственных помещений с ограждением металличес­
кой сеткой, так и в специально выделенных помещениях в зависи­
мости от наличия площадей на отм.0.000 л ниже.

Здания должны быть не ншо П степени огнестойкости.
За условную опм.0.000 принят уровень чистого пола.
Габариты размещения станции -  12,0 х 6,0 м, высота от от­

метки чистого пола до перекрытия -  4,5 .м.
Категория производства -  Д.

5. ПРиШБОДСШПШЛЯ ПРОГРАММА

Разработанные станции сбора и перекачки конденсата предус­
матривают обработку коЕщенсата от пара давлением р = 0 ,8  МПа, 
р я 0,5 МПа и р = 0,2 МПа в количестве от I до 10 т/чао, от 
10 до 20 т/чао и от -20 до 30 т/час, а также получение пара вто­
ричного вскипания в количествах, приведенных в таблице:

Пр о из в од ите л ьн ос ть 
с таиции Пар р = 0 ,5 МПа Пар р ■= 0,2 МПа

I -г 10 т/ч
10 20 т/ч
20 30 т/ч

16 IG0 кг/час 
160 -* 320 кг/час 
320 -j 480 хсг/час

20 -х- 200 кг/чао 
200 -t 360 кг/час 
360 -i 540 кг/час

Привязал
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6 . ТЕХНОЛОГИЯ ПЮШВОДСТВА

6.1. Состав станцхш и краткое описание 
технологического процесса.

Процесс обора и-перекачки конденсата состоит из■следующих 
операций:
-  получение пара вторичного вскипании из конденсата от пара 

избыточным давлением р =  0 ,8  Ша и р = 0 ,5  МПа;
-  проведение автоматизированного анализа качества: охлажденного 

конденсата;.
-  автоматическое разделение "чистого'' и "загрязненного" конден­

сата; .
-  сбор конденсата в соответствующие с баки;:
-  перекачка1 конденсата: "чистого " -  к источнику тепла, 

"загрязненного" -  на технологические нуцды.
От производств, потребляющих пар, по отдельным трубопрово­

дам на станцию поступает конденсат. Конденсат от пара давлением 
р = 0,8 Ша и р = 0 ,5  Ша проходит через сепараторы, где и отде­
ляется пар вторичного вскипания, который направляется на произ­
водство для использования в технологических процессах.Конденсат 
послн сепараторов и конденсат от пара давлением р =0,2 Ша про­
ходит контроль качества с помощью автоматических приборов, с 
дальнейшим направлением потоков "чистого" и "загрязненного" кон­
денсата на соответствующие коллекторы, а го них -  в баки.

Для проведения автоматизированных анализов .качества конден­
сата принят кондукторометрическйй анализатор типа AKR-M-0I.
В основу рабош анализатора положен метод преобразования удельной 
электрической проводимости в частоту.

В данных типовых решениях предусмотрен прибор с'постоянной 
датчика 1.См, что соответствует проводимости конденсата с норма­
тивными показателями качества, установленными "Правилами техни­
ческой ■. " : . ь \ . эксплуатации электрических станций и сетей"
Минэнерго СССР.

903-4-0183.95-ПЗ
Лист
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Если предпрлятпе-Заказчик будет обрабатывать конденсат, 
отличающийся по качеству от приведенных нормативных показателей, 
то приостановке анализатора на постоянную эксплуатацию его 
следует настроить на фактические условия работы,

" Чистый" конденсат собирают в конденсатные баки, которые 
находятся под давлением р = 0 ,0 2  МПа и оборудованы гцдроэатвора­
ми. Из баков конденсат перекачивается к источнику тепла.

Предусмотрено автоматическое выключение насосов при до с тп- 
яенгш низшего уровня в баках, а также автомаишеокое включение 
резервного насоса при выходе из строя рабочего.

"Загрязненный" конденсат о обирается в бак "открытого" типа 
с дальнейшим использованием на технологические б у н д ы .

Предусмотрено автоматическое включение насоса, при дости­
жении верхнего уровня в баке и отключение -  при достижении ник- 
него уровня.

Разделение потоков конденсата после проведения анализа его 
качества позволяет обеспечить максимальный возврат источнику 
пароопабженш. Поэтому все затраты, связанные с максимальным 
возможным возвратом конденсата, в подавляющем большинстве случа­
ев экономически оправдываются.

6 .2 , Основное оборудование •

В качестве технологического оборудования станций сбора и 
перекачки копдопсата приняты при производительности от X до
10 г /ч :
-  бак конденсатный У  ~ I м3 - 2 шт
-  бак V  = 2 м3 -  I гат
-  гндроззтвор G = 5 т/ч -  2 шт
-  бак расширительный (сепаратор) V" *= 0,125 м5 -  2 шт

• -  пробоотборник конденсата -  3 шт
„.-'колл ектор  "чистого" конденсата -  I шт

коллектор "грязного" конденсата -  I шт

Ц еогш -о/ ?
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-  насфо Ко-12-50 &- 12 м3/час
Н = 50 м вод,от.

с электродвигателем 4AI0QL2, / / -  3 ,6  квт -  3 шг
-  при производительности от 10 до 20 т/час:

-  бак конденсатный V  = 2 м3 , -  2 шг
. -  бак У -  5 м3. -  I шг
-  гидрозатвор . -G -  10 pAi -  2 шт
-  бак расширител̂ ньш (сепаратор) V=0,253 i 1?  -  I шг
-  бак расширительный (сепаратор) V =0,125 м3 -  I шг
-  пробоотборник • - —Зшт
-  коллектор ячио го ев  ." конденсата -  X шт
-  коллектор "грязного" конденсата -  I шт
-  насос Кс-20-50 G -  20 ы3/ч Н = 50 м вод.от,

<г электродвигателем 4Л II2M2 У= 5 квт' -  2 шг
-  насос Кс-12-50 &='12 ы ? / ч  II ~ Ю м вод.от.

с электродвигателем 4AI00 Ь 2 У=3,6 квт -  I шт
-  при производительности от 20 до 30 т/ч:

-  бак коиденсагый V  ~ 3 мэ -  2 шт
-  бак V  = 5 м3 -  I шт
-  гдярозатвор. 15 м3/ч -  2 шт
-  бак расширительный (сепаратор) V  = 0,500 мэ -  I шт
-  бак расширительный (сепаратор) V  = 0,250 м3 -  X шт
-  пробоотборник -  Зшт
-  коллектор "чистого" конденсата ■ - I  шт
-  коллектор "грязного" конденсата ' -  I шт
-  насос Ко-20-50 &  = 20 м3/ч Н=-50 м вод. о г.

с электродвигателем 4AII2M3 У ~ 5 квт -  3 шт
-  наоос Кс-12-50' ff = 12 м3/ч Н = 50 м вод.от.

с электродвигателем 4AI00 Ь 2. У =3,6 квт - -  I шт
Вое оборудование и теплопроводы -  изолируются.

Привязан
'
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6.3. Данные по режиму работы

Количество рабочих дней в года? 
Пред о лжпте явность рабочей недели 
Продолжительное ть смены 
Количество смен

-  350.
-  41 чао.
-  8 час0
-  3.

6 .4 .  Энергетипеокне потребности

пп На ше пода н ие э н е jar о ре с у рс о в Па раме три
Един.

шм. Кол-во

Производительность X -* 10 т/ч

X. Эле к трое нергш
I . I .  Установленная мощность 

электродвигате лей U ss SCO В КВТ ■ 12,XI
2. Вода холодная р=0,2 Ша м3/год ' 756

Производительность 10 д 20 т/ч
I .  Электроэнергия
I . I .  Установленная мощности 

олектродвшгэ те лей и^зеов КВТ 14,11

2. Вода холодная р=0 ,2 Ша м3/год 7 56

‘Производительность 20 •* 30 т/ч ‘ .

I . Элек тро энергия 1

I . I .  Установленная мощность 
элек тродв ига те лей U =380В кв т' 21,61

2. Вода холодная Р=0,2 МПа мэ /год 7 56

Привязан
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-ей -  6 .5 . Использование вторичных ресурсов

Ш проектируемых станциях обора и перекачки конденсата пре-'' 
де-**«Д1рено попользован не теплоты конденсата для получения пара 
низкого давления, в .так лее сбор и использование "загрязненного'1 
конденсата в качестве воды для технологических целей.

Количество получаемого пара см.в таблице п .5 .

6 .6 . Механизация трудоемких процессов

Погрузочно-разгрузочные работы при ремонте оборудования 
производятся подъемно-трапопортивши устройствами действующего 
производства.

6 .7 . Состав работающих

Станция сбора и перекачки конденсата обслуживается персо­
налом основного производства.

7 . Водопровод и канализация

Обеспечение технологических потребителей водой предусмат­
ривается от сети оборотного водоснабжения;

Отвод воды от пробоотборников производится в сеть оборот­
ного водоснабжения.

Опорожнение аппаратов и периодические сбросы от техноло­
гического оборудования предусматриваются в сеть канализации 
доцдевых и нормативно-чистых вод.

В, Отопление п вентиляция -

Отопление и вентиляция решается, при привязке к конкретным 
условиям.

Тепловыделения от горячих поверхностей оборудования и 
трубопроводов составляют соответственно для станции производи­
тельностью :

Привязан

1 шГТр

Лист
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-  о т и  до 10. т/ч -  4000 ккал/час
-  от 10 до 20т/ч -  4500 ккал/час
-  от 20 до 30 т/ч -  6000 икал Да о.

у. Электрооборудование силовое и электрическое 
освещение.

■Электроснабжение предусматривается от существующей ближай­
шей подстанции.

Электродвигатели "единой сер1ш" поставляются комплектно с 
технологическим оборудованием (насосами) и выбору не подлежат,,

Б качостве распределительных пунктов приняты пункты аерш
ПШ.

Оавещенш предусмотрело рабочее и аварийное. Светильники 
выбраны в соответствии с сущеетвующши номенклатурными типами.

10. Автоматизация

Б проекте предусматривается:.
-  контроль температуры, давления, количества конденсата, выпбл- 

неннымй приборами по месту;
-  автоматическое поддержание заданных значении давления и уров­

ня в конденсатных баках и сепараторах регуляторами прямого 
действия;

-  автоматизированное проведение анализа качества конденсата-с 
разделением "чистого" и "загрязненного" потоков;.

-  автоматический режим управления насоаамл;
-  аварийная сигнализация отклонении параметров ( световая и зву­

ковая) и сигнализация состояния задвижек.
Приборы для контроля уровня, анализа качества и сигнальная 

арматура размещаются- на двух щитах шкафного исполнения, уста­
навливаемых в производственном помещении.

Привязан
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I I .  Диоде тчер из ацщ и связь

ызя&ъг существующая телефонная.

12. Архитектурно-строительные решения

В проекте разработан вариант расположения станции для 
сетки колонн 6x6 в помещении с высотой стажа не менее 4 38 м„

' Фундаменты под оборудован!© -  монолитные из бетона класса 
BI5.

Для крепления и обслуживания трубопроводов выполнены кон­
струкции рам и площадки из металла.

По периметру атанцш шеет ограждение из металлических 
сетчатых щитов высотой 1,8 м.
Полы из бетона_ класса.BI5" по подотцлащему. слою из бетона В12,5 

Аитикоррозионная защита закладных элементов и металлокон­
струкции разработана в соответствии со СНпП 2.03 .11-85 .

13. Мероприятия по охране природы по разделу ВК

Сбросы от технологического оборудования не содержат заг­
рязнений и отводятся в систему канализации дождеВых.п норма­
тивно-чистых вод.

14, Техника безопасности

14 .1, Настоящий проект разработав в соответствии с "Правилами 
устройства и безопасном эксплуатации трубопроводов пара
и горячей воды" Госпроматомнадзора СССР и СНиП 2.04.0^-8£^  
"Тепловые сети".

14 .2 . Оборудование, работающее под давлением, оснащено предо­
хранительными клапанами и гццрозатворами во избежании 
повышения давления внутри выше рассчитанного.

Привязан
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[мгаавныв технико-экономические данные и показатели:

Станция производительностью от 1 до 10 т/ч

Наименование
Всего

Удельные
показатели Прим

показателей на 1м2 
общей 

площади

на рас­
четную 
единицу

Пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ая

 п
ро

гр
ам

ма
) 1

М
ощ

но
ст

ь 
пр

ед
пр

ия
ти

я

кIОн §

Единица мощности; t /ч 1
щ

л !
в натуральном вырэжбжвш̂  
тыс., т/год 1
в оптовых ценах тыс руб.

к \Р* * Мощность 10О Ё 8 *

;§ ё

а
€-а |f g . |g g  I
Ш. I .w

в натуральном выражении
ТЫС.. Г/ГОД 84
в оптовых ценах тыс. руб.

Ре
жи

м 
1 

ра
бо

ты
 

!

Количество рабочих дней в году 350

Количество смен в сутки 3

Продолжительность смены , ч 8
Ц ^

J i 4

Площадь застройки , м2
Общая площадь , м2 72 7.2

Ст
ой

- I 
мо

ст
ь Основного оборудования ДО

т гсд
Я ЕН га сО
| | |
as го fc М w wЯ ns►я 33

Ра
сх

од
па

ра

расчетный , кг/ч 30 .3

годовой ,т 252 25.2

Расход электроэнергии годовой; МВт.ч 6£ a z.
з  к э

в
£ S &

Потребляемая электрическая 
мощность , кВт 7.3 0.73

Привязан

9 0 3 -4 -0 1 8 3 .9 5 -П З
Лист
'10ИнвГТг

ц  £>&</(/#-&/ /J
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Станция производительностью от <(0 до £0 т/н

Наименование
показателей Всего

Удельные
показатели Примна 1м2 

общей 
площади

на рас­
четную 
единицу

Пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ая

 п
ро

гр
аш

а

М
ощ

но
ст

ь 
пр

ед
пр

ия
ти

я

Ф

Ф РЕсэ к
е5 о;

Единица мощности, т / ч 1

|1 " 1  

i!  5 8

в натуральном выражении, 
тыс т /год 1

в оптовых ценах, тыс руб.
А» ЕЕю е РчЕ0 Е
1 * 

| |

Мощность 20

Го
до

во
е о

бве
й 

тов
арн

ой
 

про
дук

ци
и 

.

в натуральном выражении 
тыс т /год 163
в оптовых ценах, тыс руб.

Ре
жи

м
ра

бо
ты

Количество рабочих дней в году 350

Количество смен в сутки 3
Продолжительность смены , ч 8

§ ЙS3 {PL
1 в 
М w

Площадь застройки , м2
Общая площадь , м2 72 3.6

■С
то

и­
мо

ст
ь Основного оборудования 18,90 0,95

О
а  е  
н & Ра

сх
од

па
ра

расчетный , кг/ч 40 2

годовой ,т 336 16.8
&со Сs g

0̂3> ĵ j
] о
Ш

Расход электроэнергии годовой, МВт.ч 68 3.4
§ 2 
т03 0 Рч Р

Потребляемая электрическая 
мощность , кВт ам 0.44

Привязан

Инн ГГ

Лист
903—4— 0183.95—ПЗ



H
ra

N
 T

Tfi
niL

 I 
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

 [
Вз

ам
ен

 a
m

N
l ■

Станция производительностью от £0 до 30 т/и

Наименование
Всего

Удельные
показатели Прим.

показателей на 1м2 
общей 

площади

на рас­
четную 
единицу

Пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ая

 п
ро

гр
ам

ма
М

ощ
но

ст
ь 

пр
ед

пр
ия

ти
я

Ра
сч

ет
ны

е
р.г

гат
пя

тт

Единица мощности, т /ч 1щМ«г S S

в натуральном выражении, 
тыс. т /год 1

в оптовых ценах; тыс руб.
¥ 1 Мощность 30
о Щ

ii
О Фь*III

в натуральном выражении 
тыс. т /год 252
в оптовых ценах, тыс. руб.

Ре
жи

м
ра

бо
ты

Количество рабочих дней в году 350

Количество смен в сутки 3

Продолжительность смены , ч 8

J Ш'

Площадь застройки , м2
Общая площадь , м2 72 а4

•С
то

и­
мо

ст
ь Основного оборудования 19,68 0,66

Ре
су

рс
ы 

на
 п

ро
из

во
дс

т­
ве

нн
ые

 и
 э

кс
пл

уа
та

­
ци

он
ны

е 
ну

жд
ы Ра

сх
од

па
ра

расчетный , кг/ч 50 1.66

годовой ,т 420 14

Расход электроэнергии годовой, МВт.и 110 3.667

Потребляемая электрическая 
мощность , кВт 13.0 0.430

Привязан

Инв. N* 903-4-0183 ,95-ПЗ
Лист
\г

Типовые проектные решения 903-4-0183.95

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293777/4293777240.htm

