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/  Общая часть.
У.-/. Оснобание д л я  р а з р а б о т к и
Типабой п р о е к т  „ Cfex по п р о и з б о д с тб у  п а р к е тн ы х  с ц и т о б  

мощность/*? /00 мь/с.мг  б  го д "р а з р а б о та н  б  о о а т б е т с т б и и  с  
/тем атическим  л  лам е л? / о с с т р о я  0С с Р  на / д8б-/У8У п п  р а з д е л  
/77. 7.8.3 (/задана*”  Тослесхоза С  с е р  am / т о р т а  /У8Чп

/8. /Назначение и о б ла с ть  mourn епенсу я.
Цех предназначен для проазбодстба паркетны  у сцитоб.
Страателдотбо цехб предусматрибается размещать на 

территория/, нижних складоб -лесхоз о о и леспромхозов, с/ме/ь- 
щих необходимое колччестбо сь/рья.

УЗ (/сходные расчетны е данные.
Рельеф территории спокойный, грун/побь/е о ода/ о т с у т -  

стбу/от, грунта/ непучинистые\ непр о с а до чные со еле дун? щ и~ 
т и  норма табнь/ми харс/гтеристинами- Нортап?ибнЬ/й у го л  
внутреннего /прения у# =а4Урад(дву; норматибное удельное  
сцепление О#- в  к Ра (0,02 не c/ cmsJ, модуль деформации наскаль­
ных грунтоб £= *4,7м/7а (150кгс/ст% плотность г р у н т а  * (8'*>/£;
Коэф ф ициент дезопасности 'по г р у н т у  //г - /.

Скоростной напор бетрр _для у  географического району  
бес снегобого покроба- д л я ^  географического /оайсна.

Р асчетная зимняя те м пература пару/иного ооз дух а  -
-д о ° а

Рроект монет быть притенен та к и е  для рос/оноь с рас­
четной температурой наружного без д у х а - 2 0 9и - 40° С. 3  
с7 т и х  случаях т о л  су и  нс/ нарун/нб/х с т е н  и у т е п л и т е л я  
бпокрб/тии н а зн а ч а е тс я  с о гл а с н о  т а б л и ц е  н а  л и с т е  
/?Р - 3 а л  б бол? a it ■

См етная стоим ость с т р о и т е л ь с т в а  о п р е д е ля е тс я  
д л я  X территориального р а й о н а  б о о о т о е т с т д и и  с
сн  г г ? -89.

/Рроект со д е р н и т традиционные с тр о и те ль н ь /е  р е ­
шения, ноторь/е не отран/алот п о к а з а те л и  э ф ф дн ти о н о с- 
ти , раосчитаннь/е по и н с тр у к ц и и  CHS /4- п озтопура с- 
чет п о к а за те ле й  изменения См етной с то и м о с ти  С тР , 
З а тр а т т р у д а  и  р а с х о д а  оснобнь/х с т р о и т е л б н ь / х  
м а те р и а л е  б  б  п р о е к те  не прибедень/.

Рабочий проект не с о д е р н и т  бпербь/е примененнб/х 
технологических процесс об, о б о р у  да  б а н и  я, м а т е р и а ­
ле  б, поз т о  т у  проберке н а  п а т е н т н у / о  чи с m o n e y н е  
п о д л е п и т .

г. Те хн о ло ги ч е ск и е  реи/ен<ия.
г. /  /Рроозбодетбенни я  програм м а.

Т а б л и ц а  1

ыг
п.п. баименобуние 6 6

UJA7.
/одобая
программа г о с т

У г 3 * 3

/ Таркетнь/е шить/ ть/с.мг /00,0 8 6е р -77

Д л я  р а с ч е т а  п р и н я т  паркетнь/й и /и т  с рееч­
ным оснобанием размером 600* 600x30 мм, о д л и  ц  о б а я  - 
нб/й п а р к е тн ь /ти  планкам и.

УАицебая сто р о н а  сц и то б  покрь/бается проз - 
р а ч н о /м  п а р к е т н ь / м  л а к о м .

(/слобнь/е обозначения о ц и та :
/7сЦ-/7ч - /7-00*60- ГО СТ 6 6 6  4-77. 

га*. С о о т а б  цеха.
3  о о с т а б  ц еха б х о д я т  е ле  дун? и/ие о тд е ле н и я : 

—  ра скро я, с к л е й к и  и  о б р а б о т к и ;

— и/лифоёально€;
— /гакироёа ни я;
—  суш ки изделии п о с л е  о т д е л к и ;
— клеепри готовотельное;
— лакоприготоёи те ль н о е /
—  л а б о р а то р и я ;
— Кампрессорна я;
—  упакоёки ;
— пи лоно н е т  оч к  а; •
— слесарна я;
— ёспамогательнь/г помещена я;
— ё ент камеры.

5.3. Р е  ним работь/.
Р апичестбо рабочих дней б  году ~~360
/tЪличестбо смен б  суп? к  и - «?
Рродсллчимельность отень/ о часах -  8
/Рродолн ип? ель н о е т з рабочей недели, 
час А л - 4 /

г  А Оснобнь/е и бапомогательнь/е т а  т е р  и а  ль/ 
Сырьем д л я  пр оизбодстба су ч т о  бог о паркета ябля- 

/омся сухие пиломатер и а  ль/:
— х ь очных ппппд /// - /у с орто о по /ост 8 486- 66 д л я  изго-

тобления оснобания щи т о  б; _ __
-  тёердых листбеннб/х пород сортсь по Тост 

6665-83 для из г ьтобления ли ц е  бога покрытия-паркетных 
планок.

дедамость потребности оонобнь/х и бепомогательнь/х 
материалов и баланс сб/рья и отходе б  от. листы  ТХ-/,ТХ-2,
тх-з.

(4/татну/Р бедомостб см. л и с т  Т Х -3  
e.s Р а с ч е т адорудобания, произбодембеннь/х рабочих. 
Роли че cm ёо аснобного о б<?руд<? бон и я  д ля  и зго то б - 

ления щитобого паркета, определена расчетом б с о о т -  
б етстб и и  с принятым технологическим процессом, за - 
данным объемом пр оизбодстба и расчетной произбоди- 
тельностб/О  станке б

Тр удо за тр а ты  определены расчетным путем  по 
производительности о бору до б о  ни я  о учетом  принятых 
потерь машинного и рабочего бремени.

Р а с ч е т  потребного коли честба произбодстбенных 
рабочих произбеден по тр у д о з а тр а та м , исходя из з а г ­
рузк и  аснобного технологического сбору до бани я.

/доличестбо бспомогательных рабочих принято б  
с о о т б е тс тб и и  с и н с тр у к ц и е й  3//С/(/Д/7£д’а „ //орма- 
тибь/ численности бспомогательнь/к р а б очи х.

г.6. А/раткое описание технологического процесса. 
/Рроизбодстбенный процесс построен с учетом  м е­

ханизации и абтомс/тизации транспортны х и те х н о ло ­
гических операций с применением но бог о п о зи ц и о н ­
ного оборудсбания и полуабтом атических ли н и й , 
разработанны х „ Со/ознаучплитпром " С / К  т 6.

Сухие пиломатериалы пода/отся б  цех рельсобои 
/пеленкой Т р -/  5(поз. d jи злектротельф рром  (поз. /J* р о - 
ликобому с т о л у  лог. з) д ля  поперечного раскроя на стан­
ке Ц/7Р- 4ofno3. 4j. бродильный раскрой с т р е з к о б  о с у -  
щ е с т б л я е т о я  на многопильном с т а н к е  Ц Д Л  S-d^n/?s.5J9 
за те м  за го то б к и  иуита оснобания cm р о г он? п?с я на

дёух смор оннем рейсмусобом ста н к е  СЗР /д-6(поз. /oJf 
о тк уд а  они поступa/о т на ста н о к  Дд- 6 0 8 (РОЗ. //Ĵ  где  
рроизбодится набор и прош ибка и уи та  оснобания. 
Торцоёка паркетных планок лицебого п о к а ь /ти я  

осу ш е с т бл м е те м  н а  ста н к е  „ 6084 я(поз. /4J, после чего 
бруски к али бру/от но ста нке  /7/7Р/С -д  (поЗ./7уС одно- 
ёременной р а  спилобкаи по т о  л  су и  не.

дтсортирсбанные п л а н к и  поступа/ет н а  ста н о к  
f,354?''(паз. 2ц д л я  набора лицебого покры тия. Срор^и- 
роёаннь/е ч/уты по cm у/? а  Н?т б  / 0 -т и  зтеу/ннь/и гид- 
рабличе ский пресс, где произбо б и т  с я с Клейка осно- 
ёания с лицебым покрытием. /?осле быдерпки сучть/ 
Калибр у /о т по то ли уи н е  на реисмусобом с т а  нке  
С2Р /6-3(поз. ddj и одрабать/бан?т па пе ри м е тру с бы- 
бор Кой ш пунта на с та н к е „ 20 70" (пог. 36/. (0/лифо ба­
нив су чтоб перед лакиробкой произбо б и т ся н а  с т а н - 
ке и Тт/с - ?(поз. Зв). У/ицебая поберхность сцитоб покры- 
б а е тся  паркетны м  лакам  блаконалибной м аш ине  
07/V- /4о (поз. 4о/ /7о еле суш ки б  суи/ильнь/х ш каф ах  
РР- Зо((паз. 44/ г<?тобь/е суиты упакобыба/от б  пачКи и 
транспортиру/ом  н а  с к л а д  во т о  б  ой продукции.

Д л я  осусцестблени я механизации л о груз о чно - 
-разгрузочнб/х и транспортны х р а б о т б  проекте предус­
м отрены  необхо дить/е машины и механизмы.

2.7. О рга н и за ц и я /пруда.
Основной срормой организации т р у д а  рабочих б  

цехе яблян?тся ксмплекснь/е бригады  б с о а т б е т с т -  
бии с технологическими потокам и: 

бр ига да с т а  но чникоб/ 
б ри га да  сборки и прессобания и/и т а ;  
брига да ш лифобания , отделки  и уп а коб кч  

го тобой продукции.
Т р о е к т о м  п р е д у с м о тр е н а  р а ц и о н а ль н о е  размеиме­

ние р а б о ч и х  механизмоб, о б о р у д о в а н и я  б с о о т б е т с т -  
ё и и  с  п о с л е д о б а т е л ь н о с т ь н ?  т е х н о л о г и ч е с к о г о  
п р о ц е  с с а . .

д н е д н е б н ы й  у х о д  з а  о д о р у д о б а н а е м  б ь / п о л н я е т -  
ся  р а б о ч и м  п е р с о н а л о м  ц е х а , о  п р о ф и л а к т и ч е с к и е  
и т е к у щ и е  р е м о н та /  о б о р у д о б а н с / я  -  р е м о н т н ы м и  
б р  и  г а  да  м и  п р е д  п р и  я т и  я.

run Рори/еда л Щ
М Кокка 
Рак/, от3-

Ракасеккоб
Рогс/vef-

Рек. гп. болои/гёош
Рук. г а Сине дсп о Ь
Рук. г а ба/осАоёа
Рук г а Нолоскея
Рук г а. Разубсеёа

6У506 -П /

т п  4 И -5 --/7 0 .8 6 пз
О /с ц а я

п о я с н и те л ь н а  я  
Записка

Спади/) /7цот •Киото/

СОШЗГИПРПЛЕСХОЗ
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e. 8. У п ра б ле н и е  произбо д е т д о м .
С и сте м З / у п р а б л е н и я  /)роаз£о<9о/г?оо/* р о з  & & <fа  т ы  З а ­

н я та я  п р и  п р и б язке  ох?ое/гта б о б щ е м  к о м п л е к с е  у п р а б -  
л е н и  я  уехал?*?.

S.9. О х р а н а  т р у д а  L7 пожарно/р б е з о п а с н о с ть .
5.9  /  О х р а н а  т р у д а .
/7 р о е кт р а з р а б о т а н  б  с о о т б е т с т б с / а  с м р а б ы л а м и  

т е х  ноне безопасно о т с /  и  /?р оть /ш ле н н о с/ о  а  н о т а  роса д л я  
п ро бор а  я  т с / о  л е с н о й  и  беребообр абаты балощ ей проть/силен- 
п о с т а , у т б е р ж д е н н ы т и  С/А проф солоза р а б о тн и к о б ч /е с б у м - 
д р е б п р о та .

/7ри бь/доре те х н о ло ги ч е с к о го  а  оантех/чического о б о -  
р у б о б а н и я  а  те ха н с /з м о б , н о м п р н о б к е  о т а н н о б  б  т е х н о л о ­
ги чес кол? потоке, собл/оденас/ необходим ы х р а з р ы б о б , п р о ­
хода б  и  проездов м е ж д у  с т а н к а  тс? у/чип?ь/балиса р е к о м е н ­
д а ц и и  спе  дуло щах н о р м а тч б н ы х до  к  у  л? е н т о  б  ( с  б  2 4 5 - 70/ 
С б о / 7 Е -з о -7 6 ;Е -г -в о ;Е -з з -7 б ?  Е -в д -s o ;Т - 02 - 7 7 <✓ г о с г 'ы  с и а - 
те л ?  6/ о т а н б а р т с б  б о е  о п а с н о с т и  т р у  да  ( с  с  б  т).

Е р я  п р е б у о р в ж б е н и я  т р а б т а т а з т р  б п р о е к т е  п р и н я ­
т о  се р и й н о  выпускаемое о б о р у  бобан<ие, к о т о р о е  о с н а щ е н о  
ограж дениям и и  п р е д о х р а н и те ле н ы м и  у с т р о й с т б а м и  и  
окраш енн ы м и б о п о з н а б о те лд н 6 /е  з н а к а  п о  Р о с т  02. 4. 0 2 б- 76. 
О б р а з ц ы  ц б е т о б  пробедень /  б п р и ло ж е н и е /  06 *  С б  08 /■ 70.

брх и те к ту р н ы е  р е ш е н и я  одеоне ччба/от коз ф  ф и ц и е н т  
е с т е с т  бенной ос б е сц е н н о сти  б/?роизбоботбеннь/х пом е щ е  - 
н и  яX с о гл а с н о  Сб<//7 Е~ 4 - 70

Оадота/осиие обеспечены б ь/тсб ы м а  п о те с н е н а  я т и  с  г а р -  
беробнь/мц о а н и то р н о - бъ/тобь/м и п р и  б о р а м и / т у  а ле ть / , у м ы - 
б а л д н и к и , душ ебы е о е т к и Д  и  д р у ги м и  у с т р о й с т б а м и .

бы оота  рабочих с т е п е  б  п р и н я т а  80бм м , б т е с т а х  пре- 
быи/ения б е та  л е т  с  я  те х н о л о ги ч е с к и е  п л о щ а д к и .

С  цельло ооддерл/ания м и к р  с к л и т а т о  б  о р а б о ч е й  зо н е  
технологические про ел? 6/ о бору до банд/ б о зд уи и н о - т е п л о  бв/- 
л?и За бесами. . ^

б  р а з б е п е  с и л о б о г о  и  о с б е т и т е л ь н о г о  о б о р у б о д а н и я  
у ч т е н ы  т р  е до б а н и  я  п а  о х р а н е  т р у б а , т е х н и к е  б е з о ­
п а с н о с т и  и  п р о л? с а н и та р и и , п р е д у с т о т р е н н ь / е  н о р т а - 
ти б н ь /м и  д о к у м е н т а м и  С У  3 S 7 - 77,' С У  002- 76/ С У  2 0 6 -7 ?

//а  рабочих т е с т а х  о б е с п е ч е н  б о н у  о т и т е / и  у р о б е н е  
з б ук о  бого бабпения (< 8 5 д5 ) б о о о т б е т с т б и и  с Удс7~'ол?
02.0 0 3 -7 6  З а  с ч е т  м е р о п р и я т и й , п р и б е б е н н с / х  б  т а б ­
л и ц е  2.

Т а б л и ц а  2.

^  ~п //аименобание и  
марка обору до­
за  ни я

Расчетный 
уровень 
звука на 
рабочем 
месте при 
рабочем 
ходе 
Д б а -

1

?
b

's
4

l"
> 

л*

Мероприятия 
и рекокен За - 
циипо сниже­
ния? шума, 
пр еду см отр ен-
ные б п р о е к те

1 г 3 -----------5 S

0 Станок морцобочный 
с прямолинейным 
движением,, Цдб- 00 0О0 06

ботаноёка  
у б е л и  ченнь/к 
Зажимных 
дискоб к  пиле

£ Станок прорезной 
о я типилЬнь/й  
}/C 4 g K -S -2 tt 103,5 08,5

со спе ц и а н 6 - 
ными а т о р т и -  
Зчру/ощими про­
кладкам и
-6 -7 д $наклейка эоок  
Сиднеи см олой
н а  пильный  
ди ск  /сальца  
шириной */б 
д и а м е тр а  пиль/ 
из с та ль н о й  даль­
ни -3 - чорб.

ч

1 г з  4 s

3 Станок строгальн ы й  
4* с то р о н н и й  
„ /7ПРя- 9  и

Размещение
с т а н к а  3 ч/у/*?о-

100,9 199  ланолус/хощук?
Надену не лх?е/?ят-
Стёу/ои^у/ь о т  -  
со су о т х о д о в  
-  84 д S  (ко/*?/? - 
л е к т н о  с а 
cm&HKo/nJ.

4 Станок р а л у  а в том  а - 
мичйекяи для за то ч к и  
нашей„ 7v Н9Ч- 4 * 101 16

5 бниёерсальнь/й заточной 
станок Ты АН- 6 101,0 16

6 /7 о луа б то та т д л я  
Заточки фрез  

Тч < Р д-2 101,0 16
7 билошмамп,, /?и/- 6 " 96 11

Уаушнчке 
о/? и ёк зады­
ши - 12-  22д 6.

3.9 2. /Оо/нарна я  б е з о п а с н о с ть
С у е т о й  г е н е р а л ь н о г о  п л а н а  п р и  ра>зл?есцении ц еха  п а  

п/зоек/ои руел?си  про л? п л о щ а д к е  о р е д у с т а  т р и б а  е т с  я :
-  норл?атибнь/е  п р о ти б о п о ж а р н ь / е  р а з р ь / б ь /  т е н / б у  з д а ­

н и я м и  и  с о о р у ж е н о  я т и ;
-о б е с п е ч е н и е  п о д & е зд о б  пож арны х м а ш и н  к  зд а н и л е  ц е х а ;

-  о р г а н и з а ц и я  т е с т  д л я  к у р е н и я .
/7о п о ж а р н о й  о п а с н о с т и  о т б е л ь н ы е  п о  т е щ е  н и  я  цеха 

и  к? в /от к а т е г о р и и  п р о и з б о д с т б а ,  п р и б е д е н н ь / е  б  т а б л и ц е  3.

Т а б л и ц а  3

И5
п.п. //аименобание Категория

проиЗводст ьа
Ала с с

ёэрыёо ч пожар­
ной Зоны 
по ПУЗ -  76

/ г Ъ 4

/ Отделение раскроя,
3склейки и обработки п - 1

2 СЦ/лиф обильное 
о т д е л е н и е 6 б  - 77а

3 Отделение лак up с бани я Р 3 - Та

4 Отделение суш ки изделий  
после о т б е л к и Р 3 -1  б

5 Отделение упакобки 3 п - Е а

6 Ракоприготсбительна я Р 3 -1 0

7 Алее при г о то  б и т  ель н а  я k1 нормален.

8 С ле с а р н а я а норма ль  Н.

9 Радср см ори я р 3 -1  б

10 Асмпр ео с о р н а я и нормален.

00 Те п ло б о й  п у н к т я — „  —
12 вопомогамельнд/е помещения 3 —  „ _

13 Склад бь/держка щ и т  о б 3 /7-7*

Объемно- планиробочны е р е ш е н и я  ц е х а  п р е д у о т а т -  j 
р а д а /о т бе,/деления у ч а с т к о б  р а зли ч н ы х п р о и з б о д с тб  б  
отдельны е попе сцения.

5  з д а н и и  цеха за п р о е к ти р о б а н ь / з  баку а  ц ионны е  
Выходы, пр о ти б оп еж а р н ь/е  д о  ери и  та м б ур ы .

С те н ы  на п у т я х  зба куа ци и (кори дор ы , ле с тн и ч н ь /е  
к ле тк и , а та к ж е  б  т е с т а х  бозм ож ного с к о п л е н а  я  ллодей 
(к р а сн ы й  уголок, буц?ел?) за п р о е к ти р о б а н ь / с/з не с гора е- « 
мь/х л? а т е р  и а  л о б  и  не оыделялоицих бреднь/х бещ ео тб  п од  
д е й о тб и е м  бь/ооких. т е м п е р а т у р .  3  бь/тобы х р о те щ е -  
н и  як з а п р о е к ти р о б а н а  бберс?, исКлло ча лоща я  бозм ож - 
н о о то  з а д ы м ле н и я  л е с т н и ч н о й  к л е т к и .

О ткрь/бание дберей о с у с ц е с т б л я е т с я  по х о д у  д б и -  
ж ения л  по б е й  и з  зда н и я . 3  цехе  з а п р о е к т и р о б а н а  п о - 
ж а р н а  я  с и г н а л и з а ц и я .

/?о ж а р е  т у ш е н и е  ц е х а  п р е д у с м о т р е н о  и з  о б ъ е д и ­
ненного п р о ти б о п о ж а р н о го  б о д о п р о б о д а .

/Р а с хо д  б о д 6/ н а  о н у т р е н н е з  п о ж а р о т у и / е н и е  при -  
н я /л  и з  р а с ч е т а  2  с т р у и  п о  д л /с .

Р а с х о д  бобы н а  наружное пон/аротусиение п р и н я т  
06л / с  (С б и  /7 2. 04. 02-34).

2.00. Рербичные ср е д е тб а  пож аротуш ения.
3  о о о тб е т с т б и и  с  „ Рротибопож арнь/м и нормами проек­

ти р о в а н и я  и с т р о и т е л ь с т б а  се ль ск и х  населенны х п у н - 
к т о б  ч. 0. 098 2 г. прилож ени е S  о пре б е л  я  ел? ч и с л о  
пер би  чнь/х ср е б е т  б  п о ж а р е  т у  илени я:

- о г н е т у ш и т е л и  -  2 3 ш т .
пенные ОХО- 0О(ол-5)

-  я щ и к и  объемом О, 6 ж  с песком
и л а п а  т а и  -  2 3  ш т.

-  бочки с б  о до и емкость/о 2 6 0 л  и
2  ёе др а — 23 шм.

г. /0. Х а р а к т е р и с т и к а  сто ч н ы х бод, 
о ч и с т к а  бы брособ б  a m  т о  с доеру.

С та ч н ь /е  боды ц е х а - х о з я й с тб е н н о - ды тобь/е о т  с а ­
н и та р н ы х у с т а  н о  бок (у н и т а з о б ,  у т ы б а л О н и к о б Т  сп е ­
ц и а л ь н о й  о ч и с т к и  не  т р е б у  /о т, б  с  б  я з и  с чем б ы -  
пус к а /о т с  Я  б  о б щ и й  К а н а ли за ц и ен н ь/и  к о л л е к то р .

Д л я  ьре дотб ра и /ен и я з а гр я з н е н и й  окруж алосцей  
ср еды  о т  нь/ли б  п р о е к т е  п р е д у с м а т р и б а е т с я  
у с т а н о б к а  ц и к л о н о в  т и п а  t) А'*, р а з р а б о т а н н ы х  
и н с т и т у т о м ь Д ипродребпрол?" и обеспечибалощ их кон­
ц е н тр а ц и я ?  пь/пи б  удаляем о м  б о з д у х е  н и ж е  у?ре  - 
дельно д о п у с т и м о й  н о р т ь /  с о г л а с н о  С/0и/700-33-76** 
п. 4. 68.

/7арь/ л а к а ,  и сп а р ян о щ и е ся  после ла к и р с б а н и я  и з ­
д е л и и  б ы брась/балотся б  а т м о с ф е р у  через ракельны е  
бь/бросы. Зо у с л о б и я м  т е х н о л о г и ч е с к о г о  л р о ц е с с а  
д р у ги х  бребных бы брособ б  о круж ало и?у но а т м о с ф е р у  
не и м е е тс я .

3.02. Реж им  т р у б а  и о т д ы х а .
6  ц е л я х  у с к о р е н и я  п р о ц е с с  а б р а  бс? ть/ба н и я, 

п о д д е р ж а н и я  б ь/со ко го  у р о б н я  р а б с т о с п о с о б -  
н о с т и ,  п р о  ф  и л а  к  т и к  и  р а з  б и б а /о щ е гс с я  у т о м ­
л е н и я  б о л ь  ш ее з н а  че н и е  и м е е т  р а  ц и о н а л ь н а  я  
о р г а н и з а ц и я  б н у т р и  с т о н н о г о  р е ж и м а  т р у б а
и о т д ь / х а .

/?р и б я за н 4

6 0 5 0 6 - 0 0

Т  П 4 00- 2 -  -070. 8 6  П 3
Мст

20нё. н е



I*г>

Д л я  сокращ ения лер иода д р а д а т  ь/£ания неодх о д и т о  
п ро£одить £ начале рабочего д н я  (у т р е н н я я  слуена) £ £однук? 
еикна а т а к у  £  пе ч е н и е  S -  7м инут.

Зь/оока я  у с т о и ч и д а я  р a донаспособность дол/нна пад- 
дер ж и да ться  А р  am  я  о £ретеннб/мо пе/эерб/далш. О тд ь /х , £  ос- 
но £  нот лосси£нб/ц долме я  пропекать д с п о А о и н о т с о с т о  янии  
£  положении сидя. За  7,5 часа до окончания р а б о т  б/ предус- 
п у а тр и д а е п с я  <акти£нб/и опдб/х £  £иде  п р о и з д о  З е т  денной 
ги м н а с ти к и .

3. <3. П е к о т е н д а ц и и  п а  у с л о д и я п  п р и £ я з к и
/7ри придязке ц е х а  ле о дк  о дин? о р е и и и т б /

-  £ о зп у а ж н о сть  сн а д н/ ен и я  э л е к н р о э н е р  ги е и , д о  д о и  а  
т е  п л о т ,  п а р о л у , а  т а к н / е  п о З а л н э  й е н  и я  ц е х а  л  а  а н а ­
л и з а  ционнб/лу с е н  я н , с е л о  ял? с £ я з и  и  с и е н а  л  и з  а  ц и  и ;

-  д о з т о ж н о с т о  снабж ения Сб/рб его:
-  использование образующихся онхо<до£реииаепся £  

Хонплексе иолу я его склада/
-  о п а лк и  р е а л и з у ю т с я  п о /п р  е д и т е л я п (Т с е л б  с  ко е хо - 

Зя7/ст£о) ;
-  ресиируь д о п р о с  р а з т е с ц е н и я  з а р я д н о й  £ к о т п л е к -  

се п р е д л р  и  я /ту ия,
3. /7р х и / п е к т у р н о - стр о и те лб А О /е  ресиенияг

3 / Здание цеха о д н о п р о л е тн о е , о д н о э п а ж н о е , о луа п - 
л и д а  злое. / Ъ д а р и тн ь / е  схелуб/ и  п а р а н е т р б /  з д а н и я  л р и - 
Няпб/ РО Г О С Т  33837- 7 3 и Г О С Т  3 3 8 3 8 -7 ?

Осно£нои одъел?(прооз£одст£енн ая ч а с т ^  п р  е д е н а  £ -  
ляелу содой з д а н и е  п р я т с у г о л б н о и  ф о р  л  о/ с  р а з м е р и л и  
£  о с я х  78,0  у 96, О  л  и  £ б/с а п о и  д о  н и з а  д а л о а  п о к р б / н  и  я  
6 ,0  л .

З с п о луо га те лб н б /е  п о н е щ е н и я  З а п р о е к т и р о д а н б /  о 
д д у х з л у о н 'я о и  п р и с т р о й к е  £  о с я х „  /О*-?,, 73" с/ и л е  но л? 
р а з м е р е /  78, Ох /«£ ОАУ,

С о с т а  £  и  разАуерб/  д о  л о н у  с е  а  нелбнб/х л е л е й /  е  н и  и  

Залр с з а л у  а р  о £анб/ д  О оолуделусл-удии с о  С/7и/7 7 7 -9 8  - 76.
3.3. X а р а к п е р и с т и к а  з д а н и я .
С л е п е н ь  о г н е с т о й к о  а  п и  -  7?

7?роеклу разработан £  ооол? £е топ£ии с деистдую - 
щ или Нор ау а ли д/7{/7? л-97?- <87 о дру гит и норнапи£нб/т и 
докуАуенлуаАуи,

3.3. / / о л с т р у к т и д н а я  V a  с  л? б.
aj произдодст денная иаспб:

-  ф у н д а н е н т б / -  с т о л д ч а т б / е  т о н о л и т н б / е , ж .д  с о  сбор- 
но/Ауи ну. д  д а лк а н уи /

-  с н е .. . .  < и з  и е р а т и ч е с к о г о  к  u p  л и  у с  п о  Г О С Т  S 3 9 -  87? а? ар -
ёь/со/>

плит л о сдорнб/А7 нелезоделуоннб/А7 да л  к а ау;
-  л о н р о у л у и е -и з  сдарнб/х ж елезос?етон нб/х н н а г о л у с -  

/туолунб/х и  редрисугуб/х п л и т /
-  А р  о £ л я  - р у л о н н а я ,  у т е п л е н и е /  я/
-  пере го р од  ли— пирпиикь/е , нч. д /
-  л о лб / -  £ за£исилуосури о л? н а з н а ч е н и я  л о н е  имении л  о 

С би Г  2 -6 .8 -7 7 /
-  сполярнб/е изделия-ло деистдующилу / ~7?СТ'ат; 

д - дб//ууо£б/е помещения■
-  рундалуеяруб/ -  ленто чнь/е, дутодетоннб/е, о а р и а н п - 

-  из сдорнб/х длоко£/
-  слуенб/ и з  л и р  л и  иа л е р  а  н и  че с л о е  о л о  Г о с т  3 3 0 -8 0  

луарка,, 75”  Н а  р  а  сну  £оре н а р  н и ,, S3/
-  ререлрб/руие и  л о л р б / л у и е  и з  х / е л е з о д е л у о н и б / х  л у а о -

голуслуолуЯб/х л  л и л /  п
-  л е с лу н и ц б /  -  и з  сдорнб/х н/елезсделусн нб/х л и р  и/ей

и л л о с ц а д о л ;

-  лерелуб/или  -  сдорнб/е ну. д /

-  п о л ы  £  з а £ и с и н у о с / п и  о угу н а з н а ч е н и я  р о л у е и / е н и и  

по С д а  Л  2 -3 .8 -77/
-  с п о л я л н б / е  и з д е л и я  -  л а  д е О  о н Sухои/илу Г О С Т 'em.

/ ?н ггу и к о р р о зи й н а я  з а р и н а  сп р о и л уе л д н б / х  л о н сгп р у л -
ц и и  с н у о п р и  Р П -  <2 , КУН-3.

4. З н у  и р  е н н и  е £ о д о  про £ о д  и  н о н а л и з  а  ц  и  я.
4. 7. З о д о о р  о£од.
З о д о с н а д н е н и е  цеха £б/ролнено  £  с с о р у  £еруслу  £ и и  с о  

С д и П  8.04.07.
б  цехе зсурроеллуирод&н одзединеннб/1/ хозяиснуденно- 

-  л и  mb е£ои, Л/О о из £ о д е т  £е ннь/й и лроти£орбнарнб/и £одо- 
рро£ад. ,

П и т а н и е  бодай о с у щ е с тв л я е тс я  о т  нарум/нб/Х с е те й . 
б £ о д  £одорро£одй зопр ое лти ро£ сн и з уугуннь/х £сдорро£од- 
нь/х т р у д  0  /ОТ) луг*, д/а £ £оде  у с п а н а £ л и £ а е т с я  с чело v и  к  
холодной £одь/ с од£ о дн о и  л и  н и  е С/.

З н у т р  е нняя с е т ь  л у а н т и р у е т с я  из слоалбнбух £ сдсга - 
зопро£однь/х т р у д  ф /5- /00 т/п  с крепление л* но лр о н и /те д - 
Л'О'Х.

до да ч а  £одб/ н а  £нупуреннее п о /н а р с туси е н и е  о с у -  
и/еслу£ляепуоя непо средслу£енно о т  ££ода, /ьинуя с ч е т  чал.

4.7?. Порячее додоонад/нение.
Г о р я ч е е  £о  д о е н а  д н е  н и е -  ц е н т р и л и з  о данное, / о р я  ч а я  

£ о д а  п о д а е т с я  л  у т ь / д а л  6 н а л а  ау, ралодина/*, луоТ/аслу, дуи/е- 
£б/т у  с н а  но£кс? л  и  £  пола£очнб/лу А р а н  су/о.

С е н ь  луо н луи р уе н е я  С3 с т а л о н б / х  Г о д о га з о л р о д о 3 -  
нб/х т р у д  ф ?5 -5 0  н т  с л р е п л е н и е л у  н а  к р о н  си пе  6  н а  к.

/Vo г и о т р а л ь  нб/е трудопро£одб/г раз£ о дяи ц и е  у  час п л и  
с е т и  хо ло дн о го  и го р яч е го  д о д о с н а д /ч е н и я  лр о к ла д е /£ а - 
ю т с я  с у к л о н о м  £  с т о р о н у  £ о д о р а з д о р н б /х  п о ч е к .

4.3. 77а н а  л и  з а  ц и  я.
к а н а л и з а ц и я  ц е х а  з а л р о е к п и р о £ а н а  £  с о а п £ е т с т -  

£ и и  с о  с/7</Р д .о 4  О7-$0 цехе з а п р о е к ти р о £ а н а  одъединен- 
н а я  сиененла к а н а л и з а ц и и  д б /то £ а я  и  npouj£odemденная. 
С е тб  л у о н т и р у е т с я  и з  уугуннь/х к а н а л и з а ц и е н н б /х  т р у д  
ф 5 0  - /5Он*п С у лло н о н у  О, 0 8 -0 ,0 3  £  с т о р о н у  £ б /л у с к а .

3  А л е е л р и г о т о д и т е л ь нону о тд е ле н и и  п р о и з£ о д ст£ е н - 
нь/е £<эдь/ о т  т о  и л и  А л е е т е  usanAU п о с т у п а ю т  £  Апее о т ­
с т о й  н и к , где £ода о т  с т а  и д а е тс я , а  За т е  т  /ра з £  не делю  
£ ь/пус к а е т е  я  £  а  а н а л и з а  цию , а  осадок у  п и л и  з и р уе тс я .

О с т а п а  а  к л е я  при о т к л ю ч е н и и  у с т а н о £ к и  на п р о  -  
нуЬ/£ку с о с н а £ л я е т  /8 0 г. Р а с х о д  £одб/ на п р а т б / £ к у  один  
р а з  £  с у п л и  -  6 0 л. /7су о д и н  л и н р  £одб/ А л е я  п р и х о ­
д и т е  я / 8 0 '6 0  - 8 , 0 г.

С о д е р ж а н и е  о д о д о д н о г о  <р о р л у  а л ь д е г и д а  £  А л е е  
0 ,8  °/о, т о г д а  к о л и ч е с п £ о  е г о  £  л и т р е  c m  о  к  а  £  с о с т а ­

р и т  8000  * О, о о е  -  4,0 г/ р и п р .
5. О п о л л е  н и е  и £ е н т и л я ц  и  я.

П р о е к т  о т о п л е н и я  и  £ е н т и л я ц и и  р а з р а д о т а н  £ с о о т  - 
£ е л у с т £ и и  со  СРч/7 / 7 -3 5 -7 5 * £ т р е х  £ а р и а н п а х  д л я  
р а с ч Р п н б /х  т е л у п в р а н у р  £ о здух  а 7~-  -  80,' - 3 0 ч -  4о°С.

Те п ло  н о с и  т е  лел? З л я  с и  с п е т  о т о п л е н и я  и  З е н т и л я -  
ции п р о и з£ сдст£ е н н б/х п о те и /е н и и  п р и н я т а  £ о д а  с п а р а -  
т е т р а т и  / 3 0 - 70°С, д л я  дб/по£б/к п о те щ е н и и  -  £odct С 
п а р а т е п р а т и  9 6 -  70 °С.

/Ърячее £  о до сна д н е  ни е  - ц  е н п р  а  л  из о £ а нно е, т  е т  л е ­
р а  т  у р  а £одб/ -  66° С.

5. /. О т о п л е н и е .

О т о п л е н и е  ц е ха  о о у и / е с т £ л я е н с я  нуестнь/ти нагрр£а~ 
те л б н б /т и  п р и до р а ти  (р е ги с тр е / из гл а д к и х  m p ydj и £оздуи/- 
ное- посредст£ону ререгре£а приточного доз дух а о о о т £ е т с т -  
£ у ю и / и т и  у с т а н о £ к а т и .

Д е н у р н о е  о т о п л е н и е  о с у и / е с т £ л я е п о р  т е с т н о / т и  н а - 
гр е £ а те лб н б /ти  п р и  дар а л?и.

3  дб/то£б/к полуе оцени ях у с п а н о £ л е н б /  н а е р е £ а те лб н б /е  
п р и  д а р  б/ -  р а д и а т о р б /  7*7- /4о'* /70 "

Зку/гуренние р а счепун б/е  луелуперанурб/ п р о и уд а д сл? - 
£еннь/х п о луе щ е н и и  п р и н  я н ь /  Т -  /  7° С, £  дб/то£б/х п  о т е ч е ­
ниях - £  с о о т £ е т с п у £ и и  с  н о р н а  л?и О//и П  2 . 9 8 -  76.

Технологические проеть/ о д о р у д у ю тс я  £оздуи/но- т е п -  
ло£ь/ти з а д е с а т ц

5 .8. 3  е н т и л я ц  и  я.
З е н т и л я ц и я  £  це хе  з а п р о е к п и р о £ а н а  луеханичес - 

К а я  пр и т а  ино- £д/тян на я.
Осно£нь/лги £ре  д н ь / ти  £б/ д е л е н и я л у и  £  ц ех  я £ л я ю т с я :

-  дре£еснб/е о тх о д  б/ о т  дере £оодра Зато/дающих с та н  код;
-  дредесна 9 пь/лб, одразую ицаяся £  п роцессе и /ли ф о - 

£ а н и я сцито£;
-  и с п а р е н и е  п а р о £  ла к а  £  о т д е л е н и я х  л а к и р о £ а н и я  и  

с у ш А и  и з д е л и и  п о с л е  о т д е л к и .

//доле н и е  н у с  ко£б/х оп?ходо£ и з ц е ха  о с у  сце cm £ л я е т  с я  
ленточнб/лу кон £ ? и  ер о т  с  по е ле  д у ю  щ и т  их хр а н ен и олу  £  д у н - 
л е р е - н а к о п и т е л е .

//рочие дредесные отходб / у д а л я ю т с я  и з  ц е ха  с и с -  
т е н а т и  пнедлуолуранспор п а  (cm. ал. 777 р а з д е л  0 6 j с  подсх - 
/е й  их £  ц и к л о н  б/ т и к а  „ К  ,;р а з л и ч н ь / х  г  а  д а р  и т о £ .

П а р  б/ л а к а  у д а л  я ю п  с  я  и з  цеха о п с а с б / £ а / -о и ц и т и  
с и с т е т а т и  и  £ б/др а сь/£ а н о п ся  £  о п н о с ф е р и

О ч и с т к а  д о з  д у х  а  а п  з а п о ч н ь /х  с т а н к а  о £  пилонон/е- 
т о ч к е  з а л р о е к т и р о д а н а  п о с р е д с т д о к  £ е н п и л я ц и о н н о го  
одеспб/ли£аю сцего а г р е г а т а .

З е н т и л я ц и я  £  дб/то£б/х п о  т е ч е н и я х : с а н у з л а х , дуи/е- 
£ь/х, / гу р и те л б н о и  п р е д у с лу о п р е н а  м еханическая п р и т о  чно- 
-  £ ь /т я/нна я. 3  о с та лдн б /х  полуещениях З а л р  оекпиро £ а  н а  
е с т е с п £ е н н а я  £ б / т я н к а .

П о др одн ое  о п и с а н и е  э т о г о  р а з д е л а  п р и £ е д е н о  на  
л и с т а х  0 3  а л б д о т  /£.

6. З л е к т р о с н с / д н / е н и е .
Н поекл* с и л о £ о г о  Э л е к т р  о  о  д а р у  д о £ а н и я  ц е ха  и  

Э л е к т р о о а £ е  щ е н и я  р а з р а б о т а н  £  с о с т £ е т с т £ и и  с  
/гур едо£а/Чи9луи П773 и  7 / н с т р у  К ц и и  0/7 3 5 7 -  77. / Р о т р е д и -  

п з л и  ц е х а  п о  н а д е ж н о с т и  э л е к п р о с н а д н е н и я  о т н о с  я  л* с  я, 
£ о с н о £н о л у , а  3 -  е й  к а т е г о р и и .

Привязан

Um£.8S
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Электропреемникими цеха яЗлянотся электроЗЗиг am ела 
тех положа веского о сантехнического оборубоЗалия, нагяеЗа- 
тельные придарб/ и осЗетителбНб/еигатяб/. /?итакие^элекм/оо> 
Энергией np & ду итог т ри За ст оя от я о л и З и т е л б л а и  яа<5- 
Станции налря/леки См 6(чо( О, 9- О,<33Кб по трет ли*/ият: 
две линии -  для  с и л о  Зо го  Э л е к т р  соборубоЗакия, третбя- 
-Зля электрсо^ Зеицекия /Уor к сот о  л 6рая расчетном н а г ­
рузка силобб/х Э л е к т р е  прием ник оЗ  со с т а  Зяяе/я  
338, 6 кЗт., элскт роосЗе ишемия -  <69,-9 к в z

/7о Зр о стае описание э т о го  роз  Зело я рабебек а  лаг 
рост а х  тар к о  j?no.

6. /. З а н у л е н и е  о  т о л к и е з а с ц и т а .
Д л я  за сц и тб / л л е д е и  о т  я о р а к /е л и я  э л е к т р и ч е с к и м  

т о  к а т  я р и  п о З р е к /З е ли и  и з о л я ц и и  я р е З у о т о т р е к о  з а н у ­
ле н и е . З о е  м е т а л л а  ч е ск и е  т е  т о  к  о Зе  З ус ц и е  г о с т е /  э л е к ­
т р о  о б о р у З о З а к и я  н а  я р  я  м/с к и е м  п е р  с т е н н о г о  т о к а  Зь/- 
<и/Р Д е З , с т а л б л б / е  т р у б б /  Э л€ ктро /7 р о3 а 3 ки _, м е т а л л о к о н ­

с т р у к ц и и  З л я  у о я ? о н с б /с и  а я п а р о т о З  о  к  л. Запк/кб/ бб/л?Ь 
з о к у л е к б / , т .е . я р и с о е З и к с к б /  к  г л у х о з а з е т л е к к о и  л е й -  
т р а л е /  т р о к  о ф е р т а  т о р а  я и т а / О с ц е и  п о б с / я а н  ц и ц  Л ? е - 
т а л л и ч е  с к а  я  сЗ яэб  т о е о о т р о л е /  з а н у л е н и я  ц е х а  с я о З -  
с т а н ц и е й  о о у  и / е с т  Э л л е  т о  к  л о с р е З с т З о т  н у л с З б / х  
я  и л  е/ ал/ом иноеЗз/х о б о л о ч е к  л и т о  к? еу с/х к о  с?еле и.

С о е л а с к о  и н с т р у к ц и и  п о  я р о с к т и р о б а н и н о  с / у с т ­
р о й с т в у  л о О П Н и е э а с ц и т б /  3  З а  н и и  с/ с о о р у л ч е н и и  
( С Р  3 0 3 - 77^ з З о к е х е  ц е х а  л о З л е к / о т  т о ^ к и е з о и / е / т е  л о  

л  о  к /  к а т е г о р и я м .
ДоЗробное описание э т о го  р а з б е л а  пробе  Зено  

к  а л и ст а х  т арки <рт.
? СЗяЗб и си гн а л и за ц и я .

/Рроектот пресТусто т р  и б а е т о я  у с /я р о и ст З о  оле- 
З у / с с ц и х  З и З о З  с  б я з и  и  с и г н а л и з а ц и и :

-  Знеи/неи  голо Зек  о и  т ел е  ф о н н о и  сЗ я зи ;
-  аЗтинистраяоиЗло- хоэя и ст З ен н ои  сЗ я зи ;
-  Зир е к тор око и с  3 язи  у
-  э л е к т р о  с о  с о  до с/к а  ц и я ;
-  к о м п л е к с н о й  т е л е ф о н н о й  о З я з и /
-  р а З и о у о и к а ц и я /
-  т ел е  З и бен и е /
-  лок/аркои си гн а л и за ц и и .

Д оЗроблое описание Зсех Зе/ЗоЗ с  бязи  лриЗеЗеко  
к  а  лист ах  т арки  С С.

& / 7 3 т о т а т и з а  ц и Я  и  /Г<УЛ
8. t  0 3 еу а  я  к о  о т  б.
Д а  с т о  я  их и и  р а з З е л  З б т о л к е к  к о  о с н о б а н и и  т е х к и - 

в е с к и х  З а  З а к и и  т е х н о л о г и ч е с к о й ,  с а л я ? е х к и ч е с к и и  о  
З л е  к  т р  о т е х  к и ч е  с  к о и  ер у  л  л.

8. £. О с к о З л б /е  р е  сие к и я  л о  с б т о т а т и з а ц и а .
б  кастсячцет розЗе^те р а зр а бо т а н б / лроект лб/е  

р е  сие кия ло абтотатизациа, р  е гу л и р  с  Закия? и конт­
р о л  но лр иточко - бент иляционнс/к  си от ет  Р / ~  РУ , 
с и  с  т ет  от оллек и я  Д / /- J/3 и  с /злоЗ  у /п р а б л ен и я  
т е п л о б о го  луккт а.

/ Р р о е к т о т  л р е З у с т о л ? р е к а  с и г н а л и з а ц и я  о б  а б а - 

р и и л о т  о  т к л  л е ч е н и и  п р и т о ч н б / к  З е к т и л я т о р  о 3 ,  3  

к  с у  с / л я  о  c m  и ,  / у р и  с р  а  З а  т б / З а  к и и  з а с ц и т б /  к  а  л о р  и  р е -  
р а  о т  з а  т о р а  к / и З а л и  я .

3  от Зеле кии ла кил о За кия лреЗустстоек ксктрслб 
Зо £г р б/Зо о ласке и рокцектаакии л сур о 3  и их стесеи.

/7оЗро Зкое описалие этого разЗела  лриЗеЗеко ка 
лист а х т арки ЛОЗ.

У. Схетаг гекера  левого я  л  о  я  а.
//а  л и с т е  /73- п р и  Эе Зека л р и т е р л а я  с х е т а  гекералб- 

к о го  л л а л а , ко  которб/и ло к о за я а  З з а и то с  ДязЗ с  л о З с о З -
Кб/к?и лотесцелияти: , а

- сусиилбкб/ти к а т е р а м и  (/юз. 6/, цехом ло  лроизооас/п- 
£ у те х к о ло ги и е  с кои их е л  б/ (лоз. /&J и с к л а З о т  зо/лоЭои я р о -
вукц и и  (*03. г/.

исме/еяб/: цех ло лр о и зс с с с тб у  сцитооого я а р к е т а  
моих кос т б / о  /00я?б/с. т г  <f гаЗ (лоз. /), Зуккер З л я  куско/б/х  
о т х о З о З  (яоз. 3J, 3  с т а к а З а  Зля лектоикегг? к о к /е и е р а  
(лоз. 4 J </ циклолб/ (лоз- S3, /3, /Д /з).

//опер а лозиции лрикять/ из схемб/ еекер ало ко го 
я л а к а  ( см. экеялика'ци/е зЗ а к и и  и соорул/екии)1 

/О. Реком вкЗации  ло ореакизации. 
cmр о и т  ел б о т  За

/о. /. ОЗихие лолок/екия.
Реком екЗации л о  о р га ли за ц  и и  с т р о и т е л б е т З а  к  р а -  

Зои ему я р о е к т у  цеха р а з р а З а та я б /  Д  с о о тД е тс /я З и и  с  
{/ к с т р у к ц и е и  С Р  Д 7-7Д 3  сокраихеккот оЗ ъем е я р о е к т -  
Кб/х м а т е р и а л о в  с о е л а с к о  р а з  З е л у  3, я у к к т «?. ?.

С/схоЗкб/ми Заккб/ми З л я р а з р а З о тк и  лроек/г?а яослу- 
/кила - п р о е к т к о -с т е т к а я  З о к у м е к т а ц и я  яо Замком у  
проекту.

Ю. <?. /РетоЗб/ л р с и з о о З с тЗ а  сскаокб/х р а З о т.
/7ри олреЗелекии тел?оЗо£ я р о и з Д о З с тЗ а  р а б о т  яри - 

к я т б /  слеЗусоихие оскоЗкб/е л о л о л / е к и я :
- яр имелекие комялекомои тех акиза ции оскобкб/х 

строителбкб/х р а  бот 3  лре Зелах л а й  боле в эр р ек т и З - 
кого исяолбЗО Закия стр>аителбмб/х матер и о л  оЗ;

-  ш ирокое ЗкеЗремие среЗстЗ малой тех а к из а у  и  с/, 
лритекексе ка и более соЗершеккб/х лрисооооЗлемии, </кЗек- 
таря и иксл7румекта, Зб/бар токта/ккь/х мехакизмоЗ о лре Зе­
ле к Зесом и Зб/соткои отметкой токтируетб/х элемек- 
rnoSj

-  оиереЗкостб работ  лрикята суиетом соЗмеихекия 
ло Зремеки Зб/лолкекия Зсех ЗиЗоЗ робот.

До к а  и ала работ  л о ЗоэЗеЗеки/о цеха Золлукб/бб/тб за - 
кокиекб/ Зое работ б/ яоЗготеЗителбкого яериоЗа.

/о.з. З е тля к б /е  и Зетом кб;е работ  б/.
Длалир о бо икб/е робеть/ ло ллоихабке яроизЗоЗятся 

бульдозером  марки Д - 3 7/.
Работе/ л о уст рой с тЗи рукЗамект оД Зб/яолкятб 

3  соот Зет ст Зии с  тре Зобами км  ОWu /7/К - /3 -76" и 
С  З и Л  P -S6-8C7 .

Д л я  том тсУка  Зсех к о к о т р у к ц и и  то к /е т  З б /тб  м рите- 
кек а З т о к р а к  т и л а  ftc-/S&8.

в се  о т р  о и т  е л ь л о - толта к/кб/е  р а б о те /  Золк/кб/ Зб/- 
я о л к я т  боя 3  с о о т З е т о т З и и  с  у к а з а л и  я т и  Я Р  су З и л  т е х ­
к и  ми З е з о я а с к о с т и  3  с т р о и т е л б с т З е  О З и Л  /Д- Д - 80.

И

/0.4. С р о к и  с т р о и т е л ь  с  я? б а .

СРЗсцая я р о З о л/к и те л б к о с то  Зо/яолкекия с тр о и те л б к о  
-моктае/ко/х р а б о т  3 а о о т З э т с т З и и  с  С//ДД&~ 73со ста в ляе т:

/Да имекоЗалие Цех

ОЗсции срок
3 том числе лоЗготоЗителб- 
кь/и лериоЗ

/3  м е с я ц е в  

/м е ся ц

Оскобло/е техкико- экокот иие с  к и е  р о ка  з а  т ела
(р а с ч е тн а я  еЭ илиц а  З М М о а р Kem aj 

№0 расчетных еоаяг/ц
н?не //аиме кодаки е £  дин. Показат ели
п.п. V.

лре дома/- умЗер- проекта 
ленного яда е -  а на лого
ллоехта мо го 4///-■<?■ /S3

ярое к- (яриУеденнсго 
та о солоомаЗи-

Мй/и Su3)

/ 2. 3 4 S 6

и ДоЗоЗой Зб/пуск 
тоЗаркои яродукции:
3 катуралбкот Зб/ра- 
н/емии: и/итооод ларке/п тысм3. 100,0 т о i00,0

/ г .

Золтодб/К целаX  
(лре в  с кур актлб/х)
ДроизЗоЗстбеккб/е фок- 
аб/. в  тот числе:

тыс.руЗ. 1030,76 /030,76 /090, 76 

670,96// 723,8$ 733,03

ОсксЗкб/е <рокЗб/ mb/c.pyS. 6М  8 658,9i 596,0?

оборот кб/е средстда 
(лармируемб/ej
лроизЗоЗс/лЗеккб/е фол- 
а& ка расчеткупо 
единицу..

9/ 7 кез 7 k /5 7k 89

р у б 7,33 7,33 6,7/

/3. СеЗестоимостб яро-

^одо&од Зб/яуск Мб/с. руб 7̂ 0, is 7M ? Vi 8,9 /

ка расчетку/о еЗокицу руб. 7-iO 7, i t 7, i9

а ДоЗоЗая лриЗб/лб Мб/С. руб. JS0,J1 sis, 23 Jit, 85

/.s. броЗекь рект а -  
Зелблости Vo 4*,s Д?,6 50,8

у.6. Срок окупаемости лет /8 8 /93 /7 8

/7. Списочка я числе я - 
ноет6 работа/осцих чел. 86 86 9S

л р и с я з а к

Он6Г 99

2 /5 0 6  ~ 0 (

тп 4к- г-/7а S6 П З
/ест

рея то  гг р я
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/ й 3 А б

б  mom ч и с л е : 
р а б о ч и х Чел. 8 е 8 2 8 6

/ 8 9робень м еханизации и  
а в т о м а т и з а ц и и  прочз- 
£оЗстбеннб/х про це ссор % 63 6 3 б о

/9. Ремам да  б о т  а/ /уредпри. 
я/пир
Рабочие и м и  5  еи<3</ дм 2 6 0 2 6 0 2 6 0

Р а бо чи е  стень/ б с у т к и смен. 2 2 2

РродалмителЬРоста стерб/ Час. 8 8 8

Уозфхрс/циент OmeppQQ- 
т а  по  р а б о ч и м коер. / 8 9 / 8 9 /8 0

А о зр р и ц и е н т см енности  
р а б о та / осроороео оба. 
р у б а б а н и я К озр. *>о 2,0 2 0

//0. Рроизбодитеугьнос т а  
т р у д а  ( г о д о ё a &J

а ] ё ь /р а б о тк а  н а  /р а б о ­
та ю щ е г о гты с  м / / 6 /,/6 / 0 3

б н а тура льн о м  бь/раме- 
Р и и  по  с то и м о с ти  м и ­
р а  р  р о и  п р о д у к ц и и тысруб. /<268 /2 6 8 //,4.8

б )б б р а б о тк а  р о  /рабоче­
г о  9  н а т у р а л ь н о м  
бо/р а  м е р и  и -г- г77 т / 2 2 / 2 2 / Л

п о  с т о и м о с т и  т о ё а р -  
м ои п р о д у к ц и и mt/c.pyS /3,30 /3,30 /2,4о

/ / / Р о у р ф и ц и е н т эконом а- 
ческой еерсректибности 
Капитальны  к Зломе н и  и ХОЗф 0,53/ 0,3/9 0,662

//г брибеденнь/е з а т р а т ь /  
Ра е д и р и ц у  т о в а р н о й  
п р о д у к ц и и P S / J 0, 75 0, 76 Q, 75

//3. Р ло щ а д ь  т е р р и т о р и и  
п р  е д п р и я т а С / 9500 9 5 0 0 /ОООО

//4. Р ло тн о с ть  з а с т р о й к и % 4 qO 40,0 3 8 ,0

/,/з Обзем с тр о и те л ь  Рб/й 
З д а н и я /5303,2 /3320,2 /5686,7

б т  ч бь/тобь/е  
м о т  е щ е н и я Я /4оз,4 /4ов,4 /568, /

//5. /?ууощадб зд а я и я  з а с т ­
р о й к и  

о б щ а я
т  * 206/2

22662
8054,8
2324,0

е о 4 р /
2230,8

б  ру. V.
бь/тобь/е
помещения * 368,0 368,0 3 76,2

Ллощ аЗь общая Ра р а с ­
четы у/о е д и н и ц у о 0,02У 0, 02У 0 ,0 2 /

$, С м е /п н а  Я с т о и т а с т ь
4 6 7 8 7

г / . С то и м о с ть  о б щ а я мд/сруб 506,$8 5 / ?  22

б  т о т  Ч и с ле /

С т р о и т е л ь н о - м о н та м - 
НЬ/К р а б о т
о б о р у  до £ а н и е

;/
я

27484
229,79

27636
238,6/

280,28
/8 7 ,5 9

Стоимость С троительно- 
•мортамрь/х р а б о т  р о  
/м^ о б щ е й  пугощ адо р у б /2//? //8,92 /25, 6 4

Стоимость строи те ль  но- 
- мортамнь/х р а б о т  на  £m j

р у б /?,96 /8,о 4 / ? 8 7

33.

4/.

4e.

4.3.

44.

4s.

Is./
S3.

Стоимость общ ая Pa 
расчетну/о единицу  
С тоим ость обща Я с уметом привязки3 Трудоемкость
ТруЗо£б/е Ритсать/
т о  /не,ра /п ^о б щ е й

лугащ аЗа
то ме̂  в су /О сус чет к у /с  

единицу
томе, но /к3страи- 
тело наго объема

4 ft  ас код строит еуусно/х /гетер и  ало б  
С4етерк>, прибеденнь/й
/с т е р к е  /?- 4оо

Р О  / к го б щ е й  п л о щ а д и

ра /м3строительроге 
о б ъ е та

Сталь, прибеденная 
Я классам СтЗ

7о ме,на /тгобщ ей
п л а щ а  би

То ме, Ро /м3строител6- 
росс объема

р у б  s ,o ?
Kibic.pyS. 6S8t 94

te/r/ Зр  S 3  4<5

м 3,36

" о, озз

V 0 ,3 3

гбз, 6

Q у г

0,0 1?

70,93

0,03/

S ,/?
672,39

з з 4 е

т

pa расчетрун? единицу
бетам и мелезабел?он, 
общий

7д м$ ро  4т*общей
о т о щ а  ди
7а р/е, р о  / У с т р о и т е л ь н о -  
еа  о б ъ е м а

/оме, н а  р а с ч е тн у с о  
е д и м и ц у

у7есоматериаль/ общие, 
пробе 6еррб/€ к  к р у гл о ,  
т у  ureoy

7о р/е, ро /мгобщ ей
/?/7 о щ а д и

Аир.о а  и, о б щ и й

То ме, р а  /м г о б щ е  и  

п л а щ а  д и

0,005 

0,00У

г,зо

о ,о з з

о,зз

евз,6  

о, у г

0,ОУ7

70,93

4 о з /

qoos

о,оо/

0,370  

О OSS 

0,008

0,370

QQS5

0,008

Р?'

мЫс.и/7.

/03,6 /03,6

о, о 47

389,7
о, о 47

389,7

О//79 О, /73

S. бкеплуат ациеннд/е показ am  ей? и 

Расход холодной /fade/ к j4ym /7,5? i?S?
Расход menу>а 2/сау/час 2066240 303624О
£  mom числе:

pa отопление >< S7060C S70600

г ,A s  

о, o s s  

о,зз

378,/  
о, У?

о, о г4

9 8 ,7 8

q o 4 4

0,006 

0,00 /

м 3 84о,0 84о,0 /9/?,38

о ,з 4 в

0 ,0  78 

0,0*3.

7 /3 3

о, оз г
288,0

г /,з з
2077470

/99070

ра бентиляцсухс
pa горячее бодоснаб-
/ре/у и е

S3. ботребная электро, 
ческа я тощнос/пь

5.4. Злектроческие ресурсь/ 
Ра единицу созоаёае- 
mqO тощнос/пи

3.5. //а /туур.руб строитель­
но-монтан/нь/х р а б о т

Л б т

Ориёявар

Ш6.42_________

/346450

/39/90

368,3

о,о о 4 

/ з 4 /

/з4б4зо

/39/90

3 6 8 ,3

О оо 4

/3 3

/789900

8S300

зз /,4 

о.ооз

/ ,/ з г

Р / 5 0 6 ' O f

Т П  4 / / - £ . / 7 0 .  86 Пз
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Т е х н и к о  - э к о  н о  м и  п е с к е /  е  п о к а *  а  т  е л  и  :

1. П л о щ а д ь

8 т а м  

П л  о ища <3b 

П л о щ а д  Ь 

П л о щ а д ь

2. П р о ц е н т

у  ч а с т к  и  

ч и с л е :

3  о с т р о й к г и  

dope? г и п л о щ а д о к

о з е л е н е  н и я  

3 а с т р о й  A-o'.

- 0,95 га

- О, 375 га  

-0 ,2 8  г а  

0t; 295 Га

№ •

Э к с п л и к а ц и я  з д а н и и  и сооруж ении

Номер 
по ген 
плана

1.

3

± _

5

_6_

_7_
8

9

10
11

12
13
19

15
16

Н  аи ме нов ан и е

Цех по производству щитоЯаго парке­
т а  мощ ностью  100 то/с. м е 5  sad.

Союд сияролесх 05
Киевский срилиал ин-го

Склад готовой праву*ц ии.
Бункер д ля  кускабь/х о т х о д а ^ Союз гилролесх оз

Эстакада для лентоуназо конвейера

Траверсный п у т ь

Сушильная камера на 2 гы с. м 3

Нормировочно- осты£ачнае отделен и е

9зкоколеинь/е п у т и .

Ц е х по произ Боде г в  у  технологической

щепь/ производительностью  20тыс.м35 год Союз г и пролесхоз

П ром еж уточны й склад сырья о  ехо щель/

Площадка отды ха
Ц и к л о н  /г  H 2 Z

Ц и к л о н  К N 1П
Циклон Сиот нС
Ц иклон 9Ц 38 н 11

С к л а д  д л я  х р а н е н и я  о т д е л о ч н ь / х

Мат ериалов на 5  т.

Примечание

Саюзгипролесх аз

У И - 2- 137 
Союнипролесхаз

411- 2- 137 
Союз ей пролесхоз

Р 18

открытая площадка

открытая площ адке

Сер. 614 Гипродреёпроп

ЦН7П QB-C2- 99

Сер. 614 С'/лросребпроъ

Ю У - 1- 113

Союз сипролесхоз

П р и ла га е м а я с х е м а  н е  я в л я е т с я  о д я з а т е л ь  н о й .  

П р и  п р и  в я з к е  к  к о н к р е т н ы м  у с л о в и я м  у г о ч н я е т с я

8

Л* I

Т П  4 / / -  S -  /ТС? 8 6  0 3
run Марииейо A d *
Н.кантр Волкоб тгН Ь
На у. а 7 О Patou е 6 Ж
Гл. спец ЛанасенксИ 9

Привязан Рук. с?. Гилаигно Цех па производстве/ и/илю- 
босо парке met fl/ouf- 
ностью f00 ть/с. ме 3 го<9.

Ставил Аист Аистов
UH9*. Сабина cU r Р 6

Схема ге н п ла н а . Союз гипролесхозU*tK. ы о

Коасрзбол <ks~



Ведомость чертеЖей асноВнога комплекта  ТХ

А и ст //а и м е н  о  В он и  е Примечание

1 Общие данны е Г  но чало/

г О бщ ие да н н ы е  ( п р о до лж е н и е J

3 Общие д а н н ы е  ( окон ча н и е /

4 Описание техн ологического процесса

5 П л а н  р а с п о ло ж е н и я  технологического обору­
д о в а н и я  6 осягс / - О.

6 П л а н  р а с п о л о ж е н и я  те хн о ло ги ч е ск о го  обору­
д о в а н и я  б  о с я х  Р-/7.

г Р а сп о ло ж е н и е  те х н о л о ги ч е с к о го  оборудования 
Разрез 1-1; 2 -2 .

в. Перечень технологического оборудования (начало/

э Перечень технологического оборудоВания/акончание/
ю П л а н  р а с п а ло Ж е  ниЯ оборудования буцрета.

И Роз Водка ежа то га Воздуха. План. Спецификация  
п о т р е б и  т е  ле й .

12 Схема раз В а дк и см а то га Воздуха. Узлы и спецификация.

13 ОколопрессоВая механизация. Монтажный чертеж. 
П ла н ф ун да м е н тн ы х б о лто В .

14 КонВейер ленточный 5040-60 д ля  отходоб. Монтаж­
ный ч е р те ж .

15 Кон Вв й ер ленточный 5040-60 для  о тхо д а  В. Сечения. 
Спец иерикация.

16 Кон Ъейер лен то чный 5040-60 для оТходоВ. С ечения.
17. Механизм ЗахрыВания бункера д ля  кускоВых отходоб.

13 Технологическое параснабжение. План на отм. О,ООО. 
Схема. Узел у  правлен и  я  н е  2.

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов.
Ведомость потребности вспомогательных материалов.

Обозначение Наим енование Примеча-
н и е

Ы* чертеэкеи » Ссылочные документа/ "

2079 С та н о к  д ля  обработки щи-
Ф  н /

С П Я  ГБ
mo 8 по периметру

208^7 С та н о к  барабонна/й ,Союзнауч-
т а р у  о Войны й пл итл ром* 

/г бала Ва­
2955 УстрноВка ориентации но 8 о.

паркетных планок. , К а лу ж с ­
кой обл>

2597 С та н о к  ицитонаборны й ---- 97 —

2652 С та н о к  д л я  сриксац и  и  
ли цевого п о к р ы ти я .

„ Прилагаемые документы "

//

СО. 7Х. С пец и  ерика ц иЯ  
обору д  об QHU Я

8М. ТХ Ведом ость п о т р е б н о с ти  
В м атериалах.

В е д о м о с ть  осноВных к о м п л е к то в  ра б очи х ч е р т е ж е й
3  е д о м о с т ь  п о тр е б и те л е й  с ж а т о г о  6 оз с?у ос а.

W
/7/7

Наименование
м а те ри а лов

Един.
изм.

Ра сход на  
Заданную  
программу 
1Q0 тыс. м 2

ГОСТ или тех­
нические усло ­

в и я

1 2 3 9 5

1 Спала КФ-Ш (карбо- 
пидотрормаль а в год­
на Я) КГ 58000 14831-78

г Аммоний хлористый 
технический п 5820 3773-72

3 JlQK М4- 270 
(алкидно- мочебидныйу И 14000 796-10-11-86- 71

У Кислота серная тех­
ническая (отЪердитель) // 160 2184-77

5 Спирт б у т  илобый тех­
нический (розбаВител о) я 300 5808-81

В Бензин -растВаритель 
для лака крас очн ой  
промышленн о с т и  
/у а й т-с п и р и т/ / / зао 3134- 78

7 Шкурка шлираВаль- 
ная бумьЖ ная М2 2630 6456-82

8 Л е н та  стольная упа- 
коВочная 20х О, 7 П/м 222400 3560-73

9 Пленка п о л и э т и ­
ле н о ва я к г 11340 10354-82

10 Ш п о тл е В к а ц 3000 10277- 76

Обозначен и е Наймем обание Примечание

ТХ Технология про us В одет В а
АР Архитектурные решения
/ГЛС Конструкции Железобетонные
КМ Конструкции металлические
м Конструкции дере В Я нн bit
ВК Внутренние Водопровод и канализация
ов Отопление и Вентиляц ия
ЭМ Силовое электраобарудобание
эо Электрическое осВещение
ее Связь и сигнализация
АО В Автоматизация отопления и Вентиляции.

ы*поз.
попла-
”9

ПаименоВание потребителей М ар к о Кол.
Расход
сжатого
Воздуха

m Vm u h .

11 Станок для щита осноВаниЯ Д В  523 1 0, 0017
22 Станок щитонаборный 2547 1 а, 4 ПО
38 Станок шлисроВольнь/й ленточный Шл ПС-у 1 О, 0705
44 Шкаср сушильный ПА 304015 г О, 0027
23 С танок для сриксоции лицеВого пок­

рытия поркетнь/Х щ и т о В 2652 1 0,067
43 ГQ3 оанолиЗатор СВК ЗМ1У4 1 —

ТипоВои проект разработок S соотВетстВои с действую­
щими нормами и пробило ми и предусматриВаело меро­
приятия, обеспечивающие ВзрыВную, ВзрыВо п о ж а р ­
ную и  поокорную безопасность при э к с п л у а та ­
ц и и  З д о н и я .

ГлаВнь/и инженер проекты  M&w? А.ВМори че Во

ПриВязан:

UH&.yo
/

Т/7 А //- £ . 970 .86  тхrun МооичеЗа
dbOUTP бере&ч* •
Ная.отд. РогачеВ
Тле пец Ъшасечмб
Ьь. гр. больинбикабч&СЛМ' Цех по производству и/ито- 

в ого паркета мощностью 
10Пть/о. мг В год.

Стадия Лист Лус тоВ
Р 1 16

Общие данн ь/е 
( началоJ Союзгипрол есх оз

Го п и ь о В а л tyu-
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Расход пиломо/п8/>иалод на изготовление паркетного щ ита размером боох Saox ЗОмт

Ы'Н* НсГименоба ние Народа Сорт Кол. Д е т а л и 3 а го /77 а 6 к и %про- Объем %> ёь/~
ходо
<Заго~

Объем
ПП дета- Размеры, мм Объем, м* Размеры, мм. Объем, М* US 6-

по*теръ
загото­

вок с
п/мат.
Вт*на 1 
щит

леи но 
1 щит. Дл Шир. Тол. Одной

детали
Всех Дл. Шир. Тол. Одной

детали Всех
ПроиЗё.
поте­рями.

7 О Вок 
изп/маг.

1 2 3 9 S £ 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 /8 19

1 Рейки осноВония XSauK U/- / Y */о 600 30 12 0,000216 0,00364 6/5 34 16 0,000335 0,01340 4 0,013336 62 0, 02247

г. Фриза лице &ого 
покрытия тВер.лист В Т/-/7/ 45 200 Мо 6 0,000048 0,00216

840
Ч 45 гг/г 0,000ЮЗЗ Ц 004675 ГО а, 00514 50 0, 01028

з Вклодные шпонки Тверд, лис г8. 6 54 26 8 0,0000112 Q,0000012 по/в 30 25/2 0, аоаогб0,000156 10 а аоопг 50 0,000304

Uтою на i сцит 0,0108672 0,018231 0,0/3248 0, 033054

L/того на гадоВую 
программу foo тыс. м* Г{27ТП8 шт. 
ufumoSJ

В том числе: 
Хёайные породы

ТёерО. лис m3, порадь/

3018, 81

2400,0 
618,61

5064,17

37гг. г  

1341,37

5346, 67

3871, 11 
1475,56

9181, 67

6241,67
2940,0

Ведомость параснсгбгкения но технологические нуж ды

N 2
поз.
ПО

П лану.

Наим енование оборудования Расход паря 
на технолог, 
н у ж д ы  

кг/ч.

Д а В л е н и е
п а р а

/78.

Ра сход т е п л а  
/к к лл/ч ./  В т .

3 0 П ресс гидра ё л и  чески и 200000
10(729э т а ж н ы й  Д А  4436 4оо 30-460 /2 32000/

Расчет сырья произёеден исходя из размер о $ и количеств а  
Нота леи щ ита с приписками но механическую об р а б о тку  
по ГОСТ 7307' 75} а так/не по НТП и н с т и т у т а  „ Союз гипро лесхоз

б ы п у  с к  1 9 3 2 Т.

Ю

/
т п  Д-/-/- г -  /70.2 6 Тхrun МаричеВrM*AН. контр.бёреоин ЩН04.07дРогаче 8

Гл.спецПа пасем ко У
Ррибяоан Рчк гр. ВолыиеЬикш\сГ5ми Цех по произбо dc тбу и/и- 

то So го паркет а мощ - 
ноет б мо ГООгыс.м* 6 год.

Сгадих Лист $

Р 2
Обилие донн о/е 
(прадол Жен и ej Саюзгипрол е с хаз

инВ.н°

Копиробах



/I/  m am  н а  я З е д о м а с т Ь

№ы* Прагсресс и и Pad-
р я д

Группа
праиЗЗ-
процес­

/Сол-So роботаюи/нх
/7/7

Всего S том числе
са X см. Л см ✓

/ г 3 А 5 6 7

1. npous Воде т Вен на/е Р а б 1 чие

/. С тан очн и ки й 16 4 2 2

2 i 16 В 3 3

3 —и— I? 16 S 3 2

4 — и— i Ё г г 1 1

5 Подсобные станочника 6 а 1 6 12 7 5

6 Рабочие по набору 
иуитоВ на хон Вед ере Ё 16 6 3 3

7 Оператор пресса /У На г 1 1

в Рабочие н а разборке 
/уитоВ после рас­
пре с со о ки Ё На 9 2 г

9 Рабочие у  клееВа/х 
8ало ipe о Ёа /7/6 9 г г

Ю Рабочие ношпаТлеВке 
и ремонте щитоб а /да 4 г 2

11 Раба чие на лаконалиб 
ной машине и сушилке /У §сг 1/ г 2

12 Рабочие на сортироВке 
Spy скоб и СррибЬ/ 'Ч

у 1 6 15 8 7

Umozo 68 36 32

Я. Вспомогательны ? рабе чи%

1

г

Рабочие на упокоВке 
со тобой продукции
Транспор тные рабочие 
на подаче п/мат ери а- 
лоб

й

1

1 6

Б Д

4

г

г

1

г

1

3 Водитель электропо­
грузчика IV 1 д 2 1 <

Ч Пи по с та  б - ножеточ. Ё 1Ъ 2 1 1

5. Деж. слесарь, он н/е 
ком пре ссор ич и к а 2 1 1

6. Рабочий по приготов­
лению лака и клея. i j Ша 2 1 1

U то го
14 7 7

1.

ш. U  TPf служащие, № 

Начальник цеха

a n
Х а 1 1 -

г Мастер сменный - Ха 2 1 1

3 Лаборант - Ш а 1 1 ~

итого - 9 3 1

Всего па цежу 86 46 4 0

Билане сырь я и отход об на произбодстбо лорхетнь/х itfumoff

№ Наименование Парода Объем Объем 
В За го ♦

Объем 
6 Чис -

К али чес/nSo о т х о д  о  £ Примечание
ЛП Г/U ПО'

м а т е ­ тоВ ке т а т е всего В т о м ч и с л е :
риалов  
но прог­
рам м у

на про - 
грамму

на про­
грамму

к  иск о -
б ы е

с Тру ох. к а Опилки,
пыла

1 2 3 4 5 6 7 8 9 to 11

1 Р а с к р о и
а) П и ло м а те р и а лы  
необрезные 
сорта па ГОСТ
i4 8 6 -6 6 ( основа­
ние ufumaj ХВоин. бгчь 67 3871, 11 2370,56 1550,56 820,0

б) Пиломатериалы Тберд. 
обрезные й-Ш сор- лист 8. 
т а  па ГОСТ 2695'71 
(паркетные планки)

2340,0 1476,36 - 1464,44 1082,44 - 382,0

Цспого 9181,67 5346,67 - 3835,0 2633,0 - 1202, О

2 Обработка да га б а ­
р и т а
а) бруски осноВания Хбойн. - 3871, 11 2400 1471, 11 294, 22 1029,78 147, 11

б) еррцзо лицеВого тВерд. 
покрытия и шпонки лист6. 1475,56 618,61 856, 95 171. 4 599,86 85,7

U m o zo 5346,67 3018, 61 2328,06 465,62 1629,83 232,81

В с е го 9181, 67 5346,67 3018,61 6163,06 3098,62 1629. 63 1434,81

Н

т п  4* * - г  - п о . 86 тхГ О Л МалииеВа j M
Нконтр.Белели* w a y
Налоге РогачеВ
Гл. спей Ьнаеёнкоб ш щ

ПриВязаН Рук. гр. Волёшё&икокiBo/rv Цех по npou/SodcmSy и/и- 
любого паркета м о ш - 
ностью  /оотыс. мг б год.

Стас/ия Аист АистоЗ
Р 5

Обсцие д о н н а /е  
С о к о н ч а н и е )

Союз ш лр о ле сх  оз
инВ.ыо
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Описание технологического лр о ц  e c c o

П а к е т  с у х и х  п и л о м а те р и а л о в  рель со б о д  т е л е к с  код  
п о д а е тся  6 цех. Э л е к т р о т а л ь ю  пилсмотериаль/ переносятся 
но роликовые шины и по одной доске п о д а ю тс я  н а  с т о л  тор­
цовочного с та н к а  (поз. 4 .) д л я  поперечного раскроя досок н а  
кратны е по дли не з а го то в к и .

Продольны й ра скро и  за го то в о к  но требуемую ш ирину  
производится на кругл о  пильном  с та н к е  Ц Д р -5 -8  (лаз. 5J,

Полученные з а го то в к и  хвойнь/х пород п о д а ю тс я  на поток 
и з го то в ле н и я  ос н о в а н и я  щ и т о в , о з а г о т о в к и  л и с т в е н ­
ных пород -  на и з г о т о в л е н и е  планок лицевого п о к р ы ти я ;

П о то к  о с н о в  су н  и  я  п а р к е т н о г о  ( л и т а .

З а го то в к и  (ре й ку)хвои н ь/х породу рознь/е по д ли н е  и  
ширине, с т р о г а ю т с я  н а  2 -х  с т о р о н н е м  р е й см ус о в о м  
ста н к е  (поз. ТО) п о  т о л  щ и  н е  и пода ю тся  к  с та н к у  (паз. HJ 
д ля  набора щ и та .

Н а с т о м  ста н ке  н а б р а н н ы й  реечный ковер прош ивает­
ся ш н ур ом , а  з а т е м  т о р ц у е т с я  на за да нную  дли н у щ и та . 
Щиты, уло ж е н н ы е  в сто п ы , э л е к т р о  погрузчиком п одв озят­
ся к р а б о ч и м  м е с т а м  конвейера ф о р м и р о в а н и я  щ и то в , 
а т а к ж е  к  к л е е  вы м  в альц а м  ( лоз. 2SJ д л я  на м а зы ва ни я  
с 2 -х  с т о р о н  ср е дн е го  с л о я  ш и т а  основания.

и з г о т о в л е н и е  п л а н о к  л и ц е в о г о  л о кр ь / т и я  
п ар к е т н а  еа щ и т а .

Для и зго то в ле н и я  план ах лицевого покры тия в  проекте 
применена линия, р а з р а б о та н н а я  СПкТб„Союзнаучплитпром. 
Редки длиной 8 0 0 -6 5 0 мм п о д а ю т с я  к  торцовочном у бара­
банном у c m а н к у  (поз. T4J, н а  к о т о р о м  п р о и з в о д и т с я  точ­
но я то р ц о в к а  р е е к  на п а р к е т н ы е  п л о й к и  з а д а н н о й  длинь/, 
Гттовы е  п ла н к и  в ь / н о с я тс я  тр а н с п о р те р о м  из п о д  сто и ­
ка и  п о д а ю тс я  на сортировочны й тр анспортер, 
качественные п л а н к и  п о д а ю т с я  в  с тр о га ль н ы й  п а р к е т*  
ныд с та н о к  ( поз. TV, н а  к о то р о м  о с у щ е с т в л я е т с я  к а л и б ­
ровка с П -х сто р о н  с одновременной распиловкой л л а н а к  
по т о л щ и н е .

После строшки планки со рти рую тся  на лен точ н ом  конвейе­
ре (ПОЗ.Т8) и  по  л о т к у  сбрасы ваю тся в Пункта у с т а н о в к и  
О риентации паркетны х п ла н о к  (поз. 20J. У с та н о в к а  предназ­
начена для  ориентации п а рк етн ы х план ок  в  непреры вную  
л е н т у  для подачи ее на тр а н сп о р те р  (поз. 2TJ. Транспортером  
планки непрерывной л е н т о й  п о д а ю тс я  в щ и то н а б о р н ь /й  
станок (поз. 22), которы й предназначен д л я  формирования л и ­
цевого п о к р ы то  я  паркетны х щ и то в . Ц{итана5орный с та н а к  
р а б о т а е т  6 а втом ати ческом  режим е со вм е стн о  со с та н к о м  
для ф иксации лицевого покрь/т и  я  п а р к е тн ы х щ и то в .

Набранный щ и т  из пла н ок  о б к ле и в а е тс я  сверху бум а­
гой, у к ла д ы в а е тс я  в с т о п у  и  с т а в и т с я  н а  р о ль га н г (nos.24) 
для вы держ ки.
С кле й ка  основания с лицевы м  пок р ы ти е м .

Формирование щ и т о в  п а р к е та  произ в о д и тс я  на конвей­
ере [ поз. 28) из готовы х элементов.

НиЖ ний слой реечного основания щ и т а  к л а д е тс я  но п од­
дон , на него у к ла д ы в а е тс я  в то р о й  слой основания, намазан­
ный клеем с 2-х сторон, а  з а те м  н о  него укла ды в а е тс я  щ и т  
лицевого покрытия.

На поддон одновременно у к л а д ы в а е тс я  6 с ч и та в  размерам 
600x600 мм.

Поддан с набраннь/ми щ и та м и  п о с т у п а е т  н а  загрузочное 
рабочее м е сто  перед прессом, скоторого передвигается ш т а н ­
гой конвейера В загрузочную э ста к а д у  пресса.

Толкателем загрузочной э та ж е р к и  производится одновре­
менная загрузка всех д е с я ти  э т а ж е й  пресса.

По истечении времени прессования автом атически выключа­
ется сброс давления и происходит размыкание плит пресса(no3.3Qjt

При помощи захватов все десять пакетов извлекаются из прес­
са и перемещаются врозфузочную этаж ерку, а з а те м  последо­
вательн о  поступаю т на конвейер (поз. 29J д л я  разборки.

Двое рабочих разбирают пакет, складывая прокладки 6  кас­
сету, а  щ и т ы -В  с то п у .

Металлические поддонь/ послераспрессобки ук ла д ы в а ю тся  
3 кассету, охла ж да ю тся  и п о д о ю тся  э ле к тр о то ль ю  /'поз.Зф'к 
м е стам  д л я  формирования щ итов.

Д ля  бесперебойной р а б о т ы  л и н и я  пресса снабжена тремя 
Ком плектам и прокладок (6 0  ш ту к ).

Щ и ты , улож енны е в  с то п у  тр а н спор ти рую тся  э ле к тр о ­
погрузчиком в  помещение д л я  выдержки. Помещение Зыдерж- 
ки отгоро ж е н о о т  общего цеха, гд е  лр е д усм о тр е н о  в е н т и ­
ляция с механическим поб уж ден и ем .

Щ ите/ после выдержки проходя л? до п о лн и те ль н ую  обра­
б о тк у .

Строгание провесов щ и т а  о с у щ е с т в л я е тс я  н о  рейсмусо­
вом двухстороннем  с т а н к е  (поз.ЗЗ) и  по роль гон гу (поз. 3PJ тран­
сп о р ти р ую тся  к  подъемному с т о л у  (поз. 35) н а  к о то р о м  щ и ­
т ы  набираю тся 6 сто п у , а з а те м  по одной п л и т е  подаю тся  
В станок (поз.36) д л я  о б р а б о тк и  по п е р и м е тр у  с одновремен­
ной выборкой паза на кромках щ и т о в  с Ч -х  стцоон. Со станка 
щ и т ы  п о п а д а ю т н а  подъем ны й с т о л  д л я  укладки в стопу.

Рем онт и ш патлевка д е ф е к тн ы х  м е с т  щ и т о в  произво­
д и т с я  н а  рабочих с т о л а х  ( поз. 37), послечего щ и ты  лр о к о д я т  

вы держ ку .
Шлисровка лицевого покрытия щ и т а  производится н а  ш л и ­

фовальном с т а н к е  ( noj.38).
Ли цева я поверхность щ и т а  п окры ваете  Я  паркетны  м. 

лакам, донесение ла к ов ого  п а к р ы т и я  п р о и з в о д и тс я  н а  
Лаконаливной машине (поз. 4oJ в  о тде ле н и и  ла к и р о в а н  и Я.

Щ иты, покрытые лаком , с н и м а ю тс я  со с то ла  лаконолив- 
ной машинь/ и  ук ла д ы в а ю тс я  на в агоне тку -э та ж е р к у, кото­
рая п о д а е тс я  в суш и ль н ы й  ш к а ф  (поз 4 4 J  д ля  суш ки  
лакового покрь/т и я.

После охлаж ден и я  щ и ть /  проходя т  к о н тр о л ь  качество 
покрытия, упаковку 5пачки.

Пачка оберты вается п о л и э ти л е ­
новой пленкой, обвязы вается ш п а га - 
то п  и отвозится 3 склод готовой пробук ц  и и.

П илон оЖсе точке/
Д л я  за то ч ки  круглы х л и л  и  нож ей 3 пол оноже т о ч к е  

предусмотрен к ом п ле к т оборудования и набор инструмента.

Д акоприготовительнае о тде ле н и е

Д л я  о т д е л к и  паркетных щ и то в  п ри н ят ла к  м у -270 
согласно ТУ-6 - 10-ТТ -86- 71 со временем высыхания при т е м ­
пературе ТОО - 105 еС около б  м и н ут.

Смешивание лака перед употреблением с о тв е р д и те - 
лем и растворителем  производится 6 реакторе - м еш алке  
(поз 69J. Перекачивание л а к а  из ем костей в р е а к то р  осу­
щ е с тв л я е т с я  насосом (поз. 68).

U3р е а к то р а  л а к  с л и в а е тс я  брасходнь/е дачки,Кото­
рые н а  т е л е ж к а х  п е р е в о зя тся  в  о тд е ле н и е  лакирова­
ния и, п е р е л и в а е тс я  в бачок ла к о н а ли в н о й  машины.

клееприсотовит ель нов от деление
Смола 5 кле епри гот о в и т  ель н о  с  о т д е л е н и е  приво­

з и т с я  в  бочкасс, из к о то р ы х при пом ощ иручного насоса  
(поз. ЦТ)перекачивается вклеем еш алку (поз. 95J, см еш ивает­
ся с о т  Зердителем .

Номере г о т о в н о с т и  к ле е в а я  см есь ив кле е  м еш алки  
ели б а е тс я  б  закрь/ты е расходные бачки и  ш естеренча- 
ты м  насосом п о  тр уб оп ро во ду подается к  клеевым вальцам.

Ем кости хранения и  п р и го то в ле н и я  клее 6 ь/х с о с т а ­
вов оснащ ены воздуш никами и уровнемерами.

В нутрицеховой транспорт и м еханизация  
погруз очно -  р а з гр у з о ч н ы х  р а б о т  .

Д л я  осущ ествлени я м е ха н и за ц и и  п о гр уз о ч н о -р а з г­
рузочны х р а б о т  и  в н у т р и ц е х о в о го  т р а н с п о р т а  в  
п р о е к те  п р и н я т ы :

-  те л е ж к а  рельсовая для  подачи 6 цех п и лом а те ри а лов ;
-  т а л и  электрические д ля  подъема п а к е т о в  пилом ате- 

р иал о в  и тр а н спор т иробки кос сеть/ с п ро кладк  а м и ;
•л е н то ч н ы й  конвейер д л я  у д а л е н и я  из цеха кусковь/х 

отходов ;
-  э ле ктропо грузчи к  д ля  перевозок по ц е х у  и  т р а н с ­

п о р та  г о т о в о й  продукции В с к л а д ;
-  ручные т е л е ж к и  для  перевозки м а те р и а ло в  па ц е х у ;
~ п н е в м о тр а н с п о р т д л я  сбора опилок и  с т р у ж е к .

Д л я  подъем но-транспортны ос р а б о т  при  м о н та ж е  
м е та лл о к о н с тр у к ц и й , технологического и  в ентиляцион­
ного оборудования при меня е т с я  лебедка м о н т а ж ­
ная аднобарабанная с т я г о в ы м  усилием  к а н а т  о -
- Ч9КН. / В

2 /S D 6 -O T

ТП 4 у у- г - (70. 86 т х

Дек по производству щ и то- 
О ого пцркето мощностью 
1Q0 тыс. м е в  год. 

Описание
технологическ а го 

процесса.

С/паЭия Лист Листов

Союз гипрол есхаз
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1. Д а н н ы й  л и с т  ч и т а т ь  с о б м е с т н о  с  л и с т о м  7 * -S ,7  

2 р ер е ч е н ь  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у З а б с / н и я  см. л и с т  7* -# , 9.

Схема т и  ч н  ы и  п л а н .

/4

sisoe-o-f
п и п М аоичё& а м

Т / 7  е - - / 7 о .  % б  7 *
Нконгр. Б е р е з и н .
Hav. отд Р а г а ч е Б
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Рхх гр БолошебакоД J T e jiP i

При 6  Я З О Н Цех п о  П р о и з б осРст 3 у  
U f u m a S a e o  парке т а  
Нош ч а с т ь ю  гооть/с. н г S  гад

Стадия А и с т Л и с т о Б

Р 6

^ л а ч  расположения тех- 
нал огиче с кого обору НоS а- 
Hus 6 осях 9- /7. С а / о з г и п р о л е с х о з
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И а и м е н о Б  с г н и е  
а д о р у д о В а н и я

7 и л
м а р к а
ы~черт.

К р а т к а я  
те х н и ч е с к . 
карал герисТ.

/Го л .
e d

У с т  он о 6л.
МОЩНОСТЬ

к З т
Масс о
един.

одари?
кг.

Б а б а с Т
и з  х о т а  8 и  т е л ьe d  \о5щ.

1 г 3 У s US  I 7 ------------- ъ ----------------
О т д е л е н и е  р а с  г р а я  с к л е й к и  и  одр>а6о/тгкц/

1 Т а л ь  в л е к г р и ч е о к а я
7S- ЮО
Stfго -ot Q  * 1 Т / (-/,7

f-Of/8 1,88 2 9 0 ГоролоЗецкиО J - d  
ЛоУъемно- транса, о dopy d

2 Т е л е ж  к  а  р е л ь с о & а я Т Р -/ ,б 9 =  1 5  т г - — 130 Брянский оэз„Бесхозный

3 С т а л  р о л и к о д о / й я. ОБ. 1  = 8 9 0 0 г ш черт, л <775оз.' <70.000оль8. УК

4 С Та я  а/с торцовоч н ь / й  с п р я та л а -

нейнь/м движ ением  с у л л а р т а 1/ЛА-96 2300л 7SOx/1/50 2 1-3,2
1-г ( г 10,8 5 5 0

Уссури и ска и  мошимастро
ителона/йг-Г г- Уссурийск

5 Станок п р и р е зн о й  лягалила но/й 4AK-S-Z tmxf74a*/sto 2
f-гг,о 
1-г ,г 2500 Тюменский станка стро­

ителен ь/й г -d.

в С т о л  р о ли к о в ы й  н е п р и  в о д н о й М од. L  -3 0 0 0 2 — - 2 5 0 н а  is  об. о-о. о о о  8/1*5. у}
7 Бон бей е р  п р х/водной  рюликоВь/й Б. од. L - 3 0 0 0 1 1-5,0 3 ,0 500 HOIS. 07.00. 000 Албд. УД
8 С т о л  р о л и к о в а /с / Н. од. L  = 2 0 0 0 Z - — 155 Hots. 05. ОО. ООО -a t  Ал. «Г
9 Б о н  бей е р  л е н т о ч н ы й  д л я

АгускоЗь/х о т  к  о д  о б 5040-60 1 f -5 S 5,5 29 00 Поле6слои машинострои­
те ль н ы й  у -  d.

10 с  га н о *  р е и ему с о д ы a  д в у х - 2-18,5

с т о р о н н  и  и С2Р/2-2 1
1- 3,0
2- 0,37>93.08 $ о о о С т а в р  о п о л о с к а й  

Ст анказ о  S od

11 С т а н о к  д л я  р а д а р а  щ и т а 1-1,6
/-<7,55 Б  о  8 03 Ь /Зкодек и  и

о с н о в а н и я Д 6-523 Q =250-750f 2 1
1-1,5
1-0,8 2,3 700 c m  анкосТра а  те ль н ы й  

З а  Sod
12 Тележ ка Траверсная р о л и к о в а я 0.80Ш М / — 2 0 0

чертеmи серии 5.8о о ^ Г  
был. ВЯигул селбхогпром.

13 Р о л ь г а н г  н а п о л ь н ы й Б  PH -18 с е к ц и я
L  * 2 0 0 0  M M 9 — - 5 7

Воронеже с кий  экспери­
мент. -механический j - d

/ 9 С т а н о к  Бар а 5 а  н н  6/3 т а р -

Ц о З о и н ы и 2 0 8 9 \ 1 — 23,5 2 5 0 0
qpnf СПКТ5,, Союз н ay Ч- 

лли тлр а м * Ба/лооОноЗд
15 БонВейер л е н т о ч н ы й

комплект 
СО CTQWKOflf

7
1 ' — — — //

16 Л о т о к  9 ля  а л7 § ра ковстннь/х 9 ер е д я  н н  о/ и
Тощ е ч е к — 1000x300 г — —

!§I1

17 С т а н о к  с т р о г а л ь н ы й  четь/- (S,3 П е т р  оз адобск и  и
р е х с т о р о н н и й  п а р к е т н ь / й Л А Р К -9 / 1-0,37

9-K.5 13267 9оао
С т  анк о с т р  а и т е л ь  - 
нь/й  3 а д о О

18 Бон3 е й  ер ленточны й Т л я  л л а - комплект 2-7,5

19

нок л  и ц  е 8 о го  л о к р ь / т  и  я
со стан­

кам / // —
Л о т о к  сРл я ларкегнь/х л л а н а к Б-од. 1300x300 / — — — ОереЗяннь/й  

и зго го б и ть  по  м е с т и
20 9с т  а  но 3к о  арией rc/ц и  и  л  ар - f-f,5 

f-0.75 r ~
к е т н ы х  п л а н о к 2 1/55 0  s 120 Cl? / /-аз?

2-0.55 ft  К 3 / 5 0
qo с л к гб ,.  Санзунауч- 
ЛЛиТпром*г. балaSczHoSo

21 Б о н д е  и ер л е н т  очно/С/ д л я Комп Л.
r ---- К а л у ж с к о й  о 5 л.

п а р к е т  н ы х  п л а н о к .
со

стойком 7 1 91 ---------  //---------
г г С т а н о к  Щ и т о н а б о р н ь / и 2 5 9 7 1 — Ш 1/00 //------
23 С т а н о к  <9ля ц р и кса ц  и и  л и ц е -

За го  п окрь/ m u  я 2652 9 * /03-/20™
1-0,25
1-0.37 0,62 1265 /*

2 9 БонВейер н а п о л ь н ы й  р о л и к  о  3- K PH-/S Секция -
L -  г  <700 M 5 — 5 7

ворон еж ск и й  эк сп ер и ­
мент. механический J -d .

25 д а л  оно/ к л е е н а м а з ь /д а /о щ  и е * 8 -9 , t 1-1,5 
f -0,6 2,1 1935

Р ы б и н с к  и О 34? С, 
г. Р ь /5 и н с к

26 С т о л  р о  л и к о  З ь /и Б  Од. L  -2 0 0 0 1 1 5 5 Hats. 05.00. ooo -o t Ал 22

27 Э т  а ж е р к  а  сРл я  node?о  н о  3 н. од 1125x2290x1205. 1 _ — 170
черт, ноxsa z. оа.ооо, 
а ль З  *9

2 8 Б онВейер З а г р у з о ч н ы й Б о д 1 1-2,2 2,2 1900
черт, н о <5 / г  оо. ооо

СГЛОО. л/

2 9 Б о н д е  й  е л  р а з  г р у з а ч н ь / й Б. о д / 1-2,2 2,2 1300
НО /£  13J70. ООО 
ал 6 5.

3 0 Брее с Zu (Г р а б л и  чес к и и  №  - 1-9.1 1
-з т а ж н ь / й  с э т а ж е р к а м и Д А -9436 / Ш

h 3,0
\21,5 32000

Н ел и  do Зек и  О 3 -d  
гиЗравлических прессов

31 З о н т  В ы т яж ной  Had п р е с с о м Б. 05. / r r ~ 230
ногд. o9 .jo a .o o o  
аль5. KS

32 Таль з ле е  т р и ч е  ск а  я те too
SffZO- O f 9 -  f r  V /

/-Л7,
1 -a if f,82 2 8 5  1 Гарахабец кий З а  Sad

поЗЪемно-грансл. аЗср- ноя

/ 2 3 п 0 ь * 6
33 Ст анок р ей см уса  да /с/ С2Р12-2 /7717x2800x1700 1 — 43,09 6000 Ставропольский станкостр. 

3-d„ Красный металлист*
3 9 Б  он 6 ей ер напольнь/й роликода/й 6Рн-18 1 =2000 1 — — 5 7 вороне н/с кий оксперимем. 

механический J-9.
3 5 Ст ол п о д ъ е м н ы й Бод. 2 Ы о 6,0 20<? На /5.11, ОО. ООО. алоб. м

36 Ст анок для обработкагщигод
по перим ет ру 2079 Q*,СО 9 s /

1-/,/
8-2,2 18,7 4 о о о

(рн/ СПКТб., COHfjA/ayynAul-
пром", г. балабонь до*

37 Стол д л я  шпатлеБки и  ремонта
щ ит ов

черт.
Гилрании /200x1000x800 2 — - qp-ка спец меоепй 

г. Москва Мосмебе/юпрам.
Ш л  и г р е  S c / jib H iа е  о т д е л е н и е

38 Ст анок сил и <ро д а л ь  нь/й

Л ен т о чн ы й ШлЛс-7 / 99,0 9,0 62 0
Кострамск о й  з -д  
d/о с m анк об

39 ТелеьГска - от аот серка РЛ-ЗОБ / — — — 4 страха нск и о J -d  окра­
сочного одорус/абания

О т с Г е л е н и е  л а к и р о Б с/ н и Л  и  с у ш к и

9 о /Баш ина н а л и в о ч н а я  д л я Д н д р о л о вск и  и

н а н е се н и я  л а к а т п a-t 3988х 251/7x1500 1
1- 1,5
2- 0,753 ,0 1500 с тонко с7роиТелбН. з-д.

91 Зонт  8ы т  я  /нна й М -312
комплектно 
С май/ иной j — — 3 9 о ---- -— .//-----

Ст ол подъ ем н ь/й н.о 1 t-s,o 3 ,0 го о Н о /5. //. <70006 ал. w

9 3 Га з о а  н а  л и з о т о р Смоленское Л. О.

С с и г н а л  и з  а  т о р ) ш-зп/м 1 — — — „ А н а л  и  m прибор "
9 н Ш к  а  <р с у ш  и л ь н ь / й плзтб 2 1-8,0

1-36.1 80,0 29/ в
Астраханский 3 d  окрасов 
носо оборчРобонияиоп/юраярь,

От < Г е л е н и е  у п а к о Б к и

<15 С т о л  д л я  у п а к о в к и  ш ит о Б
S  л а ч к и

я  у Я 651 
ГЯЛРОЛии 1 1 1 2 — — — qp-ка сп  е у  м еб ел и  

г.Москва Мосмебепьпроъ
К л е е л р и е а /т го б и т е л ь н о е  о т д е л е н и е

96 М е ш а л к а  д л я  п р и  г о т о в -

л е н и я  к л е я . Kflt-9o-/o У * 9 о л 1 1-/,/ 1,/ 2 2 0 Р ы б и н с к и й  5 Д  С, 
г. Ро/ д а  н с к

97 Н а с о с  ш е е л т р р е н н ь / о  
с 9л. д в и га те л е м  80/12- 21-н

0/<pO,Y-Z6
-о,г#гзб-з

<3 = 0,2Zxt*/y 
Б3 25мгс/сН 1 1-/,/ 1/1 2 8 Л и З е н ск и й  З а  S o d  

гинроблическ их машин

98 Б е сы  н а с т о л ь н ь / е  ц и ф е р -
Блат нь/е внц -г / - - /9 КокчетсгВскйй механи­

ческий я  a  Sad

99 £ $ I ! I 0 %

НЬ/й С Л -5 /200x650x756 1 - - 98
qp-к а  сп е ц  м ебели  
с Москва Носмебельлром

SO 19к аао д л  я хранений п р и  борьб
HWT475
Гулронии <160x500x3500 1 - - S S Б ---- -

51 !ч1!1f1 Краско пакр1S00x680x1700 1 - - 179 •-------* --------

52 в а н н а  д л я  м ы т ья посуда/ ЛВО 1 - - - 3-д „ Сан т е хн и к "

S 3 От ст ой н и к д л я  к л е я - 1 - - — п о  уергех/сам КАТ

УертеэХ wc/mamo совм ест н о  с листоюс/ ТХ-&  6 7

/ 6

£ { • 5 0 6 - 0 7
/>

т п  4 н -  г -  по . 86 т х
run !1

1 Ш
Н.КОНТР. Березин w m
Нач.отЗ. Рогачев
Гл.спец. '? /№

П р и в о з  а  н Нк *Р- 5ольшеВсхо6, бЬ/ф й Uex no rpousSodcmSy уита- 
даго паркета мощ ностью  

ЮО тыс. n z б год.

Ставия Лист Листов
Ст.анм/. ШеВиоВа t/k U d Р S

Перечень  
те х н о ло ги ч е с к о го  

оборудования /начало). Соногипролесхоз
и н в н *

/Г-П^жДггл Си,



S 4 Весь/ н а с т о л ь н ы е  р и д о е р б -

л а т н ы е . 8 Л Ц -Ю / — — 2 6 яят ю т в т я  нчхьнй—
ческиб 5 0  6об

5 5

1I11

а л - 4 600x600x760 2 — — 2 S дь-ко спец м ебели -------
Мосмебельграм. г. Моек6 а

5 6 Шкадр В ь /тя н н о й  б л я  л а б о р о - Ф -к а  Спец м е бе ли
т о р н ы х  р а б о т т - з , з /200x900x2950 / /-3,0 3 ,0 — МасмеВельпром г.А/оскба

5 7 С т о л  б л я  аналитииеских Весоб СВ ’ 2 900x600x900 1 — — 72
ЯР-ко спец м ебели  

Мосмебельпромг.Маек Во
5 8 Шкадр б ля  хр а н е н и я  п р и б о р о б

Н117ЧГЗ
ш роння //60x500x2000 1 — — 5 S - ---------- --- --------------

6 9 Шкадр суш и ль н ы й  с терморееу-

л я  м орам ш -о ,о б 1 1-1,/ /,/ S S За Sod„ е л  астро а е та лЗ Г  
г. Л е н и н  ела d

6 0 М а ш и н а  ун и в е р с а ль н а я  и  с -

п и т а т е л ь н а я У м м -б 1 М б 6,6 6 S O -

61 Весы а н а л и т и ч е с к и е 443-200

М /7-/ 900*900х/900
1 - — / 6 З-d  Га см е  m p  

г. Л е н и н  ер а  б
6 2 М о й к а  л а б о р а т о р н а я 1 — - / 9 0 г и п р о н и и
63 Ш кадр б л я  х р а н е н и я  л а к а - 4607.049

к р а со ч н ы х м а т е р и а л о в
ЛОКОКрьС'
копокр. /500x690x7705 1 — - 1 7 4 Л  страха некие/ ьлроеьч- 

того oScfij/d-нчяиапаьрагурь/

J  \ 4  I s  I Л -ГГ

Ш а к о п р и г о т о б и т е л ь н о е  о т б о л о н а е

6 4  С т о л  б л я  о  н а л и т  и  н е с  н и х

ЗесоВ £ 3 - 2 900x600*900 72 ср-к о  спс о м ебели  
мас/пебельпрпкпМаскЗа

6 S С т о л  лабораторны й даиЗичес

к и и C/7-S 7200x600* 760 4 8

66
_ л Н1174/5 

Ц/кадр О ля посуды и  прибор об гялронми fl60xSQOx2aao S S

67 Весь/ бас т о л  6 нь/е Ч идоерб-
л а т н ы е________
Н а с о с  ш е с т е р е н н ы й  сел . 
б & и г а т е л е м  6 4 0 2 7 - 4 _________

вН Ц -2
О • о, ггмз/у 
/У- гякгд/см*

*4
КакчетаЗскиО механи­
ческий заЗос/

68 Шер 0,4-25
щ щ т ч

1- 1,1 1,1 6 8
ЛиЗёнский Забое ” 

tadpaSna ческих машин

6 9 Р е а к то р  с т а л ь н о й  о п а л и -
PoSarHн о /и

?c9j>W~0,025-1
7r o;j29nJ j 4 
P a GoWm/ch2 1 1-64 0 ,4 260

Черно ЗицкиО полозноб 
09J. ЭМХЛЬЛОСУЯО'

70 М ерник с т а л ь н о й  з м а л и -

роВаннь/й
МСЭл

0,01- 1
У* о,о/м$
Р я О, 7кгс/сКг__ 6 S

71 Е м к о с т и  б л я  с м о л а /
мето/мическс<е 

бочки ... П о купн ы е

78 Ц/кадр 6 л я  х р а н е н и я  ла ка - Л607.099

к р а с о ч н ы х  м а т  е р  и  а л  о б
лслскрае 
копокр. /500* б90х/7оо 7 — 1 7 4

ЯсгрохонскчО 6 -е  окра­
сочного об-нияи аппарат.

П и ла н о о /се  т о ч к а

73 Ст анок полуавт ом ат ический

do я З а го н к и  н о ж е й 7чН21-4
М 3
7-а/гЗ
1-оя 3,225 2000 к и р о З с к и й  

с т а н к о з  о  6о б
74 Станок униЗерсаль н о/О

З а т о н н о й Тн/76-6 Н17 117 6 6 0

7 6 П о луа вто м а т б л я  з а т а и к и

фрез_______________ ГчФ Я2 Z6_ 1200

76 П ило ш там  п П О /- 6  1730х580х/2б5 3,0 1200

77 верст ак н а  1 рабочее место 6 0 -/0 2 6 7
ВеткоЗский авт оре­
монт н и  О Забоб

78 Ц /кдср  О л я  и н с т р у м е н т а  и
нЗ/26'

монгоэКно/х принаОлеЛсностей Уоснхгн \1бООхЧ30х/9оА 1 12а
Ф -к а  с п е ц  м е б е л и  

Масмебепьпрам г. Моек 8 а
К о м п р е с с о р  н  сг я

19 Уста н о В ка  ком прессор ~

н а  Я  п  e p e d B  и  эк  н а л СО-7Б e = o ,s & S L 1-4,0 120 160
Вильнюсский зазоЗ 
строительно - gmde-

Лочмь/х материалов

-Г Г  — } ------------------- г - г н ------- * Т Г Г 7 1  1 1 Г .1........ Я  ---------
Л а й ъ е м н о -  т р а н с п о р т н о е  о б о р у б о б с /н и е

60 1i1$1

8о Взры В о защ ищ енном  и с - (сериa $12) КалининграОский Загс-

Пал н е н и и  6 5 Г. ЭПе-/,25 29606030x2/00 г — — 2 8 50 ностр оительнь/й З-б
8 / Ручная телео/ска с побьем -

ной п л а т  ф о р м о й 7РП-/ 0 -  1т г — — /13 /7Р ом механик о ч и р  
л  мае к Во______

П р о ч е е  а б и р у б о В а н и е
- К а с с е т а  б л я  ла б б о н о  6 Н О 1 — — 105 черт, но /в. оз. оа ооо.

апь5. <У
- Ребук т о р  б а б л е н и  Я с

криль т р о т РЛФ-3-1 1 — - —
- ЛеВебка р у ч н а я лрл-а5 0  s 0,5т 1 16,0

Л^БенслиЧ аавое * спец лесхгаш "
_ Телелска универсальная 172-26 а  - 250кг. 1 - - 50

по чертеж ам  «1~ипр о <у6/77о т е  о н с .

П е р е ч е н ь  о В о р уб о В р н и я  буере т а  см. л и с т  T X -/ 0 .  

Черте Нс ч и т а т ь  со6 м е с т  н о  с л и с т а м и  Т/с-б , 6, 7.

1?
0 / 6 0 6 - 0 /

(1
1-----—-------------- vr__________

777 4 / / -  г- -/7 o .s e  т х
ги о Маоичеба
Н-кантр. Береьин щ Щ

/
Hqv. ord \1

1/lS.QM. Панасенжвб l& m
ПриВЯЗа» Рее. цк болыиебаквАФалЖ f Цех по про из6обет Зу шита- 

баю  паркета мощностью 
1Q0тыс. м * В  саб.

Ста в и я Застfr.UJMt ШеёиоЗо
Р 9

перечень
технологического оЗоруОо- 
Зания { окончание/ Саюзгипрапесхо з

и ц Л н *-----

Кын/Робал -



4
*0

0

\ ib

77°
паз. Н а и м е  н о З о н  u e

Марко,
т и п

Хал.
ed.

МОи/настб
3  к 8м ЛО Зори 677.

ММ.

З а в о д
О З га то З и те /цe d ОЗи/

82 /Ги гг я т  а  л ь  н и к з н е - г з 1 1-3,0 3 ,0 583x303х 613
Калинин грсуН -
ский торг май/

83 С т о л  лроизЗодстЗеннь/й СП -  ю з о г — — 1030x290x260
Мотрис/ с к и й  

Торс май/

84 П л и т а  э ле к тр и ч е с к а  я п э с м -м 1 i s 3,6 920x890x260 ТоОясикторгхташ.

8 $ М е с тн ы й  S e n  т  и л  я ц  ион-

нь/й а т с  ос. м в о -м о р 1 — — 920x720x900
Комиссарове* ий 

торгмаиб

8 6 Холодильны й шхаер ш х-о,4ам 1 о ,г з а г з 760x730x1270
Морис/ с к а  л  

/пирс май/

87 М а р  м и  т з п е -  1б 1 4 ,з 4,3 1000x290x1920
исарькоЗокий 

то р с  паи/

8 8 П р и л а в о к  д л я  х о л о д -

Нь/сс J  о к у  СОК м п с - г 1 0,48 0,48 /600x290x7920 //

89 в о й н а  м о е ч н а я Вг>г- ТА 1 — — 630x630x260
М а р и й ск и е /

т о р с  т а и /

9 6 в а н н а  м о е ч н а я е м - 2А / — — 7260x630x230 --------- ----------

9/ д л  е к  т р  о  п о л о  т е н ц  е 6 6 - 4 2 1 ,35 2 J 0 230x200x793
У т о * скис/ з-с? лаоора гарны* 
электропечей

92 к о н т р о л ь н о  -  к а с с о в ы й а п -  г м Л у З е н с к  и  с/

о п п о р а  т . ( С у л а - 3 ) 1 — — 9 9 2 x4 7 2 x3 3 0
3-д с ч е т  на /л

MOU/UH

93 С т о л  о д е д е н н ь / с /

С / / О Л  с т у л ь я  м и 4 — — 730х 730х 720

99 О к н о  о е р е д а т о ч н о е 1 — — 7 0 0 0 x 3 0 0

/ 3

£ f S Q 6  - О  f

Т П  ^ / * с 7 -1 7 0 .8 6  Т Х
tun МарииеЗо
Н  контр. 5росэ ин
Vav.amt?РогаиеВ Ф Й
Пт.спеи ЪнасенкоВ

При&ЯЗан Рм.9>. БальшеЬикаЬ7&a0r. 4,'Рх по лроизВоЗстЗу и/и- 
/побого паркета мои/насТйтс 
iaa, а  тыс. м г 8  cad.

Cradc/9 Лист Лис677аб

Р 7 0

П лан р а с  полозке ни я  
аЗорус/абония 5у<рета. Союз гипроле схаз

15нв N  °



©  ©

Спецификами Я потр е5 и тел еи с эк а та ге  В оздуха.

© ®  ®  ®  (2

УслоВ н ы е  обозначения

Нпоз.по
плану

Наименование
п о тр е б и те ле й

Марка Аол.
наслои 
синагога 
hold ухо XL J мин

11 Станок для навари щита асноЗания Дв-дгз 1 0,0011

гг Станок и/ото  наборный 25У 7 1 0,4000

38 Станок шлир о Вольный ленточной Ц/л ПС-7 1 0,0750

и /Уха ер суи/иЛьНЬ/и л л зеш д 2 0,0027

гз Станок для фиксации лицево­
го пакро/ тиЯ паркетных щитов 2662 1 0,067

4з блок датчика саз о анализатора С8Х-ЗМ/УУ 1 -

_ трубопровод сжатого баз духе/
- тр у б о п р о в о д  п р о д у в к и  и  дрена Ж  о  

п о т р е б и т е л ь  с як. о  т о  го  В о зд у х а

Указа н и я по монтажу.
Трубопроводы с ж а т о г о  В оздуха  а  ах и сп ы та н и я  долж на/ с о о т ­
в е т с т в о в а т ь  тр е б о в ан и я  м ; о т н о с я щ и м с я  ктрубопроводом /Jк а т е ­
гории „ П р о б и л  у с т р о и с т З а  и  безоп асн ой  эк с о л у а т а ц и и  Трубо­
проводов п ар а  и го р я ч е й  Вода/ *
Монтаж, трубопроводов производить н а  сборке.
Трубопровода/ с ж а то го  Воздуха должна/ 5а/то подвергнута/ гид  

раб Л и вескому испытанию про он о/т  давлением Риз б  = /О  к гс./слг f  
Трубопровода/ п р о ло ж и т а с уклоном  не менее О, о03, направле­
ние которого указано н о  ч е р те ж е .
Неизолированные Трубопровода/ после производства р а б о т  
окрасить масля н а д  к раск ой  за  В ра за .

ТП 4-/У- S--/7Q.Z6 Tjc

Цех по производству щи. 
тобого паркета мощ- 
нос та/с ТОО та/с, м г 3 год.

<Р

Раз В о д н а  с ж а т о г о  Воз­
духа. План. Специф ика  Н и х ------ - л .  — — .Г

Cradus Лист

Р 11

С о/оз гипрол есхаз

Копировал



/. План оборудования с рагбодкад, трубопроВое,о6 с„, Auent TJC_„ 
2. Закладные детали (уголок 50x60] б стенах меха с шог0~? 

1,5м для трубопровода с&сатого воздуха сделать па месту.

го

Прс/бЯ^а*

Г и я
Нкактр

MaouveSo

Ш М

Березы#
Нанотё Раю we В

/lauaceHKoL

fSEESSSL RSTJEfS 22Sft*

t/*&.*«

2 № & - 0 <

Т П  4 Н - $ .  i 7 o . Z 6 тх

Цех nonp ouj&ocPcm S у  ty u -  
moSoza na/txemu м о iy - 
НОСЛ7Ь*С foorbtc. M* £  roc£

С х е м а р а зЗ о З к и  с&согаго  
SascPyxa. Узль/ и  спец и  ~
QP и К С7 и СУ и

Cradug Л и с т  /iucmoS

/ г

Союз гапрол есл о ,





К о п и р а  §  q  /г -



1

А- А

7 7 0

6 - 5

Поз. О бозначение НоименаВание Кал.
M a c e q

еО.кг. 77римеч. Поз. Обозначение 77аименоВание Кол.
AfQccq
ео.кг Рримеч.

В/а Обо ГОСТ 6402* 70 * 1 60/5. 09. 01. 000 Ст анина 1

11 К. 65  Г  05 716 г 60/5. 09 02 000 Рам а 7

18 /6. 65 Г. 03 4е 3 710/5. 09 03 000 Стона на наклонная 7

19 20. 65Г. 05 4 4 50/5. 09. 09. 000 Рамо при В оба 7

20 24 6 5  Г. 05 4
Стон бар тнь/р

Прочие изделия избели я

27 барабан 5040- 6 0 7 болт  ГОСТ 7792- 70х

22 барабан 5025' 4о 4 5 01/2x95. 50. 05 776

2 3 Пот я 6с ко 5032' 50- 50 7 6 /476*40. 59. 05 76

2 4 Роликоопаро /750-0 72 7 /416x60. 52 0 5 24
2 5 Рол'икоопора 345020-6 75 г М 6х/50. 55 05 8

26 РрибоО 29 1 9 7420x75.58 05. 4
Зле к TpodBuio/пелб м//г туз 
Редуктор Ц2У160 ю m 4xff0.5S.O 5 7/
/Ччсрто упои гая зтулоуно-пол н еъая 25032-1.1- 25-2,2- УЗ .

11 болт 7.7. /475x3003Ст5
Г О С Т  2/ У 24- 7 5

пс2 ГОСТШ 79. / -5 0 32
М ат ериала/ Гсш ка ГОСТ 59/5- 71?

72 /472.5 0 5 776

27 Пент а лонЗеиернар 13 М/6.5. 0 5 ' 48

2-500-3- 75-300-5-25 Н т о  5. 0 5 4

Г  О ОТ 2 О- 7 5 * ЗОм 75 0/29.5.05 7/

76 Ш айба 76.07 0 5
ГОСТ6958- 76 52

S3

Т П  4 / / - 2 - S 7 0 . S 6  Г Х
гил MoouveSa
Нконтр..СпириОгшв! Щ сУ
Начато. Popov* Я
Глспеи Cni/pufeusA

ПриВязан Pit* гл. Глеб об а 72би Цех па прочзбоНст Зу щ и- 
то Bozo о о р к е  то мои/-  
Ностьно /ООгб/с.м г S  rod.

Cradt/я Лист Листоб
Ст.интк. ГчРЬЯ*оба.

Р /5Н Г  /

К о н Ь е й е р  лент о чны й  
5040 -6 0  с?ля от х ос9о6. 
Се чем ия. Специсрик-о ч  ал.

Союзгилралесх а з
ин&.ы*





B u d  5  поВернуто.

Парка, 
поз. Обозначение ООимено Воние Нал

Ноеса
еОкл

Приме­
чание

/ НО 10/S. 00. OOl Pan и к г
г Н рони/т еин

,/ £-£Ох63х$№Ш.?гУГОЛОК
Ст.З ос ГОСТSJS' 7S

1*300 От /г
в Ребро ____

„ . .  _ Б-ОНО. ГОСТ/S303- 74J/UC 7“ ^
8СтЗсп Г<7С 714S3 7-75

(32x63j В 7 12
❖ /7о Окно б  к а

„ 6x50 ГОСТ/03-75полос о
Cm 3 PO0TS3S'7S
L *35087 2

Сгонбаргнь/е озбелиз

S болт Г? 12x5046TQC7775S- 70 16
6 Шо ибо К. Ш 05П7С77/371- 78 76

_ _ z___ Шайба 20 Of. 05 ГОСТ5649-38 6
3 Ось 12x?DXs*6Sr0V796SQ-7t 3
9 Шплия г 85x3000/ГОС7397-7? б
to Гадко 0172.5 T0CTS975-7O 16

И Шебе Око ручная Шубин-
0 ‘ 0,б7 1 16,0

с к ид 
3-0
Спец лес­
ть ш "

----------------------- —______

2 6

2 S 5 0 6 '0 *

ТП 4 /А  а - *70. 86 Т *

Ц ел по произЗобству Щито­
вого паркета мощностью

fOQTbtc m e 5 гос? ______
М е х а н и д м  з д к р а ^ о н и Н  
б у н к е р а  б л я  к у с к о в  с/х 
о т х а б о З __________

Стадия Лист Л ист ов

17
С о ю з г и  п р о  л е сх  о з



к  о п и р а й  а л  t y —

Типовой проект 411-2-170.86

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293779/4293779097.htm

