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Ведомость рабочих черт ежей оснобного номплы т а

Н аименпВаиие
Общие данные (начала)
Общие данные {о кончание)_________________________
т ехническая спецификация металла ( платность 
продукта /.8k г/м 3, температура 5 0 йС)
т ехническая спецификация металла ( плотность 
продукта /9Р г/м 3} температура 50°С-без химзащиты)
Ведомость металлоконструкций по Видам профилей 
(платность продукта /8 к Т/м 3, температура JO T)
дедомасть металлоконструкций по Видам профилей 
(плотность продукта /,99 /м \ температура 5О*С - дез 
х и м з а щ и т ы ) _______________________________ _
Общий Вид резерВуара
днище
днище. Разрезы у  узлы
CmeHKQf
Крыищ резерёуара. План Узлы и разрезы
Ирыша резерВуара Узлы и разрезы
крепление люка для, погружного насоса 
Люк Верхний Му SOQ
ЛЮК HUDfCHUU Д ч 800
Ш туцера но нрыше
Штуцера на нрыше и 8 стенке
Нагрузки на фундамент

Примечание

Ведом ост ь основны х'хом плент од рабочих чертежей

Обозначение Наименование Примечание

нм Конструкции металлические Rльдам 1

Проект ны е реш ения соот бет ст бую т
дейстВующим нормам и праВилам
длабный инусенер проекта О'у^г/ц- ( Опарина P.U.)

Общ ие у к а з а н и я

ГПипаВые праентные решения стольноео Вертикального 
резерВуара для агрессиВных химических продуктов объёмом 
Р500м\собираемого методом руланирсВания, Выполнены по разде­
лу VP Складские здания и сооружения п. Ш 9 .6  плана типоВого 
проертироВания на /9 6 5 г , утВерэ/сденнога постановлением  
ГОССТРОЯ СССР от /8J9.dk г. на оснодании задания Г /58 , ут8ер уе­
денного Министерствам па произВадстВу минеральных удоб ­
рений /0  марта /965г. и дополнения к  заданию  У 98о7/0.0635г.

Стальной Вертикальный резербуор для агрессиВных нечлршчцх 
хинпродуктаВ предназначен для промышленности по лроизВодст- 

Ву минеральных удобрений и других отраслейработающих с 
аналогичными продуктами.

РезерВуар рассчитыболся из условий устанаВки на ленточ­
ный фундамент для Возможности осмотра шВоЬ днища резерВуара.

Строительная часть (фундаменты'), наружные огрпэ/сдения, лест­
ницы и абслуусиВающие площадки, оснаст ка резерВуара технологи­
ческим оборудоВанием Выполняется по отдельным чертежам, раз- 
рабатыВаемым организацией, производящей приВязку типаВых про­
ектных решений к  канкретнь/м услаВиям эксплуатации.

Шя обе луэ/сн Вон и я штуцероВ и люкоВ -лазаВ разрешается приВа- 
риВать к стенне и к  ребрам крыши резерВуара местною абслужиЬа- 
ющие площадки. Препление к резербу ору площадок с установлен­
ным на них оборудованием, ВызыВающим динамические нагрузки 

( мешалки) , не допускается. Мешалки устанавливаются на отдельносто^щие
Внутренняя антикоррозионная защита должна разрабатыВотьея

и н с т и т у т о м  „ Л р о н к / 7 1 Я .и ^ а а . ^ и г п а  " a s r u  t f y / г о и  ^
специализированной организацией да придязки проектных решении
Рроектные решения разработаны при участии и нети тутой 

"Зипрохим ”, "Проектхимэащита и "8HUHШстпльканструкция.

Оснобныв расчётные поло зрения, принятые при 
проектировании и показатели резерВуара

■I. Плотность продукта - да /-8В г/м 3( t50°c) 
до 199 Т/м 3(Ш °С )

9 Внутреннее избыточное даВление - гидростатическое
3 Вакуум - отсутстВует

4 Нагрузка от Внутренней антикоррозионной защиты 
стенки и днища - S  к Л а (расчётная)

5. Вес снегаВого покроВа -О.ЭЯкПа
6. Скоростной напор Ветра - О. ЗккПц (тип местности Ли Б)
7. Расчётная температура наружного Воздуха -минус toy  и Выше.

М f%t t fLA /V  11 i t\ tJi i n  11л  i  . # . --------*  м 1 <  P ̂  ^

—

Он б NS

Придязон:
Нач.ртд.

о  /Теплоизоляция на стенке -  Ok5  к  По 
9. Сейсмичность района строительства - 7баллоВ

ю. диаметр резерВуара -  1898м
//. Высота стенки резерВуара ~ 8 9 км
/Р Максимальная Высота налида ~ 8.50м
/3 Полезный объем (каэф . зап. -0 9 5 )  -  9kо5м5
/к. коэффициент заполнения резерВуароВ

для серной кислоты и  олеума -  0 ,95
для фосфорной и кремнефтаристоВодародной кислот -0,8 -0,9.

Принятые коэффициенты заполнения резерВуароВ удоВлет- 
боряют требоВанию Высоты налиВа продукта Во избежание 
разрушения крыши при сейсмическом толчке.

За от пет к у  0.00 принят Верх о/сраики днища у  стеньги.
Материал ст альны х конст рукций

i d  ля изеотоВления конструкций резерВуара должна приме­
няться сталь ВСтВслб- /  для сборных инст рукций па ТУ/4-/- 
-3023-80-,ВСгЗсп5, ВСт З кп 5  по ГОСТ380-71 '

9. СБарко ст альных конструкций должна производиться 
по СНиП[/-9 3 -6 /табл. 55  с применением следующих материала// -

а) при автоматической и полуавтоматической сборке,сталь­
ной проВолоки, флюсод и других присадочных материалов, 
об еспечиВоющих качественное сВарное соединение Встык 7 
раВнапрочное оснаВному металлу;

б) при ручной сБарке злектродоВ типа ЭкрД nofBCT9k61~75

//ззо т о В л е н и е  и  м п н т а эу  ко н с т р у кц и й  резерВ уара

Все конструкции резерВуароВ должны изготовляться на 
зпбоде. Стенка резерВуара изготоВляется В Виде полотнища 
и транспортируется к  месту монтажа сдернутой б  рулон.Стен- 
ка резерВуара изготаВлиВается одним полотнищем. КобарачиВание 
полотнища стенки производится но шахтную лестницу или на 
специальные каркасы для наВорачиВания При изгптобпении по­
лотнищ стенки Все заВодские стальные соединения должны  
Выполняться Встык. К  рам ни листов для изеотоВления по­
лотнищ должны обрабатываться прострожкой или обрезаться 
на гильотинных ножницах.

Ианструкция днища резерВуара решена из успабий устанаВки

К контр
2л. конещ
2л, ихж.пр 
Рук.бриг. 
ПроВерил

Лизун кобо
Максимец
Опарина
Опарина
Максимец
Опарина

7 0 5  - 5  ~ 0 9 9 .  3 6 К М

РвзерЬиар стольной Б&ртинаньный Стадия 4ля агресрибншх химических — продуктов объёмом esaom* соби­раемый методом рулонироопния
О б щ и е  д ан ны е  

(н а ч а л а )

рп  \ №
Листав

Ц Ж п р о е к г с  Ш Я Ь Ш С П Э Д И  яя. МоснВа
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резерВуара на ленточный фундамент
днище опирается на балочный норное,уложенный на фундамент, 

балки приняты из дВутаВроВ, шаг балок -  500мм.
Лнище из листоВ i50D*S0D0mm на заЕаде укрупняется S дВе- 

надрат ь отпраВочных злементоВ.
УстаноВка и приЕарна балок к днищу производится ни заВоде. 
Крыша резерВуара сборная, собирается из плоских щитоВ, укпа- 

дыВаемых с уш ном  Ь8 на центральное кольцо и стенку резерВуара. 
Настил приВорной крыши имеет толщину 5мм 
ОтпраВка крыш с заВодп производится укрупненными зпеметоми. 
]}пя удобстВо нанесения защитных антикоррозионных покрытии 

несущие элементы крыши Вынесены наружу.
Согласно ГОСТ 12.5015-79 реъерЕуар снабжается 8-мя стацио­

нарными люками. Расположение и х  определяется при приВязке 
проектных решений.

При Выполнении химзащитных работ допускается Вырезать 
8 стенке резервуара монтажные лазы <р800мм. Количество и рас­

г

положение и х  определяется при приВязке проектных решений. 
Конструкцию монт аж ны х лазоВ принимать аналогично 
конструкции лю ка ниж него Л у 800 по листу 15 данных 
проект ных реш ений. Контроль м о нт а ж ны х шВоВ лриВор- 
ни обечайки люкоВ-лазоВ должен производиться цВетной 
деф ект оскопией -  100%, Вертикальные сВарные шВы стен­
ки резерВуара не д о л ж н ы  быть р а сп о л о ж е н ы  м е ж д у  
ш т уцерами и лю ками, шЕы приВарки от дельных зле- 
ментоВ оборудования не должны  быть располож ены  дли- 
ж е  500мм один от другого й о т  Верт икальных соеди­
нении ст е н ки , и не ближ е 800мм от горизонт альных 
соединений ст енки.

При строительстве, м онт аж е и эксплуатации резерВуа­
ра должны  быть учт ены требоВания пунктоВ И-И- в, 15;
5.3 ; 577; 5; 77; 5,82; 5.57:5,59: 7,88-7.39: V 8  ; 7,40 Пробила безолас -  
поста для произВодстВ осноВной химической промышленнос­
ти " м оскВ а , „Кедра" , 1980г.
Материалы дня грунтоВания и окраски наруж ной поВерхноапи 
резерВуара указываются при приВязке проектных решении. 
ЗрунтоВцние и окраска производятся В соотВетстВии со 
СИ и о и-Об. И-85н Защита строительных конструкций от коррозии"

Все работы по защите от коррозии следует Выполнять В соот- 
SemcmSuu ю  СИ и л 51-8576" Защита строительных конструкций и 
сооружений от коррозии ПрпВила произВодстВа и приемки работ." 
ГОСТ 183.005-76*Работы окрасочные. Общие требоВания безопасно­
сти", ГОСТ 18.3:016-79 "Антикоррозионные работы при строитель­
стве. ТребоВания безопасности *

Все монт ажно -сВарочные работы следует Выполнять по

альбому у  „ Технология монт аж а и сВарки резерВуара *данны х 
проектных решений. изготоЕление и м онт аж  конструкции. 
услоВия приемки и допуски В построенном резерВуаре пос­
ле испытании на прочность и плотность сВарных соедине­
ний д ол ж ны  удоВлетВорять требованиям гост 83118-78. 
“Конструкции металлические строительные", СНиП W-18-75  
„ Металлические конст рукции" 0СТ36-Ю1-83 „йсноВные требоВа­
ния к конструкции при выполнении антикоррозионной защиты В 
уело Виях монтажа"СИ и пш'щ -80 часть И  „Техника безопасности 
8 строительстве и данных проектных решений.

Попускаемые отклонения при сооружении резерВуара

ЫН
пп Наименование показателя допуск

} г 3

1. Местное искриВление оболочки по обра­
зующей и кольцевому очертанию, измеря­емое шаблоном длиной т о мм не более 15

2. Отклонение от горизонтали наружного 
контура готового днища;
а] для дВух соседних точек по конту­

ру на расстоянии 8м 80мм
5) для диаметральна противополож­

ны х точек 50 мм
3. Высота Вы пучин или Вмятин (хлопу ны 

не допустимы) на длине т ом 80 мм

Замеры производятся для каж дого пояса на расстоянии 
60мм от Верхнего горизонтального шВа.

Прочностные испыт ания резерВуара

Стенка резерВуара должна быть испытана налиВом Воды на 
8ысоту 6 ,9  м и созданием избыточного даВлен и я 8,5 к Па. 
Крыша резерВуара должна быть испытана на избыточное 
даЕление 8,5 к П а . испытания резерВуара должны произво­
диться В соотВетстВии соСНиПШ-18-75„ Металлические конст­
рукции "и данных проектных решений.

Указания по применению резерВуароЕ

В проекте разработаны конструкции резерВуароВ, подлежащ ие 
последующей антикоррозионной защите кислотоупорными материа­

лами без непроницаемого подслоя для серной кислот ы конц. 93 -98% 
марки "К "и  улучшенная удельным Весом 1.89 Ум3 температурой 
до 50°С 1 без антикоррозионной защ ит ы для серной кислоты конц.

9 3 -98%  олеума . конц  18,89% удельным Весом 1.89- f ,915 У м 3, 
температурой 50°С.

Применение указанны х резерВуароВ для других агрессиВ- 
ны х жидкост ей должно саглосоВыВаться с  разработ чиком  
антикоррозионной защиты. РезерВуары не предназначены для эсране- i 
ния соляной и азотной кислот.

толщина металла принята по результатам прочностных ■ 
расчетоВ системы металл - срутероВка, на дейстВив температуры 
и даВления (среды) с учетом совместности и х  работ ы. При 
этом допускаемые напряж ения металла приняты по гост14249-80*
„Сосуды и аппараты. Нормы и методы расчета на прочность. " 1

В резерВуарах предусмотрена сВарная неразъемная крыша. I 
Зля резерВуароВ с последующей антикоррозионной защи­

той теплоизоляция не предусматривается. ;

Ш ехнико-экономические показатели.

I  Общая смет ная ст оим ост ь -бМбгыс.руб*
2. 6 том числе строительно-монтажные !

работы -5?f58 лыс. руб !
3. Пост роечные трудозатраты -242  чел,-$н. 1
4 Полезный объём -2 9 0 5 м ъ !

'Начотд. i го Ф ~ ,Ж контр. ицэункиьа
Глнанстр
Глинмпр
РукВрш

максимой,
Опарина
Опарина спйоТ

Проверилмаксимец
ислам Опарина

ТтриШзан'

— ~--------- — — -

инв. ы*

105-5 - 094 .66  КМ

Резерв у ар етшпй вертикальный для агрессивных химических про ууктов объемам 2500м3 соВирае- мый методам оулониродамия
Стадия Лист Листок
РП 2

Общие данные 
(окончание) ЦНННпроекгстильнонстр̂ ция

им. Мельникова *
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’

fiCm .3 Р п 5 - / 
ТУ t k - 1-3022-so

Ш 0 < 6  1
t s

' /son* /о
a
3 h

—-----
6000 ____ H.3S __ ( t j f

1 .JUL.— — 0.7/
/6 0!

0.06
6000 o.ok 1 iU .tf

/5 0 0 4 2 6000 8 ,4 SQ3____ _ j i J l
Zl8L_/500 5 Г 6000 ____ L i t  __ _

/5 0 0 '/5 S 6000 H J ! н,г/ --------—lSOO‘ IS 7 6000 coke ' 12.61 053 5549 1
l/m oeo . 3 И ш U  // 56.05 о.з г 4б М 44532 г—------ —

6  с ее а проф иля: В V //0 А/,// s b .os а  за <6М /45.92 г. ■
ВтнлЬ углоВяя ряВнопалоч­
ке Я ГОСТ 8509- 72*

бСтЗспО rottdsdn? l.9 0 '7 /0 ■ 063 ___0.68
О того- // 7№ д 0.63 0,68Всего профиля- /г г / / /з 0.68 ___0.68 .

А&утяВры с пярпллелЬ - 
мы ми граням и п о л о к  

ГОСТ /2 6 0 Р 0 -8 5

В C m 3сп 5 -  / 
ту lk  - 1 -заг3 - 2 0

z /з з г J3_ //.37 П31_i s o u i t Л s.ge 5,82
ит ого : /5 г //.97 5 3 3 m 3Всего профиля. /6 —

Н.37 5.33 /7.79
W  В е л л е р ы  
гост  в s k a -  г г *

ВСтЗ e rrS  
ГОСТ 3 0 0 -  7/ * с /Ь /7 гв/ss 0.09 0.09

0 того- E Ш Ш Ш 0.09 0.09В сего проф иля: 1 L гвюз 0.09 0.09Всего мясся нет ялля: го ’ 65.09 56.05 о.з г гз.оз 4ъгМ8
В т он числе  
по м н р кя м

m ie n  5 Г0СТ380-7/*
i------------- pT7 ihhso 0.77 0.77

5tm3cn5- f  ТУ (к  - /- зогз-ео гг ' ВЪ. 0$ 56.05 о .з г гг. гб И/. 7/[
Мясея пост я В Ни элеиентоб 
по кёнрт влам , г  
[Зяполняеллся зякязииком]

______ _х
л — -....... —

1

ж
i_____________ i

и . ... \ _________ i ~ .. i .
#

£

£1

P ed H b ie  и з д е л и я , и г

флЯнцЬ/ ГОСТ /гего - 8 0 • BCmBcnS 
ГОСТ380- 7У* ~ 4 4 к Ш -1—

2
— .......—  '4-800-2.5 74 74

Зяелуш ки. В Cm3 сп З  
ГОСТ 3 8 0 -  7 / я ------------ - ------------  - ~ 3 iT —  .......- 17*800-2.5 г 4Ш о £ГорЪ ёнмые по ОН 26-02- к -56 В С гпЪ кпг  
Г0С Т380- 7f *

(Верхнего люке 3 m ho у /2 /г
устройство по ОН 26-02-5-66 у нижнего люкя к. 44гк? у ________ —

_ 46 46
МеггшгЬк6олт6(,гяики, шяиОы} Cm 20; um /d мг% м/s S 58

.... 36 3 39
Всего мясся рязнЫх изделий'. в ' к 56 3 h 59

Ш т у ц е р а  и  ф л а н ц ы  £ т е х н и ч е ску ю  сп е ц и ср и н а ц и ю  
м ет алла  не В нлю иены  и д о ка зы в а ю т ся  при п р и вя зке  проект а Ирибявпн-

—
—

—

ОнбР'

1 0 5 -5 -о э9 . вбКМ

РЛ 3
ticszpBqtp стйпЬнаа 8ергикяпЫ(л дтядиД ЛистППЯ Агрессивных- химических. два----*—*---------
qukrrroo объёмен &S00нгсодчрАы 
nbtii методом руломиробяниу
УЬхнт/ескня спецификация 
металла (плотность про$укгт̂
V#?температур* 5 0 *С) ' им б/елЬникоВя

Листан
Г
\

f



ё 'б с З -О ?

ч
$,сэ“С5

1

1
*2

I
1

в и д
про ф и ля и  
ГО С Т , ту

м ар ка  
металла  
и ГОСТ

Обозначение 
и размер  
профиля, 

ММ

Ё%С2,
§
§:

Г  Нов
i ;

1
i

длина,

м м

[ масса м ет алла па злемь'.нтам констр
' ■ Ь

уки>иц, Т

Общая
MODCD,

Масса пот ребност и В мет алле  
по кВ арт алам  , т 

(з а п о л н я е т с я  и зго т о в и т е л е м )

Запол­
няет ся

8Цез
а  §

l l

бС

!
I -

^  §  во С»
S |  

Ц |

днищ е Стенка Люки Кры ш а
приВарная

1 1 il i ж| кос/ элемент а ко н с т р у кц и и Т
1 8 3 ~~1 4 5 6 7 8 9 1____ __________

1
______  .-J

Ст аль
т о л с т о  л  и  с  т о  В ал  

ГОСТ № 0 3 - 7 4 *

В Cm3 сп 5-1  
ТУ 14-1-3083-80

ь _____
1500*5 1 ~ 5D00 о.ю Ь5 1Ш L

= dт о *8 2 5000 0,7! ~ а.г! 0,05 //.98 ~ L
1500 >10 3 SD00 ТОО 0.04 _ _ ш  _
1500*18 4 SDDD г  вм ы 5,03 40.38
1500*14 5 В000 9.81 ~ M L  _ ____А
1500* 17 В S0DD 11,91 0,17 18,08

и т о г о : 7 87,55 48.34 0.31 IS M 90.74
В се го  профиля - 8 71110 ВТ,55 48,34 0.31 15,44 92.7 4

Столь иглоВая раВнополач- 
н а л  ГОСТ 8509-78*

в  Cm3 сп в  ГОСТ38Q -7Г L  90*7 9 0.58 _D,S8
ит ого : 10 Ш О 0.58 Щ

всего профиля .* 11 81113 0.68 0.58
дВутаВры с  параллельными  
гранями лапок  

ГОСТ 85080 -8J

РСтЗ сп 5-1 
ТУ М -1 -3 0 2 3 -80

1 1 8 5 8 18 11,97 L IZ
г

11.97
~ m .....

—
I  80Ш1 13 Г ■ « ...... 7 "

ит ога  • 14 11.97 5.88 17,79
всего профиля : 15 11,97 5,88 /7,79

ш Веллеры  
гост т о  -  7Е*

В Cm в  сп 5  
ГОСТ 380 - V *

__ FС 14 1S о.с
' ДА

19
ит ого: 17 т о _____ ' '9 0,09

Всего проф иля: 4н _________ 85108 0.09 \ 0,09
всего масса м е т а л л а ' JEJ 39. вг 48.34 0.31 83.03 \П1.30

В т ом  числе  
по м а р ка м

дСтЗспв Г0СТ380-71* 80 т о 0.7 7 ! 0.77
дСтЗспвЧ ТУ 14-1-3083-8. 8у

— 39.58 48,34 _ _ J 8 J >,6 1
Ц ____

м асса  п ост аВ ки  элементов 
по кВ ар т а ла м , т 
(заполняется заказчиком )

I _
Т Г

____________

I — L... _____
!--------------------------------J V L__ t

Р а з н ы е  u 3 d e jп и л  , к г

Рлпнцы гост т г о - я о * в  Cm3 сп  5  
ГОСТ 380 -7 !*

[
— — ___ I

1~ $ 00 - 8,5 1 14450
— | г 74 74

З аглуш ки В Cm3 сп 5 
ГОСТ 38D-71* —  -800 - 8,5 1 Г M f f /f _ ~г~~ 318 318

Гв -1

1
II

Подъемные по ОН8508'Ч-55 8 tC/П 3  кп 8 
ГОСТ 380- V *

у SbJ}JCM£>80ЛЮКО 3 11840 18 18устройство по он se-oe-o-ss у нижнего люка т Г 1 ~
—

1в ~  16
Метизы (болты,гайки, шайбы) Cm 80, Cm /0 М 87, M1S 5_ .. - iL . 35 3 '39
всего масса разных изделий

-----------------------------------------Ц ________ 456 3 459

1

I
1
см1;
ш

—

!

Ш /п уц ер а  ц  с р л а н ц ы  В т е х н и ч е с к у ю  с п е ц и ф и к а ц и ю  металла
не Ь к л ю и е н ы  и  з а к а ъ ы & а ю т с я  при  п р и в я з ке  п р о е к т а .

705 -5~02k. 86 KM
нач. шп1Г 7Ъмлцнг _штИ, контр. /1изунко8о шт Резервуар стальной вертикальный ЗлеаёрессиВных химических про­дуктов объемам ̂  8500 мз

собираемый методом рулани роба ни я

Стадия Лист ЛистпЕ
Глконсщ а 
Гаит.пр L

Таксимги, 
Шпини 
Марина ..

LЪор
— Р П ч

Пт бриг L Техническая спецификация металла 
(плотность продукта 1,98 Ум*, 
температура 50*С~вег химзащиты)

Ц Щ п р о е ^ т с т а л ь к о н и р у ^ !  

им Мельникова |
ПраЩип 1 
исполнил i

ШшоВа 
ТерзлЮС " JB pirrl

!_____
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 ят
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корпус Icmenknj рулонной

Л ю ки- лязЬ/ круалЫ е
Ну в 00
Квркяс д л я  няВдрячиВя-
ния рул о  но ст енки

ние мясоб/ 6  яерте-Усял H H lf
Итого с у  чёт о к отходов 3,7Уо
ПриВеуённяя к  оЬычнып профи-
ляп HRCQR мет ялля с учёт ом

I
£

I

р>/

Н  ринановяние 
коне трукциО 

по н о м е н кл я т д р е  
прейскурянт яиУ- q I -Z Z

ъвеот оВ ки
Щ ит  hi кр о в л и  и днищя
р езер в уя р я

И

§ !>

§ S.

3(3-9

з/з-/г

т-4/

юъ-47

ит оаосучёт омдУо н я  у  т о й  н е -

3 %  ня ут очнение кяссЬ! $ черте-
O f C R X  RMJJ U  3,7 %  H Q  o m x o y b l

Рязниця приведённой и
нят урялЬ ной нясеб/____________ _____

Ряепределение мяссы нет я л  л  в
по пре деля к  текучести с 
учётомЗУоНяуточнение пяисЬ/ 
о черт сжях KVJJ и 3 ,7% ня ояодб/ 
РриВедённяяк o r  я ли углеродис­
той обыкновенно со к ячество
покое Г  330-7 /хкясся  нет ял 'ля  
еучёт окЗУо ня уточнение нясеб! 
S ueprejfcn л KHJJu 3,7 У о но отходб/ ~~
Зсеео привеуённяя няеев
нет я л л я  с учет ом з у 0ця уточ­
нение кяссь! В чертео/сях 5MJJ 
и 3,7%  я  я  отхидб/________ _

(О

/ /

 ̂55 

1

Серия
TurwSbf*
конструкции

1 
4  

£ й- 
4 S 

■5

МЯССЯ конструкций, Г —

§
°Q
*7?

Й
|Ц!
lg«J
/8

11̂ 1 4
i j

%
по а
F Tf £ 
1$ 
£l_

j OH n

$ |  £.*e
fill,n

£ f

(0

7WJ/CI
tk
Itsff

*

a s
/8

lie*1
/5

2f&
|g'*£v̂ -/Н

<:
S

1s\

1
4* m /9 £0

4 s о 7 Jl

5773 5773 7sS ----
._____ — <jp // 79.80a,w /5.3507Q 59,58 /О, 4 <

__ __ ...__ __ /7 Zr 0,30 04/835 (Jt “/ —

____

oh5 I T Ojh (,73 i. 75
---

Q/5 (8.35 /S it mis Oj7 /34.67doo7
0.57 (S.S1 19/ /г/, 83 \ аЛз ttof

0.57 f.9.55■199 (8/63

t

0,49 Ah,34

ВИт ЗкпС , З Г т З с п б  Г  ОСТ3 8 0 -7 Л,
В  Cm. З е п 5 ~ / Т У  Н -/-3 0 0 5 -4 0

а, 67
Д /3
Ао.бв

/к о з

4 г г о

!Р Г- 5 0 9 4  86 им

Р е з е р в у а р  с т а л ь н о й  в е р т и к а л ь н ы й  
asm  а г р е с с и в н ы х  х и м и ч е с к и х  п р о  -
д у к / n o S  о б ъ е м о м  ^ З в а о м з  „  
с о б и р а е м ы й  м е т о д о м  р ч г о н и Ь о ь а н и я

весомость метяляояонстрф  
Ь  п о  o u g n j j  п р о  ф и л е а ( л / к Л И  

4 /л апп zpm уprto objЦ Ц Ъ  П О  d u Q R H  л  
HQpmb I'S 'i /м*



2  * 5 е з - о /

Ч
I
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I
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43

I£

Н аим еноВ н ние 
ко н ст р укц и й  

по ном енклат уре  
прейскурант а  Х/7~ 07 -8 8

$
$>>>||

\
Г
*
ч

\

ч41

• -  "5" •
i
! *Г>?

-&14&|Г § !at
по Впаян проф илей__________,— ------ В blfr

оTF
ИЧ> $

f l

фНь
§.*

I fЙ
£НЬ

*к*- ьК. 4 ц 
$ l lII

v,1st’щ! ^ И  
| |  8- 
1й1*5̂  * & i

§4)

/ г 5 й S в 7 a д / о / / /г /3 /к /5 /6 /7  _ 78 /9 г *
/Горпуо [с т е н к а ) рулонной
З вго т о б ки 3/3-3 / 43,79 — — н н 50,29
Щ ит ы  к  р о б  л и  и  д нищ а
р е зе р В у а р а з/знг £ 0,/0 tape 0,70 s {s s 65,eo

Л ю ки  - л н зЬ / кр уе л б /е
М ц Ш /03-1*7 5 о,зг а,41 0,73 О.во
Крркяс для  на£ораии6ания
рулон я ст енки . /03к? и 0X5 /,/к 0,/й и з f,7S

Umoeo с учёт ом  3%  ня у  то ч не- 
ние няссы  В черт ежное TM7J 5 0.55 /в, 33 7.8£ 95,67 o jy /76,86 ие.ой
Umoeo с учёт ам  атходоВ  5 7% 6 0,57 /9,0/ 1,97 39, е/ 0,^9 tB igg
Приведенная к  обычным профилям 
масса мет алла с учёт ом 3%  
на ут очнение  м ассб/ В  черте- 
УКП к ТЫН ч 3,7 У о на отходы. 7 {<7.57 iГ9,58 и / 99,я o , h /0 /7 6

5

I

чI

н я тур я л  Ь ной мпссб/.
Рас пред а лен и  с массы  металла
по пре дел ян т екучест и с

у ч ё т а м З У  о на ут очнение мае об/
S чертеyfcaa AA7JиЗ,7Уо на отхоуЫ 

ПриВеуёння я к от ялу углеродис­
той обь/кноВенноео кячест ёя
по ГОСТ 580- 77+мясся нетнлля с
учёт ам3%  ня у т очнение няссы
В чертежное К MS и 3,7% ня отосодЫ
всего приВедённпя несся
мет алла с учёт ом У/о на уточне­
ние мясо 6/ £  черт еж ах ТС МВ
о 5,7% ня отходбг

10

/ /

ЬСт 3 кп £, в  Cm3сп5  ГОСТ580- 77*
В С т Ъ сп П  т Ы -ь з о г ь .м

0,57

3,13
HS,S6

/ги г

X I

Привязан'.
Шотд.
Н. контр.
Гл.консщ

. ЫиШ^пШШ 
_ г&Х/Щ.
.  Шкрч*

Тан пин г 
ЛизункоУд
Мяксунец
Опариня 
Опяриня 
ДаъцнкаВя

ЧстпникРЧеръляк

ш
Олафы.

Ащ .

705 -5  - 0 3 4 . 3 6 ХМ

PeiepSym 
У*»У  метадон ру/юнирооямия

}у ,•̂гАп/ОЬ объёмом eSoOnfradop/Tk-
гмг* U Г7С**/иу€/ГТ fjyJ/U+ftJfJUUfirfU У ______
Ведомост ь н  S/n я лло  А о натру/, - ы 

irn^P -Я рч  xun3muumtn. Мельникова.

■' т̂'.:лп"-"г1 ■ г- £
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О дщ ии В и д 1 - 1

I  is в  г

Ф-

Л ю к  J k S O D

Г • (-....
I

1..... -.
1

i i
1

и г ~ Л
0,000

дб}к1 к  В00_

П ла н  кр ы ш и П л а н  д н и щ а

Ось монт ажного

а

*

Таблица р а с х о д а  ст али

Стенна резарВуара

®gi
г *

л

X
J L _ ..1* \

J 5 h:_J1980
Иди. т о

• i .  .д а

\ Оси ленточных 
фундаментов

ньн
Щп

Наименование
конст рукций

масса , г
Примечаниедля продуктов 

с п пот постам 
1ВЧ г/м7ь темпе ­
ратурой ЗОЮ

для продуктов 
С плотностью 192Т(мли темпе- 
он турой 50°С (без химзащцты)

1 днище 53,5? Ш /

2 Стенка SS,5!

3 Крыша приВарная 23,25 23,26
Учтены крепления люка для погружно­го насоса

ч Люки ду 900 ору 0,78

L/т о г о ; !34,37 !! 2,97
С учётом ~у%, HCL 
сСарные шёы

* /. изготовление и м онт аж  конст рукции ст енки произво­
дит ся мет одом  рулонироВ анил. Крыш а собирает ся и з  
34 щитоВ. днищ е монт ирует ся из от дельны х заВодских 
карт ин.

г.М одская  сборка рулонны х загот оВок авт ом ат ическая  
СВорные шВы долж ны  быть раВнапрочны осноВному металлу. 
Ручная сВарка д н и щ а , ст енки и кры ш и на  заВоде и 
м онт аж е д о л ж н а  В ы полнят ься элект родами т ипа 948 я  
по гост 9k6 7 - 7S

3 изготоВление и монт аж стальных конст рукции  
должны  производиться В соотВетстВии с альбомами 
Я и И  данных ' проектных решении„

k Материал конст рукции смот рет ь В т ехнической  
специф икации мет алла.

нач отд 
И контр

foUHMJIJl
Рук бриг
Продерил

Томлине __ 
ЛизункоТп  

Гл KQHorf макоимец
Опарина C W y
Опарина
ЛизункоВа

исполни4  м е р зл  к к

,Ulkjv\

Ж

Ярибкзан-

ТЩ нТ

1 0 5 - 5 - 0 0 4 . 8 6  км

шла ной Вертикальный 
-... х и м и ч е с к и х  про­
дуктов объемом д5пом *  собираемый 
методом рулонироВанил__________

РезврВуар ст а  
для огЪессибнь

Опади я Лист  Л и ст о в

Общий Вид резердуара

Р П

Ц Н Н ЙП Р О ЕК Г С Т Ш О Н С Т Р У К Ц М Я

им Мельникова
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*
<b
C)
£

Qj
<3
C)
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v5

13l
I
F
Чз

jZ _  /

/ 2

П лан днищ а

®

/ /

> / / j

; /; У'
/ :

:

; 7 в ;

i - i

Днище £ / 6  (/2)

гояо й 90 jkgo m o  m o  m o
T" / /

= ^ fc

95^0

m o  m o  m o  m o  m o  2 0 9 0

= ш =
i - 4  

4 } ~ r  l
-...*-■ -

/9080

95b 0

~ w x-

A ----j —

2 - 2

ISi!

81
S:

C5
C><30C*J

Q l

s

©

Г & .

’V

С!8__ГОСТ 5264 - SO \
на съемной медной подкладке

Р а с к р о й  днища из л и с т о в

Шоб ЗочиститЬ

/ &шт — JQI

/ J
5990

йг
5

6000

2  шт «о,

J  \ I 12
§Г■̂г
ф

2ш г

* Л _
В §

Ч> ‘

2шт

I /2

2  шт.

и / /

2ш г

ж / / I !

ЧШГ.

7 _ Л ч  » _
съ

1 Ш7.

Л ® I®//®

<nj

1

/  М асса днища с балками  - 53уБ1т (4 о ,0 /т ).
2. О В ар ну листоВ днища производить двусторонний автома­

т ической сборной плотнопроинЬ/ми шВоми с палнЬш пробаром по

толщине сборибаемого металла-

3. Кромки л ист об, сбарибаемЬ/х 8cmbtHf долЖнЬ/ Bbtmb 

обработана простроо/ской или обрезанЬ/ на гилЬотиннЬ/х ноом ~ 

мирах Обработка листоВ должна произбоgumbcgt с допуском t!#*-
4- Днище сост оит из В забодсних карт ин •
5. Ш0°/а монт аоКнЬх шбоб днищ а пробери mb длЬтразбуко-

Вой деф ект оскопией (У З Д )
В. Все монтаэ/CHbte шбЫ зачист ить до УЗД .
7 Рассматривать с листом 9.

Привязан:

----••---- —
UhB- V *

Начл>тд

Глнрнсгр. 
[л-инмгпр 
Рун Spue
рррВсрщ
Ucno.iHu/f

Томлинг_
Лизунко&а
Максиме̂
Опарина
Онаринд

’ ВУЗМвВРб}I. 
М е р з л я к

,|№ м |__<w

Н

7 0 5  ~ 5  - 0 9 4 . 8 6 ИИ

Р е з е р в у а р  с т а л ь н о й  В е р т и к а л ь ' 
н Ь ш  д л я  а г р е с с и в н ы х  х и м и ч е с к и х  
п р о д у к т о в  о в ы м о м  2 5 0 0 м * с о б и р а ­
е м ы й  м е т о д о м  р у л о н и р о ь а н и я

С т а д и я Л и ст Л и с т о В

РП 8 1!
Д н и щ е 1Р%0ШСТШ0НСТРШ#Я

им- Мельникова

'хШ -л’лгж ~
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Й'f
M

и

H
£

•§-Q
§

1
Э
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1 - 1
Раз8ертка стенки

( Bug сн а р уж и )
Ось мо н т а ж ного 

стыка
Ось м оит аж нрдй ст ы ка

J990_-

Г

-4 Ш?

1 г

5990 5990 5990

U -

J 9 9 D .. I 5990

Ю * 5990 -  59900

59S89_ 
' (5968 !)

ори Цнвитр №998 
(18991)

сиг'; 9 Z - Z

*Г Щ

5990 | 5.990 J_____5990

м о н т а ж н ы й  ст ы к

-...-;
/

V
i

« ] _  ;: - i 1*

- Ш -  44
■-4- B/S

1 ( Щ

Схема расположения монтажного 
тыка

Ось м о н т а ж и  080  
ст ы ка

ё*
: ’**■. cuj

!- ,;... ж * 1Г
•5 *: ! «5

й  j  $ N
I4-

3 - 3

С 7
ГОСТ 87/5~ 19

4 - 4

(М ; /В \ /678) ~

С 7___
ГОСТ 87/3-79

18 : IS < /9 ; /2 • /О 
(l7 \1kJZJ0.8)

ШоЕ зачистить

Срезать на 
монтажа"'

[И ) /. Л/аш ? стенки -  6б,б/(98,8В)т .
в С&арку листов полотнища производить дЕусторонней  

аЕтаматическои сваркой плотнопрочными шЕами с  полным 
проЕпром по толщине сЕариЕаемого металла.

з Кромки листоЕ обработать п р о ст р о ж ко й , допуски на 
отклонения от линейных размероЕ принимать по таблице & 
СИ и П Ш - /8 -7 6

k длина  полот нищ а ст енки да на  с  припуском  для  
образоЕпния м о н т а ж н о г о  стыка .

б РазЕорачиЕание рулона н а  м о н т а ж е  производить по 
часоЕои стрелке.

6. м онт аж ны й  шоё сЕарцёат ь 8с т ы к  с  п р о сё е ч ц ё а -  
нием по Есей длине рент геном .

1. Вертикальные ст ы ки  ст енки не д о л ж н ы  соЕпадать с 
монтажными стыками днища и крыши на еоо мм.

8. Разделку крамак под монт ажны й шоЕ производить по 
альбому Л  данны х проектных решении .

9. На листе указаны  данные для резерёуара с  плотностью 
продукта /.84 Т/м 3 и температурой хранения 50° О;
Е с к о б к а х  -  д л я  продукт а плот ност ью  /9 8  Т/ м 5 и  т емперат урой  
50°С (б е з  хи м за щ и т ы ), *

Ось монтажного стыка

( Щ Л
ТЩШзанТ

Нт.птд.

ОнВ. нг

И, контр.

bi.unfe.np
Рук. 5рог.

UOlTOPHUn

1л нонет} Максим ец
Опарина
Опарин у
ЛиэунноВ а
иньхоВ

Q-K4L/T.

— 705-5-094.56 КМ
. “

РезврВуар стальной Вертикальный для ререссиВных химических продув тоВ шемом Z5DD м я,собирав мыи методом оппонирования.
Студия Лист ЛистаВ
РП Ш

Стенка' i
HIMlhPOfftTCTwibWHCTPSKUOT 

им мепьниноВа
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о
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 ±

1 У

Zk лист а 6000 * 1500 * 6

L 4 I 3м
SQOD j

II

1Z Л ист ов 6000 * 1500 *в

l 9 0 *  7

Полни I  срезать на , " I  Я5
Л  ч300 мм

монтажный болт 
~ M1S

f ‘

z-z
КЮ

i  го ил

p=

г
L ja * 7

t /г

t s

у м л

6 листоЕ 6000* 1500* IS
илJ

5

Г  ’ П  г 5

* т о

13 !

« ** * * *

' nr rs ТГ ПГ ST

Ф 2 Ш

r t - n
___ i _ — L J

Обечайка

гг

з - з

iff

i/ff

Д 4/5

t/ff V

/5° ЛГ

V to

/. СВарку производить элект родами т ипа ЭУВ# по 
ГОСТ Ш 7 - 75.

г дое шВы КС, кроме оговоренных..
J. Раесматрибать совместно с лист ами 11; 13.

т  6 Ш
при Вязан

UhS. к:

И контр.
глконстр
Со инщ.пр

Томлине
гщзункоЕа
максимой,
Опарина ~

Рук Вриг_ бларина 
РрЫерил РизцнкаБд * f

Бухарин

ЖШ
Щ т Т П
• Ф - 1-- I

705 - 5 - 09^. дб  КМ

РезерЕуар стальной Кортикальный 
для аерессионых химических лоо -  
дук/nqS оЕъемом SSOOm * 
методом рулпнироВания.

соЯироеныц

Крыша резерВуара. 
Узлы и разрезы.

РП
лист листаЗ

12

ЦШпроЕлтствлышнстракция
им мельникоЗа
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Ъ
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<ч>

_______________________ i

У - /

9, 7Л0

©
/ C8ярку производить электрод пни тип я з к г Г  

по ГОСТ Зкб7~75.
2. Все ш8ы А к р о н е  оговоремнЬ/а.
3. Мптериял конструкции крепления л м кп онотретб 

§  технической спецификации нет яллп
к.Лят руОок с доили §  я ниц ин колЬцон для н я листе /О.
SМоссе конструкций крепления люк я для погруэ/сноее 

HR сося - / i s  ter.
6 Рясснп триВя mb соВнестно с лис то ни if; /О,

Шо8 3 я ииститЬ

Прибязт
Рац.отд. Томлине

ОиЗУнкеТаШ .

70 5  - 5 - 0 8 Ц . 8 6 К М

прозу*moo едъенон£500м3со$ире П  П  
снЬш методом рулонироВания

Риот

ОЖОГ

HJmiP
ty к  он t f f  М нкбимец
Ог.УНЯС! 
Рук.dpt/г
Щщщ.WnojmuA

‘<Cfj ОпЯрУА QnOfS
крепление люкя 

для погружного н я сося.

РП и
Листа

инМслЬникобя
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А
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 I

©
3-3 1-1

5П
К  5  « л----- \ +

Ручка 
ф !б

Крыша __
~ резервуара

Кронштейн
ф90

вт ул ка
Ф60 дайка специальная

R J O

й
1

и t O

+  - Г - 1 __

J  T J 3 0 0

П... j
с

Z - Z

Заглушка 

втулка

Кронштейн

\  вт улка 

Ребро Ы8
втулка Ф50 

Ь9 Ф 880
8 м 6 L

Ребро t  id
М1В

О бечайка 
Т б

■ Усилибающее кольцо tS

£.63*6
Вбо -iiZ23L

и

Серьга М16

" \  Крыш ка лю ка

Заглуш ка  800 -8 ,6 Фланец г - т - г ,5  
i8S80~80*

болт М 87*60 ГОСТ 7798-76 
дайка М21 гост 5915-70' 
шайба 87 ГОСТ П37!~ 78 
по окружи. 89шт

Крыша 
резербу ара

\_ ^Р ^^а чи с т у т ь _  а 
скруглит ь R 6 мм Щ ~

©
Заглушка „Ф975_

Ф980

Прокладка

I 1 J f----- --

i i / / / / / A

/ Усиливающее кольцо лрибарибается после приборки 
трубы люка к  крыше резервуара и проверки этого 
ш8а на плотность.

в Материал прокладки назначается б забасим ости 
от сорта хранимого продукта 

Z. Рассматривать собмвстно с лист ом  7 
9 Масса люка с усиливающ им кольцом 338 к г ( 365 кг)

-/Г—1

Ф ланец

яриЬзон:

Uni. н 2

н. контр.
. M.KQHCTfl максим ер 
' Ммн.пр Опарина

Спврцна i-wy.,. 

_ ПроЕериа н в р з л я к р  j6 C o ^  
\йстнш бычка! *

— 7 0 S ~ 5  -  0 5 9 . 8 6  КМ
—

РезгрЕиар стапьнаи Вертикапный Вон агрессивных химических про- 
дутое аоъечам £500м? euSupae- 
мыи методам рушщюЕания

Oma&jH Лист листтВ
— РП ft

— Люк Верхний 3у 800 ЦШпР0тСТЯЛ«СТР5<Ц  ̂
им. Мельникова ]
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1
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( ? )

1
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;:в Ш - ^ 7 1\  а. и - ’

i *0

з - з

so
т

/?$ зя K9

Пнище 
резерЦоро

Усилив ПЮЩ £С нольцо
i n  (гг)

ШоЕ зачистить 
и скруглить то

Стенка

\  Шплинт Б. г5» 
re s t 357-79

06cyauK£f_ 
' Ь 'Ю

Стенка
резервуара ] ^  /

/. Усиливающ ий лист  лри&ариЕается после приборки  
обечайки лю ка к  стенке резервуара и проверки зтаео 
шба на плотность.

2. Материал прокладки назначается S зависимости от
к,

сорта хранимого продукта.
3. РасПмат рибат ь собмест нр, с  л ист ам  7
к. На листе указаны данные для резервуара с  

плотностью продукта 1%9Т/м 3 и температурой 
хранения SOX. в скобка х-для  хранения продукт а  
с плотностью 19ВТ/ м ъ и т емперат урой so°C 
(без химзащ ит ы ).

5 Масса лю ка с усиливающим ко л ь ц а м -959 кгр<99 кг )

ПриКйЗПН:

—

Онб. Ыг

705 - 5 - 029. 86 КМ

Заглуш ка зо о -г .з
Резервуар стальной вертикальный Ш  агрессивных химических про­
дукте S объемам Е500 м3 собираемый 
методам оппонирования ‘____________

—  Люк нижний Ну 300

Стадия лист
РП 15

Листок

ЦННИпроечтстялькпнстрзкцкя
им Мельникова

>■?'*. 2Ы»ЙЯ!Г
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Я

л
Ь

Ъ
о

м
!

г / 5 2  3 - 0 /

Ш т у ц е р а , p a c n o n o o /e e z /H b ie  н а  н р Ь /ш е
Н :
" h

Ное/пгена-
Воние
штуцера

Ус/foSnbru
проэсод%TV/rf

УспоЛмое
давление

S
нгс/стг

Принятое
сечение
штуцера,

rrtnr
с /,мм КHtrrf

m i / 7

4 %/*/»
Bfocca 
Ц> my це­
п а ,

Пол Bo 
штице - 
pot,

Марко
метал­
ла .

1 150 159
Krfjiur) Ш7.

150 \вСт Зсл5
ГОСТ3807?? m ф 2 /9 *6 219 150

4
6 s o  

55 0  

6 So

5 2 3 0 /2 7 3 * 6 273 150
J 1

принять
4 3 0 0 </>325*6 3 2 5 i50

15 при
привяз­

— » —

5 Штуцер
выхода
среды

3 5 0 фзТ7 * 6 37 7 150
2 0 ке про­

екта к
—  г—

7so конкрет­
6 4оо 6 ф Ь б * 6 4 г б 150

J 2 5 ным
усло­
виям

4 "

7 500 /5 3 0 *7 i 530 150
J 2 7 — ч —

9oq

а 6 0 0 /6 3 0 *7 630 150
35

1000

1100
700 />720*8 720 150

39 — ,, —  .

доо />820*8 820 530
4 9 —"—

IZOQ
н 1000 /1020*9 1020 550

J 1 3 — „ —

16qo

/ 50 / 5 7 * 6 <г*т 150
158 _ - п

Штуцера
К и п

Э I ■— ^
2 S5 07 3 *6  

Ф 1 /4 *5

73

116

150

150

—— — »—

5 jOQ ~Jb6
про
привяз­

ВСтЗпсб
4 175 /1 8 0 * 6 180 150

'— 2,2 ей та тосты?
W63cn5
№7380-71*

/ 5 0 / 5 7 * 6 ISO
^ 2 .6

О 1

2 № / l l 4 * 5 н 4 /5 0 J ’3
бСгЗрсБ

3 № Ф 159*6 159 150
2 ,2 ГОПЗВО-Tt

при­
нять

8СтЗсл5
4 250 /2 7 3 * 6 2 7 3 ISO 5 5 a

ГОСГЗЫЛ1*

5 Штуцер
резерв'
нЫи.

300 /3 2 5 * 6 3 2 5 150
15 Припри

вязке
-- ц --

______ _ 6So
2 0

6 3 5 0 фзтъь 377 iso
■ — _ ррвек- ц .

_ 750 та
7 боа /ч 2 6 * 6 4 2 6 150

25 X —

8 0 0
2 7

а 4 5 0 / Ш * 6 48 0 150
I I

8sq

s 500 /5 3 0 * 7 5 3 0 150
30

9oq

/0 600 фбЗП*7 630 150
3 5

№qq
39

' ■ I

И 700 ф720*8 720 150
--------* —

1100 4 9
/2 воо /8 2 0 * 6 820 150

——* ' ■
12oo 5 4 -

Г

4—

/

■?

Н

г

К Б по периметру

анец

©

Настил коЬ/ши
~Шлшмер____

<

>77/
' ■ Р ^ 2 Ж

Пастил крыши/

/

--------------Ц
Ша8 зачистить

2 *г

•>*Л

. \ \ \ \ Х \ \ Ч

/ % А

7
7,

у 'А
/ / Шов зачистить

Z

I

л о н е ц и - - , -
Материал прокладка заВи - *•— |— L_
Сит от хранимого продукта

^  Г 1 ^  Ггн -V—чк

л о н е ц

г~г J 
La.

ГлТ"

лакец

■wt.
/. Диамет ры штуцероВ приняты 5 соответствии с зада­

нием института „ Гипроявим *
Ш т уцера диамет ром более 200мм ставятся с усилива­

ю щ им и нолЬ цам ии
3. ОВечайни штуцероВ ЪолЬших диометроВ разрешается 

из2от а3 puB am b из листоВай стали.
4. СЬарну производить элект родами т ипа 362Я  

ПО ГОСТ 9 4 6 7 -  75
5. Р ассм ат рив ат ь совместно с лист ам и  7; 17.

Привязан ■
—

— ------------------- _________

Он б- Н*

Hay amp 
Нортокт-

ГПамлинЪ
ЛизункоВа

!л конегр. Максиме»)
ф-инфпр. 
Рук бриг- 
броКерил

ипааина
Опарина (М ар —
Мёрзляк

исполнил Лактюкина J ak*h-\

7#5 - 5 “ НМ

? еэербиор стольной Вертикаяит 
пля агрессивных химических про- 
дуктав объемом2500м* собираемой 
методом рупоцироьания

Стадия Лист ЛасшВ

РП 16
Штуцера на  нрыше. ЦШПРОЕНТСШЬКОНСТРУКЦНЗ

им- Мельникова
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!SJ

-!К шВа принимат ь па m /h  
[щине I  (н и ж н е го ) пояса 
/ стенки

L U m ip ftr: п а с г ш т ж е н н ы е  на кры ш  в

гЧ

&
'S '

- r r r ^ r r ^ s
У / Ж / / А :

Ш о$ зачистить

‘ 'U

и. 7— ЗГ

®

н °
п/а

Наимено­
вание
штуцере

ИспоЪы. 
проход, 

м м  ’

УшВяоь
даВлени!
XTCfCM2 '

Принятое
сечение
штуцера,

мм

а,
ММ

я ,
мм

m in

1
м м

масса 
штуце­
ра В 
кг (1шт)

Кол-Ва
штиир-
рм>
ш/л.

Марка
металла

! 50 ф 57*5 5 7 150 - 13
SCTZcrtS
ГОСТЖ1

. L т <рт +5 Щ  . 150 - 2,2
ffifTnbS
ГВСТШ71*

3 15Q Ф /5 М 159 150 - к, О
8С }Зй>5
StT3fO-Vt

k 20D 0219*6 219 150 к о 11 0г
—

5 250 Ф 273~8 273 150 5 5 0 15 1
S штуцер

Входа
среды

300 ф325*Е 3 2 5 150 650 20 1
7 3 5 0 6 0 5 7 1*5 3 7 7 150 750 25 1**>

- - -  1, .

8 _ Ш ф к2В*5 У2В , 150 800 27 1
|| “

9 № Ф № >Б  , №  ; 150 850 30 — tf —

ю 500 ф 530*7 530_ _ j 150 № 3 5
&

£

н 500 ф 530*7 550 150 т о 39
Ь ;

1
—  >1

1 L 100 ф !2 0 *8 7г о 150 то 99 § •
Г

—  И ' -

13 800 Ф 820*8 820 150 1200 5 k —  1,

1 Воздуш­
ник 100 В ФОН * 5 ' 11k 150 - 2 . 2 1

ЬСгЬкё 
г о с т э м /*

Z
штуцер дол отбо­ра проб 250 5 ф £73*5 2 75 150 5 5 0 15 1

8СТ ScffS  
ГОСТЖ 1Г

Штуцера, р а сп о л о ж е н н ы е  S ст енке

HS

njn

Наимено­
вание
штуцера

УспаВныц
проход,

мм

УспоВнае
даВление,
КГС/СМ2

Принятое
сечение
штуцера

мм

d .

м м

н ,

м м
г

мм
( tB  мм)

h,

м м

Масса
штуцере

кг

ко л -Bo 
штуцероВ, 

шт

! Штуцер
/ ? / )У Л Л Л Р Л

50 5 Ф 51*5 57 250 —
принять 

при 
приВяз 
хе про 

акт а

2,0 1

2

3

Uui\U3UlU
опорож ­
нение ре­
зервуара

150 S 0159*6 159 250 300 8,0 1

300 В 0 3 2 5*5 3 2  5 2 5 0 550 21 1

*
штуцео 
пере лисп 250 S 0273*5 213 2 5 0 5 0 0 19 2

. г у \<*>/
c L —Щ

Ь - принимать по трп- 
' Ж ш неТ(ниж негП Т  

пенса стенки

р -

Ш туцер

\  ЩаЬ зачистить

\  Стенка  
УёзёрВуара

/. Диаметры штуцеров приняты В соответствии с заданием  
института „ Випрахим".

2 При приВлзке проекта уточняется количество, диаметр, наз 
качение и расположение штуцер оВ, привязка штуцероВ Выполняется 
технологической организацией с учетом химзайца ты.

3 Обечайка штуцероВ больш их диаметроВ разреш ает ся изео
таВлиВать из листоВай стали  *

4 СВарку произВодить электродами т ипа S i2  л  по гост9951-15

ИрШзан

Ш Ж

начотд.
Нармокан
П МЖТД
Ъмт.я£ 
Рук. бриг
нШ шуа
исполни

Томлине
лизун кода 
макс имец 
Опарина"
Опарина 

’АМерзляк 
ч лактюшаш

105 -5  -ООН . 8 6  КМ

hsepSyap стальной вертикальный 
ала агрессивных химических, продух 
mas (темам S300 м 3, собираемь ш 
методом РулонироБания
Штуцер ну крыше и В стенке

дтадцлШст \ листоВ
РП 17

ЦНЯИпрошстконструкуия
им. Мельникова
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Н агрузка  но  фундамент, 
передающаяся через балки днищ а

Нс ей см

с 5оа_
33

Пнище с балками

.Ленточный _
' Фундамент

500

500 500 500 500 500 500 500--. ✓-«----f- -̂--

Ленточный
фундамент'

- \  ФутероЕка

Равномерно  -  распределенная нагрузка  
по контуру ст енки р езер вуа ра

балки днища__

Кососим м ет ричная нагрузка  от Ветра 
по контуру стенки резерВура

/  Площадь обора  
нагрузки  х

Нагрузки на ленточный фундамент  
от балок дншца ■ Q - g . - ? ,  
где с/~ + f a  + f a  ( с  химзащитой)

ц,^су + f a  (дез химзащ иты)

Контурное давление от  
сейсмических сил

m ax >  сеном

тип  § _

m in Ч-се'ипм

Сейсмическая сила от собстсВенного Веса 
конструкций резерВупра -к сейсмическая 
сила Dm беса продукт а

fТаблица н а г р у зо к

н
л/л

Наимьнобание
нагрузок

един.
измор

Нормат.
нагрузка

Козф.
лерегр

Расчет­
ная нагр

При меч.

1 СобшВенныи Вес 
реэерВуара

кН XI, 5
/  75,7

!,ОЯ

\\ *--* 
Со\

Вез массы 
днища

г СнегоВая нагрузка кПа ио !}Чб 1,45

3 детроВая нагрузка кПа 0,55 !,В 0,88

4 погрузка  от  
Фут ероВки кПа — — 5,0

б Нагрузка на стенку 
от теплоизоляции кПа ОЧ5 1,3 0,59

8 Нагрузка от п о гр уж ­
ного насоса КН 43,5 1,г 58,0

1 Плотность продут о Т/Мд № 1,0 №
^ '0 ,9 В )

8 Сейсмичность балл - 7

Расчетные н а гр узки
Pf =  М  (Я)М /м -нагрузка  от массы реэерВуара по периметру ст енки;
Рг -  8.9 кн/м -  погонная нагрузка от снега  ;
Р3 ~ ХЗ кн/м - погонная нагрузка от изоляции на  ст енке ;
Ph = чч,7 кн/м-погонная нагрузка от щутероВки у  ст енки ; 
р5 = Ч.впн/м - погонная нагрузка от погруж ного насоса п а ш е н ку : 

tfo = ± f.7 кн/м  -  погонная нагрузка  от Ветра ; 
у 13.9 *И/м -поганная нагрузка  от  сейсм ических сил ;

= Щ б  (183,1) кПа -  распределенная нагрузка от массы продукт а ; 
у 8-б ,0  кПа -  распределенная нагрузка от щутероВки;
£5= is  ( и }  кПа ~ распределенная нагрузка от массы днища и балок;

ЮЯ.Ч к И -  сосредоточенная нагрузка  на ленточный 
{183, Ч ] фундамент ;

-819 кн -  горизонтальное усилие от сейсмической н а гр узки .
В скобках указаны  нагрузки для продукт а плот ност ью  1.9В т/м*
(без хим защ ит ы ).

Наст оящий черт еж  яВляет ся заданием  н а  проект ирова­
ние щ ундамвнт аВ под резерЕуар

О

7Щ Ш Ш -------

. . . ._____ __ - ■—
инд ы~

— — -

Нм отд Томлине
н контр лизуяквКа fawii#*1
Шонстр. максим ви tXljUwy
Ыинш лрОлрриио̂
Рук бриг 
npnhpufl

Ъщшно _ 
Пизу книВа

. . . . . .

исполнил инькоИ ~

105 - 5 - О З У . д б  КМ

Рвзербуар шальной Вертикальный 
йлл вервшьнмх химических яро- 
йчхтаВ щемим SSODm I  собирае­мый методе м суммирования________

нагрузки на фундамент

5паШ.'я лист
Р П 1 8

лцстоЬ

(ПР1ШШЛЬШС7РЭД0 |Г 
им мсаьникр&и s

Типовые проектные решения 705-5-024.86
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