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П е р е ч е н ь  ш ь б о п о й
А л ь б о м 1 П З П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а А л ь б о м  7 Э М
А л ь б о м 2 Т Х Т е х н о л о г и я  п р о и з б о Э с т б а 3 D
А л ь б о м 3 I X  В Т В е З о м о с т и  т р у б о п р о б о З о б  п о  

л и н и я м  ( к н и г и  1 ; 2 ; 3 )
Э Л

2=ОЮ

4 А Т Х А в т о м а т и з а ц и я  т е х н о л о г и и А л ь б о м  X □ в
A D B А в т о м а т и з а ц и я  о т о п л е н и я  и в к

В е н т и л я ц и и А л ь б о м  9 в о
Е С С б я з ь  и  с и г н а л и з а ц и я А л ь б о м  1 D А Т З

А л ь б о м 5 А Р А р х и т е к т у р н ы е  р е ш е н и я А П З
Ю !< 1 2 К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е А л ь б о м  И С О
К М К о н с т р у к ц и и  м е т а л л и ч е с к и е А л ь б о м  1 2 В М

А л ь б о м Б к ж  м С т р о и т е л ь н ы е  и з Э е л и я А л ь б о м  1 3 С

Э л е к т р о с н а б ж е н и е
□ с б е щ е н и е
Ч е р т е ж и  з а З а н и а  з а б о З у -  
и з г о т о б и т е л ю  
О т о п л е н и е ,  В е н т и л я ц и я  
В н у т р е н н и е  В о Э о п р о б о Э  и  к а н а л и з а ц и я  
Н е с т а н Э а р т и з и р о б а н н о е  о б о р у Э о б а н и е  
Ч е р т е ж и  з а З а н и й  з а б о В у - и з г о т о б и т е л ю  
н а  ш к а ф ы  с и с т е м  у п р а в л е н и я  

С п е ц и ф и к а ц и и  о б о р у Э о б а н и я  ( к н и г и  1 , 2 )  
В е З о м о с т и  п о т р е б н о с т и  б  м а т е р и а л а х  
С м е т ы  ( к н и г и  1 ; 2 )
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В е О о п о с т ь  о с н о в н ы х  к о м п л е к т о в  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  В е З о п о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а

Обозначение Наименование Прим.
Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  Т Х Т е х н о л о г о - м о н т а ж н а я  о с н о в н о г о

о б о р у З о в а н и я .

Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  Н О В А в т о м а т и з а ц и я  с и с т е м  o m o n / i e -

н и я  и  в е н т и л я ц и и .  .

Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  А Т Х А в т о м а т и з а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о -

г о  п р о ц е с с а

Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  Э Л Ч е р т е ж и  з а З а н и а  з а в о З у -

и з г о т о в и т е л ю .
Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  П В О т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я .
Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  З П Э л е к т р о о с в е щ е н и е .
Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  Э И С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у б о в а н и е  и

а в т о м а т и к а  п р и в о З о в .
Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  Е К В н у т р е н н и е  с е т и  в о З о п р о в о З а  и

к а н а л и з а ц и и .

Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  А Р A D x U m e K m u D H b i e  о е ш е н и я .

Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  Ш К о н с т р и к и и и  ж е л е з о б е т о н н ы е

н у л е в о г о  ц и к л а .
Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  К Ж 2 К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н о й

н а З з е м н о а  ч а с т и  з З а н и я .

Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  К Ж .И С т р о и т е л ь н ы е  и з З е л и я .

Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  К М К о н с т р у к ц и и  м е т а л л и ч е с к и е .

Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  С М О б ъ е к т н ы е  с м е т ы .

лист Н а и м е н о в а н и е Прим. лист Н а и м е н о в а н и е Прим.
1 О б щ и е  б а н н ы е . п р и г о т о в л е н и я  З р о ж ж е а
2 О б ш и е  З о н н ы е  ( п р о Э о л ж е н и е ) 1 9 О т З е л е н и е  с б р а ж и в а н и я . Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а
3 О б щ и е  З о н н ы е  ( о к о н ч а н и е ) . с б р а ж и в а н и я  с у с л а
4 О т З е л е н и е  с б р а ж и в а н и я . П р и н ц и п и а л ь н а я  с х е м а 2 0 О т З е л е н и е  с б р а ж и в а н и я . Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а

п о З г о т о в к и  с ы р ь я . п р и е м а ,  о т к а ч к и  б р а ж к и  и  о ч и с т к и  З ы х а н и я .
5 П т б е л е н и е  с б о а ж и в а н и я . П а и н и и п и а л ь ь н а я  с х е м а 2 1 О т З е л е н и е  с б р а ж и в а н и я .

о с а х а р и в а н и я  р а з в а р е н н о й  м а с с ы . И о н т а ж н о - к о м м и н и к а ц и о н н ы а  ч е р т е ж .
Б О т З е л е н и е  с б р а ж и в а н и я . П о и н ц и п и а л ь н а я  с х е м а П л а н  н а  о т м .  0 .0 0 0  в  о с я х  1 - 2 ;  А - В .

п р и г о т о в л е н и я  З р о ж ж е а ,  с б р а ж и в а н и я  с у с л а 2 2 Т о  ж е .  П л а н  н а  о т п .  0 .0 0 0  Ь  о с я х  1 - 2 ;  В - Г .
? О т З е л е н и е  с б р а ж и в а н и я . П р и н ц и п и а л ь н а я  с х е м а 2 5 Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  - 3 . 0 0 0 ;  0 .0 0 0  в  о с я х 1 - г ; Г - Д .

о ч и с т к и  З ы х а н и я . 2 4 Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  4 . 0 0 0 ;  Б .9 0 0 ;  в  о с я х  1 - 2 : В - Г .
2 О т З е л е н и е  р е к т и ф и к а ц и и  П р и н ц и п и а л ь н а я  с х е м а В и Э  В .

б р а ж н о а  и  э п ю р а и и о н н о й  к о л о н н . 2 5 Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  9 .Б 0 0 :  1 2 .5 0 0  й  о с я х  1 - 2 : Г - 0
9 О т З е л е н и е  р е к т и ф и к а ц и и  П р и н ц и п и а л ь н а я  с х е м а 2 Б Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  9 .Б В 0 ;  1 2 .5 0 0  в  о с я х  1 - 2 .

п о л и ч е н и я  с п и р т а - р е к т и ф и к а т а 2 2 Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  0 .0 0 0  b  о с я х  2 - 3 ;  В - Г . В и 8  Я .
1 0 Р а с п о л о ж е н и е  о б о р у З о в а н и я . 2 0 Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  0 .0 0 0  в  о с я х  2 - 3 ;  Г - Д .

П л а н  н а  о т м .  0 .0 0 ;  2 .2 0 0 . 2 9 Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  4 .0 0 0  в  о с я х  2 - 3 ;  В - Г .
1 1 Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  4 .0 0 0 ;  Б .9 0 0 . 3 0 Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  4 .0 0 0  в  о с я х  2 - 3 ;  Г - Д .
1 2 Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  9 .Б 0 0 ;  1 2 .5 0 0 ;  1 2 .Б 0 0 . 3 1 Т о  ж е .  П л а н  н а  о т м .  2 .0 0 0  Ь  о с я х  2 - 3 :  В - Г .  В и 9 Б .
1 3 Т о  ж е . Р а з р е з  1 - 1 . 3 2 Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  9 .Б 0 0  в  о с я х  2 - 3 ;  В / Г - Г / Д
1 4 Э к с п л и к а ц и я  о б о р у З о в а н и я . Р а з р е з  5 - 5 .
1 5 О т З е л е н и е  с б р а ж и в а н и я . Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а з з Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  1 2 .5 0 0  в  о с я х  2 - 3 ;  В - Г .

п о З г о т о в к и  к а р т о ф е л я . Р а з о е з  4 - 4 .
1 6 О т З е л е н и е  с б р а ж и в а н и я . Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а 3 4 Т о  ж е . Р а з р е з  1 - 1 .

п о З г о т о в к и  з е р н а 3 5 Т о  ж е . Р а з р е з  2 - 2 .
1 2 О т З е л е н и е  с б р а ж и в а н и я . Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а З Б Т о  ж е .  Р а з р е з  3 - 3 .

о с а х а р и в а н и я  р а з в а р е н н о й  м а с с ы .

1 В О т З е л е н и е  с б р а ж и в а н и я . П р и н ц и п и а л ь н а я  с х е м а

Н а с т о я щ и м  у Э о с т о й е р я е т с я  с о о т в е т с т в и е  п р о е к т н о й  б о к у п е н т а ц ц и  м а р ш  Т К  
Э е й с т в у ю щ и м  т р е б о в а н и я м  э к о л о г и ч е с к и х , с а н и т а р н о - г и г и е н и ч е с к и х  и  п р о т и в о ­
п о ж а р н ы х  н о р м . Б е з о п а с н а я  р а б о т а  у с т а н о в о к  с  в з р ы в о -п о ж а р н ы м  х а р а к т е р о м  
п р о ц е с с о в  г а р а н т и р у е т с я  п р и  у с л о в и и  в ы п о л н е н и я  м е р о п р и я т и а п р е б у с м о т р е н н ы х  
п р о е к т о м .

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а /  Б о я р и н ц е в а  Н . И .  /

П р и Ь я з а н  I
1
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U e x по получению пищевого с п и р та 
из к а р тоф ел я, з е р н а и  0 р . р а с т и - 
т е л ь н о го  сырья пощн. 5 Б 0 л ./с ц т к и

стаОия л и с т л и с т о в

Р 1 Б 5УтЬерПил Хе л ьб е р г / г ? *
ЦН.КСНТГООЛЬ Хе л ьб е р г 12,$¥

П б и л и е  З о н н ы е А О  " Г и п р о п л а с т "Проверил
Разработал

Полянчейс
Кочано&а 1 2 ,ц
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В е О о п о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о т ж т а .  В е О о п о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а .

лист Н а и м е н о в а н и е Прим.
3 2 0 т 8 е / 1 е н и е  р е к т и ф и к а ц и и  . Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а

б р а ж н о а  и  з п ю р а ц и о н н о а  к о / ю н н .

3 2 О т б е л е н и е  р е к т и ф и к а ц и и . Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а

п о л у ч е н и я  с п и р т а - р е к т и ф и к а т а .

3 9 О т б е л е н и е  р е к т и ф и к а ц и и . Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а

б о з б и ш е к .

4 0 П т б е л е н и е  р е к т и ф и к а ц и и . М о н т а ж н о - к о м м и н и к а - .

и и о н н ы а  ч е р т е ж .  П л а н  н а  о т м .  0 .0 0 0  б  о с я х

3 - 4 ;  В / Г - Г / Д .

4 1 Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  0 .0 0 0  б  о с я х  3 - 4 ;  В / Г - Г / Д .

4 2 Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  < .2 0 3  b  о с я х  3 - 4 ;  В / Г - Г / Д .

4 3 Т о  ж е . П л а н  н а  о т м .  9 .Б 0 0 , 1 2 .5 0 0  б  о с я х

3 - 4 ;  В / Г - Г / Д .

4 4 Т о  ж е . Р а з р е з  Б - б .  б и б  Д .

•4 5 Т о  ж е . Р а з р е з  2 - ? .  В и б  Г .

4 5 Т о  ж е . Р а з р е з  2 - 2 .

4 7 Т о  ж е . Р а з р е з  9 - 9 .

4 2 Т о  ж е . Р а з р е з  1 0 - 1 0 .

4 9 Т о  ж е . Р а з р е з  1 1 - 1 1 .

‘5 0 Т о  ж е . В и б ы  Ж ; 3 ;  И .

5 1 Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  п о б Ь о б а  б о б ы  к  с а л ь -
н и к а м  и  р а з б о б к и  б о з б ц х а

5 2 А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м а  р а з б о б к и  п а р а

5 3 А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м а  р а з б о б к и  з а х о л о ж е н н о а

б о б ы

лист Н а и м е н о в а н и е Прим.
5 4 П е р е х о б ы  с б о р н ы е .

5 5 Х о л о б и л ь н о - к о м п р е с с о р н о е  о т б е л е н и е .

Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  п о л у ч е н и я  з а х о л о ж е н н о а

б о б ы .

5 Б Х о л о б и л ь н о - к о м п р е с с о р н о е  о т б е л е н и е .

Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  п о л у ч е н и я  с ж а т о г о

Ь о з В ц х а .

5 2 Х о л о б и л ь н о - к о м п р е с с о р н о е  о т б е л е н и е .

М о н т а ж н о - к о м м у н и к а ц и о н н ы й  ч е р т е ж .  П л а н  н а

о т м .  - 2 . 2 0 0 ;  0 .0 0 0 .  Р а з р е з  1 - 1 т 2 - 2 .

5 2 П е р е н о с н а я  а л ю м и н и е б а я  п л о щ а б к а

5 9 Э с к и з ы  у з л о б  з а з е м л е н и я  о б о р у б о б а н и я .

Б 0 Б а к  п р о б и б о ч н ы а . П б ш и а  б и б .
6 1 Б а к  п р о б у б о ч н ы а  С е ч е н и я .

Б 2 Б а к  п р о б у б о ч н ы а  С п е ц и ф и к а ц и я . .

Б З Ч е р т е ж и  к р е п л е н и й  т р у б о п р о б о б о б .

Б 4 Ч е р т е ж и  к р е п л е н и й  т р у б о п р о б о б о б .

Б 5 Ч е р т е ж и  к р е п л е н и й  т р у б о п р о б о б о б .

1

— ■

Н П р и й я з а н

И И н Ь Л

гкп
Н с м .о т О .

УтЬопОил
И к о н т о о л ь
П р о в е р и л

Р а з р а б о т а л

Б о я р и к ц е й а

К ц л и к о Ь

4 1 4 - Z - 5 5 . 9 4 Т Х

U e x по по/1ичению пищеЬого сп и р та  
из к а р тоф ел я, з е р н а и  В р . р а с т и ­
т е л ь н о го  сырья пощн. 5 В 0/и /ситк и Р | 2 1 55

О б щ и е  б а н н ы е
(проОолж ение)

АО "Гипроп/юст"



А
л

ь
£

?
а

м
2

-

□  б U J , L L 6  П  р  U L M  е  Ч  Q L H  1 Л Я  .

1 .  Т е х н о  л о г и ч е с к а я  ч а с т ь  п р о е к т а  р а з р а б о т а н а  b  с о о т в е т с т в и и  с  Г О С Т  2 1 . 4 0 1 - 8 8  
" Т е х н о л о г и я  п р о и з в о б с т в а .  О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я  к  р а б о ч и м  ч е р т е ж а м " .

2 .  П о р я 8 о к  п р и е м к и  в  э к с п л у а т а ц и ю  з а к о н ч е н н ы х  с т р о и т е л ь с т в о м  о б ' е к т о в  п р о и з Ь о б и т с я  
в  с о о т в е т с т в и и  с о  С Н и П  3 . 0 1 . 0 4 - 8 2 .

3 .  В  м о н т а ж н ы х  ч е р т е ж а х  О с е  о т м е т к и ,  з а  и с к л ю ч е н и е м  о г о в о р е н н ы х  м е с т ,
О а н ы  п о  о с и  т р у б о п р о в о б о в .

4 .  П р и  п е р е с е ч е н и и  с т е н  и  п е р е к р ы т и а  т р у б о п р о в о б ы  п р о п у с к а ю т с я  ч е р е з  г и л ь з ы .
С а о б о б н о е  п р о с т р а н с т в о  м е ж б у  т р у б о й  и  г и л ь з о й  у п л о т н я е т с я  н е г о р ю ч и м  м а т е р и а л о м  
с о г л а с н о  С Н  5 2 7 - 8 0 .

З Х & о б о б н ы е  ш т у ц е р а  н а  а п п а р а т а х  з а г л у ш и т ь .  З а г л у ш к и  у ч т е н ы  в  з а к а з н о й  
с п е ц и ф и к а ц и и .

б .3 а и д и т а  о б о р у б о в а н и я , т р у б о п р о в о б о в  и  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  о т  с т а т и ч е с к о г о  
э л е к т р и ч е с т в а  и  в т о р и ч н ы х  п р о я в л е н и й  м о л н и й  в ы п о л н я е т с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  
" П р а в и л а м и  з а ш и т ы  о т  с т а т и ч е с к о г о  э л е к т р и ч е с т в а  в  п р о и з в о б с т в а х  х и м и ч е с к о й  
п р о м ы ш л е н н о с т и "  и  с о о т в е т с т в у ю щ и м и  ч а с т я м и  п р о е к т а  

? .В с е  т р у б о п р о б о б ы  б о л ж н ы  б ы т ь  п р о л о ж е н ы  с  у к л о н о м . В о з б у ш к и  и  с п у с к н и к и , 
у с т а н а в л и в а е м ы е  в  в е р х н и х  и  н и ж н и х  т о ч к а х ,  с н а б ж а ю т с я  з а п о р н о й  а р м а т у р о й , 
к о т о р а я  у ч и т ы в а е т с я  в  з а к а з н о й  с п е ц и ф и к а ц и и  т р у б о п р о в о б о в  и  м а т е р и а л о в .

З .П р е б о х р а н и т е л ь н ы е  к л а п а н ы  б о л ж н ы  б ы т ь  о т р е г у л и р о в а н ы  н а  б а в л е н и е  и х  
о т к р ы т и я  ( Р о т к . )  и  о п л о м б и р о в а н ы . Р о т к .  у к а з а н о  н а  с х е м е .

Т р е б о Ь а н и я  к п о н т а ж у ,

1 . П р и  п р о и з в о б с т в е  р а б о т  п о  м о н т а ж у  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у б о в а н и я  и  т р у б о п р о в о б о в  
н а б л е ж и т  п о л ь з о в а т ь с я  с л е б у г а щ и м и  н о р м а т и в н ы м и  б о к у м е н т а м и :
Т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у б о в а н и е  и  т е х н о л о г и ч е с к и е  т р у б о п р о б о б ы  С Н и П  3 .0 5 .0 5 - 8 4

2 Х п е ц и а л ь н ы е  т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж у  т е х н о л о г и ч е с к и х  т р у б о п р о в о б о в .

• П о  о к о н ч а н и и  м о н т а ж а  о б о р у б о в а н и е  и  т р у б о п р о б о б ы  б о л ж н ы  б ы т ь  п о б в е р г н у т ы  и с п ы т а н и я м  
в  с о о т в е т с т в и и  с о  С Н и П  3 .0 5 . 0 5 - 8 4 .
О б о р у б о в а н и е  и  т р у б о п р о б о б ы  б о л ж н ы  б ы т ь  п р о м ы т ы  и  п р о б у т ы  в о з б у х о м .
П о с л е  в ы п о л н е н и я  с т р о и т е л ь н о - м о н т а ж н ы х  р а б о т  п о в е р х н о с т ь о б о р у б о в а н и я  и  н а б з е м н ы х  т р у б о п р о ­
в о б о в  б о л ж н а  б ы т ь  о к р а ш е н а  с  у ч е т о м  р е к о м е н б а ц и й  п о  ц в е т а м  и  о п о з н а в а т е л ь н о й  о к р а с к е ,и з л о ж е н н ы х  в  
Г О С Т  1 4 2 0 2 - 6 9 ,  Г О С Т  1 2 . 4 . 0 2 Б . - 7 Б .
П о  о к о н ч а н и и  в с е х  о к р а с о ч н ы х  р а б о т  н а  о б о р у б о в а н и и  б о л ж н ы  б ы т ь  о б о з н а ч е н ы  н о м е р а  п о з и ц и й  
в  с о о т в е т с т в и и  с о  с х е м о й , к  а р м а т у р е  б о л ж н ы  б ы т ь  п р и к р е п л е н ы  т а б л и ч к и  с  у к а з а н и е м  с р е б ы  в  
т р у б о п р о в о б е  и  н а п р а в л е н и е м  п о б а ч и .

З .В  б а н н о м  п р о е к т е  в е б о п о с т и  т р у б о п р о в о б о в  п о  л и н и я м  у з л о в , с п е ц и ф и к а ц и и  н а  т р у б о п р о б о б ы  а  
м а т е р и а л ы  в ы п о л н е н ы  н а  З В М .
А р м а т у р а ,  р а с п о л о ж е н н а я  н а  н е б о с т у п н о й  в ы с о т е ,  о б с л у ж и в а е т с я  с  п е р е н о с н о й  а л ю м и н и е в о й  
п л о щ а б к и  с м . Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  Т Х  л и с т 5 8 .

4 и ъ о / ? я ц ч м  т е х н о л о г и ч е с к и х  г п р у 5 о п р о 6 о б о 6  в ы п о л н и т ь  п о  с е р и я м  7 . 9 0 3 . 9 - 2 ,  7 . S 0 6 . 9 - 2 .

О б о з н а ч е н и е  п р о б у к т о в .

1 . 0 1 з е р н о 1 . Z Z
1 . 0 Z з а п ы л е н н ы й  в о з б у х 1 . Z 3
1 . 0 3 з а м е с  з е р н а  с  в о б о й 1 . Z 4
1 . 0 4 к а р т о ф е л ь 1 . Z 5
1 . 0 5 р а с т в о р  ф е р м е н т о в 1 . 2 Б

1 . 0 5 р а з в а р е н н а я  к р а х м а л о с о б е р ж а щ а я  м а с с а 1 . 2 7

1 . 0 7 в т о р и ч н ы й  п а р 1 . 3 0

1 . 0 8 О р о ж ж и 1 . 3 1

1 . 0 9 в о б а  т е х н и ч е с к а я 1 . 4

1 . 1 0 с у с л о 2 . 1 0 Б

1 . 1 1 б р а ж к а 3 .1 0 Б
С. А

1 . 1 2
1 . 1 3

у г л е к и с л ы й  г а з  с  п а р а м и  с п и р т а  
в о б а  с  п р и м е с ь ю  с п и р т а

0 . 1
Б .2
Б .4
5 . 5
7 . 1

1 . 1 4 р а с т в о р ы  п и т а т е л ь н ы х  с о л е й
1 . 1 5 б р а ж н о й  к о н б е н с а т
1 . 1 5 г о л о в н а я  ф р а к ц и я  - э т и л о в ы й  с п и р т 7 . 2
1 . 1 7
1 . 1 8

з п ю р а т
н е п а с т е р и з о в а н н ы й  с п и р т В . 1

1 . 1 9 с и в у ш н ы й  с п и р т В .4

1 . 2 0 с п и р т - р е к т и ф и к а т В .5

1 . Z 1 с и в у ш н о е  м а с л о  н е с т а н д а р т н о е К .З

с и в у ш н о е  м а с л о  с т а н д а р т н о е  
в о б н о - с п и р т о в о й  р а с т в о р  

б о р б а

б р а ж н ы е  п а р ы  
л г а т е р н а я  Ь о б а  
к о л л е к т о р  о п о р о ж н е н и я  
в о з б у ш к а  

в о б а  п и т ь е в а я  
Ф р е о н
п а р  н а с ы щ е н н ы й  Р = б  а т и  
к о н б е н с а т  п а р а  Р = Б  а т и  

в о з б у х  т е х н о л о г и ч е с к и й  Р = 3  а т и  
в о з б у х  т е х н о л о г и ч е с к и й  Р = ?  а т и  
в о з б у х  К И П
й р е н а ж н о - п р о б у в о ч н а я  л и н и я  
в о б а  з а х о л о ж е н н а я  п р я м а я  t = ? ° C  
в о б а  з а х о л о ж е н н а я  о б р а т н а я  t = 1 2 e C  

в о б а  х о з я й с т в е н н о - п и т ь е в а я  

в о б а  о б о р о т н а я  п р я м а я  t = 2 5 °  С  
в о б а  о б о р о т н а я  о б р а т н а я  1 = 4 0 °  С  

к а н а л и з а ц и я

□ 5 иди.е у к а з а н и я .
1 . К р а т к и е  у к а з а н и я  п о  п о л ь з о в а н и ю  б о к у м е н т а ц и е а .

В  о б о з н а ч е н и е  б о к у м е н т а ц и и  п о  б а н н о м у  о б ъ е к т у  в х о б и т :
Т П -  т и п о в о й  п р о е к т .
4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4 -  п о р я б к о в ы й  н о м е р  т и п о в о г о  п р о е к т а
Т Х -  м а р к а  п р о е к т а  с о б е р ж а щ а я  у к а з а н и е  н а  п р и н а б л е ж н о с т ь
б о к у м е н т а ц и и  к  р а з р а б а т ы в а ю щ е м у  е е  т е х н о л о г и ч е с к о м у  о т б е л у .

Z .  П р и н ц и п и а л ь н ы е  с х е м ы  п р о и з в о б с т в а  п р е б с т а в л е н ы  н а  л и с т а х  N  4 ? 9  
О б щ е е  р а с п о л о ж е н и е  о б о р у б о в а н и я  п о  о б ь е к т у  п р е б с т а в л е н о  н а  л и с т а х  N  1 0 1 - 1 3 .

3 .  В е б о м о с т ь  т р у б о п р о в о б о в  п о  о т б е л е н и ю  с б р а ж и в а н и я  Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  Т Х  В Т 1  ( А л ь З о м З  к н и г а ! )
В е б о м о с т ь  т р у б о п р о в о б о в  п о  о т б е л е н и ю  р е к т и ф и к а ц и и  Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  Т Х  В Т 2 ш ( А л ь б о м з  К н и г а / )
В е б о м о с т ь  т р у б о п р о в о б о в  п о  х о л о б и л ь н о - к о м п р е с с о р н о м у  о т б е л е н и ю  Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 ^ 4  Т Х  В Т З .( А л ь & н з  м и г а з ;  
В е б о м о с т ь  т е х н о м о н т а ж н а я  н а  т р у б о п р о в о б ы - 7 П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  Т Х  САа ь 8о м З  К н и г а З )
В е б о м о с т ь  т е х н о м о н т а ж н а я  н а  о б о р у б о в а н и е -  Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  Т Х  ( А л ь Г о м з  К н и г а  з )

4 .  С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у б о в а н и я  и  в е б о м о с т ь  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х  п о  
о б ь е к т у  с о с т а в л е н ы  п о  м о н т а ж н о - к о м м у н и к а ц и о н н ы м  ч е р т е ж а м  и  в к л ю ч а ю т  
т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у б о в а н и е ,т р у б ы ,т р у б о п р о в о б н и ю  а р м а т у р у ,ф л а н ц ы ,ф а с о н н ы е  
0 е т а л и ,п р о к л а б к и ,к р е п е ж н ы е  и з б е л и я  т р у б о п р о в о б о в .

5 .  М а р к и р о в к а  т р у б о п р о в о б о в  с о с т а в л е н а  п о  л и н и я м . Л и н и я  п р е б с т а в л я е т  с о б о й  о т б е л ь н ы й  
т р у б о п р о в о б  ш л и  у ч а с т о к )  о б и н а к о в о г о  м а т е р и а л а , п о  к о т о р о м у  т р а н с п о р т и р у е т с я  п р о б у к т  
С с р е б а )  с  п о с т о я н н ы м и  п а р а м е т р а м и  о т  ш т у ц е р а  о б н о г о  а п п а р а т а  б о  ш т у ц е р а  б р у г о г о  и л и  
б о  в р е з к и  в  б р у г у ю  л и н и ю , с  у с т а н о в л е н н ы м и  н а  н е й  а р м а т у р о й ,  ф а с о н н ы м и , к р е п е ж н ы м и  
б е т а л я м и .

1 - 1 . B 1 - 5 - 5 B - K - S  
1  2  3  4  5  Б

У с л о в н а я  м а р к и р о в к а  т р у б о п р о в о б о в :
(  о тО э /ш н и э  с б р а ш & а н и я  -  1

1 -  н о м е р  о т б е л е н и я  < от8е/шние ректификации -  1
м хоиовильно-коппрессорнае отВелениэ- з

2 -  н о м е р  п р о б у к т а
3 -  н о м е р  т р у б ы
4 -  у с л о в н ы й  б и а м е т р  т р у б ы  .
5 -  м а т е р и а л  т р у б ы  
Б - и з о л я ц и я

Б .В с е  л и н и и  т р у б о п р о в о б о в  с  у с т а н о в л е н н ы м и  н а  н и х  а р м а т у р о й - ф а с о н н ы м и  б е т а л я м и . 
Ф л а н ц а м и ,, о п о р а м и , п р о к л а б к а м и  и  т е п л о и з о л я ц и е й в к л ю ч е н ы  в  Ь е б о м о с т и  т р у б о п р о в о б о в  
п о  л и н и я м Л л я  к а ж б о а  л и н и и  т р у б о п р о в о б а  в  в е б о м о с т и  т р у б о п р о в о б о в  п о  л и н и я м  у к а ­
з а н ы  е г о  к а т е г о р и я  и  г р у п п а с р е б а  и  е е  п а р а м е т р ы ,н а и м е н о в а н и е  и  х а р а к т е р и с т и к а

^Фланцев и  фасонных беталео,м атериал и  толщ ина проклабок,крепежные и з б е л и я .

2 5 - С

Z 5 - C 1

Z 5 - K

а р к и р о в к а  а р м а т у р ы  п р о и з в е б е н а  в  с о о т в е т с т в и и  с  к а т а л о ж н ы м и  у с л о в н ы м и  о б о з н а ч е н и я м и .

□бозначение м атериального  
исполнения тр ц б о п р о Ь о Э о б .
- т р у б а  с т а л ь н а я  э л е к т р о с в а р н а я  и з  с т а л и  2 0  с  о б о з н а ч е н и е м  б и а м е т р а  у с л о в н о г о  

п р о х о б а  в  м м . Г О С Т  1 0 2 0 4 - 9 1 .
- Т р и б а  б е с ш о в н а я  и з  с т а л и  2 0  с  о б о з н а ч е н и е м  б и а м е т р а  у с л о в н о г о  п р о х о б а  в  м м. 

Г О С Т  8 7 3 4 - 7 6  и  Г О С Т  8 7 3 2 - 7 5 .

т р у б а  б е с ш о в н а я  и з  н е р ж а в е ю щ е й  с т а л и  1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т  с  о б о з н а ч е н и е м  б и а м е т р а  
у с л о в н о г о  п р о х о б а  в  м м . Г О С Т  9 9 4 1 - 8 1  <0 б о  5 0 м м .)  Г О С Т 9 9 4 0 - 8 1  ( 0  7 0 м м . и  б о л е е ) .

1 5 к ч 1 8 п 2
1 5

к р о н  Р и 4 В  
5 0

п .1 5

К - 1

К - 1

~~3 l
/ ч

у с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  а р м а т у р ы :  

у с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  ш а р о в о г о  к р а н а

-  м е с т о  у с т а н о в к и  и  п о з и ц и о н н ы й  н о м е р  о т б о р а  п р о б  п о  п р о е к т у  а н а л и т и ч е с к о г о  к о н т р о л я .

м е с т о  у с т а н о в к и  и  п о з и ц и о н н ы й  н о м е р  м е с т н о г о  к о н т р о л ь н о - и з м е р и т е л ь н о г о  п р и б о р а  п о  
"  п р о е к т у  к о н т р о л я  и  а в т о м а т и к а

’  т е х н о л й Е и ® ^ ^  с х е м е U U U 0 H H b lQ  н о п е р  м е с т н о г о  к о н т р о л ь н о - и з м е р и т е л ь н о г о  п р и б о р а  п о

-  - н а п р а в л е н и е  б в и ж е н и я  п р о б у к т а

-  к р е п л е н и е  т р у б о п р о в о б а -  о п о р а  с к о л ь з я щ а я .

к р е п л е н и е  т р у б о п р о в о б а -  о п о р а  н е п о б в и ж н а я .
Ч е р т е ж и  к р е п л е н и й  т р у б о п р о в о б о в  с м . Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  Т Х  л и с т ы  Б З г Б 5 .

П р и в я з а н

1 1
3 8
1 в

м м _______________1 _

ТП 414 ~ г  -  55.94 ТХ

U e x  п о  п о л уч е н и ю  п и щ е в о го  с п и р т а  
и з  к а р т о ф е л я , з е р н а  и  б р . р а с т и ­
т е л ь н о г о  сы рья п о щ н . 5 0 0 л ./ с у т к и

О б щ и е  б а н н ы е
( о к о н ч а н и е )

стаВия лист листов
5 5

A D  Т и п р о п л а с т "
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П р и м е ч а н и я

1Лбщиэ примечания и условные обозначения 
а ш ш  общих Ванных ТП <14-2-55.34 ТХ 
листы 1 - 1

2. Условные обозначения приборов и среОстй 
сйтокатизаши приняты по П О  2L404-S5k >

2 . W 6 - 2 S - C 1 - S

П р ийязан

ингш
1 1 ТП 414-2-55.94 ТХ1 1
В В

ГИ Л Б о я р и н ц е б а 12,3 k
Н а ч .о т 0 . Кц /ш хоВ aw U e x  п о  п о л у ч е н и ю  п ш ц е В о е о  с п и р т а  

и з к а р т о ф е л я л е р н а  и  В р .р а с т и т е л ь к о -  
г о  с ы р ь я  п о т н .5 В 0 л / с у т к и

с т а О и я лист / п а с т о й
Г л с п е ц , Б о р с н х о

Р 5 6 5
У т В е р О и л  Ц п о л я н ч е В а г
И к с н т р о л ь Х е л ь б е р з 1Щ П т О е л е н и э  с б р а ж и й а н и я  

П р и н и и п ш л ь н а я  с х е п а  о с а х а р и в а н и я  
р а з в а р е н н о й  п а с с ы

AD Т и п р о п / г а с т "П р о в е р и л К с ч а н о В а
З с о и о о В а __ M.9f
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L 1 B - 1 B B - K - S

И  п
2 . 1 E 5 - Z 5 - C T S  ,  ^

0 X 4

1 .0 8 - 2 S - K

Р22

Ш - 5 В - К

? Z - A B - C - S

\

7 J . - 4 B - C - S

3 J .B 5 - < B - C - S  I

о /р

Z U 0 6 - Z 5 - C - S

Й 1

£21/1 7
2 J L E 5 -Z 5 ~ C jj- S

? 2 - O C - S

L B S - 4 B - K

- С 4 - 7 4 - 4 0 - n - S

г * 4 -
4 4 - 0 - s r t 4 -

13.iB6-<a-c-s

LB2-8B-K

o p  H 1 7  

(C M /iu c m  5 )
1 J . B - 1 0 B - K - S

7 2 - 4 B - C - S

1J2-3B-C-1

I B S
7 . 1 - 4 0 - 0

4 4 -

Z J 0 5 - Z 5 - C r S
* > -■........... . ' f r A

Ш Л
B c ?c l ‘

7 2 - 4 B - C - S

G /p

£ 20/1

? . 1 - < B - C - S

1 . 1 Z - 5 B - C 4

b  P 1 9  ( с й и и с т  5 )

L B 9  -  Ь о В а  т е х н и ч е с к а я
3 - 3 1  -  Era O a  п и т ь е в а я
2 Л В Б  -  n a p  н а с ы щ е н н ы й  Р = Б  а ш и
? Д  -  Ь о В а  з а х о л о я е н н а я  п р я н а я
7 Z  -  В о В а  з а х о л о я е н н а я  о б р а т н а я
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П о з . ; О б о з н а ч е н и е Н а и п е н о Ь а н и е К о л .

М а с с а

е б . , к з

П р и м е ­

ч а н и е

х з U = 0 J 4  п3 К о н т е й н е р 1
■

1 1 5
А л ь б о п  9  
н е с т . о б о р .

В 4 B U 5 - 3 5 - 4 B I .a i .y Z В е н т и л я т о р 1 5 2
з . М о с к & а  
1 0  " М о В е н "

Х З Д = 0 Д  м Н = 2 7  м U l K ^ O H  "м о к р ы й " 1 2 1 0
А л ь б о м  9  
н е с т . о б о р .

И В 1 - 1 0 / 1 5 Н о р и я 1 6 4 2
гЛ р охо пье О ск
Н г П р о О п а ш '

Е ? u = z  j  п 3 Е м к о с т ь 1 4 2 0
А л ь б о м  9  
н е с т . о б о р .

Х 8 Ш - Б М З - 0 1 С е п а р а т о р  п а г н и т н ы а 1 к
« .С тав р о п о л ь  
h j  в г ш в т

Х Э Р П —2 1 1 1 3 6 В е с ы  ц и ф е р б л а т н ы е  п /ш т ф о р п е н н ы е 1 5 9 0
Ксхче таЬ ск ий
п р и б х т р ^ - 0

т а Я 1 - Д М 2 Р - 2 2 Д р о б и л к а  м о л о т к о в а я 1 1 0 Б 0
г.С -А е т е р 9 ц к
П ролгю рсхШ Н
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т и ш а ш р .з - 0 *
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П Г П о т ч х щ й -
и те л ь "^ Л е р т>
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К а т а й с к и й  
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L B B — « < 0
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А л ь б о м  9  
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А л ь б о м  9  
н е с т . о б о р .

Е 5 2 В З П 2 Д - 0 Д Б 0 - 0 .Б К
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Х 5 3 J Q = Z 7 3  n n Л о В у ш х а 1 5 2
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Т 5 4 F = 0 a  tl2 Т е п л о о б м е н н и к  " т р и б а  В  т р и б е " 1 Z B .5
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■ Х Б Б Г а б а р и т ы  1 0 0 0 a 5 0 0 n g 0 0  мп
А п п а р а т  с п и р т о и з м е р я ю щ и й  
к о н т р о л ь н ы й X 1 5 В

Т а л л и н н с к и й
к о м б и н а т

Е Б 7 / 1 . 2 К 7 - В М Я
М е р н и к  В м е с т и м о с т ь ю  7 5  б а л  
к л а с с  п е р в ы й г 1 В В

Д н е п р о п е т р .
э - О ,'П р о 0 п а ц Г

Е Б 8 8 Э П 2 Д - 0 Д Б 0 - 0 Л К
С б о р н и к  В е р т и к а л ь н ы й  с  э л л и п т и ч е с ­
ким  Снищ ем  и  п л о с к о й  к р ы ш к о й 1 1 9 В

г.ЧсрноОцы з-О  
'ЗмадьпосуОа"

Т Б 9 F - Б Д  м2 Т е п л о о б м е н н и к  "  т р у б а  В т р у б е  " 1 2 0 .5
А л ь б о м  9  
н е с т . о б о р .

И 7 0 / 1 З К А - З Б  h = 9 5 2 8  м м Э л е в а т о р 1 — Некрасовский
м а ш э а Ь о О

И 7 0 / 2 Э К А - З Б  h = 8 0 2 E  мм Э л е в а т о р 1 — Нек р асо Васш
м а ш з а Ь о О

Е ? 1 U = 4  м3 Е м к о с т ь 1 6 0 0
А л ь б о м  9  
н е с т . о б о р .

Х 7 2 Р П - 1 0 1 1 1 4 - Л - З В П В е с ы  ц и ф е р б л а т н ы е  р ы ч а ж н ы е 1 7 0 0
КокчешаЬский
п р и б с т р л - 0

Е 7 3 С - 2 1 8 И Д р о б и л к а  м о л о т к о в а я 1 9 7 Б
К у с и н с к и а
м а ш з а Ь о б

Е 7 4 С П 1 1 Б 4 Р а з В с р н и х 1 5 7 Б 5
Б о д о хо В с к и й
м а ш з а й о О

Т 7 5 Р = 0 Д  М2 Т е п л о о б м е н н и к  '  т р у б а  В т р у б е  " 1 2 0 .5
А л ь б о м  9  
н е с т . о б о р .

П Т 7 6 Q = l m
Т а л ь  р ц ч н а я  п е р е В В и ж н а я  
ч е р в я ч н а я 3 95

К р а с н о гВ а р О . 
с к Ш  к р с к з -0

Х 1 0 1 2 И К Т  1 1 0 - 2 - 1 Х о л о О и д ь н а я  м а ш и н а 1 4 1 0 0
г . М о с к й а
'К о м п р е с с о р '

E 1 0 Z Р У Ф -1 Р е с и В е р 1 5 0 В
С н е ж н я н с к -
х и м м а ш

Н 1 0 3 Я В З - 2 0 Л В а к у у м н ы й  н а с о с 1 1 8 5
[ ц п с к о й  н а ­
с о с н ы й  з - О

H 1 0 4 / 1 . Z К 8 0 - Б 5 - 1 Б В Ц е н т р о б е ж н ы й  н а с о с ? 1 3 Б
В а л О а й с к и й
п в х з а Ь о б

Ф 10Б 0Ф 7 0  Я Ф и л ь т р -о с ц ш ш п е л ь 1 4 2 7
г . М о с к й а
•К о м п р е с с о р '

И 1 0 ? B S 4 4 К о м п р е с с о р 1 8 0 0
A Q  " К р и о г е -  
н и к а '

Е 1 0 8 В - 4 ,Л В о з О ц х о с б о р н и х 1 1 0 0 5
Тихорецсиа з-О 
Т С р ш а ш л ш Г

М В 9 М И Ф - 7 Ф и л ь т р - о с у ш и т е л ь 1 — аЕкашершСщ»
' П а д п и с '

W 1 0 Ф Б -? Ф и д ь т р -о с у ш и т е л ь 1 — г Ь я щ ) 1 н З й )з
'П а д п и с '

Е 1 1 1 В - 2 5 ,0 В о з В у х о с б о р н и к 1 4 9 9 0
Тихсргцша э-0 
Т щ н ь й г а л п Г

Е 1 1 2 __ U = 0 7  п 3 Б а к  п р о б и в о ч н ы й 1 3 0 0

П Т 1 1 3 Q n l  т
Т а л ь  р у ч н а я  п е р е В В и ж н а я  
ч е р в я ч н а я 1 5 7

К р а с н о г В ф В . 
ский к р с н з -0

Ш 1 4 Р  1 .Б - 2 0 Н а с о с  р у ч н о й  п о р ш н е в о й 1 2 2 Й Й Э Т Ж
1 Ш В - 2 ,3 Ш к а ?  В ы т я ж н о й  х и м и ч е с к и й 2 Б В В

К а т а л о г
ГКПРОНШ

2 И Л - 1 М о й к а  л а б о р а т о р н а я 1 1 9 0
К а т а л о г
ГИПРОНИИ

3 С Т Х - 4
С т о л  л а б о р а т о р н ы й  х и м и ч е с к и й  
о с т р о в н о й 1 7 5 В

К а т а л о г
ГИПРСНИИ

4 С т о л  п и с ь м е н н ы й  о В н о т ц м б о Ь ы й 1 —

_ 5 _____ С Л - Z С т о л  л а б о р а т о р н ы й  б л я  п р и б о р о в 2 5 0
К а т а л о г
ГИПРОНШ

Б Г а б а р и т ы  1 5 В 0 п 5 0 0 п 2 5 0 0  мп Шкаф О л я  п р и б о р о в  и  р е а х т и В о В 2 1 1 0
К а т а л о г
ГИПРОШ И

П р и й я з а н

т ы _ _ _ _ _ _ _ _ _ -
ТП <14-2-55.94 ___ TX

Ha4.om8e/ia K U / l l i K O b Ш
УтВерЭил По/1ЯнчеЬа
Ш с о н т т ш о л ь к Ц е л ь б е р г 0 / ^ 7 *

1 Ш
! 2. %

Проверил к о ча н о Ьа
Р о з р а б о т о л Б е с п о л о В а 1 Ш

U e x  по получению пищейого спир­
т а  из картофеля, зерна и 8р. р а с - 
ти т е л ь н о го  сырья пошн. 5 В В л /си т. Р к Б5
Экспликация обору8ойания. АО ТИПРОП/ЖТ
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1 - 2 J L 0 6 - 6 - 5 B - Q - S  o m  у и - г Л В Б - 1 2 2 - S B - a - S  ( c r u u c m  5 Z )

1 - L B 6 - 4 - 2 B - C 1 - S  b  P 1 5  C c m iu c m  1 7 )

1 - L Z 7 - 7 B - 5 B - C 1 1 b  Л 1 - 1 . 2 7 - 1 В - 8 В - С 1  ( c t t / t u a n  1 7  )

и Ш щ ц э  п р и м е ч а н и я  u  и с л о й к ы э  о б о з н а ч е н и я  
с г и а ю т  о б щ и х  б а н н ы х  Т П  4 1 4 - Z - 5 5 J 4  Т Н  
л ю т ы  1 - 3 .

2 .П р и н ш п и а л ь н у .о  с х е п у  с и . Т П  4 1 4 - Z - 5 5 . S 4  Т К  
л ю т  4 .

З т е ц и о и х а щ г о  н а  т е х н о л о г и ч е с к о е  с б с р у б о Ь а -  
Ш Э  с п . Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 ^ 4  Т А  Q L

ТП 414-2-55.94 ТХ

о
П р и в я з а н ГИП Е о я р и н ц е Ь а Ф-т Ч е х  п о  п о л у ч е н и ю  п и щ е в о г о  с п и р т а стабия л и с т л и с т о в

КачлшО. К у л и х о Ь •ур law и з  к а р т о ф е л я ^ е р н а  и  В р .р а с т и т е л ь н о -
Р 1 5 651 |  I У т й е р б и л ПОЛЯНЧЕвО/" и°л г о  с ы р ь я  п о щ н 5 В В л / с у т ш

1 I | И к о к т р о л ь Х е / ь б е р г П т О е л е н и е  с б р а ж и в а н и я
Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е п а  п о б г о т о Ь к и  
к а р т о ф е л я

А О  T u n p o n / i a c m "1 ( 1 П р о в е р и л К о н о н о в а Мщ" ПЯ1гтм | | Разооботал З а о и п о б а Л к . Ж$¥
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1-LB3-12-80-C1 Ь Е1< (сп.лист 17)
................................................................ 11 | е » '

41-Z.1B5-14-5B-C1 от л1-2ЛВ5-122-8В-а (аилист 52 ) 

1-1.ВЗ-1Б-50-С. (сгтроехт ВЮ

и з б щ ц э  п р и м е ч а н и я  и  ц е л е б н ы е  о б о з н а ч е н и я  
с т и л и с т  о б щ и х  В е н н ы х  Т П  4 1 4 - Z - 5 5 . S 4  Т Х  
л и с т ы  1 - 3 .

г л р и н щ п ш л ь н ц л  с х е м у  сги Т П  < 1 4 - 2 - 5 5 .3 4  Т Х  
л и с т  4 .

З Х г г з щ г .и х с щ о  н а  т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у О о б а -  
н и з  с п .  Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 Л 4  Т Х  С П .

8 ТП 414-2-55.34 ТХ1
1• 11

ПриЬязан ГИП Б о я р и н ц е Ь а  t s z x Q P / г ц Ц е х  п о  п о л у ч е н и ю  п и щ е Ь о г о  с п и р т а  
и з  к а р т о ф е л я ^ з е р н а  и  0 р .р а с т и т э л ь н о -  
г о  с ы р ь я  п о щ н Л В З л / с у т х и

стоАиялист листов
Н а ч .о т О . К у л и х о б (29 </ Р 1 5 551 I I У т б е р б и л П о л я н ч е б а f2.9if.I 1  i Н х о н т р о л ь Х е л ь б е о г (2.9 if ПтОеление сбражиЬания

Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  п о б г о т о б х и  
з е р н а

ЯП Типропласт"1 \ 1 П р о в е р и л К о ч а н о б а  1 12.9 йингл -.1— 1 Р а з р а б о т а л З с о и п о б а  \ъ/ш£>Ь <232
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1 - 1 .3 B - 2 7 - 5 B - C  в  А,  1 - 1 .3 В - 5 5 - 8 В - С 1

l - Z A E B ^ B - Z S - E f - S 0 C 3 D  (с л л и с ш  2 0 )

1 - 1 4 0 - 2 1 - 1 0 0 - K - S  b  Е 2 В  < Ь  E Z B / l r t f Z l / L Z )
53)

~ 1-L10-22-25-K-S
(сплистШЭ

19нжбЗбх

Ш 9аб С1 /
Бобышка 8-25 :-- 1ВВ

DCT2B-01-135Z-X1
: is ы т \̂j<PGHPu40
... А ■ — 1 25

l - l . Z 7 - 7 B - 5 B - C l ( c r u m c m  2ft)

- 1 В В В т / р Е Г / k d g h P u Z 5
SB

Ш лап 
в  о т в а л

1 - L E 9 - 3 5 - 8 0 - C 1

И Ш и ш э  п р и п е ч а н и я  и  у с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  
c r u u c m  о б щ и х б а н н ы х  Т П  4 1 4 - 2 - 5 1 9 4  Т Х  
л и с т ы  1 - 1

2 .П р и н ц и п и а л ь н у я  с х е п у  с п . Т П  4 1 4 - Z - 5 1 9 4  Т Х  
л и с т  5 .

1 С п е ц д $ и х а щ л  н а  т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у О о й а - 
н и з  СП. Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 .9 4  Т Х  С П .

<г.ТипоЬщ > о б в я з к у  п о б а ч и  ЬоВы  в  с а л ь н и к и  
Н Ц Н 1 7 Л 5  с п . Т П  < 1 4 - 2 - 5 1 3 4  Т Х  л и с т  5 L

ПриЬязан

И н й Л

Г К П
Н а ч .о т О .
Ц т в е р б и л
Я к о н го р о л ь
П р о б е р и л

Р а з р а б о т а л

Б о я р и н ц е в а
К у л и к о в

П о л я н ч е в а
Хельберз
К о н о н о в а
З а р и п о в а

щ
ш ш

Ж ф 1

й Ж

1 Ш
/ г м

ТП 414-2-55.94 Т Х

Ч е х  п о  п о л у ч е н и ю  п и щ е в о г о  с п и р т а  .  
и з  к о р т о $ е л я ,з е р н а  и  О р .р а с т и т в л ь н о - |  
г о  с ы р ь я  п о щ н ^ В В л / с у т к и

DmSe/ieHue сбраж иЬания 
Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е п а  о с а х а р и в а н и я  
р а з й ф е к н о а  п а с с ы

1 7 1 5 5

flD T u n p o n / io c m "
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i-L3B-lB5-25-Cl torn PZ1/1.Z) 
О с и л и л и  I S )

1 - L 3 B - 2 7 - 5 B - C 1  (o m  T l S )  
^ ( c r v i u c m  l ? )  ™“

1-L3H-105-25- С1

l-1.30-2?-5S-Ci
-C » " ' ■ .................................

1 - 1 Л 2 - 8 4 - Е 0 - С 1

оглавл ение  р е к т и т а д и и  
а < 0И с г и и с т  f f y

(c t u m c m  m

П р и п е ч с к и я

1. 00щ ц э п р и п е ч с к и я  и  у с л о Ь н ы е  о б о з н а ч е н и я  
c t u iu c m  о б щ и х  С о н н ы х  Т П  < 1 4 - 2 - 5 5 .8 4  Т Х  
л и с т ы  1 - 3 .

2Л Т р и н ц ц п и п л ь н ул  с х е н у  с и . Т П  4 1 4 - Z - 5 5 .3 4  Т Х  
л и с т  ? .

З Х п з и д ^ и к а д г о  н а  т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у б о б а -  
к и з  СП. Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 Д 4  Т Х  C D .

4 .Т и п о й у :о  о б б я з х и  п о б а ч и  ЕгаОы ъ  с а л ь н и к и  
H 3 Z / L Z  СП. Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 J 4  Т Х  л и с т  5 L

ТП 414-Z-55.94 ТХ

U e x  п о  п а л ц ч е н и о  п и щ е й о г о  с п и р т а  
и з  к о р т о ф е Н я ^ з е р н а  и  0р .р а с т и т е л ь н о -  
г о  с ы р ь я  п о и н 5 0 0 л / с у т к и

О т З е л е н и е  сб раж ийания
Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е п а  п р и е п а . 
о т к а ч к и  б р а я к и  и  о ч и с т к и  б ы х о н и я

стаЗия л и с т
2D

л и с т о Ь
6 5

flD T u n p o n / ia c m "
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П л а н  н а  о т м .  В .В В И

П р и м е ч а н и е

1 .П б щ и е  п р и м е ч а н и я  и  у с л о б н ы е  о б о з н а ч е н и я  
с м ./iucm  о б щ и х  б а н н ы х  Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 .9 4  I X  л и с т ы  1 - 3

Н а ч а т о .
У т & е р О и л
Н т К о н т о о л ь
Д ш й й ж .
m o o o o m p / i

Ки л и ко О
Х е л ь б а р з
Х е л ь б е р з
К о ч а н о й а

З о о и л о Ь а

П р и й я з а н

И н Ь .ГГ •

Т П  4 1 4 - 2 - 5 5 .9 4  Т К

I l e x  п о  п о л у ч е н и ю  п и щ е в о г о  с п и р т а с т а й и я л и с т л и с т о в
и з  к о р т о р е л я ^ е р н а  и  О р - р а с т и т е л ь -  

н о г о  с ь р ь я  п о щ н Л З З л / с у т х и Р а В 5

П т В е л е н и е  с о р а м и & ш и я

М о н п х ш н ^ к о г а д и х о щ о н н ь г а  ч е р т э п  

П л е н  н а  о т  0 . B B 3  й  о с я х  1 - 2 Л - В Я  U ' T  u n p o n / i a c m "
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ПЛАН на отм.-3.000,0.000

1-409-36-30-Ct от H13 к л 4-i09-f6-50-Ci

finда пЗара/т/ая аЗрс/тиая /см. проект ВХ)
В о д а  а д о р о т н а я  п р я м а я  f e w , п р о е к т  В И )

4-/.03-/9-20-2f-S о т  £10 к  Р15

1- 1. И -53^0-К о т  л. 4-4 f35I~50-К к 1-1.11-99-ВО-К

1-1.M -S/SO -K  от НЗО/2 г м  / -  /  44-32-30~Х
/ -  4 4 / - S 2 - 3 Q - X  о т  И З О / /  к  j t .  4 - 4 4 f - 3 3 - 2 3 - Х

4-2. 106? /32-30-С< -S м аги стр ал ь  л ор а

• Ш - 7 'fO -CrS от £ 7 7  к  jr. /-/07-2O-2Q-Cr-S
1-42Т.-?о-5Р-С/ Вренаш ь/й коллект ор
4.09- SoBa реохс/я {рилтРовамм&Я /сл/.яооехя? б к )
1-4Q6-9-30-C/-S от ВРУ к  Р 7 3
f-з. /оз-?/-зо-С,-з /гора[л/огос/прам)
/ -  430-22-30-С  Воздушна/ с м р о //З р я  ( Г/S )
2 - 4 / 3 - 9 8 -  З О - x - S  о т  4 4 6 2  6 л .  / - / / / З Р З О - Х ' З

4-4 H -84/-2 0 -X - S  о т  W # J t . Z  к  £ 2 9

/ - 7 . 1 - 3 2 - 2 0 - c - s  о т  м а г и с т р а л и  В З П  к  Р / 3

4 - / . 0 7 - 2 P - 2 0 - C i - S  о т  Р / 3  х  Т 7 д

1-402-23-30-С / от Т/д /с л , 4-7.09-2630-С/ 

4-2. /Об-/S3 SO -Qt-S  А/32//птрШ& пара 

4-2.406-3/-30-СгЗ оп?л. 7-2./Q6T32SO-Q-Sx PfS
1-2 406-39 -2S-BrS nn? л  7-2/06-7S2-30-6/-Sк P /4
/-4.09- 77/-/P-C Sofa pern at//? 6/np. x/477

4- 4 .40-20-/ЗО -x -S  от  Р /3  к  Я 14

/-/. 0 3 -3 3 -3 0 -0 / nm P /9  jc H /1

7 - 4 . / Q - 2 2 - 2 S - K - S  o n ? / . 4 - 4 1 O - 2 4 - / P 0 - X - S  X 3  / - / 4 0 - / O - / S Q - X - S  

7-7ОЗ-26-ЗО-С/ M  j;. //03-23-33-Or к  n. /- 4.27- /0-20-Q,

21 4 -7 0 2 -7 7 0 -/0 -0  fopgpew.q>e/j?6/»p. x P /3

2Э 7-4.2?  -  /О -30 -В/ Зрезаз/зп /О  коллех/под /г p /g

3 0 - 4 - 4 . 4 4 - 0 9 - 2 0 - X  c m  £ 2 3  x P 3 0 / i _________ __

3j_ 4 - 4 . И - 3 0 - 3 0 - / 3  я м  J . / - / . / / - 3 3 - J O - K  к Т / З О / s

32 4-440-24-/00-K-S o/n H47 fir £ 2 0 / / .V

-  /7&име 4&/-/L/ e
L 0 £ u p £ / e „  C V  у <?/ 7 a  £ / / 6 / £
_ 0 $ (? 3  f i / C / t / L / 3  С -Л 7 , / 7 с / £ х т ?  е З с - с / C (2

Jovm/x  mm-2:SS.0*_rjr„исЗ&ПЗ

Н а ч .о т 8 .
У т й е р Э и л
Ш < о н т о о л ь  Х е л ь б е р г
Проверил
Ра зр а бо т ал

К ул ик ов
Х е л ь б е р г

К о н о н о в а
З а р и п о в а щ

1 Ш
1 1  №
1 №
/ г ц
/2.94

П р и в я з а н

И н й .ГТ

ТП 4 1 4 - 2 - 5 5 .9 4 Т Х

Ile x  по получе ни ю  пи щ е во го  с п и р т а  
из к а р то ф е л я .з е р н а  и  Э р .р а с т и т е л ь - 
н о г о  сы рья п а ш н .З В В л / с у т к и
и т В е л е н и е  сб раж ивания 
М о н т а ж н о -к о т и н и к а ц и о н н ы а  ч е р т е ж  
План н а  о т п . -3 .0 0 0 ,0 .0 0 0  
8 о с я х  1 - Z . r - f l

сш аОи я л и с т  л и с т о в

Z 3  6 5

А О  "Г u n p o n / i a c m '
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П Л А Н  н а  о т м . 4.800
i Л л А ' З ,  /06 • 71-50 -с< -8 ; 2k П т  л. 1-1,1̂ - 119-25- 8 '

--------- l - 3.lo6- 138-l,D -C i-S 1- 1/k - 11S -25 -K

£_ASiPZ/Mj 1-1,08-91-'5D -K 25 1-  1,08- 91-  SO-К

L Omj/Qgf/ z g  E&o/i+t, k 1- 110-  72-  1(?0 -H  S------ /■ ) . —----------- LS__________________
______ 1 1- 1, //S E -S O -E -S 2? 1- 7,2 -  f k e - ^ o - c - j ;

± _̂___  1-3.M6 - P 1- 5B-C/-S 28 8 к о л л е н т о / о  о п о Ь о ж  н е / / и  я

5,- О ц о я к  Е о д ы  / п е о с н и и е е н о й

/ ф
1-1.2 ? -88-25- С ; 1- 1.2 Ч - 1о 1-25'С

r  С м ,  njboe.k/-n В  К m 1- 1.0 8 -9 8  - 8 О - К  .

6
------- f ---------------,— v ---------------------- ------- -

А н а л и з ,  а и и о н н ь / й  с т о я  / г Ь О 1 - 1.0 8 - 9 9 - 5 0 - А

С м ,  м Ь о е м г п  & М i± О т  л .  1-110-21-1 DD-К -  2 S Р 21/1

%
-----—f—..... —..... '---~------------------'------- ----

С т о я к  ё о з д и х а  К №  ^ 6A-/G9-5b< 1 - 1. Ю - ? 6 - 100- К - £

8 С т о я к  £ > о з Э н з с а  Р= 3а т и  0 Ы 1- 3, 106- 13б - 1, о - с , £

1- 6, / -  196 S O -С. 53 1- Ш - lo o -  50  - к

9 0т Е 8 9 \ 1- / . 1Z - S G - & й - С ч 3k 1- 1,08 - 102- 15D - K

Ю
............... ж ■■■ ■ ■ ■■■■ ■ • ■—■ - ■ ■——— •

1- 1, / Ь  -  5У  ~ В  О  -  К  , J5 1 - / 08-  / 01/  ~Z5 - K
i

11 1 - 1,0$ - / £6 -  «25“ -  С 36 О т  м а г и  ember л и  £ Н  2 7 *

1£ О т Н 2В Ь . г ] 4- 1. Н -  8 6 -  8 0 - К - 5 ■1- 1.0 9 -  1*2 - 10-  с

13. П т  л .  i - 2. /0 6 - / 8S - S D -C , - S ; Ъ 1 В  P2 lk z  ; 1- 1.0 8 - Ю 2 - s o - к

1- 2 .106-  192~2 5 - С ,-3 32 2 - 3./06- 2 ! - 2S-CrS %

А П т  A .1-U M -H 5-2 S-K- ' 39 & Н О ? ' .  2 -  1,09-  19- 1S-C-S

1 - 1. 1Ч - Н 6 - 2 5 - К >10 2 ~ 2.106 - 20  -25-CtS

15 / - ■ / .0 8 - 9 2 - 5-D -K 1/1 О т  Г 75  £  a . 1-3,10Б ~/S8-4Q-05

15 l - 1. 10- 4?>-l0 0 -H -S 2  -3, 106- 2 1 -2 5 -C, -S

1? M & - Ь О - с -S''
i -
! .

18 B K 31'. У - 1. 12- 96  -  8 0 - C Coc/ н е  у  o '//и  я  :

19 1- 1,0 9 - 165-  2 5 - c. V. o
/

Cu/t/e. о А и м е ч с / м и Я  и  и с л о ё н б / е .

20 Dm И 17 i  £86i /  /0  -$ 1- //?$${-§ и С Ь з н & о & Р и Я  е м ,  л и с т  mP/^/tsoc д с/ Н-

& K 31; 1 - 112 - 9 П - 8 o - c Н Ы Х  Tft 4-1k '£ ~  55.9U- Т У  л и с т а /  1-г3

22 O m H & fix f-1. H -  8 9 -  8 0 - A -  £ 2 О Я ’/ з а к у  К З !  CM.A Tfl,3-l¥-2 -S53liA.2k

22 Sm /). 1-2.1D6 - / 86 - 5Я - С , - £  '

.. 1- 2.106- l b l -  2 5 - С , - £

П р и в я з а н

И н в .г г

Т П  4 K - 2 - 5 5 . 9 4  T X

*

Ч е х  п о  п о л у ч е н и ю  п и щ е й о з о  с п и р т а  
и з  к а р т о ф е л я ,з е р н а  и  З р .р а с т и т е л ь -  
н о з о  с ы р ь я  п о щ н .5 0 0 л / с у т к и

с т о З и я л и с т / l u c m o b
Н а ч о т З . К ц л и к о б V l ^ i l 129$ Р 2 3 5 5У т б е р Э и л Х е л ь б е р з 12.94

Н .к о н т р о л ь Х е л ь б е р з 12, Ц □ т Э е л е н и е  с б р а ж и б а н и я  
И о н т а ж н о - к о п п у н и к а ц и о н н ы а  ч е р т е ж  
П л а н  н а  о т п .  4 .8 0 0  б  о с я х  2 - З . В - Г

П о о б е о и л К о ч а н о б а W * W ’ /2 ,9 if
f l D /#r  u n p o n / i a c m "Р а з р а б о т а л З у б ц о б а . iL = . 12,94





ПЛАН h a q t m . - 7 . D D D
1 Стояк Воды технической

См, проект ЗК
г 1-3,05-71-50 -С, -S
3 Канализационный смолк

См. проект ВК
м Стаж боъЭиуа КнП

№9-50-0
S. С то-Я К & оз Зное с/ Р=3ати

1-6,1- 196~50-С
S 1-6.1-195-SD-c
7 От ни ё егь

1-1.10-21-100-к-S
8 1-1-12-34- 80 -с
9 1-1.12-96-80-С
Ю 1-1.11-85-80-tc-S

п От ПОЗ Р21/1-2
1-7.2-191-40-с- S

12От nos. P2ilz
1-7.2-154-40-C-S

/3 От лоз Р2{/1
1-1-2-156-40-C-S

В и д  Б

ПОУ-7-705 "Н5'

г н — 3 - в > а д
.  450 250f —•> 550]

14От Л- 1-3.105-185-50- C,-S £поз P2l/l
1-2.We-/37-85-crS

15От a . 1-2.106-iee-50-e,-S£rmP&l
1-2,106-135-85-0,-3

К , 1-г. юе-123-25-С,-5
17От /-1.10-21 -ЮО-х-З £ поз Р21//-2

1-1.10-76- 100-K-S
/8От 1-1.10-76-100-к-S ёпозРЗф

1-W-77-100-K-S
Ю 8 поз. P21ll,2 от Н27

1-108-103-50- к
20 1-1.08- ЮЗ-50-к
М От A. 1-1J4-114-25-к(Р8г,Р83>Рг%
Р25) 1-1.14-Н5-25-к

22От Т?5ёК47: 2-I.09-I9-I5-C-S
25 - 1-22-191-40-C-S
2k "  ' 2~3. Юб -21-ZS- Ci -S
25 1-2.106-186-50-С, S
26Dm Р21/1.2: 1-3.106438-40 -С,-S
27 1-1.50-105-25-с,
28От Н32/2 к К31

1-1.13-61-50-К
29От Л. 1-1,14- -т-25-К(Р22;Ргг;Р24;
P2S) 1-i.14--H4--2.5r-K

Ъо От Р21/2
1-1.30-/D5-2S-C,

31 1-1.30-106-25-С 4
. « От Р25; 1-H4-H2-25-K
65 1-1/4- НЗ-25-К
34От Р26 ё Р21/1. 1-108-Ш7-25-К
35 1-2,106-пэ-25-с,-S
I3G 2-2.106-20-25-с, -S

57 1-8.4-180-10- с
38 1-В5-/81-10-С

П р и м е ч а н и е .
Р осцие: пр и м е ч а н и я  и  ц сло & н ы е о б о зн а ч е н и я  
СМ, лист  общи ос Ранны эс ТП 4fk-2-55.94- ТК литы /гЗ

П р и в я з а н

ИнЬ.ГГ
Т П <14-2-55.94 Т Х

Q e x  п о  п о л у ч е н и ю  п и щ е в о г о  с п и р т а  
и з  к а р т о ф е л я ,з е р н а  и  Э р .р а с т и т е л ь -  
н о г о  с ы р ь я  п о щ н .5 0 В л / с у т к и

П т б е л е н и е  с б р а ж и в а н и я  
М о н т а ж н о - к о п п у н и к а ц и о н н ы а  ч е р т е ж  

П л а н  н а  о т п .7 .0 0 0  в  о с я х  Z - 3 . B - r . B u 8  Б

стаЗия л и с т
3 1

л и с т о в

Б Н
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1

l

I
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ъ

PA3PF3 1-1 1. / “  7. -  7 7 -  &U ~ Of
2. 1-1.02. -12-Яо-С 1

о т  с. е  к  л  и

от Р/1 к л. 1-/.О? -М- 80-С4
3. 1 -1 .01-2-250- Cl от Е 7 к М10
4 1 -1.09-13 - 5 0 - Cl о т  Х 5  к  Р 1 1

5 1-1.03 -19-ЯО -C i ■' 5  от Е 19 к Р15
£■1-2. 4.06-14-50-Ci -S от  4-2.106 - 4Я2-2о-Сч-5 хР4
7. 4- 4.05-47-25-Сч от 1- 4 05-46 -25-Cl 5 Р11
Я 1-1.09-36-50 - Cl от N15 к л. 7-1.09-16-50-С1
Я l-l.o z-.q -ioo -n * от Р 11 к N12.

44. 4-4 03-IS-25-Сч о т  ж /- /0 3 -17-Яо-Сч ,ж 4-403-Ч- 100-С 1 
1?. 4-2 106- 3 0 - 5 0 ~ С Ч  -5  о т  л .  4-2.100- 1S2-20-C4-S к Е14 
13 4- 427-10-&0-С1 дренажный коме.хтор к Р44 
14. 1-2. Ю С - 3 0 -S Q r C t-S  о т  л .  1-2 4o£-422-20-Cl-S X Е 44 
15 1-1.03 -19-Я0-Сч-5 or» £44 к Р15 ______
1C. 1-2. 106- 6-50 -Ci -£ от А.4-2 106-4Я2-2о-Сч~5 К  Е7̂  
17. 1-1.11 -53 -40-К о т  я . 1-1.11-52. -50-К  « 1-4.11-49-20-К 
13. 1-1.11 -55-25-К от л. 1-111-5?-So-К к Т40
19. 1-1.30-27-50-С Еоъдиоихо, г.м ооонаря_____
20. 4-1.11 -Я4-2о-1<-5 от /122/1 г X £23________
21. 2-1.15-3Z-50-K-S о т  Н62 6 а . 1-411-S4-50-KS 
2 2  1 -  3.103 ~71-.50-С  - £  к о н д е н с а т  п а с а  f / ч о г и с т Р а А б )

23. 1-107-7-20 - Сч - £ о т  £74  к .л. 1-1.о7-23-2о-Сч -S 
2 4 1-1.13-<53 -25-К о т  a . 1-1.13-62-5Q-K х £23 
2.5 i - 1.11-55-25- К от а . 1-111-52-50-2 н Т4о
26. 1-Юз-47-ЯО-С1 от 4442 х Е 14
27. 1- 4.07-23 -Зо-Сч-£ от Е14 к Т1Я 
2Я. 1-2.406 -133 -50 -С ■! ~£ магистраль /2.а.оа̂
29 1-1. 11 -54-50-К от а . 1-4.11-52-50-К к Е29 
го. 1-1.11-55-25-К о т  a . 1-4.44-52.-50-К л- Г4о
31 1-1.05-46-25-С1 от л. 1-4.05-45-Сч к P1S
32 1-2 106 -4Я -50-Г.Ч-5 от a - 4-2.Ю6-/Я2-50-С1-5 к£23
33. 2  - 1 . 1 5 - 5 о  - 2 S - K - 5  о т  К 4 7  х а . 1 -2 .10C -4X -S 0-Ci S

34. 1 - В. 5 -23 -50 -С от Т42 к маеистраяи £оо 
5 1-В.4-2А-50-С к Т 48 от маг-истрали Во/7

36 1-1.ОС-4-Я0-С1 -S от Е 74 хР45 .
37: 4 - 4 . 0 ' Я - 2 5 - 5 о - С *  о т  T 1 i  к  л .  1 - Ю 9 - 2 6 -  5 0 - С 1 

З Я  1 -  1 .0 9  - 2 6 -  5 0 - С ,  о т о .  1 - Ю З - 2 5 - 5 0 - С  1 к  л .  1-4.27 -10-Яо-г<  

39. 4 -  1 .1 0 -2 4 -4 0 0  -К- С  о т  4447 х  £ 2 0 А '4  

4 о  1 -1 .10 -2 2  - 2 5 - 5 - 5  о т . л  4-4.40-21- 1QQ-X-S х  а . 1-410-20-15о -К-5 

41. 1 - .4 4 о-2о-4 5 0 -  Х-S о т  Р 4 5  2  /4 4 ? ________.

____ Примечание:
0 5 ш ,и е  пром ечет ся  и  условные. eSo*,- 

наченых с.м. Аист общих данных 
—777 414 -2 ~ 55.94 ТХ .листы 4гЗ__

П р и в я з а н

И н в Л

Т П 414-2-55.94 Т Х

Ц е х  п о  п о л уч е н и ю  п и щ е в о го  с п и р т а  
и з к а р т о ф е л я ,з е р н а  и  8 р .р а с т и л п е л ь - 
н о г о  с ы р ья  п о щ н .5 0 3 л / с у т к и

Р а з р а б о т а л

О т Э е л е н и е  сб р а ж и й а н и я  
М о н т а ж н о -к о п п у н и к а ц и о н н ы а  ч е р т е ж  
Р а з р е з  1 - 1

с та О и я л а с т л и с т о в

Б5

ЯСЗ'Т ипропласт'
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1
Si.
§I

РАЗРЕЗ 2 -2 1. 1-130-&5~30-С1 от К 31 & а.тмоса>ерр
2. / -  / 02,-11'SO -C f от £ ?  £ Х 5___ ____ : 

3. 1 30 г  (S '  joQr.. С . о т . 5 1  А

Примечание.
с ы т н о е

А 1 - / 30~1Ч-100-С от Х5 £ &4
5. /-  / 03 - 15 -50 - С 1 от с.м. проект ВК £ Х5

jQ 6 и$и& прчме. чан_ця _ иуслр&-_

-ные*.оХоЪНЙ4e.HU* см. лист
—  о б и л и я .  _ £ д . н н ы х  __________

G.1-1.05- AG-25-Cj от Jt. '/-.1.05-А5-25-С1 /  Р /5* UL 414- £-55. 99 ТХ листы НЗ
I 1 -Ю 4-3-4оо- Ci он> ЕУ1 6 МУЗ 
В. 1 -1.13 - G2 - 5о-к от н з г / г  £ к 31 
9. 1-10.9 - 13 '50 - С1 от Х 5  £ P H
10. 1~1oS -4£-2S-C4 от л. 1-1.о5-А5-25~С4 £ Р15 
11 1-1.05-4$'25-Су л. /-1.05-46-25-Ci /  PH
12. 1 - R.5 - 6¥ - до - С от К31 £ могчетраль______

13. 1 -1 1 2 -SG-SQ-Сч от £ 2 9  £ К31______ ■

14. 1 - &.4 -  GG-4o-С от нйгчстрйли £ К3 1_______

15. 1 - 1. 1Ъ ~ 59 ~ £0 ~ К от смотрового роноря £л. /-/12  -56-ЯР-С 1 
1G. / -  1 1Ъ - 5У - Яо - К от К 31 кг смотра £омр Фонарю
/У. У -  1.13-63 - 2 5 -К от л. 1-1J3 -52~50-К £ £ 2 9
12. 1-1.0? -¥-X0~C1-S от Е? 4 /с Т1Я______
19. 1-1 13-5R-ЯР-К от смотрового ронаря К /432./4 
го. 1 -2 .Ш -е -50-C1-S от \л. 1-2.fo3-/SZ-£o-Cf-£ К Е14 
21 1-1.09-36-5о-С1 оно £13 JC л. 4-/.0.4-15-5о-С1 
22. 1-106 -4-20~С1-£ от £ ? 4  £ P 1 S ___________

.23. 1-1.2? -  70 -5o-Ci дрс//ож2Ыи Коллектор кл 1'1.2l-1o-Ao-Ci 
29. 1-1.03-69-2S-C  от столки £  K 3 i
25. 1 - 1 30 SO-Q o/n cnompoiozo ро//си>л £  л. 1-1. 30~55-Я0-С1

П ереход сЬармои <t>AQQ/400*280 иг стали ВСтЪсп/ М 1-10
Цзготоёить сЪарнои переход 
для поз. М73. Материал О/ Я " 
перехода лист $4._____'-
В С т Ъ с п  ГОСТ 1050-7А и ч т е м  

SQCT 19903- 79 
t  заказной специф икации  
ТП 914-2-55. ЭАТХ СО4__

m гг m /п. m mV / /  ч*
е® / \* 1 Ко 
Л? Р*’

atm МОо № ^
Bi = 2.57, 1 н и  

Вг -325, 7мм 
Вз? 779, 3 мм

Вм = 25А,Вмм  

B S - 289,5м м  

€ б - 2 5 0  мм ~

В е с  ~  5 кг.

П р и в я з а н

H h D .I T

Н а ч .о т 9 .

У т б е р З и л

П р о б е р и л

m  = С О 4 , 7 м м .

К у л и к о б
Х е л ь б е р з

H j ;o H m p o / i t  Х е л ь б е р з
К о ч а н о б а

Р а з о а б о т а / з П о л ю т к и н а

1 2 3 9
■ Ш и

Т П 4К-2-55.94 Т Х

L le x  п о  п о л у ч е н и ю  п и щ е б о з о  с п и р т а  
и з  к а р т о ф е л я ,з е р н а  и  З р .р а с т и т е л ь -  
н о з о  с ы р ь я  м о щ н .5 0 В л / с у т ю 1

О т З е л е н и е  с б р а ж и б а н и я
Я С а 7 с и \ ^ . я А  М о н т а ж н о - к о п п у н и к а ц и о н н ы й  ч е р т е ж  

V J m  Р а з р е з  2 - 2

стаОия л а с т
3 5

л и с т о в
5 5

ЙО"Гипропласт"
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Примечания tn 414-2-55.94 ТХ
L  О & ц ц э  п р ш е ч д а и я  и  и с л о й н ь ю  с б о з н о ч о н и й

с и . л и с т  о б о и х  О ш ш х  Т П  < 1 4 - 2 - 5 1 0 4  Т Х  л и с т ы  1 - 1  
2 . Г ^ к й д г и ш ы ^ о  с х е п у  с п . Т П  < 1 < - Z - S J <  Т Х  л и с т е  
1  O w w s u c a u u s o  н а  т е х н о л о з и м е а с о в  о б о р ц б о й а н и в  

СИ. Т П  < 1 4 - 2 - 5 1 9 4  Т Х  Ш
4. йпщ ш  T 7 S  и с г п » 1о й л е н  Ь  с т б в л б н и и  с б р а ж и б ш и я .

ПриЬязан

н н ь . н

г и п
Н о ч . о т О .
УтЬерРил
К к о н т о о л ь
П р о б а м

Е о я р щ ц з б а
1 / . . , __ .  ( / / ' ЛКцлисоб
QO A JU ftR fta
Хельбппз
К о ч а н о б а

е т

3 ^ '

12.94
Ц З

12 .9 4
IZ31 
1 Ш

РазработайЕкальяном!̂ ***̂  11SJ2S1.

ilex по получению пищейого спирт 
из картофеля, зерна и 8р. растиЧ 
тельного сырья мощи. 500л/ситки|

ОтОеление ректификации. 
Технологическая схема бражноа и эпюроционноа колонн.

37 Б5

АО Типропласт"
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Примечания

Ь (Шиш пршачшия и цс/юЬньш ОбОЗЮ&ЙШЯ 
сллшт» общих банных ТП 4К-2-55Л4 ТХ

ТП < 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4  ТХ |
1люты 1-3

гДлшшшлзкул схепи сп. ТП 4K-Z-55Л4 ТХ
Л Ю Т SL

Ю ш ^ с и ш )  на тахкологичзскоа оВорубоба-
киа сп. тп <1<-г-35ж тх си

Прийязан
ГКП ■Бокршцвба, \ll,94Ilex по получению пищейого спирта 

из картофеля, зерна и 0р. расти- 
те/ажого сырья пощн. 5ВВлУ сутки.

Ьп1»и1Н;|М1Мн1^иЦптИ«^
Начютб. Килихоб 1 0 ^ >г&

f2.9t/ Р 3S 6 5ЙПбЕСбШ! Полянчаба.
HJCoHmpo/b Халбзрз 12,99 Птбеление ректификации. 

Технологическая схепа получения 
спирта-ректиоихата

АО Типропласш"(Ъсйвоил Кочакоба 2&roi 12.94
1 Инй. н 1 Разрабоша/ъпэлзйноба У т
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н а  о т м . б .  0 0 0  т . площ адкой
400

/ год

1±JL/ ]  ± ± M z M . _____________
/ 8ТК 26-0,189 § /  
и

tip  -5 п

■2
-J00

/

УуУ/
ш

7.

'ЗА

S~0O

щ

ущ
К  5 5  Т б 9  т т м
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-/-&•. №6 4 4 t-P s -n -s i  

I  с .м . A ( j c m  Н П

— &  л. Ы1Ч-НЪ-25-Н-а 1РР.1Ш 
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..О т д е л е н и е

РЕ КТИ Ф И К Я LL И И

..  Примечания

У О&щие примечания и нслоЬньт обозначения 
с м .  л и с т  о & щ и х  с?а н н Ш ~ т Ц П - 2 , - 5 5 . 3 4  Т Х  
ли сты  1-гЗ

2 .  С п е ц и ф и к а ц и ю  н а  т е х н о л о г и ч е с к о е  а Ъ о Ь н д о & а н и е  
сп. ТП H 4 -£ .~ S s .3 it тХ СО

В  В  { Ч i - p . A n F . 4 X - P S - a - s i
c L - Z M - X - J Q - C ^  1сн§  ы с т Ш
1см,листАР!

В Р/У
A - S A t m - H - s a - f r - S

ТП 4^4-2-55.9^1 ТХ

1см. л и с т !Б I

А л . 1-Иа-?г-юа-К-$ 
L e P.O/a! А -ё .,Ж Ч Щ -ё 5 -и -s
J cm. лист 4Я!

_ В  PCU/& 
А - & Ш Б Ч Х - £ 5 - а - £  
!см. Aiic.m Ув/

Привязан
Аксонометрическая схема разЪаЗки пора. АО„гупропаасг".
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В  P S . 3 -  
A - p j A V - Z S - C - iL
/с.м . л и с т  4 6  j ------- -

Й  Р М / 2 .  .- 

4 - P J - 4 2 . - Z S - C - S ,  
/  см. лист 1Ч>!

Пт  P & Z О т  N 6 / В

Е & &

1 - Р А - / 8 8 -  Ч О - С - ё ,

В  Р 4 6 Н

!с м >  A u c m f f l

ч - у А - т - Ч а - С т Ь  
1см . A u c m i S ! ___

1ИЕ .сИРЛЖИВЛНИЯ
f i  H S 1
4 - М - з е . - 8 0 - С - $

• Я .Р П О

J z 2 Z - 4 3 - 2 s - c - $  , 
1 с м ,  л и с т  4 7 /

О т д е л е н и е

р е к т и ф и к а ц и и

А  Т 5 Ч ________

2 . - P A - 4 S - Z S - C -  S  

fr-м. листЗ?!

Y
П т  Н / г _

Г
1см . л и с т  171

А - Р А - Щ - б Р -  C - S

&  р ы н .
4 - Р А - Ш - Ч О - г -  а. 
/ с м . л и с т  4 8 /

Ъ . Р . & Я -
4 - Р А - т - Ч О - С - ё
1см. лист 181

Ь  Е 2 0 / Ч

Чо/ z s

От д е л е н и е
е В р л ж и в л н и я

О т  И З

B A . Z 4 . 2 h 6 ' /  - 4 0 - О г  

I K 6 4 U - Z i L Sh i Q < - 6 >
!с.м. лист 38/

A  A - p A A M - ^ - C - S  у Ь  В й 4

— - / с м ,  л и с т  1 3 /  у
R  .Е Р П /Ь  /

г А - ? л - Й 9 - ч а - с - ь
■ ! с м .  л и с т  i 9 /

!СМ. /\ист 38/

-  ■ в  в г о / s .  -
4 - ? А - / Ч ? ~ Ч й - С - й _

1 с м ,  л и с т . 4$!.:

К о д а  н а х о л о ж е н н а я  о б р а т н а я  £  ат Ие.- /  
. лр.ние. налодиАЬйа-нпнпЬессОРнас. ;

4  - 2 . 2 . 4 2 3 - 40Q—C-~S> icM . А и с т  5 5 /

4 - ? А 4 Ч 5 - Ч й - С - &  I  с м .  л и с т  /9 4
-В ш д а  л а  х о л о ж е н н а я  п р я м а я ___и г  п / у д е л е н с / я ___

х -0 л о г )п л к н п - к о м п р е с с п ь и р ? .о .  ;  4 - Р А - Ш -  Ю О - С - й
l c -м . ' '

■) - ? . 2 - т - 5 П - С - й

+ 8 .S 0 Q

О т  £ 2 0 / 4
4 -  ? . & - 1 & - Ч а - с - < б
1см. лист  /31

П т  Т 5 Ч  
2 . - 9 . Z - 4 6 - 2 B . - C . - £  
/см. лист 27/

S t - r . Z - 3 3 - I f O - C r A  
IcM . л и с т 3 3 !  .....

А

Отд елен и е

р е к т и ф и к а ц и и .
— — П р и м е ч а н и я .  ____ _ \

i О&щ ие npu/ievQtfus? и условные о$озна чения 
— СИ» А и с т  о & щ и х  д о н ц ы *  7 7 7 4 i4 - 2 . - 5 5 .9 4  Т Х  

.......л и с т ы  4 + 3
2. Специсрикацинэ ни технологическое оЪоря!?о6амс

С М .ТП  4 / 4 - 2 - 3 5 , Т Х  . СО
ТП 4^-2-55 .54 Т Х

Аис/п \Ац<а г п р 6

Ю 5 3  6 5
А к с о н о м е п /h u j fe  с н а я  
с х е м а  р д з б о д к ц  з а х а л о -  ж е н н о и  € 0 6 6 / .

А О Т И П Ш А А С Г
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Usготодить    сборной переход для
поъ. М Ы ,    ........ :  ........  ...........
Материал для _перехода лист _____ г
В С т  Ъ с п  ГОСТ 4050 -у ч  , ц ч т е н  $  г акс/гнои 
ГОСТ 49ЧОЪ - 74

с п е ц и ф и к а ц и и  Ч 1 Ч - 2  -  5 5 , 9 4  СО  Г  
Вес ~  50кг . _____  ___  _____  -

________________________________________________________________________________ 5 5

.Переход сдарной ф  250  /220  х о о р  иъ стсгдц &ст Зсп

Ф250
И  1  ‘ 1 0

ti - 250,5мм 
€г -  2 1 0 , t/ мм tl *  253 мм___

X4*.2SS ММ._. 
is Г £70,4 МИ 
tt  -  &54мм 
т  = 654 мм

Изготовить ctapnou переход для 
ПОЗ. X8 „ Материал . для... перехода лист .
5Ц & Ст 3 сп ГОСТ /050-74_учтен 5 заказ-

, ГОСТ 4990Ъ-Ч-Ч
ной спсииср икспзии 449-2-55, 9*4 СОУ
Все *• 5.5кп____________ ’__________________

£i ~ 12 5 Ч мм 
t X j L .  1 В 5 8 М М - ^  
& ! «  Ш5.Ч мм

tSL=J32S,9 НК-

т  M t S . a t L

Ih z o m o tum b свар н о й  п ер ехо д  для
поз. М10. Материал для перехода лист &
ВСт Зсп ГОСТ4050-14 учтен  /  заказной 

ГОСТ 4 9 9 0 3 -  У-Ц
4 0 0 0 специсрикаиии Ч4Ч-В-55. 94 С01

П е р е х о д  сдаонои $ ё ё о / г о и  х г г о  из стали
В С т  В сп ,  __________ _________  ___________  М  1 : 1 D

Я  *  554,3 ММ 
€z - 3 %ч, б мм

£ 5 .. . - - 2 .5 A j L B t C  
lc - 250,4 MM 
m  ж 5 ¥ . 5 мм

Uzeomotumb с&арноц переход для поз./Р.
Mam ери а л дл я перехода лист 54________
В С т  З с п  Г 0 С Т Ю 5 0 - Ч Ч  ,

го стгэ э о з -Чч у ч т е н  S за  казн о й
сп еи^исрикац и и ■ 4.Щ-В-55.94. С СП_____ :_____
В е с  -и  • 5 к г .

\ Т П  4 1 4 ' 1 - 5 5 , 9 4  Т Х ~

B e , с  ~  5 9 к г

При$ЯЗаН

ш ш

Ног/, отд.
Утдердил

К упи  к о  £
Х т Г е р ь

H W L
Ш .

Цех по получению п и щ е в о го  № р щ  Стадии 
U3 н а р т о с р еля , зерна и  др. р а с т и  -  
т ель но го  с ь ш  nduah. 5 о О л ,}с у т и ,

Л и с т

5 4

/Iи сто i
G5

И, контр
ил Н о ш т

'ЕотЕнтто
12,9 If
№ W

П е р е х о д ы  с И а р л ы е ^ flO„ Гипропппст,
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•Aia puuH&cu ibifipoc__
Ф р .е Р и .а ,.  В и  о  е с л и /  н а З м  
f i t i m e  К о н в Х а  < p M u t u _ i t „  
в о г н у т ь .

u - ' s m Замоложенная Soda._

Оборотная &o3a us r ^  
сетей BK (см. черте-' 
ж и  м  a p t C u  В  к ) .  [

П р и м е ч а н и е .

О б о з н а ч е н а  а р м а т у р а ,  п о с т а ( л я е м а я  £  к о м п л е к т е  
с  о & о р у д о б а н и е м *  .

>, П р и б о р ы ,  п о с т а & л я е м м е  S  к о м п л е к т е  . С . о $ о р у д с с а -  

___ш е м . . 7 -  - - Н 2  _ п о к а з а н а .

ТП 414-2-55.94 ТХ
*

при&язан Цех по получению пищевого Стадия Лист Листов
гип Бояринцев /му спирта из картофеля зернли

„ р SS 65( Утвердил Одиноков а-и др.растител1 Нрго енрм нощн.5(№&
Н. Контр. Блрельцсбо (^02^7 /з. м Холокшшо-конпрЕсеаРноЕ. отхе- 

ЛЕЮУЕ̂  TEXUOAOruYEXJCKS- СХЕНЛ ло 
43HEHUS 34Х0ЛОХ£ННОй <!ОЛ.Ы. АО гипроп/мстИнв.Ы- Проверил Лобода ап

Ра 5раСот. БорозенК ш . ап
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Л р К № & Х Я Л М $

В с Л о Г к я х ___ 3 o L j ± k > L -

бь/сотой Yooo м м .

п е р е  м о е м о й  м л о и к а З к и

Д л я  п е р е н о с н о й ,  п л о щ а д к и  в ы с о т о й .  1 ' G O O m m .

z Z * t M .

6
Трч8ос а.люминчйёа.Я 

ф 5о х $ С -2оо мм. 2
ялюм.
Ц - 1 <53ЗД6 m g z - n

5
Три8а. алюмимие 8а. я 
* Ф So х 5 6 * ФЗоо мм. 2

CUlfCM.
А&-1 т 4,36 18482-73

4
Три So. алн>миние £ а я 

ф 5ох5 С =24оо мн. 2
алюм.
Ц-1 %5& 3,1£ m i  г-7з

3
ТриВои алюминиевая 
' * ф 5ох5 С '3570нм. 1

алюм.
Л А Н 6,S3 6,85 18422-73

2
Три8а. алюминиевая 

$Sox£ 6 -So o o m m . 1
алюм.
ЛАН 9,Н ЗН6 12482-73

1
Три 8 а, алюминиевая 
* * Ф So * 5 8 -5*чо 16

еигюм.
aa-i 1,оъ /£, SB 18482-7$

М
-П,. Но, имено£о.нс/е. К4с Мят50.

еВ. o8ui.
Г О С Т Прим&уВес 6 кг.

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

Д л я  /ьеремоемой /слошодки, £ыс.отой_ 7000 мм. 
_ie_c.. - /5) 16кг.__ ОГи  ̂а_я_В линс{- йОлг.

5
Т р и 8 си  а л ю м и н и й  8 а  Я  
'  *  ф 3 0  * 2 . 5  6 s i o o o  м м. г

а л ю м .

А А '1 0f G 1 S * , г з 1 Ш 2 '7 5

4
Т р у Х а ,  а л ю м и н и е в а я  

ф З о  х 2 ,5  €  = 7 2 о о  м м . 2
а л ю м .
A A ~ i i n 2t 2 2 № 8 2 - 7 3

3
Т р и  8 а  а л ю м и м и е  & а л  
*  *  Ф  З о  *  г. S  6 - 2 5 7 0 мм. 1

а л ю м .
Щ - 1 1 ,5 8 4 ,5 8 1 2 4 8 2 -7 9

,2
Т р и б а  а л ю м и н и й  8 а  я  

'  *  Ф 3 0 х 2 , $  6  = 2 3 5 0 м м . г алю м .
А Д - 1 2 , 9 5 , 8 т в г - 7 з

1
Т р и б а ,  а л ю м и н и е в а я  

'  Ф З о  х  p , s  е - 5 4 0  м м 1 3
алю м .
A f i - 1 о р ъ г % 3 2 Ш В 2 - 7 3

м
гь. Н я ц м е н о б с о н ч с , К~6о М ат ер.

еВ . о б щ .
Г О С Т П р и  м е ч .В е с  6 к г .

СПЕЦИФИКАЦИЯ

Нан. отдL
I m S t p d u j ,  Х е л ь Е с р г

Н. foHTpQfij XeJbfcp г
О р в й
& №

СрЧЛ

К у л и ш ё .

Кочамоба
ъработуЩолюгKuHtkXcnyj

f c z

J f C r / й /

ш .
12,94
Ш 4

M L
12,94

П р и - £ я Ъ О Н

П н  8. л 7

S3

ТП 4 1 4 - 2 - 5 5 . 9 4 ТХ

Цех по получению /гии$ейого 
сп и рт а  и з  к а р т о ф е л я , з р н а  и. 
Эр. рост чю ельноео сы рья м * а&н. SQQa/ĉ -

Ста ЗиА Лист //истоВ

Пере.но&няя ал/оatu.hu. с  - 
8  а ,  я  п л о с ц а - Я к а . .

5 S 6 5

И 0 Щ Г и п р о  п л а с т
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ЭСКИЗ N 1

узел присоединения к о н т у р а  заземления 
к  анкерному б о л т у  оборудования

к орп ус оборудования

э с к и з  n з

узел  присоединения к о н т у р а  заземления 
к оборудованию, не имеющему опор

6 0

Т А Б Л И Ц А

э с к и з  N г

узел  присоединения к о н т у р а  заземления 
К опоре оборудования н а  сварке

ЭСКИЗ N <

узел присоединения к о н т у р а  заземления 
к  опоре теплоизолированного оборудования

м а т е р и а л о в  О л я  узлов присоединения к о н т у р а  заземления к оборудованию

,  п о з и ц и я  
о б о р у б о Ь а н и я

э с к и з
применения

т и п ,
р а з м е р ы
о е т а / i e a

Г О С Т мшпершл rairtKi
шссайкг

е О . ш
. В < .Р 1 1 ,Н 1 2 .  

H 1 3 .H 1 Z .H 6 2 , 
P i g , E 2 B / l - <  
H Z 7 . H Z 8 / 1 .Z ;  
Е 2 Э ,Н З В / 1 .2 :  
H 3 Z / 1 ,2 :H 3 5 . 
H 3 8 .E 3 B

№ 1 П о л о с а  ■ 

4 * 2 5 :1 = 1 5 0
1 0 3 —РБ

С т а л ь
Cm 3 2 3 0 ,1 2 2 ,7 Б

P 2 Z .P 2 4 .P 2 5 ,
K 3 1 .E 4 5 .E 5 Z ,
Е Б 5 .Е Б 7 / 1 .2 :
Е Б 8

ГТ2 П о /га с а

< и 2 5 :1 = 1 5 В
1 8 3 - 7 6

С т а л ь
Cm 3 1 0 0 Д 2 1 .2

М Б ,Е 1 ? ,Х 9 ,
М 10 .Ф З Б .
M 7 0 / 1 .Z
E ? 1 ,X ? Z ,M ? 3

№3
П о л о с а

4 * 2 5 :1 = 1 5 0
1 0 3 - 7 Б

С т а л ь
Cm 3 1 0 0 ,1 2 1 . 2

E 1 4 .P 1 5 .P Z 3
Р 1 Б / 1 .2 ; Т 1 2 .
Р 2 1 / 1 ,2 ; Е 2 Б ,
T 4 0 .K 4 2 J 4 4 ,
К 4 7 .К 5 5 .Т 5 Б
Т Б 0 .Е Б 1 .Е 2 4

IT 4
П о л о с а

4 * 2 5 :1 = 1 5 0 1 0 3 - 7 Б С т а л ь
Cm 3

1 8 0 ,1 2 2 Д Б

П Р И М Е Ч А Н И Я .

1 .  Б ол товы е соединения должны о беспечи вать 
п л о тны й  к о н т а к т  соединяемых деталей.

2 . Сварные соединения вы полнять сплошным 
нормальным швом.

Н а н .о т 9 . Киликов и л а
У т О е о О и л Х е л ь В е р з  &
И к п н т р о л ь  Х е л ь В е р г 12.а *
П д о О е ш К о ч а н р Ь а е л
^озраВошал З ш и п о В а y j y

Т П

П р и в я з а н

Инв.Г7

4 1 4 - 2 - 5 5 .9 4  Т Х

I l e x  по п о л у ч е н и ю  пищевого с п и р т а  

и з  к а р т о ф е л я ^ е р н а  и  ф ф а а п и ш е л ь -  

кого с ы р ь я  поин5Шл/сцшш___
Эскизы узлов заземления 
оборудования

Ь и й к » ;:1  Е Д И д Д  и  \м i i l j H  I

Р I Д  I Б 5  

Я С Г Г и п р о п  а  а с т "
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64

Техническая характеристика

i Назначение Для. продувки о§ору#оёс/мия
&. Емкость ~Ц7м3
3. СреУа Сжатый воздух с Сова Зле наем водя­ного конденсата и масла
4. Давление //тмоссрерно г
3 Температуря +20т2£°С
6. Матерое/л Згяеродчстс/р стал6 марки ВСтЗслЗ 

ло CVC7 380- 88
7 Устс/новка В ломеи̂ ении Кате гора я лонеии, е нир яр п
8. Габариты; мм/длина t ширина у ; х Sticoma'). (360* 830* т о
4. Миссиметалла, кг 300
0  Масса с/ллс7ос/л?яЗчлолненного водой т о

Xсооюо
Н а з н а ч е н и е  ш т у ц е р а

*ч
О Д у

Р У
М П а

- щ :
СП*

Я Воздушна V (50 - -

Б Для входа продукта / 25 09 /0
■В Лит / 500о//л

Т ехн и ч еск и е  т ребования

/  изготовление^ приемка и  лест авка
Ялларс/та в  соотвел?с/лвии с техмииески/ни тртедовауиял/и 
ОСТ<36-33/-#?Досады Сс &/7/7&рс?/Г>Ы С/7?ЛЛбЛ>6/€ С&уОА/б/е*

й Д л л а р т т ?  и с л е / т а т б  г и д р а в л и ч е с к и  и а л и в о м  

воды. Свярчб/е т ве/ проверить на ллотлостб лролтазкои 
керосином.

з. О варка ло ас/ 3 6 -0 /-/2 - 7?л Сварка в  химическом 
машиностроении.

4- в/Арс/сМс/ aOS?CYpCY/7?c<L /70 С~ОСТа. ССЗ - /4,, //охры - 
кпи я ламомрасочнь /е по мет аллу "и СМ/РМ 73/3-0/0-78 
„ С ураска мепталоииесник поверхност ей"

П р и б н з *

Щёк*

D U L
УтЬер^ц)
Й м н Т р с К
1'(ро£фип
ШраосШ

fhfiOUШХОНоЬ
Тихонов'
Лабутина, k n  
DaxHiу инист

7&Щ ф (2.94
/2.9<?
Л . ус 
(г  я  
4 Ж

ТП Щ-2-55.94 Т У

Цех ло получению м/сцебо/ъ( л щ *

бок продувочный 
О З и х а и  З а д

а ч с /а  \<ш сщо6

60\ 65
f l D T  u n p o n /ia cm "
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Привяз*

1

Инб. V-g

6 3

Ув. ОВоЗРо/е/иие //auwePpSc/we Boo.Мисси/ш/п. Матернею Вримеи.
1 С/перхп 2 42,2 ВСтЗслЗ ГССГ/ШЗ-74
£. С/г?ем«? 2 01,0 Ь&пЗслЗ Гост/РР03-7Ч
3. Д»о /455 &C/r?3cn5 rvc/

S2№ -74

4. Хрь/Ш№ /13,7 8&г)3сл5 гост
79903-74

s i/{озб/рён //3,6 Bfrt) Зс/о5~ ГО С Т№<?з-7ё
6. Z/epesopookc? /3,06 ВСг)Зсл5 ГОСТ 

т е з -74

?. Б(?£б/шКс? /oo5 ВСтг}Зс/75
8 /Уатру&онф S59x6 1 3,85Сл?а/?ь£Ю ГО С Т

9739-78

9. f/c /m p i/S o p  ф ЗсхР Д /op С/г?<г//)б £ 0
гос/

8739-75/

12 Ля>& S-&0&-0,/- /
OCT0 6 -0 0 0 3 -8 3 /0/6 ВСтЗспГ

ft Ф л& ред Ф~5ь ~6
ГОСТ /0 8 0 0 -8D 2 qs5 037>?Зс/?5

16. Бог/П M/M5-5.6
Г0сТ7?5е-75 4 Цо4 Стюлб 35~

18. fa Z n c?

ГОСТ 50/5-70 4 %#// Оо?о//?б 5 5

20. /7рокл&с?к<я ft 05-£
ГОСТ /5/80-85 /0,0/ Г/с/рсРнии? „ /708" Г&сГ4#/-РС>.

Г Й П

оль
Про&ерип

Ь м р А Н к Ф

Ы м ш а

Ты хоко& -  / /  У V
Тццоноё А ^ -
fhdHrnuHci 1231

з ш -

! Ш

ш

Т П  * И  И - 2 - 5 5 . 9 4  т х

Цех по получению лищебого 
1̂ спирта иj  картофеля, зерна и ■L рр. растительного сс/рьл

'мошн. згоо *■/сотки
Бдк nporf&Saw&Z

£ / ? е и с / с & ш с щ  и  я

fcmadub

£ .

лист
9 2

/Ш с т о б

6 5

f l D T  u n p o n / ia c m "
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Т т д И с п о л н е н и е  и  э с к и з  о п о р ы

О В С О В )

L i l Е

f l H C f f i l )  O l C f i C Z D

_ i t

f l l Z C f i Z Z )  f iC I Z C f iC Z Z )

Б 1 2 Ш 2 Э  E O Z C E C Z Z )

Г

f l H ( f l Z D  O l C f i C Z D—Г1
( Г л

J
170

П н
т р и б ы , гот

«15

5 7 - 8 9

1 B 8 - 1 5 9

5 7 -Б З В

5 7 - 1 5 9

Н а з н а ч е н и е
о п о р ы

П р и п е н я -
е п о ш ь

П

Н

ОПОРЫ ПО ОСТ 35-14Б-88 К - 1

1 В 9

Т о л ь к о  О л я  с п р а & о к . 
В ы гш с ы б  с е т с я  о т д е л ь н о .

т г - 1— у - Л

/
И г о л о к  1 В В ^ 1 В В » 2

. 2  о т й . 0 1 8  О л я  
/  с к х е р к ы х  б о л т о Ь  
’  Р 1 Б

т

М В В В С Н С К Ь )

Т И П  1  - н а  п е т а л л о к о н с т р у х ц и и  

Т И П  Z  - н а  б е т о н а

с а д  цзла п и л П гр з ч з н ь  п п т г р ш ш й В е с  у з л а  к з

В 2 1 1 1 У го л о к  IB E a lE B a S , 1 » 1 В Е З щ ,  . . .

B Z Z г * У го л о к  lB & d B E a g , 1 = 1 Е Е ] 1 2 2

опора ДЛЯ ЕЕРТШШШГО ТРМНШРОВШ ЧЕРЕЗ ПЕРЕКРЫТИЕ K - Z

K0BPU3tM&Q

б о л п  х о м у т а

e m a * t m . t

, . ■ 4

т

А> . \ ,

Ш Э Д )
ц э л а т р у й и ф . Я 6 Ж к е f l / f l l

п о л о с а
D x s

б о л т ы  О с о п ц т а  
и  н а гр ц з о ф ы о )

б о л т d

2 5 Т В

0 3 1 3 Z 7 3 З В 5 0 8 З В 4 В /З Б 4 0 x 4 1 И 2 х < В 1 5

< 0 ш

0 3 2
50 ш

з в сп Е ЗВ 4 Н / 5 Я 4 3 x5 Ш 2 х 4 0 1 5
Ш 1 4 0

За

т 1 5 0

0 3 3 т 1 2 5 38 т 1 2 4 0 4 5 /5 3 < 5 хН Ш Б х 5 3 г в

1 5 В 2 2 4

ХОМУТ ДЛЯ ТРУБЫ dy 25-403 К - 3

эв
От)

1 «5 8 0 < м а е с З

Т

З а к а з ы в а т ь  „  _  
о т О э л ь н о  n o  К - 1 0

а щ >  цэла П е р е ч е с  п а т е р и а л о й В е с  у з л а  к э

В 4 В У г о л о к  5 В * 5 В « 5 ,1 в 7 5 В < м а х а ) 2Я

ОПОРА МЕЖДУ ТРУБАМИ к -4

Т т
о п о р ы И с п о / н е н и е  и  э с к и з  о п о р ы

у ч р  ' ' '  - & ?

П н  
т р и б ы , нм

Н а з н а ч е н и е
о п о р ы

И с а  Б  
Z 5 - 5 3 B

И с а  Г  
Z 5 - 1 5 9

П с а  Я  
Z 5 - 5 3 0

И с а  В  
Z 5 - 1 5 9

П р и н е н я -
в п о о т ь

ОПОРЫ по ОСТ 30-146-88 К-10

6 4

Т я г а К - 2 2

В1y j j 77777у7777" В а р ш м п  п р и м е н е н и я  
1 — - — I  о п о р ы  с  т я г о а  K - Z 3

1 .  Т я г а  О л я  т р и б : К - 2 3  
Z .  Х о м у т  О л я  т р у б ; К - 3 ; К - 4 4  
3 . П о л о с а  5 В х 5  h  п о  м е с т и  

П О  1 В З - 5 7

ПРИМЕЧЯНИВ

1 Ж - З Ж - 4 4  п о О б и р а е т с я  п о О  
О и а м е т р  т р ц б о п р б о О а  ( 2 5 -  
4 0 0 ) и  з т и с ы й а е т с я  
о т б е л ь н о .

ШЦфр
узла

пи
мм

расчетная
нагрузка

КЗ
0/h d 11 12 а бес, кг

231 Z5-4B 200 10/5 10 50 4В 20
Z32 5В-10В БВВ 10/7 12 50 <В Z5 _ и
233 1Z5-ZB0 120В 12/9 15 80 БВ 25 2.01
234 Z5B-30B 18ВВ 14/11 Z0 10В БВ 45 ЗЛ8
235 35В 2400 17/13 ZZ 110 70 5В 4.14
235 4В9 390В 2И/1Б 27 12В 8В 50 5М

ТЯГА ДЛЯ ТРУБ dy Z5-4B0 1:-гз

П р и в я зан

ИнЬ.ГГ
. ТП 414-Z-55.94 ТХ

H e x  по получению пищ евого 
с п и р т а  из к а р тоф ел я.зер н а  и  
6 р .р а с т и т е л ь н о г о  сы рья 
Н о ш н .5 0 Й л /с и тк и

Н .о т б . Киликой — 7
Р  Б З  6 5У т Ь е о б и л Хе л ьбеоз' $ .9 t

Иконтроль) Хельбеоз т Ч е р т е ж и  креплений ' 
т р у б о п р о в о б о й f l D ' T u n p o n / i a c m "П р о .О е в ж Кочано&а 'ЙЮЗ*

Разоаботал Зарипова Ф Ш ?
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CM—

nofiBDXHocmfa ”1 
опиракия Г

Tun 1 
Tun 2

(без опй. noO болты)

4 f f lf i.  te ­

й | л лФ

К ч У
й |

—i >

50
Л1

Ш

rn among чертежу 
не поставляется.

4 cmB. <C

си*р ра Ли я в с «Goad
«срез Переча* патериалой Вое узла. кз

121 25 259 1В 18 15 Лист 2S3Z5BalB 5LQ

122 э т 12 18 15 Лшп 4ЕЕ=4ЕЕ=12 15Л

123 Е0 S3 гв 22 29 Лист 5ЕЗ=5Е2я20 33J

124 1иа шз ZB 22 23 Лист ВЗВ=ЕВ=а SJ5

ОПОРНАЯ ПЛИТА K -iZ

Лист s-lB  т

(М5ВВ кгс Споке) (К5вв кгс (иске) /~9oAi с dw ший
Олюа 1-7В8 т

вцрвма тип Переча* гатериолоб Вес узла кз

281 1

Шйз/иер 18 .1-17ВЯ 

Лист 1В№2Е№15 

Лист 1ВЙ»2 №1 0
криз г а  1-1499

Госта М2В (8 шгги)

з а г

Я Р г

ШВз/иер 18 .1-32В9 

Лист 1ЕйяЗй2*1Б 

Лист 15B=2E23lH 

крцз г а  1-2183 

Гаска MZB 02 umJ

ш

г
отй. *  ZZ

<0

r-wuu. W с

о
w

'w iucm  s-10

ОПОРНАЯ БАЛКА ОТ БЕТОННОГО ПЕРЕКРЫТИЯ K -Z I

Tun 1

Дрвзовася по рощу 
на песте понпажа

Уволок БЗ«бЗ*5—

ищ>
узла тш Перочвнь патерш/тЬ

Вес ума
КЗ

301 12
Лист 2ЕЭ»2ЕЗ*1Н 
Уголок E3se5*5.1-ШЗ

ЯЛ

302 3*
Уголок B3"S3>a 1-12ЕЗ

ял

П Ш Н Б

L Г Ь ш з н я т ь  на т р ц В а л р о & о в а х  й ц  Со ЯВт
2. К-IB  поСЗцхвтся поО висш пр трцВопро- 

прсЬова. Есл! требуется, быпипДаяпся 
о т О о А н а

СТОЙКИ К ЖЕЛЕЗОБЕТОННОЙ КОНСТРУКЦИИ к-за

4 отй. 018 поО 
Воллы мю

40 75 <5 40 И

щ рузт тип
ккенщх 
Q. к гс Перечень материалов Вес цэла кг

321 12 199
Уголок 88ngB=& 1-2199 
Лист 2EB=2BBalZ

а

L -ОБРЯЗНЫЙ КРОНШТЕЙН К БЕТОНУ К - 5

-24-

Tun 1:2:5 Tun 5;4;Б

В
Q

_______________4
г-------------------------------

LCmxcJ

доз тип
шзсслср. 
Q. к гс L В ГЬрзчгкь материалов Вес узла, кз

Z91 1 523 553 453 Шйэллзр 14 52

292 г 1ЕЗЗ т Шйзллгр 15 142

ZB1 э 599 559 453 ийаллгр 14 82

ш 4 S3 1ES9 523 Шйэллер 15 1 15J

293 5 75 БЕЗ 523 Уголок 5 3 ^ 5 23

293 5 75 759 S3 Уголок 53з50э5 22

КОНСОЛЬНЫЙ КРОНШТЕЙН К-2В

Tun 1 Tun 2

ши$р
узла тип . Переча* материалов

Вес узла 
к г

31В иг Уголок БЗабЗаЭ. 1-1099 4.9

HWEMflHHB

i. ф таод* на mpu&npotmBox fly  Co SHrci

СТОЙКИ К М ЕТАЛЛУ К-31

П р и Ь я з а н

ИнЬЛ
Т П 4 1 4 - 2 - 5 5 .9 4

/
Ilex по получению пищевого.7  спирта из картофеля.зерна и Ор.рсопше/1ьного сырья пошн.5ВВ/1/ситкц
Чертежи креплений
т р у б о п р о о о б о Ь

Т Х

Р I Б4 I Б5

f l D 'T  u n p o h /ia c m "
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T u n  1
У г о л о к  8 H « 8 0 « 6  -

T u n  3
ШЬе/1/ш р 1 2  ___

7

а | ~

/

М Е Т Я Л Л Б К О Н Е Т Р У Ш Я

W7̂
ъ и

ш
V

*0* 1 п:
^ __ 1

m

т и п  г
У г о л о к  S 0 » S a * 5

Т и п  <
Шбеллер 12

5 В В н о к с

<5 0

- О -

9

\ МЕТЯЛЯШСИНСТРикиИЯ

ад|да minпоалагр. 
Q. кге Перечень пашримой Sec изла. кз

331 и г lea Уголок S№B>6 1-21В9 17

332 э* sea ихкмлор 12,  i -ггаа 23

L-ПБРАЗНЫЙ КРОНШТЕЙН К СТАЛИ К - 3 3

Т и п  1 А ; 1 В
EBB

г
цголок

Le?5B (паке.) V,обрезать
п р и п а ш и

Т и п  Z f l ;2 B

Q
Ч. 1 Г

L=75B (макс.)
-обрезать
припонпахе

Т и п  3 fl;3 B

1ВВ

EBB

i r
— 1V ,

•и го л о к

L=75B (hqkcJ

обрезатьприпошоте

m m тип МЗЫСДРИ О кге Перечень патершлоб Вес узла кз
341 lftZflsM 258 Уголок 90»ЗВ«7.1-853 Лист ?5«45Balfl . ив
342 SB Уголок 5В«5В»5,1-853 

Лит 75*450=6 4Л

п р и ю т е :
L Опоры типа 1K2S3B пртенять только Оля трцОопройоОоО йи Оо 5В.т

КОНСОЛЬНЫЕ КРОНШТЕЙНЫ К-3<

T u n  1
О=30Вкг
(макс.)

Тип 3
0-1ВВкг 
(покс.)

ЗВВ I ЗВВ

Т и п  z
0 *2 В В В к г  
( п а к е .)

Ребро жесткости то щ  Би Т ЦП 4
цспк к й л й ае тс я  на б л г о е а  — — — ---------
и  О а л ь н е а  с т о р о н е  0 “ Б В к з  
-------------------------- ■-------------------  ( п а к е .)

З В В  I З В В

Уголок 8В*88*Б

Опорная плита 
2ВВ*2ВВ»12

е 75 <В И г?в <в я
< отб. *18 Ь 
опорной плите

< отб. «22 б 
опорной плите

пчр|рла тип Перечень гатериалоб Вес узла кз
361 1 Уголок 80*80*5. 1-1БВВ Лист ZB9*ZBB»1Z 155

552 2
Шбеллер IB. 1-72ВЗ 
Лит 35В»35В*20 Лит 1В8*4ВВ«6 1БЗ

зга 3 Уголок 9B>9№5. L-22BB Лист 2Н0*2ВВ»Б Z2A

3» 4 Уголок 5В»5В*5. L-15B9 Лист 150159*8 ?

Т-ОБРЛЗНЯЯ СТОЙКА С ОПОРОЙ НА ГРУНТ К-ЗБ

Тип 1
0=*5ВВкг
( и с к е .)

Тип 3
1 М №
(H O K C J

Тип 2
0»?5Вкг
(паке.)

Тип <
Для трцбопробоОоЬ Ли Оо <Впл

0“БВкг
(паксР

ЗВВ I ЗВВ

i

Уголок 1<ВЧ<ВЧВ 
Уголок 5В«5В«Б

Ч

IОбрезать S  
при и
монтаже S
/  эс

/

И Е Т Й Л П О К О Н П Р и И Ш Я

ад |дт тш Перечень гатериалоЬ Вес цэла кэ
3?1 1 Уголок Е8=ЕВ=5,1-lffiB и з

372 г Уголок 140*148*10. 1-2ШВ 55

373 э Уголок 9е=9В=Б. 1-22ВВ Ш

374 4 Уголок 5Й=5В*5,1-1588 5

Т-ОБРАЗНЫЕ СТОЙКИ С ОПОРОЙ НА СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ К-37

Тип 5:5 
Тип 1;2

сод цш тш L
а

кге
Перечень пшпэриалсб Вес цзла кг

за а? 1290 1523
Шеллер К  1-24ЕЗ 
Уголок 88388=8.1-2БН9

<7

ЗВ2 53 759 ЗВ9 Уголок 83=88=5. 1-42ЕЗ г о

ПОРТАЛЬНЫЕ СТОЙКИ С ОПОРОЙ НА СТАЛЬНОЙ ЭЛЕМЕНТ К-30

О б р е з а т ь  
п р и  м о н т а ж е

Тип 5:4 
Тип ? ; 2

О б р е з а т ь  
п р и  м о н т а ж е

Й .

Ч /

Q
1 / 2 L / 2

У г о л о к ;
Г  Ш бе лл е р

- /  \

L

О п о р н а я
п о б е р х н о с т ь

г - У г о л о к
/

адуиа тш 1 0.
кге

Перечат потериолоб Вес цэла кг

за из 159В 1593
Шбеллер К . 1-1599 
Уголок 1НВ=1ЕЙ*8. 1-2399 <7

392 Z4 1НЙЗ ЗЕ9 Уголок £В*8В=Б. 1-339В 2 0

ПОРТАЛЬНЫЕ СТОЙКИ С ОПОРОЙ НЛ СТАЛЬНОЙ ЭЛЕМЕНТ К-39

П р и вя зан

Нач.от8.
У т б е о б с л

к о н т р о л ь
П р о б е о и л

[Р а з р а б о т а л ! З а о и п о б а

К и л и к о б
Х е л ь б е р г
Х е л ь б е о г
К о ч а н о б а

ТП 414-2-55.94
И Н О Л

Т Х

i l e x  п о  п о л у ч е н и ю  п и щ е б о г о  с п и р т а с т а а и я / т с т л и с т о в
и з  к а р т о ф е л я ,з е р н а  и  б р .р а с т и т е л ь -  
н о г о  с ы р ь я  п о щ н .5 В 0 л / с у т к и Р Б 5 В  В

Ч е р т е ж и  к р е п л е н и й  т р у б о п р о б о б о б

Я П "  Г  и п р о п л а с т "

Типовой проект 414-2-55.94

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293785/4293785086.htm

