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Р У К О В О Д Я Щ И Й  Д О К У М Е Н Т

ВРЕМЕННЫЕ НОРМЫ РАСХОДА
запасных частей на ремонтно-эксплуатационные нужды к насосу 15Гр

РД39-12-430 80
Вводится впервые

Приказом Министерства нефтяной промыш­
ленности №  429 от 21. 08. 80  срок введения 
установлен с 15. 10. 80.

Н а с т о я щ и е  в р е м е н н ы е  н о р м ы  р а с х о д а  з а п а с н ы х  ч а с т е й  н а  р е м о н т ­
н о - э к с п л у а т а ц и о н н ы е  н у ж д ы  к  н а с о с у  15 Г р  с л у ж а т  р у к о в о д я щ и м  д о ­
к у м е н т о м  д л я  в с е х  п о д р а з д е л е н и й  и  с л у ж б  о т р а с л и ,  з а н и м а ю щ и х с я  
в о п р о с а м и  б у р е н и я  с к в а ж и н  н а  н е ф т ь  и  г а з  и  р е м о н т а  б у р о в о г о  
о б о р у д о в а н и я ,  п р и  о п р е д е л е н и и  п о т р е б н о с т и  в з а п а с н ы х  ч а с т я х  д л я  
э к с п л у а т а ц и и  и  к а п и т а л ь н о г о  р е м о н т а  н а с о с о в , а  т а к ж е  д л я  о р г а н и ­
з а ц и й , о с у щ е с т в л я ю щ и х  п л а н и р о в а н и е  о б ъ е м о в  п р о и з в о д с т в а  и  р а с ­
п р е д е л е н и е  з а п а с н ы х  ч а с т е й .
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Н аи м ен ован и е д еталей  и ли  
сб ор оч н ы х  единиц

В а л  коренной  в сбор е  с венцом
Ш т о к  порш ня с гайкам и
В ал-ш естер н я
Ш т о к  крейцкопф а
К рейцкопф  в сбор е
Ш а й б а  зам к ов ая
Ш т о к  порш ня
Г в о зд ь  п р ед охр ан и тельн ы й  на д авлен и е

2 0 0  кгс1см2
д ав лен и е  4 0 0  кгс1см2 

«  3 2 0  кгс1см2
«  230 *к гс1см 2
«  185  кгс1см2
«  160  кгс1см2
«  130  кгс1см2
«  100  кгс1см2

П а л е ц  крейцкопф а 
Ш а т\ н
Б и м е та лли ч е ск а я  в тулк а
К о р о бк а  клапанная
К ры ш к а  ц и ли н дра
Гайка
Ш п и ль к а
К ор он к а
Ш п и ль к а
Гай ка  сальн и к а
В т у лк а  наж им ная
К о р п ус  сальн и к а
Гай ка  клапанной  кры ш ки

№  чер теж ей  д еталей  
и ли  сбор оч н ы х  единиц

К оли ч . 
дет. на ед. 
оборудов ., 

шт.

Н о р м а  р асход а  запчаст.

на один 
капрем онт

на эк сп лу а ­
тацию  о&- 

ной маш ины 
в год

15Г . 06 . 0 0 0  сб. 1 0,1 —

15Г . 07 . 0 0 0  сб. 2 2,0 6,0
15Г . 08 . 001 Г ОД —

15Г . 00 . 0 0 8 2 2,0 0 ,5
15Г . 12. 000 й ОД 0 .3
15Г . 00. 010-01 2 1,5 —

1 3 Г -2 -2 4  ^ 2 2,0 6,0
С 0 2 0 5 . 00 . 001 -05

С 0 2 0 5 . 00 . 0 0 1 -0 $
С 0 2 0 5 . 00 . 0 0 1 -0 3
С 0 2 0 5 . 00 . 0 0 1 -0 4 1 1,0 30,0
С 0 2 0 5 . 00 . 0 0 1 -0 6  (
С 0 2 0 5 . 00 . 0 0 1 -0 7
С 0 2 0 5 . 00 . 0 0 1 -0 8  I
С 0 2 0 5 . 00 . 0 0 1 -0 9  /
2 Р -4 -1 7  / 2 2,0 —

2 Р -4 -2 2 од —

2Р -4 -1  сб. 2 2,0 —

11 Т -01 -0 0 1 2 од од
11 Т -0 1-009 2 0,2 од
1 1 Т -01 -01 1 16 2,0 0.5
1 1 Т -0 1 -0 1 2 8 1.0 0 ,2
1 1 Т -0 1 -0 1 4 2 0.2 ОД
1 1 Т -0 1 -019 8 1,0 0 .2
1 1 Т -01 -02 1 2 о д 0 ,3
И Т .  01 . 0 2 8 2 2,0 1,0
1 1 Т -0 1 -023 2 0,6 0 ,3
Н Т О  1-025 8 0 ,3 од
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Наименование деталей или 
сборочных единиц

Крышка клапана 
Пробка
Кольцо пружинное 
Накладка станины верхняя 
Накладка станины нижняя 
Накладка крейцкопфа 
Гайка М42 (станины)
Клапан предохранительный 
Клапан в сборе “(тарелка в сб).
Седло клапана 
Пружина
Втулка цилиндровая диам. 100 мм 

« 110 мм
« 125 мм
« 140 мм

Поршень диам. 100 мм 
« 110 мм
« 125 мм
" 140 мм
Резинотехнические изделия

Уплотнение ( к р ы ш к и  клапана)
Уплотнение (цилиндровой втулки) 
Уплотнение (коробки с крышкой цилиндра) 
Уплотнение (корпуса сальника)
Уплотнение клапана
Манжета штока
Манжета сал1 ника штока
Кольцо уплотнительное (корпуса сальника)
Уплотнение предохранительного клапана
Уплотнение гибкого металлического шланга

Норма расхода запчаст.
№ чертежей деталей 

или сборочных единиц
Колич. 

дет. на ед. 
оборудов., 

шт.
на один 

капремонт

11 Т-01-400 
9Т-2-14 
9Г-11-20 
11 Т-04-007 
11 Т-04-008 
И Т -0 4 1 1 2  
4Р-9
9Т-02-220 сб.
ЗР-1-6 сб. 1 
4Р-1-34 I 
15Г-02-003 J  
15Г-02-002 <
11 Т-01-005 /
11 Т-01-026 >
И  Т-01-008 J 
13Г-2-18 сб, л  

13Г-2-17 сб.
11 Т-01-250 сб. * 
13Г-2-14 сб. ^

11 Т-01-002
11Т-01-004
11Т-01-013
1 1Т-01-018
ЗР-1-6-7
13Г-2-14-2

13Г.02.001 (13Г-2-21) 
2Р-1-40 
1 Т-132 
ЦА300-9-6

12#

w .

8 ОД
4 ОД
2 0,7
2 2,0
2 2,0
4 4,0
4 ОД
1 0,3

8 компл. 8,0

2 г 2.0

2 2,0

8 8,0
2 2,0
2 2,0
2 2.0
8 8,0
4 4,0
2 6,0
2 2,0
1 1.0
2 1 2.0

на эксплуа­
тацию од­

ной машины 
год 
ОД 
0,2 
0,2 
ОД 
ОД 
1,0 
0,2 
0,2

24,0

6,0

16,0

32.0
12.0 
12,0 
12,0
48.0
32.0
48.0
12.0 
12,0 
12,0



ПРИМЕР

подсчета потребности в запасных частях на ремонтно-эксплуатаци­
онные нужды к насосу 15Гр

Требуется определять годовую потребность в де­
тали втулка нажимная (чертеж 11Т-01-028, -яоо.36-) 
для предприятия, имеющего в эксплуатации 10 
плановых насосов 15 Гр, количество насосов, под­
лежащих капитальному ремонту в планируемом го­
ду— 4.

Годовая потребность в детали на эксплуатацион­
ные нужды определяется по формуле:
Пэке. =  Н эхСп=1,0x10 —10 шт.,
где Н э—1,0— норма расхода детали на эксплуата­
цию одного насоса в год (4ioa> 3 6 , графа б):
С п = 10—плановое количество насосов в планируе­
мом году.

Годовая потребность в детали для проведения ка­
питальных ремонтов определяется по формуле 

П кр=Н кх Cfc=2,О х 4 = 8 ,0  шт., 
где Н к = 2 ,0—норма расхода детали на капитальный 
ремонт насоса в год (поа. 26 , графа 4);
Ск—4 .— количество насосов, подлежащих капита­
льному ремонту в планируемом году.

Общая годовая потребность в детали—втулка на­
жимная — определяется:
Побщ. =  Пэкс.-гП кр==10+8=18 шт.

Расчет потребности в запасных частях по осталь­
ным позициям производится аналогично.
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