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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

I .  Общая часть

Б настоящем альбоме приведены рабочие чертежи типовых жедезо­
бетонных колонн многоэтажных производственных зданий с сеткой 
колонн 13x6 м.

Данный альбом является частью работы, полный перечень кото­
рой приведен в выписке 0 серии 1 .4 2 0 -6 .

Альбом содержит рабочие чертежи крайних ■ средних колонн 
зданий с высотами этажей 4 ,8  мис высотой первого этажа 6 ,0  м 
при высоте прочих этажей 4 ,8  м.

Маркировочные схемы каркасов зданий приведены в выпуске 0-1 
серии 1 .4 2 0 -6 .

Колонны предназначены для применения в зданиях с  неагрессив­
ной средой и зданиях со слабо и среднеагрессивной газовыми среда­
ми, в последнем случае при изготовлении колонн обязательно выпол­
нение приведенных в проекте конкретного здания требований по сос­
таву и плотности бетона, защите закладных деталей от коррозии 
и д р .

Изготовление колонн производится в опалубочных формах типо­
вых колонн серии 1Ш22-2/70 с изменениями, предусматривающими 
выпуск парных стержней для соединения колонн с ригелями. При 
изготовлении колонн раздела Ш в опалубочных формах, кроме изме­
нений связанных с пропуском парных выпусков, необходимо предус­
мотреть изменение торцовой части колонн и выпуск продольной 
арматуры колонн.

с "Указаниями по проектированию ан.ччоррсзионной защиты стро­
ительных конструкций СН 262 -6 7 ).

Предел огнестойкости колонн л соответствии со СНиП 
Й-А.5-70 не менее 4 ,0  часов.

В колоннах, чертежи которых приведены в разделе li 
(листы I  4 164 ) ,  предусмотрены стальные оголовки, к которым
привариваются стальные накладки при стыковании колонн, заклад­
ные детали для крепления навесных стеновых панелей, переплетов 
ленточного остекления, вертикальных стальных связей или сбор­
ных железобетонных продольных ригелей в случае решения, 
обеспечивающего устойчивость здания при помощи продольных рам.

В Ш разделе альбома (листы 1 65 * 224 ) приведен вариант
решения колонн без стальных оголовков, которые отличаются от 
колонн раздела П наличием выпусков продольной рабочей арматуры, 
увеличенной длиной этой арматуры и наличием вырезов в торцах 
колонн. Стыкование колонн этого варианта осуществляется путем 
ванной сварки выпусков продольной арматуры.

Для подъема колонн при распалубке, складировании и пере­
возке предусмотрены отверстия, образованные газовыми трубами.
В чертежах колонн даны примеры устройства отверстий для про­
пуска труб отопления.

Колозяы изготавливаются из бетона мап-я' 300, 4цп, 500 и
600.

Расчет колонн произведен по "Строительным нормам и правилам1 
СНиП П-В.1-62х как элементов рам с жесткими узлами.

Ширина раскрытия трещин в колоннах, определенная при ос­
новном сочетании нагрузок, составляет: не более 0 ,3  мм, при 
учете полной нагрузки от ветр а , и не более 0 ,2  мм при учете 
ветровой нагрузки в размере 30£ от расчетной (в  соответствии

Рабочая арматура колонн принята из горячекатаной арматур­
ной стали периодического профиля класса A-Ш с расчетным сопро­
тивлением R = 3400 к гс /см 2 .
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Поперечная арматура колонн (хомуты) принята из горяче­
катаной арматурной гладкой стели класса A -I .

В закладных деталях применяется сортовой проквт из 
стали класса С38/23 группы 4 по СНиП П-В.3-72 марок группы В 
с т .З  по ГОСТ 380-71*.

Парки стали арматуры и закладных деталей должны устанав­
ливаться в проекте конкретного объекта в зависимости от темпе­
ратурных услогий эксплуатации и характера нагрузок в соответ­
ствии с требованиями действующих нормативных документов и 
рекомендациям “Материалов для проектирования" 1 .^2 0 -ь , 
выпуск 0 -1 .

При применении колонн в условиях' воздействия слабо и 
среднеагрессивных газовых сред в проекте конкретного объекта 
должны быть указаны специальные условия по изготовлению 
колонн, вытекающие из характера агрессивной среды и требова­
ний СН 262-67.

Обозначение марки КОЛ с ос то if г из трех частей. Пер­
вая часть марки обозначает типоразмер колонны и состоит из 
буквенного обозначения "К" и порядкового номера типоразмера, 
цифра второй части -  несущую способность ее , цифра третьей 
части -  отличие колонны по закладным деталям. Цифровые 
обозначения типоразмеров колонн приняты по серии ИЙ22-2/70. 
Торцевые колонны в конце марки имеют индекс "5 " .

Маркировка колонн всрианта Осз стильных оголовков отли­
ч а т с я  от пенни!ой марок колонн
со стальными оголовками введением индекса "а 1* после обозна­
чения номера типоразмера, например, KI4a-8, К14«-8-Т вместо 
KI4-8 и K I4-8 -I.

Пример мспользовойл: чертежей колонн со стальными ого­
ловками для применения их при изготовлении колонн бнл с и л ь ­
ных ОГО.ЛОРЧОВ ом.лис*ы I6 I - I6 4 .

П. Технические требования к изготовлению колонн

Лри изготовлении колонн надлежит выполнять требования следую­
щих нормативных н инструктивных документов:

а) глав СНиП:

I . В-1-6,? "Заполнители для бетонов и растворов".

I-B .2 -69  “Вяжущие материалы неорганические и добавки для бето- 
Н02 и растворов".

I -В ,3-62 "Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях” .

I-B .4-62  “Арматура для железобетонных конструкций".

I-B .5-62  “Железобетонные изделия. Общие указания".

I-B .5 -I-6 2  "Железобетонные изделия для зданий".

б) ГОСТов:

ГОСТ 10922-75 "Арматурные изделия и закладные детали сварные
для железобетонных конструкций. Технические тре­
бования и методы испытаний";

ГОСТ 10180-67 "Бетоны тяжелые. Методы определения прочности” .

ГОСТ 13015-75 "Изделия железобетонные и бетонные. Общие тех- / 
нические требования". j

ГОСТ 8829-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы испытаний 
и оценки прочности, жесткости и трещиностойкости";

в) "Указаний по сварка соединений арматуры и закладных дета­
лей железобетонных конструкций" (СН 393-69);

г )  “Рекомендаций по технологии сварки крестообразных и 
тавровых соединений одиночных и спаренных стержней арматуры
железобетонных конструкций", ( ) .
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Стальные закладные детали должны изготавливаться в соот- 
Ветствийс главой СНиП Ш-Ь.5-62* "Металлические конструкции. 
П{«вмла изготовления, монтажа и приемки*11 с "Инструкцией по 
технологии изготовления и установке стальных закладных деталей 
в сборных железобетонных и бетонных изделиях" (СН 313-65) и 
"Рекомендациями", указанными выше (пункт "Г ") .
Выкопировка из "Рекомендаций" ( — — ) дана на стр.Ю -18.

НИИЖБ

Плоские каркасы и сетки должны изготавливаться при помощи 
контактной точечной электросварки.

Электродуговая сварка элементов из сортового проката друг 
с другом выполняется электродами типа Э46-Т, а сварка арматурных 
стержней из стали класса А-ID между собой и сортовым прокатом -  
электродами типа Э50А-Ф, Э55-Ф, Э42А-Ф и Э46А-Ф.
Выбор типа электрода из числа приведенных выше для каждого клас­
са и марки стали должен производиться на основании указаний 
СН 393-69.

Сталь для изготовления колонн должна применяться тех ма­
рок, которые заданы в проекте конкретного объекта.

N

При изготовлении колонн для зданий со слабо и среднеагрес- 
сивными средами обязательно выполнение специальных требований, 
указанных в проекте конкретного здания.

Пространственные каркасы собираются из плоских каркасов, 
сеток, отдельных стержней и закладных д е та л ей  с применением 
контактной точечной сварки, электродуговой сварки и вязки 
стержней вязальной проволокой.

Соединительные поперечные стержни, объединяющие плоские 
каркасы в пространственный, следует приваривать к  продольным 
стержням плоских каркасов с помощью электросварочных клещей.

При наличии в плоских каркасах 4 -х  диаметров 32 мм в
одном сечении, поперечные стержни при образовании пространствен­
ного каркаса привариваются к поперечным стержням плоского кар­
каса электросварочными клещами. Зоны образования пространствен-

7

- j . ЛмдКв ;
5

иого каркаса указанный способом отмечен^ на чертежах простран*- 
ственных каркасов.

Применение дуговой электросварки вместо контактной точёч- •j  
ной не допускается.

С целью обеспечения точности изготовления пространствен­
ного каркаса, в соответствии с допусками, проставленными на 
чертежах, сборка его должна производиться в кондукторе.

Сборка пространственных каркасов должна производиться 
в следующем порядке:

-  а) устанавливаются плоские каркасы;
-  б) устанавливаются сетки у торцов колонн (перед

установкой в кондуктор возможно сеткнС!, С2 
и СЗ объединить в единый блок);

-  в) устанавливаются оголовки;

-  г )  рабочая арматура колонн электродуговой сваркой соеди­
няется с оголовками;

-  д) устанавливаются закладные детали и свариваются или 
закрепляются в соответствии с указаниями на чертежах;

-  е) плоские каркасы соединяются между собой поперечными 
стержнями с помощью контактной точечной сварки;

-  ж) позиции 59 и 60 привариваются к стержням рабочей 
арматуры с помощью контактной точечной сварки;

-  и) производится установка и вязка дополнительных рабочих 
стержней (если они требуются по проекту), арматуры консолей, 
крепление сварных сеток;

-  к) производится проверка правильности сборки каркасов.

Окончательная фиксация закрепленных деталей пространетлен­
ного каркаса, а также его проверка, производится при .установке 
каркаса, в стальную опалубку, причем, особо тщательно должны 
соблюдаться допуски на установку выпусквв спаренной арматуры 
из колонн, .фиксируемых в опалубке колонн. При изготовлении 
пространственных каркасов должны быть учтены фактические допуски
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во размера стальных форм по длине» эти допуски не должны прони­
мать те допуски» которые указаны на чертежах колонн.

Сборка пространственных каркасов колонн без
стальных оголовков аналогична описанной выше, но т .к .  для выпол­
нения на ионтаже ванной сварки выпусков продольной рабочей арма­
туры (при стыковании колонн) требуется высокая степень соос­
ности свариваемых стержней, изготовление плоских и пространствен­
ных каркасов должно обязательно производиться с помощью шаблонов 
и кондукторов, обеспечивающих точность взаимного положения 
стержней в соответствии с рабочими чертежами.

Порядок сборки пространственных каркасов аналогичен опи­
санному выше, но только стальные оголовки М2 заменяются на 
закладные детали М48, U49.

В случае отсутствия на заводе электросварочных клещей 
необходимой мощности образование пространственных каркасов допус­
кается осуществлять объединением плоских каркасов с помощью 
шпилек и хомутов. Шпильки и хомуты соединяются с плос­
кими каркасами вязальной проволокой.

Примеры образования пространственных каркасов указанным 
способом даны на листах I6 I-I6 4 .

Приварка эдектродуговым способом поперечных стержней к 
плоским каркасам не допускается.

Отклонения размеров колонн от проектных, отклонения от 
проектного положения стальных закладных деталей и отклонения 
от размера толщины защитного слоя бетона до арматуры не должны 
превышать величин, поставленных на рабочих Чертежах колонн и 
указанных в ГОСТ 13015-75. При этом, толщина защитного слоя 
до поперечной арматуры должна быть не менее 20 ми (^учетом . 
нормированных допусков (при учете осадки стержней цри контакт­
ной сварке).

Для обеспечения требуемой величины защитного слоя лри 
изготовлении колонн должны применяться подкладки из цдастиасс 
или цементно-песчаного раствора; применение металлических фик­
саторов, выходящих на поверхность бетона, не допускается.

Внешний вид и качество поверхностей колонн должны удовлет­
ворять требованиям ГОСТ 13015-75 как для конструкций производ­
ственных зданий, предназначенных под окраску. Колонны, изго­
тавливаемые для применения в условиях воздействия агрессивной 
среды,не должны иметь раковин, выбоин и околов. Поправление 
дефектов последующей штукатуркой не допускается.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных деталей 
от ржавления при транспортировании и хранении все эти поверх­
ности должны быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой слоем 
0,5 мм, кроме тех деталей, которые в соответствии с требова­
ниями СН 262-67 должны быть защищены цинковым или другим 
(равнозначным покрытием).

Закладные детали МЗЗ, М34, ШИ), № 1, а также закладные 
детали для крепления стеновых панелей 1112, И 5 , М42, М43 
должны быть защищены цинковым покрытием толщиной 0,15 мм спо­
собом горячей металлизации.

Отрыв и съем колонн с опалубки разрешается производить 
после достижения бетоном 70J5 проектной прочности. Отрыв проиэ- 
водится за 2 точки при помощи траверсы и вспомогательных паль­
цев» пропущенных через трубки, заложенные в колоннах.

Риски геометрических осей наносятся несмываемой краской.

На боковых поверхностях колонн должны быть обозначены: 
марка колонны, дата изготовления, марка предприятия -  изгото­
вителя, масса колонны в кг и штамп (ЯК.

До начала производства колонн зав «^изготовитель должен J  
разработать технические условия и технологические правила,

т к П я я с я я /п е я б я я я  з о я я е /а г



3 1
: r r

s :  S

определяющие основные способы производства и контроля качества 
на изготовление изделий.

При изготовлении колонн должен быть обеспечен пооперацион­
ный технологический контроль на всех стадиях производства, а 
также систематический контроль прочности бетона и арматуры и 
регистрации всех отклонений от проекта, согласованных с про­
ектной организацией.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в 
соответствии с пунктом 1 .4  ГОСТа 13015-75.

По согласований с заводом-изготовителем и монтажной орга­
низацией колонны (стыкующиеся с помощью накладок, привариваемых 
к оголовкам) на строительство могут поставляться с приваренными 
рихтовочными пластинками. В этом случае отклонение общей длины 
колонн от проектного размера не должно превышать + 3 мм.

Ш. Указания по применению колонн

Назначение марок колонн производится в проекте конкрет­
ного объекта в соответствии с маркировочными схемами, приведен- 
нами в альбоме "Материалов для проектирования** серии 1 .420-6 , 
выпуск 0-1.Выбор варианта решения колонн -  со стальными оголов­
ками или без них -  должен согласовываться со строительной орга­
низацией.

При действии многократно повторяющихся и динамических 
нагрузок назначение марок колонн должно производиться на оснсъ 
ве соответствующего расчета с соблюдением требований СНиД 
П-В.1-62* и "Инструкции по проектированию и расчету несущих 
конструкций промышленных зданий и сооружений на динамические 
нагрузки".

При применении колонны настоящей серии в условиях посто­
янного воздействия температуры выше + 50°С назначение марок 1 
колонн должно производиться на основании расчета, с соблюде­
нием требований главы СНиП П-В.7-67.

Приведенная в настоящем альбоме номенклатура колонн позво­
ляет использовать их как в условиях неагрессивной, так и слабо 
или среднеагрессивной газовой среды.

При применении колонн в зданиях, эксплуатируемых в усло­
виях со слабо или среднеагрессивными газовыми средами в проекте 
здания, в соответствии с конкретными условиями эксплуатации 
и требованиями СН 262-67, должны быть дополнительно указаны:

а) требования по плотности бетона с указанием марки по 
водонепроницаемости, водопоглощения и водоцементного отношения;

б) марка и расход цемента, состав заполнителей и приме­
няемых добавок;

в) виды защиты и способы их нанесения на поверхность 
колонн и стальных закладных деталей;

г) требования к качеству поверхности бетона.

Показатели плотности бетона, характеризуемые маркой по 
водонепроницаемости, приведены в таблице.

Парка бетона по водонепроницаемости

№ Но
Бетон по плотности

Парка бетона 
по водонепро­

ницаемости

Водопогло- 
щение в % 

по весу

Водоцемент­
ное отноше­
ние не бо­

лее

I .  Нормальной плотности В-4 5 ,7 -4 ,8 0,6

2 . Повышенной плотности В—6 4 ,7 -4 ,3 0,55

3. Особо плотный В-8 4 ,2  и менее 0,45

—

Примечание: Парка бетона по водонепроницаемости 
определяется при возрасте бетона в 
28 дней по ГОСТ 4800-59 "Бетон гидро­
технический. Методы испытаний бетона".
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Назначение состава бетона, вида цемента ■ инертных заполни­
телей, марки бетона по водонепроницаемости (плотности), состава 
покрытия закладных деталей и лакокрасочных покрытий бетона произ­
водится проектной организацией, разрабатываедей конкретный 
проект здания, в соответствии с требованиями "Указаний по проек­
тированию антикоррозионной защиты строительных конструкций"
(СН 262-6?) и с учетом конкретных условий эксплуатации колонн.

Требования конкретного проекта по антикоррозионной защите 
при изготовлении колонн являются обязательными.

В спецификациях к рабочим чертежам колонн указан только 
класс стали без указания марок стали, которые принимаются по 
указаниям проекта конкретного объекта.

В проектах конкретных зданий должны быть указаны марки ста­
ли арматуры и закладных деталей колонн. Назначение марок стали 
должно производиться в зависимости от температурных условий 
эксплуатации конструкций и характера нагрузок (статические, 
динамические) в соответствии с требованиями соответствующих 
нормативных документов и указаниями, приведенными в альбоме . 
"Материалов для проектирования" (выпуск 0 -1 ) .

Колонны, предназначенные для применения в условиях воз­
действия агрессивной среды, низких или высоких температур, под­
вергающихся, воздействию подвижных и вибрационных нагрузок и 
изготовляемых с учетом соответствующих требований, в проектах 
конкретных объектов должны иметь маркировку отличную от марки­
ровки колонн, предназначенных для обычных условий.

Д1дя конструкций, предназначенных для применения в условиях 
воздействия слабо или среднеагрессивной среды рекомендуется 
дополнительно в установленной марке добавлять следующие буквен­
ные обозначения:

"К" -  при изготовлении колонны с нормальной плотностью 
бетона;

"КП" -  при изготовлении колонны с повышенной плотностью 
бетона";

"КО" -  пои изготовлении колонны с особо плотным бетоном.

—  . . .  ■]£
Например: если пои отсутствии специальных требований к ;

плотности бетона колонна имеет марку K I5 - I I - I ,  то при требуемой j
нормальной плотности бетона принимается маркировка колонны 
K E5-II-I-K , при повышенной плотности бетона К15-Н-1-КП, при 
особо плотной бетона -  K I5-II-I-K 0.

В проектах конкретных объектов должна указываться отпуск­
ная прочность бетона колонн в летнее время года в тех случаях, t 
когда по условиям монтажа и загружения конструкции прочность 
бетона, равная 70J& проектной марки, является недостаточной.

1У. Указания по приемке, хранению и транспортировке 
колонн

Приемка колонн должна производиться в соответствии с тре­
бованиями ГОСТ 13015-75, ГОСТ 8829-66 и рабочими чертежами ко­
лонн. При приемке следует обращать особое внимание на правиль­
ность маркировки колонн, особенно для случаев, когда проект­
ной организацией оговорены дополнительные условия эксплуата­
ции колонн или в колоннах имеются изменения по сравнению с 
типовыми (например, имеются дополнительные закладные детали).

Колонны должны храниться в штабелях, рассортированные 
по типоразмерам, маркам и партиям.

Укладка колонн в штабели допускается не более 5-ти рядов 
по высоте при обязательной установке деревянных прокладок тол­
щиной не менее 60 мм. Для колонн, имеющих арматурные вы­
пуски на трех гранях, толщина прокладок должна иметь не менее
280 мм, а в штабеле по высоте его не более рядов колонн.

Прокладки устанавливать в местах, где у колонн Д?|Ш £м 
рены трубки для строповки при съеме колонн с опалубкиУмежду ^  
крайними прокладками.. Прокладки в штабеле следует располагать 
по одной вертикали.

т к
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Транспортирование колонн производится на автомашинах и 
ж .д, платформах со специальным оборудованием, предохраняющим 
колонны от повреждения. Ори перевозке колонн автомобильным 
транспортом следует руководствоваться "Временными указаниями 
по перевозке унифицированных сборных железобетонных деталей и 
конструкций промышленного строительства автомобильным транспор­
том" (ЦШШСМТП, Стройиздат, 1966 г . ) .

Перевозка колонн железнодорожным транспортом должна осу­
ществляться в соответствии с "Руководством по перевозке желез­
нодорожным транспортом сборных крупноразмерных железобетонных 
конструкций промышленного и жилищного строительства (ЦНШЮМТП, 
Стройиздат, 1967 г . ) .

Подъем и монтаж колонн должен производиться в соответ­
ствии с требованиями главы СНиП Ш-В.3-62Х, "Инструкции по мон­
тажу сборных железобетонных конструкций промышленных зданий и 
сооружений" СН 319-65 и указаниями, содержащимися в проекте 
конкретного объекта.
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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ТЕХНОЛОГИИ СВАРКИ КРЕСТООБРАЗНЫХ И 
ТАВРОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ СТЕРЖНЕЙ И ПЛАСТИН В ЗАКЛАДНЫХ 

ДЕТАЛЯХ.

I .  ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1 .1 . Настоящие рекомендации распространяются на проектирова­
ние ,  производство и приемку сварных соединении с нормируемой 
поочяостью по ГОСТ 10922-75:

а) крестообразных, выполняемых контактной точечной сваркой 
с цель» обеспечения дополнительной анкеровки концов 
одиночных стержней растянутой рабочей арматуры диаметром 
28 мм.

б) тавровых, выполняемых дуговой (ванной одноэлектродной
и многослойными швами) сваркой одиночных стержней диамет­
рами 36-40 мм и спаренных стержней диаметрами 36-40 мм к 
плоским элементам из листового, полосового проката при 
изготовлении закладных деталей.

1 .2 . Анкерные устройства, выполняемые по n . I . l a  применяются 
в случае предусмотренном п.9.51 "Инструкции по проектированию 
железобетонных конструкций" МЛ 968, когда не может быть обеспе­
чена требуемая длина заведения рабочей арматуры элементов за 
грань опоры (заделки), где она учитывается в расчете с полным 
расчетным сопротивлением. При атом расстояние от грани заделки 
до анкерных устройств должно быть не менее 15а  ,а марка бето­
на не ниже 300. При этом заведение в сжатую зону должно быть
не менее 10d ,  а поперечные коротыши должны заходить за продоль­
ную арматуру, расположенную у конца заделки.

1 .3 . Соединения одиночных стержней втавр согласно п.1.16 
выполняются взамен и наравне с аналогичными соединениями, вы­
полняемыми под слоем флюса, предусмотренные главой СНиП П-В Л-62* 
и СН 393-69.

1 .4 . Конструкция сварных узлов, класс и марки стали элемен­
тов сварных соединений должны быть указаны в проекте. Замена 
тавровых соединений на крестообразные без согласования с 
проектной организацией не допускается.

/ о

1 .5 . Порядок допуска исполнителей к работам, оформление 
документации на выполнение работы, вопоосы техники безопасности, 
а также требования к состоянию оборудования и его проверке осу­
ществляются в соответствии с действующими нормативными докумен­
тами.

1 .6 . Требования к основным и сварочным материалам приведены 
в СН 393-69 "Указания по сварке соединений арматуры и закладных 
деталей железобетонных конструкций", М., 1970 г .

П. КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ КРЕСТООБРАЗНЫХ 
(ТИП КТ-2 ПО ГОСТ 14098-68) И ТАВРОВЫХ 
СОЕДИНЕНИЙ СТЕРЖНЕЙ С ПЛАСТИНОЙ И 

ТЕХНОЛОГИЯ ИХ СВАРКИ.

2 .1 . Конструктивные элементы, способы и технологию сварки 
крестообразных и тавровых соединений по п.1 Л подлежит выбирать 
с учетом технико-экономических данных, приведенных в таблЛ ,
рис Л ,  2 , 4 , 6 , 8 и 10 и материалами, изложенными в л .п .2 .3*2.13.

2 .2 . Режимы сварки крестообразных соединений стержней и 
рекомендуемое оборудование приведены в табл.2 .

2 .3 . Сварные соединения, констрчктивные элементы которых 
представлены на рис.1, должны иметь длину поперечных стержней 
не менее 100 мм. Допускается приварка одного целого поперечного 
стержня к 2-3 и более анкеруемым стержням.

Рмс.1. Крестообразное соединение
типа КТ-2 (по ГОСТ 14098-68)
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и
Таблица I

Ориентировочные технико-экономические данные способов' сварки крестообразных 
р 2В и 020 соединений и тавровых соединений спаренных стержней диаметрами 36 

и 40 мм с пластинами толщиной 25 им

№ № 
п .п ,

Способы сварки Условные 
обозначения 
типов сое­
динений и 
номер ри­
сунка по 
тексту

Условная 
качествен­
ная оцен­
ка эле­
ментов 
йадежно- 
сти-w

Средняя
продол­
житель­
ность
сварки,
мин.

Средний 
расход 
стандарт­
ных элект­
родов, 

шт.

Дополни­
тельная 
трудоем­
кость 
на меха­
ническую 
обработку 

мин.

Характер 
предваритель­
ной механи­
ческой об­
работки 
элементов

Квалифика­
ция рабочего 
сварщика, 
разряд

I 2 3 4 5 6 7 8 9

I . Контактная точечная КТ-2
ГОСТ 14098-68

I 0 ,2 -0 ,3 - - - Ш

2 . Ванная одноэлектродная в 
медных формах

ВО-Ф
рис.З

2 10 ,3 8 ,0 - - 1У

& Многослойная в медных 
формах

МФ-1 
рис .5

I 11,8 9,6 - - То же

4 . Многослойная в Ч -  образную 
разделку с подварочным швом.

М-Ч 
рис. 7

I 10,0 9.6 19 сверление п

- 5 . Многослойная в V -образную 
разделку с подварочным швом

M-Y
рис .8

2 10,4 7,5 28 сверление и 
фрезерование

У-У1

6 . Многослойная в К-образную 
разделку пластины

М-КП 
рис.9

2 7 .3 6,5 33 сверление и 
фрезерование

У-У1

7 . Многослойная в К-образную 
разделку стержней

М-КС 
рис .11

3 21.4 12 ,0 нет
данных

строжка или 
газовая резка

У1

I .  Качественная оценка надежности составлена по совокупности показателей 
прочности сварных соединений и отклонений выборки. Цифры от I  до 3 
говорят о порядке предпочтительного применения способов сварки.

Примечания; I .  Прочерк означает отсутствие дополнительных операций на механическую обработку.
2 . Сведения, приведенные в та б л ., даны из расчета на одно соединение.
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Таблица 2 .

Режимы контактной точечной сварки крестообразных 
(тип КТ-2 по ГОСТ 14098-68) соединений стержней

Сочетание диаметров ( //,+ /£ )  
свариваемых стержней и клас­
сы арматурной стали

Сварочный
ток,

У сб {а )

Усилие
сжатия

электро­
дами,
Р э / /

Рекомендуемое
стандартное
оборудование

28АШ+20АШ 20000 16000 МТП-150
MT-250I
МТП-200
МТП-300

Примечание: I .  Если привод сжатия машины не обеспечивает 
рекомендуемых усилий (Р ) ,  допускается 
ограничиться наибольшими усилием сжатия, 
развиваемым выбранной машиной.

2 . Время выдержки под током ( te 5  ) выбирают 
таким образом, чтобы при оптимальном зна­
чении JcS  и принятом Р э  обеспечить величины 
относительных осадок в соответствии с нормами 
ГОСТ 14098-68.

3. Продолжительность “паузы" и "проковки",раз­
меры электродов и материалы для их изготовле­
ния, а также подготовка стержней к сварке, 
нвстройка и обслуживание контактных машин 
должны соответствовать требованиям СН 393-69.

2*4. Режимы дуговой сварки тавровых соединений спаренных 
стержней диаметрами 36 и 40 мм с пластинами приведены в табл .З .

г
Таблица 3.

Режимы сварки тавровых соединений спаренных 
стержней с пластинами

Условные
обозначения
способов
сварки

Сварочный 
ток, а

Типы электродов 
и некоторые их 

марки
Диаметры электродов, мм

Основной
шов

Подварочный 
или корневой 

шов
ВО-Ф 300-325 Э55-Ф и Э50А-Ф * шт

И-Ф
м-ч 300-325 УОНЕ 13/55У 5
M-V 280-300 УОНИ 13/55
М-КП 250-280 5 4 - 5
М-КС УП-2/55 и К-5А

N

Сварка соединений, конструктивные элементы которых представ­
лены на р и с.2 , выполняется в приспособлении, обеспечивающим 
жесткое закрепление пластин и свободную деформацию стержней.
Для обеспечения перпендикулярности между пластиной и стержня­
ми последние перед сваркой собирают под углом Л -  5+7° 
(р и с .З ).

Рис.2 . Конструктивные элементы таврового соединения 
спаренных стержней с пластиной, выполненного 

ванной сваркой в медных формах.

Рис.З . Схема сборки соединений перед сваркой.

2 .5 . Техника ванной одноэлектродной сварки тавровых соедине­
ний спаренных и одиночных стержней с пластиной аналогична при­
веденной в "Указаниях" СН 393-69 дня стыковых соединений стержней 
(стр Л 2 0 , рис.6 3 ) . при этом один из торцов стержня заменяет плос­
кий элемент проката.

2 .6 . Режимы сварки и схема сборки соединений, конструктивные 
элементы которых представлены на рис.4 , должны соответствовать 
приведенным в п .2 .5  и рис.З .
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Рис .4 . Конструктивные элементы таврового соединения 
спаренных стержней с пластиной» выполненного 

многослойными швами в медных формах.

2 .7 . Для образования соединения, в котором оси спаренных 
стержней расположены в горизонтальной плоскости» должна применять­
ся следующая техника сварки: дуга возбуждается на вертикальной 
плоскости пластины на высоте 3-5 мы от дна медьой формы 
(рис.5»а) и перемещается вдоль пластины. При этом электродный 
металл переплавляется с металлом пластины» формируется валиковый 
шов протяженностью 75-85 мм, высотой 3-4 мм и шириной 7-8 мм. 
Причем часть валика ложится на дно медной охлаждаемой формы.
Затем дуга перемещается на нижнюю часть торцов стержней 
(р и с .5 ,6 ). Валиковый шов накладывается в обратном направлении, 
пока не будет наплавлен до места первоначального возбуждения 
дуги (р и с .5 ,6 ). Не прерывая дуги (допускаются перерывы только 
для быстрой смены электроде) перемещают электрод в. полости, 
образованной стенкой формы и торцами стержней, придавая ему 
колебательное движение "елочкой" (рис.5 ,в ) .
Затем поочередно повторяют перемещения электродом, изображенные 
на рис.5б и 5з до полного заполнения полости направленным, 
металлом. Заканчивают сварку соединения перемещением электрода, 
аналогично изображенному на рис.5б, по протяженной стороне 
завариваемого плавильного пространства.

/ з

Рис.5. Техника многослойной сварки в медной форме 
тавровых соединений спаренных стержней с 
пластиной.
а -  место возбуждения дуги;
б -  проплавление нижней части пластин и торцов 

стержней;
в -  поперечные перемещения электрода.

2 .8 . При сварке соединений, конструктивные элементы которых 
представлены на рис.6 ,7  и 8 стержни располагаются перпендикулярно, 
а пластина параллельно горизонтальной плоскости.

2 .9 . Техника сварки рассматриваемых соединений практически 
одинакова. Электрод вводится в Ч -образную, V -образную или
К -образную разделки, образовавшиеся при сборке свариваемых эле­

ментов. Дуга возбуждается в нижней части полости о притупление, 
которым заканчивается любая из трех рассматриваемых разделок. 
Электрод перемещается вдоль разделки с поперечными колебаниями 
(рисунок 9) так, чтобы обеспечить сплавление направленного метал­
ла с боковыми поверхностями стержней и кромками разделки. 
Заплавление разделки выполняют без перерывов (не считая перерывов 
на смену электродов) на высоту 2/3 разделки, затем после остыва­
ния (до потемнения наплавленного металла) ива удаляют шлак.
После этого заканчивают наплавку металла в разделку на высоту 
1-2 мм выше верхней плоскости пластины. Заваривают кратер.
Удаляют шлак. Закладную деталь поворачивают на 180°. Производят 
прдварку корня шва при Ч -  разделке или V -обрезной раз­
делке, или заварку обратной стороны при К-образной разделке.
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Р и с .6 .  Конструктивные элементы 
таврового соединения спаренных 
стержней с пластиной» выполнен­
ного многослойными швами в 

Ч -образную разделку .

Р и с .7 . Конструктивные элементы 
таврового соединении спаренных
стержней с пластиной, выполнен­
ного многослойными швами в 

V-образную разделку .

р и с .З .  Схема перемещения 
электрода вдоль разделки .

Р и с .8 . Конструктивные элементы таврового 
соединения спаренных стержней с пластиной,
выполненного многослойными швами в К -о б ­
разную разделку пластины.
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2 .1 0 . При сварке соединений, конструктивные элементы кото­
рых представлены не рис.1 0 , закладная деталь может быть расположе­
на в одном из следующих пространственных положений: в "лодочку" -  
в атом случае пластина и спаренные стержни расположены к горизон­
тальной плоскости под углом 45°; положение, пои котором пластина 
расположена перпендикулярно, а стержни расположены параллельно 
горизонтальной плоскости; положение, при котором пластина лежит на 
сварочном столе, а стержни расположены перпендикулярно к ней.

Ви Э Б

Рис,10. Конструктивные элементы таврового соединения 
спаренных стержней с пластиной, выполненного 
многослойными швами в К-обрвзную разделку 

стержней.

2 .X I. При любо% приведенном в п .2 .11  положения заклад­
ной детали применяется один порядок сварки: заваривается корне­
вой шов, деталь кантуется или поворачивается на 180° и выполняет­
ся сварка многослойными швами не всю высоту разделки. Периоди­
чески сбивается шлак. После полной заварки разделки кромок с од­
ной стороны закладную деталь кантуют или поворачивают и полностью 
заваривают вторую разделку. По окончании заварки разделки кромок 
необходимо наложить валиновый шов на боковые поверхности стержней 
в местах их притупления.

2 ,1 2 . Дуговая одноэлектродная сварка в медных формах тавро­
вых соединений стержней с пластинами, конструктивные элементы ко­
торых представлены на рис.11 и табл.4 , осуществляется на режимах 
определяемых Формулой:

1 /5
У  = (50 + S S )d

где У  -  деличива сварочного тока, а 
d  -  диаметр электрода, им

Марки электродов выбираются в соответствии с данными 
табл.З настоящих рекомендаций.

Таблица 4
Конструктивные элементы тавровых соединений 

Одиночных стержней с пластиной.

Диаметры привари­
ваемых стержней,

Конструктивные размеры элементов соединения 
до и после сварки, мм

мм е е, С А
40 не более 12-16 61 52
36 0,5 57 47

Вис? 3

Рис . И .  Тавровое соединение одинарных стержней с 
пластиной, выполняемое дуговой одно­
электродной сваркой в медных формах.

2 ,1 3 . Соединения по п .2 Л 2  следует применять в закладных 
Деталях, сварка которых на апробированном автоматическом обо­
рудовании невозможна, или при отсутствии такого оборудования.
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Ш. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА КРЕСТООБРАЗНЫХ И ТАВРОВЫХ 
СОЕДИНЕНИЙ СПАРЕННЫХ И ОДИНОЧНЫХ СТЕРЖНЕЙ 

С ПЛАСТИНАМИ.

3 .1 . Контроль качества крестообразных и тавровых соединений 
спаренных и одиночных стержней осуществляется в соответствии с 
требованиями ГОСТ 10922-75 "Арматура и закладные детали сварные 
для железобетонных конструкции. Технические требования и методы 
испытаний" и "Указаний по сварке соединений арматуры и закладных 
деталей железобетонных конструкций” СН 393-6$ -  раздел 1У.

3 .2 . Для испытаний на срез крестообразных соединений стерж­
ней крупных диаметров допускается использовать специальные образ­
цы, схема которых приведена на рис.13 . Стержень меньшего диаметра 
соединения пропускается через отверстие вспомогательной опорной 
пластины ( 1 ) 9 в которой приваривается стержень большого диаметра 
и упор (2 ) ,  препятствующий отгибу стержня меньшего диаметра. 
Образцы испытываются в приспособлениях, предназначенных для испы­
таний тавровых соединений одиночных стержней с пластиной (по ГОСТ 
10922-15).

3 .3 . При невозможности по технологическим причинам осущест­
вить испытание тавровых соединений спаренных стержней диаметрами 
36 и 40 мм необходимо осуществлять выборочный контроль, отрезая 
механическим способом один из спаренных стержней, так , чтобы 
плоскость отрезанного стержня совпадала с плоскостью пластины.
В соединениях с расположением стержней по типу ВО-Ф (р и с .2) испы­
танию подвергают нижний стержень.

3 4 т а в р с о е д и н е н и й  спаренных стержней с
пластиной осуществляют в специальных приспособлениях (рис.1 4 ), 
устанавливаемых на разрывных машинах; испытания тавровых соеди­
нений одиночных стержней осуществляют в соответствии с ГОСТ 10922- 
15.

3 .5 . Для обеспечения равномерной передачи разрушающего уси­
лия одновременно на два стержня необходимо на спаренные стержни 
наложить два (двухсторонних) вспомогательных фланговых шва так ,

16
чтобы один из них частично находился в захвате разрывной машины, 
а частично (0,5*1*0) выступал из захвата. Общая длина такого 
шва должна быть не менее (2*3) d  . Второй шов следует наложить 
на расстоянии 100-150 мм от внутренней плоскости пластины. 
Размеры таких вспомогательных швов должны соответствовать требо­
ваниям СН 393-69.

Рис.13 . Схема испытаний на срез крестообразного 
соединения стержней крупных диаметров.

1 -  опорная пластина
2 -  упор
3 -  испытываемый образец

j
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Рис.14 . Конструктивная схема приспособления к горизонталь­
ной разрывной машине для испытания на отрыв тавро­
вых соединений

1 -  испытываемый образец
2 -  сменные опорные кольца
3 -  сферическая самоцентрирующая шайба
4 -  неподвижная клиновая опора с сферическим

основанием
5 и 6 -  соответственно упорные пластины -  шайба

и крепежные болты.
Редкой штриховкой показаны части неподвижной задней 
бабки разрывн'ой машины.

3 .6 . При отсутствии условий для выполнения механических 
испытаний допускается производить периодический контроль участков 
сварного соединения: сплошности зовы совместной кристаллизации, 
наличия пор, зашлаковка и т .д .  Для осуществления такого контроля 
изготавливают макрошлифы.

3 .7 . Количество допустимых дефектов (пор, шлаковых включений) 
регламентирует ГОСТ 10922-75.

3 .8 . Недопустимыми дефектами являются: несппавления по 
кромкам разделки пластин и боковыми поверхностями стержней или 
между плоскостью пластины и торцами стержней, а также значитель­
ная пористость и шлаковые включения.

3 .9 . Поверхностные дефекты: незаполненной разделка кромок, 
заниженные размеры швов, подрезы пластин или стержней необходимо 
исправить путем дополнительной наплавки. Перед такой наплавкой 
швы зачищают от шлака.
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1У. конструкции инвентарных мрных ФОРМ 

ОХЛАЖДАЕМЫХ ВОДОЙ

4 .1 .  Медные формы для ванной (ВО-М) и многослойной (М-Ф) свар­
ки тавровых соединений спаренных и одиночных стержней с пластинами 
предназначены для использования в заводских условиях. Для обеспече­
ния их высокой оборачиваемости внутри форм просверлены каналы, по 
которым циркулирует вода (рис.1 5 ). Использование медных форм без 
водяного охлаждения допускается при специальном обосновании.

4 .2 .  Рабочие чертежи форм для одноэлектродной сварки спаренных 
стержней с пластиной приведены на рис.16 а ,б ,  а для сварки одиноч­
ных стержней с пластиной на рис.17 . Размеры медных форм приведены
в табл .5 .

4 .3 .  С целью ограничения плавильного пространства и придания 
наплавленному металлу заданных геометрических размеров, в боковые 
пространства медных форм, рекомендуется устанавливать медные вкла­
дыши. Схема установки таких вкладышей приведена в СН 393-69 (стр . 
100, рис.5 1 ).

\
Таблица 5

Размеры медных форм

Назначение форм Диамет­
ры сва- 
риваемых 
стержней, 

мм

Габаритные размеры форм, мм

R и h /г С /77 п Z

Для сварки тавровых 
соединений спарен­ 40 гг,5 125 100 47,5
ных стержней с плас­ 36 20,5 II? 92 45,5
тиной тип ВО-М

То же, но типа М-Ф 40 60 56 70
36 20,5 76 51 66

Для сварки тавровых 40 22,5 80 55 47,5 40 37, 5 8 2 Ъ
соединений одиноч­
ных стержней с 36 20,5 76 51 47,5 40 35, 5 8 25
пластиной
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Рис.15. Общий вид охлаждаемых водой форм 
для ванной одноэлектродной сварки.

Рис.17. Рабочие чертежи медных форм для сварки 
втавр одиночных стержней с пластиной 
при изготовлении закладных деталей типа 
"открытый" и "закрытый" столик.

Рис.16. Рабочие чертежи медных форм для сварки 
втавр спаренных стержней.
а) ванной одноэлектродной
б) многослойными швами.
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М аш
Г

Марка
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Объем
беюла
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Раскоа
стали
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М арка
КОООННЫ

М асса

Т

Марка
беш на

Объем
бегало

м*

Расход
стала

КГ

615-12-3 3,8 1/5 921,6 m -1 7 -t
6,9 600

2,77 1367,7
т - 8 4Щ7 К  18-17-3 13/4,0
*16-8-1 456,3 *19- 7-3 744.2
616-8-3 500,6 A ta-7-5 300 7ЩО
616-6-5 4,1 400 1,63 5/6,5 *10-8-1 9/2,5
т - 9 619,1 619-8-3

4,2 //7/7 /,66 8575
т -9 -/ 635,7 т -9 -1

W O
/658,1

т -9 -з 680,0 т - ю 724.2
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617-10-1 m i,г 1120-10-3 846,0
617-/0-3 300 846,6 кго-ю-5 4,5 7,8

Щ О
61710-5- 905,8 620-11 4оо

892,'9
К17-11-1 /0690 А207/7 956,7
617-11-3 6.6 400 2,03 9/4,4 620-11-3 1014,7
К17-72-1 1185,5 62012-1 500 956,7
*1772-3 1030,9 Л 21-7-1 9868
*18-/4 838,1 А21-7-3 856,6
A/874-I 1013,5 *21-7-5 5,3 4оо 2,12 920,2
К/8-/4-3 959,7 А2/-В7 10929
т -15 6,9 4оо 2,77 982,2 621-8-3 969,7
618-/5-1 1/57,2 621-9-1 1255,1
А/875-3 1103,9 622-8 797,4
*1875-5 1062В *22-87 936,4
AU8-/6 1192.3 *22-8-3 919,2
m -i6 ~ f 500 1367,7 А.22-8-5 5,6 4оо 2,25 891,8
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ст ой
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1X22-9-3 *504
622-10 1157,3
622-10-1 5,6 400 2,25 /206,3
622-/0-3 /279/
*2271-1 SOO 1296,3
А23-//7 1089,2
625-11-3 933,4
*23/1-5 9978
623-12-1

490 2,63
1119,9
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А2373-1 1244,1
*2373-3 Ю8&1
*23-/4/ /344,7
*2472 859.6
624-12-1 1035,0
624-12-3 981,3
*24-/5 4 оо 1009,7
624-15-1 1185,1
А,24-/53 1/31,3
"*2473-3 1/04,1
*2474 1273,8
*24-/47 76 500 305 /440,2
~Щ 743

/,о /30*4
*24-/5 1273$
"*24-/5/ >4492
1<24/53 

-----------

6 0 0 /3854
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колонны

Масса
Т II Объем 

бетона 
м*

Расход
стали
н г

А11-8-3 1,7 0,66 397,4
*11-8-5 422,6
К12-Ю 300 2/3.6
*1270-5 0 0 J3 247,0
К12-И 234,0
*13 -07 927,5

6/3-6-3 797,3
613-6-5

4,8 400 1,98
856,5

К13-7-1 1631,8
613-7-3 001,6
*13 -8 7 п о ц о
*14-8 8836
*14-87 822,6
*14-8-3 804,8
*14-8-5 768,6
*14 -9 945,3
614-9-1 5,2 468 2,06 1084,3
*/4-9-3 1067,1
*/4-10 10/4./
*1470-1 1/53.1
*1470-3 /135,9
К.14-1/7 500 1153,1
*14-12-3 400 1171,9
615-11-1 840,0

*/5-11-3
3,8 400 /,£

827,6
*1571-5 882,6
6/5-12-1 933,8
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Рротечания:

/ fta/n/vec/nfo стержнен нра^албноо артотурд/ £ сече//аях
j /?a/?£/?ev//(7J? aprroraypa л ал она лалалаз/з/ усла£на fern.
уер/лехса г7/7(7с/т7/?амсг/77&мб/хт ла/7/caco^J

2. Зая/таЯнш Ре/пало на узлах </сла£но ле лаАо,занд//  ̂ Л 
привязки и х аЬнб/ но чертежа* узлпдустауаЗха зазлоднз/а детален.

3, назл!ер лро&язло £б/нусноЗ аряазяурб/ аз лолонн Зон д& 
ее ро<ро£.

/33J7-P /  рр
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Драме ианш:

f. ДголаДла лаланн осоЗо лууа/ягзмо золалнш тся аетанам.
Для контроля заполнения S  оголоДпах лреДусматренб/ 
отДерс/таа, г

£. ЗолииестДа гтерлснеа проЗалбноа арма/лурб/ S'шениЛх 
и лопереинал арматура лаланн пользамуслаДна/см, чертежа 
проетранстДеннб/х ларнасаДД. 

з. ЗаллаДнь/е Детали на у зл а х  уел а  Дна не малазамб/у
приДлзла а х  Данб/ на чертежах узлоЗ утаноЗки закладных деталей 

Ь Размер лриДязли Дь/луслаД армотурб/ аз лаланн 
Дан Да её р а р о Д

3-3
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/  fto/n/vec/nfo сл/еряслеи луодолмаа оу/га/гтуаб/£  cevexuxx и 
naaepevxa# арлалтура лалалл лалазслб/ уела£ла. /ел. vepmежи 
npacmpaxcmfexxd/x ларласа£/,

е. Зилладлб/е детали ла у  злой- условна ле лолазахб/; лри£#зли 
их далб/ ла Чертежах узлоЗ устанодха захладхш  деталей 

3. лазлер лридхзли об/луслаЗ ор/уо/пурь/ из л  алахх дал да ее 
puqpoo.
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С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  и  з а к л а д н ы м

д е т а л е й  н а  о д и н  п р о с т р а н с т в е н н Ь /й  к а р к а с :

Марка 
простр, 
каркая

Марка
игМглиь

Мол.

щт.

V -

листа

Марка
/ростр.
каркаса,

Марка
изделия

Мал

шт.

v -

Листа

Морра 
Простр. 
каркаса

Марка
изасли}

Мал

шт.

л/-

листа
КР1 2 /5 6 6 / Г М /Ь г /УУ
м г / / / г 9 2 г С / У /5 9
/ id / /Уд е ъ 2 г /у /мгм /г / /УУ е у г /Уд 5 9 8

М /5 1 /У / 6 5 f п к г -s £ / г
т - 5 м /о г /У д П/С'Р-5 &б f б г У /У г

CU>5 / ш 6 7 -г Ь 7 1
р*>6 г 7 /9 ЗУ $ /У / 7 У г
Н39* 1 /У г Масса ПАг.4233» 7 5 г
Pi/ д f /У / К Р2 a /МП 7 6 /

/У /

М /д г
/ м

м е г /У г 7 7 1
■ U fa г ПН2~5 М?/6 a /У д
а У /5 д М1V a /У д

г . 7д /р р М/Ъ9 7 /У г
6 У м у г У /У У Масса ПКгУ/Млг

(* 
су»

лк г- 5

—
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к м /С Р2

/ - /

Г /р и н е ч а н и т :

1. Сконч а  т елЬная ф и к са ц и я  асгкладпб/к д е т а л ей
/<роио 0  о  И  a  trre p r и  а п  а л р  и  А е.
П рим ер к р е п л е н и я  о>акладнЫ к д е т а л е й  сн. н а  ласт е Уд, 
П р о ст р а н с т в  р н н й е  к а р к а о б / далокснЫ  с о й и р а т Ь с я  6  

кондукт орах, п о р я д о к  сд о р к и  у к а з а н  И п о я сн и т ел ьн ой  
за п и ск е .

У- Д аперечнЫ е сгперлсни//А/-5[поз. 9 /  л р и ёа р о т б
К поперекнЬ/n  с теракт нЯт  П Р/конт акт ной т оч еч н ой  с б а р к о й . 
У зел  „ Г" он. л и с т  /Я д .

тк
1971,

/7р о с т  р  ан ст В ен н Ы е к с гр к с г с б /
/ 7 / С / - 5 ,  п / г г - S
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CfieuL/gpufCG ц и я  m q p &k  z  ом ят црнЫ к и о а р л и и  (/ j  czpл с г /SjY5 / к 

д е т а л е й  / / а  а  в и н  г/.о a cm р е ш е т  ё е / / / /6/а  K dP /cac

П арка
прост?.

Марко
изрекая

Рак. V е Марка
ПрОСгрр.

Марка
ийЗгли*

Кал. 5 -

каркаса соя?. лос/па тркаса ШОТ. /шетс?

т г /3 1 5 1 а
м г У/ / ч г 6Э ч

MS г т 6Ь 4
м г а

т
6 4 а Й О

Н 15 Ч 6 5 г
ПкЧ-1 M1G £ 1 4 5 Л Ы -1

6G 2
М1Э /

т
G7 г

/122 Т &G 1 /5 2
р № М ассе2 ПКШ /Я Г

/1*7
~ 7 гё Г

M iQ 1 
j 

!
К

 ; 
«V

i 
U

0
1 __

1__

т

Й 7 ИРЧ’Ъ

н 4 г  i Ч I /4 4  
К Pfy M2 t ?rs>. Р/г, /t/s  
м /ё< мзь, m z / f p # ,  
/ t t y  с /  п о*.г,59 ,

' а /2 /3 9
6/t Sef bъ ,б 4 е ,у  6£
ь 7 '

г S 5
/ 5 2

см ПК 4 - 4

5 Э / 3 М а с с а  /?/С791$мг

КРЧ

зсо I
~— f

П с и м р ч а н и & :
J. . . ^ . T b . r f :  - J -  ’ ..4 : J u , 0 7 £ ? m ^  5е?П с7Л р^ O P 0 0 3  & <7-

Sc/т ся  ь  о п а л у  o k  e.
*-■ /JpUtfCp /CpPRSiPHiUP -iCZKACZdНЫК (Pp/najtPQ  <rsf. /tQ  JTUCT17F ё / 4- 
<3. /Ipac/npQ H cm & tH H bi? к а р к а с Ь /  SanotcnG^ е о § и р а / г г  6 о  я  & *<?//- 

т а р а  у, я  о р я  d o  к  с  Serpens укаж ет  S  я о р с н а гп е л б н о й
за п и с к е .

£ В fjfi 4-1 и ft/Г 4-3 /7лоска о  potjp/rcfo /fP 4  с  сос/туЗлР/тчa
уст алобош  ё  Sc/ j  /голмрр/ /голо#ш  -  f t  2 5 ы

ж
/974

П раст ран ет  ВеннЬ/е /саржасб/
/. чга- £ ‘

Убспс/CK  /

ПК k-Г; ЯК П- /5 Каст 4 7





мга fat т m i m i т т -^ $  , ч^--- V----' W/C5-S '~-\- псе-/ ---—— п т  Iftte \  МСЛТПг *1 у "' ——‘ J s i b  Л г Г Л - 1  /7 /Г 6 - /

HA l r i  Я к 5 - 3  /7К б - /

С 7 е ц и д э и  к  а д uff mqpop а р  н а т у р н ы х .  i/ з д е л а й  а  з а к л а д н ы х  
д е т а л е й  н а  а  д и н  п р а с т р с7 , н с г г г5 е н н б1 й  к г и р к с г а

Марка 
прост р.

Марка
илс?ёлия

Кал. №

каркаса шгп. листа
KPS г / л

1 Й2
П9 г Й З
м / г г

Й УJ /J5 У
Я К  5-5 М/6 2- / У я Г

М35 2 / У  6
М3 7 \ 2 ■з:J§ 8 ~ г

г / У  7
_ т г 8 / М У
[_гу /2 /33

г -. 62 /6г

Марка
прастр.

Марка
Ubdepofi

Кол Н°-

каркаса и/т. листа

в / г /УО
62 У
65 У '
61 2 /4 о
5 5 г

№ 5 -5 6G -2
ЗУ Гб *У(
8 € / 152

8 7  . г /УО
М асса ЯК S6/fS pr

М /9 У
/У 6ЯК5 - / мгя У

KTS, М2; МУ; М /г

Марка
п растр
каркасе

ПК 5-1
/137 ,/158 ,618 ,5 /,
роз. 2б/&£, ЗУ,8€б*1 

см. П/С5 -Ь

ПГ6-/

Марка 
usSemi

л а с т а

М15, H1G, / г з з ,

М а с с а  Я К  /О 5//8К Г

мга
М /9 j  /4(5

/ У б
№ t M2rM$M%/ff5 
т .  м з з  Н37,М38Д 
МУН С1пиз£50//-& 
$У8б сгт. ПКК'З

М а с с а  П К П Щ О к г

Кр5 K fS

Г7/С6-/

П р и м е ч а н и я -.

X. Пканчателбная сри ггсац и я  з а к л а б н б /к  д е т а л е й  п р о ш б о б и т с я
8 апалуд/ге.

<2. Пример крепления зскладнб/к дет алей  он. лист  УУ:.
3. Прастранстбеннб/е к а р к а с6/ делнснЬг со ди е а тб е я  8 конду/г/порак^ 

порядок сдарки ука за н  S пояснительной записке.
У Я оп ереянЬ /е  ст ерж ни. ЯК^пси», <PJ rrpuS'apum b к  попе-

р е  vh 6/ и  с т е р ж н я м  К Р  к о н т а к т н о й  т о ч е н н о й  с б о р к о й .
Узел н Г" см. лист /2Э

т с
№4

П р а с т р а н с т ё е н н £ ( е  к  а р к а с б /  
П К  S-7 /7KS-4. /7 К€ -  1

/.У га с
Si/nyoM  y

4 $Лиспу]

/lJJM - р / K Ji



/7* 7 ; /7Л 7 -  /

I

Слецодос/х&цс/Р марок о/рмотурмб/сс из/белас/ с/ з&лхлс//?мб/сс 
гРелуситес/ обЬм лр>сс/г7раА'с/т7£&лмб/<7 *а'/с><ас

М орсе/

лр о е лр .
сс/р/саса

М е р а /

itfe fe -
</?с/9

ба л.

Ш/Г7. ЛС/СГЛ0

М орса/

ерос/яр.

сорса/со

М о р ф

а з/?е -
Л£/р

Со?,

ш т

M s

рослое/

/7 5 7

< P S г /3 1

m -7

7 6 г
141M S / /4 2 7 7  1 2

M /O 4 /4 3 8 6 / / 5 2

A f/6 £ / 4 6 A fffc c c  /7/7 В  & 3,0*1

м з / г /4 в

П 6 7 ~ /

М /9 /
/ 4 6

с / /2 / 3 9 Л 7 2 6 4
£ 6 0

/ 5 2 5Рб/ м2,м/0,м/$
М 3 /, 6 / , /7 .2 , 5 3 ,6 / , 
6 2 , 6 7 ,7 4 , 7 6, 75, 

7 7 , 8 6  

с /у  /7 Л  7

S 3 1$

6 / 4
/4о6 2 6

6 7 £

7 4 4
/ 4 /

7 5 2 /Ум ссс* /7 6 -& 2 2 А

<£>
¥

i  В  /7Л 7  <//7Л 7/40ffcwfi

/7рс//уес/<7ни&. ■

/. &/COMVOf/77Ctf6MC79> фС/ЛСОУ'0'f? ЗСГ/СЛоЙп/Я: О̂ /ЛОСЛСС/
/7рОС/зВЪ(7 /̂776C P #  0/7cCfy&*e.

2. /Jpa/vep /сре/хлемс/р зсг/*л£Я?/?б/х тРе/7?/Хле^ см.
//& ^?ос/г?е н

3. /7рос/туо&яс/г>&е////б/е /еаркагсб/ гРалас&б/ ccJcp>prr?6 с  & £* 
xo/VGfy/cmcp&Z; лоррРах cjqo/ra  j /лсгзо'А' £  лсрс/-/о,лл/%лбмс?б' 
з&лс/сяе.

/'4'2<7-&

fyj/j Л0ЛОУ/М—Фг#г/7/7
тк

4 /974

/7poc/77/?&rtc/7?7>e/i'Af&/e /гсг/ж о'сб/ Зб/лрсл /
УСС/77

Л  7j  / ' ,

.S &

/М

^





ч

а
i

з <3 Ю 
Z 5с
5°3о
= 2

Г

7 r?eLfOqx//ZCfCf O'Я  м а р о к  &рА?Сб'77?/?& 6A Z  С/ J  5 ^ 0 7 0 oWb/JC

(Зелпалеи * а  аа&* ' л а а с ^ /р а /о с /г ? ^ * ^ /^  /ссрА -аг

Маржлраслр.соряхй
//аркаазде-j)V9

Pm
Ш/Р,

Л*

ошсто
/Уфко /раар. яфх&а

/УфкР
<axfe#u

Aw.
'Ш/77'

/&
листа ■

/TPS 2 13 ! S7 э ЙО
AfZ / Йг 74 4
ruo йз 75 г /4/
/у/6 2 Й5 75 2

ПК7-5 M3i Z Й& Л<7-5 77 2
W4Z /6 ЙЧ 36 / 152
M45 4
a 1Z 13 9 ♦
г S0 152$$ 15
6f 4-
S3 S 140 Pfa’cccfOS 76&£Йг

XPS

/ - /

При/чг оани& /

/  Око*/аллео?б*ая> . дэихссгс/ая заж аЗ/ль/сс afc/yyaor&p 
гр о и з Г о д и т ся £* & /7аи$/ёке, 

г  Рро/чер кре/г#€*с/&  з&ялагРнь/а: de/77ccpe<s с/>/ 
* а  <лс/с/7?е %

3. /7р0с/7?ра#с-/77бе**£>/<}_ к а р к а с  cfcur&a?* са&рроутРбс-р
о * o //q fy x m q p e , л о р я а Ь *  с б о р к а  с/л<узсу*  < f 
/70РС*С//7>2ЛЬ * 0 (5  рсУ/7С/САГЗ

4 . £  я к  7 ~ S  /у л р с л и а  х а р л а с  А /?5 с  с  ос/т7су2 * 6//?</ с/кСржая/УО' 
t/cmatfff&smA fftfe/Px: лая&////б/ Зиол‘е/77/?о/ 9  0P5/V/V. А #£/? лгс?У7<7 /**б/ ~ 0  2 &л /*7

тк
/9 7 4

/7рас/т >рсу*с/7?& е*л/& /с/ * с /р * с /с ‘ 
/ 7 K 7 -S

/.4г& ~  /г

vWC/7> О 2



ш

Ш!

C/Cf/yj?  ЛГОрХУ/Т 0&/7&Z5t&/l/& /nr /42< 0/̂ У 4/ /У

А/арла
/растр.
керлеящ

А/арла
л/здг?-
ЛС/Sf

АЬл,

шт.

у г

лиспу

Рорка.
лргстр.
лорю&я

/Ща/са.
Мя/ р-
У/£/Р

for/?.

ш/п.

AT

3C/C7U

/Урала.
Арта/р.
/ррю/са

М/рта.
UJ&fr-
J7MJ?

Хал.

ium

у /

/WC7VL
АР 7 £ /3 2 72 2 /7 /9 / /4 2
М 2 4 /42 _72__ 2 /4 / /720 * /4 3
М /0 7 /43 77 2 /ГР 7 М3, /7 /7 ,/7/S.
M /S £ 74S 3 4 /3 /7X 2-/ A7Jf} Г/, /7022, *2,2/ 

£ 2 2Z 7477,24,22 
С/7. /7 X 3

/?*£
М 3/ г /4 # 2 2 f /32
г / /2 /3 2 3X 2 ; М Хт а ХХ/ЗЗУ/тг
2 S3

/3 2 А/&сс/7/7ХЗГ24хг /7 /3 / /4 2
У2 ,4 3 7  Im /3 2 /122 4 \ /4 6
ЗА 4 ХР7> М 2,///0 , A f/S 

/73/, 3 /  4 0 3 .2 ,2 /,
1#7 У 1 /3 2

3 3 F /4/7 /7X3 ХХЗ-/ РР7,А2,/7/А./7/2,/и/ 
с< p a J /X /sx . Х7.

3 7 г £2,£7,7477,2%  fp  
0М. /7X 3

74 4 /4 / А/огдег//7A/2/% fo М /ааа ХХ//23г2лг,

jf p j?  /7 X 3 , / 7 / Г '3 / (

ХуСО'Аг£>‘г'СГА/£/&_'

/  Зк& л/уа’теигй/г& З p o yv /0 //0 S  заХХ& ЗЬ& хг &%?/ c7J7<Pi/ ppcx/jif& & //& c5t
to*С7/7СКРУ/3/T£>.

2  ^Ы/ЛУфО Л/ОР/ГУЯ?/*#/# J&A&aVfair/tC /fe/TT&JT&CS PM. 47//C/P 4 4 ,
3. /jfac&^ayh'cT&*AA/y'*/d> л-орх& Р й/ abp7<wr*/ рг/Зб?оа7ъа&  g аол/ оЬутТР- 

poGpy / щ орЗЬл  с/Зо^арс/зхр& с/х £* /?&&сму7яу7Ьг*’СХ!/> *зоу7сус/t& .
4. fir/72ppw *f£> е /Я ф ф е/Л / /Т Х //7 0 3 .3 )/7 р '/yi£%€X/AZ6 /г х& л*ряру//44А7

&77’£}0l&tVX&S>r УТР /гег/У/7?^/7?^£ЯУ Рг&С'Л'О’С/
X  sA£/f/?7 / 3 3  ______

тк
/3 7 4

/Срр&&праРтч?уг?£РА&*,&АР л -о р ла 'е & у  ̂ 

/7/Г&, /ГЛЯ-К W &* /7Л-& -/
3*//rJ7c/r /_

*%УГ/Г7\ тЗЗ
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/ ? & & & *  £ Z C мз < а я л с / &  cl

0&Г7О&&С/ /*& ЖРЬтУ /ZPtt/77/?0&&^3rd}b,'/у&ЛУ /*?&£/?£/£

Марла /Аар/ctз fan. w ° fi&pra АарЛа Aka. bM -
/траур. сза&- /?р?щ £/30&-
mp/m. S7VJT Ш/П. л а с т fa%S~ ~T7£/J? taa>. J76/C7ZZ

A PV г /за ГУ
MS i

/ * г
TS £

MPa. e 74 £ / * /
м /а 4 № ГГ £

/7/TS-3 M /£ г
y#s

Ш ’З #3 8
M f# ч 8¥ /6
M 3 i z т 8G / ' <73
о / /з /зр Масса /7К/777,3лг
г и

/sa
* 7  1 4  \1 fS£

#3 4 /?Л$-3
/гръмг/&гъ м /атM£f ff  /7/73 Ь

6 / A
fro

f Z 7#MtS3S#, 1
SJ 3 Масса пл/гЖ РЗ?

/ТАс/М&СКУрС/Я ?

< faan'¥cr/7Q£ir6//iz& pu/rc&djc/JT ^atoa&aA'aAz: cfe/nat/r&cs
/7p&C/Jt&7tf&/7?CS? <£* с?/?схлуЗ л&.

£. /7рс/мср xpf/rsrfsi’c/j? j&-/b7’&&fdr/̂ z: аЬ^схл& З/ с  л?, лс /c/r? aty,
Л /7Ь&г/л/у&аГ'с̂ &&^*/£г/& ./гаржсгсь/ £%?у?ж*ь/ лтиtyo&/r?6?& <*° 

лгмЯ '̂тф&яГ'/яаррАл? акгрли ж яз& / ^/гг7#оъ/7€и7&¥ао за /я /сяР  
4С &Ъ*}схъ^о',/74~/??ал ф  /rpc/&t$o<s/n£ /Г /?ау7£р&ъм*/лг

£№&ptyOrj*/4 Arp /r/7/hV7?&/T/77̂ &CS /̂ CTVŜ V̂ CtZ' &<$%&А&£У . ,
Jt i& V „ P  JTt/Сут? *■£$.

TK /Z&&£‘/77pcy/̂ a/77&&S7'A/&/& MC^O/̂ caCC»/, '£>//&&? ~s
fS 7 ^ /7Л"&‘*8, /7 7 Г Р -3 Sac/r? |̂̂T~





РО
М

ЗШ
М

И
 

От
.и

м
ж

,
М

оск
Б

о 
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ш
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_
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С пециф икация марал- армат урны х изделии  и  закладны х 
дет алей н а  один праст ранст деннме/ ка р ка с  ~

Марна
простр.
каркаса

it is Кол.

шт.

Нс
листа

Марка
простр.
каркаса

Марка
изде­
лия

Кол.

шт.

/fs
листа

п к //з

/ГРЗ 2 /33

mat-з

99
/62мг { /92

М9 2 № 8/ 2

ЙО

М/2 2
т~

62 4
M/S 3 63 4
М/6 2 /95 64 2
мзз / /98 6S 2
№35 1 /9д 66 2
МЭЯ /

йд
67 2

№37 / 84 /6 /4/
№38 1 Масса ПК 3276кг

ПЮИ

М/9 3L. /96
М39° 1 /92 №42 2 , 199
м9о 2 /97 КРЯМ2ШМ/2Р/5, 

МТБ МММ35. №36,
мзЬмземзза, мщ с/р.гД 67-87,84мзз.см. ПК/7-3

М92 4 №
С/ 4 /39
2 St /52 Масса ПК ШПкг

KPS К Р9

\ г  \ UUL

/ - /

Примечания:

/ Пкончательная ф иксация закладны х деталей прсиздодит ся 
С апалудке.

£  Пример крепления закладни/х дет алей cat, на листе 44.
3, Пространственные каркаса/ далж нд/ седиратбся дкондук- 

■ торах, ларя дек сборка у  казак $  пояснительной записке.
4 Поперечные стержни ПК /лоз. 2) лридарить клслереч.нд/м

стержням /ГР контактной точечной сдтркой. дзел^НЫ .лист ш

тк
/979

Пространственно/е ка р ка се/

П /Г //-/; П/Г/МЗ

/  920-6  
Sd/нуск/

/р
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т

о
т

ш
и

Специсрикария марок арм атирт/х изделии о  закладны х 
"* д е та ле и н а  а  Пин лроетранс тленно//} каркас

М арт
простр
каркаса

Марка
изде­
лия

Зоя.

WT

Ms
листа

Марка
простр
каркаса

марка
иьде-
лиЯ

Кол.

шт.

Н?
листа

КРО 2 /35 С/ 4 /32

М2 / /42 2 Sf
МО / /43 44 4 /ее
А112 / /44
M/S 3 6/ 2
MfS 2 >42 . 02 4

ПК/55 МЗЗ / М m s S3 4
M3S / /24 . 2 /40
M3S / М  - SS 2
М37 /, ее ■2
М38 7 е г  ; 2
MS9Q / т . #4 76 /4!
W  4& 2 /47
М42 е

wМЧЗ 4 Масса /7Л &152..3кг

КР9

/ - /

Примечаний.

/ГРО

/, Окончательная сри/гсщий закладных детален лршдодотсй 
S о/талудКе.. • ■:

2. Пример крепления закладных деталей см на ласте 44
3. Лространстденньш /гарте должен содиратося дкондукторе,

порядок сборки указан S  пояснительной записке. ' -?■ 1
4. Поперечные стержни Р /гр/оз. ZJ приварит ь к  аоперечнб/м  

стержням- / г р  конт акт на точечной сдаркШ . У зея ./см .т т Ш

ТК Про с транстПеннд/и поркас /. 4 гр -е
Зд/прсК/

1 1 \
т ь , ■ r n t t -s диет 57



С л е ц у с р и к & ц с / я  / ч с р о *  &р/*?£Г/7?(/р# б/сс с/ з& ъ я а& б / я :

d esn a o /ed  //a  o o j/// лрсс/т > реуА /с/7?^е//#б/е/ А гзрке/с

l

m

= r
-iteij:

Моря/
преет/.

ггк/г-З

SfopAx?
мгРе-
сП(/9

APS
м г
М9
м/г
л / /5
м /6
мзз
#3 3
м а е
# 3 7

# 3 8
М39а
M4D

г /

/Гоп.

а//п Л1/С/770

2

S f

У : ЩОА&

/33
/4г
/4з
/44
/4 s_
/48
/49

/49

/4 г
/47
/44
/ 3 9

/зг

/?х/г-з

Марк/
азЗе-
J>£/&

/Гвя.

шт

//£

Jk/cmcy
4 / 4 / 3 2
8 / 2
82 4
83 4

/4384 г
8 3 г
8 8 г
87 2
84 /6 /4/

. AfcrcccrЛАТ 9 2 /Зк’'
A f/9 / /48.

77А/2-/

# /8 , М 3/ #33/ # зе , 
337, #36, #Щ #Щ  
С /, х  П/6/-67, 34

.  с/ч. /7/г/г-з
/ / сгсссу /7а;833,3ю -

APS

/7ру#еуа#о& ;

/. 0/еоь'(/&гг>&7бА'0р ф */ксо'рир за/елаУнб/сс &£/7?oo?ed лрош ^Ь/Ролеср 
У  0/?ош /& *е

Р  Дрэпер Ареппе#а& з0ы?окРзб/я Релп&пзс/ с # . а/8  м сл п е М
3. /7Р 0с/лр0#с/77£ен#б/е /горк&Сб/ & клс*с#б/ са З ср хз/лб ср  £  A a#efy*/7x?po&  

sroppofor £&орк1/ упеУзоА/ £  #ppc#c//7?&n&#pd а&л&сяе.
4. /Ьлереш&/е стерло /лаз 2]лж&ралг7б к/ю/&р?у#ш

с/пер&слР/ч А/P  Ао///77&к/77#ое/ /n a vew od  c&pkot/. 6(збр, /""с м . ле/сл7 0

тк
*979

/7рас-/7?/осг//с/?7&////б/е лорк& ’сь/ 

/7 8 /2 -/, /7 /г/г-З

/. 4 2 0 -& Г—  
Jd//7yc^/

о/е/алА
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л /? ® , т /з - 7

i

■

С/76Ц(JдРУХ&ЦС/Я Af&po/s Ор/У&/77ур/убАХ t/J{?&/?{/£} tS J0te7&&$e/6/<X

pfe/naOfffd #&  Об&м f?0oc/7?cawc/r> £(?/■/#&<£ ^о'олгп '/'

№fiKOf

Ш З

7fqp*& 6ш . У 2 /fopca?
UJ0&- срсстр.
Jtu 9 ш т. листе. каркаса

m o * г /30

М 2 / /4г
м/с? 4 /4 з

M /6 г /4 5

М 3/ / / а п №
/V39 / /42

C / 4 /39 —

г 68
/82

S3 /8 рб/3' i
6 / ,4 ' /40 _

62 8 /40 _

6 7 г /4о

№yox& /fo?‘ 
аз&е-

74
75
7S
77

(££/*.Lwcma\

/4 /

/tfarcccf /7р4з9,4/

MiB / /46
т о ^ /у /о ^ м /б ,
М3/,№9, C/m 2f kp 
6/, 62, 67,74 75, 76, 
77 см /75/3 ‘

A7c*cccr/7A:4560л/

Л римси& мар:

XfifO

(

! Г

j/ я а

<\i

\‘ ~ Ч
7 ,

\

f, 0s(G*</£f/-/>&n,tf&0 рси бсе/у& я з & ы о & м & лх  Л б /лсо ?е с/ /?ра /з& ?#& '7?с&
£  av& tyoxp.

2, /7ре/м£р лре/?ле//с/я з &мясуЛмь/сс /9o/7?aced с/*? лм/ ^ l/c/t?<p  44
3: ф 0ср^& мссг?£Ъммь/е лф><асб/, Лс&ж мб/ срЛс̂оо'/л ^с я  £ б 0 ///^ гл-/мс^оо'сс

/70/>/?&О5 C&jD/ri/ у/С&3&& &  /7C0C‘A'<y/7? f  J?6//Oc/ sSCT/TC/C/C? /

тк
s e n t

/7/>ocm/>ffM Cfr>Se^/ve/g хауеха 'С б/ 

/7Л1Э, /7ST*S-f

y S J J r - f ,  ^
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О педиф икарс/я марок арм а/пурны х аз/Р олш  и за к ла д ш а с  
дет  а ло й  n o  о d m  орот раас/рбелль/й каркас.

М арка
простр.

Марка
изде­

Кар м-° марка
простр

марка
изде­

Каи, V-

каркаса лия U//D ааг/оо каркаеори# ше>. иисто

кр/О г ' /30 59 /8 /яг
МО /

/4г
5/ 4

Л/5а / S3 4 /4о

М/О 4т /4з S7 3

Ж в’З М/6 3
/45 т/з-3 74 4

М/8 9 75 0
М3/ / /4s 76 9 /4/
А/39 / /4г 77 9
С/ 4 /59 S3 4
г 3S /53 М асса 0м5/70,3лг

кр/О

/ - /

Р рим оудлия:

/ дколчател&ноя фиксация лакладлы зс деталей лроозбодтся 
Зоаалудкр..

5> прим ер кро /глелия закладлд /сс дет алей ел?. д а  м /сл?е 
3. /1рост рам с/п8елльш  каркас дсласеа ссдорат ься бколдакт оре, 

порядок сборка ук а за л 3  оояслит влрлой залиска .

т к
W*f

/?ростралея?6&ааь/й каркас t / 4 Р о -£ 
Зб/оуок /

_
Л К / З ' З мост 60

S S J J 7 - 0 / S ?



2 ^ 5

С пециф икация м арок арм ат урны х и зд ели и  и  заклсудоь/JC 

д ет а лей  н а  один лрас/прс/нот & емь/О  к а р ка с.

Парка
лростр
Хф № й

^ 
. 

1
1
1

Ш .

шт.

У-0

мсти

И
!

Парка
изде­
лия

ш .

U//D.

А/°

листа

Kfi/O  ' 2 /30 59 /8 /52
м г / /42 Б / 4
AT /О 4 /4 з Б2 8 /4 о

М/Б 2 /4 5 $7 2 ___
ПК/3-5 М3/ / / 4f ПК/3-5 74 4

M3S / / 4 2 75 2
/В /

М42 /2
т

76 2

М43 4 77 2

С / 4 /3 9
В 38 /5 2 масса ЛК 5/6,2*г

Примечания:

I О к о н ч а т е л ь н а я  ф и к с а ц и я  з а к п а д н ь / о с  д е т а л е й  п р о и з в о д и т с я  
& опалуйке.

В. Ври at ер крепления закладнь/ос деталей см на листе 4$.
3 . Пространственный каркас должен сесГираться В кондукторе, 

порядок сборки указан S пояснительной записке.

тк
/974

П рост ранст в ем че /й  к а р ка с  
ПК /3 -5

/4 2 //-р
Вь/писк /

Лист б /



М
О

С
К

В
А

 
I п
ро
 се
ри
л 

I ф
ур
а*
'*

 , 
- 

| т
ар
ао
ан
а

8 1

Спец и ф икация марок арматурных изделии а закпаднь/х 
дет алей на одой пространен) Венный карма о

Норка
простр.
каркаса H

i
■ 

^ Кол

сот.

Н°-

листо

марко
яростр
каркаса

Марка
азде-
лая

ш

ш

//*
ласта

кр//' У. J3/ 67 3 /4о
мз / /4г 74 4
ню 4 /4з _ 73 3 Ш
M/S 3 /43 76 г

ПК/4 мз/ / /48 ПК/4 77 3
МЗУ / /4г
с/ 4 /ЗУ Масса ЯМ*Ш &г
3 48 М/У / /4е

зо . 4 /S3 КРУ, МЗ.М/О.Ш6, 
М3/, М39, С/, /}. 3, 
50, ЗУ, 81. S3 8Z 
74-77 СМ. ПК-/4

ЗУ /8 ПК/4-/

8/ 4
63 8 /4с Масса У8535,5х/

к р н

/V

Драмечаная:

кр//

/  Окончательная фокеацая закладеь/ос деталей лроазЛодатся 
, 5 олалндке.

3. 'Пример крепленая закладных детален ом. налаете. н  
3. РростракетЗеннб/е харкаем долЖнь/ содараться £  кондукторах, 

порядок сдорка указан £  пояснительной запаске.
4 3  о х  /$  о/7Х /4 ~ / лсласке/ахерхеге Л / 7/ /  с  с а с /тудн б /а а  стер /м сняни

устанодот Щоае холоннм даалщооа &£Sox, £наз хахоням^гдхм

т к .
/9 7 4 ;

Дростр анстЛ ен н ь/е карк/усь/ /4 3 0 -6
&>/л у с к  /

РК/4, дМ/й-/. J0CO7 5<?

f S J J 7 d /  / /



82

Слецифакацая марок армат урных изделии закладных 
дет алей н а  одам прост ран  cm Д еннь/йкаркас

Малка
лростр.
л-оркам

Марка
аз//е-
ЛОЛ

Кал.

и/т

аР

листа

Марка
орсстр
каркаса

Марш
азде.
лая

Кол.

и/т

К*

ласта

кр// 0 /3 / 59 /Б / з г

МО /
/6 г

Б/ 4

м р а / БЛ 4 /6 9

м /0 0 /6 з 57 Л

ПК/4-3 M /S Л
/4 5

М М -3 74 4

М /8 л 75 г

" и з / /. ~ /4 3 ~ 7S Л /6 /

М 3 9 / / 6 г 77 $

с / 4 /3 9 S3 4

~ 1 Г 44

5 0 4
/58

М асса О  К 679,9кг

кр//

/- /

дри/оеао/иия:

КР//

/. Оконча/лелбная фиксация закладны х де та ле н  лроизбодится 
£  опалндке.

В. Дример крепления закладны х дета лей  ш  налаете 4 4  
3. ДратранстАеанб/й каркас долж ен соосирал/бся 6  кондукторе, 

paps док сборка оказан & лояснателАной записке.
В /7Л /б~3 ЛУ7<7СЛ</С/ ЛСУуОЛО'С / / / / / /  С С£7С/77СГ&/П/7</ С/77ф7ЯСНЯ/71/
ус/асгно^с/т б f/f^a sc  лолон н а/  диам ет рам  0 8 5 м м , дна? ЛСЛОНЛАУ ^дд/fO

тк
/974

Д рослуран  с /л  Д ан н ы й  каркас / 4 В Д -6
А ы лн с к /

-
/7АГ/4-3

КОСО}

/Ж ? - # ,. ■•
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%

II

o a

/V ^ S K  ap/Va7& p/M r*Z 4*sb*•*&&& SO K jm hebear
AZZ & % /// /7& ^У Я ?а£^У Ъ ^ /ГЯ&ЛУГ/'

/%р/га M p ra j j * /% агд № p/ca A2Z0. JY?
й&гйр- c/sab>-

лирлш , ~7Z/J? U//77. J7i/cm. /гарляза *%VJ? U//T7. JAi/cnn
S S 3 & m s £7 4

—Уд/ *■*

м г i M g # g 4 M sfifS a . 1 # 7 2
A frs *t М 3 7 * 4

~--------
WTfS-3 Af/G /zr/s-з 7S g

AfS# s M S 7£ 5. М /
Af<Jf M S 77 2

J M S S 3 4
~ 77r ~ 4 fS S S& 7G
j l _u_

M sj/ q 4 / fa # r* / 7 s s^ r
——

/Г/°&

' \

г *ч е =
s s s \

| f .
^0-

- q t

/ - /

/ZVC/AfPVQ '/ft/#

7, fira * 9 ’&7F,J76//a&  p m w z t/tfff SSSJ7SSfr& /Jr &Ьт7<Я7&/ /̂ SX?& & t//7?SJ? 
З 9а гб я & б г? ,

<g $&£/srq& S^SSSS/M S ̂ s M s a z ^ / ^  а & Ш & /  r/r, s/а s7£/c/rr&4^
3. ф а,£/прэмуг?&/&&,/£ лср/rot 6bj7j*r&v дикрат бс# £ лпм&гтсрР,

Яф*#3?Я £& р?/К/ &/ГОЯГ// £* /7&ЮУА//Я&Ю/Я7& SS/7^/SA S.
4

SST?d*L
cJ%3S~

O SVSb/S &y?£>p# w z / /7 /r/sS S . S )  /7pS$p& y/7?6 л~ /? 0 S ^ S S /fe //r  
У̂ИГА<&Af S ’/О /Х&А'М&С/ПА'&У’ /ffS M V /f'& cs S& Z^P/TSU. 
r S S f .  mAZ/SS? f£ P .TK

M 7*

'^ ^ т ,/Т7^ага*с/ г? ^ ааауя/аа s r ^ p /b r e  

-/W rr& -3

T’S S T T 'S

JV/£/77

'S 3 S 7 - S / Л "
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ПК/Б-5

С пециф икация м орок  орм ат урнь/х и здел ий  о  
за кл а дн ы х  дет ал ей к о о д ш  прост ронст В енны йкархас

к  PIS КР/5 а р  Ц

Марка Марка кол. н-° марка Марка Кор с/2
простр изде­ листа иротр изде­
каркаса лия шт квркаса лия шт листа

кр/г / /33 с/ 4
/39кр/з / /за се S

крм / /33 г S
кр/s 4 /34 S3 42

/згме / /4г S9 /0
0K/S-5 М9 г /4з ПК/6-5 so /0

кие г /44 е/ 2
м/s 4 SP 4
М/7 2 /4д SS 2

/4 дмзз /
/4S

S3 /
М39 / 70 /
М37 г

/49
7/ 2

мзз 2 72 2
/4/м м \ /

/4 7
73 В

мы / 9S / / з г
мог \ в

/4 4М43 4 Масса ЛК 903;дл/

а >
« а

КР/2 I ^
300 I

/ - /  М

Примечания:

/. О кончат ельная ф иксация закл адн ы х  дет а л ей  
произ&одотся 6  опалубке.

С. Пример крепления закладных деталей 
см. на листе 44.

3. Пространственный каркас должен собираться 
3 кондукторе, порядок оборка указан 6  оояна- 
тельной запаске.

тк
/ т

Л р о с тр а н с /п З е н н ь п / каркс/с 
Л Х /6 '5

1420-В .. 
В ы пуск 1

лист 66-

S/,1 1 Н * S



/tjsr-ss f7



S S J J 7 - 0 /  / /



8 8

Спей а  ф икс/ним  марок арматурных и зд ел и и  и  
закладных ^етсшви на один пространственный каркас

1
1

i-
S м а р к а

изде­
Ш м*

i
t

'i
 
§ М а р к а

и з д е ­
К о л d s

к о р ш о ли я ш т . л и с т а к а р к а с а ли я ш т . л и с т а

к р е п 2
/3 6

61 4 т
К р Р 5 2 62 в
м е 1 / Л  г 72 2
м ю 2

т
78 2

м л 2 л _ / /Н!
П К /9 М П 2 /4 5 П К / 9 8 0 2

М 3 / ✓
/ Н У

в / 2
М З Р / 82 2
с / 4

/ З У
86 / /5 2

се 8 М а с с а Л К Ш м

2 8 М 26 3
№52 4

Л К / 9 -J
М 2 / 2

38 42 / 5 г К/>£4, KPS5, М2 , М/О 
МЛ, М/7 , М З / , М3 2 , С / , ф  
п.е, 52, 58SP, 72, 7062,s y /0

80 /0
С Т О  С'/Я. //Л /-7

.м а с с а  п к / о / з р л г

Л'р34 КР24 Кр25

2 -2

ftp имв чан и si:

/  Окончательная фиксация закладных деталей  

производится А опамидке.

2. Пример крепления заклоднь/х деталей см. налаете 44.

3. Пространственные каркасы должны собраться А
кондукторах f порядок сдорки указан А пояснит елб- 
ной записке.

тк ПространстВенные каркасы.
/А20-'6 
&6/ПУСК /

РН/9, ЛК /У-/ лист #2
т и _j---------



С л е ц и ф и к & ц и я  /ю /р я /г  д р м д /7 7 0 р //с /х  и з д е л и й  и . 

s g p 'p g p W a /x  £?е/77длей  д д  p S u m  p p c? //ppg //cv?7 fe//A /6 ;c5
р а д ^ д с

//д р л г а M /p /r g /Г а*. Л / A /gpsr<a /7 а р < а /Ф р . л /

/гр с с гс a j t f e - /7рССГр. и з б е ­

с&р/гас& /? и .Р U//77. р а с т р с р д г а а р и ./? U//77. р а с г Р

7ГР24 2 S 3 4 0

Г Р  2 5 2 ( 3 S S 3 7 0 /52
M  2 / 6 0 / 0

r t j a 2
142 6 / 4 / 4 0

/ 1 / 0 г 7 2 2

m m
L M f f 2 143 S /Г /3 3 7 8 2

/ 1 / 7 е
№

7 0 /

/ 1 / 8 4 0 0 2 / 4 /

/ 1 3 / /
/4 2

0 / 2

/ 1 3 2 / 0 2 2

6 / 4
/ 3 9

0 3 0

2-г в 0 6 / /52
г 4

/3 2
з г 4 / / а с с д  П К 3 5 9 г7 я г

£р?4 ГР 24  Г Р  2 5

2 - 2

/7 р и  / ч е ч а / н  и  я  :

t  tfx o # ч Г /п е р ь я д р  ф и р с д ц и я  з д / г ^ д д ^ х  J p /p g ^ e d  

/7/ 7<?а з forfи  гаер  5* ааар& Зре.
2, /7рам ер  сре/7з?& /иЯ  за /гр а 'д ч б /лг S e /r /g p e u  см . р д  -с д с /р бU
2 . /7 р 0 с/р р8рс/г?0гррз/й  /гд р /ед с 80р>м/рд р с? 5 и р д /р * сР  f  P # *  

£?i/JC/r7{?/>?, р о р р 8 0 Х  сЗ ср р и . 0 /гд зд я  6  P0PCPU ./T70M 6//0U  

За/Гс/СуСё*.

тк
/074

/7lD0C/7t0£t*C/77 fe M* 6 / ij
/  4 2 0 - 6  
06//7S/CP /

/7 £  / f f -З •Pi/СР.7 70
L-------■-----_i

'/■ 7  7 <■* •ч * 0  4



/7А /9 -5

Срег/здожаз/зя /7срр/г eyp/y&/7/j//of/&/x издза/л/ 
if з&/грс/5рд/х д е / я ш е й  //& зр8 Щшяг///& яя5 /4  л& р/еос

/ГР28

Парко
првещ
черт

Парка
изделия

Хол,

ш .

//о
ли с т li

t Парко
цздет

№

шт.

Р/°
л и т

W H

ЛР2/ 2
/зз

ПМ9-5

58 55

/52ПР26 2 59 8
риз / /4 2 58 8
Р7/0 с

/43
8/ 4

/4аР1/7 2 52 8
Р 7 /7 2 /45 7 2 2

/4/

риз/ /
/43 7 9 2

PI32 / 79 /
/742 /5

/44
98 2

Р/43 4 5/ 2
С/ 4

т
<92 2

С2 5 86 / /52
2 5

/5255 4 ГЬ т/Ш Щ в лг

5Р28 ХР2/

2-2

А р о г / е у д ж я :
/. Акдррд/т/ердрая /ралрдудя зж ш й/б/х де/тж д

Г7р№3#0£?и/7?£Я £  0/70X7̂ 9X8
2 ZJpt/A/ep /грге/екрт/дя зд/о7&9//о/л Ае/77дх7е8 err/ / д^ д р / я е  44. 
3. /7 рдс/0 рдде/я£ еддз/д лгдрЛ& с £ а а ж е / /  едддр& глбея £  

/гот/ду/г/ядре, /78р#9дх гАярхд улдздд £/?шс//д/яех7бА/0д 
30/шсл-е.

тк
/т

/7р0с/яр0#с/л£е##Ш /гарл-сгс 
/7/Г/&-5.

/.4ге-е
ЗмярсА /  
/7дш\ 7/

S3 7 ? 7-/7 S 0/



е \

С л е ц и ф и г а ц и я  м а р ж  d /ts ig /n w w /x '  км ?м и г2  и  
зс/ трло/Э ^ / х  д е /л а л е и  ла? р /? и // 03700/77/ 70!и с/г7 8 2 лл/> /и  г У/р/ г/ЗС

/Уа/7/ra. /У0рА0 /8&р. // /У00/гУ ЗарлР З ш А/

77/70С?0 изЗе- /7/20/Гр изЗе-
кУрхаа 7700 CU/77. рт/с/У хФхт/са 0 сс0 id//77. //иста

з р  г / г
/38

8 / i
140

8 Р 2 6 2 8 2 8
Р?2 / ///г 72 2

/7 /0 2
т

73 Z
r tf / г 79 / 191

П  JT ?/7
/ У / / 2 !ь 2 8328 8 8 2//л /Си
М31 /

198
8 / 2

/732 / 8 2 2
с / 4

/38
8S / /82

. с  г е /? У с с У  ЛЗЩОН!
3 8

/82 Л/8 0 3
тS3 4 772/ г

S 3 S3 /7320-/ /Г/>г/ЗР28,7Г2, /7/0, 
/fff/f/7!/fJ/,rtJ2, 0/, 
/72,772.3828-82, 72, 
78-/2 80/0./72 203 9 8 /82

S3 8 : //гг'00Х2РФ37^НГ

Ц у и м е ч а н и  Р :
/  tfAr0wv& /r?£s76H & ff /р о /с сс /ц а Я  зо /луго/Я га/ х  /?0/77а'07еи 

/7/>0из 8080/00/? 0  оос/яуЗсе. . - *_ ':

2. /7/7LL/-70/7 /7/70/7/70//<U Л  УО /Л'07С/Ф /6/Х 00/77C/S70U 00f. 07X/0/772^.

3. /%70c/77/?&/fc/773’& #A/6/e тсо/р/со/сб/ 0 о /7 у ///б / С00идо//77Р0Р 3*2 0 ? //'

& ’j/<C/77£?/7&SC /70 7/70  8 07/Г f f o / J A T U . у л -а з / у / /  8  / 7 0 Р 0 / / а / 7 7 0 О 0 / / О С б

3c//70c/ze. -■•

тк
/97//

/7р0С/77/Рг2А7С/Т7^0/У//Р/0 /С4'/7А Гф06/
- A P Z 0 - s .
8б/0*/С/Г/ '

/ 7 7 2 $  / 7X 777-7 •00X177 78

г # ? '; ? - /? / j *
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С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м с/т ур н ь/х  и з д е л и  и  и  
закладных де/пОЛей на один пряс/пра/нс/пденныи карк&с.

Марка
лросгр.
Черкасс

Марка
изде­
лий

Мал.

UJ/77.

м

ЛС/С/770

Маяка
ляасге.
х&ркаа.

/fO/пка
изде­
лия

Мал.

U//77.

Н

лис/гга
КР21 г

138
58 56

KPZ6 г 59 6 мг
мг 1 мг 60 8

М5а г 61 4 т
ММ Z мз гг г

то-з
М 11 Z rim-з 78 г
К 17 г

М3'
79 1

М16 4 89 г Mi
/131 1

M i
61 г

м зг 1 о г Z
Cf 4 }39 83 8
с г 8 86 1 /52

г 8 [
мг

j

55 4 /laced Ж т *

П рим ечания:
1 ТУ коячр /пел& ная ф и к са ц и я  зО класУ на/х еУе/па/лгеи 

лроиздсдитср С  спа/луЗке.

Z. /7ри мер крепления зс/кладна/х. де/лс/леи сн. на/ лис/ле44
3. Просктрарс/пденяый каркас > О стр е н  садирс//77а ся д  к с н - 

дукторе, наряда^ сдсрки ук а за н  £  псясни/пеланай  
записке.

тк
/974

//фос/ттрс/нерп& нна/и ка/ рка/ с f. PZP.-6 
Se/ п уск  f

/7/С20-3 Ml/C/77 73



3<&ЪЯй%&СГ 3&7КРСЯ&У £/& 0 ^ Y /^/?Г7рг7^7^&^Уб/'£ /rop/rcp

Норла
/рКТГфУ.
юрюяъ

/йгрла
шкйр-
УК/Я

Aosr.

turn.

A

ласта

Mcrpxa.
/Трлсщс.
лсрлС/о.

Afopxa
A/jefe-
У7С/Я

/ГО/7.

w/n.

/л

листа
AP2V

/36 72 г
Р*28__A 7S /
_/*2 f /22 82 _г__ /2/
J W 2

/23
21 г

/4 4 / г 22 г__
№21 J*?fy A /VS 17/2f 2/ 2

j
/22

8S s /S3А З г A 22 /
AfT 4 28 2

- S ! _ 2 m Mrcea AAf/23/л г5ИJA M22 3

J Z гзг
№ 2/1 /*21 г /26

A f_ _ A’/ /c/>2Z/v>efs'*.s/#/'/r.7 fff7,/V3/,Sf32. сксг,/т2.
~̂ Zj ' m &,£/&,72.72-2/37-#. 22 e/r. /7/Г2/
А г~~ £ m " №/CCCt /72/3$ 7.S/CT

**27 \ A227 AA32

/- / <?-г

IJ?

/^0/У£,У<У'А'/УЗ?.'
X Яга у̂сг/пгъъ/гдя рыт<?ст/<4/& /т/тя/̂Зт/тЬ'/т?'-

2Я £* 47/70fr&zfcr,2  /Ц?УАГф? Xpr/rSTrs/t/jr %?0'Л1Г0'3}*+4Х /&Я?£?Ы£>г> /*ЛГ, srtz /̂£у77<° 44
J. Ф&ф <у*сю£рму*/£> Л7ф?/Г0с*/ 2bc^//6/ &Ж//7£Г/Ъ6<Г& ^  л-а/го̂ ю&е&ас 
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Слемфу/сацуя мпре/r арнатурщ* с/эдемц с/ зжрад//б/х
„деталей на_ един /троетранетбенна/й тр/юс

t
l
| Маркаизде­

лия
кол.
шт.

Нслиста Маркапростр.
парта/

Маркаизде­лия
бал
ШТ.

A/S-
'листа

Маркапростр.
каркаса.

t
l
*

/СОЛ.
шт.

Ме­лис га

пкгв-г

ХР34 2 15/

т е/

2 76 152

ЛМЗ-1

64 4 152
М2 1 /42 Б/ 2

/40

М9 2 /41 62 4
хрзд^щмум/е,
М 16, М/6, М 7 9, М 28 
M33fM37, М38, 
МЩ 07 ЛОЗ. 2J 
61, 62,63,64,66, 
66,67,8486 
СМ. /7/128-1

Масса /7П/2борнл

МИ 2
М

63 4
М/5 5 64 2
м/6 2 /45 66 2
w?g

М2Ц\ 4 /96 66
67 2

МЗЗ 2 148 84 /5 14/
М37 2 m 86 1 /52
\М38 2
М40 2 147
Of 72 /39 Масса /7Н/О0Лс*г

Л К  20 -/. /7 Л 2 Р -/

Примечания.

/. Пхончатезьная даштаран оокладяш л бетомеч //роиадоий/ан 
S  опали/йке.

г  Пример крет ения вали/адно/х деталей см. н а  листе 44
з. Пространственные /гар/гясб/ долж ны еоййратдср £ мондр/гтерах, 

поряден afepxu у  лазал & пояснагепеной зантис/ге.
4 Поперечные стержни ПН[лоз. 2) прибирать иг поперечным  

стержням /тр нонтихтнай точечной сбархой. Нзелу/Г"см. лист /2£

тк
1974

П ро стране т ёеннь/е лархаеы  

ПН88Н/



\01

Спецификация марок арматурных изделий а заклайнь/ас
деталей на одам лростроно/пбеннь/й каркас.

КР34

Марка Марка Кол. К5 Марка Марка КОЛ. НС
/растр изде­ лростр. изде­

\ каркаса лия шт. листа каркаса лия шт. листа

1 ч
крзл 8 /з/ 6/ 8
МО / /4г so 4
МО 8 /43 S3 4

1 м/о 8
ш<

su 8 т
§< М/5 £ S3 с

1 M/S 0 /46 so 8
пкеа-з мзз 8 /48 пкго-з S7 8

М37 8
Й 9

/8
мзэ 8 as / /SZ

I MUG 8 /47: зс: и моо 4 №' (J
Е С/ ё /39

1 О J L " т Масс.а 7/У{/А ш е
Г

(£>
с— &

'Vi .

300

/- /

Примечания:

/. Окончательная фиксация зо/А/ш дш х деталей .ороал&сйоглся 
& оп а л а бк е.

с\ Пример крепления заклабна/х деталей см. па ласте А д
3. Пространственнь/й каркас должен собаратся 3кондукторе, 

порядок сборки яказан 6 пояснительнойзапаске.
4 Нолеречнл/е стержни пк /лаз. д/прабарить к поперечным

стержням кр контактной точечной сборкой. Узел,, Г  см ласт /£П

Пространств еннь/й каркас

п к я е -3
Вб/луск. /

ласт С с

sS, 9 7 "г A s





С/7е//а<р//ха////я /горел /ур#7а/779р//ш т/
заляддшх Згжяед т  я5ш ярятрат/а/яЗе/я/а/а /таялас

Марлу
арятр
ларла/а

Марла
шЗе-
РЯЯ

5м

U//77.

Р5
яш т

//орла
аротр
ларлот

Марла
изде­
ри#

5 т

шм

5*
р т а

ЛР35 2 /37, 74 4
/4/М2 7 /42 тз/и 75 2

#7/Я 4 /43 75 2
#7/5 2 т 77 2

РАЗЯ/ #7/5 /
/45

55 / /52
Я/2Я 4 Р7аеау/7Л935,5лг
#ГЗ/ 2 т 5Р35 2 /32
Яf /2 /39 4/ 4 /52
2 74 т з п
59 /5 /52 #72,#//##7/##7/9 

#72Я #737#7
5/ 4
52 5 /4я

/7* /Л Л? 7 /  00
##7.РЛЗЯ-7

57 2 _ 1 1__ /Уаеду/7/t /Щ7лг

© -

5Р35 дяятЗЯ-/ 
АР35 3p#/753/-/

\

/ - /

5P 35 3/7# /7/73/7-/

/7pa#7evow//#;
/. 0Ая#4а/яеха//ая /pm/*#////# заля/удяш яЫаяеярряяз̂ яЗятя я̂яаррЗле. 
3  /7ря#?ер 5 p e # //e w ? з а л я /у д ш х  З е /яа яе Р  m . ///у я яа /я е  4 4

3  tfp0Wp/7M/7?&7/we ЛОрА/УШ 0ЯРЖШ ея54ратеЯ 5 ЛЯ#5//Л/#яр/УХ, 
Я Я р яЗ зА  /З я р # // р ЛЯ З /УЯ  f  /7/7ЯМ///773/7/?##// 3/У/7//ЯА5

4 3/7534Ч ЯЯЯСА//0 /ГОрЛ/УЯ 5Р 35 С ГЯ//77/уЗш #7Я £/7?ерЖЯЯ/70 /fi/77/У- 
р я д я т  S S e p x л а я я т я /  Расу/уем ря#/ 9 0  #75 0я //з  « ш /  - Ф ЗЗ/а/у,

тк
> т

/7ряя/77р/у//я/77̂ е//ря/е Лорл/уяд/
/.42Я-6-

ЗР/яраЛ/
/7530-/, 5535/. 0Я£/П 00
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ПКЗО-З, ПК3h3
крз£ для ЛК 30-3 Kp 35 для лк 30-3

Рпецификсщия марок арматурных изделий и заклад­
ных деталей на один пространс/л&енныО каркас.

Марка
простр
каркай

марка
езде-
лая

кол.

ш/п.
*

листа

\ Марка 
//ростр 
каркасе

Марка
изде­
лия

Кол

шт.

Я Г

листа

мзо-з

Кр35 л 13?

/жзо-з

75 a *
74/,ме /

/42
7S

HSC 2 W 2 /4а
м/о 4 /4з 93 a /4/
М/3 г

/45
96 / /5г

М*3 4 Масса лк9/9,30 г
М3/ г /4з . крзв 2 /32
а/ /г /33

ПКЗ/-3
4/ . 4 752,

a 70
/5259 /В мг, ма<*, М/о, м/о 

/л/9, мз/, с/, лоз.е, 
53,0/. 67, 74, 75,76 
щ вз, 98ОМ, ПК 30-3

S/ 4
/4оS7 г

74 4 /41 . Масса лк//f ot far

©
3t?л:

К рЗб для ЛАЗ Г-3

Щ

/ - /

Примечания:

I Окончательная фиксация закладных деталей лроиз&одилсся S тляке. 
3. Пример крепления закладных деталей ем налаете #4 , 
з. Лростронолп&енные каркасы должны подираться £  кондукторах, 

порядок одорки оказаны 3 лояснительнойзаоиске. 
i  3  ял J&-S плаЫаа ксрксгс APS5  с  сас/ааднш а с/ае/рмсняна 

ус/аанаЗот б £3qox лаланнб/ диаметрам fid S m .j Знал лоланнм-& дднм

Т К

/974

Д р о с тр  а  н с т В  еннь/е каркасы
/.429-д ' 

Зыласк /
МЗО-З. ОХЗ/-3 . ласт $ / -

Л  7 У. s r *
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Спецификации /чарок арпа/пурпь/х ш Сели и и иа/граС-

3 0 0

-fJLklL0-¥o. 
£ K 3 Z -1 _

KPJJL

N6/x Се/па/лей на г?3ин прес/ярс/нспуЗермыи. каркас
М арка Марка Кол а Марка Марка Мол. а
ПДОСГр и зд е­ рросгр. и зда ­
каркаса. л и я и/m листа каркаа ли.# шт. листа

6837 2 /32 74 4
М2 f /42 0/321 76 2

/4/М/а 4 /43 76 2
/7632-/ М /6 2 т 77 2

M i? " /
/4$

8 4 /6
/62М 2? 8 6 1

M 3i d? (42 М а сса  /76/2962*;
а /2 h /39 M f 37, М 2, М /0,
2 , 74

/SB M1S, м з /, а
/6 4 РОЗ. 2 . /6, 4 /6/
4/ 4 /52 0 632 62, 67, 74 - 77
S i 4 /40 84. 86
S2 8 /40 СП / 76323
6 7 2 /40 М а сса  PKMS7,Z*r

6631.

/7 р а м  с  ч а е /и . Р :
2-2

/  С/сянна/пеллная ф иксация за к р а а н л /х  О е/палеи  
ллаазбоби/лся С  злал^б/ге.

£ Пример кремрения за/граОно/Х Се/пОпеи см. Р а  р г/с /п е^
J  //расляранс/пбенпА /р к а р ка са / Сар/рпб/ еибирф/ПАСЯ С

кем6на'/ларах, ляряЗяк сборки указаны  6 Ъоя еМ и/пераАри 
за п ^с/се . , 1

4. Дяререино/е с/лернрни. Рб'/лЯз. 2J  прибари/лА К
/талере ань/м с/леряемям 6 6  кян/лак/лнои /раиечмяЦ сР арбри , 
У зел  „ Р "  ем. лис/л /2 8 .  ;

тк
/974

f l p o c / r t p  с / н с т б с м м я / 6  / с с С р / с а / а а /  

Л /Г З г , /7 /Г 3 2 -С

/. 4 2 0 -6  
0О/Л9СК /

/7ас/л У5



пр
ов

ер
ил

us I
I
1

1*
I

25C
О
О
2

Спецификация маран армат урнь/ос изделий и заклад­

ных деталей на один пространственный хорте.

Марка Марка Кол. У - в Марко Марка Кол. N*
простр. изде­ /ростр. изде­
каркаса лия шт. листа каршео лия wm. листа

крз7 в /52 Б/ 4
Н аMe 1

н г МЗё-3
S7 Р

MS* 2 74 4

МЗё-З м/с 4 /45 75 Р
/4 /м/в 2 т 7S Р

МВ 4 /45 77 Р
М3/ г № S3 a
с / /г /39 д4 /в

/52р 70 8S /

/Б 4 /S3
0/ 4

Масса ЛК/г7йр*г

П К 3 2 -3

К Р 37 КР37

2-&

ftp име чаыия:
/. Окончательная фиксация заклавшие деталей 

производится В отладке.
В. пример крепления закляднь/ос деталей 

см . н а  л и ст е.44
з. Пространственный каркас долж ен собираться В

кондукт оре, порядок оборки указаны  В пояснит ельной записке.
4 доп ер еи н ы е ст ерж ни  лк { п оз.ей  о р и  Варит ь к

п оп ер е чньш  ст ерж ням  кр конт акт ной т очечной  сдиркой.
Узел „ Гем . ли ст /2$

ТК дрост ранот & енны й каркас. 
ПК 3 2 -3

1974

вы пуск/
лист /М
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