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УДК группа В  48

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

ЖИДКОСТЬ СМАЗОЧНО- 
ОХЛАЖДАЮЩАЯ МР-7

Технические условия ОСТ 38. птдлк-яя

ОКП 02 5831 0 П 0

ф о к  дейотвня о " 01 • января 1969г.

до " 01 " января X X I  г.

(9%
Иаотояямй стандарт распространяются на смавочно-охпядо- 

цув жидкость (001) ИР-7, прнменявмуд яря обработке резажем 
углеродистых, легированных, нвряамомкх я иароврочямх сталей.

001 МР-7 представляют собой инврмьиое масло о добавле
нием протяноиввооных, противозадирных, антикорровисиных я анти- 
тумаяных прасадок.

Установленные наотсипям стандартом покаватели технического 

уровня предусмотрены для выстой категории качаотва.

I . ТЕХНИЧЕСКИЕ TFKKOBAIBW

I.I. 001 МР-7 должна изготавливаться в  соответствии с 

требованиями настоящего стандарта по технологическому регламенту, 

утвержденному в установленном порядке.
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1.3. Qo физико-химичвскни показателям 001 UP-7 должна 

соответствовать требоваихям ■ норнам, указанным 

в  таблжце

Наименование
показателя Норма Катод

кспытания

I. Внешний вид

2. 8 а о в  х

3. Плотность при 20°0, 
кг/м®, К прадедах

4. Вязкость кинемати
ческая прй 50°с,
м 2/с (сСт), 
в пределах

5. Температура вспышки 
в открытом тигле, 
°С, не ниже

6. Кислотное число, мг 
КОН/г, не более

Маслянистая жидкость 
коричневого ф и т а

' tJ. ,
J  ■uS'J

Специфически!, мине
рального Масла

800-930

2,З Л О -6 -  3 , 0 Л 0 “5 

(23-30)

160

1.2

7. Массовая доля серы»
%, в пределах 1 ,2 -2 ,О

8. Массовая доля механи
ческих примесейf$f 
не более 0,04

9. Содержание вода Отсутствие

10. Коррозионное воздей
ствие на металлы:
-  чугун серый по 

Тот 1412-85
-  сталь 40 или 

сталь 50 по
ГОСТ Ю50~^£

/ f  С +  И ^ и ш и ш л

Выдерживает

Выдерживает

ЙСТ 6243-75 
здвл I с дополне

нием по п.5.2 настоя
щего стандарта

Органолептически

ГОСТ 3900-85

ГОСТ 33-82

ГОСТ 4333-87

ГОСТ 11362-76 или 
ГОСТ 6707-76 
Арбитражный -
ГОСТ 11362-76

ГОСТ 1431-85 или 
ГОСТ 1437-75 
Арбитражный - 
ГОСТ 1431-85

ГОСТ 6370-83 

ГОСТ 2477-65 

ГОСТ 2917-76
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1.3. Упаковку в  маркировку 001 МР-7 производят по ГОСТ 

1510-84 (Приложение I. Масла 7 группы)

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2.1. П о  степени воздействия на организм 001 МР-7 относится 

к  4 классу опасности (вещества малоопасные) по ГОСТ 12Л . 007-76. 

Продукт не оказывает раздражающего воздействия на  слизистые обо

лочки я кожу, не обладает кумулирующими и сенсибилизирующими 

свойствами.

2.2. В  условиях применения 001 МР-7 может подвергаться термо- 

окислительной деструкции, в  результате которой в  воздух рабочей 

зоны наряду с аэрозолем минерального масла поступают сернистой 

ангидрид и окись углерода.

Необходимо проводить периодический контроль з а  содержанием 

вредных веществ в воздухе рабочей зона в  соответствии с ГОСТ

12.1.007-76.

Предельно-допустимые концентрации в воздухе рабочей зоны в 

соответствии с ГОСТ 12.1.005-76 составляют: аэрозоля минерального 

масла -  5 мг/м3 (класс опасности 3 по  ГОСТ 12.1.007-76), сернис

того ангидрида -  10 мг/м8 (класс опасности 3), окиси углерода -  

20 мг/м3 (класс опасности 4).

Методы определения: аэрозоля минерального ма с л а - в  соответствии 

с "Техническими условиями н а  методы определения вредных веществ в 

воздухе", вып. XI, 1979г., стр.200; сернистого ангидрида-в соответ

ствии с ТУ I22-III97 "Метод определения сернистого ангидрида", вып. 

I, I960 г . , М . ; окиси углерода -  в соответствии с "Методическими 

указаниями н а  хроматографическое определение окиси углерода в возду

хе", »  1641-77, М. Щ М А ,  1981г.
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2.3. Выброс загрязненного воздуха из вены обработки металлов 

должен осуществляться вне цеховых помещений.

3.4. Производственные помещения, в  которых производятся ра

бо ты с 001 № - 7 ,  до лж ны б ы »  оборудованы приточно-вытяжной венти

ляцией я  отоплением, согласно требованиям СНиП 2.04.05-86, водо

проводной системой ж  канализацией п о  Ш и П  2.04.01-85 искусственным 

освещением но СНиП I1-4-79.

2.5. Пр и производстве 00 1 МР-7 необходимо пользоваться 

инд и вид у альными средствами защита согласно "Типовым отраслевым 

нормам бесплатной выдачи рабочим и  служащим специальной одежды, 

специальной обуви я  других средств индивидуальной защиты", ут ва ри 

денным Госкомтрудом к  ВЦ СП С 23.09.80 Л  296/Q-I0.

2.6. При применения СОХ МР-7 до лж ны выполняться требования 

"Санитарных правил при работе со смазочно-охляждагщиии жидкостями 

ж  технологическими смазками", утв. Минздравам СССР 26.09.85г.

Пост. Э935-85.

2.7. Запрещается пользоваться открытым огаем в помещениях, 

где производятся работы с OQ1 МР-7.

При вскрытии тары запрещается пользоваться инструментом, 

дающим искру при ударе.

2.8. 001 МР-7 представляет собой го ря чу ю жидкость. Темпера

тура вспышки в закрытом тигле 192°С; температура вспышки а  о т к р ы 

том тигле -  ве ниже 180°С; температура воспламенения 228°0; стан 

д&ртваи температура самовоспламенения 350°С; температурное предела 

распространения пламени: нижний 186°С, верхний 228°С.

2.9. В случае возникновения пожара т у ш и т ь  распыленней водой.
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2.10. Щ ш  разливе CDI МР-7 на открытой плацадке необходимо 

собрать ее в отдельную тару, место разлива «всыпать опилками 
с последующим их удалением к сжиганием в  специально отведенном 

для этого месте.

3. ОХРАНА ПРИР0Д1

3.1. Отработанная 001 МР-7 подлежит регенерации, а  ватам 

повторному иолольаовянмю. Г е г е н е р я в м  001 ооужеогаяяетол а соот

ветствии с утвержденной в установленном порядке технологической 

д о к у м е н т а м  ей путем отстаивания, центрифугирования я фильтрация.

3.2. Основным способом утилизация 0ОЖ МР-7, не подлежало! 

регенерация, является сжигание в топках заводских котлов или п а  

автономных установках типа "Вихрь".

4. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

4.1. Приемку 001 МР-7 производят п а р т и я м .  Партией считается 

любое количество продукта, изготовленное за одни технологический 

цикл и сопровождаемое одним документом о качестве.

4.2. Каждая партия должна подвергаться приемо-сдаточным 

испытаниям в  объеме требований п.1.2 настоящего стандарта.

4.3. Объем выборок - по ГОСТ 2517-85.

4.4. Прв получении неудовлетворительных результатов испы

таний хотя бы по одному показателю, по нему проводят повторные 

испытания вновь отобранной пробы.

Результаты повторных испытаний являются окончательными и 

распространяются н а  всю партию.
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5. мвтода ИСПЫТАНИЙ

5.1. Отбор Объединенных проб 001 МР-7 производят по 

ГОСТ 2517-85. Для объединенной пробы берут I кг продукта.

5.2. Для определения внешнего вида применяют цилиндр с 

приилифованной пробкой по ГОСТ 1770-74 вместимостью 25 см3 .

6. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНИМ
Транспортирование и хранение смазочно-охлаждающей ш д к о о т х  

МР-7 производят по ГОСТ 1510-84 (Приложение 1. Масла 7 группы)

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7.1. Изготовитель гарантирует соответствие смазочно-охлаж

дающей жидкости МР-7 требованиям настоящего стандарта при 

соблюдении потребителем условий хранения.

7.2. Гарантийный срок хранения один год со дня изготовле

ния продукта.



8

КИЕВСКОЕ НАУЧНО-ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБВД1НЕНИВ 
ШЛОТОННАШШ СМА304ШХ МАТЕРИАЛОВ 

"11 А С М А"

Научно-исследовательский и проектно-конструкторский институт 
нефтеперерабатывающей я нефтехимическое промышленности

ш ш ж н д о т а и м

РЕКОМЕНДАЦИИ ВО ПРИМЕНЕНИЮ CGK МР-7 
(ОСТ 38.01445-88)

^Характеристика и область применения
1 .1 . CCK МР-7 представляет собой высокоочвщенное минеральное 

масло с добавлением противсизносных, противозадирных, противо
туманных и других присадок.

1.2. СОК МР-7 применяется в качестве технологической среды 
срп обработке резанием конструкционных углеродистых я средне
легированных сталей на операциях точения, сверления, глубокого 
сверления отверстий диаметром свыше ЭОым, раотачивания, фрезеро- 
вшшя я автоматной обработки.

1 .3 . C d  МР-7 по коррозионной агрессивности в отношении к меди 
и сплавам на ее основе идентична сульфофрезолу я поэтому ее , как 
правило, не рекомендуется применять при обработке данных металлов.

2 .4 . ССВ UF-7 внедрена взамен сульфофревола (снят о производ
ства в связи с неудовлетворительными токсикологическими и гигиени
ческими свойствами -  письмо Минздрава СОСР Л04-5/256 от 02.10. 
1970г.) на многих предприятиях, в том числе на ГАЗе; ГПЗ-20 
(г.Курск); КАМАЗ (г.Набережные Челны); 1)0 "Куйбышевбурмаа"и др.

Применение ССВ МР-7 позволяет в сравнении с сульфофрезсшом 
увеличить на 16-2055 скорость резания при одинаковом уровне дымо- 
ввделения, повысить на 20-50;? стойкость режущих инструментов и 
снизить шероховатость обработанных поверхностей.

Годовой экономический эффект от внедрения ССИ МР-7 в среднем 
составляет 600-8UO руб. на тонну.

1 .5 . По своим фивико-химическин и технологическим свойствам 
С(Я МР-7 находится на уровне лучших зарубежных СОК данного клаоса 
и является аналогом COI Мобилмет-Гаша фирмы "Мобил Сйл” , США.

1 .6 . В состоянии поставки ССС МР-7 готова к применении.
1 .7 . Подача МР-7 в зону резания манат осуществляться различ

ны?,ш способами: поливом, свободно падающей струей, под давлением, 
струйно-напорным способом, в распыленном состоянии в нанесением 
•/жсточип»:. Расход СС* в процессе металлообработки определяется
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конкретно условиями обработки деталей, режимами резания,конструк
цией станка, дымообразованием. Средняя норма расхода МР-7 поливом 
(л/мин) составляет**при точении 7+8, растачивании 4*7, сверлении 
4+16, эенкеровании 5+10, фрезеровании 4+10.

Затребования безопасности
2 .I .O T  МР-7 относится к 4 классу опасности (вещеотва мало

опасные в соответствии с ГОСТ 12 .1 .0 0 7 -7 6 ). Продукт не оказывает 
раздражающего действия на слизистые оболочки я кожу, не проникает 
через неповрежденные кожные покровы, це обладает сенсибилизирующи
ми свойствами.

2 .2 .  На основания протокола токсикологического исследования 
Киевского НИИ гигиены труда я профзаболеваний Минздрава УССР от 
31 .08 .82г. ССЕ МР-7 допущена к применению при металлообработке.

2 .3 .  При применении МР-7 должны выполняться требования без
опасности, изложенные в ГОСТ 12 .3 .025-80. "ССБТ. Обработка метал
лов резанием. Требования безопасности".

2 .4 .  Работающие с ССЕ MF-7 должны обеспечиваться защитными 
мазями, пастами и моющими средствами в соответствии с "Санитарными 
правилами при работе со смазочно-охлаадагощиш жидкостями и техно
логическими смазками", № 3935-85, Москва, 1985г.

2 .5 . Для локализация вредных веществ (пыли, мелкой стружки и 
аэрозолей СОЮ, образующихся при обработке металлов резанием в 
помещении должны сыть местные отсасывающие устройства, обеспечи
вающие полное удаление вредных веществ из зоны резания.

2 .6 .  При работе с СОЕ 1ЛР-7 необходимо пользоваться средствами 
индивидуальной защиты в соответствии с "Типовыми отраслевыми нор
мами бесплатной выдачи специальной одежды, обуви и д р . средств 
индивидуальной защиты", утвержденными Комитетом СССР по труду я 
социальным вопросам.

2 .7 .  Согласно заключению ЦНИИ по газобезопасности (Д6Х462 от 
21.03.80) СШ  МР-7 горючая жидкость. Температура вспышка в закры
том тигле 192°С, температура воспламенения 228°С. В случае возник
новения пожара тушить распыленной водой.

З.Мероприятяя по применению.
3 .1 . Срок службы СОЕ МР-7 при соблюдении правил применения

и в соответствии с ГОСТ 12.3.025-80 составляет не менее 6 месяцев 
в зависимости от вэда операции обработки и обрабатываемого мате
риала.

3 .2 .  Не допускается смешение СОЙ 1ЛГ-7 с другими COi как при 
хранении тек и при эксплуатации.
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3 .3 .Упаковка* маркировка, хранение и транспортирование С01 
производится по ГОСТ 1510-82.

3 .4 . Обязателен входной контроль качества СШ по показателям 
ТУ на СШ МР-7.

3 .5 .Одним из важных условий длительной эксплуатации СШ МР-7 
является тщательная подготовка системы приготовления и подачи С(Ж.

Подготовка систем эксплуатации СОК МР-7 включает следующие 
этапы;

-  слив отработанной СОК;'
-  механическая очистка емкостей, поддонов, фильтрующих 

устройств, трубопроводов, доступных частей станков от стружки, 
механических примесей и различных отложений;

-  промывка систем охлаждения в течение 30-40 минут для систем 
с индивидуальным охлаждением и в течение 2-4 часов для систем 
централизованной подачи СШ.

В качестве промывочной среды рекомендуется следующий состав: 
керосин 40-50$, эмульгатор (олеиновое ш ло) 1-2$, вода 50-60$* 
Периодичность прошнки зависит от степени загрязнения систем 
по п .3 .1 .

3*6.СШ МР-7 обладает специфическим нераздражающим запахом, 
отличным от привычного для работающих запаха сульфофрезода, в 

связи с чем в первый период ее применения на заводе возможны 
замечания рабочих, которые прекращаются по мере их адаптации.

3 .7 .  СШ МР-7 в процессе эксплуатации подвергается воздействию 
высоких температур а давлений, вследствие чего возможно истощение 
присадок, входящих в ее состав и придающих ей необходимые свой
ства. Кроме того, она загрязняется стружкой, различными механи
ческими примесями, разбавляется маслами утечки.

3 .8 .  С целью сохранения технологических и эксплуатационных 
свойств МР-7 необходимо периодически контролировать ее состояние. 
Контролируемые показатели качества, методы и периодичность конт
роля, мероприятия по исправлению МР-7 приведены в таблице.
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Таблица.

Контроляруе- :Методы гПериодичность Д о п у с т и м о е  : Мероприятия 
иые показателя контроля; контроля {отклонение от: п о  яспревле-
качества . ГОСТы . .нормы по Т У  . н и в

• *  • •

I - : 2  :_________3 : 4_________:_________5

1. Внешний вид визуально в  зависимости не допускает- зале на С О
от эксплуата- ся расслоение 
ционных свойств, ССВ, выл а -  
но не реже дение
I раза в 2Мео. осадка

2. Запах органо- не допускается
лептическа

З.Вязкооть
кинемати
ческая при 
50°С,сСт

ГОСТ 33-82 j  I сСт

4.Температура ГОСТ 
вспышки в  4333-87 
открытом 
тигле,°С

5.Массовая . 
д о л я  серы,?

ГОСТ
1431-85

6. Содержание 
цехлрймесе)

ГОСТ
, 63 70-83

1раз в м е с я ц  -5

в  зависимости не менее 
от до с т и г а в -  1,2»масс. 
мы х техноло
гических п о 
казателей,но 
не реже 1раза 
в  2  м е ся ца

в зависимости 4-0,04 
от эксплуата
ционных и эколо
гический 
свойств (разд
ражение кожи 
рук,коррозия 
деталей и станка), 
но но реже Храза 
в мнолц.

добавление 
свежей ССВ

замена СХЖ

добавление 
свежей ССВ 
с более вы
соким содер
жанием серы

фильтрация 
или регене
рация, или
замена ССВ

7.Кяслотное ГОСТ 
число,иг 11362-76

К О Н  на грамм

в зависимости 40,5 
от эксплуата
ционных и  эколо

гических свойств, 
но не реже 1раза 
в  квартал

добавление 
овежей ССВ

З.Э.При тяжелых режимах резания и обработке сл о ж н о л е г я р е в а н ш а  

сталей и сплавов, а  также при содержании серы ниже норм, угазаиных 

в  Т У  н а  ССВ МР-7, эксплуатационные свойства МР-7 можно существенно 

улучшить добавлением 8-10? нефтяных сульфонатов кальция:
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- С-150 (ТУ 38.101685-84), Новополоцксго НПЗ?

- ПМС-Я (ОСТ 38.0110-76), Ярославского НПЗ;

- Ш С - А . - Б  (ТУ 38.101334-73), Новокуйбышевского НПЗ, Ново- 
уфимского НПЗ.

Указанные присадка полностью растворимы в С Ш  UF-7 при ком
натной температуре.

З Л О . Н а  отдельных технологических операциях взаимозаменя
емыми с HP-7 могут быть CCS неактивного типа МР-2у, О Ш - 3 ,  О Ш - 5  
(при обработке цветных металлов и  углеродистых конструкционных 
сталей) я CCS активного типа MP-Iy, МР-99, МР-6, МР-4 (ври обра
ботке средне-я сложнояегярованных сталей я сплавов).

4.Рекомендуемая литература.
I.OCT 38.01445-88 "Кидкость смазочно-оглаждапцая МР-7".

2. ГОСТ 12.3,025-80 ССНГ "Обработка металлов резанием. 
Требования безопасности".

3. "Санитарные правила при работе со смазочно-охлаждающими 

жидкостями и технологическими смазками" Постановление Я  3936-85*-
Н.:Мянздрав СССР, 1965, 12с.

4. МалвновокиЙ Г.Т. "Масляные смазочно-охлаждающие жидкости 

дл я обработки металлов резанием", И . :Химия, 1988г., 192с.
5. "Смазочно-охлаждающие технологические средства для обра

ботки металлов резанием" - : Справочник под род. С.Г.Знтеласа, 
Э.Ы.Берлинера -  М . : Машиностроение, 1986г., 352с., ял.

По воем вопросам применения UP-7 следует обращаться во 
ВНИИПКнефтехим по адресу: 252180, г.Кнев, пр.Палладяна,46, 
тел .444-03-64, 444-85-90, 444-85-57.

схим. За к. 566-500.

СНгу) JLf • /L ft f »



г г ш э д д з

8 м и о п * м в  w m o t p e  
1 к ш к ф 1 « п ш ф о м 1  С С С Р  

в.в. Ш Л Д о т ш  
0 . 0 . 2 9 6 »  г.

Т а пи* I  46

ИЯДИМШ •  X СОТ 36.И445~66 ВДКОСД ОМАЭОТО-ОЦЩДЩАЯ 
МР-7. 1 п я п н ю  тмоаах.

Jbra а ц а п »  о 02.20J9 г .
Срок даЗопда огшдарг* огриядав да GZ.0f.92v.9 ^
Задам дао». Ооодаяп* «Омц « ш и н ••
Цгпк I.S . Tartan». Qpn* X д а м а »  s  i■дао* д о д а м : да

п а п а ш  m e n  даю  Ш

Ввшишмам fepm и даад^

f1*м

Одаеродввв нроараа- ГОСТ 6349-76 
М  IMMOOtM да* гихм  I « ю ю >  
дао» дарпдамда » ш а  да >.6.3 
дама шокидаго дам- 

дар»
Д, 1д)Ж> ШОШШ|

ыг ХОВ/Тш w  м т Л ГОИ 31749-76

Л Я Ю Ш Я  щ а и д а х т :  " Н р м г а ш а :  Я о р я д м  ш д а д а м м  ц п м  

21 ш о к е  flaqnasananft л» I  «дарма 090 года".
Цупнг 2Л . Лбшщ tptnA. S w a m  «ошдаг ГОИ 0.1.006-76 

ЛГОН I2.2.006-S6.
Задаиючаромю » Гоостадарто ООН а  i  8ШЗО/02 о*

16. ТТЛ» г .



ИЗМЕНЕНИЕ № 2

ОСТ 38. 01445-88"Жидкосль смазочно-охлаждающая МР-7’.’

Дата введения с 01 .01 .93

Срок действия стандарта продлить до ОХ.01 .9 6 .

Раздел I .  Таблица технических требований.

Пункт 1 .2 .1 0 . Заменить ссылку ГОСТ 1050-74 на ГОСТ 1050-88.

Примечание к таблице исключить.

ВНИИКИ от 01 .10 .90  за  № 842120/02

Письмо ВНИИПКНШТЕХИМ" №17/35-42-88 от 27.12.90
ОСТ 38.01445-88

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293789/4293789898.htm

