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ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА

Омоноличивание сты ков  сбор н ы х  ж ел езо ­
бетон н ы х панелей каналов и к ол л ек тор ов
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1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Типовая те х н о л о г и ч е ск а я  к а р та  п ри м ен яется  при п р о­
екти р ован и и , организации  и п р о и з в о д ст в е  р а б о т  по о м о -  
ноличиванию сты к ов  сб ор н ы х  ж ел езобетон н ы х  панелей  кана­
лов и к о л л е к т о р о в .

В о сн о в у  р а зр а ботк и  карты  полож ено омоноличивание 
сты к ов  сбор н ы х ж ел езобетон н ы х панелей каналов сер и и  
И С -0 1 -0 4 , при длине кол л ек тор а  31 м . п .

612 м .п .  сты ков оы он ол и чивается  бри гадой  бетон щ и к ов , 
состоя щ ей  из 8-ми ч е л о в е к , в теч ен и е  2  дн ей  при д в у х ­
см енной  р а б о т е ,  с помощью р а с т в о р о н а с о с а  СО -48 в  л е т н е е  
в р ем я .

Привязка ТТК к местным усл ови ям  с т р о и т е л ь с т в а  заклю­
ч а е т с я  в уточнении! объ ем ов  р а б о т ,  с р е д с т в  м ехан и зац и и , 
п о т р е б н о ст и  в м атериальны х р е с у р с а х ,  а также гр аф и чес­
к и х  сх е м  организации п р о ц е с с а .

П. ТЕХНИК О- ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

1. Т р уд оем к ость  в ч е л . д н я х  на в е с ь  о б ” ем - 1 2 , 5 6

2 .  Т р удоем кость  в ч е л . д н я х  на за д ел ку  1 м .п .  
сты ка - 0,020

3 .  Выработка на о д н о г о  р а б о ч е г о  в см ен у  м .п .  
сты ка - 4 8 , 8

4 .  Затраты эл ек т р оэн ер ги и  на в е с ь  о б "е м  
р а б о т  к в т .  ч ас - 4 4 , 0

РАЗРАБОТАНА УТВЕРЖДЕНА 
Главными т е х н и ч е ск и -

СРОК ВВЕДЕНИЯ
п р о е к т н о -т е х н о л о ­
гическим тр е сто м ми управлениями Т? 15 " хекхш \9?iГ

"О р г т е х ст р о й ” 
Г л авдал ьстр оя

М интяжстроя СССР 
М инпромстроя СССР
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Ш. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

До н а ча л а  ом о н о л и ч и в а н и я  с т ы к о в  долж ны  бы ть  
вы п ол нен ы  сл ед у ю щ и е р а б о т ы :
-  см о н т и р о в а н ы  п ан ел и  днища и с т е н  к о л л е к т о р а  на 

у ч а с т к е  д о  д е ф о р м а ц и о н н о г о  ш ва;
-  з а в е з е н о  и у с т а н о в л е н о  н е о б х о д и м о е  о б о р у д о в а н и е  и 

п р и с п о с о б л е н и я  д л я  за м о н о л и ч и в а и и я  с т ы к о в  м е х а н и ­
зи р ован н ы м  с п о с о б о м ;

-  п р о в е р е н а  т о ч н о с т ь  м он таж а с т е н о в ы х  п а н е л е й ;
-  в ы с т а в л е н а  и н в е н т а р н а я  о п а л у б к а  в  м е с т а х  с т ы к о в ;
-  п рол ож ен ы  вр ем ен н ы е с е т и  э л е к т р о  и в о д о с н а б ж е н и я .

Р а б о т ы  п о  ом он ол и ч и в ан и ю  с т ы к о в  к о л л е к т о р а  о с у ­
щ е с т в л я ю т с я  п у тем  п од а ч и  ц е м е н т н о -п е с ч а н о г о  р а с т в о р  
М 3 0 0  в к а н а л  сты к а  п о д  д а в л е н и е м  р а с т в о р о н а с о с о м  
(р и с .  1, 2 ) .

Стык м еж ду панелям и  п е р е к р ы т и я  о м о н о л и ч и в а е т с я  
п о с л е  за д е л к и  в е р т и к а л ь н ы х  ш вов с т е н о в ы х  п а н ел ей  и 
м он таж а  п а н е л е й  п е р е к р ы т и я  к о л л е к т о р а .

П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  о м о н о л и ч и в а н и я  с т ы к о в  п о к а з а ­
на на р и с . Ь

Н а г н е т а н и е  р а с т в о р а  в  каналы  с т ы к о в  п р о и з в о д и т с я  
р а с т в о р о н а с о с о м .  р а с т в о р  п о д а е т с я  ч е р е з  р ези н ов ы й  
ш л а н г, t  3 8  м м .

П ер ед  з а г р у з к о й  в б у н к е р  н а с о с а  р а с т в о р  п о д в е р ­
г а е т с я  а к т и в а ц и и . В рем я а к т и в а ц и я  1 - 1 , 5  м и н уты .

Для ул учш ен и я  п о д в и ж н о ст и  и ум ен ьш ен и я  у с а д к и  в 
ц е м е н т н о -п е с ч а н ы й  р а с т в о р  при е г о  п ерем еш и ван и и  
в в о д и т с я  О, 15# с у л ь ф и т н о -с п и р т о в о й  барды  и 0 ,0 1 5 #  
ал ю м и н иевой  пудры  (б п р о ц е н т а х  о т  в е с а  ц е м е н т а ) .

Из п р и е м н о го  б у н к е р а  а к т и в и р о в а н и й  ц е м е н т н о ­
п есч а н ы й  р а с т в о р  в ы г р у ж а е т с я  в  б у н к е р  в и б р о с и т а *
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ИЗ бункера раствор по резиновому шлангу по­
дается растворонасосом в каналы стыков.

При омоноличивании горизонтальнах стаков на 
шланг одевается металлическое коническое сопло.

Для омоноличивания вертикального стыка в опа­
лубке предусмотрено специальное отверстие со шту­
цером, на которое надевают резиновый шланг.

Штуцер имеет шибер, перекрывающий выход це­
ментно-песчаного раствора при снятии шланга.

Для предотвращения сцепления с раствором 
стяжных болтов опалубки последние прокручиваются 
через 1,5-2 часа после заполнения стыка.

После удаления болтов и с"ема опалубки отвер­
стия зачеканиваются на всю глубину жестким раствором 
на расширяющемся цементе.

Снятие опалубки осуществляется после достиже­
ния раствором в стыках прочности 50# от Иге 
При омоноличивании стыков применяется растворонасос 
марки СО-48.

3. Контроль качества заделки стыков в про­
цессе работы осуществляется путем:
а) систематического наблюдения за выполнением очист­

ки стыкуемых поверхностей и правильностью установ­
ки опалубки;

б) проверки заполнения стыков раствором;
в )  проверки подвижности растворной смеси на месте 

ее укладки;
Результаты контроля качества заделки стыков 

заносятся в журнал омоноличивания стыков.
По окончании работ по замоноличиванию стыков 

и их приемке составляется акт на скрытые работы.
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| У .  О Р ГАН И ЗАЦ И Я  И  МЕТОДЫ Т РУ Д А  

РА Б О Ч И Х

1. С оста в  бри гады  и р а сп р е д е л е н и е  р а боты  
между зв ен ья м и  п р и в о д и т ся  в та бл и ц е  !$\

Таблица КМ

зв ен а
С о ст а в  зв ен а  по 

п р о ф е сси
К о л -в о

ч е л .
П ер еч ен ь  р а б о т

1 - 2 Б е то н щ и к и Прием р а с т в о р а ,  е г о  
а к ти в а ц и я  с  д оба в л ен и ем  
ССБ и алюминиевой п уд ­
р ы , н а гн е т а н и е  в с т ы к и . 
П рокручиван ие б о л т о в ,  
за д ел к а  о т в е р с т и й  о т  
стяж ны х б о л т о в .
О чистка м е х а н и зм о в , про' 
качка  воды  по ш лангам. 
П е р е ст а н о в к а  м ех а н и з­
м ов  на следующ ую з а х ­
в а т к у .

2 .  Методы и приемы р а б о т .

О моноличивание сты к о в  в ы п о л н я е тся  двум я  звеньям и  
бетон щ и к ов . Каждое зв е н о  с о с т о и т  из 4 - х  ч е л о в е к :

Бетонщик 1У р а з р я д а -з в е н ь е в о й  - 1 ч е л . ( Б | )
Ш р а зр я д а  -З ч е л .

Зам оноличивание сты к ов  п р о и з в о д и т с я  в следующ ем 
п о р я д к е :

Бетонщики (Eg и Бд) принимают р а с т в о р  в приемный 
бун к ер  и загр уж аю т е г о  порциями в бу н к ер  в и б р о с и т а , 
п р ед в а р и тел ь н о  в в е д я  су л ь ф и т н о -сп и р т о в у ю  барду  и алю­
миниевую  п удр у  в п ер и од  перем еш иван ия. Ц агнетаю т р а с т ­
в о р  в с т ы к . Бетонщик ( $ j )  н абл ю дает  за  п овед ен и ем  о п а ­
лубки  (н ет  ли у т е ч к и ) ,  за к р ы в а ет  шибор на ш туц ер е .
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щита о п а л у б к и , п е р е н о с и т  и з а к р е п л я е т  ш ланг, п р о ­
к р у ч и в а е т  б о л т ы . П осле с н я т и я  оп а л у бк и  за д ел ы в а ­
е т  о т в е р с т и я  о т  б о л т о в  в в ер ти к а л ьн ы х  с т ы к а х .

Бетонщики (Б4 , Б2 , Б3 ) п е р е н о с я т  у с т а н о в к у
на следующ ую з а х в а т к у . Бетонщик (Б4 ) п р о и з в о д и т  
о ч и с т к у  и промывку с т ы к о в .

3 .  УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ

При вы полнении р а б о т  п о ом оноличиванию  сты к о в  
н ео б х о д и м о  с т р о г о  со б л ю д а т ь  правила по т е х н и к е  
б е з о п а с н о с т и  (СНиП 1I1-A 1 1 -7 0 ) ,  а такж е приводимы е 
общ ие т р е б о в а н и я ;

1. До начала  р а б о т  по за д е л к е  ст ы к о в  п о д  д а в ­
лением члены  бригады  должны бы ть о б е с п е ч е н ы  одеж ­
д о й  и озн ак ом л ен ы  с  правилами техн и к и  б е з о п а с н о с т и .

2 .  П еред н ачалом  см ены  еж едневн о с л е д у е т  п р о в е ­
р я т ь  и сп р а в н о ст ь  м е х а н и зм о в .

В с л у ч а е  л о д ” ема д авл ен и я  на м а н ом етр е  выше 
15 а т и .  р а с т э о р о н а с о с  н адо н ем едл ен н о вы к л ю ч и ть .

3 .  У далять п р о б к и ,о б р а з о в а в ш и е с я  в  р а с т в о р о н а -  
с о с е  и ш лан ге, можно т о л ь к о  п о сл е  с н я т и я  д а в л ен и я  
в с и с т е м е  до  н у л я , п е р е г и б а т ь  ш ланги , по которы м  
т р а н с п о р т и р у е т с я  р а с т в о р , , в о с п р е щ а е т с я .

4 .  Э лектроп и тан и е м ехан и зм ов  р а з р е ш а е т с я  отк л ю ­
ч а т ь  или вкл ю чать  т о л ь к о  припомощи р у б и л ь н и к о в .



ГРАФИК ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

;р;г Наименование БД. 
изм.

Об” ем 
работ

Трудоем­
кость на 
ед. изм.

Трудоем­
кость на 
весь 
обием 
работ в 
чел. дн.

Состав
бригады

рабочие дни
пп работ 1 2

Рабочие смены

1 2 1 2

1

о

Омоноличивание
стыков

ТТплтгп U liu  n QUM о

100 
м. шва

1
стык

б ,  12 12  ̂0 9 ,2 Бетонщик 
1У р-1ч.

-С jjpUiVJJJf MJtyD on  и с

болтов 34 0 ,1 9 2 0 ,8 1 Ш р- Зч.

О Заделка отвер­
стий от стяж­
ных бОЛТОБ 1 отв. 68 0 ,3 2 ,5 5

*—



КАЛЬКУЛЯЦИЯ ТРУДОВЫХ ЗАТРАТ 
( по ЕйиР 1969 г . )

т ШиТр
пп норм

1 . Применит, 
к § 4 -1 -1 9
П.18

г. Применит.
§ §3 3 -2 6
к 0,8

3 . 2 0 -1 -1 2 3
применит, 
К 0 ,5

Наименование работ

Прием р а ст в о р а ,е го  акти­
вация с добавлением ССБ, 
нагнетание в стыки

Прокручивание болтов

Заделка отверстий  от 
стяжных болтов

ИТОГО:

Ед.
изм.

0б"ем
работ

Норма 
времени 
на ед . 
измерен, 
в ч е л .ч .

Затраты 
труда 
на весь 
о б ” ем 
ре бот 
в чел.дн

Расце­
нка на 
ед . изм. 
в руб. 

коп.

Стоимость 
затрат 

На ьесь 
об"ем  
работ в 
р у б .к о п .

100м
шва 6,12 12 9 ,2 7 -0 8 43 -3 2

1стын 34 0 ,1 92 0 ,81 0 -0 9 4 3 -2 0

1 отв .68 0 ,3 2 ,5 5 0 - 1 6 ,е 1 -42

1 2 ;5 6  57 -94

* ^  

о  &О)

I
to
I
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У. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ 
1. Основные материалы и иэделия

Таблица $ 2

т
пп Наименование Марка ЕД. 

и эм . К оличество

1. Цементно-песчаный
р а ст в ор 300 м3 1 .5

2 . ССБ (сульф итно- 
сп и ртовая  барда)

ГОСТ
8 5 1 8 -

57
ГОСТ

к г 1 .5
3 . Алюминиевая пудра

5 4 9 4 - ft 0,2
5 0

4 . Опалубка «2 13
5 . Болты 6  1 0 т  {= 2 9 0  мм ШТ. 4 0

2 .  О борудование, и нвентарь, инструмент и 
приспособления

Таблица ШЗ

пп
Наименование Тип Марка К ол-во

Техническая
хар -к а

Ь Р а створ он асос СО-48 1 П роизводит.
£ * г /ч а с

Наиб. д оп . 
давление

15 а ти .
2 . Шланг резиновый - - 38 мм
з. Лопата подборная - гост

3620-
63 3

4 . Лопата совк ова я ГОСТ
95 3 3 -

66 1
5 . М астерок It

1
6 . Брандспойт 1
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