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Типовая технологическая карта
л  У л/1

Устройство и разборка рельсовых путей 
для передвижки металлической горизон­
тальной опалубки каналов и коллекто­
ров (конструкции Донецкого Цромстрой- 
НИИ проекта)

4 .01 .05 .07

I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ.

Типовая технологическая карта применяется при проектировании 
организации и производстве работ по устройству и разборке путей 
для передвижки горизонтальной скользящей опалубки в процессе 
бетонирования стен канала или коллектора, установленной на спе­
циальной тележке, движение которой осуществляется по рельсам ти­
па P -I8 или Р-43 посредством двухскоростного электродвигателя 
A04I-6/4 и редуктора.

Технологическая карта разработана на основании рабочих чер­
тежей серии 83.00.00.00* выполненных Донецким ПромстройНИИпроек- 
том.

Устройство и разборка рельсовых путей с помощью гусеничного 
крана Э-1254 на захватке длиной 100 и  выполняется бригадой рабо­
чих в количестве 10 человек в течение: при движении опалубки по 
рельсам типа P -I8 3 ,5  дня* по рельсам типа Р-43 4 ,2  дня при
работе в I  смену.

Привязка типовой технологической карты к местным условиям 
строительства заключается в уточнении объёмов работ,средств 
механизации, потребности в материальных ресурсах, а также гра­
фической схемы организации процесса.

П. ТЕШКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ СТРОИТЕЛЬНОГО 
ПРОЦЕССА.

ОД Наименование
пп показателей

Един
иэм.

Количество
Рельсы P -I8 Рельсы Р-43

1

2

3
4
5

• Трудоёмкость на 100 п.м.бе­
тонируемого канала

. Трудоемкость на I  п.м. 
канала

. Выработка на I  рабочего 
в смену

. Количество маш.-смен крана
• Потребность: в дизтопливе 

 в электроэнергии

чел.дн.

чел.дн.

п.м.
маш-см.

кг
квт

РАЗРАБОТАНА: УТВЕРЖДЕНА:

13,47 14,17

0,135 0,14

7.42
0,206

Ь , 1
7ИЛ

7,05
0,43
27,52

74.4
СРСК ВВЕДЕНИЯ:

трестом
"Оргтехстрой"
Главлипецкстроя

Главными
Техническими управлениями 
Минтязстроя СССР,Мин пром- 
строя ССЙР.Минстроя СССР 

25 августа I9YI г .

25 августа 1971г.
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Ш.‘ ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО

процесса.

До начала работ по устройству рельсовых путей 
должны быть выполнены сдедущие работы:

-  закончены земляные работы по отрывке канала 
или коллектора;

-  устроены проезды, временные автодороги и пло­
щадки;

-  обеспечен отвод ливневых вод;

-  подведена электросиловая линия;
-  установлен гусеничный кран Э-1254;

-  забетонировано днище канала или коллектора;

-  завезены и складированы по фронту работ инвен­
тарные звенья рельсовых путей с элементами 
скрепления;

-  доставлены к месту производства работ необхо­
димые монтажные приспособления, инвентарь и 
инструменты;

-  произведена геодезическая разбивка осей для ук­
ладки рельсового пути.

В состав работ, принятый в карте, входят:

-  устройство грунтового основания под пути с на­
ружных сторон канала или коллектора;

-  укладка инвентарных рельсовых путей;

-  разборка рельсовых путей при перекладке их на 
другую захватку.

Схему организации работ по устройству путей 
см. рис. I ,  2.
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Основание под пути выполняется из ранее 

выброшенного грунта толщиной 300 мм с  тщательным 

трамбованием пневмотрамбовками {с м . рис. 4 ) .

Укладка и разборка рельсовых путей выполняет­

ся с помощью гусеничного крана 3-1254.

При укладке путей головки рельсов наружной и 

внутренней стороны должны располагаться на одном 

уровне.

Рельс, с приваренными к нему подкладками, рас­

полагаемый с внутренней стороны стен канала или 

коллектора, укладывается по забетонированному днищу 

канала или коллектора и приваривается к металлическим 

штырям в месте подкладки (см . рис. 3 , 4 ) .

Для закрепления рельса с наружной стороны в 

проектном положении используются распорные стержни, 

привариваемые к рельсу через каждые 3 метра к 

закладным деталям днища (см . рис. 3 ,  4 ) .

Расстояние между рельсовыми нитками должно 

быть постоянно на всей длине стены.



Н
ач

ал
о 

ук
ла

дк
и 

ре
ль

со
вы

х 
пу

т.е
й 

на
 з

ах
ва

тк
е 

.'Я
s2

45
Q

 , 
ег

зо
 

,

1-кран 3-1254; 2-рельсы P -I8 или Р-43 на грунтовом основании; 3-рельсы P -I8 или 
Р-43 на ж.б. днище канала; 4-в реме,иная автодорога; 5-зона складирования мате-

б-забетонированное днище канала; 7-вре.менная воздушная электролиния; 
"орас. пределнт е льно е устро йсг в о .
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и .  ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРОТА РАБОЧИХ.

X. Состав бригады по профессиям и распределение работ
между звеньями*

*
звена

Состав звена по 
профессии

Кол-во
чел. Перечень работ

I* Землекопы 2 Устройство грунтового 
основания под пути.

2. Такелажники 2 Погрузка и выгрузка 
инвентарных рельсовых 
нитей, строповка, рао- 
строповка грузов.

3*
4 .

Монтёры пути 
Электросварщик

4
г

Укладка и разборка рель­
совых путей* приварка 
распорных стержней и 
штырей* срезка их при 
разборке пути*

3»
Г

Машинист крана 1 Подача на место укладки 
инвентарных звеньев ре­
льсового пути.

Итого: 10 человек

2 .  Методы 1 приемы работ.

Распределение рабочих в звеньях по разрядам:

»
звена

Состав звена по 
профессиям Разряд Кол-во

человек
Условное
обозначение

I 2 - -3. Ч 3
х Землекоп 2 I h

Землекоп I I 32

2 Такелажник 3 I Т 1

Такелажник 2 I тг
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I 2 3 4 р

Электросварщик 3 I э
Монтёр пути 5 I и х

3 Монтёр пути 4 2 h
Монтёр пути 3 I “з

4, Машинист крана 5 I ПК

Выполнение работ звеньями производится в следуодец порядке: 

Звено Jfe I*

Землекопы ( 3 j )  и (3 2)  ранее выброшенным грунтом засыпают 
пазухи между днищем канала и откосом котлована и тщательно 
уплотняют его под укладку рельсовых путей.

Звено л  2«
Такелажник ( T j ) ,  стоя на автотранспорте, стропит рельсы и 

элементы крепления, подаёт сигнал крановщику о перемещении гру­
за , а такелажник (Т2) принимает и раскладывает рельсовые нити 
вдоль канала. Они же грузят рельсы на автотранспорт после 
разборки пути.

Звено £  3 ,

Монтёры пути (M j), (м р , (М3)  выполняют укладку (разборку) 
пути, крепление ( раскрепление при разборке ) ,  выверяют, 
рихтуют с помощью инструментов рельсовые нити в проектное 
положение.

Электросварщик (Э) обваривает распорные стержни и штыри 
к закладным деталям и рельсам ручной электросваркой, а также 
срезает их при разборке пути.

Звено # 4,

Машинист крана (МК) осуществляет подачу рельсов на место 
укладки путей, а также погрузку их после разборки.
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3 . График выполнения работ

№
пп

«в *Д О * s i § Рабочие дни

Наименование
работ
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I , Устройство грун 
тового основа­

м3 42,1 0,74 5,21 лния под пути 2

2 . Разгрузка рель­
совых ниток на 
место укладки т 9 0,26 0,29 2 11

3 . Укладка рельсо­
вого пути в 
проектное поло­
жение м 200 1,8 9,55 8

1
1
1
Ч

|
4 , Разборка пути 

с погрузкой на 
автотранспорт т 9 3,04 3,92 8

I
1
1

4 . УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ

Рельсовые пути, металлическая опалубка и электроаппарату­
ра, которые могут оказаться под напряжением при замыкании фаз 
на ник» необходимо заземлить, согласно "Правил технической 
эксплуатации электроустановок".

В остальном руководствоваться правилами техники 
безопасности,приведенными в СНиЯ Ш-А. 11-70 г» 
пункты ЗД ♦ ЗЛ 2; 5 ,1  *  5 ,3 ; 5 .6  4 5 ,9 ; 5 ,12  4 t ,15 ;
5Д 7 4 5Д 9 ; 5 ,23 ; 5 ,26 ; 5 ,27 .

L



5 .  КАЛЬКУЛЯЦИЯ ТРУДОВЫХ ЗАТРАТ (по ЕНиР 1969 года)
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I ,  ПРИ ДВИЖЕНИИ ОПАЛУБКИ ГО РЕЛЬСОВЫМ 
ПУТЯМ ТИПА P -I8 .

1

g
i

А. Устройство рельсового пути. \?
I . 2-1-44

т .1 ,1 6
Устройство основания под пути ранее выбро­
шенным грунтом в пазухах между днищем ка­
нала и откосом котлована* м3 42,1 0 ,99 5 ,2 1 0-46,3 19-41

2. 24-13

21иг"
2Г 'в "

Разгрузка инвентарных рельсовых ниток с ав­
тотранспорта стреловым краном: 

для такелажников 
для машиниста крана

1т
IT

9 .0
9 .0

0 .17
0,б85

0 ,1 9olio
0-08,9
0-06

0 -80
0-5*4

3 . 16-2 -3
п.А"б"

Укладка инвентарных рельсовых звеньев пути 
на готовое основание

1км
пути 0.2 X5I 3 .77 84-73 16-95

4. 22-8 ч 
п .1 , 2(а>

Обварка распорных стержней и штырей 0  16мм 
при креплении рельсовых путей к закладным 
деталям днища канала 10

И З Д . 2 3 ,0 0 ,27 0 ,78 0-35 3-45

ИТОГО по сборке путей: 10,05 41-15
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Б. Разборка ре зсового пути при 
переходе на другую захватку.

5 . 16-2 -6
n .JW *

Разборка инвентарных звеньев рельсовых 
путей

1км
пути ©.2 59 1 ,4 7 34-08 6-82

6. 22-8 
т . 9 . n .I ,
3 (a )

Срезка распорных стержней и штырей при 
разборке путей.

на
10
штук 46 0 ,28 1 ,61 0-15,5 7 -13

7 , 24-13

8*г "
8"в "

Погрузка инвентарных рельсовых звеньев 
стреловым краном на автотранспорт: 

для такелажников 
для машиниста крана

I *
1т

9
9 о

о
 

• 
•

М
РО о
о 0 ,2 3

О .Ц
0-94сиз

ИТОГО по разборке путей: 3 .4 2 16-42
всего : 1 3 ,4 7 57-57

П. ПРИ ДВИЯЕНГГ ОПАЛУБКИ ПО РЕЛЬСОВЫМ 
ПУТЯМ THLL Р-43.

8 . 2 -1 -44
т .Х ,
п ,1"б“

А. Устройство рельсового пути.
Устройство оснотения под пути ранее выбро­
шенным грунтом :  пазухах между днищем 
канала и откосо* котлована. м3 4 2 ,1 0 ,9 9 5 ,2 1 0-4$1 19-41

9 . 24-13
21мг"

21" г"

Разгрузка инвек~ж?ных рельсовых ниток с ав­
тотранспорта ст ' еловым краном: 

для так- лажников 
для маслЕлста крана

1т
1т

19
19

0 ,1 7
0 ,085

0 ,4 0 3
0,202

0-089
0-06

1-69 
I —14

I
мН-»
I

7Г*
:т

г?&
5г

4.01.05.07
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10. § 16-2-3 
n.A"d"

Укладка инвен?а:зкх рельсовых звеньев 
пути на готовое основание

1км
п у т 0 .2 151 3 ,7 7 84-73 16-95

t e

о ?
О̂ с

I I . 22-8
n . l , 2(a )

Электроприварка заспорных стержней и 
штырей 0  16 мм :rai креплении рельсовых 
путей к закладной деталям днища канала

10
изд. 23.0 0 ,2 7 0 ,7 8 0-15 3-45

ИТОГО по сборке путей : 10-38 42-64

Б. Разборка рельсового пути при переходе 
на другую захватку.

i

12. § 16-2-6  
п.А"би

Разборка инвентарных звеньев рельсовых 
путей IKK О Л 59 1.47 34-06 6-82

V

13. 22-8
т .9
а Л Д а )

Срезка распорных стержней и штырей 0  16 ми 
при разборке пттей.

на
10
fflTJK 46 0 ,2 8 I .6 I 0-155 7-13

14. 24-13

8**r" 
8 "*b"

Погрузка инвентарных релюовых звеньев 
стреловым краном на автотранспорт: 

для такелажников
для машиниста кранг

I t
I t

19
19 О

 С
* 

т
о

 8 0,48
0,23

0-134
0-С.’

1-98
1-33

ИТОГО по разборке путей: 3.79 17-26

ВСЕГО: 14,17 59-90
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I.Ведомость изделий и материалов для устройства 
пути иа 100 п.м канала

ял
Наименование 
изделий и материа­
лов

ГОСТ Марка ЕД.
Количество 

для рельсов

P -I8 Р-43
изде­ Z 3 M . типа

ПО лий P -I8 Р-43

I .

Для

Рельс ж.д.

наружно]

6368-52
Et сторош 
7173-54

I

п.м 200 200

2 . Подкладки рельсо­
вые для ж.д. шт. 275 272

3. Накладки рельсо­
вые стыковые 4133-54 4133-54 _ ют. 50 32

4. Болты чёрные 7795-62 7795-62 - шт. 150 96
5 . Гайки 5915-62 5915-62 MI6 шт» 150 96
6. Костыли рельсовые 818-41 818-41 - шт. 825 816
7. Шпалы деревянные 78-65 78-65 - шт. 275 272
8. Распорный стер­

жень 0 16 шт. 68 68

9.
Для

Рельс ж.д.
внутренш

6368-52
5Й CTOpOI

7173-54
ш

п.м 200 200

1 0 . Подкладки рельсо­
вые для ж.д. _ _ шт. 80 80

I I . Накладки рельсо­
вые стыковые 4133-54 4133-54 _ шт. 50 32

1 2 . Болты чёрные для 
стыкования 7795-62 7795-62 шт. 150 96

13. Гайки 5915-62 5915-62 - шт. 150 96
14. Штыри «• «V» - шт. 160 160

2* Элементы окропления рельоов на 100 п.м канала.

ЛЯ
пп

Э с к и з 0 ,
мм

Дли­
на в
мм

Вес 
Z п*м
кг

Кол-во
штук

Общий 
вес в кг

I . |_____ 4 S 5 - 16 250 1.58 160 252,8

2. 12 430 0,888 68 60,38

3. I — / 0 0 x 4  
1 е  = /о # -

100 х 
100 3,14 68 213,52

4. 16 850 1,58 68 107,44
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3 . Машины, оборудование, инвентарь и: приспособления:

т
пп Наименование Тип гост

Марка
Кол-во Техничес­

кая харак­
теристика

X 2 3 4 5 6

I . Стреловой кран гусенич­
ный Э-1254 I

0 -  10 т 
^стрелы 20м

2. Строп двухветвевой I £=7m,  Q= 4т

3. Сварочный трансфор­
матор ТС-500 I

4. Электродержатель ЭД-2 I 500в

5 . Кабель сварочный DPT
сеч. 75мм I С »  50 и

6. Щиток ( маска) I
7. Ящик для электродов I
8 . Рулетка измерительная 

металлическая РС-20 7502-69 I
9 . Метр складной метал­

лический 7253-54 I

10. Лопата стальная копа- 
льная остроконечная ЛКО-1 3620-63 2

I I . Лопата стальная 
подборочная Л М 3620-63 2

12. Лом стелькой строителе 
ный обыкновенный

-  Л0-28 
Л 0-20 1405-65 2

13. Кувалда кузнечная 
остроносая 11402-65 I

14. Нивелир с треногой 10528-69 I

15. шаблон для замера 
ширины коле! I

16. Уровень строительный УС1-3<X) 9416-67 2

1



I 2 3 4 5 6
17. Прибор для измерения 

сопротивления зазем­
ления МС-08 I

16. Костыльная лапа ЛМ-28 I

19. Костыльный молоток 11402-65 I

•
о<м Гаечные ключи Нормаль

57-57
3

4. ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ МАТЕРИАЛЫ.

ПП
Наименование эксплуата­
ционных материалов

Единица
измере­
ния

Норма на 
час рабо­
ты маши­

ны

Количест­
во на при­
нятый 
объём ра­
бот

I . Дизельное топливо кг 16,35 6634,3

2 . Авиационное масло кг 0,6 250,8

3. Индустриальное масло кг 0,05 20,9

4. Веретенное масло кг 0,06 25,1

5 . Солидол кг 0,246 102,83

6. Вискозин кг 0,2 83,6

7. Мазут кг 0,07 29,3

8 . Канатная мазь кг 0,15 62,70

9 . Графитная мазь кг 0,06 25.1

Ю. Керосин кг 0,07 29,3

И * Обтирочные материалы кг 0,04 16,7
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