
Группа Ж35

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛИТЫ КАМЫШИТОВЫЕ

гост
7 4 8 3 -5 8

Взамен
ГОСТ 7483— 55

Утвержден Государственным комитетом Совета Министров СССР по делам стро­
ительства 25/YII 1958 г. Срок введения установлен

с 1/Х 1958 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I. ОПРЕДЕЛЕНИЕ И ОБЛАСТЬ РАСПРОСТРАНЕНИЯ СТАНДАРТА

1. Настоящий стандарт распространяется на камышитовые пли­
ты, изготовляемые путем прессования камыша-тростника обыкно­
венного с прошивкой его проволокой в процессе прессования.

2. Плиты камышитовые применяются при строительстве зданий 
и сооружений в качестве ограждающего и теплоизоляционного 
материала для стен, перегородок, перекрытий и покрытий.

П р и м е ч а н и е .  Применение камышит-овых тлит не допускается в помеще­
ниях капитальных зданий с относительной влажностью воздуха с в ы ш е  7 0 %  и в 
конструкциях зданий, кроме, к о т о р ы е  п р и  э к с п л у а т а ц и и  м о гу т  у в л а ж н я т ь с я .

II. ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

3. В зависимости от расположения стеблей тр остн и ка , плиты
подразделяются на два типа (черт. 1):

тип А — с поперечным расположением стеблей тр о стн и ка ; 
тип Б — с продольным расположением стеблей тростника.
4. Размеры плит должны быть;
по длине / — 2400; 2600 и 2800 мм; 
по ширине в — 550; 950; 1150 и 1500 мм; 
по толщине с — 30; 50; 70 и 100 мм.
П р и м е ч а <н и я:
1. Допускается изготовлять на действующих станках плиты иных размеров 

по ширине до полной амортизации этих станков.
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ГОСТ 7483— 58

2. П о  тр е б о в а н и ю  потр е б ите л я  п л и ты  ти п а  А  м о гу т  и з го то в л я ть с я  с п р о д о л ь ­
ны м и четвертям и.

3. П о  тр е б о в а н и ю  п о тр е б ите л я  п л и ты  ти п а  А  по  д л и н е  и п л и ты  ти п а  Б  по ш и ­
рине м о гу т  и з го то в л я ть с я  д р у г и х  разм еров.

Тип А Тип Б

Ч ерт. 1

5. Д опускаем ы е отклонения от размеров ш гит не дол ж ны  пре­
вышать:

Тип А Тип Б
по дл ин е  I ...........................................................+ 3 0  мм + 1 0  мм
по ш и р и н е  Ь ...........................................................+ 1 0  мм + 3 0  мм
по то л щ ин е  с ...................................................±  5 мм ±  5 мм

6. П л иты  д ол ж ны  иметь правильную  прям оугольиую  форму,
7. П ли ты  д о лж н ы  изго то вляться  из зрелого, здорового тр ост­

ника ж елтого  цвета, им еющ его полые стебли трубчатого  сечения. 
Т ростник с плесенью и гни лью  для изготовления плит не д оп у­
скается.
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Применение камышитовых плит метелками в наружных ограж­
дающих конструкциях зданий и сельскохозяйственных построек не 
допускается.

8. Длина стеблей тростника в плитах типа А  должна быть не 
менее ширины плиты.

В плитах типа А  толщиной 70 и 100 мм допускается применять 
стебли длиной не менее 3Д ширины плиты; при этом количество 
таких стеблей в одной плите не должно пре­
вышать 25% от общего количества стеблей 
в плите-

9- Прошивка тростника в плитах произ­
водится с помощью проволок-основ, распо­
ложенных параллельными рядами по обеим 
поверхностям плиты и соединенных между 
собой по толщине проволочными скобами, 
как указано на черт. 2.

П р и м е ч а н и е .  П рош ивка тростника проволо­
кой м ож ет производиться такж е  непрерывным швом, 
как указано на черт. 3.

10. Для прошивки плит должна приме­
няться стальная оцинкованная проволока 
диаметром от 1,6 до 2,0 мм.

При прошивке плит непрерывным швом 
диаметр прошивной проволоки должен 
быть не менее 0,7 мм.

П р и м е ч а н и е .  П ри изготовлении плит на 
станках типа ТРЗ  допускается для изготовления 
скоб применять проволоку диаметром 1,4 мм.

прошивная скоба; 2 — про­
волока основы

Черт. 2

Черт. 3

11. Плиты должны иметь одинаковую плотность прессовки по 
всей площади.

12. Прошивка плит должна удовлетворять требованиям, ука­
занным в таблице.

13. Влажность плиты нс должна превышать 18%' от веса пли­
ты. высушенной до постоянного веса.
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ММ
П литы  типа А  то лщ иной П литы  типа  Б толщ иной

30 и 50 70 и 100 30 и 50 70 и 100

Р а ссто я н и е  м е ж д у  р я ­
дам и п р о в о л о к  о сн о в О т  140 до 180 О т 230 до 300

Р а сстояние  от п е р в о ­
г о  ряда п р о в о л о к и  о с­
н о в  до кр а я  п л и ты О т  50 до  7( О т  70 до 90 О т  100 до 140

Р а ссто я н ие  м е ж д у  
с к о б а м и  ил и  связкам и 
(при п р о ш и в к е  н е п р е ­
ры вны м  ш в о м ) 1 О т  40 до  60 О т 80 до  1С0 о т  50 до 70 О т 120 до  140

14. Объемный вес плит толщиной 30 и 50 мм должен быть 
200— 250 кг/м 3, а плит толщиной 70 и 100 мм —  175— 200 кг/м 3.

П р и м е ч а н и е .  П о соглаш ению  сторон допускается  изготовлять плиты  с 
объемным весом до 350 к г /м 3.

III. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

15. Отгружаемые потребителем плиты должны быть осмотрены 
и приняты О ТК или лицом, выполняющим функции технического 
контроля изготовителя.

16. Размер партии устанавливается в количестве 500 плит од­
ного размера. Поставка плит в количестве менее 500 считается 
целой партией.

17. Предприятие или организация, изготовляющие плиты, дол­
ж ны  гарантировать соответствие всех выпускаемых плит требова­
ниям настоящего стандарта и сопровождать каж дую  партию по­
ставляемых плит документом, удостоверяющим их качество. В до­
кументе должно быть указано:

наименование и адрес предприятия-изготовителя (или органи­
зации);

номер и дата выдачи документа;
размеры и количество плит;
объемный вес;
влажность;
номер настоящего стандарта.
18. Потребитель имеет право производить контрольную провер­

ку соответствия плит требованиям настоящего стандарта, приме­
няя при этом указанные ниже порядок отбора образцов и методы 
испытаний.

19. П ри контрольной проверке от каждой партии плит отбира­
ют образцы в количестве 2% . Отбор образцов производится из 
разных мест штабеля.
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О тобранны е образцы  под ве р га ю т п о ш тучн о м у обм еру и внеш ­
нем у осм отру для проверки  их  соответствия требованиям  н а сто я ­
щ его  стандарта.

20. И з  числа образцов, ука з а н н ы х  в п. 19 со о тветствую щ их 
требованиям  н астоящ его  станд арта  по внеш нем у вид у и разм ерам , 
о тб и р а ю т три п литы  дл я  определения объ ем ного веса и в л а ж н ости .

21. Е сли при проверке отоб р а н н ы х образцов ока ж е тся  хотя  бы 
одна плита , не соответствую щ ая требованиям  настоящ его  ста н ­
дарта , то производят повто р н ую  проверку удвоенного  количества 
образцов.

П р и  неудовлетворительны х р е зультатах повторной проверки 
вся пар ти я  плит, прием ке не подл еж ит.

IV. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

22. Разм еры  п л и т определяю т м еталлическим  изм ерительны м  
инструм ентом .

23. Т о л щ и н у  плит определяю т сквозны м  прокалы ванием  плиты  
в трех м естах р а сп олож ения  скоб или сш ивок по д и а го н а л и  плиты  
и п р и н и м а ю т к а к  среднее ариф метическое значение трех измере­
ний.

24. П р я м о уго л ь н о сть  п л и т проверяю т угольником -ш а 'блоиом .
25. К ачество  тростн ика  определяю т внеш ним  осм отром  стеб­

лей, р а сп о л о ж е н ны х на п о ве рхностях плит, или в .расш иты х п литах.
26. О бъем ны й вес п л и т вы числ яю т путем деления веса плиты  

в к г  на ее объем в м3.
О бъем ны й вес п л и т данной  па р ти и  вы числ яю т к а к  среднее 

ариф м етическое значение результатов определения объем ного ве­
са трех плит.

27. О пределение вл а ж н о сти  п л и т  производится  следую щ им  о б р а ­
зом. И з  у к а за н н ы х  в п. 20 трех п лит после определения объем ного 
веса вы резаю т из у гл а  и середины ка ж д о й  пл и ты  по два  образца 
разм ером  приблизительно  250Х '250  мм. О б разц ы  взвеш иваю т к а ж ­
ды й в отдельности и вы суш и в а ю т при тем пературе 105— 110°С до 
постоянного  веса.

В л а ж н о сть  (№ ) к а ж д о го  образца в процентах определяю т по 
ф ормуле:

W =  -J ~ gl  ■ Ю О ,
gi

где:
g  —  вес об разц а  до вы суш ива н и я  в г; 
g  1 —  вес образца, вы суш енного  до п о стоянного  веса, в г. 

В л а ж н о с ть  п л и т д анной  п артии  вы числ яю т к а к  среднее ариф ­
метическое значение результатов определений в л а ж н ости  ш ести 
образцов.
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V. ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

28. П л и т ы  д о л ж н ы  х р а н и т ь с я  в ш т а б е л я х  за щ и щ е н н ы м и  от 
атм осф ерны х осадков .

Н и ж н и е  р яды  п л и т  у к л а д ы в а ю т  на д е р евянны е п о д к л а д к и .
29. Т р а н с п о р ти р о в а н и е  п л и т м о ж е т  о сущ е ств л я ться  л ю б ы м  в и ­

дом тр а н сп о р та  с соблю дением  с о о тв е тс т в у ю щ и х  мер по с о х р а н ­
ности п л и т в пути .
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