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П Р Е Д И С Л О В И Е

Многолетний отечественный и зарубежный опыт эксплуатации 
деревянных конструкций, в том числе клееньгх, показал, что успеш­
ное применение их возм ож но только при соблюдении комплекса 
мер по защ ите древесины от увлажнения, биоразрушения и возгора­
ния. Эти моры долж ны  выполняться как на стадии проектирования, 
так и на стадиях изготовления и эксплуатации конструкций.

Р уководство разработано П Н И И СК им. Кучеренко (кандидаты 
тсхн. наук А. Д . Л ом а к и н , Г . Н. М ы ш ел о в а )  при участии НПО 
«Лакокраспокрытие» (канд. техн наук Н. М . С ви ст унова), ВН И И П О  
(кандидаты техн. наук М. Н. К о л г а н о в а , Ф. А. Л еви т ес)  и 
ВН И И кровля (канд. техн, наук А. Р . Н у р а л о  в ) .  П од общей ре­
дакцией канд. техн. наук /О. Ю . С л а в и к а  (Ц Н И И С К  им. Кучерен­
ко) и инж. М. Ю . З а п о л ь  (Ц Н И И ЭП  зрелищных зданий и спортив­
ных сооружений им. Б . С. М езенцева).

Замечания и предложения просьба направлять по адресу: 
1093'&9, М осква, 2-я И нститутская, 6.



1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Руководство разработана к главам СН'иП по нормам 
проектирования' деревянных конструкций, а т а к ж е  правилам произ­
водства и приемки, работ.

1.2. Положения Руководетва распространяются на порядок 
осуществления конструктивных и химических мер защиты несущих 
и ограж даю щ их деревянных клееных конструкций (Д К К ), вы п ускае­
мых специализированными предприятиями и предназначенных для 
покрытий зданий и сооружений общественного, производственного 
и сельскохозяйственного назначения.

И зложенные в> Руково детве химические меры защиты не расп­
ространяю тся на конструкции зданий с  химически агрессивной сре­
дой.

1.3. Конструктивные меры защиты следует осущ ествлять во 
всех зданиях и сооружениях независимо от их назначения и срока 
службы.

1.4. В  тех случаях, когда конструктивными мерами нельзя 
устранить длительное или периодическое увлажнение древесины, 
долж ны  применяться химические меры защиты конструкций от 
биоразрушення.

О гнезащ ита конструкций долж на осущ ествляться © соответствии 
с требованиями главы СНиП по противопожарным нормам1 проек­
тирования зданий и сооружений.

1.5. Защ итная обработка конструкций долж на производиться 
в заводских условиях на том ж е  предприятии, где они были изго­
товлены. В се  необходимые требования по химической защ ите кон­
струкций должны быть указаны в проектах и технических условиях 
на конструкции.

1.6. При поставке конструкций потребителю последние должны 
сопровож даться паспортом с  указанием в нем осуществленных мер 
защ иты и параметров микроклимата здания или сооружения, при 
которых допускается эксплуатировать конструкции'.

2. КОНСТРУКТИВНЫЕ МЕРЫ ЗАЩИТЫ 
НЕСУЩИХ И ОГРАЖДАЮЩИХ КОНСТРУКЦИИ

ЗАЩИТА ОТ УВЛАЖНЕНИЯ И БИОРАЗРУШЕНИЯ

Несущие конструкции

2.1. В  отапливаемых зданиях и сооружениях несущие конст­
рукции (бал<и, рамы, арки, фермы и др.) следует располагать 
так, чтобы они находились целиком) либо в пределах отапливаемого 
помещения, либо вне его (рис. 1).

2.2. Д опускается при соответствую щ ем обосновании, распола­
гать несущие Д К К  частично внутри отапливаемого помещения, а 
частично вне его (см. рис. 1 , 5 ) .  При этом Д К К  должны иметь пря­
моугольное массивное сечение и защ ищ аться в местах пересечений 
ограж даю щ их конструкций от увлажнения и биоразрушения спе­
циальными бандажами (ом. разд. 3').
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Рис. 1. Примеры расположения несущих ДКК в зданиях и
сооружениях

а —в неотапливаемом помещении (склад, эллинг, ангар, и др.); б — под на­
весом (крытая стоянка для автомашин, навес для хранения сельхозтехники, 
пиломатериалов и др.); в — в отапливаемом помещении (животноводческое 
или птицеводческое здание, теплый склад и др.); г — в пределах чердачного 
пространства (здание с повышенной влажностью или температурой, здание с 
химически агрессивной средой и др.); ^—частично в отапливаемом помещении, 
частично под навесом (зрелищное здание, спортивное сооружение, крытый 

рынок и др.); е —- на открытом воздухе (пешеходный мостик)

Зазор ы  м еж д у поверхностями Д К К  и стенками отверстия в 
ограж даю щ ей конструкции необходимо тщ ательно утеплять и гер­
метизировать, чтобы исключить про ника мне -в- них .из помещения 
теплого возд у ха и образование конденсата на древесине.

Д л я герметизации зазо р о в  использую т пороизол (Г О С Т  
19177— 7 3 ) , пористые резиновые прокладки П Р И  (Т У  21 — 14— 39—  
6 9 ), гермит (ТУ  3 3  106 2 7 8 — 75) и другие эластичны е уплотнители, 
которые уклад ы ваю т на резш ю -биту мной м астике «иэол» ('ГУ 
21 — 27 — 37— 7 4 ) , битумно-бутилкаучуковы х м асти ках «В ен та» (Т У  
21 — 2 7 — 3 0 — 7 8 ) , «Л и ло» (Т У  2 1 — 2 7 — 8 7 — 801) или н-а клее-м астике 
К Н — 2 (ТУ  3 8  0 0 5 6 6 ’— 7 2 ).

При устан овке Д К К  на место необходимо п редусм атриеать 
такую  величину зазо р а , чтобы прокладки были о б ж аты  на 
30 — 40%  своего  поперечного сечения. Со стороны помещ ения зазор ы  
чппп.тнительно герметизирую т мастиками «изол», «В ен та», «Л и ло» 
или тиоколовы м и м астикам и A M — 0,5, K b — 0,о ( i y  64 — 246— 75} и  
др. Д л я  утепления зазо р о в  применяют минеральную вату  или д р у ­
гой биостойкий теплоизоляционный материал. Со стороны помещ е­
ния и с наружной стороны стенового огр аж ден и я устан авли ваю т 
на щ ель ники (рис. 2 ) .

М еж д у  плитой покрытия и несущей Д К К  в м есте пересечения 
последней стенового ограж дения д олж н о быть герметичное соеди-
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Рис. 2. У строй ство у зл а  соп р яж ен и я несущ ей Д К К
а — с массивной каменной стеной; б — со стеновой панелью; 1 — несущая ДКК; 
2 —каменная стена; 3 — распределительная подушка; 4 — гидроизоляционная 
прокладка; 5 — утеплитель, обернутый в полиэтиленовую пленку; 6 —■ эластич­
ная прокладка; 7 — заделка кирпичом; 8 — нащельник; 9 — металлическая кре­
пежная деталь; 10 — стеновая панель; 11 — колонна; 12 — деревянная под­

кладка; 13— герметизирующая мастика

ненше. Д л я  это го  перед уклад кой  плиты н»а м есто  «верхнюю грянь 
несущ ей Д К К  (по б а н д а ж у ) п р ом азы ваю т мастикой «и зол», «Б ен - 
та » , «Л и л о » или ти окол  овьлми А М -0 ,5 , К Б -0 ,5  и др.

2 .3 . При и зготовлении Д К К , предназначенны х д л я  эксп луатаци и  
в зд ан и ях и соор у ж ен и ях, р асп олож ен н ы х в  разли чн ы х тем п ер ату р ­
н о -вл аж н о стн ы х зо н ах  (например, частично внутри отап ли ваем ого 
помещ ения, а частично вн е е г о ), вл а ж н о сть  за го т о в о к , п одл еж ащ и х 
склеиванию , н еобходим о принимать согласн о гл а в е  ОН иП по п роек­
тированию  дер евян н ы х конструкций к а к  д л я  зон ы , гд е  в л а ж н о ст ь  
минимальна.

Т ак , например, если чисть Д К К  н аходи тся в отап ли ваем ом  п о ­
мещении с относительной вл аж н о стью  в о зд у х а  д о  6 0 % , гд е  в л а ж ­
ность за г о т о в о к  д о л ж н а быть н»е вы ш е 9 '% , а д р у гая  ч асть  вы ходи т 
на откры ты й в о зд у х  или под н авес в районе с  вл аж н ы м 1 кли м атом , 
где м огут и сп ол ьзоваться  заготовки  с вл аж н о стью  д о  1 5 % , то  при-
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Рис. 3. Пересечение несущей Д К К  с  внутренней каменной стеной
или перегородкой

а  — вплотную к кладке (неправильно); б  — с зазором  для проветривания; 
в  — с гидроизоляцией поверхности Д К К  и уплотнением зазо р о в; 1 — несущ ая 
Д К К ; 2 — стена или перегородка; 3 — воздуш ный зазо р ; 4 — влагозащ итная об ­

работка или гидроизоляция; 5 — нащ елы ш к; 6 — минеральная вага

нимяеман для изгоФОмнения Д К К  влаж ность заготовок должна 
быть не -выше 9%..

2.4. При пересечении несущих конструкций покрытия внутрен­
ний несущих каменных стен или. перегородок, разделяющих поме­
щения с  одинаковым тем пер а тур но-'влажностным режимом, а та к ­
ж е наружных каменных стен неотапливаемых зданий и сооружений 
не следует допускать непосредственного контакта древесины с более 
теплопроводным материалом, например с кирпичом, бетоном (рис. 
3, а ) .  Д ля проветривания между боковыми поверхностями Д К К  и 
стенками отверстия в стене или перегородке необходимо оставлять 
зазоры не менее 30 мм в зданиях с относительной влажностью во з­
духа до 75% и не менее 60 мм в зданиях с относительной в л а ж ­
ностью воздуха более 75%  (рис. 3, б ).

В  тех случаях, когда по требованиям звукоизоляции или пож ар­
ной безопасности открытые зазоры оставлять нельзя, последние 
заполняют минеральной ватой или другим эффективным биостойким 
материалом (звукоизоляционным, огнестойким) с обязательной б no­
il влагозащитой всех поверхностей ДКК> находящихся в толще сте­
ны или перегородки (рис. 3, в ) .  В построечных условиях взамен 
влагозащитных составов (см. разд. 3) можно использовать рулон­
ные гидроизоляционные материалы: изол (ГО С Т  10296— 79), стек- 
лорубоппид Г ГОСТ 15879— 7 0 ), «Гидробутил— 1>>_ (ТУ 21-27-57-78), 
«Гидролен-Р» (ТУ 21-27-88 -80 ), гидроизол ( i u C i  7 4 1 5 -7 4 *), накле­
иваемые на мастиках «Вента», «Лило» или мастике «изол», а такж е 
наплавляемые гидроизоляционные материалы, например гидростек- 
лоизол (ТУ 400-1-51-75).

2.5. В  отапливаемых зданиях и сооружениях несущие Д К К , как 
правило, следует делать открытыми, хорошо проветриваемыми, д о ­
ступными во всех  частях для осмотра и профилактического ремонта.
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Рис. 4. Р асп о л о ж ен и е  несущ их Д К К  по отнош ению  к стен ам  и
п ер егор одкам

а  — вп л о тн у ю  к кам ен н ой  ст е п е  или п е р его р о д к е  (н е п р а в и л ь н о ); б — н а д  в н у т ­
ренней к ам ен н о й  стен ой  или п е р его р о д к о й ; в  — р я д о м  с внутр ен н ей , стен ой  или 
п е р его р о д к о й ; г  ~~ к а к  эл е м е н т  ст е н о в о го  о гр а ж д е н и я  (н е п р а в и л ь н о ); / — н е с у ­
щ а я  Д К К ; 2 — вн у тр ен н я я  стен а  или п е р е г о р о д к а ; 3  — м и н е р а л ь н а я  в а т а ; 
4 —  р у л о н н а я  ги д р о и зо л я ц и я ; 5 — за щ и т н а я  д о с к а , о к л е е н н а я  р улон н ы м  г и д ­
р о и зо л я ц и о н н ы м  м а т е р и а л о м  (при ф > 7 5 % ); в  —  н а р у ж н а я  ст е п а  или ст е н а , 
р а з д е л я ю щ а я  о т а п л и в а е м о е  и н е о т а п л и в а е м о е  п о м ещ ен и я ; 7 — ст о й к а  ф а х в е р ­
к а

Н е д о п у ск а е т ся  у ст а н а в л и в а т ь  Д К К  вп лотн ую  к  кам ен н ы м  с т е ­
нам и п ер егор о дкам  (рис. 4 , а ) .

При р асп олож ен и и  несущ их конструкций покры тия н ад  в н у т ­
ренними ненесущ ими кам енны м и стен ам и  и п ер егор одкам и , р а зд е ­
ляю щ и м и  пом ещ ения с од и н аковы м  тем п ер ату р н о -вл аж н о стн ы м  р е­
ж и м о м , м е ж д у  ними д о л ж ен  о ст а т ь ся  за зо р  с учетом  в о зм о ж н о го  
проги ба конструкции при эксп луатац и и . П о об р езу  стен ы  или пере­
городки  сл е д у е т  у л о ж и ть  слой рулонной ги дрои золяци и  (рубероид, 
и зол , ги др ои зол и д р .) , а за зо р  зап олн и ть м инеральной ватой  
(рис. 4, б ) .
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Если внутренняя неиесущая стена илй перегородка разделяют 
помещения с различными температурно-влажностными условиями, 
то располагать над ними несущие Д К К  не рекомендуется. В этом 
случае Д К К  следует разместить в какой-либо одной температурно- 
влажностной зоне. При этом м еж ду Д К К  и стеной (перегородкой) 
необходимо предусмотреть зазор для проветривания (рис. 4, в ) .

Не рекомендуется использовать несущие Д К К  в качестве эле­
ментов стенового ограждения отапливаемых зданий и сооружений 
(рис. 4, г ) .

2.6. Опорные части несущих Д К К  при размещении их в  гнездах 
каменных стен должны быть открыты. Запрещ ается заделывать 
наглухо зазоры м еж ду стенками гнезд и опорными частями Д К К  
кирпичом, раствором, герметизирующими материалами и т. п. 
(рис. 5, а ) .

В  наружных каменных стенах 'отапливаемых зданий и соор уж е­
ний, а такж е во внутренних стенах, разделяющих отапливаемое и 
неотапливаемое помещение, задние стенки гнезд следует утеплять во 
избежание их промерзания в соответствии с теплотехническим расче­
том. Д ля утепления гнезд рекомендуется применять биоетойкие 
плитные утеплители —  минерало-ватные или стекловатные плиты, 
пенопласт и др., обернутые в полиэтиленовую пленку (рис. 5, б ) .

Д ля несущих Д К К , имеющих на опорах металлические баш ма­
ки (фермы, арки и др .), опирание на наружные каменные стены 
отапливаемых зданий и сооружений с  выделкой гнезд (рис. 5, в) не 
рекомендуется из-за большей вероятности выпадения конденсата 
на металле. Такие конструкции целесообразно опирать на ж елезо­
бетонные колонны, пилястры стен и другие опоры, выступающие 
внутрь помещения (рис. 5, г ).

В сопряжениях плит покрытия с наружными каменными стена­
ми отапливаемых зданий и сооружений не допускаются сквозные 
щели. Особую опасность представляют сквозные щели в местах рас­
положения гнезд, где, как правило, размещены металлические 
крепежные элементы, на которых в первую очередь конденсируется 
влага (см. рис. 5, в ) .

2.7. Не рекомендуется устраивать утепленные покрытия >и под­
весные по толпой так, чтобы элементы несущих Д К К , например* баями 
или пижние пояса ферм, оказались в толще ограждении, особенно 
в зданиях с повышенной влажностью  воздуха (рис. 6 ).

2.8. При расположении рам, арок и стоек внутри помещении 
обрез опоры следует устраивать на такой высоте от уровня пола, 
чтобы в процессе эксплуатации' исклю чалась возмож ность увлаж н е­
ния' опорного узла (при мокрой уборке и санации помещений, фе­
калиями животных, агрессивными] жидкостями и пр.). Уступ от 
пола до опорной части Д К К  долж ен быть не менее 15 см 
(рис. 7, б ).

В том случае, если опорная часть конструкции находится на 
открытом воздухе, обрез фундамента должен быть устроен так, 
чтобы обеспечивался' быстрый отвод воды, попадающей на него в 
виде атмосферныл осадить', а  исключалось затоплсп-пс опорного 
узла дождевыми и талыми водами. Расстояние о т  земли д*о опорной 
части Д К К  должно быть не менее 50 см (рис. 7, г ).

2.9. Опорные части и узловые соединения несущих Д К К , 
эжнглуатаруемых на открытом, воздухе или в зданиях с повышен­
ной влажностью , следует проектировать таким образом, чтобы кон­
цы клееных элементов- были по возможности хорошо проветртаве-
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Ри с. 5. Опирание несущ их Д К К  на н аруж н ы е стены  с вы делкой
гн езд

(а — неправильно; б — правильно) и на пилястры стен (в — неправильно; г —
правильно)

/ — прогон; 2 — ферма; 3 — стена; 4 — пилястра; 5 — заделка гнезда; 6 — утеп­
литель, обернутый в полиэтиленовую пленку; 7 —деревянная подкладка;

8 — гидроизоляционная прокладка

мым 1и и имели мини Mia льну ю п лощ адь кон такта с м еталлом . В  ч аст­
ности, сл ед у ет  и зб егать  использован и я глухи х м еталлических б аш ­
м ако в  три огииран-ни несущ их Д К К  на ф ундамент, © кон ьковы х 
у зл а х  арок, рам и др. (рис. 7 , в).  Реком ен дуем ы й  вари ан т реш ения 
опорного у зл а  арки приведен на рис. 7, г.

2 .10 . При эксплуатации несущ их Д К К  в  у сл о ви ях, гд е  в о зм о ж ­
но вы падение кон ден сата на м еталли чески х п овер хн остях, след ует 
принимать меры по предохранению  древесины  от у вл аж н ен и я в ме-
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а )

5) г)

Рис. 6. Устройство подвесного потолка
а, б — неправильно; в, г — правильно; / — несущая ДКК; 2 — плита подвесного 
потолка; 3 — прогон подвесного потолка; 4 — хомут (подвеска); 5 — подшивка;

6 — утеплитель

Рис. 7. Опорные узлы стоек
(а — неправильно; б — правильно) и арок (в — неправильно; г — правильно) 
| »— стойка; 2 — крепежный металлический элемент; 3 — гидроизоляционная 
прокладка; 4 — мастика; 5 — арка; 6 — глухой металлический башмак; 7 — от­

крытый металлический башмак

П



стах контакта с металл ом. Д ля этой цели- до постановки металши- 
ческих деталей на место поверхности, контактирующие с древесиной, 
рекомендуется промазывать мастикой («изол», «Вента», «Лило», 
«Гиссар-1» (ТУ 21-27-89-80), тиоколовой и др.) таким образом, 
чтобы при постановке на место детали плотно прилегали к древе­
сине, а мастика, выдавливаясь, хорошо заполняла зазоры между 
металлом и древесиной.

При постановке крепежных деталей (уголков, болтов и т. тт.) 
вместо мастик можно использовать прокладки из рулонных гидро­
изоляционных материалов (изола, стеклорубероида, «Гидробути­
ла-1», «Гидролена-Р», гидроизола), эластичные прокладки и уплот­
нительные ленты.

2.11. В  зданиях, где не исключено конденсационное увлажнение, 
верхние грани несущих Д К К , ни которые опираются плиты покры­
тий, следует защищать досками толщиной не менее 30 мм, пропи­
танными Н1евымьшаемыми или трудно вымываемы ми биозащитными 
составами, с последующей укладкой поверху двух слоев- стеклорубе­
роида, рубероида, изола, или одного слоя «Гидр о бутила— I», «Гид- 
ролена— Р » на мастике «Вента», «Лило» или «изол» (см. рис. 4, е ).

2.12. При расположении несущих Д К К  на- открытом воздухе 
(см. рис. 1, е )  они должны быть только сплошного массивного сече­
ния. Д л я защиты от атмосферных осадков открытые верхние грани 
несущих Д К К  следует накрывать козырьками из досок, пропитан - 
иых невымыв асмыми или трудноеымъБвдемымыми биозащитными 
составами, из оцинкованной жести, алюминия, стеклопластика или 
другого коррозиестойкого материала.

2.13. В зданиях и сооружениях с относительной влажностью  
в-оздуха выше 90% , а такж е с  сильной и средней химически агрес­
сивной средой следует применять несущие Д К К  массивного сечения 
с минимальным количеством металлических элементов'. В  частности, 
рекомендуется ограничивать по возможности применение металло- 
деревянных конструкций.

В  зданиях и сооружениях с химически агрессивной средой не 
рекомендуется применить сквозные Д К К  из-за наличия большого 
количества промежуточных узлов и открытых горизонтальных и 
наклонных граней у деревянных элементов решетки, на которых 
скапливается химически агрессивная пыль. Покрытия рекомендуется 
устраивать с гладким потолком без выступающих -в помещение ре­
бер (беспрогонное решение). При этом! м еж ду сопрягаемыми поверх­
ностями несущей и ограждающ ей конструкций должно быть плот­
ное соединение.

Рекомендуется использовать такие объемно-планировочные ре­
шения, которые предусматривают вынос несущих Д К К  з а  пределы 
помещения с агрессивной средой. Например, при использовании в 
покрытии ферм последние рекомендуется отделять от помещения 
подвесным потолком (см. рис. 1, г ). При этом должны соблюдаться 
требования, указанные в п. 2.7.

2.14. В  местах опирания несущих Д К К  на фундамент, камен­
ные стены, пилястры, железобетонные колонны и др. между дре­
весиной конструкций и более теплопроводным материалом опоры 
(при непосредственном их контакте) следует вводить прокладки из 
двух слоев стеклорубероида, гидроизола, изола или одного слоя 
«Гидробутила'— I», «Гидролена— Р» -на мастике («Лило», «Вента», 
«и эол»).

Такие прокладки необходимо предусматривать такж е при опи-
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раиии плит покрытия с обшивками из древесины и древесных м а­
териалов на каменные стены (см. рис. 5, г ) .

Если опорная часть несущих Д К К  устанавливается на деревян­
ные подкладки (подуш ки), то последние такж е следует отделять от 
более теплопроводного материала опоры гидроизоляционными 
прокладками (см. рис. 2 ) . Д ля подкладок (подушек) рекомендуется 
использовать древесину твердых пород с глубокой пропиткой невы- 
мываемыми или трудновымываемыми биозащитными составами.

О граж даю щ ие конструкции

2.15. В  ограж даю щ их конструкциях отапливаемых зданий и 
сооружений должно быть исключено влагонакопление. С этой целью 
в панелях стен и плитах покрытий предусматривают 'вентиляцион­
ные продухи, сообщ ающ иеся с наружным воздухом , а в случаях, 
предусмотренных теплотехническим 'расчетом*, —  нарои-зо ляционный 
слой.

2.16. Вентилирование плит покрытия под рулонную кроплю 
осущ ествляется через продухи, специально устанавливаемые м еж ду 
наружной о-бши-вкой и утеплителем.

Вентилирование плит покрытия под кровлю из асбестоцемент­
ных волнистых листов осущ ествляется через пространство, обра­
зующ ееся м еж ду утеплителем и волнами листов. Карнизный узел 
проектируют так, чтобы наружный воздух) имел свободный доступ 
под кровельные листы. Не допускается закры вать снаружи подкро- 
вельное пространство от задувания снега с помощью гребенок без 
оставления продухов для вентиляции (рис. 8 ) .

2.17. В  зданиях с относительной влаж н остью  воздуха- выше 
70%  при ширине их 18- м и более для обеспечения нормального 
вентилирования плит покрытия- с кровлей ш  асбестоцементных во л ­
нистых листов в  коньковой части здания рекомендуется устраивать 
сплошной (по всей длине здания) щелевой продух (рис. 9 ) . Устрой­
ство такого продуха является обязательным, если стьгки волнистых 
листов заполнены уплотняющими прокладками или мастиками (при 
малых уклонах кровли), а такж е в покрытиях с плитами под ру­
лонную кровлю.

2.18. В  стеновых панелях вентиляционные продухи устраиваю т­
ся м еж ду утеплителем и наружной обшивкой. Не рекомендуется 
вентилирование внутренних пространств панелей через отверстия, 
устраиваемые -в продольных ребрах (рис. 10),

2.19. Стеновые панели должны устанавливаться' на фундамент 
или цокольную панель таким образом, чтобы наружный воздух мог 
свободно поступать в них снизу через вентиляционные продухи и 
выходить у карниза. Не допускается устанавливать панели на фун­
дамент (цокольную панель) без прокладки гидроизоляционного 
слоя, герметизации и утепления швов м еж ду ними (см. рис. 8 ) .

2.20. Расстояние от отмостки до низа панели долж но быть не 
менее 40 см, а вьгнос карниза (свесы  кровли) при неорганизованном 
водоотводе должен быть не менее 50 см. Д ля организации требуе­
мого свеса кровли рекомендуется уклады вать карнизные плиты (см. 
рис. 8 ) .

2.21. В  местах сопряжения стеновых панелей, имеющих обш ив­
ки из древесины и фанеры, и железобетонных колонн, следует пре­
дусматривать гидроизоляционные прокладки (рубероид, стеклору-
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Рис. 8. У стр ой ство  карнизного узла
(а — неправильно; б —правильно) и цокольного узла (в — неправильно;

г — правильно)
/ — стеновая панель; 2 — рядовая плита покрытия; 3 ~  карнизная плита; 4 — 
асбестоцементный волнистый лист; 5 — выпуск поперечного ребра через 150 см; 
6 — утеплитель; 7 — гребенка из оцинкованной стали; 8 — металлическая сетка; 
9 — полоса из плоского асбестоцемента; 10 — эластичная герметизирующая 
мастика; 11 — герметизирующая мастика; 12— прокладка-ограничитель; 13 — 

фартук из оцинкованной стали; 14 — гидроизоляция

бероид, иэол и др.). Такая же гидроизоляция должка быть в местах 
примыкания клееных деревянных стоек и рам: к панелям с асбесто­
цементными обшивками (рис. 10, б, в).

2.22. Пароиэолвдию ограждающих конструкций следует предус­
матривать из рулонных и пленочных материалов, окрасочную или 
обмазочную.

2.23. В плитах и панелях, у которых обшивки соединены с кар­
касом на гвоздях или шурупах, рекомендуется применять стеклору- 
бероид, рубероид, изол, «Гидробутил—1», «Гидролен—Р», гидроизол 
или полиэтиленовую пленку (ГОСТ 10354—73), которые должны 
укладываться в виде сплошного ковра под ребрами каркаса 
(табл. 1, рис. I и IV). Сплошность параизоляционного слоя из поли­
этиленовой пленки обеспечивается аваркой отдельных полотнищ, а 
нз рулонных материалов — склеиванием полотнищ с нахлесткой 
100 мм мастикой «Вента», «Лило», «изол»).

Не допускается укладка рулонной и пленочной ггароизоляции 
между ребрами каркаса с подверткой краев (табл. 1, рис. II), а

14



Рис. 9. Пример 
устройства щеле­
вого вентиляцион­
ного продуха в 

коньке здания
1 — несущая ДКК;
2  — п л и та п о к р ы т и я ;
3 ~  а с б е с т о ц е м е н т ­
ный во л н и сты й  л и с т ;
4 — п р о т и в о п о ж а р н а я  
д и а ф р а гм а  (п л о ск и й  
а сб е ст о ц е м е н т н ы й  
л и ст , ан ти п и р и р о ван - 
н ы е д о ск и  и д р .) ;  5 — 
ст о й к а  из д о с к и  с е ч е ­
нием  3 2 X 1 3 0  мм  ч е ­
р е з  150 с м ; 6  — о б ­
ш и вк а  из д о с о к  с е ­
ч ен и ем  2 5 X 1 5 0  м м ; 
7 — у т е п л и т е л ь ; 8 — 
о ц и н к о ва н н а я  к р о ­
в е л ь н а я  с т а л ь ;  9 — 
м е т а л л и ч е с к а я  с е т к а ; 
10 — у п л о т н ен и е  ц е ­
м е н т н о -и зв е с т к о в ы м  
р а с т в о р о м  с  п р и ­
м есь ю  в о л о к н и ст ы х

о ч есо в

Рис. 10. Вентили­
рование стеновых 
панелей и примы­
кание их к стой* 

кам
а  ~  н е р е к о м е н д у е м о е  
р еш ен и е; б ,  в  — р е к о ­
м е н д у е м о е  р е ш ен и е; 
1 — го р и зо н т а л ь н о е
р еб р о  к а р к а с а ; 2 ^  
д о щ а т а я  или ф а н ер ­
н ая  о б ш и в к а ; 3  — а с ­
б е с т о ц е м е н т н а я  о б ­
ш и в к а ; 4 — в е н т и л я ­
ц и он н ое о т в е р с т и е  в 
го р и зо н т а л ь н о м  р е б ­
р е ; 5 — ж е л е з о б е ­

то н н а я  к о л о н н а ;
6  — д е р е в я н н а я  к л е ­
е н а я  ст о й к а ; 7— 
в е р т и к а л ь н о е  ребр о 
к а р к а с а ; 8  — п о п е­
р ечн ы е р ей ки ; 9 — 
вен ти л я ц и о н н ы й  п р о­
д у х ; 10 —  д е р е в я н ­
н ая  б о б ы ш к а ; И  — 
ги д р о и зо л я ц и о н н а я  

п р о к л а д к а

а )  1 ч

6) 1 в з
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П р о д о л ж е н и е  т а б л . 1

Xоо.
с S
S кН Ч

1 1
S iтата

Решения

рекомендуемые нерекомендуемые

Р X

ш  *
9,10

J \ш ! ш  / ц

------------'
9 \

1 —  ребро кар каса ; 2  —  обш ивка ф анерная; 3  —  обш ивка из 
плоского асбестоц ем ента; 4  —  подш ивка д о щ атая ; 5  —  пленочная 
или рулонная пароизоляция, уклад ы ваем ая  под ребрами кар каса ; 
6  —  то ж е, у клад ы ваем ая  отдельными кусками м еж ду  ребрами 
кар каса ; 7 —  пленочная пароизоляция в виде пакетов, в которы е 
заклю чен утеплитель; 8  —  утеплитель; 9 —  окрасочная пароизоля­
ция; 10 —  обм азочная пароизоляция; 11 —  влагозащ итное покры ­
тие.

т а к ж е  утеплителя, упакованного в полиэтиленовую пленку (таб л1 1, 
рис. I I I ) .

В  здан и ях с повышенной 'влаж ностью  во зд у х а  (с р > 7 0 % ) н-е ре­
ком ендую тся решения, когда -ребра каркаса- панелей и плит н ахо ­
д ятся  частично в  помещ ение и обшивки опираю тся на ниж нее 
полюй ребер (табл. 1, рис. V ) .

2.24 . В  плитах и пан елях с соединением кар каса  и обш ивок на 
клею реком ендуется и сп ользовать -окрасочную или обмазочную  
параизоляцию . В  огр аж даю щ и х конструкциях с фанерными обшив-* 
ками окрасочный пароизоляционный слой целесообразно разм ещ ать 
на поверхности -обшивки, вы ходящ ей  -в помещение (табл. 1, рис. I X ) ,  
чем обеспечивается т а к ж е  защ ита фанеры от эксплуатационного 
увлаж нения. В  к ач естве  окрасочной параизоляции* реком ендую тся 
покрытия -на основе -пента ф талевы х, перхлорвнииловых и  уретановы х 
л акав и эм алей толщ иной не м енее 120 мкм- (см-, р-азд, 3>). При 
наличии на- внешней поверхности фанерной обш ивки вла-гозащ ит­
но го покрытия дополнительного параизоляцпоннюго слоя под утеп ­
лителем (табл. 1, рис. X )  не тр ебуется.

О красочная па-роизоляция м ож ет применяться в  панелях и пли­
тах  -с обш ивками из листовы х м атериалов, соединяемых с  каркасом  
на гв о зд я х  или шурупах». Р асп олож ен и е паронэолящюннюго слоя в 
таких конструкциях т а к ж е  предпочтительнее сн аруж и (табл. 1, 
рис. V I ) .

О бм азочная пароизаляция, (например, на осн о ве резино битум ­
ных вяж ущ и х) наносится только на :внутрен-ние поверхности обш и­
вок. В  конструкциях с  креплением обш ивок к  кар касу  на- гв о зд я х  
или ш урупах обм азочная и окрасочная пароизоляция- долж н ы
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а) 6)

7

Рис. 11. Дефекты продольных стыков плит покрытий (асбестоце­
ментные волнистые листы условно не показаны)

а — правильно выполненный стык; б — чрезмерное обжатие прокладки и отсут­
ствие утеплителя (узкий сты к); в  — недостаточное обжатие прокладки (широ­
кий сты к); г  — недостаточное обжатие прокладки (малый диаметр прокладки); 
д  — отсутствие утеплителя и герметизирующей мастики в стыке; е  — непра­
вильное размещение прокладки в стыке; / — продольное ребро каркаса; 2 — 
обшивка; 3 — утеплнтсл з; 4 — эластичная прокладка; 5 герметизирующая 
мастика

Рис. 12. Расширенный 
стык утепленных плит 

покрытия
а  — при креплении общивок 
к каркасу гвоздями или шу­
рупами; б  — то ж е, на клею; 
/ — рулонная пароизоляция; 
2  — полоски из рулонного 
гидроизоляционного м ате­
риала; 3 — мастика; 4 — 

теплопакет
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устраиваться до крепления обшинок (табл-. 1, рис. V I I I ) .  В  против­
ном случае пароизоляциоиный слой получается прерывистым, и 
древесина каркаса подверж ена увлажнению (табл. 1, рис. V I I ) .

2.25. Стыки м еж ду утепленными плитами и панелями должны 
быть хорошо утеплены и герметизированы. Д ля герметизации сты ­
ков следует использовать эластичные прокладки (пороиэол, гермит, 
П РП  и др.) и мастики («изол», «Вента», «Лило», тиоколовые и д р .). 
Эластичные прокладки должны быть обж аты  в стыке на 30— 40%  
своего поперечного сечения (рис. 11, а ) .

При чрезмерном обжатии прокладки теряют свою эластичность 
и не могут следовать за деформациями стыка (рис. 1 1 ,6 ) . Если 
ширина стыка больше проектной величины, то эластичная прокладка 
получает недостаточное обж атие (рис. I I ,  в ) .  То ж е происходит 
при использовании прокладок с меньшими, чем необходимо, разм е­
рами поперечного сечения (рис. 1 1 ,г ) . Неплотная герметизация 
приводит к переувлажнению утеплителя в стыке парами влажного 
воздуха, проникающего из помещения, и в результате зимой стыки 
промерзают.

Распространенным дефектом при устройстве стыков плит покры­
тий является отсутствие в стыке герметизирующей мастики и утеп­
лителя (рис. 1 1 ,6 ) ,  а такж е неправильное размещение эластичных 
прокладок (рис. 1 1 ,е ) .

Д ля того чтобы избежать таких явлений, как недостаточное 
или чрезмерное обж атие прокладок, рекомендуется при монтаж е 
плит использовать прокладки-ограничители, обеспечивающие проект­
ную ширину стыка (после установки плит прокладки-ограничители 
извлекаю тся из сты ка). Эластичные прокладки приклеивают к пли­
те на соответствую щ ей мастике заранее до ее подъема или уклады ­
ваю т непосредственно в стык с помощью специальных лопаток.

Д ля плит покрытий с дощатыми, фанерными обшивками и 
обшивками из древесностружечных плит рекомендуется расширенный 
стык, который образуется благодаря увеличенным до 5 —б см вы ­
ступам обшивок за  края наружных ребер плит. При м онтаж е стык 
перекрывается двумя слоями рулонной пароизоляции, которая при 
изготовлении плит с обшивками, крепящимися к каркасу гвоздями 
или шурупами, выпускается на 5— б см за края обшивок (рис. 
12, а ) . В клеефанерных плитах стык перекрывается сверху двумя 
полосками из изола, гидроизола, стеклорубероида. '«Гидробути­
л а — 1», «Гидролена— Р » на мастиках «Вента», «Лило» или мастике 
'«изол» (рис. 1 2 ,6 ) .

ЗАЩИТА ОТ ВОЗГОРАНИЯ 

Н есущ ие конструкции

2.26. При проектировании зданий и сооружений по условиям 
огнестойкости следует отдавать предпочтение конструкциям пря­
моугольного массивного сечения, поскильк^ он::: ::ме:с-т относителг- 
но малую поверхность, омываемую  воздухом .

Врем я до потери несущей способности (ВП Н С ) таких конструк­
ций должно удовлетворять требованиям главы  СНиП по противо­
пожарным нормам проектирования зданий и сооружений.

2.27, Д ля повышения ВП Н С  немассивных Д К К  рекомендуются 
меры, показанные на рис. Г& В этих целях следует ограничивать
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Рис. 13. Способы повышения огнестойкости несущих ДКК
а  — балка двутаврового сечения с фанерной стенкой; б , в  — балка коробча­
того сечения с фанерными стен кам и; г  — балка двутавр ового сечения клеедо- 
щ атая  1 — плоский асбестоцементный лист; 2 — ф анера; 3 — мииераловат-

ная плита на клею

применение несущих Д К К  с металлическими элементами (ВП Н С  
незащшц иных стальных конструкций 0,25 ч).

При использовании ферм и арок с металлическими нижними 
по псами и затяж кам и  рекомендуется устраивать подвесной потолок 
или экран из несгораемых или трудносгораемых -материалов (см. 
рис. 1).

2.28. У зловые соединения несущих Д К К  следует проектир1 0гв1ать 
с минимальным количеством' открытых металлических элементов, 
предусматривал при этом защиту металлических поверхностей огне­
защитными составами.

Д ля повышения огнестойкости узловых соединений рекомен­
дуется размещ ать металлические крепежные элем!енты в толще 
деревянного' элемента (например, клеештыревые соединения и др'.),

2.29. В  производственных зданиях, где вы деляется много лег­
ковозгораемой пыли (деревообрабатывающ ие цехи и др.), несущие 
Д К К  не должны иметь горизонтальных или наклонных поверхно­
стей, способствующ их накоплению пыли. Плиты покрытий следует 
опирать непосредственно т а  несущие Д К К  без использования про­
гонов! (сад. и. 2 .13 ).

2.30. Не рекомендуется применять несущие Д К К  в условиях, 
где они могут подвергаться постоянному интенсивному лучистому 
нагреву, приводящему к повышению температуры древесины выше 
50°С,

Ограждаю щ ие конструкции

2.31. Ограждаю щ ие конструкции, особенно плиты покрытий, в 
пожарном отношении более опасны, чем: несущие Д К К , и требуют 
особого внимания к вопросам' конструктивной защиты их от во зго ­
рания.
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Д ля повыш ения огнестойкости ог­
р аж даю щ их конструкций реком ендуется 
использовать обшивки и утеплители из 
несгораем ы х или трудносгораем ы х м а­
териалов.

Утеплители долж ны  плотно приле­
гать к внутренней обш ивке и ребрам 
каркаса. Д л я  удерж ания утеплителя в 
проектном положении при прогорании н 
вы ходе из строя нижней обшивки пли­
ты реком ендуется и спользовать ст а л ь ­
ные полосы сечением 0 ,8 X 2 5  мм, к о то ­
рые крепятся ш урупами к кар касу  сни­
зу  м еж ду  обш ивкой и утеплителем с ш а-
АД n СМ п ш Дт ? п 11Ие В Н И И П О  р ис> 14. П ротивопож ар-
М В Д  С С С Р  и ЦН ИИ ЭГ1 зрелищ ных ная ди афрагм а „ ПОКры- 
зданий и спортивных сооружений им.
Б. С. М езен ц ева).

2 .32 . П о условиям  пожарной б езо ­
пасности целесообразно применять пли- _  _
ты с гладким потолком. Плиты с ребра- несущаяТДКк"°зР- Ткровель- 
ми тавр ового  или д вутавр ового  сечения ный лист; 4 —  минеральная 
с опиранием обшивки на нижние полки вата
(табл. 1, рис. V ) более опасны в п о ж а р ­
ном отношении.

2.33, Вентилируемы е ограж даю щ ие конструкции покрытий 
долж н ы  р асчлен яться  пр от иио пожарными диаф рагмами из несгорае­
мых пли трудносгораемых; м атериалов на отсеки». Б  поперечном 
натра в лени и здания диафрагмы устан авли ваю тся  вдоль несущ их 
конструкций с ш агом не более 6 м (рис. 14), © продольном- —  по 
коньку (см1, рнс. 9‘). При этом  диаф рагм ы  не долж н ы  препятство­
вать  осуш аю щ ем у действию  вентиляционных продухов1.

тии с кровлей из асб е­
стоцементных волнистых 

листов

3. ХИМИЧЕСКИЕ МЕРЫ ЗАЩИТЫ  
НЕСУЩИХ И ОГРАЖДАЮЩИХ КОНСТРУКЦИЙ

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ВЛАГОЗАЩИТНОЙ ОБРАБОТКИ

3.1 . Д л я  защ иты  несущ их и огр аж даю щ и х конструкций от 
увлаж нения долж н ы  применяться лакокрасочны е материалы 
(табл. 2 ) ,  тиоколовы е мастики (табл. 3) и- со ста вы  на основе эпок­
сидных см о л  (таб л. 4 ) .

Лакокрасочные материалы

ПерХЛОрпинилпаыр

3.2. П ерхлорвиниловы е эм али пр едставляю т собой растворы  пер- 
хлор'виниловой см олы  в смеси летучих органических растворителей 
с добавлением  других смол, пластиф икаторов и пигментов. Эмали 
являю тся  б ы стро сох н у щи ми. П оста в л я ю тся за  в од о м -и заготовителем 
в готовом  виде.
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Т а б л и ц а  2

Эмаль:
Х В -1 Ю ГО С Т  183 7 4 — 79 6 0 — 110 1 20
Х В -1 2 4 ГО С Т  10144— 7 4 * 3 5 — 60 1 —
Х В -1 1 0 0 ГО С Т  6 9 9 3 — 70 3 0 — 70 1 50
Х В -5 1 6 9 * Т У  6 -1 0 -7 4 5 -7 5 4 0 — 120 1 30

Л ак  Х В -7 8 4 ГО С Т  7 3 1 3 — 7 5 * 2 0 — 50 1 —

П е н т а ф  т а  л е в ы е

Эмаль:
П Ф -1 1 5 Г О С Т  6 4 6 5 — 7 6 * 6 0 — 100 1 50
П Ф -1 3 3

Л а к :
ГО С Т  9 2 6 — 6 3 * 4 0 — 60 1 50

П Ф - 170 ГО С Т  15907— 70 4 0 — 60 1 —
П Ф - 171 ГО С Т  15907— 70 6 0 — 80 1 —

У  р е т а н о в ы е

Эмаль У Р - 4 9  
Л а к :

Т У  6 -1 0 -1 5 7 9 - 7 6 3 0 — 60 — —

У Р -2 9 3 Т У  6 - 1 0 -1 4 6 2 - 7 4 4 0 — 8 0 — —
У Р -2 9 4 Т У  6 - 1 0 -1 4 6 2 - 7 4 4 5 — 90 — —

У  р е т а н о в о  - а л к и д и ы е

Эмаль У Р Ф -1 1 2 8 Т У  6 -1 0 -1 4 2 1 -7 6 Н е менее 3 40
60

0 ,3 5
0 ,3 5

0,2
0,2

0 ,7

0 ,7
0,8

М а е л я н о - с м о л я н ы е

Л а к :
П Ф -2 8 3
Г Ф -1 6 6

ГО С Т  5 4 7 0 — 7 5 *  
ГО С Т  5 4 7 0 — 7 5 *

4 0 — 60
4 0 — 60

со со

—

О р г а н о с и л и к а т н ы е

О рганосиликатная
композиция:

О С -12-01 зел ен ая * 
О С -1 2 -0 3  белая*

J Т У  8 4 -7 2 5 -7 8 Н е менее 
18 25

* Защищает древесину также от возгорания (см. пп. 3.36 и 3.38).
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Покрытая на основе перхлорви ниловых эмалей имеют прочное 
сцепление с древесиной, весьма эластичны и трещнностойки. Благо­
даря устойчивости к постоянному воздействию атмосферных факто­
ров покрытия ХВ-Ы0, ХВ-Г24 и ХВ-1Ю0 рекомендуются для защи­
ты конструкций на открытом -воздухе и под навесом.

3.3. Эмали ХВ-110 различных цветов- устойчивы в условиях уме­
ренного и тропического климата, а также ;в условиях Крайнего Се­
вера. На основе этих эмалей получаются покрытия негорючие, полу- 
м атов-ы е, м ехаиически п р оч иы1е.

3.4. Покрытия на основе эмали ХВ-124 различных цветов наря­
ду с достаточной морозостойкостью обладают также стойкостью к 
морской атмосфере, периодическому 1 0 0 3 действию температуры до 
плюс 60°С, воды. Эмали ХВ-Ш4 дают матовые покрытия, склонные 
к загрязнению. Могут применяться в условиях' умеренного и тро­
пического климата, на Крайнем Севере. При солнечном облучении 
наиболее устойчивы покрытия на основе эмалей коричневого, зеле­
ного, бежевого, желтого и защитного цвета.

3.5. Эмали ХВ-1100 стойки к условиям умеренного климата, 
хорошо защищают древесину и фанеру в условиях Крайнего Севера.

Эмали ХВ-ИОО имеют большую гамму цветов, поэтому могут 
использоваться как декоративно-отделочные.

3.6. Перхлорвиниловый лак ХВ-784 (бывш. ХСЛ) — раствор 
сухой П1ерх!л!ор1в1гнил1овой и алкидвой смол в смеси летучих органи­
ческих растворителей с добавлением! пластификатора.

Покрытия могут эксплуатироваться в диапазоне температур 
от минус 40 до плюс 60°С. Устойчивы в условиях умеренного 
климата, а также в химически агрессивных средах. Могут исполь­
зоваться для прозрачной отделки ДКК, эксплуатируемых внутри 
помещений и под навесом.

П е н т а ф т а л е в ы е

3.7. Пентафталевые эмали представляют собой суспензии слож­
ных полиэфиров пентаэрита и фталевой кислоты, модифицированных 
жирными кислотами растительных масел, в смеси с пигментами, на­
полнителями, сиккативами и растворителями. Поставляются заво­
дом-изготовителем в- готовом ‘виде.

Покрытия на основе ггентафталевьгх эмалей ПФ-115 и ПФ-133 
обладают высокой атмосферостойкостыо и условиях умеренного кли­
мата, эластичностью и хорошей адгезией к окрашиваемой поверхно­
сти. Покрытия стойки к температурным колебаниям от минус 40 
до плюс 50°С и механическим воздействиям.

3.8. Пентафталевые лаки ПФ-170 и ПФ-171 — растворы в> орга­
нических растворителях пентафталевой смолы, модифицированной 
высыхающим (лак ПФ-171) или полувысыхающим' (лак ПФ-170) 
растительным маслом с добавкой сиккатива. Могут применяться 
для защиты ДКК на открытом воздухе и под навесом, а также в 
пом eipei ши инп - отделочные и влагозащитные. Добав -
ляются в пентафталевые эмали (в количество до ) для повы­
шения блеска покрытий.

У р е т а н о в ы е  и  у р е т а н о в о - а л к и д н ы е

3.9. Уретановая эмаль УР-49 — суспензия пигментов в раство­
ре лака УР-2*93. Эмаль однокомпонентна', отверждается влагой воз-
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духа без добавления катализатора. Поставляется1 в комплекте с 
растворителем Р-189 в количестве 30% массы эмали. Выпускается 
двух цветов: темно-красно-коричневого и тем но-зелен о го. После вы­
сыхания образует глянцевое покрытие с высокой адгезией к древе­
сине, высокой твердостью и прочностью. Покрытия на основе эмали 
УР-49 могут применяться для защиты конструкций, эксплуатируе­
мых под наибсом' в условиях умеренного климата и Крайнего» Се­
вера.

3.10. Уретановые лаки УР-293 и УР-294 — продукт взаимодей­
ствия переэтерифицированного триэтаноламином касторового масла 
с изоцианатом, растворенным в толуоле. Лаки поставляются комп­
лектно с растворителем Р-Ш9. Отверждаются влагой воздуха при 
обычной температуре. Используются как од покомпонентные лаки 
по дереву, а также как отвердители для других лакокрасочных 
систем1. Покрытия устойчивы в условиях эксплуатации навеса, могут 
применяться для защиты конструкций на открытом -воздухе и в по­
мещении.

3.11. Уретаново-алкидная эмаль УРФ-1128 — суспензия пигмен­
тов в уралкидаж с добавлением' сиккативов! Выпускается промыш­
ленностью в р о т о н о м  виде.

Эмаль УРФ-112® образует глянцевые покрытия, обладающие 
высокой адгезией к древесине, -влагостойкостью и морозостойкостью. 
Покрытия на ее основе могут применяться в- условиях умеренного 
климата и Крайнего Север-а для защиты конструкций, эксплуати­
руемых как под навесом, так и на открытом воздухе.

М а с л я н о - с м о л я н ы е

3.12. Масляно-смоляные лаки ГФ-166 и ПФ-283 — растворы 
алкидных смол, модифицированньгх растительными маслами, жир­
ными кислотами растительных маоел и продуктов- их переработки, 
дистиллированными жирными кислотами талщового масла и дистил­
лированным талловым маслом в органических растворителях с до­
бавлением сиккатива марки НФ-1 (ГОСТ 1063'—73).

Лаки после высыхания1 образуют глянцевые прозрачные покры­
тия, обладающие высокой адгезией к древесине. Лак ПФ-288 пред­
назначен! для защиты конструкций, эксплуатируемых- внутри поме­
щений. Лак ГФ-166, обладающий атмосферостойкостью, может быть 
использован для защиты конструкций, эксплуатируемых под наве­
сом и на открытом воздухе.

Тиоколовые мастики

3.13. Тиоколовые мастики (герметики) — выеокопигментирован- 
ные жидкие тиоколы, которые после смешивания с вулканизую­
щими агентами вулканизуются и превращаются в резину.

Для защиты торцов ДК*К рекомендуются тиоколовые мастики 
широкого назначения' марок У-30м и УТ-32. Мастики поставляются 
в виде комплекта', состоящего из основной (герметизирующей) насты 
(У-30, У-32), вулканизующей пасты № 9 и ускорителя вулканиза­
ции дифенил гуанидина. Состав мастик приведен в табд. 3.

3.14. Тиоколовые мастики отличаются атмосферостойкостью, вы­
сокой влага-,, nap-о- и газонепроницаемостью, сопротивлением дей-
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Т а б л и ц а  3

М арка
мастики

К оличество компонентов 
в  ч астях  по м ассе 

на 100  м ае. ч. основной 
пасты * Ц вет

п аста  № 9
Д Ф Г

(ГО С Т 4 0 —6 7 )

У-30М  (ГОСТ 1 3 4 8 9 -7 9 ) 5 — 9 0 ,2 — 0 ,5 Черный

У Т -32 (Т У  38 105462-72) 9 — 12 0 1 о 00 Светло-се­
рый

* Дозировка варьируется в зависимости от температуры и относи­
тельной влажности воздуха, от активности вулканизующей пасты и 
желаемой скорости вулканизации. Точное соотношение компонентов 
указывается в заводском паспорте.

ств1ию различных агрессивных сред, хорошо противостоят теплово­
му и радиационному старению, могут длительно эксплуатироваться 
при температурах от минус 60 до плюс Ш0°С, весьма долтовечны 
и хорошо поддаются ремонту. М огут окраш иваться пен-тафт а левыми 
и ггерхлорвинилов'ЫМ'и эмалями.

Тиоколовые мастики вулканизуются как при комнатных, так 
и при низких (до минус 20°С) температурах. В процессе вулканиза­
ции они практически не даю т усадки.

Составы на основе эпоксидных смол

3.15. Составы на основе эпоксидных модифицированных смол 
К -153 и К -115, а такж е на основе эпоксидной шпатлевки Э П -0010 
(табл. 4) применяют для защиты торцов несущих ДКК» а такж е 
поверхностей несущих Д К К  в местах пересечении утепленных о гр аж ­
дающих конструкций.

3.16. Эпоксидная модифицированная смола К -1631 представляет 
собой эпоксидную диановую смолу Э Д -20, модифицированную по­
лиэфир акрилатом М ГФ -9 и низ ков я ж и м  тиоколом НВБ-2', а смола 
К -115 —  смолу Э Д -20, модифицированную М ГФ -91.

Отверждение смол K - l ‘53m  К -М 5 производится полиэтил енпо ли а- 
мином (ПЭПА) или сложными аминами'.

3.17. Эпоксидная ш патлевка Э П -0010 —  густая тестообразная 
м асса красно-коричневого цве! а, ш и и л щ ал  tu  эпоксидной смолы, 
пигментов, наполнителей, пластификатора и растворителей. Ш патлев­
ка поставляется в комплекте с отвердателем1 № 1 (50% -ный р аст­
вор гекса метилен диамина в- этиловом1 спирте).

3.18. Д ля повышения механической прочности и трещиностой- 
кости покрытия на основе смолы К-153, К -115 и шпатлевки ЭП -0010 
армируют стеклотканями или стеклосетками.
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Т а б л и ц а  4

Количество компо-

Состав
центов, мае. ч.

Компоненты
Состав Состав

I II

Смола К -153 (Т У  6-05-1584-77) 
или к-115 (Т У  6-05-1251-75) I 100 100
ПЭПА (Т У  6-02-594-75) 15 15

или
сложные амины (Т У  6 -0 1 -9 1 5 -7 4 ) 
Ксилол (ГО С Т 9949— 76,

18— 20
\

18— 20

ГО СТ 9410— 78) или

10
На основе Толуол (ГО С Т 98 8 0 — 76, —

смолы ГО СТ 14710— 78) )
К -153 или Молотый пылевидный кварц \

К -115 (ГО С Т  9077— 5 9 ) ,  маршалит или
портландцемент М 400 -

50
(ГО С Т 10178— 76) )

Ш патлевка Э П -0010 (ГО С Т 10277— 
76 )
Отвердитель Ко 1 (Т У  6 -10-1263-77)

100 100

8 ,5 8 ,5
На основе Растворитель Р -4 , Р -5  (ГО С Т )
шпатлевки 78 2 7 — 7 4 * )  или 646 (ГО С Т 18188— 20 10

Э П -0010 7 2 * )
Молотый пылевидный кварц 
(ГО С Т 9077— 5 9 ) ,  маршалит или 
портландцемент М 400 (ГО С Т 
10178— 76)

1

1 -
50

П р и м е ч а й  и е. С остав I применяется для грунтования по­
верхности, приклеивания и пропитки стеклосеткн (стеклоткани), 
а состав II  —  для покровных слоев.

При использовании покрытий для защ иты торцов Д К К  реко­
мендуется применять стеклосеткн марок СС-1, С С -lp , СС-8р (ТУ 
6 -1 1 -9 9 -7 5 ), а для защ иты поверхностей Д К К  в м естах пересечения 
утепленных ограж даю щ их конструкций —  так ж е стеклоткани м а­
рок Т - 10/2, Т -11 , Т -13  (ГО С Т  19170— 7 3 *)  и Э З -200  (ГО С Т  19907— 
7 4 * ) .

Покрытие на основе Э П -0010 м ож ет применяться и без арми­
рования (в случаях, указанных в табл. 9 ) .

3 .19. Д екоративные качества покрытий приведены в табл. 5. В 
случае необходимости покрытия могут окраш иваться пентафтале- 
выми и перхлорвш шлбвымц эмалями.
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Т а б л и ц а  5

Покрытие Цвет Прозрачность

Армированное на основе К -115;
без наполнителя Бесцветное Прозрачное
с маршалитом, пылевидным квар­
цем

Светло-желтый Непрозрачное

с портландцементом 
Армированное на основе К - 153:

Серый

без наполнителя С зеленоватым 
оттенком

Прозрачное

с маршалитом, пылевидным квар­
цем

Светло-желтый Непрозрачное

с портландцементом 
Армированное и неармированное на 
основе Э П -0010:

Серый »

без наполнителя Красно­
коричневый

т>

с маршалитом, пылевидным квар­
цем

Коричневый 1

портландцементом С ветло-
коричневый

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ БИОЗАЩИТНОЙ ОБРАБОТКИ

3 .20 . Д ля  защ иты конструкций от биоразруш ения реком енду­
ю тся составы  и препараты, приведенные в табл . 6.

3 .21. Кремнефтористый аммоний (К Ф А ) —  белый кристалличес­
кий порошок с легким зап ахом  ам м иака. О бл адает  высокой р аство ­
римостью в воде (при 2 5 ° С — 1 8 ,5% , при 75°С  —  3 2 ,2 % )*  Л егко  
проникает в древесину и легко из нее вы м ы вается . Д ревесина, про­
питанная КФ А , не изменяет своего  цвета, хорош о склеи вается  и 
окраш ивается, вы зы вает  слабую  коррозию черных м еталлов. КФА 
сн и ж ает свои защ итные свой ства при контакте с цементом, мелом, 
и звестью  и алебастром .

3.22 . Тетраф торборат аммония (Т Ф Б А ) —  белый м елкокристал­
лический рассыпчатый порошок без зап аха  с высокой раствори м о­
стью  в воде (при 2 5 ° С —  2 0 ,5 % , при 1 0 0 °С —  4 9 ,7 % ) . Л егко  
проникает в древесину и легко из нее вы м ы вается . Т Ф Б А  д р евеси ­
ну не окраш ивает, не пониж ает ее прочности, слабо корродирует 
металл, о бладает слабыми огнезащ итными свойствам и. Д ревесина, 
пропитанная ТФ Б А , хорош о склеи вается  и окраш ивается.

3 .23 . П репарат Б Б -3 2  —  р ецептурнпгп ппигптогсления ( поиготов- 
ляется  на месте производства р аб о т). Л егко  р астворяется  в воде 
(растворим ость в пересчете на борную кислоту при 40°С  около 

2 0 % , при 60°С —  4 0 % ) ,  о бладает высокой диффузионной сп особ­
ностью. Л егко  вы м ы вается  из древесины. Пропитанная им древеси­
на хорош о склеи вается  и окраш ивается, механические свой ства ее 
не изменяю тся. П репарат безопасен для людей и теплокровны х 
ж ивотны х. М о ж ет  применяться для защ иты элементов конструкций,
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Т а б л и ц а  6
I

Состав,
препарат

Норматив­
ные доку­

менты
Компоненты и их соотношение 

в рабочем растворе, %, 
по массе

Концент­
рация

раствора,
%

Л е г к о в ы м ы в а е м ы е

К Ф А ост
6 -0 8 -2 -7 5

Аммоний кремнефтористый т е х ­
нический (О СТ 6 -0 8 -2 -7 5 )

— 1 0 (1 5 )
Вода — 9 0 (8 5 )

1 0 (1 5 )

т ф б а Т У
6 -0 8 -2 9 7 -7 4

Тетрафторборат аммония техни­
ческий (Т У  6 -0 8 -2 9 7 -7 4 )

— 1 0 (1 5 )
Вода — 9 0 (8 5 )

1 0 (1 5 )

Б Б -3 2 ГО С Т
14647— 79

Бура техническая
(ГО С Т  8429— 7 7 ) — 12
Кислота борная
(ГО С Т  18704— 7 8 ) —  8 
Вода — 80

20

Т р у д н о в ы м ы в а е м ы е

Х М Б -444* Т У
6 5 -1 4 -2 3 -7 5

Бихромат натрия (ГО С Т 2651—  
70) или бихромат калия 
(ГО С Т 265 2 — 78) —  5 
Купорос медный (ГО С Т  19347—

Кислота борная (ГО С Т  18704—■ 
78) -  5 
Вода — 85

15

М Б-1 Т У  66 Купорос медный (ГО С Т  19347—
Л атвий­ — 77) - 2 , 7

ской ССР Бура техническая (ГО С Т  8 4 2 9 —
0 6 8 -7 6 77) — 3 ,6

Аммоний углекислый чистый
(ГО С Т 3770— 75) — 5 ,3 15
Кислота борная (ГО С Т 18704—
7 8 ) - 3 , 4
Вода — 85
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Продолжение табл. 6

Состав,
препарат

Норматив­
ные доку­

менты
Компоненты и их соотношение 

в рабочем растворе, %, 
по массе

Концент­
рация

раствора,
%

Х М Б Б -3324* гост
2 3 7 8 7 .2 — 79

Бихромат натрия (ГО С Т 2651 —  
78) или бихромат калия 
(ГО С Т  2 6 5 2 — 78) — 2 ,5  
Купорос медный (ГО С Т  19347—
77) — 2 ,5  
Кислота борная (ГО С Т  18704—
7 8 ) - 3 , 3  
Бура техническая (ГО С Т  8429—  
7 7 ) - 1 , 7  
Вода — 90

10

* При приготовлении препарата Х М Б -4 4 4  для предотвращ ения 
выпадения осад ка в раствор д об авл яю т 0 ,0 5  мае. ч. уксусной ки с­
лоты (Г О С Т  19814— 74)^ а при приготовлении Х М Б Б -3 3 2 4 —  1 м ае. ч.

соприкасаю щ ихся с пищевыми продуктами (например, в картоф еле-, 
овощ е- и ф руктохранилищ ах).

3 .24 . Препарат Х М Б -4 4 4  —  рецептурного приготовления. Х о ­
рошо р аствор яется  в воде, не имеет за п а х а , древесину окраш ивает 
в зеленоваты й цвет, вы зы вает  коррозию м еталлов, обладает огне­
защ итными свойствам и, трудно вы м ы вается  из древесины. Пропи­
танная древесина хорош о склеи вается  и окраш ивается. П р епарат 
м ож ет применяться внутри помещений и снаруж и.

3.25. Препарат М Б-1 —  рецептурного приготовления. С одер ж и т 
малотоксичные д ля  людей и ж и вотны х компоненты, отходы  от его 
применения могут бы ть использованы  в качестве микроудобрений. 
Хорош о защ ищ ает древесину не только от дереворазруш аю щ их гри­
бов, но и от возгорания, поэтому при соответствую щ их концентра­
циях м о ж ет применяться как огнезащ итное ср едство. О краш ивает 
древесину в зеленоваты й цвет. Р еком ен дуется  для защ иты  кон ст­
рукций, эксплуатируем ы х как внутри помещений, так  и снаруж и. 
Б л аго д ар я  низкой вы м ы ваем ости м ож ет применяться в зданиях, где 
не исключено конденсационное увлаж нение (ж ивотноводческие з д а ­
ния, теплицы и д р .).

3 .26. П репарат Х М Б Б -3 3 2 4  —  рецептурного приготовления. О б ­
л ад ает  огнезащ итными свойствам и. Трудно вы м ы вается  из др евеси ­
ны, не препятствует ее склеиванию  и окраш иванию. Пропитанная 
древесина приобретает зеленоваты й цвет. Р еком ен дуется для защ и ­
ты элементов конструкции, эксплуатируем ы х как внутри, idh а  
снаруж и помещений.

М А Т Е Р И А Л Ы  Д Л Я  О Г Н Е З А Щ И Т Н О Й  О Б Р А Б О Т К И

3.27. Д л я  защ иты конструкций от возгорания рекомендуется 
применять пропиточные и окрасочные составы .
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Сост&вы для глубокой пропитки

3.28 . Д ли глубокой пропитки древесины рекомендую тся во д о ­
растворим ы е огнезащ итные составы  М С 1:1, М С 3 :7 , Б Б -11  (табл. 
7) и М Б -1 (см . табл. 6 ) .  Древесный, пропитанная этими составам и  
при поглощении сухой соли чистого антипирена не менее 5 0 —  
66 кг/м3, относится к трудногорючим материалам.

3.29 . С оставы  М С 1:1 и М С 3 :7 , явл яясь  сильными антипирена­
ми, обладаю т такж е свойствам и антисептиков. Пропитка указан н ы ­
ми составам и  не вы зы вает изменения цвета древесины, но- сн и ж ает 
ее прочность (при сж атии, скалывании вдоль волокон, поперечном 
изгибе —  на 10% , при ударном и зги б е— на 4 0 % ) .

К он такт пропитанной древесины с металлом м ож ет вы звать его 
коррозию.

С о ставы  л егк о -вы м ы ваю тся  из древесины, поэтому рекоменду­
ю тся для защ иты конструкций, эксплуатируем ы х в среде с относи-

Т а б л и ц а  7

С о с т а в ,
п р еп ар ат

Н о р м ати в­
ные д о к у ­

менты

Компоненты и их соотнош ение 
в рабочем  р а с т в о р е , % , 

по м а ссе

К онцент­
рация

р а с т в о р а ,
%

Д л я  г л у б о к о й  п р о п и т к и

Состав 
МС 1 :1

Инструкция 
ВН И И П О  

М В Д  СССР

Диаммонийфосфат техни­
ческий (ГО С Т  85 1 5 —
7 5 ) *  — 7 ,5  
Сульфат аммония техни­
ческий (ГО С Т  90 9 7 —
74) - 7 , 5  
Фтористый натрий 
(ГО С Т  2 8 7 1 — 75) — 2 
Вода — 83

17

Состав 
МС 3 :7

То ж е Диаммонийфосфат техни - 
ческий (ГО С Т 8 5 1 5 —
7 5 ) *  — 6 
Сульфат аммония техни­
ческий (ГО С Т  9 0 9 7 —
7 4 ) — 14 J 
Фтористый натрий 
(ГО С Т  2871— 75) — 1 ,5  
Вода — 7 8 ,5

2 1 , 5

П р е п  а- 
р а  т 

Б Б - 1 1 * *

гост
14647— 79

Бура техническая (ГО С Т 
8 4 2 9 - 7 7 )  — 10 
Кислота борная ( ГО СТ 
18704— 7 8) . — 10 
Вода — 80

20
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Продолжение табл. 7

Состав,
препарат

Норматив­ Компоненты и их соотношение
ные доку­ в рабочем растворе, %,

менты по массе

Концент­
рация

раствора,
%

Д л я  п о в е р х н о с т н о й  п р о п и т к и

Пропиточ­
ный

состав
м с * * *

Инструк­
ция

в н и и п о
М ВД  СССР

Диаммонийфосфат техни­
ческий (ГО СТ 8515—
7 5 )*  — 20 
Сульфат аммония техни­
ческий (ГОСТ 9097— 74) — 5 
Керосиновый контакт 
(ОСТ 38 01116— 7 6 )* * * *  — 3 
Вода — 72

25

Поверх- Т о ж е Калий углекислый (п о­
постно ■- таш) по ГОСТ 4221— 76 — 25 25

пропиточ­ Керосиновый контакт
ный состав (ОСТ 38 01116-76) — 3

ПП Вода — 72

* Взамен диаммонийфосфата можно применять аммофос 
(ГО С Т  18918— 7 9 ), представляющий собой смесь аммонийных 
солей фосфорной кислоты (моно- и диаммонийфосфата) или 
кормовой диаммонийфосфат.

**  Препарат ББ-11 может применяться такж е для поверхностной 
пропитки.

* * *  Д ля придания древесине биостойкости на каж ды е 97 кг гото­
вого раствора добавляю т 3 кг фтористого натрия.

* * * *  Взамен керосинового контакта могут быть использованы в тех 
же количествах бутилсульфокислоты, в частности некаль 
(ГО С Т  6867— 77).

тельной влажностью воздуха не выше 80% , а такж е в условиях, 
исключающих контакт древесины с капельно-жидкой влагой.

3.30. Препарат ББ-11 применяется для огнезащиты древесины 
при поглощении сухой соли не менее 50 кг/м3. Хорошо проникает 
в древесину, не изменяет ее цвета, не препятствует склеиванию и 
окрашиванию древесины, и-ивышае* прочность др на с ж а ­
тие вдоль волокон и поперечный изгиб, но снижает на ударный из­
гиб. Обладает хорошими биозащитными свойствами. Безопасен для 
людей и животных.

В условиях конденсационного увлажнения пропитанная древе­
сина должна подвергаться влагозащитной обработке. Д опускается 
контакт пропитанной древесины с металлом,
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3.31 . П репарат М Б-1 (см. табл. 6) применяется для огнезащ иты 
древесины при поглощении сухой соли не менее 60 кг/м3.

Составы для поверхностной пропитки

3.32. Д л я  поверхностной огнезащ итной пропитки рекомендую тся 
составы  М С  и ПП (см. табл. 7 ) . П оверхностная пропитка за тр у д ­
няет распространение пламени по поверхности защищенной древеси­
ны и тем сам ы м  облегчает пожаротуш ение. В  ряде случаев она 
исклю чает возм ож н ость возникновения пож ар а. О бработанная у к а ­
занными составам и  древесина относится к группе трудновосплам е- 
няемы х материалов.

3 .33. С остав М С легко вы м ы вается  из древесины, поэтом у ре­
ком ендуется для защ иты  конструкций, которые при эксплуатации 
не подвергаю тся непосредственному контакту с  капельно-ж идкой 
влагой и средой с относительной влаж н остью  выш е 8 0 % . П ридает 
древесине биостойкость, не вы зы вает  коррозии м еталла, сн и ж ает 
способность древесины склеи ваться  и окраш иваться.

3.34 . С остав ПП, так  ж е как и М С, легко вы м ы вается  из д р е­
весины. Биозащ итиыми свойствам и не обладает. Не препятствует 
окраш иванию древесины. Б ез дополнительной влагозащ иты  пропи­
танная древесина м ож ет применяться только в сухих помещ ениях.

3 .35 . Д л я  поверхностной огнезащ итной пропитки м о ж ет т а к ж е  
применяться со став Б Б -11  (см. табл. 7) при удержании сухой соли 
100 г/м2.

Окрасочные составы

3.36. В качестве огнезащ итных покрытий для защ иты древесины 
от возгорания рекомендую тся покрытия на основе перхлорвиниловой 
эмали Х В -5 1 6 9  и органосиликатных композиций О С -12-01 и 
О С -Г2-03  (см. табл. 2 ) , а т а к ж е  вспучиваю щ ееся покрытие В П М -2 Д  
(ТУ  6 -1 0 -3 0 0 -8 -7 7 ) .

3 .37 . Покрытие на основе эмали Х В -5 1 6 9  переводит древесину 
в категорию  трудновосплам еняем ы х материалов. О бл адает  хорош и­
ми влагозащ итны м и свойствам и, устойчиво в условиях умеренного 
клим ата и Крайнего С евера. Защ ищ ает древесину от возгорания при 
расходе не менее 600  г/м2. И меет прочное сцепление с  древесными 
подлож кам и, весьм а эластично и трещ иностойко. П окрытие на о с­
нове эмали Х В -5 1 6 9  является  быстросохнущ им.

3.38. О рганосиликатные композиции группы ОС (О С -1 2 -0 1 , 
О С -1 2 -0 3 ) п редставляю т собой суспензии активизированных сили­
катны х и окисных компонентов в толуольны х раствор ах модифици­
рованных полиорганосилоксанов. П оставляю тся  заводом -и зготови те- 
лем в ком плекте с отвердителем (полибутилтитанат).

П окры тие на основе ОС переводит древесину в категорию  труд- 
иовосплам еняем ы х м атериалов (при толщине не менее 250  м км ). 
О бл адает  малой водопроницаемостью  и теплопроводностью , значи­
тельной терм о- и морозостойкостью . Оно вы дер ж и вает резкие пере­
пады тем ператур от минус 60  до плю с 600°С . О рганосиликатные 
композиции мож но наносить при нормальных и пониженных (до 
минус 5°С ) тем пературах.

П окры тие на основе ОС имеет невысокую  механическую  проч­
ность и слабую  адгезию  к древесине. Н едостатком  ОС является
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т а к ж е  ее нетехнологичность (необходим ость введения отвердителя, 
выпадение в осадок пигмента, трудность перемеш ивания) и вы сокая  
стоим ость. Р еком ен дуется  к применению в тех  случаях, когда по­
мимо огнезащ иты требуется  защ ита конструкций и от  увлаж нения. 
ОС обр азует м атовое укры вистое покрытие, склонное к загрязнению .

3.39. П окры тие В П М -2 Д  п р едставляет собой см есь терм остой­
ких и газообр азую щ и х наполнителей в водном растворе полимерных 
связую щ их. П окры тие негорюче, нетоксично и невлагостойко. П ере­
водит древесину в группу трудногорю чих м атериалов при р асходе 
сы рого покрытия около 700 г/м2.

Реком ен дуется  к применению в закр ы ты х здан и ях и со о р у ж е­
ниях с относительной влаж н остью  во зд у х а  не более 8 0 % , о тсу тст­
вием выделений агрессивны х газо в  и паров и тем пературе не выш е 
50°С.

В Ы Б О Р  З А Щ И Т Н Ы Х  (М А Т Е Р И А Л О В  

В З А В И С И М О С Т И  ОТ У С Л О В И Й  Э К С П Л У А Т А Ц И И  

Несущие конструкции

3.40 . При выборе ср едств и сп особов защ иты  несущих Д К К  
основное внимание долж н о быть обращ ено на предохранение их от 
переменного увлаж нения и высуш ивания. При соблюдении требо­
ваний конструктивной профилактики, излож енных в разд. 2, вер о­
ятность вы хода из строя несущих Д К К  в р езультате биоразруш ения 
столь незначительна, что подвергать их биозащ итной обработке 
(за  исключением локальны х участков) нс требуется (табл. 8 ,9 ) .

3 .41 . Д л я  защ иты  от увлаж нения боковы х поверхностей несу­
щих Д К К  реком ендую тся лакокрасочны е покрытия, а для  защ иты  
концов элем ентов Д К К  —  покрытия на основе тиоколовы х мастик 
и эпоксидных смол. Армированные покрытия (бан д аж и ) необходимо 
применять для защ иты  концов Д К К , подвергаю щ ихся при эксп луа­
тации капельн о-ж и дком у увлаж нению  (конденсат, атмосф ерные 
осадки и д р .), а т а к ж е  для защ иты  поверхностей в м естах пересе­
чения утепленных ограж даю щ их конструкций. Н еармированны е по­
крытия рекомендую тся для защ иты  концов Д К К , не имеющих при 
эксплуатации контакта с капельно-ж идкой влагой.

3 .42 . При расположении несущ их Д К К  частично в отап ли вае­
мом помещении, а частично вне его защ итная обработка боковы х 
поверхностей м о ж ет производиться по одному из следую щ их в а ­
риантов:

вся  конструкция защ ищ ается одним и тем ж е  составом ;
часть конструкции, н аходящ аяся в помещении, защ и щ ается со ­

ставом , рекомендуемы м для помещений, а др угая ч а с т ь — составом , 
рекомендуемым для условий, в которы х эта часть находится (на 
открытом во зду хе, под навесом  и т. п .).

В ар и ан т 1 м ож ет быть рекомендован для случаев, когда по­
крытие удовл етвор яет  требованиям, предъявляем ы м  л к о н ­
струкций как  в помещении, так  и вне его. В  некоторых случаях, 
когда использование одного и того ж е  со става  д ля  защ иты  всей 
конструкции о казы вается  экономически невыгодным, защ итная о б ­
работка долж н а производиться по варианту 2. Например, при р ас­
положении несущ их Д К К  частично в помещении с относительной 
вл аж н остью  во зд у х а  менее 60% ,, а частично на открытом во зд у хе
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Т а б л и ц а  8

Условия
эксплуатации
конструкций

Примеры зданий 
и сооружений

Материалы для влагозащитной 
обработки

лак эмаль

«а*лгаS

1а
&
§
g iЛ S 
ч К

га*о.л£

13 о.*0 к

1  -4 Ч
g g

Внутри отапливае­
мых помещений при 
Ф =  61-75%

Общественные зда­
ния и сооружения, 
птицеводческие 
здания и др.

ПФ-283
ГФ-166
ПФ-170
ПФ-171
УР-293
УР-294
ХВ-784

70

ПФ-115
ПФ-133
УРФ-1128
УР-49
ОС-12-01
ОС-12-03

90

То же, при 
Ф>75%, а также 
внутри неотапливае­
мых помещений с 
тепло- и влаговы - 
делениями

Картофеле- и ово­
щехранилища, сви- 
нарники-откормоч - 
ники, коровники 
И др.

То же 120

Внутри неотапли­
ваемых помещений 
без тепло- и влаго- 
выделений

Холодные склады 
различного назна­
чения, здания для 
хранения сельхоз­
техники, навесы, 
чердачные помеще­
ния и др.

ХВ-1100
х в -110;
ХВ-124*
ХВ-5169
ПФ-115
ПФ-133
УРФ-1128
УР-49
ОС-12-01
ОС-12-03

90

На открытом воз­
духе

Здания и сооруже­
ния с расположе­
нием конструкций 
частично вне по­
мещения

ПФ-170
ПФ-171
УР-293
УР-294
ГФ-166

100

ХВ-1100
ХВ-110
ХВ-124
ХВ-5169
УРФ-1128

120

П р и м е ч а н и е .  Защите подлежат все поверхности несущих 
ДКК, за исключением локальных участков, защитную обработку ко­
торых производят в соответствии с требованиями табл. 9.
34



Участки конструкций,
с подлежащие защитной
с обработке
£

1

2

Боковые поверхности в местах пере­
сечения несущих ДКК с утепленными 
ограждающими конструкциями

0
50 -

Торцы и прилегающие к ним участки 
боковой поверхности ДКК: 

при непосредственном воздействии 
на них атмосферных факторов (на­
пример , концы балок под свесом 
кровли, tie защищенные от осадков 
и инсоляции)

оэсл

Т а б л и ц а  9

Вид защитной обра­
ботки

Обработка ХМ Б-444, 
КФА или ТФБА с  
последующим нане­
сением армированно­
го покрытия на ос­
нове К -153, К - 115 
или Э П -0010



Продолжение табл. 9
со
а>

с
с

3

4

Участки конструкций, 
подлежащие защитно.й 

обработке

в гнездах наружных каменных 
стен отапливаемых зданий, а также 
внутренних стен, разделяющих отап­
ливаемые и неотапливаемые помеще­
ния

в гнездах внутренних каменных стен 
отапливаемых зданий (кроме случа­
ев , указанных в  п. 3 ), а такж е в 
гнездах внутренних и наружных к а ­
менных стен неотапливаемых зданий

Вид защитной 
обработки

1 Обработка Х М Б -444, 
КФА или ТФ БА  с 
последующим нане­
сением армирован­
ного покрытия на ос­
нове К -153, К -115
или ЭП -0010

СО* о,
S 'g

я  «  я о « я  я  5
C u b  g
га к  о 
Й £f\o

2 Обработка Х М Б -444, 
КФА или ТФБА с 
последующим нане­
сением У-ЗОм, У Т -32  
или состава на осно­
ве ЭП-0010

5

6

в местах опирания на фундамент 
(стойки, рамы, арки) в отапливае­
мых зданиях с Ф>60%, а также в 
неотапливаемых зданиях и под наве­
сом

Боковые поверхности в местах пересе­
чений Д К К  с внутренними каменными 
стенами и перегородками, разделяющи­
ми помещения с одинаковым темпера­
турно-влажностным режимом, а также 
с наружными стенами неотапливаемых 
зданий

2 Обработка Х М Б -444, 
КФА или ТФБА с 
последующим нанесе­
нием У -30м , У Т  - 32 
или состава на осно­
ве Э П -0010

со
-si



Участки конструкций, 
подлежащие защитной 

обработке

Торцы балок, прогонов и других Д К К , 
опирающихся на колонны, пилястры 
стен внутри отапливаемых и неотапли­
ваемых зданий, а такж е под навесом 
(креме случаев, указанных в п .2)

П р о д о л ж е н и е  т абл, 9

Эскиз

сёсо
се
Р<юо

Вид защитной 
обработки

3 Покрытие на основе 
У-ЗОм, У Т -3 2  или 
ЭП-0010

Влагозащитное
армированное
покрытие

Биозащ ит ная
обработка

Влагозащ ит ное
неаомированное
покрытие



использование покрытия с  высокими влагозащ итны м и свойствам и 
для  защ иты  всей конструкции нецелесообразно.

3 .43 . В  ж и вотноводческих и птицеводческих зданиях д ля  защ и ­
ты конструкций, н аходящ ихся внутри помещений, в недоступных 
д ля  ж и вотн ы х и птиц м естах, помимо со ставо в , указанны х в табл . 
8, м огут применяться перхлорвиниловые эмали Х В -1 1 0 0 , Х В -1 2 4 , 
Х В -1 1 0  и Х В -5 1 6 9  (например, д ля  защ иты  балок, прогонов, ферм 
и д р .). При согласовании с органами санитарного надзора эти э м а ­
ли м огут применяться т а к ж е  внутри производственны х зданий.

3.44. Несущие ДКК (балки, фермы, арки, рамы, колонны), пред­
назначенные для эксплуатации в общественных зданиях и соору­
жениях, а также в производственных и складских зданиях и соору­
жениях с  производствами категории В , согласно требованиям главы 
С Н иП  по противопожарным нормам проектирования зданий и со­
оружений должны подвергаться поверхностной обработке огнеза­
щитными составами.

Д л я  огнезащ итной обработки несущ их Д К К , эксплуатируем ы х 
в ср еде с  относительной вл аж н остью  во зд у х а  до 7 5 % , м ож ет быть 
использована кр аска В П М -2 Д , поверхностно-пропиточный со став  
П П  с последую щ им нанесением лака Х В -7 8 4  или Х С -76 , а т а к ж е  
препарат Б Б -1 1  с  последую щ им нанесением перхлорвиниловых или 
пеитаф талевых лаков и эмалей.

Для огнезащиты ДКК, находящихся в условиях помещений с 
относительной влажностью воздуха выше 75%, а также подвергае­
мых атмосферным воздействиям, рекомендуются покрытия на осно­
ве Х В -5 1 6 9 , О С -12-01 и О С -12-03 .

3.45 . Вы бор того или иного материала долж ен  производиться 
с  учетом требований, п р едъявляем ы х к внеш нему виду конструк­
ций. Т ак , например, для общ ественных зданий (зрелищ ные здания, 
спортивные сооруж ения, крытые рынки, каф е и пр.) непригодны 
материалы , скрываю щ ие текстур у древесины. Д л я  этих целей не­
обходим о использовать прозрачные лаковы е покрытия или покры* 
тия на основе эпоксидных см ол К -1 1 5  и К - 153 (табл. 5 ) .

Ограждающие конструкции

3.46. О сновным способом  защ иты  элем ентов ограж даю щ их кон­
струкций я вляется  био- и влагозащ и тн ая обработка (табл. 1 0 ). О г­
незащ итная обработка производится в тех  случаях, когда это  тр е­
буется по условиям  пож арной безопасности.

3 .47 . П о условиям  эксплуатации в неотапливаем ы х здан и ях 
поверхности ограж даю щ их конструкций, не подвергаем ы е атмосф ер­
ным воздей стви ям , обр абаты вать  влагозащ итны м и материалами не 
требуется (см. табл . 10). О днако в некоторых случаях, например 
при перевозке конструкций на больш ие расстояния с многочислен­
ными перегрузками (в отдаленные и труднодоступные районы ), при 
длительном хранении плит (панелей) на откры ты х площ адках и 
т. п., во изоеж ан ие их увлаж нения атмосферными осадкам и и вы ­
мывания био- и био огнезащ итны х солей из древесины и фанеры все  
поверхности конструкций реком ендуется подвергать влагозащ итной 
обработке.

3 .48 . При эксплуатации в здан и ях и сооруж ениях с  относитель­
ной влаж н остью  во зд у х а  менее 6 0 %  поверхности ограж даю щ их 
конструкций, вы ходящ ие в помещение, влагозащ итной обработке
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У т е п л е н н ы е  п л и т ы  п о к р ы т и й ,  п о д в е с н о г о  п о т о л к а  и п а н е л и  с т е н

Каркас и поверхности 
обшивок, обращенных 
внутрь панели (плиты), 
под рулонным кровель­
ным ковром (плиты 
покрытий)

При относительной 
влажности воздуха 
внутри помещения 
выше 60%

Биозащитная ХМБ-444
ХМББ-3324
КФА
ТФБА
МБ-1
ББ-32

40
40
40
40
40
60

— — — —

Поверхности обшивок, 
выходящие в помеще­
ние

При относительной 
влажности воздуха 
внутри помещения 
61—75%

Биозащитная с по­
следующим нане­
сением влагозащит­
ных лакокрасочных 
материалов

ХМБ-444
ХМББ-3324
КФА
ТФБА
МБ-1
ББ-32

40
40
40
40
40
60

ПФ-283
ГФ-166
ПФ-170
ПФ-171
УР-293
УР-294
ХВ-784

70
ПФ-133
УРФ-1128
УР-49
ПФ-115

90

То же, приср>75% То же То же То же — — То же 120

1

Наружные поверхности 
обшивок панел вй стен

На открытом воз­
духе

» ПФ-170
ПФ-171
УР-293
УР-294
ГФ-166

100

ХВ-1100
ХВ-110
ХВ-124
ХВ-5169
УРФ-1128

120

Н е у т е п л е н н ы е  п л и т ы  п о к р ы т и й  и п а н е л и  с т е н

Каркас и поверхности 
обшивок (кроме выхо­
дящих на открытый 
воздух)

В условиях, ис­
ключающих ув­
лажнение атмосфер­
ными осадками

Биозащитная* » 1

' '

Наружные поверхно- На открытом воз- Биозащитная с по- ХМБ-444 40 ПФ-170 ХВ-1100
сти обшивок панелей духе следующим нале- ХМББ-3324 40 ПФ-171 ХВ-110
стен сением влагоза- КФА 40 УР-293 100 ХВ-124 120

щитных лакокра- ТФБА 40 УР-294 ХВ-5169
сочных материалов МБ-1 40 ГФ-166 УРФ-1128

ББ-32 60

** * Биозащита nj оизводится только в случаях, когда под навесом или в неотапливаемом помещении имеются 
^  постоянные источники влаговыделений (лесопильные рамы, бассейны и др.)*



Не подлеж ат. К ак  правило, они об р абаты ваю тся  Декоративными 
прозрачными лаковы м и покрытиями. Д л я  прозрачной отделки ре­
ком ендую тся лаки Х С -7 2 4  (Т У  б - 10-1115-75) и Х С -7 6  (Г О С Т  
9 3 5 5 — 6 0 ) .  При этом толщ ина покрытия д ол ж н а бы ть в пределах 
7 0 — 80 мкм.

3.49. Глубокой пропитке огнезащ итными составам и  долж ны  
подвер гаться  деревянные каркасы  и дощ аты е обшивки плит покры­
тий и панелей стен в зданиях и сооруж ениях I I  степени огнестой­
кости в соответствии с  главой  СН иП  по противопожарным нормам 
проектирования зданий и сооружений. Г л у б о к ая  пропитка д оп у ска­
ется  д л я  деревянны х элем ентов огр аж даю щ и х конструкций, не под­
л еж ащ и х последую щ ему склеиванию  и окраш иванию .

У казан и я о необходимости поверхностной огнезащ итной обр а­
ботки долж н ы  со д ер ж аться  в проектно-технической документации.

3 .5 0 . Д л я  глубокой пропитки элем ентов огр аж даю щ и х конст­
рукций зданий, относительная вл аж н о сть  в о зд у х а  внутри которы х 
не превы ш ает 7 5 % , реком ендуется и сп ользовать со ставы  М С  1:1, 
М С  3 :7  и Б Б -1 1 . При влаж н ости  в о зд у х а  более 75 %  рекомендуется 
препарат М Б -1 .

3 .51 . Д л я  поверхностной обработки деревянны х кар касов, ф а­
нерных и дощ аты х обш ивок ограж даю щ и х конструкций зданий с  
относительной влаж н остью  во зд у х а  до 6 0 % , а т а к ж е  неутепленных 
плит и панелей, поверхности которы х не п одвергаю тся атмосферным 
воздей стви ям , могут применяться огнезащ итные со ставы  пропиточ­
ные (П П , Б Б -1 1 , М С ) или окрасочные (В П М -2 Д ),

В  здан и ях с относительной влаж н остью  во зд у х а  выш е 6 0 % , где 
имеется опасн ость биоразруш ения древесины и фанеры, реком енду­
ется  и сп ользовать пропиточные биоогнезащ итные составы  в со ч ета­
нии с влагозащ итны ми окрасочными (например, пропитка препара­
том Б Б -1 1  с последующ им нанесением перхлорвииилового л ака или 
эм али) или пропиточные биозащ итные в сочетании с  огнезащ итными 
окрасочными (например, пропитка препаратом Х М Б -4 4 4  с  последую ­
щим нанесением О С -12-01 или О С -12-03 толщиной 2 5 0  м км ).

ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ к о н с т р у к ц и и  
к ЗАЩИТНОЙ ОБРАБОТКЕ

3.52 . П оверхности несущ их и огр аж даю щ и х конструкций, под­
л еж ащ и е защ итной обработке (нанесение лакокрасочны х материалов, 
ти околовы х мастик, со ставов на основе эпоксидных см о л ), долж ны  
быть ровны е и гладкие. В ы со та неровностей поверхностей, предна­
значенны х д ля  нанесения непрозрачных покрытий, д ол ж н а быть не 
более 8 0 0  мкм, а прозрачных —  не более 3 2 0  мкм по Г О С Т  7 0 1 6 — 75. 
Ч истота обработки поверхности проверяется сравнением с эталоном. 
Ш ер о хо ватость  поверхности эталона определяется по ГО С Т  
1 5612— 78 с  помощ ью микроскопа Т С П -4 . П еред защ итной обработ­
кой на поверхностях не долж н о бы ть м асляны х пятен, пыли, не- 
ф резерованны х участков с  наплывами клея и всякого рода за гр я з­
нений, которы е могут служ и ть причиной отслаивания защ итного 
покрытия.

3 .53 . П еред нанесением защ итны х покрытий реком ендуется з а ­
делка щ елей и трещин пастам и на основе карбам идны х, фенолофор- 
м альдегидны х, ф енолорезорциновых и других клеев.
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В  качестве наполнителя (для придания пастам нужной консис­
тенции) рекомендуется применять измельченные древесные опилки.

3.54. Перед нанесением влаго- и огнезащитных покрытий кром­
ки и острые углы у несущих Д К К  рекомендуется закруглять радиу­
сом не менее 10 мм. Выполнение такой операции способствует полу­
чению равномерной толщины покрытия на всей поверхности обра­
батываемой конструкции, снижению внутренних касательных на­
пряжений в покрытии, которые имеют максимальные значения у 
острых кромок, где начинается образование трещин и отслаивание 
покрытия.

Кроме того, необходимо учитывать, что острые грани и углы 
более подвержены воздействию открытого пламени и быстрее заго ­
раются.

3.55. В о  избежание удаления слоев древесины, наиболее на­
сыщенных солями, и предохранения режущ его инструмента от исти­
рания, имеющего место при обработке пропитанной древесины, эле­
менты ограждаю щ их конструкций подлеж ат био- и огнезащитной 
пропитке после их полной механической обработки (за  исключением 
поверхностей, на которые наносится клей).

Если после пропитки возникнет необходимость в дополнитель­
ной механической обработке на строительной площадке (сверление 
отверстий, выбор пазов, гнезд и т. п .), то обнаживш иеся непропи- 
танные участки поверхности должны быть пропитаны на месте 
кистевым методом (3 — 4-кратное нанесение) тем ж е пропиточным 
составом.

3.56. Влаж ность древесины элементов конструкций, поступающих 
на защитную обработку (окраску, пропитку), долж на соответство­
вать требованиям технической документации, утвержденной в у ста­
новленном порядке на эти конструкции.

ЗА Щ И ТА  ОТ У ВЛ А Ж Н Е Н И Я

Защита лакокрасочными материалами

П р и г о т о в л е н и е  р а б о ч и х  с о с т а в о в

3.57. Рабочие лакокрасочные составы должны приготовляться в 
краскоприготовительном помещении с температурой воздуха 
18— 22°С.

Здесь ж е должен храниться суточный зап ас лакокрасочного 
материала.

3.58. Рабочие составы  следует приготовлять из материалов, 
имеющих паспорта завода-изготовителя, а такж е анализ и заклю че­
ние лаборатории об их пригодности.

3.59. Приготовление рабочих составов выполняют в следующей 
последовательности:

смешение компонентов состава (если он имеет два и более ком­
понента);

раоСаьлсппс лакокрасочных материалов растворителями;
размешивание лакокрасочных материалов;
фильтрование лакокрасочных материалов;
определение рабочей вязкости.
3.60. Разведение лакокрасочных материалов до рабочей вя зк о ­

сти производят растворителями в соответствии с требованиями 
ГО С Та и ТУ  на конкретные материалы. Рецептура комбинироваи-
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ных растворителей приведена в прил. I. В язкость рабочих составов 
определяют вискозиметром В З -4  при температуре лакокрасочного 
материала 18— 22°С по ГО С Т 8420— 74.

3.61. П еред наливом эмалей, лаков и растворителей отверстие 
и поверхность тары необходимо тщ ательно вытирать от грязи и 
пыли для устранения возможности загрязнения материалов. При 
наличии пленки ее следует осторожно удалить, не смеш ивая со 
всем лакокрасочным материалом.

3.62. Эмали и краски перед разведением необходимо тщательно 
перемешать чистой деревянной м еш алкой'до получения однородного 
материала без малейшего осадка пигмента на дне тары.

Л аки после удаления пленки перемешивать не рекомендуется: 
их следует осторожно слить в смеситель для разведения. О статок 
с осадком сливают в специальный бак для отходов.

3.63. Рабочие составы перед нанесением должны быть профиль­
трованы. Д ля  фильтрования применяют проволочные тканые сетки 
по ГО С Т 358 4 — 73 или ГО С Т 6613— 73.

Н а н е с е н и е  л а к о к р а с о ч н ы х  м а т е р и а л о в

3.64. Нанесение лакокрасочных материалов на несущие и огр аж ­
дающие конструкции может производиться механизированным спо­
собом (методы пневматического и безвоздуш ного распыления) и 
ручными инструментами (кистью, валиком ).

М еханизированное нанесение лакокрасочных материалов может 
осущ ествляться с помощью установок для бескамерной окраски и в 
стационарных камерах.

О граж даю щ ие конструкции (панели, плиты) рекомендуется 
окраш ивать на автоматизированных поточных линиях.

3.65. М етод пневматического распыления получил наиболее ши­
рокое распространение при окраске промышленных изделий. При 
пневматическом распылении лакокрасочный материал при помощи 
сж атого воздуха превращается в тонкую аэрозольную дисперсную 
массу, которая наносится на поверхность изделия.

Основные технологические параметры нанесения лакокрасочных 
материалов методом пневматического распыления приведены в 
табл. 11.

При подогреве лакокрасочных материалов резко снижается их 
вязкость. Это позволяет использовать для распыления вязкие лако­
красочные материалы с незначительным разведением растворителем. 
При этом сокращ ается число наносимых слоев из-за увеличения в 
1,5— 2 раза толщины одного слоя и повышения укрывистости, а сле­
довательно, и производительности; снижаю тся потери на тумано- 
образование в результате пониженного содержания растворителей.

Условия нанесения и толщина одного слоя покрытия для неко­
торых лакокрасочных материалов при пневмораспылении с подо­
гревом приведены ниже.

Вязкость по ВЗ-4 при нагревании

до 70° С, с Толщина слоя
покрытия, мкм

Пентаф талевые лаки
и э м а л и ..........................................  35— 40 40— 45
Перхлорвиниловые эмали 30— 35 30— 35
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Таблица  И

Материал

Рабочая 
вязкость 

по ВЗ—4 
при 

20° С, 
с

Давление
сжатого

воздуха,
МПа

Толщина 
однослой­
ного по­
крытия, 

мкм
Растворитель

Х В -1 1 0
Х В -1 2 4
Х В -1 1 0 0

17— 23 0 , 2 — 0 ,2 5 15— 25 Р -5

Х В -5 1 6 9 18— 22 0 , 2 5 - 0 , 3 2 5 — 35 Р -5

Х В -7 8 4 16— 22 0 , 2 — 0 ,2 5 10— 15 Сольвент

П Ф -1 3 3
П Ф -115 2 5 — 32 0 ,2 — 0 ,2 5 20— 30 Уайт-спирит

У Р -4 9
У Р -2 9 3
У Р -2 9 4

13— 15 0 ,2 5 — 0 ,3 10— 15 Р -1 8 9

У Р Ф -1128 18— 20 0 ,2 5 — 0 ,3 2 5 — 30 Сольвент, уайт-спирит* 
ксилол или их смесь в 
любом соотношении

П Ф -170
П Ф -171
П Ф -283
ГФ -166

2 0 — 25 0 , 2 — 0 ,2 5 15— 25 Сольвент, ксилол, ск и ­
пидар

О С -12-01 
О С - 12-03

2 0 — 25 0 ,2 5 — 0 ,3 3 0 — 40 Толуол

В  зависим ости от формы и разм еров окраш иваемой поверхности 
использую т краскораспы лители с плоской и круглой формой ф акела.

П лоский ф акел применяют при окраш ивании больших сплошных 
поверхностей, так  как  он о ставл яет  более широкую полосу и п о зво ­
ляет р аботать более производительно. И зделия небольших разм ер ов 
И слож ной формы рекомендуй! v/i окраш ивать кр л ско распылит елями 
с круглым ф акелом.

Р асстоян и е от краскораспы лителя до окраш иваемой поверхности 
при плоском ф акеле долж н о со ставл я ть  2 5 0 — 350  мм в зависим ости 
от вязкости  распы ляем ого лакокрасочного материала (оно меньш е 
для вы соковязки х и больш е для низковязких м атер и алов).

При круглом ф акеле расстояние долж но быть 2 8 0 — 320 мм.
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Скорость перемещения краскораспылителя долж на быть равно­
мерной и составлять 14— 18 м/мин.

3.66. При безвоздуш ном распылении лакокрасочный материал 
под гидравлическим давлением подается к соплу и распыляется 
при выходе в атмосферу за счет резкого падения давления.

По сравнению с методом пневмораспыления этот метод имеет 
ряд преимуществ:

снижаю тся потери лакокрасочного материала на туманообразо- 
вание (до 2 0 % ) ;

уменьш ается расход растворителей в связи с возможностью  
распыления более вязких лакокрасочных материалов;

требуется менее мощная вентиляция, так как необходимо у да­
лять только пары растворителей;

уменьшается трудоемкость окрасочных работ за  счет во зм о ж ­
ности нанесения утолщенного слоя покрытия;

улучш аются санитарно-гигиенические условия работы в окра­
сочном цехе.

М етод безвоздуш ного распыления применяют для нанесения 
лакокрасочных материалов, имеющих температуру окружающей 
среды или нагретых до 100°С. Этим методом можно наносить лако­
красочные материалы на основе различных пленкообразующих. 
М атериалы при этом могут иметь повышенную вязкость —  до 
100с по В З -4 .

М етод рекомендуется применять при окраске средних, крупных и 
особо крупных изделий.

Основные технологические параметры при нанесении лакокрасоч­
ных материалов методом безвоздуш ного распыления без подогрева 
и с подогревом приведены в табл. 12.

Лакокрасочный материал способом безвоздуш ного распыления 
следует наносить на поверхность параллельными полосами, переме­
щая распылитель перпендикулярно обрабатываемой поверхности на 
расстоянии 300— 450 мм со скоростью 20 — 30 м/мии.

П р и м е ч а н и е .  Перечень и технические характеристики обору­
дования, необходимого для нанесения и сушки лакокрасочных мате­
риалов методами пневматического и безвоздуш ного распыления, при­
ведены в «М етодических рекомендациях по применению прозрач­
ных лаковы х покрытий при комплексной защ ите клееных деревян­
ных конструкций для сельского хозяйства» (Ц Н И И С К  им. Кучерен­
ко, М ., 1976).

3.67. М етод нанесения лакокрасочных материалов кистью при­
меняется в тех случаях, когда невозможно применить механизиро­
ванные способы нанесения, а так ж е при окраске дефектных мест 
после механизированного нанесения и при ремонтных работах по 
восстановлению лакокрасочных покрытий.

М етод нанесения лакокрасочного материала ручными валиками 
более производителен, но м ож ет применяться только при окраске 
плоских поверхностей: боковых поверхностей несущих конструкций 
прямоугольного сечения, обшивок панелей стен и плит покрытия.

С у ш к а  л а к о к р а с о ч н ы х  п о к р ы т и й

3.68. Суш ка лакокрасочных покрытий, нанесенных на Д К К , 
м ож ет быть естественной на открытой площ адке или в помещении 
(при 18— 22°С и относительной влажности не выше 6 5 % ) и при­
нудительной искусственной при повышенной температуре
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Т а б л и ц а  12

М атериал

Без подогрева С подогревом

Растворитель
Рабочая 

вязкость 
по  В З -4  

при 20° С , 
с

Рабочее
давле­
ние,
М П а

Толщина 
однослой­

н о го  п о кр ы ­
тия, 
мкм

Рабочая 
вязкость 
по  ВЗ-4  

при 20° С, 
с

Рабочее
давле­
ние,

М П а

Температу­
ра нагрева­
ния мате­

риала, 
°С

Толщина 
однослой­

ного покры ­
тия , мкм

ХВ-110
ХВ-124
ХВ-1100
ХВ-5169

18—22 12—15 20—25 40—45 6 50—60 35—40
100% Р-4 или 

Р-5 +7%  
сольвента

ХВ-784 18—22 12— 15 18—22 40—45 6 50—60 35—37 То же

ПФ-115 
ПФ-133 30—45 13—20 25—35 75—80 6 90—100 45—50

Сольвент, кси­
лол

ПФ - 170 
ПФ-171 60 12—16 20—35 — — — — То же

ОС-12-01 
ОС-12-03

25 12—15 35 40—45 6 50—60 45—50 Толуол



При выборе режимов необходимо учитывать конфигурацию й 
размеры окрашиваемой конструкции, технологические ограничения 
по температурному режиму, производительности, наличие производ­
ственных площадей.

Сушку окрашенных конструкций в естественных условиях сле­
дует производить при непоточном производстве и наличии специ­
альных площадей. При серийном поточном производстве рекоменду­
ется использовать проходные камеры периодического и непрерыв­
ного действия (см. п. 3.65).

Технологические параметры сушки лакокрасочных покрытий 
приведены в табл. 13.

Т а б л и ц а  13

Лакокра­
сочное

покрытие

П родолжитель­
ность прак­

тического высы­
хания при 

t — 18— 22° С, 
ч

Продолжительность межслойной 
сушки, ч, при температуре, °С

18— 22 5 0 —60 6 0 —65 9 0 —95

Х В - 1 1 0 3 1 0 , 5
Х В - 1 1 0 0 1 0 , 5 0 , 3 — —

Х В - 124 2 1 — 0 , 3
Х В - 5 1 6 9 3 1 — 0 , 5 —
Х В - 7 8 4 1 1 — 0 , 5
П Ф -1 1 5 4 8 2 4 — — 1
П Ф -1 7 0 7 2 4 8 — — 3
П Ф -1 7 1 4 8 2 4 — — . 3
У Р - 4 9 2 4 — — —

У Р -2 9 3 4 0 0 , 7 — — —

У Р -2 9 4 2 4 0 , 5 — —

У Р Ф -1 1 2 8 6 1 0 , 5 — —

О С - 1 2 -0 1 о А 1
О С - 1 2 - 0 3

1

П Ф -1 3 3 1 ,5  (при 8 0 °  С ) — — — —
Г Ф -1 6 6 4 8 2 4 3 — —

П Ф -2 8 3 3 6 2 4 4 — —

П р и м е ч а н и е .  До начала перевозки конструкции должны быть 
выдержаны в помещении с ^=18— 22°С не менее 3— 4 сут.

Защита тиоколовыми мастиками

П р и г о т о в л е н и е  м а с т и к

3.69. Покрытия на основе тиоколовых мастик У-ЗОм и УТ-32 
состоят из грунтовочного и покровного слоев. В качестве грунта ис­
пользуются мастики У-ЗОм и УТ-32, разбавленные 15—20 мае. ч. 
растворителя на 100 мае. ч. основной пасты (У-30, У-32),

Мастики, разбавленные 5— 10 мае. ч. растворителя, применя­
ются для покровного слоя.

Для разбавления мастик можно использовать ацетон с этилаце- 
татом в соотношении 1 : 1 ,  ацетон, этилацетат, Р-4, Р-5, циклогек­
санон и метилэтилкетон.
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Следует учитывать, что при использовании низкокипящих рас­
творителей (ацетона, этилацетата) жизнеспособность мастик значи­
тельно сокращ ается (в 1,5— 2 р а за ),

3.70. Приготовление мастик производится в следующей после­
довательности. Сначала основную пасту (У -30, У -32) разводят по­
ловинной порцией растворителя, а другой порцией растворителя 
разводят пасту № 9 и добавляю т туда Д Ф Г . Разведение произво­
дят в разных емкостях. Разведенные исходные компоненты можно 
приготавливать с запасом на несколько дней работы. Перед началом 
работы компоненты смешивают до получения однородного состава в 
течение 5 мин. Сразу ж е  после смешивания начинается необрати­
мый процесс вулканизации, во время которого вязкость мастики 
резко возрастает. Поэтому рабочие составы  этих мастик рекомен­
дуется приготовлять небольшими порциями.

3.71. Ж изнеспособность тиоколовых мастик, а т ак ж е продолжи­
тельность вулканизации зависят от температуры и относительной 
влаж ности воздуха, содержания вулканизующ его агента и ускори­
теля вулканизации, а такж е от массы единовременно приготовляе­
мой мастики.

При повышении температуры вулканизации на каж ды е 10°С 
при прочих равных условиях жизнеспособность тиоколовых мастик 
снижается в 2— 3 раза, а при повышении влаж ности на 1 0 % — в 
1,2 раза. П родолжительность вулканизации при этом соответственно 
сокращ ается. Ж изнеспособность мастик колеблется от 2  до 9 ч.

Изменение жизнеспособности достигается в основном за  счет 
изменения содержания вулканизующих агентов.

Д ля  увеличения жизнеспособности рекомендуется консервация 
состава в холодильной камере при температуре от -Ь5 до — 20°С с  
последующей выдержкой при температуре 18— 22°С.

3.72. Приготовление рабочих составов тиоколовых мастик (д о ­
зировка, перемешивание) должно производиться в вентилируемом 
помещении при температуре не ниже 18°С

Перемешивание компонентов следует производить в меш алках 
лопастного типа или вручную в в е д р а х

Н а н е с е н и е  м а ст и к

3.73. Обработку поверхностей производят в следующей после­
довательности:

биозащитная обработка (в случаях, указанных в табл. 8 ) ;
нанесение грунтовочного слоя;
нанесение покровного слоя.
Нанесение грунтовочного слоя производят кистью, а покровно­

г о —  шпателем. Покровный слой наносят за  один раз через 18—  
20 ч после нанесения грунтовочного слоя. Толщина покрытия д о л ж ­
на быть не менее 700 мкм.

3.74. Д лп  покровного слоя мижно использовать мастики без 
разведения растворителем. В  этом случае, хотя и затрудняется 
перемешивание, увеличивается жизнеспособность мастик, а покры­
тие получается более качественным.

Неполный процесс вулканизации, при котором мастики приобре­
таю т эластические свойства (превращ аю тся в резиноподобный м ате­
риал), осущ ествляется за  24 ч при температуре 18— 22°С.
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Защита составами на основе эпоксидных смол

П р и г о т о в л е н и е  с о с т а в о в

3 .7 5 , С о ста в ы  д л я  покрытий на о сн о ве эпоксидной ш п атлевки  
Э П -0 0 1 0  (см . т а б л . 4 )  го т о в я т  следую щ и м  о б р азо м . При п р и го то в­
лении со с т а в а  I ш п атлевочн ую  п асту  сн ач ал а  р а зб а в л я ю т  р а ство р и ­
тел ем , тщ ател ьн о  п ерем еш и ваю т, а за т е м  в в о д я т  о твер д и тель №  1. 
П ри приготовлении с о с т а в а  I I  ш п атлевочн ую  п а сту  р а зб а в л я ю т  р а с ­
тво р и телем , в в о д я т  в  нее о твер д и тел ь  №  1, а за т е м  при постоянн ом  
перем еш ивании —  наполнитель, котор ы й перед  этим  д о л ж е н  бы ть 
пр осеян  через сито №  0 9  и просуш ен при тем п ер ату р е 105— 120°С  
в  течение 3  ч.

Ж и зн есп о со б н о сть  р абочи х со с т а в о в  н евели ка (д л я  со с т а в а  I 
он а со с т а в л я е т  3 — 4 ч, а  д л я  с о с т а в а  I I  — ■ 1 ,5— 2 ч ) , п оэтом у го т о ­
ви ть их р еком ен д уется  п ер ед  сам ы м  н ачалом  работ.

3 .7 6 . При приготовлении рабочих со с т а в о в  на о сн о ве ш п а тл ев­
ки Э П -0 0 1 0  м о ж н о  п о л ь зо в а т ь ся  ном огр ам м ой  (рис. 1 5 ) , к о то р а я  
п о зво л я ет , не п р о во д я  вычислений, оп р едели ть м а ссу  к а ж д о го  и сх о д ­
ного ком п он ен та.

Пример 1. П о д о б р а ть  ком поненты  д л я  приготовления 6  к г  с о ­
с т а в а  I.

Н а  ниж ней гор и зон тальн ой  ш к а л е в правой части  н ом огр ам м ы  
н аходи м  цифру б, вы р а ж а ю щ у ю  к о ли чество  с о с т а в а , кг, к о то р о е 
н еобходи м о приготовить. З а т е м  проводим  вер ти кальн ую  прям ую  до 
пересечения с наклонной линией, обозначенной цифрой 2 0  (2 0  м ае. 
ч. р а ств о р и те л я ), и гор и зон тальн ую  до пересечения с  наклонной 
линией, обозначенной цифрой 20  (2 0  м ае. ч. р аство р и тел я ) на л е ­
вой половине н ом ограм м ы . В  м есте  пересечения гори зон тальн ой  ли ­
нии с верти кальной ш калой  н аходим  коли чество  ш п атлевочной п а с ­
ты  —  4 ,7  кг. В  м есте пересечения гор и зон тальн ой  линии со  второй 
наклонной линией в правой части  ном огр ам м ы  проводим  вер ти каль

---- ----- --------------- U -1 —jJ______ L_al—..\szlA______ ___ I______]___I______ ___ L I-L
2 №  1600 1200 600 m  0 1 3 5 7 3 11

Количество растворителя, г Количество состава,, кг

Ри с. 15. Н о м о гр ам м а д л я  определения ко л и ч ества  ком понентов при 
приготовлении с о с т а в о в  на о сн о ве ш п атлевки  Э П -0 0 1 0
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вверх до пересечения с горизонтальной шкалой, где находим необ­
ходимое количество отвердителя N° 1 —  390 г. На левой половине 
номограммы в месте пересечения горизонтальной линии с наклон­
ной проводим вниз вертикаль до пересечения с горизонтальной ш ка­
лой, где находим количество растворителя —  920 г. Х од  расчета 
показан стрелками и обозначен буквой А.

Проверка: 4 ,7 + 0 ,3 9  +  0,92 =  6 ,0 1 ^ 6  кг.
Пример 2. П одобрать компоненты для приготовления 10,5 кг 

состава II.
Ход решения показан стрелками и обозначен буквой В . В  этом 

примере перпендикуляры восстанавливаю т в местах пересечения 
горизонтальной линии с наклонными, обозначенными цифрой 10 
(10 мае. ч. растворителя). Находим 6,2 кг шпатлевочной пасты и 
620 г растворителя. Количество отвердителя находим так же, как и 
в предыдущем примере, —  540 г. Д ля  нахождения необходимого 
количества наполнителя продолжим горизонтальную прямую влево 
до пересечения с крайней вертикальной шкалой, получаем 3,1 кг.

П роверка: 6,2 +  0 ,6 2 + 0 ,5 4 + 3 ,1  =  10,46 «  10,5 кг,
3.77. При приготовлении составов на основе смол К -153 и 

К -115 для грунтования поверхности, приклеивания и пропитки арми­
рующего материала (см. табл. 4, состав I) сначала в отмеренное 
количество смолы вводят растворитель, а затем —  отвердитель.

При приготовлении состава II  (для покровных слоев) в смолу 
последовательно вводят отвердитель и наполнитель (см. п. 3 ,7 5 ). 
Ж изнеспособность составов 1— 2 ч.

3.78. При приготовлении составов необходимо иметь в виду, что 
взаимодействие отвердителей с эпоксидными смолами носит экзо ­
термический характер, приводящий к интенсивному разогреву со ­
става и быстрому отверждению. Ж изнеспособность готового состава 
во многом зависит от его объема (количества), приготовляемого за 
один прием, и условий приготовления. Поэтому отвердители реко­
мендуется вводить непосредственно перед началом работы по нанесе­
нию состава. Д ля предохранения разогрева состава его рекомендует­
ся приготовлять в металлической посуде, хорошо отводящей тепло 
экзотермической реакции: при больших объемах работ —  в эмалиро­
ванных смесителях с водяной рубашкой (число оборотов не более 
50— 60 об/мин), при малых —  вручную в ведрах с обязательным 
охлаждением.

Н а н е с е н и е  с о с т а в о в

3.79. Составы  на основе шпатлевки Э П -0010 наносят в следую ­
щей последовательности. На предварительно пропитанные биоза- 
щитными составами и высушенные поверхности (пропитка произ­
водится в случаях, указанных в табл. 9) кистью наносят грунтовоч­
ный слой, который суш ат в течение 4 — 5 ч при температуре 18—  
22°С. Затем  шпателем наносят покровной слой.

3.80. При устройстве армированных покрытий на основе ш пат­
левки Э П -0010 и смол К -153 и К -115  на иредьарш ельии пропитан­
ные биозащитными составами поверхности наносят кистью грунто­
вочный слой (грунтование боковых поверхностей необязательно) и 
выдерживаю т его в течение 4— 5 ч. Затем  наносят приклеивающий 
слой и сразу ж е  уклады ваю т стеклосетку (стеклоткань), которую 
прикатывают обрезиненным металлическим валиком через полиэти­
леновую пленку и пропитывают тем ж е составом. Стеклосетка (стек-
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Рис. 16. Устройство армированного покры тия
а — раскрой стеклоткани; б — нанесение биозащитного, грунтовочного и 
приклеивающего составов; в — укладка и прикатывание стеклоткани; г — на­

несение покровного слоя

лоткань) раскраи вается  заранее таким образом , чтобы она пол­
ностью  покры вала поверхности, подлеж ащ ие защ ите, а в м естах 
сты кования имела нахлест не менее 5 см. В  м естах сгиба по углам , 
где стеклосетка (стеклоткань) д олж н а переходить с торцовой по­
верхности на боковую , ее надрезаю т. Ч тобы под стеклосеткой (ст ек ­
лотканью ) не скапливались пузырьки во зду ха, прикаты вать ее реко­
м ендуется от центра к периферии.

П окровной слой наносят кистью  или ш пателем через 2— 3 ч 
после пропитки стеклосетки (стеклоткан и ).

С уш ка армированных и неармированных покрытий длится 24  ч 
при тем пературе 18— 22°С. Толщ ина защ итного, покрытия д олж н а 
бы ть не менее 700  мкм.

С хем а нанесения армированного покрытия на торцы несущих 
Д К К  п оказан а на рис. 16.

3 .81 . В  процессе строительства здания или сооруж ения, а т а к ­
ж е  при его эксплуатации (ремонт) м ож ет возникнуть необходимость 
в нанесении армированного покрытия (б а н д а ж а ) прямо на месте. 
В  этом  случае с участка конструкции, подлеж ащ его защ итной обр а­
ботке, необходимо удалить лакокрасочное покрытие (см. п. 4 .2 5 ), 
очистить поверхность от всякого рода загрязнений, обработать био-
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защитным составом, просушить, а затем нанести покрытие в соот­
ветствии с технологией, описанной в п. 3.80.

Если покрытие наносится на участок, имеющий трещины или 
неровности, последние необходимо предварительно заш паклевать тем 
ж е составом, который используется для покровного слоя.

Производить работы на месте допускается только в теплую су ­
хую погоду (при температуре не ниже плюс 1б°С). Обработку реко­
мендуется вести под навесом или устраивать над обрабатываемым 
участком укрытие в виде козырька, чтобы исключить возм ож ность 
попадания на него дож дя.

ЗА Щ И ТА  ОТ Б И О Р А ЗРУ Ш Е Н И Я

П р и г о т о в л е н и е  в о д н ы х  р а с т в о р о в  
п р о п и т о ч н ы х  с о с т а в о в  и  п р е п а р а т о в

3*82. Сухие компоненты био- и биоогнезащитиых составов и 
препаратов, слеж авш иеся в комки, предварительно размельчаю т и 
просеивают через сито с проволочными сетками по ГО С Т 358 4 — 73 
или ГО СТ 6613— 73 (размер стороны ячейки в свету должен быть 
не более 1 мм).

М ассу каж дого компонента для приготовления раствора требу­
емой концентрации рассчитывают по формуле

N =
GcK

8 - 1 0 0  ’
( в

где N  —  масса компонента, кг;
G —  м асса приготовляемого раствора, кг; 

с  —  заданная концентрация раствора, % ;
g  —  содержание основного вещ ества в техническом продукте,

% ;
К  —  содержание данного компонента в составе или препара* 

те, %.
Пример 1. Требуется приготовить 3000 кг 20% -ного раствора 

препарата Б Б -32 .
Соотношение буры и борной кислоты в препарате Б Б -3 2  равно 

1 ,5 : 1 (60%  буры и 40%  борной кислоты). П ользуясь формулой (1 ) , 
определим требуемое количество буры, учитывая, что она содерж ит 
94%  основного вещ ества:

3 0 0 0 -2 0 .6 0  

9 4 -1 0 0
=  383 к г .

Количество основного вещ ества в борной кислоте (по паспорт 
ным данным) —  9 8 % .

Ппдгтявляя в сЬоомулу (1) исходные данные, получим

N  =
3 0 0 0 -2 0 .4 0

9 8 -1 0 0
=  245 кг.

Требуемое количество воды для приготовления раствора

3000 —  (383  +  245) =  2372 кг.
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При приготовлении однокомпонентных составов массу сухого 
компонента определяют по формуле:

Gc_

ё ( 2)

Пример 2. Необходимо приготовить 1500 кг 1 5 % -ного раствора 
кремнефтористого аммония, содержащ его 92%  основного вещ ества. 

По формуле (2) получим

1500-15

92
=  244 к г .

Количество воды, необходимое для приготовления раствора: 

1500 —  2 4 4 =  1256 к г .

3.83. При приготовлении рабочих растворов температура воды
долж на быть, °С:

Б Б -32 , Т Ф Б А .........................................................................  80— 90
Х М Б -444  ...................................................................................  40— 50
Х М Б Б -3324 ..............................................................................  50 — 60
К Ф А .............................................................................................  20— 30

3.84. Компоненты препарата Б Б -3 2  можно вводить в раствор в 
любой последовательности. П оследовательность загружения и рас­
творения компонентов препарата Х М Б -444 долж на соответствовать 
порядку их расположения в табл. 6.

3.85. Препарат Х М Б Б -3324  готовят следующим образом. О тве­
шенное количество бихромата натрия (кали я), медного купороса и 
борной кислоты растворяю т последовательно в половинном количе­
стве подогретой воды. Буру растворяю т отдельно в оставш емся 
количестве воды. Затем  оба раствора смешивают и добавляю т к 
смеси ледяную уксусную кислоту до полного растворения осадка и 
создания pH =^4,5— 5.

3.86. Пропиточный раствор препарата М Б-1 получается при 
слиянии двух растворов.

П Р И Г О Т О В Л Е Н И Е  100 Л  РА С Т ВО РА

Первый рабочий раствор. В  15 л воды с температурой 30°С 
растворяю т 3,1 кг медного купороса. П осле охлаж дения раствора 
до 20°С в нем растворяю т 4 кг аммония углекислого, который сле­
дует добавлять в раствор постепенно, особенно вначале, поскольку 
реакция образования медноаммиачного комплекса сопровож дается 
бурным выделением углекислого газа.

Второй рабочий раствор. В  68 л воды с температурой 55— 60°С 
растворяю т смесь, состоящ ую из 6,1 кг буры и 3,9 кг борной кис­
лоты.

Н е о хлаж дая , второй раствор приливают к первому, тщательно 
перемешивают и только затем  приготовленный раствор охлаж даю т.

3.87. Приготовление растворов рекомендуется производить в 
резервуарах, снабженных смесительными устройствами (с гидравли­
ческим, паровым или пневматическим приводом), фильтрами для 
задерж ания нерастворившихся частиц перед выпуском готового ра-
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5 W 15 20 25
Концентрация раствора,, %

Рис. 17. Зависим 
мость плотности 
растворов био- и 

биоогнезащитных 
составов и препа­
ратов от их кон­

центрации
1 —  ХМБ-444; 2 —
КФА; 3 — ТФБА; 4 — 
ББ-32 и ББ-11; 5 —  

ХМББ-3324; 6 — МБ-1

створа в пропиточные ванны, а так ж е крышками, плотно закры ваю - 
щими загрузочные люки. Перемешивание растворов прекращают 
только после полного растворения компонентов (обычно 30— 40 мин).

3.88. Концентрацию пропиточного раствора определяют арео- 
метрическим методом (по плотности р аствор а). Из мешалки или 
емкости для приготовления раствора отбирают пробу объемом 300—  
500 мл и помещают в цилиндр. Д ля отбора проб используют стек­
лянные или металлические трубки диаметром 12— 15 мм и длиной, 
позволяющей взять раствор на глубине 0 ,7— 1 м. Нижний конец 
трубки должен иметь сужение диаметром 10 мм. При взятии пробы 
верхнее отверстие трубки заж им аю т пальцем и опускают в раствор 
на заданную глубину. Затем  палец отнимают, раствор заполняет 
трубку, после чего верхнее отверстие трубки снова закры ваю т палы 
цем и вынимают ее. Пробу фильтруют, доводят до 20°С, а затехм 
ареометром со шкалой от 1,000 до 1,400 (ГО С Т 1300— 74) опреде­
ляю т плотность раствора, по которому, пользуясь графиком 
(рис. 17), находят концентрацию раствора в процентах.

3.89. Д ля  того чтобы отличить обработанные заготовки от не­
обработанных, к бесцветным растворам (КФА, ТФ БА , Б Б -3 2 ) 
рекомендуется добавлять анилиновые красители из расчета 50 г су ­
хой краски на 100 л раствора:

прямой красный 2С (ГО С Т  2 1 4 9 8 — 7 6 ) ;
прямой оранжевый прочный (ГО С Т  19102— 73 * ) ;
кислотный алый и кислотный алый прочный (ГО С Т  10850— 6 4 *) .

П р о п и т к а  д р е в е с и н ы  и  ф а н е р ы

3.90. Пропитку деревянных элементов каркаса и дощ атых об­
шивок ограждаю щ их конструкций производят по ГО СТ 20022 .9— 76 
способом нанесения на поверхность (погружение, распыление, нане­
сение кистью ).
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Кратность обработки К  вычисляют по формуле

А =
Р  • 100

Gc
(3 )

где Р  —  заданное удержание сухой соли состава или препарата, 
г/м2 (см. табл. 1 0 );

G —  удержание пропиточной жидкости при однократной обра­
ботке, г/м2;

с  —  концентрация пропиточной жидкости, % .
Удержание пропиточной жидкости G при однократной обработ­

ке элементов каркаса и дощ атых обшивок долж но соответствовать 
данным, приведенным в табл. 14.

Т а б л и ц а  14

Способ пропитки

Вид обрабатываемой поверхности

нестрога­
ная строганая фанера

11огружение 200 120 100
Нанесение кистью 200 120 80
Распыление 140 80 50

К аж дое последующ ее нанесение раствора проводят ср азу после 
впитывания раствора, нанесенного ранее, до просыхания древесины.

П р и м е ч а н и е .  При использовании КФА, Х М Б -444, 
Х М Б Б -3324 , М Б -1, ТФ БА  и Б Б -3 2  допускается пропитка элементов 
каркаса и дощ аты х обшивок другими способами, например спосо­
бом прогрев-холодная ванна по ГО СТ 20022 .6— 76, вакуум-атмосф ер- 
ное давление-вакуум по ГО С Т 20022 .8— 76 и др. При пропитке пре* 
паратами Х М Б -444  и Х М Б Б -3324  по ГО С Т 20022 .6— 76 прогрев з а ­
готовок следует осущ ествлять паром (допускается прогрев возду­
хом ). Во  всех случаях температура пропиточного раствора препара­
тов Х М Б -4 4 4  и Х М Б Б -3324  не долж на быть выше 40 — 50°С, при 
пропитке другими составами —■ не выше 90°С.

3.91. Элементы каркасов и дощ атых обшивок перед погруж е­
нием в ванну с пропиточным раствором должны быть уложены в 
контейнеры или сформированы в пакеты. Д ля обеспечения лучшего 
качества пропитки и сушки элементы рекомендуется уклады вать 
таким образом, чтобы м еж ду ними оставались горизонтальные и 
вертикальные зазоры  (не менее 20 мм).

Контейнеры или пакеты с заготовками во время пропитки сле­
дует пригружать во избежание всплытия. Уровень пропиточной 
жидкости в ванне должен быть на 20 см выше верхнего ряда про­
питываемых элементов.

П осле пропитки элементов каркаса поверхности, подлежащ ие 
склеиванию, следует фрезеровать для снятия пропитанных слоев 
древесины.

3.92. О бработку фанерных обшивок ограждаю щ их конструкций 
водными растворами КФА, Х М Б -444, Х М Б Б -3324 , М Б-1, ТФ БА  и 
Б Б -3 2  рекомендуется проводить в холодных ваннах с предвари­
тельным прогревом обшивок горячим воздухом. Реж им обработки
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Т а б л и ц а  15

Состав,
препарат

Концент­
рация 

раство­
ра, %

Требуе­
мое

удержа­
ние су­
хой со­

ли, 
г/м2

Номер
режима
обра­
ботки

Продолжительность обра­
ботки, мин

прогрев
воздухом

при
100—110° С,

выдержка в 
ванне с хо­

лодным 
раствором 

(20-30° С)

КФА
ТФ БА
ХМ Б-444
МБ-1

15 40 I 10 10

Б Б -3 2 20 60

КФА
ТФБА
Х М Б Б -3324

10 40 I I 20 20

П р и м е ч  а н и  я: 1. Перенос прогретых обшивок в ванну с раство­
ром (при прогреве обшивок в отдельной камере) долж ен произ­
водиться без соприкосновения их с холодным воздухом.

2. Послепропиточная суш ка обшивок долж на производится при тем ­
пературе не выше 70°С до исходной влажности.

3. При сушке пропитанных обшивок в камере не следует допускать 
соприкосновения их с сильно нагретым металлом камеры во из­
бежание разложения солей.

выбирается по табл. 15 в зависимости от требуемого удержания 
сухой соли и концентрации раствора.

Д опускается пропитывать фанерные обшивки способом нанесе­
ния на поверхность по ГО СТ 2002/2.9— 76.

Удержание пропиточной жидкости при однократной обработке 
фанерных обшивок должно соответствовать данным, приведенным в 
табл. 14.

Пропитку фанерных обшивок в ваннах способом прогрев во зду ­
хом— холодная ванна или погружением по ГО С Т  2 0 022 .9— 76 осу­
щ ествляю т в контейнерах, куда их устанавливаю т в вертикальном 
положении с зазорам и 10 см. Контейнеры должны быть снабжены 
зажимными устройствами, обеспечивающими формонеизменяемость 
обшивок при пропитке и последующей сушке, а такж е пригрузом 
против всплытия.

3.93. Нанесение водных растворов биозащитных составов (15 % - 
ные растворы Х М Б -444 , КФА, ТФ Б А ) на торцы несущих Д К К  сле­
дует производить за  один раз, а на боковые поверхности, прилегаю­
щие к торцам, и в местах пересечения утепленных ограждаю щ их 
конструкций —  за  три раза. Нанесение пропиточного раствора удоб­
нее всего производить кистью.
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ЗАЩИТА ОТ ВОЗГОРАНИЯ

П ропитка древесины

П р и г о т о в л е н и е  р а с т в о р о в

3.94. Основные технологические операции по приготовлению 
огнезащитных пропиточных растворов (размельчение, просеивание и 
загрузка компонентов, перемешивание и определение концентрации 
раствора) производят так ж е, как и при приготовлении биозащит- 
ных растворов (см. пп. 3.82, 3 .87— 3.89).

3.95. Рабочие растворы готовят в следующей последовательно­
сти.

Составы М С 1 : 1 и МС 3 : 7. В  воде с температурой 65— 75°С 
растворяю т сначала диаммонийфосфат, являющийся ингибитором 
коррозии в данной среде, затем  сульфат аммония и фтористый нат­
рий в соотношении, указанном в табл. 7.

Плотность раствора 17% -ной концентрации при 20°С долж на 
быть 1,11, а 21,5% -ной —  1,18.

Пропиточный раствор пригоден для многократного пользования 
в течение 15— 20 дн.

Состав МС. В  теплой воде с температурой 65 — 75°С (75%  об­
щего количества по рецепту) растворяют технический диаммоний­
фосфат или аммофос. По получении плотности раствора не ниже 
1,17 при температуре 20°С к нему приливают керосиновый контакт 
или другие поверхностно-активные вещ ества по рецепту согласно 
табл. 7. После этого загруж ается при постоянном перемешивании до 
растворения сернокислый аммоний, а затем фтористый натрий.

Состав ПП. В  теплой воде (50— 60°С) растворяю т при хоро­
шем перемешивании технический поташ. По получении плотности 
раствора не ниже 1,24 при температуре 20°С к нему приливают 
керосиновый контакт или другие поверхностно-активные вещ ества 
согласно рецепту, приведенному в табл. 7.

Препарат ББ -11 готовят так ж е, как препарат Б Б -3 2  (см. 
пп. 3 .82— 3.84).

Препарат М Б-1. П орядок приготовления препарата приведен в 
п. 3.86.

П о д г о т о в к а  з а г о т о в о к  к  п р о п и т к е

3.96. В лаж н ость заготовок, подлежащ их пропитке, не должна 
превышать 1 5 ± 2 % .

3.97. Д ля  введения в древесину сухой соли антипирена в коли­
честве не менее 66 кг/м3 заготовки перед пропиткой следует накалы­
вать в соответствии с ГО С Т 20022.3— 75.

3.98. Заготовки разных размеров необходимо пропитывать 
раздельно. Д опускается в одной партии пропитывать заготовки, 
толщина которых отличается не более чем на 5 мм.

3.99. Укладка заготовок на вагонетку (при пропитке в авто­
к л а ва х ), в контейнеры или пакеты (при пропитке в ваннах) должна 
производиться с учетом обеспечения достаточной циркуляции пропи­
точного раствора в процессе пропитки во избежание местных пере­
гревов или охлаждений пропитываемого материала.
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3.100. При укладке заготовок длиной более 2,5 м и шириной бо* 
лее 80 мм необходимо применять прокладки толщиной 10— 12 мм; 
при толщине более 25 мм —  через каж дый ряд; при толщине до 
25 мм —  через каж ды е два ряда.

При укладке коротких заготовок от 0,5 до 1,5 м предваритель­
но уклады вается ряд длинных и достаточно толстых деталей, кото­
рые являю тся поддоном.

3.101. Заготовки при пропитке должны быть предохранены от 
всплывания, для чего вагонетки должны быть оборудованы специ­
альными цепями для фиксации откидных дуг, а контейнеры и па­
кеты оборудованы противовсплывными устройствами.

П р о п и т к а  д р е в е с и н ы  в  а в т о к л а в а х  
с п о с о б о м  в а к у у м  —  д а в л е н и е

3.102. Предварительно подготовленные заготовки, уложенные на 
вагонетку, загруж аю т в пропиточный цилиндр, после герметизации 
которого включают вакуум -насос и создаю т разрежение в цилиндре 
0 ,0 5 — 0,08 М П а, поддерживаемое в течение 1 ч.

П осле откачки воздуха цилиндр полностью заполняю т рас­
твором (М С 1 : 1 ,  Б Б -1 1 , М Б -1) из расходного бака, одновременно 
выравнивают давление в цилиндре до атмосферного, затем  нагнета­
тельным насосом его доводят до 1— 1,2 М П а. С проникновением 
раствора в древесину давление в цилиндре постепенно падает, 
поэтому нагнетательным насосом его вновь поднимают до 
1— 1,2 М П а и поддерживаю т до тех пор, пока оно не станет по­
стоянным. Д ля  заготовок из древесины сосны и ели продолжитель­
ность пропитки составляет от 8 до 12 ч.

Температуру раствора в процессе пропитки поддерживаю т на 
уровне 60— 70°С.

По окончании выдерживания заготовок в цилиндре давление 
постепенно снижаю т до атмосферного, после чего заготовки остав­
ляю т в цилиндре для стекания раствора на 10— 15 мин.

После окончания стекания раствора пропитка считается закон ­
ченной, цилиндр открывают, древесину вы груж аю т и направляют 
на сушку, которая производится при температуре не более 70°С.

П р о п и т к а  д р е в е с и н ы  с п о с о б о м  
п р о г р е в  —  х о л о д н а я  в а н н а

3.103. Прогрев и пропитка заготовок составами МС 3 : 7  и 
ББ -11 с заменой горячего раствора антипирена холодным без обна­
жения заготовок производится по режимам, приведенным в табл. 16.

3.104. Контейнер (пакет) с заготовками опускают тельфером в 
пустую ванну, которая с помощью того ж е тельфера закры вается 
крышкой.

После помещения контейнера в ванну последняя заполняется 
горячим пропиточным раствором путем перекачки из бака, а при 
последующих циклах пропитки —  путем вытеснения из ванны в 
смежную  ванну горячего раствора холодным.

Работа спаренных пропиточных ванн долж на быть организована 
по смещенному графику, т. е. за  время нахождения древесины в 
горячем раствора в смежную ванну укладываю т второй контейнер
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Т а б л и ц а  16

горячая ванна Холодная ванна
Погло­
щение

раство­
ра,
л/м*

Толщина
заготовок,

мм
темпера­

тура,
°С

время 
выдерж­

ки, ч
температура,

°С
время 

выдерж­
ки, ч

Д о 50

9 0 — 95

4 Начальная
2 0 — 2 5 ,

4

250

О т 50  
до 100

5
конечная

4 0 — 45 5

(пакет) с  заготовкам и  и ванну закр ы ваю т крышкой. По окончании 
времени вы держ ки древесины в горячем р аствор е в первую ванну 
из бака п одается  холодный раствор, который начинает вы теснять 
горячий. Горячий раствор через лотки-прорези переливается в см е ж ­
ную ванну, в которой находится другой пакет.

Зам ен а горячего р аствор а холодным осущ ествляется  за  
5 — 7 мин.

Уровень пропиточной ж идкости в ваннах во время пропитки 
долж ен  быть на 200  мм вы ш е верхней грани загр уж ен н ого пакета 
заготовок . По мере поглощ ения раствора древесиной производится 
пополнение ванн путем добавления свеж его  раствора.

П осле вы дер ж ки  заго то во к  согласно установленном у реж им у 
пропиточный холодный раствор откачивается в бак, гд е и п одвер ­
гается  дополнительному охлаж ден ию  до температуры 20°С.

П осле освобож ден и я ванны от холодного раствор а крыш ка при 
помощи тельф ера снимается. Пропитанные заготовки  о ставляю т в 
ванне на 10— 15 мин для стекания раствора, после чего перемещ аю т 
в суш ильную кам еру с температурой не выш е 70°С  для удаления 
избыточной влаги.

П р о п и т к а  д р е в е с и н ы  с п о с о б о м  
н а н е с е н и я  н а  п о в е р х н о с т ь

3 .105. У держ ание сухой соли антипирена на 1 м2 о б р аб аты вае­
мой поверхности долж но со ставлять  не менее, г:

при обр аботке составом  М С —  125;
при обр аботке составам и  П П  и Б Б -1 1  —  100.
3 .106 . П ропитку заго то во к  и конструкций составам и  М С, П П  и 

Б Б -1 1  производят способом нанесения на поверхность (погружение, 
распыление, нанесение ки стью ).

П оверхности элем ентов кар касов ограж даю щ их конструкций, 
подлеж ащ и е склеиванию , после пропитки следует ф резеровать для 
снятия пропитанных слоев древесины.

Н а фанерные обшивки, которы е долж ны  приклеиваться к к а р к а ­
су, со ставы  М С  и П П  наносят распылением, валиком или кистью , 
защ ищ ая ш аблонами участки, на которые наносят клей.

К р атн ость обработки вы числяю т по формуле (3 ) .
3 .1 0 7 . Тем пература пропиточного раствора д олж н а быть 5 0 —  

60°С .

60



Защита лакокрасочными покрытиями

П о к р ы т и я  н а  о с н о в е  э м а л и  Х В - 5 1 6 9  
и о р г а н о с и л и к а т н ы х  к о м п о з и ц и й  О С - 1 2 - 0 1  и  О С - 1 2 - 0 3

3 .108 . В се  технологические операции по приготовлению рабочих 
со ставов Х В -5 1 6 9 , О С -12-01 и О С -12-03 , нанесению и суш ке покры­
тий вы полняю тся в соответствии с пп. 3 .57— 3.68.

Вспучиваю щ ееся покрытие В П М -2 Д

3.109. П окры тие В П М -2 Д  вы п ускается  заводам и -и зготови телям и  
в виде текучей м ассы  серовато-белого ц вета и п оставляется  в гер ­
метичной уп аковке (полиэтиленовый меш ок, помещенный в м еталли­
ческую ф лягу). При хранении, вследстви е тиксотропных свойств з а ­
густевает, поэтому перед нанесением требует тщ ательного перемеш и­
вания, а в случае необходимости —  разбавления водой (1 мае. ч. 
воды на 10 мае. ч. покры тия).

П окры тие м о ж ет и зготавли ваться  и как  двухком понентная си с­
тем а, см еш иваем ая перед употреблением, в целях повыш ения срока 
жизнеспособности краски.

3 .110 . Нанесение со става  В П М -2 Д  на защ ищ аем ы е элементы 
конструкций осущ ествляется  механизированны м способом или вруч­
ную кистями.

При механизированном способе (пневмораспыление) использует­
ся пневмопистолет марки К Р -2  с диаметром сопла 2  мм.

3 .111. Н анесение В П М -2 Д  долж но производиться в  три слоя: 
первый грунтовочный толщиной 2 0 0 — 300 мкм, второй и третий то л ­
щиной 4 0 0 — 5 00  мкм.

П еред нанесением второго слоя первый д олж ен  быть подсуш ен в 
течение 4 — 5 ч при тем пературе не ниж е 10°С. Третий слой наносят 
через сутки. О кончательное формирование и отверж дение покрытия 
наступ ает через 5 — 6 сут после нанесения последнего слоя.

4. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ЗАЩИТНОЙ ОБРАБОТКИ. 
РЕМОНТ И ВОССТАНОВЛЕНИЕ ЗАЩИТНЫХ 

ПОКРЫТИЙ

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ЗАЩИТНОЙ ОБРАБОТКИ

Общие положения

4 .1 . д ,ш  ибеснеченпи вы сокого качества защ итны х покрытии и 
пропиток, а т а к ж е  их эксплуатационной стойкости обязательн о 
строгое соблю дение технологического процесса защ итной обработки. 
О тсю да вы текает необходимость в систематическом техническом 
контроле (контроль к а ч еств а ). Контролю  п одлеж ат: м атериалы , при­
меняемы е для защ итной обработки; реж имы  технологического про­
ц есса; последовательность основны х операций технологического про­
ц есса, выполнение качественны х требований,
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4.2. М атериалы, применяемый для защитной обработки KOHCt- 
рукций (лаки, краски, эмали, тиоколовые мастики, эпоксидные со­
ставы, био- и биоогнезащитные составы  и препараты и д р .), д о л ж ­
ны удовлетворять требованиям соответствую щ их ГО СТов и ТУ.

4.3. Контроль материалов и правильности приготовления рабо­
чих составов долж ен осущ ествляться заводской лабораторией, в з а ­
дачи которой входят:

приемочные и контрольные испытания всех защитных материа­
лов, поступающих на заво д ;

составление рабочих рецептур защитных составов для отделения 
окраски и пропитки;

проверка состояния защитных составов непосредственно в отде­
лениях окраски и пропитки (вязкость и режим высыхания лакокра­
сочных материалов, тиоколовых мастик и эпоксидных составов, тем ­
пература и концентрация пропиточных растворов и т. п .);

испытание новых видов защитных материалов;
контроль эксплуатационной стойкости защитных покрытий и 

пропиток;
систематический контроль температуры и относительной в л а ж ­

ности воздуха в отделении окраски конструкций.
4.4. Оборудование лабораторий должно быть достаточно пол­

ным для возможности выполнения возлагаем ы х на нее функций. 
Рекомендуемый комплект контрольно-измерительных приборов, аппа­
ратов и вспомогательного оборудования лаборатории приведен в 
прил. 2.

Контроль качества влагозащитной обработки

К о н т р о л ь  к а ч е с т в а  л а к о к р а с о ч н ы х  
м а т е р и а л о в  и  п о к р ы т и й

4.5. Испытания поступивших на заво д  лакокрасочных материа­
лов проводятся лабораторией на пробах, отбор которых должен 
производиться в соответствии с ГО С Т 998 0 — 62. Пробы следует 
отбирать только из исправной и герметически закрытой тары после 
тщательного перемешивания лакокрасочного материала до полной 
однородности всего содержимого бочки или другой тары, в кото­
рой поставлен материал. Отобранные для испытаний пробы необхо­
димо хранить в плотно закрытых сосудах.

Результаты  испытаний следует обязательно фиксировать в ж у р ­
нале приемки поступающей продукции.

4.6. Лакокрасочные материалы перед нанесением подвергают 
контролю по показателям в соответствии с техническими требова­
ниями на данный материал.

4.7. Лакокрасочные покрытия необходимо контролировать по 
следующим показателям:

соответствие декоративного вида покрытия требованиям ГО С Т 
9 .032— 7 4 *;

адгезия пленки покрытия к поверхности древесины или фанеры 
по методике, приведенной в прил. 3;

толщина покрытия: прозрачного по ГО С Т 13639— 75, непрозрач­
ного по ГО С Т  14644— 75.

Внешний вид лакокрасочного покрытия на готовы х конструк­
циях должен соответствовать I I I  и IV  классам  отделки изделий
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лакокрасочными покрытиями. Толщ ина покрытия д олж н а быть р а в­
номерной и находиться в  пределах, указан н ы х в табл . 8 и 10 для 
данных материалов при определенном м етоде нанесения.

Толщ ина непрозрачного покрытия определяется с  помощ ью 
микроскопа М П Б -2 , а прозрачного —  с  помощ ью микроскопа 
М И С -11 или аналогичного оптического устройства.

П роверка адгезии лакокрасочного покрытия к древесине и ф ане­
ре производится методом  нормального отры ва металлического ш там ­
па, приклеенного к  окраш енной подлож ке.

А дгезию  проверяю т на контрольных обр азц ах, окраш енных в 
общ ем потоке с конструкцией.

П одтеки, механические вклю чения, пузыри и другие деф екты, 
влияю щ ие на защ итны е свой ства  покрытия, необходимо зачистить 
наж дачной бумагой, а затем  зачищ енные поверхности повторно 
окрасить в соответствии с  технологическим процессом.

К о н т р о л ь  к а ч е с т в а  т и о к о л о в ы х  м а с т и к , 
э п о к с и д н ы х  с о с т а в о в  и  п о к р ы т и й  н а  и х  о с н о в е

4 .8 . К ачество тиоколовы х м астик контролируется при отсутствии 
паспортных данных на эти материалы , а т а к ж е  по истечении гар ан ­
тийных сроков хранения компонентов мастик. При этом определяется 
прочность и относительное удлинение при разр ы ве в соответствии с 
ГО С Т  2 1 7 5 1 — 76.

4.9. В  процессе приготовления тиоколовы х мастик контролиру­
ется точность дозировки и качество перемешивания компонентов.

Компоненты мастик дозирую тся в соответствии с  рецептурой и 
взвеш и ваю тся с точностью  до 1 г.

К ачество механического перемеш ивания мастики проверяется 
путем нанесения небольшой его порции на чистое стекло; оно счи­
тается  удовлетворительны м , если на стекле не обнаруж иваю тся 
частицы неперемешанной вулканизую щ ей пасты  и ускорителя в у л к а ­
низации.

4.10 . К ачество покрытий на основе тиоколовы х мастик опреде­
ляется  визуально, а т а к ж е  путем зам ер а толщ ины пленки. Н а по­
крытии не долж но быть пузырей, раковин и вздутий. Через 24 ч 
после нанесения пленка мастики при наж атии пальцем не долж н а 
о ставл ять  на нем следов.

Толщ ина пленки покрытия контролируется на образц ах, пред­
ставляю щ их собой деревянные пластинки с развитой торцовой п о­
верхностью , на которы е м астику наносят по той ж е  технологии, что 
и на конструкции.

4 .11 . К онтроль качества армированных покрытий производится
по результатам  визуальной оценки состояния поверхности. Н а з а ­
щищенных поверхностях не долж н о быть отслоений и вздутий по­
крытия, а т а к ж е  участков стеклоткани, не пропитанных защ итным 
составим . ПиКрЫТИс ДОЛЖНО иметь pum ijiu  поверхность.

Контроль качества биозащитной обработки
4.12. К ачество пропитки контролирую т путем определения удер­

жания р аствора или сухой соли на 1 м2 обрабаты ваем ой поверхно­
сти. Оценку производят на обр азц ах или на всей партии обрабаты -
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ваем ы х заго то в о к  еж едневно один р аз в  смену. Контрольные о б р аз­
цы выпиливаю т из элем ентов кар каса  и фанеры, п одлеж ащ их про­
питке. Д лин а образц ов древесины дол ж н а быть не менее 1,5 м, а 
разм еры  образц ов фанеры —  5 0 X 5 0  см. К оличество образц ов д о л ж ­
но со ставл я ть  1%  от партии, но не менее 5 шт. П еред пропиткой 
образцы  взвеш и ваю т и помещ аю т м еж ду  заго товкам и  в центр кон­
тейнера или пакета.

4 .13 . У дер ж ание пропиточной ж идкости определяю т по разности 
м ассы  образц ов до и после пропитки. В звеш и ван и е образцов после 
пропитки производят после полного стекания излиш ков пропиточной 
ж идкости.

У дер ж ание сухой соли по к аж д о м у  образцу вычисляю т по фор­
м уле

Р  =
Gc

F  • 100 *
(4)

где Р  —  количество удерж анной сухой соли, г/м2;
G  —  количество удерж анной пропиточной ж и дкости , г; 

с  —  концентрация пропиточной ж идкости, % ;
Р  —  площ адь поверхности образца, м2.
Полученные величины удерж ания по всем  образцам  усредняю т 

и соп оставляю т с требуемым удерж анием .
4 .14 . У дер ж ание пропиточной ж идкости для всей партии о б р а­

б аты ваем ы х заго товок  определяю т по разности м ассы  контейнера 
(п акета) до и после пропитки.

При обработке элементов кар каса  требуем ое удерж ание пропи­
точной ж и дкости  для всей партии определяю т по формуле

(?тр =
К ( а + Ь )

ab V , (5)

гд е G Тр —  требуем ое удерж ание пропиточной ж и дкости , кг;
а ,Ъ  —  усредненные разм еры  поперечного сечения заго товок , м; 

V —  объем  заго товок  в контейнере (пакете)» м3;
К  —  коэффициент, зависящ ий от концентрации пропиточной 

ж и дкости  и требуем ого удерж ания сухой соли, кг/м2, 
(табл. 1 7 ).

Т а б л и ц а  17

Концен­
трация 
пропи­
точной 

жидко­
сти, %

Требуемое удержание сухой соли, 
г/м2

40 50 60 70 80 90 100

10 0 ,8 1 1 ,2 1 ,4 1 ,6 1 ,8 2
15 0 ,5 3 3 0 ,6 6 6 0 ,8 0 ,9 3 3 1 ,0 6 6 1 ,2 1 ,3 3 3
20 0 ,4 0 ,5 0 ,6 0 ,7 0 ,8 0 ,9 1
25 0 ,3 2 0 ,4 0 ,4 8 0 ,5 6 0 ,6 4 0 ,7 2 0 ,8
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Требуемое удержание сухой соли на весь объем пропитываемых 
заготовок определяют по формуле

К  ( а + 5 )
Р 1Р -  аЬ Ус, (6)

где Р Тр —  требуемое удержание сухой соли, кг;
с  —  концентрация пропиточной жидкости, %.

Пример 1. При пропитке 3 м3 деревянных элементов каркаса 
сечением 4 0 X 1 5 0  мм 15% -ным водным раствором КФА удержание 
его составило 64 кг. Необходимо определить, соответствует ли ф ак­
тическое удержание требуемому при норме удержания сухой соли 
50 г/м2.

По табл. 17 находим, что при норме расхода сухой соли 
50 г/м2 и 1 5 % -ной концентрации раствора К = 0 ,6 6 6 .

По формуле (5) находим

GTp
0 , 6 6 6 ( 0 , 0 4 +  0 , 1 5 )  

0 ,0 4  • 0 , 1 5
X  3 — 6 3 ,4  кг.

Следовательно, фактическое удержание раствора соответствует 
требуемому.

При обработке фанерных обшивок требуемое удержание пропи­
точной жидкости (сухой соли) для всей партии определяют путем 
умножения нормируемого удержания на площадь поверхностей всех 
пропитываемых обшивок.

Пример 2. Определить требуемое удержание 15% -ного раствора 
препарата Х М Б -444  партией фанерных обшивок (10 шт.) размером 
1 ,5 X 3  м при нормативном удержании сухих солей 40 г/м2.

Общ ая площадь всех поверхностей фанерных обшивок со став­
ляет

F =  1 ,5  • 3 * 2  • 10 =  90 ма.

Требуемое удержание сухой соли

P jp  »  40  ■ 90 =  3600 г  =  3 ,6  кг р 

или 24 кг раствора.

Контроль качества огнезащ итной обработки

Г л у б о к а я  п р о п и т к а

4.15. Качество пропитки контролируют путем определения по­
глощения сухой соли огнезащитного состава на 1 м3 древесины.

Оценку производят на всей партии пропитываемых заготовок 
или на контрольных заготовках (1 0 — 15 шт.) из пропитываемой 
партии.

Перед пропиткой всю партию заготовок или контрольные за го ­
товки взвеш ивают.

4.16. Поглощение пропиточной жидкости определяют по р аз­
ности массы заготовок до и после пропитки.

Поглощение сухой соли огнезащитного состава, кг/м3, вычис­
ляют по формуле

V • 100 ’ (7 )
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где G —  количесство поглощенного пропиточного раствора, кг; 
с  —  концентрация пропиточной жидкости, % ;

V ~  объем пропитываемых заготовок, м3.
4.17. Огнезащищенность пропитанной древесины контролируют 

проведением огневых испытаний образцов, выпиленных из конт­
рольных заготовок, методом керамической трубы в соответствии с 
ГО С Т 16363— 76.

Оценка материала по группам горючести производится по по­
тере массы огнезащшцениыми образцами в соответствии с табл. 18.

Таблица 18

Потеря массы, % Группа горючести огнезащищен­
ной древесины

Не более 9 Трудногорючая
Более 9, но менее 30 Т  руд новоспл аменяемая
30 и более Горючая

Древесина, содерж ащ ая 66 кг/м3 солей антипиренов, долж на 
относиться по ГО СТ 16363— 76 к группе трудногорючих материалов. 
Если результаты испытаний не отвечаю т вышеуказанным требова­
ниям, то партия заготовок долж на подвергаться повторной про­
питке.

П о в е р х н о с т н а я  п р о п и т к а

4.18. Качество пропитки контролируют по п. 4.12.
4.19. Огнезащищенность древесины, пропитанной составами 

МС, ПП и Б Б -11 , оценивают по горючести стружки толщиной не 
более 1 мм, снятой с поверхностного слоя заготовок. При хорошей 
пропитке сухая стружка не должна гореть в пламени спички. Сушка 
стружки долж на осущ ествляться при температуре 60 — 70°С в тече­
ние 1 ч. Запрещ ается производить качественную оценку огнезащ ит­
ной обработки на сырой стружке.

Л а к о к р а с о ч н ы е  п о к р ы т и я

4.20. Лакокрасочные материалы (Х В -5 1 6 9 , О С -12-01, О С -12-03, 
и Б П М -2Д ) перед нанесением подвергают контролю по показателям 
в соответствии с техническими требованиями на данный материал.

4.21. Контроль огнезащитных покрытий на основе Х В -5169 , 
О С -12-01 и О С -12-03 осущ ествляют по п. 4.7.

Качество покрытия В П М -2Д  контролируют визуальным осм от­
ром (определяют отсутствие непокрытых мест, трещин, пузырей 
и т. п.) и измерением толщины по длине конструкций и ширине с 
интервалом 1 м. Толщина высохш его покрытия долж на быть около 
1 мм. Все дефекты, обнаруженные при осмотре и измерении тол­
щины .покрытия, должны быть устранены -повторным нанесением 
В П М -2Д .

4.22. Огнезащищенность древесины, покрытой Х В -5 1 6 9 , О С -12-01, 
О С -12-03 и В П М -2Д , контролируют по ГО СТ 16363— 76 (см. 
н. 4 .1 7 ).
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Р Е М О Н Т  И В О С С Т А Н О В Л Е Н И Е  З А Щ И Т Н Ы Х  П О К Р Ы Т И Й

4.23. Ремонт и восстановление защитных покрытий производят 
в тех случаях, когда в процессе эксплуатации они теряют свои з а ­
щитные свойства. Восстановлению подлеж ат главным образом лако­
красочные покрытия, поскольку срок служ бы  их не превышает, как 
правило, 6— 7 лет.

4.24. Ремонт лакокрасочных покрытий производят либо в по­
рядке восстановления его отдельных участков, на которых прежде­
временно образовались дефекты (сыпь, пузыри, растрескивание, от­
слоение в 3— 1 балла по ГО СТ 699 2 — 6 8 ), либо в порядке восста­
новления покрытия в целом для обеспечения его защитных свойств 
до следующего капитального ремонта.

Восстановление отдельных участков покрытия производят по 
мере необходимости, капитальный ремонт —  в плановые сроки при­
менительно к расчетной длительности полноценной работы покрытия 
в тех или иных условиях эксплуатации (табл. 19).

Т а б л и ц а  19

Покрытие

На древесине На фанере

Средняя по­
лоса

Северные
районы

Средняя по­
лоса

Северные
районы

В Н В н В Н В н

Х В -1 1 0 0 3 5 - 6 Л"Г 5 — 6 А*± 5 — 6 4 5— 6
Х В - 124 3 5— 6 4 5— 6 4 5 — 6 4 5— 6
Х В -1 1 0 3 5 4 5 — 6 4 5 — 6 4 5— 6
Х В -5 1 6 9 3 4 4 5 — 6 4 5— 6 4 5— 6
П Ф -115 2 4 3 4 3 4— 5 2 4— 5
П Ф -133 2 4 3 4 3 4— 5 2 4— 5
О С -1 2 -0 3 3 5 - 6 2 4 — 5 4 3— 6 1 3 — 4
У Р -4 9 2 4 — 5 3— 5 5 — 6 2 4 — 5 3 — 4 5 — 6
У РФ -1128 1со 5 — 6 4— 5 6— 7 4 5 — 6 3 — 4 6— 7

П р и м е ч а н и я :  1. Ориентировочные сроки службы лакокрасоч­
ных покрытий даны в годах (не менее).

2. В — на открытом воздухе; Н —  под навесом, в неотапливаемых 
помещениях, в условиях чердака и т. п.

4.25. При ремонте (восстановлении) лакокрасочного покрытия 
поврежденные участки поверхности конструкции должны быть пол­
ностью очищены от старого лакокрасочного материала. Если по­
крытие полностью или частично потеряло адгезию к подложке, его 
удаляю т щетками или скребками.

4.ZD. при нанесении лакокрасочных материалов на очищенную 
от старого покрытия поверхность или на сохранившееся покрытие 
(при этом оно должно быть очищено от пыли и других загр язн е­
ний) необходимо соблюдать все требования, предъявляемые к т ех ­
нологии их нанесения и сушки (см. пп. 3.57— 3.68).
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4 .2 7 . В  процессе выполнения работ по ремонту (восстановлению ) 
защ итного покрытия не всегда удается  использовать м еханизирован­
ные способы нанесения лакокрасочны х материалов. В  одних сл у ­
чаях это невозм ож н о по техническим причинам (труднодоступность 
участков, п одлеж ащ их защ итной обработке, отсутствие необходим о­
го оборудования для нанесения со ставо в  по условиям  пожарной 
безопасности, так  как в тум ане, образую щ ем ся при распылении л а к о ­
красочного м атериала, со д ер ж атся  пары пож ар о- и взры воопасны х 
растворителей и т. д .) ,  в других —  по экономическим со о б р а ж е­
ниям (перерасход лакокрасочного м атериала при нанесении на не­
больш ие поверхности, излишние расходы  на устан овку и эк сп лу ата­
цию окрасочного оборудования и пр.). В  больш инстве случаев при 
проведении ремонтных и восстановительны х работ наиболее эконо­
мичными о казы ваю тся  способы  нанесения лакокрасочны х м атериалов 
валиком  или кистью .

4 .2 8 . П окры тие на основе тиоколовой мастики, бывш ее в эксп лу­
атации и подлеж ащ ее ремонту, промы ваю т мыльным раствором . 
П осле этого производят визуальны й осмотр, отм ечая повреж денны е 
участки покрытия. В  повреж денны х м естах покрытие вы р езаю т о ст ­
рым нож ом  таким образом , чтобы края отверстия были скош ены. 
Д л я  ремонта м ож но и спользовать лю бую  из тиоколовы х мастик, 
описанных в р азд . 3. П еред нанесением свеж еприготовленной мастики 
ремонтируемый участок покрытия протирают растворителем  (ацетон, 
этилацетат, Р -4 , Р -5 ) .  М асти ку наносят кистью  или ш пателем таким  
образом , чтобы «зап лата»  возвы ш алась над основным покрытием и 
перекрывала отверстие в покрытии на 10— 15 мм с  каж до й  стороны.

4.29 . При проведении работ по ремонту и восстановлению  з а ­
щитных покрытий долж ны  и сп ользоваться  ср едства всп ом огатель­
ной механизации, которы е вы бираю тся с  учетом хар актер а работ и 
особенностей их выполнения (строительны е леса, механические и 
ручные лю льки и д р .) . При выполнении работ внутри помещений 
высотой до 4 м при наличии гладкого потолка у  обрабаты ваем ой 
конструкции (плиты покрытий, подвесного потолка) рекомендуется 
применять передвиж ны е столики-выш ки.

При выполнении работ на вы соте до 2 0 — 25 м следует приме­
нять телескопические, ш арнирно-рычажные, ры чаж ны е или м ачтово­
ры чаж ны е выш ки-подъемники. Телескопические д ву х- или трехсек- 
цнонные выш ки-подъемники с высотой подъем а 8 — 12 м применяют 
при р аботах, производимых на ф асадах зданий и сооружений. Т е х ­
нические характеристики основны х видов оборудования для всп ом о­
гательной механизации лакокрасочны х работ приведены в «Р еко м ен ­
дациях по защ ите от коррозии стальны х и ж елезобетонны х строи­
тельны х конструкций лакокрасочными покрытиями», (М ., Стройиз- 
дат, 1 9 7 3 ), а т а к ж е  в «А льбом е рабочих чертеж ей лесов, подм о­
стей, выш ек, лю лек, лестниц и стремянок, применяемых в строитель­
но-м онтаж ны х р аботах» (Ц Н И И О М Т П , 1 9 6 9 ).

4 .30 . Р аб о ты  по ремонту и восстановлению  защ итны х покрытий 
па открытом во зду хе следует проводить только в теплое врем я года 
в сухую  безветренную  погоду. П окрытия на основе тиоколовы х 
мастик м ож но ремонтировать при тем пературе наруж ного во зд у ха  
не ниж е плюс 5°С. В о  всех случаях не следует доп ускать у вл а ж н е­
ния ремонтируемых участков покрытия атмосферными осадкам и.

Внутри неотапливаем ы х помещений, под навесом, в чердачных 
помещ ениях ремонтные и восстановительны е работы т а к ж е  реко­
м ендуется проводить в летнее время.'
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В  отапливаемых помещениях работы можно проводить в любое 
время года, следя за тем, чтобы в помещении поддерживалась тем ­
пература не ниже плюс 16°С и обеспечивалось хорошее проветри­
вание.

5. ПЕРЕВОЗКА, СКЛАДИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ ЗАЩИЩЕННЫХ 

КОНСТРУКЦИИ

З А Щ И Т А  К О Н С Т Р У К Ц И И  П РИ  П Е Р Е В О З К Е

5.1. При перевозке конструкций железнодорожным, автомобиль­
ным, смешанным транспортом, а такж е специализированными сред­
ствами должно быть обеспечено предохранение их от атмосферных 
осадков, прямого воздействия солнечных лучей, механических по­
вреждений и загрязнения.

5.2. Несущие Д К К  должны, если это возможно, размещ аться и 
закрепляться на транспортных средствах в положении, близком к 
проектному. М еста захвата  их при подъеме и опирании должны 
строго соответствовать местам, указанным в проекте, и отмечаться 
краской на самих конструкциях.

Прямолинейные конструкции и элементы при перевозке на даль­
ние расстояния с многократными перегрузками, например, в отд а­
ленные и труднодоступные районы рекомендуется уклады вать в 
плотные пакеты без прокладок. В этом случае погрузка и выгрузка 
клееных конструкций производится в спакетированном виде. Пакеты 
рекомендуется укрывать водонепроницаемой бумагой или полиэти­
леновой пленкой с трех сторон и крепить проволочными скрутками 
через деревянные прокладки или металлические уголки.

5.3. Плиты покрытий и подвесного потолка рекомендуется пе­
ревозить в горизонтальном положении в плотных стопках по 
8 — 10 шт. без прокладок. При этом необходимо обеспечить ж ест­
кость стопок во избежание сдвижки плит нижних рядов.

Стеновые панели рекомендуется перевозить в вертикальном по­
ложении. В  случаях, если в панелях применен утеплитель, который 
при перевозке м ож ет дать усадку, допускается перевозка панелей в 
гризонтальном положении.

При перевозке плит и панелей на большие расстояния рекомен 
дуется использовать контейнеры. Если при этом возможны много­
кратные перегрузки (на базисных и перегрузочных ск л ад ах), то це­
лесообразно предусмотреть упаковку стоп в гидроизоляционный 
материал.

При перевозке на короткие расстояния панели и плиты можно 
защ ищ ать от атмосферных воздействий укладкой поверх стоп щитов, 
обеспечивающих сток воды.

С этой ж е целью на плиты покрытий под рулонную кровлю 
рекомендуется прямо на заводе-изготовителе наклеивать первый 
слой рулонного ковоа.

З А Щ И Т А  К О Н С Т Р У К Ц И Й  
П Р И  С К Л А Д И Р О В А Н И И  И Х Р А Н Е Н И И

5.4. Конструкции, как несущие, так и ограждающ ие, рекомен­
дуется хранить:
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на базисны х ск лад ах  в закр ы ты х помещ ениях или под навесом ;
на перегрузочных и приобъектных склад ах  под навесом или на
откры ты х площ адках.
5.5. О ткрытые площ адки для хранения конструкций о твод ят на 

сухом  м есте и предварительно тщательно, очищают от травы , щепы, 
мусора, а зимой —  от снега, вы равниваю т и уплотняю т.

При планировке площ адки необходимо обеспечить отвод  грун­
товы х, талы х и д о ж д евы х  вод. П оверхность грунта на территории 
площ адки периодически поливаю т 5 — 10% -ны м  раствором  ж е л е з­
ного купороса с расходом  0 ,6 — 0,8  л/м2 или посыпаю т хлорной 
известью  в количестве 200  г/м2.

5.6. Н есущ ие Д К К  хранят либо в ш табелях, либо в рассорти­
рованном виде. При хранении несущ их Д К К  в ш табелях необходи­
мо использовать прокладки, толщ ина которы х обеспечивает в о з ­
м ож ность свободного за х в а т а  конструкции гр узозахватн ы м и  при­
способлениями. П рокладки по вы соте рядов расп олагаю т строго по 
вертикали. Количество прокладок и расстояние м еж ду  ними д о л ж ­
ны исклю чать провисание и деформацию Д К К .

Ш табель у клады ваю т на подетопочные брусья, пропитанные 
каменноугольным м аслом  или другим невы м ы ваем ы м  или трудно- 
вы м ы ваем ы м  антисептиком и укры ваю т от атмосф ерных осадков 
покрытием из досок, фанеры, рулонных гидроизоляционных м ате­
риалов и др. П окры тия долж ны  быть улож ены  так, чтобы стек аю ­
щ ая с них во д а и косой д о ж д ь не попадали на конструкции.

У кладка конструкций непосредственно на грунт не доп ускается .
5.7. О граж даю щ и е конструкции (плиты, панели) хр ан ят в про­

ектном или близком к  нему положении. Стопы с плитами или пане­
лями уклады ваю т на подстопочные брусья и укр ы ваю т щ итами 
(при хранении на открытой площ адке), обеспечивающ ими сток 
воды.

6. ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ ТЕХНИКИ 
БЕЗОПАСНОСТИ, ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

САНИТАРИИ И ПОЖАРНОЙ БЕЗОПАСНОСТИ
О Б Щ И Е  П О Л О Ж Е Н И Я

6.1, При организации и производстве всех  видов р абот по з а ­
щитной обработке конструкций, при проектировании цехов, имеющих 
в своем  со ставе окрасочные отделения и отделения пропитки кон­
струкций био- и биоогнезащитными составам и  (п реп аратам и ), не­
обходимо соблю дать все действую щ ие правила по технике б езо п ас­
ности и пожарной безопасности, излож енные в нормативных д о к у ­
ментах: СН иП 111-4 -7 9 ; СН иП П -А .5 -7 0 *; СН иП  II-M .2 -7 2 * ; СН  
2 4 5 -7 1 ; П равила и нормы техники безопасности, пожарной б езо п ас­
ности и производственной санитарии д ля  окрасочных цехов (М ., 
В Ц Н И И О Т , 1 9 7 4 ); П равила техники безопасности и промышленной 
санитарии в деревообрабаты ваю щ ей промыш ленности (М ., Строй- 
издат, 1 9 6 6 ) ; Г О С Т  12 .3 .005— 7 5 ; Г О С Т  12 .1 .004— 7 6 ; ГО С Т  
12 .1 .005— 76.

6.2. Помещ ения, где приготовляю тся защ итные составы , содер­
ж ащ и е токсичные вещ ества и легковосплам еняю щ иеся ж и дкости  
( Л В Ж ) , а т а к ж е  помещения по п роизводству защ итных работ д ол ж -
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ны б ы ть  о б о р у д о в а н ы  о б щ ео б м ен н о й  приточи о -в ы т я ж н о й  в е н т и л я ­
цией. П р и то к  в о з д у х а  д о л ж е н  б ы ть  о р га н и зо в а н  со  сто р о н ы  р а б о ч и х  
п р о х о д о в , а в ы т я ж к а  д о л ж н а  б ы ть  со  сто р о н ы  о б о р у д о в а н и я . М е с т а  
в о з м о ж н о г о  вы д ел ен и я  вр е д н ы х  п а р о в  и пы ли д о л ж н ы  б ы ть  о б о р у ­
д о в а н ы  м естн ой  в ы т я ж н о й  вен ти л яц и ей . В  х о л о д н о е  в р е м я  г о д а  
приточны й в о з д у х  с л е д у е т  п о д о г р е в а т ь  д о  т е м п е р а т у р ы  пом ещ ен и я.

6 .3 . С о д е р ж а н и е  в в о з д у х е  р аб о чи х  пом ещ ений вр е д н ы х  п а р о в , 
г а з о в  и пы ли, п о ж а р о в зр ы в о о п а с н ы х  в е щ е с т в  и у сл о в и я  м и к р о к л и ­
м а т а  д о л ж н ы  си ст ем а т и ч е ск и  к о н т р о л и р о в а т ь ся .

П о р я д о к  и ср оки  п р о вед ен и я  а н а л и зо в  в о зд у ш н о й  ср ед ы  у с т а ­
н а в л и в а е т  ад м и н и стр ац и я  п р едп р и яти я.

С о д е р ж а н и е  вредных веществ в воздухе рабочей зоны не д о л ж ­
но п р е в ы ш а ть  п р ед ельн о  д о п у с т и м ы х  концентраций (ПДК), у к а з а н ­
ных в прил. 4 .

При увеличении концентрации вредных веществ в воздухе ра­
бочей зоны выше ПДК работы должны быть прекращены до устра­
нения причин, вызвавших это увеличение.

Запрещается работать при выключенной приточно-вытяжной 
вентиляции.

6 .4 . В  т е х  с л у ч а я х , к о г д а  га б а р и т ы  ко н стр у кц и й  не п о зв о л я ю т  
р а зм е с т и т ь  их в п р е д е л а х  о к р а со ч н о го  о тд ел ен и я , д о п у с к а е т с я  с 
р азр еш ен и я  м естн ы х  о р га н о в  и у чр еж д ен и й  С Э С , т ехн и ч еск о й  ин­
сп екц и и  п р о ф со ю за  и о р га н о в  п о ж а р н о го  н а д зо р а  о к р а ш и в а т ь  к р у п ­
н о га б а р и тн ы е ко н стр у кц и и  на м е с т а х  сб о р ки  б е з  у с т р о й с т в а  с п е ­
ц и альн ой  вен ти л яц и и . П р и эт о м  д о л ж н ы  в ы п о л н я т ь с я  сл ед у ю щ и е 
у сл о в и я :

п р о во д и ть  о к р а со ч н ы е р а б о ты  в п ер и оды , к о гд а  д р у ги е  р а б о ты  
не п р о и зв о д я т ся ;

п р о в е т р и в а т ь  п ом ещ ен и я при пом ощ и  п р и н уди тельн ой  о б щ е о б ­
м енной вен ти л я ц и и ;

п р и м ен ять с р е д с т в а  за щ и т ы  о р га н о в  д ы х а н и я ;
о б есп еч и ва т ь  в зр ы в о п о ж а р о б е зо п а с н о с т ь .
6 .5 . О к р а со ч н ы е и п р оп и точн ы е о тд ел ен и я  д о л ж н ы  и м еть са н и ­

т а р н о -б ы т о в о й  у зе л  с  у м ы в а л ь н и к о м  и д у ш е во й , р а зд е в а л к о й  с. 
д в у м я  ш каф чи кам и  д л я  к а ж д о г о  р аб о ч его  (оди н  д л я  д о м аш н ей  
о д е ж д ы , д р у го й  д л я  сп е ц о д е ж д ы ) и п ом ещ ен и ем  д л я  сти р ки  и п о ­
чинки с п е ц о д е ж д ы  (ст и р к у  п р о и зв о д я т  не р е ж е  д в у х  р а з  в м е с я ц ) . 
В  о тд ел ен и я х  д о л ж н ы  б ы ть  т а к ж е  ф онтанчики д л я  п и тья и ап теч ки  
с  н аб о р о м  м е д и к а м е н то в  д л я  о к а за н и я  первой д о в р а ч е б н о й  пом ощ и.

6 .6 . О к р а со ч н ы е и п р оп и точн ы е о тд ел ен и я, у ч а стк и  п р и го то в л е­
ния за щ и т н ы х  с о с т а в о в , а т а к ж е  ск л а д ы  за щ и т н ы х  м а т е р и а л о в  
д о л ж н ы  б ы ть  об есп еч ен ы  со о т в е т ст в у ю щ и м и  т ехн о л о ги ч еск и м и  ин­
стр у к ц и я м и  и п л а к а т а м и  по п р о и зво д ствен н о й  сан и тар и и , тех н и к е 
б е зо п а сн о ст и  и п о ж а р н о й  б езо п а сн о сти , к о т о р ы е в ы в е ш и в а ю т с я  на 
ви д н ы х м е с т а х .

6 .7 . Р а б о ч и е  и и н ж ен ер н о -техн и ч еск и е р аб отн и ки  о к р а со ч н ы х  и 
проп и точн ы х о тд ел ен и й  д о п у с к а ю т с я  к  р а б о т е  т о л ь к о  п о сл е  п р о в е ­
д ен и я и н с т р у к т а ж а  и п р овер ки  зн аний по техн и к е б е зо п а сн о ст и  и 
п о ж а р н о й  б езо п а сн о сти  сп ец и ал ьн о й  квали ф и кац и он н ой  ком и сси ей . 
К а ж д ы й  р а б о та ю щ и й  о б я за н  зн а т ь :

п р о и зво д ст вен н ы е вр ед н о сти , св я за н н ы е  с  п р о вед ен и ем  р а б о т  по 
за щ и тн о й  о б р а б о т к е  ко н стр у кц и й , и х а р а к т е р  д е й ст в и я  их на о р г а ­
ни зм ;

п р о и зво д ст вен н ы е и нструкции по р абочи м  м е с т а м ;
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инструкции по техн и ке б езоп асн ости ;
п р оти воп ож ар н ы е инструкции по п ож ар н о-техн и ч еско м у  мини­

м ум у;
п р ави ла личной гигиены ;
пр ави ла п о л ьзо ван и я  ср ед ст ва м и  и ндивидуальной защ и ты  

(очкам и , респ и р атор ам и , м азям и , и д р .) ;
п р ави ла о к азан и я  первой помощ и.
П овтор н ы й  и н стр у к таж  и кон тр ольн ая п р овер ка знаний по т е х ­

нике безо п асн о сти , п ож ар н ой  б езоп асн ости  и п рои зводствен н ой  
санитарии п р о и зво д я тся  не р еж е одного р а за  в п о л го да с  с о о т в е т ­
ствую щ ей  отм еткой  в ж у р н ал е.

6 .8 . Р або ч и е, имею щ ие д ел о  с  токсичными со ста в а м и , д о л ж н ы  
регулярно (не р еж е одного р а за  в п о л го д а) п о д вер гаться  м едицин­
ск о м у  осм отр у.

Р а б о ч и е с кож н ы м и  и аллергическим и забо л еван и ям и , а т а к ж е  
с хроническим и заб о л еван и ям и  верхних д ы хател ьн ы х путей и сл и ­
зи сты х  оболочек  гл а з  к  р а б о те  с  токсичными защ итны м и со ста в а м и  
и п р еп ар атам и  не д о п у ск аю тся .

6 .9 . П р ои зводствен н ы й  персонал не д о л ж ен  д о п у ск а ть ся  к  в ы ­
полнению р аб о т  по приготовлению  и нанесению  токсичны х защ и тн ы х 
со с т а в о в  б ез ср ед ст в  индивидуальной защ и ты , со о тветству ю щ и х  
тр еб о ван и ям  Г О С Т  1 2 .4 .0 1 1 — 7 5 * .

В  зави си м ости  от вы п олняем ой операции в со о тветстви и  с  ти п о­
вы м и о тр асл евы м и  норм ам и на бесплатн ую  вы д ач у  сп ец о д еж д ы , 
сп ец обуви  и пр едохр ан и тельн ы х приспособлений рабочим  д о л ж н ы  
в ы д а в а т ь с я  ср е д ст в а  индивидуальной защ и ты , у казан н ы е в  при л. 5.

С р ед ст в а  индивидуальной защ и ты  д ол ж н ы  бы ть в полной и с­
правности . В ы н о с сп ец о д еж д ы  з а  пределы  окр асочн ого  или пропи­
точного отделен и я не д о п у ск а ет ся .

6 .10 . Д л я  проф илактики проф ессиональны х забо л еван и й  к о ж и  
рабочие д о л ж н ы  еж ед н евн о  прим енять защ и тн ы е п асты , с о с т а в  к о ­
т ор ы х приведен в прил. 6 .

П ер ед  употреблени ем  п асты  руки д ол ж н ы  бы ть вы м ы ты  теплой 
водой  с м ы лом  и тщ ательн о вы тер ты  д о су х а .

6 .1 1 . Д л я  защ и ты  орган ов ды хан и я от вредной пыли, п ар ов 
р аствор и телей  и г а зо в  сл ед у ет  прим енять респир аторы  типа Ш Б -1 , 
« Л е п ест о к »  (Г О С Т  1 2 .4 .0 2 8 — 7 6 ) ,  универсальны й респиратор Р У -6 0 , 
а при н еобходи м ости  ф ильтрую щ ие п р оти вогазы  м арки А  или М , 
ш лан говы й  изолирую щ ий п р о ти во газ типа П Ш -1 , П Ш -2  и др'.

6 .12 . Д л я  защ и ты  гл а з  при р аботе с  био- и биоогнезащ итны м и 
со ста в а м и  и п реп аратам и  д ол ж н ы  прим еняться п р оти воп ы левы е или 
герм етичны е очки. Защ и тн ы е очки д ол ж н ы  прим еняться т а к ж е  при 
р аботе с эпоксидны м и со ставам и .

6 .1 3 . В о  и збеж ан и е попадания токсичны х с о с т а в о в  вн утр ь о р га ­
низм а категор и чески  за п р ещ ается  курение и прием пищи во  вр ем я  
р аботы . П ер ед  едой в обеденное вр ем я н еобходим о вы м ы ть руки и 
лицо во д ой  с м ы лом , а рот п р оп олоскать со д о во й  водой . З а п р е щ а ­
ет ся  м ы тье рук р аствор и телям и , та к  к а к  это  сп о со б ств у е т  во зн и к ­
новению  к о ж н ы х  пораж ений. П о окончании р аб о т  к а ж д ы й  рабочий 
д о л ж ен  принять душ .
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Т Е Х Н И К А  Б Е З О П А С Н О С Т И  П Р И  Р А Б О Т Е  

С Л А К О К Р А С О Ч Н Ы М И  М А Т Е Р И А Л А М И  
И Т И О К О Л О В Ы М И  М А С Т И К А М И

6.14. И спользуем ы е в со ставе лакокрасочны х материалов хими­
ческие вещ ества (растворители, разбавители, пластиф икаторы и 
др.) в ряде случаев обладаю т токсичными свойствам и. Такими ж е  
свойствам и обладаю т и отходы  п р ои зводства: пыль и полусухие 
остатки лакокрасочны х м атериалов.

6 .15 . Хранение лакокрасочны х м атериалов в производственны х 
помещ ениях, за  исключением помещений лакоприготовительной и 
централизованной подачи, не доп ускается . В  помещ ениях лакопри­
готовительной и централизованной подачи д оп ускается  хранение 
этих м атериалов в плотно закры той таре в коли чествах не выш е 
сменной потребности.

6.16 . Н а каж дой  бочке, бидоне, банке и другой таре с  л акок р а­
сочным материалом и растворителем долж н ы  быть наклейки или 
бирки с точным названием  и обозначением этих м атериалов. Т ар а 
д олж н а бы ть исправной с плотно закры ваю щ ейся крышкой.

При небольш их перерывах в работе банки и ведерки с  л а к о ­
красочными материалами следует закр ы вать  д л я  предохранения от 
улетучивания растворителей.

6 .17 . П ор ож н яя тар а из-под растворителей и лакокрасочны х 
м атериалов д олж н а немедленно у дал яться  из помещения и хранить­
ся  на специальных площ адках не ближ е чем в 20  м от производ­
ственных помещений.

6.18. В се  производственны е процессы, связан н ы е с  приготовле­
нием рабочих со ставов лакокрасочны х смесей, долж н ы  производить­
ся только в лакокраскозаготови тельн ы х помещ ениях.

В  помещ ениях лакокраскозаготови тельн ы х участков зап р ещ ает­
ся выполнение каких-либо других работ, не связан н ы х с приготов­
лением рабочих со ставов  лакокрасочны х м атериалов.

6.19. О борудование по централизованной подаче лакокрасочны х 
материалов и по нанесению и суш ке лакокрасочны х покрытий сл е­
дует со д ер ж ать  под постоянным наблюдением, обеспечиваю щ им его 
герметичность.

Н еплотности в трубопроводах, во зд у х о во д ах  и т. п., обнару­
женные в процессе эксплуатации, п о д леж ат немедленному у стр а­
нению.

6.20. О чистка оборудования для нанесения лакокрасочны х по­
крытий от осевш их материалов долж н а производиться после к аж до й  
смены при работаю щ ей вентиляции.

6.21 . П ары растворителей, входящ их в со став  лакокрасочны х 
материалов, и используем ы х для их разбавления, а т а к ж е  для р а з­
бавления тиоколовы х мастик, при вдыхании и всасы вании через 
ко ж у  м огут вы зы вать  общ ее отоавление и мргтнпр пппомгрш»  т' 0 'т' ” _

6.22. .Выбор растворителей долж ен  производиться с  учетом их 
вредности. Если для разбавления того или иного со става  могут при­
м еняться растворители разного к л асса  опасности (см . прил. 1 ), то 
предпочтение следует о тд авать  наименее вредным из них.
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Т Е Х Н И К А  Б Е З О П А С Н О С Т И  П Р И  Р А Б О Т Е  

С С О С Т А В А М И  Н А  О С Н О В Е  Э П О К С И Д Н Ы Х  

С М О Л

6 .2 3 . Р а б о т а  с эп о кси дн ы м и  см о л а м и , с о с т а в а м и  на их о сн о ве  
и о тв ер д и те л я м и  д о л ж н а  п р о в о д и т ь с я  в с о о т в е т ст в и и  с т р е б о в а н и я ­
ми д о к у м е н т о в , у к а за н н ы х  в п. 6 .1 , а т а к ж е  в « С а н и та р н ы х  п р а в и ­
л а х  о р ган и зац и и  т ех н о л о ги ч е ск и х  п р о ц е ссо в  и ги ги ен и чески х т р е б о ­
ван и й  к  п р о и зв о д ст в ен н о м у  о б о р у д о в а н и ю » .

6 .2 4 . П ри п оп адан и и  эп о к си д н о го  с о с т а в а  на к о ж у  его  сл е д у е т  
у д а л и т ь  су х и м  та м п о н о м  с п о сл ед у ю щ ей  о б р а б о т к о й  к о ж и  сп и р том  
и в ы м ы т ь  к о ж у  теп л о й  во д о й  с  м ы л ом . П о с л е  э т о го  п о р аж ен н ы й  
у ч а с т о к  к о ж и  с л е д у е т  о су ш и т ь  б у м а ж н ы м  п о л отен ц ем  о д н о р а зо в о го  
п о л ь зо в а н и я  и с м а з а т ь  ж и р н о й  м а зь ю  на о сн о ве  л ан о л и н а , в а зе л и н а  
или к а с т о р о в о г о  м а сл а .

6 .2 5 . П ри сл у ч ай н о м  п о п ад ан и и  о т в е р д и т е л я  или с о с т а в а , с о ­
д е р ж а щ е г о  э т о т  о тв ер д и те л ь , в г л а з а  н ео б х о д и м о  н ем едл ен н о  о б и л ь ­
но п р о м ы ть г л а з а  стр у ей  в о д ы , з а т е м  ф и зи ологи чески м  р а с т в о р о м  
( 0 ,6 — 0 ,9 % -н ы м  р а с т в о р о м  х л о р и ст о го  н а т р и я ), п о сл е ч его  о б р а ­
т и т ь с я  к  вр ач у .

6 .2 6 . В  сл у ч а е , если  п р оли то  д а ж е  н еб о л ьш о е к о л и ч е ст в о  о т в е р ­
д и те л я , н ео б х о д и м о  н ем едлен н о з а с ы п а т ь  э т о  м е ст о  о п и л к ам и , с м о ­
ченны м и к ер о си н о м , с  п о сл ед у ю щ ей  о б р а б о т к о й  1 0 % -н ы м  р а с т в о р о м  
серн ой  к и сл о т ы  и о б я за т е л ь н о й  п р о м ы вк о й  во д о й . Е сл и  о б л и т а  
х л о п ч а т о б у м а ж н а я  с п е ц о д е ж д а , то  ее  н е о б х о д и м о  т о т ч а с  ж е  сн я т ь . 
О пи лки , ве т о ш ь  и прочий м у со р , за гр я зн ен н ы й  о тв ер д и те л е м , с о ­
б и р а ю т в сп ец и а л ьн о е в е д р о  и в ы н о с я т  в м етал ли ч ески й  я щ и к  вн е 
п ом ещ ен и я или за к а п ы в а ю т  в  о тв ед ен н о м  д л я  это й  цели м есте .

6 .2 7 . В  с л у ч а е  п л о х о го  с а м о ч у в с т в и я  во  вр е м я  или п о сл е  р а б о ­
ты , а т а к ж е  при п оявлен и и  о теч н ости  в о к р у г  г л а з  с л е д у е т  н е м е д ­
ленно о б р а т и т ь ся  к  вр ач у .

Т Е Х Н И К А  Б Е З О П А С Н О С Т И  П Р И  Р А Б О Т Е  

С Б И О -, О Г Н Е -  И  Б И О О Г Н Е З А Щ И Т Н Ы М И  

С О С Т А В А М И

6 .2 8 . С у х и е  п о р о ш к о о б р а зн ы е в е щ е с т в а  д о  у п о тр еб л ен и я  д о л ж ­
ны х р а н и т ь ся  в  пом ещ ен и и , защ и щ ен н о м  о т  атм о сф ер н ы х  о с а д к о в . 
Х р ан ен и е их б е з  т а р ы  (н а в а л о м ) за п р е щ а е т ся .

6 .2 9 . Р а с с ы п а н н ы е  м а т ер и а л ы  д о л ж н ы  б ы ть  о с т о р о ж н о  со б р а н ы  
при пом ощ и  л о п а т  и вен и к о в  в  п лотн ы й  ящ и к с  к р ы ш ко й ; эти  м а ­
т ер и а л ы  н е о б х о д и м о  и с п о л ь з о в а т ь  в  п ер ву ю  о ч ер ед ь . Д о с т а в к у  
п о р о ш к о о б р а зн ы х  м а т е р и а л о в  и з с к л а д а  в п ом ещ ен и е д л я  п р и го­
т о в л е н и я  р а с т в о р о в  сл е д у е т  п р о и зво д и ть  в за к р ы т о й  т а р е .

6 .3 0 . Д е р е в я н н а я  и б у м а ж н а я  т а р а  из п од  био- и био о гн е за щ и т ­
н ы х м а т е р и а л о в  д о л ж н а  у н и ч т о ж а т ь ся . М е т а л л и ч е с к а я  т а р а  п о сл е  
т щ а те л ь н о й  п р о м ы вк и  теп л о й  во д о й  м о ж е т  б ы ть  и сп о л ь зо в а н а  д л я  
тех н и ч еск и х  целей .

6 .3 1 . З а гр я зн я т ь - в о д о е м ы  о т х о д а м и  био- и б и о о гн еза щ и т н ы х  
с о с т а в о в  и п р е п а р а т о в  к а тего р и ч еск и  за п р е щ а е т ся . М е с т а  с т о к а  
см ы в н ы х  в о д  п о сл е  чи стки  ван н  и сп о со б ы  о б е зв р е ж и в а н и я  в о д  
д о л ж н ы  б ы ть  за р а н е е  о п р ед ел ен ы  и с о г л а с о в а н ы  с  сан и н сп екц и ей .

6 .3 2 . Р е з е р в у а р ы  д л я  р а ст в о р е н и я  су х и х  солей- (р е а к т о р ы )
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д ол ж н ы  бы ть об ор уд ован ы  кры ш кам и  с вы тя ж н ы м и  тр убам и  в  а т ­
мосф еру и с плотно закр ы ваю щ и м и ся  лю кам и  д л я  загр у зки . В о  и з­
б еж ан и е распы ления пор ош кообр азн ы е ком поненты  перед з а г р у з ­
кой р еко м ен д уется  сл егк а  см а ч и ва т ь  водой. При перемеш ивании 
р а ство р а  в р еактор е за п р ещ а ется  н ак л о н яться  н ад  загр узочн ы м  
лю ком .

П ропиточны е ванны , к а к  загр у ж ен н ы е, т а к  и н езагр уж ен н ы е, 
д о л ж н ы  бы ть зак р ы ты  кры ш кам и.

6 .3 3 . Р аску п о р и ван и е тар ы  с пылящ ими ком понентам и д о л ж н о  
п р о и зво д и ться  под вы тя ж н ы м  зон том .

П р ом ы ван и е и р азм ельчен и е био- и би оогн езащ и тн ы х м атер и а­
л ов р еко м ен д уется  п рои зводи ть в си та х  и др о би л ках , защ ищ енны х 
плотными м еталлическим и к о ж у х а м и .

6 .3 4 . При попадании пропиточных р аство р о в  или су хи х  солей 
на к о ж у  н еобходи м о пром ы ть это  м есто больш им  коли чеством  т е п ­
лой вод ы  с м ы лом . При попадании их в гл а за  нуж н о промыть г л а ­
з а  больш им  коли чеством  теплой во д ы  и 3 % -н ы м  р аство р о м  борной 
кислоты , а за те м  о б р ати ться  к  врачу.

Т Р Е Б О В А Н И Я  П О Ж А Р Н О Й  Б Е З О П А С Н О С Т И

6 .3 5 . О р ган и зац и я п р ои зводствен н ы х п р оц ессов с применением 
м атер и ал о в, в со ст а в  котор ы х в х о д я т  токси чески е ве щ еств а , Л В Ж  
и и сп ользуем ое при этом  обор удован и е, д о л ж н ы  и склю чать ко н так т  
о б сл у ж и ваю щ его  персонала с этими вещ ествам и  в процессе о б сл у ­
ж и ван и я об ор у д ован и я и при выполнении п р ои зводствен н ы х о п ер а­
ций, а т а к ж е  в о зм о ж н о ст ь  о б р азо ван и я  горю чей ср еды  (в зр ы в о о п а с­
ных см есей ) и источников заж и ган и я.

6 .3 6 . П ом ещ ения для хранения п о ж ар о - и взр ы воо п асн ы х м а ­
тер и ал о в, а т а к ж е  помещ ения, гд е  п р о во д я тся  р аботы  по защ и те 
конструкций, д о л ж н ы  бы ть д ля  целей п ож ар отуш ен и я обеспечены  
пенными огнетуш ителям и м арок О П -3, О П -5  (Г О С Т  1 6 0 0 5 — 7 0 ) или 
углекислотны м и огнетуш ителям и м ар ок О У -2 ; О У -5 ; О У -8  (Г О С Т  
7 2 7 6 — 7 7 ) ,  асб естовы м и  одеялам и  и ящ икам и с песком .

6 .3 7 . З а п р е щ а ет ся  за к р ы в а т ь  отвер сти я  м еталли чески х бочек 
деревянн ы м и пробкам и или тряп кам и, вы н и м ать или отвинчивать 
пробки м еталлическим и или твер ды м и  предм етам и с м еталли чески ­
ми наконечниками, от у д ар а  ко тор ы х м о ж е т  возн и кн уть искра, а 
т а к ж е  п о л ь зо в а т ь ся  лом ам и при п ер екатке бочек.

Д л я  откр ы ван и я и закр ы ван и я  бочек н еобходи м о п о л ь зо ва т ь ся  
специальны м и инструм ентам и из ц ветн ы х м етал ло в, не даю щ и х и ск­
ры при ударе.

6 .3 8 . В  пом ещ ениях, гд е х р а н я тся  м атер и алы , со д ер ж ащ и е 
Л В Ж , а т а к ж е  на у ч а стк а х , где п р о и зво д ятся  работы  по п р и готов­
лению , нанесению  и суш ке этих м атер и ал ов, не д о п у ск а ет ся  прои з­
во д ст во  р аб о т, свя зан н ы х с применением откр ы того огня и искро- 
об р азо ван и ем  (свар очн ы е р аботы , работы  на н аж дач н ы х точи лах  
И т, Д.  ̂ и г л п .л ь я п в я т ш а  л г т я н г т п к ^  т р м п с п я т у п я  ня п г т р п х н о г 'т  к о ­
тор ы х вы ш е 95°С , курение и т. д.

6 .3 9 . Х ар актер и сти ка  п о ж ар оо п асн о сти  раствор и телей  пр и веде­
на в прил. 7. Хим и ческие ве щ еств а , и сп ользуем ы е д ля  био- и би о­
огн езащ и тн ы х с о с т а в о в  и п р еп ар атов (крем неф тористы й аммоний, 
тетр а ф тор бор ат ам м ония, ф тористы й натрий, медный купорос, .би- 
хр о м ат  натрия, би хр ом ат к ал и я, борная ки слота, бур а, диам м оний- 
ф осф ат и су л ьф ат а м м о н и я), п о ж а р о - и взр ы воб езо п асн ы .

75



ПРИЛО Ж ЕН ИЕ 1
Состав и стоимость растворителей

Наименование ГОСТ, ТУ Состав растворителя, 
%

Пр
ей

ск
ур

ан
тн

ая
 ц

ен
а 

1 т
 

ма
те

ри
ал

а, 
ру

б.

Пр
ей

ск
ур

ан
т

Растворитель Р-4 гост
7827— 74*

Ацетон —26 
Бутилацетат — 12 
Толуол — 62

200 № 05- 
04. М ., 

1974

Растворитель Р -5 То же Бутилацетат —30 
Ацетон — 30 
Ксилол — 40

450 То же

Растворитель Р-24 » Ацетон — 15 
Ксилол — 35 
Сольвент — 50

— —

Растворитель 646 гост
18188—72*

Бутулацетат — 10 
Этилцеллозольв — 8 
Ацетон — 7 
Спирт бушловый — 15 
Спирт этиловый — 10 
Толуол — 50

380 № 05- 
-04. М ., 

1974

Растворитель
Р-189

ТУ 6-10- 
-1508-75

Бутилацетат — 50 
Этилацетат — 50

— —

Сольвент каменно­
угольный техниче­
ский марки:

А
Б
В

ГОСТ
1928—79

135
125
115

№ 05- 
-01, ч. I .  
М ., 1974

Ксилол чистый к а­
менноугольный мар - 
ки:

А
Б

ГОСТ
9949— 76

115
110

То же
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Продолжение прил■ 1

Наименование ГОСТ, ТУ Состав растворителя, 
%

Пр
ей

ск
ур

ан
тн

ая
 ц

ен
а 

1 т
 

ма
те

ри
ал

а, 
ру

б.
1 Пр

ей
ск

ур
ан

т

Ксилол нефтяной 
марки:

А
Б

ГОСТ 
9410— 78

.—

125
115

Ns 05- 
01 , ч. I .  
М ., 1974

Толуол технический 
каменноугольный 
чистый 90% -ны й

гост
9880— 76

—
110
100

То ж е

Толуол нефтяной 
технический

ГОСТ
14710— 78

105

Ацетон технический 
марки:

А
Б

ГОСТ
2768— 79

—

280
260

Бензин-раствори­
тель (уайт-спирит)

ГОСТ 
3134— 78

— 52 —

Этилацетат техниче­
ский марки:

А
Б

ГОСТ
8981— 78

—

690
605

—

Скипидар ГО СТ
1571— 76

— 862

циклогексанон ТУ
6 -0 3 -3 5 6 -7 3

j 1
|70С

1
(j —
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Примерный перечень лабораторного оборудования и приборов заводской лаборатории

Наименование ГОСТ, ТУ Назначение Завод-изготови­
тель

Ш каф сушильный лабораторный ГО СТ 7365— 55 Сушка различных материалов при 
проведении лабораторных анализов

*—

Секундомер — Замеры времени при проведении л а - 1 —  
бораторных работ |

Вискозиметр В З -4  или В З-1 ГОСТ 9070—75 Определение условной вязкости лако­
красочных материалов

Опытный завод 
аналитических 

приборов, Лени- 
накан

Ш кала гибкости Ш Г-1 Т У  2 5 -0 7 -7 7 5 -7 0 Определение прочноости лакокрасоч­
ных пленок на изгиб

То ж е

Гидростат Г -4  (влаж н ая камера) Т У  2 5 -0 7 -4 1 3 -6 8 Ускоренные испытания защитных по­
крытий на влагостойкость

Прибор В И -4 Т У  2 5 -0 7 -7 7 3 -7 0 Определение времени высыхания л а­
кокрасочных покрытий

Влагом ер электронный типа Э В -2М — Определение абсолютной влажности 
древесины

Завод «Камопри- 
бор», г . Камо 

Армянской ССР



Продолжение прил. 2

На именование ГОСТ, ТУ Назначение Завод-изготови­
тель

Краскораспылитель КРУ-1 Т У  6 -1 0 -6 0 3 -6 6 Проведение окрасочных работ НПО лакокрас- 
покрытие, г . Х оть­

ково, Моек, об л .

Воздухоочиститель СО -15А С ТУ  2 2 -1 7 7 0 -6 9 Очистка сж атого  воздуха Завод строитель­
но-отделочных 

машин, Вильнюс

Весы лабораторные аналитические 
ВЛ А С -200г-1

ТУ  2 5 -0 6 -4 9 9 -6 9 Определение массы вещ ества при 
производстве лабораторных анализов

Завод «Госметр», 
Ленинград

Весы  лабораторные квадрантные с 
выборкой тары ВЛ К Т-500г/10

Т У  2 5 -0 6 -1 1 0 1 -7 6 То ж е То ж е

Психрометр аспирационный М В-4М . ГОСТ 6353— 52 Определение температуры и относи­
тельной влажности воздуха

—

Гигрографы ь етеорологические не­
дельные типа М-21

— Регистрация изменений относительной 
влажности воздуха

Опытный завод 
гидрометприбо- 

ров, Рига

Термографы метеорологические не­
дельные типа 1 А- 16 АН

ГО СТ 6416— 75 Регистрация изменения температуры 
воздуха

То же



П р одол ж ен и е п р и л . 2

Наименование ГОСТ, ТУ Назначение Завод-изготови­
тель

Ареометры общего назначения ГО СТ 1300— 74 Определение плотности растворов —

pH -метры марки Л П У  или pH -262 — Определение величины pH растворов —

Газоанализатор ГОСТ 7018— 7 5 , 
ГО СТ 6329— 74

Определение содержания в воздухе ! —  
вредных паров и газов i

Двойной микроскоп М ИС-11 — Определение толщины прозрачных 
паковых покрытий

—

Микроскоп М П Б -2 — Определение толщины непрозрачных 
покрытий

Термометры лабораторные химиче­
ские типа Б-1

ГОСТ 215—7 3 * Е Определение температуры воды й ра­
створов

—

Стаканы и колбы стеклянные лабора­
торные

ГО СТ 10394— 72* Проведение различных лабораторных 
работ

—

П осуда мерная лабораторная стек­
лянная (цилиндры, мензурки колбы)

ГОСТ
1770— 74* Е

То ж е —

Стаканчики для взвешивания (бюк- 
сы)

гост
7148— 70

Д ля взвеш ивания и хранения вещ еств —



П р одолж ен и е п р и л . 2

Hai .менование гост, ТУ Назначение Завод-изготови­
тель

Эксикаторы гост
6371—73*

Вы держ ка бюкс с образцами для 
остывания при определении влаж н о­
сти материалов весовым методом

—

ГТосуда лабораторная фарфоровая — Проведение разных лабораторных р а­
бот

—

Шкаф вытяжной — Удаление вредных паров и пыли при 
проведении лабораторных работ

—

Цилиндры для ареометров ГОСТ
9545—73*

Определение плотности растворов —

Кисти щетинные филенчатые ГОСТ 
10597—70

Окрасочные работы —

Ш патели стальные гост
10778—76

Нанесение тиоколовых мастик, эпок­
сидных составов

Изготовляются в 
лаборатории

Пластинки стеклянные — Нанесение испытуемого материала То ж е

Сетки проволочи Die тканые ГОСТ 3584—73*, 
ГОСТ 6613—73

Фильтрование лаков, эмалей —



П Р И Л О Ж Е Н И Е  3

М етод определения адгезии лакокрасочны х 
покрытий к древесным подлож кам

С ущ ность м етода заклю чается  в  измерении усилия, необходимо­
го  для  равномерного отр ы ва участка покрытия от подлож ки с  по­
мощью металлического ш там па, приклеенного к  покрытию эпоксид­
ным клеем , у которого адгезия к покрытию завед о м о  больш е, чем 
адгези я покрытия к подлож ке.

А дгезия покрытия определяется с помощ ью устройства, схем а 
которого п оказана на рис. 18.

И спытания проводят на образц ах древесины , фанеры, древесн о­
струж ечны х плит или других древесны х м атериалов, адгезию  по­
крытия к которым необходимо определить. В  зависим ости от целей 
испытания образцы  либо выпиливаю т из элем ента конструкции с 
нанесенным на него покрытием, либо готовят  специально.

Рис. 18. С хем а устройства 
для определения адгезии 
лакокрасочного покрытия 
методом равномерного от­

ры ва ш там па
1 — корпус; 2 — верхний за­
хват; 3 — нижний захват; 4 — 
направляющая втулка; 5 — 
шпилька; 6 — штамп; 7 — обра­
зец; 8 ~  лакокрасочное покры­

тие
П окры тие сн ачала шлифуют шкуркой №  5, затем  протирают 

ацетоном. Д л я  приклеивания ш тампа, который имеет цилиндри­
ческую  форму с диаметром основания 15 мм, использую т со став  
на основе эпоксидной смолы  К - 153 (см. табл. 4, со став I I ) .  Ш там п 
с нанесенным клеевы м  слоем приж имаю т к . поверхности образца 
рукой. Излиш ки вы давивш егося клея осторож но удаляю т.

И спытания проводят после вы держ ки образца в течение 2 —  
3 сут при тем пературе 18— 22°С. П еред установкой образц а в у с ­
тройство покрытие вокруг ш тампа подрезаю т лезвием  безопасной 
бритвы или острым нож ом . О бр азец  вставля ю т в устройство и от­
ры ваю т ш тамп с покрытием от подлож ки в разрывной машине со 
скоростью  нагруж ения 3 5 — 50 мм/мин.
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Величину адгезии А  определяю т по формуле, М П а:

>

где Р  —  усилие отры ва, Н ;
F  —  площ адь ш там па, см 2.
При показателе точности Р = 5 %  необходимое количество о б ­

разцов со ставля ет  8 — 10 шт.
При повторном использовании ш тампы долж ны  быть очищены 

от остатков клея (клей легко удал яется  после прогрева ш там па на 
электроплитке), зачищены ш куркой № 5 и обезж ирены  ацетоном.

П Р И Л О Ж Е Н И Е  4

Предельно допустим ы е концентрации 
вредны х вещ еств в во зду хе рабочей зоны

Вещество
Величина

п д к .
мг/м8

Класс
опасно­

сти*
Агрегатное

состояние

Ацетон 200 4 Пары
Бутилацетат 200 4 »
Гексаметилендиамин 1 2 »
Кислота борная 10 3 Пары и аэро­

золи
Кислота уксусная 5 3 Пары
Ксилол 50 3 »
М етилэтилкетон 200 4 »
Полиэтиленполиамин 2 2 »
Пыль древесная 6 4 Аэрозоли
Сольвентнафта (в пересчете на С) 100 4 Пары
Спирт бутиловый 10 3 »
Спирт этиловый 1000 4 »
Толуол 50 3 »
Уайт-спирит (в пересчете на С ) 300 4 »
Ф ен ол** 0 ,3 2 »
Фтористоводородной кислоты соли 
(в  пересчете на Н)

1 2 Аэрозоли

Хроматы, бихроматы (в  пересчете 
на С 0 3)

0 ,0 1 1 »

Циклогексанон 10 3 Пары
Эпихлоргидрин 1 2 »
Этилацетат 200 4 »
Этилцеллозоль в 200 4 »

* С огласно Г ПС Т 12 .1 .007— 7 6 ,  ппапиыр вещ ества  по степени в о з ­
действия на организм п одр азделяю тся на четыре кл асса  о п а с­
ности:
1- й к л а с с — вещ ества чрезвычайно опасные;
2 - й класс —  вещ ества вы соко опасные;
3 -  й кл асс —  вещ ества умеренно опасные;
4 -  й кл асс —  вещ ества малоопасны е;

* *  О пасен при поступлении через кож у.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5
Средства индивидуальной защиты для рабочих, занятых на операциях по приготовлению 

и нанесению защитных составов и препаратов

Средства индивидуальной защиты

Составы
(препараты) Операция

ко
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он
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/б
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­
ло
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ст
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ко

й 
пр
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ит

­
ко

й
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«осо(U
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ОX фа
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ен
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ор

ез
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ны

й 
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б
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по

ги
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ез
ин
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ые
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нк
и 
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жа

ны
е
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рч

ат
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ые
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ка
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 к
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ни

­
ро

ва
нн
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ру
ка

ви
цы

 х
/б

ре
сп
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ат

ор

оч
ки

 з
ащ

ит
ны

е

Пропиточные 
био-, огнебио- 
защитные соста­
вы и препараты

Раскупоривание тары + — — + + — — + — + +

Приготовление раствора + — + + + — + — — — —

Пропитка, укладка про­
питанных заготовок

+ — + + + — + — — — —

Лакокрасочные Приготовление рабочих 
материалы, сэставов 
тиоколовые мас­
тики, составы
НЯ ПГНПЯР» 5»nnv-

— + + — — + — + — + +

сидных смол

Нанесение составов руч­
ным краскораспылителем

— + — + — + — + + +

Нанесение составов ки­
стью, валиком, шпателем

— + + — — + — — + + —

I [анесение составов на 
конвейере и окрасочных 
камерах

— + + + — + — + — — —

Очистка окрасочных ка- 
к:ер

— + — + + — — + — + —

П р и м е ч а н и е .  Срок носки комбинезонов, шлема, сапог и ботинок 12 мес, фартука б мес, рукавиц комби­
нированных 1 ме:, рукавиц Х|/б 2 мес, респиратора и защитных очков — до износа, резиновых перчаток — 
01 дежурные.



ПРИЛОЖ ЕНИЕ 6

Состав защ итны х паст и мазей. мрММбИ 51̂  X 
для профилактики кожных заболеваний

Количество компонентов, %
Паста ои,о

Компоненты

Х
ио

т-
6

И
Э

Р
-1

П
М

-1

АНОч

«Б
ио

ло
ги

че
­

ск
ие

 п
ер

ча
т­

ки
»

Аазмч0 х
1V

XиаS3ч<и
и
лтсе
%

Ж елатин пищевой 
или фотожелатин

2,4 — 2 — 19,7 — 1,9

Крахмал пшеничный 
или картофельный

5 ,6 — 14,1 — — — 14,1

Глицерин 72 10 12,6 — — — 14,1

Ж идкость Бурова 10 — — — — —

Тальк — — 8,1 1,2 — — 21,1

Бензин или борная 
кислота

— — — — — — . 1.9

Мыло натриевое — 12 — ----- — — -----

Каолин — 40 10,1 — — 30 —

Вазелиновое масло — — 7,5 — — ■— 9,4

Салициловая кислота — — 0,3 — •— —

Спирт этиловый — — 1,7 ----- 58,7 — —

Мыло ядровое — — — 39,6 •— 10 —

Касторовое масло 
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Продолжение прил. 6

Компоненты

Количество компонентов, %
Паста

х  **  X 
О X

Казеин — — — — 19,7 — —

Аммиак (25%-ный) — — — — 1,9 — —

Ланолин — — — — — 10 —

Вода 10 38 43,6 39,6 50 37,5

П Р И Л О Ж Е Н И И  7

Характеристика пожароопасности растворителей

Растворитель

Темпера1

вспышки

гура, °С

самовос­
пламе­
нения

Пределы взрывае­
мости в смеси 
с воздухом, % 

(по объему)

Ацетон —18 500 2,15—13
Бутилацетат 29 371 2,2—14,7
Ксилол 17—29 553—618 1—7,6
Скипидар 34 300 0,8—3,8
Сольвент 34 520 1—3,8
Спирт бутиловый 34 365 1,52—7,9
Спирт этиловый 13,9 423 3,92—20
Толуол 30—40 536 1,28—7
Уайт-спирит 33 260 1,4—6
Циклогексанон 40 495 3,2—9
Этилацетат 2 400 3,5—16,8
Этилцеллозольв 52 235 1,8—15,7
Р-4 —7 550 1,65 (нижний)
Р-5 —1 497 1,83 (нижний)
Р-24 —6 461 —

646 —7 403 1,87 (нижний)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 8
Стоимость основных материалов, используемых для защитной обработки конструкций

Материал ГОСТ, ост, Единица
Прейску­

рантная цена
ТУ измерения материала,

руб.
Прейскурант

Л а к о к р а с о ч н ы е  м а т е р и а л ы ,  с м о л ы  и о т в е р д и т е л и

Перхлорвиниловая эмаль Х В -1100 : ГОСТ 6993— 79 т 500 № 0 5 -0 4 . М .,
кремовая, крем овая-Р, ж елтая, беж евая, крас­
но-коричневая голубая, зеленая, защитная, се­
рая, темно-серая 
белая, ш аровая » 530

1974

белая-Р , красная > 600

Перхлорвиниловая эмаль Х В -1 2 4 : ГО СТ 10144— 7 4 * То ж е
серая, кремовая, беж евая, коричневая, красная, » 650
голубая, салатная, зеленая, защитная
под слоновую кость, светло-стальная, светло-
голубая, зелено-голубая, темно-голубая

» 70©

ж елтая » 750
светло-ж елтая 800

Перхлорвиниловая эмаль Х В -1 1 0 : ГОСТ 18374— 79 »
светло-голубая, серая 730
зеленая, ж елтая » 800
красная 1000



П р о д о л ж е н и е  п р и л .  8

М атериал Г О С Т , ост, 
Т У

Единица
измерения

П р ей ск у ­
рантная цена 

м а тер и ал а , 
руб.

П р ей скур ан т

П ентаф талевая эм аль П Ф -115:

белая, светло-крем овая, крем овая, слоновая 
кость, беж ев 1 я, песочная, ж ел тая , светл о -зел е­
ная, серая, светло-сер ая, тем но-зеленая, белая 
ночь, ды м чатая
голубая, сере -голубая, светло-голубая 
синяя, кр асн о-ор ан ж евая, красная, виш невая

ГОСТ 64 6 5 — 76 *

Т

*

1050

1100
1150

№ 0 5 -0 4 . М . ,  
1974

У ретан ово-алк 1 дная эм аль У Р Ф -1128 Т У  6 -1 0 -1 4 2 1 -7 6 2500 —

У ретан овая э м 1 ль У Р -49 Т У  6 -1 0 -1 5 7 9 -7 6 2500 —

О рганосиликат ш я композиция О С -12-03 Т У  3 4 -7 2 5 -7 8 2> 3100 —

Эпоксидная ш патлевка Э ГР 0010 ГО С Т 10277— 76 2600 №  0 5 -0 4 . М .,  
1974

Эпоксидная модифицированная см ола К -153 Т У  6 -0 5 -1 5 8 4 -7 7
1

5000 № 0 5 -0 1 , ч . 1 .  
М . ,  1974

оо
<х>



-со
о П р о д о л ж е н и е  n p tu .  8

Материал гост, ост,
ТУ

Единица
измерения

Прейску­
рантная цена 
материала, 

руб.
Прейскурант

О твер д и тель №  1 ТУ 6-10-1263-77 Т 2200 № 05-04. М., 
1974

П олиэтиленполиам ин технический ТУ 6-02-594-75 » 900—1390 —

Н а п о л н и т е л и

П ор тлан дц ем ен т М 4 0 0 ГО С Т  10178— 76 » 1 8 ,7 —

К в а р ц  м олоты й пылевидны й ГО С Т  9 0 7 7 — 59 » 1 4 , 2 —

М а с т и к и ,  г е р м е т и к и  и у п л о т н я ю щ и е  п р о к л а д к и

М а ст и к а -и зо л  хо ло дн ая  МРБ-Х-Т15 | Т У  2 1 - 2 7 - 3 7 - 7 4 т 204

Гер м ети ки  ти околовы е: 
У-ЗОМ ГО С Т  13489— 79 » 4 2 0 0
У Т -3 2 Т У  3 8 -1 0 5 4 6 2 -7 2 4 2 0 0



П родолж ен и е прил, 8

Материал
г о с т , о с т ,

ТУ
Единица

измерения

П рейску­
рантная цена 
материала,

руб.

Прейскурант

Вулканизующ а I паста № 9 — т 4270 —

У скорит ель ву  ш а н и зац и и  ди ф ен и лгу ан и ди н  тех­
нический:

I сорт
II  сорт

ГОСТ 40— 67

»
»

3000
2800

№ 0 5 -0 1 , ч . I . 
М .,  1974

Термит Т У  38  106278-75 » 1180 —

Прокладка пороизоловая уплотняющая круглого 
сечения диаметром:

30 мм 
40 мм

ГОСТ 19177— 73 1000 М

123
185

—

Б и о з а щ и т н ы е  и б и о о г н е з а щ и т н ы е  с о с т а в ы  и и х  к о м п о н е н т ы

Аммоний кре лнефтористый технический ОСТ 6 -0 8 -2 -7 5 т 105 № 0 5 -0 1 , ч . I .
М .,  1974



ю П р о д о л ж е н и е  п р и л . 8

Материал г о с т ,  о с т ,
ТУ

Единица
измерения

Прейску­
рантная цена 
материала,

руб-
Прейскурант

Б и х р о м а т  кали я технический: ГО С Т  2 6 5 2 — 78 №  0 5 - 0 1 ,  ч . I .
высш ий со р т т 324 М . ,  1974
I со р т 308

К и сл ота  борная, I сорт Г О С Т  1 8 704— 78 » 5 8 0 Т о  ж е

Д и ам м онийф осф ат технический: ГО С Т  8 5 1 5 — 7 5
м арки А 340

Б » 2 6 0

С ульф ат ам м ония технический: ГО С Т  9 0 9 7 — 7 4 * 3>
I со р т > 4 8 — 50
I I  сор т » 4 7 — 5 0

Б и х р о м а т  натрия технический Г О С Т  2 6 5 1 — 78 305 —

М едны й куп ор ос, I I  сор т Г О С Т  1 9 347— 74 285 —

Т етр аф то р бо р ат ам м ония технический Т У  6 - 0 8 - 2 9 7 - 7 4 5 3 0 —

Н атрий ф тористый технический: Г О С Т  2 8 7 1 — 75 №  0 5 - 0 1 ,
I сор т 275 ч . I .  М . ,  1974
I I  сорт 260
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