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ain lii И ф р На и м  снова ни е мер г е ж е й ]Ы'Ч
/1И С Г

НЪ‘
С1Р

33 M ill 02 043 Шп и л ь к а 26 26

34 Mill 02 001 О с ь 27 27

35 МП / 02 002 Гайка  д эко ративн ая 27 27

36 МЛ/ 02 003 Шп и л ь к а  м ю 27 27

37 МП/ 02 0 0 4 У п лотн е н и е  кры ш ки 27 27

за МП! 03 ОООСп Сводная снеуифакация вункет приёма 28 28

39 МП/ 0 3 -0 00 Б ун к е р  п р и е м н ы й 29 29

40 МП) 03 0J0 М е т к л л о к о н с тр у к ц и я 30 30

41 МЖ 03 о н У го ло к 3! 31

42 МП/03. 0/2 У го л о к 31 31

43 МП/ 03 0/3 УВОЛОК 51 31

44 МП/ 03. 014 У г о л о к 31 31

45 МП1 03 0/5 У г о л о к 32 32

46 МП/ 03. 016 Д н и щ е 32 32

47 МТИ 03. 0Г7 ОбвЧА ЙКА н и ж н я я 32 32

46 МП1 03 о/в Планка 32 32

49 Ш } 03 019 Л и с т 32 52

50 МП! 03 02 1 Л и с т 32 32

51 МП1 0 5  022 Пл а с ти н а 35 33

52 МП! 03  023 У г о л о к 33 33

53 МП! 03 024 Л и с т 33 33
54 МП! 03 025 Л и с т 33 33
55 МП/ 03 026 Л и с т 33 33
56 МП! 0 3  0 2 7 У го л  о к 33 33

57 МП/ 03 0.28 Л и с т 33 33

58 ~мш 0 3  0 2 0 У го л о к 33 33

59 МП/ 03 030 Ш и в е р 34 34
60 МП/ о з  о з / У г о л е к 35 35
■61 МП/ С,Ч 0-32 П П А С Т И к л 35 £5

,6 2 ш / 0 3  033 Р у ч к а 35 35
Г71I оЗ ш и 0  3 oe>.j?po 35 35

64 МП/ 03 0 3 5 Ш веллер |35 35

ыи
П/п Шифр Н А и ы о -^ А н и е  ч е р те ж е й Kin 

IUV !
м fl 
он»н 1—

1 Содерж Ание а л ь б о м а 1 2 1 2

2 Пояснительндя з а п и с к а /j 5
5 МП / 00.ОООСп сводная спецификдуия А А_

4 МП/00. 000 Мусоропровод МП1. Монтажная

СхвМА ДЛЯ 5™ этаж ны х  домов 5 5

5 ------------------- л ------------------------ 6 6

Б МП/ 0/. 000 фллкец переходной У 7
7 МШ Ы 011 флАнеу нижний У 7
8 УГИ 01. 012 флднеу, верхний г 7
9 МП/ 02 000 Клапан  приемный в своре в _8
Ю Клапан приемный „виды А-Л,бъ;в 8 9 9
1! Клапан приемный. Узлы и спецификдц. Ю 10
12- ИП1 02 0/0 Ку1аПан приемный Корпус  ь  своре 11
15 Клапан приемный, Ко р п у с  в  своре 12 12

‘ 14 МП/.02 ОН Клапан  приемный. Ко р п у с 13 15
15 Клапан  приемный Корпус.Рдзвер гк* J£_ J4
16 МТИ 02.0/2 Н а к л а д к а 15 16
17 МП1 02 013 С к о б а 1i5 15
16 МП/ 02 014 К озы рек 16 16

МП/ 02 0/5 У го л о к 16 16
ю МП/ 02 0/6 УРолск 16 16
21 МП1 02 0/7 Захват для резинового уплатнеиия/рАДиусш/17 Г/

1 72 МП1 02 020 Крышка д е к о р а ти в н а я 18,19/8,19
23 МП/ 02 021 Кр ы ш к а 19 19
24 МП1 02. 022 Р у ч к а 20 20—! 
25 МП/ 02. 023 С к о б а 20 20
2б; МП/ 02 030 Ковш 21 21
27 МП/ 02. 03/ К овш 222322.2
281мл; 0 2  о?? _ ЛИСТ К-,РХН':ТК1 2£ 23
29j МП/ 02.035 П е т л я 24 24
Ш  мп L  Ш  IMP— Хом^п' ;УЪ__25__
H i МП/ 02 04/ _ У ш к о _  ___ ^ 23 25

, «11—— -A
МП/ С2 042 О б о д 26 26

iVUJj игзготоая е ния 1/1у с » э р о п р о &о д  МТ/1 О о д е ^ ж А ч  и е .
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серое/ Sb
ЧАСТЬ
1077- 1

лист
1

s/он-о* г



wп/п Шифр НлименовАНие чертеж ей
нн
лист

тпп
СГР

65 мги 03. 036 Уголок 35 35
66 МП 1 03. 037 Л и с т 35 35

67 мги 03. 040 О п о р а 36 36
65 мги 03. 041 Т р у б а 36 36
69 мги 03. 042 Лист опорны й 36 36
70 МГИ 03. 043 0  БеЧАЙКА ниж няя 36 36

7 1 мги 03. 050 Дверь 37 37

72 МП-1 03. 051 Л и с т 37 37

73 МП! 03. 052 Ли с т 37 37
74 м т 03. 053 У г о л о к 33 за

75 мги 03. 054 Р у ч к а 38 38

76 мги 03. 055 Шайка 35 за

77 МП1 03. 056 Уголок за 38

78 Mni 04.000 Сп Сводная спецификду.бУккеРА приемного 39 39

79 мгн 04. 000 Бункер приемный 40 40

80 МП1 04.010 МетАЛЛОКОнстРУкуия 41 44

61 мги 04. ОН Уголок 42 42
82 мгн 04.012 Уголок 42 42

83 м т 04. 013 Д н и щ е 4.2 42

64 МП1 04. 014 Л и с т 42 42
35 м т 04. 015 Л и ст 42 42

36 м т 04. 016 Л и с т 43 43

87 МГИ 04. 0(7 Лист 43 45

88 МП! 04. 018 Л и с т 43 43

89 МГЦ 04 019 Уголок 43 43
90 МП! 04. 021 Л и с т 43 43

91 МП 1 04. 022 У го ло к 43 43

92 МП1 05000 Сп Сводная спецификлция Бункеру бсборс 44 44
93 МП1 05. 000 Бункср  в своре 45 45
94 м т 05. OI0 Бункер 45 46

95 МП 1 05. О it Л и с т 48 48

96 м т 05. 012 Т р у б а 46 46

NH
п/п Шифр Н ЛИМОН О В А г» И 0 Ч01-Т0 Ж 0И

ЫН
лист

NH
СТР

97 МГИ 05. 013 У го ло к 48 46
96 МГИ 05. 02О LU И Б CP 47 47

99 МГН 05.021 Ли с т 47 47
100 MR1 05.022 (.iiTiOiPD 47 47
|01 МГИ 05. 023 У г о л о к 47 47

«02 МП1 05.024 Р у ч к а 47 47

103 МП1 05. 030 Д веР К А 43 48

104 МП1 05.031 Д в е р ь 45 48

105 МП1 0 5 .0 3 2 По л о с а 46 43
106 МП1 05.0 3 3 П о л  О СА 48 48
107 МП 1 06. 000 ф л д н е ц  д е ф л е к т о Р А 49 49

108 м т  об. о о 1 Тр у б а 49 49

109 м т  об. о о 2 Тр у б а 49 49

110 МП1 об. 003 К о л ь ц о 49 49
111 МП 1 06. 004 ф л А н е ц 49 49

1ППП И здели я
М  У  СОРОП РО в о  д

J типовой проект ч а с т ь ]  л и с т
ш ЗАВОДСКОГО ИЗГОГОВЛ. М П 1  С о д е р ж А н и е | с е р и и  8 6 10.7- 1 I 2
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РабСУИС ЧРРТЕЖИ ТИПОВЫХ УЗЛОВ и ДЕТДЛ&Й МУСОРОПРОВОДА, ПРЕДСТАВ
ЛЕННЫЕ в « астоя-щ^ м ^мломь, ^в ь п лте л^ » д*я лрньемйяя а ти 
повых и тждивщиАЛьыых iw z k ta x  жилых двмад рдзрдшымгмых 
Ц 4Ш Ш  ЖИАИЩА
Ь СОСТАВ! AAbSOMA РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ » ОСИЛВйЧт ПРИМЕНЕНЫ УЗЛЫ И
д е та л и  сгрийно-аыяускАгмыЕ Московской яромшпленмстью па ГОСТ а«
« МЕСТНЫЙ Т1ХА5ЯН1СННМ ЗЕАВВИБМ, И ИТППАЬДУеМЫЕ * ЖНЛАЩЙ.ОМ СТРО
ИТЕЛЬСТВЕ Т. МЯСКЗЫ.
ПРИМЕНЕНИЕ АЛЬБОМА ТН-ВОЗЫХ УЗАМ И *££7 АА1Ц ПРИ ПРЛР НТНРЯАЛ-
нии тг» ьД'з е « а т я 16а т т  неот»хоаярлгстъ  разработки лру в ш г е т
КАЖ ДОГВ «ЭДНГв «Рва-КТ А Т М Ш  -МОНТ АЖНСМ «У-С»-
тои рп в ада  ц до ля л ни тельных ггацыюмчехких ДЛЯ ДАННОГО 
ПРЯЛКТА" « з л я & И JLfT АЛЕН.
Д анный ааьяом  не п х в А Т ь т г т  ы г х  та л а -ш х  д е т а л е й , 
втвясящ м хся х  к о н с тр ук ц и и  м ух-о ропроводо*-, « м е л ю  
ъ вида по мере ымсолления т т д р и А л л в  пополнять -этот 
разд ел .
ПРЕДСТАвЛ-ЕННЫЕ МОНТА ЖЫЫ1 СХЕМЫ ЗЫЛЛЛН-ЕНЫ ПРИ*ЕНИ7£:ЛЬ-
км «  а ш н н  дагмАтч * ы «гтв « i  i  утагксй 
О тм я та я  х а гк а  м-уигмвлязадА £ адярьгиеижм $ » т г г ъ г  
y t Q l M M O  и ЫМЛкЖВО л?ХАЗсачатр и з яет н*м«*ье! aapa-kxpph -wh 
случая  выполиг-ши рвустегпрагздяв г  агпвльзлзАннгм я п аа*н- 
чееких »л*.мг-нт о*, пр им ъмр е мы х * тп а в я я  прав-к т г маш»з- 

ТЫШМДА M ornrtiKT \  Л  Л  ЗТ* ТА* A ИЗ ААМЫЛ Карачазмж-
ским ’И гханзичетким  задодвм  „Тзавтсгтрпя  

'Вен нев озм ож н ости  разм ещ ения  с к а з а н н ы х  бзике раз з 
ПОМЕЩгИНи «У£ОРВКАИДРЫ МОЖЕТ БЫТЬ ПРИМЕНЕН БУНКЕР 
MfH.fl5.aDfl.

1 . С тетд*  теорудовАтгня.

МУСОРОПРОВОД MJH состоит из СЛЕДУЮЩИХ ЭЗДОЗ и ДЕТАЛЕИ'.
д Ствол —  выполняется из асбехто цем ен тн ы * Безнапорных
ТРУБ С УСЛОВНЫМ ПРОХОДОМ 1)Й ММ (йАРЯЖНЫН ДИАМГИР WT**t)
по ТОСТ Ш1М»8.
г  Вентм  ляционныя ттузопровод-ыяпозняется из т е с т о ц е т н т -
НЫХ БЕЗНАПОРНЫХ ТРУБ С УСЛОВНЫМ ПРОХОДОМ 300 ММ. ( H АРУ ЖНЫИ
д и а м е тр  3̂ 5 мм) по ГОСТ $838-ЧВ.
3 Марты СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫЕ, ДИАМЕТР 3HSTPEH-
нии Ш  мм по ГШГТ
ь. Клапаны  прием ны е  черт. MiH.J2.nOB, sctahabausa'hjtxa н а ikct-
ННЧНЫХ ПЛОЩАДКАХ.

-3. ПеРГХВД-НЫЙ ЯРАЧНМЕЦ я»*РТ. 2№Г9ДЯЮ ДЛД £0 ЕДИНЕН И Я ДЕНТЛЛН- 
ЦИ0НН0Г0 ТРУБОПРОВОДА И  СТВОЛОМ.
& Б анкер приемный •мЕталхичвхкАЦ! /3 вар*а-нта) у« рт «Bl-as-JWBL;
РШ.И.ЯП) Н М131.05.Ш.
г  Фланец .дефлектора черт. М1И.0ДШ-- соединение деп>аектвра'Т-27

ИКДЕЯПГЯ 
3* bOJUC KTJ.TO
•яэгатэдлылия

гг

4

U
1'1>у ААЬБЛМ TU.n^BtlX УЕТТЕЖЕН U У Т П А. Зг>4 \1 ) £ .IBHTMA/U'UBWHOU
ТР!ЗБОИ. _

J I  .Указаний  по м о н та ж у
1 Вентиляционная т р у т а .

Д лина *£нтиаацмоннвй трзбы ( от верха ствола мусоропровод л д о  
Ае-ФЛЕКТОРА) УЕТАНАВАИЕАЕТСЯ ПРОЕНТОМ; ВЕТХНЙИ КРАЙ СТВОЛА МУ- 
ТОРОПРЗБЯДА ДОЛЖЕН БЫТЬ №  МЕНЕЕ, Ч.Е1Ч НА Чм в«ШЕ ВЕР/А П31АЕД- 
НЕГО HPUЕМНХЙЧ) «ЛАПАНА.
Края ызтатацгмЕнтяы-х трузь, топрлаемых t metaaathuckhmh, доржкы

’БЫТЬ РОЪЛВ ЛБРЕЗАНЫ 3» ХТРбГО ПЕрПЕНДИКаАЯРНЬ) К ЩИ ТРУБЫ.
2 Ст БЗЛ.
Да« ны лсБестоцгтнт-ных тр у б  УсглнльАи»А«?ия при проектировл-
НМИ СББЕ-СГА, HJB £ JIAfi^UEM, ЧТОБЫ СТЫКИ ТРУД У СТРАН ЗЛАК С*
H I и л и  ПДЯДГ8 ЯД ЭТАЖ И НЕ РАШПЛАТАЛИСЬ 3 ЗВНАХ ЛЕИКРМ- 
TUU и ’НРИЕМНЫХ КААПАНОЗ.
Трубы -ммсор!)ПРОВОДА у с т анавлм» ать строго ло вертикальной оси,
3 СТЫ*АХ НЕ ДОПаСКАЯМЕЙ УСТУПЫ КРАЕ» ТРУБ, ЗДЭСЕИДЫ И НЕРОВ
НОСТИ. КаналАТК* лрднзвлдить просмоленной прядевой паклей плотно 
ж трлвизминса, ч ы ш н &  'ВР#идгад«1> лирны м  щ ж & я ъ ш т  раггьзром^
{5SSTA3A т  ЯФДДЗЛ РЙТ ЕДЬНЫМ ТНАЧЙБАНЙ£М ДОДОН ПШ^ХНЛХТШ
« К Б .
Отверггит * лсзжггоцементныа труш* « азмефом Ш * Ш  мм. зыру-
Ш Ш  .НАМ ВЫРЕЗ АМТ CS «в ШАБЛОНУ; РЕКОМЕНДУЕТСЯ ПРЕДМРИТЕАЬ - 
МОЕ PASIBJEPAMBA-HRE КОНТУРА ЗЫРЗЗКИ.
ЯЕРОЬНЫЕ « ’РАЗМОЧАЛЕННЫЕ КРАЯ ОТЗЕРТТЯЯ НЕ ДОПУЕКАНПХЯ .
3. Клапан приемный -  крепится к стволу хомутами с установкой « -  
'вмнавых йрокладок типа  й СК 344 3UA.
ПРИ сборке долж но  быть обеспечено плотное прилета н и с прокладок
ЯО ВСЕ МЫ ПЕР tw Е? Р.Ц «ДСАННЯ т ж ч ш  К  ТОПАЯ 'МУСОРОПРОВОДА. 
к. Илпрхние ХТВОЛА ПУСОРОШШЗОДА

О.). Для i  уикероь ТИП МПЦШЮО И МП104.000 СТВОЛ УСТАНАВАИаДЕТЕЯ 
не ПОСРЕДСТВЕ ЯН О НА БУНКЕР.
^ Д ая бункера мтн.О&Ш) ствва устаиавапметсв на плиту тирекачя-
ТЯЯ МНеаРУКАМЕАЫ.

5. Бункер приемный.
Бункеты  Ttm MTH.03.0BD И МПЮкООО ЧСТЛНАБЛИВАЮТСЯ НЕПОСРЕДСТ

ВЕННО UA БЕПСННЫЙ ПОЛ М310Р0КАМЕРЫ.
Uaa?A ДЛЯ УСТАНОВКИ ХТВОЛА в ЗАВНСИМОСТИ ОТ СТРОИТЕЛЬНОЙ ПРИВЯЗШ 
МОЖЕТ СМЕЩАТЬСЯ В ПРЕДЕЛАХ, УКАЗАННЫХ НА РАЗРЕЗАХ ЛИСТА N4 
*УН«В? 7НЯ MHi J I Ш  ШДВЕШИВАЕТСЯ К ПАИ1Е ПЕРЕКРЫТИЯ МУСОЮ**- 
МЕРЫ С KPETIAEHUBM НА СВАРКЕ К ЗАКЛАДНЫМ ДЕТАЛЯМ ПЛИТЫ.
-вйае-е бзакжр* ^А«игимогти от ч г л п х А  рдз^щения р д а и
агТАНАЕЛПВАТЬСП А АИБОЕ ИЗ ПОЛОЖЕНИЙ ЧЕРЕЗ КАЖДЫЕ 90*.

П о я с ч т м т  г л д н А Ф ^ А п и с к д
Тшмгеой проект

серии 8S
JL I

ЧАСТЬ
дат- 1

Аист
3

— Т
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5 , 6 и ш о ш М н с о э о ш ь о д 1 1
M O R U W H A S i  С Х Е М
Д Л Я  $ TJ  9 T J U U H W X
Д О М О Ь

7 М М - М Л й О ф Л А й Е Ц ,  П Е Р Ш А М И М Ш .  0 0 . 0 0 0 1 1 2 8 , 9
7 и м .  м .  о н f l  KARE. l l ,  H U  W И U U КК11.  01.  0 00 1 1 2 2 . 3
7 М Ш . М -  O i l Й А А Н Е П ,  В Е Р Х Н И Й М М .  01.  Q 0 0 1 1 0.66

8 9 к и и .  q i . q q o К а д п а н  п р и е м н ы м М Н  3 0 . 0 0 0 ~ъ~ 3 2 1. 0

11,12 И 1 Н .  0 ? .  11 0 К О Р  П Н О  Ь С Б О Р Е М 1 И .  0 2 . 0 0 0 1 3 10,51

И * м м .  и .  о н К о р т М Ш .  0 2 . 0 1 0 1 3 8 , 6
<5 M M . Q 2 .  № h а к а а а к а М М .  0 2 .  010 2 Б 0 . 7  А
<5 м п ш .  о  \ь С к о б а М М .  0 2 .  010 1 3 0, 16
16 И И .  0 1 .  О Й К о з ы р е к М М .  0 2 .  010 V ~ з ~ ~ М Г
<6 М М .  0 2 .  015 31 ГО А О  к М М .  0 2 .  010 1 3 0 , 0 3
16 М М . 0 2 .  0 1 6 И Г О Л О К М М .  02.  010 2 Б 0 0 8
< 7 M l l l . Q l . Q n З А Х Ь А Т Д А Я  Р Е Ю Н О - М М .  0 2 .  010 2 Б 0,0 А

ВОГО Н П А О Т Н Е Н Н Я
f  Р А Л 1 П С Н Ь ! Н \

М Ш .  0 2 . 0 1 9 М а н к а  4 M Q i 3 М Щ .  02. о ю 1 3 0. 09 б 19
<8,19 М П 1 . 0 2 . 0 2 0 К Р Ы Ш К А М М .  0 2 .  000 1 3 2 , 2 5

Д Е К О Р А Т И В Н А Я
( 9 м м .  01. о м К Р Ы Ш К А М Ш .  0 2 .  0 2 0 1 3 1. 95
2 0 M m . Q 2 . Q U Р н ч к а М М .  0 2 . 0 2 0 1 3 0,15
2 0 М Ш .  0 2 . 0 2 3 С к о б а М П 1 .  0 2 .  0 20 9 12 0 02 5

В U Н 1 М Ч И 2 -  0 5 0
Г О С Т  1 4 8 9 -  6 2 М М .  0 2 . 0 2 0 3 9 0,0015
Ш а  и 6 а  ц р ^ ш й н н а я

А Н 6 5 Г Г О 0 Т  6 9 0 2  - 61 М П  1. 0 2 . 0 2 0 3 9 0, 001
Г а й к а  М 9 -  о ю

Г О П  5 9 1 5 - 6 2 М М  . 0 2 . 0 2 0 3 9 0,001
2 1 М П  1.  Q 2 . Q 3 0 К о  в ш M n i . Q 2 . 0 D 0 1 3 5 , 15
2Д23 М Ш .  0 2 .  0 3 1 к о в ш М Ш .  0 2 .  0 3 0 1 3 5,1
2 3 M t H . D l . 0 3 l А и с т  В Е Р Х н и н М М .  0 2 . 0 3 0 1 3 0, 63
2 4 М М .  0 1 .  о з з П е т а я М  П 1 • 0 2 .  Q 3 0 1 3 0, 9 2
2 5 М Ш .  0 2  М Х О  М И Т М М .  0 2 .  0 0 0 2 Б 0,15
2 5 М Ш  . 0 2 . О М И  ш к о М М .  0 2 .  ОАО 2 12 0 , 0 2
2 6 М Ш . 0 2 .  0 4 2 О б о д М М .  02 .  ОАО 1 6 0, 68
гь М П 1 0 2 .  0 9 3 Ш П У Л Ь К А М М .  0 2 .  ОАО 2 12 0, 013
2.7 М 0 1  Q2.  QQ1 О с  ь М М -  02 -  000 1 3 0, 12
2 7 М Ш .  02 .  0 0 2 Г а й к а  д е к о р а ш - М М .  0 2 . 0 0 0 4 12 0 0 1 5

П А Я

И 3 А Е А У Я 

ЗА ВОДШГ0 ИЗГОТОВЛЕНИЯ

4

zr - <

ЗГо .сэ О б о з н а ч е н . Н Д И М Е Ш  д н и

К Н  А  А В Х О Д И Т о ы м
к о к .

В Е С

Г Д. П Р Ш ЧО Б О З Н А Ч Е Н - Ш -

—
27 M M - Q 2 . Q Q 3 Ш Ш Ь К Д  м ю М М - 0 2 . 0 0 0 2 6 0 . 0 9
2.7

— МП1 .  0 2 .  0 0 9 M n X Q T H E H U E  К Р Ы Ш К и М М . 05,  Q0Q 1 3
П Р О ф И А Ь  ИР - 19  СК М П  1 . 0 2 .  000 1 3

9 1 9 - 3 1 1 А С ' - З О О
П р о ф и л ь  Я Р  19 с к М Ш .  Q 2 . 0 0 0 1 6
9 1 9  - З И Л  6  =  5 0 0

П р о ф и X Ь  П Р - 1 9 С К М М .  0 2 .  0 0 0 2 б

— - -
9 1 9 - 3 U A  е - - 6 5 0
В и н т  М  6  Н О М П  1 . 0 2 .  0 0 0 9 12 о. о оз
Г О П  199 0 > 5 8
Г а й к а  м ю М  П 1.  0 2 .  0 0 0 9 12 0,011
Г О С Т  5 9 1 5 - 6 2
Ш А Й Б А  10 М М -  0 2 .  00 0 4 12 0. 009
Г О С Т  6 9 5 9 -  5 9

2 9 M M  Q 3 . 0 Q 0 Б Н Н К Е Р  П Р И Е М Н Ы Й М М .  00.  000 1 1

4 0 М Ш  0 9 . 0 0 0 б Н Н К Е Р  П Р И Е М Н Ы М М  П 1.  0 0 . 0 0 0 1 1

A 5 М П 1  0 5 . 0 0 0 Б н н к е р  п р и е м н ы й М М .  0Q.  0 0 0 1 1

4 9 М Ш  Q 6 . Q Q 0 ф А А Н Е Ц  Д Е ф А Е К Т О Р А М М . 0 0 .  0 00 1 1 6. 0
4 9 М М  0 6 . 0 0 1 Т Р И Б А М М . 0 6 . 0 0 0 1 1 3. 0
4 9 М М .  0 6 . 0 0 2 Т р и б а М Л 1.  о б .  0 0 0 1 1 0 . 8 9
4 9 М М .  0 6 . 0 0 3 К О А Ь 1\0 М Ш .  0 6 - 0 0 0 1 1 1.01
4 9 М М .  0 6 . 0 0 9 ф А А  Н Е1Д М П 1.  0 6 . 0  00 1 1 D . M

Ш Т  М Ь д 2 5 ' 0 10
Г О С Т  П  9 В -  6 2 М М .  0 6 .  0 0 0 6 6 0. 007
Г а й к а  m b -  м о

Г О С Т  5 9 1 5 - 6 2 М П  1. 0 6 .  0 0 0 6 6 I .002S
Ш а й б а  л р н ш н н н а я

6 Н Б 5 Г  Г О С Т  6 9 0 2 - 6 1 м м .  0 6 . 0 0 0 б 6 0.0089
B O A T  М В ^ А 0 - О НО
Г О С Т  1 1 9  8 -  6 2 М М .  0 6 . 0 0 0 4 4 0,035
Г а й к а  м 8 -  о ю

Г О С Т  5 9 1 5 -  6 2 М М .  0 6 . 0 0 0 4 4 о , ш
Ш а й б а  8
Г О С Т  1 13 11 -  6 5 М М .  Об,  0 0 0 8 8 0,0 ОС 9

Т Р И Б А  А С В Е П 0 Ц Е Ш Т М
4О0Г0СТ 1 8 3 9 - 9 8 - М П 1 .  00 .  0 0 0
Т Р Н 5 А  АСБЕСТОЦЕМЕНТНАЯ
ЗО ОГ О С Т  18 3 9 - 9 8 . М М . 0 0 . 0 0  0
МН?ПА900 ГОСТ 1 Ш 8 , £ 1 8 0 М М .  00 .  0 0 0 9,15
Д Е ф А Е К Т О Р  Т - 2 7 М П 1 . 0 0 .  00 0 1 1

М У С О Р О П Р О В О Д  М Ш
с в о д н а я  с i u  ц и ф и к а д и я  м м  оо.ооо си

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ Ч А С Т Ь Диет
серии 86 10.7- 1 4

S/OM-OS S
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С т & о л вентиляционный 5  
ТРУБА 300 Г0СТ( Ш- У8

Ст 60Д М ЯСОРОПРОВОАЛ 
труби Ц00 ГОСТ Ш З - М

Б - Б
М Н О

Ф Ч 4

в - в

Т ( в а р и а н т ы  у с т а н о в к и  п р и е м н ы х  б у н к е и ц а )  
М П Z0 , и  i НО ф м ч

240 -  860 П р и м е ч а н и я .

I  Д а нный  лист см. совместно

с листом 6
г Сечения по Г - Г ,  Д - Д ,  Е - Е

И РБ1ДИЕ ПРИМЕЧАНИЯ ПО

с х е м е  см л и с т  6

н

<0 Дефлектор Т- 27
ЧЕРТ ЦИТП 
06-02423

9
муфта чоо
ГОСТ Ш9- 48 Е -UO Ш

\иоличестао  
/ И

8 Труба АСБШоцемшнАя 
300 ГОСТ Ш9-Ч8

Lд л и н ы  
A TPV6 HAV

1 Труба АСБШоцементнАя 
ЧОО Г0СТЩ9-ЧВ

Ж  АЧ А WTC Я /в про екте/ АОМА

6 М П Ш  000 Фланец дефлектора < 6.0 6.0
5 ! МГМ. 05 000 Бункер приемный \ № м СМ ПРИМЕ-
<1 MfM 04 000 Бункер приемный \ Ш Ш

НАЙМЕ ПУНКТ
/2  листб

3 МПС 03 000 Бункер приемный IS5.0 т

2 MIH 02 000 Клапан приемный 3 2I.0 63.0
Г

МП! 01000 Фланец переходный 2 S3 2.89
Поз Обозначений Наим енов ание Кол 1шт. Обш,. М а т е р и а л Примецлнbzz ъ кг

Из д е л и я М у с о р о п р о в о д  М П  Т Т иповой проект ЧАСТЬ Аист
ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

___________________________________— .
М о н т а ж н а я  с х е м а , д л я  5 ти  э т а ж н ы х  д о м о в с е р и и  8 6 10, 1 -  1 ■5
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Приемный клапощ крепится на стволе при помощ и хомут ов  

и болтов Гер м ет и эац ия  ст вола В м е с т а х  крепления 

обеспечи  бается уст ановкой по п е р и MQmpy п р ил еган ии  

м я г к о й  п р о к л а д о ч н о й  р ези ны .

8 м  е е  max. уст ановки прием ны х клапан о 8 8 трубе му

соропровода сделат ь отВе.остие сеч ен и ем  600* з о о  мм. 

Отверстие Вы рубает ся или Вы резает ся  по шаблону,

С т ы к и  т руб  ствола проконопат ит ь и  зачек ан и т ь  

ц е м е н т н ы м  раст вором  м а р к и  М ~  100 

Д л а н ь  1 т руб  д о л ж н ы  назначат ься  из с л е д у ю щ и х  усло

вий  :

а) длина труб д о л ж н а  быть не менее Высоты этажа, 

5) ксличестВо ст ыков труб не долж но превышать одно

го на этаж,

() стыки труб не долж ны  попадать В зону  перекрытии 

и 8 зо н у  приемного клапана.

Прочистки стВола мус оропро Во д а  производить чер ез  

отверстие в стволе при снятом лотке клапана

Прима нами я ;
Н аст оящ ая м о н т а ж н а я  с х е м а  является справочной  

для разработки рабочей монтажной схем ы  к  проект у  

конкрет ного дома.

Количество прием ны х клапанов ( поз.б) и их поэтажноя 

привязка, а также тип и установка приемного бункера 

{поз.3,4,5) определяются рабочей монтажной схемой.

1969 изделия Мусоропровод МГЦ Типовой проект Часть Листзаводского изготовления Монтажная слепа для 5-ти этажных донор Серии 8G 10. 7-1 6
11 Off- O f 7



CBapfcy производит ь элект родаю  Э~^2 Гост3^67-60 

СВободн/ле розтерЬ/ по 7Кл. точности

Общий Вес 2J33

2 01012 Фланец Верхний 1 0,63 0,66 СтЪГ0СТ380-60
1 Q1.Q11 Фланец нишний i 223 г,г з cm Ъ Гост38О-6о

Ш. Обозначен. Наименование кол
\шгг 
dec-

оЗщ\
3/се Материал Притеч

при изделия 
,L 1 Ч заВодскоео изео 
UUd тоВления

остальное  /

Ф з г з

I 2

\71
03 I

ф 090 Р

РазтврЫ по 7кл то чн о с ти

dec Материал
0,66 ^Ьггостзбзо-ы

C/T?or0C7S01-3S
m i  0!012

фланец
Верхний

tO У \2 оо остольнов

ф S90

---------------------------1_____________________ Ё
! $

ф4го

А/
2

Розтеры по 7/гл точности

т /  01 о н
фланец
ни/нний

dec 1 1 __

ггъ п ьгттзшр,
СтЪГоСТ5Ш-5Ъ

/ЛусоропроЗод 
фланец переходной

mm
Д е т а л и  01 ОН; 01. Oil

ТипаВой проект
серии 86

ЧАСТЬ 
ЮЛ- 1

Лист
7

//о /7-ог е



и

о*
5 5= 
g о>
g £о  гп

s:
id

о
СР5-
£

2
5»

< л3»
гз о
3> о
ос -о

о

3 3
-0 3
3 о
m 0°
2 о
X
дг
ЗС-

з :
СР зз
О
СП
О
"О
m

зэ

CZ3

г 3
£3»
СЗ
сэ

с к> 

1

А>

с:

=3
оозоs:

Со о
с ъ -

407

с̂ > 439

1

•X
6  >

П Г> И М Е Ч  А И  и « :
1. Се ч е н и е  А - А , в~В с м  н а  л и с т е  9

2. У ЗЛЫ 3 , Ш , ! У  СМ НА л и с т е  Ю  
З.Общие ПРИМЕЧАНИЯ ПО ПРИЕМНОМУ КЛАПАНV

см. НА ЛИСТЕ <0
л . Л л н н ы й  ЛИСТ с м  с о в м е с т н о  с л и с т а м и  9 ,  < 0  

^ С п е ц и ф и к а ц и ю  д е т а л е й  с м . на л и с т е . Ю

_____(j>414_______________________________
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in cn . И з д е л и я  ; М у с о р о п р о в о д  Mi l l Типовой ПРОЕКТ МАСТЬ

V
1У0У ЗАВОДСКОГО ЦЗГОТСЬЯЕНЦЯ| К л а п а н  п р и е м н ы й  в и д ы М .Б -Б .В -В серии 8& Ю Л -  1
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1969
МНЕНИЯ

ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

|ю
17 Ш а й б а  10

ГОСТ 6 9 5 9 -5 4 - 4 0,004 0.016

16
Га й к а  м ю  
ГОСТ 5915 -62 4 0,011 0,044

15
5 и н т  МбхЮ  
ГОСТ 1490-53 4 0,003 0,012

14

13 ПРОфИЛЬ ПР-14СК 
9 J 4 - 3 H A  fiSSO 2 Р Е З И Н А б / ч

12
ПРО фИАЬ ПР-14СК

9 1 4 - з и л  6 - 5 0 0 2 Р Е З И Н А б/ч

1! п р о ф и л ь  ПР-14СК л 
9 1 4 - ЗИЛ С-300 1 РЕЗИНА б/ч

10

9 0 2 .  0 0 4 УПЛОТНЕНИ Е 
КРЫШ ки 1 Р Е З И Н А

8 0 2 .  0 0 3 Шп и л ь к а  м ю 2 0,09 0,18 Ст.З ГОСТ 3 8 0 - 6 0

7 0 2 .  00 2 Га й к а  д е к о р а т и &н а я 4 0,025 ои Ст.З ГОСТ 3 8 0 - 6 0

6 02. 001 О с ь ' 1 0,12 0,12 Ст.З ГОСТ 3 8 0 - 6 0

5

4 0 2 .  040 .Хо м у т 2 0,75 1,5 С в а р о ч н ы й

3 02. 030 Ковш 1 6,15 6,15 С в а р о ч н ы й

2 02 .  020 Кр ы ш к а  декора ти в н а я 1 2 ,25 2,25

1 0 2 .  010 К о р п у с  в с б о р е 1 10,57 Ю.57 С в а р о ч н ы й

По ъОбознАчвние Н а и м е н о в а н и е Кол.
1шт- Общ.

М АТ ЕР И А Л П р и м е мВ ес в к г .

П ри вл в м а н и е*.

В с е  д е т а л и  п р и е м н о г о  к л а п а н а  д о л и н ы  быть  

ОКРАШеиЫ ЗА 2 РАЗА НИТРОЭМАЛЬЮ ма рк и  „НЦ-25" по 
ГРУНТУ Г ф - 020 ИЛИ ОДНИМ СЛОЕМ МАСЛЯНОЙ ЭМАЛИ ПО 

ГРУНТУ ГФ- ОМ. Иарушная  п о в е р х н о с т ь  кл ап ан а  
окРАШивлется  & светлосерый цвет.
На КРЫШКУ ПРИЕМНОГО К ЛАПАНА  на носит ся  крас
ной к р а с ко й , ПРИ пом ощ и  т р аф а ре т а , ф и рменны й  ЗНАК 

ЗАВОДА ИЗГОТОВИТЕЛЯ.

М у с о р о п р о в о д мги Типовой проект Ч А С Т Ь Лист

К л а п а н  п р и е м н ы й . У з а ы  и с п е а и ф и к д ц и я серии 86 ЮЛ-  1 Ю

//O/S-0/ //
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К орпус  МП! ог.  OIO m i -i

9 02. 019 Планка 4о*.чо*3 1 0.04о.оч п.._ 5 ГОСТ 3680 -54 
jlMCT СТ-5 ГОСТ 501-58 б/ч

8
1 02. ОП ЗАтТ АЛД рЕЗИНОБО 

ГО УПАОТНЕШ(рАДОУСНЫЙ) 2 0.040.08 Ст.3 ГОСТ 380-60
6 02.016 Уголок 2 0.08016 СТ-3 ГОСТ 380-60

5 02.015 Уголок 1 0.050.05 Ст.з ГОСТ 380-60

k 02.014 Козырск 1 0.950.95 Ст.з ГОСТ 380-60

Ъ 02.015 Скоба 1 0.16 0.16 СТЗ ГОСТ 580-60

2 02.012 Накладка 2 0.24Q.48 Ст-З ГОСТ 580-60

1 02.011 Корпус 1 8.6 8.6 СгЬ гост 380-60

поз ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование код.1шт. оец. Материал ПрИМЕЧАНВес в кг

1.

2.

3

П риме ча ни я  

Размеры no 

Д етали (черт.

для УСТАНОВКИ 

при СБОРКЕ В 

СйАрНЫЕ ШВЫ

7кл ТОЧНОСТИ -

МП1 02-015; МП! 02 016; МШ 02 01?) 

УПЛОТНЕНИЙ ПривАрИТЬ ПО МЕСТУ 

СООТВЕТСТВИИ С ЧЕрТ. МШ.02.000. 

ЗАЧИСТИТЬ.

1969 И з д е л и я
З А ВО ДС К О Г О  и з г о т о в л е н и я

М у с о р о п р о в о д  МП1.
К Л АП АН ПРИЕМНЫЙ. К о р п у с  В СБОРЕ

Типовой П Р О Е К Т
с е р и и  8 6

ЧАСТЬ 
10.7- 1

Л ист Nи
s/o/s-o/ /г
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1969
ИЗДЕЛИЯ

ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

Размеры по 7 кл. точности 

ОстрЫЕ кромки притупить

МП 1 02,. ОН Корпус
ЙЕС Материал

8.6 1....В2Г0СТ 3580-57
ПИ СТ.ЗГОЬТ 501*8

М VCOPOnpOBOfi, МП1 Типовой ПРОЕКТ ЧАСТЬ Л ист
К лапан п р и е м н ы й . Корпус , а .  он серии 86 Ю Л -  1 !3

/'///Of/- о/
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И Н Е А И * M v c o p o  п р о з о д МП 1 Типовой ПРОЕКТ Ч А С Т Ь

ЗАЗвАШГО НЗГОТОВАЕННД К л а п а н  п р и е м н ы й . К о р п у с .  Р АЗ ВЕрТКА серой 86 Ю Л -  1
Л nor 
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М \ -1

С О  С П А Л Ь Н О Е

&
з

*

1
МП! 02. 0!4

{ . Р а з м е р ь ! по 7 кл точ ночноати 

2. Р а з м е р ь ! рдг&Ертки ( г 43; R 235 

И 301) УТОЧНИТЬ ПО ТрУбЕ ф 386. 

з Острые кромки ПРИТУПИТЬ.

К о з ы р е к
Вес

0.95
М АТ Ери АА

i  ГОСТ З Щ -5 7
' СтЗГо&т sot-58,

25

М 1 1

6x40 =240

ОСТАЛЬНОЕ

4о I 7 ОТ5 97

0 ------------6

Ss

— е -

290̂ 2

05

R1

15

А лина в р а з в е р н у т о м  виде  Ш \  

Р азмеры по 7 к а точности

МП1 02.015 Уголок
Вес МАте р иал
пл, *,,м В0.5Г0СТЗШ-57| 
°'°3 ^Ш1р О£кпГоет9Н.-5б[

15

М Ы

1 2 x 6 0 =  7 2 0

v f  ОСТАЛЬНОЕ

60 1 30Т В

$Н$

S E 3 E E E - 0 -

'/50-2

0.5

RI

15

Д айна в ра зв ер ну то м  в и д е  30-1 

РАзмеры по 7 кл точности

МП 1 07. 016 У годок
Ве с ] Материал

ооа _вОл 3610-57

и г а е А и д

sASOftCKOfO ИЗГОТОВЛЕНИЯ

М у с о р о п р о в о д ,  МП I о ш 4 .
К л а п а н  п р и е м н ы й . К о р п у с  в с б о р е  Д е т а л и .оаояв

Т и п о в о й  ПРОЕКТ 
серии 86

ЧАСТЬ Лист

Ю Л -  1
m/f-ot У/
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7x50 ="5 50
50 9 0T6 ф 7

f c --------- Ф
2.0

45

О

Ж
По КОНТУРУ

о
t -

4 5 x 8 -Т>60

Р АЗМЕрЫ ПО 7 КЛ ТОЧНОСТИ

35

Со OtTAUHGfc

1 I г7 !i i
L _

О

/2.5

МП1 01 017

1969
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к р ы ш к а  эекорати&ная мги.02.023 
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L ne n ! [
И У и Я  (УчВЗДШТб к ш т о в я щ * К л а п а н

М у с о р о п р о в о д  М п  1

п р и е м н ы й . К р ышк а  д е к о р а т и в н а я  02.Q20
ТИ П О В О Й  ПРО ЕП

Серии 86
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I С В Арку производить
ЭЛЕКТРОДОМ Э-Дггост 9Д6Т-60 

г Сварные швы зачистить

00 1г
7 ГАНКА мч-<но — 

ГОСТ 5915 -63 3 0.001 0.003
S ШТион иуужинНАА

4Н65Г ГОСТ 6402-61 3 0.001 0,003
5 ЬИНТ М 14 *72-050 _ ГОСТ 1489-61 3 000150,0055
4
3 at. огз С К05А А 0,015 0.1 Ст.З Гост 380-60
2 02. 022 Ручка 1 0.15 0,15 Вт.Ъ Гост 360-60
i 02.02А Крыши i 1.35 1.95 Ст.З Гост 380-60
поз. Обозначение Н аим енование Ко А 1шт. Общ. М АТ ЕР И А А ПрнМЕЧАНПГес в кг

5 j
- ^ П г

-Д 5 Ц ^

П рИМЕЧАННЕ:
гРАэмеры по Ткл.точности. 
2.0отрые кромки притупить

МП» 02. (Ж К рЫ Ш КА
Вес М а т е р и а л

1,95
. в ш и э й з г и
лииСтзТоЩГ5!

IQRQ И зделии М у с о р о п р о в о д .  МГМ Типовой проект ЧАСТЬ Лист
ш У заводского изготовления КДДПАИ ПРИЕМНЫЙ. ИрЫШКА ДЕКОРАТИВНАЯ Л ЕТА ЛЬ------------------------ --  ' ’п9.09 Л

серии 86 10 .7 -  1 19
<?<?
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4,5 *45°

* < 
x

400 ^ <

З О Т В . <f>4, 5
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U 15
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45

e

45

P A 5 B E P T K A

A - A
M ft. i

R 1.5

Скруглить no

п е р и м е т р у  „  П"

4 Ра з м е р ы  -no 7 кл точности I
ч Х р о м и р о в а т ь

Й  1 : 1

V i

- 1
+’ 1

Д  1

■44 t t <J

R 3
R 3

+«
I -Ю l

*5**

Д а й н а  s p a 3 b e p « s t q m  в и д е  61 m m

О С Т Р Ы Е  К Р О М К И  К Р И Т У  п и Tb

; i! « u M a t e  р и а л

Mai. 02. 0«  ! С К if 5 A M t s
БЗ ГС 07 3680-57 

ЛистетЗ ГОСТ 504-58

IIS
И З Д Е Л И Я

ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ
М у с о р о п р о в о д  м п  i

К л а п а н  п р и е м н ы й . К р ы ш к а  д е к о р а т и в н а я  Д е т а л и . 0 2 .0 И ; 0 ? . 09 3

Типовой проект
с е р и и . 8 6

Ч А С Т Ь
ю л -  1

А-чс т
20

/М //-0 /  Zi
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Примечание: 
i Размеры no 1 кл. 

точности.
Z Сборку производить 

электродом 9-42 
ГОСТ 9 4 6 1 -6 0  

J Сварные т§ы зачистить

3 02 033 П е т л я { 0.42 0.42 Ст.З ГОСТ 330-60
2 02 0 32 Лист ёерхниб 1 , 06Ъ 063 Ст.З ГОСТ 380-60
4 02 0Ъ4 У об ш i 6.1 SJ Ст.З ГОСТ 3 8 0 -6 0

Лоз Обозначение л* именование Ы Шг
зге

obî  
е к с tfi а т е р и а л Примеч

из и з д е л и я
заНодсшо изготёлеяая

M V C J p o n p o t f .  д МП 1
К л а п а н  п р и е м н ы й .  К о З ш  о ч .о ъ а

Т и п о в о й  проект 
с е р и и  8 6

Ч А С Т Ь
Ю -1 -
//о//-#/



П римечание.- рлз&Ертку см. НА аисте 23

№
Uh e a u a Му с ороп ро в од  М(Н Типовой ПРОЕКТ Ч А С Т Ь Лист

гладкого ИЗГОТОВЛЕНИЯ К лапан приемный.  Ковш. Д етали  0203I серии 86 Ю Л -  1 21
//о// -01 гз
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Р АВ В Е рТК А  

М ( : 1
<\> ОСТАЛЬНОЕ ^  ОСТАЛЬНОЕ

П рИМЕМАНИЕ :

Г  Р а з м е р ы  по 7 кл  точности.

I  Острые кромки притупить

5. С SApKY П р о и з в о д и т ь  ЭЛЕКТРОДОМ 

Э 4 2  Г о ст  9 4 6 7 -  60.

4  С в а р н ы е  Ш8Ы з а ч и с т и т ь

1969
ИЗДЕЛИЯ

ЗАВОДСКОГО И З Г О Т О В Л Е Н И Я

М <' 2

к о

По КОНТУРУ

Д а йн а  в развернутом зиде 196 мм

МГЦ 01 o n А и с т  ' Е р х к и м
Б ес М а т е р и а л

С S3
„ . %1 ГОСТ3680-57
' ‘И а СтЗ ГОСТ 501-58

Му с о р о п р о в о д  МП ;
К л а п а н  п р и е м н ы й . К е ш  Д е т а л и  Ш.Ш; 0?.032.

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ ! Ч А С Т Ь  
с е р и и  8 6  ) ^ о л -  1

Аист
г ъ

г*



^  О С Т А ь НО 2 4

«сго

м ы

=г
з
з
£

П о и м е ч а н и е

{. Р АЗМЕрЫ ПО 1 КА ТОЧНОСТИ

Острые кромки притупить
М  Г М  0 2 . 0 5 5 П е т а я

В е с М а т е р и а л

О М 1.1Г1ТБ Ш Т  5 6 8 0 - 5 7
лис Ст.5 ГОСТ 501- 5 8

Л

1969 ЙШ АИЯ М у с о р о п р о в о д  МГН Типовой проект Ч АСТЬ Л и с т

ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ К л а п а н  п р и е м н ы й . Ковш. Д е  т л а  н 02.033 серии 86 ю л -  1 2 4
Г / 0 / / - 0 /  2 S
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X o i m  М П 02.0^0

ъ 01. 045 Ш П И А ЬК А 2 0.013 0.026 Стз Гост 380-60
2 02. 042 Оеоц { 0.68 0.68 СТЗ ГОСТ 380-6С
i 02 041 Ушко 2 002 0.04 Ст.з ГОСТ 380-60
поз Обозначена Наименование КОЛ 1шт. ОБЩ. М а т ер иал ПрИМЕЧАН-

Б Е С  В КГ

Свлркч производить электродом 
3-42 Гост 9467-60

о э  О С Т А Л Ь Н О Е

т\ 02 041 Ушко
Вес

0.01

МАТЕРИАЛ I 
t 31,5 Гост 3680-S7f 
^ !СтЬ ГОСТ501-581

P Z
—г
[

| П с п |  И з д е л и я  | М у с о р о п р о а о д  М П 1 Т и п о в о й  ПРОЕ К Т  1 Ч А С Т Ь А й о т
1 У0 313ШДСКОГ О ИЗГОТОВЛЕНИЯ j К л а п а н  п р и е м н ы м .  Х о м у т , д  т л и  С 2 .  с ч ; сери и  | Ю . Ч -  1 25
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\ Размеры no 7 кл. точности 
1 Ос т р ы е  кромки притупить.

мш ог.олз Ш п и л ь к а
В ес М а т е р и а л

0,015 Кп, . 6 ГОСТ 1590- 57
WYICT ЬГОСТ 5Ъ5-58

1969
Изделия Му с о р о п р о в о д  МП! 02(142, Типовой проект ЧАСТЬ к ист

ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕН ИЗ К лапан  приемный Х о м у  Д е т  а ли  ой олз' се р и и  3 6 1Q/J' 1 26
27
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45

Kud- 1 §

А у ало склеишь мрачим 
слосаВо}л(ВулканизироВать) по Всему 
профилю резины. Выход Воздуха из 
ею Верти я резины не допускается ШоВ 
скпеики должен быть ровным согласно 
принят ого зт ола но .

15 х ц з °

^рс^ироВать

Хг1i|f
%
ш

№8
и  А 5

!
i

0 16,2

Р а зм е р ы  п о  1 к  л. т о ч н о с т и ,

МПЗ 02 00 4
Уплотнение Вес Материал

кры ш ки Резина ч
(ОД У? ":<dJ44lUti3lIn) МП 1 02.002

Г а й к а
декоршпиВная

Вес I Материал j 
№S\fmt т ш ~ Щ

Ml 1 4
v 3 о с т а л ь н о е

1,5 к 45°

м /•/

t,S*4S°

г
Г»">

-------------- 1
4

- 1 
1̂ __2Р_^ i -  -

1 W f2

у З  о с т а л ь н о е  

1,S*4.S7

292 ±2

Р азм еры  no T e n  tv ичььепы . MIH 02 003 Ш и т о  МШ
Вес Материал

Q.Q9 Cm3 ГОСТ 380-6Q

Р а з м е р ы  no Т а л .  т о ч н о с т и

г

МП i  02.001 Ось
\Вес
Ш

М ат ериал
„ e m m -s i  
w  Cm3 ГОСТ Ш-&

27

V псп и з д е л и я М у с о р о п р о в о д  М ( И  02 .003; ТипаВаи проект ЧАСТЬ
Т

____________ L Ж за 1 адского изготовления К л а п а н  п р и е м н ы й .  Д  е ш  а  л и  02002,02003 с е р и и  S 6 10.7- 1
Лист
27
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Об о з н а ч е н Н а и м е н о в а н и е

К ида ВХОДИТ
Общ

кол Нес

Приме

чаниеОб о з н а ч е н Кол

2Э МП 1 03 000 М  ОНО Р0 ПРОВОД МП1 GO 000 1 1 185

М П  1 б чНКЕР

П Р И Е М Н Ы Й

30 МП1 03 010 МЕТАЛ АО КО ИСТРУ* М Ш  03 000 1 1 135.3

ция
МП 1 03 011 У го  д о  к МП 1 03 010 2 7 г  а

3{ МП1 03 011 У ГО АО К МП  1 03 010 2 7 1.85

31 МП 1 03 013 У Г 0 А 0 К МП 1 03 010 2 2 А 07

31 МП 1 03 о и У г о л о к м п  1 о з  0 1 0 2 7 1.3

32 МП 1 Q3 015 У ГО АО к МП 1 03 010 2 7 1.6

32 МП 1 03 Q16 Д  НИ Ш,Е МП 1 03 010 1 1 9 0

32 МП 1 Q3 017 Об е ч а й к а  н ж н н я я МП 1 03 010 2 7 3,3

32 МП1 03 018 П л а н к а МП 1 03 ою 1 1 0,3

32 МП1 03 019 А и от МП 1 03 010 1 1 127

32 МП 4 03 ОН Аист МП 1 03 010 1 1 3.25

33 МП 1 03 022 П л а с т и н а МП 1 03 010 4 4 0 73

33 МП 1 03 0*23 У г о л о к МП 1 03 010 А А 8 5

33 МП1 03 О М Л и с т МП1 03 010 2 2 3,9

33 МП 1 03 025 А и с т М П1 03 010 1 1 0.8

6 Ъ МП 1 03 026 А и с т МП 1 03 010 1 1 2.7

33 М П1 03 027 Уг одой М1М 03 010 1 1 2 5

33 МП 1 03 028 Лис т МП1 03 010 2 7 15.0

33 МП 1 03 019 У г о л о к МП1 03 Q10 1 1 0,6

3^ МП 1 03 030 Ш и в е р М П 1 0 3 000 1 1 28,5

35 МП 1 03 031 Уг олок МП1 Q3 030 2 7 0 84
35 М П 1 03 032 П л а с т и н а МП 1 03 030 2 7 0 81

35 МПЗ 03 033 Р у ч к а М Ш  оз 030 1 1 7 9

35 МП 1 03 034 Р е б р о МП 1 03 0313 1 1 0.7

35 МП 1 0 3 035 Ш в е л л е р М П1 03 030 7 7 7.8

35 М И 1 0 3 030 Уг олок М П1 03 030 2 7 1 73

35 МП 1 03 037 Л и ст м и  03 030 1 1 3.86

с~><С
ZT

ь-
X«г

»—«с2со*.о■э- Об о з н а ч ь  н На и м е н о в а н и е

К у д а  в х о д и т Обц
ксл

Вес I
Е  ̂ >Г*°И/1ЕЧ.

О б о з н а ч е н Кол
(

зь МП1 03 040 О п о р а МП 1 03 0 00 1 1 '17
36 МП 1 03 041 Т р ч б  а М П 1 оз о4о 1 1 7.7 :

36 М М  03 047 Аист с п о р н ы й МП1 03 04о н 1 6.77
36 М П 1 03 043 Об е ч а й к а  н и ж н я я МП1 03 Й С |  1 t 776

1
37 М П1 Q3 0 50 Д верь М П 1 0 3 0 0 с- 1 1 9.2
37 МП 1 03 051 Лист М М  03 050 1 1 6.85

— 37

38

МП 1 33 052 П л а н к а М П1 03 Q50 1 1 М8
З А П О Р Н А Я

— МП 1 03 053 У голо к МП 1 03 050 7 7
38 МП1 03 054 Р У ч К А МП1 03 050 1 1 0.15

38 М П1 03 055 Ш А Й 6 А МП 1 0 3 050 1 1 0.005

38 МП1 03 056 Угол о к МП 1 03 050 7 7 0,5

П е т л я  г - 50 МП 1 03 050 7 7 0.15

— г о с т  5 0 8 8 -  65 *
З а к л е п к а  5 x 46 М М  Q3 Q50 1 1 0.0 05

ГО СТ  10799- 67

« 9
И ЗДЕЛИ 9 М н  со ро п рс  в о д  М ! Н Т и п о в о й  ПРОЕКТ ЧАСТЬ АИСТ

ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ Сводная  с п е ц и ф и к а ц и я  и н к е р а  приемного  MfH оз.ооосп с е р и и  8 6 1 0 . 7 '  1 2 8
s/cVr-vf г 9



П р и м е ч а н и е

Ш й о е р  / ч е р т  МП1 03 0 3 0 / и опора  / черт МП! 03 .ОДО/

ПРИВАРИТЬ К МЕТ А А АО КОНСТРУКЦИИ /ЧЕРТ- МП1 03. 019/ 

ПО МЕСТУ ПРИ. МОНТАЖЕ СТВОЛА МУСОРОПРОВОДА

ПОСЛЕ ЕГО УСТАНОВКИ

6 Общ. ий в е с 185

5

4 05. 050 А ь е р ь 1 9,2 9.2

5 03. 0WJ О п о р а 1 !1,7 11,7

2 03. 030 Ш И 0 ЕР 1 28,5 28,5

1 05 о т Ме т а ш ш с г р у к ц и я 1 135,3 135,3

Поз Обозначения Н АИМеНОВАНИЕ
__________________________ 1

Кол 1 ШТ- Сбщ,. М а т е р и а л П ри меч лни?
DEC В КГ.

Ш £ 0
И з д е л и я Мусоропровод мгм Типовой проект ЧАСТЬ 1А ИСТ

№ J з а в о д с к о г о  изготс Бдения Бункер приемный МП 1 03 С00 с е р и и  8 6 | ю . т -  1 | 29
го



М нтшоконструк.ш  Д;ГП. 05.010 
J

1150

М I; ш 30

15 Примечания -.

1 Свободные рai ,меры по 7-ому

L  к л а с с у  т о ч н о с т и .

2. Сварку  производить  электродом Э-42
5
—  ГОСТ 946Т-50. ВЫСОТА ШВА ПО НАИМЕНЬШЕМ

8 ТОЛЩИНЕ СВАРИВАЕМЫХ ДЕТАЛЕЙ

19 0 Б Ш, U VI ВЕС 135,5
13 05. 029 У г о л о к 1 0.6 0.6 СТ.З ГОСТ 330-60
1? 05-028 Л и с т 2

1

15,0
2,5

зао СТ.З ГОСТ 530 - 6Q
16 03.021 У го л о к 2.5 СТ.З ГОСТ 380-60
15 03-026 Диет 1 2 Л 2.1 СТ.З ГОСТ 330 -60
14 03.025 Д ист 1 0.8 0,8 СТ.З ГОСТ 580-60
15 03.024 Лист 2 3.9 7-8 Ст.3 ГОСТ 380-6С
12 05.025 У гол ок 4 8,5 34 Ст.3 ГОСТ 530-60
11 03.022 П лас ти на 4 9,15 2,92 ст.5 ГОСТ 580-60 i
10 05.021 Л ист 1 3,25 5,25 Ст.3 ГОСТ 580 -60 !

|9 03.Q19 Диет 1 121 12,1 СТ-5 ГОП 580-60

8 03.018 П  А А Н К А 1 0,03 005 Ст.5 ГОСТ 580-6Q
7 03.0П Обечайка нимняя 2 5.3 5.6 Ст 5 ГОСТ 380 -60
6 03-016 Д н ищ е 1 9.0 9,0 СТ.З ГОСТ 380-60
5 05.015 У г о д а к 2 1,615,2 С т . 3  ГОСТ 580-60
4 03.014 У го л о к 2 1.3 2.6 ![ Ст.3 ГОСТ 380-60
Ъ

2
03.013 У го л о к 2 4.01 3,14 i! Ст.3 ГОСТ 380-60
03.012 У го л о к 2 1.85 3 66 Ст.5 ГОСТ 380-60

1 05.011 У г о л о к г 24 6 8 Ст.3 ГОСТ 580-60
Ш ОБОЗНАЧЕН Наименование Кол 1ШТ- иЩ. М а т ер и ал ПрИ/ИЕЧВес б кг

Изделия М у с о р о п р о в о д  МП1
wuJ ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ Бункер ПРИЕМНЫЙ. М  ЕТААЛОКОН С" рУ

Типовой проект| ч а с т ь  Диет 
c e p ^ 'ij £6 ю л -  1 I 30

//0//-0/ 3/
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П_? ОСТАЛЬНОЕ

Т
И
№ .

М 1 - Ч

ВЕС МАТЕРИАЛ
МП 1.05.011 Уголок М У Э Д ^ Н П Н Э Д У1

СТЗ ГОСТ 535-58

М  С  2
с о  ОСТАЛЬНОЕ

М П 1.03.014 Уголок
ВЕС МАТЕРИАЛ
1.3 Ш <0’4ОЧ ГОИ 8509-57

СТ.З ГОСТ 500-58

ГО ОСТАЛЬНОЕ

М !•■£

I
II

Вес МАТЕРИЛА
М П 1 .0 3 .0 1 2 YT0 A0 K 183 угол50<50'4 ГОСТ8509 51

СТЗ гост 535-58

ОСТАЛЬНОЕ

М С 2

ВЕС МАТЕРИАЛ
MfH.03.013 Уг о ло к 4,07 Ю-йдЯОЧ Й509-57_ 

,̂0ЛСЛЛ ГОСТ 535 -58

1 ■■ 1 "

Z J 9ВЭ Изделия  
ЗАВОДСКОГО ИЗДЕЛИЯ

М у с о р о п р о в о д  МП 1
6yhk.ep п р и е м н ы й . М е т а л л о к о н с т р у к ц и я . Д е т а л и  0 3 - ( Ж * 0 5 0 й

Типовой ПРОЕКТ 
с е р и  и  8 6

ЧАСТЬ 
1 0 -7 -  1

Аист
31

/ '0 /Z -0 / 3$



I*

■ О С Т А Л Ь Н О Е

M i : l

6&Q

v Л ! ЧЯГо

МП 1.03.015 \) МАТЕРИАЛОГОЛиК j_ L «вО^СОСТШ-У?
'“ С̂гЗГОСТ 535-58

П

П м п гш ш ДНИ Ш.Е
к е |  М а т е р и а л

:т 55*3-51
Г ‘ Сг;.TIT 501-53

Й 2_Ш Ш _0_

3 1 =

<z5 П О

EPH4TAS ДЛИНА 1350мм.

мпю з.оп Обечайка

нижняя

Вес Материал

3.3 Vrnt ̂ ОЛЭ̂Щ 2509-51
CIS ГОСТ 535-55

МП).03. 019 ! Л И СТ
I

______________ 1__________

Еес М а т е р и а л

ИЛ
a., nJ 3  ГОСТ 5580*51
п и СТ.ЗГ0СТ 501-58

М 1 '■ v3 ОСТАЛЬНОЕ

ПО К О Н Т Ч Р И
М 1 ■■ 5

го  ОСТАЛЬНОЕ

a i

J  w

' О
№

iO

R3

чои

\?г

осо<=J
Толщ.3

го I

Р а з в е р н у т а я  д л и н а  5£ м м .

.МШ. 03.018 П А Ш А
ко материал

0.03
л .85 ГОСТ 3680-57
№1етЗ гост 501-й

МП! C5.0Z1 Диет Вес Ма т е р и а л

3,15, 63 ГОСТ 3680-51
cT.vi ГОСТ 501*58

■'Ппп) И з д е л и я М У С О Р О П Р О В О Д  М П 1 03 045 Типовой ПРОЕКТ Ч А С Т Ь Аист
й ]3|ЗА50ДРК0ГО ИЗГОТОВЛЕНИЙ о ш е р  п р и е м н ы й . М е т а л л о к о н с т р у к ц и я . А е т а л и о ш ! с е р и и  8 6 1 0 .7 -  1 32

S3
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с о  О С Т А Л Ь Н О Е с о  О С Т А Л Ь Н О Е с о  О С Т А Л Ь Н О Е
М 1: г

СО ОСТА Л он0 £ М 1; 1

~А

M l  Н О

■ - s o l

ПО KQH7MDN

------- S 2 L  ______________

1

Том и, 3 сз
сО

.V» 1 : 5
1 ' “

js t£

100 

ПО К О Н Т А М

/

/Томц .З

щ .

л

М Ш .О З . 0 2 1 Пла с ти н а
Вес, М А Т Е Р И А Л

m 10 ГОСТ 5681-51
muZl .5 ГОСТ500-58

М  | : 5

с о  О С Т А Л Ь Н О Е  

5 1 5  !
по к о н т т i

Г

1г>

I
Т о л щ ,  Ъ

1--------

осг*

МП1.0Л. 023 И г о л о к

Ве с М а т е р и а л

8.5
у».. .63*63*S fQC.T8oOS3i

В Д  Г00Т535-5&
М П Ш . 0 2 Л Л и с т

See М а т е р и а л

5.9 АиптВЗ ГОСТ 3680-51 
с т ш с ш я а

М Ш .03 .025 Л и с т
Вес М а т е р и а л

0.8 .  В 5 Г 0 С П Ш -5 1
д тСт.з roersoi-gs

СО ОСТАЛЬНОЕ СО ОСТАЛЬНОЕ с о  О С Т А Л Ь Н О Е

М  I - I М 1 • 10
П О  К О Н Т И Р И

Л----------- .

Толщ.З
о
C J
оО

! б4оI
t

г

m i  ' . г

1 р

L --------- п Л  !4

М Ш .03 .026 Л и с т
Ве с М а т е р и а л

W
. ВЗ ГОСТ 3680*51
ЛЙСТСТЗ ГОСТ 501-58

М П  1 . 0 3 . 0 2 1 И г о л о к

Вес М а т е р и  лл

г.5
«Г«63»63*5Г0СТ8533Г
3W iT3 ГОСТ 535-58

М Ш .0 3  028 Л и с т
Ве с М а т е р и а л

15.0 1„„83 ГОСТ 3680-51 
ли СТ.З ГОСТ 501*58

М П 1 .03.02.9 И г о л о к
Ве с М а т е р и а л

0, 6
^ 6 3  *63*5 ГОСТ 8509*51
30ЛСХЗ ГОСТ 535-58

Q R D И з д е л и я М У С О Р О П Р О В О Д  М П ! Т и п о в о й  ПРОЕКТ Ч А СТЬ А и с т
l o L L ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ Б у н к е р  п р и е м н ы й . М е т а л л о к о н с т р у к ц и и . 1 е т а л и

<ГЗО*М-гП* по/, серии 86 Ю Л -  1 3 3
3(// Ш - О /



т ____ . ! 4р j К

П Р И М Е Ч А Н И Я ' .

1.  С в о б о д н ы е  п н и р ы  п а  7 - о к . а а с с ^  

т о ч н о с т и .

Я. Cb a p u  п р о и з в о д и т ь  з а еК.ТГС х см  3-1(2 ГО П  91)61-60.. 

В ы с о т а  ш а  а  п о  н а и м е н ь ш е й  т о  л  ь ц  и  н е  с в а р и  

ы ь е м ь и  д t т А а е й .

3 Оеш,ии sec M.S
1
1

3 |

7 03 tl'S*? Л и с т 1 5.8В з . ; = |  С т . З  го ст  380-60

б 03 036 'i Г Q А 0 К г ш От Л  ГОСТ 380-60

Б 03 Q3S Ш 8 Е А А Е Р 2 7.8 45.5 C IS  ГОСТ 580-60

к оз озН P t S  PQ i 0.1 0,2! ьт.з ГОСТ 380-00
1 ____________

3 оз озз V у ч к а \ 2.9 г л С т . З  ГОСТ 500-60

1 03 032 И А А И  И Н А г 0.81 \Л1 Ct .1i ГОСТ 380-60

\ 03 031 1 ГО К  0 к г оеч i t ! Ст.З ГОСТ 380 -60

Ь г О визнмечн Ш и м е и о в А к л е Uk ГПйтГ] 
Ь&О i“ т~| М а т е р и  а к И т и ч ш з

z z f 1 9 6 3
и  г и  к и  я  Т

б 1  Н К. 6 ?
М У С О Р О П Р О В О Д  М П  i т к п ш й  п р о е к т ]  Ч А С Т Ь м л т

НВОДОМГО К З Г О Щ К б Ш п р и е м н ы й . Щ и б е р . с  е р и  о 86 1 ю л -  т
SSт / / - о /
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{ И г о л о к

Ь ь c M f l i t  ? ii A A
, M П 1 0 3  031 0.8ч |
I I1

_i_________________________
Г АСт.МаП SJ5-58

Ц \ ' Л **  О С Т А Л Ь Н О Е

Ti  Н * JL

М И  03 031 П л а с т и н  А
Вес М а т е р и а л

M l i,t(VT ЬЗГОИ3360-57
АШ От 3 ГОСТ 501-58

\ И ' Л оЭ О С Т А А  ь н Q е

,:У5
:|Sv:jzz У ч

-е£ Ю
“1
с э
Г“ ■

2Г СО гО г
э с

- £ зО
f Ы _

 
J

з с

*
LJL

!

Т Q К Ц  И Н А $

1
Min os озц | Ребро

Все Ма т е р и а л  j
ОД д В$ N 03680-57

- — i___________ fW СШШ501*В8

М 1: 0
о£> ОСТА ЛЬНОВ

7с-! ст>|
X

юо

j l _

А л и н а  в р т е р т е м  б и & е  Ш 5 м м

X ” = K J— SU0 41
1

L
53

c-s> ОСТА ЛЬНОВ

мп \ оз т Р Т Ч i\ А
Ь п

1 3

М П О Р  и А А I
у Щ О Р Т Ш -ЭД
Rp" 1тз гост ! Ш ! ]

910

МГИ 03 035 Ш тир
ft гс М АТе ? И А А

1 8 iUi«mrw r“r ts M '*tШ * С Т Ш № ^

М \ '1 <0 ОСТ А ЛЬНОВ

из А I к  И s

•аОДМЯчВГО И'> ■' - СЦ* 4И §

М * 6 0  Н  В Р 0 В 0 *  МП 1 0 3 Q 3 j-;.
i h i u t ?  р. Р И Е М И И Й. Щ Н Ь ЕР. A E U  А К 03.037

т и п о в о й  п р о е к т , Ч А С Т Ь а т
серии 86 Ю Л -  1 А -
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)63
АМ

£Н
}

О п о р а  М  п  4 о з .  0 4 0  м  г  5

ЛЕ - 50/4 00 М  4 : 5

ОО о СТА А ЬН О Е

^ 2

Д2.

П РИМЕЧА Н И9

4. СВОБОДНЫЕ РАЗМЕРЫ по 7 кл точности 

а. С в ар к у  п р о и з в о д и т ь  электроа.ом 3-4*1 гост 9467-во 
В ы с о т а  шва  по н а и м е н ь ш е й  т о л щи н е  свариваемых  

деталей

А л и н а  в развернутом вид,е 42з * мм

Общий  вес H I

3 03. 043 Обечайка нижняя i 146 а.чб С Т. 3 ГОСТ 380- Бо

а ИЗ. 04*1 Л и с т  ОПОРНЫЙ 4 611 б л а Ст 3 ГИСТ 380- 60

4 03. 041 Т  Р 8 5 А 1 а.а а.а С Т.З ГОСТ 380- 60

и J 3 Обозначение H a H M £ H G S A H H £ Кол 1 шт. ОБЩ. М а т е р и а л Примечан.Вес 8 кг.

МП 1 03. 044 Тру в а
Вес М АТ е р и ал

а л Лист
В а ГОСТ 3680-57
Ст.згоет 504-58

М 4 : 5 L'5 о

СО ОСТАЛЬНОЕ

V2

Д 2

А л и н а  в р а з в е р н у т о м  виде  135о мм

М И  03. 043
О Б Е Ч А Й К А

Н И Ж Н Я Я

В е с М а т е р и а л

1 7 6
^ В Б г о е т з б З о - 57

С Т С Т . З Г о С Т 5 0 0 - 5 8

М 4:40 со ОСТАЛЬНОЕ

ПО КОНТУРУ

ф 3 9 С

т о л щ и h j  5

о
о
и»

5<0 0

м П 4 оз 04а
Л и с т  

опорный
Вес М а т е р и а л

блг д,.„т В6 ГОСТ 36S0-S7
Ст.згоет 503-58

36° Изделия

заводского изготовления

М  у  с о р о п р о в о д  м п  4. —

Е у н к е р  п р и е м н ы й . Опора. Л е т а л и  03.044 + оз. о4з

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ ЧАСТЬ h нет
с е р и и  8 6 Ю Л - 1 36

//О7/~0/ 37
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Д в Е р Ь  M i l l .  0 3 .  0 5 0  / И  1 : 5

R 1 2 . 5

М1И

■ ^5,5

\?2 ОСТАЛЬНОЕ
3 7

J-

V T T ------------~------ ---------------------
ю

■ Q r CN

осм

R 3 / 71

Д л и н а  в рдзвЕрнатом  в и д е  1 4 0 млл 

О стрЫ Е  к р о м к и  п р и т у п и т ь

МШ 03 052 Л и с т

В е с М а т е р и а л

0.08
h ЬЪ ГОСТ 5680 57

Ст-З ГОСТ 501-58

И р И Л1ЕЧ АН ИЯ-

1 Свободные р А З М Е р ы  П О  7-ОМУ К Л А С С У  Т О Ч Н О С Т И

2 Свдрка производить электродом  Э-^2 ГОСТ 9^61-60 
Высота шва по наименьшей толщине свариваемых деталей

М 1 -5 O J ОСТАЛЬНОЕ

ФЪкц.

В- В
М1-1

20

9

J L
1

О б щ и й  вес 9,2
0,005

Заклепка 5 х 1 б  
ГОСТ Ш 2 3 9 - 6 2 1 0,003
п е т л я  г - 5 0  

Г О П  5 0  8 8  -  6 S
2 0,15 0.30

6
5

0 }  Q S6 У го л о к 2 0.5 1.0 СТ 3 ГОСТ 380-60

03. 0.55 Ш а й б а 1 Q.002 0.002 СтЗ ГОСТ 380-60

Ч 03. Ь.ЪЧ Ру ч к а 1 0,15 0.15 С тз  ГОСТ 380-60

ъ 03.  0.S3 У г о л о к 2 0/}2 о м СтЗ ГОСТ 380-60

2 05.0.52 Пл ан ка  зап о рн ая 1 0,08 0.08 Ст-3 ГОСТ 3 8 0 - 6 0

1 03 0.51 Л и с т 1 Ш 5&Ъ Ст.з ГОСТ 380-60

П0У Обозначена Н а и м е н о в а н и е 051Ц 
ъ ч*| М а т е р и а л  j

Т олщина 5

Н О

ОI rOl

Л  п о  K Q H T 3 P 3

Острые кромки притупить

МП1 03.051 Лиг:
В е с М а т е р и а л

6 8 5 ангг ВЪ ТОСТ 3680-57
Стз ГОСТ501-58

п Ы  Из д е л и е

7 и ^ З М 1 0 , ': К О Г С  ИЗГОТОЗДЕ'НИе

М у с о р о п р о в о д  М П 1  03,051
Бункер приемный  Двврь Д е т а л и  оз oss

Типоьой ПРОЕКТ ЧА С ТЬ Лист
CGpuU && 10 .7 -  i 37

3f/ / о / / - и
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г г
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'"чл

а
m

i ВЕС М АТЕР И АЛ

МП I. 0 3 .0 5 3 V  г о л о  к о ,  л  а
y f Q jl <l 0 * 2 Q » 3 i 0 U 3 5  0 3  5 i

‘СТЗГ0СТ535-5В

та

осм

—1 - 15

ВЕС МАТЕРИАЛ
МГЦ. 0Ъ.055 Ш А Й Б А 0.002 СГ-3 ГОСТ 360-60

М f : I с̂ > ОСТАЛЬНОЕ

?

Д л и н а  в р а з в е р н у т о м  в и д е  К В  м м .

М  | : { С О  О С Т А Л Ь Н О Е

МП 1.03.056 У го л о к
ВЕС М А Т ЕР И А Л

0,5 м * з  г о д а м
™ СШ 0С Т535 -5 8

МШ . 0 3 .0 5 4 Ру ч ка
ВЕС М А Т Е Р И А Л

Q. 15 „ 10 Г0ЕТ2590-51
CUfOtT 535-58

ИЗДЕЛИИ
ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ &YHKEP

1

/Му с о р о п р о в о д  

п р и е м н ы й  . А в е р ь  .

М П !

ДЕТАЛИ- 0 3 . 0 5 3 -Т -0 3 . 0 5 6
Т и п о в о й  ПРОЕКТ 
серии 86

Ч АС ТЬ

1 0 . 7 - 1

sSif/ /0 //-0 /
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1 f
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А
РИ

H
U

ft
j

s>H-
c=Г

WЖ

t-«XCvо Обозначен НАИМЕНОВАНИЕ

Куда входит !1Общ.
кол.

Вес
Ей.

Приме
чание1)503 НАЧЕН }К04

—
36
S
'ьь

—
Ш и ъ Т Ш Опора МП 1.04 .0 00 1 : 1 11.7
Mti i. оз. о*и Т  Р  ̂Б А МП 1. 05 ОМ) 1 1 7,7
ми.озТН Лист спорный ММ.03 .0*40 1 1 6.77
мн.0 3 .0*43 Обечайка нийняя МИ.03.0*40 1 | i 775

—

37 МП1.ОЗ.О50 А  в i р ь МП 4.0*4.000 1 1 9.7

- 37
37

MfH.03.Q51 А  Й  с т МП 4.03-Q50 1 1 6.83
МП 4.03. 050. Па А И К А ЗАПОРНАЯ МП U3.Q50 1 i 0.08

38 МП U3. 053 Уголок М П 1.03.050 <1 7 о.ча

—
38 МП 1. 03. 05*4 Р чч КА МП 1.03.050: * 1 0.15
38 МП U3. 055 Шайба М 0 <.03.050! 1 1 0.0(12
38 МГН.03.055 У гол о к МП 1.0 3. 0 50 а 7 0.5

Петля г - 5о МП 1.03.050 7 7 0.15
ГОСТ 5088- 65
Закл е п ка Mfl1.Q3.G50 1 1 1 0.003
5Мб rm40799-62

1!
i1

!
j

!

!—
----

--
Ча

ст
ь

■Л
ис

т 
1 1НсЗЕ

ао
6-

I

Обозначен.

ГК УДА ВХОДИТ
Общ
кол.

Вес
ЕД.

Пр и м е 

ч а н и еНаименование Обозначен
I
Кол

!
мм.оУ.ш Мусоропровод ! Mni.oe.ote 1 1 188

м и  Бункер
! " .........

ПРИЕМНЫЙ

М МИ. 0*1.01(1 МЕТАЛЛ0 КОНСТРУКЦИЯ ММ. 04,00 1 1 138.5
72 МП1, О1*. 011 У го К К мИ .00.040 7 7 4,1
UI M n u M ii Уголок ММ.0*1.010 7 7 3,5*1
42 МИ.0*1.013 Д нище М И .0*1.010 1 1 17,8
иг М П1- 0*1. 91*1 А и ст МП 1.0*1.010 1 1 15,9
иг МП1.0*4. Q15 Аист ММ,0*1.010 1 1 0,95
из МП 1.0*1. 015 Аист МН. 0*1.010 7 7 1,3

|ЧЗ МИ. 0*4-047 А и ст МН. 0*1.010 1 1 ” мГ
1 МП 1.0*1.018 О  ст МП1.0И.0Ю 1 1 7,9__

Тазf МИ -ОН- 019 Уголо к МП1.0*}. 019 1 4 4.7
hi МПМЙ. 071 Аист МИ. 0*1.010 7 7 10,8
~кЪ м п м О м Нго АО к МИ. 0*1.010 1 1 7.5
ъ\ МИ. 03- 017 Уголо к МП1.0*1.010 7 7 4.83
31 мпТ i i T i Y Уголок М п 1. Q Ц. 010 7 7 1.3
32 МИ .03.015 Уголо к МН.0*1.010 7 7 1. &
32 МИ.ОЗ.НТ Обечайка нижняя мпи*1 .010 7 7 3,3
32 М П1 .03.018 Планка МП 1.0*1.010 1 1 0.03
зз~ м н  оз .ш Пластина МИ- 0*4. 010 А к 0.73
33 МИ.03.073 Уголок МИ.9*1- 010 *4 k 8.5

ъи МП 1- 03.030 Шибер ММ.0*1 .000 4 1 78,5
35 М П 1. 03.031 Уголок МП 1.03.030 7 7 0,8*)
35 М И. 03.037 Пластина МП 1.03 030 7 7 0.81
35 МП 4. 0 3.033 F is  ка МП 4.0 3.030 1 1 7,9
35 МП1.03-03*1 Ребро М П 1.03.030 1 1 0,7
35 МП 1-03.035 швеллер М П 1. 03.030 7 7 7,8
35 I МПЮЗ.ОЬб У голок М П 1.03.030 7 7 1.78
35 I МП1.93. 0 57 Аист МИ.03.030 4 1 3.86

1QRQ
И 3 А Е А И Я Му с о р о п р о в о д  мп 1 ТИПОВОЙ ПРОЕКТ ЧАСТЬ Лист

Ij OU ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ Сводная спецификация бункера приемного м п ■) 04.0 00 Си сери и  86 70.1- 1 39
---- « ------i.
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г 1
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J L ш

ГЛ1 ~ = = ж _

1 i
3 5 0

0390

750

и

7 В и д  A

240т860

_____ ______

I —

1

/' 7> " \Ч

П р и м е ч а н и е

Шибер /черт, м т  оз 030/ и опора /черт. МП 1 03.очо/

ПРИВАРИТЬ К МЕТ А. А А О К О ИСТ РУ КЦИ И /ЧЕРТ. МП1 ОЧ-.ОЮ/

ПО МЕСТУ ПРИ M0HTAWE СТВОЛА МУСОРОПРОВОДА  

после ЕГО УСТАНОВКИ.

6 Общий вес 188,0

5 03. 050 Аверь 1 9,г 9,2

к 03. 01*0 Опора 1 11,7 Я,7

Ъ 03.030 Шибер 1 2.8,5 28,5

г

1 01). 010 Металлоконструкция .1 138,5 138,5

Поз Обозначен ns Пам МЕНОБАние Кол.
]шт. Общ.

И АТ ЕР И А л. ПримЕЧАниеВес б кг.

I96S
Изделия

ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

Мч с о р о п р о ь о д  МП) 
П р и е м н ы й  бvhкер МП1 Ой-.ООО

Типовой проект 
С е р и и  8 6

ЧАСТ ^ 

Ю Л -  1
Аист
W

//0 //-0 /
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ш
з
а
»

м
М Е Т А Л л о к с н с т р ч к ц и я  Ш 1  о ч Й 1 0  m i -.i o \h i

П р и м е ч а н и я -

1 .  С В О Б О Д Н Ы Е  p A 3 f t > E p b l  П О  7 - О М У

КЛАССУ точности.
2. СбАрКУ П Р О И З В О Д И Т Ь  Э Л Е К т р О Д О М

з - ч 2  рост 9467 - 60.  В ы с о т а  ш в а

Н О  Н А И М Е Н Ь Ш Е М  Т О Л Щ И Н Е  С В А р И Е А -  

Е М Ы К  Д Е Т А Л Е Й -

\
Общ и м  вес 1335

18

11

03. 023 

03.022

У гол ок 4 (8.5 34.0 Ст 3 ГОСТ 380-60

Пластина 4 0.15|?,92 Ст-З ГОСТ 380-60
1

16 05. 718 Планка 1

2

о.оз!о.оз Ст 5 ГОСТ 380-60

i5

14

~Ь

03.017 

03.015 

03. 014

Обечалка нижняя 3,3 8, 6

5.2

2Гб~

3~86

СТ 3 ГОСТ 380-60

У гб л о к

Уволок

2

пг.

1.6

1.3

С Г. Ъ ГОСТ 380-60 

Cl У  ГОСТ 380 -60
—

12 03. 012 У гол ок 2 -1.83 СТ. 5 ГОСТ 380-60

11 04. 022 У го л о к 1 2 .5 2.5 СТ 5 ГОСТ 380-60 j

10 04.021 Л ист 2 10,8 21.5 Ст.3 ГОСТ 380-60

9

8

04.019 У голок i 4.1 41 Ст.з гост 380-60

04.018 Л и с т 1 7.9 7.9 СТ.3 гост 380-60

7 04.0П Л и с т 1 12 1.2 Ст.3 ГОСТ 380-60
—

6 04.016 Л и ст 2 1.3 2.6 Ст.3 ГОСТ 380-6 0

5 04.015 Л и с т 1 0.95 0.95 Ст.3 ГОСТ 380-60

4 04.014 Л и с т 1 15.9 15 9 Ст.3 ГОСТ 380-60
1

3 04.013 Д н и щ е 1 12.8 12.8 Ст.3 (ОСТ 380-60 1

2 04.012 У ГОАОА 2 3 54 1.08 Ст.з ГОСТ 38Q-6Q J
1 04.011 У го л о к 2 4,1 8,2 Стз гост 380 60 1

поз Обозначен Наименование Код
1шт
Вес

Об>д
В КГ М атериал При МЕЧ. [

И з д е л и я

ЗА В О Д С К О ГО  ИЗГОТОВЛЕНИЯ

М у с о р о п р о в о д  М П !  I Т и п о в о м  П Р О Е К Т
б Ч Н К Е р  П Р И Е М Н Ы М  Л 1 Е Т А Л Л 0 К 0 Н  С Т р 9 1 Ц И  Я  серии 86

Ч А С Т Ь  

10  7 -  1
IwTFc?'

Диет]  
4 4  !

и г
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М
ш

1
L

M i l ^  ОС Т А Л Ь НОЕ M I T c/-> ОСТА ДЬН О E

,.t 58

7! A

r~
ПО KOHTYPY ВЫ РЕЗО В

r i

R1

s f i

I i

?38

58

! R 1

1______* /

T

- H

I МП1 0Д Oil У Г О Л О К
Зес  М а т е р и а л

k i
3

игл. 5C'>50«,,nmBw-r?j 
1 C rjS  f a c t  5 3 5 - 5 8  I

M f l l . O * f .O f2 У г о л о к
ВЕС М а т е р и а л

3.5*+ Уг п а 6 3 х 6 3 к 5 П ) С Т 8 Ш 1
¥П)ЛСгЗ ГОСТ 535-58

M I to  СО ОСТАЛЬНОЕ
Т О Л Щ И Н А  3

— !------------------
вес | Материал

МП 1 0U. 0)3 Днище
<о Д  &ЗГССТ 3660-57

w СТ.З гост 5PI-58

M Г-5

По КОНТУРY

ОСТАЛЬНОЕ

Т о л щ ,  ъ с=>
СП

*♦50

М П !  0 * t .  0 1 5 Л нет
Вес М АТЕРИ  АЛ

0.95 . ВЗГОСТ3680'51
Л*СТ СТ.З ГОСТ 501 й

М t IО ^  ОСТАЛЬНОЕ

Толщ, ъ
о

" Y  ПО KOHTYPY
1050

1
. 1I & I C М а т е р и  а л

НП1.0Ц.01Ц- Лист
15.9 дыгг В3 ГОСТ368057 

СТ.З ГОСТ 50t-58]

И З Д Е Л И Я

09j5ABOAEKfifO  n a ro iовлгнмя

М у с о р о п р о в о д  м ш  о 4 ( Ж ^
Бункер  приемный . М е т а л л о к о н с т р у к ц и я . Д е т а л и  о4.ом

Ти по во й  ПРОЕКТ Ч А С Т Ь Лист
серии 86 1 0 . 7 "  1 42

« з/ ш - о /
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;0 ш £ 5 
g  ec *=S о g5  a. °■Her.*:
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s
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M I - . 5  ^ О С Т А Л Ь Н О Е

По К О Н Т У Р У

Т о л щ . з

59jf

8ес М а т е р и  а л

м п ) .  ok 0 1 6 Л И С Т 1.3 . 8 5 ГОСТ 3680-57 
ta TCT.l ГОСТ 501-58

м м  ^ О С Т А Л Ь Н О Е

МП 1 . 0 4 .  019 У г о л о к
Вес МАТЕРИАЛ

ki v 65-6S>5 Г0Ст8509-57
Г т  СТЗ ГОСТ 501-58

М 1 7 .  ^ О С Т А Л Ь Н О Е

По К О Н Т У Р У

1050

М М О  ^ О С Т А Л Ь Н О Е

По К О Н Т У Р У

Т о м д . з

Lnг—LO

560

МП 1. Ой-. 01 8 Л и с т
Ве с МАТЕРИАЛ

1 9 AlirT 83 ГОСТ 3680-57
НСТСТЬГ0СТ 501-58

М П t .  0* t .  0 1 7 Аист
В е с Матери а  л

t i
83 ГОСТ 3680-5 /

Лист ст Ь ГОСТ 501-58

М i t o ^ О С Т А Л Ь Н О Е

По К О Н Т У Р У

М «^ОСТАЛЬНОЕ

____

51U

Т о л щ . з
to
СО

110

М П 1 . 0 А  0 ^ 1 Л и с т
8ес М АТЕРИА Л

10.8 83Г0СТ 3680-57 
ИСТСТ.З ГОСТ 501-58"

Вес МАТЕРИАЛ
M n t . f l i f .  o n У г о л о к г.5 угпл 63*63*5 ГОСТ 85И57

СТ.З ГОСТ 501-58

1965
Изделия Мус оро про вод  м п t д е т а л и Типовой ПРОЕКТ ЧАСТЬ л и с т

ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ Бункер приемный. Ме т а л л о к о н с т р у к ц и я . 04.0№-е 04, т с е р о й  в в Ю Л -  1 43 _ J
/ /O t/ 'O f
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Э - ОБОЗНАЧЕН- Н дименовдние

Куда в х о д у
Обц

код

Bee

BA.

Пр и м е 

ч а й  neОвозндчен. Код

МП !05. 000 МУСОРОПРОВОД Mf H 00 .0 00 i ! <04
Л Ш ,  П н к р р

В С Б 0 Р Р

46 МП!  05 . 010 5 v н к е р МП 1 05.000 1 1 60.2

—
48 МЛ 1 0 5 . 0И Л и с т М Ш  06.010 ! ! 6.6

46 М Ш  05. 012 Т Р У 5 А Mf H 0 5 . 0 ! 0 < i 45.2

48 М1И 05 .013 У  г о л о  К мл 106- 010 4 4 U

47 (ИШ 05.020 Ш и в е р м щ  a s  000 ! i 38

47 M fl l  05.021 Л и с т МП 105.020 J < 28

47 мл 1 05. 022 Ш т ы  р ь МП1 05. 020 ! i 0.045

47 MI H 05 023 VJ г о д о к МП 1 05-020 2 2 4.7

47 МП 1 05:024 Р у ч к а МП 1.05,0 20 < < 0.24

48 /УИН 0 5 . 0 5 0 Д в е  р к д МП1 05 .0 00 ! ! A . 6

48 МП-1 0 5 0 3 1 Д в е р ь мп 105. азо ! ! 3.9

48 МП 1 05 . 032 П о л о с а МП!  05. 0 30 2 2 0.12

48 М П !  05. 033 П 0 Л 0 Г Л МП1 05 030 ! ! 0.15

<r 0s«=:
5
0

B-
Об о з н а ч е н . H A U M  енОбАН HE

Ку д а  в х о д и т О н а .
к о п .

Вес
Е Л .

Пр ш -
чАниеО б о з н а ч е н . Й?л.

П е т л я  Г -50 М П !  05.030 i а 0.15

ГОСТ 5 0 8 8 - 5 6

щ е п И з д е л и я М у с о  р о  п р о  в о д  М П 1 Т и п о в о й  п р о е к т Ч А С Т Ь Л и с т1 гUU J заводского изготовления С в о д н а я  спецмФикдция б у н к ш  п р и в м н а г о  М П ! Q5.0QD СП серии 86 Ю Л -  1 4 4
/ г а н - м
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О В с ц и й  В е с ю к

3 0 5  0 3 0 Л  В е р к  а . / 5 , i 5 , i

0 5 0 3 0 Ш и З е р { 3 8 3 8

/ 0 5 . 0 / 0 Б у н к е р / 6 0 t a 6 0 ,г

П о з . О ё о з н а ч е н . Н п и м е н о ё а .  мие Кол 1 ш т 0 & J J , М ат ериал Примечан.&ес£ кг

1969 и з д е л и я

Заводского МусоропроВод М Г Ц ШипоВой проект Ч А С Т Ь

изготовления Бункер В сЗоре 05, 000 серии 8 6 1 0  7 -  1

</е/ т / - о /
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a
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^M

h 4 C б ункер  М ГН .05.0Ю  
м г -S

3

г

\ 4 Z

1 Х У

630

Общ ий В е с 58,a

3. 05.0/Ъ У г о л о к ¥ <6 6,4 Cr.3rocrS3S-S6

a. 05. Old ГПруВа / 45,a 45,a C m . Ю „ 
Г О С Т 1050' 60

i os. он Л и ст / 6,6 6,6 СтЗГОСГЗвО-BL

Поз. Обозначен. Наименование Кол
tujm
.Ms.'

0&u.i. 
S КГ Материал При меч.

с/-> О С Т А  А Ь Н  О E

M lS

M fu o s .o ia т р у д а .
Вес М атериал

Труда S3Q*t++£7£ 
кр.ЮГОСТЮЮб'бЗ

и з в е л и #
З а в о д с к о г о

и зга т о  $>лени р

М  усоропроВод МГЦ
Бункер В сборе. бункер. Л ет али  GS. 012

ГП и поб ой проект * Ч А С Т Ь
серии 86 jio. 7 - 1

Лист
4 6
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м
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3 4 0
X

ЬйО

0 5 ~ *5

061Ц.ИЙ вес 35

4 05. ОН Р * ч к л 4 014 0.24 СТЭ ГОСТ 530 6*3

3 05. 023 и г о л о к 2 47 9.4 СТ5 ГОСТ 555-53

% 05. 022 Ш т ы Р ^ 4 0.0420.045 СТ-3 ГОСТ 380- во

\ 05 02{ АИСТ к п 03 ОТ.З ГОСТ 500-53

Цоч. Обо^нлч- Н АИМСН06.АНИС КОЛ.
Тчт" ОБЩ. М АТСРИА А Примем-Вес 8 К Г

Г  "  
»
>

*==Ц

8*

- L

— i- I 0!2

м п <  05. 0 1 2 Шт ы р ь
Вес МАТерИАЛ

0045
К г «ГОСТ i590-S7
* Ы.ЗГОСТЗЗО'ЬО

М П  4 0 5 .  825 Х г о м э к
Вес. М А т е р и л л

4 . 7 U S0*S°*5reaiS°v-57 
j  tT.T> ГО ОТ 555-5а

I0E0 М ъд е А И Я МЧСОРОПРОЬОА мгн. Типовом проектш заводского изготовления БУНКер В СВОРЬ . ЩИБЙР. ДеТАЛИ 05 ОН 05 024 серии SS
Ма с т ь  
Ш -  \

Д и е л *

4 7
« 0 / / - 0 /
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^sH ■

W i  
^  -1

Д 8 Е Р К А  M  I H . 0 5 . 0 3 0

M I-5

Ml-s
M M ОСТАЛЬНОЕ.

J0 6

f -  Г Ч

1 .
a 4 - V

/ '  !

_ J a l

n

Л 1

f i r -  \
= 4 1

J J
! б L -
f.

J\
5 i 1
7 I

i Д 4 i 6

31)0

О Б lit И й ВЕС

5 пот 50&S-5s ! петая  г so

г  ,; 4
I I 3 05. 0 3 3 j П О Л О С А

S j 2 05.0 3 2 | По л о с аI [.
i ! h  05. 0 M ! Д в е р ь

! m i  Об о з н а я  j H и  ы i но в а н  it е j m .

z c  i :

015

0.15

0 л
3.9
1 шт-

4.6

0 30

А - А
М I*.

к А*г

S S _ _ J

5 -5
М <■-{ { ПОВЕРНУТО] 

-1 Д  - 1

"1— ■—

-1

!

1

f! Ч
1 /

ць;

\

^ -----------
п ________ X

А Н

V

1 6

М Щ .0 5 .0 3 1  Д в е р ь
t t c  I MATEPUAA
,  п « f OC I S . 6 S I . S l
3 ' 9 1А Ш  c n H e m T s s

М М CV7 ОС Т А ЛЬНОЕ

0.15

Q.UI

3.9
О 5  Щ

СТ.З ГОСТ 500-58

С!.; ГОСТ 500-58 

СТ.З ГОСТ 50C-S8

Б е с  & к г -  i
М А Т Е Р И А Л П р и м е м .

1

30G

МШ. 05.031 П о л о с а

в е с ! М и т е  Р и д  в

О , Н  ! А н с т k Г 0 С Т 5 6 8 1 - 5 * )  

С Т - Г Г О С Г  5 0 0 - 5 3

МП!.05.033 ПОЛОСА
БЕС М А 1 1 Р U X к
0,15 п 4 reel  Sb8i 57 j1 ^ UC1 ет з r o u  530-ssi

\ П  ПО К С - ’ У Н

Я . so к

к  8

сч̂ > ОСТАЛЬНОЕ

МП 1.05. ОН 1 А н е т  Р! &EC M ATEPMAA1
cr>

 
I 

CT.

. 6^007 5681-5*? 
AUl 1 С7Л Г0РТ501-58

о̂ > ОСТАЛЬНОЕ

м п u s . 013 | И г о л о к . I f 4В Г I *; А Г I Р И а А I

! i b
1____ [ г е?згеенз5-54

j

19 H З.Д E M l  Я

ЗАВОДСКОГО МГОТОШНИА

М у с г р в п р о в а д  Л| ,п *.

5 'f н к г р ь с б о р е  . д  в е р к. .4. Д е т а л и .

-‘ ПОВОИ ПРОЕКТ ! Ч А С '1' 
г  ери а 86  1



g!

g v

i s ,
.4^1

m

ф л а н е ц  д е ф л е р  iv /j^ o G O A

7

Общий Вес 6  ке.

10
шаиоа в 
гост № 7f -65 8 ирт50007

етгъкп 
ГОСТ 580-60

9
гайка юв-от 
ГОСТ 5В15-62. 4 QQ067 002$

8
Ъолт те *40-ою 
ГОСТ 7738-62 4 0,055 oil)

1
шайба прут, бнвэг 
Р0СТ6Ш-61 6 Ц,000̂1бmk

6
~Ш7ка м5~-ОГо 
ГОСТ ЗУ№- 32 6 0002s OfliS

5
бала? /o6*2s  -ою  
ПОСТ 7738-62 6 Щ 7 орка

4 06. 0Q& фланец 1 p i 071*
саГъ " 

rOCT55SS8

3 Од ооъ Кольцо 1 w 1,01
cm. 5

ГОСТ500-53

2 06 002 Труба 1 ОМ Ц89
Ст.ъ — 

ГОСТ5О0-59

1 об о т Труба 1 3.0 5,0
wrs

гост moss
т . Обозначен. Наименование НОЛ hum. общ. Материал Примечаниебес В ке.

A  ~ м
m i 5 > о с т а л ь н о е

, \ A  A l
'omB. me 

раВнороспшют. 
no огромности

A- A
m i:5

° °  о с т а л ь н о е

ЬопгВфэ роВнороспол 
no окрушности

п------------- 1----- -------i
--------------i

p - V J  ?

j

—____ _S *>eSO____

^ 5 — 1-

3 C

Длина раэВертки 656mm

mm.ooi Труба
dec i I 1_

3#ff П1.гМ0СТ5б81-57
СШОП5ШУ

cfo остальное

H Sn1.B6.00i кольцо
b ee

1,07 О т

Материал 
tracts ь е ш
cT .u m sim

Длина розВертки 562 mm

ЮГ? 4 DfAnno Труба
dec материал7 L/OlUUC.
0,83 iracTSHSHil

CUTQCT50Q63

фз4о G °  OCPJOLObHOQ
'X

1 CM

6omS. ф7 роВно 
роспалсш no 
окрушности

Длина развертки 650 mm

тш. ook ф л а н е ц
вес

V i

м ат ериал

55sj

|ПРП| и з д е л и е  
1Чп х\\боВо&скоео и зео - 
IdU uj т оВлеиая

ЩусоропроБод т т типовой проект МАСТЬ

фланец дефлектора. Детоли.об. оо1шоок с е р и и  S 6 Ю  7- 1

Л и с е

49

Типовой проект Серия 86

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293792/4293792956.htm

