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Т е х н о л о ги ч е ск а я  к а р т а  р а з р а б о т а н а  н а  монтаж арм атуры  
ф ундам ентов к о л о н н  и з го т о в ы х  с е т о к ,  к а р к а со в  и б л о к о в  моно­
литны х ж ел езо б ето н н ы х ф ундам ентов п од  несуцм е и ф ахвер ковы е 

колонны  д л я  одн оэтаж н о го  т р ех п р о л етн о го  промышленного здан и я 
р азм ер о м  1 4 4  х  5 4  м с  с е т к о й  колонн 12  х 18  м .

Монтаж арм атуры  э л е м е н т о в  ф ундаментов п р о и зво д и т ся  в  д ве  
см ен ы . П р одолж и тельн ость монтаж а -  2 , 3  д н я .
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Ш. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО
______________о ш ш ___________________________

1 .  До н ач ал а  монтажа арм атурны х э л е м е н т о в  ф ундам ентов 

колон н  должны бы ть выполнены оледую цие р а б о т ы :

а/  у о тр о ен ы  п р оезд ы  д л я  м он таж н ого  кран а н автомаш ин 

шириной Зм по оон 2 8  между осям и Б -В  и И -К ;

б/ вы полнена п о д г о т о в к а  под фундаменты о о гл а о н о  п р о е к т у ;

в/  у с т а н о в л е н а  я  вы вер ен а о п ал у б к а  нижних о ту п ен ей  фунда­

м е н т о в ;

г/  д о о т а вл е н ы  на о б ъ е к т  в  зо н у  р аботы  м онтаж н ого хр ан а 

очиощенные о т  г р я з и  и ржавчины арм атурны е эл ем ен ты  и уложены 

по м аркам  в  п о р я д к е  о ч ер ед н о сти  м о н т а ж а ;

д/ к о л и ч е с т в о  д о ст а вл е н н ы х  арм атурны х э л е м е н т о в  ( о е т о к ,  

к а р к а с о в  и б л о к о в )  должно о б е с п е ч и в а т ь  б есп ер еб ой н у ю  р а б о т у  

б р и га д ы ;

е/  п о д го то вл ен ы  к р а б о т е  монтажный к р а н , свар о ч н ы е т р а н с ­

ф орматоры , и н стр ум ен т и и н в е н т а р ь ;

ж/ разм ечен ы  и обозн ач ен ы  колышками р аб оч и е ото я н к и  мон­

та ж н о го  кран а ( р и с Л ) ;

а/ очищена о т  г р я з и  к  муоора п о д г о т о в к а  п од  ф ундаменты .

2 .  П о с л е д о в а т е л ь н о ст ь  движения кран а и м е с т а .е г о  у с т а н о в к и  

у к а за н ы  на р и с . I  я  2 .

3 .  Арматура ф ундаментов под несущ ие колонны м о н ти р у ется  

и з с е т о к  и к а р к а с о в  с т а к а н о в ,  и зго т о в л е н н ы х  в  арм атурном  ц ехе  

( р и с . З )
р азм ер ы  с е т о к ,  мм:

максим альны е р азм ер ы  с е ю г .  4 8 3 0  х  4 8 3 0  

минимальные р азм ер ы  с е т о к  3 3 0 0  х  4 1 0 0

м аксим альны е р азм ер ы  к а р к а с о в ,  мм:

а ..........................................................................  2 3 0 0

в ..........................................................................  2 0 0 0
f t ..........................................................................2С0С

в е с  монтируемых э л е м е н т о в , к г  7С -  2 5 0
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В связи о большими размерами сетов фундаментов и трудностью 
их транспортировки на объект оетки изготавливаются из двух 
равных частей. Для обеспечения отыковки сетов ширину каждой 
части оетки увеличивают на 10 диаметров отержня.

С о гл асн о  СНиП I I - B . I - 6 2  "Нормы п р оекти рован ия бетонны х 
и ж елезоб етон н ы х ко н стр у к ц и й " сты ковани е с е т о к  о су щ е с т в л я е т ся  
э л е к т р о д у го в о й  овар кой  стер ж н ей в н а х л е ст к у  одним фланговым 

швом.

4 ,  Фундаменты под ф ахверковы е колонны армируютоя г о т о ­

выми армоблоками ( р и с .4 ) .
Разм еры  к ар к ао а  блока, мм: 

а * . . . 7 6 0
в , * * ,2 2 0 0  Л . . . .  18SO

В ес  б л о к о в* к г  . . . . П ^ - К О
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5 .  А рматурные эл ем ен ты  п р и в о зя т о я  на о б ъ ек т  на а вт о м о б и л я х  

З И Л -1 6 4  Н или КА3 - 1 2 0  Т2 о полуприцепами КИЗИЛ-7 3 4 ,  При 

п о г р у з к е ,  тр ан сп о р т и р о вк е  я  р а з г р у з к е  арм атурны х э л е м е н т о в  

н еоб ход и м о п р е д о х р а н я т ь  и х о т  деформаций и повреж дений (р а з р ы ­

в о в  овар н ы х со ед и н ен и й , и ск р и вл ен и я  стер ж н ей  о е т о к  и к а р к а с о в ) .  
Д ля э т о г о  п р о стр ан ствен н ы е арм атурны е кон стр у к ц и и  и п л о ск и е  

с е т к и  при п е р е в о з к е  необходим о у к л а д ы в а т ь  на дер евян н ы е 

п р о к л а д к и , которы е п р и кр еп л ять  н транопортны м  с р е д с т в а м  п р ово­

лочными о к р у тк ам и  и р а о т я х к а м и . С к лади р ован и е арм атурн ы х э л е ­

м е н т о в  долж н о п р о и зв о д и т ь ся  на ровны х площ адках о  у к л а д к о й  

п р о к л ад о к  м еж ду ними. К вота о к л ад и р о ван и я  у к а за н ы  на о х ем е  

движ ения и с т о я н о к  кран а ( р и с . 1 ) .

6 .  А рматурные элем ен ты  ф ундамента под неоущую к ол он н у  и з 

о е т о к  и к а р к а с а  монтирую тоя в  о п р еделен н ом  п о р я д к е .

На п о д го т о в л е н н о е  о сн ован и е д л я  фикоации толщины защ и тн ого  

с л о я  о е т о и а  у к л ад ы ваю тся  в  шахматном п р я д к е  ч е р е в  0 , 7 - 1  м 

бетон ны е п одкл адки  разм ерам и 7 0 x 7 0 м м . Т р ехм о тр о во й  рей кой  и
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ур овней п р о в е р я е т с я  го р и з о н т а л ь н о ст ь  их у к л а д к и . После э т о г о  

краном у к л а д ы в а в т о я  п е р ва я  половина с е т к и  нижней отуп ен и  
ф ундам ента, з а т е м  в н а х л е о т к у  у к л а д ы в а е т с я  в т о р а я  половина 
о етк и  и вы п о л н я ется  э л е к т р о д у г о в а я  о ва р к а  стыкуемых ст е р ж н е й .

Д алее м о н ти р у ется  к а р к а с  о эл ек т р о п р и х в а т к о й  е г о  к  с е т к е .

М есто у с т а н о в к и  к ар к ао а  ф и кси р у ется  ш аблоном, которы й 
с о с т о и т  и з д в у х  р еек  с  разм ерам и а »  5 2 0 0 м м ; в т 100м м ; 
h  «  25м м , оооранных Т -о б р а з н о .

На нижней рейке нан еоекы  риски д л я  фиксации у с т а н о в к и  к а р ­
к а с а  с т а к а н а  ф ундамента различной ш и р и н ы *(р и с.5 ) .

Р и о . 5

Приемы у о тан о вк и  к а р к а о о в  о помощью шаблона ониоаны в  
1У р а з д е л е  "О р ган и зац и я и методы  тр у д а  р аб оч и х” .

7 .  Арматурные элем ен ты  ф ундаментов м онтирую тся в  следую ­
щем п о р я д к е :

а/ оо  о т о я я о к  2 , 3 , 4 , 5 , 6 , 1 1 , 1 2 , 1 3 , 1 4  в н а ч а л е  у к л ад ы ваю тся  
оетки  под несущие колонны о э л ек тр о п р и х ватк о й  в  п о сл е д о в а ­
т е л ь н о ст и  соо тветству ю щ ей  нумерации, у к азан н о й  на р и с . 6 ;
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б/ оварщик сваривает оетни в той же последовательности. 
Арматурщики-монтажники устанавливают арматурные блоки под фах­
верковые колонны о установкой подкладок для фикоации толщины 
защитного олоя бетона, а затеи каркаоы отаканов фундаментов 
в такой же последовательности, как и укладка сеток;

в/ оо стоянок I и 15 последовательность монтажа арматурных 
элементов та же, что и со стоянок, описанных выше, только 
добавляется монтаж одного арматурного блока под фахверковую 
колонну (рис.7);

Рис. 7
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г /  о о  с т о я н о к  7  и 9  монтаж арм атурны х э л е м е н т о в  ф ундам ентов 

п р о и зв о д и т ся  в  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и , у к а за н н о й  на р и с .8 ;

д/ с о  с т о я н к и  8  м онти рую тся арм облоки по о си  4  -  " Е "  и " Д " ,  

а со  ст о я н к и  1 6  по о си  2 8  -  пй " и "Д "  ( о м .с х е м у  движ ения и 

о то я н о к  к р ан а на р и о . 1 ) .

Р и о . 8

8 .  Приемка у с т а н о в л е н н о й  арм атуры  оф ор м ляетоя а к т о м , 

в котор ом  у к а з ы в а е т с я  с о о т в е т с т в и е  вы полненной работы  п р о е к т у , 

номера р аб о ч и х  ч е р т е ж е й , о т ст у п л е н и я  о т  п р о е к т а ,  а такж е дана 

к а ч е с т в е н н а я  о ц ен к а  у ста н о вл ен н ы х  арм атурны х э л е м е н т о в  и р а зр е ­

шение на б ето н и р о ван и е  ф у н дам ен тов.

К а к т у  приемки должны быть приложены: 

а/  з а в о д с к и е  сер тиф и каты  на м е т а л л ;

б/ п а сп о р т  на арм атурны е и з д е л и я , и зго т о в л е н н ы е  на з а в о д е  

или в  м а о т е р с к и х , о р е з у л ь т а т а м и  иопытаний свар н ы х соеди н ен и й  

ар м ату р ы ;
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в )  а к т  испы тан и й  с в а р н ы х  с о е д и н е н и й , вы полнен ны х н а  м о н т а ж е ;

г )  с п и с о к  свар щ и к о в  с  у к а з а н и е м  н о м ер о в  н д а т ы  д и п л о м о в , вы д ан ­

ных к о м и сси е й  п о  и сп ы тан и и  с в а р щ и к о в ;

д )  коп и и  идя п е р е ч е н ь  д о к у м е н т о в  с  р а э р е ш е ь .л м и  и з м е н е н и й ; в н е ­

сен н ы х в  р а б о ч и е  ч е р т е ж и ;

е )  а к т ы  приемки р а б о т  п о  а н т и к о р р о зи й н о й  защ и те  а р м ату р ы  ж е л е з о ­
б ето н н ы х к о н с т р у к ц и й , р а б о т а в ш и х  в  а г р е с с и в н о й  с р е д е .

9 .  В ар м ату р н ы х с е т к а х  и к а р к а с а х ,  и з г о т о в л я е м ы х  с  помощью 

к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  с в а р к и ,п р и  о т с у т с т в и и  о со б ы х  у к а з а н и й  в  п р о ­

е к т а х  должны б ы т ь  с в а р е н ы :

в с е  п е р е с е ч е н и я  с т е р ж н е й  и з  к р у г л о й  с т а л и ;

в с е  п е р е с е ч е н и я  р а б о ч е й  ар м ату р ы  и з с т е р ж н е й  п е р и о д и ч е с к о ­

г о  проф иля в  д в у х  р я д а х  п о  п е р и м е т р у , о ст а л ь н ы е  п е р е с е ч е н и я  м о­

г у т  б ы т ь  с в а р е н ы  ч е р е з  о д н о  в  ш ахм атном  п о р я д к е  или ч е р е з  один 
р я д  в  н ап р авл ен и и  р а б о ч и х  с т е р ж н е й .

Ч и сло  с л у ч а й н о  не с в а р е н н ы х  п е р е с е ч е н и й  н е  долж н о п р евы ­

ш а т ь  2% общ его к о л и ч е с т в а  п е р е с е ч е н и й , при э т о м  в  д в у х  р я д а х  

п о  п ер и м етр у  и зд е л и й  должны б ы т ь  с в а р е н ы  в с е  п е р е с е ч е н и я  с т е р ж ­

н ей  п е р и о д и ч е с к о г о  п р оф и ля.

По внеш неиу в и д у  св а р н ы е  швы должны у д о в л е т в о р я т ь  сл е д у ю ­
щий т р е б о в а н и я м :

и м е т ь  гл ад к у ю  иди м елк оч еш у й ч атую  п о в е р х н о с т ь  б е з  н а п л ы в о в , 

п р о ж о г о в , п е р е р ы в о в  и с у ж е н и й , а  т а к ж е  плавн ы й  п е р е х о д  к  о с н о в ­

ному м е т а л л у ;

н ап р авлен н ы й  м е т а л л  д о л ж ен  б ы т ь  плотны м п о  в с е й  д л и н е в в а  
я  н е  и м ет ь  трещ и н .

Д о п у ск а ю тся  о т к л о н е н и я  при и з г о т о в л е н и и  а р м ату р ы  и в  общих 

р а з м е р а х  п л о с к и х  с в а р н ы х  к а р к а с о в  и сва р н ы х  с е т о к  при н ом и н ал ь­

ном д и а м е т р е  ар м ату р н ы х ст ер ж н е й  н е  б о л е е  1 6  м м : по д л и н е  и з д е ­
л и я  -  + 1 0  м м , п о  ширине ( в ы с о т е )  -  + 5  м м ;

о т к л о н ен и я  в  р а с с т о я н и я х  меж ду поперечны м и стер ж н я м и  ( х о ­

м у т а м и ) свар н ы х к а р к а с о в ,  в  р а з м е р а х  я ч е е к  сва р н ы х  с е т о к ,  в  

р а с с т о я н и я х  меж ду п л о ск и м и  э л е м е н т а м и  п р о с т р а н с т в е н н ы х  а р м а т у р ­

ных и з д е л и й , -  + 1C м и ;

о т к л о н ен и я  в  р а с с т о я н и я х  меж ду о тдельн ы м и  р аб оч и м и  с т е р ж ­
нями п л о ск и х  и п р о с т р а н с т в е н н ы х  к а р к а с о в  при номинальном д и а ­

м е т р е  стер ж н ей  д о  4 0  ми -  + 0 , 5  диаметр-0 ;

о тк л о н ен и я  о т  п л о с к о с т и  сва р н ы х  с е т о к  и п л о с к и х  сва р н ы х
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каркасов при стержнях диаметром: 
до 12 ни - + 10 ни,

12 - 25 ми - + 15 мм.

17, ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ

1. Работы по монтажу арматурных элементов выполняются бри­
гадой, состоящей из двух звеньев по пять человек.

2. Состав эвена и распределение работ между его членами 
приводятся в таблице

1
п.п

Состав эвена по Раэ- 
. профессиям ряд

Коли­
чест­
во

Перечень выполняемых 
работ

1

2

Арматурщик-монтаж­
ник (звеньевой)(Aj) 4

Арматурщик-монтаж­
ник (А2; 2

I

X

Установка арматурных сеток, 
каркасов и их электроприхват< 
ка, установка блоков

3 Арматурщик (А3) 2 I Разметка мест установки про­
кладок и шаблона, раокладка 
прокладок, проверка горизон­
тальности укладки прокладок

* Строповщик 2 X Строповка арматурных элемен­
тов

5 Сварщик 4 I Сварка арматурных элементов
б Машинист крана 4 I Монтаж арматурных элемевтов

Работы по монтажу арматурных сеток, каркасов и блоков фун­
даментов выполняются в определенной последовательности.

Леред началом монтажа арматурщики (Aj), (А2) и отроповцик 
рйвиосят и опускают в котлованы и траншею лестницы, бетонные 
подхаадки, трапы и инструмент.

Арматурщик САз) размечает места установки бетонных прокла­
док для фиксации толщины защитного слоя бетона, раскладывает и 
выверяет горизонтальность их положения трехметровой рейкой к 
уровнем.

Далее ариатурщак Аз размечает место установки шаблона для 
фиксации установки каркаса, для чего на верхней грани опалубки 
нижией схупен* фундамента ох разбивочкой оси вправо или влево 
отмеряет расстфякив, равное половине ширины стакана фундамента 
за минусом толщины защитного слоя бетона, н делает отметку, то 
же выполняется и на противоположной стороне опалубки.
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Затеи ариатурцик (Аз) переходит к месту монтажа следующего 
фундамента, где выполняет аналогичные операции,

Строповщик производит строповку одной из половин арматурной 
сетки четырехветвевым отропом.

Крановщик по команде арматурщика (Aj) поднимает сетку, пере­
мещает се к месту установки и опускает на расстояние, равное 
0,8 н от опорной поверхности,

Ариатурщики CAj и А2) спускаются в котлован или траншею, 
становятся с противоположных сторон сетки и, взявшись за края, 
направляют ее в проектное положение. Крановщик по команде арма­
турщика (Aj) медленно опускает сетку на место. Проверив правиль­
ное» установки сетки, ариатурщики (Aj и А2) производят расстро- 
повку сетки и выходят из котлована на безопасное расстояние.

Вторую половину сетки устанавливают аналогично, но с на­
хлесткой стержней на величину длины сварного шва.

Ариатурщики устанавливают два трапа на сетку у меота сварки 
Арматурщик (А2) прижимает друг к другу свариваемые стержни сетки 
монтажным ломиком, а арматурщик (Aj) выполняет их електроприхва- 
тку. После этого ариатурщики переходят к месту монтажа следующе­
го фундамента, где выполняют аналогичные приемы по установке 
сеток.

Сварщик после установки сеток зачищает и сваривает стыки 
одним фланговым швом.

Арматурщики (Aj ь А2) устанавливают шаблон (см.рис.9) по 
ранее размеченным рискам на верхней грани опалубки, временно 
закрепляют его, затем раздвигают ранее установленные трапы на 
ширину каркаса и отходят в сторону.

Строповщик производит строповку каркаса стакана фундамента 
четырехветвевым стропом. Крановщик по команде арматурщика (Aj) 
поднимает каркас, перемещает его к месту установки и опускает 
над ним не более чем на 0,3 м от нижней сетки.

Арматурщики (Aj и А2) подходят по трапу к каркасу, стано­
вятся с противоположных сторон и, взявшись обеими руками за 
Вертикальные стержни каркаса, направляют его в проектное положе­
ние так, чтобы крайние стержни совпали с рисками на шаблоне, 
соответствующими ширине установленного каркаса.

Крановщик по команде арматурщика (Aj) медленно опускает 
каркас на место. При опускании кгркаса ариатурщики (Ат и А2) 
пододвигают его вплотную к шаблону. Затем арматурщик (А2)
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р а с к л а д ы в а е т  о т р е з к и  {к о р о т ы ш и ) а р м ату р ы  у  к а ж д о го  в е р т и к а л ь н о г о  

с т ер ж н я  к а р к а с а ,  а  арматурщ ик ( A j )  п р о и з в о д и т  э л е к т р о п р и х в а т к у  

в е р т и к а л ь н ы х  с т ер ж н е й  к  о т р е з к а м  и с е т к е .  Д а л е е  арм атурщ и ки ( A j  и 

A g ) п р о и з в о д я т  р а с с т р о п о в к у  и сни м аю т ш абл он .

А рматурны е б л о к и  ф у н д ам ен тов ф а х ве р к о в ы х  к о л о н н  м он ти р у ю т­

с я  в  следую щ ей п о р я д к е :

а) разметка Meci раскладки подкладок;
б )  р а с к л а д к а  п о д к л а д о к  и п р о в е р к а  г о р и з о н т а л ь н о с т и  и х п о л о ­

ж е н и я ;
в )  установка арматурного блока.
Р а з м е т к у  м е с т  и р а с к л а д к у  п о д к л а д о к  вы п о л н я ет ар м ату р щ и к . 

( А з ) .  Строповщ ик п р о и зв о д и т  с т р о п о в к у  а р м а т у р н о го  б л о к а  ч е т ы р е х -  

в е т в е в ы м  с т р о п о м . Крановщик по к о м а н д е  арм атурщ и ка ( A j )  п одн и м а­

е т  и п ер ем ещ а ет  арм атурны й б л о к  к  м е с т у  у с т а н о в к и , о п у с к а е т  е г о  

н а  р а с с т о я н и е ,  р а в н о е  0 , 8  м о т  оп ор н ой  п о в е р х н о с т и .

Арматурщ ики ( A j  и А2 )  с п у с к а ю т с я  в  транш ею , с т а н о в я т с я  с  

п р оти воп олож н ы х с т о р о н  а р м о б л о к а  и ,  в з я в ш и с ь  обеим и р у к ам и  з а  

к р а я  с е т к и ,  н ап р авл я ю т е г о  в  п р о е к т н о е  п о л о ж е н и е . З а т е м  а р м а т у р ­

щик ( A j )  п о д а е т  ком ан ду кран овщ ику о п у с т и т ь  ар м атурны й б л о к  н а  

м е с т о ,  п о с л е  ч е г о  арматурщ ики п р о ве р я ю т  п р а в и л ь н о с т ь  у с т а н о в к и  

а р м а т у р н о го  б л о к а  и п р о и з в о д я т  р а с с т р о п о в к у  е г о .
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д в у х  п о л о ви н .



У 1 . К алькуляц и я тр у довы х з а т р а т  н а н о т а х  арм атуры  ф ундаментов 
колон н  я з  го т о в ы х  с е т о к ,  к а р к а с о в  и б л о к о в

п ,п .
Осно­
ва н и е Н аименование р а б о т С о с т а в  э в е н а

Едини­
ц а  я з -«iAV\A

Объем
р аб о т

На еди 
^ изм ер

ницу 
ени я _  _

м ер е—
ВИЯ норма

в р е м .
ч е л , -
ч а с

р а с ц . 1 
р у б . е 
к о п . ^

I
с е т к а 5 2 0 , 4 6 0 - 2 4

«1 5 2 0 . 7 6 0 - 4 0

А рм атрщ ихи

§ £ з

I
к ар ­
к а с 5 2 1 Д 0 - 6 9 , 6

t
б л о х 3 6 0 , 8 8 0 -5 5 ,* ?

Сварщик
5 р - 1

1 0 0
п о г .м

■ в а 2 , 3 4 1 3 , 5 8 - 4 4

На в е с ь  
объем

сум м а
р у б .
к о п .

4 - 2 - 8
п .1
К - 0 ,6

4 - 2 - 8

4 - 2-6

3 6 - 1 -
- 1 9

У с т а н о в к а  арматурны х с е т о к  к р а ­
ном с п о дн оской  у к л ад к о й  и вы­
ве р к о й  бетон ны х п о д к л а д о к , у с т а  
н о в к а  арм атурны х с е т о к .  В ы верка 
у ста н о в л е н н ы х  с е т о к  э л е к т р о п р и - 
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м етр  стер ж н я  -  1 4  мм

к о в т а ж  арм атурны х б л о к о в  в е с о м
д о  0 , 3

С вар к а  арм атурны х с е т о к  в н а х л е ­
с т к у  с  за ч и с т к о й  промеж уточны х 
с л о е в  и в а  п е р е д  с в а р к о й , с о  
см еной э л е к т р о д о в , п е р е н о ск о й  
..а б с л я  и п ер еход ом  в  п р о ц е сс е  
р а б о т ы . Диаметр сва р и ва е м ы х  
с т е т ш г е й  -  14  мм

2 3 , 9 2

3 9 . 5 2

5 7 , 2

3 1 , 6 8

3 1 , 5 9  

Ю З ,9 1

1 2 - 4 8

2 0 - 8 0

8

3 6 - 1 9

2 0 - 0 5

1 9 - 7 5

1 0 9 - 2 7
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ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ

К арматурны м р а б о т а м  д о п у с к а е т с я  л и ц а , сд а вш и е и сп ы тан и я по 

т е х н и ч е с к о м у  минимуму и т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и .  К р а б о т е  а р м а т у р -  

щ и ком -стр оп овщ и ком  д о п у с к а е т с я  р а б о ч и е  не м олож е 1 8  л е т ,  прош ед­

шие м еди ц и н ски й  о с м о т р , обу чен н ы е по сп е ц и а л ь н о й  п р о г р а м м е , у т ­
ве р ж д е н н о й  Г о с г о р т е х н а д з о р о м  и а т т е с т о в а н н ы е  квали ф и кац и он н ой  

к о м и с с и е й  с  в ы д а ч е й  у д о с т о в е р е н и й .

К э л е к т р о д у г о в о й  с в а р к е  ар м ату р н ы х э л е м е н т о в  д о п у с к а е т с я  

л и ц а ,  имеыцие с о о т в е ю т в у е щ е е  у д о с т о в е р е н и е  н а  п р а в о  п р о и з в о д с т ­

в а  э т и х  р а б о т .  При м он таж е ар м ату р ы  ф у н д ам ен тов долж н о б ы ть  н а ­

з н а ч е н о  п р и к а зо м  л и ц о  и з  ч и с л а  И ГР, о т в е т с т в е н н о е  з а  б е з о п а с н о е  

п р о и з в о д с т в о  р а б о т  п о  п ер ем ещ ен и е и м он таж у г р у з о в  к р а н а м и .

П онти руя ар м ату р н ы е э л е м е н т ы , с л е д у е т  с о б л в д а т ь  т р е б о в а н и я  

СНиП Ш-А 1 1 - 7 0 .  ( " Т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и  в  с т р о и т е л ь с т в е " )  и с л е -  

ду ещ и е у к а з а н и я :

I *  В с е  гр у зо п о д ъ е м н ы е  м ехан и зм ы  и п р и сп о с о б л е н и я  ( к р а н ,  

с т р о п ы )  п е р е д  н а ч а л о м  э к с п л у а т а ц и и , а  та к ж е  в  п р о ц е с с е  р аб о ты  

п е р и о д и ч е с к и  п р о в е р я т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  п р ави л ам и  Г о с г о р т е х н а д ­

з о р а ;

2 .  При м он таж е ар м ату р н ы х э л е м е н т о в  к р ан  до л ж ен  р а б о т а т ь  

н а  вы н осн ы х о п о р а х ;

3 .  Г р у зо п о д ъ е м н о с т ь  с т р о п о в  до л ж н а с о о т в е т с т в о в а т ь  в е с у  

п о д н и м а ем о го  г р у з а ;

4 .  П одъем и п ер ем ещ ен и е ар м ату р н ы х э л е м е н т о в  п р о и з в о д и т ь с я  

т о л ь к о  п о с л е  п р о в е р к и  п р а в и л ь н о ст и  и н ад е ж н о ст и  и х  с т р о п о в к и ;

5 .  При п о д ъ е м е , перем ещ ен ии и о п у ск а н и и  кр ан ом  ар м ату р н ы х 

э л е м е н т о в  з а п р е щ а е т с я  п р еб ы ван и е л о д е й  в  з о н е  е г о  д е й с т в и я .  

Н е л ь зя  д о п у с к а т ь  п е р е н о с а  ар м ату р н ы х э л е м е н т о в  н а д  р аб оч и м  м е с ­
т о м  м о н т а ж н и к о в ;

6 .  П одан ная а р м а т у р н а я  с е т к а  д о л ж н а  о п у с к а т ь с я  н ад  м е ст о м  

у к л а д к и  н е  б о л е е  ч е м  н а  8 0  с м ,  и т о л ь к о  с  т а к о г о  п ол ож ен и я мон­

таж н и ки  н а п р а в л я е т  е е  в  п р о е к т н о е  п о л о ж е н и е , к а р к а о ы  с т а к а н о в  

ф у н д а м ен то в  должны о п у с к а т ь с я  н а д  м е с т о м  у с т а н о в к и  н е  б о л е е  ч ем  

н а  3 0  с м ,  и т о л ь к о  с  т а к о г о  п олож ен и я м онтаж н ики н а п р а в л я е т  и х  
в  п р о е к т н о е  п о л о ж е н и е ;

7 .  Хож дение п о  арм атурны м  э л е м е н т а м  р а з р е ш а е т с я  т о л ь к о  п о  
т р а п а м  шириной 0 , 3 - 0 , 4  м ;

8 .  Р а с с т р о п о в к а  у с т а н о в л е н н ы х , и г » а т у о н ы х  э л е м е н т о в  д о п у с к а ­

е т с я  лиш ь п о с л е  п р о ч н о го  и н а д ст ся о .о  закр еп лен и я и х ;
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9 .  Р а с к а ч и в а т ь  подвеш енны й г р у з  и о с т а в л я т ь  е г о  н а  в е с у  б е з  

н а д з о р а ,  а  т а к ж е  п р о и з в о д и т ь  м он таж  при в е т р е  о и л о й  б о л е е  б  б а л ­
л о в  з а п р е щ а е т с я .

1 0 . З а п р е щ а е т с я  р а б о т а  с т р е л о в о г о  к р а н а  н е п о с р е д с т в е н н о  п о д  

п р о во д а м и  дей ствую щ и х линий э л е к т р о п е р е д а ч и  л ю б о го  н а п р я ж е н и я .

I I . Р а б о т а  с т р е л о в о г о  к р а н а  в б л и з и  линий э л е к т р о п е р е д а ч  д о ­

п у с к а е т с я  т о л ь к о  при у с л о в и и , е с л и  р а с с т о я н и е  п о  г о р и з о н т а л и  меж­

д у  к р ай н ей  т о ч к о й  м е х а н и з м а , гр у зо вы м и  к а н а т а м и  ( т р о с а м и )  или 

г р у з о м  (п р и  наибольш ем  в ы л е т е  р а б о ч е г о  о р г а н а )  и ближайшим п р о в о ­

дом  линии э л е к т р о п е р е д а ч и  б у д е т  не м е н е е  у к а з а н н о г о  в  т а б л и ц е .

Д о п у сти м о е  р а с с т о я н и е  по г о р и з о н т а л и  
о т  работаю щ и х машин д о  п р о в о д о в  э л е к т р о п е р е д а ч

Н апряж ение линии 
э л е к т р о п е р е д а ч и , 

к в

д о  I 1 - 2 0 3 5 - 1 1 0 1 5 4 2 2 0 3 3 0 -
5 0 0

Р а с с т о я н и е ,  м 1 , 5 2 4 5 б 9

1 2 .  При п ер ед ви ж ен и и  с т р е л о в о г о  к р а н а , а  т а к ж е  п р и  п е р е в о з к е  

ар м ату р н ы х э л е м е н т о в  п о д  п р о во д ам и  дей ствую щ и х ли ни й э л е к т р о п е р е ­
д а ч и  р а с с т о я н и е  по в е р т и к а л и  меж ду са м о й  в е р х н е й  т о ч к о й  п ер ем ещ а­

ем о й  машины и г р у з а  и низш ей т о ч к о й  п р о ви са н и я  п р о в о д а  долж но 

б ы ть  не м е н ее  у к а з а н н о г о  в  т а б л и ц е .

Д о п у сти м о е  р а с с т о я н и е  по в е р т и к а л и  
о т  п е р е м е т а е м о г о  о б о р у д о ва н и я  д о  п р о в о д о в

Н апряж ение линии 
э л е к т р о п е р е д а ч и , 

к в

д о  I 1 - 2 0 3 5 - 1 1 0 1 5 4 - 2 2 0 3 3 0 5 0 0

Р а с с т о я н и е , и I 2 3 4 5 б

1 3 .  При соб лю ден и и  вы ш еуказан н ы х р а с с т о я н и й  к  р а б о т е  можно 
п р и с т у п а т ь  в  лиш ь в  т о м  с л у ч а е ,  е с л и  и м е е т с я  п и сь м е н н о е  р а з р е ш е ­

н и е эн ер госн аб ж аю щ ей  о р га н и за ц и и  н а  п р о и з в о д с т в о  п а б о т  в  о х р а н ­

н ой  з о н е ,  п р и  наличии у  крановщика подписанного глазны м 
инженером СУП или УН н ар я д а-д о п у ск а  на п р о и зво д ство  р аб о т на 

р асстоя н и и  нс м енее 3 0  м о т  ЗШ  под непосредственны м р у к о в о д с т ­
в о м  и н ж ен ерн о-техн и ческого р аб о тн и к а , н азн ачен ного при казом  и 

имеющего д оп у ск  Г о сго р т е х н а д зо р а  к а к  л и ц о , о т в е т с т в е н н о е  з а  б е з о -
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п а с н о е  п р о и з в о д с т в о  р а б о т  п о  перемещ ению  г р у з о в  к р а н а м и ;

1 4 .  С п у ск  в  тран ш ее ( к о т л о в а н )  р а з р е ш а е т с я  т о л ь к о  по д е с 1-  

н и ц а и . П е р е х о д и т ь  ч е р е з  транш еи р а з р е ш а е т с я  т о л ь к о  п о п е р е х о д ­

ным м о с т и к а м .

1 3 .  Б ел и  в  о т к о с а х  к о т л о в а н а  или транш еи п о я в и л и с ь  трещ ины, 

угрож аю щ ие о б в а л о м , н еоб ход и м о д о  н а ч а л а  р а б о т  л и к в и д и р о в а т ь  

о п а о н о е  п о л о ж е н и е ;

1 6 .  П од кл ю ч ать  свар н ы е тр ан сф ор м атор ы  и о с в е т и т е л ь н ы е  при­

бор ы  можно т о л ь к о  деж урном у э л е к т р и к у ;

Г 7 .  Временную  э л е к т р о с е т ь  н а  с т р о и т е л ь н о й  п л о щ ад к е с л е д у е т  

в ы п о л н я т ь  и золи р ован н ы м  п р о во д о м  и п о д в е ш и в а т ь  н а  н адеж н ы х о п о ­

р а х  н а  в ы с о т е  н е  м е н е е  2 , 5  м н а д  раб оч и м  м е с т о м , 3  м н а д  п р о х о ­

д а м и  и 5  м н ад  п р о е зд а м и . На в ы с о т е  м е н е е  2 , 5  м о т  зе м л и  э л е к т ­

р и ч е с к и е  п р о в о д а  должны б ы ть  зак л ю ч ен ы  в  трубы  или к о р о б а ;

1 8 .  К о р п у са  сва р о ч н ы х  т р а н сф о р м а т о р о в  и с в а р и в а е м ы е  и зд е л и я  

долж ны  б ы т ь  за зе м л е н ы  в  с о о т в е т с т в и и  с  г л а в о й  СПиП Ш-И, 6 - 6 7 .

1 9 .  З а зе м л е н и е  с в а р о ч н о г о  т р ан сф о р м ато р а  долж но п р о и з в о д и т ь ­

с я  д о  вк л ю ч ен и я е г о  в  с е т ь .  В к л ю ч а ть  в  э л е к т р о с е т ь  с в а р о ч н ы е  

тр ан сф о р м ато р ы  с л е д у е т  т о л ь к о  ч е р е з  р у б и л ьн и ки  з а к р ы т о г о  т и п а ,

2 0 .  При р а б о т е  с  отк р ы то й  э л е к т р и ч е с к о й  д у г о й  э л е к т р о с в а р ­

щики должны бы ть о б е сп е ч е н ы  д л я  защ иты  л и ц а и г л а з  ш л ем о м -м аск о й  

или щ итком с  защитными с т е к л а м и -с в е т о ф и л ь т р а м и , а  в с е  работаю щ ие 

в  з о н е  э л е к т р о сва р щ и к и  должны б ы т ь  снабж ен ы  очк ам и  с  защитными 

с т е к л а м и .  Э л ек тр о свар щ и к  о б я з а н  п р е д у п р е д и т ь  окружающих е ю  лиц 

о  н а ч а л е  с в а р к и ;

2 1 .  С вар очн ы е тр ан сф о р м ато р ы , у с т а н о в л е н н ы е  н а  о тк р ы то й  

п л о щ а д к е , должны б ы ть закр ы ты  о т  атм осф ер ны х о с а д к о в  н а в е са м и  

или б р е з е н т о м , а  так ж е  защищены о т  м е х а н и ч е с к и х  п о в р е ж д е н и й ;

2 2 .  З а п р е щ а е т ся  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о с в а р о ч н ы е  р а б о т ы  п о д  

откры ты м  небом  в о  вр ем я гр о зы  и д о ж д я . Длина п р о в о д о в  м еж ду пи­

тающей с е т ь ю  и свар оч н ы м  тр ан сф ор м атор ом  не долж н а п р евы ш ать

1 5  м .  П р о во д а  р е к о м е н д у е т с я  в о  и зб е ж а н и е  и х  м е х а н и ч е с к и х  п о вр еж ­

д ен и й  п ом ещ ать в  р ези н овы й  ш л а н г.

2 3 .  З а п р е щ а е т с я  п р и м ен я ть  п р о в о д а  с  п о вр еж д ен н о й  о п л е т к о й  

и ч з е л я ц и е й . П еред началом  г а б о т ы  н еоб ходи м о п р о в е р и т ь  и с п р а в ­

н о с т ь  и зо л я ц и и  сва р о ч н ы х  п р о в о д о в  и з л е к т р о д е р ж а т е л я ,  а  та к ж е  

п л о т н о с т ь  со е д и н е н и я  в с е х  к о н т а к т о в .  Э д е к т г о г е о х а т е л ь  до л ж ен  

и м е т ъ надежную и зо л я ц и ю , д о п у с к а т ь  б к е т р у г  за м ен у  э л е к т р о д а  б е з  

п р и к о сн о в е н и я  к  телеведу щ и й  ч а с т я м  и прочно з а т е в а т ь  е г о ;



н о г о ю *  2ч
24, Н апряж ение н а  заж и м ах с в а р о ч н ы х  тр ан сф о р м а т о р о в , 

няем ы х д л я  с в а р к и ,  в  момент за ж и га н и я  д у ги  не долж но п р е в  

7 0  в .  П ер ек л ю ч ать  перем ы чки с т у п е н е й  тр ан сф о р м ато р а можно 
при выклю ченном р у б и л ь н и к е ;

25 ,  З а п р е щ а е т ся  при наличии т о к а  в  цепи р е м о н т и р о в а т ь , 
и с п р а в л я т ь ,  п р е д в а р и т е л ь н о  н а с т р а и в а т ь  и ч и с т и т ь  свар о ч н ы й  
сф о р м ато р ;

2 6 ,  П ерем еш ать свар оч н ы й  тр ан сф ор м атор  н а  д р у гу ю  з а  
т о л ь к о  при отклю чени и е г о  о т  питающ ей о е т и .

У .  МА1ЕРИ АЛЬНО-ТЕХЙИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ 

I .  О сновны е м а тер и а л ы , эл е м е н т ы  кон стр у к ц и й

X
п . п . Н аим енование П арка Е д .

и з м .
Коли­
ч е с т в о

Вь
I

I С е т к а С - 1 ШТ. 8 0 , 8 4
2 С -1 tt 8 0 , 8 4
3 С -3 ft 5 0 , 6 3
4 С -3 It 5 0 , 6 3
5 С -4 II 2 2 4
6 С -4 ft 2 2 4
7 mmU0m С -6 II 1 6 3 , 7 8
8 «.I1 — С -6 II 16 3 , 7 8
9 С - И п I 0 , 1 2

1 0 С - И » I 0 , 1 2
I I К а р к а с K -I И 8 0 , 5 4
1 2 К -2 II 4 0 , 3 4
1 3 К -3 II 3 0 , 3 9
14 К -4 II 8 1 , 2 7
1 5 — К-5 II 4 0 , 6
1 6 К—6 If 2 0 , 3 6
1 7 К -7 II 2 0 , 2 9
1 8 К -8 II 2 3 1 , 9 3
1 9 А р ы о б д о к А Б -2 и 16 2 , 0 8
2 0 A B -I If 20 2 , 3
2 1 Э л е к т р о д ы Э -4 2 КГ 1 3 6

2 2 Бетон ны е п р окл ад ки ШТ* 2 7 8 2

разы. а »  7 0  ми 
в «  7 0  и« 
А« 35 им ______1_________ _

И т о г о ; 2 6 ,5 6
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2. Наинин, оборудование, механизированный 

инструмент, инвентарь н приспособления

1
л .и. Наименование I и п Парка Колич. Техническая

характеристи­
каI Кран монтажный tolOM. 1-104 I С у джин.стре­

лой 18 ы
г Трансформатор Зварочн. ТС-300 2э Рубильник Закр.типа ПР-600 24 Подотки оварщика 2
5 Целей метадлич. 26 Цитки-м&скн 2
7 Опси защитные 2
8 Кабель сварочный КРП1 140 Одножильный
9 Кабель КРПТ 150 1рехжжльн.с 

эазем.жилами
10 Лестницы дере­

вянные 3 А-2,5 ы
IX Ящики инвент. 

дерев. 2 Размеры: 
а-50 см 
в«30 и 
*«50 и

12 1рапы деревянные 8 Ширина -30см, 
длина -2,5 и13 Петры стальные 2

I* Рулетка стальная I
15 Уровень 2
16 Рейка деревянная I /»3к
17 Шаблон для устано 

каркаса
вкя I См.рис.JB Отвесы 2 0,5 кг

19 Ломики монтажныег 2
20 Кувалды I 4 кг
21 Прокладки для 

склад, сеток Дерев. 524 £«300 см се­
чением 8x5 сы

гг Эдекгродержатели 2
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