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НОРМАТИВНЫ*! МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ОЦКШШ ТШИ ЧИННОГО 

УРОВНЯ И КАЧЕСТВА МАШИН И ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ 

ТРУБОПРОВОДНОГО СТРОИТЕЛЬСТВА.

РД 102*0081

ввелои 
впервые

Срок действия 
О 01.01. a i r .  по 01,01.86г .

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1 .1 . Настоящие нормативные материалы разработаны в соответ­

ствии с приказом Главнефтегаастроймеханивации И 10 от 2? марта 1979т 

и приказом Ns 41 от 17 октября 1980г.

1 .2 . Нормативные материалы по опенке технического уровня и 

качества машин и оборудования для трубопроводного строительства, 

предназначены организациям и предприятиям Миннефтегазстроя, 
занимающихся проектированием и изготовлением техники.

1.3. Настоящие нормативные материалы устанавливают : 

номенклатуру оцениваемых машин и оборудования для линейного 
трубопроводного строительства ;

номенклатуру показателей качеотва и их весомость для основных 
типов машин и оборудования }
нормируемые значения показателей надежности и aproкомичности» а 

так *е содержат методику оценки технического уровня и качества.
1 .4 . Нормативные материалы разработаны в соответствии о 

"Порядком проведения аттестации проиышленнрй продукции по трем 
категориям качества", утвержденными Госстандартом ООС?» ГКНТ и 
Госпланом СССР от 27 нювя 1980г.} ГОСТ 22732-7? "Нетодм Оценки 
уровня качества промышленной продукции" ,* ГОСТ 2.1ХБ-?! "Карта 
технического уровня и качества продукции" ; РД 50-149-79
"Не.одические указания по опенке технического уровня и качества
промышленной продукции”, а такаю другими нормативными и методи­
ческими материалами Госстандарта СССР И его организаций примет-



тельно к конкретный видам машин и оборудования.

2 ,  НОМЕНКЛАТУРА Й КЛАССИФИКАЦИЯ 
ОЦЕНИВАЕМЫХ МАШИН И ОБОРУДОВАНИЯ *

2.Х. По настоящей методике проводится оценка технического 

уровня и качества следующих машин, оборудования и механизмов дан 

трубопроводного строительства, объединенные по группам в аавиои • 

мооти от своего назначения;

2 .1 .1 . Землеройные машины. Траншеезасыпатели, экскаватор;; 

фрезерные, рекультиваторы, планировщики дна траншей, установки 

горизонтального бурения, машины иля бурения шпуров.
2 .1 .2 . Оборудование для строительства подводных переходов 

Скреперные лебедки и скреперное оборудование, тяговые лебёдки,, 

специальные транспортные средства для строительства подводных 
переходов.

2 .1 .3 . Грузоподъемные машины и механизмы.

Машины мостовые трубоукладочные, троллейные подвески, полотени 

мягкие, клещевые захваты, траверсы и торцевые захваты для работы 
о трубами.

2 .1 .А. Специальные транспортные средства для перевозки труб» 
оборудования и материалов на строительстве трубопроводов.

Плетевоаы автомобильные, плетевоэы тракторные, колесные и гусеничные, 
болотоходы, прицепы для перевозки плетей труб, вагон-’ омиков, 

пригруаов и т .п . ,  битумоааправщики, передвижные ремонтные мастерские, 

лаборатории, пункты перевозки взрывчатых материалов различного<*г——г- .. ■—■—-— ----- ----- — ----——------— ~ _ ------ -------—-
назначения, обустроенные на машинах, прицепах и полуприцепах.

2.1.5.  Оборудование для холодной гибки труб и центровки. 

.Трубогибочные станки, дорны, центраторы внутренние и наружные,
2.1.0. Оборудование для сушки, очистки и изоляций труб. Установ­

ки для сушки трубопроводов, очистные и изоляционные машины, машины 
дли очистки и изоляции трубопроводов полимерными лентами, оборудова­

ние для очистки и изоляции стыков труб, вспомогательное оборудование



з
для очистных и изоляционных работ (станки дли рыхления 

резиновой крошки, резки рулонных материалов и т л и ) .  
Технологические линии по нанесению изоляции в заводских условияхu 

2 .1 .6 . Сварочное оборудование.
Самоходные сварочные установки, передвижные энергетические а гр е ­
гаты, комплексы для автоматической сварки неповоротных стыков 
труб, полевое и полустационарное оборудование для сварки 
поворотных стыков труб, передвижное и стационарное оборудпваииа~ 
для контактной сварки труб, вспомогательное оборудование для 
сварки (станки для подготовки кромок, нагреватели для зонально)! 
термической обработки и т .п . ) .

2 .1 .8 . Оборудование для испытания трубопроводов. 
Наполнительные и оорессовочные агрегаты, наяолнительно-опрессово'. 
ные агрегаты, очистные и продувочные поршни.

2 .1 .9 . Машины и оборудование для закрепления трубопроводов,. 
Анкерные врацатели, машины для забивки анкеров, анкерные 
Устройства.

2 .1 .10 . Прочие машины и оборудование.
йабелеукладчики,водоотливные агрегаты, бнтумоплавилыше котлы и
T.SU

з .  методика оценки ш н и  ш к о г о  уровня и 
КАЧЕСТВА. МАШИН И ОБОРУДОВАНИЯ для 
ТРУБОПРОВОДНОГО СТРОИТЕЛЬСТВА.

ОСНОВНЫЕ ПОЛОХЕНИН.

3 .1 . Оценка технического уровня и качества маши и оборудо­
вания для трубопроводного строительства производится на стадзш 
разработки (к этапу прненочных испытаний) и серийного кзготов- 
й»кмч (к аттестации).

5 .2 . Экспериментальные образцы оце асе не подлежат.



ь .
3.3.  Технический уровень и качество изделия -.относительная 

характеристика» основанная на сравнении его показателей с 

соответствующими показателями изделий аналогов, а также о прогно­

зируемыми параметрами перспективного образца и показателями 

содержащимися в нормативно-технической документации,

З Л .  Технический уровень и качество машин и оборудования 

для трубопроводного строительства должны соответствовать комплек­

су требований, содержащихся в государственных и отраслевых 

стандартах на данный вид продукции, технических условиях на 

изготовление или техническом задании на проектирование, а также 

стандартах и правилах безопасности труда, дорожного движения и 

охраны окружающей среды.

3 .5 .  Результатом оценки технического уровня и качества явля­

ется отнесение оцениваемого изделия к одной из трех категорий 

качества: высшей , первой, второй.

-  К выошей категории качества должна относиться промышленная 

продукция, которая по показателям технического уровня и качества 

превосходит лучшие отечественные и зарубежные достижения или 

соответствуют им, определяет технический Прогресо в народном 

хозяйстве, обеспечивает значительное повышение производительности 

труда, зкононию материалов, топлива и электроэнергии, удовлетворя­

ет потребности населения страны и конкурентноспособ а на внешнем 

рынке. Эта продукция должна характеризоваться стабильностью 

показателей технического уровня и качества, основанной на строгом 

соблюдении технической дисциплины и высокой культуре производ­

ства.

-  К первой категории качества должна относиться промышленная 

продукция, которая по показателям технического уровня и качества 

соответствует современным требованиям стандартов {технических 

условий), удовлетворяет потребности народного хозяйства и ыаседе-
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ния страны» характеризуются стабильностью показателей техничес­

кого уровня и качества» основанной на строгой соблюдении техно­

логической дисциплины и высокой культуре производства.

-  Ко второй категории качества должна относиться промышлен­

ная продукция» которая по показателям технического уровня и 

качества не соответствует современный требованиям народного 

хозяйства и населения страны» морально устарела и полежит 

модернизации или снятию о производства.

В случае отклонения оцениваемых показателей машин, оборудова­

ния и механизмов от ГОСТ, ОСТ, технических условий на изготовле­

ние, а также стандартов и правил безопасности труда, дорожного 

движения и охраны окружающей среды в худшую сторону изделие не 

может быть отнесено к высшей я первой категории качества*

3 .6 . Основным документом при оценке качества издёлия являетоя 

карта технического уровня и качества заполняемая в соответствии

с ГОСТ 2.116-71 и настоящей.методикой.

Отнесение изделия по техническому уровню к одной из категорий 

качества производится на основании комплексной опенки по отноше­

нию к аналогу и перспективному образцу.
3.7. * Карту технического уровня на вновь создаваемое изделие

составляет разработчик конструкторской документации; но изделия 

находящееся в установившемся серийном или массовом производстве 

разрабатывает предприятие (организация) -  держателя подлинников 
конструкторской докумеетацин. ;. ^ : ’

3 .8 . Карту технического уровня на стадии разработки разработ­
чик конструкторской документации согласовывает е аакаачихом, 

эаводом-изготовителем, головной организацией, в  номенклатуру 

которой входит тип разрабатываемого изделия ( по методике атой 

организации) и представляет на утверждеваев Главное управление 
(или ВПО) по подчиненности з авода-из готовит едя.  ' *. ■
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3 .9 . При согласовании карты техничаевого уровня и качества 

продукции на стадии разработки вместе о картой уровня представ­
ляются:

-  техническое задание на проектирование;
-  расчёты прогнозируемых показателей надежности;
-  расчёты патентно-правовых показателей;
-  расчеты показателей стандартизации и унификации;

-  расчёты зкономических показателей;
-  отчёты о стендовых испытаниях сборочных единиц (СЕ) и 

предварительных испытаниях изделия, которые должны содержать 
подтверждение основных показателей технического задания и исход­

ных данных, заложенных в расчёт прогнозируемых показателей»

-  оценку художественным советом показателей технической 
зстетики.

3*10. Карту технического уровня и качества на продукцию 

серийного изготовления составитель карты согласовывает о основ­
ным потребителем Продукции, о оргакизацией-разработ чиком конструк­

торской документации (иди её филиалом), с базовой организацией 
по стандартизации машин и механизмов в отрасли, головной орга­
низацией в номенклатуру которой входит оцениваемое изделие, 

ЦШИСЫТП при оценке специализированных автотранспортных средств 
и представляет на утверждение в Главное отраслевое управление по 

подчиненности завода изготовителя.
3 -I I  - При согласовании и утверждении карты технического 

уровня и качества на серийно-изготовляемую продукцию вместе с 
картой уровня предотавдявтоя:

-  акты и протоколы периодачеоких испытаний;
-  протоколы замеров эргономических показателей;

-  расчёты показателей надежности на основании эксплуатацион­

ных данных м испытаний;



-  расчёты показателей технологичности,
3.12. Выбор аналога и определение параметров перспектив­

ного образца.
3 .12Л . К аналогам относятся лучшие современные образцы 

изделий отечественного и зарубежного производства того же вида 
и типоразмера, что И сравниваемое изделие» обладающее общностью 
функционального значения.

3.12.2* Главный параметр оцениваемого наделав не должен 
отличаться от главного параметра аналога более чем на *15% ,
В случае» воли аналога, отвечающего атому требованию нот, то 
допуокаетоя сравнение по удельным величинам этого параметра.

3 .12 .3 . При отсутствии аналога уровень качества изделия 
может определяться сопоставлением соответствующих показателей 
с данными нормативно-технической документации (ГОСТ, ОСТ» ТУ) 
или технического задания на проектирование,

3 .12 .4 . В случав оценки технического уровня и качества 
модернизируемого изделия или ивделин, разрабатываемого взамен 
другого» серийно выпускаемого, наряду о выбранным аналогом, 
должно производиться сравнение с заменяемым им изделием.

3 .12 .5 . Перспективный образец -  параметрическое и струк­
турное описание наиболее вероятного варианта изделия, состав­
ленное на основании прогнозирования на конец периода упрецдешн « 
Период упреждения -  интервал времени от настоящего момента до 
прогнозируемого. Период упреждении соответствует времени сменя­
емости модели в производстве.

3 .12 .6 . Прогноз перспективного образца изделия и выбор ана­
лога являются необходимым условием обоснованного определения 
соответствия изделия одной из категорий качества.
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3 .1 2 .7 . Прогноекруот параметры перспективного образца сле­

дящими методами; акетpanовации, математического моделирования» 
экспортными.

3 .1 3 . Показатели для планирования и оценки качества продук­
ции.

3 .1 3 Л .  Система показателей для планирования и оценки 
качества продукции долина обладать полнотой и комплексноотью 

нормативной базы. Полнота нормативной баги предполагает, что 

состав и количество показателей должны быть достаточными для 

планирования улучпешя в производства оценок качества продук­

ции.

Комплексность нормативной базы необходима для обеспечения 

составления планов комплексного повышений качеотва готовой 

подукоии.

З Л З .2 . В зависимости от характера нормативных данных, их 
долевого назначения и информационной обеспеченности в планирова­
нии и оценке качеотва продукции иопольауот следующие вида 

показателей;

-  технические, определяемые в натуральных единицах ( п т ., 
баллах, кг, и, о и т .д .)  ;

-  s коионические, имеющие стоимостные выражения (руб. и т .п .)

З Л З .З . Показатели, включаемые в карты уровня, должны

позволять;
-  производить оценку уровня качеотва и аттестацию продукции 

по трем категориям качества;
-  позволять устанавливать требования к техническому уровни 

м качеству входящих в изделие составных частей,

3.13.4,' Показатели, включаемые в карты уровня не должны:
-  быть функционально зависимыми;

-  предопределять конкретную последовательность и режимы



технологических операций изготовления и эксплуатации,

3 .1 3 .5 . Выбор номенклатуры показателей качества промышленной 

продукции в соответствии о ГОСТ 22051-??»

Стандарт устанавливает следующую номенклатуру групп техни­

ческих показателей качества по характеризуемым ими свойствам 

продукции:

-  показатели назначения ;
-  показатели надежности ;

-  эргономические показатели ;

-  эстетические показатели ;

-  показатели технологичности »

-  показатели транспортабельности »

-  показатели стандартизации и унификации ;

-  патентно-правовые показатели {

-  экологические показатели (

-  показатели безопасности.

Лдя характеристики расоеивашя показателей продукции серийного 

и массового производства дополнительно применяет показатели одно­

родности .
Перочисленный выше перечень групп показателей не является 

целиком строго обязательным для планирования и оценки технического 
уровни и качества продукции. В зависимости от специфических условий 

использования продукции некоторые группы показателей качества 

могут отсутствовать.
3*13.5 .1 . Показатели назначения характеризуют полезный 

аффект от использования продукта по назначению л обуславливают 

область её применения. Для мании это. как правило» их производитель* 
кость в различных условиях применения» выраженная прямо или 

косвенно через параметры от которых она зависит. Показателя назна­
чен я подтверждаются результатами предварительных испытаний»
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5 ЛУ&*2« fiesftsafели надежности характеризуют свойства 

безотказности, долговечности, ремонтопригодности и сохраняемости 

изделий. Для оценки технического уровня и качества машин и механиз­

мов для трубопроводного строительства в основном используют 

показатели нормируемые в соответствии с МУЗ-69, ГОСТ 2346-78, 

другими отечественными и международными стандартами.

Номенклатура показателей надежности изделий по ГОСТ 133??-75. 

Номенклатура групп показателей ремонтопригодности по ГОСТ 21623-76*

3 .1 3 Л .2 .1 . На стадии разработки показатели долговечности 

подтверждаются стендовыми ресурсными испытаниями основных сборочных 

единиц в режимах и условиях т  эксплуатации, результатами эксплу­

атации СЁ при использовании их на моделях раннего выпуска (при 

низменных режимах и нагрузках) и расчётно-экспериментальными 

методами.

Оценка показателей долговечности машин и оборудования^в целом 

производится расчётными методами на основе критериев ресурса, 

задаваемых в конструкторской документации (инструкция по. эксплуата­

ции).

Комплексные показатели надежности, характеризующие безотказ­

ность и ремонтопригодность машин (Кти, Кг и т .п .)  определяются 

по результатам предварительных испытаний, продолжительность 

которых не может быть менее продолжительности полноте цикла по 

проведению технических обслуживании (до текущего ремонта Т, )

*)
В технически обоснованных случаях (при проведении стендовых 

ресурсных испытаний СЁ) допускается сокращение длительности 
предварительных испытаний до 90% , но с обязательным проведением 

всех видов регламентных работ по техобслуживанию и оценкой их 

трудоемкости.
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Машины в целой (или их СЕ), не подтвердившие нормируемых 

показателей надег.нооти (см . приложение I )  к Приемочным испытаниям 

не допускаются и подлежат доработке и переподтверждению ресурса 

и комплексных показателей надежности в полном объёме.

3.13 .и .2 ,2 . На стадии серийного изготовления показатели 

долговечности подтверждаются не основании данных эксплуатации, 

протоколами эксплуатационных организаций и содержащих информацию 

о заводском номере машины и дате её ввода в эксплуатацию, местах 

эксплуатации, наработке по ситчику (или в часах машинного време­

ни для машин, механизмов, выпускаемых без счётчиков), объёме 

выполненных работ,

В примечаниях протоколов даются сведения об основных условиях 

эксплуатации. Планирование объёма наблюдений за машинами и 

механизмами по ГОСТ I75IO-79. Регламентируя вероятность обеспечения 

ресурса не менее относительная ошибка среднего покаэателя 

надежности бср не более ZQ% , односторонний доверительная 

вероятность но менее 80% ,

3 .1 3 .5 .2 .3 . Обработка информации о ивдёжиооти изделий в соот­

ветствии ГОСТ 17502-72 и методикой статистической обработки 

информации о надежности технических изделий на ЭЦВМ (ШЙИО.М Л978г)

Расчёт показателей ремонтопригодности в соответствии о 

ГОЛ 22952-78,

3 .1 3 .5 .3 . Эргономические показатели характеризуют систему 

человек-иэдалио-среда и учитывают комплекс гигиенических, антропо­
метрических, физиологических, психологических свойств человека, 

проявляющихся в производственных процессах.

Номенклатура эргономических показателей в соответствии о 

ГОСТ 1645о -70.
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Нормируемые эргономические показатели, как правило, специфичны 

для каждого вида машин и механизмов и могут исключаться (или 
наоборот) по мере совершенствований продукции (например, введение 

автоматического фиксатора в клещевых захватах исключает потребность 
в операторе при захвате трубы, дистанционное управление исключает 

воздействие шума и запыленности при работе на буровом отанке и t .a .Ji
Оценка эргономических показателей проводится путем сопоставле­

ния фактических показателей с показателями системы стандартов 

безопасности труда (издательство стандартов 1979г.) и санитарных 

корм. Нормативные значении эргономических показателей и способы 

их сопоставления продставлены в приложении 2.
7 .1 3 .5 .3 .1 , На стадии разработки эргономические показатели 

подтверждаются протоколами измерений соответствующих характерис­

тик в предварительных испытаниях.
3 .1 3 .5 .3 .2 . На стадии серийною изготовления эргономические 

показатели подтверждаются результатами контрольных испытаний,

3.13.5 ,4 . Эстетичеокие показатели характеризуют эстетические 
овойства иаделий:

-  функциональную целесообразность формы (соответствие формы 
изделия и его отдельных элементов конкретному назначению и харак­

теру использования, приспособленность формы к выполняемой функции 
и её выразительность);

-  гармоничность решения (гармония форм, целостность компози­
ции) »*

-  цветовое решение ( выразительность цвета, соответствие 

цвета назначению машины, использование цвета в улучшении эксплуата­
ционных качеств иаделая, например, ремонтопригодности и т .п .)  ;

-  художественно-графическое решение (расположение н соразмер­
ность надписей н указателей, фирменных знаков).

Оценку эстетических показателей производит экспертным путей в 1 
баллах художественный совет СКВ "Газстроймааина".
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Каждый показатель технической эстетики оценивается во следую­

щей системе:

Оценка 1 количество баллов
Отлично 3
Хорошо 2

Удовлет­
ворительно I

Плохо О

При необходимости допускаютоя промежуточные оценки 2,5 и 1 ,5 . 

Таким образом, максимальная оценка для приведенных вше четырех 
показателей эстетичности составит 12 баллов. Изделия выстой кате­

гории качества должны иметь оценку ие менее 9 баллов, цервой -  

не менее 5 баллов.

3.13 .5_j5. Показатели технологичности характеризует эффектив­

ность конструктивно-технологических решений при изготовлений и 
эксплуатации изделий.

Номенклатура и определение показателей технолога«шоети в соот­

ветствии о "Методикой отработки конструкций на технодогкчиость и 
оценки уровня технологичности изделий машиностроения # приборо­

строения". (йэ-во стандартов 1975 г . )
В оценке технического уроняй н качества продукции в есионном 

используют следующие показатели технологичности; коэффициент сСор­

ности, удельная материалоёмкость и удельная трудоемкость изготов­

ления. В перспективе, указанные показатели имеют теадеыцив к нор­
мированию. В зависимости от специфики изготовления для некоторых 
типов изделий в оценке технического уроню* и качества используется 

и другие показатели технологичности, существенями образом влияют»» 
»а качество продукции. ,

3 Д З .5 .5 .1 . На стадии разработки! коэффидкевт сборнзста
расчитывается иа.основании конструкторской документации (свеявфж- 
кааиа)«



Показатель удельной материалоемкости на основании данных 

предварительных испытаний«
Показатель удельной трудоемкости изготовления переочётом при 

помощи корректирующих коэффициентов: коэффициента сложности и 
коэффициента снижения трудоемкости.

3.13 3 * 5 .2 . На стадии серийного изготовления эти показатели 
определяют на основании конструкторской документации, данных конт­

рольных испытаний и фактической трудоемкости изготовления.
3 .1 3 .5 о .3• Улучшение указанных показателей на стадии серийно­

го изготовления является необходимым условием для изделий, представ­
ляемых на высшую категорию качество.

3.13 .5 .6 . Показатели транспортабельности характеризуют приспо­
собленность продукции к транспортированию. Основными показателями 
транспортабельности являются показатели, которые характеризуют Зат­
раты, обусловленные выполнением операций по транспортированию про­
дукции, а также подготовительных и заключительных работ.

3 4 3 .5 ,6 ,1 ,  Разнообразие продукции, способов и средств её 

транспортировки позволяет рекомендовать следующую номенклатуру 
показателей транспортабельности:

-  масса единицы продукции;
-  степень негабаритностн изделия;

-  масса демонтируемых узлов;
-  предельно допустимые режимы транспортирования (скорость, 

инерционные перегрузки) ;
-  средняя трудоемкость подготовки единицы продукции к транс­

портированию (включая догрузку и крепление).
3 .1 3 .5 .6 .2 . Определение значений показателей транспортабель­

ности осуществляется экспериментальными (путем взвешивания, заме­
ров, хронометрирования) или расчётными методами на стадии разработ­
ки и изготовления.



ЗЛ 3.5*?. Показатели стандартизации и унификации характери­

зуют носищскность изделия стандартными и унифицированными состав­

ными частями, а также уровень унификации о другими изделиями* Сос­

тавными частями изделия являются входящие в него детали, сборочные 

единицы, комплекты и комплексы * Составные части изделия подразде­

ляются на стандартные, унифицированные к оригинальные.

К стандартным относят составные части изделия, выпускаемые по 

государственным , республиканским шла отраслевым стандартам,

1C уиифииироьаишш относит составные части, изделия, выпускаема 

по стандартам аавода-изготовиталя, если оии используются хотя бы 

в двух различных, изделиях завода; составные части» получаемые со 
стропы в порядке кооперации в готовом виде; заимствованные составим* 

части, т ,8 5 ранее спроектированные для конкретного изделия и при» 

маненные в двух или болое других изделиях; составные части изделий 

снятых с производства, если па их изготовление сохранилась техни­

ческая документация.

К оригинальным относят составные части» разработанные впервые 

для данного изделия и применяемые только в нем,.

3 .1 3 .5 .7  Л * Каждая покупная ш сварная сборочная единица при­

нимается за  одну составную часть* Для сложных сварных единиц» 

подразделяющихся на подсборки и сварные детали» учитываются 

унифицированные элементы входящие в подсборку,

3 .1 3 * 5 .7 .2 *  При определении показателей стандартизации и 

унификации из расчёта необходимо исключить следующие детали и 

сборочные единицы:

-  крепежные детали (болты» винты» шпильки» штифты» шплинты» 

гужоны» нагеля» штыри, шурупы и гвозди) ;

-  гайки, шайбы и резьбовые кольца*;

-  шпонки ;

-  крючки» подвески, ушки, рым-болты; ' •
-  электромонтажные детали (леп естки , наконечники» кабельные 

скобы), наконечники проводов, перемычки, лампочки ;
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-  прокладки, накладки, планки, платики, бобышки, приварыши, 

пломбы ;

-  слесарно-оборочный инструмент и принадлежности ;

-  детали тары и упаковки ;

-  кольца установочные, регулировочные и подкладные.

3 .1 3 .5 .7 .5. Для оценки технического уровнй и качества мании, 

оборудования и механизмов применяется следующая номенклатура 

показателей стандартизации и унификации:

-  коэффициент применяемости ;

-  коэффициент повторяемости *

3 .1 3 .5 .7 Л .  Коэффициент применяемости вычисляют по формуле:

«пр -  J l S J p  .
п

Где п -  общее количество типоразмеров соетаных частой изделия; 

п0 -  количество типоразмеров оригинальных составных частей.

Коэффициент повторяемости составных частей изделия вычисляют пе 

формуле:
к ,  J L .  * 100 ,
“ п

где Ы -  общее количество повторяющихся составных частей 
изделия.

3 .1 3 .5 .8 .  Патентно-правовые показатели характеризуют степень 

патентной защиты и чистоты изделий в вашей стране и за  рубежом.

При определении патентно-правовых показателей следует учитывать:

-  наличие в изделии новых технических решений, на которые 

поданы заявки на изобретения ;

-  наличие в изделии технических решений, защищенных авторс­
кими о: ддотедьстваии на изобретения в СССР о приоритете» 
более 10 лет , а также патентами или иными охранными 
документами в странах предполагаемого экспорта;
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-  наличие в изделии технических решении, попадающих под 
действие патентов исключительного права* выданных в СССР и 
патентов, выданных в странах предполагаемого экспорта,

3 * 1 5 .5 .8 Л* Для оценки технического уровня и качества машин» обору­

дования и механизмов применяется следующая номенклатура патентно- 

правовых подавателей ;

-  показатель патентной защиты в СССР и за рубежом ;
-  показатель патентной чистоты»

3 .13*3.8 .2*  Отраслевая экспертная комиссия» назначаемая прика­

зом по министерству» устанавливает для каждого вида изделия три 

группы значимости составных частей изделии; особо важные» основные 

и вспомогательные и устанавливает при этом индивидуальный коэффи­

циент весомости длн особо важных составных частей и групповые для 

основных и вспомогательных*

3 .1 3 .5 .8 .3 .  Показатель патентной защиты выражает степень защи­

ты изделия авторскими свидетельствами в СССР и патентами в странах 

предполагаемого экспорта или продажи лицензий на отечественные 

изобретения и определяется по формуле;

важных составных частей $

с -  количество особо важных составных частей в 
изделии ;

количество составных частей основной и вспо­
могательной групп» защищенных авторскими сви­
детельствами в ССОР или патентами на отечест­
венные изобретения в странах предполагаемого 
экспорта!

Nid-  общее количеотво учитываемых составных частей 
изделия в основной и вспомогательных группах»

В -  число групп значимости ;
W -  коэффициенты весомости для основной иди веноио-

v г&тельней групп.

где т .  -  индивидуальные коэффициенты весомости особо
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Показатель патентной чистоты выражает степень воплощения й 

изделии предназначенном только дли реализации внутри страны, тех- 

ни чес них решений т  попадающих под действие выдашшх в СССР патен­

тов исключительного права, а для изделия, предназначенного для 

реализации к за рубежом, технических решений, не подпадающих так 

же под действие патентов, выданных в странах предполагаемого экс­

порта. Показатель патентной чистоты определяется по формуле;

п „ , =  £ > , ♦ £J-Л L 'l |м*й

где N;nnq ~ количество составных частей изделия в группе, 
попадающих под действие патентов, выданных в 
данной стране.

Пример расчёта патентно-правовых показателей приведен в при­

ложении 3#
3#13.5#9.Экологические показатели характеризуют уровень 

вредных воздействий на окружающую среду, возникающую при эксплуа­

тации изделий. К экологическим показателям, например, относятся 

содержание вредных дрхшесей, выбрасываемых в окружающую среду ; 
уровень химического и радиационного загрязнения, вероятность выбро­

сов вредных частиц, газов, излуче.лй и т л и
При оценке технического уровня и качества машин, оборудовании 

и механизмов используются экологические показатели, содержащиеся 

ъ требованиях и нормах определенных стандартами, рекомендациями, 
правилами СЭВ, ЫСО и других, международных организаций; системой 

государстве иных стандартов в области охраны природы и улучшения 

использования природных ресурсов й другими нормативными докугак­

тами в этой области.
3 .13 .5 .10 . Показатели безопасности характеризуют степень безо­

пасности машин, оборудования и механизмов в эксплуатации для маши­

нистов » операторов и окружающих.
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П оказали безопасности доданы отражать требования, обуславли­

вающие меры й сродства защиты человека в условиях аварийной си­
туации ♦

Например* при опрокидывании машины* при обрыве грузового ка>|а* 
та и т л ь

Принтерами показателей безопасности могут быть:
-  время срабатывания защитных устройств ;
“ напряженность электрического поля, при которых срабатывают 

блокирующие устройства;
- сопротивление изоляции;
- наличие аварийных сигнализирующих устройств и т ,д .

Для оценки технического уровня и качества используют показа­
теля, содержащие требования государственных и отраслевых стандар­
тов и правил СЭВ, ИСО и других международных организаций*

3 Л 3.6 . Основным методом определении походной номенклатуры 
технических показателей качества является экспертный метод /I /*  
Пример использования экспертного метода приведен в приложений 4 , 

3 .13.7 . Экономические показатели* определяющие допустимые 
затраты денежных средств* необходимых для создания новой или по­
вышения качества выпускаемой продукции, являются обобщающими харак­
теристиками технического уровня и качества продукции в стоимостной 

виражении и имеют с ты глубокую корреляционную связь*
Иа стадии разработки в карту уровня заносится в качестве 

экономического показателя: лимитная цена изделия* определяемая в 
расчётах экономической эффективности*

Па стадии серийного изготовления в карту уровня заносится в 

качестве экономических показателей себестоимость изготовления и 
оптовая иска . определяемые по калькуляции затрат на производство 
Продукции*
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3 Д З .8.  Интегральные показатели характеризует соотношение 

технического аффекта, полу чаевого от эксплуатации продукции и зат­

рат иа проектирование и производство продукции. Подразделяют ин­

тегральные показатели частные и обобщенные. Частные интегральные 

показатели отражают технико-акономичеокий эффект от изменения от­

дельных групп показателей качества: надежности, стандартизации и 

унификации, назначения и т .д .

Обобщенные интегральные показатели отражают величину техничес­

кого результата (эффект), обобщающего все отдельные свойства про­

дукции в сопоставлении о затратами на проектирование, производство 

и эксплуатацию.

3*13 .8 .1 . Интегральные показатели качества рассчитываются с 

учётом срока службы изделия или ресурса.

3*13 .8 .2 , Б оценке технического уровня и качества машин и 

оборудования интегральные показатели используются в том случае, 

когда известна функциональная зависимость технического эффекта от 

параметров машин или она определяется достаточно просто. При этом 

сравнение по техническим показателям не производится и в карту 

заносятся лишь те показатели, которые входят а интегральный показа 

таль качества.

В качестве примера приведем оценку качества поршня-разделителя 

Известно, что основными показателями качества поршк: являются

его пробег ( k ) до смены манжет или списания поршня и число прохо­

дов N , необходимое для получения приемдимой очистки участка 

трубопровода. Известна также оптовая (для отечественного) или 

закупочная (для зарубежного) цена аналога С . Затратами на 
эксплуатационные расходы (ремонт, техническое обслуживание, энер­

гия) по сранению о ценой поршня-разделителя можно пренебречь.

В этом случав для оценки качества может быть использован интег­

ральный показатель:

^  : \~~F~  км/руб. ■
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3 .1 4 . Справочно-информационные данные подтверждающие вноси­

мые в карты уровня показатели качества изделия, аналога и перспек­

тивного образца заносятся в разделе 5 "Источники информации" карта 

технического уровня и качества.

3 .1 5 . Определение весомости показателей.

3 .1 5 .1 . Параметры зеооноети в'соответствии с ГОСТ 22727-7? 

определяют следующими, методами: стоимостных регрессивных зависи­

мостей; предельных и номинальных значений; эквивалентных соотно­

шений; экспертным. .

Ориентировочное распределение коэффициентов весомости по груп­

пам технических показателей представлено в таблице I .
Таблица I .

Группа технических показателей 1 Коэффициенты дасоиооти -

Показателе назначения . 0 ,3  + 0,45

Показатели кадекности 0,25 + 0,3

Эргономические показатели 0,06 ♦ 0 ,18

Эотетические показатели , 0 ,02 ♦ 0,05

Показатели технологичности 0,05 ♦ 0,15

Показатели транспортабельности 0,02 ♦ 0,05

Показатели стандартизации и 
унификации 0,05 ♦ 0,1

Патеитно-правовые показатели 0,02 t  0,05

Экологические показатели , 0,15 ♦ 0,25

Показатели безопасности 0 ,02  + 0,05

3 .1 5 .2 . Выбор групп показателей должен быть увязан о техничес­

кими показателями, включаемыми в расчет экономической эффективнос­

ти, а весомость отдельных групп и показателей сорт детство ведь- ихщ
влипни» на эффективность.
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где Pj, -  значение t -г о  показателя качества оцениваемой продукции; 

рд -  значение ь - г о  показателя качества аналога (перспектив­

ного параметра при сопоставлении о перспективным образ­

цом) ;

PLnp -  предельное значение t  - г о  показателя, если таковое 

огпавиченме имеется » 

п -  количество показателей •

Формулой I пользуются, если увеличение числового значения показа­

теля указывает на улучшение качества продукции.
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Формулой I* польayютя , если значение показателя отяормирсвано и 

максимальное значение показателя равно I ,  а минимальное равно О 

( например, для патентно-правовых показателей).

Формулой 2 пользустоя, если уменьшение числового значения показа­

теля указывает на улучшение качеотва продукции (например, уменьше­

ние среднего давления на грунт для болотоходной машины). 

формулой 3 пользуптя в случае, если имеется ограничение на пре­

дельную величину показателя качества.

3 .1 6 .2 .  Комплексный показатель качества определяется no фор-

муле:
; К (C )i ■

j«i -  весомость i-w > показателя качества.

3 .1 6 .3 . Обобщенный комплексный показатель качества равен сум­

ме -их комплексных показателей

к(6) » IК (С К  , '•

3 .1 7 . Определение категории качества.

3 . I 7 . I .  В зависимости от величины обобщенного показателя 

НК(С)" и стадии производства оцениваемое изделие по своему техни­

ческому уровню относят к одной из трех категорий качества согласно 

якале оценок,' приведенной в табл;2 (Данные критерии приняты для 
оценки технического уровня и качества, машин номенклатуры Минстрой- 

дормаша БД 22-2-78 )

Таблица 2 .

Значение обобщенного показателя на стадии

Разработки . : Серийного изготовлен' . * '— .»........ ...... *..■ —... - - п̂. ... .шшщщт^тыйштттшттшшшш............... ... ...... ........ ..
по отношению: по отношению :по отношение* по отношение 

к аналогу : к перспектив-:к аналогу : к перепекши»-' 
______ • аоиу образцу; • ному образцу

Высшая К £ 1,05 I К 0,95 ' К » 1  I Ж  > 0 .9

Первая 1,05>К *0,99 0,Й >Ж >0,85 I > К»0,Ь5 0 ',9 * К > 0 ,3

Вторая ‘ К <• 0,Б5 К<£ 0 ,3

Категория

качества:

изделия



3 .1 7 .2 . При использовании интегральных показателей на стадиях 

разарботки и серийного изготовления (используется в основном 

для оборудования) отнеоение к одной из категорий качества произво­

дят соглаоно икала оценок, приведенной в таблице 3 .
Таблице 3.

Категория Значение дифференциального показателя 
стадия

! качества на

качества Разработки | Серийного изготовления
изделия по отношение |оо отношение 

к аналогу !й перспектив- 
ному образцу

[по отношению
: и аналогу
**

Гпо отношению 
:к перспектив* 
*: ному образцу

Высшая Ди > 1 ,3  1 ^ 0 , 9 Д „М ,15
Л1,л " ' " “ j ..т

I  ^ Д /0 ,8 5

Первая 1,3>ДИ>1,15 0,9?Д ^О ,8 1,В>ДИ>Т,0 0,Й5>ДИ»0,75

Вторая V 1 Дм 4 0,75

3 .1 7 .3 . Комплексный или интегральный показатель качества 
явдяетоя необходимым уоловиоы отнесения изделия к одной на катего­

рий качества и определения рациоиальнооти масштабов производства

продукции.
3 .1 7 .4 . Пример (условный) заполнения карты технического уров­

ня н качества приведен в приложении 6.
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Приложение I .

Н0Р1Ш НАДЁЖНОСТИ ОСНОВНЫХ ТИПОВ МАШИН, ОБОРУДОВАНИЯ 
И МЕХАНИЗМОВ №  ТРУБОПРОВОДНОЮ СТРОИТЕЛЬСТВА.

Таблиц-. № I*

№

П/п

Наименование

изделия

Нормируемый показа- !Нормируемые комплексные
Показатели (безотказности) 

толь долговечности 1« ремонтопригодности) j
W Siha-J РАаме{> :но рыаЧЦЦозна-1 разЫб])- :uo рМ ат и 5=* 
чение :иооть :тинное чение : нооть :ное 
показы?: гзначе-покиза-: значение 
Т9ДД - j  1 - - ...:ние :теля ... : ...........

1 Г™ ■ .. ■ ..  ...... . '
г з : I s : 6 : 7 : в

Землеройные пашины .

I . Транмеезасыпатели Т0р мото.ч 5?б0 ®ти б .р . 0,75
2. Экскаваторы фрезерные Тср МОТОлЧ 5760 И л 0,75
5 . Установки горизонталь­

ного бурения Тор ч leoo +*ш 0,75
4 . Машины для бурения 

. шпуров Тор МОТО зЧ 6400 0,85
5 . Скреперные лебедки Тор ч 6400 0,75

Грузоподъемные машины 
н механизмы

б. Машины мостовые трубо­
укладочные Т „ МОТОеЧ 5760 -Й- 0,8

7. Тяговые лебедки Т0р ч 6400 **- -«* 0,85
8. Iроллейные подвески Тназн год б
9 . Полотенца мягкие Тнази . в . 1.9
10. аРавеР°ы *яазн wW- 3
I I . Клещевые захваты ^назн 3

Специальные транспорт­
ные средства

12. Плетевозы Тср тыс.км 75 КТИ б .р . 0 ,(5
13. Плетевозы тракторные

колесные Тср мото*ч 6000 0,(5
14. Плетевозы трактоонье 

гус- ничние ^ср тыс ли 0,75
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I

15.

16.
17.
18.
19.

20.
21.
22 .

23.
24.
25.
26.

27.

2H.

25.

30.

31.

"У..  ........ »■ 1 ■—1 *|Т *
г : 3 г k Ч 5 

» «
** 6 : 7 : 8 •♦

Болотоходы Тср иото.ч 3000 —**- 0,75

Прицепы тср тыс«кы О .« *1ор.тяг —**— 0,95

Полуприцепы тСр ТЫС.КЫ 1 ,0 ’Тцр .̂тяг 0,95

Битуиоэаправщики Тор . ч 3000 0,85
Передвижные лаборато­
рии, пункты на базе 
автоиобидей

т*ор тыс.ки. 75 ■ «II. 0,9

Оборудование для xoaoj 
но ГО ГНУТЬЯ ТПУО и Цв!if*
РОБКИ
Трубогибочиые отанки 1**ср Ч ,6000 . - Л и 0,9
Дорны 1*ср ч W00 ■ Кти

.И. 0, *
Центраторы *ор стык WOO 0,95

Оборудование для сушки* 
очистки и изоляция f Шй
Установки для сушки труб Л р  ч 8000 МР* ** мм.

0,95
Очистные иашини ТСр . ч W00 „•г,. 0,9
Изоляционные машины ТСр ч , W00 т П„ .и . 0,95
Машины для очистки и 
изоляции трубопроводов 
полимерными лентами

Тор 4 3840 0,85

Машины для очистки 
стыков труб ТСр Ч 4000 — .11. 0,9
Машины для изоляции 
стыков труб Тср ч 4000 V - 0,95

Сварочное оборудование
Агрегаты энергетические 
передвижные 1ср ч 7500 .W. 0,95

Самоходные сварочные 
установки Т„п иото.ч 5760 — И. .И . 0,9

Унифицированные евароч-. 
ные установки мото-ч Ъ? 60 0,9.

J-
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32. Комплексы для автомати- 
У чаской сварки йвдоворот* TGll 

ных стыков тр*б
ч №00 «ти б,р. 0,8

33. Полевые автосварочные Топ 
уовановви

ч шоо 0,9

34, Трубосварочные полусган- т 
иионарные базы лор ч 8000 0,9

35. Головки дли сварки труб Т0р ч 3500 тш**»* ЖНИ 0,95
36. Установки для контактной

сварки труб (типа ТКУС) Т0р ч 2500 в» . 0,9
37* Станки подготовки кроной Т0р ч 4000 ***•- 0,95
38. Подогреватели стыков труб Тор ч 3000 0,95

Нагреватели для зональной 
термической обработки **отк ч 400

Оборудование длн испытания 
тб5оойрово/1оа

40. Наполнительные агрегаты Т0р мото*ч 4000 ^ти б • р . 0,9
 ̂ 41. Опросевечные агрегаты ТСр ч 4000 0,9

42. Ншшлнитедьно-опресовоч-
ные агрегаты Т0р ч 3850 -1|»_ 0,85

43. Очистные поршни Тср км 75

Машины и оборудование для 
закреплении трубопроводов

44. Анкерные вращатели ВАГ 7ор МОТО.4 5760 ^ти б.р. 0,9
45, Машины для завинчивания «.

анкеров Щ  *ср иото.ч 5760 J.1** 0,9

46. Анкерные устройства тер.сл год 23

Прочие иаивны и оборудование
47, Водоотливные агрегаты Тср МОТО.4 5760 *Чи б.р. 0,9
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Обозначения:
Тор -  средний ресурс до 1-го капитального ремонта;

Т„яан -  назначенный ресурс, после которого акллуата- 
" ция изделия прекращается ;

*ти 1®2Й_
U+ t1сумт *рем

коэффициент технического
использования
(по ГОСТ 13377-75)

где ТСуИ -  суммарная наработка изделия (изделий);

Тпяи -  суммарное время простоев мв-аа плановых и 
99 внеплановых ремонтов ;
1пйа -  суммарное время простоев из-за планового и 

° внепланового технического обслуживания ;

5ор.сл , "  садкий срок службы ;
To ts  „ наработка на отказ.



Приложение 2 .
НОРМАТИВНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ ЭРГОНОМИЧЕСКИХ 

ПОКАЗАТЕЛЕЙ
I .  Усилия на рычагах управления 

.. ■ ... __________ Таблица I

рычага : Более 5 раз: Менее 5 раз : 
: за смену : за смену :
j Усилив, кгс /Н/ не более (

Пальцами :1 /9 ,8 / : 3 /29/ , {
йисгьп :2 /1 9 ,6 / : 4 /3 9 / :
Киотьп о пред­ :3 /29 ,0 / 1 6 /59 / {
плечьем • * *
Воем рукой ;:6(4> /5 9 ,0 / |15< 7)/14?/ :
Двумя руками Ь  /88 ,0 / { 25(14)/245/ ! 

* * 59 #

йоточямк

Г0СТ21753-76

Примечание:
1 . При перемещениях рычага чаще 2 раэ в мин. 

прикладываемое к рукоятке усилие должно 
быть не более 50% от указанного в таблица, .

2. В скобках указано значение усилия при движе­
нии "вправо-влево", и "влерх-вшгэ".

3» Усилие, прикладываемое двумя руками к руко­
ятке рычага ручного привода арматуры трубо­
провода в момент запирания запорного органа 
(идя страгивания при открытии) не должно 
превышать 45 кгс.

Усилия на заводных рукоятках самоходных машин .
о двигателями внутреннего сгорания не-более Г0СТ12.2,004-75

П0Н(12 кто) . .
При ножном управлении усилие при полном вклю-
чеиии педали не должен превышать — —

11Щ12 кгс)



2. Уровень вибрации сиденья мапм листа, пода кабины (ОБЩАЯ ВИБРАЦИЯ) 
к на органах управления (ЛОКАЛЬНАЯ ВИБРАЦИЯ)

Вид вибрации Направления по который 
нормируется вибрация

Среднеквадратичнзе значения виороскорссти, 
ы/с 10 не более

Логарифмические уровни виброскорооти, ДБ в 
октавных полосах со среднегеометрическими 
частотами. Ш

ОБЩАЯ .ВИБРАЦИЯ 
Транспортная

Вертикальная 
(по ос» )

I : ?. i 4 : 8 I 16 :31,5: 63:125:250:500:1000

Ж  Ъ 1  h i  Ы  Ы Ь 1  ы
132 123 И * 108 10? 10? 107

Горизонтальная 
(по осях X и У) И  h i  Ъх1 Ы  Ы  Ы  

122 И ? Ш  116 И6 116 Ш

Транспортнс- 
технологическа

Вертикальная (по 
оси ) или гори- 
зовтальеая(по осям 
X и У)

3,5 Ы  0.6J 0*56 0,56 0̂ 6 
Ш  108 102 101 102 101

Локальная
вибрация

по каждой из осей

b ч --------"----- ---------------

'  -  -  LO 5i_0 3,5 2.5 1,3 1.3 0.9 С.65 
120 120 II?  ЦД Ш  Ю8 105 102

Источник

Г0СТ12.Ш2-7

ыо



J .  Уровень звука в кабине (на рабочем месте)

Табдипа 3«ш.....»"""""' «1
рабочие места

---—............. ......—.................... ..... .... '.... ..............,
Уровни звукового давления в ДБ в 
октавных волосах со среднегеометрически­
ми частотами , ГЦ

Уровни звука 
и эквивален­
тные уровни 
звука ДБА

63 ; 125 :250 : 500: 1000:2000:4000:8000. . .  . . .  ....
Водй*еля( машинке- 

в обслзкиваю­
щего персонала * 99 92 86 83 80 78 76 74

.

85

ГОСТ 12

Истошен

,1.0СЗ-?6

\М



4 . Уровень загазованности а кабине (на 

рабочем месте) окиси углерода (СО) 

не более мг/м^
20

5. Уровень запыленности в кабине (на
п

рабочем месте) не более, иг/иг 
при содержании S lOj  

от 0 до 2 б

от 2 до 10 4 •
более 10 2

6. Температура воздуха в кабине

в летнее время не более 28°С (33)*

в холодное время не менее 14°С

*^Для местности со средней температурой 

воздуха 28°С

7 . Уровень освещвнности на рабочем месте СНи11 I I -4 -79

2 , Способы сопоставления эргономических 

показателей.

При оценке эргономических показателей применяют следующую 

систецу:

если количественное значение показателя оцениваемой машины 

находится ниже требований, определяемых действующими стандартами, 

то значение дифференциальнсго показателя принимают равным Д*0;

если количественное значение показателя оцениваемой машины 

находится на уровне требований стандартов, а  значение соответству­

ющего показателя машины-аналога ниже этих требований, то значение 

дифференциального показателя Д* 2 ,0 ;

если количественное значение показателя оцениваемой машины 

находится на уровне перспективных стандартов (но не введенных еще 

в действие), а  значение соответствующего показателя аналога нахо-

ГОСТИ. 1.005-76

Г0СТ12 Л .  006-76

P0CTI2.2.004-75



**-/ *
дится на уровне действующих стандартов, то значение дифференциаль- 

иого показателя принимается равный Д в 1,1 |

еоли оцениваемые значения показателей новой машины л аналога 

удовлетворяют требованиям действующих стандартов, то значение 

дифференциального показателя принимают равным Д •  " ,0  независимо 

от номинальных значений показателей.
Если машина-аналог не имеет кабины, то производится обобщен­

ная оценка рабочей среды рабочего места машиниста (оператора) по 

следующей шкале ;

Таблица 4 .

Тин рабочей среды рабочего места машиниста (оператора)

|  ИкстремалЬ' 
: ная

.. -» .. . ■
Оценка в !• Т
баллах :

Т .................. ........" У .......... ....*...111
: Относительно *
1 дасхомфо|нтая t ^ойфортная

----.....................ф-------  «------
» I i t
; '■!>» ! 2

Определение типа среды по ГОСТ 21035-75



I k .
Прилежание 3

ПРИМЕР РАСЧЕТА
патентных показателей к карте техни­
ческого уровня трубоукладчика

Конструкция трубоукладчика защищена авторскими свидетельст­
вами :

Таблица I

п п! Авторек08 свидетельство! Наименование авторского
----------— I_______ ________ ___ _______ ш а а ш ш в а —  ________
1. №53196 1976 г*

2. №16230 1978 г*
3. №177056 1964 г, *

4. №0266 1972 г '

5. №231314 т е  г*

6. №2480587/11 1979 г,

"Устройство для перемещения проти­
вовеса грузоподъемной машины**
"Трубоукладчик**
"Ограничитель нагрузки на стрелу 
трубоукладчика"

"Ограничитель нагрузки на стрелу 
♦трубоукладчика"
"Гидропривод грузоподъемной машны" 
на гусеничном ходу"
"Лебедка"

По степени важности (весомости) в конструкции трубоукладчика 
могут быть заделаны составные части, которые представлены в табли­
це I ,  совместно с уровнем их защищенности.

Таблица 2

Группа и наименование 
составных частей

f Коэффи- 1 
f циент ве- ! 
! сомости :

г Зллмта ! Защита в странах 
i в"СССР 1 предполагаемого 
i 1 экспорта

-• ...... 1 . - Х — j __________ :! 3 ! 4 .........

Особо важные составные
части:
а) общая компановка

I (№2)трубоукладчика 0,4 . 0
б) тягач 0,3 0 - 0
Основные составные части: 0,2
а) дебедка гонрб.б) ш е>
б) противовес
в) стрела
г) трансмиссия
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Продолжение таблицы Z

I  ? 2 — 1 - - - 3 .......  * 4

л) ходовая часть 
о) двигатель 
я) гидросистема
Всиго 7 частой
Вспомогательное составное 
части
Всего частей 16

0,1 3 (И  1,3,4) 0

Показатель патентной защиты в ССОР Гфинимаот ашчошю:

СССР

Рпз * 0,4 •! + 0,3 *0 + + fl*.L !3 -0,473

Показатель патентной защиты за рубежом

ппзар •  °.* .*о  + о ,з *0 + -  о.оз

Показатель патентной чистоты определяется ио формуле s

РН.ч. "  Z 'l'M , ^
j  ’ ' J (ч  ^.'й

Патентной чистотой не обладает "Тягач", “Общая компановка"- 
особо важная составная часть и “Стрела* -  основная часть (подпа­
дают г.од действие патента одной из промышленных г|ирм в стране 
предполагаемого экспорта), а  также 3 вспомогательные сооташше • 
части. .

ри .ч . "  М ‘1 + °*э *° + «0,65
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М й Х Щ й К А  О б Ш н л К И  P ^ a b T A l U B  O f U ’ O U A  a K U U i i P X o U  

l l u  В Е Ц и Ш П М  и О К А а А ' Ш а Й  Н А З Н А Ч Е Н И Я

В качестве экспертного метода выбора основных показихелей 
качества предлагается "Метод априорного ранжирования показателей".

Это метод отличается объективной математической обработкой 

результатов опроса экспертов и позволяет оценивать влияние раеомат- 

рлваемых показателей яа качеотво продукции я исключать недостаточно 

достоверные показатели.

Метод априорного ранжирования показателей сводится к олвдую- 

щему. Упрашиваемым экспертам предлагают расположить показатели в 

порядке убывания степени их весомости ори оценке качеотва данного 

вида продуадии ^проранжировать;. Для этого составляют опросный лист, 

где перечисляют все показатели рассматриваемого ввда продукции, 

.эксперты должны указать место показателей в ранжированном ряду. 

Результаты ранжирования представляютьвиде матрицы рангов ^таол.^/ и 

обраоативают следующим образом;

а ;  определяют' зумму рангов по каждому показателе;т
Й? " “ о / ' « г

а ;р

где: *лнг l -го  показателя у /  -го  экоперта; т  -  число
экспертов,

и записывают а соответствующую отроку таблицы, чем меньше сумма рангов 

показателя, тем белее высокое место занимает он в средней ранжировке. 

Поэтому числа, стоящие в графе "суммы рангов", позволяют указать поря­

док .убывания значимости, показателей;

й) определяют отклонение суммы рангов каждого показателя от 

средней суммы рангов; a i  • ^

&<. -  Д  V ‘  * %  * * • /
где К- пасло паквзателей; Т -  соедяяя сумма рангов;

•S Ж  а * /  ■ ■ '
Ъ  ....^

Т . « )

<3)
в) оценивают отепепиь согласованности мнений экспертов о 

помощью коэффициента конкордация ( Vt'O, который вычисляют по рормуле
w s ~  . t e s



4 УСЛ0г£Ьи1 ЦРИ5ЕР ЗкйОЛЕ&'зАл МяТРИЦы РАНГОВ

*Ш$Л%2Д I

Наименование : . j 
показателей \*i * W

: условнее номера экспертов Суша • Отклояеяае : Квадраты
: 1 : г : .** : m рангов * Судан рантов

• от средней * сткясцэяиа

Показатель*!" ■ • а„ а /г • * • й />я ^ jt
У-v У i / - А \
/** i kS

По;сазагзл&"^" * *
ш

0Ug2 • • -
. * •

« у . . . 4^- ^£4

У;' J
^  4*
#

й 2
•

* • • # . « « w • * * # # * , * . * -• 4 4 * * * *
*-

Показатель11̂ &1/ °Ч2 * » . . % / *  * *
/гг

. • ? :■ « * /  : ^  . ц♦ „ • #* Г
* * 1 <

* V
; . . .

*
* / ; /  * • .

«
Показателе*#* .

1 ■ .

' • * & t j  • ■ •
..Уз. ‘ ■
<2* & к /  ' 

/ "  / - А * i *
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где: $  -  сумма квадратен отклонении:

£  -
4 Л*Коли зкопорт яв может у!«зягь порядок уОиваняя д мух или мво- 

колысих показателей, каждому из них приписывают оредяий ранг (оди- 
яакош п).

Например t зкоиерт не может отдать предпочтение второму, 
третьему я четвертому показателям.

Тогда каждому из них приписывают ринг J ( — ^ -----’ ~ & /
К таком случав коэффициент коякордациа вычисляют по формуле:

чиоло одинаковых рангов в / - о м  раихвроваяии.

коэффициент колкорднции изменяется в пределах /
Кави величина коэффициента коякордации существенно отличает­

ся от нуля, можно считать, что между ранжировками экспертов ямеетоя 

оущеотвенная связь (при полном согласовании ранжировок

г )  оценивается значимость коэффициент коякордации с помощью 
таблиц или по соответствующей формуле, если распределение известно.

Например. Величины имеет ^"распределение
о числом овс^оды ~ /

Критерий оогласия: *
Л  O '

где:

-воли W  вычисляется по фор­

муле i4 ) или

f y j  -если W вычисляется по форм 

муле (ь ) .
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шищвяпое значение оргшнишшг о таолычты ( ta o A*d)»
гипотеза о даличил согласия «камертон ма&иг оыть принята, 

вола т я  выбранного j/ровдя значимости при заданном числе степеней 

свобода табличное значение/% >£*  меньше расчётного,
-у ̂

Если , например, табличное значение л  ,-*£*, меньше расчётного 

при уровне значимости 0,05 для заданного числа степе­

ней овоооды, можно о у5# вероятностью утвевдать, что мнения эколер- 

тов относительно важяооти показателей согласуются;

д ) оценив согласованность мнений экспертов, строят среднюю 

априорную рангов, откладывая по одной оси показателе (в убывающем 

порядке суммы рангов), а  по друтой-соответствующие суммы рангов.

. С помощью полученной диаграммы ведется оценка важности пока­

зателей.
В случае неравномерного экспоненциального убывания, часть по­

казателей можно исключить, очитая оогальше показатели основными.

Если распределение неравномерное, но о монотонным убыванием, 

или равномерно, то рекомендуется считать вес рассматриваемые по­

казателя основными.

Рассмотрим особенности априорного ранжирования показателей 

на условном примере выбора основных показателей назначения трубо­

укладчика .

результаты опрооа 9 зколертов (/Г7«9) во априорному ранжиро­

ванию 25 показателей назначення трубоукладчика яравадени

в виде матрацы рангов в табл, о . .
По данным, приведенным в таод.З и формуле (б ) , расчитывается 

коэффициент коакордациа:

^  - 7 s &  6 f t *
Носкачьку величина коэффициента конкордацаи существенно

отличается от нуля, можно считать, что между мнениями экспертов 
имеется существенная связь . Цднако эксперты из одинаково раажа-



АО

аНАЧЗДИЯ^ДЛЯ Л  иаш а аНАЧиМиСТИ 0,01;0 ,02 ;0 ,и5; 
0,20; и ,,50; и,Ь0.

Тюлшда 2

Число степе-*! Уровень значимостиmni овооодк ; ■ ........■*■.......- .-..... ......-.*.... __« ,_____. _ _

1 . 0,455 1,074 1,642 2,706 3,841 5,412 6,655
г . 1,586 2,408 3,219 4,605 5,991 7,824 9,2X0
з . 2,566 3,665 4,642 6,251 7,8X5 9,857 11,345
4. 3,^57 4,87а 5,989 7,779 9,488 11,668 13,277
5. 4,551 6,064 7,289 9,236 11,070 1з,з88 15,086
6 . 3,548 7,231 8,558 10,645 12,592 15,0зЗ 16,812
У. 6,346 8,585 9,805 12,017 14,067 16,622 18,475
0. 7,544 У ,524 11,050 13,562 i5,5u7 1и,1о8 214 090
9 . 8,343 10,656 12,242 14,684 l b ,919 19,479 21,666
IU. . 9,342 11,781 13,442 15,987 18,307 21,161 13,209
I I . 10,541 12,899 14,631 17,275 19,675 22,610 24,725
12. 11,540 1 4 ,UII 15,821 18,549 21,026 24,054 26,22?
13. 12,540 15,119 16,985 19,812 22,562 25,4,',! 2/,008
14. 13,339 16,222 18,151 2I.U64 23,685 26,87.', 29,141
15. 14,539 17,522 19 .Л 1 22,307 84,996 28,259 30,5/8
16. ■ , 15,338 18,418 20,465 23i 542 26,296 29,653 32.UI ;
17. 16,338 19,511 21,615 24,769 27,58? 30,995 33,409
10. 17,338 20,601 22,760 25,989 28,86s 52,з4о 34,805
19. 18,338 21,689 23,900 27,204 30,144 33,687 36,199
20. , 1У,з37 22,775 25,058 28,142 31,410 35,020 37,566
21. 20,537 23,858 26,171 29,6.15 52,671 5'6,з4з з В,9^2
22. 21,537 24,959 27,501 Зи,Ы з 53,924 з ?,659 40,289
2.5. 22,357 26,018 28,429 32,007 35,171 38,968 41,658
24. 23,557 27,096 29,553 35,196 36,415 40,270 42,980
25. 24,537 28,172 50,675 34,582 5 г,632 41,566 44,314
29- 25,336 29,246 51,795 35,563 38,885 42,856 45,642
27. • 26,336 50,319 32,912 36,741 40,113 44,140 46,963
28. 27,356 31,391 34,027 37,916 41,337 45,419 48,278
29. 28,336 32,461 35,139 39,087 42,557 46,693 49,508
30. 29,336 33,530 36,250 40,256 43,773 47,962 50,892



МЗДГ£Ы&Ш OQPUGA айОШа-хиВ iri) Й££1ДШГй
&и£ДЗД1£дЕл НАЗНАЧ£551д *гУаО̂ -СяДдЧг!КА •

Таэляца л

: : Лловгае яо*.;ера экспертов' : сумма ;®*к- • Квад- 
: : ........ • Я Г  Глоае- . в а мййяж-аоваяяе оокаэата- ; ;

лей труооуклздчида • I  ": 2 Л 4 S
► * ’ : ’ • : гож *т е  * охк- 

• • * ; : суммы I лоне- 
ь : f . ь : Э * : рангов*, m2 

: • * . • : Ч т  :
: : • : Ч ред- I 
: : : Чей :

I  : 2 : з  : 4 5 6 7 « : 9 : ю  : и  : 12 : 1з : 14 * • * * * , *

Г^Гпузслодьекаость яа»а— 
пъльвад, т 5 - 5 21,5 2 2,5 2 22 1,5 2 2 2 57,5 -58,7 3448
2*'Ь*еат усгойчансста,? ла* 8s- S I ' I  . I 1 1 1,5 1 I I 9,5 -106,6 I I 389
3 ̂ рузоЕздъеш осгъ выле­
те Е р №  1,5м С КОЗфЦШЦШВ- 
гоя грузовой устойчивости 
К = 1*4 22,5 202,5 23,5 22 19 13 10,5 3 140 23,8 565,5
4*&*с0т* ссдьеш  грека ва 
аадете от оеоза оюокддква- - 
кая 1#5;1*5;3,5 м 2 - 2 У 10 Ъ 25,5 2 ’ 19 ■ IS 12 I I  . 110,5 5,72 32,7
S JU yo a iu  соусяакия каска 
на вылете от ребра оярокв- 
давазда В » 1,5м IS 20 18, л 23,5 4 19 18 13,5 . 12 ■ 144,5 28,-' 795,7
Б.БМдет крепа мадезздлынй 23- 2 21,5 20 24,5 10 3 19 18 15,5 10 132,5 22,3 496,4
?*;,teocn>  двигателя, л .о * Д 2в-2) 4 11 7,5 5 I I 7 8 15 4 76,5 39,7 1577,7
$*Хяговза уаалае ва вздухегг
Давосе 9 т *к. {f_j g

21,5 9 4 j> 6 3 4 3 5 58,5 57,7 3331,6



Йредслхенив табдядч 3
i

2 s* 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 i 10 : I I : 12 : 1} : 14

Эш Нагрузка максимальная 
на грузовом -крюка при раоо 
те ш* изоляцаояно-укладоч- 
лоЛ колонна, т 21,5 20 24,5 2 з , 5 22 IS 18 16 21 185,5 69,3 4799,7

Ючдорокяый просвет *ш 2{23~2) 7 5 5 15,5 8 6 7 I f 13 81,5 -3 4 ,7 1205,5

11 ..Viacca конструктивная 23~г 5 3 ? .5 11 12 4 5 4 ,5 7 57 ,-59,2 3507

12Л^аяспортный гаоариг 
при перевозке по желе- 
яо!' дороге 23~2 15 'LL 10,5 Ь , 5 16 10 6 9 15 '106 -1 0 ,2 104,5

1оЛ‘ад отбора мощности 23-2 I I 20 16,5 17 17 II 18 24 21 155,5 39 ,3 1542,5

1ч .ВОЗМОЖНОСТЬ СОВ2ДЭЛЭЯ2Я 
one ралиЛ 9 20 12 5 10 IS Itt 6 21 120 3 r ?8 14,29

15.Тип мехяазма опускания 
крюка ?. стрелы 23-2 10 2G 18,5 17 S IS 18 18 21 145 28 ,8 828,3

1о «Число" рычагов управления г3~г 8 20 . 15 8 22 12 18 19 21 135 18,78 352,7

I/.Наличие указателя грузо­
вого момента 12 ,5 12 16,5 5 Ъ 8,5 18 7 21 113,5 2 ,2  2 7 ,40

Id .Наличие указателей факта* 
ческой нагрузка 23-2 12,5 20 21 5 14' 8*5 IB 8 21 128 11 ,8 13» ,8

1и..'Л»ксамгль.чое давление на , 
г;уят кг/см р-зущ-г) 6 4 6 7 7 5 5 4,5 6 50,5 65 ,? 4319

20*БазовлЛ трактор,модедь 2 (2 3-2 )  21,5 20 10,5 17 22 Ху Is 24 16 168,0 51,8 2681

21 .тип траасш сси 2(23-2) 21 ,5  * 20
л 2U 17 22 19 lb 21 V 21 I? 9 ,5 63,5 4004,4



I s 4 s

22«Диапазон изменения ско­
ростей подъёма груза
23•Диапазон изменения ско­
ростей передвижения
24 Лгал продольной устой­
чивости
25 .Дополнительное рабочее 
оборудование

28-2 14 ' 8 14

г3~г I? 7 22

2—2 3 14 9

23-2 21,3 13 23

V  * . „ 120*-504 + 96 +'30 + 36 „У§6 _ ,-г г 
Т‘ -  ------------- 12------------------  =~Т2 * ь5*5

Продолжение таэдлдн 3

6 ; ? 5 3 : 9 : 10 t i l : 12 ; 13 : 14

' 3 13 1а 10,5 э 114,5 1,72 2,96

S £8 19 10 20 8 . Ш 24, В 614,1

’ 15 19 9 22 14 ш 0,78 0,61

22 19 18 24 21 1?2,5 56,3 3167,4

Итого: 2905,5 48931,2



руюг подаватели, гак как найденное значение коэффициента конкор- 

дация заметно отличается от единиди.

А
Значимость коэффициента конкордации оценивают, пользуясь X  

распределением ^Формула у; :
9 5 / ,  2 _____________ у

/ £  &  • б * : *
но таблице находим, что для уровня значимости 0,иХ при

25 -  I  » 24 степеней свободы величина/ » 4 2 ,у8 . В овязя о тем{ 

что з н а ч а н и е /^ ^  меньше расчетного, модно о у9;ь вероятностью ут­

верждать; что мнение экспертов относительно вадноота показателей 

назначения трубоукладчиков согласую т в соответствии о коэффициен­

том конкощадии $ /  ■ 0 ,466 . зто позволяет состроить априорную 

диаграмму рангов для раосматриваемих показателей ip ao .X ).

Из диаграммы видно, что распределение не является равномер­

ным, а youванне -  немонотонное. Примем в качестве решающего пра­

вила оумму рангов I2U. Тогда в число значимых показателей s a -  . 

честна можно включить аока8 ател и :2 ,1 9 ,1 1 ,8 ,7 ,1 0 ,1 2 | 4 ,1 ? ( 22 ,£4,14
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Приложение ь

Технические показатели качества а их 

веоомооть для основных типов мшши, 

оборудования а механизмом.



4?.
ТРАНШКЕБАСЬШ АТЕЛИ РОТОРНЫЕ

Показатели назначения
I» Наоса траняеезаоыпателя конструктивная, т
2. Мощность двигателя, кВт (л ,с .)
3 . Техническая производительность в грунтах 

первой категории, ы8/ч
4 . Ширина захвата, к
5 . Среднее давление на грунт в транспортной 
.. положении,

смь
(Ш ^.)
сыс

КозФ.вс

0,0 - 

О, i 3

0,0'*
6 . Дяапааок рабочих скоростей передвижения» u/ч  о,о;-
7. Ракоиыальная транспортная окорость передвижения,

км/ч ' 0 ,0 '
8. Тип привода па передвижение , балл 0,03
9. Угол преодолеваемого подъёма н спуска, рад(град) о,.о •

10, Угол бокового наклона яри работе На кооого-
, рах, рад(град) ,Л О,*).1

11. Возможность работ» на мерзлых грунтах, баш 0«0?

Ш2£9М?.?.лй. ,
I .  Средний реоуро до 1-го капитального ремонта.

мото.ч 0,Г.
2 . Коэффициент технического использования о 13

Эргономические показатели * .
1 , Уоилид на рычагах/педадях управления, В(кго) 0,0:'
2 , Уровень вибрации сидения машиниста, дБ ()»°'
3 , Уровень вибрации пола кабины, дБ
4 , Уровень шума в кабине на транспорт нюм ходу» дБА
5 , Уровень загазованности в кабине, 0»Р2

*
6 , Уровень запыленности в кабине, fs»°2

м



7. Температура воздуха в кабане зимой/летом, °С 0,01

Эстетические показатели
I ,  Общая эстетическая опенка, балл 0,02

Показатели технологичности
I .  Удельная материалоемкость,

уг/ч
0,04

2, Удельная трудоемкость изготовления, ЙЙЙЙиЗ
м*/ч

0,03

3 . Коэффициент сборности 0,02

Показатели стандартизации и унификации
I .  Коэффициент применяемости 0,02
2. Коэффициент повторяемости 0,02

Патентно-правовые показатели
I .  Показатель патентной защиты (по СССР) 0,025
2. Показатель патентной чиототы 0,025

Оценка возможное*» работ» на мёрзлых грунтах

Крепость грунта ( число ударов ударником Дорнии)

0 т 35 ;35 ♦ 50 1*50 ♦ 100
f .—— 'У ........и
100* 150 :С 0  + 200*. . *

200 * 300
1. .... .........*-- -

более 300

I :* 1,25 ! 1,5......»»..,Л........... ............. ..... ...

♦
1,75 { 1,87 1,95. 2 балла

Оценка типа привода на передвижение тракшееваемпателя

Механический, при количестве 
рабочих скоростей, балл

-..
I  ~Ч : 5 : б 
------- •— j—

7 : 8 10

I :1 ,5:1,75:1,878: 1%ЭМ 2

Электрический, гидро­
механический, балл

2



Оценка ямгаературы ц кабине вииой/летон (ио ГОСТ

Ниже норны В норно

I балл 2 балла
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ЭКСКАВАТОРЫ ФРЕЗЕРНЫЕ

Показатели назначения К о м ,вес ,

1 . Параметры разрабатываемой траншеи, и :

-  глубина максимальная

-  ширина

2. Масса экскаватора конструктивная, т -

3 . Мощность двигателя, кВт ( л ,с , )

Д. Техническая производительность в мерз­

лых грунтах, Мэ/Ч (свыше 200 ударов) 0,100

5 .  Возможность разработки мерзлых грунтов 0,070

6 . Сроднее давление на грунт в транспортном

положении, МПа (кго/см^) 0,0V

7. Диапазон рабочих скоростей движения, м/ч О,ОД

8. Максимальная транспортная скорость

передвижения, км/ч 0,02

9 . Тип привода на передвижение, балл 0,03

10, У гол преодолеваемого подъема и спуска,

рад(град) 0,020

11. У гоя бокового наклона при работе на

косогорах, рад(град) 0,020

Показатели надежности и долговечности

I .  Средний ресурс до первого капитального

ремонта, иото-ч 0,150

2 . Коэффициент технического использования 0,150

Эргономические показатели

1. Усилия на рычаг&х/педалях управления, Н(кгс) 0,020

2 . Уровень вибрации сидения машиниста, д£ 0,030

3 . Уровень вибрации пола кабины, дБ 0,030
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4. Уровень пуна в кабине на транспортном ходу*дБА
5 . Уровень загазованности в кабине,

6 . Уровень зпыленности в кабине,
ма

7. Температура воздуха в кабине зимой/летом(°0

0,030

0,020

0,020

0,010

Эстетические показатели
I .  Общая эстетическая оценка, балд 0,020

Показатели технологичности
1. Удельная материалоемкость,-Д— . 0,040

г / я
2. Удельная трудоемкость и з г о т о в л е н и я , 0, 030

шуч
3 . Коэффициент сборности 0,02

Показатели стандартизации и унификации

1. Коэффициент применяемости 0,02
2. Коэффициент повторяемости 0,02

Патентно-правовые показатели

1. Показатель латентной защити (по ССОР) 0,025
2 . Показатель патентной чистоты 0,025

Оценка типа привода на Передвижение экскаватора 
фрезерного

Механический , при количестве 
рабочих скоростей, балл

4.* 5

I П , 5

9 : ю

1,75:х,«78 :i,9 4  :i,9 7  гг

I
I
i
JL.»

4“
**
i

Элоктричезкий, гидромеха­
нический, балл

2



Оценка разработки мерзлых грунтов

Крепость грунтов
......  у'* — - «И'.»" ' I.......................  .............

Vi'3S т 100 : 100 ♦ 150 : 150 * £50 : 250 ♦ 350 : 350 t  500 :более 500
0 ;—  ---------------- 1---------------i—■ . ■■■• • ■■■ -t---------------- 1— — - —•
1.0: х , 2  : 1,3 :  1 , 5  • 1,75 ; 1,95 * 2■.. .... .....■.............. — ...-.8--------------- :__________8....................t..................

Оценка температуры в кабине зимой (летом)
(по ГОСТ 12*2,00^-75)

Ник» нормы ; В норме

I баял ! 2 балла
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УСТАНОВКИ ГОРИЗОНТАЛЬНОГО БУРЕНИЯ ,

'Д м ш а а к л а ю а ж ! -  -• И а& и& и
1. Диаметр патрона, им
2. Конструктивная наоса уотановхи, т
3. Максимальная длина перехода (окхшпкы), м ОД
4. Максимальное усилие подачи, те - 0Д2
5. Модность двигателя, кВт 0,06
6. Техническая окорооть бурвкяя(проходш1), м/т 0»0?
7. Тип приво®Йк>дачу патрона ; * 0,05

Показатели надежности
1. Коэффициент технического использования . 0,15
2. Средний ресурс до первого капитального

ремонта .0 ,15

Эргономичвокиа показатели
1. Усилия на рычагах управления, кг V ‘ , 0,02
2. Уровень вибрации ва рабочем месте оператора,ДБ 0,03
3. Уровень шума в воне работы мания

комплекса, ,дБА ; 0,03

Показатели технологичности .
1, Коэффициент сборности ■ 0,02
2. Удельная материалоемкость, кг/то 0,05
3* Удельная трудоемкость ^зготовлакин, м.д/то 0,04

П о к а з а т е л и  о т а я д а р т и з а о и и  н  у н и ф и к а ц и и  ; - •. . . . ’ '

X. Коэффициент повторяемости . 0,02
2. Коэффициент применяемости ■ 0,02

Пате нт ио-п равовне показатели
1, Показатель патентной защиты (по СССР) • 0,025
2. Показатель патентной чистоты  . 0,025



Показателе ^е^нечеокой эстетики

I .  Общая аотетячеокая оценка, балл 0,02

Оценка типа привода подачи патрона.

Количество скороотей
■ »

I ; г
; : : : * 
: з : ^ : 5 j 6 и более или 

бесступенчато

I 1,5 1,75 1,87 1,93 2 балла



БУРОВИК МАШИНЫ '
Показатели назначения 1Шл&2л
1. Максимальное уоилие подачи кв одив : '

шпиндель, ТО . 0,08
2. Количество типов бурового инструмента» «* ; 0,04
3 . Нормальная глубина подачи, и ' О,(Б
4 . Наличие возможности бурения наклонных

шпуров, рад(град) ^  V.- °*03
5» Наличие поворота бурового оборудования /  i . ■

относительно вертикальной оси, рад(град) . 0,03
6 . Максимальный уклон, на которой возможна :

работа машины, рад (град) ?■ > .  0»Св"
7 . Максимальная окорооть передвижения .■?" " ;

установки, км/ч •’ и''}.-’’ )М5 •
8. Наличие подачи колонны, м : • v.4" ;0(<0
9 . Тип сиотеиы управления ооыоходкык масои в ч

буровым оборудованием, балл ■ ’ ;• о,оз
10. Количество шпинделей , шт .V о ,02

* Показатели надежнооти и д^товечности
1. Средний ресурс до первого капитального ■ ,

*■ ремонта, мото-ч - . ; 0,15
2. Коэффициент технического использования 0,15

Показатели технологичности.
1 . Коэффициент сборности 0,02
2 . Удельная материалоемкость, т/то 0,08
3 . Удельная трудоемкость изготовления»

ворио-ч/тс , 0,05

Эргономические показатели 
1 . Усилия, передавшиеся на руки оператора 

при включении муфты оцепления, Н(кгс)



0,032 . Уровень шума в зоне работы оператора, дБА

3 . Уровень запыленности в аоиа работы оператора,

й У " ”
Остотнческие показатели

I .  Общая эстетичеокан оценка, балл

0,02

0 ,02

Показатели стандартизации и унификации

1 . Коэффициент применяемости 0,02

2 . Козффицие-т повторяемости 0,02

Патентно-правовые показатели

1, Показатель патентной защиты (по СССР) 0,025
2. Показатель патентной чистоты 0,025

Оцонка возможности бурения наклонных шпуров

Градусы наклона

Не имеет ’ * _ <лб
наклона } %

.......................t.." u""11' 1
0 -  60° ,* 0 -  75°

9 1

ООtо

I балл : 1,5 балла
i l J L I .  JT . $ 11

1,75 балла: 1,87 балла 2 балла

Оценка наличия подачи колонии 

Подача колонны, и
* * * #

Нет подачи : 0 •* I ы О •» 1,5 ы : 0 + 2 а : 0 ♦ 2,5а и более • • • »----------------- 5--------------------i-------- ---------- 1--------------------1----------------------------• f f #
I балл : 1,5 балла : 1,75 балла: 1 ,8?  балла: 2 балла



Оценка типа системы управления самоходным ваоои н 
буровым оборудованием.

1ип онотеиы управления 
Раздельный | Совмещенный

I балл : 2 балла
* •

Оценка возможное?* поворота бурового оборудования 
относительно вертикальной оси

Градусы поворота
-  ........ И...... ............. .................................. .............. у ............ ..."...
Не имеет : о -  90° 0 -  135° j 0 -  Ш °  г 0 -  225° и боловповорота t «___ | |

I балл ; 1,5 балла I X,?5 балла 1,87балла; 2 балла 
__________ г____________ ‘ -- : ........>--■_______ 5___ ______________



ДКБВДКА скршерная.

Показатели назначения
1. Максимальное тяговое усилие, *
2. Моцность двигателя, кВт (л .о .)
3» Производительность лебедки при

окропировавии, . н8/ч  
*. Усилие резания, т
5. Тяговое усилие,на вредней слое, т
6. Маооа лебедки конструктивная, т

Показатели щ й м ю ом 'н  долговечности
1. Средний ресурс до 1-го капитального ремонта,ц
2. Коэффициент технического использования . 

Показатели технологичности
1. Коэффициент оборнооти
2. Удельная иатерналоамкость, т/м3/ч
3. Удельная трудоемкость изготовления, 

нормо.ч/м8/ч

& аю ию иаидM w w w y
l.'Jровень шума на рабочей месте оператора, дБА 
2» Уровень вибрация виденья оператора, дБ
3. Уровень вибрации пола кабины, дБ

I .  Общая эстетическая оценка,балл 
Показателя стандартизации и унификации
1. Коэффициент применяемости
2. Коэффициент повторяемости 
Патентно-правовые показатели 
X. Показатель патентной защиты 
2, Показатель патентной чистоты

КоэФ. _ вер«

0,08

0,15
0,05
0,07

0,15
0,15

0,02
0,08

0,05

0,03
0,03
0,03

0,02

0,02
0,02

0,025
0,025
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МАШИНЫ МОСТО&Е ^ Ш К Ш О Ч Ш . ',

Дркызатоли назначения 1 КоэФ, ваод,

I , Г1|УЗОПОДЪОМИ601Ь М01Ш1№ЛЫ1Ш| Р , т

&. ЛЬоеа коиогр/ктмная 8 , ,

i . Мяксимольния высот* подъёмы крюш от /ровня
ОТОЛМИЯ , м ‘ 0 fU8

4 . Ход га зо в о й  тележки tn 1 0 t 07

5 a Минимальная скорость опускания груза ,м/мдн 0,06

6 . Глубиш опускания крюка # f ураякя стояния,
максимальная , м .0*0^

7* Среднее д^алена© ны грунт яря крайнем положении 

тележки с иошналышмгрудам* кПа(кго/ем^) 0*07

м* Удельное тяговое уешша яа ведущая калаоах*
Т/0 * т с /т  * , 0*06

^ксймольная скорое»  траввлартаог*
передвижения, км/ч * ' , 0*02

П о д а т е л я ’ наяежазоти : ;; : ' ; *

I .  СродзйД ресурс да I -W  кш ш г«ьнага ремонта,
мото-ч ; ; 0,15

2 . Коэффициент технического использования 0,15

Показатели гихиологич :зоти • , , .

I* Коэффициент опорноеr i .  0 ,02

-2*-Удельная штериалоемкеоо$Р/в *т/т 0,08

3. Удельная трудоемкость изготовления, н -ч /т  0*05

■*Р' . ’ ■
Эргономические показатели, f ■ • v ;

1 . Усилие на рычагах управления * породоедеоей 

ма руки оператору* *Цкго)

2 . УА,оаьиь шуш в зона рзиЗеш .маш ш , дбА

0 *0 2  

0 , из



60»
фонетические показатели

А* иищая зотетическая оценка uf Ud

Показатели стандартизации я унификации

i* коэффициент применяемости UfU2

2* Коэффициент понторяемоота UfU2

Латентно-правовые показатели

X* Показатель патентной чистоты и, 1^5

<£# показатель патентное защиты (но CCUP> u,U25



61.
ДВДЦКИ ТЯГОШ а’ .

Показатели назначения й32&«, BStU.

1. Шеоа конструктивная, т
2, Максимальное тяговое усилие , то иД**
3. диапазон скоростей вноираяия каната, м/мия ^,и?

4. Канагоемкоеть оараоана, м и*̂
5. Возможность регулирования характеристики

тягового усилия, оалл , 0,06
6. Тип управления леоедкой, оалл °«ui* 

Показатели иадмиюиг

1 .  Средний р е с у р с  до 1-го капитального ремонта»
мото-ч ^,15

2. Коэффициент технического использования • 0»15

Показатели тахнологичнооти ,

1. Коэффициент сборнооти Л*»02
2. Удельная материалоемкость, т/то 0,07
3. Удельная трудоемкость изготовления , н-ч/те 0*05

I * Усилия на ричагах управления тяговой лвоёдкой»
Я i,:wc) ' : . 0,02

2. Уровень шуш в зоне рооотн оператора, дБА 0,03
*

Эсгетичеошв.покваат.елй , ■
I .  Общая эотетичекая оценка, оалл 0,02

Показатели стандартизации и унификации
1 ,  Коэ1ррацаент применяемости . 0,02
2. Коэффициент повторяемости 0,02
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Нтенгно-ппааовма покааатзли
1. Покавагель латентной защаты и,025
2. Показатель патентной чяотогы и,и25
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КЛВДЕВЫЕ захваты

Груаоподъмкооть клещевого захвата Р, т 

Конструктивная маооа клещевого захвата 9 , т 
Назначенный реоуро Тв , год
Затраты на приобретение к эксплуатацию клещевого захвата

С -  С + С, • 5В
где С  ̂ -  оптовая цена клещевого захвата* руб

Сг -  годовой фонд заработной платы оператора,
обслуживавшего клещевой захват* руб.

-  коэффициент сокращения цикла (захват -  расотыковка)
ца

где Тц -  время, затраченное на цикл новым образцом захвата 
Тца-  время, затраченное на цикл аналогом.

Оценка качества клещевых захватов производится по интеграль­
ному пскааатедю;

С, + Од * Тв ■, f  JL .
в

Для аналога К •  I

Уменьшение интегрального показателя указывает на улучвенне 

количества клещевого захвата.
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ПОДО'ШЦА мягкие.

Грузоподьёмнооть полотенца мягкого Р, т

Конструктивная масса полотенца мягкого (по ленто) б л» кг

Назначенный ресурс Тй, год

Затраты на приобретение н эксплуатации полотенца мягкого

где С^. *• оптовая цена (закупочная) полотенца мягкого, руб

Cz -  годовой фонд заработной платы оператора (операторов), 

оболукивающего полотенца мягкие, руб.

-  Коэффициент сокращения цикла (захват -  расстыковка)
ца

где Тц -  время, затраченное на цикл новым образцом полотенца 

Тца -  время, затраченное на цикл аналогом ,

Оценка качества полотенец мягких производится по интегральному 

показателю

К
c v + ог т

т  7
Ч Г  Ан

и

Для аналога К =1

Уменьшение интегрального показателя указывает на улучшение 

качества полотенца мягкого.



ТРАВЕРСЫ

Показатели назначения
1. Диаметры поднимаемых труб, мм
2. Масса траверсы конструктивная С , *
3. Грузоподъёмность максимальная Р , т
4 .  Максимальная длина поднимаемых труб L » м

Показатели надёжности 
I* Назначенный ресуро Та, год

Экономические показатели 
I ,  Оптовая цена Ct , тыо.руб

Интегральный показатель качеотва

й a -S i-ii- тыо.руб.т/т.м.год
P'L' Тн ■ . ■

Уменьшение интегрального покавателн указывает на улучшение 

качества траверсы



бб

. . пшшзы
Показатели назначения КоэФ. вес.

1 . Грузоподъёмность, т ■ ’ -  .
2 . Удельная мощность,кВт/кг ( л .с . /т )  0,07

3. Наибольший угол подъёма, град 0,09

4 . Габарит дородного коридора при поворо­
те на 90° с трубами максимальной длины, м 0,04

5» Диапазон диаметров перевозимых труб, мм 0,02

6 . Типоразмеры перевозимых труб по длине, м 0,02
7. Возможность эксплуатации в районах о

холодным климатом 0,05

8. Расчётная производительность, тмс.т.км/год 0,13
Показатели надёжности

1 . Средний реоурс до 1-го, капитального ремонте,

тыс.км пробега 0,15

2. Коэффициент технического использования 0,15

Показатели технологичности
X. Коэффициент сборностк 0,02

2 . Удельная материалоемкость, кг/кг 0,08

3 . Удельная трудоемкость изготовления, нормо.ч/кг 0,05 
Эргономические показатели
I .  Усилие на рычагах управления, Н 0,02

Эстетические показатели
I . Общая эстетическая опенка 0,02
Показатели стандаогизагош и унификации
1. Коэффициент применяемости 0,02

2 . Коэффициент повторяемости 0,02



Патентно-правовые показатели

1. Показатель патентной чистоты

2. Показатель латентной заняты (по СССР)

Оценка наличия возможности эксплуатации 

в районах о холодным климатом (ниже чо°С).

нет
в

.. « ....
имеется

1 балл
Hit J ИИ.

2 балла

Оценка возможности перевозки труб
различных типоразмеров

один
типоразмер

два
тилоразыера

t три и более 
. типоразмеров

I балл 1,5 балла 2 2 балла

0,025

0,025



ПЛШВ03Ы ТРАКТОРНЫЕ КОЛЕСНЫЕ 

Показатели назначения

I .  Грузоподъёмность, т 

2» Удельная мощность, кВТ/кг ( л .с . /т )

3 . Наибольший угол подъёма., град

4. Габарит дорожного коридора при повороте 

на 90° о трубами максимальной длины, и

5 . Диапазон диаметров перевозимых труб, мм

6 . Типоразмеры перевозимых труб по длине, и
7 . Возможность эксплуатации в районах с 

холодным климатом

8. Расчётная производительность, тыс.т.км/год 
Показатели надежности

1. Средний ресурс до 1-го капитального ремонта,
кото.ч '

2 . Коэффициент технического использования 
Показатели технологичности

1 . Коэффициент сборности

2. Удельная материалоемкость , кг/кг

3 . Удельная трудоемкость изготовления, нормо.ч/кг

Эргономические показатели

I .  Усилия на рычагах (I штурвалах управления, н

Эстетические показатели
1 . Общая эстетическая оценка, баллы

Показатели стандартизации и унификации
1 . Коэффициент применяемости

2 . Коэффициент повторяемости

. JS&S&tSSSU

0,07

0,09

0,04

0 ,0 2

0,02

0,05

0,13

0,15

0,15

0,02

0,08
0,05

0 ,0 2

0,02

0,02
0,02
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Патентно-правовые показатели 

I ,  Показатель патентной защиты 
2; Показатель патентной чистоты

Оценка наличия возможности эксплуатации 
в районах о холодным климатом (ниже 40°С)

нет ! имеется
---------   j----------
X балл , :  2 балла

Оценка возможности перевозки труб 
различных типоразмеров

ОДИН
типоразмер

два : три и более 
типоразмера : типоразмеров

I  балл

111 ■ 1 l L  1 1 1111 14 1 * |Г~|ПГ~ т   ̂ 1. . . . . — iL.iniiin m u
»  '

I,t> балла ! 2 балда .

0.028
0,026
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ПЛШВ08Ы ТРАКТОРНЫЕ ГУСЕНИЧНЫЕ 
(прицепная часть)

Показатели назначения
1 . Груэолодъемнооть, кг
2 . Среднее давление на грунт с полным грузом, 

кПа (кго/см2)
3 . Коэффициент сопротивления движению на 

влажном грунте
4 . Дсрожный просвет, нм
5 . Расчётная производительность, тыо.т.км/год
6 . Масса конструктивная , кг 
Показатели надёжности
1. Средний ресурс до 1-го капитального ремонта, 

тыс.км пробега
2 . Коэффициент технического использования

Показатели технологичности
1. Коэффициент оборности
2 . Удельная материалоемкость, кг/кг
3 . Удельная трудоемкость изготовления, порно.ч/кг

Эстетические показатели
I .  Обдан эстетическая оценка

Показатели стандартизации и унификации
1. Коэффициент применяемости
2 . Коэффициент повторяемости

Патентно-правовые показатели
1 . Показатель патентной защиты (по СССР)
2 . Показатель патентной чистоты

0,09

0,09
0,09
0,17

О, IS 
0,15

0 ,02

0,08
0,05

0,02

0,02

0 ,02

0,025
0,025



БОЛОТОХОДЫ
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Показатели назначения
1. Грузоподъёмность, кг
2. Удельное давление на грунт, КПв (кго/см^)
3. Погрузочная высота , ым
4. Радиус поворота по центру, н
5 . Дорожный просвет, ым
6 . Максимальная тяга, кг
7. Мощность двигателя, кВт (л .о .),
8. Диапазон скоростей переднего хода, км/ч
9. Количество передач переднего хода

Показатели надежности
1. Средний ресурс до 1-го капитального ремонта, 

мото.ч
2. Коэффициент технического использования

Показатели технологичности
1, Коэффициент сборности
2. Удельная материалоемкость, кг/нг
3 . Удельная трудоемкость изготовления, кормо.ч/кг

Показатели эргономичности

1. Уровень вибрации на рычагах управления, дб
2, Уровень пума в кабине , дБА
3* Уровень вибрации насид'екии машиниста, дб
4 , Усилия на штурвале рулевого управления , кг 
Показатели эстетичности
1. Общая эстетическая оценка, баллы 
Показатели стандартизации и унификация 
I* Коэффициент применяемости
2. Коэффициент повторяемости

КоэФ.вес.
0,07
0,06
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04

0,03
0,02

0,15
0,15

0 ,0 2

0,04
0,03

0,03
0.03
0,03
0,02

.0,02

0,02
0,02



?2.

Патентно-правом» показатели 
I. Показатель патентной защиты (по СССР)
2. Показатель патентной чистоты

0,025
0,025



ПКНШЛЕВ08Ы

Показатели назначения * КоэФивес.

1,  Грузоподъёмность на дорогах с
твердый покрытием,т 0*15

2. Максимальная скорость панелевоза по
дорогам с твёрдым покрытием, км/ч 0,11

3. Полезная длина платформы, мм 0,05
4, Погрузочная высота панелевоза, мм 0,04
$ . Дорожный просвет, мм 0,0^
6* Тип расположения колес 0,03
Показатели надёжности
I* Средний ресурс до 1-го капитального

ремонта, т  0,12
I* Коэффициент готовности ' 0,12

3* Сдельная оперативная трудоемкость техни­

ческого обслуживания, чел-ч/тыс.км 0,06

Эргономические показатели
Ь  Усилия на ( ш ч а г ч х  механизма у в й И К И *  К Г о  0,02 

Э с т е т и ч е с к и е  показатели
I . Общая эстетическая оценка, банд 0,02

Показатели технологичности
I ,  Коэффициент сборности 0,02
2* Уделиан трудоемкость изготовления,

нормо.ч/т 0,0$
3. Удельная материалоемкость, т /т  0*08

Показатели стандартизации и унификации

1. Коэффициента применяемости 0*02
2. Коэффициент повторяемости 0,02

Пот^нно-првьовые показатели

1. Показатель патентной задиты 0,С25
2. Показатель патентной чистоты 0,02$



БИТУМ03АПРАИ!|ИКИ

Показатели назначения 
I. Грузоподъемность тягача* т 
2 Ш Мощность двигателя* кВт (л*с*)
За Масса конструктивная* т 
4* Объем цистерны, л
5а Удельный расход топлива на нагрев 1т битума 

на 1°С при температуре окружающего воздуха
2 73° К

6* Средняя скорость остывания битума при
температуре окружающего воздуха 2?3°К, °С/ч

7. Удельная мощность, л .с ./т
8, Тип подогрева битума
9* Наличие устройств автоматического терморегу­

лирования
10. Отношение сцепной массы к полной массе
11, Наличие изменения давления в шинах

КоэФ. вес,

0*1 

о* из

0*04
0,01

0,03

0,03
0,03
0,02

Показатели надежности
1. Средний ресурс до 1-го капитального ремонта >4 0,15
2. Коэффициент технического использования 0,15

Показатели технологичности
I. Коэффициент сбсрнсетй 0,02
2* Удельная материалоемкость, кг/л 0,07
3. Удельная трудоемкость изготовления, нормо.ч 0,05

Эргономические показатели
1, Усилия на рычагах и штурвалах управления, И 0,02
2, Уровень вибраций сидения машиниста

(при работе насоса) , см/с 0,03
3. Уровень вибрации пола кабины 0,03
4. Уровень шума в кабинв>да^ 0,03
Ь. Уровень загазованности на рабочем мест*», мгСО/м  ̂ 0,02



75.
Эотетичеекие показателя
I .  Ощая эотетическая оценка 0,02

Показателя стандартизации я .унификации
1. Коэффициент применяемости 0,02
2. Коэффициент повторяемости 0,02

Патентно-правовые показатели

I* Показатель патентной защиты 0,025

2» Показатель патентной чистоты 0,025



ЛАБОРАТОРИЯ ТИШ РМЛ

Показатели назначения КоэФ.вео.
1. Диапазон диаметров труб, на которых

возможен контроль сварных швов 0,06
2. Максимальная техническая производительность

контроля (без расшифровки) 0,1
3* Диапазон толщин стенок контролируем

мых труб 0,06
4* Чувствительность контроля 0,00
5. Производительность расшифровки*1̂  0,00
6. Б|>емя развертывания-свертывания лабора­

тории (подготовительно-заключительное
время) 0,02

7. ;4аксимальная скорость передвижения
по грунтовым дорогам 0,02

0. Количество методов контроля, обеспеченных
наличием установленного оборудования 0,02

Показатели надежности и долговечности
1. Средний ресурс до 1-го капитального ремонта 0,15
2. Коэффициент технического мспотьзеванид 0,15

Показатели эргономичности

I, Уровень шума в зоне работы оператора 0,03

и) Сравнение производится внутри одного метода*
кк) Диаметр и толщина труб при сравнения выбираются общими 

наибольшими для проектируемого изделия и аналога*
Приемчание: Максимальная техническая производительность контроля 

и расшифровки указывается по каЖдому из имеющихся 
методов у оцениваемой чашины и аналога с пропорцио­
нальным делением весомости показателя по методам* 
(Например, 4 метода контроля весомости 1-го метода 
равна 0,1 : 4 -  0,025*)



Показатели технологичности
1. Коэффициент сборности 0,02
2. Удельная материалоемкость, кг/отык/ч 0,07
3. Удельная трудоемкость изготовления, н.ч./стык/ч 0,05

Показатели стандартизации и унификации
1. Коэффициент применяемости 0,02
2. Коэффициент повторяемости 0,02

Патентно-правовые показатели
1. Показатель патентной чистоты 0,025
2. Показатель патентной защиты (по СССР) 0,020

Показатель технической оететики
I . Общая эстетическая оценка 0,02



лабойшнш  т т  м и

Показатели назначения КоэФ.вес.
Масса конструктивная

1. Диапазон диаметров Tjyd, на кото рос
возможен контроль сварных швов 0*07

2, Техническая производительность контроля
( без расшифровки)# стык/ч 0,1

3« Диапазон толщин стенок контролируемых труб 0*05
4* Запас хода самоходного устройства* м 0*03
5* Бремя развертывания-свертывания лаборатории*

мин 0 Р04
U }

6, Чувствительность контроля 0*04
7* Уклоны преодолеваемые самоходным устройством»

град 0*03
8* Производительность расшифровки*111̂  0*04
9« Количество методов контроля по установленному

оборудованию 0*02

Показатели надежности и долговечности
I. Средний ресурс до 1~го капитального ремонта 0*15
2» Коэффициент технического использования 0,15

Показатели эргономичности
I, Величина радиационно-безопасного расстояния* м 0*03

Показатели технологичности
I. Коэффициент сборноети 0*02
2* Удельная материалоемкость 0,07
3* Удельная трудоемкость изготовления 0*05

и) Сравнение производится внутри одного метода, 
хк) Диаметр и толщина труб пре сравнении выбираются 

общими наибольшими для проектируемого изделия и 
аналогов.



Показатели стандартизации и унификации
I* Коэффициент применяемости 0*02
2» Коэффициент повторяемости 0*02

Патентно-правовые показатели
I* Показатель патентной чистоты 0*025
2« Показатель патентной защити (по СССР) ’ 0,02Ь

Показатели технической эстетики
I, Общая эстетическая оценка * 0,02



ЛАБОРАТОРИЯ ТИПА ВЛК

Показателя назначения
1 . Диапазон диаметров труб, на которых 

возможен контроль сварных швов
2. Диапазон толщин стенок контроли­

руемых труб

3. Техническая производитнльность 
контроля (без расшифровки)

4. Удельное давление на грунт

5. Чувствительность контроля*)
6. Время развертывания -  свёртывания 

лаборцтории(подготовительно-зак­
лючатся!, них)

7. Производительность расшифровки**)

8 . Скорость передвижения яа плаву
9. Скорость передвижения по грунтовым

дорогам
10. Дорожный древе?

11. Количество методов контроля (по 
установленному оборудованию)

Показатели надежности и долговечности
1. Средний ресурс до 1-го капитального 

ремонта
2. Коэффициент технического использования

Показатели эргономичности
I .  Величина радиацаонно-беэопасиого расстояния, м

Показатели технологичности .
I .  Коэффициент сборноста
2* Удельная материалоемкость кг/стык/ч
3 . Удельная трудоемкость изготовления н-ч/отык-ч

*) Сравнение производится внутри метода
ми) Диаметр в толщина труб при сравнении выбираются 

общими наибольшими для проектируемого изделия и

80.

КоэФ. вео.

0,05

0,04

0,1

0,03

0,04

0,04
0,U4

О, Ik

0,02

0 ,0 2

0 ,0 2

0,15
0,15

0,03

0 ,02

0,07
0,05

аналогов.
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Показатели стандартизации и унификации
1. Коэффициент применяемости . 0,02
2. Коэффициент повторяемооти 3,02

Патентно-правовые показатели
1. Показатель патентной чистоты 0.02S
2. Показатель патентной защиты 0,Ш5

Показатели технический эстетики
Общая эстетическая оценка 0,02



82
ОБОР/ДОМШ ШЖОБРАБОТКИ С’ШКОБ 

(ОТ.)
Показатели назначения K o s X .^ t

1 . Количество секций лрограмного иагреш ©диевремь-Нт
но подключаемых Я пульту управления 0,1

2. Суммарная мощность секция (лагряпатоля), кйт о ,1у
3. Маеоа оборудования, кг ■ ■

4 . Количество точек контроля (о запись») регулиро­
вания температура 0,05

5. Наибольшее раоотояние мовду об^битнваашт от-
нами, м • ■ . 0,03

6. Мощность дизель-генератора, кот ' 0,08
П^'^затсли надежности
1. Средний реоуро да 1-го ка/штшшюго ремонта.,мото-ч 0,15
2. Коэздициент технического использования 0,15
Показатели технологичности
1. Коэффициент ебориооти 0,02
2. /дельная материалоемкость, кг/КШ1 и ,08
3. /дельная трудоемкость изготоале>ия, н,ч./кБт 0,05

Эргономические показатели '

I .  Уровень шума на рабочем мосте елератора, дбА , • 0,03
д. Температура воздуха на рабочем маете оператора, °С

зимой, летом ' 0,02 -

Зстетичеокяе показателя •
I .  Общая эстетическая оценка, балл'- • • о ,02
Показателя стандартизации я хт,-а.жж
1. Коэффициент применяемости *•,. о;02
2. Коэффициент повторяемоота о ,02



Патентно-правовые показатели

1. Показатель патентной защиты (по СССР)

2 . Показатель патентной чиототы

0,0»

0,025



в*
полуправды  САМОСВАЛЬНЫЕ.

Покааате. и назначения ffoa3l« веа^

1. Маооа полуприцепа конструктивная! кг “

2 . Грузоподъемность, кг
3 . Погрузочная высота, т  0,0у

4. Коэффициент соя отивленин по сырому грунту 0 » ^
Р.Коэффициент использования объёма кузова

к - объём кузова (н8) _
груз оподье м ноб'т ь от) 0 ,0 /

6 . Время подъёма кузова на полный угол, сек 0,03
7, Угол подъёма кузова, град 0,06

Показатели надежности и долговечности

1. Средний ресурс до 1-го капитального
ремонта, тыс. км • . С ,15

2 . Коэффициент готовности 0,12

Показатели технологичности
I .  Коэффициент сборности 0,02

2t Удельная материалоемкость кг/кг 0,03

3» Удельная трудоемкость изготовления, 
нормо.ч/кг 0,03

4 . Удельная оперативная трудоемкость техни­
ческого обслуживания, чел.ч/тыс.км 0,02

Показатели эргономичности

I .  Усалив на рукоятке привода стопорного
устройства, кг 0,02

Показатели эстетичности

I .  Обцая эстетическая оценка, балл 0,02
• } /

Показатели стандартизации-и унификации
J. , Коэффициент применяемости Г ,02



2 . Коэффициент повторяемости

Патентно-правовые показатели
1. Показатели патентной защиты (по СССР)
2 . Показатели патентной чистоты

0,02

0,025
0,025



86
полуприцкпы сантшш новозы

Показатели назначения

1. Maooa полуприцепа конструктивная, кг
2 . Грузоподъёмность, кг

3 . Погрузочная высота, ни

4 . Площадь погрузочной платформы,
5* ДорожныИ просвет, им

б . Максимальная скорость движения о грузом,км/ч

Показатели надёжности и долговечности

1 . Средний пробег до 1-го капитального 
ремонта, тыо.км

2 , Коэффициент готовности

Показатели технологичности
1 . Коэффициент сборности
2 . Удельная маториалоемкооть, кг/кг
3 . Удельная трудоемкость изготовления

4 . Удельная оперативная трудоемкость 

технического обслуживания

Показатели эргономичности

I .  Усилие на рукоятке привода отопорного 
устройства, кг

Показатели эстетичности
1 . Общая эстетическая оценка, балл
Показатели стандартизации и унификации
1 . Коэффициент применяемости
2 . Коэффициент повторяемооти

КоэФ. вео.

0,12

0,09

0,09
0,07

0,08

0,15
0,12

0,02
( \ 0 И

0,03

0,03

0 ,0 2

0,03

0 ,0 2

0 ,02



Патентно-правовые показатели
1. Показатель патентной защиты 0,025
2. Показатель патентной чистоты 0,025



8b.
ПРИЦКПЫ дли пшшшки мгон-домиков.

Показатели назначения КоаФ. вес.

1. Маооа полуприцепа конструктивная, кг
2. Грузоподъёмность, кг 0,12
3 . Погрузочная выоота, мм 0,09
4. Максимальная длина прицепа, м 0,09

5 . Дорожный просвет, мм 0,07
6 . Максимальная скорость движения о грузом, км/ч 0,08

Показатели надёжности и долговечности
1. Средний пробег до 1-го:капитального ремонта,

тыс. км. 0,19
2 . Коэффициент готовности 0,12

Показатели технологичности •
1. Коэффициент сборкости 0,02
2 . Удельная материалоемкость, кг/кг 0,08
3 . Удельная трудоемкость изготовлении, • о?*с.ч./*г о,03
4 . Удельная оперативная трудоемкость

технического обслуживания, « л .ч / м  кч 0,03

Показатели эргономичности
I .  Усилие на рукоятка привода стопорного

устройства, кг 0,02

Показатели эстетичности

I ,  Общая эстетическая оценка, балл 0,02

Показатели стандартизации и унификации
1 . Коэффициент применяемости о ,02
2 . Коэффициент повторяемости 0,02
Патентно-правовые показатели
I .  Показатель патентно*.' защит« £,D£5
• . Показатель патентна! чистрты 0,O£S



СТАНКИ м н  AUJiOaHUl • ГИБКИ ТРУБ гт

Показатели назначения

1. Диаметр изгибаемых труб,мм

2. Мощность отонка , квт

3 . Мокеишльная П1)одольная кривизн* формующего 
лекала, м

4 . Удельная мощность станка, квт/м диам .трубы

5. Относительная длина плеча гиоа.м/м дном.
труоц

Ь. Макоимальный изгяоаыций момент относительно 
главной плоскости формующего лекала , тем

Показателя надежности

1. bi# ресуро до 1-го капитального ремонта, ч
i

2. Коэффициент технического иопользования

Показатели технологичности 

Z. Удельная материалоемкость, г/тем

2 . Удельная трудоемкость изготовления, нч/том

3 . Коэффициент оборяоети

Эргономические показатели

1. Уровень вибрации рычагов, передающийся на
руки оператора, до

2. Уровень шума на рабочем моото оператора

3. Усилия яа рычагах управления, и Скво; 

Эотетяческие показатели

I .  Оощая эстетическая оценка, балл 

Показатели траяспортаоельностя

I .  Масса станка конструктивная, т

КоэФ.вес

и, 05 

и, 07

и, ив 

и ,15

0,15

0,15

U, и? 

U, 05 

0.U?

и,о ■

0,0-

0,1

О, и?

и, о?



Показателя егаяяаотазации и унификации

2 . Коэффициент применяемости и ,02

2 . Коэффициент аовторяемооти U.U2

Патантяе-пгавовые показатели

1. Показатель патентной частоты 0,025

2. Показатель патентной защиты U.U25



ЦЕНТРАТОРЫ ВНУТРЕННИЕ 
(гидравлические)

Показатели назначения . flfiJkr--1---

1 . Диаметр цонрируемых труб, ми

2 . Масса центратора конструктивная, кг
3 . Усилие, развиваемое центрирующим механизмом, т

4 . Количество жимков в центрирующем механизме, шт

5 .  Расстояние между осями центрирующих рядов, мм

6 . Возможность работы на некалиброванных трубах

7. Возможность работы на опирально-шовных и 

изолированных изнутри трубопроводах
8. Среднее время установки центратора по 

плоскости стыка, мин
9 . Минимальный радиус кривизны, проходимый

центратором, м ........  0,0с

10, Наличие аьтономиого привода для перемещения
центратора в трубе ‘ 0„(Ъ

П* Время ризжатин-сжатип центрирующих рядов, б 0,05

Показатели надежности

1. средний ресурс до 1-го капитального ремонте,
сварных стыков .

2 . Коэффициент технического использования

Показатели технологичности

1, Коэффициент сборной» ;
2» Удельная материалоемкооть,кг/мм»*

( масса конструктивная ч
'мако.диам. тр^бы•усилие центр, мех*

3 , Удельная трудоемкость изготовления, норме,ч/мм»т
( трудоемкость изготовления 
лаке.дним,тру6ы*усиЛиё( центр» ¥ех(

С ,Ь
о,г>

0,02

с , 08

О, U»' ■



Эргономические показатели

1 , Усилие передающееся на руки оператору, кг 0,02
2. Уровень шума в зоне работы машины, дБА 0,03

Эстетические показатели

1, Общая эстетическая оценка 0,02
Показатели стандартизации и унификации

1„ Коэффициент применяемости 0,02
2 . Коэффициент повторяемости 0,02

Патентно-правовые показатели

1, Показатель патентной аащиты (по СССР)
2 . Показатель патентной чистоты

0 ,0 »
0,023



ДОРНУ

Показатели назначения КоэФ. ьт.
X. Диаметр изгибаемых труб, мм

2 . Касса дорна конструктивная, кг

3 . Максимальное усилив на лакала трубоги­

бочного станке, при котором допустимо
использование дорна 0 ,.Ь

<¥. Диапазон настройки дорна по толщине

изгибаемых труб, мм 0,0.»

5 . Количество разжимных секций, ит 0,0''

о . Рабочая длина дорна, мм 0,о>>

7. Время сжатия-ревжатия секций, о О,1.'.,
ь . Минимальный радиус трубы при гибке о

дорном, м 0 ,IV,

Показатели надёжности

1. Средний ресурс до первого капитального

ремонта, град, кривых 0 ’
2 . Коэффициент технического использования ( о

Показатели технологичности

X, Коэффициент оборности
2 .  Удельная материалоемкость, кг/мм»т

/ _____ масса конст р у к т и в н а я _________•
'мако.диамЖзКтфУЗ’ы • усилие на иеханлруоогйбТсТО ,,

3 . Удельная трудоемкость изготовления, нормо.ч/мы-т

/ ______ трудоемкость изготовлен и я ___________  ,
'  макс. лиоУ .и з г , трубы * усилие на мех Лруоогиб. стан I

Эргономические показатели
1, Уровень шума в зоне работы операторе, дбА

Эстетические показатели
1, (.о«ня эстетическая оценка, балд



Показатели стандартизации и унификации
1. Коэффициент вменяемости 0,02
2. Коэффициент довторяемооти 0,02

Патентно-правовые показатели
I» Показатель патентной защиты 0,025
2. Показатель патентной «шототы 0,025



АГРЕГАТЫ ПО СУШКЕ ТРУБ

Показатели назначения КоэФ.ввс
1. Диаметр осушаемых трубопроводов, мм
2. Масса установки, кг “
3. Скорость сушки, и/ч .
4* Расход топлива, кг/ч
5. Коэффициент полезного действия 0 .D
6. ВозмоАность работы на трубопроводах разных» 

диаметров

Показатели надеАнооти
I. Средний ресурс до 1-го капитального ремонта.

ыото-ч * 0,1.
2, Коэффициент технического использования 0,; .

Показатели технологичности
1. Удельная материалоемкооть, хг/и.ч * , . О,;-.
2. Удельная трудоемкость изготовления, н.ч./м .ч- ^ О
3. Коэффициент сбормости О .
Эргономические показатели
I ,  Уровень шума в соне работы машины ,дб О

Эстетические показатели
Ободя эстетическая оценка О

А
Показатели стандартизации и унификации
1. Коэффициент применяемости 1
2. Коэффициент повторяемости •)

Патентно-правовые показатели •
1. Показатель патентной чистотн
2. Показатель патентной защиты (по СССР)



Оценка наличия возможности работы на трубах разного 
диаметра

На имеет возможности |Возмо1на работа на трубах 
^оазного диаыетт

I балл 1 Z балла



МАШИНЫ ДЛЯ ОЧЛСТКИ 1'РУБ.

Показатели назначения Коза», ве- ,
1 . Интервал диаметров обрабатываемых труб, мм 0,04
2 .  Максимальная рабочая окорость, км/ч о , О н
3 . Наибольший угол лодьёма относительно

горизонтальной плоокости, град 0,03

4 . Минимальный радиуо кривоэны по оои трубопро­
вода, преодолеваемый машиной, м 0,04

5 . Коэффициент использования мощности двигателя

8 ■ - К1 иолезн.
N установл. ^,04

б . Удельная энергозатрата на очистку трубопровода, 
кгм/м^

& • N полеан.очистки 0>07
л*4* \1лтр v задан.

? . Диапазон рабочих скоростей, км/ч о,об
Я. Наличие уо!ройотв для удаления Пыли о

трубы, баллы 0,03

Показатели надежности

1, Коэффициент технического иепольаования о,х>
2 . Средний ресуро до 1-го капитального ренонта о ,Ь

эргономические показатели
1. Усилия на рычагах управления, кто о,02
2 . Уровень вибрации(виброокорость), передаю­

щейся на руки оператора, см/с о,о,;
3 . Уровень шума в зоне работы нашины, дбА и,О'

 ̂ У ^ с и ' о ь о ь о и и е о и  иь y*C04t«a Ktc»« ** (& /ъ 0 02.



98

Показатели технологичности

I .  Коэррицивмг оборнооти 

2* Удельная матвриалоомкооть , кг/км/ч

3. Удельная трудоемкость изготовления,

Показатели технической эстетика
I .  Общая эстетическая оценка, баллы 0>02

Показатели стандартизации и .унификации

1 . Коэффициент повторяемости 0,1)2

2 . Коэффициент применяемости 0,02

Патентно-правовые показатели

I»  Показатель патентной защиты (но ССОР) 0,025

2 . Показатель патентной чистоты . 0,025

Таблица балльной оценки качественных 
показателей

н .ч ./км /ч

U, 02

о ,т
0*04

Показатель : Оценка в баллах

1. Тип регулирования рабочих скоростей

-  беоотупалч&тое 2
-  число оперативно включаемых скоростей

св» S 1,75

* -  число оперативно включаемых скоростей

До 3 1,5

• -  аа счёт перенастройка I

2 . Наличие устройства для удаления ныли 
с трубы
-  есть ' 2

-  H*T I



ШЫИИЫ ДЛЯ ИЗШИЦМ ТРУБ 
ПОЛИМЕРНЫМИ ЛШЛШ.

Показатели назначения
1. Интервал диаметров обрабатываемых труб,нм
2. Максимальная pacftaa окорооть, км/ч
3 . Наибольший угол подъёма относительно 

гориаотальной плоокооти, град.
* . Минимальный радиус кривизны по оси трубо­

провода, преодолеваемый машиной, м
5 . Коэффициент использования мощности двигателя,

к ш ^  иолеэн.
1 //  установ.

6 . диапазон рабочих скороотей, км/ч
? . Тип регулирования рабочих скоростей, баллы 
В. Максимальное усилие натяжения ленты» кго
9. Тин устройстве стопорения рулонов на «нуле,баллы
10. Наличие устройства для поддержания веденного 

усилия натяжения ленты» баллы

Коэф. вес 

0,03 
0,00

0,0ч

0,02

0,03

0,0*
0,02
0,0*
0,02

0,05

л

Показатели надёжности
1. Коэффициент технического испольабванин 0,15
2. Средний ресу[>о до 1-го капитального реыокта 0,15

Ьргоионические показатели
1. Усилия на рычагах управления, кго 0 02
2. Уровень вибрапии ( виброскорооть), передающейся

на рук» оператора, см/с 0,0В
3. Уровень шума в зоне работы машины, дбА 0,03
* . Усилия, передающееся на руки оператору при

надевании рулонов, кго 0,0*
5 JpoiltMb рЛйчВН И4Ч4, 0,02.
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Показатели технологи чности

1 . Коэффициент сборности 0,02

2 .  Удельная материалоемкость, кг/км/ч 0,04

3 . Удельная трудоемкость изготовления,

нормо.ч/км/ч . 0 , 0 4

Показатели стандартизации и унификации

I .  Коэффициент повторяемости 0,02

2* Коэффициент применяемости 0,02

Патентно-правовые показатели

1 . Показатель патентной защиты <по СССР) 0,025

2 . Показатель патентной чистоты 0,025

Показатели технической эстетики

1 . Общая эстетическая оценка, баллы .0 ,0 2

Таблица балльной оценки качественных показателей

Показатель Оценка в баллах

1 . Тип регулирования рабочих скоростей
-  бесступенчатое 2
-  число оперативно включаемых скоростей

св* 3 1*75
-  число оперативно включаемых скоростей

до 3 1,5
-  за счёт перенастройки I

2 . Тип устройства стопорения рулона на шпуле
-  автоматическое 2
-  неавтоматическое I

3* Наличие устройства для поддержания заданного 
усилия натяжения ленты
-  есть 2
-  нет I



МАШИНЫ №  очистки и и з о щ р и
ТРУБОПРОВОДОВ ШЛШЕРНШИ ДЕЖАМИ

Показатели назначения

1. Интервал диаметров обрабатываемых 
Tjy6, мм

2 . Максимальная рабочая скорость, км/ч

3 . Наибольший угол подъема относительно 
горизонтальной плоскости, град

4 . Минимальный радиус кривизны по оси 
трубопровода, преодолеваемый ьашной, м

5 . Коэффициент использования мощности 
двигателя

К •  И/чолезн.
/1 /установлен.

6. Удельная энергозатрата на очистку 
трубопровода, кгм/м^

К « ^  полезн.очистки 
А+У’ • V  задан.

7.  Диапазон рабочих скоростей, км/ч .

8 . Тил регулирования рабочих схоростей, баллы

9. Максимальное усилие натяжек» ленты, кгс

10. Тип устройства стопорения рулона на 
шпуле, баллы

11. Наличие устройства для удаления пыли 
с трубы, баллы

12. Наличие устройства для пбддер|ания 
заданного усилия натя1ешш ленты, балды

Показатели наде!нс>сти

1. Коэффициент технического использования

2 .  Средний ресурс до 1-го капитального 
ремонта

Rood), вес.

0,03
0,07

0,03

о.ог

0,03

0 ,0 5

0,03
0,02

0,02

0.01

о .о а

0,03

0,15

0,15
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Эргономические показатели
О

1. Уровень загазованности на рабочей месте» мгСО/м
2. Усилия на рычагах управления, кгс
3. Уровень вибрации (виброскорость), передаю­

щейся на руки оператора» м/с
4. Уровень чума в зоне работы машины, дбА
5. Усилия, передающиеся на руки оператору 

при надевании рулонов, кгс
6. Уровень запыленности на рабочем месте» мг 0g/м0

Показатели технологичности
1. Коэффициент сборности
2. Удельная материалоемкость, кг/км/ч
3. Удельная трудоемкость изготовления, 

нормо.ч/км/ч

0,02
0,02

0,03

0,03

0,04
0,02

0,02
0,04

0,04

показатели стандартизации и унификации
1. Коэффициент повторяемости 0,02
2, Коэффициент применяемости 0,02

Патентно-правовые показатели
1, Показатель патентной защиты (по СССР) 0,025
2. Показатель патентной чистоты 0,025

Показатели технической эстетики
I .  Общая эстетическая оценка, баллы 0,02

Таблица балльной оценки качественных 
показателей

Показатель ; Оценка в баллах

I. Тип легулирования рабочих скоростей
- бесступенчатое _ 2
- число оперативно включаемых ско-

1,7.:»ростей св, 3



Показатель \ Оценка в баллах

-  число оперативно включаемых
скоростей до 3 1,5
~ за счет перенастройки I

2. Тип устройства стопорения рулона 
на шпуле

-  автоматическое .л  2
-  неавтоматическое I

3. Наличие устройства для удаления пили 
с трубы
-  есть 2
-  нет I

4. Наличие устройства для падцерйання заданного 
усилия натяжения ленты
-  есть 2
-  нет I
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МАШИНЫ ДЛЯ ИЗОЛЯЦИИ 'ГРУБ ШТУМНШИ МАСТИКАМИ

Показатели назначения
1. Интервал диаметров обрабатываемых труб, мм
2. Максимальная рабочая скорость, км/ч
3. Наибольший угол подъема относительно гори­

зонтальной плоскости, град
4. Минимальный радиус кривизны по оси трубопро­

вода, преодолеваемый машиной, м
5. Коэффигиент использования мощности двигателя,

v Ы полеэн. 
к * N установл.

6. Диапазон рабочих скоростей, км/ч
7. Тип регулирования рабочих скоростей, баллы
8. Максимальная толщина слоя изоляции, мм
9. Показатель емкости битумной ванны, пог.м

If» llW

JO. Наличие устройства для подогрева битумной ванны, 
баллы

КоэФ. вес. 
0, U3 
0,06

0,03

0,03

. 0,04

0,04
0,03
0,03

0,06

0,03

Показатели надежности
1. Коэффициент технического использования 0,16
2. Средний ресурс до 1-го капитального ремонта 0,15

Эргономические показатели
1. Усилия на рычагах управления, к го 0,02
2. Уровень вибрации (виброскорость), передающейся

на руки оператора, см/о 0,03
3. Уровень шума в зоне работы машины, дбА 0,03
4. Уровень загазованности на рабочем месте, мгСО/if* 0,02
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Показатели технической эстетики

I .  Общая эстетическая оценка, баллы 0,02

Показатели технологичности
1 . Коэффициент сборяости 0,02

2 . Удельная материалоемкость, кг/км/ч О,О1*

3. Удельная трудоемкость изготовления,и.ч./км/ч 0,1»

Показатели стандартизации и унификации

1 . Коэффициент поятеряемооти 0,02
2 . Коэффициент применяемости 0,02

Патеитно-пишоаце показатели
1 . Показатугь патентной защиты (по СССР) 0*025

2. Показатель патентно;! чистоты 0,025

Таблица бальной оценки качественных показателей

Показатель Оценка а баллах

1 . Тип регулирования рабочих окороотей
-  бесступенчатое 2

-  числ ; оперативно включаемых скоростей
св. 1,75

-  число оперативно включаемых скоростей 
Дв 3 I ;5

-  за счёт перенастройки 2
2. Наличие устройства для подогрева 

битумной ванны

-  О ;ГЬ 2

I-  нет
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МАШИНЫ ДЛЯ ОЧИСТКИ ЗОН СВАРНЫХ СТШОВ ТРУБОПРОВОДОВ

Показатели назначения КоэФ. вес.

I ,  Диаметр обрабатываемой трубы, мм 

.2 . Мощность установленная, номинальная, кВт ( л .с . )

3 . Масса, кг

4. Ширина зоны обрабатываемого стыка, мм 0,04

0 . Производительность, стык/ч 0,1

6 . Коэффициент использования мощности двигателя

к -  Н-З й В Д а»  0,06

7. Удельная энергозатрат» на очистку зоны стыка,

(....Д ж - -  ( )
мм2 стык мм^стык

Р _______ N полезн.
’П'.Д’гр . й зоны стмса. Пт

6 . Наличие устройства для фиксации машины в зоне 
стыка трубопровода, баллы

9. Наличие устройства для удаления пыли со стыка

Показатели надежности и долговечности

1. Коэффициент технического использования

2. Средний ресурс до 1-го капитального ремонта, ч

Эргономические показатели

1. Максимальное усилив на рычагах управления, н (кгс)

2. Уровень ьибрации (локальный), передающийся на 
руки оператора, дБ

3 . Эквивалентный (по энергии) уровень звука на рабочем 
месте оператора, дЕА

4. Уровень запыленности на рабочем месте, мг 6«,Лг*

5. Уровень загазованности на рабочем месте, ыгСО/м^

0,06

0,04

0,03

0,15 

0,1о

0,02

0,03

с , 03 

.0,02 

0,02



Показатели технологичности
1. Коэффициент оборности . 0*02
2 . Удельная материалоемкость, кг/отык.<Г* 0,08
3. Удельная трудоемкость изготовления

нормо.ч/стык.ч"^ 0,04

Показатели стандартизации и унификации
1. Коэффициент применяемости 0,02
2. Коэффициент повторяемости 0,02

Патентно-правовые показатели
1. Показатель патентной защиты (по СССР) 0,025
2. Показатель патентной чиототы 0,025

Таблица балльной оценю! показателей»

1 . ' Наличие устройства для фиксации машины, баллы:
полная фиксация -  2,0
частичная -  1,5
отсутствует -  | , о

2 . Наличие устройства для удаления Пыли, балды:
имеется -  2 ,0
отсутствует -  1,0
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МАШИНА ДЛЯ ИЗОЛЯЦИИ СВАРНЫХ СТЫКОВ 

. ТРУБОПРОВОДОВ

Показатели
ДбйффйЦйёйГ^
весомости

1 . Показатели назначения

I Л .  Диаметр обрабатываемой трубы, мм

1 .2 . Мощность установленная, номинальная, 
кВт (л .о .)

1 .3 . Масса коктсруктивная, кг
1 .4 . ширина аоны обрабатываемого стыка, мы 0,03

Ю .  производительность, стык/ч 0 ,1

1 .6 . Коэффициент использования мощности 
двигателя

к и .

1 .7 . Наличие устройства для фиксации машины 
в воне стыка трубопровода, оаллы

1 .8 . наличие устройства для поддержания 
заданного усилия натяжения ленты

Л.9. Тип регулирования рабочих скоростей, 
баллы

2 . Показатели надежности и долговечности

2 Л .  Коэффициент технического использования

2 .2 .  Средний ресурс до I -го капитального 
ремонта, ч

0,04

и ,04

0,03

0 , Ь

0,15

3♦ Эргономические показатели

3 .1 . Максимальное усилие на рычагах управления,
Н (кго; и,и2

3 .2 ,  Уровень вибрации (локальной) передающийся
на руки оператора, дБ 0,03

З Л .  Эквивалентный tno энергии) уровень звука,
на раоочем месте оператора, дБА U,Ui

\ к  кС о̂Ъоччн и»;ае , М1'-уи, 0,02.
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Показатели ЙооРоом"

i.$* Усилия, перадающиеся на руки оператора
при надевании рулонов, н <,кгс) 0,04

4Т Показатели технологичности
4.1. Коэффициент соорности
4.2 . Удельная материалоемкость, кг/стык.ч ■ /
4.3. Удельная трудоемкость изготовления, 

норно-ч/ стык. Ч“А

5. Показатели стандартизации и унификации
5.1 . Коэффициент применяемости
5.2 . Коэффициент повторяемости

6. Патентно-правовые показатели
6 Д . Показатель Латентной заярты (по СССР) 0,025
6 .2 . Показатель патентной чистоты , 0,025

7. Показатель технической эстетики
7 . 1 Общая эстетическая опенка, баллы 0,02

U,02 
0,0»
0,04

0,02

0,02



Таблица балльной оценки показателей, оцениваемых 
экспертным путем.

1 . Наличие устройства дня фикоации машины, баллы:
полная фиксация ~ 2
частичная -  1,5
отсутствует -  Iт

2 . Наличие устройства для поддергания заданного 
усилия натяжения, баллы:
имеег оя -  2

отсутствует -  l '
3 . Оценка типа регулирования рабочих скоростей, 

баллы:
бесотупенчато- -  2
3 и более скорости 
оперативно включаемые
2 окорооти оперативно 
включаемые
за счет перенастройки

-  1,75 '

-  1,5

-  I



т

МАШИНЫ для очистки и'изоляции полимкимю

АМТАМИ ЗОН СВАРНЫХ СТЫКОВ ТРУБОПРОВОДОВ.

Показатели назначения КрэгЬ. вео.

1. Диаметр обрабатываемой трубы, мм
2 , Мощность установленная, номинальная, 

кВт ( л .с .)

3, Масса конструктивная, кг

4 . Ширина зоны обрабатываемого отыка, мм 0,03

5 ,  Производительность, отык/ч , 0,1

6 . Коэффициент использования мощности 
, двигателя

К я У  полезн.
А/ устаковл. . 0 ,04

? . Удельная энергозатрата на очистку воны
стыка, - . . .

ДК--- -  ( М )  ' "  •
МЫ? СТЫК ыы^стык

g в У  полезн. __ 0 Gg
1Г,Дтр. В зоны стыка» Пт

U. Наличие устройства для фиксации машины
в зоне стыка трубопровода, баллы 0,03

9. Наличие устройства для удаления пыли
оо стыка, баллы 0,02

10. Тип регулирования рабочих скоростей,
баллы 0,02

11. Наличие устройства дли поддержания
заданного усилия натяжения, баллы ' 0,02

Показатели надежности и долговечности
1, Коэффициент технического использования 0,15
2. Средний ресурс до 1-го капитального

ремонта, ч 0,15 >



Эргономические показатели •
1. Максимальное усилие на рычагах управления, 

Н (кхчз)
«Ь. Уровень ьа*»ыдсйности ни фьъоч**,
3 . вровень вибрации (локальный), передающийся 

на руки оператора, дБ

k .  Эквивалентный (по энергии) уровень авука 
на рабочем мосте оператора, дБА

5. Усилие , передающееся оператору при 
надевании рулонов, Н

fc. Мр(Д»чн*. ъ<*га.ыЛ>Оциос\« на ^Л*ч«ч неон >v'lC0/**'>
Показатели технологичности
l . Коэффидаент сбориости

-Т2. Удельная материалоемкость, кг/стык.ч

3 . Удельная трудоемкость изготовления, 
норма-ч/стык.ч- * (вносится на стадии 
серийного изготовления продукции)

Показатели стандартизации и унификации
1. Коэффициент применяемости

2. Коэффициент повторяемости

Патектнп-правовые показатели
1. Показатель патентной защиты (по СССР)

2. Показатель патентной чистоты

0 ,02
0,02.
0,03

0,03

0,03 
О, 01

0,02

0,08

0,0'-

0 ,0 2

0,02

0,025

0,025



Таблица балльной оценки показателей.

1 . Наличие устройства для фиксации машин, баллы:

полная фикоация -  2

частичная -  1,5
отсутствует -  I

2 . Наличие устройства для поддержания заданного 
натяжения, баллы:

имеется -  2
отсутствует -  I

3» Оценка типа регулирования рабочих скоростей, баллы 
бьоступенчато -  2
3 и более скорости
оперативно включаемые , » 1,75
2 скорости оперативно
включаемые . -  1,5
за счет перенастройки -  I

4 . Наличие устройства для удаления пыли, баллы:
имеется -  2

отсутствует -  X



н ч
АГРЕГАТЫ ШШГ’ЕШЧШСКИБ СВАРОЧНЫЕ

Показатели назначения КоэФ.вео,
Масса конструктивная >т

1. Выходная мощность основного источника
питания } кЪт 0,1

2. Коэффициент использования мощности
основного источника питания  ̂ . 0,06

3. Выходная мощность вспомогательного
источника питания у к Си 0,04

4. ВозмоХность изменения вида рабочей
характеристики источника сварочного тока 0,04

5. Удельное давление на грунт*^ 0,03
6# Коэффициент использования мощности

вспомогательного оборудования 4 о , 04
7, Максимальное тяговое усилие для передви1ения

блока литания**' jTt 0,03
В* Возможность дистанционного регулирования

сварочного тока 0,04
9* Наибольшее удаление от стыка, м 0,02

10. Количество сварочных постов 0,02

Показатели надеХности и долговечности
1. Средний ресурс до 1-го капитального ремонта 0,15
2, Коэффициент готовности технического цспо/^с^ии* о ,  15

Показатели вшоноиичноети
I. Уровень шума в воне работы установки ? 0,03

н) Определяется при наихудаих условиях эксплуатации.
юс̂  Определяется по наибольшему значению агрегатов 

в общей сцепке.



Показатели технологичности
1, Коэффициент спорности 0,02
2* Удельная материалоемкость, кг/кВт 0,07
3. Удельная трудоемкость, изготовления* н,м./к5т 0,05

Показатели стандартизации и унификации
I* Коэффициент применяемости 0,02
2. Коэффициент повторяемости 0*02

Патентно-правовые показатели
I, Указатель патентной чистоты 0,025
2* Показатель латентной защиты (по СССР) 0,025

Показатели технической эстетики
I* Общая эстетическая оценка 0,02

Оценка наличия возмо*ностй релулйроэанйя 
рабочей характеристики источника сварочного тока.

Не регулируется :
; Регулируется

I балл
1 И

г*
*

2 балла

Оценка наличия дистанционного ре|улироваиия 
сварочного тока.

Нет дистанционного 
оепулированин

•#*♦ Дистанционное регулировании

I балл S•• 2 балла
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САМОХОДНЫЕ СВАРОЧНШ УСТАНОВКИ

Показатели назначения КоэФ. вес.
1. Масса конструктивная, кг

2 . Выходная мощность сварочных генераторов, КВТ 0,06

3. Удельное давление на грунт , *r/tw«< . 0,04
4. Коэффициент использования мощности основного

двигателя 0,04

5. Количество сварочных постов 0,03 *
6. Коэффициент использования мощности источника

питания вспомогательного оборудования 0,02
7. Дорожный просвет («и 0,03

8. Выходная мощность источника питания
вспомогательного оборудования , ».Ьт, 0,03

9. Возможность изменения вида рабочей характеристики
источника сварочного тока ' 0,04

10. Максимальный вылет стрелы,и 0,02

11. Грузоподъемность стрелы ( т 0,02

12. Наибольшее удаление от стыка,и 0,02
13. Наличие дистанционного регулирования сварочного тока 0,03

Показатели надежности и долговечности

1. Средний ресурс до 1-го капитального ремонта 0,10
2. Коэффициент готовности 0,15

Эргономические показатели

1. Уровень шума в зоне работы сварщиков Д 0,03
2. Уровень вибрации пола кузова генераторов , см/с о , 03

3. Уровень загазованности на рабочем месте * мгСО/ьг о, 02

Цокаэателъ технологичности

I* Коэффициент сборности 0,03
2, Удельная иатери&лоемкость, кг/ kJT С#06
3, Удельная трудоемкость изготовленияt к-ч/кЛ’ 0,Сб
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Потазатели стандартизация и унификации
X. Коэффициент применяемости 0,02
2. Коэффициент повторяемости 0,02

Патентно-правовые показатели
1. Показатель патентной чистоты 0,025
2. Показатель патентной защиты (по СССР) 0,025

Показатели технической эстетики
I . Общая эстетическая оценка 0,02

Оценка наличия возможности регулирования 
рабочей характеристики источника.
сварочного тока.

не регулируется регулируется

I балл 2балла

Оценка наличия диетационного регулирования 
строчного тока

кетдотационного
регулирования

: Дистанционное 
: • регулирование

I балл ■ ; . Z Ралла \



4*8
ШВОШРОЧИШ БАЗЫ (установки)

Пбказатоли назначения КоэФ.вас.
1. Диапазон диаметров, свариваемы* труб, ш  0,05
2. Производительность базы (установки), стык/ч 0,1
3. Выработка на одного работающего 0,06
4. Количество труб, свариваемых в секцию 0,04
5. Наличие на базе (установке) контроля сварных

соединений 0,03
6. Коэффициент использования мощности , 0,03

X )7. Удельная потребляемая мощность QfG4
8. Максимальная толщина свариваемых труб 0,05
9. Наибольшая одновременно потребляемая мощность, кВт 0,02

Покааатали наае!ности и долговечности
I* Средний ресурс до I«го капитального ремонта 0,15
2# Коэффициент технического использования 0 ,15

Показатели эргономичности
I* Уровень шума в зоне сварки 0,03
Показатели технологичности
1, Коэффициент сборности 0,02
2. Удельная трудоемкость изготовления 0,05
3* Удельная материалоемкость, т/стык/ч 0,07

Показатели стандартизации и юшфикании
X* Коэффициент применяемости 0,02
2, Коэффициент повторяемости 0,02

к) Частное от деления, наибольшей потребляемой мощности 
на часовую производительность.
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Патентно-правовые показатели

I* Показатель патентной чистоты 0,025
2* Показатель патентной защиты (по СССР) 0,025

Показатели технической астатики
Обитая эстетическая оценка 0*02

Оценка наличия на трубосварочной базе средств контроля

Нет средств контроля : Имеются средства контроля

L балл ; 2 балла »



КОНТАКТНО"СВАРОЧНОЕ УСТАНОВКИ 
; СТАНЦИОНАРЖЕ (ТКУС)

Показатели назначения
1. Масса конструктивная, кг
2. Максимальная площадь свариваемого сечения труб, 

101й

3. Производительность установки*, стык/ч
4. Выработка на одного работающего, стык/чел/ч
5. Диапазон диаметров свариваемых труб, мм
6. Длина свариваемых труб, м
7. Коэффициент использования мощности электростанции
8. Потребляемая новость при сварке, кВТ

Показатели надежности и долговечности
1, Средний ресурс до 1-го капительного ремонта, ч
2, Коэффициент технического использования

Показатели эргономичности

I .  Уровень пума на рабочем месте, дбА
,2, Уровень загазованности на рабочем месте, мгСО/м^
3, Уровень напряженности магнитного поля, А/м

Показатели технологичности
1. Коэффициент сборности
2. Удельная материалоемкость, кг/стык/ч
3. Удельная трудоемкость изготовления, н-ч/стык/ч

tii

М Ь ж

0,07 
0,1 
0,06 
0,05 
0,03 
0,04 
0,03

0,15 
0,15

0,03 
0,02 
0,02

0,02 
0,Ш 
0,04

я) Принимается из расчета максимальных диаметра и толщины 
стенки диапазона
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Показатели стандартизации и унификации 

I  а Коэффициент применяемости 0,02

2* Коэффициент повторяемости 0,02

Патентно-правовые показатели

I .  Показатель патентной чиототы 0,025

2. Показатель патентной защиты ■ 0,025

Показатели технической эстетики 

Общая эстетическая оценка 0,02



СТАНКИ ПОДГОТОВКИ КРОМЕ

Показателя назначения КоэФ» аас.
Шоса
I .  Производительность ^  сгыи/ч о,1
2* Диапазон диаметров обрабатываемых труб,мм 0,0В
Ъ* Количество одновременно вигшлшемшс 
операций 0,07
Ч * Коэффициент использования установленной

мощности 0, и 6

5. Величина хода планшайбы, мм 0,05
6, Тип привода и,

Показателя надёжности и долговечности
1. Средний ресурс до 1-го капитального

ремонта 0,15
2. * Коэффициент технического использования и,15

Показатели эргономичности
1. Уровень шуми 0,и3
2. Уровень вибрация - 0,05
5, Усилие на рукоятках управления 0,02

Показатели технологичности

I. Коэффициент сборностй 0,02
2- Удельная материалоемкость, кг/стык/ч 0,05
3» Удельная трудоёмкость изготовления, 

н-ч/стнк/ч

я) Из расчёта обработки заводских 
кромок Tpyj*



Показатели стандартизаций и унификации 
X. КофМициеат применяемости 

2* Кооффицяент повторяемости
0,02 

0,02

Патектир- пяявовые показатели
I . Показатель патентной частоты 0,025
2* Показатель патентной з &ециты 0,025

Показатели технической эстетики
Общая эстетическая оценка 0,02

Оценка типа привода

X 2

Количество скоростей
..   * п—*........»"■* —■ — «■  .......
аз : 4 : 5 i ь и

J » »

Таблица

ьесотуленчато

^алды



ш д о ги ш т а ш и  стыков

1, Максимальная теллопроизвсдительность
установки* ккад/ч 0,05

2* Количество тепла*^, затрачиваемое на нагрев
1-го стыка до 200°С, ккал 0,15

3. Время нагрева I етыка*  ̂ до 200°С, мин 0,07
4. Максимальный уровень неравномерности

нагрева стыка по периметру т^убы, % 0*07
Ьш Максимальный уровень неравномерности

нагрева по ширине стыка* % 0*Oh

Показатели надежности
!♦ Средний срок слу!6и подогревателя, ,иес  ̂ 0,15
2. Коэффициент технического использования 0,15

Показатели технологичности
1. Коэффициент сборности . 0*02
2, Удельная материалоемкость, кг/ккал 0*00
3* Удельная трудоемкость изготовления, нч/ккал 0*05

Эргономические показатели
I, Уровень щупа в зоне работы подогревателя, дбА 0,03
2* Усилия, передающиеся на руки оператора, кг 0,и2

Эстетические показатели
I. Общая эстетическая оценка, балл 0,02

Показатели стандартизации и унификации
1. Коэффициент применяемости 0,02
2, Коэффициент повторяемости 0,02

и) При использовании одинакового тонлиь* с аналогом - 
количество затдо генного топлива, кг.
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Пдтинтнп-птвовыа показатели
1. Показатель патентной чистоты 0,026
2, Показатель ттентяой защиты (по СССР) 0,026



агрегаты т т ш т т т

Показателя назначения КоэФ,ьас.

I. Мощность двигателя,* кйт (я.с*)
2* Масса агрегата конструктивная, кг
3* Максимальная производительность^ м^/ч 0f Lr3
4* Напор при максимальной лроизводителышсенР
ьивод.сЛъ 0f 09

5. Удо~ьные зат|&тм мощностиt кВт*ч/ы^ 0,12

[ [сжазат е л и иадз h юсти
I* Средний ресурс до 1-го капитального ревоита,

мото-ч 0,i5
2« Коэффициент технического использования 0t !D

Пока затея и технологичности
I* Коэффициент сборности Од б'
2* Удельная материалоемкость, кг/м^/ч о а о
3* Удельная трудоемкость изготовления, н ч ч я / ы/ ?' / ч  и д > 0

Эргономически® показатели
I. Усилия на рычагах управленияt Н него)
2* Уровень вибрации, передающийся на руки оператора,

м/с
Д1Г

3* Уровень шума в зоне работы машины, доА
о,из

0 ,03

Эстетические показатели
I* Общая эстетическая оценка, балл 0,02

Показатели стандартизации и унификации
I . Коэффициент применяемости 0,02
2* Коэффициент повторяемости 0,02



Патентно-правовые показатели
1. Показатель патентной защиты (по СССР)
2. Показатель патентной чиштоты

0,025
0,025



АГРШТН ОПРКСОВОЧНЫЕ n s

Показатели назначения Коэ<Ь. вео.

1 . Модность двигателя N t л .о .

2 . Масса агрегата, кг

3 . Производительность при максимальной
напоре V, м8/ч  0,07

4 . Максимальный напор , Р м .вод.от. 0,12

5 . Удельные затраты мощности г - ^ г  * o fQ8
Р ■ V м^

6. Наличие предпуокового подогрева двигателя 0,04

? . Производительность при минимальном
напоре, и8/ч  0,06

Показатели надежности
1 . Средние реоуро да 1-го капитального

ремонта, мото»часов 0, Ь
2 . Коэффициент техниченкого использования 0,16

Показатели технологичности
1 . Коэффициент сборнооти 0,02

2 . Удельная материалоемкость,кг/м.вод.ст. о ,07
3 . Удельная трудоемкость изготовления,

нормо.ч/м.вод.ст. . 0,05

Эргономические показатели

I .  Усилия на рычагах управления, кг pt02
2 . Уровень вибрации передающийся на руки 

оператора, м/з,
&  с,оз

3 .  Уровень шума в зоне работы машины, дбА 

Эстетические показатели
1 . Общая зстетичекая оценка, балл 
Показатели стандартизации и унификации
1 . Коэффициент применяемости 0,02
2 . Коэффициент повторяемости о ,02
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Патентно-таловые показатели
1, Показатель патентной чиототы 0,025
2. Показатель патентной защиты 0,025

Оценка наличия устройства лредпуонового 
подогрева двигателя.

ив имеется предпускового • имеется Ирвдлуекоаой
подогрева ? подогреватель

*

I балл, : • 2 балла ’
:
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АГРЕГАТЫ НАПОЯНИТВДЬНО-ОТРйЮОВОЧШВ

Пониаагели назначения

1 . Масса агрегата М, кг

2 . Мощность двигателя А /  , кВт

3 . .Максимальная производительность агрегата V  ,
м3/ч

4 . Специальное давление, создаваемое 
агрегатом Р» кго/ом^

5. Удельные з а т р а т  мощности - 4 1  ,_£Й£— _— _—
р .у  кгс/см^’м8/ 4

Показатели надежности
X. Средний реоуро до 1-го капитального 

ремонта, мото-часов

2. Коалицией» технического яеяользования 
Эргономические показатели

I .  Уровэяь вибрации, передающейся на руки
опор ..тора , '

2* Уровень шума в зоне работы машани, дбА

Эстетические показатели
I ,  Обдая эстетическая оценил, баял
Показатели технологичности
I ,  Коэффициент сборяости
2 * Удельная ттервадоеикость

Ъ* Удельная трудоемкость изготовления

Показатели стакдаьтизццкл и унификация
1. Коэффициент применяемости
2. Коэффициент повторяемости

Патентно-л; адовые показатели
I .  Показатель патентной чистота
*!# Покапатель патентно.! fa .  ит" (по 0 J J I )

0,15

0,13

0,1

0,15

0,15

0,03

0,03

о, и.»

0,02
0,08

0,05

0, Ой 

0,02

и, 5

СчС;;5



ичиогашз прццуыич1;Ш  поршни.

Пробег поршня до смены манжет или списания Ь  * т
Число проходов поршня, необходимое для получалил приемдимой

очистки участка труоопропсда ,

Сопг. -  оптоаая(закупочная) цени очистного Продувочного поршня, руо 

Оценка кцчества очистных продувочных поршней производится по

интегральному показателю ^
И “ а/ •  г  " им/РУА./Г SjOn г

Увеличение интегрального показателя указывает т  улучшение качесюш» 

очйтного продувочного поршня.



враш ш ь  лиш ний  ГВДРАМИЧйСКИЙ 

U&i\>

показатели назначения КоэФ» вер,

1 . Количество типоразмеров завинчиваемых
анкеров 0,М

2. Количество анкеров, навинчиваемых за
один рабочий ход О,О?

3 . Относительный крутящий момент вращателя
Ч/Д, кк?м/м 0,1

4 . шкеимальнцй вылет стрелы (от левой гусеницы/,м и ,ш

5. /гол поворота колонны со стрелой, град. О,из

6. /дельное давление на грунт, кИа (кг/он^) 0,0.:

?♦ Коэффициент конОльаования мощноотя двигателя 0,0*»

Показатели надежности
1. Средний ресурс до 1-го капитального ремонта,ч 0,15
2. Коэффициент технического использовании 0,15

Лото за теля технологичности
I .  Коэффициент обсрнооти . 0,02

2. /дельная трудоемкость изготовления,нч/кгс«м/м 0,05
3. Удельная материалоёмкость,кг/кгс«м/м 0,08

Эргомомичеокне показатели 
I . ten раоочей среды раоочего места человека-

дяератора . • 0,'U5

эстетические показатели • ,
I . ибщал зотетическая оценка 0,02

Показатели стандартизации и унификации
1.  Коэффициент применяемости 0*02

0,022 . Коэффициет повторяемости



Патаптио-пиавовые показатели . •

1 . Показатель патентной защиты D»G25

2.  показателыттентяой чистоты и, 025



ЯКШЧйЮ УСТРОЙСТВ ДЛЯ & № и № Ш н  
ШШ'иЗидОВ

Показателя назначения

1 . Несущая способность анкера® , то

2. Полные энергетические затраты иа уотаяовгсу 
1-го анкера, * дж

3. Время пеоалодимое для установки 1-го
якорного устройства®, мин

Предельная глуоияа устаявки, м 

показатели надежности

X. Средний срок служен якорного устройства,год 
2. Вероятность оезоткаэаной работы анкера *

Показатели технологичности 
I.Коэффициент сбориости 

2 . Удельная материалоемкость, кг/то 
а . Удельная трудоемкость изготовления,и-часы/то

Эргономические показатели
1 . Уровень шума при установке якорного 

устройства, дод
2 . Усилие передающееся на руки операторов, кг

эстетические показатели 

I .  Общая эстетическая оценки

Показатели стандартизация и унификация
1 . Коэффициент применяемоств

2 . Коэффициент повторяемости

Патентно-правовые показатели
1. Показатель патентной часто»
2 . Показатель патентной защиты { по GCUPJ

Л) При одинаковых условиях яодытаяий

I Ък

0,12

0,03

ОД 
0 ,01

0 ,15 

0,15

0,02
0,03

0,0’i

U,U2 
U, 02

0,02

0,02

0,02

0,025
0,025



ДГРМ'АТ БОДООТЛИВНОЙ

Показатели назначения доэф. вес

1ы Шот полная агрегата t кг 

тксимальтя производительность
агрегата г ? м3 * ч"х и,1

3. Полный манометрический напор Й, м .вод.столба 0,04-

ч* j дельт в затраты мощности ■■ 0,0у
Р*Н {тч*ч~х)

>. иреднее давление на грунт, кПа (EESL-) 0.U8
. см*

ь . угол съезда ^назад), град и, Об

1. Средний ресурс до 1-го капитального
ремонта, мото-ч ( 0,15

2* Коэффициент технического использования 0,15

Показатели технологичности

I .Удельная материалоемкость агрегата, —  71 О, ОБ

2. Удельная трудоемкость изготовления,
НОРМО-Ч
1МЭ*Ч"Х} . 0,05

34 Коэффициент соорности 0,и2

тогояомнчешше показатели

I* Усилие m рычаге включения насоса, Н(кгс) 0,02

2«- Уровень шума в зоне работы агрегата, дБА  ̂ 0,03

3. Уровень вибрации (виброскорость) саденля
оператора ' 0,03



Эотетичерэд» ^сказатели
i* Сотая эстетическая оцецка , оалл 0,02

Показатели ошущргйзации я унифакадйй
I* Коэффициент применяемости 0,02
2. Коэффициент повторяемости 0,02

Потентно- правовые показатели
I* Показатель патентной шототы 0,025
2* Показатель патентной защити 0,025
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1, Общие данные т

I, П.ол.ийнно и йб.тчь 
щлнала-нш? уГи*1Ч*г<|

Станок ГТ1422 предназначен для хадацяой 
гибки труб диаметром 1220 а 1420мм о тол­
щиной стенки до 25т. Станок мс^вт эксп а к ­
тироваться на открытых площадках пои темпе-- 
оат^оах ок^ранцего воздуха от 2 5 Л  до Я2 К

2. О'ниилчснле лоя/менга, ц*л кн- 
pi} ичу imi ra&ntni ш-имли ГТ1422.Ш .0и.ш 0 ТУ

Д Рн ija6'n чик чокумснгаимп ОКБ Ч ’азотройшшина"

L П[Н' ицтвнн. ттн'шисль. Московский экспериментальный механический 
завод треста "Реммехгаэпром" Миинефтегаз- 
отроя. I I 1524, 1«ооква, Электродная i.2.

Дим П*»ц teii’M.KH ид нрищуш-
Д  i ii i .ic  i jp i l j i  iiiti i i ! ! l

i. ’k i iu U / iv  t'm  ; ш с а а м ш  t n u c f t i u t  

I.J lL* HjHi

7 Прлчме ‘i.imspR*

i y b l r .

Цлад производства на lV 8 Ir, 2шт.

II- H.

Л1 ч -m. 31 ян. Да i -i
ГТ1Ч22 .Ou .Uu .uuUlCy

Станок для холодной гиб­
ки Tpj.s 1x14 л 2 
1<йрт« технического уров­
ня и качества изделия

I ' Лй г. "| .!*{• i 
2

скь



2, О П Р Е Д Е Л Е Н И Е  УРОВНЯ КАЧЕСТВА И ЗД Е Л И Я
а

11 о к а з в т с д и к я ч с с т и в и j л е л и « Г« а «ом м с М и к|н ' И f .т и к и  с п  к лУ Ui'huutciuiuiI поц.п.псти цлчестп

Г Наименование ист чина но станмрту
чоцсисктип* 
мню o/S|v.i.(iu

Т\ “  “а и Л .,1 О г <» Н

ГИ421
Станок 
РВ 48-60 
фармы№( О
США

*

К lltplinj оЛрк nuuii'My .чиу Ы «lUH'HV

)Л ! К (С ) Л !• (Г

. > 2 .i Я (i 7 S 9 ю II

1. Показатели назначения . j

I . I .  Диаметры изтибиашх труо, мм 1420 а 1420 и 1420 в I524-I2I9
\

- 1220 1220 1220 * ■
1,2. -Vaooa отопка ксиструктивяая (без ходовой

части), у . 53,0 S3.0 39,0 53,9 • ' ■ i
1 .3 . Мощность привода станка, кЭт 90 90 ■ гг 76,5
1 .4 . Максимальный изгибающий момент отиооительмо

главной плоскости формующего лекала, Ш*м 28,5 ЗВ 26,0 25,2 0,75 0,112 1,02 0.153
' ' 1,13 • 0,17

1.5.  Максимальная продольная кривизна фррцущегс 
лекала, м-4 0,05 0,05 0,025 0,067 1,0 0,05 2.0 0.1

■ . 0,75 0,038
s м 1.6. Удельная мощность привода стайка 64 64 15,5 ' 50,1 . ' . i ,о :  ' 0,07 4,14

1,28
0,29

0,Ш9

с
I.V . Относительная длина плеча гибки, 2,7 2,7 4,03 1,00 0,08 1,5'

0,67
0,12

0,069

£ 2. Показатели налелшости
, ■

2 .x . Средний ресурс до I -го капитального ремонта, ч 6000 6000 6000 Я.Д. 1,0 0,15 1,0 0.15
= 1.0 U,15
У. 2 .2 . Коэдйвдиент технического использования 0,95 0,95 0,93 0,95 1,0 0,15 1,02 0.153
i , ■ i 1,0 0,15
3»

3 . Эргономические показатели
3 .1 . Уровень вибрации рычагов, передащииоя на гост ;

г руки оператора, дд на частоте, гц 12.10.12-78
т 8 118 120 п а 120 116 ' ' i -

5 * , 16 118 12и 118 • 120 116 ■

31,0 Ii5 11/ 115 117 ПО
63 НО 114 Пи 114 108 •

V 125 IU7 Ш 107 ПО 109
X -
Я 1

1
1 ■ - - - - - j ------- J - 1 1Т1422.00.00 .ОООдУ Z

х! Лис» ! v к\Л ,1 * •. . *1ам| —-----i- -



«.jsap*

Продолжение Щ \

(1 п к л;) м  п  и l i ' H t i M  'и д е л it « г, „ to 1 а 1 п  с 1 и ► л ч с f f » ц

0 И м -1 '» г п и

Наименование «и сиш.щЧУ
Станок

РВ 48-60
и IUJMH. 

*"■’1
1.1Н,!!ц.ЧУ
.lint' К .И.....

цши обра Ш421 фн4рМЫ
СЙС CHOSE

США
Л К О.) л П' ( '■)

1 j •> « !. *< 7 н !• !и ! 1

*# 250 -v 106 108 IU6 108 ЮЗ
\ ’’

. 1 ' ‘ 5QU 95 105 95 100 90
1000 90 102 90 95 95 i

3 . 2 .  Эквивалентный уровень звука-на рабочем месте 
оператор?, дЬА • ,

85

гиот
Ь  л .о о з -1

85 •
б
• ИЗ 85 97

1,0 и, 03 1 ,0  • 
2 ,0

0,03
0,06

3 . 5 .  Усилия на рычагах управления станком, Н(кго)
59(6)

ГОСТ „ 
211753-76 

59(6) 5 9 (6) 59(6) 5 0 (5 ,2 )
1 ,0 0,02 1 ,0

1 ,0
0,02

0,02
1

4. Эстетические показатели
АЛ. иощая эстетическая оценка, балл 9 9 8 9 1,0 0,02 ■ic н 3. 

1,0
0,021

0,02

5. Показатели технологичности !
\

5.1. Удельная материалоемкость станка, т/тем 1,86 1,86 1,36 2,12 1,0 0,07 0,73
1,14

0,051 1 
0,080  |

5,.2. Удельная трудоемкость изготовления, я*>ч/том 210 210 146 я л?. 1,0 0| 05 0,69
1 ,0

0,034 ! 
0 ,05

5.3. Коэффициент «сорности ■ 0,63 0,63 0,59 или 1,0 0,02 1,07
1,0

0,021
0,02

п 6. Показатели транспортабельности
391

6.1. масса конструктивная поляая(о ходовой частью)Г • . , _ ’ 60 60 5В, 9 1,0 0,02 0,665
0,97

0,013
0,019

Я!  ̂1 7.Показатели' стандартизации и унификации
£ 7.1'. Коэффициент применяемости 0 ,26 0,26 0,22 НЩ. 1,0 0*02 1,18

1.0
0,024

0,02
- 7.2. Коэффициент повторяемости 0,41 0,41 •0,54 Й #д * 1,0 0,02 0,76

1.0
0,015

0,02
8. Пагеатно-праззовие показатели

8.1. Показатель патентной^чистоты
8.2 . Показатель патентной защиты

0,16
0,13

0,16
0,13

: 0,16 
0,13

й вД* 
Н *Д я

1.0
1.0

' 0,025 
0,025

1.0
1,0

1 ,0
1.0

0,025
0,025

o .o is
0,025

! -■ Экономические показатели 
Лимитная цена, тыс.руб. .. ICO

|
. кпер=й.98 Ка.отеч-1

К4.зар=1,1
,27
Ю5

и) ходовая часть отсутствует 1_1__ !____ . _ ! __ |_
i ] — | riT422.0G.QC, ООСКУ '■ •

L - ■■■■■■ *’ Ч
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5. И С Т О Ч Н И К И  И Н Ф О Р М А Ц И И

I .  Техяичвскде уоловия ГТ1422.00.00.000ТУ 
.2» Технические уеловая ТУ51.426-71 

1̂ .’ . 3» iw4<tu v\e ̂  - Co^iiwiirt't
^y.C^a Со Прволокг 1979 г .

4. оСочА̂ е &о**»Л-ъ. рц»*. macIfUvui .
C^owJrfWaUoi'W'i Проспект 1979 r .

5. №шшш фарш •' CflC Cioie " для гнутья груб большого даямэгрв. 
Штеряшш Фарш . 1971г. ОНА. ОНТИ CKS ГСМ. Перевод 679.

6. Протокол азиерояая эргояомачеоких яокаватвлвй грубогвбочяого
егалка тВ60  фарш Miticon , 1978г.

1 i ■ ГТ1422.00.00.ОООКУ
1
7

AKV4. !‘ и..™ !
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Станок для холодной гиокй труо ГТ1422 соответствует техничес­

кому аадаяаю яа проектирование а отвечает потрвовоотям трубо­
проводного строительства. По ояоям техяичеоким характеристикам 
отанок превосходит вылуокаевый оерайяо труоогвиочный отанок '  
FTI422 к яаходитоя на уровне лучших варуоелшых оораэцов.

Согласно произведенных оценок отанок 1TI422 относятся к выошвй 
категории качества.

Станок ГТ1422 рвкомвядуетоя к оерийному производству.

ГТ1422.00 .0 U .ШОКУ
! и,.,.'.
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