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Входит в комплект карт ККТ-19.0-1 Взамен КТ

Г. НАЗНАЧЕНИЕ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1.1. Карта предйааначена дли организации труда рабочих при наклейке поли
винилхлоридных плиток.

Методы и приемы труда, рекомендуемые в настоящей карте, дают возможность 
звену из четырех облицовщиков уложить за  смену 192 и покрытия полов из поли
винилхлоридных плиток.

1.2 . П о к а за тели  производительности  труда

2
В ы работка  на 1 ч ел -д е н ь , м  покрытия п ола  

2
Затраты  тр уд а  на 100 м  покрытия пола , ч е л -ч а с

П о  карте_______П о  Е ниР

48
16,7

28
28,8

П . ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ И ОРУДИЯ ТРУДА

2.1. Исполнители:
облицовщики I ?  разряда (О ., 
облицовщик Ж  '  (CTj ) °2- ° з > ;  *

2.2. Инструменты, приспособления я инвентарь

Наименование, назначение ГОСТ, Количество,
н основные параметры № чертежа шт.

Рулетка стальная для разметки основания РС-10, ГОСТ 7502-81 1
Шнур в корпусе Каталог-справочник 

НИИИнфстм&дорком- 
мунмаша, 'лист 80 1

Угольник стальной ГОСТ 10920-64 1
Шпатель зубчатый с удлиненной ручкой См. раздел 7  

'Приемы труда* 2
Контейнер для подноси плиток То же 4

Минск, Ленинский проспект, 8.
^ В  настоящее время ЦНИИТЭстроймаш. Москва, Г-48, у л. Ефремова, 22.

свадебное кружево

http://www.kruzhevo-len.ru
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Наименование, назначение ГОСТ, Количество,
и основные параметры № чертежа шт.

Ножницы гильотинные для резки плиток См. раздел ЗГ
'Приемы труда' 1

Ножницы для прирезки плиток ГОСТ 7210-54 I
Ведро для подноски мастики - 3

2
2.3. Раоход материалов на 100 м покрытия пола из поливинилхлоридных плиток

Наименование Марка Единица Количество
измерения

Плитки ПВХ размером 200x200 мм ТУ 98-84 м 103
Мастика резино-битумная - кг 90
Бензин (или скипидар) Б-70 т 0,1

Ш. УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ПРОЦЕССА
3.1. До устройства полов из плиток ПВХ необходимо: закончить все строитель-

ные, специальные и отделочные работы (включая вторую окраску): подать к рабочим
местам плитки и мастику; высушить основание (допустимая влажность -  не более 
6%); обеспечить температуру воздуха в помещениях на уровне пола не ниже +10 С.

3*2. Работы следует выполнять, полностью соблюдая правила техники безопас
ности и охраны труда рабочих.

IY . ТЕХНОЛОГИЯ И ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОЦЕССА

4.1. Операции по устройству попов из плиток ПВХ выполняют в следующем 
порядке: сортируют плитки по цвету и размеру; разбивают оси помещения; наносят 
на основание резино-битумную мастику; наклеивают плитки.

4.2. Организация рабочего места

А
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HQQ-tkOO
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Маячный pad \ OctBa*линия

> I

I ,  П -  захватки; -  рабочие места облицовщиков 

1 — направление движения облицовщиков; 2 -  уложенные плитки
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У
п/п

Наименование
операции г

б р е м я , мин ■5» if 
£ I *

its*
4 * 1

о /го /го мо зоо зго чзс

1
йL 0< 7*

fS 39Сор тироек а плиток

г РаздиСка осей помеще
ния .4 /S 30

j Нанесение мастики i 190 190

7 Наклейка плиток
Iь

-

287
207
228
98

900[
Ч|

итого на /20** покрытия пола /900

Примечание. В затраты  труда включено время на отдых и подготовительно
заключительные работы.

X . ПРИЕМЫ ТРУДА

№ по Наименование операций, ^  
гр а- их продолжительность,
фику исполнители и орудия

труда

Характеристика приемов труда

1 Сортировка плиток;
Од -  74 мин;

О . -  15 мин;4

коытейьеры для плиток

х) 2На 120 м покрытия пола.

Контейнер для переноски плиток

1 -  стальной уголок 23x25 мм; 2 -  зажим;
3 -  ручка; 4 -  боковые стенки; 5 -  заклепки;

6 -- фиксатор

| 3



86

К Т -19.0-1.10-68 Продолжение

№ по 
гра
фику

Наименование операций, 
их продолжительность, 
исполнители и орудия 

труда

Характеристика приемов труда

Разбивка осей помещения; 
15 мин;
° 1  ‘ ° 2 *

шнур в корпусе, угольник

Облицовщики Од и 0 4 подносят в контейнера? 
плитки и сортируют их по цвету и размеру

Облицовщики Од и 0 2 производят разбивку 
осей помещения, для чего натягивают по 
диагоналям шнуры, а в м есте их пересече
ния (в центре) устанавливают угольник так, 
чтобы одна из его сторон служила продоль
ной осью, а вторая -  поперечной. После 
этого по направлению сторон треугольника 
отбивают шнуром в корпусе линии и выносят 
риски на стены

Нанесение мастики;
190 мин;

° 4 '

зубчатый шпатель с удли
ненной ручкой, ведро

Облицовщик 0 4 выливает на основание 
3—4 л мастики

и зубчатым шпателем с удлиненной ручкой 
разравнивает ее полосами параллельными 
оси помещения, сначала в одном направле
нии, а  затем  в обратном
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№ по Наименование операций, 
гр а- их продолжительность,
фику исполнители и орудия

труда

Характеристика приемов труда

Л

- 3 ,
А Л Л .

Т
[увели чен о)

9о*

Зубчатый шпатель с удлиненной ручкой

1 -  ручка; 2 -  лезвие; 3 -  резиновая прокладка; 4 -  болты; 5 -  заклепки

4 Наклейка плиток;
О ., О- -  287 мин;
0 „  -  228 мин;
0 4 -  98 мин;

гильотинные ножницы, 
ножницы

Стоя на колене, каждый из облицовщиков двумя ру
ками берет из стопки плитку за  грани и приклады
вает ее к  углу, образованному ранее наклеенными 
плитками. После полного совмещения граней уклады
ваемой плитки с уложенными облицовщик прижимает 
ее к основанию и разглаживает по периметру паль
цами
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№ по Наименование операций, Характеристика приемов труда
гр а - их продолжительность,
фику исполнители и орудия

труда

-1
Гильотинные ножницы

1 -  корпус;

2, 3 -  ножи;

4 -  упорная планка;

5 -  шарнир

При необходимости облицовщики прирезают 
крайние плитки гильотинными ножницами

Подготовлена отделом нормативной и проектной документации 
по организации труда рабочих 

и отделом научно-технической информации 
ВНИПИ труда в строительстве Госстроя СССР 

с участием ЦБНТС при ВНИПИ труда в строительстве 
1 0 7 0 7 8 , Москва, Б—7 8 , ул. Новая Басманная, 2 3 . Тел. 2 6 7 —3 3 —71

Б ю ро внедрен и я
Ц е н т р а л ь н о го  н а у ч н о -и с с л е д о в а т е л ь с к о г о  

и  п р о е к т н о -о к с п е р и м е н т а ль н о го  и н ст и т ут а  о р ган и зац и и , 

м ехан и зац и и  и  тех н и ч еск о й  пом ощ и с т р о и т е л ь с т в у  

Г о с с т р о я  С С С Р

В ы п уск  №  2 4 1 6 / 1 У 6

Т и р а ж  3 0 0 0  э к з . ;  Ц ен а  1 2  коп .

А д р е с  Б В : М о с к в а , К - 1 2 ,  у л .  К уй бы ш ева , 3 / 8 ,  Т е л .  2 2 8 - 8 9 - 2 4 ;  2 2 1 - 1 2 - 2 8

в
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