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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Г.ОБЩАЯ ЧАСТЬ

1. 1. ВВЕДЕНИЕ
Типовой проект,, Склад, заполнителей прирельсо­

вый для автодорожного строительства [повальный/ 

вместимостью 12.5 тыС. кув.м С радиально - штабели­

рующим конвейеромИ разработан  в Соответствии  
С планом типового проектирования Госстроя СССР 

на 1988 гад раздел й тема  г .  к3.8 а и на основании 

технических решений ,  утвержденных протоколом 
Госстроя СССР о т  Ц декабря W 6 гада за С? 8V  -89 

Стадия проектирования-рабочая документация 

Проект разработан следующими институтами: 
нПрамтрансниипроект" Госстроя СССР -  Общая и 

технологическая части проекта, Специсрикации обо­

рудования, сметы.

„Харьковский ПромСтройниипроект" Госстроя 
СССР-  архитектурно- Строительная и Санитарно­

техническая части проекта, Спецификации оборудова­

ния, сметы, ведомости потребности В материалах, 

организация Строительства.
а Укрнии проекте таль конструкция гiem алло конструк­

ции склада, Сметы.
и внипи Тяжпромэлектрапроект" Нинмонтажспецстроя 

СССР- электротехническая часть проекта, производствен­

ная автоматика ,  Специсрикации оборудования и Сметы.

Проект выполнен с соблюдением требований сле­

дующих нормативных документов:
ъ Общесоюзные нормы технологического проектиро­

вания предприятий Сборного железобетона" онтп 01-85;

-, Здания мобильные (инвентарные] ГОСТ 22853-86;

-и Инструкция по типовому проектированию"

СН ZZ1- 82;

'// Пособие по Составу, оформлению и комплекта- 

ции типовой проектной Аокм ен тщ ии  (к Сн 327-02}-'

-  и Инструкция о составе, порядке разработки, 

Согласования и утверждения проектно -Сметной до­

кументации на Строительство предприятий, зданий 

и Сооружений *СНи П 1. 02. 01- 65;
-п Правила перевозки грузов мпС"; 

ъ Временные указания по Составу, правилам 

выполнения, комплектованию и Оформлению проект­
ной документации на типовые строительные кон­

струкции, изделия и узлы "

Правила по технике безопасности и произ­

водственной Санитарии при Строительстве и ре­

монте городских дорог, раеоте на асфальтобетон 

ных заводах и производственных базах дорожных 

организаций.11

-и Методические Указания по Составлению и 

оформлению каталожных листов на типовую про­

ектную документацию для Строительства ;

7/ Конвейеры. Общие требования безопасности" 

ГОСТ 12Д.022 - 80;

-Других норм ,  правил и инструкций, регла­

ментирующих проектирование, строительство и эксп­

луатацию объектов данной категории-.

1.2. Назначение проектируемого Склада 

Склад предназначен для приема инертныхза- 
палнителей бетона с железнодорожных средств до- 

Ставки I полувагоны, платформы и думпкары/ и пасорг- 

ного хранения их на откры той  площадке в 
штавелях . Склад подлежит Строительству В Соста­

ве автодорожных Строительных предприятий без 

или  Ц63 с централизованным Обслуживанием персона­

ла работающего на Складе бытовыми служебными по­

мещениями завода.

Сбору давание, установленное на Складе, подлежит тех­

ническому обслуживанию и ремонту службой главного ме­

ханика завода * Инженерное обЕСпечениЕ от Сетей вазы.

Выдача заполнителей бетона не технологи­
ческие линии завода или в автотранспорт  

решается при привязке проекта к канкрет~ 
ным условиям эксплуатации.

Г - 3 . Количественный и качественный состав за­

полнителей, хранящихся на Складе} представлен в 

табл. 1.

Па в лица 1

Запол ни т ел и

Потребность от 
всей вместимос­
ти Склада*/*

Годовое пос­
тупление 3/7- 
полннтЕЛЕй, м

Шевень [т ракция S i  Ю м м / 1S 1815

Ш бЕНЬ ( ФРЙКЦ ия fa т 20 мм/ 20 2500

Ш б е н ь [ Ф ракц ия  2а* ко мм/ кб 56Z5

Песок 20 2500

Всего ЮО 12500

1Л Исходные данные и основные расчетные 

параметры

Расчетная вместимость Склада - 12.S тые.кчв.м. 

Годовой грузооборот Склада принят исходя иъ 

десятикратной Оборачиваемости разовой Складской 

вместимости - tzs. о тыС. кув. м
Количество рабочих дней в гаду:

-  по приему заполнителей- 365дней[ круглосуточно̂ внгемщ

- па отпуску заполнителей смесительному  у  злу- 

130 дней/в  теплое время года/

Мяч, arm Кравцов
ГИП

Привязан: И. контр. Лазаревя

И мв. tie ~

ъшма

UHHi.ni к
веа.инж Сизова

долгих
ш .

ш
ТП  503 -7-14188 П З

Ŷmgaui
Пояснительная

записка.

rtfl Лист i/Iutfrm
I. J  A

1Ш РЖ Н Ш Ш Р0 ЕИ
Копировал: Се>̂ с4*~ Формат Й2



\и
нв

.П
?п

цд
д.

\П
од

пи
сь

 и
д

яа
1я

\в
ЗН

п.
 ц

нв
.т

t
§
4

Отпуск заполнителей для доставки на притрас­
совые ЗАВОДЫ- 253 дня.

Число смен - 2.

Продолжительность Смены-8,  2 часа.

Поступление заполнителей песка и фракциониро- 

ВАННОГО ЩЕБНЯ) по железной дороге маршрутами массой 

Брутто до Зооо т в палубя гонах, плпшерорпах или вагонах- 

-СамоСвалах. ПоСтуплЕнив заполнителей в вигонях СямоС- 

волях только в теплое время годя.

Х а р а к те р и сти к а  материала:

Угол Естественного откоса материала при отбыт*

В штявЕли  об = 4о?

Объемняя нясыпняя массаJf* 1.6 Т/мЗ

Срок эксплуатации Склада ня одной Стройпло­

щадке 2*3 гадя.

1.5. Условия С т р о и т е л ь с т в  я.

Рясчетняя зимняя температуря наружного возду­

ха минус зо*скоростной напор ветра для Т-го геогряерц- 

ческого района, вес снегового покрова -для ш геогря- 

сричвекого района, рельеор территории- Спокойный, грун­

товые воды о т с у т с т в у ю т , грунты непучиниСтые.\ нелро- 

садочные. Характеристика грунтов принята  в Соот­

ветствии  С требованиями инструкции по типовому  
проектированию Сн 227- 8 7 .

2.ТЕХНОПОГИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

2.1. Х а р а к те р и с ти к и  Склада.

Складской комплекс включает в Себя :

-  приемное устройство с тр а к то м  выдачи ,*

-  площадку Складирования открытого типа с рас­

пределительной Системой.

2.2. Основное технологическое оборудование.

Приемное устройство ас нище но Следующим техноло­

Лотковые виброзатвоп-питатели

ГКонвейер ленточный Н1 (горизонтальный/ 

Конвейер ленточны й Ы2( наклонный)

ТЕ
гическим оборудованием:

' Вибратор накладной У РОЛ ЦНИИ МПС;

-  виброразгрузчик ДП- 32 УХЛ;

- комкорушитель;

- люкоподъемнцк ;

- разгрузчик ж елезнодорож ны х  п л а тф о р м  

(Спгру г/.

в подрельСовой части  на бункерах расположены:

- лотковые виброзатвор- пит ат ели, произ­

водительностью от 60 до 200 Т/ч;

- Вибраторы L4В ' 93.

(Прякт выдача состоит из п о д в о р н о го  вонееов- 6ь,вают Ип бкляя *ж в н о д о р а *е н ы г ,и  подячяпи весом 

ря ленточного, производительностью и выносного лен- вр*тто т а  ™ " “’ Соот вет ст вует  Т2 палувягонпп.

Радиально- штабелирующий конвейер PWK-40 

Ш табели долговремемного хранения 

Заполнители (песок и фракционный щебень/ при­

точного конвейера, производительностью bS37h.

Штабели долговременного хранения формируются 

радиально- штабелирующим конвейером РШК-Яо.

Чертежей марки Тх.Нна комкорушитель, подвеску 

вибро разгрузчика и виброллиты, конвейеры ленточные, 

разгрузчик железнодорожных платф орм  -  выполнены 

В Объеме Общих видов-, д о с т а т о ч н о м  для раз­

работки  рабочей докум ентации  на заводе из­

готовителе.

Маневровые работы  осущ ествляются арендован­

ным локомотивом. cfPponm разгрузки приемного у с т ­

ройства р ассчитан  на один палу вагон.

Р азгр узка полувагона

С площадок обслуживания рабочие открывают 

крышки люков полувагона. Заполнители высылаются в 

под рельсовые воронки. Вместимость воронок рассчитана 

на разовое высылание одного полувагона.

Па мере необходимости полувагоны зачищают

гичебкай Сх е м е ;

о т  остаточного груза накладным вибраторам УРШ! цнии 

2.3. К р а т к о е  о п и са н и е  те х н о л о ги ч е ск о го  пас, В холодное время гада Смерзшиеся заполните 

процесса- лц Разрыхляют виераразгрузчикам ДП- 32 УХЛ.

П р оп ей  Складской грузопереравотки запоя- Цз ™дрельСовых  воронок заполнители лотковыми 

н и те л е й  выполняется по Следующей те х н о л о -  виеразатеор-питателями подаются на т р а к т  выдачи.

долее на радиально- штабелирующий конвейер Ршк-иа, кото 

рый формирует штабели долговременного хранения . 
вагон- Спмосвйл Разгр уз кя платформы.

Рабочие о ткры ваю т борта 7 платформы, уСтанав 

ливяют в рабочее положение разгрузчик и даю т предуп­

редительный сигнал машинисту лакомативл, который 

на Самой малой Скорости производит передвижку 

платформы относительно разгрузчика.

Вибромашина
накладная

В иброраз грээчик 
ДП- 32 УХЛ l ]

Р У ГCm
...... -— —

Подрельсовые воронки

Привязан

инв.не
T J J 5 D 3 -7 .-f4 .8 B ПЗ
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Выгрузка заполнителей происходит h r  обе Стороны 

платсрормы В подрельсовые Воронки, далее эопол­

ий те л ц  проходят п у ть  кпк и при р азгрузке  

полувагонов.

РйЗГрУЗКЙ ВЯГОНП- CRMOCBRnq

Разработанное в провктв приемное устройство 

позвалявт приникать вагоны- Самосвалы сразгрузкой 

только на одну сторону [на правую Сторону по ходу надви­

га BHrOHOBjs

Вагоны-Самосвалы оевспвчиваются Сж аты м  возду­

хом о т  локом отива . Разгрузка, вагона-самосвала долж­

на производиться С Со блю ден и ем  всех требовании инст­

рукции па эксплуатации вагонов - самосвалов Соответс­

твующих типов, прибывших под разгрузку на Склад . Пе­

редвижки вагона-  Самосвала С приемного устройства ло­

комотивом должна производится только после полного 

высыпания груза и при поднятом кузове.

2.4 Ш т а т ы .

Расчет овслчщсивающего персонала производит­

ся в Соответствии  С приня т ы м  в проекте техноло­

гическим процессом и учетом р еж и м а  работы  скла­

да  по приему заполнителей.

Ш т а т  обслуживающего персонала представлен  

в тлел. Пе 2

Шаблцца^*2

Прогрессия работаю щих
Группа
троивод-
СтВЕнно-

Коли­
чествочело-век

Распреде­
ление по сменам Приме­

чаниеи выполняемая работа го про­
цесса Г п

1.3яв.Склядам, Учетчик- счетовод 

2.0ператор по управлению меха­

1- а 1 1

низмами складе, слесарь - меха­

ник

1-В 2 1 1

з. Грузчики Ид Ч 5 г»'МЕН Входят 
8 штат аснобноп предария

а**
Umoro 7 г 1

2.5. Управление технологическим  процессом.

Управление технологическим  оборудованием,я 

так  же контроль за его работой осуществляется дис­

танционно С п ульта  управления приемного пункта.

Камкорушители и люкоп о д ъ е м н и к и  имею т местное 

управление. Для производства ремонтно- наладочных ра­

бот все механизмы Склада имеют местное управление с 

Соответствующей деблокировкой механизмов тр а к та .

Каждому запуску механизма должен предшество­

вать звуковой Сигнал.

'.............................  ~Т7

В  подрельсовой части технологическое оборудова­

ние защищена о т  птмоссрерных осадков путем  у с т ­

ройства  Стенового ограшде ния из съемны х дере­

вянных щ итов.

Галерея выносного ленточного конвейера 

-С та л ь н а я 7 о тк р ы та я  ,  шириной 2,4 м. 

Основянме-ллощадки Складирования для предотвращения 

перемешивания заполнителей С грунтам , выполненов 

виде подстилающего Слоя толщ иной 10 мм из хра­

нимого В о тсе к а х  м атериал а  (сн. альбом 2. /

г.б А р х и т е к т у р н о  - С т р о и т е л ь н ы е  р еш ен ия  

А р хи тек тур н о- строительны е решения выполне­

ны С учетом требовании  ГОСТ 15.802-86 п Здания 

мобильные(инвентарные)" определяющие минимальный 

Объем бросовых р а б о т  при перебазировке Склада 

на новую  Стройплощадку.

Приемное устр о й ств о  п р е д ста в л я е т  Савои 

прямоугольное в плане Сооружение ,  размером в 

осях б,5* 18м, с шагом колонн Q См, вы сотой  о т  

Уровня головки рельса ж елезнодорож ного п у т и  до 

низа монорельса 12 м у заглублением м и н ус 3,6 м 

и м е с тн ы м  заглублением минус 5,1м .

В падрельсавои ч а с ти  Сооруж ения распола­

гаю тся  бункеры для приема заполнителей\

в д в у х э та ж н о й  пристройке расположены элект­

ротехническое помещение и паСт Управления.

Приемное устройство выполнено в Стальных кон­

струкциях. Надземная часть - в виде навеса вез сте­

нового ограждения, кровля из оцинкованного профи­

лированного настила.

Для Обеспечения мобильности Склада, подземная 

часть выполнена в откр ы том  котловане С откосами, 

укрепленными бетонными плитами.

2 -7 . Отопление и вентиляция.

Отопление элекптропомещения и поста управле­

ния осуществляется элект ронагреват ельными пе­

нями ПЭТ- Ц.

Предусматриваются Следую щ ие  реш ения  по вен­

ти ляц и и •

" подпор Воздуха в электро помещение и пост 

Управления;

*кондиционирование воздуха С помощью а в т о ­

номного кондиционера в помещении поста управления

*в целях экономии те п л а  в холодный период го­

да в электропомещении предусм отрена рециркуляция

2.8 Водопровод и канализация.

Для удаления Случайных, домдевых и талых вод

в заглубленных участках предусматривается Система 

лотков С приямком для Свора воды. Для откачки  

Воды из приямка предусм атривается установка на­

соса ГНОМ 100 -  25.

Управление насосом автоматическое в зависи­

мости о т  уровня воды в приямке.

вода о тк ач и в а е тся  на поверхность земли и 

Сбрасывается в пониженные места по рельесру местности

П р и в я з я м

инв tt -
Т П  5 0 5 -7 -1 4 :8 8
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Мероприятия наружного пожаротушения вы­

полняются при привязке проекте.

РйСХОД HR HRpyOfCHOE ПОЖЙротУ ШЕНИЕ Ю л /С.

г.э. Электроснабжение

Потребителями электроэнергии являются всин- 
хронные двигйтели технологического оборудования 

и электроосвещения.

Напряжение электроприемников 380/220в пере­
менного тока.

Установленная мощность электроприемников 
265 кет.

По надежности электроснабжение и электропри- 
емники Склада относятся к Ш категории по пуэ. Электро­

снабжение склада напряжением 380/220в должно осущес­
твляться о т  Сетей автодорожного Строит, предприятия

В Соответствии С СНЪОб-И проектируемый Склад 
не трЕвует мопниезащиты в районах грозовой 

активностью  менее 20 чаСав в год, а в райо­

нах с активностью  грозовой деятельности  2о 
и более часов в год необходимо у с тр о й с тв о  мал- 

ниезащиты по Ш категории. Подробнее См. альбом 4 .

З.ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУПА И 
ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ

Предусмотренные данным проектом мероприя­
тия по организации труда  Обеспечивают комп­

лексную  механизацию Управления погрузо-разг­

рузочными устройствами на операциях приема и 

Складирования заполнителей бетона.

При производстве основных и вспомогатель­
ных работ на Складе долж ны  точно выполнять­

ся все требования т е х н и к и  безопасности  
и производственной Санитарии} регламентирован­

ные нормами и правилами} утвержденными 

вЦСпС ,  Гос гор те х н а д зо р о м  и органами 

Главного С ан и тар н ого  надзора СССР. 

Р д м и н и С т р а ц и е й  предприя т и я ,  в Состав 

н о то р о го  в х о д и т  Склад ,  долж ны  бы ть  

р азработаны  м е стн ы е  инструкции по 

т е х н и к е  б е зо п а сн о сти  с учетом  Специ- 

срических тр е б о в а н и и  данного предприятия% 

Перед включением в р а б о ту  п и т а ­

те л е  и t конвейеров т р а к т а  загрузки  и 

Рш к- По д о л ж е н  д а в а т ь  предупредитель­

ный звуковой Сигнал.

в  С о о т в е т с т в и и  С действую щ им и  

Правилами д о л ж н о  производиться м е­

дицинское о св и д е те л ь с тв о в а н и е  произ­

водственного персонала склада.

Обслуж иваю щ ий персонал Склада дол­

ж ен  овучен по С о о т в е т с т в у ю щ е й  прог­

р ам м е и а т т е с т о в а н  к в ал и ф и к а ц и о н ­

ной комиссией.

Д опуск к р а б о те  долж ен осрормляться 

приказом после выдачи рабочим С оответст­

вующих удостоверении, в п осл е д ств и и , сис­

те м а ти ч е с к и  долж ен производиться и н ст­

р у к т а ж  обслуживающего персонала скла­

да-

О т в е т с т в е н н о с т ь  за исправное Сос­

тоян и е  и безопасность  д е й ств и я  оборудо­

вания Склада должна вы ть возложена при­

казом руководителя предприятия на инже­

нерно- технического р а б о тн и к а ,  прошедше­

го проверку Знаний и правил те х н и к и  бе­

зопасности в комиссии с

6

Участием  инСлектора Госгортехнадзора  

и получившего С о о тв е тс тв у ю щ е е  

удостоверение.

При м о н т а ж е  и д е м о н т а ж е  обору­

д о в а н и я , а т а к ж е  при  перевозке его ,  
особое в н и м а н и е  о б р а щ а ть  на надеж­

ное крепление с т р о п , грузоподъемных  

маш ин и закрепление перевозим ого  

об орудовани я  на транспортны х Средствах,

При отгрузке заполнителей  из ш та­

белей не допускаеся производство работ 

м етодом  подкапа; углы  разрабатываемых 

рабочих откосов ш табЕлей не должны  

превышать угла естественного откоса 

хранимых м атериалов.

Гваевременно принимать меры по 
безопасному Обрушению образующихся 

’•козырьков" навесов в откосах штабелях 

'Запрещается:

а/ Производство ремонтных и профилакти­

ческих равот при работающих механизмах*
б) Нахождение посторонних лиц hr разгрузоч­

ных площадках приемного устройства, галереях 
конвейеров Н-1 и н-2, зоне работы Ршк-яо и шта­
белях Склада ;

в) Нахождение людей на работающем РШк-яоу
г) Открывать и закрывать люки полувагона 

до его полной остановки/

д/ Нахождение на приемном устройстве лю­

дей при разгрузки полувагонов типа ,, думпкар"

Привязан

ТП 503-744.88 ПЗ
ffudm
ь. Ннв. rt 5
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4.ПЕРЕБА ЗИРО 8КА СКЛАДА

С троительны е  элем ен ты , конструкции Склада 

ц все технологическое оборудование, установленное 

на Складе,  запроектировано с учетом  максималь­

ной  в о зм о ж н о сти  разборки на о тдельны е  узлы , 

допускающие перевозку автомобильным или железнодо­

рожным транспортом  на новую площадку для по­

следующего м он таж а . Комплектовочные ведомости пе­

ревозимого технологического  оборудования приве­

дены на л и с т а х  6 и 7

Перевозка металлоконструкции  производится  

на автомобилях  ти п а  маэ или Зил. При перевоз­

ке длинномерны х элементов использую тся прице­

пы- роспуски и полуприцепы.

Пелкораэмерные элем ен ты  перевозятся в де­

ревянной таре .
Ведомость Сборных ж елезоее тон н ы х  конструк­

ции, подлежащих д е м о н та ж у  и перевозке при пе­

ребазировании Склада приведена в ч е р т е ж а х  

марки

Перевозимые Стальные конструкции приве­

дены  в ч е р те ж а х  марки  A W .

5.0ХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ 
СРЕДЫ

Наибольш им и с т о ч н и к о м  загр язн ения  

Складов С а т к р ы т ы м  т и п о м  х р а н и л и щ а  

я в л я е тся  узвл ср о р м и р о в а н и я  ш та б е л я  

и прием а  з а п о л н и т е л е  и С ж е л е зн о й  дороги .  

т е х н о л о г и я  г р у з о п е р е р а б о т к и  и объемно- 

планировочные решения  С к л а д а  об есп ечи ва-  

ю т  прнВЕМНые к о н ц е н т р а ц и и  пы ли  am ис­

точников за гр я зн е н и я  ( п у н к т  п р и е м а , выдача 

и С к л а д и р о в а н и е  з а п о л н и т е л е й  ) в р е з у л ь ­

т а т е  р а ссе и в а н и я  -  2.5 г(с, ч т о  в  С п е ц и ­

ф и ч е с к и х  у с л о в и я х  э к с п л у а т а ц и и  склада

(С коростное  С т р о и т е л ь с т в о  а в т о м о б и л ь ­
н ы х  до р о г  и  а э р о п о р то в ) н е  п р е в ы ш а е т  

пдк.
Применение в проекте радиально - 

штабелирующего конвейера РШК-40 
позволяет выдерживать минималь­
ную высоту Свободного падения мате­
риала (0,4 мI в процессе формирова­
ния вбей высоты штабеля хранения.

6. новые РЕШЕНИЯ И НАУЧНО- 
-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОСТИЖВ1ИЯ

Запроектированный Склад отличается от 
аналогичных сооружений Своими новыми техноло­

гическими и Объемно- планировочными реш ения­

ми:

-  Объемно -  планировочное решение приемного 

пункта склада заполнителей позволяет осуществ­

лять прием всех видов ж елезнодорожных тран­
спортны х средств доставки , вклю чая  д ум п ка ­

ры;

- обеспечение Складирования заполнителей 

радиально- ш табелирую щ им конвейером Ршк-до 

С изменяющимся углом наклона позволяет избе­

ж а ть  Сегрегации и пыления заполнителей  при 

складировании.

-  технологические и С троительны е решения 
выполнены с учетом требовании ГОСТ 1S. 902-85. 

определяющих мобильность (инвентарноСть) склада.

К научно - техническим  достиж ениям ,  получен­

ным в проекте , о т н о с я т с я  применение а в то р с ­

ких  свидетельств  /1№252918; Д 81516 и 701908 на 

виброразгруэчик ДП-32 УХЛ; ав тор ско го  свиде­

т е л ь с т в о  Не ^ 1 2 1 0 0  на вибромаш ину накладную  

к УРйЛ ЦНИИ МПС"  и а в то р ско го  С видетельств  
N- 1022905 HR РШК- ho.

7.УСЛОВИЯ ПРИВЯЗКИ ПРОЕКТА

При привязке проектов  в ус л о в и я х  конкрет­

ной площадки С троительства Г, проектной арганиза. 

цией осуществляющей привязку ,  реш аю тся  Сле­

дующие вопросы:

-  корректируется  планировка о тсеков  для 

хранения заполнителей на фактическую  номенкла­

туру, т .е .  делается  соо тве тствую щ ая  рясстановка 

конечных выклю чателей ку-Ю1 й на рельсе РШК;

- проектирую тся инженерные се ти  электро­
снабжения, телефонизации, а т а к  ж е  тр а н сп о р т ­

ные коммуникации к Складу:

-решаются другие вопросы, Связанные со Строи­

тельством  и эксплуатацией  Склада заполнителей 

для конкретных условий ;

- проверить С о о тве тс тви е  геологических успо 

вии привязки п роек та  к м е с т н ы м ;

-при о т с у т с т в и и  примененного в проекте  

РШК-До м ож ет применятся РШК-30 ( выпуск 57ьг 

Промтрансниипроекта) с Соответствую щ ей кор­

ректировкой проекта;

~ исходя из м е стн ы х  условии реш ить воп­

рос охраны  окружающей Среды о т  пыли с по­

верхностей  штабелей заполн и телей ( в качестве  

способа в те п л ы й  период гада рекомендуется  

гидропыле подавление).

Привязан

ТП 5 0 3 -7-14  58 ПЗ
Пит
5инв. н?
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К О М Ш К Т О & О Ч Н Я Я  S U O M O t T b  И Н Ь Ш й р Н Ы К  К Н£ и н в е н т а р н ы х  э а е м е н т о ь  С К Л А Д А
1 2 3 4 5 6

V С Е К Ц И Я  2 / KS,7 115,1

as C Е Н Ц И Я  3 1 55,04 53,04

29 С т о й к а 5 9 4 5

30 H a n p m *  к м ц п  я  л о т к а 10 39,20 3 9 , 2 8

Tiоч 31 Н й П р А Б Л Я Н П Ц А Я  ЛОТКА 2 3 5 , 5 7 /

1 Y 32 Н А П рЯ В Л Я КН Ц  А Я  ЛОТКА 5 28,18 169,1
Б
X 33 С т о к  К А 19 6,4 12/,6
0*-
X 31 О г р й  Ж Д Е Н И Е 1 49,93 43 ,9 3Ul•<

35 О Г Р А Ж Д Е Н И Е 10 К , S3 « 5 , 2

fr-Mi 35 О Г Р А Ж Д Е Н И Е 1 176,8 1% 8
Ml
«9 37 О Г Р А Ж Д Е Н И Е 2 « , к м з г
X
0

* 38 Ог р а ж д е н и е 6 13,1 78,6

39 Ог р а ж д е н и е 1 3 3

4o О г р а ж д е н и е 1 6 6

ill Р а м а  п р и в о д а 1 59,2 59,2

42 Р а м а 1 534,3 531 ,3

43 K p m w -
25 2 5

№ Б а р а Б а н  8 0 6 3 Ф - ю о 1 500 505

45 S a p r S a h  8 0 4 0  " 6 0 1 795 195

К Б а р а б а н  8 0 5 Q - 8 0 1 2 95 295Mo<X 47 Р О Л Н К О О П О РЯ  0 К Г 8 О -1 Т 7  "3 0 39 3 6 14о4

•X 48 Р о л и к о о п о р д  Н Г 8 0  *12Т 15 26, Б 397,5
JDXy* 49 Р ол и к  « Ф Н И Т О Р И Ы Й  л  К  в о  - 1 2 7 - 3 0 г 24, г 4 i , 4
0*-XMi 50 Р о л и к  А Е ф Л Е К Т О р Н Ы Й  Н М Ж И И Й  В А Н -127 г 6 f e
c

SI У с т р о й с т в о  Н А Т Я Ж Н О Е  ВИНТОВОЕ 8 0 5 0 - 8 0 - 5 0 1 37Э 379

Ml• a£ 52 У с т р о й с т в о  Н А Т Я Ж Н О Е  В И Н Т О В О Е  8 0 5 0 - 8 0 - 8 0 1 3 9 / 391
MiCOX 53 С к р е б о к  - в о о 1 3 8 3 8
О

54 У с т р о й с т в о  О Ч И С Т Н О Е  П Л У Ж К О В О Е 1 15 15

55 У с т р о й с т в о  Б Ы К  Л М Ч А Ю Щ В Е  К А Н А Т Н О Е  В К - 5 4 - 2 4 1 11 11

К о м п л е к - Н
С п е ц и ф и к а ц и я

К о л и - М асса  в  к г

Т А М * п|о MEtTBO
Е д и н И В А О Б И А Я

1 2 ъ 4 5 6

П е р е в о з и м ы е  и з д е л и я

1 Р а д и а л ь н о  • ш т  я  е >е  л и р у  ю щ и й  к о н в е й е р  Р ш к - 4 о 1 2 55 0 0 2 5 0 0 0

г Л ю к о п о д ъ  Е М Н И К 1 475 940

3 Л о т к о в ы й  8 И Б р О З Й Т В О р  -  П И Т А Т Е Л Ь 10 109 1090

4 В и б р а т о р  и в - 9 9 10 <4 140

5 В  И  Б р  В Р А З  Г Р У З Ч И К  А П "  3 2 У Х Л 1 7000 7 0 0 0

6 В и б р а т о р  н а к л а д н о й 1 5 00 0 5 0 0 0

7 К о н е ч н ы й  в ы к л ю ч а т е л ь  k v t q i a 16 2,7 43,1

8 К а н а т  1 3 , 5 - г - с  - о  - и - / б о 1 б п . м . 1п.1И.О,76 1 2 , 2

9 К о у ш 16 0 ,2 W

10 К р е п е ж
- 60

Ц Б а р а б а н  8 0 S 0 - 8 0 1 з о о 300

а Б а р а б а н  0031, 5-50 1 140 14о

13 Р О Л И К О О П О Р А  Ж Г 8 0  - 1 2 7 * 3 0 29 3 3 , 5 97I.S

14 Р о л и к о о л о р а  н г в о - 1 г 7 6 26,5 1S9

1$ У с т р о й с т в о  Н А Т Я Ж Н О Е  В И Н Т О В О Е  8 0 4 0  - 6 0 - 8 0 1 2 8 7 287

- 16 У с т р о й с т в о  О Ч И С Т Н О Е  П Л У Ж К О В О Е 1 15 15
•ж.

17 С к р е б о к  -  в о о 1 38 3 8
» X  

JD 18 У с т р о й с т в о  В Ы К Л Ю Ч А Ю Щ Е Е  К А Н А Т Н О Е  В К - 16‘ 8 2 10 20
X
ЭГ
о /9 Э л е к т р о д в и г а т е л ь  4 А 1 б о 5 в у з  ^ = 7 , 5 * в т  я * 7 5 о о5/ м и н . 1 135 135
X
U* 20 М у ф т ы г - 40,5
- <

2! Л & Н Т Я  2 М - 0 0 0  - 5  -  Б К Н Л - 6 5 Х 6  * 2 м 4/п.м 1пм 1.3 299 ,3
( X
Mi г г Р е д а к т о р  1 1 2 9  - 3 0 0  - 1 6  - 1 2 » 1 138 138

» х
ul
«о г з Д а т ч и к  с к о р о с т и  а м - Е м 1 5 5
X
о

i C 24 О п о р а  у с т р о й с т в а  в и н т о в о г о  н а т я ж н о г о 1 71,6 7 1, 6

2 5 О п о р д  п р и в о д н о г о  Б а р а б а н а 1 13Ц6 139,6

26 С е к ц и я  1 1 111,26 111,26

П риЯЯ1АН

I
I
1

Ия» ш __________
ТП 50Ъ*7-И|.86
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(окончание)

•с

КоМЛЛЕК* N
С п е ц и ф и к а ц и я

К о л и ­ М а с с а В Кг
ТЯЦИЯ п|н ч е с т в о

Е д и н и ц а ОБЩАЯ
\ г ъ 4 S 6

56 РfДЗК10р ЦП -3ISH 1 520 510

57 Э л е к т р о д е м г я т е л ь  цпгоимъ a/ o Q k B t ,  п :  юооаВ/тн 1 5/0 310

56 МУФТЫ - W 44

59 Л е н т *  г м - Б в о - 5 - б ш - б $ * з х / lOtfl.M1п.м.5,8 591,6

60 ДАТЧИК АМ-2М 1 5 5

61 Р а м а  п р и в о д н о г о  б а р а б а н а 1 ш 424, 4

62 Р а м я  п р и в о д а \ a  ,i ем

CU 65 РйМЯ КОНЦЕ КОГО БЯРЯБЯНЯ 1 т,ъ /гб,1
«П
•at si/ Р а м а  у с т р о й с т в а  в и н т о в о г о  н а т я ж н о г о 1 <59,56 139,36
»х 65 Т  ЕМКА 1 111,8 /2/,8
Jт 66 С е к ц и я 1 S S , « 55, 4Б

ар*4 67 С е к ц и я 5 м 730
<

68 С е к ц и я 1 т т

а. 63 С е к ц и я i <47,5 #47,5UJ•X«1 70 С е к ц и я 1 56,S 56,5
Xоу 71 С т о й к а 1 /0 10

7 2 С т о й к а 1 15 15
7  Ъ С т о й  к я 10 9,4 п
7  4 С т о й к а 1 1! /8

75 С т о и к а г 10 20

76 О г р а ж д е н и е f но <50

77 О г р а ж д е н и е А 15 360

78 О г р а ж д е н и е 1 2$ 25

79 ОГРАЖДЕНИЕ 1 30 30

80 ОГРАЖДЕНИЕ 1 fa 4,3

81 О г р а ж д е н и е 1 Ъ Ь
82 О г р а ж д е н и е 1 20 20

---------1--------- " Г 3 Ч S 6

8 3 О г р а ж д е н и е 1 55 5 5
о - * 3* 
а< S  

1J  X  л ! 84 Л о т о к  п р и е м н ы й 1 2 5 2 5
« А Р 1*  те •“  о * 8 5 Л о т о к  н а п р а в л я н н ц и и 1 2 0 20

^  -с
8 6 К р е п е ж - 30 30

X  «к X  Ой 8 7 М Е Х А Н И З М  П Е Р Е Д В И Ж Е Н И Я  в И Б р О р й В Г Р У З Ч И К А  Д П - В 2 У Х Л 1 1 0 25 I 0 J S

* S* * °  ^ 88 Т а л ь  э л е к т р и ч е с к а я  т э  s o o - э г / г о  - о / 1 5 6 0 660
со 7 «  * < 
Ч  а .  х
i  -  ~ 8 9 К о н е ч н ы й  в ы к л ю ч а т е л ь  к у - 7 о з а у 2 1 1, 6 и
•u * °  cUС «е fO

а .  о 90 О б о й м ы  Б л о ч н ы е  2 $ М k 45 т
*  ® с
$  s * 91 Ша р и к о п о д ш и п н и к  р а д и а л ь н ы м  о д н о р я д н ы й  б о г о з г 0 , 5 1
X  X  X  со X 92 Ш а р и к о п о д ш и п н и к  р а д и а л ь н ы й  г о 7 2 0 , 5 1
2 ; 93 К р е п е ж - /0 10

«*> 90 М е х я н и ш  П Е Р Е Д В И Ж Е Н И Я  0 И6 РЯ Т0 РЯ  Н Я К Л Я А Н О Г О  т л  Ц Н И И  М П С 1 8 7 2 8 7 2
X  о «м « -
*  *
*  «■» •ч в  X

9 5 Т а л ь  э л е к т р и ч е с к а я  т э  э т о  - $ г м о 2  - о \ 1 50 S 505

96 К о н е ч н ы й  в ы к л ю ч а т е л ь  к у - 7 Ш Н 2 1 и t f r
^  ^  HI х  

О-  X  х 97 В ы к л ю ч а т е л ь  п у т е в о й  В п / б г е з А 2 3 1  - 5 5 у г з 1 1 1
Ь* X  X  X  х

£  ^ 98 О Б О Й М Ы  Б Л О Ч Н Ы Е  2 S O - 1 к 4 5 т
ЗЕ О
2  В 5 99 Ша р и к о п о д ш и п н и к  р а д и а л ь н ы й  однорядный б о т г 0,5 1
X  S ’ о .
*  J 7» х 100 Ш а р и к о п о д ш и п н и к  р а д и а л ь н ы й  г о т г 0,5 1
м* С#Э

101 ) С р Е П Е Ж - 10 10

JD 102 К о м к о р у ш и т Е Л Ь г 248 496
1*1г-X 103 Т а л ь  э л е к т р и ч е с к а я  t b o s o  - 5 / / г о - о 1 1 1В 5 /05
a
г»О- К о у ш & a,ok а,08оX
s B H b p R T O P  К В  - | 0  f 1 18 ,5 18,5
о

■Эе Квнят 6, < - М - Н - /6 0 1,5п,м 1п.м0,1 3

К р е п е ж - 8 8

С т р у г  А Л Я  Р А З Г Р У З К И  С Ы П У Ч И Х  М А Т Е Р И А Л О В 1 ш 11D0

Приаязян

I
I
1

M B ,  HS________
in 503-1-Й.88 пг
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I
О с н о в н ы е  п о л о ж е н и я  по о р г а н и з а ц и и  6 

w с т р о и т е л ь с т в а

Н а с т о я щ и й  р а з д е л  р л з р а в о т А н  с у ч е т о м  т р е -  
6 о в а  н и й  С Н и П  З.ш.ол -85  w О р г а н и з а ц и я  с т р о и  -  
т е л ь н о г о  п р о и з в о д с т в а *  „ Р а с ч е т н ы х  н о р м а т и в о в
Д Л Я  С О С Т А В Л Е Н И Я  П Р О Е К Т О В  О Р Г А Н И З А Ц И И  С Т Р О И Т Е Л Ь ­
С Т В А  ” и  „ Т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  в с т р о и т е л ь с т в е  "
-  С Н и О Ш - 4 . 8 0 ,  А Т А К Ж Е  Н А  О С Н О В А Н И И  М А Т е р и А -
л о в  п р о е к т м о -  с л и т н о й  д о к у м е н т а ц и и .

J  с у щ е с т в л е н и е  с т р о и т е л ь с т в а  с к л а д а  з а п о л н и т е -
Л Е И  В М Е С Т И М О С Т Ь Ю  / 2 . 5  Т Ы С .  К У Б . М  . П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т С Я  
с и л а м и  г е н п о д р я д н о й  с т р о и т е л ь н о  -  М О Н Т А Ж Н О Й  ОР Г А ­
Н И З А Ц И И  с п р и в л е ч е н и е м  с у б п о д р я д н ы х  о р г а н и з а ц и й .

О б е с п е ч е н и е  с т р о и т е л ь с т в а  р а б о ч и м и  к а д р а м и  ,  
э н е р г о р е с у р с л м и  ,  к о н с т р у к ц и я м и  ,  п о л у ф а б р и к а т а м и

И М А Т Е Р И А Л А М И  О С У Щ Е С Т В Л  Я Е Т С Я  С Т р О И Т Е Л Ь Н Ы М  И  
О Р Г А Н И З А Ц И Я М И .

П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  с т р о и т е л ь с т в а  с к л а д а  о п р е д е л е н а
К А Л Е Н Д А Р Н Ы М  П Л А Н О М  П Р О И З В О Д С Т В А  Р А Б О Т ,  р А З р А Б О Т А Н -  
Н Ы М  Н А  О С Н О В А Н И И  О Б Ъ е М О в  С Т р О И  Т Е Л Ь И О - М О И Т А Ш  -  
н ы х  Р А Б О Т ,  А Т А К Ж Е  Р А С Ч Е Т Н Ы Х  Т Р У Д О Е М К О С Т Е Й

С О О Т В Е Т С Т В И И  с о  0 Н и Я 1 1 Й . Т З З > в , 5
; .. , и  с о с т а в л я  i t  3 , 5  м е -
п о д г о т о в и г е л ь н ы й  п е р и о д  -

в ы п о л н е н и я  Р А Б О Т  в

С Я Ц А  * В ТОМ А  ИСЛ  Е
- / месяц.

8 с о с т А в е  п р о е к т л  р а з р а б о т а н а  с х е м л  с т р о и т е л ь ­
н о г о  Г Е Н Е Р А Л Ь Н О Г О  П Л А Н А  ? В К О Т О р О И  О Т р А Д С е н О  
О Р Г А Н И З А Ц И Я  Р А Б О Т  К А К  П О Д Г О Т О В И Т Е Л Ь Н О Г О  ,  Г А К  И
и о с н о в н о г о  п е р и о д о в  с т р о и т е л ь с т в а .
8 п о д г о т о в и т е л ь н ы й  пе ри о д н е о б хо д и м о  в ы п о л н и т ь :

-  г е о д е з и ч е с к у ю  п о д о с н о в у  и в е р т и к а л ь н у ю  
пл а  и и р о в к у  с т р о и т е л ь н о й  п л о щ а д к и ;

-  о р г а н и з а ц и ю  в р е м е н н о г о  б ы т о в о г о  г о р о д к л ;
“  с о о р у ж е н и е  в р е м е н н ы х  v m е х А н и з и р о в А н н ы х

с к л а д о в  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и и  ,  п р и о б ъ е к т н ы х  СКЛАД­
С К И Х  п л о д а д о к  и  с т о я н к а  с т р о и т е л ь н ы х  м е х а н и з м о в ;

-  у с т р о й с т в о  в р е м е н н ы х  с е т е й  в о д о п р о в о д а  ,
К А Н А Л И З А Ц И Й  Т Е П Л А  ,  З Л Е К Т р О З Н Е р Г И И  ,  О С В Е Д е н и Е
и о р р А ж д е и и е  т е р р и т о р и и  с т р о и т е л ь с т в А  } т е л е ф о н н у ю
СЕТЬ И Р А Д И О С В Я З Ь  А Т А К Ж Е  В р ЕМЕННЫЕ Ж С Л Е З Н О Д О р О Ж -  
НЫЕ п у т и  и А в т о д о р о г и -

- О б е с п е ч е н и е  ст р ои те л ь н ой  п л о щ а д к и  п р о т и в о -  
п о ж А р н ы м  и н ст ру ме нтом  и инвентдрг м ;
Д о с т а в к а  м я т е р и А л о в  и к о н с т р у к ц и й  м о ж е т  осуществляться 
КА К  А В Т О Т Р А Н С П О Р Т О М  ,  Т А К  И Ж ЕЛ ЕЗН ОД ОР ОЖ НЫ М ТрА  НС ПОРТОМ .
Эл ек т р о с н А б ж е н и е  п л о щ а д к и  с т р о и т е л ь с т в а  щ>гдусмдтрив4гг- 
ся по техническим условиям энергоснАбЖАЮщей о р г а н и з а ­
ц и и  от существующих лоточников э л е к т р о п и т а н и я .
ПитАиие потребителей „ строительной п л о щ а д к и  злпроектиро-

8 А Н Н 0  ОТ к о м п л е к т н о й  ТрАНСф ОрМ АТОрНОЙ П О Д С ТАН Ц ИИ Н А Р У Ж Н О Й  
У С Т А Н О В К И  Т И П А  К Т П Н - 7 2 М  К А Н А Л И З А Ц И Я  З Л Е К Т р О  Э Н Е Р Г И И
выполняется $ основном по воздушным ЛЭЛ-0.4кв з а  
и с к л ю ч е н и е м  зоны д е й с т в и я  строительных м е х а н и з ­
м о в  ,  где ЛЗП-0.4кВ предусмАтривАется к а б е л е м .
Для рАсп р е де ле н ия  электроэнергии м е ж д у  по тре бите ­
л я м и  в зоне работы к р а н о в  и строительных мехдннзмов 
у с т а н а в л и в а ю т  силовые рАспределительные пункты н а р у ж н о й
УС ТА Н О В К И  ТИПА ШРС-/КВ И ЯЩИКИ В ЗАЩ ИТН ОМ И С П О Л Н Е Н И И
т и п а  Я 8 щ .
Н д р у ж н о е  о с в е щ е н и е  з д п р о е к ти р о в А н о  п р о ж е к т о р я м и  п з с - 4 5 ,  
о с т а н о в л е н н ы м и  н а  п р о ж е к то р н ы х М Л А Т А Х  .

8.2

При строительстве объектов с к л а д а  преду смо тре нА о п ­
т и м а л ь н а я  ПОС ЛЕ ДО ВА ТЕЛ ЬН ОС ТЬ  ИХ ВО ЗВЕ ДЕН ИЕ И МАКСИМАЛЬ­
НО е совмещение строительно- м о н т а ж н ы х  р а б о т  с соблюде­
нием Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Х  рАЗ рЫ ВОв  И ПРАВИЛ Т Е Х Н И К И  Безо­
п а с н о с т и  В строительстве (с м о т р и т е  к а л е н д а р н ы й

П Л А Н  ^ПРОИЗВОДСТВА Р А В О Т )  . В  П р О Е К Т Е  П р И Н Я Т  СЛЕ­
ДУЮЩИМ п о р я д о к  в о з в е д е н и я  О б ъ е к т о в  с к л я д д :  

Р п З р Я Б Я Т Ы в А е т с Я  К О Т Л  А В А Н  П О Д  Ф У Н Д А М Е Н Т Ы  П Р И Е М Н О ­
Г О  у с т р о и с т в д ,  п о д п о р н ы е  с т е н ы ,  ф у ц ц / Т м е и т ы  8 .3
э л е к т р о п о м е щ е н и я .
Пр о и зв о д и тс я  б е т о н и р о в А н и е  М О Н О Л И Т Н Ы Х  Ф УН Д А М Е Н ­
ТОВ и подпорных с т е н , з д т е м  у с т р А и в А е т с я  п е с ч а ­
н а я  ПОД УШ КА  ПОД Сборные Ф У Н Д А М  енгы ,  лотки 
и подпорную стенку ДО О Т М Е Т О К -  4 . *О0 И $ .6 0 0  ПОС­
Л Е  ч е г о  м о н т и р у ю т с я  С б о р н ы е  к о н с т р у к ц и и  и 8.4 
и производится О К О Н Ч А Т Е Л Ь Н А Я  О б р А Т Н А Я  ЗА СЫ ПК И 
песком ДО ПР ОЕКТН ЫХ  О Т М Е Т О К  НИЗА к о т л о в а н а  соот­
ве тс тв е н н о - 3.600 И 5./00 с тщдтельным послом НЬ/М 
у п л о т н е н и е м .
О б р а т н а я  з а с ы п к а  песком до п р о е к т н ы х  о т м е т о к  
- а . 600и - 5 .ю о  выполняется только в пределлх сворных 
жел езо бетонны х конструкций , к я к  п о к а з а н о  н а  схе­
ме устройств а к о н с т р у к ц и й .
По о к о н ч а н и и  з а с ы п к и  к о т л о в А н о  до п р о е к т н ы х  от­
м е то к  производится М О Н Т А Ж  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  
пр ием ног о у с т р о й с т в а  на  о т м е т к е  о.ооо . м о н т а ж  
м е т а л л и ч е с к и х  б л о к о в  э л е к тр о п о м е щ е н и я  и п о с т а

У П Р А В Л Е Н И Я , А здтем М ОН ТА Ж  МЕТАЛ ЛОК ОН СТР УКЦИ Й
н А д з е м и о и  ч а с т и  при емн ого  у с т р о й с т в а . 8.5
По с л е  возведения к а р к а с а  з д а н и я  и  к р о в л и  п р и е м ­
н о г о  у с т р о й с т в а  в ы п о л н я е т с я  о к о н ч а т е л ь н а я  ЗАС Ы П­
К А  к о т л о в а н а  м е с т н ы м  Грунтом до о т м е т к и - О.БОО 
с устройством проектного К ОТ ЛО ВА Н А  Р А З Р А Б О Т А Н Н О Г О  
н а  ч е р т е ж а х  „  ЛР" ’  г
П драллельно с во зв ед ен ие м  к о н с т р у к ц и й  п р и е м н о г о  9 
устройства в ы п о л н я ю т с я  р я в о т ы  , по ус т р о й с тв у г а л е ­
реи ленточного к он ве йе ра  H Z  и р а д и а л ь н о -  ш т а б е ­
л и р у ю щ е г о  конвейера Р ш к - 4 0 .
8 се р а б о т ы  по возведению конструкций г а л е р е и  л е н -  

точиого конвейера w e  в ы п о л н я ю т с я  с и с п о л ь з о в а н и е м  91 
пневмоколесного крана КС-436/ со стрелой В *  /s.5м 
и гуськом б м .
Ра з р а б о т к а  к о т л о в а н а  под конструкции галереи о с у ­
ществляется ЭКСКАВАТОРОМ 3 0 - 4/2/ } ОБОРУДОВАННЫМ 9.2 
ОВрАТНОИ ЛОПАТОЙ Е М К О С Т Ь Ю  0.65 м 3, п ос л е  о к о н ч а ­
н и я  ^ М О Н Т А Ж А  м  ЕТ АЛЛ 0 к о н с т р у к ц и й  ПРИЕМНОГО 
УСТРО ЙС ТВА со с т о р о н ы  о с и  „  а •
С х е м у  о р г а н и з а ц и и  с т р о и т е л ь н о й  п л о щ а д к и  

с м о т р и т е  сх е м у строй г е н п л а н а  ю
П р и н я т ы  сл ед ую щ ие  м ето ды  производства раз от : 
З е м л я н ы е  р а б о т ы : м е ха н и зи р о ван н а я  р а з р а б о т к а  к о т -  д  

лов а нов под фундаменты пр оизв одит ся з к е к о в л т о р о м  
3 0 - 4 / 2 / ,  о б о р у д о в а н н ы м  о б р а т н о й  л о п а т о й  е м к о с т ь ю  
0,65м3 С п о гр уз к о й  Р А З Р А Б О Т А Н Н О Г О  Г р у н Г А  В А В Т О С А М О С ­
В А Л Ы  и о тв о зко й  во в р е м е н н ы й  р е з е р в  до о б ра т н о й  ц  
з а с ы п к и  или н а с ы п и  вертикальной планиро вки п л о щ а д к у . 
Д о р а б о т к а  г р у н т а  до^ проектных о т м е т о к  з а л о ж е н и я  
м о н т а ж н ы х  конструкции п р о и з в о д и т с я  В р у ч н у ю .

6 е Т 0 Н И р О 8 А Н И Е  м о н о л и т н ы х  к о н с т р у к ц и й  при возве­
д е н и и  п р и е м н о г о  у с т р о й с т в а  п р е д у с м А т р и в А е т с я  
г у с е н и ч н ы м  крл ном  Р Д  к  -  2 5  со стрел ой е  = <7.5м

с г у о ь к о м - 5 м  с  п о д а ч е й  б е т о н н о й  с м е с и  в  о п а л у б к у  п о в о ­
р о т н ы м и  б у н к е р а м и  е м к о с т ь ю  \ м * .  М а к с и м а л ь н ы й  в ы ­
л е т  с т р е л ы  к р А н л  п р и  б е т о н и р о в А н и и - \ 1 м .  О п а л у А к а  пр и­
м е н я е т с я  И Н В Е Н Т А Р Н А Я  ,  Щ И Т О В А Я  у й р М А Т У р А -  В В И Д Е  
сеток И КАРКАСОВ. 6  Е Т О Н И р о В А Н Н Е  конструкций п р о и з в о ­
д и т ь  с  И С П О Л Ь З О В А Н  н е м  И Н В Е Н Т А Р Н Ы Х  И А Н  И Н Д И В И Д У  Й А Ь -  
н ы х  средств п о д м а щ и в а н и я : п о д м о с т е й  ,  л е с о в ,  л е с т н и ц  
С П Л О Щ А Д К А М И .

М о н т а ж  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й  ф у н д а ­
м е н т о в  п о д п о р н ы х  с т е н  „ п р о и з в о д и т ь  г у с е н и ч н ы м  к р л -  
н о м  Р Д К  -  25 со с т р е л о й  е = /7.5м и  ж е с т к и м  г у с ь ­
к о м  - 5 м  с проходок И  С Т О Я Н О К  К р А Н А  ,  У К А З А Н Н Ы Х  Н А  С Х Е М Е  
У С Т Р О Й С Т В А  к онс трук ци й. М  А К С И М А А Ь Н Ы Й  В Ы Л Е Т  С Т р Е Л Ы  

К р А Н А  п р и  М О Н Т А Ж Е  С В О Р Н Ы Х  Ф У Н Д А М Е Н Т О В  -  /Б.5М 
М о н т а ж  м е т  а  л л о  к о н с т р у к ц и и  д о  о т м е т к и  о . о о о

п р и ем н ог о  у с т р о й с т в а  ,  а т а к  же з л е к т р о п о м е щ е н и я  и  
п о с т а  упрлв л е н и я  в ы п о л н я е т с я  г у с е н и ч н ы м  к р а н о м  
Р Д К - 25 со стрелой £ = /7.5 м  и ж е с т к и м  г у с ь к о м  5 м  
С проходок и  С Т О Я Н О К  ,  ^ К А З А Н Н Ы Х  Н А  П Л А Н Е  С Х Е М Ы  
У С Т Р О Й С Т В А  к о н с т р у к ц и и .  М  А К С И  М А  Л Ь Н Ы Й  В Ы Л Е Т  

стрелы к р ана  п р и  м о н т а ж е -  /7 м е т р о в .  М о н т а ж  
металлоконструкци и кяркдел и  к р о в л и  в ы ш е  о т м е т к и Ш О  
производится тем ж е крлном Р Д К - 2 5  н о  с о  с т р е л о й  • 

е = гг.5м и ж е с т к и м  г у с ь к о м - 5 м  . м  а к с и м а а ь н ы й  
вылет стрелы к р а н а  п р и  м о н т л ж е  м м е т р о в .  М о н т а ж  
М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И Й  п р о и з в о д и т ь  у к р у п н е н н ы м и  Б Л О К А М И  
с комплексной ме хАн и зл ц н е й . пр о ц е с с о в  т р А н с п о р т и р о в л -  
ни я ,  с к л а д и р о в а н и я  } у к р у п н и т е л ь н о н  с в о р к и  И  У С Т А Н О В К И  . 

О б р А Т Н А Я  З А С Ы П К А  П А З У Х  К О Т Л О В А Н О В  П Р О И З В О Д И Т С Я
местным г р у н т о м  с  п о с л о й н ы м  уп л о тн е н и е м  д о  т р е б у е ­
м о г о  О б ъ е м н о г о  В Е С А  С К Е Л Е Т А  г р у н Т А  С И С П О Л Ь З О В А Н И ­
Е М  Бульдозеров ,  к а т к о в  ,  л в  м е с т а х  н е д о с т у п н ы х  д л я  
прохождения М А Ш И Н  с  и с п о л ь з о в а н и е м  П Н Е 8 М А  и  
Электр о т р А м в о в о к .

П р и  производстве р а б о т  в зимн их у с л о в и я х  
н е о б х о д и м о  предусмотреть с п е ц и а л ь н ы е  м е р о п р и я т и я
Д Л Я  П Р О И З В О Д С Т В А  Р А Б О Т ,  А ТАК же ДЛЯ Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К И  
И С К Л А Д И Р О В А Н И Я  М А Т Е Р И А Л О В  ,  П О Л У ф А В р И К А Т О В  И  К О Н С Т Р У К ­
Ц И И  .

Л  л я  В Ы П О Л Н Е Н И Я  З Е М Л Я Н Ы Х  р а в о т  Н Е О Б Х О Д И М О
осущ еств ит ь ме р о пр ия ти я  п о  п р е д о х р а н е н и ю  г р у н т о в  
от п р о м е р з  л и н я  п у т е м  в с п а х и в а н и я  } с н е г о з а д е р ж а ­
н и я  и л и  у к р ы т и я .

П р и  производстве б е т о н н ы х  рлвот рекомендуется п р и м е ­
н е н и е  б е т о н н о й  с м е с и  с п о л о ж и т е л ь н о й  Т е м п е р а т у р о й ,  д о б а в ­
л е н и я  8 б е то н н ую  смесь хлористых солей, п рогрев м е т о д о м  

„ т е р ш с М л е к т р о п о д о г р е е  н е п о е р е д  п в е н н о  n i p t  д j x - u j U r f  
электро подогрев н п д р о п р о г р е в  ул о ж ен ног о б е т о н а .

Л  о н а ч а л а  р а б о т  п о  в о з в е д е н и ю  с к л а д а  н е о б х о д и м о  р а з р а б о т а т ь  
проект п р о и з в о д с т в а  р а б о т ,  вез к о т о р о г о  с т р о и т е л ь с т в а  с к л а д а  запрещается 

Пр и п р о и з в о д с т в е  строите л ь н о - м о н т а ж н ы х  р а б о т  н е о б х о д и м о  с о б ­
л ю д а т ь  С Н и Л Л Н -У О ,,  П р А В И Л А  Т Е Х Н И К И  б е з о п а с н о с т и  в с т р о и т е л ь с т в е * !
П Р А В И Л А  УСТРОЙСТВА И Б Е З О П А С Н О Й  ЭКСПЛУАТАЦИИ груЗОПОДЬеМНЫ*
к р а н о в "  утвержденные Г о с т е х н а д з о р о м  и п р а в и л а  прот ивопождриой Безопасности"

При РАЗРАБОТК И ОСНОВНЫХ П О Л О Ж Е Н И И  ПО О р Г А Н И З А Ц И И  СТРОИТЕЛЬСТ­
ВА и ш л ь з о в а н ы  с л е д у ю щ и е  н о р м а т и в н о ю  д о к у м е н т ы ;

СНе/пЗ.о/Э/^Н- 2 2 7 - 8 2 1  М н П Д о Ш ' Щ '  М и П Ш - 8-76; СНи П З . о г . о т - 8 7  
6 Н н П Ш - < б - 7 б ;  С Ч и П Ш - ^ - 7 5 ;  С Н и П Ш - 4 - S O

Прнояздн

Нив. /fS
т п5пз-7-1ч.а ап з

К о п и р о в а л Форлдт Лг
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м е х а н и з м о в  и н с т р у м
м а с т ь

Е Н Т 0 6  И Яри СПОСОБАЕНИЙ

и
fl .fl .

Н А И М Е Н О В А Н И Е  
к м а р к а

£  *

Л  £  
2  5

5ш

I

Те х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к *

i Э к с к а в а т о р шт. 1

ЭО - « / г / ,  « ( Р А Т Н А Я  Л О П А Т » ;  
ЕМКОСТЬ К О В Ш А  - 0 . ( 5 м 3

i К р о н ШТ. 1
Г з и и м ч н ы и  Р Л К  - 2 5 ;  
tT f lf l A b i:  р * Г С , 5 м ;  6 *  2 2 ,5 м  

И Ж Е С Т К О Й  п и к  - 5 м

Ь К р я н шт. 1
п н г в м о к о д г с м ы й ;  K t - n o t
СО t T p t A Q M  6 s IS ,  5м И 
Н С Е К  т б м

k К р я н шт. 1
А В Т О М О Б И Л Ь Н Ы Й  ,  С М К - 1 0  
Ст р е л *  С S  « К

5 Бу а ь я о з е р шт. 1
Ши р и н а  з к а т ы я я ь

МОИ П О Д О  С  ы -  
Т Р А К Т О Р  Д Т  - 7 5

Б
Э л е к т р о с в а р о ч н ы й
а п п а р а т шт. 1 е тш - b o i

? Б у т р ы шт. 1
П о в о р о т н ы е ,  б п - о , В - * 1 ,0  

Г О С Т  E S S 7 S - 8 i

Б
С т р о п

А В У Х В Е Т Б Е В О И К О М П . i г с к . -  i*,s; г о и e s s t b - b e

3
С тр о п

ЧЕТЫРЕХ В Е Т О  Е В  ок кош. i 4 C K - f - e , 5 ;  ГО С Т  IS5 7 3 - в г

11 В о в р я т о р шт. г ИВ -вг >  -  n o s t рх  НО СТ НЫЙ

и В и б р я т о р шт. г И В - S C  -  Г Л У Б И Н Н Ы Й

1 4 ЛЕСТНМЦгЫ м н т я ж н ы г шт. 5 Ин в е н т а р н ы е ,  я р к о  я в н ы е

В

ACeTHMIVbl с Н А Л Е  сны- 
М О Н Т А Ж Н Ь П Л И  пло* 
Ц А А К А М И шт. 5 И т н т н р и ы Е

В е д о м о с т ь  о б ъ е м о в  о с н о в н ы х р а б о т осн
В е д о м о с т ь

Я В Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В  И П О А З Я Р АБ РИ К Я Т О &

НН
ЦП

Н а и м е н о в а н и е  р а б о т Й г ?
з з Р

Ко л и ч е с т в о

1 В ы е м к а  г р у н т а М3 4 3 5 9

г Hr сыпь м» гг 99

3
Мо н о л и т н ы е  в е т о  и н ы е  к  ж е л е з о ­

б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и М* 1 * 1

* О п о р н ы е  ж е д е в о б е т о н и ы е  конструкции М* 30, S

S Ст а л ь н ы е  и н с т р у к ц и и т ад

Б Иолы Mi 31

7 З а п о л н е н и е  п р о е м о в Ml W

а 0 В M A S  0 4 и А *  Г И Д  р о и г  о д н и * Ml 311
3 Ж е л е  з н о  а  о р о а к н ы Е  п у т и

Cl О Д Н У  Н И Т Ь * ) Км 0,163

"

м
П.П.

КЯИМЕНПВЯНИЕ §5?55 о. *«СШ Ш*£ Количество
f Р Е Л Ь С Ы  Ж Е Л . Д О р . 7 ftffS

1 Армятуря д л я  сворного ж ел ез о б е т о н а Г 1,06

5 АрМАТУРА АЛЯ монолитного железобетона т H i

k СБОРНЫЕ ж е л е з о б е т о н н ы е  конструкции М5 iff,5

s Ст а л ь н ы е  констр укции т M i

s Ц е м е н т т г (л

7 Песок м* iss, g

3 Ще б е н ь М5 M®

9 Грявий м* H s

(0 Щиты о п а л у б к и м‘ t t

11 Б л о к и  Д В Е Р Н Ы Е м* i ,i _ _

13 Л и н о л е у м 30,0

13 С т е к л о  в и т р и н н о е М» 15,0__

ft Кр^ГДЫМ м» ft о

IS Ш п а л ы  д е р е в я н н ы е м> 1i,4

П р Ш & й Н :

ш т а т ТП 50Ъ -7 - tv. вапъ
3 2 £ Ц

9

J





П л а н
Сх е м а  ус тр о й с тв а  к о н с тр ук ц и й  Р а з р е з /-/

/ НА СТАJ  ММ УСТРОЙСТВА ф у н д а м е н т о в /

ж

Гусеничный кран 
РДК-25СО СТРЕЛОЙ 

Ч \ в-47,5м и жесткие 
\) ГУСЬКОМ-Ем.

Гусеничный край РАК-25 
а) при устройстве фундамен­
тов и конструкций до отм.О,ОЩ 
ПРИ МОНТАЖЕ БЛОКОВ ЭЛЕКТ­
РОПОМЕЩЕНИЯ И ПОСТА УП­
РАВЛЕНИЯ СТРЕЛА КРАНА 
в *17,5М И ГУСЕК* 5м.
S) При монтаже конструкций

КАРКАСА ПРИЕМНОГО УСТРОЙ­
СТВА ВЫШЕОТМ. 0.000 

СТРЕЛА КРАНА B*22pMtryCEK-5H. 6400

® ( Ь Й Ф © ( Ь ® © ©

ЦДЛ)^

Гусеничный кран РАК-25/
а) При устройстве конструкций 
АО OTM. 0,000 ПРИ МОНТАЖЕ 
БЛОКОВ ЭЛЕКТРОПОМЕЩЕНИЯ И 
ПОСТА УПРАВЛЕНИЯ СТРЕЛА-,

крана-Ш ,5м и гусек- 5 гг.
б) ПРИ МОНТАЖЕ КОНСТРУКЦИЙ 
КАРКАСА ПРИЕМНОГО УСТРОЙ­
СТВА ВЫШЕ CTM.OJOOOСТРЕЛА гра­
на e*22,5M} ГУСЕК-5м.

Zf\\Y7-

, 4500 Ц Ось РАБОЧЕЙ СТОЯН-
92017 ___ КИ КРАНА

П р и в я з а н :

-  — ......
гг 1 —
- И м  в .  №

т п  5 0 3 - 7 - 4 4 . 9 9  ПЗ Ш
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Месяцы стройтельства

I I ж ЖЕдин
ИВМ, Кол-во

ТРУДА 
ЧЕЛ. Д Н

Наимено­
вание

Число
наши-
но-ст

1 2 3 ч Б б 7 8 9 ю и 12 13 14 1S

о *
Г  « « 5
<j  4  5

$*«и£

ц, О *  
5  С:
5  о  к

^  Ь о

i Подготовительный период дн. 30
1 Разработка грунта м3 У2 62 236 Экскаватор 

ВО- 4121 10 2 12
2 и & т ж -гя зж ж и  ч ч№ рны* м* 96,82 81 рдж-гБ 7 2 6 1— 1

3 УСТРОЙСТВО песчаной подушки ПОЛ ФУНДАМЕНТ м3 388 28 д а е л г 9 2 9 ►н

Ц монтаж сборной подпорной стенки м» 10.25 у\ рЪ № б / / о
5 монтаж сборных Фундаментов и лотков м3 2 Б 76 13) № l s

----- if— 2- ----Cf---

6 Устройство ОБРАТНОЙ засыпки м3 1827 91 КРАМРДК-Ъа з-4 2 S 2 9
7 Уплотнение грунта щебнем м* 306 31 4 2 9 К—<

8 Монтаж металлоконструкций т Ю8,Ц 271 РДК-25 17 2 8
9 Утепление щитов минерало-ВАТНЫМИ__ ПЛИТАМИ_______________ м* 17 28 4 2 4 *—4

10 Устройство покрытия из линолеума м2 27 2 1 1 2 W

и Прочие работы Ч.ДН. i57 39 г 2
5  * §

4
1

1 Разработка грунта М3 97 5Г 1 2 3 А
z Устройствif нонол. ж. Бет. ФУн- 

данентов м 3 7.8 7 КС- 9361А 2 1 4 М

S i p
gg i& S

3 нйнТто£ сеоРИШ ж - БВ т- *РУНАА- М3 У.7 9 КС-9361А 1 1 4 И

9 Устройство обратной засыпки * 3 ЗА А kC-936fA ДЗ- 42 1 1 2 И

5 Монтаж металлоконструкций г 3.06 10 КС-9361 А 2 / ? м
& § 2 l ? 6 Устройство жеп.дор. пуТи в  одну нить

И З  Р Е Л Ь С О В  Р ~ Ч З  Н А  Ш Е В Е Н О Ч И  О Н  Б А Л Л А С Т Е м 90 24 КС-9361А 4 / 6 н ч
г  $ S $ 7 Прочие работы Ю Г / 2 и - —  «ч

5 !
4  *  
*  ^

f %

1 Отопление и вентиляция РУБ, 920 11 У / г
2 Водопровод и канализация РУБ, 2720 S1 to г 5 -

3 Монтаж силового ЭЛЕКТРООБОРУ­ДОВАНИЯ РУБ, 90Ю 82 20 1 9
9 Электроо свещ ение РУБ. 1900 35 7 1 5‘ h— н

5 МОНТАЖ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБО­
РУДОВАНИЯ РУБ 2690 39 РДК-25 8 1 S I .....I

Привязан:

Г
I ТП 503-7-14. 88 03

игмст
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Гу се н м м б  хрм М * ’25  
& 7 p  - 22, С м  Л  r y e  - е , о м  ///> #
НОНТ/ННС КОНСТРУКЦИЙ КАР­
КАСА /rpi/£-Af//0r0 yrrpoucrsA
Ь3/Ш£ О Гм. 0.000.

S m ?Н 0 Х0 Л ЕС Н 6 /У/е А110  К с -У З б / А  

HO~turASeAupy*0Uf£2O

У л оммл?г> ноене монтлн** 
Конструкций трнАСлоргерной 
г а л е р е и  и р о д е / А л и / о  - w r / t s r -  
/шруннцЕго кон&ейерл

/7рсиГ4Е-*У*/-/С/Я

/ /7рц р#ЗР9Еиу^ние/ СКАН Д А  &ЕЛ//3// НАСег
АЕН Н О КС? /7С/Н/Т/Г7А ' С  Г7?р>С?///77ЕА6  Н у Н ? /7НК? - 
и/АфАГС/ НЕС?£ХС?С?£//*С? 0Г-/&у4#/&</*/774,

3XC/7AHK#£/U#
Н О С П 7 р # Н Н 6 / К  3 Q A H U U  U

Vam #АиМ£ГНОвАНС/£ ОриМЕУАНС/е

/ ОриемноЕ усгг?ройс/г?8о

2 Гялерей лентоиного КонВейерл л/2

$ РлдиАЛбно- шгА&ели/эу/ои/ий конвейер РШВ-Ро

4 ЭлеКтрононЕСцение н  яосг унрА& Аенм я

/
ЭКСОАНКАЦС/#

ременнЕ/к з л н н н /v и  о о о р ц н /ш н с /р/
Нам#по
схеме

Р/ак имени#a  hues ЕА
U S H к-£о

Н а м £ Р
/ т / г г а е о л оЛА<?еК/*А

7 Ко//ГГ7£?Г>А\ ** AfACST7£/C*A ШГ. 2 4хо-оУ~(о)
7 ГАРА>£Р>о Он А 99 * 4 fy8/0-23-fa)
м Помещение Л А В  иеогрееАг ощикА 

и нриемА нищ и л У
#ЦУЕ*

fS ve -fc )
/V Ынсп7р>1/МЕНГАА6НА Я КЛААОеАЙ // 4 /rKoft/7/гехг-Л

S/880-fa)
V О днам естне/й гм уА ле т шг- 2 7/S O S

У с л о в н ы е О В О З Ш Ц Е / / С / Я

/ ? О С Г О # Н Н 6 / £  C / 7 ? p O R U / H £ C fi З Д Р Н С / Я  £ У
соору/нения.

8 р £ Н £ Н Н 6 / Е  П р О £ К / 7 7 £ / р  £ / £ У 7 6 / £  А З / Т Г О & О р о Г О . 

^ЛОО/АрКи CKKAA^Po Ba HU# I/ уХрунниЛЕГЛ/-

C T K -Z
ной сеорки конструкций* 
С т о я н к и  К Р А Н А .

S

W z

7 £ L

Оси ПРОХОДКЕ/ КРАНА.

S p c s t s H H A fi В о з д у ш н а #  / у / ? -  е  к В

ВрененнАЯ Воздушна#  ЛЗ/г-о, Ун8.
КошАСКтНАР ГРАНСфОр/ТАторНА# ПОЛСГАН- 
цир НАру/ННОН ус/7?АНООКи
О п о р А  B P - D , У  к В  с о  с в е т и л  / н и к о и .

«=» P#C/7p£AE‘AU/77BA6H6/e/ U/U/7?
У//////\ ШОСЦАрК/7 ДА# рА 3HBU/BHU# Времен­

ного городкн строитенен*

ш
9
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ТЕХНИКО - ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
S
О( в

1 З н а ч е н и е  п о н а б а т .

Н D M M l H f l & R H H i Са м и м  i f  я 
M J M t p l M M *

|Ра сем я т р и -
В Н ЕМ  ОГО 
П Р О Е К Т  А

П Р О Е К Т А *
- А Н А Л О Г А

1 Ь М | С Т  И М О С Т Ь  С К Л А Д А м * « 5 0 0 n s o o

г ,  Г о д о в о й  г р у з о о б о р о т Т О Ж Е 125000 125000

3, С е б е с т о и м о с т ь  п е р  е  р  а  в  о т  Н и  1м Ч р у з а М Ь | м З 0 . U 0,43

* .  С П И С О Ч Н А Я  Ч И С Л Е Н Н О С Т Ь  Р А Б О Т А Ю Щ И Х Н Е Л . 7 7

В  Т О М  Ч и с л е :

Р Я 6 0 Ч И Х ТО  Ж Е & Ь
5 . В р о в е н ь  м е х а н и з а ц и и  п р о и з в о л .

С Т В Е Н Н Ы Х  П Р О Ц Е С С О В 9 1 7 5

6. Р е ж и м  р а б о т ы  с к л а д а :

П р Н Е М  с Ж Е Л Е З Н О Й  Д О Р О Г И А Н 565 36S

(в н е  с м е н ) (ВНЕ t M E H )

Р а б о ч и е  с м е н ы  В  с у т к и С М Е Н г. 2

П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  с м е н ы ч и и

К о э ф ф и ц и е н т  с м е н н о с т и  п о  р а б . 1 1
7 .  В ы р а б о т к а

-  Н А  о д н о г о  р а б о т а ю щ е г о м *  ) г о д Я  8 5 1 1 7 B S 7

-  Н А  О Д Н О Г О  Р А Б О Ч Е Г О м * | Г О Д 20 8 1 5 го ез з

8 П р и в е д е н н ы е  з а т р а т ы ТЫ С. р у ь 60.54 76, BE

То Ж Е .  Н А  4 м *  Г Р У З О О Б О Р О Т А М « | м 1 0.48 0,6 Е

8 . О б ъ е м  с т р о и т е л ь н ы й м * 2960 2 5 6 2

- н а  Р А С Ч Е Т Н О Ю  Е Д И Н И Ц У ТБ Ж Е 0 .2 4 0,21

to. П л о щ а д ь  *  з а с т р о й к и М * 70Ы1 60 3 7

-  О Б Щ А * ТО Ж Е 7 1 ВН 6218

П л о щ а д ь  о б щ а я

Н А  Р А С Ч Е Т Н О Ю  Е Д И Н И Ц У и Q.ST 0.50

« . С м е т н а я  с т о и м о с т ь  о б щ а я Т Ы С . р у Б . V1I.S<) 201, 24

Зн а ч е н и е И О К А З А Т .

Н а и м е н о в а н и е
Е д и н и ц а

ИЗМЕРЕНИЯ

Pe e tM A Tp n .
В Я Е М О Г О
П Р О Е К Т А

ПрОЕ КТ  А» 
- А Н А Л О Г А

В Т О М  M M t A t :

С Т Р О И Т Е Л Ь Н О - М О Н Т А Ж Н Ы Х  Р А Б О Т ТЫС руб. « 1 ,9 1 1 3 3 ,2 /

С т о и м о с т ь  с т р о и т  е л ь н о - м а н т а ж -

НЫХ Р А Б О Т  Н А  1 м *  О Б Щ Е Й  П Л О Щ А Д И РУБ. 12 ,1 9 21,42

С т о и м о с т ь  С Т  Р О И Т Е Л Ъ М О - М О Н Т А Ж Н Ы Х

Р А Б О Т  H R  1м* С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Г О  ОБЪЕМА То Ж Е 31.05 51.  9S

С т о и м о с т ь  а Б щ а я  н а  р а с ч е т н у ю

е д и н и ц у '* 13,72 1 1 1 0

12 .  Т Р У  д о  Е  м  К О С Т Ь

П о с т р о е ч н ы е  т р у д о в ы е  з а т р а т ы ЧЕЛ.-Ч 12083 21396

Т О Ж Е ,  Н А  1 м *  О Б Щ Е Й  П Л О Щ А Д И ТО Ж Е Ш ь м

и  ,  НА 1 М *  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Г О  ОБЪЕМА я 4,08 8,35

и ,  Н А  Р А С Ч Е Т Н У Ю  Е Д И Н И Ц У и 0,97 V 1

|» ) НА 1М Р У Б .  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О -

м о н т а ж н ы й  р а б о т
и 1 3 1 4 7 9 ,8 2 3 2 7 9 2 ,9

18.  Р а с х о д  с т р о и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в

Ц е м е н т , п р и в е д е н н ы й  « м а р к е  м 4 оо T 3 8,5 75,1

В Т О М  ЧИС ЛЕ*.

НП И Н Д У  С Т  Р И А Л Ь Н Ы  Е И З Д Е Л И Я ТО Ж Е 13,5

Ц е м е н т } п р и в е д е н н ы й  к м а р н и м Ьо о

НА 1 м *  О Б Щ Е Й  П Л О Щ А Д И ч 0,005 0 , 0 1 2

Т о  Ж Е .  Н А 1м * С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Г О  О Б Ъ Е М А * 0 ,0 13 0,03

Т О  Ж Е  Н А  Р А С Ч Е Т Н У Ю  Е Д И Н И Ц У и 0,003 0,ООБ

С т а л ь , о б щ и й и 115 Л

В Т О М  ЧИСЛЕ*. НА И Н Д У С Т Р И А Л Ь Н Ы Е  ИЗДЕЛИЯ и т а . »

Н Я М М 2 Н 0  & Я Н М 2 Е д и н и ц а

ИЗМЕРЕНИЯ

Зн а ч е н и е , п о и а ъ л т .
Ра с с м а т р и ­
в а е м о г о
П Р О Е К Т А  _J

П р О Е К Т А -  
~Й НА Л ОГА  

X

Ст а л ь ,  п р и в е д е н н а я  к  к л а с с а м  а -1 и с й /23 т 115,7 125,6

Т 0 Ж Е ,  нв 1м * О Б Щ ЕЙ  П Л О Щ А Д И ч 0,02 0.02

Т о  Ж Е ,  НА 1м* С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Г О  ОБЪЕМА ♦ о,о4 0.05

Т о ж е , н а  р а с ч е т н у ю  е д и н и ц у ч 0.01 0.01

Ст а л ь  п р о к а т н а я , п р и в е д е н н а я к с 3М еЗ и 19245

В т о м  ч и с л е :

С т а л ь  а р м а т у р н а я ,  п р и в е д е н н а я  к я -1 И 9,25

В ТОМ ч и с л е : В П О С Т Р О Е Ч Н Ы Х  у с л о в и я х II 7,03

Б е т о н  и  ж е л е з о б е т о н ,  о б щ и й м* 135 618,9

Т о  Ж Е .  НА 1 м *  о б щ е й  п л о щ а д и ТО Ж Е 0,02 0,1____

Т о  Ж Е .  НА 1м* С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Г О  ОБЪЕМА »/ 0,05 0, 2*

т о ж е , м а  р а с ч е т н у ю  е д и н и ц у •1 0,01 0,05

Б е т о н  и  ж е л е з о б е т о н  о Бщ м и . м о а о л и т н ы и « 104,8 58 7, 2 .

Т о ж е , н а  1м *  о б щ е й  п л о щ а д и И 0,01 0,09

с б о р н ы й  т я ж е л ы й и 30,5 31,7

Л е с о м а т е р и а л ы , о б щ и й ч 23,7

n m t A l H H b l t  К  К . Р З Г М 1 М 1  M C I II 35.6

То  Ж Е ,  Н А  1 м *  О Б Щ Е Й  П Л О Щ А Д И II о .о о *

С т е к л о  с т р о и т е л ь н о е м * 15

Ру л о н н ы е  к р о в е л ь н ы е  и  г  я д р о  и з о -

Л Я И И О  И Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы ТО Ж Е ч

Я . З К С П Л У А Т  А Ц И О Н Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы :

Р а с х о д  т е п л а К. КАЛ [ч 5боо

в  т о м  ч и с л о * .

Н А  О Т О П Л Е Н И Е ТО Ж 1 8600

, П ъ т  Р Е З Н А Я  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я  МО Щ НО СТ Ь КВт 151 210

Г о В о ё о и  / н м о В м $ т  ч а с т ,  /$а

*  З а  П р о п е т  - А Н А Л О Г  п р и н я т  Т П 7 0 В - 1 ,  П Р И В Е Д Ё Н Н Ы М  В  С О П О С Т А В И М Ы Й  В и д . П р и в я з а н :

и н в .  н • ТП 5 0 3 *7 *1 4 .8 8 пз
Диет

А
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В Е Д О М О С Т Ь Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж Е Й  
К О М П Л Е К Т А  Т Х

осно&ного

Лист Н а и м е н о в а н и е Пр и м е ч а н и е т л н я ч щ ж

Я Р О А

Н а и м е н о в а н и е

ю л ж к п и е

Пр и м е ч а н и е

1 О б Ш И Е  Д А Н Н Ы Е ТХ.Н-9 Ш К А  П Р А В А Я  в СБОР Е
г П лан  и  с п е ц и ф и к а ц и я ТХ.Н-10 У с т а н о в к а  к о н е ч н о г о
3 Р а з р е з ы  А - А )  ь - Б  м  г - г В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Я  КЗ - 7 0 3 А У 2
л PfiTiPtihi В -» ’, A - Д ’, E - t  И J K - * t Т Х .Н - И М е х а н и з м  п е р е д в и ж е н и я
5 Р а з р е з ы  и - и : л - л  и  п л а н T X .H - f E Б а л к а
В Р а з р е з  Л - К т х .н - u Т р а в е р с а  в  с б о р е
7 У с т  А Н О В К А  В Н В Р О Р А В Г Р У З Ч И К Я  д п - 32УХЛ т х .н  -rt К о м к о р у и з и т Е л Ь
8 У е т я н о в м  т р о т о м  н я к д р а и о г о  з е л а  ц н м м  м п с т х . н - *5 П л и т а  ш т ы р е в а я
9 У с т а н о в к а  л о т к о в ы х  в и б р о з А т а о р -  п и т а т е л е й т х .к -< в К о н в е й е р  л е н т о ч н ы й  г о я и з о н *
№ У с т а н о в к а  к о н е ч н ы х  в ы к л ю ч а т е л е й  к х  - т о м  к я Т А Л Ь Н Ы Й  tf Н .  И б Щ И М  в и д

Р Е Л Ь С !  Р Ш К  И  а  П Р И Е М Н О М  У С Т Р О Й С Т В Е Т Х .Н - 1 7 То же

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  н  п р и л а г а е м ы х  
д о к у м е н т о в

Т Х .Н -Г 8 Оп о р а  у с т р о й с т в а  в и н т о в ог о  н а т я ж н о ю

Т Х . Н *  19 О п о р а  п р и в о д н о г о  Б а р а б а н а

Т Х .Н  *20 С е к ц и я  <
т х .н  • г * С е к ц и я  2.

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е
Т Х .Н - 2 2 С е к ц и я  3
т х .н -  г з С т о й к а

С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы т х . н - г Л С т о й к а

О Н Т П - 0 7 - В З С ы н е  с о ю з н ы е  н о р м ы  т е х н о л о - Т Х . Н -25 Н а п р а в л я ю щ а я  л о т к а

Г И Ч Е С К О Г О  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  П р Е Д . ТХ.Н * 16 О г р а ж д е н и е

П Р И Я Т И И  t b O p H O T O  ж е л е з о б е т о н а т х .н  - п О г р а ж д е н и е

П р и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы Т Х . Н -2 8 О г р а ж д е н и е

T X .C 0 С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я  к о с А л ь б о м  б T X . H - 2 S Р а м а  п р и в о д а

НОВИОМУ К О М П Л Е К Т У  Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е - ТХ.Н * зо Р а м а

Ж Е Й  М А Р К И  Т Х т х .н  -з г К о н в е й е р  л е н т о ч н ы й  н а к л о н н ы й  НП
т т о С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я  к о с - А л Ь б о м Б Об щ ий  в ид

нов ном у к о м п л е к т у  р а б о ч и х  Ч Е Р Т Е - Т Х М * Н То Ж |

Ж Е Й  М А Р К И  т х н 7 X . M - W Р а м а  п р и в о д н о г о  б а р а б а н а

П . Н - 1 М е х а н и з м  п е р е д в и ж е н и я Т ) .И  • i 1! Р а м а  п р и в о д а

т х н - г Б а л к а Т Х И - 8 5 P r m r  Ш И Ш »  ( к р а б а м  а

ТХ .Н -3 Т р а в е р с а  в  с б о р е П . Я - Н Р а м а  у с т р о й с т в а  в и н т о в о г а  н а т я ж н о г о

ТХ.Н -А П о д в е с к а U . H - S 7 Т 2 Ч К А

Ш - 8 Те л е ж к а  х о л о с т а я T X . H - 3 S О г р а ж д е н и е

ТХ.Н-Б К а т о к  в  с б о р е Т Х Н - 3 9 О г р а ж д е н и е

Т Х Н - 7 Т р а в е р с а  в  с б о р е т х . н - t o Ст р у г  д л я  р а з г р у з к и  с ы п у ч и х

Т Х .Н - В С б я з ь м а т е р и а л о в

В е д о м о с т ь  о с н о в н ы х  к о м п л е к т о в  
Р А Б0Ч И X  Ч Е Р Т Е Ж Е Й

Т И П О В О М  П р О В К Т  р А З р А Б О Т А Н  В С О О Т В Е Т С Т В И И  С А Е Ц -  
С Т В у Н И Ц И М И  Н О Р М А М И  А П Р А В И Л А М И  И П Р Е Д У С М А Т Р И ­
В А Е Т  М Е Р О П Р И Я Т И Я ,  о Ь Е С П Е Ч И В А  Н И Ц Ц Е .  В З р ы В и у г о ,  
В З р ы В О  П О Ж А р Н у Н )  И  П О Ж А р и у т о  Б Е З О П А С Н О С Т Ь  
П р и  Э К С П Л У А Т А Ц И И  С К Л А Д А .

Г В А В М Ы Н  И Н Ж Е Н Е Р  П Р О Е М А  К У З Н Е Ц О В

О б О З Н А Ч Е Н И Е

Т Х

АР
КМ
К Ж

о в

вк
зм
во

Н а и м е н о в а н и е

Т Е Х Н О  Щ И *  П Р О И З В О Д С Т В А

А р х и т е к т у р н ы е  р е ш е н и я

К о н с т р у к ц и и  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е

К о н с т р у к ц и и  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е

О т о п л е н и е  ч  В е н т и л я ц и я

В о д о п р о в о д  и к а н а л и з а ц и я

С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е

Э л е к т р и ч е с к о е  о с в е щ е н и е

П р и м е ч а н и е

О б Ц И Е  У К А З А Н И Я '

i  З а  у с л о в н у ю  о т м е т к у  о . о о о  п р и н я т а  о т м е т ­

к а  Т О Л О В К М  Р Е  Л Е С А  Ж Е Л Е З Н О  А О  р о Ж Н О Г О  П У Т И  Н О Р ­

М А Л Ь Н О М  К О Л Е И ,  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ А Я  А Б С О Л Ю Т Н О М  О Т ­

М Е Т К Е  с = : " 1

2 .  О т м е т к а  п л а н и р о в к и  з е м л и  п р и н я т а  - о . в о о .

3. &  П Р О Е К Т Е  И С П О Л Ь З О В А Н Ы  С Л Е Д У  Н И Ц И Е  И З О Ь р Е Т Е  Н И  Я :
А . с .  ri*lO E E 9 0 S  к л .Б 6 5 ( г  * 7 / 7 4 . „  Р а з г р у з о ч н ы м  у з е л  л е н т о ч ­

н о г о  к о н в Е к 1 р я ‘ ;
А.С.X -  2 . 5 2 9 1 8  к л .  В 6 5 £  6 5 / 2 $ „  У с т р о й с т в о  А Л Я  р ы х л Е Н Н Я  

С М Е Р З Ш И Х С Я  С Ы П У Ч И Х  М А Т Е Р И А Л О В ' ' )

А . с .  T O f B o B  к л .  8 € 5  (г 6 7  | г А  „ У с т р о й с т в о  А Л Я  Р Ы Х Л Е Н И Я  

М Е Р З Л Ы Х  И  С Л Е Ж А В Ш И Х С Я  М А Т Е Р И А Л О В ” ,'

А.С.  H M I E I 0 0  К Л . B 6 5 ( r  Gfljlk „ В и В р А Т О р  У Р А Л  Ц Н И И ”,'
Д.С. Й5Аз Ь О Ь 9  К Л . В $ 5 ( г  Ц 7 / г «  „  У с т р о й  С Т  В О  А Л Я  Р А З Г Р У З К И  
С Ы ПУЧ ИХ  Н А В А Л О Ч Н Ы Х  Г Р У З О В  С Ж Е Л Е З Н О Д О Р О Ж Н Ы Х  
П Л А Т е р О р М ’:

И Н В . Ш
Гл.ЯКЖ.
Няч.уц.
г и п
Н.кпитр.

ПОЛАКОВ
К Р Я 1В О В

ЛйБЯрС СВ
С И З О В А
Д о л г и х

ш

П р И М З Я Н

ТП 50УММЬ ТХ

Ст а д и я

O S U V U I  А  А Н Н Ы С

XHtT

п р е ж н е го  
jrb ic .^ 6 .***

Листов

ю

ПВИТМОМПЕКГ
К о п и г о б д а : Формат АС
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ПаССа 56695 кг.

Марка.
поз. ОбОЗНЯЧЕНИЕ Наименование Кап.Пасса едим, 

в кг.
Приме­чание

1 Т Х - 7 Установка 8мбpopязгруз

Ника ДГ7- 32УХЛ 1 8042

2 Т Х -  8 Установка вибратора

накладного УРЯЛЦниигт 1 5889

3 т х - э Установка лотковых

Susроз атвор-питателен 1 1222. С
Т х -10 Установка выключателя

lepuu КУ-701Я на рель Се

РШК и в прием нон усгройст 1 69. 7 7

5 Т Х . Н Ч 6 Конвейер ленточный В=800пп
Я*Ч25Т/ч
Tr=1.l5Mfiгоризонтальный №1 1 5111

С T X . H - d t Конвейер ленточный В- 800мп 
Q=4S9Tb  
Ъ-~1А"1снаклонный не 2 1 8060

7 т х . н -  / V Камкорчшитвль 2 580

# 7 Х . Н -  Н О Струг для разгрузки

Сыпучих пятериалов 1 1200

9 Ршк- ко Радиально - штаеели- Я=5ЮТОо\ 
1*10* 1В • 
N*83.4 квру индий конвейер 1 25000

10 Люко подъем ник 2 4 7 0
т.п 409- 
-29-74.83 
Rлье ап

for

Л 7  / . *  коо

Копировал: CjOtU^rf' Тар п ят я 2
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И ~ И  А И С Т  Т Х - ?

1 ттж.

1500

/ 1 - Л  повернуто
МР20

1050

<Ю

H A 4 0 U . КРАВЦОВ . **—
Т П  5 0 3 - 7 - m e  Т Хr u n К у з н е ц о в f & { 2 - Г4

U.K0UTP. Д А З А Р е В А t t 'B S
ВеАпим. СИЗОВА С КЛАЛ ЗА ПОЛИ UT СЛЕЙ -ПРИРЕЛЬСОВЫЙ АЛЯ АВТОДОРОШНОГО
ш ш т ш ш п ш ш т

___
СГ P U IH  САОС1ЮДРАДИАЛЬНО* ШТДБСЛ UP3 Ю1ЦЦМ КО* muviDKn^.giMb- *т©. m v i (ВЕЧЕРОМ. j

| п р и в и т V '
О б Щ Е М О Н Т А Ш И Ы М  ч е р т е й

СТАЛИЯ лист А и с т о в

P 5!
Р а з м з м М - Ц , Л - А

П а а н П Р О М Т РД НС Н М РО ЕК Т
J

W H B . N S  1 — J
К О в Ш А Л - ^ . Ф о р м а т  А 2
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К- К повернуто
Г11:100 Л М т  ТХ' г

П 1 • 100II

КрЯвЦОВ i
ТП 503-7-14.88 ТХrun Кузнецов zr

И. /СОМПЦ.Лазарев я\WmC''-
Рунериг.Сизова 1кляд заполнителем при рельса вьш ДЛЯ автрдоротного 

П%омв(Р£ерог1Ы<;'К36Минжен.Долгих строительства 1 мобильный/ вмесгс радия/гь но - штабелирующим
Рривязян

Оещвпомтя^сныЛ
чеютеж Р с 11

1
РйЗрЕЗ /Г- /Г ГСТМТРАНСНИИПРОШ1

|UH8. Н - | _
Копировал: Ce>^rf- Форниm Я2
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Дет. паз .  5
—  # 7 : 7

Щ

Воте
~ФйГ

15

Y.J
Яет. поз. 2

* 9  m  f  а

30
d

m s
so

т г
зо

Марко

ПО З-
Обозначение Наименование Кал.

Массе
ед.кг

Приме­
чание

1 ТХ. н-1 Механизм пере-

движения 1 10BS

2 Снова

* Ь 1 г е , г г М Т  2590- V
^ Cm3 Г О С Т  5 J S - 7 9

Z U 0,1

3 Планна

^ е - й / w r  т оъ-пи ист
в C m  3 сп В (0СТ1кегщ в и 0.15

к Гайка М 12-6HS.0B9

ГОСТ 591€ -  7(7 Bit o . o b s

5 Д П - 32УХЛ виврораэгрззчик 1 7 000
ЧШбин^кий

3*Д'.троммтмт

6 Канат П.Б-г-С-О'Н-т

ГОСТ ЗОН- 7<г
Л . П

8
1п.м 
а л е

7 П а т  k S  ГОСТ 2 2 2 < r -7 2 8 О.В

П v  BO

Установка бибра разгруз­
чика ДП-32 ЗХЛ

П Р О Н Т Ш С Н И Й П Р О Е К 1

Копировал: С0 *л- 4 формат R*f
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5
X

1

I

в

м но

Д е т д л ь  н о ъ Ъмьг X С Т А Л Ь  ПОз 2
M f . Z

R 3

лиг т ш л

из

2отв.
<pil

т е

1 L
м но

М а с с а  ш з к г

М а р к а
поз О з о г н А ч е и и г Н а и м е н о в а н и е Кол.

Ми ОСП
а  КГ

П р ш -
чннне

\ Т Х . Н - / / М е х д н и в м

п е р е д , в и ж  е н и  я \ иг

г П л а н к а

.  В - « Г 0 С Т  W 9 I 3 - 7 4
о о т з и г т а г м я » Z k и м

3 С к о в а

|/ я г  Г О С Т  25 90 -71
Н3 О т  3  Г О СТ  5 3 S - 7 9 гн 0.4

ч Г а й к а  м < г - М . Ш  

Т О С Т  S 9 1 6 - 7 0 гн 0.025
5 К а н а т  - (3.5-r-c-o-H-ito

Г О С Т  3 0 7 1 - 7 4
в.«.
3.8

та
8.763

6 К О З Ш  4 5  Г О С Т  2 2 2 4 - 7 2 8 0.2

7 & И Ш Т О О  Н А К Л А Д Н О Й 4 5000
пе р-н скин
ш ж

М-1-20

ТП505-7-Ш-. &S Т Х

лг ш t t . ~ . йтши Лш Аиотоа0&ШтнТ*Мсныи черт**с

У С Т А Н О В К А  В И Б Р А Т О Р А  
н а к л а д н о г о  УРАЛ ЦНИИ ШС И Т О Ш Ш Ш Р О Е П

К QKHpQQАЛ f u ^QpAIAT Аг
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2 5 -

Вид 6

l r o C T S Z G l i - 8 0 - T 3 \ S

Д егп. паз. 6
8 0

П а р к а
паз. Обозначение Наименование Кал.

П а с с а
е д к а

П р и м е ­
чание

1 вибратор UB- 99 ГО 1Ц

г Лотковый виброэят- 
В а р  питатель. Ю 108,0

3 Кронштейн 20 Q.kQO

4 Ось го О .  <73

5 Г О С Т  3 9 7 - T 9 Шплинт $ * 28 20 0.001

£ б ко ел 1о 0,2

Т П Я Б - 7 - « .  22
&кл,

ТХ

Ш Заполнителей прирельсовый для явтодороэкмоп

Ig u ê  м о н т а ж н ы й  ч е р т  в о р :

Установка лотковых  > ПРПМ ТРД НСНЙЙПРОШ  
Виерозятвор питателей

К о п и р о в а л :  C e ? *^ 4 T f— Формат R2
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п
1=Т ^ ~ --- ^ ■ —

А]_

е .

ГОСТ 5704-80 -TI - А 4 Т---
щ д а

___4______ !
"—1—

т, J D
т

- 1  -* Т

А -А

d y k =

- # - - - — i j i t 2
иЧ

н ! и
^ - -- - 1m1 2650

г?ж
5

ВидБ
M VZ

Мясся -M>WКГ

ТППИШ НН5

MftDKAпоз 0 Бозндчение ЦАименоедчие Кол Мает
tft.KT

Ириме-
чдние

ТХ.Н - 2 Балка 4349
г т х .н -10 УСТАНОВКА конечно*

ГО ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ
ку-703 лаг \ 47.73

з тх.н-г’ ТележкА х о л о с т а * 4гх
П л а н к а

д Б-б ГОСТ 49903-74
ист о ст з ея2гост44бзт&
90x47 20.4

5 Шплинт 4*40-001
ГОСТ 397-79 1о.вг

6 Упор 1 -  1475
Пни ?' 4 т т  19903-74л пет зепггостмсзтя 72.5

7 Тяль т з б о о -  чгтго-от
ГОСТ гг5Х4-77 4 6 ВО

ДРОМТРАНСИННПРОЕКТ

Ко п и р о в а л Уормдт кг
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\ г т  (уточнить по м е с т у  при м й н т а ж е ) т

ш о

Д е т . п о з .2  
М {'2

Ф г  о

э

г- J< '

№

I  о т * .

60

.Прима ан

M J i L

&UUMM3L
И М Ш .

ТИП
Л а ч . о т к . Кодеров

кузнецов
A m p m
±М№
1 0 А ГИХ

ЫМ

28

M o t t o  B IB  кГ

М яр ки, 
коз. О ш н А ч е ш Н  А И М е Н О Ь А Н И Е Кол. Л и с я

2 А .К Г
Приме-
ЦАчиг

1 Т Х Н - з Трлверсд в яворе 1 « 6 . 7

г С к о в а  1 - П %

i/n т  в  г о  г о с т  г ч п - п
^ Ч т з г а о т  S 3 S - 1 9 а 0.8

3 F b a t  г л г ч - б } - я и ш 9

Г О С Т  T J 9 6 - 7 0 гч 0 .4 3 7

А Т а й к а  т о п  Н ( $ - 7 о

т -  б и . 5 . о г з 8 0164
5 Т а й к а  т о р т  5 9 Л - 7 0

мгч- Bo.s.ot! к г ы

6 Ш а й б а  гч . к  г. я м

Г О С Т  6 4 0 1 - 7 0 г4 0 .1 2 2

7 Ш А Й Б А  2 t . H  K

Т О С Т  1090 6 - 7 1 4 г ж

1 Ш ПАИМ Т Г О И  3 9 7 - 7 9

4 »  5 6 . 2 . 0 0 4 0.Й01Н

В 5*40.г.019 гч о.ооог
10 Блок гвы ч 4S Союз—

П р Ш 1 О Д -

НИЗАЦ.НЯ

к и - л

T n S 0 V 7 - l M a ТХ.Н
«лд* мполиителеи при ре л»«  вьсй ju л ш ;а.оик кого

Б а л к а

н а ш A H U л н а о %

lP D H M H C H U W lP D E K T

UonHpftAAA TuJteA. ФорМАТ AS



3

ц ° а

2 3

Сварк* производить Сплошным Стандартны м  швам по кон­
тур* прилегания д е та л е й . Швы по ГОСТ 5264- Во.
К а т е т  шва по наименьшей толщине свариваемых дета­

лей. Электрод 9 -4 2  г о с т  9 4 6 7 -7 5
ПяССа 125,2

Марка, 
поз. Обозначения Наименование Кал.

Касса 
Ш, кг. и 5?

1 Основание

. 68 ГОСТ 18903 - 7 4
UC т  В Ст.З.Сл 2 ПКТГЧбУГПЗ

боа * 4  оо 2 15,1

2 Ребро

6-8 ГОСТ / 9 9 7 3 - 7 4
"udmвСт.ъспгтсгтя-'п 2 ъ,о

3 Ребро

П J В8 ГОСТ 19903 - 7 4
лист s ст зСпггост№У1-ъ 4 1,5

А Прогон

аютят2*™ ™ *0'1?
Cm3 ГОСТ 535-73

L = 2634 1 11,8

5 боеышкя

Cm 3 ГОСТ 380-11 Ц 2,8

Нач.атд Кравца»

Чнш.Шк. Д о л ги х

Рклад Заполнителей прирельсовый для автодорогеt 
Строительства (мобильный) вместимостью УЗ.етыс. с  радиально -  штабелирующим конвейером.

5 0 3  - 7 - 1 4 . 8 8

m - s

т

траверс я в своре
Стадий Лист Л и с т о в

ПРМЖНИИПРОЕКТ
Копировал: Go^cĴ l- Фарпят Я 2
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I .

йi=r

a

J U t . т\ о з .2
35

Л е т ,  п п з . 5
Мб

* ttfl

1Щ

3  в -

Л е т .  п о з .Д

ш ш ш н ш м в

. < £ .6

Ф  120

1 x 4 6 *
1  ер я и ц

A t x  п о з . З

IBS

4 0 1 А SO
«сЮ

* «  <
* *с £

I к = - = \ t a = J -------------------• *

M  A W  А 1. 78 кг

М л р К А
п п з .

О в о з н д ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Мисси
ЕА-КГ

П р и м е ­
ч а н и е

4 К о р п у с  в т я ж к и 4 0.08

г Т я г а

Ь 6 Г О С Т  1 5 9 0 - 7 1
К Р ? 1 СТ 3 ГОСТ 53 S -1 ?

L = н о { ш

3 Т  Я Г А

i/ n 4 r  BS Т О С Т  1 5  9 0 - 7 1
С Т З  ГОСТ 533-19 i 0.04

4 А м о р т и з а т о р

П л а с т и н а  I  л и с т

Т М К Ш . - С Ч 0 * Ш л « 0 - 5 9

ГОСТ 7338 -  7 7 * \ 0.47

5 Ша й о а

C m 3

Г О С Т  3 i Q -  7 / 4 о.чч

б Г я й к в  M S - 5 W S . 0 1 9

ТОСТ $945-70 г 0,002

7 Ш а н с а  i i . o i . o i 9

ГОСТ 44 3 74 -  78 1 0.004

8 Ш п л и н т  г м в . г л м 9

ТОСТ 3 9 1 - 7 9 1 0.004

Ц ц ш ц

Й ,Ш Т Р -
BeiLHHiK
НИК Д Ш К Ш  БАКИНА

П р И Ш А Н

M A L

ТИП Л 1 Ж Ш
А Щ !
З ш £

1 М 1Ш

м ы

ТП503-7*14-.88 ТХ.Н
ш а а -ЗАйолнитедел прирельсовый
бтро^йтельегт в а  (м о б и а ь м ы г ---------

ДJ -М И  А А ЬНр£, 1 3  А 61Л И Ш
Ь М Й  Д ЛЯ А В Т О Л О П О Ж Н О Г р

Н о ц о е с к а
ш Диет А Ш И .

п р о н т р д н о т н п р а Е к т

К о п и р о в а л  7 W < > Фо р м а т  А г
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В и д  Ё

п Й С л Ь э

'

Л г г .  п д з .  6
Д е т , п п з .5

15

т $ ш

Ж

ш ш

1 К  о щ ы  р а з в е с т и
при с в о р к е 25

И р И Ш А Ц

ИН8, К1

ж

М  А С ^ А  E B .O t f

Марко
ПОЗ. О в о з н д ч г н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е Кол.

М асса
m -KT

П р и м е ­
ч а н и е

т х н - $ К а т о к  % w o n * г S.3S
2 Д е к а  л е в А *  в

сноре 1 4.3
3 Т Х Д - ? Т Р А В Е р С А  В С В О Р Е \ 4.3
к Т Х . Н - 9 Д Е К А  В р А В А *

6 П О Р Е i 4.3
5 К р ы ш к а

От 3
г о с т  з х а  -?4 г 0.038

5 Б Ч Ф Е Р

Р е п и н а  т е х н и ч е с к а я

г о с т  т з - ь х - 7 7 * н 0.0 8

? Ш а й б а  р е г у л и р .

1 1 К Т в - 4 т о п н т - 7 4
В с т з . С п т о с т  тш г Q.OH

8 М а й н а  т о р ц е в а я

1 . . : т Б - 4 т Т  Ш О З - 7 4
в о т з с п т а с т е в т -т я г 0.05

9 1 И . А Й 5 А

( . . „ Б - Д Ш Т  1 9 9 0 4 -7 4
4S го с т Ю Н О- 7 4 i 0.041

10 М а й н а

В 58 ТОСТ 1590-71
* Р 7 Г  С т З  Г ОСТ  S* SB~79 г 3 A S

Га й к а  41 B4.S ГОСТ 5919-73 a m
\г К0ПЫ10 ГОСТ В З О Х -7 1 a 0.05

Ш п о н к а  4 Q ^ S * 4 S г о с т  8790-7$ a о .ю
Шплмнт 5 *Н 5 *0 0 т с т З *И 9 a D004

<5 М а с л е н к а  l . a i u

Г ОСТ  1 9 1 5 3 - 1 4 a

Вед-ииу .

l U u .l T l .
г и п

H .K O U T p

И ю к Д ш й м ш ш в

т з т ...£уЩ -
М З И Ш В
Л а з а р е й
м ш »

2 5 2 ;
£ М

Щ.У

7TI50V7 - I1». Т Х.Н
Ы ад  з а п о л н и т е л е й  п Ай в 4 л ь*6 б ы «  ДЛЯ а М м в о т к н о г о  
A T p O H t f A ^ t T A A  гм  о б и л ь н ы й ) Б М Ю Т И М О С Т Ь  V0 К Т *  ТЫ С. К уО .М  
г  гр А Д .Н А Л Ь Ц О -  Ш Т А Б И Л И Р ^ Ч Ш М Л А  K O t t l f  —

ш
Т е л ? Ж К А  Х О Л О С Т А *

р

И1£(
А н у

м .
H V L 4 * 9 ™ *

ПИИТРИНСНИИПРОСКТ

Копире В А Л  Т и * * А Формдт Аг
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К а т о к  поз.З

Cj

* 5

После Сеарки 
отогнуть через 30 
ширинаd 5-8 мп 
3

6 ид R / просриль о т  ГИБ я[

Привязан

Инв. tie

TtaCCa 5. 35 кг

3 Каток

Cm яле 45
ГОСТ Ю50 - 14 1 4,4

к Шарикоподшипник

рад и а ль ны и 207

ГОСТ 8338 - 75 2 о.ьи

Паркапоз. Обозначение Н аим е навяние Кол
Касса 
ед. кг

Приме­
чание

1 Кольцо

Проволока

ГОСТ 566Ъ - 79 1 0.034

2 Крышка

т 6-1 ГОСТ 19903-74

вСтЗСп ГОСТ 14637- 7 9 1 0,015

М 1:1
Hat о т а Кравцов

ШтЛ'кт,

ТП 5 0 3 - 7 - f £  88 ТХ.Н
(Уклад заполнителей прирельсовый для автодорожного 
С тр о и те л ь ств а ] мобильней/ вместимостью  гТ' г̂пыс.пеп 
с радиально  -  штяеелиру м ч им  конвейером.

[Гяток в С боре
(Угляди* Лист

6

Листов

ПИМТМШ Ш РОЕКТ
Копировал; Сл<л47  - Формат R2
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В и д  Д

Р д з ь  е в г к д

Д е т  п и .1

Л я е о в Ч . З к т

М д р кд
Я П ) . О ^ п з й А ч е н и е Н д и м е н о »  д н и е Кол

Вес
o u r

П р и м е -
Ч А н и е

П а л е ц

Ст а л ь  35 Г Ш  ш м ч 1 м ч

г Т р д в Ш Д
Ст а л ь  Н5 г о п  ш - % \ а.?

3 С Ш А

д и { т В - 5 т т  19903 -  74
в ОТ 3 Си ТОСТ 14037-79 \ 0.03

К о п и р а  а ФормАт кг
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1. Длин* трувы паз. 6  У то ч н и ть  при Сворке.

Z.Сварку производить Стандартны м швом по 

контуру прилегания деталей. Швы по Г О С Т 5 Z & 4 - 8 0  

К а те т  шва по наименьшей толщ ине сваривав 

п ы х  деталей . Электрод Э -  4 2  Г О С Т  9461 - 7 S .

P i e c e  я  1 6 0  к г
Марка,

ПОЗ. Обозначение Наименование Кол.
Масса, 
ГД, кг.

Приме­
чание

1 Основание

Лист 6 8 Г°СТ 1ээаз ~74
ВСтЪСп2(тШ1-П

Э15 « ЮО 1 1,91

2 Связь

Швсллсв1е т С т  81ча' 7 3Ш Ос *Ы1 С fJ J  —
г Ст.Ъ ГОСТ 535-19

L- 100 1 1, kZ

3 Ребро

Лист Г0(!Т 193аъ ” 1к
вСтъепг гост 14631-13 1 а, 0 8

Ч Ребро

G-S ГОСТ 19903-14л и с т .......................
в Ст.Ъсп2 госттзпэ 1 о, 4

5 З а х в а т

От. 3 г О, 56

ГОСТ 380-71

G ГПрУбв

Мрусп 50х5*Ш0 го сттьъ
В 20 ГОСТ 8733-37

1 = гаоо 1 11

Р1 1-2

тп 5D3 - 7 -14.88 Ж
&клад зап о л н и тел ей  прирельсовым для лвтодоротмого - С троител ьства  /мобильный/вм естимостью  iz.erucjctc.n с радиально- ш та б е л и р у ю щ и м  конвейером.

СвЯЗб

табелирующим конвейером
Стадии Лист Листов

Копировал: С&чЛ-

8

П Р О Ш Н С Н Ш П Р О Е К Т

Формат 62
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R1Z \ Ф 35
,

N с Ш Ш Я ь . ч>
7̂ Г 1  ̂V/ й

4С - ,h-— ф!'W
Фяг.5 1

Л ет. поз. 4
n v  г

Масса 4 , £  кг

Марка
ПОЗ- Обозначение Наименование Кол.

Пасся 
ед. кг.

Приме­
чание

1 Корпус ролика
Сталь 4 5  ГОСТ 1050- 7 4 1 0.15

Z КонСоле
8-22 ГОСТ 2S90- 7 1

Круг 2а ГОСТ 1050- 7 4 1 0.35

Ъ Осе
845 ГОСТ 2590- 71

*рУГ 4 5  ГОСТ 1050- 7 4 1 а; 68

ь правая
Стале 3 5  ГОСТ 1050- 7 4 1 3,1

5 Колец О НЭ -17 ГОСТ 13970-86 1 а. 0 1

G Кольцо вэ-t/o ГОСТ 13941-86 1 0,01
7 Шарика подшипник ра-

Пиале ныи однорядный
50203 ГОСТ Ш 2-81* 1 ots

М Т 1

Н.контр. Л я э я р е в й
вед.ит
ИнжШкйт Д о л г и х

П ривязям-

и не. нг

Няч.ата К рявиав
run K13MEU01

Сизов*
' Ьс-$&

Щ Я Я Я М И & Я Й Ш Ж & Л М Ч ! Я В е Ярядиально-(атаеелирун>1ц и г 1 кам ее а  ер.

Т П  50J -7- 14.88 Т Х . Н

.ногетб.м.о

Щека пряв я я в Своре,
Сталия Л и ст  Л и ст о в

П Р П И Т Р Л Н С Н Ш П Р О ЕК !

копировал: Се>̂ - Фармат Р 2



15
0

0

(ЧвССй / 7 , 7 3  КГ

Парка, 
паъ•

Обозначение НяименовRHUE КалГГясса 
гд , кг.

Приме­
чание

1 Т Х .Н -8 бвязь 1 16

2 болт П10-6д. 58.023

ГОСТ 7738-70 3 о.огэ

ъ Г а  И К я М 10- 6Н. 5.029
ГОСТ 5915-70 Ъ 0.011

ц ШЯЫбЯ Ю $5Г 029

ГОСТ 6Я02- 7(7 3 а,оои

5 Выключа ГПЕЛЬ
Завод

Димйпо

УГУ -  703 я У 2,
ап. Кирова 
с Пас кв я

ТУ 16. 516. 059 - 7 5 1 Ь €

М1:2
Кравцов Т» Ш А

ТЛ 5 0 3 -  7 - R 8 2  Т Х . Н\ГШ7 Кузнецов -
контр. |Лазарева

Сизова Склад заполнителей прирельсовый для я в тадррояс но го
Кзаеейкина гЛ 'ЕЧЛГПЕЛЬ стон /паьильмыи /  prrecmunai

I с  рядияльмо - й1тя&елиь*н> ти п  кон в7Ш Ь Ю  Ю.9ПК.КУЕ.Щ [ЕЙ span  _______
Привязан У У(? Г П  О ы п  &  tc a  t e n  к л  с  w л * л #•>% Стадия Лист Листов*/s*litr%rl\JotSH nUrfcirtOfO

Вы клю чателя КУ-70ЭЙУ2 р /О

П Р О Н Т М Н И И И Е К Т
I « к в -  и* | _____

Копира б ел : Gt>^f Ф о р м а т  R2



_______________________________________________________________________________________________________________________________________ 3 7

Б

К
i - V -

“ i n

л ! , I

11 I ' l T l S  11 !
j l  _ i i  _____и

r > \
I . \ \

_  L J _ A \

JP~

ВидВ
M M

В и д  Б
M i: 2

M a w  а Ш к Г

MflpKA
П03. О б о з н д ч е н и е Н А и м е н о б А н и е Коп flfiCCA

t& .K f
ИрИАЦЧА-

H Ht

1 т х н -  / г Б а л к а 1 згг
г ТХ.Н- IQ У т м о ш  комечно-

ГО БЫКАШ ЧАтеЛЯ

к у - ю з л у г i 17.73

3 т х н - ^ Т е л с ж к а  х т е т д * . i U
<s П л а н к а

j(ntT  п - 6  ГОСТ 19103-74
B U . 3  СП г П С Т 1 « 5 7 - й

9 0 * < г г 0.1

S Ш п л и н т  -4x40-00-1

Г О С Т  3 9 7 - 7 9 \ o.ot
s Упор 1 = M 1S

" w  m i  т о з - т л
и " Г Ж Т м т Т Г Ж т г.з

7 Т а л ь  T 0  3 2 0 - S 2  « о г - н

т т  гг s«4 -  77 4 SOS

Копировал T u *»<
! а?я а т  k



[HW
I K

! П
Ш

,| 
ТШ

ДН
Ц 

и
ш

 |
Вз

ЦИ
.ИЧ

8/*
*|

При м о н т а ж  е*.
г  С в ы к л ю ч А т е л я  п у т е в о г о  с н я т ь  ролик. 
Вместо р о л и к л  здкр епи ть т я г у  подвески поз.З 

г . В  крышке в и б р а т о р а  н а к л а д н о г о  
п р о с в е р л и т ь  о т в е р с т и е  д и л м е т р о м  20мм 
и п р о п у с т и т ь  через н е го т я г у  подвески

381

I

м а с с а  з а  к г

М АПК А
поз.

О ъ о з и А ч е м и е Н а и м  г м о 8 д н и е Кол Мвсср
е д л г

Приме-
ч А н и е

i Т Х . Н - в Т р а р t o t  й  о своре 1 126.7

г Г Х . Н - 4 П о д в е т 1 0.8
3 С к о в а

, ,  а го  г о с т  г 5 9 0 - 7 (
*ч ^ Г СТ 3 гост 5 3 5 -13

i  = 3 3 5 г 0.8
ч Б о л т  « 5 - Б & х г $ . 5 8 . о г ?

Г О С Т  7 0 0 5 - 1 0 ц 0.008

5 Б о л т  2 / и г 4 - б И о . 5 м г 9

Г О С Т  7 7 9 6 - 7 0 гч 0.437

В Г а й к а  M S - 6 H . 5 . U 9

T O O T  5 9 2 7 -  70 4 0.002 ч

Г а й к а  г о с т  S 9 4 S - 7 0

7 М го - 6 0 .  5.029 & 0.084

8 м г ч -  6Н. S. 029 48 о.и
Ш а й б а  г о с т  б ч о г -

9 5 В 5 Г. 029 4 0.0004

24 85 Г.  029 гч о.огг
« Ш а й б а  2o . i i j . iis

ГО С Т  10 9 0 S - 78 4 0.0(2

Ш п л и н т  П О Т  3 9 1 - 7 9

ia 4* 3 6 . 2 . 0 ( 9 4 0.0001

<3 5 * 4 0 . 2 . 0 1 9 гч о.ооог
_ л ____ вп г с г г з д  2 3 4- 5 5  ч г з Выключлтель путевой 1 1.0 и е щBtf

<$ Е  Ш - 1 - 3 1  -  у з Блок гад ч 4S
СМЗЯрМ-мехдймз«>“■иа

и .

Ш .  стд. К р А Ш В  .
Ш О З - М Ч . в В  Т Х . НГИИ кузнецов M y S '

Н. конто. лдзАревд <
ведииж СИЗОВА Cuyfy ж % 5 г г , % г ^ ж кж р, ! ж (’, ‘й , л 1 г  « т ж с г гС р АЛИ А ЛЬ НО ШТАЬеЛИОЧН)и1ИЛ4 КОНвеЯ BDOA4.инж.тш Куасьякима

ВривЯЗАЧ Б  Л Л К А
о тш я Лим л и с т

р а

П И Ш Н Е Д О Ш И Ш
m.ti*

Копироедл Тсс«< Фо р м а т  42



с 6 А р к у  п р о и з в о д и т ь  С Т А Н Д А Р Т Н Ы *  Ш 80*  ПО
к о н т о р Т  т т р и л е г А м и Я  д е т д л е й .  Ш в ы  по Г 1 С Т  51S4-SD

2 К а т о т  ш в а  по И А И * 8 Н Ь Ш Е Й  т о л щи н е  0 8 А р н в А е л ( Ы *  

д е т А А О й  . Э л е к т р о д  3-че  гост 9467-7S

М а с с а  ia 6 .7 i e r

М А Р К А
ПОЗ. О в о з н А ч е н и е Н  д и м е н о в А н и е Кед.

М я « о
ВД ДГ

П р и м е -
ч А и и е

\ О с н о в а м и ?

A i m W T O T  ^903-Til
в с т . з  с п г г о о т т з т »

600 X 4 0 0 г ш

г Р е о р о

Б-8ГОСТ (9903-74
В О Т .}  СП.2 ГОСТ 44 637-79 а в.о

3 Р евро

А и ъ т Б - 8 Г 0 С Т  (9 9 0 3 -7 4
В О Т .З С п г г О С Т  WC37-79

ч (.5

ч П о л о с а

П ц . т ^ - в т Т  ( 9 9 0 3 - 7 4
в с т з  сп а гост т э т - »

asc х  <г$ 1 (5

S П р о г о н

Д В 9 Т Л В 0  * Ч Г П Т  o w e - u
’ ” г ОТ. 3  ГОСТ 5 3 S -7 9

1- г ш i 7 1 .8

в Б о б ы ш к а

Ст.згаст з х о - х б 4 1.%

M 4 - . S

П Н  Ш В П Я | 1 1  E 2 Z S

1 ; . М 1 И  I f l l M ' i M  Ш Д  
M i f f i  Ш Ш И  ШИШ9

=1тП-50Ь-7-1Ц.88 ТХ.Н

о А а л и л л ь н о - - Ь т А ь е л и р т ц щ ц *  l U H f t i w e p o * _________

К о п и р о в а л  r ^ - e X t . Фо р м а т  А г



Я
 ль

ва
 г1

600

13
>
✓

J
I250
\з90 —

к Т "
а *

я
л

I

г

гастзгеа -so -Hi-h5 7

IП е х н ы ч е с к й я  X  ftp  а к т  е р и с т и к я
Пасса 2Я8 кг

Парка
Шаль электрическая ТЭ050-5112П'01 ГОСТ32564-77 поъ. Овод мяче мае

Наименование показателей 

i  Грузоподъемность тял ц  

2. С ко р а с  го ь подъ е м  я 

ъ. Скорость перЕДвихсЕ ни я

Я. Поцность двигателя -
подъвп я 

передвижения

Показатели 

500 кг 

8 м[пин  з

2 0  njnuh if

0,75 кет 

0,12 квт

5. ПакСималь ня я вы dam я подъема 6.0 м

в и в р т о р  а  В- Ю1 

6. Ч а с т о т а  колебании

7 .  М ощ ность  д в и г а т е л я

8. Суммарной мощ ность установки

ЪООО /ним

а, 25Квт 

/ .  (2 квт

. и Дет, поз.?

RS

его/

ЗьО

я$

527

о те. 6 12

А - А

в -в
П1:5

10

11

1Z

13

14

ТХ. И- iST

вещ, ипцс.

Привяз вн

Ивч. ОШ
run Кузнецов
И. контр.

инж.т

Кравцов

Лазареве
Сизова

Наименование

Плита штыревая 
Cfapsa 
бобышка 

бОЛт 2Ml2'6f *180,58.029 

ГОСТ 7 7  98- 70 

Рым-болт П12 
ГОСТ * 7 5 7 -  7 3  

Гайка ГИ2-6Н. 5 .  огз 

ГОСТ 5915-70 

шаиея i 2 .es г. аг.о 

гост еьог-70

Шплинт 3,2* 18’ 2.019 
ГОСТ 397 - 79 
Канат 6,1- Г-1- Н-160 
ГОСТ 3062-80 
Крут 25 
гост 2 2 2 4 - 7г
Проводка 2-О’ С

вибратор ив- Ю1 

(Паль ТЭ050 51120-01 

ГОСТ 22584- 7 7

П л а н к а

Лист
б-б ГОСТ 19909 ф7Ь
В ст. з сп г ппггтп-п

Кая Масса
сд.кг

1.5м

2м

113, 3

h i

0,2

о, и,

0,13

0,017

0.006

а.ооз

0.2

0,04

О, О8

18, S

105

0.1

Приме­
чание

г.Яроеляш»

П 1 :  10

Ш  5 0 i - l  ■ Ш .  8 6  Т Х . Н

Ькпяд заполнителей прирельсовый дал автодорожного 
Строительства(мобильный/ вместимостью 4.9 гнс.»хзв.м 
с рлдилльно -wmkeeaupytonuri конвейер* " •

Комкоруш и тв л ь
Стлдия Лиет Листов

Р 44

Я Р О М Т Ж Ш Ш Р О Е К Т

Копировал: Со^ву” Формат Я 2



щ

г ъ ь 6

U

4 отв.ф 27

Л ет. поз. к

В- 6 
П  1-1

М Ы

йвт. паъ.6,1,
И  и  2

ко ПриВЯЗЯ»:

Цнв. И?

1. кварку производить Оплошным Стандартный  

швом по контуру прилегания д е та л е й . Швы по 
ГОСТ 5264-80. К а т е т  шея по наименьшей 

толщине Свариваемых де талей . Электрод  В-кВ 
ГОСТ 9467~76Г

2. Размер L С м о тр и  Специорикацию  паз. 8,7,8.

Пасся 119,3 кг.

Мяркя
ПОЗ. Обозначение Н аименование Кол.

Пасся
ед,кг

Приме­
чание

1 Оеаа 2525 *  т

ПиапВ-‘, т е Г  t 9 9 a 3  n
8  Cm3 Сп 2  ГОСТ1кв37-% 1 8 , 6

2 Накладка Заа * 250
б-Ю ГОСТ 19903-14

И̂ т  вСтЗСл.2 ГОСТ 14637-"}$
1 6 , 15

3 Накладка 850 * 250

„  .  6 -ю ГОСТ 19903-7*1
ДЮ ДП ,

8  Cm3 СП2 гаСТ1к€3 7 -Ц 1 5,0

к /Гришка 800 * 8 0 0

6 -€ ГОСТ 19903-74
"иин8СтЗсп2 госттзгг-13 2 24,0

5 Д о л о то

„ .  6 - 8  ГОСТ 19903-74И ист . "■
8 Ст.З Сп. 2 ГОСТ14637-Т) 19 0,45

€ Корпус клина L -  395

4S*4S*SmCTSS09-U
УшдрявнСтЪГаСТ S35.7g

1 2 0,5
7 mo лее, L -  295 1 2 1,75

8 ГО О  OfCEt (. - 345 14 0 , 8

N 1- 10

Удч.атд.

К. титр. Пязяревя
вед.инм.
UHMjytm

run
Кривцов
Кузнецов

Сизова
Долгих

и М
lU .5Q i - l~ jH .88  ТХ.Н

Склад заполнителей прирельсовый для ивтааоротного Строитель Cm в В (пае иль ныи) впестипастью JZYmucaye. н с яяяияльмо- штавелиаунииип к о н в е й е р о м .

Плигля штыревая
Стадия Лает Листов

я

(РОИТМСНИИПРОЕКГ
Копировал: Gt>~€*r>' Формат Я 2



Г еож отри м t с к. й я

Цсъ лсмг

HZ
М а р к а

поз.
О б о з н а ч е н и е Н А и м г н о ш и г Кол.

/ЙЯССЛ 
ОД КГ

Врнжечд-
ние

4 т х . н - / * 0 пор А зе т ро ИС ТО Д 8ННТ0-

ООГО Н А Т Я Ж Н О Г О 1 71.6

г Т Х . И  -  / 9 Впоод ПРИВОДНОГО Б АОA 5 ДНА 1 139.3
3 т х .н  -  г<? Ct KI LHA  1 1 Ж .  28
ч Т Х .  И -  г / С и л и  я г 1 488.1
S т х .н  - г г С е к ц и я  3 1 33.04

б Т Х . Н - 2 3 С т о й к а Б 9.1

? Т Х . Н  -25- Н А П Р Ш Я Н Ш . Й Я  АОТКП 8 39.18

1 -  01 Й я п а а а л л и т а я  л о т к а 1 39.18

9 - о г Н а п р а о л я н т а я  л о и и 1 J  ш
<0 ____________________- в з Н й п р а в л я н т я я  л от к а 1 3S.S
44 -  04 Н а п р а в л я ю щ а я  лотка г 08 .1 *

4г т х .н  -  24 С т о й к а 1 ъ S.4

13 01 С т о й к о 1 Б.4
14 Т Х . «  -26 О г р й я ц ю н м в 1 49.93

13 I X .  Н - 2 7 О г р  а ж д е и и е 1 1 7 6 . 8

13 Т Х .  Н - 2 2 11г р й ж д е н и е 8 16.зг

17 -  01 О г р а ж д е н и е 1 Ю .SO

13 -  ог- В г р я ж д е н и е 4 1Б.90
19 -  03 О г р а ж д е н и е г I S . t t

ад “  04 О г р а ж д е н и е Б 43.4

ai О г р а ж д е н и е 1 3.0

г г О г р а ж д е н и е 4 6.0

гз ТХ.Н  -2 9 Ря д а  п р и в о д а 4 m
гч Т Х . Н  -За Р а м а 1 S34.3

гз Кронштейн г г.о
гз с в я з ь 18 г.з

от С к о б а  . 4 о.ог
г г С к о б а 4 о .о г

09 гост т г о - и __________ Злектродвигатель 4A460S043 1. 43S

30 г о с т  г о т г о  -  &i АИортд к у л д ч к о о о - д и ш в д я

46 0 0 -7 S U - 7 0 -  4.1 03 1 гз
31 го с т г * ч г ч - 7 $ А И ф Т й  УПР ТГА Я ЬТУЛОЧНО-

п а л ь ц е в а я  » в- ч а -1.н н >83 4 <7.0

з г г о с т -  г о -  SS А ент д г  м -  800-  о б  кнл-вз-нг
т
41 ^380

33 Е .  404-Б - 8 1 Ро л ию оп ор д  Ж Г & О  -4гт-00 г? 33.S
Си*)} Про*. 
мехАнцэя1р< 
ltWJ№R*N 
ШЯА»Г<-81зч Е  1 0 1 - 9 - 8 1 0 ОЛИ ш п о р А н г & о - щ Б 36.S

м  м

Ш в Я  И Ш Я  V J h S k  й я й
Л Л А Ы W U  |  1 4 *  WW А

№динж. Си м о й C u rfs Силa jl  здполнителгй п р и т ъ т ы й  для я м а х о а ^ж и о п »
СТрОИТиь^ТОЯ (А416ИДЬНЫИ  ̂ вМНТИЛЮЦЬЮ f t . S n i t .K U S .# .  
ь Бел * ЙПЬИО - штв^елирчктим конЯ Ей Ш л»

П р И О Я Ш Cram Л Ш Лн(гТоя
Конвейер л е н т о ч н ы й  г о р и з о н ­

т а л ь н ы й  И» 4 р 4 6
'

О б и л и и  £ и д ш т м е ш ш к т
1И Н 8 .Н *  1 _

^ в р л я т  яг



Б -  Б лист ТКН-1Ь Вид  Е

лист ТХ-Н-16 

SO min Г  ~ Г  лист ТХ-Н'М*

J E ____ лист ТХМ'16

32ко (до оси приводного 
барабана)

ГП ЕХН иЧЕбКйЯ  X R p R K m E p U d m U K R

N2
п.п. Н аим енование Размер». величина

1 Длина конвейера м 16,0

2 Производительность т/ч 4ZS.1

3 бкароСть движ ения лен ты м(С 1,2 3

ц Ширина л е н ты Мм 800

5 Объемная масса насыпного груза т / г т 3 16
е Электродвигатель кй 1GQ$833 - п= 750аб/мин f l - 7,5К В Т

7 Редуктор Ц 2 -300 с - га П -  iso  об/мин

Продолжение Спецификации

Парка
поз. Обозначение Наименование Кол.

Массе
BAjfH:

Припеч.

35 ТУ-гк-9- квв * 7 7 Рвач к тор цг-зоо 1 138
ЗС e m - k - n 6праван при волной Soso-», 1 300 СоЮЪПрог 

пезсяни- 

Зяцняп 

вборхдо- 
8Я HUE
кятяяог
у 1 - 8 7

3 7 е 101- 5-87 Бараеян неправедной
8031.5-50 1 1ko

38 € 101- 15-87 Устройство натятное
Вин то  вое 80HQ- €о- 8 0 1 287

33 Е 101-23-87 Устройство очистное
плущекавое 8оо 1 15

ко В Ю1-  2к- 87 СкрЕбак 8оо 1 38
к1 е 1 0 1 - 29-87 Устройство выключайте

канатное 8К- 16-8 г Ю
к2 Датчик Д М - 2М 1 5

Ibtenpoaemровскийы
шахт на it 
Явтопятша

кЪ Кронштейн 1 0,04
Крепежные изделия 25

М 1: 10

ТП 503-7 44.82

Конвейер ленточный 
горизонтальный К:/

Общий вид

ТХ.Н

А Л и ст  Л и с т о в

17

П Р О И Т Ш Ш Ш Р О Б К Т
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Привязан

Цнв. ri?

гбвйрку производить С т а н д а р тн ы м  швом по контуру  

прилегания д е т а л е й  . Швы по Г о с т  52Gb - 8 0  

К а т е т  шва по наименьш ей то л щ и н е  Сваривае­

мых д е т а л е й . Э л е к тр о д  Э-42 ГОСТ 8461-15 

2  * Р азм ер ы  для Справок.

П а с с а  71, 6  кг

Марка
поз. Обозначение Н а и м е н о в ан и е Кал

Pfaccn 

ед кг.
Приме­
чание

w 615*15*8 Г0СТ8Я586
Уголок и

Ст.З. ГОСТ 535-13

1 L  = 1880 2 10,3

2 L = 140 г 0,8

3 L  = 1450 2 8,2

6-8 гост юзоъ -ib
Лист8Ст .ЗСп ГОСТ 5 3 5  - 7 9

к 12а * 120 ч 0, 5

5 200* 180 г 1,5

6 Zoo * 2ао г 1.0

1 140 * 110 ч 0.8

8 во *ъо ч 0.5

9 б  т а й к а  L - kts

12 ГОСТ 8240-12
ШоьлльрС т  3 ГасТ 535 1Э 4 к.Ъ

10 Направляющая L = 75

m 25*4 ГОСТ8732 -18
ШрУбЯ _

6Ю ГОСТ 8731- 88 к о.з

велими Сизова

гид.
М. кант Лазарева

ЦнмШк.

Кузнсиов
Щ :

Куяевякина

(Ш
Склад заполнителей прирельсавыа для йвтомрротно- 
0 7  строительства(мобильный )8МЕСтимостьл> fismuc. 
т е м е  радиально* ш табели рующип канвеиербп

Т П  5D 3- 7M 4. 8S

П1- ю

Т Х . Н

Конвейер ленточны й  
горизонтальны й н 1

Стали* ЛиСт Листав

Р / 8

Опара у стр о й с тв а  
вантового натямного

П Р О М Т Р А Н С Н И И П Р О Е К Г

Копировал: формат 02
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I бварку п р о и зв о д и ть  Сплошным С т а н д а р т н ы м  швом 
по контуру п р и л е т н и я  д е та л е й -  Швы по ГОСТ 52б4-8о 
К а т е т  шея по н аим еньш ей  то л щ и н е  Свариваемых  

деталей . Э л е ктр од  Э-Ч2 ГОСТ 9461- 75.

ГЧяббя  7 3 9 ,  3  кг

Пар кп
паз. О б о зн а че н и е Н аи м еновани е Нал. Масса

ед.кг
ПрИМЕ-
чание

ЫвеятвЮПКтвШ' 1г
г Ст.з ГОСТ5 3 5 - 7 5

1 L  =  т е 1 11,8
2 L = 3 3 4 2 г, 9

/ 4  ГОСТ8240-  7 2
Швеллер з  гост 535-79

3 1  =  гео А 3,2
А ZZSS 2 20.6
5 L = 1280 2 15,7

6-10 ГОСТ 13903' 7 4
ПистВСтЗпС ГОСТ 7 4 0 3 7 - 7 9

6 Аъа ж юо 2 3,4
7 180 *  80 А 1,1
8 290 *  70 2 1,6

u____ £ '5 0 * 5 0 * 5  ГОСТ8509-8GУГОЛОК'
Ст.Ъ ГОСТ538-79

9 1 = т е 1 5,2
10 L  - kS 2 а,г

%/ 6-15* 7 5  *5 ПОСТ8509-86
1rO"W0m3 ГОСТ 5 3 5 -  7 9

11 L = т е 1 7,9
12 L -  По 2 0,8

М V 10

6 атв. ф 18 Т П  5 D 3 - 7 4 4 . E S  т х . нrun КУЗНЕЦОВ
Н. канта Лазарева %8$
Вт. ант Сизова Склад заполнителей при рельсовый для явтоаорошного 

Строительства (мобильный) вместимостью TzSimc. те л  
С радиально- штабелирующим конвейером.Цнж.Шк йолгих

Привязан: Конвейер ленточны й  
го р и зо н та л ь н ы й  Ш

Стадия Л ист Листов

Р 1Э

Опора п р и водн ого  
в д р й б п н а П Р О М Ш Н С Н Й Й О Р О Е К Т

Инв. i(S

Копировал: Go â Ф о р м а т  Я 2
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80 50
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1. Свирку п р о и з в о д и  т ь  С п л ош н ы м  С т а н д а р т н ы м  швом 
по к а н т о р у  п р и л е га н и я  д е т а л е й .  Швы па ГОСТ 52в4-8о 

К а т е т  ш ва по н а и м е н ь ш е й  т о л щ и н е  С в а р и в а е м ы х  

д е т а л е й . Э л е к т р о д  Э- 4 2  ГОСТ 9407-15.

Пасса 111, 26 кг
Парка

паз. Обозначение Нацмена ea  h u e Кол.
Пасса
ед.кг

Приме­
чание

1 10 ГОСТ 827/0- 72
Швелмр 2т  Ъ Г0СТ 5Ъ5_1Э

L - 5990 2 48,1

2 w  Б 63 *61 *G П7СТ8509-&
Угалоь бтЪ т ст S3S-7S

L  =  Ю44 Ъ 5.02

п  и г о

run
И. Конт
Веаммт

_  Привязан

ГУЭнещая
Лазарева
Сизова Си
Кулебякам* л

/ g y ^

Склад Заполнителей прирельсовый для яепищором- 
Ного Строительства 1мавильмь1И1 Вместимостью п.еты4 

i w g . n  С вгялияльно- шпгавелиочюшйп комвеиеаоп -

Т П  5Q3- 7- 14. 8S  Т Ш

Конвейер лентачньил\ 
горизонтальный /1*1 I г

Лист

2 0

Листов

С екц и я  N 1 ГРАН СНЙИПРО ЕЕСГ
Яме . №

Копировал-- C a^ rf- Ф ормат OZ
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/ 7  1:5

б  -  б  

П  1:5

1090

t  (Уварку производить Сплошным С тандар тны м  швом по 
контуру прилегания ДЕталЕи. Шеи по Гост 5254-80.

К а т е т  ш$й по наименьшем толщ ине Свариваемыйс 
деталей. Электрод Э- 4 2  Гаст 9Н€7- 75.

14 я а с я 125.7 кг.

Перка,
паз.

Обозначение Наименование Кол.
Пасса 
Щ. кг

Приме­
чание

Шрлп101ате1'е Ш ' ПШеллербт Ъ т с Т  5551д

1 L  -  5950 2 51, 5

„  8- 63*СЗ*5 ГОСТ850Э- 8Q
Ъ l/jiots

Cm.3 ГОСТ 535-79

L -  ючч 3 5.1

„ . б-m ПУСТ 19903-7*!
Пт* шВ Cm 3 ПС Г0СТ1Ч€УТ Т9

3 250 X 75 2 1,5

4 51x50 2 2.2

Л / 1- 20

Т П  5 D 3 - 7 - 1 V . 8 S  Т Х ЯГИП Кузнеца*
Н. контр Лпзяревя IX-$&
Вш иноаСизова ?кяяд заполнителей приредкров*ыИдля автодорожноготимостью тг,!Г*т*ск&м конвейером.Инж.Ш к.Долгих т -

строительства mason* ни**/ онес с ради ал* по- ттаселируютим
Привязан: КонвЕиер ленточны й  

го р и зо н та л ьн ы й  КВ1

Стадия Лист Листов

Р 21

Секция 2 П Р П М Т Р А Н С Н И И П Р П Е К Т
Инв. ые

Копировал. Формат # 2
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1. Сварку п роизводить  Сплошным С т а н д а р т н ы м  швом

по к о н тур у  п р и л е га н и й  д е т а л е й , Швы па ГОСТ 5264- 8 0

В -  В
Г1 Г: 5

± _
М 1:5

И
Ф 19 1

К а т е т  шва по наим еньш ей т о л щ и н е  св а р и в ае м ы х  

д е т а л е й . Э л е к т р о д  Э - 42 ГОСТ 9461-15.

Пасса  5 3 . oh кг.

Парка
паз.

О бозн ачен ие Наименование Кал.
Нясса
ед.кг

Приме­
чание

1 9-6 ГОСТ 19903 - 74
ПистВСт.ЗСп ГОСТ т ы ns

L «  iso 2 0,9
2 10 ГОСТ 8240- 72

Швеллер3 Г0СТ5Ъ5.1Э

L = 2 3 5 5 2 20, €
3 ч 663*63*6 ПГСТ8509-в£

Упмак Cm 3 ГОСТ 535-79

L -  Юо 2 5,02

1090
23 3 9

Ч паза о>V»

| 1п (1

80 50

Г У
1— 7

30 80
сэ

И. контр.

ПривЯЭан
Цнш. Щ к.

Инв. Ы9

пт

Вей, инж Сизова

Кузнецов
Лазарева

Кулеавкит д / 0 ^

8.88
Т П  SQ3-74  4 .8  S?

Hi: s 
ТХ.Н

СкЛМД э я пал h и те л  erf прирёльсавыи для  явпнщоьотнсп 
С тр о и те л е ш в а / мобильный/ вместипостьнь. Т2.5тыС. 
куе.п а радиально** штабелирующим конвейером-

Конвейер ленточны й  
горизонтальны й ti-1

Секций 3

Стадии Л ист Листов

2 2

ПРОМТРАНСНИИПИКТ
Копировал: Соc ^ j '- Р о р п я т  я  2
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U h b. H i

1. Сварку производить Сплошным С та н д а р тн ы м  швом 

по к о н ту р у  прилегания д е та л е й , швы по гост 5Z€k~80. 

К а т е т  шея по н аи м ен ьш ей  то л щ и н е  свариваем ы х  

д етал ей . Э лектр од  Э- 42 го с т  9467- 7 5

П а сса  9.0 кг

Парка
паз. Обозначение Наименование Кол.

Масса
ед.кг.

Приме­
чание

G-SU*SOri,mCT8Sa9-8C
УпГЛ0К Cm3 гост 5 3 5 - 7 9

1 L = 180 2 О,С

2 1132 1

3 6-63*63*5 Гост8SOS-86
Уголок

С т .З  ГОСТ 535 79

L  =  350 2 1,1

к G-8 ГОСТ 19903’ 7 4
Л ист  ’ "

В Cm3 ПС ГОСТ 1Ч6Ъ7-7Э

100 к 80 2 0,5

П  1: Ю

Н. контр Лазарева
ГИП

Вед инок Сизова
ЦнжМнп долгих

Кузнецов Т П  503 -7Ч Ч .88 т
Скляд заполнителей прирельсовый лая лвтодооомного

j——

Конвейер ленточный 
горизонтальный Н-1

С той ка

УМИЯ лист

23

Листов

ПРПМТРАНСНИИПРОЕКГ

Копира впл: Со c^ rf- Формат ff3
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1. Сварку производить Сплошным С та н д а р тн ы м  швам по 
контуру прилегания депгялей Швы по ГОСТ 526к-80.

К а т е т  шва п о  наим еньш ей  то л щ и н е  С в а р и в а е м ы х  

д е т а л е й . Э л е к тр о д  Э-Ч2 г о с т  эчеп-тъ.

Пасса G.4 кг

Парка,
поз. Обозначение Наименование Кол

Пасся 
ед, кг

Приме­
чание

1 10 ГОСТ 8240-71
^6*ЛЛ*РCm3 ГОСТ 5 3 5 - 7 9

L -  €ко 1 5 . 5

2 Пил B W W T 19эа3~14
"'" '" ’В Cm3 ПС ГОСТ 14637-79

1€0 я 60 i 0,7 5

3 „ 6~50*50* к ГОСТ8503-86
Уголок

Cm3 ГОСТ 5 3 5 - 7 9

и 8 1 а, гб

П  1'5
ч

Т П  5 D 3 - 7 - 1 4 . 8 S  К Лта Ку з н е ц о в ИНА
Н. контр. Лазарева,/ щ - Ося
jfca.uniH.Сизова
иншМ/к. Долгих KteJt <* радиально - штяеелирУ!fo u tu rr канвейероп.

Конвейер ленточный 
горизонтальный rfsl

Стадия Лист Листов
ПрИбЯЗЯМ

р  24

Пня K5
С то и к а ПРОИГРАН СНИИПРОЕКГ

Копировал:  — Ф ормат ЯЪ

i
!

{

i

!

!



Я
л

ь
б

о
п

50

30

--------------------------— 1

-f 1-------

I

—  - <к _ ......... 1  ± 1
т Т  т  ■ ' ------

f - / . 100̂
CL- 1

t 100 В-1

( S

\ о
ги,

Ф # -

§

О бозначение
РЯЪШЕПЫ. Г1П

П Л7
Нясся

кгя 6 в

тх. h -s s

1800

250 250

8 В 3 9 , гв-  01 50 250

-02 250 50

-03 1800 50 50 7 8 35,5

- ok 1200 50 50 5 6 гв, is

1. С* в я р ку  п р ои звод и ть  Сплошным С та н д а р тн ы м  швом 

па контуру  прилегания  д е та л е й . Швы по ГОСТ 526h-8o 

К а т е т  шея па наименьш ей  то л щ и н е  Сваривае­
м ы х  д е та л е й .  В л е к тр а д  Э~Ь2 ГОСТ 8kG l-ls.

в и д  6  I п о в е р н у то )
Марке

паз.
О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. ПвССа 

В Д -  КГ.

Приме­
нение

5-5 ГОСТ 19903-1Ь
wdm8tm.3Cn гостты-ъ

1 280 * 150 к 1,5

г т х .н -г5 ,-о 1 ;-о г 315 * 1800 1 26,5
Тх. И -25 - 03 315 х 1£ао 1 23,5

Т Х . Н  - 2 5 "  - O i l 315 X 1200 1 П,€€
Б-50*50*5Г0СТ8S09-86

Уголок----------------------------------------
Cm. 3  ГОСТ535- 79

3 Т Х .Н - 2 5  ; -  01; -а г 1800 1 5,18

тх. н -2 Г - аз 1800 1 8 ,0

Т Х . Н - 2 5 -O il 1200 1 i l ,5 2

!Т Г- 5

ТП 5 0 3 - 1 4 4 .2 2  Т Х . Нrun Кузнецов \
Н. контр Лазереее %И
ВШ.ЧИЖ. Сизова Склад заполнителей прирельсовый для а в г, 

наго Строительстве (Набильньш Bnecmunact 
куб.п срядиельно- штавелирунгщим конвеи

в е
еропиняаШк. Гулевякине

Приеязем ТУ
Конвейер лен то ч н ы й  

го р и зо н та л ь н ы м  К1

Стадия Лист Листав

Р ZS
Н я п р я в л й  ю щ я я  

л а т к я
ШШГМНШОДРОЕК!

U не. rts

Копировал-- Форша m Я 2
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Привязан

Т.Гварку п р ои зв од и ть  Сплошным С та н д а р тн ы м  швам по 

К онтуру прилегания д е т а л е й . Швы па г о с т  52.64-во. 

К а т е т  шва по наименьш ей т о л щ и н е  Свариваем ы х де ­

т а л е й .  Э л е к тр о д  3 62 Г О С т  3661-15

ГГасе а  63.33 кг.

И. контр.

Пне, не

Г У П

Вы. инм 
Унт Шк.

Сизова
Долгих

Парка,
паз. О бозначение Н аи м енова ни е Кол.

Пасса
ЕД.КГ

Приме­
чание

у_____ Б-зг*зг*ыт7Сг85ат
jfuJIQK'. ''

Cm3 ГОСТ S35- 79

1 L -  210 2 0.6

2 L  *  666 6 0,88

3 L = т е 1 г ,е г
6 L  = 1532 3 2  93
5 L  = 1925 2 3,68

€ L - 11 ао 2 3,25
7 L  = 360 2 0,69

к В-Ю ГОСТ 2590-11
65 ГОСТ 1050- 7С,

8 С= 260 6 0,16

3 U -120 6 0.07

(fernко  Р г /? -12-1.6

ГОСТ 5336-80
10 1530 к 780 г 3,86

11 1560 *  690 2 г.не

12 1530 к 360 1 1.78
1Ъ 1550У 2 ГО 1 1,04
16 4 8 а » з га 2 0.69
15 П р овол ока  3.0-1

го ст  з г е  г  - 74 Пм 0.08

П  1' 10

Кузнеиав
Л а з а р е в а

\ТьТР7 
J/A j/'iM .

склад заполнителей прирельсовых для явлгодорошноп 
Строительства(мавилСнь!и) вместимостью 12.S т ы е ю т  
€ радиально - штабелирующим конвейером-

Т П  5 0 3 - 7 - 1 4 . 8 2
Склад заполнителей

тхн

Конвейер ленточны й  
горизонтальны й r i d

Стадия

О г р а  щ едение

Лист

26

Листов

ПРОНТРАНСНИИПРОШ

Копировал.- - Ф о р м а т  R2
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П а с с я  пе.вкг

PlRpKR
поз. О вазнаЧЕнив H r u h e h o b r h h e Кол.

Пясся
т . к г

ПрНМЕ-
чаниЕ

1 СгрЯфДЕНИЕ 1 18
2 Ко d/с у  ос 1 152
Ъ Дверца 1 €

ц Пялец
.  В 30 ГОСТ 2590-71

KPjr 45 гост rasa- ш 2 0,2
5 втулка

в- 50 ГОСТ 2590 71
^Руг 45 ГОСТ 1050- 7 4 2 а,аэ

G U/RHGR

в -25 ГОСТ 2590-71
*РУГ 45 ГОСТ 1050-14 L, а,ао1

7 Ось 1 а, ав
г  В-15 ГОСТ2590-11
/ УГ 45 ГОСТ 1050-74 3 а,0 8

8 Шайба 8. at as
ГОСТ 11571- 78 4 0.002

9 Шплинт 2 * 14
ГОСТ 3 9 7  -  7 9 Ъ 0,001

П 1: Ю

Т Л  S D 3 - 7 - 1 4 . 8 S  ТУСНrun Кузнеиов
3 8. кант. ЛвЗЯРЕВЯ гт

Вед. им» Сизо в я Си]*Ц
кжп с радиально- игтявелирзющим конвейеромЦнт.шк*Ктееякиня

Привязан Ко н вейер  л вн та ч м ы и  
гор и зон тал ьн ы й  г1 1

Стадия Лист Листав

Р 21

О гр я Э К Д Е  НИЕ П Р О Н Т Р А Ш Ш И П Р О Е К Т
Цмв. if 2

Попировал; Сен* s -  Ф ормат RZ



£

*0
>0

■5

Т53

О б о зн а ч е н и е
Р а з м е р ы  м м Cladca

КГа 6 В р

т х . н -2 8
815 П50

245 245

16.5 2-01 Ю 220

~oz гго 10

- о ъ 8 0 0 1600 70 10 15,66

'Oh 515 1150 45 45 П . 1

1. Г  варку про из в а л и ть  С т а н д а р т н ы м  швом по 

к о н т у р у  п р и л е т а  н и я  д е т а л е й . Швы по го с т  5264-до 

К а т е т  ш ее по  н а и м е н ь ш е й  т о л щ и н е  с  в а р и в а -  

ем ы о с  д е т а л е й .  Э л е к т р о д .  8 -4 2  ГОСТ 9467-75.

Парка
паз. О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

Пасся
БД, КП

Припв-
чяние

у  БЗг* 32 *3 ГОСТ850*81
уГОЛОК -

Cm. 5. ГОСТ 53$- 7 9

1 860 4 1. 2
2 40 2 0,6
3 TX.H-2S 1 - 01; -02 875 4 1,18

тх.н-гв -а з 800 4 1, 11

тх.н-гй  -он 515 h 0,84

„  6 4 ГОСТ 199ОЪ-14
лист ";

В Cm3 Сп ГОСТ 10637-73

4 4 а *зо 2 0,04

5 60 х 45 2 0,09
demea Р12-1,б

ГОСТ 5336 - 80

€ тх-н - 2 6  - 0 1 ,-о г 8 5 0 х 86S 2 2.38

тх,н~ гв -аъ 850 к 190 2 2.17

tx . h  - z s  -ан 850  х  565 2 1,55

7 Проволока 3-1

ГОСТ 3282 - 14 п н
3.5 0,38

инм.тк

run Кузнеча в
И. контр, Лазарева
Вел, им.

Кмеблкиня £Ву
Стояв. fcph

(Ш
ТШ наго '2.§т с.

Т П  S03 - 7 -14.88 Т О
яд Заполнителей прцрельсавыч ал я явтадором 
7 с тр о и те л ь с тв а  (мовъльмьш J В пёЪ типосткГ  
нс. fde. м С рядив/н но -штабелирующим конвейером.

Конвейер ленточны й  
горизонтальны й  Н1

Стация Лист Листов

Копировал; &>сЛ Т о р  м я т  Rtf
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а
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зя
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н*
\

i t

С
ь
to<0

t *
_L6

6 -  e

1. Сварку п рои зводи ть  С т а н д а р т н ы м  швом по 

к о н т у р у  п р и л е га н и я  д е т а л е й . L/вы  по ГО С Т  5264-80  

К а т е т  ш ея по н а и м е н ь ш е й  т о л щ и н е  свар и в яе -  

м ы х  д е т а л е й .  Э л е к т р о д  Э- 42 ГОСТ 9467-75

Масса 59, 2 кг

Парка
поз. О бозначение Н я и п е н а в я н и е Кал.

ПяСса 
ед. кг.

Приме­
чание

1 v  6-tf5**f5*SmCT850946
* шюает.Ъ  ГОСТ 535-79

L  = 280 2 0.8

Я-75*15* S ГОСТ S503-86
ШЛип6т.ЪГОСТ S3S-19

г L = 350 г 3.1

ъ L  = 53С 8 1.9

4 и =ечо 4 3.1

5 L  = 180 г 1*0

6 L  = 866 г 4.9

Cm 3 г о с т  3 8 0 - и

7 6 0 * 6 0  *30 4 0,8

8 100 * ЮО * 10 8 0,8

( 4 1 5

250 358 118 40
ф 15 
4отв.

т п  S D 3 - 7 - H 8 S  Т Х .Нrun Кчзнеиов
Н. контр Лазарева Шг '*9$
Ьш.инш. Сизова CuQpfy Склад заполнителей прир ель Со вы И для Явтодорот но го Строительства( мобильный/ вмести маетьнГг£,9тсте.п 

С радиально -  штяеелирующип конвейером.Инш.Шк. Кхпевякинп оЩ.
Привязям. (Г*

Конвейер л е н то ч н ы й  
г о р и з о н та л ь н ы й  /11

Стадия Лист Листав

Р 89
РЯ MR  
п р и в о д я ПРОМТРЛНСНИИПРОЕИ

Яне. N5

Копировал: Co^ef- Фар п я т  Я2



Ш
н

й
. //

? п
оо

лШ
ал

п.
 и

 д
ят

я 
183

ям
. и

мв
. /

Я
5 S

18 Ц ъ

Ьотв.бг,
А  -А

1350 1530

12 отв.ф 24

1280 1800

Сборку производить Оплошным Стандартны м швом по 
контуру прилегания деталей. Швы по гост 5284-80 

К а т е т  шва по Наименьшей толщ ине Свариваемых 

деталей . Электрод Э-42 гост 9467' is. 
к Ряд м Еры дли о правок.

- Лривяшн

run.... Кузнеца*
И.контр_ Лазарева ■ ' f f l j c  ЖЖ 
Велинт. Сизова Guy™ -------
Uhw. Шк

PlaCC Я 531,3 кг

М ZD

Долгих

Ш1
Ш£:

Т П  503-744.88 Т Х Н

Марке,
паз. Обозначение Наименование Кал.

Масса
еа.кг

Приме­
чание

1 ЛЕСтница 1 30
2 ПЕрила 1 0.9
3 ПЕрила 1 г, 21

14 РОСТ8240-72
Швеллер рщЪ rmfr53s.ls

Ч l  -  гэьо Ч 36,2
5 ^  = 2180 ъ 26,8
€ L *  1?ао 2 23.37

7 L - 7590 2 19,6
8 ^  =  480 1 5,9

u  6-50*50*5ruCrSSOBSiУгшшн CmZ Ш Т S35 79

9 и = 1900 2 6,19
10 1* =  1650 2 6.22
11 L -  9ао 4 3.39
12 и =800 Ч *d ..-

1Ъ С= 380 2 1.43
6-8 ГОСТ 19903-7/,

^ тВ Cm 3 ПС ГОСТ 14037-7$

14 280*80 Ч 1,41
15 140*80 8 0.1
16 180 * 160 Ч 1.81
11 380 * 380 2 9.1

6-12 ГОСТ 19903-74
mBCm3nC Г0СТ14С37-П

18 350 г  80 _ 2 _ 2.64
19 320*80 6 2,41
20 200 * 80 1 1,51
21 760 * 80 Ч 4 , « г

Лист panb а-ан-з.анооох
*2Л00БСтЪ ncmCT8S68-Tf

22 1530* 1000 1 39,2
23 530* 1530 1 20.18
24 280 *500 1 3,69

Конвейер л е н  точный 
горизонтальный rf-f

Рам а

ДиСтащ
30

ПР0МТРАНПШ1Р0ЕКТ

Копировал: Ф орм ат 82
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1^

1 1 10 13

37

по

I »
' 1Q10 гаге

т ъоао

3*зааа =эоао

8Z5

* 3 1
Рае Л- Т ;гае-1-

гово

Щ

y j - i s

S1S

*

в у зооо ~ 1ваао

/
Ф 34

18атв.

I860 Г480,
3000

Н -

res
. —L

Ф28_ 
8 am в.

М я са  я ВОСО кг

1400 7 3  О
К - А .

И 1:20
зз

Марка
паз. Обозначение Наименование Кал.

Масса един 
в кг

Припеня
ние

1 ТХ. Н- 33 В I I t 1 Ш.Ь
г ТХ. И- 34 Рама при вол а 1 88,1
Ъ ТХ.Н- 3S Рапа концевого еяраеяня 1 т .ъ

ь ТХ.Н- 36 Яап я устройства винтового нятянсного 1 139.se
5 ТХ.Н- 3 ? (Печка 1 121,8
G Секция 1 1 55,487 Секция 2 5 146
8 Секция Ъ 2 146

Лрадолф Ение Спецификации сн. ли ст 2.
М  1-100

Начато

Привязям

Унв. rfs

run
КрЯВЦОВ
Кузнецов

Си зов я

Т П  5 0 3 - 7 Ч Ч .8 8  Т Х . Н
вкляд Заполнителей прирельсовый для явптодоротт 
Стр&ителеСтвя [поеилеНыи/ впестймасттх  тг.Зтыс. 
куеп а ряаияльнЬ - штяеелибуюыип конвейером

Канве (Игр ленточный  
няклонный ri 2

стщдия\ Диет

Общий Вид,

31
Листов

ПРОКТШ СЖ ПРОШ
Копировал: Формат Я2
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]
S 7

4г 28 зс Б ~ Б  листТХ.НЗ! 
M l - 2 0

__ I ____лист ГХМ1

Н М О

COO fда раликоапоры J

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

/1S
nfn

Н а и м е н о в а н и е Рязмерн. величина

1 Длина конвейера Г1 45.87

2 Про извод и тель наСть Т/Ч 458.8

3 С корост ь д в и ж е н и я  лент ы MfC 1,4

4 Ширина ленты мм 800

5 Объемная масса насыпного грузя 5 Т[цЗ 1.6

6 Электродвигатель 4й 2UOL 6УЗ N-ЗО квт; п= ioooaGfm»

7 Редуктор Ц2У ~ 315 Н - 25 - 2132 С= 25

MttpKR
паъ.

41

42

43

4k

45
46

Обозначение

£101-  23-87 Устройство очистное
плужковое Soo

£101- 24-81 Устройство Выключающее

Е 101- 12- 87

£ 101-14 81

НяИМЕНОбЯНиЕ

8К-54. 25
Ролик дефлекторный
Ж  80- 127-30

Ролик дефлекторный
ниж ний 8ДН- 121

Л я тч и к  д м - 217-1

Редуктор
U24-31SH'2S'2m

Крепежные изделия

Кол. пасся 
един, 
в кг

Примечи
ние

15 пр(
пё*

1 1

2к,2

520

30

dam-
>ом-
хани

Зяция "

абарщо.
ванне
катали

1-87

Продолжение Спецификации
Парка

поз.

10

12
13
14
15
16

11

18
1Э
20

21

22
23
24
25

26
27
28
2Э
30

31

32
33
34
3S
36
57

38

39

40

Обозначение

ТХМ-ЗЬ

тх.н-зз

ГОСТ 19523 -Зч
ГОСТ 20720-81

ГОСТ 2142k- 75*~

ГОСТ 20-85
Е 101-6 -87
Е 101-5-87
ЕЮ1- 4-87
ЕЮ1- S-87
£ 101- 5- 87
В 101- 15 -87

Е Ю1- 15-87

Е 101- 24-87

Н а и м е н о в а н и е

Секция 4

Секция 5
Секция 6
Стоика
Стоика
С т а й ка

С т а н к а

Стойка
Ограждение

Ограокпение
Ограждение
Ограждение
Ограждение
Ограждение
Ограждение
Ограждение
Л о ток  приемный

Патак направляющий

Кронштейн
Кронштейн
ЭлектродвигятельЬШНбУЗ
Р У у у т я  кулнчкаео-дисковая

4000- 90-1.1- 110-11
Пуфтя упругая бтчлочно
пальцевая 1000-50-11-60-11

Пента 2Ц-вао-Збкнл-б5т
Роли коо пора я  г8а- /27- зо

Роликоопора НГ80-127
барабан приводнойвоеза-кх
баракан неприводной воков.
барабан неприводной809В-80

Устройство мятежное
винтовое 8050-80-so

Устройство натямное
Винтовое 8oso -8 0 - 8 о
Скресок 800

Кал.

10

24

&
39

15

Пасса

в  К Г .

11€

147 .

5 6 .5

10.0

15,0

9.4
18,0

10. о

150.0

15,0

25,0

30,0

4.3
3,0
2о,о
55,0

25,0

20,0

4,0

LO.
310

25

19

5.8
36

26.5

500

195

2 95

379

391
38

Приг» б  
чинив

„ Сяюзорег

механи­

зация
0бару до-

1-67

Hrrt.oauL Кравцов
Т П  5 D 3 - 7 - 1 4 5 8  T Y . Hrun ХУЩецов %а

H. контр Лазарева
Bea.uttmСизова -клад заполнителем прирельсовый для автолОрОМНоГО

,Smudjae,nСтроительствя/маеильнин/ вместимость* 72 с ряаиально - и,Мяеелирун>ыип конвейером.
Привязка ГГ.Ш..ПГ .-г , ____ ___ 'фтапмАЛиет Листов

панвЕы ер ленточны й  | ^ г ....
наклонны й Н- 2 | р  | 32

О ещ нй вид. (ПРОНТРАНСНШПРОЕКТ
UHB. ris

Katwvofcftte срор*И A2





aJ_ w
—Г~ ■ - —

540

A-A

Ю2.1

привязан

Ыне. ri-

вва.инж
ЫнжШк Кулебякиня

59

кварку производить Сплошным С та н д а р тн ы м  
швом по к о н ту р у  прилегания  
д е т а л е й ,  ш в ы  по гост  5 2 6 4 - 8 0 .
К а т е т  ш ва по н аи м е н ьш е й  т о л ­
щине с в а р и в а е м ы х  д е т а л е й  
Э л е к т р о д  9 -4 2  ГОСТ 9467- 7 5 .

П а с са  90,26 кг

Парка
поз. Обозначение Наименование Кал.

Несса 
ед. кг

Приме­
чание

w 6kS*kS*k ГОСТ 8509-8€
/галок wdm. з. ГОСТ 535- 13

1 L -  5Ъ0 2 1,2
u Б75*75*5ГОСГ8509-86

C m 3  ГОСТ 5 3 5 ' 19

2 L = 2S8 Ч 1,44

5 U = 625 2 5,88

4 L - С80 2 ч.ь
Л 5-Ю ПОСТ 19903 - 74

8 Ст.з Сл menam-TS

5 80 *  юо 10 0,63
€ ЮО * 100 € 0.79

7 200 * 200 2 3 , 1h

20 ГОСТ 82110-72
ЩемерСт Ъ ГОСТ535-79

8 4 *  170 2 1. 7 7

Э Ч * 285 2 5,34

10 L = 870 1 1G
11 1* -  1000 1 18,4

(11: 10

run
И. копт. Лазарева*

КузнЕиав

Сизова
Ш *

7 *  U
ТП  5 0 3 - 7 - Ш 8 ТХЛ

Конвейер ленточный н?2
Стадия

Р а м а  п р и во д а

Лист

з *

Листав

ПРОНТРАШЖШРОЕКГ

Копировал. СеиЖ?-' Ф о р м а т  Иг



60

1Rf! г  ?  = Sbn A - A

_ i A

g - g
M 1-5

8 ame. Ф 24

>

1 Ь > §

ъо

200

,  260

в - В
M 1:5

Г У

15

Привязан

Uhb. / / •

бвяркз производить Сплошным С та н да р тн ы м  швом по
контуру прилегания ДЕтялЕЙ. Швы по ГОСТ 5264 - 80.

К я т е т  шея по няимвньшви т а т ц и н в  СвяривяЕмьгх
двтяЛЕЙ. Элвктрад 9-42 ГОСТ 9467-75
* Ряд меры для Спрявак. ^

г  Мясе Я 126.3 КГ

Мяркя
поз. ОбОЗНЯЧЕНЧЕ НЯШЧЕНОВЯНЦЕ Кол.

Пасся
Ш.кг.

Приме-
чяние

14 ГОСТ 8240 - Ц
Швьллер £т  3гаСТ 535,19

1 L = 1955 2 24,1

2 L = 1280 3 16,1

3 Д -  258 4 3,2
6-50*50*6 Г0СТ8509-&

Уголок^ з  ^ 3 5 _ 1Э

4 L -90 2 0,34
„ 5-15*15*8 ГОСТ8503-86
УГОЛОК": ' ^Cm3 ГОСТ S3 5-79

5 L - 160 2 1,44
Б-m ГОСТ 19903-14

7В Cm. 3 пс ГОСТ 14631-13

G 430* ЮО 2 3,38
6-12 ГОСТ 19903-14

1714778 Cm3 пс ГОСТ 14631-19

7 260 *  80 4 1,96

М 1‘ 10

И. контр.
Вед. инж 
ЦнжШ к

ГУП Кззнеиов

Долгих

Лязяревя
Г изо во

%
я  Т П  S D 3 - 7 - 1 4 .8 8

Епотаю заполнителей прирельсовый для явт< . . .  ..проитвпьствягмое ильный; вместимостью Т2,ё тыс. 
кж.м с рялияльно- штабелирующим конвейером.

т х а

Ко н в е й е р  л в н то ч н ы и  
'  Ы?2

dтядиЛ

н я к л о  Н Н Ы И

Рямя концевого бяряби­
на

Лист
3S

Листов

т а т ш ж т и ш
Копировал: Сейлзу- Формят R2



Вид Я повернуто

1715

В от в. Ф 26

61

& ~ & повернуто 
Р1 1:5

В -  В  п о в е р н у т о  

И 1:5

Связку  производить Сплошным С тандар тны м  
и/eon по контуру  прилегания д е т а л е н . Швы по 

ГОСТ 5264 - 80.
К а т е т  шея по наименьшей толщ ине Свариваемых 
детален. Электрод Э-Ч2 гост 9467 - 7 5 .  

х Размеры для Справок.

г - г

П а с с а  139. Ъ6 к г.

Парка.
паз. Обозначение Наименование Коп.

НяССя
ед.кг

Приме­
чание.

и G-7Sr7S*8 ГОСТ8509-96
Угала* Ст.З ГОСТ 535-79

1 L *  то 2 0.9

2 L * 200 2 1,8
£-110x110*8 ГОСТ8503-8G

У,и"икСтЗ. ГОСТ S3S-79

3 L = 1320 1 22.7

4 1 = 1715 2 29.5

5 L = 238 2 3, 21
6 L= 510 2 7.02

fjMT 6-8 ГОСТ 1990Ъ - V,
В Cm3 ПС ГОСТ 14637-79

7 110 * 90 Ч 0.62

8 130*85 Ч 0.69

В-12 ГОСТ 19903 '74
ПисгВСтЪ пс гост 1 асы-13

9 230 *  ПО Ч 2,82
10 290 *  130 Ч 3.55

25*4 ГОСТ 8732 - 78
71руьй

610 ГОСТ 8731- 74

11 1= 130 Ч 0.27

м 1- ю

Т П  S D 3 - 7 - 1 4 . 8 8  Т Х НГИП Кузнецов
Н.контр Лазаре в я < Л  Я
Вел. инт. Сизова Склад заполнителей прнршльСаьши для R8топором но гх

г ^ й s й a й m / ^ S Я B e -, , * " ,Цнш.Шк. Д о л ги х jjfexfo- строительства ( мобильный/ вме< с оалиально- алпаеелирут&нп
Привязан

Конвейер ленточный 
наклонный tie?

Италия Лист Листов

Р 36

Рама Устройства внн- 
т а  во го матяясного

П Р П Н Т Р А Н С Н И И П Р П Е К Т
ИН8. Н?

Копировал: Формат Я2
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Вид  A

6

В и д G

(!вяркч производить Сплошным Стандартны м  швом 

по контуру прилЕга ния д е тал ей . Швы по гост 5264-80. 

К а т е т  шва по наименьш ей толщ ине Свариваемых  

деталей . Электрод Э- 42 ГаСТ 9467 -  75.

Масса 121,8 кг
Марка,

паз. Обозначение Н аименование Кал.
Массе
ед,кг

Приме- 
чание

. 6-4 ГОСТ 1390Z - Vt
nucm e <<m 3  м  госпчвъпт

1 750* ПО 1 Ъ,об

2 750 * 470 2 11.1

3 590 * 1226 2 23

4 1Ъ00 *  5 9 0 1 14.1

S 550 * 140 2 2.42

С 900 * 140 1 3.96

v  6-40*40*4 ГОСТВ509-86
ШОк Cm3. ГОСТ S35 79

7 L = 550 2 1.33

В L  = ЮОО 2 2.42

v , 6-€3*€3*4ГОСГ8509-&КОЛОК................
Cm.3 ГОСТ 5 3 5 - 7 9

9 L  = 1406 1 5,48

10 L - воо 2 2,34

М 1:10

ТП 5D3-7-1458 танГип Кузнецов
В. контр. Лазарева 7я&  - / Н а
Вел. инж Сизова / i S f t Скляд заполнителей прирельсовый ала явтодоьртного стьо и тельСтйа/моеильний/ $местимоСтьнПг1Гт,т. клоп dояаиялшь -  штяселиоуюшип конвейером.КнжШк. Долгих ф * -

Привязвн
Конвейер лент очны й  

н ак л о н н ы й  ris 2

Стояче Лист Листов

Р 3 7
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~\гаст SZG4-8Q- Т З  N 5

ПяССЯ 15(7.0 КГ

Марка
паз. Обозначение Наименование Кол.Пасса

т.кг.
Приме­
чание

1 Коэрух 1 7 4 7

2 Дверца 1 2 , 8

3 Осе

6-8 ГОСТ 2590-71
^РУГ 4 5  ГОСТ 1050-1h 3 а,аъ

4 LUrugr  8.01.05

ГОСТ 7 / 3 7 7 -  78 4 0.001

5 Ш п л и н т  2* fk

ГОСТ 397 - 79 ъ O.OOZ

ПРОМТРАНСНВШТРВЕКТ

Копиров ft Л CaPt̂ x-j — Ф орм а т  R Z
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64

f f -  6
ГГ 1 : 1
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Сварку производить Сплошным стандартным швом по кон­
туру прилегания деталей. Швы по ГОСТ 5264- 80.
К а т е т  шва по наименьшей толщине Свариваемых деталей 

Электрод Э-1(2 ГОСТ 9467 -  7 5 .

Пасса 51,76 кг

Парка,
naz. Обозначение Наименование Кол.

Пасса 
£ Д , кг

Приме­
чание

б-зг*зг*ь гаств5оэ-&>
ЪаяакСт.З ГОСТ 5 3 5 - 7 9

1 L =  360 1 0,63

г 4 -  600 4 1.15
3 L - 1690 1 3,23

4 1= 1692 Ъ 3,23

5 1 г  1755 2 3,35

С L ~ 1480 2 2,83
7 L = 380 2 0,73

г  е ю ГОСТ 2S90- 7 1
w f

45 ГОСТ 10SO -  74

8 L = 260 4 0,16
Э L = / 2 0 4 0,07

Сетка PN-- 12-16
ГОСТ 5336-80

10 1670 х 680 2 3,68
11 1415 х 600 2 2.75

И 1670 х 360 1 1.95

13 1670 х 210 1 1.14

14 480^320 2 0,49

15 Проволока 3,0-1

ГОСТ 3282-74 17м 0,08

П 1: 100

ТЛ 5 0 3 -7 -1 4 .8 8  ТХ.Нrun Кузнецов Jj~tr
И. контр. Пязяревя с ■ ((.St
Вы. инок. Сизове Склад заполнителей ярирельст 

гтраительстея/моеиля ншй / $мес
Iыи для яетодоратиого 
гтиностью ТТ&тыс.кУе.п 
некие ром.ОишШкт Долгих с радиально- штаеелирутщим aoi

Привезян Конвейер ленточный 
наклонный а° 2

Стадия Лист Листое

Р 39

Ограждение ПРОНМНСНИИПРПЕКГ
И не. KZ



P7RCCR 12(70 Кг.

1*1 ярка 
поъ. О бозначение Н а и м е н о в а н и е Кап.

Пасся 
ЕД, кг

Приме­
чание.

1
Створка струга  
левая 1

2
Створка Струга  
правая 1

3 РаСтяэ&ка Струга 1

h Натяэ(сное устройстве 1

5 Шарнир Сдвоенный 2

6 За пак Струга 1

7
Щеточное устройство 
левое

8
Щеточное устройство 
правое г

9 Рапа 1

10
Запок щеточного 
устройства 1

11 Стойка срикСирующая 2

12 Цепная передача 1

13 щетка шнековая 2

14 Щетка паСивная 2

15
РаСтящска щеточного 
устройства 1

16 Электродвигатель 1

11 Редуктор. 1

Т П  5 0 3 - 7 -  1 4 . S 2  Т Х . Нrun Кузнецов - 1
К. конт Лазарева
Вел. ив* Сизова склад з я п о л м ш п е л е я  прирельсовый для автодоротно 

го с№оит£льствп1Паёильныи/ вместимостью 12.5 тыс.куе.м с радиально штабелирующим конвейеромU нэк. @к

I1

Привязан Т ' Стадия Лист Листов

Р Цо

Cfmpyr для разгрузки  
Сыпучиос материалов

ПРОНТШ Ш ИИПРОБКТ
“ML t i l __________

Типовой проект 503-7-14.88

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293799/4293799928.htm

