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I. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ.
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1 Л  Настоящая серия содержит рабочие чертежи ригелей для 
общественных зданий со связевым каркасом.

1.2 Выпуск 0-1 содержит общие материалы, унифицированные дета­
ли и номенклатуру ригелей свяэевого каркаса.

1.3 Ригели разработаны в соответствии с:
- ГОСТ 1 3 0 Ш М &

- СНиП 2.03.01-64 Бетонные и железобетонные конструкции
-  ТУ 401-08-205-84

1.4 Изготовление панелей предусмотрено по технологии принятой 
на п/о "Баррикада".

1.5 Общие материалы, область применения, основные положения 
проектирования и расчета, указания по применению при проекти­
ровании даны в серии 1.022КЯ-2 "Указания по применению 
конструктивных элементов связевого каркаса общественных 
эдакий", выпуск I.

1.6 Закладные детали приняты по серии 1.031КЛ-2 выл Л  ,стропо соч­
ные петли по серии I.03IKJI-I вып.6-1.2.

1.7 Узлы сопряжения ригелей с колоннами даны в серии 2.220КЛ-2вип.1.
1.8 Изготовление и приемка панелей серийного производства 

должны производиться только после проведения испытаний в 
соответствия с требованиями ГОСТ 8829-85 и таблицами испы­
таний настоящего выпуска.

1.9 Предел огнестойкости ригелей - I чао.
Ш О Х В в а м е н  стали А1У разрешается применение стали Ат-1У 

(я проекте указана я скобках).

2. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПРИМЕНЕНИЯ РИГЕЛЕЙ 
В СИСТЕМЕ СВЯЗЕВОГО КАРКАСА.

Конструкциизц^здепия дасзсбемиНые 
йбетончюе' «сбсрпвегОбщметревомнм и .

2.1 Ригели предназначены для опирания панелей перекрытий в 
зданиях с шагом колонн 3,0;4,2;4,5;6,0;7,2 и 9,0м с Уни­
фицированными нагрузками на ререкрытия равными 450,600,800 
и 1250КГС/М2 .

2.2 Ригели опираются на железобетонные консоли колонн или опор­
ные металлические столики, привариваемые к закладным де­
талям колонн (в лестничных клетках, в случаях изменения 
направления каркаса и т.д.).

2.3 При компановке*лестничных клеток в ячейке 3,0x6,0 следует 
устанавливать одно^блочный ригель длиной 5560мм; в - 
ячейке 3,0x7,2 однопряочный ригель —  6760мм.

Т-585

2.4 Поверху ригели привариваются к закладным деталям колонн 
при помощи особой монтажной детали "рыбки".

3. ОБЩАЯ КОНСТРУКТИВНАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА.

3.1 Ригели разработаны длиной 2560,3760,4060,5560,6760 и 8560мм 
соответственно для пролетов 3,0;4,2;4,5;6,0;7,2 и 9,0м.

3.2 Ригели всех длин разработаны двухполочными, с двумя полками 
понизу для опирания панелей перекрытий;
Кроме того, разработаны однополочные ригели длиной 5560 и 6760мм 
для опирания прит перекрытия с одной стороны.

3.3 Ригели длиной 2560 , 3760,4060,5560мм имеют высоту 450мм; риге­
ли длиной 6760 и,8560 имеют высоту 600мм с подрезкой на опорах 
соответственно 150 и 300мм.

3^4 Ширина д б у я п о л о ч н ы х  ригелей поверху 195мм, понижу 400мм у всех 
видов ригелей, кроме предварительно напряженных длиной 5580? и 

которые имеют ширину поверху 190ш, понизу - 450мм. 
Ширина ненапряженных однополочных ригелей длиной 5560 и 6760 - 
поверху Z00, понизу - 300мм; у предварительно напряженных одно- 
молочных ригелей - поверху 190, понизу 320мм.

3.5 Ригели длиной 5560мм однополочные и двухполочные разработаны 
в трех вариантах армирования:
- ненапряженные, армированные пространственными каркасами с 

рабочей арматурой из стали класса АШ:
- с предварительно напрягаемой рабочей стержневой горячекатаиной 

арматурой из стали класса АХУ (Ат-}У);
- с предварительно напрягаемой стержневой термически упрочненной 

стали класса Ат-У.
З.б Ригели длиной 6760 и 8560 разработаны с предварительно напрягаемой 

рабочей арматурой классов Ат-Уц. Д т Щ
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4. ОСНОВНЫЕ РАСЧЕТНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ.

4.1 Ригели рассчитаны на вертикальные унифицированные 
нагрузки (без учета собственного веса изделий):
- длиной 2660,3760,4060мм на нагрузки 7,2и Птс/м;
- двухполочные длиной 6560мм на нагрузки 5,2;7,2;
9,0 и Птс/м; однополочный - на нагрузку 7,2тс/у:

- двухколонный длиной 6760мм на нагрузки 5,2;7,2 и 
и 9,0тс/м; однополочные-на нагрузку У»2 тс/м 
однополс:м1й1 - ц* М Д О Д О  X

- длиной 8560 на нагрузки 5,2 и 7,2тс/м.
4.2 Кроме указанных вертикальных нагрузок ригели также 

рассчитаны на:
- восприятие растягивающих и сжимающих горизонтальных 

усилий равных 16,0тс, возникающих при пространственной 
работе диска перекрытий;

- на действие крутящих моментов, возникающих от приложе­
ния нагрузки на одну полку

- на опорный момент равный 5,5тсм от частичного защемле­
ния ригеля на опорах.

4.3 Расчетные схемы ригелей приведены в рабочих чертежах 
выпусков I-I,1-2,1-3,1,4. Если в кошфетном проекте нагруз­
ка на ригели не соответствует расчетной схеме, ригели 
должны бывь проверены на фактические нагрузки.

4.4 В унифицированных деталях в виде А условно показана 
полная арматура опорного узла.

1
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ПЕРЕЧЕНЬ
нормативно - технической литературы, обязательной для 
руководства при изготовлении и применении изделий.

ГОСТ ГЗОК-ТО** 
ГОСТ 13015.0-8?

ГОСТ I30I5,I-8IX

ГОСТ 13015.2-81

ГОСТ 13015.3-81

ГОСТ 13015.4-84

ГОСТ 21779-82

ГОСТ 15.001-73х

ГОСТ 15.901-85

ГОСТ 4.250-79

ГОСТ 25192-82

ГОСТ 26633-85 
ГОСТ 10060-87 
ГОСТ I0I80-J* 
ГОСТ 18105*96

Изделия железобетонные сборные.
Конструкции и изделия железобетонные и бетон­
ные сборные.Общие технические требования. 
Конструкции и изделия железобетонные и бетон­
ные сборные. Правила приемки.
Конструкции и изделия железобетонные и бетон­
ные сборные. Правила маркировки.
Конструкции и изделия железобетонные и бетон­
ные сборные. Документа о качестве#
Конструкции и изделия железобетонные и бетон­
ные сборные. Правила транспортирования и 
хранения.
Система обеспечения точности геометрических 
параметров в строительстве. Технологические 
допуски.
Система разработки и постановки продукции на 
производство. Разработка и постановка продук­
ции на производство. Основные положения. 
Система разработки и постановки продукции на 
производство. Конструкции строительные. 
Строительство. Бетонные и железобетонные из­
делия и конструкции. Номенклатура показателей. 
Бетоны. Классификация и общие технические 
требования.
Бетон тяжелый. Технические условия.
Бетоны. Методы определения морозостойкости. 
Бетон тяжелый. Методы определения прочности. 
Бетоны. Правила контроля прочности.

ГОСТ 6727-80

ГОСТ 5781-82х

ГОСТ 10922-75

ГОСТ 14098-85

ГОСТ 103-76* 
ГОСТ 23279-85

ГОСТ 10884-81

СНиП 3.09.01-85

СНиП 2.03.01-84 
СНиП 2.01.07-85 
СНиП 2.03.11-85 
СН 393-78

ТУ 4 0 1 - 0 8 - 2 0 5 * 8 4

7

Проволока стаблышя низкоуглеродиотая хо­
лоднотянутая для армирования железобетон­
ных конструкций.
Сталь горячекаташшя для армирования желе­
зобетонных конструкций.
Арматурные изделия и закладные детали свар­
ные для железобетонных конструкций.
Соединения сварные арматуры- железобетонных 
изделий и конструкций.
Полоса стальная горячекатаная. Сортамент.
Сетки арматурные сварные для железобетон­
ных конструкций и изделий.

Сталь стержневая арматурная термомеханическая 
и термически упрочненная периодического профи­
ля. Технические условия.

Производство сборных железобетонных конст­
рукций и изделий.
Бетонные и железобетонные конструкции.
Нагрузки и воздействия.
Защита строительных конструкций от коррозии. 
Указания по сварке соединений арматуры п 
закладных деталей железобетонных конструкций.

“Ратей* *  балки делваобетоииые для многоетак- 
общественных * про*шзтенкйх
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лияAI АН АШ А IV A tV ВР1 Итого

т ь . и - т г т ч о о Ч50 Щ 1.14 54.12 1 .5 5 5 1 .2 6 5 2 .81 1Ьо.о

2 п ь . 4 . 5 -  i n 1560 to o 450 ш 1.14 5 5 .48 2 .2 4 4 2 .1 6 5 4 .1 8 1 П .0
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т 1 Л . 5 - 1 т U060 Чоо 450 ty ) 0 ш ч е л е 2 .8 4 4 1 .5 8 15.61 9 1 .2 0 т . о

W M . l t . 5 -  1 П lt0 6 0 Чоо 450 \vso 1.4» 114,45 2 .0 9 1 & .S 4 \ $ . Ы 129.24 2 0 0 .0

W M . l t . 5 -  1 т - 1 4060 Чоо 450 « 5 0
0.56

1.4» 1 6 .1 6 2.91 4 1 .5 8 1 1 .5 0 109.08 1 8 6 .0

2 * 4 1 .4 .5 -  И т - 1 Чоьо Чоо 450 т Ш 110,35 2 о ? 114.30. 1 4 .5 0 136.80 2 1 2 .0

1 V M . l t . 5 - I t - 5. Н06О 400 450 V550 1.44 1 6 .7 8 2.91 41.58 11.50 Ю 4 .«? 186.0
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детали

Всего

1 3 на 1 м
изде­
лия

А1 АН АН» A IV A t V ВР1 • Итого

M 5 6 .5 .5 - 5 M V T W 60 4 5 0 450 Ш 8 4 .0 0 35.24 ш 125.80 (5 .61 142 ,14 П 4 .0

W 5 6 .5 .5 - 5 M V M 5560 450 450 ш 8 4 .0 0 55 2 4 № 126,60 11.50 (4 9 4 0 (8 2 .0

М 5 б 3 . 5 - 5 м у м т ъ 450 450 ш 9 ^ .оо V).v\ W 116.80 11.50 (4 9 2 0 (8 4 .0

Ш Ш - H W V ) ш 450 450 (.38 8 4 .0 0 т н т 126.80 15.54 (5 1 .2 4 (6 S .0

IP 5 6 .5 .5 -7 A W T 5560 450 450 Ш 8 4 .0 0 47.08 7 Д 8 (36,44 (5 .61 (5 1 .0 6 ( 8 4 о

1 V 5 6 .5 .5 -1 A W 1 - ! 5560 450 450 Ш 8 4 .0 0 41.08 т (35.44 11.50 (5 7 .2 4 \Ъ1.0

Ш Ш - П А Й И 5560 450 450 (.88 8 4 .0 0 41.0? 7 .4 8 Р 5 Л 4 и з о (5 7 .9 4 49 £.0

М 5 6 .5 .5 -7 А \ }Т -3 55GO 450 450 ш 8 4 .0 0 41.08 7 .4 8 Ш Л 4 15.74 (6 0 .78 « 6 . 0

1Х\
Ш 6 .5 .5 -9 А 1 У Т 5560 450 450 ш \65.5^ 51.60 Ш (95.80 65,30 1 5 а .9 0 487.0

и )
1

Ш 6 . 5 . 5 - 9 М П - ( 5560 450 450 Ш }

**
J>
*< ш (3 5 .5 6 51.60 5.56 (9 5 .6 0 6 8 Л 8 1 6 3 .7 8 № 0

si
V»
3>

ь
Ш 6 . 5 . 5 - 9 А \ У И 5560 450 450 *

ос

йЧо

М 5 «

0,65
ш (35.56 51.60 $.58 (9 5 .6 0 6 8 . (8 1 6 3 .7 8 Ш О

с
Та

«цз 2 ? 5 6 . 5 . 5 - 9 A \ m 5560 450 450
г-

Ш Ш ( 51.60 5 .56 tt5 ,6 Q 7 1 .0 2 2 6 6 .6 2 4 9 8 .0

W 56 .5 .5 -W X W 7 5560 450 450 1.68 (87.92 15.64 6 .20 1 6 2 8 4 5 1 .3 0 7 3 0 ,9 4 1 1 4 .0

2 V 5 6 .5 .5 - (U \ y i- ( 5560 460 450 ш т а 15.64 т 1 6 9 .6 4 6 8 . ( 8 7 3 7 .8 2 ЪЫ.О

W 9 6 .4 .5 - U M Y V I 5560 450 450 1.66 (87.92 15.64 6.70 1 6 3 8 4 6 8 . ( 8 7 3 3 .8 2 ш . о

4 V 5 6 .5 .V ((A \ Y V 3 5560 4 6 0 450 1 6 6 (87 ,92 15.64 6 2 0 1 6 9 .6 4 7 Ш 71 (8 .86 7 3 5 -0

1 Р 5 6 .5 .5 -5 А т у 7 5560 460 450 188 8 4 -0 8 15.44 7 .8 8 ( Ш О \ ш (3 4 .4 2 № 5 .0

W 5 6 . 5 .5 -5  А ч Ш - 5560 450 450 (.3 8 8 4  М 15.44 * Ш Ш 0 11.50 (4 1 .3 9 (1 3 -0

M  5 6 .5 .5 -5  M H 5560 450 450 (.8 3 8 4 .0 9 15.44 Ч Л 8 (1 8 .8 0 Ш О \ ч м (1 3 .0

- 5560 450 450 т 8 4 0 0 15.44 7 Л 8 (1 8 .8 0 1 5 3 4 (4 4 . Й (1 6 .0

W

\\зм
№
*4.

ЗЛИ- жШйШЖЯШШШШШШ
Кш М*дцц,|Аш&[ Аодп. [ У м и л и л

1 . Ш . (  U - 7  0 - (  U

л и п

Т-1078 Формат АЗ
f a



И
н

н
.№

 п
о

д
л

. 
I 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

| 
В

за
м

.и
нв

.













£
л
XX
iфл
CD

Л>н
5
X
5X
1
с

1С
£
•
X
S

Т-586

Вид А

$  Лист М* щ т  Д а н  П ол и. Фанили*

\Л15,\ и -ъ  о м
Лист

5

Формат 12

М



Им
в.

№
 п

од
л 

.1 
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

 
1В

за
м.

ин
в.



Ин
».

М
ап

од
л.

| 
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

 
|В

эа
«.

ин
в.







K
h»

.N
> 

по
дл

 .|
 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

j В
 та

м,
 и н

 «7
1 22

\ШШ Ш  1\Ш ШШШ ЩЩ W2B31КЕДГШ
[Аум1т[№до>г. [Длтд] Поде. I ‘foMWWft

И Ш Л Ш Н Ш Щ 1 1 К Я Е 5 Ш
\ Л П . \  П О  0 - 4  А 1  |Т А Д Ш Т- И и ч

\\л т . K o U t U ш
Ылч. М ш П J№

\ u  X X W.

Стадий 1 Лист ]1 Листе» |
Проиер. М И Ш . Ш и Р | JГ  19
Раарабох Ь ш Н 4 т Л Л Е Н Н И И П Р О Е К Т

оку
Исполнил M > w U . _ \Ч/аУ*\Щ <*-
Н.контр. Ь н « у!ц



И
нв

-N
a 

по
да

 [
 ■' 

- П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

| 
В

за
м

.и
на

.№
23.

Т-637

IЩШ ИЕГЕЕИ ША ШШЛ K l k W ’M
Изм Лист | N> докум| Дата | Подл,

КН М  W

Фамилия
И М Я

Лист

Формат <2

* v f



И
ни

-N
g 

по
да

 {
 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

| 
В

за
м

.и
нв

.№

2к

Т - 6 3 7

m s.

FT
УШШШШШШШШЩШЖ

|Изл̂  Лист|n« докум| Дата| П°дл. | Фамип*”

М И  0 - 1 AS
Лист

Формат 42

кл



И
 на

. N
a 

по
дл

. 
| 

П
од

пи
сь

 н
 д

ат
а 

\ 
Ba

aM
.x

HB
.N

a
25

Т -6 3 7

I тл и д ш ч  \яШ¥ШЯ\ШШЯ
IЛ ист I Ns доку м] Дета] Подл. | Фамилия

Лист

Ш 5.1 U 0-А А< Л
Формат 12

К Л





И
нв

.№
 п

од
л.

 1
 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

I 
8м

м
.и

м
 а.

 N
8



И
нв

.№
по

дп
.|

 
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

 
| 

Ва
ам

.и
на

.№

h

28

5 \ ц  Ь

I. 115. А

П Ш 1 Е 1 Ш И Ю Е 2 2 Я Ш Ш Ш
ИН  уч,| Пист I Na докум Дата|

w-J Q-i М Ьп
Формат <2

Т -6 3 7 /СА



Ин
в.

№
 по

дл
. {

 
По

дп
ис

ь 
и д

ат
а 

| B
m

m
.mh

b.N
b

29

т ^ .  \

Т - 6 3 7

|и»м| ySj Лист|ы» докум| Д;

U - 1  ( М  Ъ,\

,ата! Подл. I Фамилия
иямгел
Лист

Формат <2

К А



M
n

e.
N

a
 п

о
д

а
 {

 
П

о
д

п
и

с
ь

 к
 д

а
т

а
 

| 
В

и
м

л
и

а
.№

30

В и д А

Л. 2.2.5.1

Т - 6 3 7

I I I I T-1
Иам} у̂ |Пкст|ыа докум |Д вта|  П а д л ; | Ф цинвиа

u-s оч д>
Ф о р м а т  <2

Яяст
3



И
не

.№
 п

од
а 

| 
П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
| 

Вз
вм

.и
*а

Ы
а

Ы

СТЕуЖШ

1 2 1 5 .  I

Т - 6 3 7

1
I

т г « о * О Ш м к H i a « o */l

S . Лист М» ДО«ум Дате Пода. Фамилия

М - 5  ( Ы А< 10
Формат <2

к л





И
н

в.
№

 п
о

д
л

. I 
П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
I В

за
м

.и
нв

.
33

1 И П
Эскиз изделия

Марка изделия Габариты, мм

М
ас

са
, 

к
г см ~1 2

д г-* я Е О<с 2 н
з 5 £О ч £
с

Ьетон

Р
ас

хо
д

 
ц

ем
ен

та
, 

т Расход стали (натуральной), кг

по ГОСТ 

(каталогу)

сокра-
щениая 1 6 h

кк
Л К

ла
сс

S «ю 2
О

Арматурная сталь
Заклад-
ные
детали

Всего
на 1 м 
изде­
лияAI Ail АШ А IV A t V Вр1 Итого

i m . H . t - H i i T i f ,40 148.95 40 .84 43,38 208.07 1 7 .7 4 т е /
Ш М . М Й М ч. чо 148.95 4Q.84 43.88 208.07 88-06 2 Ш З
2762.4.6 - 5 6 i l H ч .ч о 149.95 Ч0.«Ч (3.88 200.07 88.06 296. В
ш л & - * М т - з ч .ч о 148.95 40.84 0 .8 8 208.07 87.89 297.96

г т . ч . м ^ и Ч .40 205.(6 У Ш 1398 275.62 7 7 .7 V 153 .36
2 7 6 6 Я 6 Л 1 к ? Н ш 205.66 51.68 43.18 т м 88.06 363.68
Ш З . Ч . б - И ч П Л М О 5105.66 51.68 13.88 215 .62 88.06 3&S.68
2 7 6 2 .4 .6  -1 И  1 ‘3 м о М 5 . & 51.68 № 295 .62 87 .8? 365*51

1 7 6 2 .4 -6 -Ч М Т т Чоо 600 3280 1,31 М О 242.38 11 .52 № 108-28 77. W 3 8 5 8 2

ш . ч . б - 9 Ы м ч.чо 212.3В 11 .52 1348 10 8 .1 8 8 8 .0 6 5 3 6 2 4

tf-ЧО 242.18 П - 5 2 13.38 108 .18 8 8 .0 6 3 9 6 .14

т м . в - ? » 1 ш сГ
СО

ч. чо 24118 1 1 .5 1 13 Л8 з о а . й 8 9 .8 9 39 8 .0 1

т п . н и т
*

X .
Ч .Ч 0 219.60 403.16 43.88 4 0 1 .2 4 77 .77 4 7 8 .8 8

%м t n ч .чо 273.60 103.36 13.88 Ш . 2 4 88 .0 6 48 9 .3 0
и  м . ч . 6 - и м ч * сО м.чо 219-60 103.36 13.88 4 0 1 .2 4 8 8 .0 6 4 8 9 .3 0
Щ Ш - И Ч Н

о»
к* ч.чо 219.60 103.36 IS .t f 90.4-14 8 9 .8 9 4 9 1 .1 3

l 7 H . 4 . 6 - 5 k i 4 T 6 .0  ч в д е 132.16 46.42 4 4 2 .8 0 1 7 .9 4 5 2 0 .5 4
Ш 6 Л 6 - 5 м 1 т - 1 б .а ч 288.49 432.К 46.12 « 2 . 8 0 8 8 .0 6 530 .86
i M i . u  - я ч м 6 .0 4 288.48 132.16 16. U 442.80 8 8 .0 6 5 1 0 .8 6
2 7 2 6 . 4 . 6 - 5 4 7 - 5 6 .0 4 288.48 132.16 4 6 .4 2 4 4 8 .6 0 8 9 .8 9 5 3 2 .8 9

т НПО boo M 7Q Ш
2 ? 1 6 . Ц . 6 - И ф 6.0  ч 432,54 498.14 16 .4 1 6S1.3H 17 .74 7 1 0 .6 8
У  И .  ч .б - i h f i - i 6 .0 4 *432.54 498.24 4 6 . И 6 5 2 .9 4 8 8 .0 6 741 .06
1 Р Н .Ч -6  -1 А т1 т-г б .о ч 432.54 498.24 13.121 6 5 2 .9 4 8 8 .0 6 7 4 1 .0 0
и н . ч л - ш ! н 6 .0 4 432.54 198.24 1 6 .а 6 5 2 .9 4 8 9 .8 9 7 4 2 .8 3
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