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госудлрственный комитет по граж д анско м у  строительств/ и Архитектуре
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Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  И Д Е Т А Л И  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й

с е р и я  1 . 1 3 1 - 1 0

ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЕ ПАНЕЛИ
из тяжелого ветонА для крулноплнельных жилых зданий

С ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 2.8 М

ВЫПУСК 1
пднели ГРУПП ВЭ1; ВЭ2; ВЭ4 длиной от 2.4мдо бм

т о л щ и н о й  2 0 0 м м

Р А З Р А Б О Т А Н Ы  ф Т И И Э П  Ж И Л И Щ А  
го суд АРСтвен н ого к о м и т е т  а  п о  
г р а ж д а н с к о м у  с т р о и т е л ь с т в у  и 
А р к и ге к н р е  при Госстрое с с о р

Введен в действие госудлрспгвенным 
комитетом по гр а ж д а н с к о м у  с т р о и ­
те л ь с тв у  и а р х и т е к т у р е  л  р  и  
Г о с с т р о е  С С С Р  с Г ° Х Н  1 9 7 5 л  
П р и к а з  n 2 5 o  ч  х т  1 9 7 5 г
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Нлимено&АЧие чертежей
н«и;

листов
Ц*м*
СТР.

СолержАние 1с^4с 2г 5

Пояснительная записка In-5п Б г 10

НоменкКатура 1н-3и 1Жз

Электротехническая плнель с указанием 
размещения оборудования Вп 14

Электротехнические панели, v , 
6Э2-2Б. 26. 2, 632-23.26.2 (опалубочные чертежи) 1 15

Электротехнические панели 
ВЭ2-26. 26.2-Д; &Э2-2Б.28.2-Дл
(ОПАЛУБОЧНЫЕ ЧЕРТЕЖИ) 2 16

ЗлектротехническАЯ ПАнель 
&Э2-2Э.2&.2-Д 
( опалубочный чертеж) 3 17

ЗлектротехническАЯ плнель 632-29.26. 2-Ал 
( опалубочный чертеж) 4 16

ЗлектротехническАЯ панель ВЭ2-32.26.2 
( опалубочный чертеж) 5 13

Электротехническая плнель 632*32.22.2-А 
( опалубочный чертеж) Б 20

Электротехническая панель 632*32.26.2-Аа 
(ОПАЛУБОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ) 7 21

Электротехнические панели 634*28.26.2; 
6ЭЧ-32.22.2-ш ( опалубочные чертежи) 2 22

электротехнические панели ВЭЧ-2&.23.2-Д 
6ЭЧ-2В 22.2-Дл ( опалубочную чертежи) 9 2 Ъ
Электротехническая плнель &Э4*32-2&.2-Дш 
( опалубочный чертеж) 10 24

ЗлектротехническАЯ-панель 634-32.26. 2-Длш Н 25

ЗлектротехническАЯ паннль 6ЭЧ-32.26.2 
( опалубочный чертеж) 12 26

тк
1 9 7 5

О Д Е Р

Йлимено&лнйе чертежей WfH*
листов И«Н»

СТР.

Электротехническая плнеАь ВЭ4-32.26.2-Д 
( опалубочный чертеж)

ЭлеХТРОТеХНИЧЕСКАЯ панель 634-32.26.2-Да 
( опалубочный чертеж)

ЗлектротехническАЯ ПАнель 634-47.28.2 
( опалубочный чертеж)

Электротехническая  панель 634-47.26.2-А 
( опалубочный чертеж)

ЗлектротехническАЯ панеаь ВЭЧ-47.26. 2-Д л 
( опалубочный чертеж)

ЗлектротехническАЯ плнель ВЭЧ-47.26.2-2Д 
( опалубочный чертеж)

Электрогехническля плнель 631-56.26. 2 
( опалубочны й  чертеж)

ЗлектротехническАЯ ПАнелЬ ВЭ1-5&.26.2-Д 
( опалубочный чертеж)

ЭлектротехничеЕкля плнель 6Э1-56.26.2-Дл 
(опалубочный чертеж)

ЗлектротехническАЯ плнель ВЭ1-5&.2 6 .2*2А
(опалубочный чертеж)

13 27

14 26

13 23

16 30

17 31

16 32

19 33

20 зч

21 35

22 36

Армирование электротехнических, ЛАнелей
ВЭ2-26.2&.2-, Ьэ1-£э.26.2 (сборочный чертеж) yj
Армировлние электротехнических плнелей .
ВЭ2.-2Б, 2В.2-A ; B32fc2B.2B.Z-AN ( сборочный чертеж) 24 а*

АрмировАнме электротехнических плнелей
632-29.26. 2-Д ( сборочный чертеж) 25 ЭД

ь н м Е
13ТиП Г
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Наименование чертежей
И?Н»

листов

Н*Н«

стр

Армирование электротехнической ПАмелм 
ВЭ2-29. 28.2-Дл ( сборочный чертеж) 26 40

Армирование электротехнической панели 
ВЭ2-32.28.2 ( сборочный чертеж) 27 ч

Армирование электротехнических панелей 
ВЭ2-Э2.2&.г-А •, ВЭ2-Э2-2&. 2 -Да 
( сборочный чертеж) 26 42

Армировлние электротехнических плнелей 
ВЭЧ-26.28. 2 ; ВЭЧ-32. 28. 2- Ш 
( сборочный чертеж) 2) 43

Армирование электротехнических ПАнелей 
8ЭЧ-26.28. 2-Д.; ВЭЧ-26. 2В. 2-Дл. 
( сборочный чертеж) 30 44

Армирование электротехнических ПАнелей 
ВЭЧ- 32.28.2.-А т ; ВЭЧ-32.28.2 -Даш 
( сборочный чертеж) %\ *•5

Армирование электротехнической плнели 
ВЭЧ-32.28. 2 ( сборочный чертеж) 32 46

Армирование электротехнических плиелей 
ВЭЧ-32.28.2-А; 8ЭЧ- 32.28.2-Дл 
( сборочный чертеж) 33 47

Армирование электротехнической плнели 
&ЭЧ-Ч7.28.2 ( сборочный чертеж) 34 46

Армированиб электротехнической панели 
ВЭЧ-Ч7. 28.2-Д ( сборочный чертеж) 35 49

Армированис электротехнической плиели 
ВЭЧ-Ч1.2В.2-Д.Л (сборочным чертеж) 36 50

2
*

Ж
T O

С О Д Е Р Ж А

Ъ

НлименовАнме чертежей М*Н<

Л И С Т О В
Н*Н*

С Т Р .

Армирование электротехнической панели 
ВЭЧ-47. 28. 2-2Д ( сборочный чертеж) 37 Ь \
АрмировАние электротехнической панели 
ВЭ1-58.26-2 ( сборочный чертеж) 3& 52
Армирование электротехнической панели 
ВЭ1-58.26.г-А ( сборочный чертеж) 39 53

Армирование электротехнической панели 
ВЭ̂ -56. 26.2 - Дл (сборочный чертеж) 40 54

Армирование электротехнической плнели 
ВЭЬ5&. 26. 2-2Д ( сборочный чертеж) Ц \ 55

Арматурные блоки АБЭ2-26, АБЭ2-29
42 $6

Арматурные блоки АБЭ2-26-А; АБЭ2-26-ДЛ
43 57

Арматурные блоки АБЭ2-29-А; АБЭ2-29-Дл
44 58

Арматурный блок АБЭ2-32
45 59

Арматурные блоки АБЭ2-32-Д; АБЭ2-32-Дл 46 60

Арматурные блоки АБЭЧ-26; АБЭЧ-32-Щ 47 Б<

АРМЛТУРные блоки АВЭЧ-26-Д; АБЭЧ-26-Дл
48 62

Арматурные блоки А6Э4-32-Ди^ АБЭ4-32-Длы
49 63

Арматурный б л о к  АБЭЧ-32
50 64

АрмАТУрные блоки АБЭЧ-32-Д; АВЭЧ-32-Дл
5( 65
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Наименование чертежей н«н*
листок

N»N«
СТ Р.

Арматурный блок А5Э4-Ч7 52 66

Арматурный блок А6ЭЧ-Ч7-Д 53 67

Арматурный блок АБЭ4-47-ДЛ 5М 6В

Арматурный блок АБЭЧ-47-2Д 55 63

Арматурный блок АБЭ4-5& 5Б 70

Арматурный блок А5Э4-5&-Д 57 7*

Арматурный блок АБЭ4-58-Дл 68 72

Арматурный блок АБЭ4-58-2д 59 73

ВЕДОМОСТЬ РАСКОЛА СТАЛИ НА 
электроТЕхнические панели

ВО 74

Ведомость расхода стали иа 
электротехнические панели 64 75

Ведомость расхода на 1 марку 
изделия электроплнели трубок мз
ПОЛИЭТИЛЕНА В2 76

Деталь -1 ( опалубочная) S3 77

Деталь 2 (опалубочная) 6Ц 7В

Детлль 2а ( опалубочная) 65 79

Детлли 3; 4 ( опалубочные) 66 60

Детали 5; 6 ( опалубочные) 67 64

Детали 7 ; 7 а ;  9 (опААувочные) €8 62

Наименование чертежей
ЛИСТОВ

ГИЛ*
СТР

Детали & ; 9а ; *0 ( опалубочны е) 6 9 83

Детали  М-Н6 ( опалубочные) 7 0 8N
Детлли <8-Н6 ( о п а л у б о ч н ы е ) 7 4 85
Разбивка и  детали шпонок в  э л е к т р о т е х м и -
ЧЕСКИ Х  П А Н ЕЛ Я Х  Т И П  п 7 2 86

Разбивка и детали шпонок Б электротехни­
ческих панелях тип На 1 3 87

Разбивка и детали ш п о н о к  б электротехни­
чес ки х  плнелях тип мБ 74 88

Деталь  4 ( арм ирование) 7 5 8 9

Деталь 2 ( армирование) 7 6 90

Деталь 3 ( армирование) 77 84

Детали  4, W , 48  ( армирования) 76 92

Детали 5, 6 ,7  ( арм и ро в ан и я ) 7 9 93

Деталь  6 ( а р м и р о в а н и е ) 60 94

Детали 9, 40 ( арм ирования ) 84 9 5

Детали  44,42 (  арм и ро ван и я ) 82 96

Деталь 4 арматурно го  блока 6 3 97

ДЕТАЛИ 2, 3 АРМ А ТУ РН О ГО  БЛОКА 8 4 98

Детали Ч, 5 арматурного  блока 8S 99

Детали 6, 7 арм атурн о го  блока 6 6 4 0 0

ж
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С О Д Е Р Ж А Н И Е
СЕРИЯ
4. 434-40
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НАименовлмие чертежей

>
L
<sr
a<ai

U

Детали &, 9 а р м а т ур н о г о  б л о к а

Детали 0̂, \\ АРМАТУРНОГО БЛОКА

ДеТАЛИ <2, <3 а рм атурн о го  бл о ка  

Детлль <4 АРМАТУРНОГО БЛОКА 

ДЕТАЛЬ <5 АРМАТУРНОГО БЛОКА

ДетАЛМ <6, <7 арматурно го  баока 

Деталь <& а р м а тур н о го  бло ка  

ДетАлн <9, 20, 2< а р м а т ур н о г о  блока 

Каркас ы  КВ 1 КВ7

Каркасы Ш ^КВЮ . Каркасы ПКМ ПКВ7

КАРКАСЫ КВ«-тКЫ&

Каркасы  KBZ4 -г КЬгЭ 

Каркас ы  КВЗ< г  КВ39

Н-*№ н*№
листов СТР.

ы <о<

в& 402.

В9 403

90 104

9< <05

92 <06

93 <07

94 <05

95 <09

96 «0

97 14

9В «2

99 \\Ъ

НлмменовАнме чертежей м.°н?
АИСТОВ

Н»Ц5
СТР.

К а р к а с ы  К&4< т  КВЧ9 <00 «4

Сетки СВ< г С&6 <0< «5

Сетки СВ7 -г СВ<2; сеткл СВ2< <02 «6

Сетки CB25L - СВЪО 103 Н7

Отдельные стержни ТВ<-гТ827 <04 «В

Закладная  детлль МВ<.
Петли стропо&очные ПВ< -г ПВЦ <05 «9

Соединение электротехнических 
панелей с примыкающими стенАми. 
Детлли <, г, 3. <06 <20

Сопряжение электротехнической
плнели ГРУППЫ ЭВ1 С ПРИМЫКАЮЩИМИ
пансаями внутренних стен. <01 <2<

Сопряжение Электротехнической п а- 
нели группы ЭВ2 с примыкающими 
плнелями внутренних стен 10В <22

Сопряжение электротехнической п а « 
нели группы Э&4 с примыкающими па- 
нелями внутренних стен.

<09 <23

I

т к .
Ш 5

С О Д Е Р Ж А Н И Е

с е р и я  

<<3<- 40 
Выпуск! Лист

Ш /
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СЕРИЯ M 3 i* i ВХОДЯТ ft СОСТАВ СТРОИТЕЛЬНОГО КАТАЛОГА УНИФИ­
ЦИРОВАННЫХ индустриальных наделим.

Рабочие чертежи электротехнических пАнелей из тяжелого бето­

на разработаны аля внутренних стен лестничных клеток крупнопанель­
ных 5 и 9-этджных жилых домов с шагом поперечных стен 2,4-г S,6 н, 
( малый шаг) и с шагом поперечных стен 2, 4-̂ G.Gm (смешанный и боль­

шой шаг), предназначенных для строительств во и и ш климатических 
зонах с обычными геологическими условиями.

Работа выполненл на основании задания Госгражданстроя от 4 <- 
Ш Ч г.

Панели, в зависимости от характера их примыкания к смежным 
конструкциям, разделены на группы <, 2, 4 (см. лист 5п).

Ь ПАнелях рлаличных групп пРоведенА унификация профилем, прое­

мов, вырезов, монтажных выпусков, рифлений боковых поверхностей, л 

тлкже узлов армирования, арматурных иаделий и закладных детллей.

Сопряжение ПАнелей с примыкающими конструкциями осуществляет­

ся в соответствии с уергежлми серии 2.<30-< „ Д е т и  стен и перегоро­
док жилых зданий выпуск Ъ - „внутренние стены Б и Б-этажных круп­
нопанельных здании".

Рабочие чертежи ПАнелей запроектированы применительно к серии
ТИПОВЫХ Проектов, РАЗРАБАТЫВАЕМЫХ с РАЗМЕРАМИ ПЛАНИРОВОЧНОЙ сетки 

КРАТНЫМИ 300 (ЗМ).

ПАмели за конструированы в соответствии со сн и п 
и-ьД-Ы* „ Бетонные и железобетонные конструкции. Нормы проектиро­

вания" и СН 3<Н-В5 „Указания по проектированию конструкций крупно- 
панельных жилых домов", л тлкже с учетом требовании ГОСТ«3D9-6S 
„Дома жилые. крупнопанельные"

Панели разработаны в соответствии с ГОСТ <2504-07.
При разработке электротехнических плнелеи приняты следующие 

основные положения:

<. Изготовление панелей предусматривается по технологии заво­

дов, ЗАПРОЕКТИРОВАННЫХ ИНСТИТУТОМ Гипростроммлш ( тийоьой проект 
предприятия крупнопанельного домостроения МОЩНОСТЬЮ <40000 м2 
полезной ПЛОЩАДИ в ГОД, ШИФР 409-<3-Ь)

2 Подъем ПАНЕЛЕЙ в ВЕРТИКАЛЬНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ ИЗ ФОРМ, ПОСЛЕ 
ТЕРМООБРАБОТКИ, ПРОИЗВОДИТСЯ С ПОМОШЬЮ КАНТОВАТЕЛЯ ПРИ УГЛЕ НАКЛО 
НА не МЕНЕЕ 70й.

П о я с н и т е л ь н а я

6

з. Предельный габарит пднелей принят 5&а2>Бхо|2 м , вес до
7,5 т.

ц. Армирование панелей производится сварными арматурными бло­
ками и дополнительными изделиями (карклс гревня, закладные детали, 
сТРоповочные петли), которые укладывлются и фиксируются В Форме од­
новременно С ЛРМАТУРНЫМ блоком.

5. Распалубка П А н е л е й  производится при достижении прочности 

ветонА не менее 50% от проектной марки, но не менее прочности, рав­
ной <00 кг/смг.

Конструкция п а н е л е й .

Электротехнические стеновые панели изготавливаются из тяжелого 

БЕТОНА марок <50 и 200 с конструктивным армированием.
На боковых гранях пАиелЕЙ предусмотрены рифления, обеспечн- 

ВАкицие совместную работу с примыкающими конструкциями, после заполне­

ния стыков раствором или Бетоном (см. листы 72г74).
Армирование йлнелей осуществляется пространственными арматур­

ными БЛОКАМИ.
При проектировании арматурных блоков были приняты следующие

решения:
основой блоков являются вертиклльные каркасы КВ< т КВЧ, устанав­

ливаемые у торцов, по бокам проемов и по полю панели.
Объединение каркасов в блок производится при помошм сварки 

отдельными стержнями ТВ] - ТВ2$, сетками СВ] т СЬ50 и поверку горизон­
тальными КАРКАСАМИ ТИПА КВ2<т КВ29.

Перемычки над проемлми дверей арм и рую тс я  двумя плоскими кар­
касами квз< * квзэ или КЬ4< г КВЧ9, причем последние имеют укорочен­

ную ВЫСОТУ и СТАВЯТСЯ В СЛУЧАЕ НЕОБХОДИМОГО УВЕЛИЧЕНИЯ ВЫСОТЫ ПРОЕМА ДВС- 
РИ (НЕ БОЛЕЕ 50 ММ), ЗАВИСЯЩЕЙ ОТ КОНСТРУКТИВНОЙ ВЫСОТЫ ПОЛА.

Каркасы перемычек привариваются с внешних сторон к верти­
кальным КАРКАСАМ.

Взаимное РАсположение элементов арматурного блока опреде­
ляется размерами, указанными на его чертеже и на типовых деталях 

АРМИРОВАНИЯ, ПРИВЕДЕННЫХ В НАСТОЯЩЕМ АЛЬБОМе.
Проектное положение арматурного блока в Форме в процессе бе­

тонирования должно обеспечиваться пластмассовыми или цементны­
ми ФИКСАТОРАМИ ИЛИ ДРУГИМ СПОСОБОМ.
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Необходимо соблюдать минимальные злщитные слои от клнллов 
скрытой сменяемой электропроводки от арматуры (не менее <0 мм).

Проектное положение закладных деТАлей должно обеспечиваться 

с помощью болтового гоединения на форме.
С.ТРопоьочные петли фиксируются в прорбзях коробочек на бор­

тах формы и скрепляются после фиксации с арматурным блоком при

ПОМОЩИ ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКИ.

6 панелях с верными проемлми для крепления коробок преду­
смотрены Деревянные лнтисептировАнные пробки.

Пробки крепятся к каркасам арматурного блока.

Для ОБРАЗОВАНИЯ КАНАЛОВ Ь ПАНеЛИ ЗАКЛАДЫВАЮТСЯ В СООТВЕТСТ­
ВИИ со СНиПш-и.6-67 полиэтиленовые трубки по ГОСТ 18599-73.

Ведомость расхода на I  м арку  изделия трубок из полиэтиленл 

СМ. ТАБЛИЦУ НА ЛИСТе 62.. 8 СЛУЧАЕ НЕОБХОДИМОСТИ МОГУТ
применяться трубки из других материалов по согласованию 
с местными органами пожарного надзора.

На чертежах показаны минимальные рлзмеры внутренних

ДИАМеТРОВ КАНАЛОЗ.
Размеры стеновых плнелей не должны иметь отклонения от 

основных проектных размьров, превышающие установленные ГОСТ ом 
12^04-67 (см. лист 5п).

Лицевые поверхности внутренних стеновых плнелей должны 

быть подготовлены под окраску или оклейку обоями.
Прочность бетона к моменту отпуска изделия с завода должна 

соответствовать проектной млрке ветоил Допускается поставлять на 
стройку ПАНЕЛИ с прочностью БеТОНА НЕ МЕНЕЕ 50% от проектной, НО НЕ 

менее прочности, равной <00 кг/ см2, когда условия возведения зда­
ния своевременно обеспечивают приращение прочности бетона пане­

лей до проектной млрки.
Бес плнелей нс должен превышать проектный вес более чем на 1% 

Заводское испытание панелей.

Контроль качества плнелей следует проводить в соответствии с 
требованиями ГОСТ 12504-67. путем систематического пооперационного 

КОНТРОЛЯ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ изделийi прочности Бетонных кубов и арма­

туры, укладки арматурных блоков-, толщины ЗАЩИТНЫХ слоев БЕТОНА; 
положение связей и монтажных петель.

тк
т <975 П О Я С Н И Т Е Л Ь Н

7
Указания п о  складированию, транспортированию,
______ монтажу и маркировке._______________

1. ХрАнвние и транспортирование пАнвлей должны выполняться в 
соответствии с требованиями ГОСТ 12504-67 со следующими дополнениями

а) перемещение и монтаж панелей производить с применением слмо-

5 А ЛАНСИРУЮЩИХ ТРАВЕРС, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ ВЕРТИКАЛЬНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ, ПАНЕЛЕЙ,

А ТАКЖЕ РАВНОМЕРНУЮ ПЕРЕДАЧУ НАГРУЗКИ НА ПЕТЛИ (НАКЛОН СТРОП НЕ БОЛВв

« • ) ;
б) строповку панелей производить зл подъемные петли ПВ, распо­

ложенные по верхней грани плнелей.

t 2- Каждая панель должна иметь маркировку, выполненную несмы- 
ЬАемой краской, где должны быть указаны-, марка изделия, индекс пред­
приятия, номер КОНТРОЛЕРА ОТК, дата изготовления И МАССА плнем$

Маркировка изделий принята по единой буквенно-цифровом систем̂ , 
где

Я

- буквы обозначают вид изделия;

“ ПЕРВАЯ ЦИФРА - ГРУППУ ИЗДЕЛИЯ;
- три последующих численных индексл (после тире) характеризуют 

геометрические рлзмеры стеновой плнели ( в дециметрах с округлением), 
-последний индекс добавляются в случле наличия проем* 
Нлпример, ВЗЧ-47.26.2-Д.

ЬЭ - внутренняя стеновля электротехническая панель

4 - ГРУППА ИЗДЕЛИЯ
47 “ длина, 4660 мм

26 - ВЫСОТА, 2780 ММ
2.- Толщина 200мм

X" ПРОЕМ для Авери, РАСПОЛАГАЮЩИЙСЯ справа & ПАНеЛИ

При расположении проемов-для двери в левой части панели до­
бавляется индекс „Д.

Например ВЭЧ-47.28.2-Д.л.
В некоторых электроплнелях может устраиваться штрабд для про­

пуска трубы внутреннего водостока. В этом случае в марке пдмелм до­
бавляется дополнительный индекс „Ш’\

НАпример ВЭЧ-52..28.2.-ААШ.
Маркировка арматурных блоков отвечлет соответствующей марке 

изделия ПАнели, так НАпример АБЭ4-47-Д отвечает млрке плиели 
63.4-47.28-2-Д. Для марки арматурного блока добавляется обозначение
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„&Б и не ставятся индексы высоты и толщины панели.

Внесение изменений в обозначение марок не допусклется.

Марки изделий проставляются на чертежах й б спецификациях 
проектов, в заказах заводам- изготовителям и иа изделиях.

Изготовление метАллическнх изделий и применяемые
________________МАТЕРИАЛЫ_________ ______ ___

Арматурные изделия должны отвечАТЬ требованиям ГОСТ 4092Е-6Ц и 

ГОСТ Ш098-Б8.

ПроведеннАЯ унификация параметров арматурных изделий позво­

ляет изготавливать их при помощи точечной СВАРКИ НА АВТОМАТИЧЕС­

КИХ линиях типа МТ М 09, 7728/03, разработанных Гипростроммашвм 

на базе МГМК-9Н00, И-2И, разработанной Мндустройпроектом.

Для гнутья каркасов  ти п а  ПКВ применяется ГМБОЧНЫИ СТАНОК 

725U.

Арматурная сталь принята в соответствии со снит-в. ц-ег и 

сокращенного сортамснта в соответствии с письмом Госгражданстроя 

И*Б-80Ц от Н IX-70 г. Арматура каркасов и сеток принята из ста­
ли А-Ill и Ь-I, петлевые выпуски - из стали класса А-|.

Петли строповочные следует выполнять только из горячека­

таной стали класса А-1 марок ВСт, 3cn2f ВСт. Зпс2 по ГОСТ 380- 

-И (последняя - для темперлтур при монтАЖе не ниже -Й0°С).Плас­

тинка В ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЯХ ММ ВЫПОЛНЯЕТСЯ ИЗ ПОЛОСОВОМ СТАЛИ 
МАРКИ ВСт. З с п б .

Анкера закладных деталей привариваются контактной точечной 

или РельвФно-точечной сваркой, тавровыс соединения анкеров могут 

ВЫПОЛНЯТЬСЯ ДУГОВОЙ СЬЛРКОЙ под слоем ФЛЮСА НА автоматах типа 

АСС-2МУ и АДФ-2001.

При применении оборудования, автоматически не овеспечивАницего 

р е ж и м  сварки, следует толщину пластины увеличить до 8 м м .

У казания по изготовлению арматурных блоков.

Сборка арматурных блоков выполняется с помощью контактной 

СВАРКИ а ПОДВИЖНЫХ КОНДУКТОРАХ ТИПА 720у2СА, оборудованных подвес­

ными сварочными машинами МТПП-15 с модернизированными клещАММ КТП-1.

Качество сварки, выполняемой при сворке, должно быть не ниже 

Требований, предъявляемых к соединениям с ненормируемой прочностью 

по ГОСТ 10922-ВЦ, таблица 3.

У казания при проектировании

При применении электропанелей в проектАх панели должны быть прове­
рены Рлсчетом на прочность в зависимости от фактической н агрузк и , 

приходящейся на них в конкретных проектлх.
При пользовании рабочими чертежами  настоящего альбома ъ проек­

т а х  жилых зданий длются привязочныс листы, в которых указывается :

Марка бетона изделия по прочности на сжатие ( в зависимости 

от величины действующего на плнель расчетного ус и л и я ).

г. Местоположение канала для ввода электропровода в перекры­

ти е  (см. детали 1 и Лист 68 ) >

местоположение штрабы для внутреннего водостока ( см. деталь 8 , 

лист 69 и д е т а л ь  & , лист 80).

3. Местоположение закладных деталйй или пробок д ля  крепле­
ния ГАЛТЕЛЕЙ И ПЛИНТУСОВ.

И. Марки каркасов перемычек в зависимости от конструктивном 

ВЫСОТЫ ПОЛА (  И КАК СЛЕДСТВИЕ ПОВЫШЕНИЯ ВЫСОТЫ ПРОЕМА Hfc БОЛЕЕ $0мм):

КАРКАСЫ КВ31-ГКВ39 заменяются соответственно на каркасы К 6 Ч К К & Ц 9 . 

При применении чертежей каталога в проекте допусклется:

1. У страивать  в отдельных случаях штрабы для труб  внутреннего 

ВОДОСТОКА ПО СОГЛАСОВАНИЮ с электрикАмц.

2. Изменять в отдельных случаях  положение дверных проемов в 
плАне (при этом необходимо проверять рлсчетом несущую способность

простенков).

3. Корректировать армирование простенка и перемычек в свучле
есЛИ РАСЧЕТНЫЕ НАГРУЗКИ ПРЕВЫШАЮТ ДОПУСКАЕМЫЕ.
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ACT всего А Р М

издел
З А К Л .
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4 2
М А С С А ,  к г - 0.8 6 8.16 - 1023 4 0 6 0.90 1 6 .4 5 1.16 18.21 2 2 6 0.24 2 5 0

В Э 2 - 2 Ь - 2 8 . 2 - Д А Б Э 2 - 2 6 - Д
А  Л И Н А;  М 1 2 . 6 6 1.50 2.42 — 7 9 3 4 42 54 0.2 4 —

4 3М А С С  А , к г 5. ОТ 0 86 2 1 6 — 1.94 6.58 0.90 2 1 .6 9 1 . 1 6 23 45 3.96 0.32 4.2 8

в э г - г б - г в г д л А Б Э 2 - 2 6 - Д П
Д Л И Н А ,  М 1 2 . 6 6 1 3 8 2 42 - 1 9 3 4 42.5 4 0 .2 4 -

4 3М А С С А ,  к г 5.0 1 0.86 2.16 - 1 . 94 6.58 0.90 21.6 9 1 .7 6 23.45 3.96 0.32 4.28

в з 2 - 2 9  г а  г А Б Э 2 - 2 9
Д А Н Н  А,  М — 1.38 — 2.94 109.53 26.26 0.24 —

4 2М А С С А ,  к г — 0 8 6 3 5 6 10.98 4  06 0.90 1 8 6 0 1 1 6 2 0 3 6 2.28 0.2 2 2 .50

в э г - т а - н А 6 Э 2 - 2 9 - Д
Д Л И Н  А,  М б л 1 .3 6 — m 8968 3 1.5 3 0 .2 4 —

4 4М А С С А ,  к г 3 . 4 4 0 8 6 - 3.56 0 98 5 7 9 0.9 0 2 1 . 1 1 1 . 1 6 23.53 3.57 0.28 3 , 8 5

в э г - г ч г л г - д л А Б Э 2 - 2 9 - Д Л
Д Л И Н  А , М е л 1.38 - 2 .94 89.68 31.53 0 2 4 -

4 4М А С С А ,  к г 3 .4 4 0.86 - 3 .56 6 9 8 5 1 9 0.90 2 1 7 7 П 6 23.53 3 .5 7 Г г Т W

8 3 2 - 3 2  2 8 - 2 АБ  3 2 - 3 2
Д Л И Н А ,  М — 1 .3 8 — 2 .9 4 10900 26.26 0.2 4 —

4 5М А С С А ,  к г — 0.86 — 3.56 10.92 4 0 5 0.90 1 8 .5 3 1 . 1 6 20 29 2.0 6 о . г о 2 . 2 6

в з г - з г - г в г - д А Б Э  2 - 3 2 - Д
Д Л И Н А ,  М 1 5 . 9 0 1 .3 8 ~ 2 . 9 4 18 90 45 28 0.2 4 -

4 6М А С С А ,  к г 6.3 1 0.86 — 3 56 6.94 1 .0 0 0.90 23 81 1 . 1 6 25.51 ъ .ъ ъ 0.25 3.58
1

8 3  2 - 3 2 - 2 0 - 2 - Дл А Б 3 2 - 3 2 - Д Л
Д Л И Н  А ,  М 1 5 . 9  П 1 3 8 — 2 .94 18.90 45 .2 8 0 .2 4 —

46— М А С С А ,  к г 6 .3 1 0 8 6 — 3 56 6.94 7.0 0 0 90 1 3 .8 1 1 1 6 25 51 5 .3 3 0.2 5 3 . 5 8
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гост 5 1 8 1 - 6 1 67 29-53 580-60 ПОКАЗАТеЛИ РАСХОДА СТАЛИ В К2 и “

ЛИСТА

КЛАСС или 
МАРКА СТАЛИ А-0 АЯ А -I В-1 1 СГ 3 кп ИА ПАНБЛЬ на 1м2 пднели

дидмет р ,  
ЛР офиль ф в ф 10 фЮ ф 12 ф1А ф16 ф 4 Ф 5 -60< 6 АРМАТ

из дел
ЗАКЛ
дет. всего АРМ

ИШЛ
З А К Л
д е т . ь с е г о

»н згги 

ви-зге&г-л

АБЭ4-32
Д Л Н и А, М — m — 294 135.10 25.801 0 24 —

ИМАССА, кг — 0.86 — 3.58 Ш 1 3.76 0.90 21.09 116 2285 3.51 0.20 3.11

АБЭ4-52-А
ДЛИНА, М Т 2-36 1-36 6. л НТО 44.72 0.24 —

0.26 Ш
51МАССА, кг 4.9 0 0 66 ш 1.65 6.68 0.90 06.89 116 28.65 256

63*s-3s ааа-ая Ш4-32-ДЛ Д ЛИН А,М 12 36 138 б.п 1650 4472 0 24 —
51

м а с с а , кг 4.90 0 86 иь ТЬ5 6.88 0.90 26.89 116 28.65 2.56 0.26 2.8 2

Г.Э1»-Ь2 9&-2-IU ASH-32-ш ДЛИНА, М — 1.38 — 294 <23 0 2616 0 24 —

3166 340 0.20” Т.ьТ 41
МАССА, кг — 0.86 — 3.56 12.30 4 04 090 29 90 П6

- б н ч и & э д * АБЭ4-52-Д»
ДЛИНА, М <2.зб Т38 5.58 «3.605 5-12 0.04 —

49МАССА, кг 1* 90 086 ”Т7£ <1.36 1.94 0.90 50.96 116 32.72 441 0.26 4.13
в ч - з  пвг-лии АБЭ4-39-1И» ДЛИНА, М 12.36 138 5.58 «3.6055.12 0.04 -

49м а с с а , кг А 90 0 86 6.16 1136 194 0.9 а 30.96 176 32Л2 4.47 0.26 И З

&Э4Чта АБЭ4-47 ДЛИНА,м — 13 в — 2.9 А 160403100 0.24 —
52м а с с а , кг — 0.8 6 Ъ 56 14.06 АЛ6 0.9 Q 22.36 116 24.12 1.76 0.14 1.90

634 -47 2ft ?Д АБЭ4-47-Д
ДЛИНА, М И 16 138 6.60 1210049.92 О Н —

53МАССА, кг 4.44 0.86 1 80 1210 7 68 0 90 32.02 116 33.18 2.94 Q.16 3.10
m-47 2ft2!U АБЭ4-4Т-АЛ ДЛИН А, М и.и 1 за 6.60 1210049 92 024 —

54
м а с с а , кг АЛА 0.86 1.80 12 <0 7.68 09 0 32 02 116 33.18 2.94 016 3.10

Б э ь ч т г т д АЕЗ̂-АТ-ЙД
ДЛИНА, М 18.5 13в А.8А 7.32 108.7 61.80 0 24 —

S5МАССА, кг 7.30 0.86 4.52 8.48 <0 ..8710.44 0.90 А1.А1 116 43.11 А-60 0.20 4.80
' 631- 58 lfe-2 АБЭ1-58 ДЛИНА,м — и в — 296 146.6041 40 0 24 —

56МАССА,кг — Q.86 — 3.56 14.6* 6.36 0.90 24.58 196 2634 161 0.12 и з

-! Ш-58-2Ь-2-Ц
i

АБЭ1-5КД
ДЛ ИН А,М <3-32 138 1.14 108.105108 0.84 —

51МАССА, кг 5.28 0.86 936 <0.81 8.18 0.9 0 34 23 П 6 35.99 2.51 0.13 2.70

831-56 26-ftn 

831 5Ш2-2Д

АКй4- КА-П п ДЛИНА, М 13.3 2 138 т п 10610 Б Т 08 0 2 4 —

581 aI\ J  Н 11
м а с с а , к г 5.28 0.86 936 10.81 8.78 0.90 34 23 1.16 35.99 251 0.15 2 70

АБЭ1-58-2Д
а л  И НА,М 22.92 136 4.84 9.6 725 67.80 0 24 —

59
м а с с а , к г 0 .64 0.86 А.зг <16 7.95 1046 0.90 42.95 П 6 6А.71 375 0.15 3.90
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8 Э А - 3 2 - 2 8 - 2 ( Ш ) '
д а й н а , м — 2 . 7 0 6 . 2 2 < 2 ,8 0

i М А С С А . К Г — 0 . 5 3 1 7 0 6 . 0 8 8 .3 4 М А С С А , К Г — < 1 5 3 1 9 S 6 . 3 2 8 . 8 0
! '

В Э 2 - 2 6 - 2 8 ' 2 - Д Д Л Н Н А . М 0» 2 0 2 . 1 0 5 4 0 < 2 , 3 0 в Э А - 3 2 - 2 6 2 - А ( Ш ) 1‘ Д А Н Н А , м 0 . 2 0 2 . 7 0 6 . 2 2 1 2 . 8 0

В Э 2 - 2 6 - 2 В - 2 Д Л М А С С А , К Г 0 . 0 2 3 O S 3 1 7 0 6 . 0 8 8 3 3 в э 4 - 3 2 « 2 8 - 2 - д л ( ш / М А С С А , К Г 0.023 O . S 3 1 9  5 8 . 5 2 8 . 8 2
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B 9 A - A 1 - V 8 - 4
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C Z

М А С С А , к г — 0 . 5 3 2 . 0 7 6 .3 7 8 . 9 7 M A C t A , K f 0 . 0 4 6 Q S 3 2 . 9 8 7 . 0 7 < 0 . 6 3

jC
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сX
о
Z0
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1»
8 9 4 - 2 6 * 2 8 - 2

Д А Н Н  А , М — 2 . 7 0 5 . 3 0 4 2 . 2 0 В Э 1 - 5 8 - 2 6 - 2 - Д Да м к а ,  м 0 . 2 0 2 . 7 0 < 1 5 0 15.30

$ М А С С А , К Р — 0 . 5 3 1 6  6 6 . 0 3 8 . 2 2 ВЭ< - 5 8 - 2 6 - 2 - Д А М А С С А ,  КГ (Ц023 0 . S 3 3 . 6 < 7 . 5 0 < < . 7 2
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В Э 4 ' 3 8 - 2 6 2 - 2 Д
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s i
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f  Р а з м е р ы  в  с к о в к а х  о т н о с я т с я
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п о с л е  п р о в е д е н и я  з а с а т р о м о н т а Ж- 

и ы х  р а  вот-
з Д е т А я н  с о е д и н е н н о  п д и е леи по ве р х и 

П А н е п е и  с м  н а  я и с т е  №

ТК
1 9 7 *

Сопряжение электротехнической пАнелн группы  381 с примыкающими па не лями 
в ичт р 6 н и и л стен

СЕРИЛ
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6Ы1ТУСК Л И С Т  
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П Г»
э л в к т р о т е х н и ч е с к А Я  

П А н е л ь  3 »  I 
Л А н е л ь  л е с т н и ч н о й  к лет к и

ч. П р о т а с к и в а н и в  э лек т ро про водк и П Р О И З В О ДИ Т С Я  8 
п р о ц е с с е  м о н т а ж а  Л А н е л е и  д о  э а м о н о л и ч и в а и и я  
в е ш о м  ч з я о в  с о п р я же н и я  в н у т р е н н и х  с т е н

2 .  П р и  о т с у т с т в и и  э л е к т р и к о в  в п е р и о д  м о н т а Ж а  степ 
ЗАПопнение с т и х о в  с т е н  бетоном п р о и з в о д и т ь  д о  
о р о о и я Ф в к а э а и а о г о  и а  ч е р т е й е .  Окончение
ЗА МОНО ЛИЧИ В АН И Я  « З Л А  П Р О И З В О Д И Т С Я  п о с л е  
п р о в е д е н и я  э л е к т р о м я и т А й т н ы х  p a s  d t

3. Д о т а л и  со ед и не ни я л а не о е и п оо е рх я п д и е л е й  
с м -  н а  л и с т е  40*

т Сопряж ение э л е к т р о т е х н и ч е с к о й  п д н е л и  группы 3 6 2  е примыкающими п А н е л я м и  
в н у т р е н н и х  с т е н

■/ия*
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