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ГС С У ^ / ^ Р С Т В Е Н Н Ы Й  К О М И Т Е Т  ПО Г Р А  Ж Д А  Н С К О /И  У 
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В У  И А Р Х И Т Е К Т У Р Е  П Р И  Г О С С Т Р О Е  С С С Р

ТИПОВЫ Е КОНСТРУКЦИИ И Д Е Т А А И  

З Н А Н И Й  И С О О Р У Ж Е Н И Й

СЕРИЯ  1.1414

П А Н Е Л И  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ

ВЫ П УСК  31

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы Е  П А Н Е Л И  С 

К Р У Г Л Ы / И  И  П У С Т О Т А / И  И  А Л И Н О Й  Alb см, 

Ш И Р И Н О Й  14 ?  и  И Р  см, А Р /И И Р О В А Н Н Ы Е  В Ы С О К О ­

П Р О Ч Н О Й  П Р О В О Л О К О Й  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  П Р О Ф И Л Я  

фь  B P  И  С  В Ы С А Ж Е Н Н Ы М И  А Н К Е Р Н Ы /И И  Г С И О В К А М И

М Е Т О Д  Н А Т Я Ж Е Н И Я  Э Л Е КТ Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й

Ра зр а б о та н ы  Ц Н И И Э П  ж и а и щ а
ГОСУДАРСТВЕННрГО КОМИТЕТА ПО 
ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ* 
АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГЭССТРОЕ СССР
совместно  с НИИЖБ Госстроя СССР

У т в е р ж д е н ы  и  в в е д е н ы  в
ДЕЙСТВИЕ ГоСГРАЖДАНСТРОЕЛ1 ПРИ
Го с с т р о е  СССР с Д е к а б р я  1 9 7 4 г 
Пр и к а з  >1235 от 25о к т я б р я  1974г.

}зт-оу г



АИСТ СТР.

С о д е р ж а н и е  сг, с 2 2;3

По яс н и тел ьн ая  з а п и с к а  П4-П4 4-7

Рабо чи е  ч е р т е ж и -.

П а н е л и  п е р е к р ы т и й  ж ел езо бе то н н ы е  многопустотные 

Предварительно напряж енные  панели , армированные

ВЫСОКОПРОЧНОМ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ 

^ 5 В РИ С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ:

1(780 х 1490 х 920 ПК6-48.15 W в;9

1(780 х -1190 * 220 пкб- 4мг 3;Ц 40,44

4780 х 4490 х 220 ПК6-48.15 5;6 42,43

4780 х 4190 х по ПК8-48-1а 7; 8 44;45

Д е т а л и 1, 9 46

Д ета ль Ч 10 47

Детали 5,6,7 11 48

Детали 8,9 12 49

Д е т а л ь 40 43 20

т к
с
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Аист СТР.

Д е т а л ь  «  щ  «

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ ПАМЕАН,

t
I
i

:.П

АРМИРОВАННЫЕ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ, 

ПЕРИОДИЧЕСКОГО профиля Ф5Вр1 С ВЫСАЖЕННЫМИ 

АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРЦАМИ 

ТОЖЕ- ТЕХНИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ

Данные для испытании ПКб-^а.ть

ТОЖЕ ПКб-Дй.12

пка- 4&15

П К & - 4 М 2

Напрягаемая проволока 5ВрП48г 

Петли: п ю - 1;  n i 2- i  

К а р к а с ы ; К12-1-, К1й-4

Корытообразные сетки : Н15-6-6; Н12-6-6

Се т к и  : 

СЕТКИ:

т к

1974

С15; С 12

С 14-47; СИ-47

С О Д Е Р ЖА Н И Е

15 «2

16 И

17 14

18 «5

19 16

20 17

21 25

22 29

23 М

24 51

25 31

С Е Р И Я
1.141-1

ВЫШСЛ АИСТ 
31 С2

131W-07 ?



Настоящим выпуском следует пользоваться совместно с вы­

пуском "О", где приведена общая часть пояснительной записки.

В выпуск включены рабочие чертежи предварительно напряжен­

ных панелей с круглыми пустотами длиной 478 см, шириной 149 и 

119 см, армированные высокопрочной проволокой периодического 

профиля из стали класса Вр-П с высаженными анкерными головками.

Панели армированы высокопрочной проволокой периодического 

профиля i 5Вр-П (ГОСТ 8480-63), |̂  ® * 16000 кг/см2, R а * 

в 10200 кг/см^, натяжение проволок принято электротермическим 

способом.

Нагрев проволочной арматуры должен систематически контроли­

роваться приборами. Температура нагрева не должна превыиать 

500°G, время нагрева не более 15-20 сек.

При электронагреве проволок в пределах 400-500°С принято 

снижение величин нормативного и расчетного сопротивлений стали 

на 10$.

Контроль механических свойств проволок до и после нагрева, 

натяжения и охлаждения должен производиться систематически 

(на одном изделии из 100).

Панели рассчитаны исходя из второй категории трещиностой­

ко с ти. Проектная марка бетона по прочности на сжатие принята 

200. Кубиковая прочность бетона при его обжатии - не ниже

т к

fT V \
П О Я С Н И Т 1 А Ь П А Я  З А П И С К А

С е р и я
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140 кг/см2
5

Бетон для панелей должен изготовляться на фракционирована», 

незагрязненном щебне из скальных горных пород типа гранита, из­

вестняка; применение песчано-гравийной смеси не допускается»

Защитный слой до низа рабочей арматуры принят 20 им, что \ 
удовлетворяет конструктивные требования и обеспечивает предел J 

огнестойкости в I час, требуемый СНиП П-А.5-70 для жилых зданий 

I степени огнестойкости. Нижняя поверхность панелей должна быть 

подготовлена под окраску.

Величины контролируемых предварительных напряжений в арма­

туре <оо определялись исходя из принятой на заводах поточно­

агрегатной или конвейерной технологии с натяжением арматуры на 

упоры.

■ЯГ

В табл.1 даны принятые в раочетах значения предварительных 

напряжений в арматуре и потери напряжений до и после обжатия 

бетона.

На рабочих чертежах наряду со значениями приведены 

величины Л(эо - допустимого превышения величины предварительно­

го напряжения»

йаркировка напрягаемых проволок принята открытой, например, 

5ВрП48г обозначает:

5 - диаметр проволоки, ВрП - класс стали,

48 - длина проволоки, г - высаженные анкерные головки.

Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены сдоем раст­

вора не менее 5 мм.

Верхние сетки приняты по ГОСТ 8478-66 "Сетки сварные для 

армирования железобетонных конструкций"»

т к
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П о а с н и п л ы и *  з а п и о к а
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Корытообразные стержни приопорных сеток марок ”Н” приняты 

ив обыкновенной арматурной проволоки периодического профиля клас­

са Вр-I по ТУ I4-4-9-71 "Проволока стальная ниэкоуглеродистая 

периодического профиля для железобетонных конструкций", ф 4 ми.
При отсутствии проволоки указанного класса допускается при­

менение обыкновенной арматурной проволоки класса В-I ф 5 мм.
В соответствии с ГОСТ 380-71 для подъемных петель следует 

применять горячекатаную арматурную сталь класса A-I марок 

ВСт.Зсп2 и ВСт.8пс2. Сталь марки ВСт.Зпс2 в случаях монтажа kohctJ- 

рукций при температуре минус 40<>С и ниже не применять.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих чертежах 

приняты по СНиП I-B.4-62.

Каждой панели присвоена определенная марка, так например, 

ПК8-48.Х5 обозначает панель с круглыми пустотами под расчетную 

нагрузку 800 кг/м2 (без учета собственного веса панели), длиной 
478 см и шириной 149 см.

До серийного изготовления панелей настоящего выпуска должна 

быть изготовлена опытная партия, подлежащая проверке и испытаниям 

по программе НИИЖБ Госстроя СССР.
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В е л и ч и н ы  п р е д в а р и т е л ь н ы х  н а п р я ж е н и й  и  п о т е р ь  НАПРЯЖЕНИЙ
В а р м а т 'зрв Т а б л и ц а \

Вид

АРМИРО
едина
ПАМЕЛ»

Предварительно
НАПРЯЖЕНИЕ

М арки а р ма т у р ы
УЧИТЫВАЕМОЕ , ПРИ

Р а ш Ц ш н а ч ш и  Р ш щ р д е Фо р м а р  Д е Фо р м а -
|НАПРЯ№£- АНКЕРНЫХ Ц И Я  

Н И И  УСТРОЙСТВ ПОДДОНА

ДЛИНЫ 
ЗАГ0Т08КИ 

6о кг /смг

Потери предварительного 
н а п р я ж е н и я  до
ОБЖАТИЯ БЕТОНА 

КГ/СМг
П Е Р Е Д  

БЕТОНИРОВАНИЕМ 

К Г / С М4

По т е р н  п р е д в а р и т е л ь н о  
га НАПРЯЖЕНИЯ ПОСЛЕ

ОБЖАТИЯ БЕТОНА
К Г ]f C M *

У с а д к а По ш ч е с т ь

Б Е Т О Н А Б Е Т О Н А

т
400

аь

115

400

190

-в-О©• * 
С= jg
е  s

s •—
<t X

£ лUJ zF t= £з
о: ̂

со 35

п и н о к

окно*

69 00 m is o 500 5 6 U

Ш Ц < !

Ш в й

1800 565 150 500 6587

КС«*> о  а. 
ооОА  Щ

Допустим ое  предельное о ткл о н ен и е  предварительного

Н А П Р Я Ж Е Н И Я  А 1050 КГ(СМг

I М Е Т З  А  Н ^ Т У ж Т н  Н Я - Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й  I

т к

W 4
П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

С Е Р И Я
АЛМ-\

ВЫПУСК
ЗН

АИСТ
П4

Л*/УУ-*7 6



JITDJ И1111H I! IИ1111111IIIIIГПТПТП

^  lo«4700 ^
Ра с че тн а я  н а г р у з к а  ( б е з  у ч е т а  собственного веса! -  боокг/мг
НАГРУЗКИ ( ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕН НЫ Й ВЕС ПАНЕЛИ М7М*:
Расчетная н а гр у з к а  по несущ ей  способности -  эзо 
Нормативная н а гру зк а  -  800
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА *•
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ -  650
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ -  «О
Расчетный прогиб с учетом длительного действия нагрузки - 4 5 5 0 *° 

При м ечан и е- данный аист рассматривать совместно с листом £.

1 МЕТОД н а т я ж е н и я  - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  1

т к П р ед в а р и т ел ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  ПКб-4 8.15,
АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ <05BpiC ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

С Е Р И Я
АЛМ-А

ВЫПУСК
Ъ I

АИСТ
1

13щ -о?  9
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I
й
I
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vrft

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

В е с  . к г 2250
Об ъ е м  б е т о н а , м * 0.900
Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а  см <2.63
В е с  с т а л и  , кг ‘ ---------- г--------- 29149
РАСХОД СТАЛИ МАТ*2 ИЗДЕЛИЯ, КГ 4.13
РАСХОД СТАЛИ Н А 1 м З“б р т О Н А---- к --- 32.80

--------- ’----------1 200
<40

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  З А Е М Е Н Т О В

М а р к и КОАИЧ
ВЕС , кг NN

АИСТОВ4 ЗАЕМ Е НТА ОБЩИЙ
5 В Р и 4вг 17 0.74 12.58 2 1

й 15- 6 - 6 2 257 ----- 5 Л * Н 23

С 14-47 i 3.67 5.67 25

К 12-4 1 0 0.28 г.«о 2 2

С <5 1 оло 0.70 24
П 1 2 -1 ~Т~ 1.15 4.60 2 1

ИТОГО 29.49

В ы б о р к а  с т а л и
ДИАМЕТРЫ Н 
КЛАССЫ СТАЛИ ф5ВрЕ Ф 6 А ! ФЙВ1 ФЗВ1 Ф 1 2 А1

ДЛИНА , М 81.51 12.40 *7.05 117.72 5 .2 0 24.00
1 Тс Г к г 12.58 ' Й Г 0.70 6.47 т е 2.3Г"

. кг/см* 16000 4000 5500 2400 5500
ГОСТ 6480-65 5781-61* 6727-53* 5781-61* киддуи

Предварительное напряжение арматэры^ читываемое при 

НАЗНАЧЕНИИ ДАЙНЫ ВА ГОТОВ к и, 6 о« 6900 КГ/СМ4; A(Sos1(J50 W#M* 

Величина остаточного предварительного напряж ения

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ- 56 46  Кг/СМ*.

1 М е т о д  и а т я ж е и и я  — э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  1

П а н е л ь  ПК6-4В.15. 
Х а р а к т е р и с т и к а  изде а и я,

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  и В Ы Б О Р К А  С Т А Л И

СЕРИЯ 
ЛМ1-Л

ВЫПУСК/АНСТ
34 г

п т -07 М



' l l  / ®  mo-,

Р а с ч е т н а я  с х е м а

гошиппп и i iliu m  1гтд_
Л Г  1о~4700____£

Рдсч ЕТНАЯ Н АГРу1 к а (Б £ 3 УЧЕТА СОБСТВЕННОГО БЕСД  ̂-  600 Кг/м*
Р Г .Р . Ч Щ  ( ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПАНЕЛИ) КГ/МД;---------

P jfifTH A F  НА1ТУЗКА ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ -  950
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА -  800
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА;
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ -  650
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ -  150
Расчетный прогиб с учетом длительного действия нагрузки - ^ С о.

1чоО
ПРИМЕЧАНИЕ: ДАННЫЙ АНСТ РАССМАТРИВАТЬ СОВМЕСТНО С АИСТОМ

| М е т о д  н а т я ж е н и я  —  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  i

Т К

W 4

Предварительно напряж енная  панель ПК6-48.12,

АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОМ ПРОВОЛОКОЙПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ Ф5Вр-Й С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

Ъ е р и я

ВЫПУСК 
*51

лист
ъ

1Н9Ч-07 ft
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#
. ЭЕ

''•«С
3*'
s•<

4*

Х а м к т с р н с т и к и  и з а е а и я

Вес . кг 1695
Об ъ е м  б е т о н  а  ,  м * 0.678
Пр ив еденн ая  т о л щ и н а  б е т о н а , см 4 1 .9 2

ВЕС СТАЛИ, КГ 2зл2
Расход стали на“4м* и зд ел и я  , кг Д.08
Расход с тали  на 4м * б ето н а  т к г ъ н . ъ
Проек тна я  м а р к а  б етона  1
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 400
&БИКОВАН ПРОЧНОСТЬ'БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ Б КГ/СМй, НЕ НИЖЕ 1<)0

СПЕЦИФИКАЦИЯ  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к и кош
^  В Е С , КГ NN

АИСТОВ4 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

5ВрБ  М&г <3 ОЛ<| ш 24

Н <2-6-6 2 230 4.60 23

СЦ-47 4 3.07 3.07 25

К12-4 8 0.28 2.24 2 2

С <2 1 0.57 0.57 24
П104 k ОЛВ 3-42 24

ИТОГО 2352

Б Ы  Б О Р К А  С Т А Л И
АИАМЕТРЫ И 
КЛАССЫ СТАЛИ >5Bp]j Ф6АЩ <?И 1 ФЗВ1 Ф1 ОА1

ДЛ И И А , м 52.33 14.16 5.73 96.78 5.04 24.42
ВЕС , КГ О.бГ" га~~ 0.57 5.3iT 312 2.42
R<£ , кг/см1 №000 4300 5500 2400 5500
Гост 8480-63 5781-61* 6727-53* 5781-61* Ш ЗЩ

Предварительное напряжение арматчры,считываемое при

Н А З Н А Ч Е Н И И  М И Н Ы  З А Г О Т О В К И , & > *  6900 К Г / С М 1 ;  А 4 ,4050 КГ/СМ*
Величина остаточного предварительного напряжения

ПЕРЕД ЕЕГ0ЙИР08ЛНИЕМ-5Й6 КГ/ем1.

| М е т о д  н а т я ж е н и я - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  1

тк
4974

П а н е л ь  й к а - Ш я  
Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

С ПЕЦИ Ф И КАЦИЯ И ВЫБОРКА СТАЛИ

СЕРИИ

АМА-А
febUWCK

ЪА
АИСТ
4

1 з т ~ о ?  1г



— а т т т т
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н

з а х в а т а

Ра с ч е т н а я  с х е м а

£
[■ 1 о *И 0 0  Д-

Ра с ч е т н а я  т т з к л ( без учета совст^енного b e ск\ ~  воокг/м *
НАГРУЗКИ f ВКЛЮЧАЮЩИЕ CDBCTBL Ц Н Ы 1̂ ВЕС ПАМЕ А и) Кг/мг«.---------
Расчетная н а гр у з к а  по н ес ущ ей  способности _ + 1 5 0
Норм ативная  н а гру зка  _ о70
Но р м а т и в н ы е  .нагрузки при расчете п р о г и б а *.
Длительно д е й с тв у ющ ая  -  вго
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - 150

Расчетны й  п р о ги б  с учетом длительного действия нагрузки-  ^ 6 ». 

Прй м ечл и и е? ДАННЫЙ аист рассматривать СОВМЕСТНО с листом б.
I м е т о д  и а т я ж е н  и я -  э л е к т р о т е р м и ч е с  к к й 1

П ред варительно  н ап ря ж ен н ая  панель П К8-Ш 5,

АРМИРОВАН ИАН ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКАЯ 

ПРОФИЛЯ * 5  Вр-Е С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

С Е Р И Я
АЛЬА-А

ВЫПУСК 
ЪА

Л ИСТ

5
/ i / У  </-07 13
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Х а р  а к т е р и с т и  к а и з д е л и я

Ве с  , к г 2250
ОБЪЕМ БЕТОН А , М ъ о.чоо
Приведенная толщина бето н а , см t2.63
Вес стал и , кг ' Л  71

Т асход стали на 1м 1* изделия . кг 4.67
Расход стали на 1м  ̂ бетона „ кг 36.6
Проектная марка бетона “ 
по прочности на сж ати е 200
КЭБИКОБАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГ/СМ*, НЕ НИЖЕ 14о

СПЕДИфИКА ДНЯ СТАЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ
М а р к и Колнч Ь ЕС КГ Ktf

листовТэЛЕМЕНТА Общий

5 Bp I  4вг го 0.7-4 i4.eo 21

Н15- 6-6 г 2.57 5.14 23

Cl4- 47 1 3.67 3,67 25

К 14- 4 10 0,56 5 60 22
с  15 1 0.70 0.70 i i
П12-1 4 1.15 4.60 21

итого 34.71

В ы б о р к а  с т а л и
ДИАМЕТРЫ И 
КЛАССЫ СТАЛИ ф5Ьр И ф 6 А Ю Ф4 BI фЗЫ ф12 АХ Ф4врх
Длина, м 95.90 1 2.4о 6 6 .1 5 66.72 5.20 24.оо
Вес. . кг 14.60 2.76 6.50 3.67 4.60 2.38R а , КГ/см 2 16000 4ооо 5500 2400 5500ГОСТ 8460-63 5761-61* 6727-53* 5761-61* TV14-4-771

Предварительное напряжение арматуры, считываемое при

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИf 60* 7000 КР/СМ̂ Д 6ог<050КГ/СМ*
Величина остаточного предварительного напряжения

перед бетонированием- 6367 кг/см г .

1...1ИЕТРД НАТЯЖЕНИЯ- ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ — 1

т к П а н е л ь  ПК6-<б.15. 
Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,

СПЕЦИФИКАЦИЯ И ВЫБОРКА СТАЛИ .

СЕРИЯ
0 4  Ы

1974 &ммск]лист 
51 6

/ 3 / VY-07 №



Ра с ч е т н а я  схема

jP

Расчетная н а г р ч з к а /^ез  учета  собственного  веса) - 800кг/м*
НАГРУЗКИ ( ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПАИГЛМ\КГ/М*1
РАСЧЕТНАЯ н а гр у з к а  па н ес ущ ей  способности '  ' -  и з о
Норм ативная  н а г р у з к а  -  это
НОРМАТИВНЫЕ , НАГРУЗКИ ПРИ р а с ч е т е  п р о г и б а :
Длительно действую щ ая  -  820
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ -  450
Расчетным прогиб с учетом длительного аенстви* нагрузки

to* АТ О О

Пр и м е ч а н и е : Данный  аист р а с с м а т р и в а т ь  с о в м е с т н о  с листом &
Г  М Е Т О Д  н а т я ж е н и я  — э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  1

т к П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  П К & -Н 1 Ш ,
АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

СЕРИЯ

ВЫПУСК
ЪА

лист
7

* 3 f 9 V - 0 7  &
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Вес , кг *6*5
Объем б е т о н а , м * 0.™__
Приведенная толщина бетона ,  см 11.92
Вес стали, кр 27.8 А
Расход стали на 4м 2 изделия т кр 4.9
Расход стали на 4 м * бетона , кг 44.1
ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200
К убиковая прочность БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГ/СМ1 .  НЕ НИЖЕ 4̂ 0

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

Марки Колич ВЕС , КГ ки;
4 ЭЛЕМЕНТА Общи# ЛИСТОВ

5бр14вг 46 0.74 И.&4 24

Н12-6-6 г 230 4.60 23

С14- <7 л >.07 3.07 25

К 14- 4 8 0.58 4.64 22
С 42 1 0.57 0.57 24
П 10-4 4 0.78 342 24

итого 27.84

В ы б о р к а  с т а л и
Диаметры и 
КЛАССЫ СТАЛИ ф5Вр! Ф6А i фАвх фзвх ф 10 АХ ф4ВрХ
Длина, м 76.72 44.16 52.7? 55.98 5,04 24.4z
Вес , кг 44.84 2.̂ 8 5.24 3.07 Э.1Е 2.42
Re . кг/см4 16000 Аооо 9500 2400 5900
гост а480.6? 578V 61* 67 27- 55 * 578И>4*ТУ 14-4.7-71

Предварительное напряжение арматуры,учитываемое при

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ, 7800 КГ/СМ* ̂  Д 6**1050 КГ/сМ*.
Величина остаточного предварительного напряжения 

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ - 6567 КГ/СМ*.

1 М е т о д  н а т я ж е н и я - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й

Т К  П а н е л ь  ПК 8 -4 6 J 2 .
------ Х а р а к т е р и с т и к а  и э д е л и я ,
1974 СПЕЦИФИКАЦИЯ И ВЫБОРКА СТАЛИ

С Е Р И Я
4.l4i-1

ГИПУСК Лист
54 I в 

13144-07 16
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п
Д е т а л ь  з а д е л к и  торцов  п а н е л е й

f t m i b n i i  б е т о н н ы й  
с в е ж е о т ф о р м  о в а н н ы й
КОТВИБРИРОВАНН МЙ

Вил
~ АРМИРОВАН MS 

П А Н Е Л Е Й

М А Р К И ,
панелей

М ЕТОДтшт
Хардкте рисфика изделий

В Е С ,
К Г

ОБЪЕМ

Ш О Н А
АЛ»

ПРИВЕДЕН.

Т Щ .Б Е Т .см

В ес 

СТАЛИ, 
К Г  '

РАСХОД СТА 
АИ НММ2- 
ИЗДЕЛИЯ 

К»

РАСХОД,СТА­
ЛИ на т *
БЕТОНА

КГ

П К б - ^ В Я *

' X X
ж:
ишЗГX
ZE.
« .
UJ
ь -

ь
>с:UJ
■с
о»

« 00 0.918 11.9 19.49 У з 32.1

- оЫСОКОНРОЧИ 
ПРОВОЛОКА 

ПЕРИОАНЦЕВК.

профиля
Ф Б В р Ж

СВЫСАШЕНН.

М Е Р Н Ы М И
ГОЛОВКАМИ

п к в ч м г1 1735 0.693 12.15 13.21 4.38 33.5

пкв-48.1? «00 0.918 11.9 ■S4.11 4.87 37.8

ПК8-4аИР 1735 0.693 12.15 17.34 4.90 40.1

Технические указания см. лист 16.

TIC

1944

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и ,
АРМИРОВАННЫЕ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ 
ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИ ЛЯ ^SBp-ii С ВЫСАЖЕННЫМИ

а н к е рн ы м и  головками с заделанными тор цами

СЕРИЯ
1 1 4 1 -1

ВЫПУСК 
31

лист
15

15141-01 &



гъ
Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н  и ? ;  

i  П а н е л и , обо зн ачен н ы е  м а р к а м и  с индексом  „а", отлича­

ется  ОТ ОСНОВНЫХ ПАНЕЛЕЙ (без ИНДЕКС а) ТОЛЬКО УСИЛЕНИЕМ 

ОТКРЫТЫХ ТОРГОВ БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ.

2. 8 ПАНЕЛЯХ С ИНДЕКСОМ,СС' РАБОЧАЯ И КОНСТРУКТИВНАЯ 

АРМАТУРА ТОЖДЕСТВЕННА АРМАТУРЕ, ПРИНЯТОМ ДЛЯ 

ПАНЕЛЕЙ , ПРИВЕДЕННЫХ НА ЛИСТАХ -М Я, ИЗГОТОВЛЯЕ­

МЫХ БЕЗ ВКЛАДЫШЕЙ.

3. Ра с ч е т н ы е  н а г р у з к и  н а  опорные к о н и ы (и с х о д я  

из п р и з м е н н о й  ПРОЧНОСТИ БЕТОНА МАРКИ 200)ПРИНЯТЫ

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ: 10 СМ - ЦБ КГ/СМ*

25 см- 30 кг/см1

ПРИ ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ЗНАЧЕНИЯХ ГЛУБИНЫ ОПМРАНИЯ 

ПАНЕЛЕЙ ВЕЛИЧИНЫ РАСЧЕТНЫХ НАГРУЗОК ПРИНИМАЮТСЯ 

ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

Разр уш а ю щ а я  н а гр уз к а  принимается  равной расчет­

ной, УМНОЖЕННОЙ НА КОЭФФИЦИЕНТ ПО ГОСТу 8629-66 

А .Бетонные  вкладыши и панели должны бы ть  изготов­

л е н ы  и з  БЕТОНА ОДИНАКОВОЙ МАРКИ.

5. З а д е л к а  в клад ы ш ей  в то рц ы  выполняется непосред­

ственно ПОСЛЕ и звлечен и я  пуансонов, до п ро п ари ва ­

ния ПАНЕЛЕЙ; ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО 

ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ ВКЛАДЫШЕЙ.

6 . Т0РЦЫ ПАНЕЛЕЙ С ВЫХОДНЫМ ОТВЕРСТИЕМ МАЛОГО 

ДИАМЕТРА, ОБРАЗУЕМЫЕ ПРИ ФОРМОВАНИИ, УКЛАДЫВАЮТ­

СЯ НА СТЕНУ, НЕСУЩУЮ БОЛЬШУЮ НАГРУЗКУ.

т к
Пр е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и ,

АРМИРОВАННЫЕ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ 
ПЕРИ ОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ ф5Вр-Ц С ВЫСАЖЕННЫМИ 
АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРЦАМИ . 
________ ТЕ ХНИЧЕС КИЕ  У К А З А Н И Я _________

СЕРИЯ

ЛАМ-*
Выпуск

ъ*
ЛИСТ
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Т Со«и.00
Сх е м а  Т ирания и з ^г р у ж е и и я
ПРИ ИСПЫТАНИИ(ПЛОЩАДЬ ЗАГРУЩУ*!,Ц6 а̂

ПРИ ПРОВЕШИМ ИСПЫТАНИИ
СДЕЛАЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ 
УКАЗАНИЯМИ ГОС. 882-9-66

*4

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

ВИЛЫ РАЗРУШЕНИЙ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФИЦИЕНТА С 
(<./Л.П.*.3.2 ТАБЛ А  ГОСТ)

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г /с м *
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ­
НАЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБСТВ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОВШ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ (см.п.з/19»Г0СТ)

i Те к у ч е с т ь  п ро д о л ьн о й  р а с ­
тянутой а р м а т у р ы  

2. разд ро бл ен и е  б е т о н а  СЖА­
ТОЙ ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С
т е к у ч е с т ь ю  п р о д о л ьн о й  

' Р. л я н у т о й  .а р м а т у р ы

> « 3 6 >1021 <134 , НО >1136

ДРУГИЕ виды разрушений 
С«1,6

>1527 >1212 <1527 , Н0> 1298

П р о в е р к а  по о б р а з о в а н и ю  т р е ц д и н

Сро к  и с п ы т а н и я  и з а е -
АИЙ ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ В СУТКАХ*
KOI
вь

14 IS 100

НТРОЛк ’Дд НАГРУЗКА ЗА 
Т0“ -----------ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО В Е­

СА ИЗДЕЛИЯ КГ/М *
590 585 599 5 6 9 5*49

;||| * При п ро вед ен и и  испы таний  в  про м еж уточны е  сроки в е л и ч и н а

; § j~ f  НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

5 Г П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Контрольная наг­
рузка за вы ч ет о м

СОБСТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

кг/мг

Ко н т р о л ь н ы й  
п р о г и б  от
КОНТРОЛЬНОЙ
НАГРУЗКИ

мм

В е л и ч и н а  и зм е рен н о го  п р о г и б а  
(СМ. ПЗ-З-О. ГОСТ) ММ

ПРИ КОТОРОМ ИЗ­
ДЕЛИЯ ПРИЗИ.'ЮТСЯ 
ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

508 19 < :  2.3 > 2 . 3 ,  НО ^  2 -5

ip, '•*

з]Ё;8

Щ Ш* j*

1 М е т о д  к а т т ж е н и я - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й " !

ТК

1994

Панель ПК6-ШС. ,
Да н н ы е  а а я  и с п ы т а н и и

СЕРИЯ

1141-1
вышек

U19Y-07 2 ?

диет
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iiiHiiiii hi ill и I и I и 11 it-p- сь П ри п р о в е д е н и и  ИСПЫТАНИЙ
у  . ИОО т СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

Сх е м а * опирания  и з а гр у ж е н и я  у к а з а н и я м и  гостщ.9-66
ПРИ ИСПЫТАНКИ(ШШ1Ц/№ЗАГРУЖ41И.1Ц

25

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Виды РАЗРУШЕНИЙ и 
ВЕЛИЧИ РА КОЭФФИЦИЕНТА С
(см. п. 2.5.2 ТАБЛ.2 ГОСТ)

В е л и ч и н а  разруш аю щ ей  н а гру зк и  к г /м *
п ри  к о т о р о й  изделияГ.РГ 
МАЮТСЯ годными

- ПРИ КОТОРОЙ т р е б у е т с я  
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБСП 

ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМCQK
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

’ С УЧЕТОМ СОБСТВ ВЕСА . 
ИЗДЕЛИЯ (см.П .ь.2 .2  ПСТ)

Ч  .т е к у ч е с т ь  п р о д о л ьн о й  р а с ­
т я н у т о й  АРМАТУРЫ 

Ч. Ра з д р о б л е н и е  бе то н а  с ж а ­
той  зоны о д н о в рем ен н о  с.

- ТЕКУЧЕСТЬЮ продольной
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

сил

>1147 >1049 <131»7, НО >1(45

Др у г и е  виды разрушении 
С г 4.6

> « 4 9 < 1 5 4 ,  НОХ509

Проверка по образованию трещин

СРОК ИСПЫТАНИЯ и з д е л и и  
ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
В С УТ К А Х *

Ко н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а

ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО BE- 
СА ИЗДЕЛИЯ К Г /М *

6*1 601

44

599

28

589

400

512

ЩШ
* При проведении испытаний в промежуточные сроки величина

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

з-g

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

К онтрольная  н а г ­
рузка  з а  в ы ч ет о м

СОБСТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ
________ кг/м*

КОНТРОЛЬНЫЙ 
ПРОГИБ ОТ 
КОНТРОЛЬНОЙ 
НАГРУЗКИ

{к мм

Вел и чи н а  измеренного прогиба 

(СМ. П.5.52 ПОСТ) ММ

ПРИ КОТОРОМ и з ­
делия ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

550 2.0 <  2.4 >2.4, НО ^  2.6

МЕТОД НАТЯЖЕНИЯ — Э Л Е К Т Р О ТЕ Р М И Ч Е С К И Й  |

X
X ГК

4914

П а н е л ь , IIK6-48.1S..
Д а н н ы е  дл я  и с п ы т а н и и .

СЕРИЯ
4.444 Ч

выпуск 
,54 I 

/Зт-о7

лист
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^ПШШПШПППШПГ^
1  Со*АТ08 Т

Схема оттирания и загруженияV A * m *  и.{ ИРАНИЯ И ОЛ| ГЭАБНЛ71 .

ПРИ ИСПЬПАНИИ(ПЛОЩАДЬ ЗАГРУН(.4!?х1Абм}

При проведении испытании
СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ 
УКАЗАНИЯМИ ГОСТ 8829-66

26

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Виды р а з р у ш е н и й  и
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ.П.а.3.2 ТАБЛ. 2 гост)

Величина  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г /м *

п р и  КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ­
НАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ которой  т р е б у е т с я

ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАИИ"

СУЧЕТОМ СОБСТВ.

веса изделия
SA ВЫЧЕТОМ СОБСП 

ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА 

ИЗДЕЛИЯ/СМ- \\.ЪЛА ГОСТ)
1  Текучесть п р о д с .ьн о й  рас­

т я н у т о й  АРМАТУРЫ 
г Ра зд ро бл ен и е  бе то н а  с ж а ­

то й  зоны о д н о в р е м е н н о  с
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРО ДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМ АТУРЫ

с * 1.Ч

>1625 <1625 , Н0> 1581

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 

С-4.6

>1858 >15Ц5 <1858, Н0>15Т9

П р о в е р к а  по о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н

с р о к  и с п ы т а н и я  и з д е ­
л и й  ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ В С У Т К А Х *

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ КГ/М*

1*1 28 100

780 77*1 76Й 747 730

* При п р о в е д е н и и  испытаний  в  промежуточные ср о к и  в е л и ч и н а

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Контрольная наг­
рузка  ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

кг/мг

к о н т р о л ь н ы й

ПРОГИБ ОТ 
КОНТРОЛЬНОЙ 
н а г р у з к и  

1к мм

Вел ичина  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
_______ (см. П . З Б 2  ГОСТ) мм

ПРИ КОТОРОМ ИЗ­
ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ
годными

ПРИ КОТОРОМ ТГЕ-

буется  по вто рно е  
ИСПЫТАНИЕ

680 2-6 <:ЪЛ >5.1, И О ^ ЗА

I М е т о д  н а тя ж е н и я  — э л е к т р о т е р м и ч е с к и й ]

Т К

4974

П А НЕ ЛЬ  П К 8 - Ш 5 . ,
Д а н н ы е  дла и с п ы т а н и и .

СЕРИЯ

4.444-4
ВЫПУСК
34
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VfMtVHWI l/UUI
 ifl

П м  ПРОВЕДЕНИИ ИСПЫТАНИЙ 
СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

Сх е м а  Т и р а н и я  и На г р у ж е н и я  у к а з а н и я м и  г с гт  8 8 2 9 - 6 6
ПРИ ИСПЫТАНИИ(ПЛ01ЦААЬЪАП>УЖ А.7хШм)

ол

Пр о в е р к а  п р о ч н о  сти

ВИДЫ РАЗРУШ ЕН И Й  И 

Вс ЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С

(СМ. П.2.3.2 т а б л .2  ГОСТ)

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г /м 2

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ­
НАЮТСЯ го д н ы м и

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ С06СТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

за вычетом  сова 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

Р С УЧЕТОМ С0БСТ8. ВЕСА . 
ИЗДЕЛИЯ (СМ.П.32 % ГОСТ)

^Т е к уч е с т ь  продольной рас- 
т я н у т о й  арматуры  

<2.РЛЗАР0БЛЕИИЕ БЕТОНА СЖА­
ТОЙ ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С 
ТЕКУЧЕСТЬЮ продольной  
Р Ач.ГЯ Ч ̂ Т0Й^*»ЛЛАУЗ# РЬ1

> « 5 7 > 1 3 3 9 < 1 6 3 7 , *0 >1392

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ 

0=1.6
>1870 >1572 <1870 , НО > 1 5 9 0

П р о в е р к а  по о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н

СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕЛИИ 
ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
Б СУТКАХ *

14 28 100

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕНИОГО В Е­
СА ИЗДЕЛИЯ кг/м г

т 797 790 7 П 7 5 7

* При проведении испытании в промеж уточные сроки величина

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

Пр о в е р к а  ж е с т к о с т и

Контрольная наг­
рузка за вычетом

СОБСТВЕННОГО ВЕСА 

ИЗДЕЛИЯ
________ КГ/м*

Контрольный 

прогиб от , 
контрольной 

НАГРУЗКИ 
4 к мм

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  

___________(С М . П . 5 3 2  гост) мм

ПРИ котором и з­
делия ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

707 2.7 ^  3.2 >3.2, НО ̂ 3.5

I Метр Д НАТЯЖЕ И и Я- ЗАЕКТРОТЕРМ И ЧЕСКИ ДТП

т к

Л<}74

П а н е л ь  ПК8-48И2. 
Д а н н ы е  дай и с п ы т а н и и .

С Е Р И Я
1.141-1

ВЫПУСК
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Данна рабочей арматуры дана без учета зах6 атов(см .поясцмтба1т м ш ;

И

АНКЕРНАЯ ГОЛОВКА ДИАМЕТРОМ 0 5 В р Д

НЕ М Е Н Е Е  8 .5М М

50-60

П Ю - i гт-т

Марк» поз
ДИАМЕТГЫ 
И КЛАСС 
СТАЛИ

ДАННА,

ММ

кол.

шт.

ОБЩАЯ
ДЛИНА,

м

Ве с , к г

ОБЩИН ВСЕГО
5ВД1)6г — 05ВРй 1)795 - 4Л 9 5 0.74 0Л4

пю-ч 1 «Я0А1 300 1 0.30 0.19 ол:г 01ОА1 060 1 0.96 0.59

т - \
ъ Ф12А1 300 1 0-30 0.27

ш4 Ф1EAI 1000 1 100 0.86

тк
49^4

Напрягаемая проволока 5Вр8Ь8г.Птн:П1(И;1Ш

СЕРИЯ

ВЫПУСК лист
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3

fit

Марка Поь.
АИАМЕТРМ 
И КЛАСС 
СТЛАЛ

ДАННА, КОЛ. ОБЩАЯ
ДАННА,

М

ВЕС, кг

ММ ШТ. ОБЩИН 8СЕГ0

К1Ы

1 * ь п ш 15 2.66 0.15

0.2В
Q. ^5B I 1И0 г 2М 0.13

K i k - k
Ъ <̂Ц вх т 15 5.07 0.50

0.58

it Ф Ш Й40 г 2.84 0.£8

т к СЕРИЯ

К а р к а с ы -. К12-4; К Й *4 . •U4-M
выпуск) аист

з н  W  1
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ш.

^1®5 *5  = 915-------------------- я 135

V

1530

ЛИНИИ СГИБА

\

1090

•1 1 5  0

р Л

—  ■-

М а р к а
— 1плг ОММЕТРЫ 

U мпкгс ДЛИИА, Кол.Обычая
длина

м

В ес КГИУ/ •9 KrflAvv
СТАЛИ ММ ш т. 0Б1ЦИИ ВСЕГО

u it. A-fi* 1 ф 4зрх 1715 7 12.00 -1.19
2-57Г» "Э~ О О

2 ф 6 А ш 620 10 6.20 136

Н 12-в-в 3 1550 7 10i71 1.ое
2302 ф 6 А Ц 1 620 9 5.56 1.24

т к

1974
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М а р к а поз. ДИАМЕТРЫ 
И КЛАСС 
СТАЛИ

Д Л И Н А ,

мм

кол.

ШТ.

Об щ а я

д л и н а ,
м

В Е С ;  К Г

ОБЩИН ВСЕГО

С 1 5
1 т о ъ Ш о л ц

о л о
2 * 4 В 1 4 4 0 6 Ш 0 1 6

С М
ъ 0 4 B I т о з 3 .5  1 0 .3 5

0 .5 7
1 ч64 B I 4 4 0 1 2.20 0 1 2

т к

*944
Се т к и
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ПО»
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С 11-VT

иоо

0

А
250x18

1(71(0
ы

МАРКА
МАРКИ

ПО ГОСТ 8078-66
т

ДИАМЕТР 
И КЛАСС 

иТАЛИ

ш и ,
мм

КОЛ.

шт.

ОБЩАЯ
ДЛИНА,

М

В Е С ,  КГ
ОБЩИЙ ВСЕГО

C t t - V l
. 200/5*50/3/5 1 Фъь1 И М 8 57.92 2.09

5.87
с ™  ^О О хИ О О 2 фъ  B I 1 З Д 20 28.80 158

С 11-И
200/250/5/3 1 Ф Ъ Ы 1(71(0 7 55.18 182

5.07t t  1 пЛ ..А А а А
-иоо**поо 5 ФЪЫ. 111(0 20 22.80 125

тк
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