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ПШСНИТ СЛШНЯ ЗАПИШИ С П И С П и Ч Е Р  Т Е Ш Е Й
I  Серия Лк- он  13 о Стальные. Конструкции покрытий неотапли ia  емых

Зданий пролётами 18 ,2 { 30 и 36 н  под к р о вл е из асбест сцеме нт ных 

волнистых листов Чертеж о КМД" оосгъоиго из 4 -  &ь/пускьв: 

выпуск 1 - оосри в положения, Плючи для Sb/оорЫ отпрЫ § о инь /х марок

КО метру KL/и й ’

Выпуск// - стропильные срермы и прогоны для лданий с  расчётной 
Эксплуатационной тенперагурой минус 30°С и вь/ше', 

выпуск /Л ~ стропильные срермы и прогонь/ для зданий с
расче т н о й  э к с п л у а т а ц и о н н  ой т ем перат урой  ниь/се 

минус 35о*С'

3b/nycK/F- связи.

3. & настоящем выпуске £ разрыб ото/ ны типовь/е чертежей

НМД стро п ил ь н ы х срерм и прозомов для зданий о расчетной 

эксплуат ационной т ем перат урой минус 30°С и выше.

d Общие п о л о ж е н и я, уКо/ЗЫНиЯ по прим енению  т иПовЬ/Х  

черт еж ей  П1чД, прим ер вы боры  отпраВочных м а р о к  и указам и#  

по изгот овлению ’ о т гр узке  и  м онт аЫ су Консгру Кц ий  п р а в е  день/ 

н а  сгр, <3 вь/пуск а  Г Hto/cmoaoyB й  серии.

4. О т ст упл ен ие  от  ч е р т е ж е й  НМД д а н н о г о  выпуска, при 

изго т о вл ен ии  К о н с т р у к ц и й  не д о п у с к а е т с я ,

5. З с ё я з и  с изм енением  ГОСТ 3 2 0 - GO „ С т аль углеродист а#  
обь/кнаВ енного Качества [см . РОС/р 3 # 0 - 6 о * [  указанны е на чер­

т е ж а х  дынного в ы п у с к а  м ы рки  ст ы ли и  усл овия  ее п ост авки  
долэ/сны п р и н и м а т ь с я  £  с а о т в е т с т в и и с п. 18 пояснит ельной  
за п и ски  серии  Л к -  02- у з о /8 6  [ с т р .4 )

-------------------------------------------------- ------- ----------------------" ' &/х-66г.
подпись.

и г .  П П Р . Н Ы Е  □  Б г г е Н Я Ч Р . Н И Я  И  С О К Р А Щ Е Н И Я

о т б ерс т ие  

п о с т о ян н ы й  болт  

Зременмы й болт

ср.л. - сро/сонный лист. 

Зыр. - бь/рез 

ср. пол. - срез полки

JNIN

D T P
Н А И М Е Н О В А Н И Е  Ч Е Р Т Е Ж Е Й м

л и с т а

ОТПРАВОЧНЫЕ

МАРКИ

г Пояснительная записка, список чертежец  зслаЗнь/е обозначения
3 Двускатные <стропильные /рермь/ пролетом рв г 18м.

,> п1
4 Двускатные стропильные рермь/ Пролетом 2 f (г ygн г р г
5 ДЁускатные стропильнь/е срермы Пролетом 63 г у2м. 9 pj

в Дёуска тные стропильные срермы пролетом 6б -13 м. 10 г4
7 ДВускатные стропильные срермы пролетом ке *12м. /у Г5
8 Дёускатные стропильные срермы пролетом я* 13 Г6
9 ДВускатные с/пропильнь/е рермь/ пролетом бв-12н 13 г?
1й ДВускатные стропильнь/е рермы пролетом & -^м. 14 р S
11 ДВускатные стропил ь ные рермы пролетом Х ч 2 н 1S гз
1a , ДВускатные стропильные рермы пролетом £  -- 92 н 16 Г10
fd ДВускатные стропильнь/е рермы пролетом а? • узм. /7 Р11
14 ДВускатные стропильные рермь/ пролетом 2В - 12м. 13 г 1а
15 ДВускатные стропильные рермы пролетом 63-12 м. 19 п з
/6 Двускатные стропильнь/е рермы пролетом Л.--12М. 2с rii
17 Дёускатнь/е стропильные рермы пролетом кв Ч2м. 21 N6

12 ДВускатные стропильные рермы пролетом кВ-12 м. га ПОЗ
19 ДВускатные стропильные срермы пролетом ы г4м. гз по, г 5 4, гэ 4
50 . ДВускатные стропильные рермы пролетом кВ -24 м, сU т  г s i  г 9i
31 \ ДВускатные стропильные рермы пролетом кв-24м. as mj57, г95
га ДВускатные стропильные рермы пролетом 88-24 м. 26 Г1Ь1Г$%Г$6
гз \ ДВускатные стропильные рермы пролетом - 54м. г7 г го, nt. гэг
at ! Двускатные стропильные фермы пролетом £ -2 4 м. гг ra in i  г гг

гз ДВускатные стропильные фер мы пролет ом об : 5чм. аз ггз, г 7г( гг э
56 1 Двускатные стропильные реомы пролетом 5е - г  4м. 30 газ, г 19, T9S
37 ДВуска/ ные строп ильные ре омы пролетом /  * 5 4м. 31 гг 4 г зо, гуоо

гг ДВускатные стропильные фермы пролетом Ус = 5.4м. зг га 5, г г q гуо1
с29 Двускатные стропильные срермы пролетом ТС ^4м. 33 ть, Г 78, г99
30 Двускатные стропильные срермы пролетном SC :30м. з4 Г37, г21, га8

Г 31 ДВускатнь/е стропильные фермы пролетом ус -ЗОм, 35 газ, Г81, га8

■ зг Двускатные стропильнь/е фермы пролетом У5 *jom 36 гзо, Г83, гг 2

за ДВускатнб/е стропильнь/е срермы пролетом кс - зом. 37 Г31 г 23, гза

34 ДВускатные стоопильные рермь/ пролетом гс-зом. 33 гзз

35 ДВускатные стропильные Фермы пролетом £  - Зом. 39 Г34,ГЗ£, Г Si

36 Дву с кс/тные стропильные срермы пролетом к€ -зом. 4о ГЗ&

37 ДВцскатнь/е стропильные фермы пролетом *зсм. W Г37, ГЗЗ, Г25

зг ДВускатнь/ё стропильные фермы пролетом £  . зом. 43 Р39

33 Двускатные стропил ьн ые фермы пролетом & --эом. 43 rio, rss, г Ч

io ДВускатнь/е стропильные фермы пролетом ус - зсм. 44 Г 4а
4/ ДВускитные стропильные срермь. пролетом! кв ■ 30м. 45 г4з г87, г 44

т\М
СТР

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Ч Е Р Т Е Ж Е Й
W

ЛИСТА
ОТПРАВОЧНЫЕ
МАРИИ

Двускагнь/е ст ропильны е фермы пролетом -Зом. г 45/ Г22) Г46

93 ДВускатные стропильнь/е срермы пролетом 4С =зсм. 47 Г 47, Г29, г 42

44 Двускатные стропильные срермы пролетом if2Зом- 48 Г49/90, Г 50

4S ДВускатные ст ропильные фермы пролетом 2е=Зом. 49 П 51

4g ДВускатные стропильные фермы пролетом 2? - Зсм. 50 Г 54 ГЩ  Г S3

47 Двускатные ст ропильны е фермы пролетом Те --зом. 51 Г55/27, Г44

48 Двускатные стропильные срермы пролетом ке -- зом. 53 Г 5 6 Г 23, ПОР

49 Дёцскагные стропильные (рермы пролетом* ^ --Зом. 53 Г59,127, Гбо  

Г61Г29, Г6350 Двускатные ст ропильны е фермы пролет ом 25 - зом. 54

51 ДВускат ные ст ропильны е срермы пролет ом *£ -Зом. 55 г б у я . г б !

53 Двускат ные ст ропильны е  фермы пролет ом ке =зом. 56 Г65/91, Г66

53 Двускат ные ст ропил ьны е  рер м ь / пролет ом ^  -зом. 57 Г67, Г32, Г68

54 Двускатнь/е ст ропильны е ре р м ь / пролетом ka -гвм . 52 Г6 9 /5  4 /7 0

55 Двускатные ст ропильны е срермы пролетом к£ -Збм. 59 ГН Г70, Г51

56 Двускатнь/е ст ропильные срермы пролет ом 2£-Збм . 6 0 Г93/73, г 73

57 Двускат ны е ст ропильные срермы пролетом X  -36м . 61 Г 97, Г 75, Г 74

58 Дет оли уеолковоео профиля стропильных срерн вг

S9 Дет али угелковоео профиля стропильных срерн. 63

60 Дет али уеолковоео профиля ст/ропильных, ферм. б4

б*/ Детали уеолковоео профиля стропильных ферм. G5
Детоли уеолковоео профилр стропильных ферм. 66

€3 Дет али стыковых н а кл а д о к  стропильных ферм, 67

e i Листовые дет али стропильных ф е р м 62
65 Листовые дет али ст ропильнь'х срерч 69

G6 Листовые детали ст р о п и л ь н ы х  сьеьм/ 70

€7 Листовые дет али от попильнь/х  ф е р м 71
€8 Лист овые дет али ст ропильнь/х  ф ерм. 72

69 Прогоны из п р о ка т н ы х , п р о ф и л е й 73 NOS 7 Г 423

ТО Ороеонь/ и з  п р о к а т н ы х  п р о ф и л е й 74 r i i i г Г 437

71 П р о го н ы  и з  про к а т  нь/ос просри л е й 75 т а т з /Л .г т

та П рогоны  из п р о к а т н ы х  п р о ф и л е й Н54'гГЩГ41£,,г417

73 Прогоны  и з  п р о к а т н ы х  п р о ф и л е й 77 Р1&гт/419,г4го

7 l П рогоны  из п р о к а т н ы х  п р о ф и л е й 78 Г1Г31Г205Г429Г424

75 Прогоны из г н у т ы х  п р о ф и л е й 79 Г206 г гаг4

76 Прогоны из г н у т ы х  п р о ф и л е й 20 Г2254 Г238

77 П рогоны  из г н у т ы х  просрал е й 21 /'2394297/36/263

78 Прогоны  из г м у т ы х  п р о ф и л е й Р2 Г258гГ262Г270гГ277

79 П рогоны  из г н у т ы х  проф ил ей 23 [278/292, г63/, Г 421

90 П рогоны  из г н у т Ь /х  п р о ф и л е й 24 №1/310/52/104

с в а р н о й  ииов з а в о д с к о й сн. обуй. - снять об у ыок

******** *_ с б а р н о й  шо$ м о н т а Ж н ь /й сгр. J тор. - строгать i  торец.

ось сим м ет рии
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Неон етрическая схема спермы с усилиями & стержнях
#31 По В-3

Шо§ под уголкам  не  
итЬSop i

Специф икация с т а л и П р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к а ц и и

Отпр, 
марка

4 4
Сечение д л и н а

Кол. В ес  S  км
Примечен. Г  /07 - 230 х8 9 6 0 2 /6.9 33.8

дет. Т н Шт. Оииц. Марки УН/6 - 2 3 0 x 5 5 2 0 2 5 .6 //■2
• « ; 1_ 7 5 x 5 94 3 0 2 2 5 5 260 4 /2 / - 3 / 0 x 6 3 7 0 2 4.8 9.5 ср.л
3 } Тн 1_ 7 5 x 6 8 7 7 5 2 2 60.5 242 J /3 9 - 280 x 6 4 5 0 2 5 .9 Н.8
НЗ |_ 7 6 x 3 5 x 5 3 5 0 2 2.4 4 8 US L 75*5

снять оси шок Л /49 - 3 5 0 x 5 3 7 0 2 5 .5 // 9°.л
Н7 L  /40x90  х 8 /8 0 /4 / ./ /54 Г /55 - 2 5 0 x 6 290 2 2 .2 4.4 ф,Л
/93 L  63  x S 550 4 2 / /2.4 Л /59 - /9 0 x 5 2 4 0 S / 5 9 .6 Ф.л
202 L  5 0 x 4 2900 4 8.9 3 5 .6 Л/6/ - 2 9 0 x 5 3 6 0 / 3.8 3 .8 ф л
207 L- 5 0 х У 2 3 0 0 4 7 28 4/88 - 3 2 0 x 6 600 / S .S 5 5 рз.л
203 L  5 0 x 4 2 2 5 0 8 5.9 55.2 5 / болт с лайкой М/6 SO 4 0.2 0.8

П /
2/2 L 5 0 x 4 /8 5 0 2 5.7 / / 4 95 /
2/6 \ -5 0 x 4 /6 0 0 4 4.9 /9 .5 В ес  н а п л а б л е н н а го  м е т а л л а /3.2
2/9 L  50x4 /450 5 4.4 26.4
227 L  5 0 x 4 5 5 0 2 / 7 3.4

П42 -  200x8 400 / 5 5 г н у т ь
41 НИ -  /70x20 460 2 /2 24 б ы р ез.
П 4 5 -  2 6 0 х /0 3 3 S 2 6 8 /3 .5
4/52 -  /3 5  х 6 2/0 2 / 3 2 .6 срез. чмол.
4  65 -  8 0 x 2 0 80 4 / 4
4  57 -  //5 x 8 5 4 5 4 3.9 /5.6 ср.л
4189 -  6 0 x 6 //0 22 0.3 6 6
4192 - 6 0 x 5 9 0 34 0.3 /0.1
41/0/ -  5 5 0  х В 7 0 0 2 го./ 4 0 .2 ср.л

Примечания

кроме оговоренны х
д:/9, )
щ

I

Т ад л иц а  з а в о д с к и х  сдарнь /х  шбаб
Отпрадочн\

парко
Г/

Сечение и длина сдарнЫх иибсб L/moro
l \ 4

24.8

Д S
//■4

Д S
НИ.7

м
4.8

44 и но. 
п. м

$5.7

вес
кг*.

/3.2

/ See отверстия
г. Все отрезы
3. Зсе сбарные шбы
4. Все сдарнь/е шбы Сыпал мять полуавтоматической сборкой

среде углекислого коза. В случае перехода на ручную сбаркусбарху 
проиэбодить электродами munQ Э42 ГОСТ 9467-50.

5. Сварочные д е т а л и  см. л и ст ы  4 - 62  г 72.
6. М ат ериал конст рукции'ст аль м арки В Ст.ЗПС для с б а р н ы х  

конст рукции по подгруппе В ГОСТ 330 -5 0  с дополнит ельны ми  
Гарант иями занид’а $  холодном состоянии ; согласно п. /904'', 

и предельного с о д е р ж а н и я  х и м  ическизс э л е м е н т об/ согл асно
п.п. /5 и is Пост 350-50.

тд
/3£Sr

Д вуска т н ы е ст р о п и л  ьны е срермЬ) 

пролет ок X - №м

ПК-ОН /30
Выпуск S

Лист 7



/*е о м sm p u  неск<хя схе м а  спермы с усилиям и  6  ст ержнях:
1рГ По $-5

Специ доик а ц и я  ст али
Omnpi
марка

ГГ
дет. Сечение Длина /Гол. Sec б  км Ори мечам. л/о/ -  650x8 700 Z 20J 90.2

Г н LUm. Оды. Марки Л /07 -  280x8 $60 2 /6.9 33.8

г г

ЗЧГН L  80x7 9930 2 7 80.3 32/. 2

/0/7

Л//6 -  230x6 620 2 S.S //.2
83 тн 1_ 75*6 8775 2 2 60S 292.0 лп/ -  3/0x6 370 2 9.8 9.6
НЗ L  75 х SSxS 350 2 2.9 9S U3 L 7 $ х §снять омшок Л /39 - 280x6 9S0 2 59 //.8
Н7 \^/90х90х8 /80 /9 /./ /5.9 Л/9 9 - 350x6 370 1 S.S //
/9/ L  63x5 /950 2 7 /9 Л /55 -  2$0х6 290 2 2.2 9.9
/S3 L_S3xS e s c 9 3 / /2.9 Л/59 -  /90x6 290 6 /6 9.6
202 \_50xH 2900 T 8 .9 3 5 .6 Л/6 / -  290 x6 3 6 0 / 3.8 3.8
207 l_ 5 0 x 9 2300 9 7 28 Л/88 - 3 2 0 x 6 600 / 5 5 5.S
208 L SO у* 2 2 5 0 8 6.9 5 5 .2 6 / болт с майкой М/6 5 0 9 0.2 0.8
Ш L 5 0 x 9 /8 5 0 2 5 .7 //.9
2/S L_ SO x9 /600 9 9,9 /9 .6 Вес наплабленного металла /3.2
и з L 5 0 x 9 /9 5 0 9 9.9 /7 .6
227 \ -5 0 x 9 5 5 0 2 / 7 3 .9
Л92 -  200x8 900 / 5 S гнуть
Л99 -  /70 x 2Q $  s o 2 /2 29 б ы р е з
Л95 -  z e o x / o 3 3 5 г 6.8 /3 .6
•Г S2 -  / 3 5  x e 2/0 z /.3 2 .6 с р е з  у г о л
л е е - 8 0 x 2 0 8 0 9 / 9
л ет - / / 5 x 8 5 9 5 9 3.9 /5 .8 ф. л
Л83 - 8 0 * $ //0 22 0.3 6.6
Л 92 — 6 0 x 6 SO 39 03 /0.2

/7родо лоте ен и е спедисри к аи, ии
до. л

до. л

до. л
до.л

до, л
до. л

Таблица забодских сдарнь/зс ш£о6
От п (о.
MQpR Q

Г 2

Сечение и длина стадных шбод
д 9
29.8

с±6
//.9

д s
94.7

М8
9.8

U того
Д ли но, 

п. м.
8S.7

Secкг
/3.2

По им еуа ния:

/. See отверстия d:/$\ )
2. See одрезы 90/ к кроме омодареннь/х.
3. Все сбарнь/е ш£ы А -$ / (
К. See сбарнь/е шбы Сыполнять лолуадтоматическаи сборка и С 

среде углекислого лоза В случае перехода на ручную с§арку/ 
сСарку производить электродами типа 392 ГОСТ 9967-60. 

З.Сдорочные детали см. листы 9? £2/72.
6. Материал конструкции-сталь марки ёСт.ЗПС для сборны х  

конструкции по подгруппе S ГОСТ 380-SO с дополнительными  
гарантиями замида S холодном состоянии согласно п . /9 „д и 
и предельного содержания химических эл ементоб, согласно 

п.п. /5  и /6 ГОСТ 3SQ * SO.

тд
тем

Д £ у с к :а т н ь /$  с т р о п и л ь н ы е  срермы  
прол еппом К  Л 8  м

ПК -Oh /30 
Выпи ск Е
Раст £



Пеометриуеская сосем о ооермы счсилиями д  стержням По5-3

Под у  г ал К ом 
не д а р и т ь

С п е ц / . J  qo и  К Q Uf ия c m  а л  и П р а д о л ж  в н и е  с•ле>0, и рои• к  а  (ц■ и и

Отпр,
марка

нн
дет. С еч ен и е 4л и на

Кол. Вес 6 ' кг При меч. У1/0/ — 600x8 750 2 20.1 НО. 2 ф. л,

г н шт. один. марки у//о? -  280 x8 960 2 16 9 33.8
38 Тн L  75x6 ЗН50 2 2 SS 260 У1Н6 -  230 у 6 520 2 5.6 1/2
дЪТН 1_ //0 у 8 8775 2 2 //8.5 Н7П0 21/2/ — 3/0x6 370 2 Н.8 9.6 Ф.л,

/07 L  //0 у 90x8 Н80 2 6.5 13. 0 из 1 нохц 
СуЧ. ОСГЧШОК 21/39 — 280x6 Н50 2 59 11.8

117 L  /НО у 90x8 /80 /Н // /5.Н П1Н9 -  350x6 370 2 5 5 11 СО. л.

/99 L  83x5 SSO Н 3 / /2.Н 27/55 -  250x6 290 2 2.2 НН 03. л.
201 1_ SO х Н 29QO н 89 35.6 Л/5 9 -  /90 у 6 2 НО 6 1.6 9.6 Ф. л.
207 |_ SOxH 2500 н 7 28 2116/ -  290 x6 360 \1 3.8 3.8 Ф. л.
20$ 1__SO х Н 2200 8 6.7 53.6 21188 -  320x6 600 / 55 55 Ф. л.

А З 2/2 1_ 50хН /850 2 5 7 //■Н 61 болт с гайкой М/6 50 Н 0.2 0.8
2/7 L  SOxH /550 Н Н.7 /8.8 JJQ1
220 L  SOxH /НОО S н.з 25.8 /195

227 L  soxH SSO 1 /7 З.Н Sec наплавленного мет алла 1Н.7
ЛН2 -  200x8 НОО / 5 S гнут 6
ЛНН — /70x20 Н60 2 /2 2Н бь/рез
У7Н5 _  280 x /0 335 2 6.8 /3.6
Л62 -  135x6 2/0 2 /3 2.6 срез. угл.

Л 66 -  80x20 80 Н 1 Н
У! 67 i -  //5x8 5Н5 н 3.9 /5.6 Ф. л.
У} 86 - 8 0  у 6 /Н5 /0 0.6 6
Л 89 -  50x6 110 /2 03 3.S
П92 ~  60x6 90 ЗН 0.5 10.2

Таблица, з а в о д с к и х  сПарнысс ш ё о §

От пр. 
мар/с а

А  3

Сечение и длина сданных шдо§
 ̂н

21$ /S.7
6̂*

Ш
С±8
S S

if  т ог о
А лина  

п, м.
9$. 9

S e c
кг.

/Н.7

Примечания:
/.See отверстия dc/9t ' i

2 . See одрезь/ НО, I /(pone огодореннь/х
3. See сборные шбы Л:6, \
Н. See сдарные шдь/ бы полнять полуавтоматической сборкой О 

среде углекислого газ а . 3 случае перехода но ручную сборку, 
сбарку производить электродами типа ЭЛ2 ПОСТ ЭН07- 60.

5. Сборочные детали см. листы 22 62-72
6. Материал конструкции-сталь парки S Cm.3 по для сборных 

конструкции по подгруппе & ПОСТ 380-60 с дополнительными 
гарантиями загиба б холодном состоянии\ согласно п. /3/г у', 
и предельного содерж а н ия хим ических элементоб/ сог­
ласно п,п15и16 ГОСТ 380-60.

тд
/965г

4 £ у  с к а т  ны е cm ропильны б србрмЫ 

п р о л е т  о м м

пк- о / - 1$о 
Выпуск Е

Лист 9
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f/U
/KU
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С п ец и ф и к а ц и й  стали Продолж ение спе цисрикации

Отпр
панка

NH
рст Се ченче Длина

К-Во Вег В кь Приме чан. Л92 — 60*6 90 34 о.з 10.2 Примечания:
т н и/т, Общ Марки Л101 -  650*8 100 г 20.1 40.2 Ф.Л.

ГЧ

ЗЧТН 1_ 60*7 ЗЧЗО г г во.з 321.2 Л107 _ 280*8 960 г 163 33.8 1 асе отверстия а~13.
г Все обрезьг ЧО. 1 кроме оговоренных.
3 Все сварные и/Вы h s€. [
4 Все сВарные шВы Выполнять полуавтоматической с Варкой В 

среде углекислого газа В случае перехода на ручную сВарку 
сВарку производить электродами типа ЭЧ2 гост 9461-60

5. Оборонные детали см. листы А/1 65 г-19
6. Материал конструкций- сталь марки В Cm. 3 лс для сборных 

конструкций по подгруппе В ГОСТ380-60 с дополнительными

63тн L 110*8 8175 г 2 116.5 414.0 Л116 -  230*6 520 г 56 11.2
107 L 110*90*8 480 г 6.5 13.0 U3L 110*8 см. обчшок. Л121 _ 310*6 зю 2 4.8 9.6 Я). Л.
111 1_ 140*90*8 180 14 и 15.4 Л139 _ ев 0*6 450 г 5.9 11.8

Л/Ч9 - 350*6 370 2 5.5 11 ф.Л.m 1_ 63*5 1ЧОО 2 6.1 13.'ч

1258

199 1_ 63*5 650 4 3.1 12.4 Л155 — 250*6 290 г 2.2 Ч.Ч ф. л.
202 1_ 50*4 2900 н 6.9 35.6 Л159 -  190*6 240 в 1.6 9.6 ф.Л.
201 1_ 50*4 2300 4 1 28 Л161 — 230*6 360 1 3.8 3.8 ф.Л.
г 09 1_ 50*4 2200 в 6.1 53.6 Л188 — 320*6 600 1 5.5 5.5 Ф.Л
212 L 50*4 1850 г 5.7 114 61 ВО лт с ecru кои M1S 50 ч 0.2 0.8 CU/pCfHnyUJlMU <uU/oUV<J[ 0  <As и** Ю  у  HUГ7 U  О  С  / П О  Л  Н  UU и  U  CJ/LtL H U  / А  В J  t/

ч предельного содержания химических эле ментоВ, со гласно 
п.п. /5 и 16 ГОСТ 580-60.211 1_ 50*4 1550 ч 4.1 15.8 Таблица заВодских сВарных и/ВоВ

220 1_ 50*4 1ЧОО 4 4.3 17.2 Вес наплавленного металл У 14.1 Отпр.
марко

Сечение и длинасВарных сиВоВ Цтого
221 1_ 50*4 550 г 1.1 3 4 Ь9 Ь 5 Ъ6 Ьб Длинал.м Вескг.лиг _ 200*8 400 1 5 5 ГччтЬ
лчч — 110*20 460 2 12 24 Вырез ГЧ 23.3 16.748.4 5.5 93.9 14.1
<1)45 -  260*10 335 г 6.8 13.6
М2 — 135*6 210 2 1.3 2.6 срез. усол.
лее — 60x20 80 ч 1 Ч

ТА
1965г

Д  В у  ска т н ы е стропильные фермы 
пролет ом  нВ = 18м

П К -он /30 
Вы пуск Ж

Лисп\ /0

Лбу — 115*8 545 4 3.9 15.6 Ф. л.
лее -  60*6 145 10 0.6 6
Л89 -  60*6 110 12 0.3 3.6

в ггь -о г  7



- 7 -

Гг ометричъ окая сл  е ма срермы с ус. и  л иям и  ^ст ержнях

Спецификация отали
Отпр.
марка

л/л/
дет. С eve huq Алина

К- Во Вес В кг ПримечайТ Н turn. Общий Марки

Г  5

381 г_ 75*6 9430 г г 65 260

969

зг7н L 75*6 8775 г 2 60.5 242
113 L 75*35x6 350 г 2.4 4.8 U3L 75*6 снять оЬишок
117 L 140*90*8 180 14 И 15-4
199 L 63*5 650 4 3-1 12.4
гог L 50*4 2900 4 8.9 35.6
го1 L 5 0 4 гзоо 4 7 28
гое L 50*4 2250 с9 6.9 55.2
и г L 50x4 1850 2 5.7 11. Ч
216 L 50*4 1600 ч 4.9 19.6
219 L 50*4 1450 6 4-4 26.4
227' /.50x4 550 2 1.7 3.4
лчг -гоо*8 400 1 5 5 гнуть

лчч -170*20 460 2 12 24 Вырез
Л 45 — 260*10 335 г 6.8 13.6
Л 62 -  135*6 210 г 1.3 2.6 срез.угл.
Л 66 - 80x20 80 4 1 4
Л 67 -115* 8 545 4 3.9 15.6 ср. Л.
Л 81 -  110*6 290 2 1.5 3
Л 69 -  60* 6 110 22 03 6.6
Л 92 -6 0 * 6 90 34 0-3 10.2

П родолж ение, с п е ц и ф и ка ц и и

Л ю/ -  650x8 700 2 20.1 40.2
Л106 -  340*в 960 2 19.3 38.6
л т _ гзо *о 520 2 5.6 112
Л121 — 310x6 370 2 4.8 3.6
Л139 -  280*6 450 2 5.9 11.8
Л1Ч9 -  350*6 370 г 5.5 11
Л155 -  250*6 гзо 2 2.2 ч.ч
Л 159 -  190*6 240 6 1.6 3.6
Л 161 -  290*6 36 0 1 3.8 3.8
Л 188 -330*6 6 0 0 1 5.5 5.5
Л252 -  200*16 200 а 5 10
Б1 5олт с гайкой М16 50 4 0.2 0.8

Вес наплавленного металле 13.2

Ф.л.
Ф.Л.

Ф.л,

Ф.л.
д>. л.

Отпр.
м арка

Г  S

Приме ионий:

Таблица забодских. сбо/рных швоо

1248

Речение и длинасварных шВов

ЧЧЛ~48

U т ою
Длина
н п.м.
с9S.V

Вескг 
13.г

I Вс.е отверстия с /= 19, ]
г, Все обрезы ЧС, I кроме оговоренных
з Все сборные швь/ П-6, J
4- Все сварные си бы Выполнять полуавтоматической сборкой В 

среде углекислого газа В случае перехода на ручную сборку, 
сварку произбодить электродами типа ЭЧ<£. ГОСТ 9967-60 

3. Сборочные детали см. л и  сто/ А/- 6 6 -7 6
6. Материал конструкций- сталь марки. Ь Cm 3 рс для сварных 

конструкций по подгруппе В Гост38о-6о с дополнительными 
гарант иями загиба б холодном состоянии, со глас но л. И,, А", 
и предельного содержания хим ических элементов, согласно 
п п . /5 ц /6 ГОСТ 580-60.

ТА
1965?

Д в у с к а т н ы е  с т р о п и л ь н ы е  с р е р м ь /
П К-О Н  13 0 
В ы пуск  Ж

п р о л е т о м  ~ 18 м Л и ст //

6666- 06 S
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j/ш
^о

А

- 8 -

С п е ц ц с р и к о ц ц я  с т а л и П р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к а ц и и

Отпр.
чарка

л/д/
fe rn . С е ч е н и е Д л и н а

к-во В е с  S кг-
Примечание

Л 89 —  60x6 110 22 03 6.6 П р и м г ч а н и  я :

г н Шт. 05ш . M ali си Л 92 __ 60x6 90 34 0 3 (0.2

г э тн L_ 9 0x7 9430 г 2 91 364

1153

л т —  710x10 680 2 26.8 53.6 ср.л. 1 Все о т о г р е т а я с/-/У
2  В се  о б р е з  s i 40 j J 1 х р о м е  о г о в о р е н н ы х
3. В се  сварнь/е ш 8ы  h=6t 1
V. Все сварные ш вы В ы полнят ь п о л уа вт о м а т и че ской  с 8 а р к о и  8  

среде у г л е ки с л о г о  г а за . В с л у ч а е  п е р е х о д а  н а  р у ч н у ю  с в а р к у  
сварку п р о из8 о ди т ь э л е к т р о д а м и  т и п а  ЭЧП Г 0 С Г8 Ч 6 7 -6 0 .

5. Сборочные д е т а л и  см . л и с  т ы  л/* 6 2 -г 72.
6. М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и й -  ст олб м а р к и  5  Cm, 3 ПС для с 8 а р н ы х  

к о н с т р у к ц и й  по п о д г р у п п е  В ГО С Т 3 8 0 -6 0  с д о п о л н ит е л ьн ы м и

вг тн L 7 5У6 8115 2 г 60.5 242 Л 104 —  350*10 1030 2 26.5 53 ср.Л.

113 L_ 75X55x6 350 ч з.ч 9.6
ZT3L ISxT  

снять о 5ц ш о К Л114 —  2 5 0 *6 600 2 7.0 14

1Q3 L 75*6 650 У 9 5 1.8 Л121 —  310x6 510 2 4.8 и ср.л.

118 L £3x5 2200 4 10-6 чг.ч Л 139 —  гвох$ 450 2 5 3 11.9

1$г L 63x5 1400 6 6.1 чо. г Л1Ч9 — 350x6 370 2 S.5 11 ср.л.

гог L 50x4 2900 4 8.9 35.6 Л155 — 250x6 290 г 2.2 ч.ч ср.л.

2.01 L 50УЧ гзоо Ч 7 28 Л159 —  190x6 240 6 3.3 198 ср. л

210 L 50ХЧ 2/50 Ч 6.6 264 Л161 — 290x6 360 1 3.8 3.8 ср.л.

212 L 50x4 18 SO г 5.1 11-Ч Л187 — 320x6 920 1 6.7 6.7 ср.л. г а р а н т и я м и  з а г и о а  о х о л о д н о м  с о с т о я н и и , с о г л а с н о  к. 1у „ д ,

216 L 50x4 1600 ч ч з 19.6 Л 252 —  200*16 200 г 5 10 Т а б л и ц а  з а  B o o t  кио с  с в а р н ы х  ш в о в и  предельного с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  элементов, со г л а с н о  
n .n .1 5 u i6  ГО С Т 3 8 0 - 6 0227 L 5 0x4 5 50 г 1.7 3.4 61 Ш т  с гайкой М16 5 0 ч 0.2 0.8

От прав.

м а р к а

С е ч е н и е  и  д л и н а  с в а р н ы х  ш 8о§ и т о г о
231 L /40x90x6 110 'У 1 14

k 4 I\ 5 Ы
Д л и н а  

п. м
Вес

кг.S141 - 240x6 600 1 9 9 е муть Вес наплавленного м е т а л л а 13 г

ЛЧЧ — 110x20 460 г 12 24 вырез Г б 24.8 11.4 441 4 8 8 5 .7 13, г

ЛЧ5 — 260X10 335 2 Q8 13.6
Л62 — 135*6 210 2 13 2.6 Срез уьл-
Л66 80X20 80 ч / Ч Л X - 01- /3 0  

Ь ы п у с к жЛ67 — 115*8 545 ч 3.9 15.6 ср. Л- ТА
1965г

Д 5 с /е /с а т н ы е  с т р о п и М ш / е  д р е р м ы  

п р о л е т о м  2 б - 1 в м .
Л81 -  110x6 290 г 1.5 3

Л и с т  13 !
егае-ог 9
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Шоб под уголком 
М° баритЬ

П о 1-1

С пецисрикспция с т а л и Продолж ение с п е ц и ф и ка ц и и
Отпр
марка

fifi
дат Сечение Д лина

К-1Зс St?с 6 КГ Примечания Л 88 
Л 91

_-___60х8
-  6о * 8

ПО /0 0.4 4Т "< шт- Общ. Марки 30 34 0.3 /0.2
L /00x7 9420 2 2 10 b 8 407-2

/32*

Л 99 -  725x12 730
//00

2 345 €9 оэ.л
*oS L 80x7 8775 2 2 74-7 ZS8.8 Л /02 -370x12 г 360 72

----У Jl
ф.л

т U 80x60X7 400 2 33 б.С чы.&0*7о бишоп Л//3 -  250x8 6 0 0 2 9.4 18.8

/п l /40*90*8 180 /4 /■/ /54 А/20 -  3/0x8 370 2 СЗ /2.6 Ф-Л
/УЗ L 80x7 600 4 54 20.4 Л/38 -  280x8 Ч£0 2 7.9 /5.8
/78 l езхз 2200 4 ю.е 42.4 А/43 -  350x8 370 2 7.3 /4.6 ф.л
131 L ез*5 1400 Q 6-7 4о. г А/54 -  250x8 290 2 3 6 ф.л
202 L 50*4 2 300 4 8-9 39.2 Л/58 -  /30x8 240 е 2.1 /2.6 Ф.л
2о7 L 5о*ч 2300 4 7 28 Л/60 ~ 230x8 360 / 5,/ 51 ф.Л
2/0 L 50x4 2150 Ч 6.6 264 Л/85 '  320*8 820 / 9 9 ф.л
2/2 L 50*4 /850 2 5-7 п.ч Л 25/ -  200 >26 200 2 б / /62 Таблица забодских сбаоных шбоб ̂2/6 L 50x4 1600 4 4.3 /9.6 £  / 5олтсгайк,М1б 50 ч 0.2 0.8

OmnpaS.
м ар ка

, / /м лЗЛ

1227 L 50x4 550 2 /•7 3.4 Сечение и <тЛи*ю соарн>ых иJCOO вес
J)4l - 240X8 6 0 0 1 9 9 гнит ь Зе с наплоблен* ого меп ал па 14-1 ДЧ Д5 Дб Л8

ДлинаП-п кг.

А ЧЧ - /70*20 460 2 /г 24 Bbtpeh Г7 23.3 !6Л 48-4. 5-5 93.9 /4-7

Л 45 чО'о1 535 2 6.8 /з.е
Л £1 - /35x8 2/0 2 1-2 з.е срез угол.
лее -  80X20 80 Ч 1 Ч —---- -
A G7 - 1/5 у8 545 Ч 3.9 /З.е 1 Фл_____
л. 8Q - /ю*8 230

/45
г 2.9 S.8

Л 85 -  8ох8 /2 0.7 8.4

П р и м е ч а н и я

I Все отберет и Я 4=13, |
2. Все обрезы to, I кроме оговоренных
3. Все сбарные шёы h-6, I
4. Все сборные ш6ы Выполнять полуавтоматической сборкой &

среде углекислого газа.&случае перехода наручную сборку, 
сборку П роизводит ь электродами типа342ГОСТ94б7-60.
5 Сборочные детали см.листы н°бгг72.
&. Материал конст рукции -сталь марКи8Ст.Зпс для сборных 
конструкций по подгруппеВ ГОСТ 680-60 с дополнительНь/ми 
гарант иям и загиба б холодном состоянии,согласно лМД* 
и предельного содержания химических элемемтоб, согласно 

п п  15 U / 6  ГОСТ 3 8 0 -6 0 .

ТА Д & ускат ны е. с т р о п и л ь н ы е  Ф ер м ы  
п р о л е т о м  X - /8 м

п к -  o t-/30
Выпуск И

Лист / 3



Г1рм£тическая схема доермы с усилиями h стержнях

m jL'6Jd

J350. 3000 1500
9000 3000

1&000

Шов под уголком 
Не. варит ь

Сп ецисрикаци я стали
Отпр-
мер-

КП
д&т Сечение Цпина

К-во Вес 6 кг
Прим&ч

JI8S — 60x6 ПО 22 03 6.G
Т н шт Общ. Марии Л 92 -  60х£ 30 34 оъ /0,2

гэ7к L 30x7 ЗЧ30 2 2 31 364 Л/00 — 7/0x10 £80 2 20,8 53, £
82 гн L 75 х£ 8775 2 2 в 0,5 242 люч — 350 у/0 /030 2 26,5 53
118 L 75x55*6' 350 4 2.4 9-6 т J. 75x6 снЯть о Антон лнч — 250 *G 600 2 7.0 14
/63 L 75*6 £50 Ч 4.5 /8 Л/21 — 3/Ох£ 37О 2__ 4,8 6,6
/78 L 63х£ 2200 Ч 10.6 42, Ч Л137 — 340*6 450 2 £ 9 13,8
/32 L £3*5 /400 6 6.1 40.2 л/чс —  370*6 4Ю 2 6,3 12.6
202 L 50x4 2900 Н 8-5 35-6 Л/55 — 250 х 6 230 2 2,2 4,4
207 L 5охЧ 2300 ч 7 28 Л/59 — /30*6 240 £ 3,3 19,8

Г8 2/0 L 50 х Ч 2150 ч 6Н 26,4 Л/61 -  290*6 3<50 1 3.8 3,8
2/2 й 50x4 /850 2 5,7 144 1153 Л187 —  320x6 820 1 67 £.7
2/G L 50*4 /€00 Ч И.в /9,6 Л 252 — 200*16 2QO 2 5 Ю
221 L 50x4 550 2 1-7 з.ч 61 болт с гайиойН1(> 50 ч 0,2 0,8
231 L 140x30*8 ПО 14 1 14
Л 41 -240*8 600 1 в э Гнуть
лнч — 170*20 460 2 12 24 вырсъ Вес Направленно го нвтс 1Л7 а 13,2
ЛЧ5 -  200x10 335 2 68 13.6
Л62 -  /35 х 6 2/0 2 1.3 2,6 србэ.угл.
Л66 -  80x20 80 Ч ! 4
Л €7 - / / 5x8 546 Ч ЗН 15.6 ф.л ■
Л81 -  /10 х 6 230 2 15 3

Продолжение, с п е ц и ф и к а ц и и .

Ф-л
ср.л

ср л

ср.л.
Ср.Л
ф .л.
ф.Л-
ср.л

Таблица заводских срарных швов

Отпр-
Маркс/

Сечение ид ли на сварных швов UmozQ
ь . Ч &5 йб Ы Длинап.м Вес

К Г

Г 8 24.8 И.Ч ЧЧП 4-8 85,1 /3.2

Р р и м е ч а н и я

/• Все отверстия 5:19. )
2. Все обрезы 40̂ > кроме, оговоренны х
3. Все сварные швы 17=€, J
И• Все сварны е щвы Выполнять полуавтоматической свар­

кой вереде углекислого газа. В случае перехода на ручную сварку 
сварку производит ь электродами типаЭЧ2 ГОСТ 9467-60.

5- Сборочные детали см.листы н 6 2 - 72
£■ Материал конструкций-стсЗль марки В СтЗпс для сварнь/х 

К о н с т р у к ц и й  по подгрупп ев  ГОСТ380-60  с дополнительньичи 
гарантиями за ги б а  в х олодном состоянии согласно п./9*9J  
и предельного содержания хим ических элементов^огласно 
п.п. 15 и 16 ГОСТ 380-60.

ТА Д в уска т н ы е  с т р о п и л  о м ы в  срермы  
п р о л е т о м  Z  ~ в8м

пк-ci ~/30
Выпуск II
Лист 1Ч

8 2 2 6 - 0 2 11
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Отпр
мерке

Г9

^ Н Е Ц И с р И к П Ц И  $ ст ели

ftp 06.

НИ
дет. сечение Длине

Г-
т

BO
AJ

в
ff/T

Ec В /t
cet/u

•r
мерки лриме4РН. I

/рг с По* В 94Z0 z
П

z /27,3 509,2
75/ L /00*7 8775 z z 95 38o
(09 L fOO*JB̂ 7 " 500 z 5,4 /0,8 ИЗ i- (VO* / снять ostfvet
II7 L !Ч0*9о*7

( 8 0 /4 1,1 /5,4
/78 L 63*S~^----

2  Zoo ¥ /0,6 4Z,4 I
193 L 63*s " ~ /350 4 6,5 26 I
2о1 L 50*4 29oo 4 8,9 35,6
ZoB L 50*4 —- ZZSo 4 8,3 27,6 II
2о9 L So* 4 2200 4 6,7 26,8
Z/S L S0*4~~~~~ /8oo z 5,5 H
Ztl L SO*У ^ /550 ¥ 4,7 /8,8
220 <- 50*4 ~~ ' 1400 Z 4,3 8,6
22$ L 50*4 500 z AS 3
Л3¥ -  3oo*8 76o f (4,3 (4,3 ГНУТЬ
лчч -  /7p*2q 460 z ft 24 вырез
Л 45 — 2ьо*/о 335 z 6,8 /3,6
Л6/ -  /35*9 —- 2/0 z t,8 3,6 срез, у гол к а
Л 66 — 8o*Zo Bo ¥ } l ___Л67 -  f/S*& - - - 545 ¥ 3,9 /5,6 *р. л.
Л79 -  /4S^$~^—■ Z90 z 2,5 5/ZЛ 85 — 8o~*p

/45 27 o,T /5,4

П ри м ечан и я

кроме оговоренных,.
Все отверстия cf : f 3J

Все обрезе/ но,
Все сверни в шее/ h* 6,
Все сверные швы выполнять полуевтометической сваркой в 
ср£$Е углекислого газа- В случае перехода не ручную сварку, 
свнрьу производить элЕктродами типа ЭЧ2 гост 3467-60.

5. Сборочные детали см. листы HP6Z4-7Z.
6. Мете риал конструкций - стеле мерки В.Ст.Злс для сварных 

конструкций по подгруппе 8  ГОСТ BSD'ВО. с дополнителен/ми 
гарантиями зегиее в холодном состоянии, согласно п. /9,,д» 
и предельного содерэ/сани$ химических элементов, согласно 
п.п. fS и /$ гост 360- бо.

Дв У С к в  ТМ6/Е строги Г-Н6/Е ¥>£рМ6/

пр ~ла t о, f#M-

Г/С-0/-/30
Выпуск. I

Лист Af



Г в о м ет ричЕсьвЭ ! с х е м  а
. ~  с у с и л и я м и , 8  .т г р з / с н з *

П о З - З

ПОД У ГО Л  £ ом
н е  верить

Сп ЕЦЩрИкАЦИЯ СТРЛИ
Отпр. нн Сечение Длинй /С-ВО Вес в кг Пример нн.MHptp ДЕТ. 7 н шт. общ. мерки

Щ U /00*1 34Z0 1 Z /о/,8 ¥07.1
80Т L 8 0  * 7 8715 Z Z 74,1 298,8
nz L 80*60*1 ЧОО Z 3,3 6,Ь ПЭ U О'*'* *снять овышок
/П L f40*$0*8 /Во 14 /,/ /5,4
из L 8о*т 600 У 5,/ Zo,4
П8 L 63 *S ZZoo У (0,6 42,4
132 L 63*5 /400 6 6,7 1 40,2
ZOZ L 50*4 Z9oo 4 8,5 39,1
Zo7 L 50*4 Z3oo 4 7 28

Г(0 2/0 L 50*4 2/5о 4 6,6 26,4 /343
ztz С. 50*4 /850 1 5,7 //,4 I'Jl
Z(b L 50*4 f6oO 4 4,9 /9,6
227 l 50*4 550 Z //7 3,4
ЛЧ/ - 240*9 боо / 9 9 Гнуть

лчч — /70*20 460 Z (Z 24 Вырез
Л45 — 26o*fO '335 Z 6,8 /3,6
Л ы -  /35*8 2Ю Z /,8 3,6 Срез. Угр,
лье — 8о*2о 8о 4 / 4
Л67 — 1/5*8 545 _ 4 3,9 /5,6 ф.л.
Л8о - /Ю*8 250 Z 2,9 58
Л85 -  Во* В /45 /2 0,1 8,4

Пров..ffitkH 9Й-. , /ton. СШм/.

П р о к о л у е в н и е  с п е ц и с р и к я у и и
Л 8 8 — 6о*8 //о /0 о,4 4
Л 9 / - бо*8 9о 34 0,3 /о,2
Л 99 -  725*/Z 130 Z 34,5 63
Л /oZ ~ 3 7 0 */2 1/00 Z 36,о 72
Л//3 -  250* 8 боо 2 9,4 /8,8
Л/20 - 3 /0 *8 370 2 6,3 /2,6
Л!ЗЬ - 3 4 о *9 45о 2 S.Z /8,4
Л /45 -  37о * 8 4(о 2 8,4 (6,8
Л /54 - 2 5 0 *8 29о 2 3 Ь
Л /58 -  (9 0 *8 Z4o 6 2,1 /2,6
Л/бО -  2 9 0 *В 3 6 0 / 5 / 5J
Л /85 -  3 2 0 *8 82о / 9 9
Л252 -  200*/6 Zoo 6 5 Зо

6 / болт С ген К. м /6 5 0 н o,Z 08

Вес няплявлеИНОГО ME ТЙЛ<7Я /  4, 7

jPJL
Фл.

щ л. 
Ф.л.
ер. Л. 
ф.Л. 
ФЛ. 
ф.Л. 
ф.Л.

П р и м е ч а н и я

/  Все отверстия ны э, ]
г. все о б р е з ы  чо, \ кроме оговоренны х.
3. BCE СВЯрнб/£ ШвЫ Л= 6, J
4. Все свнрные швы выполнять пол в я  в т о м а  т и  ч е  с/сои сверкой В 

срере углекислого гязн В спучяе п е р е х о д я  н е  ручную  свяркз, 
сверке производить эл ект ро рн м н  тип я  5 4 Z  гост в  4 6 7 -6 0

5. Сб о р о ч н ы е  р е  тип и  ем. листы Н е62+72 .
6. М п  тер и  я л  к о н с т р у к ц и й - стиль м и р к и  В.Ст.Зпс д л я  евн р ны х

кон с т р у кц и й  по подгруппе В ГостзВо-6 0  с рополнит ельнь/м и  
гпрпнт изм и зя  г и е н  в  х о л о р н о м  состоянии, соглясно  л. /9,,%) 
и пререльного  сорерзряния х и м и ч е с к и х  э л е м е н т о в  со гласно  
Л.п./5 и /6 Гост 380-60  '

%8ЭСКПтН6(е С ТрОПИЛЬН6 1  в
прол ет ом  ^  /5 м .

"fcBPMbl
Л С - 0 / - /З О
в ы п у с к  в.

__Лист
e z z 6 - o z

J 6

/ 3



У З -

Геомет рическая схема термы с усилиями £> стерркнрчс
/Г*/

По 3-3

й/пв под уголком 
не ёс/рить

Специфика, ци д ело а ли.

Отпр,

PH

нн
дет Сечение Длина

k-Bo Вес 6 t
T н шт. Doty,

14 тн L. I2 s * f 34/o 2 г fis . 8 5 а г
П тн Z. /25x89x8 8775 2 2 103.2 ш .г
Мб Z. Ч25у£сх8 440 2 5 j 10.2

а? L  14ох9ох8 /80 14 н is. 4
155 Z. 75x6 2850 4 19.7 7 U
/56 JL 75x 6 2200 4 152 бо.Е
/5 / JL7Sx 6 id DO 4 9 36
m В -6 3 Ж 2450 4 lu,S 41.2
1эг L e a x s /4 00 2 6.7 45.4
гоя JL sox(f 22 SO 4 6.9 27.6
г/з Z. 50x 4 1 2 0 0 г 5.5 / /
2/7 Z. 5o*4 is  so 4 4.7 12.8
227 Z. 50*4 SSO 2 1.7 в.4
ЛЗО _  300x uo 800 / 12.9 12.9

л44 __ н7о*го 460 г fe г4
л  45 _  2 6 0X40 33S 2 6.8 13. в
ж / _  И sx 8 2 1 0 г 1.8 3.6
Лбб — 80x30 80 4 1 4
Л67 — 115x8 s4s 4 3.9 15.6
JZQ — НО к 8 230 2 г о 4

Ма!Р.

t'A',o6</e*/o<
Qi U z$*&q xi.

/!i s

Примечая

гнут  6
дь/рез

срез уел.

ф. л

П р о д о л ж е н и е  сп ец иф и кац ия

Л25 __ 80x2 /Is ia 0.7 8.4
Л22 — 60x8 110 14 а 4 5.6
Л91 _  60x8 00 14 0.3 4.2
J793 — 620x12 19 4 0 г 94 ,0 182
лае — 280x8 670 2 11.2 23.6
ЛН9 — 330x8 4 2 0 2 7.2 15.6
Л1з4 _  320x8 470 2 3.2 /9  6
ж  4 о _  420x12 4so 2 1S 3 0
ms4 — 2s-ox2 2 3 0 г 3 6
Л157 _  19о<8 300 в 2 .6 15.6
Л160 —  290x8 360 1 5.1 5.1
Л123 — 390xiS ю4о 1 21 2 1
17248 — /00x2 7 0 0 4 4.4 17.6
Л251 _  200X26 2 0 0 6 2.1 42.6
61 Sq/trc гнйКоиШ SO 4 D2 0.2

dec ныплаёченное 0 мета ли <■г А  4

£ u L

<р.Л.
<р.Л.
90. л.
<р.л.
<рл.
<р.л
<р.л.

П р и м е ча н и я -

кро м е  о г о в о р е н н ы х

Таолица заводских сё  о р  п ы х  ццзо&

Отпр.
марка

Сечение и  длина сёарных и  80S и т о го

Ь 4 Cv5 Ь € L 2
Длина.

п .м .
£ес
кг.

Г 11 id.г 13.9 т i s 29 /4.4

3. Все от берегли я  с/- /9, 
г. все обрезы 4 о. 
в. Все сёырнь/е сивы h~6,
4-. Все сёарные сивы выполнять пол у  а Стомотическоа с ВырксЫ в

среде углекислого газа. В с л у ч а е  перехода но р у ч н у ю  с в  оркj
сВарку производить электродами типа 3 42 РОСТ 94аТ~бО.

S.Сборочные детали см, листь/ н - € 3 :  78
в. Материал конструкции - cmo/ль мирки 3 Ст.дпс д л я  сёы р н ы р  

конструкции по подгруппе В РОСТ320-6 О с дополнит ельны м и  
гарант иям и заги б  а  В  холодном со с гоя ни, согласно д/? у"
и пред ель  ног о содержания химических элементов, согласно  
л.п. /5  и 16, РОСТ 390-60.

?. 5  пролете допуска/ется подвеска не более двух ниток 
м онорельсов Род тельереры в  лкодых д вух  узлах ничрнего 
под со. ст ропильное/ фермы.

1

Лаус ко тные стропиль ныв до ермы  
пролетом ТВЛ-Шм,

ПК- 01-■130
З ь /п у с кЛ

Лист 12

Про /ооги-р, IP c ,

? г г б -о г
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Г е о м е т р и ч е с к а я  с х е м а  ф е р м ы  с  у с и л и я м  и  £  ст ер э/сн рзс

С пец иф икац ия ст али

Отр.
марко

УУ
дет. С ечение Елино

К-Во в ес В  кг. Примеч. Л89 __60*6 770 гг 0,3 6.6
т н иит. об из. марки 692 _ 60*6 90 38 0.3 70,2

29 гм L  9 0 , 7 3830 2 2 97 368 Л700 _  770*70 680 г 26,8 53.6
82 н L 75*6 8775 2 2 60S 282 Л 705 — 290*70 7030 г 23,8 46,8
КЗ и 75*55*6 350 8 2Р 9,6 ~с7ы. 75* в ОН. о Киша к Л 778 —  250*6 500 г 7.0 78
763 I— 75*6 650 8 8 5 78 Д721 _  370*6 370 2 8 ,8 9.6
778 L_ 6 3 *5 2200 8 70,6 82,8 Л737 — 380*6 850 2 6,9 73.8
792 L 6 3 *5 7800 6 6,7 40,2 9786 _  370*6 870 2 6,3 72.6
202 L  50*8 2300 8 8,9 35,6 Л  755 — 250*6 290 2 Z 2  _ ч.ч
207 L  50*8 2300 8 7 28 9759 — 790*6 280 6 3.3 79,8

рур 270 I_ 50*4 2750 8 6,6 268 7/53 л 76 7 — 290*6 360 7 3.8 3.8/ 1>с
272 L 50*4 7850 2 5,7 7/-Ч Л 787 — 320*6 820 f 6.7 6,7
276 L_ 50x8 7600 8 8,9 /9.6 9252 — 200*76 200 2 5 70

\2 2 7 1- 60x8 550 2 7,7 3,8 67 болт с гайкой м 76 50 8 о,2 0.8
237 L_ 740*30*8 770 78 7 78 бес наплабленх 'ого мет, СУ Л;га. 73.2
ЛЧ7 —  280*8 600 1 9 9 2нуть
лчч — 770*20 860 2 72 28 бь/яез
лчб __260 / 70 335 2 6,8 /3 6
Л62 — 735*6 270 2 7.3 2,6 срез угол.
Л66 _  80*20 80 8 7 8
Л67 _  775*8 585 8 3.9 75,6 со. л
9 8 / __ 770*6 290 2 7,5 3

бра  В ер

/7родолжение специф икации

Ф-Л
Ф .Л

<р,Л

дь.л
Ф .л
Ф -//

р .Д

/7римеча мая.

кроме огоВореннь/х.

Таблица З а во д ск и х  сбарнь/х сибоВ

Отпр.
м а р ка

P/Z

Се чение и длина сбарнь/х шбоб

А8
г м

Аз А6
ЧЧ. 7

А<?
9.8

{/того
Яликап.м.
т .

Sec
КР

/3.2

t See отверстия д*/9. |
2  Все обрез£/ /О, I
3. Все сВарно/е шВо/ б -6, J 
V Все спорные сиВы /Вь/полнить полис/Стомагическос/ сборкой б  

среде углекислого газа- В случае перехода н а  ручнум сборку, 
сварку производите электродами тип а  942  РОС Г  996 7~ 6О.

5, Сборочные детали см. лис гы У- 62 -г 72,
В Материал конструкции -  столь марки S  Cm. Зпс для сборных 

конструкции по паб группе 3  РОС Г 3 8 0 -6 0  с дополнит ел о н у /м и  
гарантиями загиба С  холодном состоянии согласно п. 79,.$'' 
о предельного содер-яс&ния хим ических элементов, согласно
пп. /5 и/е госг зео-ео.

7 3  пролете допускается подбеска н е  далее дбих н и т о к  
монорельсобпод тельферы б  любо/х д ёух узлах нихенего пояса  
стропильной ф ер м ы .

Копир. J

ТД
O SSA

Д ё у с к а т н ь /Р  ст р о п и л а н а /е  т р ер м ь/ 

п р о л е т о м  Г  - /д м -

77К-07-изо
6  Ь /П У С К  и

У7ист /в
8 2 2 6 - 0 2 /£



С п е ц и ф и к а ц и и  с т а л и П ро до л  р/с.ени& COQL/UCpU/xQ. С/и и.

Отпц.
MdPKQ

А/Л/
дет. Сечение Длина

M o Вес £ ке. Три меч. J2S — 20x8 /45 /2 0.7 2.4 П р и м е ч а н и я :
r н ШГТ). сочи. Mdpka M l — 60x2 4/0 14 0.4 5.6

ПЗ

И ТИ L_ /25x2 s4/o г г X s J 583.2

/829

J 3 / _  бох2 so /4 0.3 4.2 1 . осе о т а ер ст ия  я=4р
г. Все образы  40. I кроме огоборгнньис. 
о. Все сварны е и  бы  /)-&, J
4-. See сбо рн ы е  и в ы  Выполнять полуавт омат ической сбаркой £

среде углекислого гига. В случые перехода но. ручную  с б и р к у  
сёарку  прои&ёодить злептродами типа э4г гост$467-60.
5. Сборочные д е т а л и  см.листьЫг €2~ 72.
6. Материал конструкцией -ст иль м и р ки 5 Сг 3 пс для с вирны х: 

конструкции по подгруппе б РОСТ320-60  с дополнит ельными

88тн L 425x80x8 277£ г г 409.8 4 39. г J36 — 62 Ox 12 /S4o г 92.9 т .8 Ф.Л
Ив L. 425x60x8 44o г 5.4 /0.2 и$ L-/25* 80* 8 СИ оЗуи/ос J74/2 — 220x2 6?0 г 1/.2 23.6
117 L_ Mox 9 ox 8 480 44 4 / 45.4 J7443 — 330X2 430 2 7. S 45.6 Ф-Л
455 1_ 75x6 2850 h 43.7 722 M i — 320x2 iro г 9.2 49.6 ___99UL___
156 L_ ?Sk6 2200 4 45.2 60.8 Л/4о — 4 2 0x 42 450 г 15 30 ___gsL-L____
164 L_ ?5X€ 4300 4 9 36 JHSi — 250x2 290 г 3 6 Ф.Л
475 1— 63>c$ 2450 4f /0.3 4 /2 J/457 — m x i 300 в 2 6 45.6 ___ Ш .___
192 l~ €3x5 44oo г е.7 43.4 М О — 290X8 360 1 51 51 , ___ ф.л
2 o f U 50X1, гг so 4 6.9 27.6 4//83 — 390x12 /о4о / 21 21 Ф.Л ис/Р схнтиями лани O C X  о ^.илооним состоянии согласно Г>. (Цр } 

и предельного  содерИсс/нир химичъекиос элеменго£/ соглас­
но n.n./Su 16 РОСТ 32 0 -6 0 .
2 S пролете допускает ся ладбеска не более д в у х  нит ок  

монорельса £ под тельферы & любых, д в у х  узлих. низ/Ьнеес 
поре а с т р о п и л ь н о е / срермы.

г а L. 50x4 4200 г 5.5 /4 t e i ! — 100x2 700 4 44 17.6 Таблица заё од ских  сбарнь/х  ш вов
241 L- 50 x 4 4550 4 4.7 42.8 J2S4 — 200x26 200 4 2,1 32.4

д/плр.
мылка

Речение, и длина с барных сиёоб Итогогг? 1— 50x4 550 г 43 3.4 6 / бол Г  с <?c/d/k о 0 М/6 50 4 о.г 0.8
4 5 6 8 длина  

п .  м .
весЫЛЗО — Зоох /о 200 / 42.9 48.9 гнуть

J i i — /70x20 460 г /г <24 Вь/реЗ бес Нс/лЛс/ §л ЭННОГО металл а ■Hi Г13 13.2 /3.9 483 J J L 29 /4.4
j4 S — 26 ox /0 355 г 6.2 43.6
М 1 — 435x 8 2/0 г 4.2 3.S ^рез.угл.
M s — 2ox20 80 4 / 4

ТА ДВускатные ст ропильны е срерыы  
п р о л е т а й  2?= /<£м.

Л к -0 4-/30 
Выпуск /7J67 — /45x2 s4s 4 3.9 45.6 ср.л,

J? 0 — 4/0x8 250 2 г. о 4
Лист /49

28~£-Ux
40°&'<Ж/Гс>нп <о/ a > t

№26 - 02 j f d
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ё е о п е т р и ч е с к а я  с х е м  ф ерт ы с У сил и ям и  8 с т е р ж н я х
/ 7  0  3 - 3

Специсрикация стали.

Cf^- А*,Щ. ^

Олтр. НК
Сечение ])л и на

к-.§<? Зес 6 дтг. J189 — 60X6 110 22 о.з 6.6
м щ я дет- 7. V. CUJ. ОБЩ. Л7/9Ш примеч Л 92 — 60X6 90 32 0.3 9.6

Ч1ть 1_ 12S%80x8 9Нго 2 2 /118 471.2 л/00 - 680x10 710 2 26.8 53.6
8Qth i_ 80x1 871S 2 2 741 298.8 Л/05 — 290X10 10 30 2 23.4 46.8
№ 1_ 80хбох1 Ч 00 2 13 6.6 сн. о<Гзни а к Щ — 230x6 520 2 S.6 11%
111 -L. 140x90x8 /80 /V 11 is.y № _ 3/0x6 370 2 4.8 9.6
143 1— 80x7 60 0 ii 5.1 20.4 Л/37 — 340*6 V50 2 6.9 13.8
111 1— 63X5 22SO V 10.8 43. Z Л/^2 _ 370 У10 410 А(\ 5 Z1
191 1_ 63x5 1450 2 7 14 Л/55 -  250X6 290 2 2.2 4.4
1SZ L. 63X5 1400 V 61 26.8 ДО?5 -  190X6 240 6 16 9.6

гчи ZQZ L- 50x4 2900 V 8.9 3 5,6
/330

М 1 — 250X6 360 / 3.8 3.81 11 207 1— 50 XV 230(7 Ч 7 28 Л18Н — 330X10 700 1 10.6 10.6
20? 1— 50 XV 2250 * 6.9 27.6 n is i — 20 0X16 200 4 S 20
2/2 1_ 50 XV /SSO 2 S1 144 Б1 Болт с гай коим 16 50 4 0.2 0.5
2/6 1_ 50XV 1600 V 4.9 19.6
227 !_ 50ХЧ 550 2 11 3-4
/735 — 500x8 500 / 9. у 9.4 гн*тб Вес наплавленное 0 мета, 1да 141
л чу —  17QXZ0 У 60 2 1Z 27 вырез
ЛЧ 5 -  260 Х/0 335 2 6-8 13.6
лег — /35X6 2/0 2 1Ъ 2.6 ср. угд.
лев — 80X20 .. 80 JL .Н
Л 61 - 115X8 545 _1 3.9 15.6 Ф.л.
Л 81 — //ОХ 6 290 2 15 3.0

П р о д о л ж ен и е  сп ец и ф и к ац и и .

Фл

Фл.
фл
фл.
Фл.
Фл.
фл.
фл.

О т  пр,

Марла
ПН

' с в а р н ы х  ш во в
Сечение и дликд cgqpfuoc шбоб

2Э.З /6.7
Ь6
484

Î 8
S.5

Т “
итого.

Шина
а. к .

93.9

вес 
_«г
\Ч.1

Примечания:

1 See от верст ия сU ig 1 
f Все обрезы 4Q ’ > кроле оговоренны х  
3. Йсс сварны е  швы I
 ̂ Зсе свар ны е  швы Выполнять полуавтоматической сваркой 6 

среде углекислого  газа .Ь сл ича е  перехода на  ручнущ сварку 
сварки производить э л е к т р о д а м и  типа 94Z гост 9467-60 Г ;

5. Сборочные детали см. лист ыМ - 6Z4yz.
6. Материал sКонструкций сталь марки Ь.Ст.Ьпс для сварны х  

конструкций по подгруппе В ГОСТЬШво с дополнительными 
гарантиями за ги б а  в холодном состоянии согласно пПЭиЗ1'
а предельною содерж ания хим ических элементов, согласно  
П,п.15и1б ГОСТ 380-60.

7. 5 пролете допускается подвеска н ед о л ге  двух ниток 
монорельсов под тельфермы в любых д ву х  узлах нижнего 
п ояса стропильной фермы.

двускатные стропильные срермы 
пролетом X - 18 и.

пк-a -m
выпуски

Лист 2.0
8226-02 /7



с?еомргъьаческсир схема фермь/ с усилия.
g стёЛЗР/бА-ВВ

По 3-3

17

1тпр.
мдр/са

Сп ецисрикаци<р ст а л и

V V
орт.

в г 7н
/07
//7
/55

Сечение

L  /25x9
и
L- НОхВОх?
L/4c>x90x8

/57
/ 6/
/79

r / s /S3
90S
2/3
г / i
<22*
JTiO

Л 44
M S
JIGS
JG6
Л68
Л78

Ш 5

L. 7SXG
L  7 5 x 6
L  75x6
L  6 3 x 5
L  63x5

50x4
L  50x4L 50x4L 50x4

Длина

s4/o
8775
480
/ 8 0
Л850
G /50
/3 0 0
2 /5 0
/ 3S0
22 SO
/800
/ 5 0 0

— JOOxSO
/70x20

— 2G 0x/0

GOO
800
460

K-ii
T H

/4

_/35x2
_  SOxGQ
— //5x8
_ /45x8
_  80-8

3 3 5
8/0
80

S4$
2SO
/4s гг

Вес Вкг.
Urn. Ob и/. Mc/pka
/52.8
//8.5
6 .5
/ . /
/$.6
/48

$

65S.2
474.0
J3.0
/5.4
76.4
53.G

/0 ,3
6.5
6.3
5.S
4.6
/ 5

/2 .9
/G

JG
l T 8
/3

27.6
/ /

/8.4

/9 s 4

При меч.

~&JL **0«g 
СИ. O & y u s Q X

/2.9
г4

G.2
A L .

/9.5
3.6

8 6
0 ,7

4
/ 5 . 6 j
Ы _
/5.4

гнуть
So/рез

срез, угол

ф. Л

НрсиЗал Нс,&ние сп q ц и сри/сац аи
Л8<f  _  60x2 НО /4 0.4 5.G
Mi9)/ —  60x8 90 /4 0.3 4.2
J7$li _  620X/8 /970 е 98.2 /96.4Ц

9 _  280x8 670 2 //8 83.6
Jl//i1 — 330x8 480 G 7.8 /5.6
Л/33г — 370х 8 530 2 //.7 гз.4
Л/fa7 _  42т>х/2 450 а / 5 3 0
Л/5\'< _  GSOxg г э о г 3 6
Л/5Г!г _  /90x2 зоо в 8. 6 /5, в _
Мес7 — 890x2 360 / 5М ~~5М~
М з _  зэохтг \ *о 4 0 / г  2 / Г  г /
Л24s _  /ООХ 8 7 0 0 4 4.4 /7  6
Л851 — 200x26 2 0 0 4- J J 32 4
6 d долг СЗс/йХоЧ М/6__5 0  _ 1 0.2 0 .8

Ф Л

ср.Л
Ф.Л
Ф.Л

Ф-
_ _ 2 ±

Таблица за в о д ски х  сдорнь/сс си во 8

Оъор. \ Сечение U длина сбаонь/хшвоА От ого

яро (■ S m  н М к /А  Ш /т  М —

Примечания'-

кроме о го во рен ны х
у Все отВерстия с / - /S 
г. See обрезы 4о
3. Все сборные и в ы  h-G, }
4. Все сварные и  б ы  Выполнять пол у  а ётома т ической сваркос  

среде углекислого газа. 3  случае перехода на ручную  сбо рку , 
сё а р< у произВодить электродами спила у 4 8  РОСТ Э467-60.

5. С&орочные детали см. листы / / ч  624 78. 
в. Материал конст рукций-ст ало марки в ст.Зпе д л я  сварны х

конст рукций по подгруппе 8 ТОСТ38О -6 0  с дополнительными 
гарантиями загиба 3  хо л о д н о м  состоянии соелысно п. /9 ,,9 *  

и предельного содержания химических элементов согласна  
Л. п. /5  и  /6  РОС Г 380 -6 о.
7. 3  пролете допуско/етср подвеска не более двух ниток 

монорельсов под тельереры £ л/ооь/х двух уелс/х н и ж него  
пояса стропильной срермь/.

Лёускатнь/Ё cm par,UJbNb)e срёрмь/ 
л р о л е т о ч Л -  / 8 и

ПК- СИ- /30
Выпуск JT

Лист\ г /

2886- 08  A f



ъ
т

пщ
оТй

iao§ nob tomtom 
не варить

Специф икация стали. Продолжение специф икации,

ОТГ\0. MM
"ton- Сечение. Цпина

K-So Sec 8 кг. Примечай Л$9 — 60x6 HQ l i 0,5 6.6 Примечания:
T. H, OUT. ОБЦ, М арки А 91 — 60x£ 90 54 0.5 10.1

nos

$ST« 1- Зол 9Ч$а г г 91 $64

44 64

Л4СЩ — Л10Х10 680 1 $6.8 55.6 орд. 4 Все отверстия сМ9,
81TH 1_ 15^6 m s i i 60, S гчг

CH.Ô ufoK
М04 — 550X10 105Q 1 16.5 55 op Л. с. осе «ореаы -tv, ч кроне ис.аьорен!шх.

5. Ьсе спорные илбы п*.^ Г  ̂ N 
Ц. I n  сварные ии8б\ выполнять подчаЗмонатическои сборкой G 
ергйо углекислою юга Z случае перехода нч ручную сборку, 
с&арку лроиубо^ить Электродами типа 841, room 9H61-6Q.

Выборочные детали он,листыд£614Ц
6 . Патеоиад конструкции -стадб Марки В,ст.5пс g л Я сборных 

конструкции по подгруппе 8 гост 18Q-6 0  о дополнительными

4ft (_ TSxSS*6 5S0 4 1.4 9,6 мч — ISOXG 600 1 7,0 14
465 L- 1S*6 650 4 4.$ 18 ЛЩ — 510X6 510 1 4.8 9.0 ср.л.
n$ i— 65* S 1100 H 10.6 He,4 № _  180x6 4 SO г 5.9 ii$
191 1_ 65xS 4400 6 6 л 40.1 А1Ч9 -  $$0*5 510 г 5.S 14 Ср.Л.

io i l— 50x4 1900 4 8,9 35.6 JMSS -  150x6 190 г 11 4.4 срЛ.
ioq 1— 50X4 1500 4 1 18 A1S9 — 190x6 140 G 5.5 19.8 сМ.
no |_ so%4 ISO 4 6.6 гб.н Ш -  190x6 $60 JL 58 58 ф.Л
m L- 50*4 18S0 г s,q 41.4 А1Ш -  510x6 too 4 6Л 6.1 Ор.Л. гарантиями 5агиоц ь холооном состоянии5 согласно п.1Э̂ з 5

_Ш_ L- $0*4 1600 4 4.9 18.6 n s i -  100x16 100 1 8.1 16.1 Таблица 5а8адских с6арныхои8о§ и предельною содержания химических элементов, согласно 
ruH Suis ra a  $8 0 -6 0 .icq L- 50*4 SSQ Z 4 Л У4 SI Bonmciauwunib 50 H 0.1 0.8

Отлр.
па&ка

ениеи "ОЛинаобарныхидбо^ итогоL  140x90x8 no 14 1 14 М 15 5 Ь6 М тупика
П ГП

Вес
кг,ДЧ1 -  140x8 600 1 9 9 ен^то _fc: напдаблгнн kg tnerШ ÂL. 4U

ян -  лохго 460 г 11 14 gbipei Г405 14.8 11,4 ЧЧЛ 4.8 8S.1 15.1
J\4S -  160x10 US г 6.8 П.6
Л61 -  15Sxg CIO г 1.1 16 орез.угд.
Л 66 -  8QxlQ 80 4 1 4

1 Т)8ускатнь\е стро пи л ьн ое  стерты 
пролетот £  = 18м,

а*$ л г

HK-01-15Q
ВыпускиЛ 61 -  11^8___ 545 JL 0-9 1Sj6 Ф. л.

Л 81 . -  110*6 180 1 IS 11_
t

Лист 
ЛЧ Jit'17Гя H&s-&Sce ВЛ: - фХчКГояпjju2.z.



- 4 9 -

С п ец и ф и кац и я с т а л и .
Огопр.
марка

лЫ Сечение Длина К-8а Бес 6 кг, ПримечаниеЗет. т н, ил.' ОбШч. Парки
26тн L 8oxs 1Ю00 1 1 66.3 116.£
п тн L 8ахб 460 1 1 3.4 6.6
Итн и 8охе 11100 1 1 $6-1 112,г
41 и 140x90x8 160 6 и 6,6
из L 634 <5 100 5 0.6 2,5
163 1_ 634 S 3300 1 16.6 31,6
«6 IT 63*S 1100 1 и 8,2
199 L 63* S 650 г 3.1 6,2
ш L 50*4 1950 г 9.0 1.6

Г16
101 ГГ 5алц 1300 Ц 1.0 2,6
го8 L 604 ц uso г 6-9 13,8 6T2L
го9 L $охц ггоо г 61 J V L
и г L- 5044 1950 1 51 5.1
ад L 50*4 1600 г 4.9 9,8
г\з L 50x4 1450 1 4.4 4.4
его L 50ХЦ 1400 г 4,3 86

221 L 5044 550 1 1.1 1,1
111 L_ 6346 3\so 1 15.г 1st
АНН _ 110*20 Ибо 1 и 1,2 Еырез
AHS _ гб04ю 33S 1 6.6 6.8

Л51 — 16046 ЗН1 1 2,6 2,6 с$.Л.

Про'допжение специф икации
ASS - 16046 250 1 1.9 1.9
Л60 _ 13046 210 1 1,3 1.3
«5 - ПОхС ЮО ±1 1.2 1.2
Л 66 — 80420 80 2 1 2

Л61 -  HS<8 545 2 3,9 1.8
Л14 -  8S*S 220 г 0,9 1.8

Л 89 - 60x6 110 15 о.з 4,5
Л92 — 60X6 90 24 0,3 гг
т - 650x8 100 1 20,1 го,1
Л101 - 280x8 Эба 1 16.9 16.9
т - 2S0X6 600 1 1.0 1
Л12“) _ 31046 У1а 1 4,8 _.Н,8
Л128 - 220x6 100 1 34 31
ЛП9 — 280X6 450 1 5-9 5.3
ЛИНЗ — 3S04Q 310 1 5-5 5.S
MSS — 250x6 290 1 2,2 2,2

М5Э -  190*6 240 Ч 1.6 6.4
MSI - 330x6 350 1 3.S 3.S
Л 204 - 410X6 531 1 1.4 1,4
m s — 320x6 410 1 4,5 4,5
51 Бал rev сгаЗкйилиб 50 С. 2 Q-4

~5ес наплаГпенного MiГга)ма IX "

Г5Н

141 L  140x90x8 190 2 11 2,2

\ъ
Ф. ьгол. N40 -  220x8 160 1 10,5 10,5

Зге напла&кеннсгс металла 0.1
ор.Л,

г а ч 1т — 200x8 600 1 6.6 6.6

ор.л.

ф.л.

Продолжение специф икации,

Оплпраб.
Марка

Огне кие и‘длина сбарных иибоб итого,Ср.Л
ь4 К5 Схб М Длинап.м

Sec
кг.оЬ.л,

ф.л, Г46 18,6 1.6 26.92.6 551 82
ср. л, Г 54 0,4 0.4 0.1
ор.л,
ор Л,

j
И !1

Примечания;
-1. Зсе от&ерстиЯ d*.\9,)
г. 8ее абрезы 4ц I Кроме оголенных
Ь.Ы  Парные. ии8ы К*-ц ч e * . ^
4. Ьсг с8арнь\е иабы выполнять попдабтоматическои сборкой ь ср«.ас 

дглекислсго гауа.З случае перехода ни рччнчк> сборку,сбарку opousEoguTfc 
ЗлекмраЗами типа 342 Г0СТ9Ч61-60.
5. Сборочные фетишем. n листы Ы* 62412.
6. 1Патериалч конструкции-сталь марки О.ст.Зпс. для сбарны* 
конструкции по подгруппе Ъ. гостЪ?а-6Q с дополнительными гаран­
тиями W uS o & холодном состоянии,согласно п. 19 д "и  предельною 
содержания химические элемента^ согласно п.п15и1б га.ст'Ь?Q-6Q.

|ТД1 1963Г.

Т)6ускатные с тр а н и ч н ы е  фермы 
пропетом Щ-ЪЧм.

pX qT W  
Выпуск и

Лист ГЬ



/еомзтручео/соАЯ с xе й  of фермы с уеьл ш и  и S  с/пер/нмях.

С п е ц  v /p  и к с /ц и  я  ■ c m  о/a  и. /УророА/не,w e  с/тец г/<р2//т & цг/и
ПродОА /н-е/Уие err-e гг г/со г/Ассу-гх тхсх

О/плр- 
я ар ко

/Х/Уг
qo/rt. Ce</em/e Ллг///а //-So Sec 3 кг /7р>г/меес/А

ASS — /60/6 250 / /9 /9 <Р-И.

rs</

23/ L  /¥0x 90x8 /70 2 / 2
T // zer/yy. oSuf. Mopko A $0 — /30/5 2/0 / /3 /3 /¥ 0 — 220x8 760 / /Об /05

Г П

2STt. *- 90/ 7 /2000 / / /45. S 23/

758

A S3 — /30/6 200 / / 2 / 2 срез. угл.
32l u  90/ 7 У SO / / ¥.¥ 3.2 A 66 — 30/20 80 2 / 2 Зес м<У/7/ аЗа.+ ////ого //е 1Л(У 0./

-----------------------

S / rp. L  so , 6 //700 / / 36./ /72.2 ------------------- -
AS7 —  //Sx8 s</s 2 3.9 7.8

Г 9 Ч
------------------ --

//9 *■* $3* s /00 5 as Z.S A 70 —  2S/6 220 2 0.9 /3 (р. л. ~7Ж — 200X8 600 / 5 6 6  6
/S3 L  7S/6 SSO 2 ¥.S 9 A 89 — so/ 6 //О /¥ 03 ¥.2

/SB ±L^S£xs 3900 2 /3.8 37.6 A 92 —  60 /6 90 2 / О. 3 7.2
/7/ <93/S 3/50 / /5.2 /6.2

A /00 — SSOx/O 7/0 / 25.8 25.S ¥>./.
/87 *“  63x5 /SSO / 7.9 7.9 A fOS — 290* /о /030 / 23.4 23.4
/92 L  £3xp /¥00 2 6. 7 /З.У А ЛЧ —  250X6 600 / 7, о 7
20/ L  70/1/ 29S0 2 9-0 /Я A/2/ — 3/0x6 370 2 ¥.8 9S <р.з.
207 \*- SO/* 2300 ¥ 7.0

/о

22
----------------■ ■ A M  

AM..
A /Gf

—  220X6 300 / 3./ 3 / Го/Sa u u o /  зо /S o Q c A -i / x суп/ / о /з  /х/Л/?3

208 Ь~~50ху 22SO 7 69 /3.2 —  220xe ¥50
200

/
/

5.9
О Р

S3
ЗР А 0/77/7раб,

марке/
Пеоеме/е г/ р/ос/су еЗ<урмб/х се/8о6 27/770?/?:

Z/2
*— SOxi/ 
L  SO/I/

2200

/350
2
/

67 
5. 7

/3.7 
3.7

Л /Д?
A/S9 —  /90/5 290 ¥ 7.6

2.2

6. у <Р.И. Ь у Ъь5 Ъ6 Ъ.8 Ллгу/хсу/7. /V.
Sec

/гг.

2/7 *- SOX 4 /5S0 2 ¥• 7 9.¥ A/69 — 330x6 390 / ¥.3 ¥.3 ср.х. /7 7 А?.У 7.6 26.S 26 55. / 8.2

2/9 L  50/q /</50 / ¥.0 ¥.¥ A 20/ — ¥70X6 S37 / /у 7.4 <Р.к. r s y О.У а у О. /
227 50/V SSO / /  7 /  / AZOS

6 /

—  3 2 0 у  6 ¥30 / ¥ . 5 ¥ . 5 ¥ > / •

7 3 / l“ . / < / o x 9 0 x 8 /70 8 / p S oaTC  ?an/Ao6 M/6 S O 2 0 2 о . у

A </7 7 7 L Z 7 0 x_ 2 0 ¥60 / / 2 / 2 З б / р е з
A 7 0 ~~ 2 6  O x  / n 33s / 6.3 63
A S / —  / s o  У  6 ЗУ7 / Z 6 Z 6

В е с  и е х л / 0/ 2 /  e  / / / / о г о  л / е т с х / л о /

_/7р у /и е  ч а н  г/я:

/ ■  Все отЗерстг/я с/-/В/\
2. В с е  оЗрезб/ ¥0, V Агро a s  е  о г о З о р е ////£>/х.
5- б е е  сбе/рнь/е ъибб/ А^б, I
*■ В се  с. 8 СУр>//о/с ъс/6б/ Зб//7ол//ятб лоИу&Зт'омогге/хес/сос/eSc/pf/razs £  ерере 

ргле к ос  А о г о  га з а  £  сирхае яерехорс/ //&рр<///с//о cSopAp oSapAy /рог/зЗср/^б 
электрорсумг/ тг//7аг &(/2 Г00Т9V67-60.

S.C8ooo<///6/e ре7о/*г/ см. л г/с Тб/ /S- <52-; 72.
О. //&7Эр-г/сул км гт ррк p tv j- стсУ^ё /чг<ур>Лс' £  0/г>.3/7С р л б  о8ор//б/Х  

к  о//с т рук г/z/z/ /7о /7рргр>р/?оеЗГ007'с&'0-6 0  с рр/?о7//г/ техбмб/л/с/ г  а р  су//. 
Т2/р м о  -Зс/гг/cfy  £ холормомсост оммс/р соглсхст/о 6. / З ^ л ' о  / р  ер  ехб //о го  

сорер/ясу/и/я хг/м ихеске/х  элем е//т оЗу согисуско я./г. fS z/fff 5007380- 60.

ТД MSycko/гнб/е стро/7г//\б#б/е до ер л*6/. 
/ 9 0 S /  __________  П р О А  0  7 0  к /  &  £ ?< /  / / .

' /7/8-О / - Ж  
Зб/лускЖ

Иг/С7  2"*/



/ /

/еометрг/чео/ауя схемаtpepf/ЫЛ ^ стершня*. /зел 1
//>//>

m

" v V чщ *; м  ?.J_ ТЙЫ
Q

Г 57 /7 0  3 - 3

С п е ц  1/  (р  у /со /ц и Р  c /n a /v

О/гг/ту. 
НагО/са

ПМа
де/гт. С?ечея</е А/г/на/

//■So Bee 6 Me.
/7р zxneva//.T. П. turn. общие/ парки

Г !в

?2 7н. L- /00X7 /2000 / f /29.7 2S$. 4
ген /00 х 7 480 / / S /0
721. L  SO х 7 //700 / / /00 200
//7 L  /70x90x8 /20 3 /./ 2.8
//$
m
/63

*- 63*s 
L  7SX6 

S r 7SX6

/00 s o.s 2.S
38SD 2 28.8 83
8S0 2 4S 9

/7/ L> 63* £ 3/SO / /8-2 /5.2
/27 L. 63*s /6S6 / 7.9 73
/9/ L* €3*s /YSO / 7.0 70
/92 L  63хз /400 2 87 /3.4
ДО/ L. SOxg 2950 2 9.0 /2
А07 U  yoxu 2300 4 70 22

Si/рез

208 L- SOxu 2280 2 8.9 /3.8
209 L  soxg 2200 2 8.7 /3.4
2/2 L- SOxU /2S0 / 5.7 S.7
2/7 L- sox 9 /880 2 4.7 9.4
227 SO* 1/ sso / 77 /7
А44 — . /70X20 480 / /2 /2
А 4$ —  280x ro 338 / 8.2 2.2
/IS/ —  fsoxe 347 / 2.6 2.8 ер n

* 6 isywsfstf &  Г7 w w  t / / C  ijy (/ w  f * VC *7 w w r f

ASS — /80x6 250 / 79 /9
ASO _  /30*6 Z/0 / 7 3 73
ASS —  /30X8 200 ( 72 72
ASS -  80/20 26 2 / 2
AS7 _  1/5x8 S4S Z 3.9 72
A 73 —  /OSxG 220 2 / / 22
A86 —  80x6 /YS___ 6 0.8 3.6
ASS —  60x6 //о /2 0.3 3.6
A 92 — 60/6 So 20 0.3 s
A/00 —  680y /0 7/0 / 28.8 * 263A/OS — 290x /0 /030 / 23.4 23 4A/N —  2SDx€ 6 00 / 7.6 7.6A/Zl —  3/0X6 370 _ 2 4.8 9.6M27 —  260X 6 3s о

/

43 43A/39 —  220x6 4S0
5.9 8-9A/S3 —  2S0X6 290

Л/59 —  /90x6
[ 240 2 2 2.2

__76 6.YЛ/89 — 380*6 390 ~~4

_ /

A 209 — 470x6 837 ~Л З _ ' 4.3
A 2OS —  320x6 430 -Z k . 7.4
Б/ бол т с гагс/Аой Л//6 so 48 48

AgZgxtV'

J0'2 0.4
Sec S0//7A о/ёл* мого

~ J F

838

Ф-Л.

O S ?
J Il L  /40x90x8 /86 2 7/ 2.2
J38 — 280x8 7S0 / /2. У /2.4

Bee son а а2м ////ого не/гге/мо 6.7

Г95 AJ6 —  200X /0 800 / 3.2 3 2

/Р./7.

/S

6

Г/Л//Г76

р ,/.

Тсу̂ атуцсу забодских с$с/р/4Ь/х y/SoS
О/п/трехв 
//огрАгеу

Оеvenue и улг/пех с2<ур//б/угибоб г/птиго
&4A S А 6Л 8 /2лип сх

/7./Х.
в е слгг.

Г/в /8.67.6хз 2.6 8S. 7 62
Г87 0.4. о.ч 6./

П р и м е ч а н и я :

/ Все отверстия Ы* /9 Л
г./Все обрез 6/ но\ Аро/хе о2о8оре////б/х
3. See с8о/р/хб/е ш8б/ А= 6У \
8. See с&а/рнб/е гивб/ £б//ге>/1//#/гн no/ic/aSmo/x/y/vi/yeekoz/ сб/урАог/ Череде 

углекс/с/ого 2<узехЗ e/yvexe перехоуо/ по/ рууну/о сбагрАу, с2а/рАу проюкоуип 
УАектрорами /пг/па 9е/2 Г6679467- SO.
5. OdopDvn6/e/псули 8л/. /т/стб/ //-°62/72.
6. Материал конструкций- ста/6 /чарке/ 3 с/г>. 3пс р/я о2еур//б/у 

Конструкции по ггоу группе В ГОСТ3SО- SO с ропон//г//пелб//д//чс/гехран.
/77г/япи зехгиба 8хо/орнол/ сое/пояпг/г/рог/суспо п. /9„д”г/преуе/бпого 
сореру/ехпип хг/л/c/veckux зле нелх/ггоб, согласно п.п. /6и/6 ГОСТ386-86.

тд
m sr.

Цёус/с<у/г7х/б/е r/nposvASA/d/e /рррлгб/ 
_________я р о й  е я? ом  Z *  2 < /ч

/7/4-07-/30 SШуе Ас Ж
/г/с/П £5



-  г г  -

Dm op. 
марка

ns

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и
Л7Л/
дгм. Ceveuue 4л/ма

A /. / i See В  кг.
r 7/ Ш7Я. oBuf.

22J \-/0бх7 72060 1 / Щ 7 2S9. У
26Z L.766%7 8бо / / 5 70
73 м L  80x7 /7706 / / 700 260
07 L  /86x30x8 780 8 / / 8.8
778 L  63x5 700 5 05 2.5
/88 L  75x6 38S0 2 26J S3
/63 *- 75x6 650 2 8.5 $
/73 U  63x5 29S0 2 78.2 28.4
767 L 6 3 *5 /650 1 7.9 7.$
/92 L  63x5 m o г 6 7 15.8
206 L- 50x8 5/50 i $.8 9.9
267 L  50x8 2300 8 7.0 28
208 L  60x8 2250 2 6.9 73.8
26$ L  50*// 22t0 2 6.7 73. У
272 L  50x8 /850 / 5 7 S.7
2/7 L . 50t 8 /SSO 2 8.7 8 8
2/3 L .  50х$ /350 / 8.8 8.8
223 L .  50x8 /2 /1 2 3.7 7.8
227 L . S0x8 550 / / 7 7.7

А 8 8 -  776x20 8 6 0 / /г 72
А 85 -  266x70 335 7 68 6.8

Шарле/ //римеп ц

8 72

Ss/лез

ЛроВово/евше е я в ц а р г /В а ц м /

4 5 Ц -  700X6 387 / 2.6 2 6о отр
Т б#
Т е з
Тбб
Z 5 ?

Ш .
Л£/_ 
d j £  
А 89

/60 х5 2SV / /.9 /.9
— /30 Кб 270 7 7.3 A3
-  730x6 200 / 7.2 /.2

80x20 80 2 7 2
— /75x8 s is 2 3.9 7.8
-  /05x6 220 2 А/ 2.2
_  /70x6 290 2 A5 3
-  80X6 /85 6 0.6 3.6
-  60x6 /70 / / 0 3 3.3

k
k -  60X6 90 2/ 0.3 6.3

— 686x70 770 l 2e.g 26.8
Ш — 350x70 /030 / 26.S 26.5
Л//8 -  250x6 600 / 7 ?
А/2/ — 370 х 6 370 2 8.8 9.6
Ш 7 -2 6 0 x 6 350 / 8.3 9.3
Л/37 - 380x6 is o / 6.9 6.9
А/55 -  260x6 290 7 2.2 2.2
A/SS -  /90x6 270 JL 7.6 6.8
ш -  260x6 520 / 8.8 8.8
Л ! Й -  870x6 537 / 7.9 7.9
А 205 -  320x6 iSO / 8 .5 8.5
4228 — 200X6 3/0 7 2.1 2./

Ср.Л

<р.Л

<р./1
ер. а. 
go./Л
<р/1
р./г_
ер./7
<р. />

ЛроВол/кмие епецаерг/кац/л/
<P- 0 A2S2 -200 k/6 200 3 5 75

6 / бол ГС a ryjicvuМ/с 5 0 2 0.2 0.8
epes угл.

Bee яаялоВлеляого мел7 алла 8.8
7*7 L 70(/x8t7x8 780 2 / . / 2.2

<p.Jt
Г £ 7

A 38 -2 6 0 1 8 760 / 72.8 72.8 t s

Bee яапяаВяе^л •>го м *яиглла 0 ./

rse М / 200x /2 600 / * 0 80 / 0

Т аб л иц а загбодских с#ар вы х ш £ о £

марка
г /в
PS7

B e v e / t u e  г/ В л и л а  с В а р / 7 * 7 Х  г а В я В

/ 8.6

Ь5
7.6

* 6
26.2
0.7

ь8
2.6

2/тагя
4  лаю
РЖ

55.2
a t

SWcT
кг

8.8
o.f

//рам очс/вид-

f. See отверстия (/*/9, \
2 . Зое обрезы. 8of J. кроме oeoSepe/tui/x.
3 See cgapk6/e шое/ M6t J
8 Все сроркд/е илВм £б//?слнягб маоуа̂ /яомая?averted/ в берлог/ £среВе 

углекислого газ а. В случае яерехеВо яарууяу/асВарлус̂ арлу яроигВоВигъ 
Элек/яраВали/ тияа Э92 5007586760
5. CDopovmeВе/яала см. яислоф; л/с 62+72.
6. Материал коясязрукуий-с/палб марле/ ВРт. Зое В  л я сВарямх 
кояс/ярукциа я о яаВгруяяе ВкВгтзВО-бО с болел и am ел 6 и см г/ гаран­
тиями заег/Ва &лолоВ/fом сослюя/гиц согласно я. /5„4“ а яре Вел/,//# го 
соВер&о/////? хими/гских олемеи/яаВ̂  согласна я.а /5и /6 уосго/о- б о

ТА
/ ш .

Д б у в А а ю ш е  е/77/>0/?г/4 £>//&/<? ф е р м ы  

____ /?раге/??ом^С= 24 л /

л  к-07-/ЗО. 
Рляуск //
/?ася? 26

£226-02 2 5



С п е ц и ф и к а ц и й  с /п с г л и П р о д о л ж е н и е  о н е ц и р и н с п /и д . П р о д о л ж е н и е  с л е ц и ф и ка г г /и с /.

Отпр.
MCfDKH.

Ш
дет.

С ечение ДЛ£/Н0
К -So S ee £  кг. I

рромеч. А 54 -  /60 х 8 250 1 2.5 1.5

I

А 252 - 200*/6 200 3 S /5 П р и м е ч а н и я -.
Г К U//P. а д # Марко 859 -  /2 5  * 8 2/0 / / 7 /7 Срез. чгл. 5 / болте гайкойм/6 50 £ 0.2 0.4

Г 2С

17 н L //0 к8 /2000 / / /62 324

1084

А64 -  /2 5 *  8 200 / /6 /6 /. Все отверстия и': /9,')
2. В се  обрезы 4о/ Ь к р о м е  огсдоренных.
5 В с е  сварные шбы 4-6. J
9  See сдррнб/е ш ды  б&лолня/ль лслуаб/яомо/личгскоб сборкой 8среде 

реле кислого газа. В случае перехода н а р у /н у н ?  сборку сборку лроизбо- 
далгб элект родами т ола  Э 4 2  Р/70Г5467-60 

5  бдорочные детали см. л и с т ы  л/е 624 72 
6. Материал конел>ру/а/ий-сталь м а р к и  В бт .Здб для с б ар н ы х  

кснсл/руКций н о  лодгрулле ВР/70Т38О-60 с  дололнил?елбнб/ми га р ан -
т о й  м и  З асада  кхол о дн о м  ся с /я л я м и  лл?лаял*л л / 4  А " и  лл/>8/>л1,нл?о

20 к L //0 * 8 450 1 / 6.2 /2. И А 66 -  8 0 *2 0 80 2 1 2 Вес наялавленного металл а /О

7/ £ L /оо *8 //700 / / 743 296 Л 67 -  / /5 х  3 545 2 3.5 7.8 Ф.Л
П r jr

//4 L  /40*90*8 /90 2 / . / 2. 2

/ 8/77 L /4бх $Q г/ /80 8 / . / 8.9 А 72 -  /0 5 x 8 260 2 /■7 3.4 Л 33 ~ 260x10 760 1 /S.S /0 .6

//8 L 63 х 5 /00 S 0 5 2.5 А 72 - / 4 5 * 8 230 2 2.4 5.Z /  /О

№ L 75*6 3950 2 26.5 53 A8S - 80*8 145 12 0-7 8.4 Вес калл явленного /НС/770Л \о о ./
/74 L 65x5 2900 2 /4 28 А 88 - 60* 8 ~т А . 0.4 1 6

Г 3 7
1

/ 4/87 L 0 5 *5 /650 1 7.9 7.9 А 91 - 60* 9 90 20 о .з 6 3 9 -240  х/2 680 / /Л 5 /3 .5
/02 L 03x5 /400 / 6.7 6.7 А 93 -  680*/2 т е 1 6.4 34 (р. л
т L 03x5 /350 2 6.5 /3 Л//3 - 250 * 8 600 1 9.Н 6.4
200 L 50 х 0 3/50 / 96 9.6 А/20 - 3/0  х 3 370 ■1 $ 5 6.3 ср.л. Т и д л и ц а  з а д о д о н и яг сбарм е/я : сс/бод содерж ания яимичесКия: элеменлго^ согласно л. л. / 5 г//блеет580-60.
207 L 50*0 2300 2 7.0 /4 А/26 - 260 л 8 550 1 5 7 £ 7 Отлрад-

мар/са

/ Л / /& / / 47 J * S /v/У /»А̂У ч />4. * Л . л В* у

208 L 50*0 2250 2 6 9 /5.8 А/36 -  540*8 4 5 0 J L _6.2 9.2 ф.Л.
е/си

209 L 50x0 2200 4 6 7 26.S —
Л/48 - 3 5 0 *8 370 1 73 ,7.3 ф.с. ь 4 Ь 5 ь б 1 р  Ли/НТ

км.
о<?с
/сс

2 /5 L 50*0 /800 / 5 .5 5.5 Л/54 -  2 SO* 9 \ 20(7 А. 5 ср.л. Р  20 /2.3 3.0 39. S 2.Z 62. 9 /0
2 /7 L 50*4 /550 2 5 7 9.4 Л/58 - /9 0 * 8 2 40 4 2.1 8.4 Ф.л. Р  76 0.4 0.4 0.1
223 L 50x0 /200 2 3.7 7.4 A/6S ~ 2 6 0 *8 500 / 5.7 5.7 ф.Л.
228 L 50*0 500 1 / 5 / 5 А/96 - 4 S 0 *8 5 7 7 / /0 .3 /03 <&Л j

-----11-----

4 4 4 -  /70*20 460 { 7-2 7.2 Воре 3 Л 2/0 - 3 2 0 * 8 470 _Z_ 6 .6 6.6 Я?Л УА Д ё ус К 0 /7 7 //б /е  c/77pa/7i/A 6 н о /е  ф е р м е /

Про/?е/770/у/ 2=2У/п

77ШП7ШГдс/луск лAWT - 70/) х /0 3 3S / 6 8 6 8 822/ -  2 0 0 *8 3 /0 1 2./ 2 ./ • ф.А
ASO - /$0*8 3 * 7 / 3 .5 3 .5 Ф . Л . А2Ч8 - т  * 8 700 2 4.4 8.8 дает 2 7

JP9 9 £ ~  Л  9



- 2 *

С п е ц и фи к а ц и я  с т а л и
От яр­
м а р к а

Hti
дет. 0 е ч е н и е Алина

П П Я Г 8 <ес 6 к г  1 Л 50 - 160*8 347 1 3.3 3 .5
т н и л  Г. OOUV марки ! Примечание Л54 — 16 0*8 250 1 2.5 2 .5

*>Л L 125*8 12000 1 1 <66 3 1 2 Л 59 - 125*8 210 f 1.7 1.7

<5Тн L 125*8 450 1 1 7 14 /164 — 125*8 20 0 1 1.6 1.6

87тн L 125*80*8 1П00 1 1 146.2 292.4 Лбо - 8 0 * 2 0 80 9 1 г
1П и 140*90 к8 180 6 1.1 8.6 Л67 - И 5 *8 54 5 > 3.9 7.8

118 L 6 3 * 5 100 5 0.5 2.5 т о - (35 *8 2 6 0 г г.г 4 4
148 1 1 5 * 6 3850 г 26.5 53 Л 80 - (10*8 2 9 0 2 г 4
(51 L 7 5 * 6 /3 0 0 г 9.0 18 Л 85 - 8 0 * 8 ( 4 5 8 ол 4.2
п ч L 6 5 * 5 2900 г 14 28 Л 88 - 6 0 * 8 по 6 а ч 2.4
118 L б 2>*5 2200 г IQ. S 21.2 Л 91 - 60 *8 90 16 0.3 4.8
П9 L 6 3 * 5 2150 г 10.3 Ш "

1185
Л 93 - 680*12 1940 1 94 94

г г . (
187 L 6 3 * 5 /6 5 0 ( 7.9 1 3 Л М2 - 2 8 0 * 8 670 1 и.8 II. 8

1 ? Т 1 и 6 2> *  5 1150 г 5.5 и ЛИ 9 - 3 3 0 *8 420 I 7.8 7.8
гоо L 5 0 * 4 3150 i 9.6 96 /1(25 - 2 9 0 *8 390 1 7.1 7.1
го7 L 5 0 * 4 гзоо г 7.0 (4 /7134 - 3 8 0 *8 470 1 9.8 9.8
го8 и 5 0 * 4 2250 г 6.9 1 3 .8 Л1Ч8 - 350 * 8 2 7 0 1 7.3 7.3
213 L 5 0 * 4 /8 0 0 ( 5.5 5 5 JI IS 4 - 2 5 0  1 8 2 9 0 1 3 3
217 L 5 0 * 4 1550 г 4.7 9.4 Л157 — 1 9 0 *8 300 4 2.6 (О.Ч

г г о 5 0 * 4 1400 1 4.3 4.3 Л 16Ч - 2 7 0 * 8 57 0 ( 6.6 6.5
228 L 50 >> Ч 500 < ( 1.5 ( 5 л г о г - 4 5 5 * 8 537 1 (0.6 (0.6
л ч ч - 1 7 0 * 2 0 450 1 12 12 В ы р е з л г о 9 - 3 2 0 * 8 4 3 5 1 _ 5 ± _ 5.9
Л 45 - 26QMQ 3 3 5 ( 6.8 6.8

- J 1____________ Л222 - 2 0 0 * 8 36 0 1 3.3 3.3

Продолжение специф икации П р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и  м а ц  и и

ср.п. Л248 -  100*8 700 г 4.4 8.8
Л25( -  200*26 200 3 8.1 ?.ч.г

ср.п. Б1 болте гайкоб ниб 50 г 0.2 О.Ч

Вес наплавленного металла 8. г
ф.п.

ГТ1
117 L 140*90*8 180 г М 2.2

26
Л25 -  300*12 840 1 237 23.7

Вес наплавленного металла 0.1

Г 9.8 17/!8 -  3 0 0*12 740 1 17.4 (7.4 ф.л.
ср.Л

зсгбодски* cl LUбоб
ф. п.

Ornpoif. 
марко/

Течение и длина сбарныхи/боб Uтого :

А Ч Д 5 Д6 Д8 Длина
п.м. 8ес

К Гф. П
Г 21 (8.6 7.6 26.9 2.5 55.7 8.2

ф.п. Г 77 0.4 0.4 0.1
ф.п.
ф.п.
ф.п.
ф.п.
Ф.п.

Примечания:

1. Все отВеретия d - 19,
2. Все обрезы 4Q,f к р о м е  оговоренные
3 .  Все сборные иибь! Ь-6,
О с е  сборные а»8ы быполнять п о л у а б т о м а т и ч е с к а О  сборкой береде

углекислого гаъа. В случае перехода нару чн ую  сборку, сборку производить 

электродами типа э ч s гост 9467-60.
5. (7барные детали cm. листы ti~ 62 7 2 .

6. М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и й  - с т а л ь  м а р к и  6. Ст. Зпс. для сборные  
к о н с т р у к ц и й  по подгруппе 6 ГОСТ 380-6Q с допо лн ится  ь н ы м и  г а р а н ­

т и я м и  загиба  б г о л о д н о м  состоянии, согласно п. 19., Л и  предельного  
содерж ан ия  х и м и ч е с к и е  э л е м е н т а б  согласно п.п. (5и16 го с т  3 8 Q .S 0 .

ТД
|3ь5г.

Пбз скатные стропильные фермы
пролетом £*гЧю

ЛК-01-- 130
Выпуск а
Лист 28

Плпк ^Г1 8 ггб -о г z s



-2S—

Г е о м е т р и ч е ы к а Я  схема ф е р т ы  с у с и л и я м и  f  стерЖНЯХ
ао 3-3

тт
M , Г

i| 4 щр т

ы
^ - Ijr
!°0 («о

! i \L , [J ТТ:Д L

tf- 23 мм

С п е ц и ф и к а ц и я с т а л и П р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к а ц и и П р о д о л ж е н и е (с п е ц и ф и к а ц и и

Отпр. ЫЫ Л ои о и 11Р Я л и ка
Вес § кг Л S3 - 1 6 0 * 8 300 1 3 3 Л 251 - 2 0 0 *  26 200 3 8.1 24 .3

м а р к а Эет-
и е ч е н и с

Г н ш т - обсц. марки Примечай. л 59 -  125 * 8 210 1 1.7 17 срез. угл . 61 болт ставкой Mig 50 2 0.2 0.4
40 ь L (50 я/ОО'кЭ /2000 1 / 2 /6 432 Л 64 -  / 2 5 * 8 200 1 1.6 1.6

ч г £ L 160*100*9 450 ( i 8.2 /6.4 Л 66 -  8 0 * 20 80 г 1 2 бес н ап л а б л е н н о го м е т а лл а 12.3
61 Ь L /2 5 1 ? II "700 1 ( 181 2 362.4 Л 68 -  115*8 545 2 3.8 7.6 ф.п. 117 L 1 4 0 *9 0 * 8 (80 2 1.1 2 .2
/17 и /40  ̂90* S 180 8 1.1 8.8 л и -  / 6 0 * 8 26 0 г 2 5 5 2 Л28 -  3 6 0 *1 0 800 1 гг .6 2 2 .6
119 и 6 3 * 5 10Q 5 0.5 2 5 Л 7? -  1 4 5 * 8 2 90 2 г.б 5.2 Г 7 8 2 5

140 L 80 *7 3800 2 32.3 64.6 Л 85 -  80  * 8 145 6 0.2 | ч.г Вес наплавленного металла Q.I
(М2 L 8 0 * 7 1250 2 10.6 21.2 Л 88 -  6 0  * 8 ПО 4 0.4 1.6
/72 L 6 3 * 5 3IQO 1 14.9 14.9 Л Л -  6 0 * 8 90 /6 0.3 4.8 Г 99 ЛЧ - 3 0 0 *  14 8 2 0 I г г 2 2 2 2
П Ч L 6 3 * 5 2900 2 14 2? в 5 г

J194 -  680*12 (970 ( 99.5 ~ ж $ ф. п.

г г г
П 9 L. 6 3 * 5 2150 4 10.3 41.2. Л (12 -  2 8 0 * 8 67Q ( (1.8 U.5
187 L 6 3 * 5 ( W 1 7.9 7.5 Л (13 -  3 3 0 * 8 420 ( 7 8 1 8 ф .п . Т а б л и ц а  з а в о д с к и * сП а р н ы х  ии go %
133 и 6 3 * 5 1 3 50 \ 6 5 6 5 Л 126 -  2 6 0 * 8 350 ( 5.7 5.7 р . . .  .р-р )ГО197 L 6 3 * 5 ИБО г 5 5 (.1 Л 133 -  3 7 0 *8 530 1 П-7 И.7 ф .п .

иг п р с( б • ие. lД или на с:oapiНЫХ 1 ■МТС

207 С 5 0 * 4 23 00 г 7.0 14 Л 147 -  3 4 0 * 8 400 I 8.5 8.5 м а р к а ь ч Ь 6 Д лин ап.м. бес
кг

№ L 5 0 * 4 2 2 5 0 2 5.9 13-8 Л (5/ -  2 9 0 * 8 300 1 3.6 3.6 ф. п. Г 2 2 13.4 10.6 37. ( 9.7 70 .8 (2.3
213 L 5 0 * 4 1800 1 5.5 5.5 Л 158 -  19 0 * 8 240 4 2.1 8.4 ф. п- Г 7 5 О.Ч 0.4 0.1
218 L 5 0 *4 1500 г 45 9.Z Л /64 -  2 1 0 * 8 570 1 S.6 5.6 ф .п .
228 L 5 0 * 4 5 0 0 1 1.5 1.5 Л /96 -  4 5 0 * 8 577 1 (0.3 10.3 ф .п .

ЛЧЧ - ПО * 2 0 460 1 12 1.2 бырез Л 207 - 370 * 8 5IQ 1 8.3 8.3 ф. п.
Л Ч 5 - 260*10 3 3 5 1 6.8 6-8 Л 222 -  2 0 0 * 8 360 1 3.3 3.3 ф. п.
Л SO - 1 6 0 * 8 347 1 3.5 3 .5 Ф.п Л2Ч8 -  100 * 8 700 г Ч.Ч 8.8

Пр и м е ч а н и Я :

(.Все от&ерсгая d-(9,7
2.8ее абреьы МОЛ кроме огаборенны*
З.бсе сварные uj&w Н--6, j
Ч.бсе сборные и/бы выполнять полуавтоматической сборкой 8 tpеде 
углекислого гdsol- 8 случае перепада на ручную сборку,сборку производить 
электродами типа ЭЧ2 гост 9467- 60.

5 Спорные детали см. листы tf- 62П2.

6.MaT-epuqn конструкций-сталь марки В Ст. Зле для спорны* 
конструкций по подгруппе 8 ГОСТ 380-60 е дополнительными гаран­
тиями/ загиба £ голодном соетояниц согласно п. /9„Д̂-и предельного 
содержания химических элементов, согласно п.п. I5ul6 гост 380-60.

ТА
1965/.

Д вускатны е  стропильные ф ермы
ПК-01- /30 
Выпуск 5

пролетом  ?--2Чк\ Лист 29
П п п К  J-T*ê ~ U u r Qih, у



г г ь

Спецификация стали.
-'v/v

дет- Сечение Длина 7 Н. 1 Ш7- 1 OOUL_
Wh 1— 125*80x8 12000 1 1 150 300
50тп I— 125x80*8 460 1 1 5.8 11.6
7Э7н L_ 80*7 11100 1 1 100 200
117 I— 140*90*8 180 8 11 8.8
118 |— 63*5 100 5 0.5 2.5

133 L 80x7 3850 2 1Z.8 65.6

143 L 80x7 600 2 5.1 1Q.2

/73 L- 63*5 2350 2 пг 28.4

178 L  63*5 2200 2 10.6 212
W L  еьх5 1650 1 7-9 7.9

152 L  63x5 1400 2 6.7 13.4
zoo L 50*4 3150 1 9.6 19.Z

26207 1— 50X4 2300 4 70
го$ L  SO* 4 2200 г 13.4.
212 L  5 0 *4 1850 1 5.7 51  _
216 L- 50*4 1600 г 4 9 9.8

' 219 *- 5 0*4 1450 1 4.4 4.5L-
227 L- 50*4 550 1 47 1-1-
лчч -  170*20 ИбО 1 12 12
Л У 5 - 260*10 335 6.8 6.8
Л 51 - 160*6 241 1 2.6 2.6

fcovjuu *

- Примечания

929

вырез

~ ф.л.

Продолжение спецификации
Л 55 - 1iQ*6 250 1 /.9 1.9
Л60 - 130*6 210 1 13 13
Л65 - 130*6 200 1 1.2 1.2
Л66 - 80*20 80 2 1 Z
Л67 - 115*6 545 2 3.9 7 8
Л 70 - 135*6 260 Z 2.2 44
Л S1 - 110*6 290 2 /5 3
Л 89 - 60*6 110 15 0.3 45
Л 92 - 60*6 90 18 о.з 54
A10Q - 6 80*10 110 1 26.8 26.8
мое -  290x10 то 1 23.4 23.4
АН1 - 250X6 600 1 7 7
Л121 - 310X6 310 1 4.8 4.8
Л127 -260*6 I 350 1 43 43
Л137 -  310*6 450 ' 1 6.Э 6.9
л№ - 310X6 410 1 б.ъ 6.5
Л155 - 250*6 290 J 1 22 2.2
Л159 - 190*6 240 4 1.6 6.4
M6S -380*6 __£3й_ 1 43 43
Л20У - 470*6 _ ш __ 1 7-1 71
Л 205 - 320*6 Уза / 4.5 4.5
л 252 - гоох’16 2С0 X 5 /0

Поооолжение спецификации.
51 LЫ 7 с гайнойтв 50 2 O.Z 0.4

срез. 42.
бес наплавлекнего ме:га л\и. 9.6

Г7Э
111 L т*90*8 180 г 11 2.2

17ф.л. л 37 -  300*8 760 1 14.3 14.3

бес ,наплавлен мсго метчхллс Q.1

Г95 вф.л. л16 -  zoc*/o 500 1 8.2 8.2

Ф.л.

ф.л, 
ф.л.

Таблица заводских сварных исвов.
От прав, 

марка
Сечение и длина сбаркыхшёов итого:

ъ>4' 1̂ 5 N6 Ь.8 Аликап.п &гскг.
Ф.л, Г23 яг: б.ъ 34.9 2.9 643 9.6
Ф.л. Г 15 0.4 0.4 0.1
Ф.л.
Ф.л.
Ф.л.

— — —

Примечания;

I бее отверстия
I Все обрезы Hoi кроме оговоренных
3. бее сварные швы Ь б,
4 бее сварные швы выполнять полуавтоматической сваркой вереде 

углекислого газа, б случае перехода наручную оварку сварку производит* 
электродами типа 342 гост9467-60.

5. Сборочныедетали см.листы л1*62-.72.
6. Материал конструкции сталЬмарки б.ст.З пс для сварных 
Конструкций по подгруппе ВГОС73*0-60 едополнительными гаран­
тиям и за гиб а б холодном состоянии, согласно п. /5„д'' и предельного 
содержания химических элементоброгяасно п.п.15и1бгостЗВо-бо.
1 5 пролете допускается подвеска не более двух ниток 

монорельсов под тельереры, в люЪых двух углах нижнего пояса 
стропиль но й фермы.

тл Двускатные стропильные ергрмы ПК-01-130
выпуск л.

УК5г пролетом 24м. Лист 30
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Узел I
Г е о м е т р и ч е с к а я  с х е м а  ф е р м ы  с у с и л а я м и  f  с т е р ж н я х .

ГД п по 3-3

С п е ц и ф и к ?  01 и>и Я с т а л и П р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к а ц и и

Отпр. f/Ы К*?о в е с  в к г Л S3 -  I6Qх $ 200 1 3 3

м а р к а дет. с е ч е н и е Длина Г н иаТ.' о б щ . марки Примечание
Л 59 -  ( 2 5 * 8 2 (0 ( (.7 (.7

ча н L 160*100*9 (2 0 0 0 ( ! 21S 432 Л 64 -  ( 2 5 * 8 200 1 (.6 1.6

чг нт L leox !0Qx9 4 80 ( 1 8.2 (5.4 Л 66 -  80X20 80 г I 2

ssJ L 1ЧОХЗОХ8 11 700 1 1 166 ззг Л 68 -  1 1 5 *8 545 i 3.9 7.8

in 1 160x90x8 («0 8 И 8.8 Л 11 -  160x8 го СП О i 2.6 5. г
ИЗ L 8 3 * 5 100 5 0.5 2.5 Л 80 - 1 / 0 x 8 290 Z г 4

/ г з L 100x7 3800 г 41 82 Л 85 -  8 0 x 6 (45 £ 0.7 5.6

154 L 76*6 3100 ( 21.4 21.4 Л 88 -  60x8 (10 5 0.4 г
158 L 75Х$ ггоо г IS.2 30.4 Л 91 -  6 0 x 8 90 13 0.3 3.9
ISO L 7 5 *6 1350 г 9.3 (8.6 Л 96 -  680x12 /940 1 92.9 92.9

г гч пъ L 6 3 * 5 2950 г 14.2 гвТГ ЛИЗ -  250*2 600 ( 9.4 9.4
178 L 63X5 ггоо г 10.6 21.2 Л 1(9 -  330X8 420 ( 7.8 7.8
/87 L 63*5 (65Q 1 7.9 7.9 (330 Л (22 •  280X12 420 1 II. 1 11.1
2Q7 и 50*4 2300 г 7.0 14 Л (34 -  380X8 470 1 9.8 9.8
208 L 50 * Ч 22S0 г 6.9 13.8 Л (40 -  420*12 450 1 (5 1 5
212 L 5 0 Й 1850 1 5.7 5.7 Л 154 -  250*6 29 0 1 3 3
2/7 L 50*4 (550 г 4.7 9.4 Л (58 -  (9 0 *8 240 4 гл 8.4
22 О L 5QX4 1400 ( 4.3 4.3 Л 163 -  270x8 390 1 5.6 5.6
227 ' L 50x4 550 1 (.7 1.7 Л 194 -  450X12 577 1 15,4 (5.4

лчч - 170X20 460 I 1.2 1.2 вырез Л 208 -  350 х (?. 5 (0 1 (3.1 (3.1
Л 45" _ 2 S0 x |0 335 1 6.8 6.8 Л 247 ~ 100*8 800 2 5.0 10
Л 50 _ 160X8 347 1 3.5 3.5 Ф.п. Л Z5I -  200 * 2 6 20 0 2 8.1 (б.г

с р .  у  г .

ф.п.

61 болт стайкой М/6 50 г о. г 0.4

Вес наплавленного металле 12.9
1(7 l 140*90x8 /80 г и 2.2

гоЛ36 -  3 6 0 x 8 760 1 п г п. г
Г 8 0

Вес наплавленного металла 0.1

(8Г 100 л/г - 3 6 0 *  10 740 f /7.7 17.7

ср.п.

ф.п.

П р о д о л ж е н и е  с п & ц и ф и  к  о п ц и и

Поим  е  ч о н и я :

i.Bce о т в е р с т и я «--19;
2. В с е о б р е з ы 40,
Ъ В с е с в а р н ы е  и и б ы h-S,
4. В с е с б о р н ы е  и / в ы в ы п о л н я т

Т а б л и ц у  з а в о д с к и х  с в а р н ы х  щ в а в

ф.п  

Ф. п. 
ф. п.

Отправ-

м а р к а

Сечение идлина сварных шбав итого

Ь4 Ь 5 V СП ь 8 Ллина
п.м

В ес
КГ

Г 24 /3.4 10.6 38.4 Т.8 70.2 12.9

Ф.п. Г 80 О.Ч 0.4 0.1
ф. п.

сё-

ф. п.

кроме аговоренны*

углекислого газа. 8 случае перехода на руч н ую  сварку,сварку производить 
электродами типа ЭЧ2 ГОСТ 9461-80.

^Сборочные детали ом. листы */*ВЗт7<2.

б.Материал конструкции-сталь марки 8 Ст. Зпс для сварных 

конструкции по подгруппе 6 ГОСТ 380-60 а дополнительными гаран­

тиями загиба Голодном состояние согласно п. 19„ Л ", и предельного 

содержания химических элементов согласно п.п. 15и 16 ГОСТ 380-60.

7 8 пролете допускается подвеска не более двух

ниток монорельса? под тельферы, в любы* дву* узлах

нижнего пояса стропильное/ фермы.

ТД
(96S?

Двускатные стропильные 

пролетом «?-2Чм

ф е р м ы
ЛК-01 •■130
в ы п у с к  и

Лист 31

Проб. Э п Щ 'а и у г^щ  2% - Коч ’51 —р п ^ -1
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Ггопетрическъя схем ферпы с чсшнипи Sстержнях
Г80 по з-з

d- .Zbnn.

Omnp.
маока

ЫН Сечение Д л и н а .
tf-6o Б е с 6 кг

Ъет. /71. н. шт. ОБЩ,

п ТЦL_ /4 0 x 9 0 x 8 /2000 / У I65.Z 338,4

чч7«L /4 0 x 9 0 x 8 460 У У 6 .5 УЗ
пгнL / 2 S x g o x g 11100 / у /чс.г 2 9 2 4

111 L  / 4 0 x 9 0 x 8 /80 5 У. У 8.8

119 L 6 3 x S 100 5 0.5 2,5

1зг L 9 0 x 7 3 8 5 0 2 31.1 74-2

16 0 L 75ХЙ /3 so 2 9.3 Й.6
щ L 6 3 x 5 3/50 / / 5 .2 30,4

/73 L 63X5 29SO 2 /4.2 28 .4

rzs /73 L 6 3 X 5 2200 2 /0-6 г/ г
/87L_ 6 3 x 5 / 6 5 0 f 7 9 7-9

121 L 6 3 x 5 / 4 5 0 / 7-0 7
207 l_ 5 0 X 4 2300 V ТО 28

209 L 5 0 X 4 2200 2 6 .7 УЗ ,4
2 / 2 L 60X4 / 8 5 0 У 5.7 5 ,7

2/7 l_ 5 0 x 4 /5 5 0 47 9 .4

2 2 7 L S&4 550 / У 7 У 7
ЛЧ1 _ /70X20 46 0 У 12 12
MS _ 260X/0 3 3 5 У 6.8 6 .8

Л 5Q _ /60X8 3 4 7 / 35 3,5

Л 5 Ч __ /6 0 x8 2 5 0 / 2.5 25
гЧ Л -  Д/& )й

м а р к и

11SH

примчан

Ъырйъ

ф.л.

Продолжение спецификации.
JJ59 1ZS*$ КО У 1.1 _12_
л 64 _ / 2 5 x 8 ZOO / 1.6 .Л....,
Л 66 80 х 20 8o 2 1 2

Л 67 __ IISX.S 545 г 3.9 7,8

Л70 _ I3S х 8 260 2 2.2 4.4
Л 80 _ ti о х 8 290 2 2 4.4

л?? _  6 0 x8 110 11 0.4 4 .4

J?9f _ 6 0 x8 90 /6 0.3 4.8

Л 96 __ 680 X /2 1340 У 52.9 9 2.9

m 2 50 X 8 600 / 9,4 9 .4

ЛИ о _ M*J 370 / 6-3 6.3

Л/25 _ 2 9 0 x 8 390 / 1.1 1.1
Л1Ь6 340 X 8 45 а / 9 2 5 2

ms _ 3 7 0 x 8 4/0 У 8.4 8.4

л/sy _ ZS0X8 29 0 л 3 3

Л /58 19 0X 8 гчо 2 ,У

JH6J __ 370X 8 390 у 5 .6 5 .6

Л /96 _ 4 5 0 X 8 577 / /0.3 /ОД-
Л 2/0 _ 320X8 470 У 6.6

Л247 _ /00x8 800 2 5 /0

Л252 —100X16 z o o 2 5 /0

5 / б о л т  с 1й й ко и К( б . so г 0.2 0.4

Бес к а п л а ё / ! г н н о г о ПСг а  л А « / 0

с р е з . у г о л . 117 L  / 4 0 x 9 0 x 8 12 0 2 У./ 2.2

П о
Л 36 -  3 6 0 x 8 1 6 0 / 1 1 2 /7,2

У9 5

ф.л . Бес н а а л а ё п е н н о г о  м ет а Л я д 0,У

Л14 —  3 0 0 X 1 0 6 6 0 У 1Ъ.Ч / 3 .V
/ з

r m

Фл.

ф.л .

ф л .

-фл
ф. л.
ф л .

Фл-
ф.я
ф.л-

П р о д о л ж е н и е  спецификации

Таблице заводских сварных шёаё.
О т п ра б-

парка
Г  2 5

Г  8 0

Сечение и Олина сбарных шбоё
А 4

/ 2 3

А 5

£1
Д6
31.5
ОМ

2.2

(/7020.
"Шла

Я, Лг.

6 2 9
0 ,4

"ВеГ
/гг.

/о

JLL

Примечания:

1. S e e  о т в е р с т и я  d - . t s l

г  S e e  облезет/ 4 о Л  К р о н е  о г о в о р е н н ы х .

3. Все с ь а р н ы е  ш & ы  h - б А  ,
4. В с е  с ё а р н ы е  ш б ы  в ы п о л н я т ь  п о л у а в т о м а т и ч е с к о й  с б а р к о и  ь е р г д е  

у г л е к и с л о г о  г а з а .  6 с л у ч а е  л е р е х о З а  на. р у ч н у ю  с ё а р к у ,  с8 а р /су  п р о и з в о д и т ь  

э л е к т р о д а м и  т и п а  3 4 2  г о с т 9 4 6 1 - 6 0 .

5 .  С б о р о ч н ы е  д е т а л и  с н . л и с т ы  H - 6 2 + 7 Z .

6 .  М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и и  с т а л ь  м а р к и  Ь . с т . Ъ п с  д л я  с В а р н ы х  

к о н с т р у к ц и и  по  п о д г р у п п е  Ь  Г о с т 3 8 0 - 6 0  с  д о п о л н и т е л ь н ы м и  г а р а н ­

т и я м и  з а г и б а  $  х о л о д н о м  с о с т о я н и и ^ с о г л а с н о  п .1 9„ Д ",  и  п р е д е л ь н о е о  

с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  э л е м е н т о в  с о г л а с н о  п .n . 1 S u 1 6  г о с т  3 2 0 - 6 0 .

7  3  п р о л е т е  д о п у с к а е т с я  п о д В е с к а  н е  к л е е  д В д х  н и т о к  

п о н о р е л ь с о ё  п о д  т е л ь ф е р ы  , £  л ю б ы х  д В у х  у з л а х  н и ж н е г о  п о я с а  

с т р о п и л ь н о й  е р г р п ы .

тд
Л 9 G 5r

Л $ у ск ат н ы е ст роп ильны е ергрпы  
пролетом T£-Z4n.

пк-01~ 15о
В ы п у с к  I

Лист 32
Х а
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'  2 5

Узду? 1
Намет оичестаа схема спермы счсилиями в стгомнях Г 72

-j]fp  ■ JuaS оовуполкам .
ни £Q/puпоь

Па £-£

C netyucpu нация ст али
Отар.
MQPKQ

H 2 6

нм
дет. сечение. Длина

К-во Been 5 кг
г H шт. общ..

L 140*10 12000 1 1 258 516
6 Тн L 140 МО 450 1 1 9.7. 19.4
60 к L 125X9 11700 1 1 204 408
117 L HO <90X8 130 6 1.1 8.8
119 L e3x5 1Q0 5 0.5 2,5
124 L юо*7 3750 Z 406 81
145 L S0*6 1250 2 8.8 17.6
154 L 75X6 3100 1 21.4 21,4
155 L 75X9 2850 2 19.7 39.4
157 L 75X6 1150 Z 14.8 29.6
159 L 75X6 Z100 Z 14.5 29

J£3_ L 75x6 1600 1 11.0 11
ICO L 75X6 1350 1 S3 9.3
206 50X4 2250 z 5.9 13.8
203 L- 50X4 2ZOO 2 6.7 13.4
214
CIS

L. 50ХЧ 1750 4 5.4 sp
J— 50X4 1500 2 4-6 92

229 L- 50X4 450 1 1.4 1,4
944 — /70x20 460 1 12 12
Л45 — zcoxto 335 / 6.8 6.8
Л49 — 100X10 347 1 4.4 4,4

нр/рки

1553

Оримечан.

вырез

ф.Л,

Продолтнение сп ец и ф и к а ц и и
Л52 16QxlQ_ 700 1 3.8 3.8
Л57 _ 125X10 Z10 1 2.7 2,1

863 _ 125 x 10 200 7 z 2
Лбо _ 80X20 60 2 1 2
868 _ 115x3 5,5 2 3.9 7.8

059 _ /35x10 260 l 2.8 5,6
077 — 145x10 Z90 2 3,3 6,6
/182 — 80X10 180 6 IT 5,6
Л84 80X10 145 3 0,9 2.7
JI87 _ 80X10 I/O 9 0,5 4,5
990 _ 50X10 90 8 0.4 3,2
Л97 _ 680x12 1970 1 98,2 98,2
ЛН1 _ Z 90X10 _630 1 15,7 15.7
Л117 _ 350X10 440 1 10.9 10.9
MB _ 310X10 450 1 11.3 11.3
№9 _ 400x70 490 1 13.4 13.4
JJ14f _ 420X10 500 1 14 14
T153 _ 290X10 300 1 4,5 4,5
8156 _ 190x10 300 f 33 13.2
J,7162 _ 390X10 400 1 7,5 7.5
T1S5 — 450X10 577 f 13.8 /3.8
Ш£_ — 400X10 540 1 12 72

—  100x8 800 2 7.6

Про долменио с л 2 ц  с/дои к  су с/ и  с/

Ф.Л.
Л251 — ZOOx 26 zao 2 8,1 16,?
51 5om с гайкой Mi6 50 7 0.2 0,4

Зое наплавленно, 'O yfff/DO.?HQ 8.Z

Ф. л.

Г76

117 L~ 140x90X8 /60 2 1.1 2,2
25928 — 3 SOX 1C 800 2 22.6 22,6

8qc. наплпбленн1ГО MPJfiПЛ,? a 0,1

22РЭ9 Л4 ЗООх 14 820 1 27 22

Примечания:

л pawn оговоренных

__ф-л OmnpaO.
марка

Сечение и блина сварных швов
l/К шои&

C/moro
._(p±JL__. А4 А5 Аб ДлинаЛ-М. Вескг
. Ф.Л PZQ 18.6 76 269 2,6 55.7 8.2
_<PJL__ r?g М 3 0.4 0.1
_Ф.Л.

Ф.Л
ФЛ

_ФЛ

I  Зс<г отверстия c/zW,
2. все. обрезы 4О,
3. Все сварные и в ы  Т-5, ,
4. бес сборные швы выполнять полуавтоматической сварное/ в'среде 

углекислою газа 3 случае переходи ни оучную сворку свирку произво­
дить электродами тили 342 20ОТ0467-60.

s. Сборочные детали ем. листы Н°- 62 -72,
6. Материал конструкций-сталь марки 3 Cm. 3/72 для сварных 

конструкций ла подгруппе 3 ТОСТ380SO'с дополнительными гаран­
тиями загиба 4 холодном состоянии, согласно л. 19/,Д*, и предельного 
содержания химических элементов, согласно пл- П и /6 ТОСТ360~60.

7 & п р о л е т а *  д о п уска е т ся  пабвеска на более двух 
нит ок монорельсов л о б  тал ьр еры, 5 л но бы  к д в у х  
у з л а х  нин/него п о я са  стропильной ф ерм ы .

ТА
Ш и

Двускатные стропильные формы
орало том? Х : 2 4 м

ПН-€1Л30_
выпуск i

Л и с т  33
/У n  п  ~  ГУ >



зо-

Геомет рическая сх ем а  фермы с  усилиям и  6  ст ерж н я х
~  _ _

10 ю
г г г

150 150CfS№

JIuhuv гиба стыковой 
накладки

г , 11% '

125.Of-8,? + 32,Ч/-7Z 1ЭЧ,2f-£9У27,5/-9.0 -IZ

___________ 1В 000
30000

По 6-6 По 8 -8

Шов под уголком  
~ не варить

П о  1-4

40 75

50 70 ^
150

550
eso

1550
900
3000

то

По U

1 Г ~ !

4

т  ь|

jeo_ ГдО
_750 750

15QP.

Ч I ! , /\ f »ч
иы----

- I

I ~^

'5>' i
I ' *

и

№ \ ! I

,190 ,!80\
750 750 300

500
900

260
1 1 Ж SC ¥

300 9оо Spey

%500

доо
3000 у  зооо

5о\ J605_ ж 5 5 1 0
130,

Я ^ __i r Zd0\ j-

3370

v r n r$ V p y ! ! \*m£w

85 ]

Omnp.
марка

Г  2 1

_ei9_ 
г го
ZZ7
ли
лчч
Л 45

От в. в  дет а СО
_____а д- 73 мм.
С  пециф икация ст али

Сечение Длина

Hso 'f M -  * 4  ^

L. 140*90*8
Т ГнТё~С~7Т*6~

L 6ДУ5~ 
L- 0 3 - f
. 63 *s
~~5V*4~

~507T

ТГррГсГ
■ /70*20
l~Z£Oy7rT

12ooo
~ m c r
14775
400

~1SO~
1 JL ioo zoo 

3.3 ~ 6 p ~
40

5gso_ 2
J6Q0_
АЭОО
J js p
J700

_23S0
2400 £

Л зор_ Z
2ZS0

H zgy
1850

У So

S e c  6~Tr
щ Общей

209
МогрГи

SO,/

U //
80*7------7Ti ООуШОК

34,3 696
24.8 ~~ЧШ
/8.8 37.6

8,9

7,7 77
3.4 6,2

~7W~
7.3 44.6 934

/4
6,9 ~ Ж Г
6,7 /3.9
S, 7 S.7
4.9

41U
4.3 8.C
/.7 /.7

SB

JL6 \гГб

Примечай

Фп
' ВЫ pop

Продолжение спецификации
П В 6 \ SO *20

115*8
110i6

~л¥2 60*6
60*6
700*8
280*8
230*6

220*6
280*6
250*6
190*6

250*6
4/5*6
320*6

Л229 100*6
_ В 1 болт с гайкой м/6

545 Z 
290 4
/40

~зи~
лз
Z4

650
960
520
37О

450
290
240
350

490
г/о
50

Ф.л.

~Ж7Г

Ф.л.

Прадоло/сение с п е ц и ф и к а ц и и
ЛАМ __ 235 1 2.0 г

61 6о//Т с гадкой м/6 SO 1 0.2 0,2

бес наплавленного мптг,*/,а/ 0,5

Г81
117 I— 140*90x8 180 2 41 2,2
лчз —.220x8 640 4 8.9 2.9 4 Н1 1 . ■

бес наплавленного металла о. 1
~Жл

JbV7
Ф.Л.

Г 3 8
I— 75*6
ь  53*5

6 0 * 6

128

Т а б л и ц а  з а ё о д с к и о с  с б а р н Ь / х  ш в о в
Отпр. 
мар icq

Сечение и длина сёарнв/х ш#оё итого
L5 Ъ>8 Длинап.м вес

<Г.
Г 11 2S.7 19 31,3 1.4 675 3.5
rzs 2,2 г,$ 0.5
Г81 о.ч о.ч 0.1

— --- ---------

Г  ~

Примечания:

1, Все отверстия о - 19,
8. Все оЗрезЫ Щ  кроме осовореннб/х
3. Все сбарнЫе швы кнб
У Все сварнЬ/е шёЬ/ ёЬ/полнятЬ полуавтома/ж/чеокой сваркой 
8 среде углекислого газа. 3  случае перехода наручную сварку 
сворку производить электродами топа э  42 гост $467- во ' 
5.С5орочнЬ/е детали ем. листы W9 62 - 72. 
в. Материал конструкции' сталь марки 3 Ст.Зпсдля свс/рнЫх 

конструкций по подгруппе 3  ГОСТ380-60с дополнительными 
гарантиями загиЗс* в  холодном состоянии, согласно п. /9 яд  у  
предельного cogeps/сания химических элементов согласно п.п, /5и/б 
ГОСТ 380-60

ДёускотнЬ/е стропилбнб/е ферты 
пролетом X - 3 0 м

Зо
нР /пцспТ
Гисл?\ 3 !/



г &

///АруолмеАп/е СА7ецгА<ргА/Г(уцъ

Л 66 —  69у 20 60 2 А 2
J! 67 —  //6*6 SAP 2 39 76
Л 2/ —  //0*6 290 / AS AS
,7*9 — 60*6 //О 22 03 6.6
J792 —  60*6 60 ZY 03 7.Zл too —  660*/0 7/0 / 26. g 266
л/os —  290*/0 /030 / 23.7 23.7
J//6 — 230*6 620 / S.6 S.6
л/z/ — 3/0*6 370 3 •7.6 /7.7
л/zs —  220*6 Зоо / з./ 3./
Л/39 — ZS0*6 7SO / 6.9 6.9
л/ss — 260*6 290 / 2.2 2.Z
Л/69 —  /90*6 270 S А 6 6
Л/67 —  330*6 ЗЛО / 3.6 3.6
Л/76 —  260*6 360 / 3.9 3.4
лгаз —  7/6*6 6/7 / 6.6 6.6Л 220 —320*0 790 / JLz6

о.ё
_66
0.6J72Z9 — /00*6 -?/р /

5 болте ZOfi/AoUH/g__so~ у 0.2 0.0

Зес каллаблелло го МСлтаг̂ глот. 9.7

9$ 1— 76*6 .6960 2 *А/ 62/66 L_ бз* s 7200 2 20. Z 70.7Л#9 __ 60*6 Л0 7 Г 0.3 A. 2 
A.Z 
2

Л92 -- 60 У 6 90 Р-
/

Л a~
J723J — /60*6 236~- —"vL- 

2

е р ._

Cp-JT.

ф.<л.

s n 'farm e гай коал 16 SO / o .z
_1
Вес ло/ллаблеллого Hemofjrjra c>
1 3 / /70* 90*9 /70 z /

r # i Л73 —220*9 670 / ~9.9 <5,

Pec ЛО//7Л/*влрллл та
__1

// *#// ✓ Wf r/7fT<r ( is
1 ~ .~~i

ГГГ / ИГ//У/ыгш
L _  1

C

4?.J7.
Ф.Л
ф .Х.
<p.J7.
C&.J7.
ep.J7.
Ф.77.

'S~

/ / /

T a < fj7 2 /z {0 3 C tffD q c fr£ /y  с Д о а р р ш  и /б о ё .

Omnp.
парка/

P pvp/ /opz/ !11N
. Z /777ozv

h.7 X±s Ъ± 6 b>g Жлила л. m. Pec Ae.
rzs Z. 8 2 3 o.s
r? 9 27.7 6.9 ЗАЗ AY 6 6 3 9 7
rs / 0.7 OP O. /

/7рг/ме</&нуя*'
/ Pee отверстия </*/9 j
2. Pee обЪезЬ/ 70y l A/>os-re oeeSê pesy/fO/jr
3. Pee e&ajOHOsP ш Рб/ A -6 , J
7. Pee cStv/>H6/e u/Sm  ёб/лалиитб лолуе*£тс>мсггс/Уес/<07 сбо/̂ окоа 
ё epoe/o yzxekz/^oeozaaad случае леуоехоуа нс/ py у ;/у/о eSajofyy 
CS&Pfry ррог/eSogz/mb эме/гепроуама тало Э-VZ ГОСТ9767- So'
5. Сёоооуншуетагма см. лг/стб/ /Ал 6Z-r 72.
6. Marmeyi/atj? консту?укцг/0- слтаЛб мауокс/Р С/л.Злс у## с&урнбое
/coMcmjey/ezfc/v ло /7рдгуэулле Р  РОСТ 320-60 еур/толнгггелбнб/мг/ 
гаранте//?ми зеугг/de* 6 холодном состоя/*г/г/, согласно H.A9t/P*

c0f eP /i‘/0'//c/}*Уг/ М¥ес/сихс?/7емен7Т70#гсогласно /7л'/6г/А6

Т А ,
/966*

J[fyck&/r7t/6/e с/77ро/п//7бнЬ/е р е /з /ч б /
/7jOSJ7£777О Л/ tZ - 30М

А7/7- 07 ХЯ£ 
Р щ д с к  JT

Мг/е/я d f



Scoop я л О еиеяое Длс/яя ft-S o б ес S  f t r
я  ар ка дет r Я CC//77. Общ.

I_700X 7 78000 7 7 789.7 259.4
35$, I_/90 У 7 354o 7 7 38.8 76.4
76 уу \-—J?5x7_ /7275 / 1 773. Э 826.6

70.3Мб L_ 700x80x7 500 £ 5.4 ~
777 I— 740x90x8 780 70 / . / 17
/4б L_ 7 5a 6 5050 3 34.9 69 .6
748 l_  75x5 3650 s 26.5 53
757 L_ 75x6 3550 8 84.4 48.8
754 L_ 7 5x6 600 8 4.7 8 .8

J d 4 I_ 69x5 7850 7 ~~8~9~ 8 .9

Г д О
787 I_ 69x5 7550 / 7.9 7.9
788 L_ 63x5 7500 / 7.7 7.7
799 L_ 63x5 7350 £ 6.5 73
893 I_ 50x4 2900 8 8.9 77.8
905 L . 50x4 з4оо 3 7.3 74.6
308 I_ 50x4 3850 p 5.9 73.6
309 l— 50x4 2800 4 6.7 26.8
373 I_ 50x4 7800 / 5.5 5 .5
877 I_ 50x4 7550 £ 4.7 9.4
880 I— 50x4 7400 7 4.3 4 .3
887 I— 50x4 550 l /.7 7.7
Л 75 —  B40x70 500 7 7.9 79
Л44 — 770X30 460 7 /3 79
Л 45 _ S60xiQ 335 / 6.6 6.8Л 57 - 160/5 347 7 8 6 3 60 6 6 —  80X20 30 8 r  / 2

1071

г/SL wax? ,

ф . Л .

d a c e s

ф .Л
Г ё в

Л 67 — 775 A 8 5 4 s 9 3 .9
8

7.8
8  ~Л 79 —  /45X 6 8 9 0 /

7786 —  8 0 x 6 /4 5 7 0 .6

-J
_

Л 89 —  60X 6 7/0 78 0 .3
Л 98 —  6 0 x 6 90 г с 0.3 6
Л/00
/1/05

—  680x70 770 7 26.8 26 .8
—  290x70 1030 1 23.4 23.4

Л7/4 
Л 787

—  850X6
—  370x6

600
370

1
8

7.0
4.8

7.0
9 .6

77/27 —  260X6 350 / 4.3 4 .3
Л/39 —  280x6 450 / 5.9 5 .9
Л/49 —  350x6 370 / 5 .5 5 .5
/7755 —  250x6 290 / 8 .2 2 .8
Л759 - 790x6 ~  840 5 / 6 д
Л170 —  340x6 440 7 4 8 4 .2
Л176 —  250x6 360 1 3.9 3.9
Л 203 —  4/5x6 677 7 6 .5 6 .5
Л220 —  320X6 490 7 6 .5 6 .5
Л228 —  7/5x6 8/0 7 0 .9 0 9
61 белт сгаакоОЯ/б 50 4 0 .2 0 8

д б с  яялх/иг£иеллизс л /егса л са 9 .4

99 L 70x6 5950 8 4 / 82
/6 6 1— 63x5 4 8 0 0 ё 20.2 \404~

7.2j789 —  60x6 7/0 и 0 3
Л98 - 60X6 90 4 о .э 7 2 '
7/231 18Сх6~ 835 7 г г

/28

Ф . л ___

Ф . л .
ф .Л
Ф.Л.
Ф.Л.

Ф .Л
Ф.Л,

б е с  яас/7иди7еяяёго /че/яр/ллсг &. /

Т а £ л г /ф а  э а ^ о д с д г /с с о ^ а р я б /о с  гс/d a S

б т л р а д .

/а а р Л л

С Р о е я о е  г/д я г/я я  сдаряб/х гида 2 /т ага

K U ^ б h 6 Ь ,8 Х 'х / г б е с/г /г
Г 2 8 2.8

19
8 .6 p j ~

___9 Л _г з о 24.7 6.9 зо.в 66.3
г в г o.U 0.4

/  S e e  о/7р£ерсгг/я ф /9 , 1
£ З ое о ф езь / М   ̂ /Гроя /е огсоереяяь/сс
3 S ee сдоряь/р гяаы б --6, j
4? б ее  сдоряы е гс/&>/ дб/ясляять помродло/яогг/яеедгеге cJop/rou о  

среде р ел ед г/ш го  гоэа . S  елряое переходя ялрг/яяг/то edep/rp 
с^ардророг/зФодг/ль элед/орядя /я г/гг/ла  Э  Л в /б б Г 9467-66 

5. Сддрояяь/е д ел а л  г / саг. л г/е гя / аГ* 6 2 + 7 2 . 
б  А/ая/еряал доя сгр р др ф гз-сгя ль м сгрдф б С /оЗ /Ф  для  сФаряых 

/Гсясгррдрг/г} w  лЪдгрг/ллр бГб£ГЗдО -бОсдалаляг/т елбЯб/м г/ 
Горсгягг/я/нг/загг/ба дссаяодяол/ сося7аяяг/г/, соеяаояо Я. /9„Д * 
г/ п р едельн ого  содеронгояг/л эсаяи/оес/сг/сс злелге#~ед, согласно 
лл. /5  г / / б  ГО СТ380-60.

Т А
s e e s  г

Д $с/сд ят //б /е ст раяш ьт /ы е срермы
п р и м ет е?/* X s S O м .

л я -о /-1 3 0 _
Sb/лг/с/с//

Л ист 36
Г\



Спецификация стали
Отпр
марка

л л
дет.

Сечение Ллина к-во Вес 6 icr.
Примечал

/167 — 145x8 54S 2 39 7.8
т Н шгп. ° Н Марк/ Л 78 — 445x8 Z90 1 2.6 2.6

Г 31

16 Тн 1—110* 8 1гооо 1 X згн /185 — 80*8 445 14 07 9.8
19 Ц L.1/0*% 3S40 1 / 47,8 55.6 JTST — 60*8 440 11 ач 4.438Л L. 100*8 11тПГ~ 1 / ■ Ш - 287.4

снять ofau/oA
ТТЛ — 60*8 ~ 3 0 го 0.3 61Q6 L. 110*50*8 480 3 6,5 13 Л~3$ — 725*12 730 1 34.S 31.5117 L.110*90*8 180 10 4.11 41

1979

ТПоЗ — -340*12 4400 1 32 32
№ 1—80*7 550 2 Л * 9.4 ТГнЗ — 250x8 600 1 9.4 9.4146 1— 75*6 5050 2 31.8 69.6 ~77гб — 310*8 370 2 6.3 12.6/48 1— 75*6 3850 г гб.5 53 ТГШ — 260*8 350 / 5,7 5,7151 L. 75*6 3550 2 21,1 48.8 ТГШ — 280*8 450 у 7.9 7.9191 L. 63*5 4250 1 1 3 - 8.3 ЛИЗ — 350x8 370 / 7.3 7318 7 1- 63*5 16S0 1 7.Х 79 /1/59 — 250*8 “ 290 4 3.0' 3.0180 L. 63*5 1550 1 7.5 7.5 Л158 — 190*8 240 5 2ГГ 40,5юг 1— 63*5 1410 1 6.7 6,7 Л 463 — 370*8 390 1 5.6 5.6193 I— 63*5 1350 _2_ 6,5 13 Л175 — 260x8 370 1 5,6 5.6ZOZ L 5о*ч 2900 г 8.9 47.2 Л200 — 465*8 5/7 1 9.7 9.7205 1- 50*ц 2100 г 7.3 41.6 Л219 — 350*8 510 1 31 9.8208 L. 50*4 2250 г 6.9 13.2 лггэ \— 100*6 210 1 0.6 0.6~гоэ L. 50*4 2100 4 6,7 26.8
га 1- 50*4 1500 5.5 5.5 64 Бшл)с и/бкой м/6 50 Ч 0.2 08217 1- 50*4 1550 г Ч 9.4 —
228
ЛЮ

*— 50*4 __ 240*12
500
570

1/ 1.5
Ю.8

15
40.8 ф.Л. 97

Вес наплавлен,1_ Рп*7
чого л

CsQcrr\
/етamа 12.6

лцч — 170*20 460 1 12 12 вырез
гзг

1— 63x5
5*vi/
4200

2
г

50,6
20.2

104,2 
СО 4лць — гео *ю 335 X 6.8 — 80x8 440 4 6, Ч 'S1ц ж — 160*8 317 / 3.5 3.5 Сг л. — 60*8 90 Ч о.~т~

-  да<го -.Ж ..Li_ 1 — г . лгзо — 180*8 230 4 ~Ът~~гб~~

П родолж ение спец и ф и ка ц и и

148

Ф.Л.
61 *v I 50 1 0.2 0,2

Вес наплавленного металла о в
Ф.Л. на L 440x90x8 4до г 4.4 2,2

Г  2 3 17Z — 260X40 760 4 45.5 45.5 18
Ф .Л.

Яеп наплавленного металла 0.1
Ф.л.
Ф.Л.
ФйГ
Ф .Л .
ФЛ.
Ф.л.
ф.л.

— Фл_

Таблица заводских сёарнв/х швов

Mqp/z?
^Т31
-X3Z

r j3

Сечение и длит еёарнвншвов
ь.4 Ь5
аб нэ

0,4

W
he

5,2

h8
6.4

Umozo
ЛлинОп-м.
77.6
3.2
ОН

~~Еёё~сп
it. С
0.6
О/

Примечания:
1. Все отёцостия с/-19) I
2. Все обрезЬ/ 40, г кроме огоёореннь/х.
Д Все сварные сивб/ h-6, J
4. Все сборные швы выполнять полуаётомотичеелод сборкой 
в среде углекислого гада £ случае перехода но ручную сварлуу 

сварку производить электродами типа Э 92 гост9467-Go.
5. Сборочные детали см. лислоЫ к S 6 2? 72.
6. Материал конструкции- столб марЩ ёстЗпс длр еВарнб/х 
конструкций по подгру/юе & ГОСТ380 60 с дополнительней 
Сорантиями загиба 6 холодном состоянии, согласно п. /9„Н" 
и предельного содержания химических элементов, согласно пл;4ви4в 
ГОСТ 380-60

JA ЛВускатнЬ/е стропильнь/е ферм6/. 

Пролет ом %= ЗОм

np.oi- чзо 
вЫлисл Л
Л/слц 37



- 3 k -



- ? i 5 -

Специ^икация стали.
Огллр. *М Сечение - R- 8 0 бее 6 кг, Л 65 — 8о*го 80 1 1 г
парк* Зет. 1]ПиНа т И. UJT, 064 НзрГСЦ пригчечан, Л 61 _ 115*5 545 1 5,9 1,8

16тн L 110*8 1гооо 1 1 юг и ч ЬЛ% — 145*8 1 190 1 1,6 1.8
T W |_ ..110 * 8____ Ъ5Н0 _±_uL 41,8 “ I t T л*$ — 80*8 1 145 14 0,1 9,8
ютн L 10С*8 1111S 1 1 145.1 1U4 m — 60*8 11Q 11 0,4 4,4
*« 1_ 110*90*8 4*0 г S.5 15 СнЗ̂ й̂&шйК Л91 — 60*8 90 10 ~ 0 l^ 6111 L_ 140*90*8 Ш ~ 10 1.1 11 Л99 — iesxn 100 1 1H,$ 54,5144 L %т 5 SO г мл 94 мог — похи 1100 i 16 15
140 L 1SXS 50 SO г lii.« 69, S т — гбо*8 600 1 9.4 9,4
Щ 1_ is*6 МЯО г гь.5 50 мго — 510*8 110 i 6.1 11,61S1 L ~ is * 6 15S0 г гч.ч ~W V ЛП6 — гоо*8 ISO 1 5,1 5Л114 1_ 6i* s ШО г 14 18 Л116 — 540*8 450 1 s.t 9,1

г г н Ж 1_ 6i*s 1*50 _ i i _ в.9 1126 ж Г — 550*8 110 1 1,1 1.1m L 61*5 1650 _1_ 1,5 1.9 ~КШ — “150*8 190 T 1 1
- Ж 1_ 61* S 15S0 1 1,5 1.S М58 — 190*8 140 5 u 105

19Ъ L 61* S 1150 г 6.S и AUS — 160*8 500 T 5.1 5.1us L S0*4 гчоо г т г _tt£_ MQ1 — 540*8 551 11,1 11,1гс8 L son____ гг5о г 0.9 ПШ Ц т з _ 550*8 £10 9,8 9,8го 9 L SQX4 г.т JL 5.1 го. 8 m i — 100*8 110 1 1.8 1.8гц 1— SQ*4 1*00 1 5.5 5.5 Mil — гго*8 610 1 S.l 6.1гц L 5 0 * 4 1550 г 4.1 9.4 л гг* — 115*8 it о “T 0.9 0.9гго L SOXH 1100 _1_ чо чг лг5г — 100*16 110 1 S 15г и 1_ 50*4 т о г vl 1.4 51 6ш  с 1аш'ц mis 50 ч “ 07Г 0,8гг* L 50*4 500 L 1.5 1.5 " W наплавленн«о мт а nVft 11.5т — гчохи 510 1 108 10,8 9? L 4qkT 5950 г 50.6 101, г
Л44 — по*ю 450 м 1г ю

ГЬ5 161 L. 60*5 HI SO z 10 4Qлч$ — i6c*m .Ж. _i_ _££_ 6.8 ги гсг~"Т0*4 10QQ z 6.1 ~TilЛЧ8 1 — 551 1 4.0 40 Дву — ”Ш --- *10 JL -w-— la..С*-г9/?-и,

Продолжение специф икации,

с̂ .л.

eft .л.
ф.Л.

П р о ^о л ж :е н и е с п е ц и ф и к а ц и и .
Л 91 -  60*8 50 6 Q,1 1.8

Л116 > - 1 4 0 * 8 100 1 1 ,6 1 ,6 oft.n,
Л141 -  Ю0 * 8 loo 1 1,1 1,1 cft-Л.
1161 -  100*16 1 0 0 ~T 5 5 TO
51 Scat aq tou  H\6 so 1 Q,1 О.Ч

1ш ш мш гй 1 тетак* а 1-1

111 L. 140*90*8 № 1 1 1,1 1 1

■ m лге -  гбо*1г 840 1 10,6 1 0 ,6

каллаЕлгннОсс a_j
eft,Л,

eft,Л,
Ф.Л.

eft .Л.

Таблица ‘ЬаЕо'&ских сбдрных иивоё.
Omap.
парки

Се4ениеи 'Олино Парныхш8о€ итого;
fc.4 N6 ьв длинап,п, бескг.

Г-1Ч 18.8 11,6 ,41,8 59 Л«.4 41, S
r-is 0,5 4.4 0,4 91 1.1
Г-8Ч ОН ОН 0.1

П р и т е м а к и Л :

1 Ьсе отверстия QU19 1
t  bee о£рин Чо, кропе одаренных.
I. ке серные ш§ь\ h-б, ] ^4. bat с в а р н ы е  ш $ ы  Е ы л о л н а т б  п о л ч а § т о т а т и 4 е с к о и  а & а р к о и  б е р е г е  у г л е к и с л о г о  г е г ь а .  Ь  с л у ч а е  п е р е х о д  н а  р у ч н у ю  с& а р к у ,  с в а р к у  л р о и ч Е о ^ и т ь  э л е к т р о д cmи  т и п а  Э Ч С  г о с т 9 Н Gl-eo.
5. сферамнб\е детали cm.листы/*(£61411.о, Н\атерцецn конструкции-сталь поркиб.ст.Ъпс д л я  серных 

конструкции по подгруппе Ь гост 18 ска и дополнительными гаран­
тиями la iu faE  холодном состоя нии5оогдас ноп,19 д",и предельного 
ссйерканиа химических злемептов согласно пд1$и1б гост 180-60.

19 65 г,
1}?ускатнь \е  етоопильнб1е ф ерты

п к -с т а пЬымск!
пролетит ^С-Ъо п. Лист ^



- 3 6 -
У з е л /

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и .

О т п р
м и р к и

М М2
д е т

С  е ч е н и е Д л и н а Jr-S o . d e c  ё  к г .
П р и м ечай .T H. tu rn . 0 6  чу. Марки

гзв

M l L 1 3 5  к / о . tSQQO. . 1 1 3 2 9 4SS

1779

M l / 1 2 5 x 1 0 3 5 3 0 .  . jL - ± _ 6  7. к 1$4.8
5 7 % г / 2  S x /O 1177 S  . / 1 3 3 5 4 50
/o k /1 2 5 x 1 0 0 x 1 0 5 2 0 2 /О 2 0 ~UJ L 135 *4 0  Cm . nouLun/c.

- Й 7 - , /  1кО Х 9 Ох Я — f t e 10 1.1 11
n s L 3 0 x 7 . 3  SQO_.. 2 3 1 7 67.*,
n s / 8 0 x 7 .kA S Q _  . 3 к  2 .1 8 \ .2

6 4 .5140 L 8 0 x 7 3 2 0 0 3 Ж Т
f 6 2 / 7 5 X 5 s o 2 2 .6 1 7 .3
17k Р 6 3 х 5 3 9 0 0 3 Ik 2 8
173 / 6 3 x 5 2 1 5 0 г Ю .З 2 0 .6
120 /  е з х 5 3 1 0 0 2 10.1 г о .г
12  k X € 3 x 5 / 2 5 0 1 8 .9 8. 9

-L8.7. / 6 5  * 5 1 6 5 0 / 7. 9 7.9
/S 3 / . 6 3 X 5 1 5 5 0 1 7.5 7 5<soe z  5 0 x 4 e & s o s 7 .2 /к. ка о э К. s o x / 3 3  0 0 г 6 .7 13.4
г / з г. s o x  к / 2 0 0 l 5 .5 s .s

_ г ц _ X SOX4 1 5 0 0 3 4 .6 _ S .2
4 .1г г / X SOXk 13S 0 1 4 .1

3 2 8 X S 0 X 4 5 0 0 1 f- S * S
12.6j? 6 '3 0 0 x 1  к ?1Q 1 18.6 <p-u.

M.m.lrr IT-

/ /р о м е  о г о в о р е н н ы х

Таблица З а в о д ск и х  с Ё с /р н ы х  ш £о £
O /nn jb. Св ч е н и е и  длина сбарн ы£оё U m o o o
м а р к а А 4 А S Д 6 А 8 610 л/т* S ec

КР.
r e s 13.5 /з.з 38.4 7-2 3.2 7 3.2 12 3

—
- - — — — — —

______ _______

--------------

----- -

1. бее  от верст ия d -4 3 }
г  б е е  о б р е зы  4о,
3. бее с  Вирны е и  б ы  h -G j

4. Все сВарнь/8 ш£ывыполнять лолус/Втоматич ескао с бур к с и  
в ер ед е  углекислого газа. б случие пер ехо д а  на ручную сварку, 

сварку производить электродами т ипи Э 43 РОСТ9467-6О.
5. Сборочные В етали см. листы р/9 62r 70.
6. Материал Конструкций- стиль марки 3 Ст.ЗПС для сварных 

/(инструкций ло  подгруппе в пост 38 О-GO, с дополнительными Рарин- 
/паями загиба £  холодном состоянии, сорласно п!9„Д' и  предел ь н о р о  
содержания химических элементов сор лисп о n.n.lSulG гсст39о~ьо

тд
/965р.

Д &уск ат н ые ст ропил ьн ь/е ер зрм ы  
пролетом/ &?= 30м .

/ /к  ОН- / 3 0  
Выпу ск л

лист I/O

вггв-ог з ?



Отпр.
марка

Г 37

НК Сечение Длина м-бо Вес вкг
дет. г Н U//77. Общ.
7 гн 1_ 125X10 1ZOOO 1 1 223 458
8 V 1— 115X10 3530 1 1 67.4 134.8
5$ гн l_ 1Z5X10 11775 1 1 125 450
104 1_ 125X100/10 520 2 10 _ .20
117 L 140X90*8 __ш _ 10 11 11
155 *- 90*7 3500 Z 33.7 s m  .
138 L 80*7 4950 2 42.1 84.7
па_ L хо*7 3800 2 32,5 64.6

J M . L. 75*6 1250 2 6.5 17.2
174 L 65*5 2900 2 .11_ Z6
179 L. 65*5 2150 2 Ю-1.. _ш
180 L 6Ъ*5 2100 Z 10.1 20.2
т L 63*5 1650 1 83... 89
187 L- .63*5.__

L. 65*5
/550 1 7.9 79

169 1550 / .75 .. _.Я5_
197 L 65*5 „ 1150 2 5.5 11
206 fL 90*4 Z350 2 Z z L l 14.4
205 SQ*4 2200 2 6.7 13.4
213 L. SO*4 1600 / 5.5 5.5

И А \
2 2 /'

LJL 50*1__ 150Q_ 2 4.6 9.2
L 90/4 1350 1 4.1 4.1

ZZ8 L. 40*4 ООО 1 1.5 1.5
Л£ 1 Г 11 710 1 18.6 18.6

— 170*70 ISO 1 12 12
Л45 — 260*10 ... 535 1 6.6 6.8

про;

1779

Притчам.

-Ф .л
S b /D Z X __

v» 'U  i Копир. ЛхКЛИки/гРр̂

Л4$ - -  160x8 297 / f 4
ш . — во*го 80 Z 1 2
Л68

iJJ 945 Z 3.9 78
Л 78 -  145X8 Z90 3 2,6 78
385 — 60*8 145 7 0.7 4.9
Л88 — 50*8 110 11 OP 4.4
Л 9f — 60*8 -50 15 0.3 4.8
т -  680*12 1Э70 1 99.5 995
лцг 280*8 ....670 1 11.8 11.8
Л119 -  330*6 420 2 7.8 15.6
Шд -  290*2 390 1 71 7.1
йт_ -  370*8 530 1 11.7 117
8148 -  350*6 370 1 .13 7.3
8151 -  2ЭОХ& 300 1 3.6 3.6
Л157 11 300 5 Z.6

АПш _ -  270*8 570 / 0-6Шд -  220*8 оЗО 1 . 70 
А % ~6 .Г8J90 -  567x12 640 1 217 Z1.7

ш з -  450*12 540 1 18.4 18.4
Ш 1 -  200*8 360 1
8221 -  125*6 Ш 1 1.Z 1.2Л14р\ -  100*8 600 г 3.8 7.6
M IL -  200*25 200 л 8.1 24.5
Во1_ 5мм с гайкой М1б SO. 1 . — 0.2
Вес наплавленного И2/220Ш7 12.3 „

SBJL-

да.л

-Ф Л -

___02Л-

Г р .Л

JppJL-
т.л

и--------
93 1_ !00»8 |S & 9 Z 72.8 145.6
'5Г L. 63*5 1\ 4150. 2 20 s i -
182 L S3 ха ] 2000 2 S6__ SAL­
Л 85 — 60x8 . . .111 . .. 4 0.7 TA _______
Л9/ -  60X8 90 5 0.3 L.2J

РЪ8 J1Z36 -  240X3 300 * S . 3 J . 226 __CPJL__
Jl2l(f -  200X8 3J5 1 S I . . I f ср.Л
J1Z51 -  ZOOX26 ..... ZOO / 8.1 S I.
61 болт сгодходм/б L SO 2 .0.2._ S S

Ы-ШПЛРдммн’Ora металла S 3Г
117 L. 140* PC *8 I 180 Z /•/. z.z

Г 85 Р21 -  300*14__ IL 960... 1 316 31.6 39
бес наплавленного металла/ 0.1

ф.л _
J2JL-
JS L -
_Л£~
Л Ы -

jp jl—

ПоимО. чаниЯ :

а -19,
40, [ кроме, оговоренных

Мд

'а б л и ц д  з а в о д с к и х  с в а р н о /х  а /ё о ё

Am no. 
марка

Сечение и длина сёаоныхшШ L/moro
А5 AS А8 A/О Длинап.м. вескг

Л 37 12{5 121 ж 7,2 Ai. 73, Z— 12,3
Г 38 0,5 и 0.4 9S__ IS S
P85 OP 01

\
—

£ ______

he отверстия
2. Betz обрезы
ъ. Sea сварны е ш ва / .. ,
1г. Sea сё  а  о мм  а айвы  Выполнят ь оолуавт о м р т и че ско й  с в а р к о й  

3 среде углекислого га за . 3  сл уча е  пе р ехо да  н а  р у ч н у ю  с в а р к у  
сёарку производит ь элект ровс/м и  /п и п а  Э 42 ГОСТ 9467 -60 .

5. Оборонные дет али см. лист ы  Hs 62+72..
6. Мот ери а л  ко н ст р укц и и- ст ало м а р ки  3 Cm. ЪПС д л я  свар н ы х  

конструкций п о  подгруппе 3 ГОСТ ЗЗО’вО с дополнит ельно/ми паром -, 
тиями за п ад а  6  холодном  сост оянии, согласно т у р  "и п р е д е л ьн о ю  
содерж ания хи м ических элем ент ов ролла сна л.п Ни 16 гост 380 -во.

тд Л Яигкатннн? гтпппилмн/ЫР тогомы
т-01130выпуск!

пролетом X -3 0  м
6226 -п 0

Лист S  
36



- 3 8 -

Л 68 -  {15*8 545 г 3.9 7 $ '

Л78 -  {45-1 290 г 2.6 5.1
Л85 -  80*8 /<tS /6 0.7 /1.2
л  it _  60-8 //0 Н 0.4 4.4
Л 91 -  ео*8 90 п 0.3 5.1
Л 96 -  €80« а /940 1 92.9 92.9
л и г -  280*8 670 1 11.8 И. 8
A t /9 -  330*8 420 1 7.8 7.8
л а с -  3t0 *8 370 1 6.3 6.3
Лаб -  260*8 350 / 5,7 5.7
Лt36 -  340*8 450 1 9.2 9.2
Л145 -  370*8 4/0 1 8.4 8.4
Л/54 -  250*8 ZfO 1 3 3
Л/58 -  190*8 Т50 5 Z1 /0.5
Л/63 _  370-8 390 1 5.6 5.6
Л175 -  260*8 370 1 5.6 5.6
л т -  550* fZ 577 1 19.8 т
лг/4 -  390*12 540 1 16.8 /6.8
лгг% -  /15*8 г/о 1 0.9 0.9
М48 -  {00*8 700 2 4.4 8.8
Л152 -  200*16 гоо 2 5 10

Bt болт с гай к. f i {6 50 4 0.2 0.8

Вес наплавленного метал /га 13. в

ф.л.

Ф..

Ф.Л.
Ф-л
ф.л
Ф.л
Ф.л
фл
Фл
Фл

$ JL
Фл
Фл

/7р и  н  е и а н и я :

40, > кроме оговоренных

Таблица заводскисс ебарнызс сибаб
Отпо.

i

марко.
Г  39

Сечение и длина сварных швоб
а 4

/5*
AS
аз

А6

406

A t
7.8

A tO

Z.S

Umozo
Длинен 

п. м.
77

Зес
кг
/ 3.5

/■See отверстия с£-/9,
2. Все о&резь/
3- Все сварны е сивы А  жв,
4 Все сварны е и /в ь / вь /оальят ь п о луавт ом ат ическое / сб ор кой  6  

среде углекислого  г а за . 3  с л у д а е  п р е х о д а  н а  р у ч н у ю  св а р ку , 
с в а р к у  производит ь э л е кт р о д а м и  т и п а  3 4 2  ГОСТ 3467 -60.

5, С&орочные де т а ли  см. л и с т ы  м 2  62+ 72
в. М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и й - с т а л ь  м а р к и  в  Cm З л е  д л я  с З а р н ь /х  

к о н с т р у к ц и й  по  подгруппе  3  ГО С Т38д- 60, с до п о л н и т е л ь н ы м и  г а р а н ­
т и я м и  з а г и д а  6  х о л о д н о м  со ст оя н ии , согласно /?. /9 „ Д '!  и  п р едельного  
с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  эл ем ен т о в , со гл асн о  п .п. 1 5 и  1д ГОСТ3 8 0 -6 0

ТА
!9$5г.

Д бц ск а т н ы е  ст р оп и л ьн ы е  (р ер м ы  

п р о л е т о м  2 ~ 3 0 м

ПК' 01- /30
ЗшусасЖ
Лист 42

V е- / Я - 63



С п ец  и (р и ксщ и я с т а л и
Отпр.
парка

А'Н 
дет. Сечение Длина К-во Вес в кг Примечание Л 66 __ 80*20 80 2 / 2

т Н turn. общ. Марки Л 68 _  /(5*8 545 2 3.9 7.8

Г 4(3

39$ L  (60 но а «э (Zooo 1 1 Z16 432 Л 78 _  145*8 290 3 2.6 7.8
~~Й1р 1_ (60* (00*9 3540 1 ( 63.7 (27.4

1601

Л 85 _  80*8 145 14 0.7 9.8
€7% 1— (00* (0 ((775 1 1 1778 355.6 Л 88 — 60*1 НО 11 0.4 4.4
(14 1— (60*75*9 600 Z 10.5 Z1 MS \-/ео~гоо*ь смять оояшок. Л 91 _  60*8 900 18 0.3 5.4
(П 1_ (40*90*1 (SO 10 ~ТГ~ 11 Л 93 —  680*12 1940 1 3.4 9.4
(40 1_ Ю *7 3800 г 32.3 64.6 J 1(2 — 280*8 670 1 11.8 П.Ь
(48 1— 76*6 5050 г 34.8 69.6 Л 1/9 _  330*8 420 1 7.8 7.S

(51 L  75*6 3550 Z 24. 4 488 Л 1Z0 -  310*8 370 1 6.3 6.3
/6/ 1— 75*6 1300 Z 9 а 3 /26 — 260*8 350 1 5.7 5.7
174 1— 63 *5 2300 л_ 14 28 Л136 -  340*8 450 ( 9.2 9.2
114 L - 63*5 1850 / 19 8.9 3 148 -  350*i 370 < 7.3 7.3
117 L_ 63*5 (650 1 1.9 1.9 Л (54 -  150*8 290 1 3 3
188 L  63*5 1600 / 7.7 7.1 Л158 -  190*8 240 5 2J /0.5
т L  63*5 то 1 6.1 6.7 Л165 -  260*8 500 1 5.1 5.7
tos 1_ 50*4 т о г 7.3 ав Л173 -  120*8 630 1 6.3 6.3
zoh L  50*4 ZZ5Q г S.9 13.8 Л/92 -  550*12 577 1 JZL. 19.8
Z09 L  50*4 Z2Q0 г 6.7 /3.4 Л 214 -  390*12 540 / /6.8 16.8
210 1— 50*4 Z15Q Z 6.6 13. Z Л223 — 200*8 310 { 2.8 2.8
213- 1- 50*4 (100 1 5.5 5.5 Л228 —  (15*8 210 ( 0.9 0.9
217 1— 50*4 1550 г 4.7 9.4 Л 248 — /00 *8 700 г 4.4 8.8
ZZ3 1- 50*4 1200 г _ 3.7 7.4 9252 ' -  200*16 200 3 5 15
2Z7 L  50*4 550 4 1.7 (.7 Б/ Боят с гайкой (116 50 4 0.2 02
лз _  260*(4 650 1 (4.4 (4.4 Вес напяа в ленногометалла 14
Л44 -  (70*20 460 1 (2 (Z вырез

Г4 {
93 1— (00*8 5950 г 72.6 /456

Л45 — ~Z60*(0 335 / 6.8 63 (67 £1' 63*5 " 4(50 2 20 4 (Г
Л4% — (60 *ъ

\ . 1 гг—
397 1

Кол.и*'Ъ 4
*}оёф. 4 Фл 2(1 1_ 50**/ ~~2000 - 2 6.1 ^ • 2 -

Ф.л- Д85_ 
Л 91

- 80*8 
- 60*8

145 4 0.7 2.8
90 6 0.3 /8

1236 - 240*8 300 1 3.6 3.6__
П 4 0 ~ 200*8 320 1 3 3
Д252 — 100*16 200 1 5 5 _

Фл. J 5 / Бал>п с гайкой (116 50 2 0.2 0.4_

ф.л.
Ф.Л. /17

напла бле много 
L. 140*90*8

металле,
/80 г (.1

l.j ш 
2.2 ,

г  ге Л27 — 360*10 820 1 23.2 23.2
Ф.Л, ~6ёс~ kjfУ м /?/> U ApUun9A Д л П SVV/V А П А_ ' 0.(~
ф.л. HL2 ПЛ\А иД/СМП ОС О М ZfnCLuJSIQ

2/6

ф.Л.
ф.л.
фл
фл
фл
Фл
ф.л
фл.

26

ФЛ
1. Зсе отверстия
2. Все обрезы

Примечания:

яр оме оговоренных

Таблица за в о д с ки х  с в а р н ы х  шАо6_
Отправ.

м арка

Г 40
Г 4 /
Г 86

Сечение и длина сварных швов
tU  Lg М  Ыо
/5.4
0.5

/ I 3 42.6
4.4
0.4

7.г
0.4

Z.S

d :/9 }
40 /

3. See сварные швы В *6, J
4. See сварные швы выполнять полуавтоматической сваркой 

вереде углекислого газа. & случае перехода на ручную сварку, 
сварку производить электродами типа 942 ГОСТ9467-60.
5. Сборочные детали см. листы У- 62 г72
6. Материал конструкций сталь марки в Ст.Зпс для сварных 
конструкции по подгруппе В ГОСТ380-60 с дополнительными гаран­
тиями загиба Sхолодном состоянии, согласно п. 19,. Д", и предельною 
содержания химических элементов, согласно п.п. /5и (6 ГОСТ380-6О-

Т Д
№ 5г.

Двускатные стропильные 
пролет ом 2 - 3  Ом

р е р м ь /
м -о / -т
вы писка

Лист 43
82Z6-OZ 40

63 с.



- 4 0 -

OmB.ĝem. Лбе 
*63 мм.

ОТПр.
марка

гцг

С п е ц и ф и к а ц и я стали.
н н
дет- Сечгние Т)пина

K-SQ Ь е с в
т. н, Шт, ОЫм,

А 1-460x10 Нгооо 4 4 691 S94Т П Г U60X40 з з го 1 1 ~ Т Г 414
53'п М 60x10 14113 1 1 г$1 5«г
ю г M60x13S%10 8W г 16.5 зг.б
А1 МЧС*8Сх8 430 10 1,1 14
Ю г MOOxl 46 SQ г 53,3 101
юл MOOXl 14S0 г п.г 14.4
ЮН t*90xl 0100 г 3 s , i 11.4
131 1-90X1 4400 г 40.8 г а

Л 3 _ i-b’bxS гюс г 431 гтч
J M L-63x5 гю о г т го,г

J-63xS cose г 9,9 W T
13S L63xS 1300 4 ~ Т Т 3.1
183 <-83xS 1600 1.1 1.1
190 s 4500 п.г п.г
19S <-83xS 46SQ 8 8

1-S0XH гзоо г 1 14
_ м _ LS0%4 г  so г 6.6 ю г

e is ^SOXH 1100 1 S-3 5.3
его 1-90x4 1H00 г ч з 3.6
его LS0X4 400 1 4.г 4,г
Л1 -3boxis 100 1 64 гчJY44 -п а * го 460 1 1C 16лч? - 060X10 гг 5 1 ~ Т Т ' s.s

марки

6193

примени

"ОТЧСОхтаг t-Ch, Ьб̂ шй-S-

ср.Л.
бофсз

Л 46 -1еомг 191 1 6 6
Л 6 6 -  30*6Q 30 6 4 г
л 6 г -  4 4 9 x 5 5 4 5 г 3.9 1,5
Л 6 - 1 5 0 x 5 6 9 0 г “ Г Г 6 ,6
л 33 -  9 0 x 5 Ш Г 9 0.9 5.4
^8S - 3 0 x 5 145 6 0.1 4 .6
1\ 33 -  6 0 x 5 140 4 0.4 1.6
Л 94 - 6 0 x 3 90 45 Q.3 4 .5
Л95 -  93ох4г 6 0 6 0 1 ад 1 Ш
Л4СЗ -9 6 0 %  а 110 4 6 3 ,5 гзд
Ш -3 S O x 8 4 4 0 4 6.1 5Л
Л 401 -гзо хз 4 5 0 1 9 .3 9 .3
гнгг - 4 4 0 x 3 560 1 1 U 13,3
М43 - 4 6 0 x 3 НЮ 1 10.9 40.9
МЮ -чоохЗ S40 1 41,6 11.6
MS4 - 6 9 0 X 3 300 1 3 .6 3.6
MSI -  4 9 0 x 3 3 0 0 5 6.6 1.3
М63 -  310X 3 390 J u 5 .6 5.6
Л 414 - 3 1 0 x 5 310 1 6Д 6.3
М«1 -5б1«1г 1 5 5 1 66.3 6 6 .6
л г1 г - 4 8 0 X 1 6 630 1 гч.г 64.6
а г з -  165X16 6 4 0 1 1.6 16
Л 650 - 1 0 0 x 5 500 6 3.1 б.г
Л 651 -гоохбб 600 6 _ м юг

91 Болт с гаикоО K4S 5 0 Ч 0 .6 ОД

вес награбленного М еталла, 4S

Ор.п,

ср.П.

ср Д

ФА

ср.Л.
Ср.А.

ср.Л.

QjU

Примечания:
4. Зое отверстия РМ9, 
6 Зое обрезы но,

т а б л и ц а  3q %o$ q k u x  с п о р н ы х  т в о ё

Отар.
Парка
гнг

сечение и'Олцна сборных тбо§

лЦ
4S.4

А5
Н/3

AS
4. г 9,С

АО
6.S

Д1 г
0.4

итого.
TiAUttQ

п.м,
60,1

W ~
1ч с.

1S

кроте оговоренных.
0. гео сварные ии§ы ĥ e J
Ц. йог сварные щбы выполнять полуавтоматической сваркой 
г соеге Углекислого W o  Ь случае перехода на ручную «аою. 
сварку производить электродами типа340*гост 9491-80.'

5 . с б о р о ч н ы е  д г т а л и  о т .  л и с т ы ^ 5

0. Материал конструкции-сталь тарки Ь.Ст.'Ьас для сварных 
конструкции по аоогруппе Ь гост330*бос дополнительными 
гарантиямизаг^а в холодном состоянии,согласно п,49*‘0'1 и 
предельного соседнеениЯ химически* элементов согласно

ТД
196Sr.

7)вчскатные стропильные стерты 
пролетом &Ъ№.

г ш - о н к .
6ь(Г№Ц_

Лист ЧН
tov.taprujefi^ в ^ ге -о г . Н1



С пгциорикаци % стали,
Огмр ЛЫ Сечение Длина K-8o "ТесТТг
ма^ка аот, T. н. 'оит, ОБЩ,.

1_ im o 1гооо 1 1 151 594
гч 1_ 160x10 5510 1 _1 __Л_ 114

L_ 1бо*т hits 1 1 191 581
ш (_ 160*155*10 ж г 16-8 55,6
т L. 140*90*8 по 10 1.1 11
1И 1_ 100*1 Ц«0 г S5.S 101

"ITT 1_ 100*1 54S0 г 51,г 1Ч.Ч
пн 1_ 90*1 5100 z 95,1 11,4L 90*1 1100 г 10,6 и г
115 L 65*5 isso г 151 11,4
180 L 65* S ноо г 10,1 10,1
ni 1- ~65*5 10S0 г 5,9 \ч.\

пца ns 1_ 65*5 1?W 1 81 511 > и щ L_ 65*5 1500 1 11 _лл_
по L_ 00*5 1SQ0 1 1,г 1,1
19S l_ SO* 5 1150 1 & 6
Н8 L 00* S 1100 г 5-5 10.6
2Q1 l_ 50x4 ггоо г i 14
ею L. SO*4 IlSO г 6.61 1V1
i\S I- 50*4 1100 1 5.5 5-5
его l_ SO*4 m ... г 4.5 8.6
его l_ 50*4 HOO 1 1,г и
Л5_ — гбох'.б 100 1 24 24
лчн — нохго 460 1 11 п
т — 2&Oxi0 585 _ i 4-8 6.8

Ml?'U*

карей

гт

приминание

aft, л,
Sb\pes

Продолжение спецификации
ЛЧ6 _ 160*11 т 4 6 6
Л со _ 80*10 80 2 1 1
ft 48 _ 115*8 545 1 5.9 гг
Л16 — 180*8 190 _ •V _5/h
л№ — 80*8 180 1 6.5
A$S „ 8 0 * 8 ПК 6 0.1 _JO -
m _ 60 * 8 НО 4 0.4 1,6
л 31 _ 60*8 90 16 4,8
Д9$ — 680*11 юге 1 104.9 104,9
Л108 _ 5го*И 190 1 15.8 гъ.г
АН* 5SO*8 Нно 1 8л 8,1
л 114 550*8 450 1 9,5 9.5
ПН1 — 4\0 * 8 560 1 15.8 15.8
A144 — 410 *8 410 1 9,8 9.8
J115Q _ 400 *8 510 1 11,1 11.1
MS1 _ 190*8 500 1 5,6 5,6
MSI 190*8 500 5 16 15
М64 _ 110*8 510 1 6.6 6.6
лиг — 160*8 £?0 1 11 1,1
М89 561*11 155 1 16.8 и.%
п т _ 480*11 650 1 14,г 14,2
лги _ 100*8 450 1 5,9 5,9
M2S — 115*11 140 1 1.$ 1.5
Л ISO _ 100*1 S00 г 5.1 6.2
л?, 51 — tao*06 j 100 1 8.1 8-1
51 Ей*т cwukquMIS 50 у о.г 0-8

JdSŜ н ^тм &L 15.S

Oft,л,

Cft. л,

ар.п,

сЬ.Л,
eft.n,
Cft, л.
ер, л
ор.п.
oft,л.
eft,л,

_SftA_
dp.fl­
op, п,

Продолжение спецификации

гг Ю 140*10 5950 2 11.8 1S5 I
168 L- 65*5 4100 2 19Л №
185 L 65* S (SSQ г 9,4 18.8
.185 -  80*8 1№ 1 0.9 0.9

ГЦЦ Л 91 -  60*8 90 6 0.5 1,8■ I 1“ Л 955 -  185*8 500 1 45 4.5 J 3 w фл.
№1 -  юо*8 Чоо 1 5.8 5,8 ар .Л.
Д1$1 ”  200X26 100 1 8.1 8,1
Б1 6cm сеаикои 116 50 2 0.2 0,4
ьёс нал\а6лснног.о метак\ ?, 1.5
41 L- i 40x90*8. 180 1 .а 1.1

ГУ1 л 19 -  isoxw tho 1 ЧТ« 41,6 50
Ьес _ наплавлен нон метам а 0,1

ПоитечакиЯ.

ф \%]

и40’h*-6
кроме ога^ар^н ны>.

Таблица У р о д с ки х  П арны х шёоё.

Отар- Сечение и "блима о&арпы* ил8о§ итого,
ИЧ [\5 Х6 Х8МОN2 Алина, 

Л,к.

ил; 
<gV£J

Г 45 19.4 11.5 44 9.2 1.5 0,4 82,8 15.S
Г 44 0.9 44 0.4 ..1L, 1.5
Г 41 0.4 с,ц 0,1

1 йсе отлогой*
г, 5се о5рюы
5, кес&ионые ии!ы и-.q i ,
4. Ьсе е Ц ш г ш8ы §ыполншь попна&тотатичгскои сбаркои 

% сро^е углекислого 1а5а.& егтае перехода на рттчю  с&аркы 
c&apci прои58о^ить электросети типа эчг room9461-6Q,

5. Оборонные детали см. листы Ne-614-11.
6. Материал констрчкчии-сталб тиргси Ъ.Ст.1)1\а для сварных 

конструкции по подгруппе Ъ гост58С-бос дополнительными гаран­
тиями 5аги5а % холсоном состоянии,согласно п.ВД*и лредемшю 
содержания хитически* влетенто^ согласно o,n,1Sul6 го cm 58 О*60,

Т Д Р а с к а т н ы е  стропильны е стерты
nn-oi-ijo. , 
Ьып^ск и

А п р о л е то м Лист 4 5

<Ъ\ QsfT'MSik'̂ 8г2.б-ог. ^г,



Отпр. л/Д Cevewe Длине K~So Bee Влсг.
MOD/ca дет. r /f Ш/37. едис.

' 450 \-Y2S*80*8— /2000 / / /50 300
ь/гг L- /25*80jl8__ -3_5J0_ _<L 1 . М З - и в е
730 l—/00x7 //775 / / /22L- 2SV
/{5 •—/25x60x2 440 2 5.4 /08
//7 /40 *90x8 . _Л0_ /0 /./ //
т 1-20x7 550 Z 4.7 04
/46 u 75%G 5050 2 348
/00 L. 75x6 3600 2 !_ 24.8 ш
/70 L- M tS з т _ г И/S 37 “
/73 1-63*5 23se> 2 . /4.2 ш

r k s т U  63*5 //so JL М - 89
/46 L- 63x5 J200 / 8.2 82
Щ L. 63X5 J60O .L. J 2 - 2 7 7
/92 L.63X5 /400 2 6.7 /3.4
205 L_ 50X4 j i / o 2 73 JH.6 .
267 U  50*4 2300 2 2 _ /4
203 L  50x4 2200 67 268
2/2 1-50x4 //so / 5.7 57
2/7 I— 50x4 _ J /530 г 4.7 3.4
220 L  50*0 /400 / 4.3 43
227 1-50*4 _ S5UL__ / /7 /•7
Л/О -  2Ш /2 —520 / /0.8 /0.8
л Ц -  /70X20 860 j - /2 /2
495 — 26ПХ/0 335 / 68 6.8
Ш - -/eo ns -------- -J4Z 2 - 3.5

: /?/>г/меуак.

m w ff.fi/if л 
ту,/-//Ж'Г'Р'У/72

ш з

фЛ.
Во/рев.

г Н

Л 6 6 -  80*20 80 2 / 2
А 67 -  //5*8 545 2 3.3 7.8
ш -145 *8 2$0 / 2 .6 26
A.80L » -  //0 * 8 230 / 2 2

Ш
— 80*8 - Ж _Z_ 07 Д.4— 60*8 / / 0 /4 0.4 _ 5.6_ 

6.3АЗ/ ~  60x8 90 23 0.3
V 9 —  725x12 730 l 34.5 ~34S~
ш _ -  37042 //00 f 36 36~
h vs -  230x8 520 / 75 7.5
d m . — 3/0x8 370 г 6.3 /2 .6

574 /2 6 2 Ш / -360 / 57
/1/36 -  340x8 450 / 9.2 —'У —

9.2
d M . —  350*9 370 / 7.3 7 Я
ш _ -Z S O IS 290 / 3 —  '* J  

3
d m . -  /90x8 240 5 2 / /0.5
А/6 6 -  $30X8 350 / 4.6 4.6
п т . -  2 2 0x8 630 / 6.3 6.3A W -  46Sx8 -5 /7 / 3.7 0 7
A2/3 -  380*8 5/0 f S8

—
48

щ / -  //Sf-S______ I 2 /0 / 0.3
— Д о

0.9A2S2 -  2 m / 6 _____ -2 00 2 s /ОS / белтегадкшм/б 50 0 .2 OB

0 ес*а/гла£ле//лfoeo ли*/7)QГАХП
Ж _  
J46 _

L- со* 7  
trГ.63Ц__________

S350
~ ущ~-_ Я

/2. 4 
JO/. 2

Г88

2// \— Х0>1/ 2000 4 6./ l_Z6.I/
A88 — 60*8 //0 4 0.4 /.6
AS/ -6 0 *8 90 8 0.3 2.4 .
№ 6 — 240*8 300 / 3.6 3. 6 _
A 240 — 700*8 320 г 3 6 _
AZSZ — 2001/0 200 A 2 5 /0 -
S/ Been с гайкой/Ш0 so 3 02 0.6 __

fВ A 
/ / /

9e /fU/PAaBAPMOt
1—/40x90*8

S2___ 02i
/80

?Q?d
г

7AAia
/Д

0.8 
2.2 .

Л23 — 300x/0 760 / /7.9 /7.9

ВесваалаОлел/А/ого металла 0 /
го

Лр(/меуд//г/я:

/. Все emSepemt/fi cl*f9, ]
2. Все et>pe3t/ \хреме огеАвре/гмаь
3. Все сВарнб/е и/£б/ /7s 6 J
4. Все с£а/>//т и/А/ £б//7ол/хдтб аоАуег̂ таматииесАсоД с£ар/сои

Ошраб.
марка

Гайвиисг за/еРеВ их е /с /р т х  м А я /.

г 4 в
Г38

С eve/гае и  длина сЗар/хФ/хшВеА ’ 2/того
L4
/8.2 /0.8

0.4

f±S Ьб
4/. 5
4.2

ъ8
62

rJ„rB • 00-Л г* . 2^.

4Ли*а
-а ж

76.7
4.2
0.9

зес
-КС. __
/2.4
АЗ
о./

£<Цоот/в Ж дали см. мета/ л/5б2г72.
A Mamepi 

ком  тру к г
тайми заги£а £ т о д ш  содтойв//(/согла/с//о /7./f„J* иорг^м ного 

содур/еш #  х(/т м с№  влем ет оё, согласно до. /5н/в. дм гм о-м

ТА
/365п

А ёускат ш е в/д/оедш в/гв/е р б р м в / 
дуяде/ндм  2 •30м .

Д/С-0/-230
Вт  ус к  1
dac/7? 14#

£220-02 43



У З -

Оглр,
м ар ка

А/А/
Зег.

Сечение Алс/за H- So See S  яг. A38 -  /60 <8 397 / 4 4
r / / usr. oSa/. MOP*u A 6 6 -  80x20 80 2 2

J e V V.Z60X /00 к$ /2000 / / 2/6 332 At"? -  //SX 8 SOS 2 3.9 7.8
У /Ъ ~L МСх/ЮхЗ 3590 / / 637 /27.8 id ik - -  /36x8 290 2 2. G ■ s-Z-\
esr# Z00X/O //776 <f / /77.8 3SS.6 A8£_ -  8 0 x 8 MS /у 0 7
/ /3 1-/60x76x3 200 2 /0 .8 Zf. Q C«f>r% Pduu/tC A 28 -  60x8 //0 /3 0.3 S.2
//7 W40x90xg /8 0 /0 / / /./ ASL- — 60x8 90 /7 0.3 s . /
М б i. 75 x 6 SOSO 2 3 3 8 63.6 A 33 -  68DX/2 /930 / S ¥ 9 4
М3 L 7SX 0 3800 2 20.2 6 2 .8 A//2 -  280x8 670 / / / 4 / / J
/С / 1 -7 6 *8 35S0 2 23.3 88.8 A//9 -  330x8 320 7.8 .% JU
/6 / L  7Sx6 /300 2 9 / 8 A/20 -  3/0x8 370 / 6.3 6.3
/7 8 L 63x s 2300 2 /8 28 -  260x8 3S0 / ..SSL, S.7

Г  If  7
/8 4 i-e s x s /2SV / 8 3 8 9 A/36 -  3 3 0 x 8 360 / 9.2 9.2
/8 7 *- 2 3 x 6 /6SO / 7.3 7.9 A/38 ~ 3 5 0 x8 370 / 7.3 7 3 -
Ш L  6SxS /200 / 7.7 7. 7 A/S3 -  2S0X8 290 / 3 3
/з г L  63 xS /300 / 6  7 6.7 A/S8 -  /3 0 x 8 230 5 2 / /O S
ZOS 1 .6 0 x 8 2 8 0 0 2 7.3 / 3 6 A/63 ~  3 7 0 x 8 330 / S.G S.G
208 A-SOxp 22S0 2 6 3 /3.8 A/32 -S S O x /2 S77 t JS.S / 8 8
20S L  60x8 2200 2 6.7 /3. 3 A2/3 -  390X/2 630 / /6.8 /6 .8
2 /0 L  SOxp Z/SO 2 2.6 J /3  2 A/73 -  2 2 0 x 8 630 f 6 .3 6 .3
2/& L  6 0 x 8 /800 / i S.S j ~ S 5 A22g -  / /8 x 8 2 /0 : 0.9 0 .9
2 /7 L  SOx 8 fsso 2 4.7 3 3 A248 -  /0 0 x 8 700 2 44 8 8
227 L  SOx 8 s s o / / 7 /.7 A/62 -  200x/6 200 2 S /0
АЬ — 260* /8 260 / / 8 3 /3 .3 6 / ftoo?c гоОлооР/б 6 0 8 0.2 0 8
А 88 — / 70x20 82 0 / /2 /2 Sec /.

—
i

ъ11§I

//<7
А 3 0 r — 260X /0 33S / ~ 6 8 ~ * r » Ф.0.

p 4 s
3 2 l- / / 0 x 8 y s o  12 " M S / 6 /

/ * 7
I / / —

L .6d xS  
L. sang  , 1

r  3 'S V
1 jetfda

2
JL.

20.0
..6 L ~

30
ZSS3L.

/S76

Л ргум еча м я :

/: See o/nSqoo/nu* с/ =/4
2  See аЗрез*/ 4fft У /среме oaoScpe////6/x

ж е
7>8

<p.j
<ps
9>S
<рл

W
р/cpes ш .

2  See аорез*/ 3ut
3. See cSapas/e шЗ*/ A- 6 
4 See cSap//s/e и/Ss/ Sirno.
ScpeSe угле/и/слого гае о/. £ случае перехода ^аручру/с cSqp/cy

--------- у - - / у

4 See cSapss/e а/Ss/ Si/60A//ff76 acayaSrouaruvec/coes cSap/era
?Skfi

ТаЗлицй за So Sc/:их cScrpwz. cc/SsS
Crop.
/п а р к а

Г 4 ?
Г 48

Z jZ£_

Сечение и Слизи cSapot/x u/Sob' l/rozo
a 4

/М А И
J

M .

A S 4 в

Ш И
6 /

a 8 a /0 А л ш а
-JZJ3L-.

2£5L
J2jL
SSL

вес
JLL -
/ / 7

I I .
A L

E

cScpxy /роизЗоСигб м ехгроЗам и газа <942/*007* e4v?-68. 
З.РЗорозме Sc/ хул и  см. лиогб/ л /262+ 72. .

& М агерс/ал н азер узе/и и -о гал б  /п а р н а  S c /. 3/??, P ts  aS a p /rax . 
A v/zcrpyxifi/a /70 /7с9гру/7/?е 80007380-60 с  /Рс/рм /гг/ге/ ьаа/м и  
гаразгарл/и Зсггг/S a S кслс/Р/усл/  сосгор/хаи, с се лас//О/?. /$ , S," и  ореСелб 
н е го  caSqafarw # хглиачес/и/х 9ле/зезго4еоеАасзолл./0и/6Р0е7380-бс7

A fyc/C C W ff/M /e C/7?pO/?UA 6 3 6 /0  ф е р м . 
______________ /? /?0ла/7?ом  £= З С /п .

/7/Г- о/-/зо_
/ /

/7асм -47

Л плР  ЗнУн\Н£бМ-6U Л- Xf •. А/ппууо

9 2 2 6 -0 2  4 4



Спецификация стали
Отлр■

маРКО

П49

УУ
Не/Л.

Сечение впина' М-8о Вес в КГ
Г н aim. обилий

З тн L- 140X10 1ZCO0 1 L . _ZSL— 6(6—
m e.5 7н I— 140X10.___ цЛШ_ 4 - Х_J s j -

$4 тн 1_ 180X100X9 1179S 1 1 Z12 424
f03 1— im i&xpz_ SSQ_ 2 126— 25
117 i_ 140*90X8 ш Ш __ 10 1.1 — 11
140 L. 80x9 3300 2 ■#,3_ 64.6
142. L- 80X7 йг-SQ_ 2 10.6 21.2
747 |_ 96X6 -.60PD_ 2 74.4 Ш
152 Г I 3500_ Z4.1- 48.2
159 L- 76X6____ - 2J5Q J M J& L -
174 L. 63X5 ■ . Z900_ 2 28
160 I— 63X5____ . иоо._ г <0-4 202_
1X4 L- 6Н5 _ 56.60_ -L. _J±. 8,9—
1X7 L- 63X5 _ 1650__ 1 79- 7.9—
ten L. 6W 1550 1 .71— 7.5
193 L. 63X5 1350 JL 6.S 6.5

JQL.
?пХ

I— 50X4____ л ш _ 7.2 /43—
и ^ ш ____ -1260_ Ж 2— J3L.

213 I— 40X4 ■ 1Ш_ 1 65 V-6 I—
218 1-50X4____ rJ5Q0_х_ J £ - u-62—
228 L. 5084 __ 500 JL. IS. - 1.5
/7? ^  мхиа 650 1 16,5 16.6.

Л4Щ
— №20 
— 260119___

460 1 12 12
. 335._JL -68— 68— 16ПХЯ 397 / —6 4

рве — 80X20.. — 50, ? 1 2

т е

Примечание

сел.

П р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к а ц и и
Ш — /15X8 -645. 2 8.9 i 5.8
Г В — 1Ш В . ...2.90. 1 3.3
м — 145x8 Л 30__ 1 2 .6 ' 2 .6

483 — 80x8 180 7 0.9 б.Ъ
885 — 80X8 145 2 0.7 1.4
8 8 8 — 60X8 110 13 0.4 S.Z
191 -  60X8 90 1JL\ 0.3 3.9
394 —6X0X12 1970 x j 99.5 995
2  HQ — 290X12 7/D 1 19.4 19.4
Л 1(8 — 350X8 440._ 1 8.7 8.7
4119 — 330X8 420 -Cj 7.8 7.8
Л US -  290X8 390 _1 7.1 71. .
1)154 — 380X8 970 f 9.8 9.8
0147 — 340X8 m X_ -1.5 8.5_
3164 — 2>0X8 Z90 X_J 3 3
Л157 — 190X8 300 $ -A6 13
DISK — 330X8 350 — 1 A S .4,6—
0172 — 260X8 660— \ 1 JZ3— 72—
Jf191 — 567X12 _JШ — X_ -Л 6 . Ж £—
J)213 — 450X12 540 — 1 Ж 4 JU —
J)227 — 125X8 260 1 1.2 1.2

Л248 —100 * 8 _jze&— 2 -M — A J—
J)251 —200X26 2 0 0_ 2 8 .1  .J&2 —
61 бедте rcuhctijA/lS 50 4 0 .2 J7 I—

Aer. нопло&мнногО-МЛкупли
I—I—
_L ___ ъ

_&Д_
Ф-.У7,...

ф.л

П р о д о л ж е н и е  с л е и и с о и к а и и и
1Q0 L- 160X100*9 S990 1 107 214
167 I— 63X5 4150 г 20.0 40
т I— 63XS 2000 4 9.6 38.4
лр/ — 60X8 . 90 В 0.3 2.4
dm. — 240X8 300 1 3.6 3.6 ф.л.П50 mz_ — 200X8 335 2 3.2 6.4 BZ3 сот.
Ш L — 200*26 200 Z 8.1 /6.2 '
ж . болте гадкой М16 50 3 02 0.6

Вес ксщпб,военного 1 I 1.3
U7 1— 140x90x8 _ 180 Z 1.1 2.2

1 Г  90 420 -360X19 1060 1 42 4Р 01Аес . ниплСВлсннсго ' металла 0./

_ерт,
Л. л ОтпрС/4.

« «-Л чл С О LffiJMC/.

Сечение, и  длина сварных швов

A (MOVO

(/т оьо
ф.л.
Ф> л

м а р к а Ь>4 ^ 5 N6 Ь8 kю в е с
к г-'фи-Л.-- - Г 4 9 11L НА. M j 3,4 79.9 14.3(р.Л. Г50 0.5 4,4 JLL 9.3 /3

Г  90 1 L 0.4 ОМ

J

П римечания:

1. В'се оювгрстия 0-/9, )
2. 8се обрезы 40, г крот оговоренных
3. Все сварные швы 8 sв, )
4. Все. сворные ш вы  вы /ю мят б полуабт омат иисскои св а р н о й  

в  среда угм кисл ого  газа. В слууае  перехода н а  р у ч н у ю  свар ку, 
свар ку производить элект родами т и ра  3 4 2  'ГОСТ$467-60\
5. сборочные детали см. лист ы У- 6 2  в 72.
с. Материал конструкций- сталь марки 8 Cm- в ОС для сварном 
конструкций ло подгруппе В гост 380-SO, с дополнительными гаран­
тиями загиба в холодном состоянии, согласно п. W J* и  предельною | 
содержания химических элементе в, согласно л./7 /6и /6 РОС/ звр-вО.

ТА
№ г.

Дйуску/т/ш еяролммь/е ферш  
пралс/пом Л-30 м

лк Ot-м
бо/Ж/СХА

8П€-Ог ~

I



-  Y 5 -

С п е щ и с р и х я д и Я  с т я л и П  р о д о л  э р е н  и е  с п е д и о р и х я д и и

Отпр. й й С е ч е н и я Д л и н е Х-ВО В е с  в  х г
Примечен.

л  48 _ /Во* 9 397 ( ч Y ф-Л.

МЯрХЯ дет. 7 Н шт- общ. мярхи л 66 — Во* 2о 80 2 1 Z
з $ L. /9о*/о /2ооо / / 25 8 5/6 Л68 //5» 8 545 2 3,9 7,9 ф-Л.
5J, L /чо*/о 3530 / / 75,9 /5/, 6 Л 71 , __ ( 8 0 * 8 290 ! 3,3 3,3
57J L /25*(0 //775 / / 225 950 Л 78 — N 5 *8 29о ~ Г 2,6 2,6
/оЗ L /ЧО*//5*/о 580 Z /2,5 25 ИЪ Л83 — Т о *  9 /8о 1 о,9 63
П7 L /40*90*9 / 8 0 /0 /,/ // Л  85 _ Во* 8 /45 4 й 7 ZJB
(Z6 L . /00 *7 3500 Z 37,8 75,6 ЛВ8 " Z T 6о*8 По 8 о,9 3,2
/3/ L 9о*7 4950 Z 47,7 95,4 Л 9/ — 6о*9 9о  • (5 о,3 4,5
/33 L 90*7 375о Z 36,2, 72,9 Л97 __ 68о*/2 /97о / 38,2 98,2 ф.л.

/36 L 90*7 //50 2 11,1 22 2 Л/о8 — 320*/2 790 / 23,8 23,9
/75 L -  63*5 2BS0 2 /3,7 27,9 Л//8 — 350*8 ЧЧо / 8,7 8,7 Ф л.
/73 L 63*5 2/50 Z /0,3 2о,6 Л/24 __ ~33oT 95о 1 9,3 9,3

Г 5 !
/Во I - 63*5 2/оо Z Ю,/ 2о,2 Л /33 — 370*8 53о / /А 7 //,7 ер. Л.
/85 L . 63*5 /8оо / 8,7 8,7 /9 2 5 л/чз — 42о*8 4&о / /о,9 /о,9 ф.Л.
/В# L 63*5 /боо / 7,7 7,7 Л/50 — 400*8 5/о / f/,2 Н,2 ф.Л.
f89 L 63*5 /550 / 7,5 7,5 Л/51 — 29о*8 Зоо / 3,6 3,6 ф.Л.
2с & L_ 50*4 235о 2 7,Z /4,4 Л/57 — (90*8 Зоо 5 2,6 /3 ф.л.
2о9 L 50*4 2200 2 6,7 /3,9 Л/63 __ 37о*8 39о / 5,6 5,6 ф.л.
2/9 L 50*4 /750 / 5,9 5,4- Л/7Ч __ 37о*9 37о / 6,8 6,8 ф.л.
1/9 L 50*4 /450 2 4,4 8,8 Л/89 _  567*/1 755 / 26,8 268 ф.л.
222, L. 50*4 /300 / 9 9 Л21/ — 450*/2 58 5 / 2о,8 ф.л.

129 L . 50*4 950 / 1,4 / 4 Л227 __ /25 *9 260 / А 2 А 2 ф.л.
л 2 — 300*16 73о / 2о,6 20,6 ср.л. Л243 — /оо*8 боо Z 3,8 7,6
ЛЩ — /7о*2о 96о / f t /2 ве/рез. Л 25/ — 2оо*26 2оо 2 8,/ /6,2
ЛЧ5 _ 160*/О 335 / 6,8 6,8 Б/ Б о л т  с гяйХ- м/6 50 У/ 0,2 о,8

вес н я п л я в л е н н о го МЕТЯЛЛ/ 1 /3,9

ТЯ БЛИЦЯ з я  в с д с х и х  с в я р н б / х  ш вов
Отпр.

МррХЯ

Г 5 /

Се ч е н и е  и  д л и н е  евярн швов

К4 К5 \\6 Ь̂ 8 ^ 'о
/2,1 (3,4 3 4 / 9 ,5 46

И т о г о
Длине 

п. ей.
73,9

Вескг-
/3,9

ПримЕЧЯНИЯ:

/  В се от верст ий а/з/9, ]
Z- Все о е р е  зб/ чо, I  jtpo/че о го в о р е н н в /х .
з. Все свярнь/е швб/ Л -  &,
4 Все СВЯрНб/В ШВ6/ В 6 /ПОЛНЯ Т 6 п о л  У Я ВТО м яти ч в ехо й  свер х  о и  

в с р е д е  у г л е х и е л о г о  г  я з я -  в  с л у ч я в  п е р е х о д я  н я  р у ч н у ю  
евярху, с в е р х у  производит е эл ехт р о д я м и  типя 9 VZгост9 У67-6о.

5. С е о р о чн б /е  д ет я л и  см. лист е/ й?й? 62-rTZ .
6. М я т ер и я л  хон е т р у х ц и й - СТЯЛ6 м я р х и  ВСт .Зпс ДЛЯ С в я р нб /Х  

хонструхции по подгруппе В Гост 3 8 о -б о  с д о п о л н и т е л в н б /м и  
гя р я н т и я м и  э я г и б я  в х о л о д н о м  состоянии, со гл я сн о  п. / Я д ’;  

и  п ред ел ь но го  с о д е р & я н й я  х и м и ч е с х и х  элементов, соглясно  
п.п. / 5  и  /6  ГОСТ3 6 0 -6 0 .

тд
/965г.

Ц в у с х я т н ы е  с т р о п и л ь н ы е  ф е р м е /  

п р о л е т о м  = 3 0 м .

П Х - 0 / - / 3 0
в ы п у с к  £

Л ист  4 9

Пров. y x i C U rtuf? # 2 2 6 - 0 1 4 6



ГЕамипришта схемд верим е аоитм ив стьимт
Линия т а  сты тц тй
тшгата

1\
\а
As

*—Г
аясосм

го

neit-l)

| С п Е Ц И ф и к п ц и я  с т о п и П р о д о л  w e н и е  с п е ц  и д 1И К R Ц И И ПРО M l М НЕНИЕ m u i i t п и т и и ________________________ 1
В тп р .
м пянп

NN Се я н и е Д ЛИН П
I tt'BD I В E.C R IE P

ДрИМЕЧВНИЕ
Л 1)8 -  160x8 393 1 4 4 ____ ip j____ 9! L  125x8 5950 2 92.2 164.4

П р и м е л и  н и з :ДЫП. T И U1 in. ОБЩ МОРИИ Л 66 -  80x20 80 2 1 2 169 L. 63х 5 MOO. X 19-3 19.1)
_Н н_ L . 11(0 <10 12000 J L T 258 510 А68 -  И 5 > 8 546 2 3.9 18 .____ 9LA____ 183 L. ! l i . 5 . 1 Ш 2 9-4 18.8 , 'l

1_ 140*10 3530 1 1 3 *8 151.6 А 36 _  ш * а 290 1 3.3 3.3 -  80x8 145 1 01 0.3 1. ВСЕ ОШВЕРСШИЯ Ц= 19,
Ш к . L- 125x10 11335 “ Г X 225 450 А 38 -  145x8 290 2 2.6 5-2

Г 5?) А 41 -  68x8 90 X 0 3 1-8 2БЗ 2 Все  о ь р е з ы  4о г к р о м е  оговоренных
103 1_ 140 x115 х 10 580 2 J 2 S .. 25 пчтгш тш пм! Afl3 -  80хя 180 3 0-9 6.3 ЛП6 -  285x8 inn X X 4-3 фА з Вс е

1. п _ _
СВОРНЫЕ ШВЫ 11 = 6 J

ИЗ 1_ 14Ох 90x8 180 _UL 1,1 11 А 85 -  аохл 145 2 X Г И ...234 -  200x8 ООП _ j_ 3.8 3.8 ф.А X
126 1— 100t 3 3500 X 33.8 3*6 А 88 -  60x8 110 X оч 3.2 A25j -  200x26 200 1 X X 8-1 ч. B i t  свнрныь швы вы п о л н и ть  п о л и в в т о м п т и ч Е с к о и  с в а р ко й

131 1_ 00x3 4950 X 43.3 05.4 А 41 -  60x8 90 J L 0.3 ~ Т Г Ы Болте ряйи.М1Ь 50 X X X 0.4 В СРЕДЕ ВГАЕКИСА0Г0 ГЯЗЯ- О СЛУЧАЕ ПЕРЕХОДЯ HP РУЧНУЮ СВ8РК8,
133 L_ 90x3 3350 X 36-2 1$.4 А ЧЦ -  680x12 1930 i 1 91-5 99.5 ФА Веснопяяваенн МЕШОАА1 X X т м  п р о и зв о д и ш ь  э а е к г п р о д й м и  т и п а  9 4 2  г о т ч б з - ь о
136 1_ 90x3 1150 2 11-1 2?.2 А1ПЯ -  1ЫЫ1 390 X 238 23.8 •И L- <1)0.80!*8___ m " Г ~ и X X сПбпопиимг нршпаи см  л и с т ы  1\)?Б0-39
n s 1— 63 х 5 2850 X 133 23.4 А118 -  350x8 " Т Я Г 1 В-3 6-3 ФА

т
>40 -  360x14_____ .1 0 6 0 1 X X X X ц Б -М п ш е р и д а  ко н сш р ч кч и й -стд А ь  м а я к и  6 Cm. З о е  дл? с в а р н ы х

Г 5 2
139 L. 6 3 *5 2150 2 10-3 20-6 А124 -  330x8 450 I 9.3 ПА н н н ^ и н в
180 11 63x5 2100 X 10-1 202 з ж з и » а ______ ___5.30__ X 18-3 ш т 0.1 ШСГПРЧКМИИ ПО ПОДГРУППЕ В Г OUT anu-ou с i^miuAHMiiltADHOiivui ГНИНН-
18$ 1- ЬЗх 5 1800 1 ЙЗ 8.3 A W -  420x8 420 1 9.8 9.8 Ф-А — — — — — — — — — — ----------1 ШИ2МИ ЗНРМ6Н в холодном со сто ян и и ,с о гл н е н и  п- 1 а „ д ги  п р е д е п и н ш о
108 L- 63x5 1600 X 3.3 3-3 А 150 -  400x8 510 X 11.2 11-2 ФЛ ЖйБАИЦП З Я В 0Д С К И Х  C R R P H tIix ш в о в rnnrM iinnuQ vuM ulicp ifM x ^APMFiimnR спглпснп П.П. 15и16 ГОC l 38В оО.
189 L. 63x5 1550 1 3-6 3-5 Л 151 -  290»8 300 X X 3-Ь ФА

ВШПР.
Г Г

Ж
1— i ицс.гпнИППЛ И « и т  ....................~-1 ---- --- -

193 L. БЗх 5 1150 2 5-5 11 Л 153 -  190x8 200 X 2 6 1 3 Ф.Л СЕЧЕНИЕМ in СВОР HIMX швов _____!Amo1Г0 ______
_1М _ L  50x4 2350 2 3.2 К Л A M -  210x8 530 i 6Ь X X ф.л моей а A I , * 5 A i l * 8 M i НАИНА • f i t

309 L. 50x4 2200 2 6-3 Л 132 -  960-8 1 1-3 33 ФА _ X S 2 ____ 12.2 м 36.1 ж JUl
— — — " Г П ------- Del—

14-4214 L  5Qx4 1350 1 ^ г 54 А189 -  563x12 355 1 Ш 268 ФА — — -_ 1Э.а
219 L. 50x4 1450 2 4-4 8 8 Л 211 -  1)50x19 586 X 208 20.8 ФА X  5$ 0.5 _ _ У . J U l ____ -  9.3 X L
т L- 50x4 1300 1 4 i 4 Л 222 -  гоо»а 360 X 3.3 3-3 Р 90 Ж 0.4 ___ fl: J___
ггд L. 50x4 W ~ 1 1-4 14 Л 223 -  а 260 1 1.2 1-2 Ф-А _____________
А2 -  300x16 330 Li_ 20.6 20.6 Ф ft тм -  100x8 600 X 3.8 3 ? ТА

J9 6 S r_

HinttumHOIE СЩРППИЛЬНЫЕ ФЕРМЫ
п р о и щ е м  Шм

па-01- 1зоDkl П11»у II
А44 -  130x00 ___ !ifia__L 12 ВЫРЬЧ А251 -  200x26 200 X 81 16.2

~ЧгЛ45 -  2 6 0x10
-Л.1 7м lAlLft*. 335 1 — 6-8 6 8 50 4 1— 22 0.8 -Ве̂-Няг ____ ____ ____ . ____ ____ ___ Л и с т  I 50

ЪП6-02 ЧЧ



С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

Отпр
МАРКА

Г55

пи
m

/02
i n
HZ
fZ7
/39
/37
/75
l8o
/8/
/85
/88
/90
/95
/98
Zo7
2/0
2/5
220
23o
Л/
Л9Ч
Л95

С Е Ч Е Н И Е

L /60*/p
L /ЬО+ГО
t  fbO*fO
и  /во*/35*/о
и  /40*90*8
L /00*7
L /00*7

90*7
U 90*7
L 63*s
L. 63*5
L. 63*5
L 63*5
U 63*5
L 63*5
L 63*5
L 63*5
L 50*4
L 50*4
L 50*4
L 50*4
U 50*4
-  B60*/6
— /70*20
— 26o*/0

Длина
/2 ооо
3520
//775
69o

9950
3950
3700
/ZOO
2850
Z/oo
2050
/800
/ 6 0 0

/5 0 0
/250
//oo
23oo
2/50
Поо
/900
9oO
7oO
46o
335

K-80

/0

Вес в кг
шт.
237
87~2ЭТ

T 6 J
/,/
53,5
37,2
35,7
/0,6
/3,7
/о,/
9.9
I lL
7,7
7,2

5,3
7
С,6
5,3
9,3
/,2
24
72Г
6,8

ObttjI 
599
/79

-SW2
ж

fo7
79,4
71,9
2/,2
m -
to,2
/9.8~wr
7,7
7,2

to,6
/У
/3,2
S3
8,6
/,2
29

"72Г
6,8

мерси

ZZH

Примечен

fife*

<p. л.
&6/P£St

Ppo9, /ton U b te f

Продолжение спецификации

//96 -  /6о*/2 397 / 6 6 Ф.л.
Л66 — 80*2о 8о 2 / 2
Л 68 -  /15*8 545 2 3,9 7,8 фЛ.
Л 76 -  /8о *8-------- 290 3 3,3 9,9
-щ- -  8о*8 ! 8 0 7 ъЗ 6,3
a w -  8о*8--------- (45 6 0,7 9,2
л 88 -  60*8 I/O 9 о,4 /6
л9/ -  60*8 9о /6 43 9,8
Л95 ; -  6 8 0 * / 1  Л 2о2о / /о9г9 Ю4,9 ср.л.
л/о8 -  32о*/2 790 / 23,8 23,8
л По -  350*8 490 / 8,7 8,7 Ф.Л.
Л/2¥\ -  330*8 450 / 9,3 1 3,3
л/з/ -  350*8 560 / /2,3 /2,3
Л/Ч9 -  Ч2о*8

— 900 * 8 -.420__С/а
// 9,8it 4 9.8 ф.Л.

/У) ЛЛ(э&
Л/5/л/с7 -  29о*8

0(0
300 /

с
(hZt
3,69 С

П,2
3,6I

ср.л*
Ф.Л.

Л 69/
Л/64

— (90* р
— 270*8

OW
57о

О
(

<6,©
6,6

1 (3 
6,6

Ф.Л.
ф.Л.

Л/72 _ 260*9 68о 1 7.7 7,7 со. Л.
Л/89 -  567*/1 7S5 / 26,8 26,8 ф.л.
Л2/2 _  98о*/2 63о / 29,2 24,2 ф.л.
Л 22/ — 2оо*8 430 / 3,9 3,9 Ф.Л.
П225 -  /25*/2 24о / /,6 /,6 Ob. Л.
Л25о _ /оо*8 - 5оо 2 3,1 6,2 ф.л.
Л251 -  2oo*26 Zoo 2 8,1 /6,2
5/ Болт С ГЙЙКОИ м/6 50 JL 0,2 е,8
ВЕС НАПЛАВЛЕННОГО МЕТАЛАА /5,5

Пр и м е ч а н и я -

кроме оговоренных.
/. Вс е  отверстия 8ы9,
2. Все оврезб/ чо,
3. Все сверивш швб/ h*6,
у. Все сверив!а шве/ выполните пол уевтоме г  и чесе о и  сверкой з сре­

д е  и гле  кислого гезв в  сличав  п ерехо д а  на руч н ую  сверки, 
сверки производить электроцепи типа Э42 го с т  9967-60.

5. Сборочные 8 е тел и  см. листе/ //-°йе 62 г 72.
6, М етериел конструкций- сталь  мерки В с тЗ п с  д ля  с в арн ы х  

конструкций по подгруппе В ГОСТ 380-60 с дополнительными гаран­
тиями ЗАГИБА В ХОЛОДНОМ СОСТОЯНИИ, СОГЛАСНО п. /9,Д " и ПРЕДЕЛЬНО­
ГО СОДЕРЖАНИЯ ХИМИЧЕСКИХ ЭЛЕМЕНТОВ, СОГЛАСНО п.п. /5и/6ГОСТ380-60,

т д Двускатные стропилбные ферме/
ПК-о/ЧЗп 
Вы п у с к . £

ш пролетом $о30м Лису 5 /

З Я - « - Н '



иамЕтзич1шя тми. юьрмь̂ с усилиями .. i.»1 >±м̂
-Л5Ц

«л \ \ " : _____

Линия гиья стыковой
ня км Л й и

1 С П £ U И Ш И R ft U И SI С т  П (V И ПрОДВЛИЕНИЕ СПЕЦИИIИ k В ЦИ И
Отпр.
MRPKR

NN
ЙЕНУ Селение Длина

U'Bol Весвкр
Примечая.

№ — 115* й 505 _2 3,9 гв ф. Л.
Н Н К Ш Е Ш Я Е Е Ш А78 — 1б5 * 8 290 2 2.B 5.2

Г 5Ь

Ж L 160*100*9 12000 1 1 216 632

. д а

А 85 — 80* 8 165 Ж 0-7 98
JUIk L.160* 100 <9 3560 1 1 631 “ т г г А 88 —. 60 X 8 НО 13 ОЛ 5-2
Ь5ги1-1011* Щ 11005 1 * 119.8 355.6 P I — 60 * 8 90 J 1 0.3 ~ Т Г

_1У_ L. 160*15* g 600 JL н гат “ WT т ш Л 93 -  680*12 1960 1 96 96 ф А
1П 1. 11(0*90*8 180 10 1-1 II Л112 -  280*8 610 1 118 118

J!iL_ L. 75*6 5050 2 368 69-6 Л 119 -  330*8 620 1 1.8 7.8 ФА
169 1-05*6 3800 2 262 52.6 л т . -  3 10 *8 310 J _ 6.3 _ А З _ ф-А.
151 U 15*6 3550 Ч 26 В 68Д Л126 -  260*8 350 _1_ 5-7 57
164 L  05*6 1300 _2_ 9 18 Л 136 _  360*8 650 _L 9.2 9.2 ф.Л
№ L- 63 *6 2400 2 16 2В «408 _  350*8 370 1 7 3 7.3 ф.1
186 L  63*5 1851) J 1 8.9 8.6 Л <50 -  ?50»8 250 JL 3 3 11. А
ta«| t -  63*5 1650 1 1.У 1.Q Л1Ь$ -  190*8 260 J L 2-| 10.5 ф-Аш <- 53x5 1600 1 7-1 1-1 Л 1ьз — 310*8 300 J _ 5.6 56 |’п А
« а 1- £3*5 1600 1 6-1 6.1 л га -  220*8 620 J L 6.3 6.3 т л

-2 S L L  50* У 2600 х 1-3 166 А192 -  550*12 511 19.8 19.8 Ф.А
2 0 9 и  50i.lt 2250 2 6.9 138 Л ilO _  390*12 500 . f 16.8 168 ф.А
209 !<- 50хМ 2200 _ L 61 13-6 Л 228 -  « 5 » а 210 1 0.9 0.9

_ 2 й _ 1- 5 0 ^ 2150 Л 6.6 13.2 А 268 -  100*8 МО 2 6Л 8 8
т .1— 50x6 1800 4 5 * 55 Л 251 

61
-  200*26 200 2 8.| 46.2

2П L  50*6 1550 2 И 9-6 50 Ж 6,2 0.8 .
*27 <- soil) 550 4 1-7 1.7
АЗ _  гьо<№ 050 -1 1<Й Т Г Г ФЛ
ЛЧЧ -  110x50 У 60 1 11 12 ВЫРЕЗ Ве с НИПШАЕ ИНОГО MtmaAAB 11.7
лб5 _  гьонй 335 1 6.Я 6. Я

п п
92 L  110*8 5Я5П ~1 80 5 161

5S8
'

ЛбЯ = _ Ш * 8 _____ 301 j 6 6 ФА 161 L  6 3 *  5 4150 J l 20.0 ЛО .
ам> - B U * 2D

«it:, .-.г.
___ ал__ Z5J — » 2 i S lj *=- 50 * 4 ______ 2000 ± 1 ___ 6 1 “ 5 0 -

га?

П р О П О Л Ж Е М И Е  С П Е Ц И Ш И к Я Ц И И
« 8 5 —  8 0 x 8 16 5 J L j__ 0.7 ^•8
А 91 —  6 0 *  8 90 J L Q3 ?л
Л 236 _  5 8 0 x 8 300 1 3-6 3-6 ФА
А 260 _  500x8 550 2 3 Ь ____ ы _____
Л 251 —  200*26 200 _2_ 8 1 16-2
И [ Ш м Ш Т О Т Ж г ^ Ш Т в _3_ 0-2 Ob

ДЕС НППАВВАЕНиОГО 1-2
117 1_ 160* 90*8 180 ~ Т 1.1 2.2.

Л 23 —  360 * 12 180 j 26. S _ l £ i _ гнуть
____ I
Т Ё 1Г ШПАШЕЦЙОГП _ Ы Ш Ш __ _ o j _

П р и м е Мй н и у .

й=Ю
^0, ^КРОМЕ ОГОВОРЕННЫХ
1к=Ь J

ГПд б о и ц я З й В П Д С К И Х  С В А Р Н Ы Х  ш в о в

OmnPRB.
алйркй

-Г  5Ь
-Г № ..

Р so

CUjEHHEH ДЛИНП CRBPMblX ШВОВ

м

ал
12.2

М
ш
I I

м
м

МО
оЛ

И т о г о
ДАИНЯ

10.5
11ал

Ве с
КП

1И
1-2
пл

i , 8 c e  o m u p tm M ji
2 & С Е  ОБРЕЕМ
з. Все с в й р м ы е  ш в ы  Ь- 
Ц E t t  е во рн ы е  щ вы  в ы п о л н я т ь  полуввтом ягпиМ ЕС кай свяркои

В СРЕДЕ УГЛЕКИСЛОГО ГЯЗП. К СЛУЧАЕ ПЕРЕХОДА MR РУЧНУЮ СВОРКУ,
с в о рку  производить э г д к т р о д т и и  т и л я  З Н  г о с т  9667-ьо

5 . Сб0Р0бМЬ1Е ДЕГПЯЛИ DM ЛИСГПЫ *М * 6 5 Н 7 1
6 .  М щ п ь р ш  к о н с т р и к ц и й -с т я А ь /и я р к и В С/гИ пс д л п в я р н ы х  
к о н с т р у к ц и и  по п о д гр у п п е  6 г о с т  3 8 0 -6 0 , с д о п о а н и г п е а ь н ы м н  

г я р я н т и я м и  з я р и ь я  в хо ло д но м  с о с т о я н и и , с о гл а сн о  п 19и
И ПРЕДЕЛЬНОГО СОДЕРЖАНИЯ ХИМИЧЕСКИХ ТЛЕМЕШПОВ , СОГЛЯС но 
П- П- Т 5 И 16 ГОСТ 380 ВО.

ТД
Ш5г

Д в у с к в т н ы Е  стропильные (Jj e p m m  
пролетим Х-ЗАм

ПК- 01- 130
-ВЫ ПУСКИ

Аист 5 й
8ПБВ5 У9



Спецификация стали Продолжение специф ика^JU

ММ К-бо £<ес В к,1- Приме4ан- Л $6 — 80*20 80 1 1 1Отпр 
на ока Зет. Сечение Длина Г Ч шт. обшибМарки А68_ — 115x8 545 2 3.9 16- Ф.Л.

i l 1— 160*10 12000 1 1 297 594 Л 7$ . _ 180*8 230 2 3.3— 6,6.
2 Тн L_ 160*10 3 520 1 1 87 174 Л 83 — 80*8 180 9 0.9 . &/_.
56тн L. 1УОХ Ю 1171S 1 1 2528 505.6 Л 88 — 60*8 1/0 13 0.4 52..
402 L. 160x135*10 680 2 46.8 33.6 смята dkvu/ок Л 91 -  50*8 90 13 _ 0-3— .ЭЛ...
117 L. 140*30*8 180 10 1.1 11 Л 95 680*12 2020 104.9 104.9 <р.Л.
134 L. 9 0*7 3700 2 35.7 71. Ч П108 —320x12 790 1 23.8_ 23,8.
136 L. 90*7 1150 2 11.1 22.2 Л118 -350*8 440 1 <g-Z__ 8.7 -<Р-Л
138 L. 8 0 * 7 4350 2 42.1 84.1 Л124 -  330*8 450 1 .9,3— SJ ..
141 U 80*7 3450 2 29.4 58.8 А132 — 410*8 560 1 13.8 13.8 Ф.Л
158 L. 75*6 2100 a 14.5 29 Л 144 — 420x8 420 1 9.8 .9JL. ФЛ.
175 L 63*5 2850 2 13.7 27.4 Л130 — 400x8 510 ± H-Z._ н а . -Ф.Л

Г59 181 1_ 63*5

|| 2 9.9 19.8 2073 Л151 — 230*8 300 1 3,5- 3.6 Ф.Л
185 L. 63*5 I860 1 8.7 8.7 Л157 — 150*8 300 9 2.6 13... сршл.
188 L. 63*5 1600 1 7.7 7.7 Л163 — 370*8 390 1 5.6 5£_ -ф-л.
189 L 63*5 1550 1 7.5 7.5 Л172 -  26ох8 680 1 7.7 _ 17 Ф.Л.
194 1_ 63x5 1300 1 6.3 6.3 Л 189 S67x12 755 1 J & L 26.8 -Ф.Л
207 1— 50*4 2300 2 7 14 Л 211 — 450*12 385 1 20.8 20.8 —Ф.Л.
210 L- 50x4 2150 2 6.6 13.2 Л £25 125*12 240 1 Ю- 1.6 -урл
215 L 50*4 1700 1 5.3 5.3 Л 250Г -  100*8 500 г 3.1 _J A -
219 L- 50*4 1450 2 4.4 8.8 Л 251 — 200*26 г по 4 S.L- -& J -
229 L 50*4 450 1 1.4 1-4 Ы болт с iaUxuuMi 50 Ч 0.2 QА -
Л 5 — 360*14 670 1 24.2 21.2 Ф.Л.
ЛЧ4 — 170*20 460 4 42 12 6 а тез ~¥ео наплавленного металле 14.9
Л45 — 260*10 335 / 6.8 - Ы - 99 L. 1Чо х т 5950 г 128 256
Л46 — 16 П *12 397 4 6 6 ер. Л Г60 .168. Т763x5 4100 2 19.7 39.4 3651 139 -U 63*5 1950 4 ЗУ- 37.6

ЛьЫ

Г37

Л91 — 60*8 90 8 0.3 2.4
лгз5 — 285*8 300 1 4.3 чз~\ СО. Л.
Л239 -  200*8 400 2 3.8 7.6 Ф.Л
Л254 — 200*26 300 г 8.1 16.2
64 Болте ъаЗкоднН SO 3 0.2 0.6

бес наплавленного металк. 0.7
117 1_ 140x90*8 180 г 1.1 2.2- 60Л19 -380x14 1440 4 47.6 47.6

Вес наплавленного металле 0.1

Примечаний'-

i. Все отВератия U - 19t 'j
а. Все обрезы уо, I кроме оеоВоренных
3, Все сварные шВы h sBJ Г
4. Все сВарные u/Вы Выполнять полуаВтомати4еоко6 сВаркои 
В среде углекислого газет В случае перехода на  ручную  сборку,

сВарку производить электродами т и п а  Э 42 ГОСТ9467-60. 
з . Сборочные детали см листы лН62?73.
б. Мате риал  конст рукций - ст ал А м арка  6  Cm. Вне для  сВорных  
конст рукций  ло подгруппе В ГОСТ380-60 с дополнительными гарантия­
м и  з а г и б а  В холодном  состоянии, согласно /7.49иД '\ и  предельного  
содержания х и м и ч е с к и х  элементов, согласно л/?, /б и /6  госгЗВС-бс

тд
ЯМА

ДИускъ/пные cmpo/шЬные фермы
пропетом -С -- зом

М -0 / - /30 
Вб/т/с*Х
Яисщ S J

3336-02 S O



Отпр,
мерке

Г  8!

Пров ч ^ Г а н / с ^ и ^  ton. Ш кининй

С п е ц и ф и к а ц и я с т а л и

и в Г &ЛИНЙ
\ j t ’ Bp\ B e  с в  к г . Примечен.

ДЕТ ТЕЧЕНИЕ T H__ шт. ОБЧ. меркь

А*Ъ L no *8 /2000 / t /6 2 3 2 4
~L 1/0*8 3540 / ~ r 47,8 95,6

~7Ч Т L too* 7 / /7 7 5 / Л /27 254
~7оь~ L 1 (0 *9 0 *8 480 г 6,5 /3
П7 L /4 0 *9 0 *8 /80 to /,( / /
/Чо L 80* 7 3800 t 32,3 64,6
/чч т 80* 7 5 5 0 г 4,7 9,4
/46 и 75*Ь SOSO ~ r 34,8 69,6
/5 / L 75*6 3 5 5 0 г 24,4 49,8
/Ы U 75*6 /300 г 9,0 /9
п ч  , L 6 3 *5 2900 z /4,0 28

t mП 8 L 6 3 *S 2200 “T ъ * 2/,2
1 В Т L Ь 3*5 /8 5 0 / 8 ,8 ~ w
/87 L 6 3 *5 / 650 / 7,9 7,9
/вэ L 6 3 *5 /5 5 0 / 7 5 7,5
ZoS _L_ 50*4 2400 z 7,3 /4,6
2о8 L. So*4 1250 z 6,9 /3,8
2о$ _L_ 50*4 2200 z 6,7 /3,4
2 /3 U 50*4 /8oO / 5 ,5 5 ,5
2 /7 L 50*4 /550 z 4,7 9,4
22 о L 50*4 f4oo / 4,3 4,3

228 L. 50*4 5 0 0 / t,S AS
ЛЮ 240*/l 570 / /о,8 /o,8 ф л.

ЛЧЧ I T П 0*20 460 / tz /Z ВЫрЕЗ.

л ч з 2 6 0 */О 3 3 5 / —
6,8 6,8

П р о в  олОЦЕНИВ С П Е Ц И С р И К Й Ц И И

Л48 - /60*8 397 / ч Ч
Л66 - 8о*2о Во г / г

Л 67 - //5*8 545 г 3,9 7,8
Л 78 -  /45*8 290 2 2,6 5,2.
Л 85 -  80*9 /45 /4 0,7 9,8
~ Ш _ 60 *8 по // о,4 4,4
Л9/ -  60*8 9о /6 0.3 4,8
Л99 -  725*/г 73о / 34,5 34,5
Л/оЗ -  3/0*!Z Поо / 3Z 3Z
Л//2 - 280*9 67о / п,8 П,8
Л/2о -  3/0*8 37о 2 6,3 /2,6
Л/ZS -  290*8 39о / 7,/ 7,/
Л/ЗВ -  280*8 450 / 7,9 7,9
Л/45 -  370*8 4/о т 8,4 8,4
л/54 -  250*8 29о / 3 3
Л/56 -  /90*6 240 S 2,/ /0,5
л/63 - 370*8 39о / 5,6 5,6
Л/75 - 260*8 370 / 5,6 J L L -
Л/98 -  480*8 567 / И п
лЯв -  350*8 510 / 9.8 9,8  _
Л228 -  //5*8 2/0 / «9 в,8__
Л252 -  2оо*/б 200 / S 5
е ) Болте гвйкойм/6 5 0 4 о,2 6,8

____

вес нпплевленно ’О МЕТ/ лл ? /ч ,/

срл.

Ср.л.

ф-Л.

Ф Л .

98 U 8о* 7 5950 2 50,6 /o/Z
/67 L 63*5 4/5о 2 20,0 40
Л88 ■— 6о*8 ПО 4 о,4 1,6
Л9/ -  бо*8 9о 4 о,3 t ,z

Г ь Ъ Л13 4 -  29о*8 300 / 4,5 4,5 /55 ср.Л.
O z s l -  200*/6 2оо / 5 ’ 5
Б/ Болт с гайкой м/6 50 / 0,2, 0, Z
ВЕС наплавленного метелл/ ot8
1/1 L. /40*90*8 /8о 2 / , / 2 ,2

Г В З л з г -  260* /О 76о / -/5,5 /5,5 /В
вес нйплевленногс МЕТВЛЛ/ - 3 /  . ,

ф.л.
ф .Л .
ф.л.
ф .л .
ф.Л.
ф.л.
ф.л:
0.Л.

Продолу/сение с п е ц  исрикец и и

ПрИМЕЧЙНИЯ'

Таелица заводских сварных швов
Отпр. Се ч е н и е  и  д л и н е  еверного ш вй Итого
мерка Ъ*5 t±6 I N *

ВЕС
КГ

гб/ fS,4 /АЗ 44 9,2 79,9 /4,1
Г62 4,4 4,4 0,8
Г83 о,4 о,4 0,/

А Все о тверстия  с/=/9, I
2- Все о б р е з ы  Щ  | Броме оговоренных.
3. Все сварные швы 6= В, J
4 Все сварные швы выполнять полуавтоматической сверкой 

в сревв у г л е кислого газа. В  случае п е р е х о д  а  не ручную свер­
ка, сверку производить электродами типе 542 Гост 946 7 -во.

s. Сборочны е летели см. листы Уел/е 62~72.
6. Материал конструкции*стель мерки ВСтЗпс для сварных 

конструкций по подгруппе В Гост зВО-во, с д о п о л н и те л ь н ы м и  
Терентиями зегибе в холодном состоянии, соглесно п. /9.,д" и 
предельного еодЕрзрания ХИМИЧЕСКИХ э лем ен то в , соглесно 
п.п. /5 и Гб ГОСТ 380-60.

тд
/965г.

ЦвУСКаТНб/Е СТРОПИЛЬНЫЕ ер ЕР м ь / 

ПРОЛЕТОМ с£ :З О м

ГНС-01-/30 Выпуск /Г
Л ист \ S < j

8226-oZ S /

х,~о  /



-S/ -

От пр-
MCtflkQ

Г£3

Пре

и /у Зоина
Н -8о Вес: Б кг.

ует.
с суение т И ШМ) обен.

4 S . L - N0*10 /9000 / / 2 5 8 S /6
7 7 U МОНО 3530 / / 7S.8 /S/.6
И 5 L. /25x9 //775 1 / 2 0 4 408

/03 U N0*1/5*10 580 2 /2 .5 2 5
/п L. N 0*90 *8 /80 /О / / / /
/24 L- /00* 7 3750 2 40. S 8 /
/28 L /00*7 Н50 г /2.4 24.8
/47 1_ 75*6 5000 2 34.4 68.8
/52 L 75*6 3S00 2 24./ 48 .2
/57 L . 75*6 2 /50 2 /4  8 29.6
/75 L 63*5 2 8 3 0 г /3 .7 27.4
/80 U 63*5 2/00 2 /О / 2 0 2
/84 1_ 6 3*5 /850 / 8.9 Г 8.9
/88 L 63*5 /600 / 7.7 7 7
/89 L . 63*5 /550 / 7 5 75
206 4— 50*4 2350 2 J - 2 /4.4
20$ 1- 30x4 2200 2 67 /3 4
2/4 L. SO* У /750 / 5.3 S 3
2 /9 L. 50*4 /450 2 4.4 8.8
222 L 50*4 /300 / 4 4
22$ \— 50*4 4S0 / /4 /4
J6 300*/4 7/0 / /8.6 /8.6лчч _ по* го 460 / /2 /2
8 4 5 260</0 3 3 5 / 68 6.8
J/48

кос
/60*8

,£**>' '¥/т- К
397 /

= 3
4 4

Перки "Г""*™-

Wl~

П р о д о л ж е н и е  олечи <рик а чио

Г 6 Ч

р е 4 -  П О * 8 S9S0 2 80.5 /6 /

8 /9

167 L  63*S 4/50 2 20 .0 40
(t8S —  80X8 /4 S 4 0 .7 2 8
J7S/ — 6 0 *2 SO 4 0 .3 / 2
8233 —  300*8 300 t 4 6 4.6 <р.о.
1 Ш -  200*26 200 / 2 / 8 /
5 / БОХтс сайкой М/6 SO / 0.2 0 2

.Вес Налла Б/генно го петалха /3

Г8<й

1/7 \—  /40x90*8 /80 2 / . / 2 2
2 6Л 2 7 —  ЗбОл/О 820 / 23.2 2 3 2

Вес наллабленного металла о ./

Грд§> пи до Зс/Воаских оБдрнЬ/х ш § с ё

Г63 /4.7
Г6Ч
Г 86

Сечение я звинд сБарнЬ/гшёоБ

/3.9

а у

t±s ьв
39.9

SS

Ь8
S 3
оч

Ы/О
Р .9

итого

7&7

6.9

О.Ч

/г /
/.з
Q.I

Примечания

I . Все отБерсти* o f :  49, |
Р. Все обрезб/ к/0, г кроме огоБореннЬ/сс
3. Все с Борн д/г шБЬ/ h;6f J
4. Все сБарнд/е шбЬ/ ёЬ/лолнялоЬ полуаётоматииеской с Sap кой 
Б среде углекислого гага. 3 случае перехода но ручную с Баркуf 
С Барку проазёодиТЬ электродами типа ЭЧВ Рос? 9467-60.
3. СЬороинЬ/е детал и  см. оис/6/ и / • 6 2 г 79 .
6. Материал консгрукчий cmanb марки В Cm ЗРС для сБарнб/х. 
ко метрукиий по подгруппе В сЬсг 380- 60 с дополмитепЬнЬ/ми гаран­
тиями загиба ё холодном состоянии согласно л. /9„д'[ и пределЬного 
содержания химических элементе6, согласно л. л. /За/6 гост 380-60.

Ж J)SyckamHb/e стропшднб/е арермЫ 
_______ Пропет ом &  30м_________________

~В'Л- о/-/зо
ВЬтиск п

Аист 5 5

SPP6- ор £ 2



S 3

Q m n p. 
мар ка

res

С пРциср ukcfiAJ 9 С т о п и
J t j / Сечение JiftUHO

A-w Вес 6 kr.
Bern. T H uum. oSu/.
З ги 1— /25*9 /2000 / / 208 0/6
teh Л— /*S*9 3S30 ~ / / €/■/ /22 -3.
G4Z L. юо*/о ~ //775 / / /77.8 3556
/OS L- /гб*/бо~*9~ 380 2 /0 го

.U7 U 1 чо*эо*е /80 /0 / / //
/40 L- 80 П 3800 2 323 64 6
NT U 75*6 5000 2 34.4 68.8
/5/ TTTS^ ’ 3SS0 2 24. 4 08.8
162 L. 75*6 /2SO " 2 8.6 /7.2
/74 U 63* S 2900 2 /У 28

~ТТГ U 63*5 г /0.6 г/, г
184 L. 63*S /830 / 2.9 2.9
/87 L. 63*3 /630 / 7.9 7.9
189 L. 6$*S lS30 / 7.5 7.5
/93 L. 63*5 /350 / e.s e s
2oe 1— SO *4 23 so 2 7.2 /4.4
гое L. SO* 4 2250 2 6.9 /3.8
гю L. so* у 2/30 2 6.6 /32
2/3 ~LTsoyr~~— /800 / SS 55
2/8 г § -< /SOO 2 4 6 9.2
228 U S0*4 500 / /3 / 5
ЛЗ _  26Q*/4 €30 / /4 4 /44

лчч — /70*г0 H60 / /2 /2
0 45 — 2<cO*/Q 33S / 68 62
/7У$ — /60x2 397 / 0 0

~Рр с 5 5*;Г *М Л-о-аи^

парки
Припеяан.

ш ш т т

/■5S3

<р.л.
вЫреэ

<р.л.

П р одолж ение ~

Г6(

/ г е е 20x20 30 2
г

/ 2  I
0  68 —  / /S *  8 SVS 3 9 7.8 1
0 78 —  N S  *8 290 2 Р 6  

0 7
з г \
g s  >i0  25 —  80*8 /45 /У

Л  88 — €0x8 НО / / О У
аз

1 9 2 9 ' 
Н. 8

= ia
92.9 

Н  8

0 9 / — 60x3 SO /6
0 9 6  
П /12

— €80*/2 

280*8
/940

670
/

J W — 330*8 020 /
— 7.2

6 3
7 8
6 30 /20 — 3/0*8 370 7

0/2S — 290*8 390 / 7./ 7 /
0133 — 280*8 //SO / 7 9 79Л /45 — 370*8 0/0 /

/
в

2. У 8  4
0 /54
Л/67

-  250*8
— /90x8

290
300

3 3
2 .6 /3

Г/ /66  
0 /75

— 330*8  
_  260*8

350
370

/
/

— 0.6  
5  6

0 .6
5.6Ж

_  540*8
— 350*8
— US* 8

5 57
5/0
2/0 ~~

/ /г/ /г/
/ 9.2 9 2
/ 0.9 09

Л 242 — /00*8 700 1 
200

г 0.0 2-8
0 25 2 —  200*/6 / 5 5
В / Ьолтс гаикоиМ/6 30 0 0.2 0 8

Вес  наплавленного м е т а л о  а /4/
95 L -  /ООП S9S0 2 6у. 3 /с*2.6

40/67 I__ €3*5 т о г г о
П 85 —  80*8 N5 У ~orj-

<р.Л

ф.А-____

' ф. ft.

09! — 60*8 9о
300

я
1

0.3 /■2 — ----------
0233 — 300*8 46 4.6
П232 — 2оо*/6 200 / 5 5 /S3
6 ! болте Сайкой П/6 50 7 0 2 0 2

вес наплавленного металла 0.8
//7 L_ /40*30*8 /го р /./ 2.2

Л2Ч __ 300*/2 800 . / 22.6 226 3 5
Г  9/

Вес наплавленного металла а /

<р.л.
ф. ft-
cp, л.
< p .f t .

q o . f t .

ф-ft.

op . ft.

'ьц?-, CL^*

сп€ уи<рикс/ци<ц

ГПсВпица за в о д с ки х  с8 а р н 0 /х  ш в о в

Отпо/ Сечение, и у̂лина сёорнб/х ииёо8 Uт оге
Парка ЪВ Ьк? Ъ.8 Зпиыа 

П. м
Зес
кг.

res /S, У // 3 Ун 9.2 75 9 /4.1
Г 66 0.4 Ч. Ч as
г э / 0.4 0.4 о-1

— — —

Примечания1 

4 See отверстия а/:/9. 1
8. Все об раз 6/ 0Of L крона о говореннЬ/сс,
3. Все сёарнЬ/е ш8б/ в /?- 6, \ р ,
0. Все с.ёорнЬ/9 швб/ оЬтолнятЬ полуавтоматаиескои сваркой 

8среде углекислого газа. & случае перехода на ручную сборку, 
сёорку производить электродами типа Э 42 Рост$467'(,0

5. CScpowbfC geroftu см. листы и/? 62+ 72
6. Материал конструкции * c/noftb марки В о». ЗПС у ft я сварнЫх 

конструкции по подеруппе В Воет 380'60 с дополнительна ми гора//’ 
mu я ми Загиба § холодном состоянии согласно/7. №,.7)'; и предельного 
содержания хиницеских элементов, согласно пл. /Su/е Зое-380-60
7 в пролете допускаете я подвеска не более двух нитоА монорелбеов 
nGg тепЬрерЫ 8и?/о&6/х двух узлах нижнего пояса 0тропилЬнои 
срермЬ/

ms г.
двускат н ы е  ст ро п и л ьн ы е  срернЬ/ 

пропетом З~30м,
’ШГоГ/ЗС^
у  Ыписк /Г
V>ucm 5G 

8 8 8 6 'О р '— р ц



Пгю.^анЫ&х, ton.UUuaf.
! -V  l-fc£-

SZZ6-01
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W
m
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s

QmnpflB
МПРКН

Г6 9

NM
ДЕШ-

и и с- ц f

В е д е н и е

Л 1^1 П ГЧ и

Длинп

Ч п  л
K-BD Я! г п в II п

Пр и м е У
А54 —  450*а ЗУ7 1 2.6 2-Ь ф. АI t V. О 1 А 66 —  ЯПхОП 80 i 4 г Т

Г Н ш т . оы д. МЯРКО А 67 —  415*8 — SIS___ JL Z 5 3 Z _ i a _ ф-Л.____
07 тн L_ фОхП 42000 4 4 145.6 2 3 4 4 84 —  НОхБ -230___ 4 !-5 15

“W n r 1— 90x3 '6 6 6 0 4 4 6У.З 420-6 А 8 6 . -  aotb_______ 4 - Н 5 - _ J i __ 3
36Т* 1— ЭДх~3--------— il77 $ И 1 н т к * - ~ ъ т А89А ЛП —  BQtBLT\X L

110
on

19AC _ 0 Л _  
D- 3

5.1п о
- $ h

L. 90x70*3  
L_ iQQxl

____1 50
1660

2
?

0-3
~ ж ~

8-Ь
16Ь

А Чу
А1ПП

—  QU * о
—  680*10

ДЦ___
ID

■ CD 
1 2 h.a

— 1:Д—
2В8 Ш.А.

151 L. 7 5 *6 3550 2 У 8-8 Л405 —  290*10 ___UL3J3__ 1 23.M - J 0 5 L
ЧЬ»4 i -  15% Б - J j P - l j - Т Г У.1J CI с _ М _ - f l f r —  050*5В2П. L RAH J L 3

4 6
I4с с170

481
1- £3* 5 _i_  5 ^ *5

3850 _ 
4 650

4*3
18:5.
1 9

ЗЛ—
5.7

110S

..А.44Ь
A49I

—  z^u^b----------
—  21fl>6______

U
7 3 L ~T

JO
— 1 8 - = й =

ф. А.
<193 1_ 63x5 4360 г 65 13 « П 1 —  260x6 350 4 _ J L 3 У.з
495 1- Б 3*5 1250 4 К 6 J M —  280x6 У 50 4 5.9 5.9
200 1_ 50*У 2900 2 Я.9 43-0 Л1П —  350xb 330 4 5.5 S-5_ ф-Л.
203 L. 50x4 2 850 г ал 13.У 6455 _  250x6 290 4 — 2.2_ 2.2.
205 L . 60*Ц 2600 а г з 1У6 Л459 —  49Qxb 6 1.6 96 ф -Л ____
201 U  5Qxli 2300 2 3 |Ч Л130 —  ЗУ0Х6 _ ш _ 1 У2 У.2 ф.л*
209 1_ gOtli 2250 г 6.9 4 38 М38 ■ -  28016______ 520 1 J ,3 УЗ

~ у : г
ф,Л.

~2Ш Г “ П  50пГУ 2200 £ БЛ 13 и J U M —  280*1)______ 320 1 У 2
242 L  50хУ 4850 4 53 5 3 Л482 —  220*6 250 4 2 6 2.6
217 Л -  50*У 1550 2 УЛ 9-У Л218 —  340x6 550 4 3 3 3 3 Вы ре з

ф Я СРЕЗ УГЛ.Т О О 1_ 50X У Л о о 4 У-3 У-Э Л 229 -  100*6 240 4 0.6 06
225 U  5Qxi| 150 4 2 3 2.3 Л2ЧБ -  У 30x5 ____517— 1 'L L - ф.л.
226 L  50* У 300 Т 2.1 2.1 Ь4 ЬолтггойнойМ1Б _____50 J l 12 ов

44
222 'l. 50 i  У 550 4 4-3 1.7
234 * -  460*90*48 •по 42 и 13.2 С НЯПАПВЛЕННОГ D МЕГП01ПАИ
Л45 —  26DHD 500 4 3.9 3.9 Ф-А

п о
96 L  90x3 44950 2 415_ 230

ЛУО — . 410x20 960 4 42 12 ВЫРЕЗ 465 L  6 3 *5 5050 2 ам-э i 8 , 6
5 i.bЛУ5 —  260*10 ____ 2 2 5 . 4 6 8 _ U L 136 1— 6 3 x 5 2lt5D 7 44 В

П РО Д О Л Ж ЕН И Е СП Е Ц И Щ И К . А Ц И И

№ о ш и п  з я в о п с к и х  С В А Р Н Ы Х  Ш В О В
Qmnp.
MftPRU

Г 89
„ П О
X5JL

С е к ц и е й  д л и н а  с в а р н ы х ш щ

М
щ

Й

М М
т
м

М
16

И т о г о
Л дин я 

J4L
_пьл

з.а
J i

ЦТ"кп

4.3

Пр и м е т а н  и я*.

В с е  а п т р с т и я  d-49,  ]
i B t t f l b P E ' i b l  W ,  f  КРОМЕ ОГОВОРЕННЫХ
^ В с е  с в а р н ы е  ш в ы  ft- b J , ,
t  В с е  с в о р н ы е  ш в ы  в ы п о л н я т ь  п о и д в т о м я т и У Е е к о и  с в п р к в и  в

СРЕДЕ *К Л Е Ш Л О Г О  ГОЗЙ В С А У У й Е  ПЕРЕХОДЯ НА РУЧНУЮ СВЯРКУ,
свпрцц пр оизводи ть ш к т р о д я м и  т и п п  962 гост 9«f69-fi0.

5 СбОРОУНЫЕ д е ш а л и  см. л и ст ы  № 6 М 2 .
ь. М я г а е р и а л  к о н с т р у к ц и й '  с т я п ь  m a p r h  в cm. Зп с для с в о р н ы х

конструкций ПО ПОДГРУППЕ В ГОСТ38Q*6fl С ДОПОЛНИГПЕЛЬНЫМИ 
р я р д н т и я м и  ш т  в х о л о д н о м с о с т о я н и и .с о г л д с н о  п. 19,. я л а
ПРЕДЕЛЬНОГО СОДЕРЖАНИЯ Х И М И Ч ЕС КИ Х ЗДЕМ ЕНЖ ОВ, СОГЛАСНО П.П.
15и4& го с п а о -и о

iTA
A 'm il

! « ’Jf'" 'i'lifc i: ШРР'1,< * i-МЫЕ Ip £ Р М hi 
'______ пи н у  »г.емЗ.--\Збм_________

ТПГаГпо"
Выпуск II

и>*
~С9̂

а?5б-до
Аист! Ы  

'55



У з е л !

rn-омй. cpeprfbj_ £  cm & ремнях.

/35* Зойп
m o o

1 [1
J J Г Г

По 3 -3 Л о 6-6

U o i под уеолхом  
ИВ B a fp u m b .

По М
№ Ь

17
5 3 ?с, 15 6 0 т

ло г - г
SP Г 1 5 ,З о  , г  О

S3 s o

доо
3000

п о р 7S0 J & 2 — U
■/SOD

й
»

/ *  V Ж ]

/260 L /0 50 ioso , 1200----------jje----------г----- т|
4500_______

Mc/KJJaf^bU

H o s -s

J L

- , Щ 1

Зооо

5270 5870 /JD i
\ss'

Зооо

5870

&

0/7)3 S'r)pm. ЛС£ 
<=/=33 ММ.

п е ц и т и к а ц о я ст ал и .

МсЮкй

Г ? Т

а/aJ
С е ч е н и е Д л и н а

M o В е с  В  к
д е т г Н и /т . 06 сноб .
2/ г ц Г 1 ч / г р п п / / /29.7. £55.4
£ 4 /н L- /ОПХ 7 я *  я  a h i - JL. 72 / 4 4
Ш7 Р Н Ц СГОХ7 //7 7 5 J - / ж 2 2 6 .6
/08 I— /ОПХ ЯПх 9 600 2 5.4 / % § -
/17 - j— *4ох ЦП» г /я о /2 / . / /3 .2
/20 ^ Z *oe> x7  - ■ 7600 г - Ж - ч е ч
/5 / ^ 7 6 X 6 'T f s ls o г 24.4
/6 4 L  v s x a " S o O 2 4 . /
470 т с  Й3XS--------- —z Y s o ^ Ж Ж $ _ 37
/87 h  е з * ь / e s c 3 ...7J.... 2 $Л..
/93 L  в  Эх к /3 5 0 г 6 .S.... /3
/95 6 3x5 / 2 5 0 / в в
202 SOXL 2 9 0 0 - 2 2 .9 /7 .8
203 т г й j t --------- 2 X 5 0 г . .А  7— /7 .4
205 L- 50X4 2  4 0 0 2 7.3 /4 .6
2D7 ^  SOX L 2 3 0 0 2 7 / 5
2о8 Soxlf 22 S O г 6.9 /3 .8
209 <- Soxb ------- P2 00 2 6.7 /3 . 4
2/2 L  S ox l / 8 5 0 / 5.7 -1 й -
2 /7 L  S O x V /5 5 0  - 2 4.7 9.4
220 J = l *v x 4 Л 4 оО / 4.3 А А .
22S ^ l a u  1 750  . / 2 .3 _ £ 3 _
2 2 6 i -  50x4 700  , / г . / 2 /
227 L  5  ox  4 5 5 0  . / .7 J L  .
J /6 — <k4ox/0 Ж 5 о / 7.3 Р.9

Л44 —  /7 0 x 2  o 460 / / г Ж -
J4 S 2 б о к  / n __*£££-— i 6.8 6.2

MototiOL.
Лрим ечЫ н

4 -S Lл  66

П р о д о л о р  е  н и  е  с п  о ц и с р  и  х а  ц и а .
2.6— /60/f

— волге
3 4 7

'7  — '/ /5 x 8
— /4ях5 
—  Ж

SAL.

0 x 6
г э а .

J ± 5 l
л so — soxe
/7-38 — 60x0 SO

Л//<

/ — В / б х ё
£ 6 0 X 6

У /33 -2 2 0 * 6
— 3Sox~6 

Л/SS  —  2 5 0 x 6  
H S 3 [
Л470 — 34ох6

7 /0
/о з о
600
530

ш _
3S 0
450
3 70-
2 9 0
г 4 о

~УРо
5 2 0

Л/80
Л /зг

—  £ 2 0 x 6
220X6

320
2 S 0

Л2/8 — 2/0X6 550
лггэ — /оохе г/о
Лги -  470x6 5 /7
5 /  Sox г с гаохойШб 50
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2.6

Ц Л -

~2Г Т

2.2

Т 7
Т Т
2.6
77

0.6

Ж 9 ох7 /7350
/6 5  L .  £3х$
/7Ь 63x5

SOSO
2450

Ж -
24.3
M L

71—

j g ]

Г  5?

ЛродолЫаение
—  6 0 x 6

лэг — воке
/ Щ 7 _ = _ £ ± £ х £ -
\Ш б — £00x6
К /  бОАТс BeiC/kouWi. 5 0

ЖЯРО£45

с пециериха Lfuu, 
L тт ф.Л.

jjL/L
о.г о. а

ifL
а ес  н а njtcjблинного н е т ы л л cl

А/40*90x8
ЛЗР — 2бохг

/Щ.76о Ж i f
/гГ /s

Sec ныплс/Пленного металла. о/
яр. Л

43
5.9
5S—1

со. Л.
Ф.Л
Ф.Л.
СР.Л.

7.7 дыпез

О/ппр.
м ы р к а

Таблица заводских овс/рнЫх и/So § 
Сечение и длани сВорнь/х сибЬЗ C/moeo

Примечания:

1. See отверстия d=/9t 1
3 Асе обрезы I /роме оговоренных
3. S e e  с в а р н ы е  ы В ы  / ? = $  I
4. Все сСарнь/е и£ы выполнять полуавтоматическое? сваркой? В 

среде углекислого газа. В случае перехода на ручную сварку 
с вс/рку npoujBo дать электрода мц типа Э 42 ТОСТ 346 7-л о.

5. Сборочные дет али с м  лист ы -*Р? 6 2 /  72.
6. Материал конструкций - сталь Мс/рки & Cm. ЗЛО для сварных 

конструкций по подгруппе В РОСТ 320‘60 с Вополнательными 
ей pciн то ям и загиба 6 холодном состоянии, с огласно 79„Д и 
предельного содрр^с/нир химических элементов, согласно/?/} /я*1б 
Рост 580- 60.

Ы

0.6 Ср, / . Г 57 04
Г 70
Г К __ НА

230
48.6
236 3 /4

1^5 Ь.6

9.Z
67.6 22

Длина
п .м .

0 .4 ОМ
9.2 /3
79.3 //.2

тд
i I sJl

Д & ускы гны е ст р оп ил ьны е qp^pMbJ
п в о /. / з а
В ы п у с к !

п р о л е т о м  - З б  м . Jtt/ст 5  В
PSD Л. П 2 Ск?

23 -У "и.



Геометрическая схема доермдt с усилиями § стержнях.
Узел Г93

рол.
бд/ргз
ср.п.

Г73

/16$ ■пет— 80 2 / 2JS7 — HS л я 54S 2 3.9 7.8А80 — но*8 290 / - 2 2л& — 80*Т _ As /2 07 14Л$ — «7»* HO /2 й ISА Я/ — 6018 .... 90 28 0.3 7.8
лее — 72S*/2 730 / _ Ш MS.лт — зю*/г _ HOG i 32 32Л Hi — 250*8 SCO ~T 9.4 9.4
Л/& — 230*8 S20 г 7.S /5JW — 3/0*8 370 / 63 6.3Я/2$ — Г SO* 8 _ 3S0 / S.7 S.7Л/38 — 280*8 4S0 T 79 7.9
M l - ZS0*8 370 / 7.3 7.3лШ — 2S0*8 290 / _ 3 3
Ш . , — /30*8 240 6 г./ /2.6Л (68— 370*8 330 1 S.S s,$лт — 280*8 S20 4 $.3 63
Л/79 _  280*8 320 "Г ~ JT ~ S.6
Л/81 — 220*8 290 / 3S 35
Л199 — 4/90*8 S/7 / 9.9 9.9
Л2/7 — 3/0*8 S80 / /0.8 : /0.8
легЛ _  HS*8 2/0 / 0.3 09

6/ бортсгдйкоаМ/б SO 4 0.2 0.8

% i w  металла. /3.7
St L- /00*7 H9S0 2 /29 2S0
ffS l-6 3 *S SOSO г 24.3 48.6
ns L_ S3*S 2Ш 2 -М 23.6
311 — 8(1*8 Ms 8 0.7 S.6

547

кроме огаборемЬа

Примечания:
1 Зсе отверстия с/*#, 
г, Все ̂ ез# ^
\ ш  СсЩн&е а̂ Ь/ Ь̂/полн̂тЬ полуавтоматической сваркой £  
'среде углекислого газа б случае перехода наручную сборку, 
сборку произбодитб электродами типа з4г РОСГ94б?-бо 

s. Сборочное детали смлистдг л/s$2+7г< 
е. Материал конструкций-сталЬ марки б Cm 5по для сбарнд/л 
конструкций по подгруппе В ГОСТ 880'60 с дополнителбнЬ/ми 
гарантиями загиба 6 холодном состоянии, согласно nrtj* и предельного содерорания зшмических элемента#, согласно 
лл/Su/S ГОСТ 58060.

А Мускатные втропилЬнд/е срермб/ 
пролетом я?- 36т.

7Ш7МШГВЬтнсну
Jucn\ 60

8226 -OP -С7



Отпр.
м а р к о

п ч

д е т .
MLl
M Ih
M L »
jo sl
M l.
/ 2/
l l l -
tS  t
/S 9
/e r

.n z .
/s $
/9&
i n
so г
го ч
S o £
Ш .
Вой

3 /3 .
I L L
£R£_
2 2 1
Л/3

JILL

nfloTrm i i
d U .

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

С еч ен и е

. Ц  / e s *2 -
/25*9
/ЧОхЭохё
/29x100x9

L . /ч ох$ох8
/00X 7
7888.
7S«$_

L, 7SX£
7S/6
6 3 / S

I— 6 9 /S
езл г

L -  63x S
U  & XJL
L -  SO * 4
L -  6 0 X 4-
L -  SOX 4

U .S P X X .
<- SOXJiL
L . Sox4
L  S 0 x 4
L  S0X4
L - 90X 4

— по к SO
—  260Х/О

Д л и н а
/2000
е е  s o
//7 7 S
1 8 1 .
/8 0
7SSCL

- й
ВО.—
'SO

/GOO
/300
/6 S 0
1600.
/4 0 0
isoa

H e c L
S80JL

s j s a .
2 3 6 0
1 8 Ж .
u s a .
1M CL
tSSO
700
500
630
460

J 3 £ -

к -во

12,

В е с  ё  / г г
Ш Л О .

BQ8
//S '

1 6 6 .
/о
и

M l

79
7 7 .

M L .
м * .
8.3
8 S
7.2
6 9
6 7
6.G
S.S
1L2L
г /
/ S

M L.
/2

Ла» U/ии*.
Ж

о б щ ­
и е
3& L

Ж
20.

Н А
Ж £ .

48JL
/ /

1AL
7.9
ML.

1 L .
1 8 .
/7 8
1 2 .

!¥ J L
/3 .8
/3 .4
/3.2
S S
SM_
у  г
/ 6

ма/око

/7 6  А/

/ у
12.

л д

Припечан.

ЯР. Л .
ёь/рСА. n s

П р о д о п Ж с н и е  с п е ц и ф и к а ц и и

А Л . —  /60X8 ...2 4 7  „ / 3 .S S 'S 40. л .
И М . —М с.хго .______ 80 г / 2
А 68 1 1 1 S4.C г _ 3.9 78 44. Л
/1 78 - = M S x & ___ 290 / е е 3.6

М Л — -  80*  8________ __ / У S. - /ч ~ ^ Z — 9 .8
A M - ■-Т 10X8________ __/1й__ /г _ Л у _ _ 4.8
A I U —  60x8 — .30 го 0.3 6
А 96 — 630х/г /940 / ^ 9 г Г 98.9 op. Л.
A M - —  280x8 670 / -Al a //•8
А и з ' 
А /го

—....2  SO/8— 600 / 1 ~ Й Г 9 .4
—. 8/0x8 __& Ж / 6 3 £ * J CD.fl.

АША. —  230хЯ 330 / ^ 2 Z T
- — 7/

А Ж . —  880x8 4S0 / 7.9
А/48 —  3SO *9 370 / - L J J 7; ц а о .л .
А /S3 —  8 8 0 /3 __ 7го__ / - l * z _ /2 .7
А Ж —  8SOX 8 890 / 3 3 Op. Л.
А Ж —  /3 0 x 3 200 6 — е е / S 6 op. Л.
А /63 — 370X8 ззо / S-6 CP.л.
А /77 - = 1.280x8 S20 J L 6.3 6 3 ФЛ.
А /79. — 280X8 Ш .— / s.6
А Ж . — 880X8 8S0 / 3 .s 3.G
АША. —  S/7X /Z S30 / /7 /7 OP. л .
AL21A —-т . 3 /о х /г S 9 0 / -1G S t e .s ё ы р е з
A IM -гг. /13x 8___ 2/0 / 0.9 X . л.
Л 248 —  /00/8 700 г 4. у 8 .9

.. .. 01 ■ -
6/ Б олт о гобкоинн, SO , У O .z h 0.8В е с  наплабле* ного м ег a /t j? а Г  / з ./
/0 / L .  /Ч 0 Х 9 0 /8 . K 9SQ - 2 /6 8 . S 337
16S L .  6 3 x 6 SoSO г 8 ч з [-1 8 .6

з л е/7 6 8 4 SO г

Г 7 7

П р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к а ц и и
8 4 8 , —  6 0 /9 //о 9 о.ч /.в
Л 9/ —  6 0 x 8 9о У 0.3 Л 2
л е н е — гчох» 300 / 3.6 3.C
А84Ч —  296*8 8S0 г е.ч 4.8
6 / Бо/fme ?OruKoJ К  /6 60 о .г 0 .6

8  е с  н ар/аб/ен н ого м а м  о/тло / . 3
/ / 7 L -  /4 0 X 9 0 x8 /2 0 е /./ 8 .3

Л И З.Ш ./Q______ М У Р / е з .7 83 .7

В е с  но/пло/ блен н ого м е т а л л а -А /. .

Ь г г

26

M6L./1.
Примечания.

I к р о м е  ого& ореннб/эс

ГСадлица Заводски ас с/ёаонб/ос ш ё о ё

Отпр.

марка

Г  74
Г  7 5 .
£72-

Сечение и длина сёарне/хи/ёоё

x ± k \ ± s x ^ e  I \ 8  ь jo

/8.3

б .ч

/7/ 37.7
Z 2 .

6 2 А8

Чт о го
Д лина  
— / г  лт. .

8а/
7.2
О.ч

Sec
-JO T

/3 ./

М Л .
л . /

/. Все От ё е р  с ги я  с/х /9,
2. Все обрезб/ °̂, >
3, в с е  сёа р н е/е  и/ёь/ h '6 , 1 
If, g e e  сёа р н б /е  и/ёь/ ёь/полнЯт е л о л у а ёт о м а ги ч еск о и  сб ор ко й  о

ср ед е  угл ек и сл о го  га з а . 8 сл у ч а е  п е р е х о д а  н а  ручную  сб о р к у , 
с ё а р к у  п р о и зё о д и т б  эл е к т р о д а м и  т и п а  Э  42 -гост3 4 6 7 -6 о .

5. Сборочнб/е детали см . л и ст е/ /4 96 2 ? 72.
S. М а т ер и а л  к о н ст р у к ц и й - С т а л е  м а р к и 6  С м .З л е  д л я  с ё а р н б / х  

кон ст р укц и и  770 п о д гр у п п е  в  Воет 88о-зо о  дололниловлбнб/м и  
га р а н т и я м и  З а ги б а  ё  х о л о д н о м  С ост оян и и, С о гл а сн о  П. /9 „Д 'М  
п р е д е л ь н о го  с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  эл ем ен т о ё, со гл а сн о  

Л.П. /S u /б г 0 С 7 3 8 0 -6 0 .

1 Д 6 у с к а т н б / е  с т р о п и л е н б / е  ф е р м е /  

п р о л е т о м  ' Х *  3 6 м .

Лк- с / -  /зо
dx/n j/ c/c; л

Лист 6/

4 2 2 6 -  0 2 , $ 6
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" 3 5 1 80 274 30 5&7о]зд . 1 й З __ \ 4 f t z tJ ± L _
357 ,30 274 3o 2625, j 114 I 3/3&Л-11 7-----7, \ !

Д е т - £ 7 Т;  2 8 т) 2 Э Т

\*y 4 , ,
^ ----- - -  -i-b  ----------------------1

i 1 
| 1 
! i
155 378

1 I 
! ! 
M 5670 m  274  Щ  . ... 5403 . .9/ яет 27 T-

'h i---
2i3 5670

ti--
pol. 214

----J--f “■ / r *y

304 56701801 /23
/

'$/4ST-28t/ /
JiS 378

r. i
m 5670 W  274 m 2333 t 6 /9 i17ДЗГ
------------- n  1 /

Д е т -  IJT.  / р  1ST Д е т - J u r; 3 ( r) 3 2 r

Д е т  1 6 Т Д 7 Т; 1 8 Т

'-n J
~k

. 4fotT- 16T

i ~T *' T

Ж  378 Щ . 5670 ,SO 274 to Я 0 3  ._

i } 5610 .SOj. 2 7 4 8cr 5 6 P 80 12 3 .Я/яеТ'17т

3 5 378 ,Sbl 567 0 SO 214 ,80 2823 .3 /9 e r - i8 T,
H ^ p “4--- 7

Дет  3 3 г; 34 г, 35 7
Ч3~---Sr* i t r  7

-Я !Я1ТЗЗГ

' _V ¥_ 4

К  378 80 .5670

!

^0, 274 80 5403

*3(? 378 ,80 5670 jЩ 214 № t& 33 . я1яетЗЧт
351 ,80 274 80 124 ,я /я е г .3 5 т'V

Г- r o b  - и  *  f )£ Pj ,  ^ / v  У/

A e m . 3 6 Tj 3 7 т

>• ------- - Ь Ь i----г --------,

. Я/яет. 36*23 5670 ,8 Q 274 8С| 5 61 0 $1 ,125
is 1 , Ч 7 1, 9/9ег.37Т
1 ---- г ч

Д е т -  3 8 Т

=-4=4-

•35 J7S 80 5670 86 274[ВО 2833

Д  ет. 3 3  Т]Н0 т

1 ^ = " — ---------------------y - f — 1
L

,я!яег.3дт15 378 
f  5670 '

\ | 1 

Л  56 70

1—1 
s
S‘ , 27Н 8i? 5403

М _______ 274 \8Q]■ 5G]Q\■Ц> 12 3 ,9ЫеТЧ0т
и { -----

Д е т  . У / г; Н2.Т

< ф
€  Т ----:------чГа&------i_ _____ ___ ____—гг—" " “ -j~~-г?

,9 /я ем /г

Г 1
1 >Т т '~. . . .  __1__

357 8С 274 \80

!
j

2625 124
.. 35— 1 > 3  78 4 7 ' 4 /Я tr . 42Т-

' -------

Д е т . ЧЗТ ;  Ч Ч Т

о -  ---г-_ -■_- __ \г-к------1- ir— ------------------7 — Jг~  ̂ —Зг
Г Г  П _________  I

2-3 5670

п  п

5<4 ЮН !so| .5670 2,

!

123 1/яег-ЧЗг
35 А Л \ u -------- - ■;

376 t 47 4тг-НЧГ

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

ПК
дет С е че н и е

Д лину
ММ.

Вес
кг. Принеч-

1г L /60 X 10 /200 0 297
2Т х 160x10 3520 97
ЗТ L 140X10 12000 258 - i
ЦТ L /40x10 12000 258 j

5 Т *-/40x10 3530 75-8
бт * /40x10 450 9.1
7 Т *• /25 х Ю 12000 22$
87* */25*10 3530 67.Ч
9т * 1 25 х 9 12000 20$ |
10* Д 125x3 34/0 162. 8 |
11* * 125x3 6650 115 |
12* * 125x9 3530 CU 1
13* Д 125*8 12000 186 !
14* Д 125*8 9410 m i
15* * 125* 8 450 7
16* '-110*8 12000 162
ЦТ L 110*8 12000 162
18* с 110x8 3420 12 7-3
19* 4110*8 3540 47.8 I

20* L 110*8 460 6.2
21* L 100x7 12000 429.1
22* LI00X7 1200С 12 9- 7
23* L 100X1 9420 Ю1-8
24* 100*7 6660 72
25* 1 100x7 3540 382
26* l  100*7 460 ! 5
27Т д30*1 120 СО JJ&5.
28* L 90*1 12000 1/5.6
29* l 90x 7 3420 9/
30* ~Э0*1 6660 64-3
31* Д90*7 3540 34.2
32* £.90*7 460 ч ц
33* £.90x7 12000 102
34* £-80*1 3430 803
35* £80*1 !! 3540 301
36* £. 8 0 * 6 \\ 12000 82.3

\37* £.80*6  j 460 3.4
38* £. 75*6 9Н30 65
3 Э* £.160*100*9 /200 0 216
НО* L 160*100*9 12000 2/6
41* 1(60*100*9 3540 63.1
42* £. 160*100*9 Ибо 8-2
43* с 146*90*8 12000 169 2
44* l /40*30*2 460 С5
45* £./25 *80*8 12000 150
46* l 125*80*8 12000 150
47* £.125*80*8 9430 m s
42* £. 125*80*8 6660 Ьз.г
ИЗ* Д 125*80*8 3540 44.3
50* £. 125*80*8 460 5-В

Дет-Ч5Т; 48?;  49 г П р и м е ч а н и я •

*оr r i
£ п = г =  1—,---— — ■===--т==ГТг-1---2 -?____ ие==Г-=С~=СГ=\

,91Я € Г, 45 Т

Г ?  *~Т~ .. . _~ т Т Н ___________
! j 1 

372 м  5610

, 1 ! . 
! j

SO 274 80 54057
351 ioi 214 8d 5670[80L 119 \я/яет-48т
357 Sol 274 8̂01 2625 l 124 \я!яет.4$т.ч  ---------

! П  1 l7̂

I- Все от берст ия <р /9мм 
2. М ат ериал к о натру кц и и  - с тал ом ярки бсгЗпс 

Эля сборных конст рукций па подгруппе 
8Г0С1380-60 с дополнит ельны м и гарантиях и 
Загиба 6 холодном со ст о ян и и .со гл а сн о  
п.19„я*и п р ед ельно го  содерж ания хим ичес­
ких аэлененто& согласно п.п 15и 16 
ГОСТ 3&С-60.

Д е т -Ч&Т. 47 Г; 5 0 Т

«оCV П ___ :-г ------- —  —  — ■ > 1

_$1$£.гЧ6Т_

1

23 5670 .8о. 214 <50 5670 81 123
3)5 378 .80 5670 80 274 80 28331й/яет.47т
И________  . " ш ! , 47 [ 9/$ег50т.

ТА Д е т а л и  у  г о л  к о б о  го п р о с р и -
П К -0/-/30дыпуск п

л я  с т р о п и л ь н ы х  сре рн Диет € 2
8гге-сг  5 3
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Д е т .  '/20,421 Д е т .  /35 Л е т . /48;/49 Д ет . if6/; /62

7 5 5 0

9/Зег. /го

ТГ- —:____: -.. ■___lj__ '___:__Г— ______:_______ у

, 1оо 3/70 feo 6.
0/0ет/2/

3550
0/Ое7./У9

/ 3 0 0 .0/0е7/6/
3/0е*/62

Д е т .  т г г д г з Aem.S36W37 Д е т .  f5o; /57 Дет.7 6 э;-/6 У

-----  -------  ------ ------- -------  --------- -------  ------
------

4950 .З/вет./гг //50 ,3/5ег./26 .775/00 , 3/70 /00 .//5 3/007/50 650 ,3/357- /6.
3300 З/Зех/гз /ТОО .3/0ет./Э7 SO m / 3/70 Ж ,00 .3/067./5/ 600 .3/057./6*.

Дет.-/2 4 Д2 5 Д е т .  73 в) 73$; Н О Д е т . /52;/53 Д е т .  /65; 766

3 7 5 0 .З / д е г ./ г у У 9 5 0 .з /З ст ./зе

3 7 0 0 3 /2 5 7 /0 5 3 5 5 0 З / З е г / 3 0

3 0 0 0 .З /З ет /У о

3/70
3/0CT./52

3/Зет. /5 3 У/20 Уу ,3/0ет./86

Д е т .  726) 727 Д е т , т г п г Д е т .  75У Дет. 76 7;/63

М1Щ
\3/0ет./26

ttOf.d/0e7./27

Нс---------- ;

r t1/00, 3/70 /00 iОЗ/Зет./У/
/050 ,057/4?

------

5 5 0 . 5 0 0 . 5 0 0 . 5 0 0 . 5 0 0 . 5 5 0  . 4 7

/О

4070 ? 3557 У6 7
4020  ̂3/057-/60

Д е т .  726/29030 Д е т .  И з ;  Н у Дет. 755Д56 Д е т .  /69;/70

/ / 5 0 .3 /д е т /гл

//О О .3/057 . / г о

___________________ .1 5 .0 _______________________" .3 /0 5 7 ./3 0

Дет- 73-7032

— ------------------------------ ---------------

■ _______________ 9 9 5 0 _____________________ 7 3 / 0 е т 7 з /

V ------------------------------------- ■“ » ------------------------------------ - 4
.3 /0 5 7  7 3 2

600 ,3/057./УЗ
500 3/057- /УУyf------------------------------------ *--------------------------------------у\

Дет - /7/5

/250

. . .

, 2 0 5 0 .3 / 0 5 7 / 5 5 3 9 0 0 .9 /0 2 7 /6 9

г г о о .3 /0 5 7  / 5 6 3 0 5 0 ,0 / 0 5 г ./ 7 0

Д е т  75 7; 752 Д е т .  f  7-Д/72

1---------------------------------------------------------------------------------------- Э Д г “

.0 /0 5 7 ./5 7 0 /0 5 7  / 7 /

т--------------- ---------—  —  J

2 / 5 0 . 5 7 5 . 5 0 0

!

. 5 0 0 , 5 0 0 , 5 0 0 . 5 7 5

г / о в .3 /0 5 7 /5 8 t--- -ZJH2L--- - . S Q O }. S 0 0 . 5 0 0 . 5 5 0 .0 / 0 6 7 / 7 2

С п е ц и / р и х а ц с / Я  с т е л е

Л /У

0 5 7 .
С е ч е н и е

Д л и н а

М М

в е с

К Г
/ 7 / о и м е у .

/ г о А / 0 0 * 7 7 6 0 0 8 2

/ г / А 7 О 0 » 7 7 5 5 0 2 / 5

/ г г А / 0 0  *  7 4 9 6 0 5 3 .5

7 2 3 7 7 0 0 * 7 3 8 0 0 У /

7 2 У l  7 0 0 *  7 3 7 5 0 У 0 .5

/ 2 6 А 7 0 0 V 7 3 7 0 0 3 9 9

/ 2 6 А / 0 0 * 7 3 5 0 0 3 7 .8

/ 2 7 А / 0 0 * 7 3 4 5 0 3 7 2

/ г г А 7 0 0 * 7 / / 5 0 / 2 4

/ 2 9 а  / 0 0 * 7 //О О / / 9

7 3 0 А / 0 0 * 7 5 5 0 5 .9

7 3 7 А 9 0 * 7 4 9 5 0 У 7 .7

7 3 2 А 8 0 * 7 3 2 5 0 3 7 /

7 3 3 г- 9 0 *  У 3 7 5 0 3 6 2

7 3 У а  9 0 * 7 3 7 0 0 3 5 .7

7 3 5 а  9 0  л 7 3 6 0 0 3 3 .7

/ 3 6 А 8 0 * 7 / / 5 0 / / /

7 3 7 а 5 0 л  7 / / 0 0 / 0 .6

/ 3 0 А 9 0 * 7 У  9 5 0 У 2 ./

/ 3 0 А 2 0 * 7 3 8 5 0 з г .8

/У О А 8 0 * 7 9 8 0 0 3 2 .3

/ У / А 8 0 * 7 З У 5 0 2 9 .У

/ У 2 А 8 0 * 7 / 2 5 0 / 0 5

/ У З а  8 0 * 7 6 0 0 5 /

7 У У а  8 0 * 7 5 5 0 У 7

/ 4 5 а  9 0 * 6 / 2 5 0 8 2

/ 4 6 А 7 5 * 6 5 0 5 0 З У - 2

/ 4 7 1  7 5 * 6 5 0 0 0 З У -4

/ У З а  7 5 * 6 3 9 5 0 2 6 - 5

7 У 9 а  7 5 * 6 8 2 0 0 2 6 2

/ 5 0 а  7 5 * 6 3 6 0 0 2 У .6

/ 6 / А 7 5 * 6 3 6 5 0 2 У У

/ 5 2 а  7 5 * 6 3 5 0 0 2 4 /

7 5 3 А 7 5 * 6 З У 5 0 2 3 .2

/ З У L 7 5 * 6 3 / 0 0 2 / У

7 5 5 А 7 5 * 6 2 2 5 0 / 9 .7

7 5 6 а  7 5 * 6 2 2 0 0 / 5 .2

7 5 7 А 7 5 * 6 2 / 5 0 / 4 8

/ 6 8 А 7 6 * 6 2 / 0 0 / У  5

7 5 9 а  7 5 *  6 / 6 0 0 / /

7 6 0 а  7 5 * 6 / 3 6 0 9 -3

/ 6 7 А 7 5 * 6 / 3 0 0 9

/ 6 2 а  7 5 * 6 / 2 6 0 8 6

7 6 3 А 7 5 *  6 6 5 0 4 5

/ 6 У а  7 5 * 6 6 0 0 У /

7 6 5 А 6 3 * 5 5 0 5 0 2 У . 3

/ 6 6 А 6 3 * 5 у г о о г о . г

/ 6 7 а  6 3 * 5 У / 5 0 г о

7 6 2 а  6 3 * 5 У /О О / 9 .7

/ 6 9 а  6 3 * 5 3 9 0 0 / 2 .2

7 7 0 а  6 3  * 5 3 8 5 0 / 8 5

7 7 7 а  6 3 * 5 3 / 5 0 / 5 . г

7 7 2 А 6 3 * 5 3 / 0 0 / 4 9

7 7 3 а  6 3 * 5 2 9 5 0 / 4 2

7 7 У а  6 3 * 5 2 9 0 0 / 4

riggMeygggg/'

7- бее отверстая ф 7-9at л?.
р /Потериад конструкций-стадь морхаЗсгЗГСЗля 

c6dpoux конструкций по подгруппевГОст380-6О, 
с дополнительными гарантиями загиво 8 
холодном состоянии, согласно п./Р*Д',и предельного 
содержания химических элементов, согласно 
л-п 75U 76 ГОСТ330'60.

Дет УЗЗДЗд Д е т . /з /6 ) /У 7 Д е т .  759;/6 О Д е т /73\ /7У

0/З ет /З З

- — .............- \Г ..............  "  ............. ...  I Г”

,д /0ет .7733 7 5 0 5 0 5 0 ,0 /0 е т .7 4 6

[ [
/ 6 0 0  \д /0 е т /5 9  |, 2 9 5 0

3 7 0 0 г /д е т /З У 5 0 0 0 ,0 / 0 0 7 / 4 7 / 3 5 0  j  .З /З ет ./б о  1 г 9 о о .'д /0 ет ./7 У

ТА
7965г.

Детали р г  олкойого продрал Я 
стропильных рвом .

л к - 07’430
З б / л г / С К  I

Диет 5 5
&гг б-о г  б р
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Двт, !7Si 176

i?f = q -------------------------------- —

. о/дет. ПбIfO 2370 м
, г т _________________ 1/ /дет./75

Дет. /89; /30

~  -----

- /SSO
--------  /soo lf/de7./89

Дет. 203, 20k

-—  —  — ------ ------------------- ---------

т о ао/деггоз
2800 7Г .

з/Адег.т

Дет /77;/78

^--------- 22SO ,(/fdem.i?7
^ ---------- - 2200 о/дет./78

Дет./79; /80
' -------------------- .«влцт---  I'-- !

/ 2/S0 /дет./79
2Ю0 dy£.e/77.#Q

Дет. /9/; /зг

= ^ = ^ = -----=

П /Дог/9/fit SO
1--------  т о ~~ \ у/дег./зг------ ------ ---------7

Дет. /93; т

/ /3S0
О  /Й Р т  /09

-с---- /Зоо (Ч f  Ut?/7jJ<J'3 

п  /f)o m  /Q/jf(j f устj3¥

Дот. 205,206

-* - --- --- ----------------- — --

eooo
2350Л >,а/де7.гоб

Дет. 207. 208

— - — — — ---------— -----------

8300 у/дет.го?
', гг so \</[деШ8

Дет./8/: /82

4 = t
Дет. 7SS; /3s Дет .209; 2Ю

/920 j/O, <j/dem /82 ' /250 л /д е т /gs 2200 11

20S0 ^dem ./S/ ?t~ /гоо
\л /д е т /а в t 2/S0 р /д р тг /о

Дет ./83 -т

ч — Т - — ■ ■ --------- —  — —

, //доТ/83•>В - /870 40
_____________ /8so г д/дР//80

Дет. 797; /38;/39 Детг/1:2/г

//so j j /дет./Р7
-,С--------- _________ / ш ______

,«___________6S0 д /де Т /SS

Дет./83 /86 Дет. 200

______ /800 л/дет/85 . S7S , SOD , soo r S00 , soo , 575
-<_____  /700 " 7л/дет/86 Г---- --7|

Дет, г/3 ; гм

“  ' .... ....... .........

.о/дрд>.2/./V  . /8 0 0

у------------------- ------(222----- ------------------ : !с/дет.2/4

Дет. /87: /88
---------- '-а^д. —

-7------ ------ /6SO .о /др/п /87
,<------- 7S О о

* ЧfiSCrff/.fQ£
p/fem./SS

Д е т . го/,- гог

—

29S0 Л/дет 20/
2900 7+ ;■------

,а/де/г/.гаг

Д е т .г /S; г /6

, /700 .Qfdem,20
А600 д/детг/о

Спецификация стали

Д е т . г /7 ; г /8

-------------------- --------

^ ---------------  /SSO л/детг
7 ------ ------------  /SOO 'д/де/.г/#

Дет. 219; гео

“ —------------- ----

7 ------- /(/SO л /де т г/я
-1------  /</оо д/дег.гго

Дет. 22/: г  гг

- ---------- ■— =|

7 е-------- /350 .0 /дет. гг/
------ /300 д/дегггг

Д е т . 2 2 3 ;  22Ь

-<— ------------ /гоо д/де/п22з
7 £----- -----------  //so л//дет г24

Д ет .ггз;2гв
~~ . ____________

7S0 /̂дет.225
4--------- - 700 ,0/дет ггв

Дет. 227; 228

= . --------------------- —  =

=-------------- SSO р/дет.гг?
-— -------------  soo р/дет 228

дет. С е ч е н и е
Д л и н а

r m
в е с
КГ. 77рипе</_

/7S L  63 л S 2850 /3.7
/76 1 63 * s 2450 //.8
/77 L 63 х S 2250 /0.8
/73 L 6 3 *S 2200 /0.6
/79 L 6 3 *S 2/50 / 0.3
/80 i  6 3 *S 2Ю0 /0. /
/8/ L 63 *  S 2050 S 3
/82 L 6 3 *S 2000 9.6

~ w £ .6 3 *5 /350 9.4
/84 £ 63 x S /850 8.3
/8S i 6 3 * s /800 8 7
т L 6 3 * S / 700 8.2
/87 £ 63* S /650 79
№ £ 6 3 *S /600 7.7
/8$ £ 63 *S /550 7.S
/90 £ 6 3 *S /500 7.2
/9/ £ 6 3 *5 /450 7
/92 £ 63 * 5 /400 6.7
/S3 £ 6 3 * 5 /350 6 5
/99 • £63 * S /300 6.3
/9S £ 63 *S /250 6
/96 £ 6 3 *S /200 5.8
/97 £ 63 *S //SO 5.S
/98 £ 6 3 *5 //00 S 3
/99 £ 6 3 *5 650 3 /
200 £50*9 3/50 9.6
20/ £ SO*Q 2950 9
202 £50*4 2900 8.9
203 £50*4 2850 8.7
209 L S 0 *4 2800 8.5
20S £ 50 *4 2400 7.3
206 iS O ‘ 4 2350 7.2
207 £ 50 *4 2300 7
208 £50*9 2250 6.9

209 £ 5 0  *(7 2200 6 7
2/0 IS O *  4 2/50 6,6
г// £ 5 0 *9 2000 $./
2/8 £ 50 *4 /850 5.7
2/3 £50*4 /800 s .s
2/9 £ 50 *9 /750 5 9
2/S £ 5 0 *4 /700 5.3
2/6 £50*4 /650 4.9
2/7 £ 50 *9 /550 4.7
2/8 £50*4 /500 4.6
2/9 Г £50*4 /450 4.4
220 £ 50 *4 /400 4.3
гг / £ 5 0 *4 /350 4./
222 £ 5 0 *4 /300 4
223 £ 5 0 *4 /200 3.7
229 £ 5 0 *4 //50 3.5
Z2S £ 50 *4 750 2.3
226 £ 5 0 *4 700 г /
227 £ 5 0 *4 550 /.7
228 £ 5 0 x 4 s o o / 5
229 £ 5 0 x 4 450 74
230 £ 5 0 *4 400 /2

/7ри/чечания:

/ Все отверстия ф /Smm.
2. Материал кодстру/сцаа- сталь дархи Bern. 3 дс 

для с Sap дых ходструхции до лодгруллд В ГОСТ 
380 - 60 с дололдительдыдо гарал/лият/а даги/Га

Д е т . 2 2 9 : гзй

басолоддан аостоядаа, со г да ел о л, /9 „р '' с/ Дре- 
дрд/бдого codepqtw i/ff jcuhc/ ypcxoаг але/урд/г/од, 
согласдо п .п ./5 и /6  госг 380- 60.

‘ " ---------------------_=r=r=

-?‘--------- 4.CO rf/dem.229
'■____________40a ____________  ^,(f/dem.2S0

ТА //о т ад гу  узолкодого /трорх/лр 
C/7)pO/H/J76//6/ar (pP/O/r

7/к-д/-73Г
Выпуск//

J7ucm 66

8226- 02 S3Г
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3
0

0

Д е т .  J H

Д е т .  Л 2

Д е т . Л З

Д е т .  Л Д

Д е т .  Л 5

Д е т .  Л 6

Д е т .  J ) 7

Дет. Л 8

4  s т. Л73

Д е т .  Л / Л

г о  о  ь г о о

t -го

/ 3 0  / 5 0  , / 3 0  [ / 8 0

2 г

6 0 0

т . Л  / 5

^ ----------------

Ы 1

и з  у / / 5 ,

г-го

/86 $5,6? т

1 1

500

Д е т , ул /6

%
3

гоо

/ s o

гоо

го

j

/50 \ /5(7

* f r * t

„/571

600

Дет. ДП

Д ет ь о7'/6‘ 

гоо у гоо у _

— ' V

Псо& ЭнДД IffJtL±(ху, to » .  Cfotyf

Д е т .  Л / S Д е т .  Л 2 5 О г ? е ц  с/< р и /:а ц а я с /77 a'J? и.

Линия гибtf —

,  $
------- ^  ^

\L 4 1 ‘

, г з о , 2 8 0 . 2 8 0 . 2 0 0

<■---------------- / / н о

Линия гибс/

1
[Ч

и

L , 1_л_.Т1 /1 ч
1 а  щ-

(34  г77 277 Я?

1

6.

f 4 

}

7
л / 

6W
f 7

С

Д е т .  Л е о Дет. Л 26

Линия гнои

ч

&
& ------------тт N.

и 4 § . ‘
к

. 2 5 0 . 2 8 0 . 2 8 0 2 5 0
7 1 Ч 

/ 0 6 0

Линия гибн

и

\
ч  v

/ Г  ^

. 4  s :
\

№ , 2 8 0 . 2 8 0 ./Н О

8 Н О

Л и н и я  ги б н

/

,
, лVo )

i L

1 ; k ^

;
t
1
1 4  4

ч

. 2 0 \  2 8 0 , 2 8 0  t 2 / 0
/  A

к  -  ‘

/  /

? 8 0

Дет. 453

J/иния го о б

jto y  грр I г* °  ]  / /Д
, 7 8 0  !

Дет. Л 27

Дет. Л 29

Л и н и я  г и б б

Y

. i
a  . 2  x . . . . .* 4 #‘
т 1 4  $

I I !
1 1 !

,  Щ  _ 2 8 Q  Д  2 3 0  ;  p t

1 , ” 7 6 0

П о /-/

Л/Н
дет. Сечения,

4-/UH0
мм

бес
Х.Г Примеч.

— Збо* /6 700 20
62 - 300X /6 730 20.6
ЛЗ — 260/ /Н 650 70.0
лн —300* /0 820 22
J75 — 360*70 670 2/2
J6 — 500*70 7/0 726
Л7 -360*72 650 /6 5
Je -300*72 700 /70
09 -200*/2 620 73-5
л/о—2Н0*/г 570 70.2
Л// -200x72 600 70

— 360*70 7Н0 77.7
л/з —360* /о 630 70
л/н -300 х/0 660 730
0/5 —2Н0*/О 500 70
0/6 — 200*70 боо 82
00 -200*70 HS0 5.0
0/8 -200*0 600 56
Н/Л-380х /0 7/00 Н76
0201-360*/У 7060 020

—300*70 060 3/. 6
Лгг -350*72 000 332
023—560л 72 720 26.5
020 -306*72 200 22.5
025 -300x72 200 23.7
Л26 -250*72 200 20.6
027 —350хУо 220 232
022 -360* /О 200 22.6
779 -300*/О 760 77.0

/ /рилнецсния:

/■ б е е  о т в е р с т и я  Л  / 6 л ? л ? . 

г . И с т е р и и .?  / с о н с т р у х ц и и  ~  с / п и ^ д  

м с / р х и  3  c m . 3 / 7  с  б о )Я  с б о р н о / а : 

К о н с т р у к ц и и  н о  л о д г р у / т е  

3  Г О С Т  3 2 0 -  6 0  с  д о л о л н и т е л б -  

Н б / м и  д о р с н т и я / н г у  з с г и б Н  О  

х о л о д н о м  с о с т о я н и и ,  с о г л а с н о  

л . 7 9 „  d " f  и  л р е д е л о н о с о  с о о р р ^ г с н и я  

х и м и ч е с к и х .  з л е л / е н т о о , с о г л а с н о  

ПЛ./5Ц/5 ГОСТ 380-60.

Д ет али стя/кооо/ос 
с/ rp.cn иЯ О и ст  сое ап/.

н с / х л а д о х



Дет. jN/'r

Дет.М6;Л</7;Л4И

Дет M & J S ftjs /

к-6̂ к ^ >
' У с ' - м * -

/Сап. ЦыЬч }о£*.

Дет. J56

Дет. JS7

Дет. Л SS

Дет. JS9; JSO

Дет. J6i; JS2

Д е т . М 3 ;  J 6 4
1 11 1  ------------- 'Д а- — ш

*0
¥

к------Г
Гт~

1г!мз A&j
Д/Л64 Г9.8?

Дет. Д65

< о 1

1
£ > ; 1

3 9tА

Дет. 66 

От8. д=23мм

Дет. Л67)Л6в

Дет. Л 6 9 ;Л 7 0

Дет. ЛИ

Дет. М 2 ; Л З

Дет. Л i/

И}.------—
1

70,80М

Дет. J7S/J76

>>

, 190 .

Дет. Л7;Л&;Л79

!

Дет М О; Jgf
..—  дааад

^ 4

Дет. ЛЫ/ Л83

Дет. Л 36

3~' -------

/45

Д е т . Л 87/ Л 88

Дет. Л 89

У----------Ъ

НО

Дет., Л90;Л$1

V
5

M l

Mem. J 92

С  п е ц и с р и м а ц и  я  с т а л и

НН
дет. Сечение Длина

мм
Вес
кг

Приме чан

ЛЗО -  300 х /0 $00 /1.9
ЛЗ/ -  300 х to 760 /7.9
Л 32 -  260 > (0 760 /5.5
J33 -  260 х to 760 /5.5
Л 34 -  300 * 8 760 /4.3
Л 35 -  300 х 8 500 9.4
J  36 -  360* 8 760 /7.2
Л 37 -  300 * 8 7 60 /4.3
Л 38 -  260 *8 7 60 /2. 4
Л 39 -  260*8 680 / / /
3 4$ -  220*8 760 /0.5
Л 4/ -  240*8 600 9
342 -  200*8 400 5
343 - 2 2 0 * 8 640 8.9
3 44

аX1 460 /2
3 45 -  260*/0 335 6.8
346 -  /во * /г 397 6
34 7 -  /60 * ю 397 ’ 5.0
3 4 8 -  /60*8 397 4.0
1349 -  /60 *ю 347 4.4
3S0 -  /60*8 34 7 3.5
351 i -  /60 * 6 34 7 2.6
35Z ! -  /60*/0 300 3.8
353 -  /60* ь 300 3
3 54 -  /60*8 250 Z5
355 -  /60*6 250 1. 9
3 56 -  /25*/2 240 2.8
3 57\ 
J58

-  /15 */0 Z/Q г./
-  (25^1 260 2.0

359 -  /25*8 2/0 /7
3  6а -  /30*6 2W /3
36 / -  /35*8 2/0 /8
J62 -  /35*6 2/0 /3
363 -  /25 * /0 200 2
364 -  /25*8 200 /6
365 -  /30 х 6 200 / г
366 -  8 0 -2 0 80 /
367 - / / 5 * 8 545 3.9
368 - / / 5 * 8 545 3. 9
369 -  /35 * /0 260 2.8
370 _ /35*8 260 2.2
3 7 / -  /60*8 260 2.6
37 г -  /05*8 260 /7
373 -  /05* 6 220 1/
3 74 -  85 *6 220 0.9
375 -  180*10 290 4./
376 -  /80*8 290 3.3
317 -  /45 -/0 290 3.3
37& -  /45*8 290 2.6
379 -  /4 5 *6 290 2
380 -  /Ю -8 290 2
М81 -  / /0 *6 290 /5
382 -  80* f0 /80 /./
383 Г- 8 0 * 8 /80 0.9
384 -  80* /0 /45 0.9
3 85 -  80*8 /45 07
3 86 -  80*6 /45 0.6
3 87 — 60 */0 //0 0.5
з ы -  60*8 /10 0.4
319 -  6 0 *6 /10 0.3
390 -  60*10 90 0.4
3  9/ -  60*8 90 0.3
392 - 6 0 -6 90 0.3

¥  1—

/80 90,

Дет, л 8 4; М 5

П р и м е ч а н и я

7 Все отверстия d*/9мм -кроме оговоренных 
2. Материал конструкции-сталь марки 
в Cm. 3 пс для сварных конструкции по 
под2руппе В ГОСТ 380-60 с дополнитель­
ными гарантиями з&гиЯа 6 /голодном 
состоянии, согласно п. /9*Д'и предельного 
содержания химических элементов, 
согласно п.п. /5и/6 ГОСТ380-SO.

7 Т

Тл
/963г.

Листовые 
Стропиjb H  ыпс

детали ПК -0/- /30 
Выпуск Ж

рерм
Jucm 68

U Z 6 - 0 Z  £ С



-  бэ —

Лет. Л93 Mem. М99

и50 и зго

Лет. ЛУЧ

Mem. J7/OS

S7Q его ,/70

Дет. 57/УМУ

Лет.д//д:Р//б

i

_520

Дет. Л9$

Дет. Л$6

Лет. Л97

Дет. /7/0/ Дет У?У О 7

---

жо__ 4

Мет.лт:л/09

Лет, л/03

7 е-
790

М е т Л Щ Л / / /

Ч

/гоо
д /Л/// \L 690
д /ЛУО X ._ISO \

Дет.Л//7;Л//8

Лет. У 7 / / 9

Д е т Л т л М

Дет. Л т

1

450

Дет. /7/24

* 5 0  .

/7ет . /7 /2 5

а
Я

, 390

Дет.у?/г$:/?/г7

Спецификация стали

У У

f e r .
Т е ч е н и е Д л и н а

мм
в е с  

/ г Р

/ 7 р и м е ч .

Л 9 5 -  6 8 0  х  / 2 / 9 4 0 9 4 . 0

Л?4 -  6 8 0  * / 2 К9 7 0 9 9 . 5

№ -  6 8 0  х / 2 2 0 2 0 / 0 4 . 9

Л 9 6 -  6 8 0  ж / 2 / 9 4 0 з г . 9

Л 9 7 -  6 8 0  х / 2 / 9 7 0 9 8 . 2

Л 9 8 -  6 8 0  * / 2 2 0 2 0 / 0 3 . 8

л 9 9 - 7 2 5 /  / 2 7 3 0 3 4 . 5

л / о с - 6 8 0  х  / О 7 / 0 2 6 . 8

п / о / -  6 5 0  х  8 7 0 0 2 0 . /

п / о г -  3 7 0  х  / 2 //ОО 3 6 . 0

п т -  з / о  х / г //О О 3 2

л /ok -  3 5 0  * / 0 / 0 3 0 2 6 . 5

л т ‘ 2 9 0  х / 0 / 0 3 0 2 3 . 4

/1/06 -  3 4 0  х  8 9 6 0 / 9 . 3

р /0 1 - 2 8 0  х  8 9 6 0 /6 . 9

л т -  3 2 0  х  / 2 7 9 0 2 3 . 2

л / o s “ 3 2 0  х  / 0 7 9 0 / 9 . 8

л / / о -  2 9 0  х  / 2 7 / 0 / 9 . 4

л / / / -  2 9 0  х / 0 6 9 0 / 5 7

л / / 2 - 2 8 0  х  8 6 7 0 //8
л / / 3 -  2 5 0  х 2 6 0 0 9 . 9

Л //4 ‘ 2 5 0 / 6 6 0 0 7 0

Л 6 5 - г з о  *  8 5 2 0 7 5

M //S -  г з о  к  6 5 2 0 5 6

л / / ? - 3 5 0  х / 0 4 4 0 / 0 . 9

л / / 8 - 3 5 0  х 8 О Н О 8 . 7

л / / 9 - 3 3 0  х  2 4 2 0 7 . 8

л / 2 6 - З / О  х  8 3 7 0 6 . 3

л / г / - 3 / 0  х 6 3 7 0 4 . 8

л е г ‘  2 8 0  х  / 2 4 2 0 / / /

л / г з -  3 2 0  х  / 0 4 5 0 / / . 3

Л /24 - 3 3 0  * 8 4 5 0 9 . 3

л / г з - г 9 0  л 8 3 9 0 7 . /

л /2 6 ‘ 2 6 0  X 8 3 5 0 5 . 7

П /27 - г е о  * s 3 5 0 4 3

л / г з - 2 2 0  х 6 3 0 0 3 . /

3SO

Лет. /7/28

/7 римечаниЯ

/. Все отберстир 6‘/9мн.
9. Материал конструкции-сталь марки 

В СгЗпс для сварных конструкций 
по подгруппе в ПОСТ 380- 60 с допол­
нительными гарантиями загиба 6  
холодном состоянии■ согласно л. /9..д* 
и предельного содержания химических 
элементов, согласно п.п. /6,76 РОСТ360-60

Лет. Л98 Лет. ЛУОУ

-  ------------------------- ^

6 /0 ,220 ,206

Дет. Л/72

%
F ------- Н

670

Дет. Л /22

420
/9 6 5 г.

Листовые детали 
стропильма/ос ферм

/7К-0/~/ЗО^ 
бь/ЛУСК /Г

Рост 69
flpaSep. ЭЯУГаНклвЩ Капор. Л 8226-02 66



■6

Дет, Л129 йет.Л13б:Л1Э1 Дет.Л/ЧЧ ДетЛ/52

«V----------------
^ _________

§ §
41

— У

. 130 . 200 110 14 0 240 7С 4____HZQ- 7го

РетЛ/ЗО-ЛШ

56 6

ает.Л1Э8\Л139

7/5П

йет.Л1Ч5:л1Чб

80 225 65

Лет. Л153

.90 90

гзо

Дет. Л132 Дет Л МО Д ет .Л /П Лет. Л*54:Л/55

23о 2oo\i3o

/

1 0 5 , - 2 2 0 3 1 Чоо

Дет. Л/33 Дет. Л 141 Дет, Л1Ч&: Л i 49 Дет.лж:л/57

2 0 0  , гзо Ж . 3 7 0 15Д30Щ'

Дет. Л т Лет. Л142 Дет. Л150 Деп).Л158]Л159

ш 2ю № 200

П
9070

Д е т . Л 135 Дет. Л143 Дет. Л151
за 9о

290

Дет.Л1В0'Л1В1
40 40

щ }

/Со лид. KOL&M

Делл. Л/62 Д е т , Л 169
30130.

!

л
о

J,

. 390

Дет. Л 164

/
о
<0

' [
Н  17°>

Дет.ЛН/

I
275

к4f

330

Дет. Л165 Дет.лпг

Дет.Л166]Л167 Д е т .Л П З

Дет. Л168 Дет, j1П4

Дел?. Л/75

Дет, Л176

. з?о

I <3
<\l

I
J__Збо ,

Дет.ЛПТ.Лт

Дет.ЛПГ, Л160

«О
41

320

Дет.ЛШ:Л182

УЗ»П4J

£ /7 е ии<р и  к  о  и  с/я с т а л и

/V/V
дет (Лечение

Длина
мм

Вес
к-1.

t------- -—

Л29 - 400 х 10 490 13.4
Д/Зб -3 5 0  к 10 560 JSV_
т -  350 х S 560 12.3
Л!32 -4 1 0  х S Г 560 13.8
Л133 -  370 х 3 530 14.7
л т - 360 X s 470 9 8
/1135 -310 х S 530 10.3
Л1зе -  3 4 0 X 3 450 9.2
.0137 -3 4 0  X 6 450 6.9
лт - 28СX з 450 7.9
Л159 -2 8 0  х 6 450 5.9
л т -  420 х 12 450 /5
Л141 - 420 х 10 500 14
0142 -  370 х /0 410 10.5
п т - 420 х S 480 10.9
Л1ЧЧ -  4 2 0 x 8 420 9.8
Л1Ч5 -  370 к 3 410 8.4
Л1Ч6 - 370 х 6 410 6.3
Л1Ч7 -  340 * в 400 8.5
л т -  3 5 0 х 3 370 7. 3
/3149 — 3 5 0 х 3 370 5.5
J715C -4 0 0  х 3 510 11.2
Л15/ - 290 х 8 300 3.6
Л152 -  280 х 8 720 12.7
Л153 -  2 9 0 х до 300 4.5
Л15Ч - 250 х 8 290 3.0
Л155 -  250 х 6 290 2.2
Л156 - 130 X Ю 300 3.3
Л151 - 190 х 8 300 2.6
л1з% -  190 х 3 240 г ./
0159 - 190 х в 2 40 16
0160 -  290 х 8 360 5.1
Л161 - 290 к 6 360 3.8
Л162 - 390 х Ю 400 7.5
Л/63 - 370 * 8 390 5.6
Л16Ч - 270х 8 570 6.6
0165 - 260 х 8 500 57
Л166 - 330 X 8 350 4.6
Л167 - 33 0 х 6 350 3.5
Л166 - 200 х 6 520 4.4
Л169 - 380 к в 390 4.3
Л 170 -  340 i  6 ЧЧО 4.2
л т ~ 270 х 10 330 6.4
Л172 -  260х 8 680 7.7
Л173 - 220 х 8 630 6.3
Л174 -  370 х 8 370 6.8
ЛИ5 - 260х в 370 5-6
Л176 -  250 х 6 360 3.9
л т -  280 х 8 520 6.3
л т - 280к 6 520 4.7
Л179 - 280х 8 320 5.6
Л1В0 -  260* 6 320 4.2
Л18/ -  22 0 х 8 250 3.5
Л182 -  220 к б 250 2.6

Ддимечония:

id e e  omoepemua * / я/9мм.
2. Материал конструкции-ста/)Ь 

м арка 3  с г. Зле для cSc/рных. 
/Сонструкцас} ло подгруппе В 
ГОСТ 3&0-6G с дололнителбныма 
Ьаранлпиями загиба S холодном  
состоянии, согласна л. 19,3'и  
лр в дольное о содер окония х  ими-
чес/сиос элсментсб согласно
л. л. 15и 16 ГОСТ 360'60.

ТА Л  и  с  т о ё ы е д е т а л и ЛК'о Г /3 0  
Выпуск Ж

1965г. С177р с  и/ПОУЛб.ЧЫЗС ферм Лит 70
8220-02. 67



Дет, JJ 183

гто yvoyvoj. Z7Q 

Дет. Л/86

'jO Os
^ ~ Тi |

{
%

X
I I
I I

Г ' ■

;|, 3 6 6  у м о | /4 0 3 6 5

Дет.Л/87

4 ^

Дет. Л/88

Дет Л 189 Дет. Л/96 Дет. Л202

Дет. Д 203

; ы
4 -JSSJZL;

Дет Л20Ч

\
%

_ к
44 0 .30

Мет. Л205

Ф -

Дет. Л 207

Дет.Д208

Дет.ДДОО

Дет. Л 210

ДетЛ211

/651. г so учо.

Дет. Д272

Дет. М210

Дет Л  2/5

\ х

,/35 , 270 ,/8 5

— Г--т-

Дет, Д216

ДетШЛ2/8

Э /л г О
Э/лг/g'

Ч %

/25, 270 ,/85

— 4 ------- э

,//5 270 'г /65

Детлг&лгго

$

I n

д /л г/д
д/лгго

. 270 95
, 270 95

Слецисри/raqup стали

лУ
дет. Речение Длина

мм
Sec
кл

/7римеу.

8/83 -390* /2 /040 27
Л/84 -ззо * /0 700 /0.6
Л/85 -320 *2 820 9’
Л/86 -325 Л8 990 /0.4
Л/87 -320 у 6 820 6.7
Л/88 -320 хб 600 5.5
Д189 - 567 * /г 755 26.8
Л/90 -567 * /г 640 2 /7
Л/91 -567  х /г 640 2 /6
/7/92 -550 * /г 577 /9.8
л/93 -5 /7 х /г 530 /7
Л/94 -450 У/2 577 /6 4
Л/95 - 450 * /0 577 /3.8
Л196 -450  х 8 577 /0.3
4/97 -587  * /О 650 /9.9
М98 -480 у 8 567 77
л/99 -  490 х 8 577 9.9
17200 -465  Х8 6/7 9.7
лго/ -540 у 8 557 727
лгог -485 у 8 537 /0.6
лгоз -4 /5  у 6 677 6.5
Ш -470 хб 537 7.4
9205 -320 х 6 430 4.5
0206 - 400 у /0 540 /2
Л207 -370 у 8 570 8.3
Л202 -350 х /2 570 73J
\лго9 -320 у 8 435 5.9
лг/о -320 у 8 470 6.6
/72/7 - 4бо у /г 585 20.8
лг/г -480 у /г 630 24.2
Л2/3 -450 х /г 540 /8.4
лг/9
Л2/5

-390 у /2 540 /6.2
-з/о х /г 590 /6.5

Л276 -450 х /0 675 /7.9
m 7- 3 / 0/ 8 580 /0.8
ш - 3/0 X 6 S50 77 —

лг/9 -350 /  S 570 92
лгго -320 X 6 490 6.5

/7о и м  е war/уu p :

1. See отверстия с/-/9мм.
2, Материал конст рукций- сталь 

норки 3  O f 3  лс Зря оЗарнь/т конст рук­
ции по подгруппе в  ГОСТ380-60 с 
дополнительными гарантиями зогиВа 
£  холодном состоянииг согласно п./9^д\ 
и предельного содержания хим ических 
элементов, согласно лл  /5,76лост380-60.

& У?ист оёь/е дет али
/7/Г 01-73(1 быпусп л

стропильных ферм Лист 7/

Д р а Д ?р . ^h<k>!** к ч s
8226-02 68

Ч/й-Мг /Гслир.



Дет. Л 221 Лет . Л 127 Лет, л г  зз Д ет . Л  г  39

Дет, л г гг

7Q д о

200

Дет, л ггз

/4  Ц-

то

Дет. л гг4

fl, to.

Дет. Л 225

г5 &

Дет Л 22 В

нs

Лет .Л 229

&  S12S *

20

Д ет  л г з о

Дет Л231

Дет. Л 23А

Д ет , л  238

S Q  ,S p

8 0  Н О

Дет. Г, 237

/ „ 4

I

ц

Г

!
\12D\8'0

Дет. Л 21,0

fO 40

J.
Дет- Л Ш

5S4s

Щ.

Дет. Л2А2

5 5  45

< 2 0 [ 3 й

Дет. Л 2 3̂

25
^25 $

го+Чг

Дет. Л226 Дет. Л 232 Д е т  Л 2 3 8 Дет. Л22,1

125

X
“ «т §!

го

ss. 4 s

Г
i1
!

с»>*•

1 , I,

;\ А

гг -1-и-и
Ял чи- с ^  М  Д-

"аэг 
I 

4$ГП 
Тег 

Г 
Ш

 ><? 
i 

Т/\

Д е т Л г М 5

Дет. Л 246

Дет . Л251

Д ет . Л 252

800

Спецификация стали

л/д
дет.

Сечение Длина
мм

Вес
Л2

Лр имея

/1221 200*8 4зо 3.9
лггг — 100 * в 350 з.з
Л225 — 200*8 310 2.8
/1224 — 200*6 310 2.1
/1225 — /25 * /2 240 /■ 6
(1226 — /25 * /0 2Ю /2
Л221 — 125 * 8 2Б0 /■ 2
/1228 — 115 * 8 г/о 0.9
Л229 — /00 * 6 210 0.S
пгзо — /80 * 8 230 2 6
/1231 —180 * 6 23 5 2
/1232 —зоо*ю 340 5.5
ШЗ —  300* 8 300 4.6
/1234 — 290 * 8 300 4.S
(1235 — 285 * 8 300 4-з
Л236 - 240 у 8 300 3 в
Л 237 — 245 * В 300 2-8
Л238 — 200*8 4оо 3.8
Л239 — 200 * 8 4оо 3-8
лг4о —  200 * 8 320 3
Л 241 — 200 * 8 33 S 3.1
Л24г — 200 * 3 J35 3.2
Л245 —  200 х 8 300 2.7
йЖ — 200 * 8 250 24
m 4s —  200 * 6 245 /■ 7
Л246 — 470 * 5 517 7.2
л247 — /00 * 8 800 5
Л 248 — /оо * г 700 4.4
Л24 8 — /00 л 8 600 3-8
Л250 — /00 X 8 50 0 3.1
Л251 — 200 * 2Б 200 8.1
лгдг --200*18 200 S

— — — —

Дет. лгН

7 0 0

Дет. Л249

Примечания

/ Зсе от&ерстия d: /9 нн 
2. Материал конструкции-cm а ль .чарки. 

3  с г. 3/у с для с Зар пых конструкций по 
подгруппе 3  госгз80-60 с дополни­
т ельными гарант иями загида S  
холодном состоя ни и, согласно Л. /д„д'‘ 
и предельного с о дер н€аиия химических 
г ленентоЗ  ̂ согласноп.п.щis 2дСТЗ#о-£0.

Дет. Л2£0

SO 0 Ita JJu c m o S ь /е  д е т а л и
ПК ОН /30 
дб/лчс* 5i *А

J 1965г. с т р о п и л ь  н ы х  срерум лист 72
\
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6000

г т л о т р .г т
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50'■-:_____2650 „700 2650

1
430 [! ^

,700 450
7 А

6000

ГНО ПН ГНР6&ГМ

ГН5

г  н е .  r m i o S o  r m l

гтлтоьгт)

Fj

Qsdu1
l i Э-JE= 3 -----1

SC 2580 , 770 ,70 2580

-—Г—  -4

l 430,/00, Uso

6000
1— /—-■-

п г о .п г н й а п е т

Оро,Yep-

ш х м ш ж

ГНЗ,Гт1о5а Г№)

Щ Р  [гя?) J j  4 \ f ?  г
5440____l 730 '/k

По ы По2-2 По 3-3

C*n ецифи/гсу <цир стали
Omnp. а7а7

дег. С е ч е н и е /7 у* i /W/y
К -С о в е с ё  /ГГ П р и м е-

м арка JL+J7Lfr1iJ
ММ Т н ш т . общ . марке ч а н и р

Л /0 5 240 С 14 5980 4 73.6 73.6 74 ~~~~~
Г  706 
Г  707 24Р и ч 5970 / 7 3 .5 7 3 .5 74
(оЬр.гт)

РЮ 8 242? 1 74 5970 / 73.5 7 3 .5
Р  709

/<и8л п/ЛС) 243 1 7 4 5 0 0 / 3 .7 3  7 78<QOp.rfUoJ
67 6алгсгаикМ 76 5 0 4 0 .2 0 .8
244 Г 14 5980 7 7 36 73.6

Г  770 250 L 140 * 9 0 *2 80 7 7.7 1.1 76
257 L 1407 9 0 * 8 50 г 0.7 1.4

Н а сёа р н ы е ш ёы о н

Р777

Р772

(o5p.P7/jt

2457 С 14 5970 7 7 3 .5 73. 5
250 L 140 *9 0 * 8 80 7 7.7 7.7
257 L 7 4 0 x 9 0 ,8 50 2 0.7 7 .4 76

Н а сёарнь/е ш ёы - 0.7
—

243 С 74 300 7 3  7 3.7
Г/73 2467 С 14 5970 7 73.5 7 3 .5

.

Р/44 250 L 140 х 90*8 80 f 7.7 1.7 84

(обр.ГТТЗ)
257 L 1 4 0 *9 0 *8 50 2 0.7 7.4
6 7 болт с  гаик.Н16 5 0 4 о .г 0.8 ~~~~~

Н а сёарны е ш ёы 0.7 ...
2 47 С i4 5980 f 73.6 73.6

Р  745 250 L Т40 * 9 0 * 8 8 0 1 11 7.1 75

Н а сёарн ы е ш ёы 0.1
Р 776 2487 С 14 5970 7 7 3 .5 73.5
Р777

Ь5р.Р/7ф
250 L 740 * 9 0 *8 80 7 7.7 7.7 7 5

Н о  сёа р н ы е ш ёы 0.7
Р/78 24Р С 74 5970 f 73.5 73 .5
Р779 

(oSp. 778J
лззо - 3 6 0 * 6 3 7 0 7 6 .Z 6 .2 80

Н а  сёарньл ” ш ёы 0.4

Р720 Z417 С 14 5 97 0 7 73.5 73.S
Р/27/ f  п У0/1 ЛЗЗО -3 6 0 *6 370 / 6 .2 6 .2 8 0

(оор"720)
74а сёарны е ш ёЫ 0.7

рурр 242г С 14 5970 / 73.5 7 3 .5

г / г з
243 С  14 3 00 / 3 .7 3 .7

8 4
_  ‘

ЛЗЗО - 3 6 0 *6 3 70 / 6 .2 6 .2
foSp.P7tf) S f в о л ге  го6/гН46 5 0 4 0.2 0 .3

На сёарны ? ш ё ы 0.7

Таблица заёодскиэс с£орныэс ш ёоё
Omnp.

м а р к а

С е ч е н и е  и  д л и н а  сёарныхи&оЗ и т о го

Ъ>6 Ь 4
длина

л.м.
вес
ГГР

Г  705 - —
__

г  706 - -— —  ~~
Р 7 0 7 - — —

Р  708 - — — -

Р  709 - — — ~~~
Р  740 0.4 0.5 0 .7
Г  747 0.4 0 .5 0.7
Р  7/2 0.4 0 .5 0.4
Р/43 0.4 0 .5 0.7
Р 774 0.4 0 .5 0. 7
Р775 0.2 0 .2 0 J

Р/16 0 .2 о.г 0.7
Р777 0 .2 0 2 0.1
Р/78 0.25 0.25 0.5 0.7
Р  779 0.25 0.2$ 0 .5 0.7
Р  720 0.2$ 0.25 0 5 0. {
Г  727 о.2$ 0.2$ 0.5 0.1
Р722 0.25 0.25 0 .5 0.4
Г  7Z3 о.г* 0.25 0 .5 0.4

П р и м е ч а н и я :

/. See от ёерет ир d~ И- |
2. Все оЪрезы НО J кром е огоёор ен п ы х
3. Все сёарные ш ёы  h -6 J
4. Все сёарны е ш ёы  ёы полнят ь полуаёгом ат ическои сёа р п о и  £  среде  

углекислого газа. & сл у ч а е  п е р ех о д а  п а  р уч н у ю  сёарку^  сёарка  
производит ь эл ект р о д а м и  т и п а  Э 4 2  ГО СТ 9 4 6 7 -6 0 .

5. Материал конст рукции-ст аль м арки  б  С г  3  т  длр сёа р н ь /х  к о н ­
ст р укц и и  по  п о д  гр у п п е  S  ГОСТ 3 S 0 - 6 0  с  д о п о л н и т ел е н  t /м  и  
га р а нт иям и  з а ги б а  £  х о л о д н о м  со ст о я н и и , с о г л а с н о  а. 75д>
и предельного с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  э л е м е н т о в , 
со гл а сн о  n. / S и  76 ГОСТ 3 2 0 - 60.

Прогоны из прокатных профилей
77/Т- 04- 730 
Выпуск (/

Лист 13
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7 0

Ш /  г / s  5  ш  г / г  to  г / е в ,  п з т ш г т )

L '1 3 0 . Г / 3 / ( о б а  Г / 3 0 ) Г/33, Г /33 (offp r/SS)

Г/36. Г /37/обо.Г/36)

тураJ. Л"а/7.
t<p-VТ-6̂ 2.

77а/-/ 77а 8 -9  Л  о 3 -3
55

77югул7Р<ус7/у/уя :
7. О с е  с / п ^ е р с т с / я  с /=  7 9  )

Р. Зсе ядрезь/ //О г Аряме //ecAope/z/zb/cc
д. See с&&р//б/е 2z/os/ /г=8 J
4. Осе cAop/zc/e гг/zfs/ &>//?cia/zjzr& /?слус/дл?с?/̂ с77л//с/есАог2 

сдарАсг/ /4 среде уелеАеслозо еезст. О случае 7?ереасеОа 
/zc/py///zp/zp сАс/рАу, с&рАу лрс/г/зЛадг/гй элеАтрадамг/ 
/7?г//?с/э48 ГОСТ 9 467-60.

6. Малаерг/оя 4о//струАрг/г2-С/77С'Яь А/орАс 6  6/т?6/с/? для 
сЛор/z/s/cc АсесгруАуг/£ /?о //сдеру/?/? е 67007ЗЗО-бОс 
дееалег/гел/>//е/А/г/ есрея/??с/ял/с зс/ег/Од даселед//сл/
ссслг?ся//г/г/̂  сQзлаc&c г?. 796, г/ /ределз/zeeo ссдер- 
O/ca/zt/Я осг/А/с/̂ /есАссс элел7е///р?схЛ сселас/хс 
77 77. /5, /6 ГОСТ 680-60.

C f iB lt Z S / p Z / J r a i j l / J ?  C 7 T 7 C /J 7 Z 7

О/ррр 66
С е ^ е я а е

ft-So Зес Л Аг
Лримео.А/арАа дб77?. Р/?с///а

А/А/ 7 6 70/77. <7/%, мар Ах

зк 7 Z/i 5970 / 73,5 73,5

г / г 7 850 L /40x90x6 6 / 7.7 7,/

Г  785 8 5 / 1./45x90x3 50 8 0.7 /4
(p6p[/2i)633/ -8 8 5 x 6 360 / 3,3 з,в во

//а С&7р//6/£>гс/Лз/ 0.8

е4э z / 4 300 / 3.7 3.7

Г /86
sis7 Z / 4 5970 / 73.5 73.5

850 L /4Ох 90x3 60 / /./ 7.7
Г /8 7 85/ \-/4 0 х9 0 хд 50 8 0.7 7 .4

8 5
(фМ) 633/ -8 8 5 6 6 360 / Э.в 3.8

6/ бблгегаёА.М/б 50 4 0.8 0.8

//о  с&гр//б/е 2оЛб/ 0.8

Sis7 Z / 4 5970 / 73.5 73.5
г/во 84з Z/A 300 / 3.7 3.7
Г/89 6338 -з4 охб 370 / 5.9 5.9 &4
(обргЩ3/ 6оЛ7£ ГЯАА.М/6 50 и 0 .8 О.в

4/а е ф ш е гоЛг>/ 0.7

г/я п s i r 1 / 4 5970 / 73.5 73.5

Г /З / 6338 -з 4 о х б 370 7 5.9 5.9 8 0

Wp.rm )
/7а сдср//б/е 26/Аб/ 0.7

2427 С 74 5970 / 73.5 73.5
Г /З  8 г4з С 74 300 / 3.7 3.7
г/зз /1330 360x6 370 / 5.8 6.8

в /
(ofpr/32; 6 / Золгсгбб1л//б 50 4 0 8 0.8

Т/С7 С //&/£> 2//Лб/ 0.7 0.7

г/з 4 р 4э 7 1 / 4 5970 7 73.5 73.5
Г/35

858т Z A SOO / 3.7 3.7 78
(O/fpf/3/f;

6 / болт С ГйбАMtt 50 4 0.8 0 .8

8//3 Z / i 300 7 3.7 3.7
Г/36

253Т Z /k 5970 7 73.5 73.5
Г/37 250 L_ /40x90x3 в о / 7.7 /6 79

(оЗр.Г/36/ 6 / 6ал7 сг/?бАм/б 50 4 0 .8 О .в
6с7 сЛарзъ/е гс/Ль/ О ,/

0/77Ор.
л/сгрАа

С 9 с/он г /е  г/ длеле cd/?p/zc/ccx/Aa7 £7/0090

Ъ.6 М дла/ze
77. М - вес

г/г/ О.в 0.8 0 .8

Г  /8 5 о.в 0 8 0 8

Г /8 6 о.в Ов 0 ,8

Г787 о.в О.в 0.8
Г788 0.25 0.25 05 06
Г  789 0.25 025 05- 06
ИЗО 025 0.25 0.5 07
г /э / 0.85 0,25 0.5 06
Г7Э8 0,25 025 0.5 06
г /з з 0.25 035 0.5 06
Г 7 3 6 0 2 0,8 0 6
Г 7 3 7 0.2 0,8 06

тд
/965с

47/7060/76/ г/з г?ро/га777//ь/х ррофомег!
/76-О /-/3 0  
Зыпчс/с V
Лист 7%
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Г182,Г188(огр. П82)

С п е ц и ф и к а ц и я с т а л и

Omnp. пн
С ечение Алчна К-&о вес: S к Г

марка дет. Мм т н ШГП- Общ. марки Г/р и  меч.

Г/69 267 С16 5980 1 84,9 84,9 85|
r  n o  
rn r J55T L16 5970 1_ 84.8 848 85Собрпщ
r m
ГПЗ

(обргт)

25V С 16 300 1 43 4.3
2 58 г t i e 2970 1 8 ч. 8 84.8 90
В/ Болте гойк.м/6 50 4 0.2 0.8

г п ч ' 268 t i e 5980 1 8Ч-Э 84.9 85
Г/75 
Г /76 25ЭТ С /6 5970 1 84-8 84.8 85СобрГПЗ)
Г /77 
Г/7 8 

(оВргт)

2567 L / e _5970 1 848 84.8
257? tjc_ 300 1 _4Ъ _ 43 90Б/ Болтсгайк.Щб 50 4 0.2 0.8
263 С /6 5380 1 84.9 84.9

ГП9 250 LJ4D*90*8 80 1 11 41
88251 L /40*90*8 50 2 0.1 1.4

На сварные, швы ч
Г /20 260’ С16 5970 1 848 84.8
Г /2} 250 \ - /40у90у8 80 1 11 11 87lp6fj Щ 25/ L 140ж90у8 50 2 01 1 4

На сборные шбо! 0.1

Г/82
2577 С 16 300 1 4 3 4-3
26П С 1C 5970 1 848 848

Г/83 250 L /40 у90 у8 80 1 Н 11
3325/ L /40>30у8 50 2 0.7 1>Ч

(р6р!№) 5 / ЬОлтсгаЗч.П/б Г 50 Ч 0.2 0.8
На сварные ш вы 0./

Г /84 2557 С )6 5970 1 84.8 848
Г/85 2330 —360*6 370 1 6.2 6.2 91

(о6рП8Ч) На сварные швы 0./
Г/8 Б 
Г187 

(обр.Г/85,

253т Е / 6 5970 ) 84.8 84.8
Л 330 —360*6 370 } 6.2 6-2 9)

На сборные ш вы 0-1

Г/88
270 t i e 5380 1 848 84-8
250 L ;Ч о *эо *8 80 ... т 11 11 86

Насварньн ш в ы 0.1
3647 С 16 5970 1 848 84 8

ГЧ!3 260 L  1ЧО*90у8 8 0 2 11 2.2
г  т о

(обр.ГЧ/5}

254 L 1Ю у90*8 5 0 2 0.7 !-4 100
цШЧ0у30у&

2571 0 /5 300 1 43 4 3
лззг -3 4 0 *6 370 1 5 9 5-9
61 Болт С гай к. н /6 50 Ч 0.2 -D J L

На cBaoHi '/(5 ш вы 0.2 ______ -

Т а б л и ц а  з а в о д с к и х  с в а р н р /х  ш боб

ОтпраЬ-
Марка

Сечение и длина сварных шбоб Umozo
h6 ь ч Алиноп.м ВесК±:-----.

Г /79 он ОН ОН__
Г/80 ОН ОН 0./__.
Г /8/ ОН ОН 0-1__
Г/82 ОН ОН он___
Г/83 о н ОН
Г18Ч 0.25 0.25 0-5 он
Г185 0.25 0.26 0-5 о н  __

Г/86 0.25 0.25 0-5 0-1
Г/87 026 025 0.5 0-1 __
Г/88 0-2 0-2 М —
Г 4/9 075 0.25 1-0 _ _ М —
Г 420 015 0.25 10 0-2 ...

П рим ечания'
/. Все отверстия d - /5; 1
г ° £ резы р У?* Г кроме огоВореных 
3. Все сварные шёы h-,6 , J АГ
4- Все сборные ш&ы Выполнять полуавтоматической 
сВаркой В среде углекислого газа,Вслучае перехода 

на ручную сварку, сварку производить электродами 
типа ЭЧВГОСТ9461-60.
5- Материал конструкций-сталь марки ВСгЗхп для сВар- 
ных конструкций по подгруппе В ГОСТ 380-60 с до­
полнительными гарантиями загиба В холодном состоя­
нии  ̂ согласно п, 19д} и предельного содержания
хими ческих элементов\ согласно пп 15и /6 ГОСТ380-60

Прогоны из прокатных профилей
ПН-01'1$° фыпчсм а .

Лист 11
& I I G - 0 2  1 4
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Г189. Г190 (о5р.Г189) Г191, ПЭгГобо Г191) Г1ЯЗ, Г194(обр. Г193)

®LxS-
Z IP  О

Г 195, Г 196fcsp.ri95) Г 197, Г 198 (обр. Г197) Г 199, Г  200(обр. Г 199)

27

ч“П

2700

to 40,

Щ Ш :

5/40

©

5
£ -№//50 /  

/501 0600

/4Л

il
40

/30
430

Ш 450

©  ч *гвоо , ffso
$000

60,10. 310(0$____ /зоо /001 /400 /00, /ООО \50

Ж.

/30

т  ( вп

SO,

//о

5S30
€000

Ж

iCL

/30
611

и . 320 300 2 £50 /ос, 26S0 5CL

/10

5930

$ООО

-g-

Г 201 Г 2 0 2 ,  Г203(обР.Г202) Г423,Г424(о5р.Г423)

а

/950

4
/30

40

50

JX
/70

50

/900

/950

(250) 
Г ^ “ 511

WP

/70
40,

ПРО

I
©
.40

/30
30

50

в = щ = х

й
JL

ш
6000

fay

$

$к-Ж

./30

ф

ж.

но

/950 50

@> 1 1ч

%
/30
за

4 R

1°
ПОР

1\
по /400

50 /950

ЩР

ПО /700

£\
40

/30
30

5i,
f?-

J ___ L_
\zs4) @ r

=Q

5930
6000

Г 204 , Г205(о5р.Г204)
SO

320 /00 /70
$000

no /-/ no 2-2

f^=# <=

no 3-3

5 0 60

fjpi. Коп.ЦьЛи}Л*.

Спец и р  и на ц ия cm a JU

N Н Сечение Л лина К-бо Вес б кг
Примеч.Марна дет. мм т н шт. о5щ. марки

260т L/6 5910 1 84.8 84.8
Г  {89 250 L/40 * 90*8 20 2 /1 гл
Г/90 254 UW * 90*8 50 2 0.1 /4

32 из L 140*30*8
ЛЗЗ/ -225*6 360 1 3.8 3.8

(tfyf/ei
/1а сб арные шбы 0.1

251™ С /6 300 1 4.3 4.3
r/st 26(т С /6 5910 / 84.8 24.8

250 L /40*90*8 80 2 и 2.2
п зг 254 L //0*90*8 50 2 0.7 /4

37
из 1/40*90*8

ЛЗЗ/ -225*6 360 1 3.8 3.8
(tfflSt) 5/ Болт с габк М/6 50 4 02 0.8

На Н/арные шбы 0.1
257т Z/6 300 1 4.3 4.3
26/™ С /6 5910 / 24.8 24.8

Г/93 Г 250 L /40* 90*8 80 / / / /./
Г /94 25/ \./40 * 90*8 50 2 01 /4 96

ЛЗЗ/ -225*6 360 1 3.8 3.8
(ifp/m) 6/ болт с /аб к. М/6 50 4 0.2 0.8

На сборные шбы 01
Г/06 260т С /6 5910 1 84.8 84.8/ fsfO 250 L /40*90*1 80 / 11 //
Г/96 25{ L /40 *90*8 50 2 он 1.4 9!

&ф.Г/я) J33( -  225*6 360 1 3.8 3.8
На сварные и/бы 0.1

Г/97 27/™ С/6 5910 / 84.2 24.2
Г /98 , 212т С/6 300 / 4.3 4.3 90
for/ri Б! болт с гаОк.МЮ 50 4 о.г 0.8
Г /99 
Г200 21г™ Z/6 300 { 4.3 43

273™ С /6 5910 1 24.8 84.2 90
fo n sj 5/ Болт ега0к.М/6 50 4 02 0.8

388 С /6 2980 { 84.9 84.9
Г 20{ 250 1-/40*90*8 80 2 и 2.2 89254 \_//0 < 90*8 50 г 0.1 1. 4\ из 1140*30*2

Па сбарные шбы 0.1
, 39/™ С /6 5910 4 84.2 ш

Г202 212т С /6 300 1 4.3 4.3

Г203
2S0 L /40 *90*8 80 2 и 12

9*254 L//0 *90*8 50 2 0.1 1.4 изШ*90*8
kidp/ZOl 61 Болт с гадк.МЮ 50 4 0.2 0.8

Па сбарные шбы 0./
Г 204 257* С/6 300 1 4.3 4.3
Г 205 214™ С/6 531G / 84.8 24.2

92(o5F.m ) 250 L/49‘90‘1 80 2 /./ гл
61 болте габк.М/6 S0 4 0.2 0.8

С/6 5370 1 84.8 84.8
Г 423 250 \.М‘30>! 80 г /./ гл
Г 424 
(о2рГ4В)

254 UW*30‘S 50 г 0.1 /4
953232 -340'6 310 { 5.9 5.9

На. сбарные шбы 0.1

Таблица забодских сборных шбоЬ
Отпр.
м арка

Сечение и длина сбарных швов Umozo
h6 М

Я, лика
П.м

бес
кг

Г  И9 0.9 0.9 о.г
С/90 0.9 0.9 0.2
Г /9 / 0.9 0.9 ~5Л
Г  /92 0.9 0.9 о.г
Р /93 0.8 0.8 о.г
Г  /94 0.8 0.2 о.г
Г /95 0.8 0.2 02
Г /96 0.8 0.8 о.г
Г20/ 0.5 0.5 0.1
г  гаг 0.5 0.5 01
Г  203 0.5 0.5 0.1
Г 204 0.3 0.3 0.1
V 205 0.3 0.3 0.1
Г 413 0.15 0.251 /,0 о.г
Г 424 0.15 0.25 /.0 о.г

1 Все отберстия
2. Все обрезы
3. Все со орные шбы4 Все '

Примечания: 
d '/H  ~

40, > кроме оговоренных 
h -б, J едесборные шбы бь/палнять полуабгпоматичесхой сборной S су 

углекислом газа. В случае перехода на ручную сборку, с барку 
произбодить электродами типа 342 /иСТ9467-60.

5. Материал конструкции-сталь марки & СтЗкп для сбарнь/х 
конструкций по подгруппе В ГОСТ 380-60 с дополнительными 
гарантиями загиба'Ъ холодном состоянии, согласно n-fSd, 
и предельного содержания химических элементов, 
согласно п.п. /5 и /6 ГОСТ380 -60\

ПК- О/ ИЗ О
ТА
!955г

Прогоны из прокатных просрите С/ ВыпускI
Jucm 11

8 21 £'02 IS



Г 2 0 6 Г 2 0 7 ,Г 2 0 8 (о 5рГ207)

Г211 Г212 Г213(о5рГ212~)

Г  2(6  Г 217, Г218(о5рГ217)

Г219, Г220(о5р. Г219) Г 2 2 1 ,Г 2 2 2 и > Г 2 2 Р

_______------~ро*. уЛмЛь.

Г209, Г  210(обр Г209)

Г214Г2Ш р.Г244)

Г 2 2 3 , Г224(о5р.Г223)

С л ец и р  и н а ц и я  стали
Отпр. NH

Сеч ение Длина
мм

K-So Вес 6 кг
Примеч.марка дет. /77 к шт обил,, марки

г г о е 269 L /6 0 * 60*4 5380 / 493 49.2
5 0

Г iQ'!
/ т  ,

(osp.rzoi)
275М С /6 0 *8 0 *4 5370 / 4 9 7 4 91 50

hoy 276М L /6 0  *8 0  >4 5970 / 49.1 49.1
Г  2 (0

Ир. Г  2Q9)
277М С /6 0 * 6 0 * 9 300 / 2 ,5 2. 5 53

J 1 Sojm с гаУк. М/6 5 0 4 о .г 0.8
278 С /60 * 80* 4 5980 / 4 9 8 49.2

Г  2/1 J 5 0 L /4 0 * 90*8 80 I / / и
52J p f L /40 *9 0 *8 50 2 0.1 /4

Га едарные ш ды 0.1
279М С /60 * 60*4 5970 / 49.7 4 9.1

Г 2 /2 250 L /40  * 90*8 80 / /./ /■ /
Г  213 

foSp.TZfZ)

25/ L/40  * 90*8 50 г 0.1 /4 52

Га едарные шды о./
?7J тС 'ВО * 60*4 3 00 f 2 5 2.5

Г  2(4
Г 7 /с.

280^ С /6 0 * 60*4 5370 ! 497 49.1
250 L /4 0  * 90*8 20 1 и и/ с f 0

(обрггн)
2 5 / L /40  * 90*8 50 2 0.1 1.4 56
6 / Болт с гаС/к М/6 5 0 4 0.2 02

На. едарные шды 0.1
2 8 / Е /6 0 *  60*4 5920 / 492 4S.S

г г /s 250 L (40  *90 *8 80 / (1 и 5 /

На (.барные шды 0 /
Г 2 П 28 2тС /60  * 60*4 5910 / 49.1 4 9 1
Г  2 IS  

(oSp-ггп )
250 L /4 0  * 90*8 80 / / . / / . / 5 /

Н а едарные шды 0.1
г г /з 275т С /6 0  * 60*4 5970 / 49.7 49.1
г г г о Л 330 -  360 * 6 370 / 6.2 6.2 56

(о5р.Г2!3) На едарные шды 0.1
Г 2 2 / 215 т С /6 0 *6 0 *4 5970 / 49.1 49.1
Г  222 

(о5р.Г22()
л зз о ~ 3 6 0 *6 370 / 6,2 6,2 56

На едарные шды 0.1

Т 2 2 3 276W С (60  *6 0 *4 5970 / 49.1 49.7

Г 224
г11т С /6 0  *6 0 *4 300 / 2 .5 2 .5
ЛЗЗО -3 6 0 * 6 370 / 6.2 6 .2 5 9

Ир. Г 223) б/ Болт с гад к  М /6 5 0 4 9.Z 0.8
На едарные шбЫ L °Д _

Таблица за бод сказ: сёарных шбоб

Отпр.
марка

Сечение и длина сдарных шдоЬ Отаго
Ы М faunaк.м. бес кг

Г 206 — — —

Г 207 — — —

Г 208 — ___ —

Г 209 — ____ ___

Г 2/0 — ___ —

Г 2/1 0.4 0.4 0./
Г 2/2 0.4 0.4 0.1
г г/з 0.4 0.4 0.1
Г 2/4 0.4 0.4 0. /
Г 2/5 0.4 0.4 0.1
Г 2/6 02 0.2 0.04
Г 2/7 0.2 0.2 0.04
Г 2/8 0.2 02 0.04
Г 2/3 0.25 0,25 0.5 о-/
Г 220 0.25 0.25 0.5 ОН
Г 22/ 0.25 0.25 0.5 ОН
Г 222 0.25 0.25 0.5 0/
Г 223 0.25 Q.25 0.5 о./
Г 224 0.25 0.25 0.5 0.1

П ри м е ча ни я :
/. Все отдерстия d=/9~l
I Все обрезы 40 [кроме оговоренных
3. Все сборные шды h-6 ]
4. Все сборные шды выполнять пол у а б тома тич еско и с барное/

б среде углекислого газа. 6 случае перехода на ручную
об а p H  у, dap ну производить электродами типа Э42 ГОСТ946760.

5. На тори ал конструкций - сталь март и ВСтЗкп для сборных 
конструкций по подгруппе & ГОС/ 380-60 о дополнительны­
ми гарантиями загиба § холодном состоянии, согласно 
п. /Уд, и предельного содержания химических 
элемент од, согласно п.п, /б , /6  ГОСТ380-60.

Т Д
/966г.

п Р огоны из г/нутых прогрилей
(1Г-0/-/30
выпуск Д
Гист 79

E226-OZ 76



3S
 3

S

-16-

rS 25 , Г В2 6 ( о ф . Г2 2 5 ) г  г г  7 , г г г д ш ю . г г г р

г г з /, г г з г  ш  г г з п  г г з з .  г г з 4  ш  г г з з )

г 2 з з ,  г г з о ш и г г з б ) Г 2 3 7 ,  Г 2 3 8 ( о З о Г г 3 7 )

2.3~£ -Ч-Ь**

г  г  2 9 ,  г г з о ш г г г э )

/7о  7-1 77о  2-2 П о З - З

/?риме чана я:
/ Зсе отберсгия cf*/9
2. Зсе обрезы бо кроме оговоренных
3. Зсе сборные шбы />:3 /
/  Все сборные и/бб/ былолнять лолуабто/чотической 

сборкоа бсредеуглекислого газа бслучае перехода 
наручную сборку, сборку лроозбодитс электродами 
/пило Эб’2 Г0СГ9Ш-30.

5. Материал конструкций сталь /чарки бГтЗхлдля 
сбарнб/х конструкций ло подгруппе б ГОСТ380-80с 
дополни гельнь/м и е ор анти а ми загиба б холодном 
состоянии, согласно о /9 б о предельного содержа­
ния химических елементоб, согласно ал./S и/б 
Г0СГ380-б0.

С п е ц и р  а к а ц и я с /л  о  у? а

9тпр.

марка

A/H

бет С еч ен и е 61 л  и  на
/г-,90 Звс 6  А7Г

Приме ч.
м м т Н сит. adlq Марки

279̂ С /60*50* 4 6970 1 4 9.7 49.7

r22S 2S0 L l4o*90* 8 во 1 /./ 1.1

Г226
2S/ L l4o*90*8 50 2 0.7 1.6
ЛЗЗ/ -  226*6 360 1 3. 8 3.8

56

(оф Ш

Г о  сборнь/е и/бь/ 02
277Т С /60л so *4 300 1 2.6 2.5
2807 С/бо* so* 4 6970 1 49.7 49.7

Г 227 2S0 L 140*90*8 во / 1.1 1.1

Г 2 2 8 2S1 L /4о* 90* 6 50 2 0.7 1.4 60

ЛЗЗ1—----- -226*6 360 1 3.8 3.8
{OopJ&/) 61 болгсгайк Mi6 50 4 о.г 0.8

//а  сборные шбы 0.2

Г  22 9
2767 0/60*60*4 5970 1 49.7 497
27?9 С. 160* бо* 4 300 1 2.S 2.S

Г 2 9 0 Л332 - з 4 о - 6 370 1 6.9 5.9 69
/о5р.ггг% Б1 болт сгайкРНб 50 4 0.2 0.8

Но сборные и/бы 0-1
Г  231 27ST С /60*60*4 5970 1 4 9.7 49.7

Л 332 — з4олв 370 1 S.9 5.9 56Г 232
ГлХпГэП(0CpjcJ4)

На сборные шбы 0.1
276 Т С̂ бОх ьо*4 5970 1 497 49.7

г г з з 2777 С/во* зо*4 300 1 2-S 2.5
г г з 4 лззо —360x6 370 1 6 2 6.2 S9

(о5р.Г2я) 6 1 болт emu к м1б 50 4 0.2 0 8
/ /1а сборные шбы 0.1
r? 3 S 2 S37 С 160*60*4 5970 1 49.7 49-7
ГЗЗБ 2s4T Q 160x60*4 300 i 2.S 2.S S3

(osPm Bi болгсгай*м1б SO 2 0.2 0.4

Г  2 3 ? 277тС/60*60x4 300 1 2 6 2.5
23S7 С 160*60*4 6970 1 49.7 49.7 s 4

Г 2 3 8 2S0 L 1/0 *63*6 SO 1 11 1.1
(о$р.Г23, 61 болтсгайм.М/6 SO 4 0.2 0.8

На сборные иг б6/ 0.1

Tab лиц а зободских сборных си So б
Оа>ар 
Марка

Течение и  длина сбарно го шба 1/мого
6 1 Олинал.м. бее

КГ

ггг$ 0.9 0.9 0.2
Г 2 2 6 0.9 0.9 0.2
Г 2 2 7 0.9 0.9 0.2

г г г з 0.9 0.9 0.2
Г 2 2 9 0.26 0.26 0.5 0 1
Г  230 0.26 0.25 0.S 6.1
Г Р  31 0.26 0.26 0.5 0.1
г г з г 0.2S 0.25 0.S 0.1
г г з з 0.25 0.28 0.5 0.1
ггз4 0.25 0.25 0.5 0.1
Г 2 3  5 — — — —

Г 2 3 6 — — — —

г г з 7 0.2 0.2 о.о4
г г з г о.г о.г го4

тд
f9B5n

/?рогомь/ из гнутых лрорс/леи.
ЛК-0/-/30
зыпесАХ

Лист 80
8286-08 7 7



-7 7 -

Г 23.9

6000

Г 24(1. Г2ЫшпГ7Ш

6000

им Г245, Г ?Mtnfin Г245)

Г249 Г250,Г25Ыд Г250;

Г Я Я? Г?.ЗЗ^о Г252) Г254. Г255№ Г254)

V - :Я0О«К*{м<Л 1^7-teL КйП-И<х™Рй1а-

Г242.Г243№ Г242)

Г247. Г248мь Г247)

Г266.Г269̂ Г?/;Л1

Спецификация ст аж
Отпр. 
м а р ка

AV
дет.

Сечение Алина
мт

К -бо б е с  б кг.
Примеч.т н шт. общ. марки

Г  25S 286 Т Ш Ц Щ ~ 5980 У 60,9 60S 6 /
Г МП

(ofpJeko)
2 8Г 080*89*4 5970 / 60,9 60,9 61

ггкг
т ъ

'оСрЛЩ

т т С/80*80’ 4 5910 У 60,9 60,9
6 5

гв9тm i  в о н 300 У 3 ./ 3./
ы Болт с гайк /176 50 А 0,2 6,3

т

309 с ао*зо*4 5980 7 60,9 60.9

64
250 UkQi 30>& 80 / // / . /
25/ L /40*90*8 50 2 0,7 /у

На сбарнд/е шбд/ а /
Г245

Ш б
/ф Ш ).

2907 1/80*80*4 5970 { 00,9 60,9

6д
250 1/4о*30*8 80 i У/ и
25/ U40*30*& 50 2 0,7 /4

На сбарнЬ/е ш бд/ ш

Г 24S
292 1/80*80*4 5980 2 609 50,9

62250 L/40*30 ‘ & 80 У /У У/
И  а сбарнд/е шбд/ а/

Г247

TZ48

(о6рМ7)

№ тL /во-во* 4 800 i 3,7 3 ./

67

гзп 1/86*80*4 S910 У 60S 60.9
250 У40< 9018 80 / АН У/
257 L /40*90*8 50 г 0.7 /У
5/ болте гайк м /6 50 4 0(2 as

На сборные шбд/ op
Г250
Г257

(о6р.ГМО)

29& 1№ *во*4 5970 У 60S 60.9
б г250 Ш *9 0 *8 80 / // а

На сбарнд/е шбд/ о н
r2S2  
г ,т

(обр.пя)

287' 1/80*80*4 5970 У S0.9 60.9
67/МО - 8601-6 370 / 6.2 6.2

На сбарнЬп' и/бЬ/ а /
Г  25к 
Г 255

\Обр.Г25{)

287тС m  80 *4 5970 У 60,9 60, о
67

—
лззо ~ЗбО*Б 370 У 6,2 6,2

На сёарнЫе шбд/ а /
Г 258 

Г257  

'oSpfSSS,

_288т 1/8Q*80i 4 5970 7 60S 60,9

7/
289т С /80 *80*4 800 У 3,У 3 /
J330 -Ъ60*6 370 У 6,2 6,2

Болт ааикМ/6 50 А 0,2 0,8
Но сбаомб/е. шбд/ а /

г268 
гге$ 
Ыр.гг$8)

гз4г 0780*80* к 6970 У 6Q9 60.9

66M 3L 1/80*80*4 300 У .ЗУ ЗУ
250 L/7/0 *90*8 -80 i 2 / ГУ
6 / болте гайкN76 50 4 0,2 0.$

Таблица iaSodckux сЛарнЬ/х <м8о6.
Отпр.
марка.

1 Г сбарнд/х шёоё. Umazo
Ъб Цина

% с
Г 239 —
Г 240 ~ _ _
Г 244 - - _
г г \г — _ _
Г 243 — _ _
Г 244 0,4 Од 0.7
Г  245 Од од 0./
Г 2кб 0,4 ор 0 /
Г 247 Од од 0,7
Г 248 Од Од ОУ
г  гкя 0,2 0,2 0,7
Г 250 02 0,2 0.7
Г 25/ 0,2 0,2 0.7
Г 252 0,28 0,25 0,5 0,7
'Г  253 0,26 0,25 0,5 0,7
Г 25 к ом 0,25 05 ПУГ 255 0,25 ом 0.5 0.7
Г 256 0,26 0,25 0.5 0.7
Г 257 0,25 0,25 0.5 ОУ
Г 268 0,2 0,2 0.0к
Г 269 0,2 0.2 а,о4

. р Примечания;
I  Зсе отверстия о(ид )
г. Все обрезЬ 4о [кроме оговоренных
з.Зсе соарньв шбд/ Ы е) -
k Все соарнЬ/е шбд/ бЬ/полнятЬ помаотпматической Сверкай 6среде углекислого 

гаьа, Б стае перехода на ручную соарки сборку произойдито электродами 
типа энг гост дкб7-во.

s. Материал конструкций-сталь марки В cm. Зкпдля сбарнЬ/е конструкции по 
подууппе В ГОСТ380' 60 с дополнительными гарантиями загиба б холодном 
состоянии, согласно п. 79д, и предельною содержания химических 
элементов) согласно л л. 75и /6 ГОСТ380-60.

Прогоны из гнутб/х п р о с р а л е а .

пн-ор 730 
оЬ/пуск I

Лист <3/

в ггв-ог j g



-  78 —

Г258, Г259(э5рГ258) Г260/Г261(о5р- Г260) Г262, Г263(̂ 5р.Г262)
2100 2100 .

Г264/ Г265<2гр Г2 6 4 )

Z10Q

Г272/Г273(о5рГ272)

, 4 2650 /00

М

6-/001/50

Е :

4-юо//so,

2750

hi
/32

" f a r /^  2650 /00
430
450

Щ
3250

6000

Г266 Г267(о5р Г266) Г270, Г271Со5Р. Г270)

гюо

Г274/ Г275(огр Г274 ) Г276Г277(о5р.Г276)

_ /I 11»=

Сп е ц и  ери к а ц и  я  c m a ju

Отпр- М/Ч
Сечение Длина

мм
К-<во бес в кг

При меч.марка дет. /77 н шт. общ. марки

Г75Я 290ъ Г /80 <80 *4 SS70 / 60.9 60.9/ 2.J0
Г 253

250 L /40*50*8 80 / /./ /./
25/ L  /40*30*8 50 2 0.1 /4 61

(о5рГ25$7Ш - 225*6 360 / 3.8 3.8
Па сборные швы 0.2

29/* С /80*80*4 5910 / 60.9 60.9
ггео 229* С /80*80*4 300 / з./ 31

250 L /40 *90*8 80 / / / /1
г Z61

(o!pT26Cl
25/ L /40 *90*8 50 / 0.7 /4 7/
J1331 -225*6 360 / 3.8 3.8
6 / болт с ю и к /116 50 4 0.2 0.8

На сварные швЫ 02
3/0т L/80 <80*4 5370 1 60.9 60.9

Г 2BZ
г  гез

296* С /20*90*4 300 / 3./ 3.1
250 L/40*90*8 80 / /./ /./ 61
251 1/40*90*9 50 г 0.7 (4

(о5р.Г26$ 61 %11 50 4 0.2 0.8
На сварные швы ОН

ISO* С /80*80*4 5370 / 60.$ 60.9
Г 264 250 L /40<90*8 80 / /./ /Н 10Г 265 25/ L /40*90*8 50 2 он 1.4

(о5р.Г2б4 Л 332 -  340*6 3/0 / 5.9 5.9
На сварные швы 0.2

291* С /80*80*4 5910 1 60.9 60.9
Г266

229* С /20*80*4 300 1 3.1 3.1
250 L /40*30-8 80 ( и и

ггеч
/р f9 *9 /*/0

251 L /40*90*8 50 2 0.1 1.4 73
/,331 -340*6 370 1 5.9 5L1Щ.Гсбу 61 Войт с га Он /1/6 50 4 о.г он

На сварные швы 0.2
Г 270 295& С /20*80*4 5910 / 60.9 60.9
г  ZV 296* С/80* 80*4 300 1 3./ 3.1 65
(абр.ггщ 51 болт с гайк М/6 50 4 о.г 0.8rziz 187я 1/60*80*4 5910 / 60.9 60.9гги Л 332 - 3  40*6 310 / 69 5.9 67
(сбрлтг) На сварные швы 0.1
Г214

288 * С /20* 80*4 5910 { 60.9 60.9
~78$* г /20 * 80*4 300 / 3./ 3./

Г  215 (лззо -360*6 370 / 6.2 6.2 71
(adpmij 61 болт с гай*./4/6 50 4 0.2 08

На сварные швы 0/
777$~ бее I&з1 по Г274 HPL>меЛ 230
Грп, Л 322 — 540*6 370 / 59 5,9 10
'оврГ276/ На с барные швы 0.1

Т а б л и ц а  З а в а д ски х с б а р н ь /х а /6  о  6

Отпр
м арка.

Сечение и длина сварных ш вов //т ого

hC h4 Ч .Т бескг
Г  258 0.8 0.8 0.2
Г  259 0.8 0.8 0.2
Г  260 0.8 0.8 о.г
Г  261 0.8 0.8 0.2
Г  262 0 4 0  4 LJ .1
г  Z63 0.4 0.4 0,1
Г  264 0.65 0.25 0.9 о.г
Г  265 0.65 0.25 0 9 02
Г  266 0.65 6 1 5 0.9 о.г
Г  267 0.65 0.25 0.9 0 2
Г  270 — — — _
Г  271 — — _ _

~ П 7 2 0.25 0.25 0 5 ~ о .Г
Г  273 0.25 0.25 0.5 0.1
Г  274 0.25 0.25 0 5 0.1
Г  215 025 0.25 0.5 0.1
Г  276 025 0.25 0.5 0.1
Г  2 77 615 ~Cl5 0.5 0.1

П ри  м  е ч а н и я : 

d ‘ /S l

% s )" /!ow оговоренных

/бее отверстия
2. бее обрезы
3. бее сварные швы h9
4. бее сборные сивы выполнять полуавтоматической сборной б ребе 

углекислою газа, б случае перехода на ручную сборку, сборку 
производить электродами/пила Э42 ГОСТ S467'60. 7 Г

5. Потери ал конструкций ~ сталь марки б Cm Зкп для сборных 
конструкций по подгруппе 3 ГОСТ380-60 с дополнительными
гарантиями загиба б холодном состоянии, согласно n./Sd, 
и 1 паедельного содержания химических элем енто б согласно 
n.h.15,16 ГОСТ 380-60.

ГД
!365г

Прогоны из гнутых прорилеи
ПК-01 -/зо 
Выпуск 2

Лист Sб
SZ26-0Z 1Я
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гтш ш ш

ЩкПМшПШ

Г280ШМШ0)

б0}70

, т *

но \т ps. /4оо 1900
700

С

<&

3250
W

6-700/450

Л

5

w

\ l a ]/m _

2750
6000

Г28Ш8МЖ1

Г282.Г283/о1/>Г282)

Г28Ш89м,.ГШ;

“ 5 Г ©  @

| 4 - ------------------------4
/ j r — -----  -------  '

s F t  ,
-  t i f c - -2

ь-------- -  ' ______ 3

1--------------------------? :  • — — — ------- -----------Г
501 1830

3

МО
■ ^

/4 оо по , /830 /00
4за
4 so
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Спецификация стали

Отпр.
марка

ЫН
дет. С е ч е н и е Или на

~Jtto Ьес & кг
Т/римеч.ММ Г н шт. общ. марки

Г278
297тZ480 * 80>5 5970 1 7S.9 75.9
298тZ4S0 * 80=* 5 300 1 3.8 3.2

87Г 279 лззо -260*6 370 1 6.2 6.2
loSp.Mi) 61 болтегайк М16 50 4 0.2 0.8

н а  сборные ш5ы б ~ Ггг 80 
Г281 Все дет а ли брать по Г <?71 37lofp-ГЩ Н а сборные U/6bi ОН
Г282 2991 z m  > w>s 5870 1 15-9 759
гг 2з Л330 -360* 6 370 4 6.2 6.2 82

(оБрТЩ На сборные шбы ОН
300тZ480 *20 *s 5970 / 75.9 75.9

m l 2S0 L /4о х 90 * 2 80 2 1.4 Г Г
г э й с 2S4 L т  *90*8 50 2 0.7 1.4 84 изШо*90ЦГ dco Л331 —225* Б 360 1 3.8 3.8 ■ ~

/oSpjfZti)
Н а сборные ш бы 0.2

301тZ180 • 90*5 5970 4 75 9 75.9
298Г Z/8D *80*5 3 00 4 3.8 3.8

Г 28 6 250 L /4 0 * ВО* 8 80 2 11 2.2
2S4 LHO * 90*8 50 2 0.7 1.4 88 игШ0я90х8Г287

Л334 -225*6 360 1 3.8 3.8
(о5р.Г28Ь, 61 болтегайк Ш 6 50 4 0.2 0.8

Но сборные шбы 0.2
Г 288 3027 С 180 * 80,5 5970 1 7S.9 7S.9
r e s g 303т L180* 80* 5 300 i 3.8 3.8 81

Ыр./2И) 61 болтсгайкм/6 50 4 0.2 0.8
304, Z180* 80*8 5980 1 76.0 76.0

Г2 90 250 L /4о * 90* 8 80 г 1.1 г г 78
Но сборные шбы 0.4

Г291 305тСТ180 * 80 *5 5970 1 7S.9 75.9
Г2 92 2SD L  77,0*50*8 80 2 И 2.2 78

Mp/pi) На сборные ш бы 0-1
298тС 180» 80*s 300 1 3.8 з.е

г/г/
39Sr С /80 л 80* S 5970 1 75.9 753
2S0 L 140 »$0*8 80 г 1.1 Z2

г/22 254 L НО *90 • 8 SO 2 0.7 1.4 00 uill4o*8Q*8
(одр.г4г<) JI332 -3 1б  <в 370 4 5.9 5.9

61 боотегайкщб 50 4 о.г 0.8
На сборные ш бы 0.2

Таблица з ободских сборных шбоб.
Отпр.

марка.
Сечение и длина сборных шбоб L/того

Ъ 6 U длинал.м. весКГ
Г 278 0,25 ops 0.5 0.1
Г 279 0,25 0,25 0.5 0.1
Г 280 0.25 0,25 0.5 0.4г гн 0,25 0.25 0.5 0.4
гггг 0,25 0,25 0.5 0.4
Г 283 0.25 0,2$ 05 0.4
гг»4 10 4.0 0.2
Г 285 1.0 4.0 0.2
Г 286 1.0 1 0 0.2
Г гн 4.0 1.0 0.2
Г 290 0.3 0.3 0.06
Г 291 о.з 0.3 0.06
Г 292 0.3 0.3 0.06
г т G.75 0.25 1.0 0.2
П гг 0.7S 0.25 4.0 0.2

Приме чания:
4 Все отберспгия о/-49 мм^
2. See обрезы /о, Ккроме оговоренных
3. Все сборные шбы h*6, )
4. See сборные шбы выполнять поАуабтомотииеской сборкой 

о среде углекислого газа 3 случае перехода на ручную 
сборку, сборку произбодить эле krn рода пи  типа З /г  
гост у467-so.

5. Материал конструкций-сталь марки 6 Cm 3 кл для 
сборных конструкций по подгруппе В ГОСТ 380-60 с 
дополнительными гарантиями загиба б  холодном 
состоянии1 согласно п. /9 д ) и предельнога содерНсания 
химических элемента б{ согласно п.п/5и1б ГОСТ380-60
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Спецификация стали.
Отар.
марка дет. Сечение Алина

мм.
К-к Бес 6 KZ.

припеч.7. н. шт. ООЦ. пярка
297Т 0180x80x5 5970 1 75.9 75.9

Г 293 Z9S7 С 180x80x5 300 1 3 X J 3.5
J133Z -ЗЧОхб 370 1 5.9 5-9 87Г 294 61 Бом с гаик.мв so н 0Z 0.9

'pSpjrtH, На сёаоные шёы 0.1
Г235 Z997 Е 180x80x5 5970 1 75.9 75-9
гг%

о5р.Г29$)
JI33Z - 340*6 37 0 1 59 5.9 8Z

На сбарнше шёы о.у
ГРЫ Z997 Е 180x80x5 3970 1 15.9 75-91 СУ 1
Г29$ ЛЗЗО -  3£0x6 37 0 1 6.2 82

(обр.гзф На сёаоньн шёы 0.1
3037 1̂80X80x5 3 00 1 ^Ж- 3.8

Г 299 39Z7 Е 180x80x5 5970 и 7 S.9 759
250 L 140x30x8 80 2* 11 2.Z

84Г 300 ZSH L 110X30x8 50 2 0.7 1Ч_ иьШ*9ах8
Ыр.Г299] Б1 Болте гайк.Шб 50 н 0.Z 08

На сварные Шё 61 0.1-
- 3907 L 180x80x5 5Я70 1 75.9 75-9Г301 2S0 L1H0X3QX8 80 2 11 2.Z

80тог 2SH \-1Юхдоя8 50 2 0.7 LilL из1.140*90*8
ikfidi На сёарные шёы 0.1

30 б 0180x80x5 59Я0 1 7 6.0
250 L 1Ч0х 90x8 80 2 11 2.2 80ГЬОЬ 2 54 L-HQXS0X8 50 2 07 -JLH- из L110X90гЯ

На сёаоны Z Швы 0.1
307 L 180x80x5 5980 76&_ 750_ 76тон

Г 30 5 2Э11 С 180x80x5 5970 1 75.9 75-9
Г зов 2987 Е 180x80x5 300 1 3.9 3.5 81

fnfo Г305' 51 Болт с гай к шв 50 н 0.2 0.5
’ / 309 2997 Е 180x80% 5 5370 1 75JL 7S.9 76Г.310 . fnhn ГЯП9

308тС 180x80x5 5910 1 75.5' 75-9
Г301 2 987 Е 180x80x5 300 1 3.8 3.9

г м 250 L 140x90х8 80 2 tL_ 2.2 93
61 Болт с гаик.шв 50 ч 0.2 0.8о&ргзоъ На сёапные. шёы 0.1
39V Q 180х8‘0х5 5970 1 75.9 75.9

Г58 ZS0 L. 140x90x8 80 г У/ . гх_
ZS4 L 110X90X8 50 г 0-7 _iA _ 86Г101 J1Z3Z -3 4 0 X 6 370 1 5-9 59

рЬр,Г5$ На сёарные шёы 0.2

Таблица Зйёодских сбарных сиёоё-
Отпр■ 
марка

Сечение и длина сёар ких шёо&. ипКО:
N6 м

длинап.м. бескг.
Г 293 0.25O.ZS 0.5 0.1
Г 294 0250.25 0.5 0.1
Г 295 0.25 0-25 0.5 0.1
Г 296 0.25 0.25 0.5 0.1
Г 297 0-2S0.2S 0.5 0.1
Г 29 S 0-Z50.25 0.5 0.1
Г 299 0.6 0.6 Q.1
Г 300 0.6 0.6 0.1
Г 301 0.6 0.6 0.1
Г 302 0.6 0.6 0.1
Г 303 а 6 0,6 0.1
Г 307 0.3 0.3 0.06
Г 30 g аз 0.3 0.06
Г 58 0.75 0.2S 10 0.2
Г 104 0.7$0-25 1.Q 0.2

Примечания;

Sce отверстия 
бс€ oSpew 
бее сёарные

of*/9.

h“ 6,
/еро/че оговоренных.

Вег сёарные шёы бипояняп полуавтоматической сваркойё 
среде углекислого газа 5 случае перехода на ручную сварку.
сварку производить электрод а пи типа 942 гост 9461- во. Материал конструкция-сталь парки В Ст 3 кп для сварных 
конструкций по‘ подгруппе Ь Г0С73*0-ес с дополнительными 
гарантиями Загиба ъ холодном состоянии, согласно л. 19д,~ ---------J------ '  ----------7 '  ----'
и предельного содержания х и м и ч е с к и х  элементов, согласно

п р о г о н ы  из г н у т ы х Профилей.
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