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и АРХ И ТЕ КТУРЕ  ПРИ ГОССТРОЕ СССР

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИИ

И И -0 4
СБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ

С е р и я  И И -04~3

Р И Г Е Л И
в ы п у с к  5

РИГЕЛИ СВЯЗЕВОГО КАРКАСА С СЕЧЕНИЕМ КОЛОНН 3030 И 40-40 см
/ДОПОЛ14ИТЕЛ Ы4ЫЕ ИЗДЕЛИЯ /

О П А Л У Б К А  И А Р М И Р О В А Н И Е .

РАЗРАБОТАНЫ

НАУЧНО- ИССЛЕД.ОВАТЕ ЛЬСКИМ
И п р о е к т н ы й  и н с т и т у т о м  

Г и  П Р ОН ИИЗЛ.РАВ 
Мин ЗАР АВ А СССР

АРМАТУРНЫЕ. ИЗДЕЛИЯ, 

ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ .  УТВЕРЖДЕНЫ» ИЦПИ I Ш Е ТШ
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Пояс н и тельн ая  зап и с ка  

Но м ен кл ату pa

Ригели P2-72-42, PZ-52-42. Опалубочный чертеж

Ригели  для креп лен и я  с в я зев ы х  панелей п ерекры ти й

Ригели P2-52- 56T, P2-52-4IT, Р2-72-26т, В2-52- 57т, 
о г - 5 2 - 4 г т , р г - т г - г т т .

Ри ге л и  для креп лен и я  стен о вы х  п анелей  вхо д ящ и х  углов  

Ри ге л и  Р2-52-56У, рг-52-41у , р е -72-26 у 

Ри гел и  Р-52-41т , Р-40-41т - Оп алубо чн ы й  ч е р т е ж  

Ри гел ь  Р-40-42т . Оп алубо чн ы й  ч е р т е ж .

Ри г е л ь  Р-52-42у . Опалубочный чертеж .

Ри гел и  для креп л ен и я  с в я зев ы х  плнелей  п е рекры ти и  

Ри гел и  Р- 52 -57т , Р-40-57т, P-40-27 T.

Ри гел и  для креп лен и я  связевы х  п ан елей  п е р е к р ы ти й

РИГЕЛИ Р-52-5БТ, P-40- 56 t , Р-40-26Т

Р и гели  для креп лен и я  с теновы х  п анелей  входящ их угл о в

Р и гел и  Р-52- 57у, Р-40-27у

Ри г е л и . У зл ы  4 ,2 ,3 .

Ри гел ь  Р2-72-42. Арм и ро ван и е .

Ри гел ь  Р2-52-42 Ар м и р о в а н и е .

Ст р . Л ист Стр.

Ри ге л ь  Р2-52-41т. Арм и ро ван и е 13 18

2
Ри г е л ь  Р-АО-41 т. Армирование 14 19

3-5 Ри гел ь  Р-40-42т. Арм ирование 15 20

6
Ри гел ь  Р-52-42У. Арм ирование 16 21

Ри г е л ь  Р2-72-42. Объ ем н ы й  к а р к а с  ОК-1 17,1В 22,23

7
Ри ге л ь  Р2-52-42. Объем ны й  каркас  ОК-2 19,20 24.25

&

Ри ге л ь  Р-52-41т. Об ъ е м н ы й  каркас  ОК-3 21.22 26, П

Ри ге л ь  Р-40-41Т Объ ем н ы й  каркас  ОК-4 гз .гч 28, 29

9 Ри г е л ь  Р-40- 4 2 т . Объ ем н ы й  Каркас  ОК-5 25,26 30.31

10 Ри г е л ь  Р-52-42у . Объ е м н ы й  к а р к а с  ОК-6 27, 28 32.33

11 Ри г е л и . П лоские  к а р к а с ы  К-4, К-2 29 34

Ри г е л и . Плоские  к а р к а с ы  К - З .К - 4 30 35

12 Ри г е л и . Се т к и  С-1, С-£ 31 36

Ри г е л и . Се т к а  С-5. По з и ц и и  2 , 4 . 32 37

13 Р и г е л и . За к л а д н а я  д е т а л ь  м р -5. 33 38

Ри г е л и . За к л а д н ы е  д е т а л и  м р -7, МР-8 >34 39

14 Ри г е л и . З а к л а д н ы е  д етал и  м р-9, мр- ю 35 40

45 Ри г е л и . Ра с ч е т н ы е  с х е м ы  и с х е м ы  испытаний . 36 41

16

17
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Серия ММ-04-3, выпзскб с о де р жи т -.
а) ополубочные м арматурные чертежи ригелей проле­

том А.5 М ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ В КАРКАСЕ С КОЛОННАМИ 30x30 СМ 
(в ДОПОЛНЕНИЕ К СЕРИИ ИЦ-04-3, ВЫПУСК 4 НАСТЬ 1)
-МАРОК: Р2-72-42 И Р2-5£-42)

б] ОПАЛУБОЧНЫЕ И АРМАТУРНЫЕ ЧЕРТЕЖИ РИГЕЛЕМ ПРОДЕ­
ТОМ 4. 5 М ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ В КАРКАСЕ С КОЛОННАМИ 30* 30 И 40* 40 см: 

- марок : Р-40-42Т, P-52-4IT И Р-40- 41 Т , ИМЕЮЩИХ зак ла дн ы е  
ДЕТАЛИ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ С0ЯЗЕ8ЫХ ПАНЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИИ (ПРИ УСТА­

НОВКЕ В ТОРЦЕВЫХ РАМАХ) ;

В) ОПАЛУБОЧНЫЙ И АРМАТУРНЫЕ ЧЕРТЕЖИ РИГЕЛИ ПРОЛЕТОМ 

4 ,5  М Д Л Я  ПРИМЕНЕНИЯ В КАРКАСЕ С КОЛОННАМИ 30x^0 СМ МАР­

КИ Р-52-А2У, ИМЕЮЩЕГО ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ СТЕ­

НОВЫХ ПАНЕЛЕЙ входящих углов )

г) ОПАЛУ Б ОЧНЫЕ ЧЕРТЕЖИ РИГЕЛЕЙ ПРОЛЕТОМ 6, 0 •, 4, 5 И 

3,0 М для ПРИМЕНЕНИЯ В КАРКАСЕ С КОЛОННАМИ 40*40 СМ, А ТАК­

ЖЕ ОПАЛУБОЧНЫЕ ЧЕРТЕЖИ РИГЕЛЕЙ ПРОЛЕТОМ 6,0 И 3 ,0  М ДЛЯ 

ПРИМЕНЕНИЯ В КАРКАСЕ С КОЛОННАМИ 30x30 СМ, ИМЕЮЩИХ ДОПОЛ­

НИТЕЛЬНЫЕ ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ СВЯЗЕВЫХ ПАНЕЛЕЙ 

ПЕРЕКРЫТИЙ И СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ВХОДЯЩИХ УГЛОВ ЗДАНИЯ.

Маркировка ригелей  принята следующей *•

P i  - РИГЕЛИ е ДВУМЯ ПОЛКАМИ )

Р - РИГЕЛИ С ОДНОЙ ПОЛКОЙ)

ДВЕ последующие цифры - несущая способность в  центне­

рах на I  п. м ( без у ч е т а  собственного веса) .

Две последние  цифры -  номинальный пролет в дециметрах. 
Дополнительный буквенный индекс, стоящий за последней 

ГРУППОЙ ЦИФР, УКАЗЫВАЕТ ИА НАЛИЧИЕ закладных деталей для 
КРЕП леи и Я ;

, " Т м- СВЯЗЕВЫХ панелей перекрытий  в торцевых  рамах  

( ,1ТОРЦЕВЫЕП ригели) ;
"\|" -  СТЕИОВЫХ панелей входящих УГЛОВ здания, предусматри­

вающих ВОЗМОЖНОСТЬ РЕШЕНИЯ ФАСАДА С ОРГАНИЗАЦИЕЙ ПРОЕМОВ И 
С ГЛУХИМИ СТЕНАМИ. Эти РИГЕЛИ МОГУТ БЫТЬ ИСПОЛЬЗОВАНЫ ОДНО­
ВРЕМЕННО И КАК "ТОРЦЕВЫЕ."

Z

Рекоменд ации  по применению  ри гелей  приведены  в - У казан и­

ях ПО ПРИМЕНЕНИЮ ИЗДЕЛИИ" U И - D Ц- О, ВЫПУСК 6.

Ри гел и  ус тан ав ли в аю тс я  на консоли колони к а р к а с а  с п ри ­

варкой К ЗАКЛАДНЫМ ДЕТАЛЯМ КОЛОНН В ДВУХ УРОВНЯХ В COOTBETC- 

ВИИ С ТИПОВЫМИ ДЕТАЛЯМИ, ЧТО СОЗДАЕТ ЗАЩЕМЛЕНИЕ НА. ОПОРЕ

( за ис клю чен и ем  ри гелей  для пролета 3 ,0  м). Опорные з а к р е п л е ­

ния и опорные У ч а с т к и  р н ге л е й  рассчитаны на момент Моп = 5 ,5 т м ,

КОТОРЫЙ р е г у л и р у е т с я  т е к уч е с т ь ю  монтаж ных ДЕТАЛЕЙ ( "  РЫБОК").

Про летн ы е  с ечен и я  заарм н ро ван ы  на м о м ен т  р а в н ы й  

Мпр = |  <j,£2 — Mon (тм ) j

ТДЕ-- РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА НА РИГЕЛЬ В т /м

I  -  РАСЧЕТНЫЙ ПРОЛЕТ РИГЕЛЯ В М-

ДЛЯ РИГЕЛЕЙ С ИНДЕКСОМ " J/” ЭКВИВАЛЕНТНАЯ РАВНОМЕРНО

распределенная нагрузка  определяется .

я3KB
В М МАКС
1 г й т/ М, ГДЕ

И МАКС - МАКСИМАЛЬНЫЙ РАСЧЕТНЫЙ МОМЕНТ В ТМ.С УЧЕТОМ

НАГРУЗКИ ОТ ВЕСА СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ПРИ РАСЧЕТНОЙ 

СХЕМЕ РИГЕЛЯ КАК ШАРНИРНО ОПЕРТОЙ БАЛКИ НА ДВУХ

ОПОРАХ-

2М МАКВ ) ПРИ ЭТОМ (j,

М арка  бетона р и гел ей  - ^OQ и 300.

экв 4
р ц г е л е Й - ^OQ И 300- 

О к а з а н и я  по а р м и р о в а н и ю  р и г е л е й и МАРКАМ

ПРИМЕНЯЕМЫХ СТАЛЕЙ, ПО КОНТРОЛЮ КАЧЕСТВА БЕТОНА Н 

АРМАТУРЫ, ПО ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И ПРИЕМКЕ РИГЕ­

ЛЕЙ ДАНЫ В СЕРИЯХ ИМ- 04-3 ВЫПУСК 3 НАСТИ I  и I  и

М М - 0 4 - 3  в ы п у с к  *н ЧАСТИ I  и 1 .
О к а з а н и я  по и з г о т о в л е н и ю  з а к л а д н ы х  Де т а л е й

ДАНЫ в СЕРИИ И И - 0 4 - 8  В Ы П У С К  3-
И з д е л и я  по п р е д е л з  о г н е с т о й к о с т и  з л п р о Е к т и р о ь л н и
ДЛЯ ЗДАНИИ I  СТЕПЕНИ ОГНЕСТОЙКОСТИ.

тк
1974 поя
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1 SL 3 k 5 6 7 8 Э Ю И 12. 13 1Н 15 16 17

Р г - 7 2 - А г

РИГЕЛ

. . У

А АЛЯ ЗДАНИЙ L КВ 
30*30 см

ЛОННАМИ

г г 4160 ш <150 <400 4,40 0.558 153.87 17.SE 6.00 43.76 18.58 85.86 i , n

L р г - 5 г - 4 г

1У] /  /  И
у у
я

5 , 2 4160 <100 <150 4оо 1,40 0,558 129,4 4 14.30 6.00 33.18 18.58 72.06 1 , 1 2

ъ
X

р г - 5 г - 5 б т
РИГСАИ

с, к

у ;

1 Т О Р Ц Е В Ы Х  Р А М  ЗДАНИЙ 

О Л О Н Н А М И  О̂хЦО СМ

г £ Ух\
5, г 5560 400 450 <400 1.95 0.768 182.04 ie .i7 23.30 83.24 2 U 0 439.81 а

4
*

Р г - 5 2 - Ч т 5, г 4060 400 450 400 1 .4 3 0 .5 5 8 1 5 3 .3 9 13.3 7 6 0 0 34.06 21.00 74.43 a

5
*

р г - ? г - г б т 7 .  а 2 5 60 <400 <450 30 0 0 ,8 3 0 ,3 4 8 1 2 4 . 8 3 10.38 6.00 16.94 10.12 43.44 г

Д?ц ш е ч ц ц ц е : д ал  ш г е и е й , отмеченных  ЗНАМЕНИ» ь 

К «НИНАХ 4 -НО ПРИНЯТЫ ПО, БЕРИЙ ЦЦ-Ок-'Ь, ш и к  3.

Т К Р и г е л и
СЕРИЯ

им-04-3

1974 Н о м е н к л а т у р а
выпуск

5
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п- 52- 56ь

Р 2 - 5 2 -  Via

P 2 .- 7 2 .-  26 b

РИГЕЛИ АЛЯ НАВЕСКИ
панелей входящих углов

ЗДАНИЙ С КОЛОННАМИ 

40xiiO СМ

Р- 52.- 56 Т

ю

12

15

Р~ 40-56т

Р - 52,-61т

Р- Ц 0 -  61 т

Р-ЛО-26

Р М Г Е А И ТОРЦЕВЫХ РАМ 

U tU U U  С KQADUUAMU 

ЦП К 40 ЕМ

4 5 6 7 8 э 40 и п 43 44 45 \ъ м

5.2 5560 >100 Ц50 400 1.95 0.168 196.БЗ 12.11 23.30 83.48 32.66 151.01 Ъ

5,2. 4060 600 650 600 А, АЗ 0.558 153. 66 13.37 Б.00 3 U 0 31.96 85.63 3

7  Л 2560 600 650 300 0.83 0,368 157.01 10.3» 6.00 1118 21.08 54.БЦ 5

5 ,2 5560 300 450 600 1.55 0.626 2П. эг 9.66 22.20 83.24 21,10 135.98 8

U 5560 30Q 650 600 1.55 0.626 167.60 19.66 6.00 57.86 21.10 104.58 8

5,2, 4060 300 45 0 600 1.12. 0,450 164.04 11.38 6.00 35.36 21.10 73.82 4 ,1Ъ

4,0 4060 300 650 Цоо 1,12 0, 650 149.62. 11.50 6.00 28.58 21.10 67.26 к 14

Ц.о 2560 300 450

____ L

300 0.10 0.230 12&. 83 8.18 Б. 00 13. Q6 <0.12 37.36 8

1_
Л Щ 1 . Е Н Н Ц Е '  А л а  Р И Г Е Л Е И  ( О Т М Е Ч Е Н Н Ы Х  , З Н А Ч Е Н И Я  8

к о л о н к а х  4 - H D  п р и н я т ы  по с е р и и  И Н - 0 4 - 3  з ь п т к  3 т к Р И Г Е Л И

Н О М Е Н К Л А Т У Р А

С Е Р И Я
И И -  64 - 3

1 9 7 4
выпуск л и с т

13 п  7 £



1 1 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

14 Р - 5 2  - 5 7 т
РИГЕЛИ ТОРЦЕВЫХ РАМ 
ш и и и  С КОЛО ИМ AM И 30x30 СМ- 5,2 5660 500 450 400 1,61 0,645 212,91 9.67 21.64 84-92 2 U 0 137,33 7

1S Р - 4 0 - 5 7  * : < х . 4,0 5660 300 450 400 1,61 0,645 163,61 19.53 6.00 58.90 21.10 105.53 7

16 Р - 4 0 - 4 2 т 4,0 4160 300 450 400 1,16 0 ,462 14 3 ,2 5 12.19 6.00 29.20 21.10 68,49 5-15

17
*

Р - 4 о - 2 7 т 4,0 2660 300 450 300 0 ,75 0 ,3 04 195,13 8.32 6.00 23.70 21.10 59,32 1

18
*

2 2 - 5 2 - 5 7  т
РИГЕ
ШВОВ

ЛИ У ТЕМПЕРАТУРНЫХ 
6 КОЛОННАМИ 30 х 30 СМ.

4  К
5,2 5660 400 450 4Q0 1,95 0 , 7 8 1 7 9 ,  7 7 12,56 21,64 84,92 21,10 140.22 2

19 Р 2 - 5 2 - 4 2  т ^ г  у

Л / 1 /

5,2 4160 400 450 400 1,4 0 0.5 5 8 1 3 8 , 6 7 14,30 6.00 55,98 21.10 7 7 .3 8 2

20
*

Р 2 - 7 2 - 2 7 Т 7 , 2 2660 400 450 4оо 0 , 8 7 0.359 1 8 0 , 4 5 9-64 6.00 28.04 21.10 6 4 , 7 8 2

21
*

Р “  5 2 - 5 7 у
РИГЕЛИ 1ЛЯ UABECKU ПАНЕЛЕЙ 
ВХ0АЯ1ЦМХ УГЛОВ ЗНАНИИ 
С КОЛОНИ А М И 30 X 30 см-

5.2 5.660 300 450 400 1,61 0.645 2 2 5 .9 4 9.6 7 21,64 84.88 29.54 145.73 9

22 Р - 5 2 - 4 2 у

*
5 .2 4160 300 450 400 1,16 0 .4 6 2 18 1.1 0 12.19 6.00 35.94 29-54 83.67 6.16

2Ъ
*

Р “  40 -  2 7  у 4,0 2660 30 0 450 300 0.75 0.3 04 222.76 8.32 6.00 23.86 29.54 6 7 .7 2 9

П Р И М Е Ч А Н И Е ^  il ля  Р И Г Е Л Е И , ПТМ ЕЧЕННЫ Х*) % И Л Ч Е И И Я  в

к о л о н к а х  4 т 1 0  п р и н я т ы  по с е р и и  И И - 0 4 - З я в ы п у с к  4 '
т к Р И Г Е А ц

С Е Р И Я
UU-Q4-3

1 9 7 4 Н О М Е Н К Л А Т У Р А
ВЫПУСК

5
ЛИСТ

1 3 Н 7 7



<

1D00

М Е С Т А  Ш Р А Н И Я  ПРИ С К Л А Д И Р О В А Н И И  И
ТРАНСПОРТИРОВКЕ

*НБО

П-3 м р -з

5

М бо

мр-г

п-з

CJ
о
СО о

о
LO
сО

^  1/7

мр-г

3 - 3

ПОКАЗАТЕЛИ НА ОДИН РИГЕЛЬ

МАРКА
РИГЕЛЯ

Вес

т
МАРКА

БЕТОНА

0БВЕМ
БЕТОНА

Мъ

РАСХОД
СТАЛИ

кГ-

рг-7г-чг 1.40 ' *100 0.558 85- 86

р г- зг- чг 1-^0 400 0.558 та .06

5,5 тм /

РАСЧЕТНАЯ СХЕМА
> - 1.2. Т/ПМ

ТМ

ПРИМЕЧАНИЯ-

I  Армирование ригеля рг-72-Чг см.лист ц. 
2. Армирование ригеля ра-5г-ча см. лист \z
ъ. Ъ ек f f tM. CEPVLM ЦН-В4-5 И1ПНК "Ь петь I .

Т К Ри г е л и  р а ~ 7 а - ч г ,  р г - 5 а - ч г СЕРИЯ

ии-оч-з

1 9 7 4 Оп а л у б о ч н ы й  чер теж
Выпуск

5
лист

1
13 т  в



Р2 -  52 -  56т ; Р 2. — 5Z — 41т ; Р 2 - 7 2 - 2 3 т  
Р2 -  52 -  57т Р2 -  52 - 4 2 т  ; Р2 - 7 2 - 2 7 т

IMP-7 80

ТГ

80

МР-7
Ы

М Р - 7

“ 1 s __._____________________ 1

Г —

Г

480 4600 бия Р 2-52- 56т)
|Г-
. 480

480 3100 ( ДЛЯ Р2-52 - 41 т) , 480f / 

480 1боо ( л а я  Р2- 72-26т) 480

530  ̂4600 ("для Р2-52-57т)

--- ---7

, 530с-------^

530

Г----- ----Ч------------ ---------- --7

зюо (для Р2-52- 42т) 530

510 164о (аля Р2-72- 27т) 510
г ✓  ̂ /

М Р - 7

4 Н Ш | ш и " с Д -------------------------------------------

5560 (АЛЯ Р 2 - 5 2 ~ 5 6 т )

4060

\ ' 

Г а л я  P 2 - 5 2 - 4 U ) --уСV -----
2560

—  ̂ / - 

( а а я  Р 2 - 7 2 - 26 т)

5660

-\------------/—

( а л я  Р 2 — 52 — 57т) f

4160 ( л а я  Р 2 -  5 2 -  42т)

2660 Г а л я  Р2 -  7 2 -  2 7 т )------------------------------  ̂ ,

г - 1
100 1200 Lino

71

гтрпп

. 400 ,
у /

UN

Марка

ригеля

МАРКА
ДОПОЛИ
ЗАКЛАЛ-
ЛЕТАЛИ

Кол-

ШТ.

ВЕС ЛОПОЛНиТЕЛЬНЫХ
ЗККААДКЬГ* ДЕТАЛЕЙ,КГ

ОБЩИЙ
РАСХОД-
СТАЛИ

НА
РИГЕЛЬ

Я'аАГОТО
RUT

ЧЕРТ.
ЗАКЛАЛ
ЛЕТ-

ОЛИ ОЙ 
ЛЕТ-

ВСЕХ
ЛЕТ.

итоганд 
РИГЕЛЬ

Р2-52-56т МР-7 2 2.66 5.32 5.32 139 81
СЕРЧЯ
ИИ-04-3
ВЫП.5ЛЗЛ

22- 52-41 т МР-7 2 2.66 5.32 532 74-43 11

Р2-72-26т МР-7 2 2.66 5.32 532 43.44 11

Р2-52-57т МР-7 2 2.66 5-32 532 140,22 - 11-

Р2-52-42т МР-7 2 2-66 5.32 5 32 77.38 —  V —

Р2-72-27т МР-7 2 2.66 5.32 5-32 64,78 —11”

П Р И М Е Ч А Н И Е

1. Опалу бка  и а р м и р о в а н и е  аналогичны

О С Н О В Н Ы М  М А Р К А М  Р И Г Е Л Е М ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы М  
В А Л Ь Б О М А Х  СЕРИИ UM -0 4-5  В ЫП У С К  Ъ ЧАСТ Ь 1 т
в ы п у с к  4  ч а с т ь !  н в ы п у с к  5-

Li.
т к Ригели для крепления связевмх панелей перекрытии

СЕРИЯ
ИИ-04-3

1974 Риг£А«Рг-52 5бт; Р2 - 52■ 41т;Рй-7г-26т;рг 52 57т,рг52й2т,ргтг2л
ВЫПУСК

5
АИСТ 
2 |

г * , Ь ?  9



P2-52-5Gy; PE-5£-*Mb; P£-72-26y

mp-9 too

МР- 9

МР- 10/

/

, ш
‘--------------------- ---------- '------ ‘------------7

, ЗШО (ДАЯ Р2-52-Ч1 у )

с  ̂

4яо

. 980

—-------------------- »---------------^ ----------- ?

, 1600 (д л я  Р2-72- 2 6 .д) <____!«о___

ы

МР-9

.  А8р АбОО г  для Р2-52-56у) г L А 80

.  4вО 3100 [ДЛЯ Р £-52-91 у ) . Д80

— — — !
1600 (ДАЯ P2-7E-263J

----------- 7
< Ла&__ 7

f T

т к

<974

8

а - &

МАРКА

РИГЕЛЯ

МАРКА
ДОПОЛН-
ЗАКЛАД1
ДЕТАЛИ

кол.

ШТ-

Вес дополнительных

ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ. КГ

ОБШ,ИИ
РАЙСОД
С Т А Л И

НА
РИГЕЛЬ

ИЗЛГОТШ 
Черт 

ЗАКЛАД 
Дет.одной

Дет.
Всех

ДЕТ-
ИТОГО НА 
РИГЕЛЬ

Р2-5£-5Бу

МР-9 2 b.sk 9.0ft

16.52 151.01

СЕРИЯ
ИМ-ОЧ-3

ВЫПУСК
5

.ЛИСТ 35мр-т г 3,72 7.99

рг-5г-Шн
МР-9 г Д.5Ц 9.08

1б.5г 85 G3 — -
MP-1D г 372 7.49

рг-7г-2б9
МР-9 2 А. ък 9.0В

16.52 Й).б1) — -

МР-Ю 2 372 7 .44

П р и м е ч а н и е :

Г ОП А ЛУБКА И АРМИРОВАНИЕ АНАЛОГИЧНЫ 

ОСНОВНЫМ МАРКАМ РИГЕЛЕЙ, ПРИВЕДЕННЫМ 

В АЛЬБОМЕ ИН-ОА-3 ВЫПУСК 3 
ЧАСТЬ I .

РИГЕЛИ для к р е п л е н и я  с т е н о в ы х  п а н е л е к  в х о д я щ и х  УГЛОВ
РИГЕЛИ P2-52-5By(P2-5£-^y,P£-72-269

С Е Р И Я
ИИ-0^-3

Выпуск лист



П
р
о
в
е
р
и
л
 

\j&
 

U
ft
b
M

A
O

 B
A

MP-2
МЙ-6

1000 ,200

MP-7

^  МЕСТА ОПИРАННЯ ПРИ CKA A A UPDftА НИИ И
ТРАНСПОРТИРОВКЕ

_________________ПрБО________________

,150

'  ^

е э
о
с э
ГО 1

е э

.—  в  
У»

с э
LT3

LH
с х

MP - 5
1000 300

480 зшо

Чо 60

з - з

Показатели на н и ц  р и г е л ь

Парка
ригеля

Вес
Т

МАРКА
БЕТОНА

Объем
БЕТОНА

м3

Расход.
СТА Л И 

КТ
Р-52-41 т 4.12 400 0.450 73.82

Р- МО-Ш т 4.12 400 0,450 6Y.24

1-1

1000 1000 МР-3
МР-3 МР-7 

\ °
П-3 П-3

\ МР-7 ДОИ MPi3

: = л

Чбо
МР - 2
МР-6

МР-5

MP-2 
ИР- Б

300

5,5 тт

Р А С Ч Е Т Н А Я  С Х Л М  А
^  = 5, 2 Т / пм 

/  О, = 4.0 т /  пм
пшш

г-г

rj$ m ш и
“7 Т7 7 Т7 7

5,5 тм

= 4.4 и т
ПРИМЕЧАНИЯ' -

4. А Р М И Р О В А Н И Е  Р И Г Е Л Я  Р - 52 -  М  т  с м . л и с т  13.
2.  А р м и р о в а н и е  р и г е л я  р - Ц о - М т  с м . л и с т  14 .
3.  М о н т а ж н а я  д е т а л ь  MP- G у с т а н а в л и в а е т с я  в р и г е л я х  п о к р ы т и й

4. У 3 Е Л ( ^ }  СМ. СЕРИЮ uu-оч-з выпуск 3 ЧАСТЬ I .

т к РИГЕЛИ Р- 52 - 44 т, Р- 40-41 т СЕРИЯ
И И-04- 3

1974 ОПАЛУБОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ ВЫПУСК
5

лист
4

13Н7 //



 ̂ зс

4̂  эс я з: о.

К
МР-2

| з -

МР-5

мр-г

п-з

4000 игоо №
МР-З

пепп

 ̂ 1--̂Ч̂ Лтмт

.150
-И-
ЮОО

^  МЕСТА ОПИРАНИЯ ПРИ СКЛАДИРОВАНИИ 
ТРАНС.ПОРТИ РОВК Е ЮОО

к ш

Ч \1
-’Оо
СО

N

ч ч 

г -  °
О
К]

N .
N г'

10QD 

МР-З Mp-v п-з П-З

530 3  100

ЮОО

МР-7 Р080 Мр-3

МР-З мр-г
МР-6

\ 1̂ 
ПГпТТТП! ~5"*___/ в,. 1 1ШШ11 |Д|РДШ1—

 ̂ Ь  S 4 1 Mil 11111 HlUrTTf-̂
т рР 1______ !£L

<:------ ----------------------
Г--------- ;-----

7
530

Aibd

м р - г МР-5

зоо

3 - 3
РАСЧЕТНАЯ СХЕМА

= 4,0 т /п м

5,5 ГМ  (т !т ш т ш м т \ S .5TM

г - г

П О К А З А Т Е Л И  НА О А И К  Р И Г Е Л Ь

М арка  

ри ГЕЛЯ
Вес

т
Марка

бетонка

Об^ ем

БЕТОНА
м3

Расход

стлан
кг.

Р- ko-kzi 1.16 4 о о в .н в г 68.НЭ

J, £р = 4 .£ м

ПРиМЕЧАНИЯ-

А рм и ро в ан и е  р и г е л я  Р-^0-42.т .с м , л и с т  15 

2. Н з Е л р Е ^  см. серия  и и - о А - з  выпяскз ч а с т ь  I
CD ь:
CJL
CZ
I S Т К ригель р-йо-Аат

197^ ОПАЛУБОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

fO

СЕРИЯ 
U И,- 0*1-3 

ВЫПУСК! ЛИСТ
5 | 5

13 Н  7 Id
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Д
А
В
Ы

Д
О

В
А

По к а з а т е л и  на оа и н р и г е л ь

п а р к а

РИГЕЛЯ

Вес

т

МАРКА

б е т о н а

Об ъ е м

б е т он а

м 3

Расход

СТА А И

КГ

Р- 52. - 42У Ц б 40D 0 , 46 2 83. 67

| Ср=4,2м 4. Армирован  и с ригели Р - 52 - 42^  см. дчст  6̂ 

2 . Ъ е л ^ ^  см. серии  ИИ-ОЦ- З в ы п у с к  3 

Ш т ь 1 .

т к Р И Г Е Л Ь  Р - 52 - 42 ^ С Е Р И Я
ИИ - 0 4 - 3

1974 О П А Л У Б О Ч Н Ы Й  Ч F Р Т F Ж выпзск
5

АИСТ
6



ы
оО

-*=t
сО
31
is:
=с
СЗ
О-

d

Р - 5 2 -  5 7  т ; Р - А О - 5 7 т . Р - Ч О - 2 7 т

МР-7

т |

1-1

МР-Т

с. ±_1

МР-7

| £Л| J" Г I

530
' X

А600 (для Р-52-57 т И Р- 4Q- 57 т] “ 530

, 5IQ 1640 ( для Р- 40-27 т) 510

МР-7

щц и идц>

5Б60 ( Для Р-52-57 Т И Р-ЧО- 57 т)

2660 (, АЛЯ Р Чо- 27 т!

т к

1 9 7 4

JK

2-Z

4 Д

МР-7

“■j TTrrx-

200 100

300

МАРКА 

РИГЕ А Я

МАРКА
доподи.
ЗАКДАА
ДЕТАЛИ

кол. 

0 1 т.

ВЕС ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ 
ПК ЛАДНЫ* ДЕТ ДЛТи.КГ

ОБЩИЙ
РАСХОД
СТАЛИ
НА

РИГЕЛЬ

НЗАГ0Г0В
ЧЕРТ.

ЗАКЛЛД
ДЕТ.ОДНОЙ

ДЕТ.
ВСЕХ
ДЕТ-

ИТОГО 
и РИГЕЛЬ

P-5Z- 57т МР-7 2 2,66 5,32 5,32 137.33
СЕРИЯ
ИИ-ОЧ-3
шп 5 лТЧ

Р- 40- 57 т МР-7 2 2,66 5,32 5,32 №5,53 -h —

Р- Чо-27 т МР-7 2 2,66 5,32 5,32 59,37 — 1. —

ПРИМЕЧАНИЕ-'

Опа луб к а  и армирование awa логичны

ОСНОВНЫМ МАРКАМ m  Е At Й, ПРИВЕДТИ- 

ЦЫМ в АЛЬБОМЕ ИИ-ПЧ-3 ВЫПЗСКЦ 

ЧАСТЬ I .

РИГЕЛИ ДЛЯ КРЕПЛЕШ ШЗЕВЫХ ПАНЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИИ 

РИГЕЛИ Р-52- 57т, Р- Ч0-57т, Р-Ч0-27т.

СЕРИЯ
ИИ -04-3

выпуск
5

лист
7

131Ь7 /у



Р - 5 Z -  56т i Р- Ч 0 - 5 б т  > Р - Ц О - г б т

МР-7
80 п

ИР-7

1и -а X m l D f=C
аto

<<80 4600 ГДАЯ P-5S
, г

!-56т и Р-“|0-56т) м 480 ,

48 D 1600 (ДЛЯ Р-40- 26 т) 480

тт

1 - 1

МР-1 МР-7

~с-==г -\ jmrpi

5560 ( ЛАЯ Р- 52 - 56 Т И Р- Чо - 56 т)

2560 (ДЯ81 Р-4о- £6 т)

! тг.

Ш Д

Z - Z

МАРКА
МАРКА
дополн. 
3 ЛК Л А А- 
AiTAAU

КОЛ.
ВЕС ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ 

ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН.КГ

ОБЩИЙ

РАСХОД

СТАЛИ

НА
РИГЕЛЬ

НЗАГОТОЕ
ЧЕРТ

ЗАКЛАД

ДЕТ.Ри ге л я ШТ. ОДНОЙ
ДЕТ.

ВСЕХ
ДЕТ.

ИТОГО НА 

РИГЕЛЬ

Р-52- 56 т МР-Т г 2.66 5.52 5.32 135.98
СЕРИЯ 

ии-оч- Ъ 

вып 5 А.1Ч

Р- 40 - 56 т МР-7 1 2,66 5.32 5.32 №4.58 — 4 —

Р- 40 - Z6 т м р -т 2 2.66 5.32 5,32 37.36 — и —

П Р И М Е Ч А Н И Е

1 . О п а л у б к а  и а р м и р о в а н и е  а н а л о г и ч н ы

О С Н О В Н Ы М  М А Р К А М  Р И Г Е АЕ  Й , П РИ В I  I t  Н-

иым в альбоме ИИ-04-5 выпуск Ъ
Ч А С Т Ь  I

РИГЕЛИ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ СВЯЗЕВЫЛ ПАНЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЙ 

РИГЕЛИ P-5Z-56T, Р- 40-56т, Р-40-2бт.

ГГ Г Ц О

UH-LM-2)
fin о У с к ] 'vl <

5 Ъ.



< t u t

с*-э

14

P- 52-  5 7 э P-40-279

г-2
n

Г
\ 1 /

1 \ ____ /  ii

6

, 530 46DD (Д
2  1

ЛЯ Р- 5S - 57 у ) П . 530 ,
>--- 7

510 1640 (для  Р- 40- 27 у) J  510

и
МР-9 МР-9

МАРКА МАРКА

диполи.
ЗАКЛАД.
ДЕТАЛИ

кол.
Б ЕС. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ 
ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙДГ

ОБЩ.И Й 
РАСХОД 
СТАЛИ 

НА
РИГЕЛЬ

НЗАГОТОВ 
ЧЕРТ- 

ЗАКЛАД
ДЕТ.

РИГЕЛЯ шт.
ОДНОЙ
ДЕТ

ВСЕХ
ДЕТ.

ИТОГО НА 
РИГЕЛЬ

Р - 5 2 - 5 7 у
МР- 8 г 2.3£ 4-64

ш г 145.73

СЁРЙЯ 
И И*04-3
Вып.5 лзч

МР-9 £ 9.54 9.08
Л.35

р - 4 о - £ 7 н
МР-8 £ а .з а 4.64

13.72. 6772

"ТёрйТ~ 
ии-оч-з 
вып-5 ПЭН

МР-Э £ 4.54 9.08
A3S

Г
530с_

\  МР-8 МР-8 /  
4Ь00( АЛЯ Р-52-57у ) У 550? / 

510

--------------------------------------------------------1------------------------  --- i.-------  >

ТбЛо (Д Л Я  Р - 40-27!)) 510

П р и  м е ч а к й е  :

{ .Оп а л у б к а  и а р м и р о в а н и е  аналогичны 

ОСНОВНЫМ МАРКАМ РИГЕЛЕЙ,ПРИВЕДЕННЫМ 

В АЛЬБОМЕ И И - 0 4 - 3  ВЫПУСК k 

ч а с т ь 1 .

т к

1974-

ригели для КРЕПЛЕНИЯ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ВХОДЯЦИХ УГЛОВ 

Ригели р -5г -57з,р-4о - т

С Е Р И Я
ИИ - 04-3

Выпуск I ЛИСТ

т ы  i t
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т к

1974
РИГЕЛИ

азлы 1 ; 2 , 3

СЕРИЯ
ИИ-04-5 

выпуск! л ист 
5 1 Ю 

/ з  и 7 17



ao

Q-| x.

uJ <x
: - ct

oA \  
cH

V

c Q

£
< 1  5o O  *
L\  CJ

1?
OL

16

km

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И  Н А  О Д И Н  Р И Г Е Л Ь , К Г

МАРКА

РИГЕЛЯ

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
ГОСТ 5781 -  61 *

ПРОКАТ 

В С.т.3 ПС 

ГОСТ 380-71
о
с _

LU
С-1
с О

А!11 A I A I

<р ММ

И
ТО

ГО
:

ф м м о
C D

f —

St

<p MM О

f—
sc

5| ММ

И
ТО

ГО

25 16 12 20 10 12 8 6 10 8

Рг-7 2 - 4 2 29.42 13.06 1.28 4376 4.66 134 6.00 2.22 7.82 7.48 17.52 13.24 5.3Л 18.58 85.86

СПЕЦИФИКАЦИЯ МАРОК АРМАТУРНЫХ 

ИЗДЕЛИЙ НА ОДИН РИГЕЛЬ

МАРКА МАРКА кол- во ВЕС. КГ №М?СЕРИИ
Выпуска

листаРИГЕЛЯ изд. шт. ОДНОГО
ИЗДЕЛИЯ 0CEX ОБЩИЙ

0К-1 1 48.30 78.30
ии-оч-з

В Ы П У С К  5 
л .  17

Р2-72- 42 п-з 2 1.11 2.22 85 .86
ии-оч-з 
выпз ч. I  

л. 26

мр-г г 2.67 5.34
ИИ-ОЧ-8
ВЫП-З 

л. 9

ТК
1 9 7 4

РИГЕЛЬ Р г - 7 2 - 4 2  

АРМИ РОВАНИЕ

СЕРИЯ 
МИ -D4-3

ВЫПУСК
5

лист
И

/3/67 1 6
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В ы б о р к а  с т а л и  на один р и г е л ь , кг

М а р к а
Р И Г ЕЛ 9

Г о р я ч е к а т а н а я  а р м а т у р н а я  с т а л ь  

ГОСТ 5781 -61*

ПрОКАТ 

ВСТ.З ПС 
ГОСТ 380-71

В
С

Е
ГОА Ж А Д A I

ф. мм

И
ТО

ГО Ф М М

И
ТО

ГО Ф ММ

И
ТО

Г
О S. мм Ои»оЬ-го 16 iz го 10 12 6 10 8

р г -  5 г - 4 г (8,81) 13.06 1,28 33.18 <1.66 1.34 6.00 2.22 12.08 N30 ш 5.34

вото
б 72.06

С П Е и, И ФИ КА и,ИЯ МАРОК А Р М А Т У Р Н Ы Х  

ИЗД Е Л ИЙ НА ОДИН Р И Г Е Л Ь

М а р к а

р и г е л я

М а р к а

изд.

Кол-во

шт.

В е с , кг. IWCEPMH
ВЫПУСКА

ЛИСТА
ОДНО ГО 
ИЗДЕЛИЯ ВСЕХ Общий

Рг-5г-4г
ок-г 1 64 50 64.50

72.06

ии-аЧ'З
ВЙ15Р5

п-з 2 1.Н 2.22
ум-оч-з w 
8b,n̂ 11

м ?-г г г.67 5.34
ии-оч-8

вь,д.з

т к РИГЕЛЬ Р2 -5£-<)г
СЕРИЯ 

И И-04-3

1974 АРМИРОВАНИЕ ьыпэск
5

Лист

12,
131 6 7  / /
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6 D P К A С T A A U BA И H V И Г E A b , КГ

м а р к а

р и г е л я

Г о р я ч е к а т а н а я  а р м а т у р н а я  с т а ль  
ГОСТ 5 П 1  -61 *

Пр о к а т  
В ст. з рс 
ГОСТ 380-11

В
С

Е
Г

О

A Hi М A I

ф, мм с=>
сэI—

ф мм

ИТ
ОГ

О ф мм

И
ТО

ГО 6, мм

ИТ
ОГ

О

20 16 12 20 10 12 6 10 8

P - 5 2 . - 4 I T 18.50 12 Л 6 4,08 35,34 4.66 \м 6.00 2.22 9.16 14.38 15.16 5.34 21,10 73.82

С П til, И Ф И К AU,U Я МАРОК АРМАТУРНЫ Х 

ИЗДЕЛИИ И A OAHU РИ Е Е А Ь

Ма р к а

РИГЕЛЯ

Р-52-41 т

М а р к а  

и  з а , .

К 0 А -  В 0 

U1T

В е с , кг И ? Ц ! С Е Р И И

ВЫПУСКА
Л И С Т АО Л И о г  0

U3 А  Е Л  U  Я
ВСЕХ 0 6 ии W Й

ОК-3 4 60.94 60.94

73.82

И  U -  04-  з  
В Ы п.5 А .  21

П -  3 2 1.11 2. г г Ц И - 04-3 
В - З ч . И  Л-26 

И И -04- В
В . З  Л.  9МР-2 2 2.67 5. 34

МР-7 2. г. 6 6 5. 32 И  И -04-3 
ВЫП-5 А . Н

ж
1974

РИГЕЛЬ Р - 52,-41 Т 

АРМИРОВАНИЕ

С Е Р 1Л я
1ДИ - 0 4 - 3

выпуск АИСТ
5 43

1зп7 го



СТАЛИ НЛ ОД. и Н Р И Г L Л Ь , КГ

М а р к а ,

Р И Г Е А Я

Горячекатаная арматурная ст а а ь 
ГQ ОТ 5181-61*

Про к а т

В Ст. з пь 

ГОСТ 380-11

В
С

Е
Г

О

АЖ A i l A I
ф,  ММ сэ1_.

сз
н-

ф, мм

И
Т
О

Г
О <j мм

И
Т
О

Г
О 8, мм с=> 

с— 
оh—
ГУ16 20 1Q 12 6 — 10 8

р-4а-41т 24.50 4.08 23.584,66 1.34 6.00 г . п 9.34 — 11.5615,16 5.34 21.1067.24

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к

И З Д Е Л И И  ИА ОДИН

А Р М А Т У Р Н Ы Х

Р И Г Е Л Ь

М а р к а М а р к а К 0 А- В 0 1ЕС,  К 1 №г№£сРЧИ
OlLinUPK А

РИ ГЕЛЯ ИЗ А- ыт. 0ДН 0 Г 0  
НЗД.Е.Л И Я ВСЕХ о ы ц и й

оЬ\И J Ь1Л Л

АИСТА

0К- 4 1 5Ц.36 54. зе ии-оЬ-3 
aun. S л.гз

P-4Q- 41 т п - з г 1.11 г. гг

67. е4

ИИ-бЧ-3
13.4.1л гв

м р - г г г. 61 5.3П
ЙЙ- 04- 8

A-JL л З-

МР-7 г. 2 .66 5 .3 2
ЙИ- 04-3 

Вып.5 A.3U

Т К
1911)

Р U Г Е А Ь Р- 40- 4) т 

А Р М И Р О В А Н И Е

С Е Р и я
ИИ - 04-3

ВЫПУСК АИСТ
5 14

131Ь 7 <?f-
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300

20

М А Р К А
Р И Г Е Л Я

Г о р я ч е к а т а н а я  а р м а т ш а я  с т а л ь
Г О С Т  5 7 Ы  - И *

П р о к а т
В От 3 ПС 
ГОСТ 380- 71

В
С

Е
Г

О

А  Ж A  JL А 1
<£, мм о

«S3
р-

ф,  мм

ит
ог

о ф мм 0

0t—=s

6 ,  М М

ИТ
О
ГО

1 6 12 — 20 10 1 2 6 10 Ь

Р - 4 0  -  4 2 т 25,12 4.0 & — 29.20 4.66 1.34 6.00 2.22 9.97 12.19 15,76 5.34 21.10 6S.49

С П Е U, U Ц KAU.M Я МАРОК АРМАТУРНЫХ 
W U U U W  НА 0AHU РИГЕЛЬ.

Марка

ригеля

Р - 4 0 - 4 2 т

Марка

изд
КОЛ-ВО

U1 т
Бе с , кг №№0ЕРМИ

ВЫПУСКА
ЛИСТАодни г0

ИЗДЕЛИЙ ВСЕХ ШДМЙ

0К-5 1 55.61 55,61

63,49

1

ИИ-04-3 
ВЫП.5 Л 25

п- з 2 1.11 2.22 ии-№-5ВЫП.Э.̂ !

МР-2 2 2.67 5.34
мм-оЦ- й Вип. 3л. а

МР-7 2 2.66 5.32
ИИ-оН-Э

ewn.5 лЗЦ

1-1
т к

1974

ИГЕАЬ Р- 40 - 47 т
АРМИРОВАНИЕ

СЕРИЯ
ИИ-04-3

выпуск
5

л и с т
45

131ы гг
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В ы б о р к а  с т а л и  на о а и и р и г е л ь

М А Р К А

Р ИГ ЕЛЯ

Г о р я ч е к а т а н а я  а р м а т у р н а я  с т а л ь  

Г О С Т  5 7 8 1  -  6f *

П р о к а т  полос 

ВСт. з п с  
ГОСТ 3 8 0 -7 1

УГОЛОК 
НЕРАВН060К 
ВСТ-3 ПС 

ГОСТ 3 8 0  71
В С Е Г ОА Ж А 1 A I

Ф ,  м м

И
ТО

ГО Ф ,  м м оt_
о
1-

Ф ,  м м о  
1—• 
о  
V- 
S

Б. м м

И
Т

О
Г

О

/160* 
* 100*9 И

Т
О

ГО

г о 1Б 1 г г о 10 1 г б - Ю 8

Р - 5 2 - 4 2 у 18.8А 13.06 ч .о ц 3 5 .9 4 4 .6 6 1.34 6 .00 г . г г 9 .9 7 - 12.19 17.00 5 .3 4 22.34 7 .2 0 7. г о 8 3 . 6 7

Спецификация марок арматурных
ИЗД ЕЛИ Й НА ОА И Н Р И Г Е Л Ь

Марка

ригеля

Марка

изд.

Кол- во 

ШТ-

Ь  ЕС, # КГ Г1? Н? СЕрИИ 
ВЫПУСКА 
ЛИСТА

ОДНО TD 
ИЗДЕЛИЯ ВСЕХ ОБЩИЙ

Р-52-429

DK- 6 1 62.39 62.39

85.57

ИИ-ОЧ-З 
ВЫП.5 Л.£7

П-3 2 1.П 2. 22 „ии-оч-з,-
0ыпЛа s

мр-г г 2.67 5.34
И И - О Ч -в 

ВЫП-З 
Л 9

МР-8 2 2.32 4.64
ИИ-ОЧ 3 
ВЫП. 5. л.34

Мр-9 2 lt.sk 9,08 /1 зь

т к РИГЕЛЬ Р - 5 £ - Ч 2 ь СЕРИЯ
ИИ -04-3

1074 А Р М И Р О В А Н И Е
выпуск

5
лист
16

13i67



** o_ <c IS

a: rt <

22
СВАРНОЙ шов W  5 

Ьш=Ю. tm = 200

0-1

Л т \ I *

1

V0-1 0-4

З Ш

о б ъ е м н ы й  к а р к а с  Q K -  1

СТЕРЖНИ 0-2 ПРИВАРИТЬ 
К КАРКАСЛ К- \

В МЕСТАХ ОСТАНОВКИ МР-3 
СТЕРЖНИ ОБРЕВАТЫНИЛЕСТЗ-

Ж

СТЕРЖНИ 0-1 ПРИВАРИТЬ 
К СЕТКЕ С- 4

М А Р К \ марка  IKUBO В ЕС- , КГ H?-N*

с е р и н

вы п ус ка

Л «СТА

В т М Н .

КАРКАСА

АРМАШ-

МЗДЕЛИЯ

шт. одного

Ш ЕЛ.

ВСЕХ

ИЗДЕА-

?=s
зс£
LBts

К- 1 2 25.15 50,30
ии-оч-з

вып.5
А . П

С- 4 1 5.01 5,91
r*1 л 31

ОК-1 0-1 и 0.08 1.11
»гэ

odу—

ин-оч-з 
ВЫП.З.Ч.чЦ, 

А.26

0-1 и О.ОЦ 0, kU

МР-3 i з.Чб 6,92
ии-оЧ-8

ВЫП-Э
А. г.

МР-5 2 6,80 13.60
МИ-ОЧ-3

вып5.азз

П Р И М Е Ч А Н И Е :

■1. плЛ14ы £-£, 3-3 см.лист 18.

Т К РИГЕАЬ Р1-71- 41 СЕРИН
МИ-ОЧ-3

Ш Ч ОБЪЕМНЫЙ К А Р К А С  0 К -  \
в ы п у с к .

5
л и с т
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т к Р И Г Е Л Ь  Р i - n - k i
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csl
<*£>

№Л.
1

ears 

I X  *

C D
c

u z

zk
СВАРНОЙ Ш0бЬш--5

Д в у с т о р о н н и й  ш а в Ь ш = 5 м м . 
Б - ю м м .  С ш *  ю о  м м

ОБЪЕМНЫЙ КАРКАС ОК -  2

с т е р ж н и  о - г  П Р И В А Р И Т Ь  
К  К А Р К А С У  к -  £

В м е с т я х  у с т а н о в к и  м р - з

с т е р ж н и  О Б Р Е З А Т Ь  П О  М Е С Т У

28___^

М Р - З

СТЕРЖНИ 0-1 ПРИВАРИТЬ 
К СЕТКЕ с ч

МАРКА

О Б Ъ Е М Н -
КАРКАСА

о к - г

М а р к а

АРМАТУР-

ИЗДЕЛИЯ

КОЛ-ВС

ШТ-

Вес  . кг. N?N?
СЕРИИ

ВЫПУСКА

ЛИСТА

одного

И З Д Е Л .

ВСЕХ

ИЗДЕЛ-

<х

L O

К - 2 г 18,25 36.50

о
LO

-Ч"
(JO

ии-ач-з
ВЫп.5 
Л .  £9

С,- \ 1 5.32 5.92.
Л-31

0- 1 \Ь 0 0 8 1, 1£
ии-оч-з
ВЫП.Зч. I  

Л. 26

0 - 2 н 0,04 0,44 -- и —

м р - з 2 3. Ч 6 6 ,92
ИИ-ОЧ'8

ВЫП-З
л. 9

МР-5 2 6.80 13.60
И И - О Ч - З  ВЫп .  5 

Л-3 3

П Р И М Е Ч А Н И Е :

1- ПЛАНЫ 2-2 3-3 СМ-ЛИСТ 2D

I___

!

-f- тк Р И Г ЕЛ Ь  Р2~ 5 2 - 4 2
СЕРИЯ

ИИ-ОЧ-З

1974 ОБЪЕМНЫЙ КАРКАС ОК- 2
выпуск

яW
ЛИСТ

13

т ы  г с
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2 - 2

{. Данный лист ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с л и с т о м  49.

т к РИГЕЛЬ р г  -эа - йг
СЕРИЯ

И И *04-3

1 9 7 4 ОБЪЕМНЫЙ КАРКАС ок - г Выпуск

5
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сварной шов

бшНЙ,

и

h 111=5
Сир 200

г&

, \bs |А, £00/

...

МР-З 0-2

к

5  МР-5

о
00 о
C\J

-=г

Т *----- Г-

" Т л — ч

гт—гп---- — -- П»“ — ------- гг 7 --- ---
\----

*• --- ГП—

\о-з Ус-г \ о-з

, 170
/ /(

/ 3720
/

___
у,-_

£

'

ДВУСТОРОННИЙ ШОВ Ьш-5ми 
frill- 10 ММ. б Ш - 100 ММ

СТЕРЖНИ 0-2 
ПРИВАРИТЬ К К-4

ОБЪЕМНЫЙ КАРКАС ОК-4

В МЕСТАХ УСТАНОВКИ МР-З 
СТЕРЖНИ ОБРЕЗАТЬ ПО у

МАРКА
0БЗЕМН-

КАРКАСА

о к - 4

МАРКА

АРМАТУР-
ИЗДЕЛИЯ

К0Л-В(

шт.

ВЕС , КГ. н$ н?
СЕРИИ
ВЫПУСКА
ЛИСТА

ОДНОГО

ИЗДЕЛ.

ВСЕХ 

МЗДЕ Л.

'2К=к
ST
о

к - 4 г 1А.35 28.70

иэ
ГО

ии-оч-з
ВЫП 5 
Л-30

0 2 1 3.92 3.92
Л-31

о - а и 0,01( а.̂ ц
ии-оч-з
ВЫП.З̂Г.ТГ 

Л-26 "

0-3 13 0,06 0.78 — II —

МР-З 2 3.46 6.92
ИМ-ОЧ-8 
вып з

Л-9

МР-5 в ' 6.50 13.60
ии-оч-з 
вып-Г 
Л-33

П РИ М Е ЧА Н И Е :

{. ПЛАНЫ ПО 2-2 И 3-3 см.НА листе  2h

тк РИГЕЛЬ Р - / | 0 - М т

1974 ОБЪЕМНЫЙ КАРКАС 0 К - 4

СЕРИЯ
ИИ- 04-3

Выпуск ЛИСТ
5 ' 23

/3/67 JO





сварном шов h ш - 5 

6ш = пт, = гоо

МЧо

з&го

д в у с т о р о н н и й  шов h щ = 5 м м
& Щ = 10 И М  . С ш = 100 мм

с т е р ж н и  о-г.

100

С-3

130

О Б Ъ Е М Н Ы Й  К А Р К А С  о к - ь

в мест А X УСТАНОВКИ мр-з
СТЕРЖНИ ОБРЕЗАТЬ ПО месту/

с в а р н о й  ш о в

Ьщ=5. 6ш = \0,Сш= гоо

4 - 4

МИРКА

ОББЕМН

КАРКАСА

О К - 5

М А Р К А

А Р М А Т У Р .
И З Д Е Л И Я

код-во

Ш.Т-

В Е С  , к г На №  
СЕРИИ

В Ы П У С К А  
А И С Т А

о д н о г о
И З А Е Л .

В С Е Х
И З Д Е А . UO«=>

к -  3 г 4 4 . 8 6 2 9 . 7 2 .

СО
L O
1ГЭ

И и - о ч - з
ВЫП-5 
А 30

С -  3 \ 4 . 0 9 4 . 0 9
Л. 32

0 -  2 11 Q . Q 4 0 . 4 4
И и - о ч - л  

ВЫп. ЗЧ.П
л. г б ~

о -  з н 0 . 0 6 0 . 8 4 — • « -

М Р -  з 2 3 . 4 6 6 . 9 2 и и - о Ч - 8  
ВЫП-З 

л. 9

М Р -  5 2 6 . 8 0
1

1 3 . 6 0
ии - о ч - з

вып.5
А. 33

П Р И М Е Ч А Н И Е -

\ Планы по 2-2 и 3-3 с м н а л н н е 26

О
0-3 160

т к Р И Г Е Л Ь Р- 40-  42 т

197А О Б Ъ Е М Н Ы Й К А Р К А С  0 К- 5

СЕРИЯ

ИИ - 04 -3

ВЫПУСК лист

5 25

/зн7 з г
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Mp-3 к- 3 0- 1 MP- 3

2 -  2

3-3

31

ПРИ М Е Ч А Н И Е'

1. ДАННЫЙ АИСТ ЧИТАТЬ СОВМЕСТНО С АИСТОМ 25

* т к Р И Г Е Л Ь Р -  4 0 - 4 2 .  т
СЕРИЯ

И И - О Ц - 3

1Э74 0 Б Ъ  Е  М Н Ы И К А Р К А С  О К - 5
выпуск,

5
вист
26

13П7 S3



х: с з: jo о

С 6  А Р Н  ОЙ ш О Б h Ш 1 5 
\ ё ш =  10. СИ) = 800

3 2

& Ш = 10 ММ. t i l l  = юо мм

СТЕРЖНИ 0-2

100

С-3

126

ОБЪЕМНЫЙ к а р к а с  D К -6

В МЕСТАХ УСТАНОВКИ МР-3 
СТЕРЖНИ ОБРЕЗАТЬ ПО МЕСТУ/

сварнрй  шов _^_28_
Ьш= 5, ёш = Ю "

6ш - 200

о
“ V  Г О

0 - 3
16D

ю
^ ---Чг

М АР К А

ОБЪЕМН.
КАРКАСА

О К - 6

МАРКА КОЛ-ВО ВЕС . КГ № № 

СЕРИИ 

ВЫПУСКА 

ЛИСТА

АРМАТУР.

ИЗДЕЛИЯ

шт. ОДНОГО

ИЗДЕЛ-

ВСЕХ

ИЗДЕЛ.

IS
ж

к- г г 18.25 36.50
И И-04-3 

ВЫП.5 
л. гэ

С -  3 \ Л.оэ 4.03

6
2

 
3

9

Л-32

о - г н 0.04 0.44
ИИ-ОЧ-3 

вьш.з ч.г 
л. гб

0 1 O
J

14 0.06 0 8 4

М Р -3 г 3 .46 6-92 мн-оч-8
аып.з
Л-9

М Р - 5 г 6.80 13.60
И И-04-3 
ВЫп.5

___ л эз

k - k ПРИМЕЧАНИЕ:

i  Планы по £ -2  и 3-3  см.на диете 28

1 - 1
Т К

1974
РИГЕЛЬ P - 5 £ - 4 E y  

ОБЪЕМНЫЙ КАРКАС 0К- 6

СЕРИя
ИИ-04-3

ВЫПУСК Л И С Т

5 27

ГЗП7 ЗУ
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МР-5

0-3 к-а

33

3 - 3
Г) Р И  М Е Ч А Н И Е .  :

1 ДАННЫЙ ЛИСТ ЧИТАТЬ СОВМЕСТНО С ЛИСТОМ 27

тк PW Г Е Л Ь Р -  5 2 - 4 2  у
СЕРИЯ

М И -  DCI - 3

197 Ч 0 Б Ъ Е М Н Ы  Й К А Р К А С  О К -  6 Выпоек
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МАРКА NN СЕЧЕНИЕ ДЛИНА Ко А. ВЕС, КГ

КАРКАСА ПОЗ. ММ ММ HIT. поад. ВСЕХ ИЗДЕА.

4 25 A I 3820 \ 14,71 14.7»

К '  1 г 16 АЖ M 4 Q 6,53 6,53

3 8 A I <<30 23 0 .47 3,91 25.45

Т К  РИГЕЛИ
1974 I П Л О С К И Е  К А Р К А С Ы  К- 1  , К - 2

С Е Р И Я

И И  - D 4 - 3
выпуск! лист

5 1 Z9
7 3 ? 6 7 3 £
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М А Р К А NN СЕЧЕНИЕ Д Л И Н А кол. В Е С ,  К Г .

КАРКАСА ПОЗ. М М М М HIT. Ш И Н , . В С Е Х ИЗДЕЛ

1 16 А Ж 3 8 2 0 1 6,03 6.03
к-з 2 16 А Ж 414D 1 б. 53 6.53

3 6 АI 4 3 0 23 0,10 2.30 14.86

Э
С
А■>

э
1-

т к

1974

МАРКА NN СЕЧЕНИЕ ДЛИНА КОЛ. ВЕС. КГ
к а р к а с а поз. ММ ММ ш т. ПОЗ И11, ВСЕХ ИЗДЕЛ.

ц 16 А Ж 3720 1 5.87 5.87

к- к 5 16 А Ж то i 6.38 6.38

1 6 AI 43D 2.1 Q.10 2 10 Ж.я
РИГЕЛИ

ПЛОСКИЕ КАРКАСЫ К-} , К-4

С ЕРИ Я
ИИ-04-3

6ЫПЭД лист
5 1 30

f i : t 7  S 7
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300 * 1г - 36 00 85
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3820
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ЛИНИИ ПЕРЕГИБА СЕТКА С-1

МАРКА N N СЕЧЕНИЕ ДЛИНА КОД ВЕС, КГ

СЕТКИ ПОЗ ММ ММ ШТ- шши,. ВСЕХ ИЗДЕЛ.

с ч
1 6 A I 3820 4 0.85 З М

5 ,92

г. 6 A I 800 14 0.18 2.52

S С

и _

©
н , 300 х 12 = 360 0 ,85

у -
3720

3,

л

Л И Н И Я  ПЕРЕГИБА СЕТКА с-2

Т К

1974

МАРКА NN СЕЧЕНИЕ ДЛИНА кол. 8ЕС.КГ.

СЕТКИ ПОЗ. ММ ММ ШТ. позии,. ВСЕХ ИЗДЕЛ.

С-2
3 6AI 500 О 0,11

5,92
Ц 6A I 5720 ъ 0.85 2,49

РИГЕЛИ
СЕТКИ С - 1 , с - г

U И -0/| -з
в ы п у с к  [ л и с т

5 31

73*67 3$
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300 * \1 « 36 00

3 8 2 0
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35

М А Р К А N N? СЕЧЕНИЕ Д Л И Н А КОЛ. ВЕС, КГ

G E T K M ПОЗ. М И М М ш т позии,. ВСЕХ ИЗДЕЛ.

с-з
\ 6 АI 500 14 О . И Е 5 4

Ш
г 6 АI 3820 3 0.85 2. 55

г -Л00*10 160 ГОСТ 103-57 I.M

N Н
поз СЕЧЕНИЕ ДЛИНА ГОСТ ВЕС

т к

1974

4 < ? 2 5 А 1 5 Ю ГОСТ 5 7 8 1 -  6 1 * 1 , 0 1

И м 
поз. СЕЧЕНИЕ ДЛИНА Г О С Т В Е С

Р И Г Е Л И
С Е Т К А  С- 3 П О З и к И И  2 , 4

С Е Р И Я

И И - 0 4 - 3
Выпуск. [ л и с т

5 32.

/ 3 / 6  7 ЗУ
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1 Злектродуго вап сварка выполняется в 
с о от в е т с т вии  с „ Ок а з а н ия ми  по сварке

СОЕДИНЕНИИ АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТА­
ЛЕЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ко н t т ру к и, и и” С Н393-69.

2. СВАРКЭ ПРОИЗВОДИТЬ Э Л Е К Т Р ОДА МИ ТИПА 

Э-  50 ГОСТ 946 7 -  60 С П Л О ШН Ы М  ШВ О М,

КАТЕТ ШВА ПО НАИМЕНЬШЕЙ ТОМДИНе ' 
СВАРИВАЕМОЙ ДЕТАЛИ.

3. Позидии 2 и 4 см. лист 32..

IK
i  974

4 ^ 2 0 А 1 4S0 ГОСТ 5 781 -61 * 2 1,17 2.33

3 <Н0 A I 280 ГОСТ 5781- 6 1 * 4 0,167 0. 67

2 - 100 < ю 160 ГОGT Ю З-  67 г 0.72 4 .Ц

1 - 1 9  5 *  10 130 ГОСТ 1 0 3 -5 7 1 2.36 2.3 6

N Ц
поз. СЕЧЕНИЕ ДАИИА ГОСТ КОЛ.

1 ШТ. 
BE

ОБЩ,
С ПРИМ ЕЧ-

МР-5
В Е С

б. ао

М А С Ш Т А Б

Г-5

в ы п о е к

Р И Г Е Л И

з а к л а д н а я  д е т а л ь МР-5

СЕРИЯ

UU-Q4-3
ВЫПУСК лист

5 | зз 
f3167 90
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№ М Р - 7

конструкций ' СН 393 -  69. 
г .  Св а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  

3*-50А гост 3^67-60 сплошным швом -,
КАТЕТ ЩВА ПО НАИМЕНЬШЕЙ ТОЛЩИНЕ 

СВАРИВАЕМОЙ ДЕТАЛИ.

3 < т д ж 70 5 7 8 1 -6 1  * 2. 0.06 0.12 Б/Ч

2 9  12 АЖ ЗБО 5781 -  б! * tf 0.32 1.28 Б/Ч

4 -10x100 160 103- 57 1 1.26 1,26 Б/ч

N Ы 
поз. СЕЧЕНИЕ ДЛИНА ГОСТ К-ВО

4 щ т  

B E

О Б Ш ,

С ПРИМЕМ.

S E C МАСШТАБ вьтяск
2 . 6 6 4-5

1. Эл е к т р о с в а р к а  в ы п о л н я е т с я  в с о о т в е т ­

с т в и и  с „ У к а з а н и я м и  по с в а р к е

СОЕДИНЕНИЙ АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ

д е т а л е й  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й ," 

СН 393-6Э.

г . С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  

350 А ГОСТ 3 3 6 7 - 6 0  с п л о ш и ы м  шво м j

к а т е т  ш в а  по н а и м е н ь ш е м  т о л щ и н е

СВАРИВАЕМОЙ ДЕТАЛИ.

6 Ф 1 2 А 1 ВО 5781 -6 1 * 1 В. 05 3.08 Б/ч

5 <р 12 А I гоо 5781-61* 2 0.18 0.36 Б/ч

Ц -  120*10 200 105-57 1 1.88

С
О

о
о Б/ч

Н N
П О З СЕЧЕММЕ ДЛИНА ГОСТ К-в;: J l U T -

BE
О Б Ш .

С
ПРИМЕЧ

МР- 8
В Е С М А С Ш Т А Б  В Ы П У С К

2, 3 2 1 = 5_______________ 1— --------------------

Т К Р U Г Е Л И
СЕРИЛ
И W -04- 3

1974 ЗАК ЛАДНЫЕ ЛЕТАЛИ МР-7>МР-Й
выпуск

5
ЛИ G1
34

7J/6 7 У̂/
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Б- Б
М 1 = 2. Э л е к т р о с в а р к а  в ы п о л н я е т с я  в с о о т в е т с т в и и

С „ УКАЗАНИЯМИ ПО СВАРКЕ СОЕДИНЕЦИЙ АРМА - 

ТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОН­

НЫХ кон ст р у  к и, н м “ С Н  3 9 3 -  6 9.
2. Св а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  

Э 50 А гост 9 Ц в 7- 60 сп л о ш н ы м  швом,

КАТЕТ ШВА ПО НАИМЕНЬШЕЙ ТОЛЩИНЕ СВАРИ­

ВАЕМОМ ДЕТАЛИ.

ч ф 1 2 А Ж 90 5784 - 6 4 * 4 0.0 ъ 0.08 Б/ч

3 Ф 42 А Ж 280 5 1 8 1 -  6 1 * 2 0.25 0.50 Б/Ч

г Z1G0 * ШОж 9 200 8510- 57 4 3 60 У  во Б/Ч

4 ф 4 2 А Ж 200 5 1 8 1 - 6 1 * 2 0.18 0.3 Б Б/Ч
N И 
f\03

СЕЧЕНИЕ ДЛИНА г о с т К-ВО 1шт. ОБЩ.
ПРИМЕМ

ВЕС

МР - 9
ВЕС 

4.54

М А С Ш Т А Б

Г б

н и т к

ИР -10 4 0

А- А

I—̂ - 4 — ч
/ s i

Vl Г •

Б

- х |

о
I/O

е »

1 . ФК _iA
1 s <

п г г ч

В-В
1

А . 1

-I Эл е к т р о с в а р к а  в ы п о а и я е т с й  в соот ве тствии  

е „ У к а з а н и я м и  по с в а р к е  с о е д и н е н и й

АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ЖЕЛЕЗО­

БЕТОННЫХ к о н с т р у к ц и й " СН 3 9 3 - 6 9  

ч Св а р к у  п ро и зв о д и ть  э л е к т р о д а м и  ти п а  

Э 50 А ГОСТ 94 67- 60 СПЛОШНЫМ ШВОМ, 

КАТЕТ ШВА ПО НАИМЕНЬШЕЙ ТОЛЩИНЕ 

СВАРИВАЕМОЙ ДЕТАЛИ. 

з.Поз.4” приварить  К П03.ИГИ  ПОСЛЕ УСТАНОВКИ 

ПОЛУЧЕННОЙ ЗАГОТОВКИ В ОБЪЕМНЫЙ КАРКАС 

П Р И В А Р И Т Ь  ПОЗ. Л"  К 003. „ 4

Б-Б

ш
№

ч ф 42 АТЕ 240 57 84 - 6 1 * 2 0Д1 оЛг 6/4

3 ф 12 А Ж 90 5784 - 61 * 2 0.D8 0.16 Б/Ч

2 - 400 x 40 200 403-57 1 4.57 1.57

1 -100x10 200 103-57 1 4.57 4.57 Б|Ч

Ии
поз. СЕЧЕНИЕ ДЛИНА гост к-во

1шт
BE

ОБЩ,

С
ПРИМЕЧ.

т к

4974

MP-1Q
В Е С

з. 7г

М А С Ш Т А Б

4-5

В Ы П У С К

Р и Г Е А и

З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  М Р - 9 ' .  М Р - Ю

СЕРИ

ии-В
Я

4-3CJе© лист
35
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ра -  5 2 - ч г 4 . 2 5.2 5.5
5.2 4.12

В-----  5-5'
= 5.93

10.3 4.4 0.33 4.07 6.95 7.39 —

р - 5 г  - 4 г 4.1 4,г 5.2 5.5 5-,г-4.11 5,5,
Л . Ч Ъ

10.9 4.4 0.27 4,13 7.01 8.05 —

р - зг - 41 «1.0 4,1 5.2 5.5
5.2 4 .0 iss=

А  9
10,7 4.4 0.27 4,13 7.01 8.05 —

р - к о - к г М 4.2 4.0 5.5
9.0 9.1г с,-. 

8 ь.ь-
= г.9

8.4 з.4 0 .27 3.13 5.33 6.13

р -4о - <н 4.0 4,1 4.0 5.5
9.0 4.ог - 

8 5-Ь
= 2.5

8.2 3.4 0.27 3.13 5.33 6.13
—

•тк Р И Г Е Л И
СЕРИЯ 
ИИ - 0/| - 3

1974 РАСЧЕТНЫЕ СХЕМЫ И СХЕМЫ ИСПЫТАНИЙ
ВЫПУСК

5
ЛИС г
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