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/. Общая часть
Рабочие чертики типовых железобетонных конструкции много - 

этажных промышленных зданий для строительств б  сейсмических 
районах разработаны применительно к  унифицированным габарит­
ным схемам.

Зонный альбом является частью работы, полный состав кото­
рой изложен в  альбоме UUC20-6.

5  настоящем альбоме даны чертежи ригелей Зля здан ий  с 
сеткой колонн $ * 6 п .  Основные размеры  ригелей приняты тенге, 
что у  ригелей серии U U 25-3, чт о позволяет изготовлять их б  
опалубочных формах типовых ригелей серии и и е з -3 .

Ригели запроектированы с  ненапрягаемой арм ат урой класса 
Й-ш. Парки и  несущая способность конст рукций  ригелей приведет  
б "таблице t

Первая часть марки обозначает типоразмер ригеля и состоит 
из буквенного обозначения и порядкового номера типоразмера. 
Цифры Второй части парки обозначают не сущ ую  способность 
ригеля.

Цифробое обозначение т ипоразмера ригеля  принято  
т аким  те, к а к  б  серии U U 2 3 -3 .

Таблица I

М а р к а
ригеля

Длина
ригеля

м м

Расчетная
сейсмичность

баллах

Нормативное 
$репейная  
слит ель ноя 
нагрузка но перекрытое 

кг [п г

Местоположение 
ригеля  

В р а м е  
к а р к а с а

1 г 3 к 5

67-5 
57- 6  
67-7 
67-6

6000
7- 9 и  9  
баллов

то
isao
2000
2 3 0 0

Н райний ригель 
междуэтажного 

перекрытия

3

1 г 3 Ь 5

69-10 /ооо
крайний ригель накрытия 
и мешдуатошноге 
перекрытия

69-11
39-12
69-13 5300 7 ; 8 и 9  

баллов

т о
2000
2600

Крайний ригель
междуэтажного
перекрытия

Б9-Н  
69-15 
59-16 
69 - /7

Юоо 
/500  
2000  
2600

Средний ригель между - 
этажного перекрытия

6 9 -7

S500
7', 9 и 9

то
Средний ригель покрытия 
и междуэтажного 
перекрытия

6 9 -8
69-9
69-Ю

баллов (500
2000
2500

Средний ригель междуэтажного 
перекрытия

6  rpacpe к  нормативна». Временная длительная нагрузка указана для 
марок ригелей, рассчитанных на усилия от сейсмического воздействия
7 и В баллов. Для ригелей,рассчитанных на  усилия от сейсмического 
воздействия В 3  баллов, в некоторых случаях используются парки  
ригелей следующей ступени нагрузки  (см. монтажные схемы, 
альбом UUC20-5).

тк Пояснительная ъ аписка.
UUC23-3
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Ригели рос считаны на нормативные Вертикальные 

равн ом ерн о  распределенны е н а г р у з к и ;  В р е м е н н ы е  
длительные WOO 1500, 2 0 0 0  2 б 0 0 к г }м г, п о с т о я н н у ю  
7 0 0 кг )м г и н а  оействие сейсмических н а г р у зо к  ( р а с ­
четное сейсмичность 7,8 и 9 баллов)

Постоянна* нагрузка  Включает Вес плит  перекрытия, 
Вес ригеля, Вес бет она замоноличивонил перекрыт ия и 
Вес пола и перегородок.

Ригели рассчитаны как элементы поперечной ромы с 
жесткими узлами.

Расчет произведен В соответствии с главами СНиГ\у-Ъ.!-62, 
СНиП (]-Й.11-б2 и СНиПц-А. /2 -62  (с  у ч е т о м  изменения f i t  
этой слабы по приказу  Госстроя бссЯот ВОиюля 1966гв!31) 
и „инструкцией по расчету статически неопределимых ж е ­
лезобетонных конст рукций  с учетом перераспределения 
у с и л и й ”  издан ия  1961г.

В ригелях предусмотрены отверстия 0 9 0 м м  для подвес­
ки  коммуникаций (отверстия у  торцов\ кроме того, исполь­
зуются для строповки ригеля п р и  монтаже}.

Сосредоточенная нагрузка от подвесок на каждое отверстие 
не должно Выть долее 3* тонн (эт а  нагрузка является частью 
Временной длительной нагрузки). Выбор марок ригелей для 
конкретных зданий, решенных в  соответствии с униф ици­
рованными габаритными схемами, производится по монтаж­
ным схемам, приведенным в  альбоме U U C 20-3 .

При основном сочетании нагрузок ширина раскрытия  
тресцин не превышает 0,9мм. Ригели предназначены для 
Применения в зданиях с неагрессивной средой, однако Величи­
ны защитных слоев позволяют применять эт и ригели В 
зданиях со слабо и средне агрессивными с р е д а м и У

Необходимые дополнительные мероприятия, в  этом 
случае, должны быть определены в  проект е конкретно­
го з дания, В соответствии с т ребованиями  „ У к а з а н и й  
по п р о е кт и р о в а н и ю  а н т и ко р р о зи о н н о й  за щ и т ы  
строительных ко нс т р у кц и й  *  С Н 2 6 2  -67.

Предел огнест ойкост и составляет 1,5 часа.
Ригели изготовляются из бетона м арок £00 и 300
Рабочая продольная и  поперечная арм ат ура  принята 

из горячекат аной арм ат урной с т а л и  периодического

профиля класса Я-щ с расчетным сопротивлениемРг&ООкф*.
О закладных элементах применяется сортовой прокат  из 
ст али Ст& группы & по ГОСТ 3 8 0 - 6 0 *  для спорных 
конст рукц ий .

Назначение марок ст али армат уры  и закладных элементов 
производите в  проекте конкретного объект а в  зависимости 
от температ урных условий эксплуат ации  ко н с т р у кц и и  
и  характ ера нагрузок В соответствии с действующими норма- 
главными документами и  у ка за н и я м и , приведенными в  
серии UUC20-3.

ij. Технические т ребования к  изгот овлению  и  п р и е м ке

При изготовлении ригелей необходимо выполнить требования 
следующих нормативных и  инструктивных докум ент ов:

а) глав СНОП:
J- 8. 1-62 мЗаполнители длл бетонов и  раст воровГ 
/* В. 2 -6 2 „ Вяжущ ие материалы неорганические и  добавки для 

бетонов и ростворов’’
J - 6 .  3- 6 2 бетоны на  неорганических вяжущих и заполнителях" 
\ - h . k - 6 2  „  Арматура для железобетонных конст рукций!'
7-В. 5 -6 2 ,, Железобетонные изделия. Общие у к а за н и я "
Г-В. 5.1-62 „Железобетонные изделия для зданий *

б) ГОСТов:
„ изделия железобетонные и бетонные. Общие технические тре­
бования п ( ГОС Т 13015-6 7);
м бетоны тяжелые. Методы определения прочности “ (ГОСТ 10780-67);
„ Арматура и закладные детояи сварные.для железобетонных 
конструкций. Технические требования и методы испытаний ”(Г0СТЮ925^

в ) п Указаний по технологий элект росварки  арматуры железо­
бетонных конст рукций ''(В С Н Зв-57 /м спт Л -м С Э С );

г)  Технологических рекомендаций по сварке арматуры железо­
бетонных конструкций ''(Госстроииздат, 1366г.) ;

*) Разъяснения о возможности применения ригелей в  условиях 
слабо или среднеагрессивной среды см. альбом UUC20-3.

П ояснит ельная
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d) „  Уколами# no технологии производст ва армат урны х  
работ 6 промышленной и гражданском строительстве 1н9-6(Н1Ш0ПТП)

Стольные детали дотны изготовляться 6 соответствии с повои 
Cflufl Щ‘ в. 5-62 "  Неталлические конструкции. Правила изготовления, 
монтажа и приемки" и с „  инструкцияО по технологии изготовления 
и установки стальных закладных деталей в  сборных железобе­
тонных из дол ил ж'  ( снз (З-бй/.

При изготовлении ригелей для зданий со слабо и средне- 
агрессивными средами (Желательно выполнение приводимы* в  
проекте конкретного здания требований по составу и плотности 
Бетона,; лощите закладных деталей от ко р р о зи и  и др.

Ригели армируются пространственными каркасами.
Пространственные каркасы  собираются из плоских каркасов, 

отдельных стержней и  закладных элементов с применением 
контактной точечной сварки; элект родуговой сварки  и вязки 
ст ержней вязальной проволокой.

Применение дуговой элект росварки вместо контактной то­
чечной не допускает ся.

Сталь для изготовления ригелей должна применяться тех 
марок, которые заданы в проекте конкрет ного  объекта.

С целью обеспечения точности изготовления пространствен­
ного каркаса, в соответствии с допусками, проставленными на 
чертежах, сборка должна производиться в  кондукторах.

Сборка пространственных каркасов должна производиться 
в следующем порядке:

а) устанавливаются опорные закладные элементы м арким /3;
б) устанавливаются плоские каркасы;
в) плоские каркасы  привариваются к  закладным элемен­

там марки ГМЗ электродуго вой сваркой;
г) стержни позиций 3/ привариваются к  ниж н им  продоль­

ным стержням плоских каркасов п р и  помощи электросвароч­
ных клещей;

S

д ) к  плоским каркасом электроду новой сварой приваривается 
закладной элемент М /♦;

е) устанавливается верхняя продольная арматура в  (рот ирую­
щие пазы кондукторов;

ж } положение стержней верхней арматуры относительно 
друг друга сриксируются после выдержи их положения путем 
приварки к  закладному элементу П9;

и ) верхние поперечные горизонтальные стержни позиций S1 
привариваются электросварочными кяещани к поперечной арма­
т уре плоских ка р ка со в '

к) рабочие стержни диаметром 36 мм привариваются электро- 
дуговой сваркой к  верхним продольным стержням плоских каркасов  
прерывистым швом длиной 50мм через ^00 мм, а  участки верхней 
продольной арматуры, имеющие диаметр S 8hn$ привариваются электро- 
дуговой сваркой к  продольным стержням плоских каркасов с помощью 
коротышей ( поз. 5 1 )

jtJ устанавливаются и закрепляются Вязальной проволокой  
закладные элементы Pi 7.

Окончательная фиксация положения закладн ы х элементов М 7 
Производится в  опалубке перед бетонированием.

Отклонения от проектных разм еров не должны превышать велихий, 
проставленных на рабочих чертежах и у ка за н н ы х  в  ГОСТf30t5-67

Отклонения от проектного положения стальных закладных 
элементов, отклонения от размера толщины защ ит ного слоя бето­
на  до арматуры; вн е ш н и й  вид и качество поверхност ей ригелей 
должны удовлетворять требованиям ГОСТ 13015- 67,

При изгот овлении прост ранст венны х каркасов должны быть 
учтены сроктические отклонения разм е р о в  стальных tpopn  от 
проектных, причем  эт и отклонения не должны превышать откло­
нения, у ка за н н ы е  н а  черт ежах ригелей .

ТК П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а .
и и с - г з - з

<963 1969г.
т в и  6



Ыв. A/g
На случай отсутствии электросварочных клещ ей необходимы 

мощности или Вообще при их отсутствии, на листе 29  Вон припер 
образования пространственных каркасов путем замены стержней 
полиции 31 соединительными ско ба м и  полиции 35,приварива­
емыми к  поперечным стержням плоских коркасоВ электродуго - 
Вой сваркой и  шпильками полиции 36,закрепляемыми Вязальной 
проВолокой.

Для предохранения лицеВых поверхностей закладных деталей от 
ржавления при транспортировании и хранений эти поВерхности 
должны быть покрыты цементно- колеиноВей обмазкой слоем QBмм> 
кроме тех деталей, которые В соотВетстВии с требованиями 
CH2S2-67 должны Выть защищены цинковым или другим  
равнозначны м покрытием.

На бокоВой грани ригеля (на расст оянии не более 1 метра 
от т орца }  должны быть обозначены: м арка  ригеля, дата изго­
товления, марка предприятия-изготовителя и штамп ОТ К.

Кроне того, с одной стороны крайних ригелей наносится 
несмыВаепой краской буква  „Т ", которая обозначает  ориенти- 
робку ригеля В раме.

При изготоВлении ригелей должен быть обеспечен пооперацион­
ный технологический контроль на  Всех стадиях проилВодстВа.

До начало проилВодстВа зоВод-изготовитеяь должен раз работать 
технические услоВия и технологические пробило, определяющие основ­
ные способы проилВодстВа и контроля качестВа изготовления изделий.

Приемка ригелей и контроль кочестба должны производиться 
с соблюдением требоВанийГОСТа 130 fS-67„L/зделия железобетонные 
и бетонные. Общие технические требования" и Г0СТ8829-66  
„изделия железобетонные сборке. Методы испытаний и оценки
Прочности, жесткости и  трещиностойкости”

При соблюдении требоВаний п. 1.Ц ГОСТ8889-66 испытания 
ригелей могут не производиться.

Ё
9*

6

Отпуск ригелей потребителю производится при достижении бе­
тоном проектной прочности н а  сжатие:

В зимнее бремя 1 0 0 у , ,
В летнее Время не менее 70% .

/77. Указаний по  прим енению  р и г е л е й .
Назначение м а р о к  ригелей производится В проекте конкретного 

здания В соотВетстВии с  монтажными схемами,приведенными В 
серии и и с г О -3 .

Для зданий со слабо и  средне-югрессивныпи средами должны при­
меняться ригели, изготоВленные с учетом дополнительных требоВаний 
указанных В проекте конкретного здания.

Парки стали для изготовления ригелей должны приниматься В соот­
ВетстВии с  указаниями, содержащимися В проекте конкретного объекта.

В проектах конкретных объектов должна указываться отпуск­
ная прочность бетона В летнее Время года В  тех случаях , 

когда по услоВиям монтажа и  загруж ены * конст рукц ии  прочность 
бетона, равная 70% проект ной марки, яВляется недостаточной.

Для ригелей, применяемых В услоВиях агрессии, н и з к и х  
т ем перат ур , подвергаю щ ихся  В оздейст вию  подвиж ны х и  
вибрационных нагрузок и  изготовляемых с учетом соответ­
ст вующ их требований, В проект ах  конкрет ны х объект ов  
м ар ки р о В ку  следует  уст а н а вл и в а т ь  от личную  от м арки­
ровки ригелей для обы чны х условий. а

По согласованию с зоводон- иэгатоВителемУпонтамной органи­
за ц и е й  ригели  могут  пост авлят ься н а  строительсто с 
изм ененной длиной  В ы пусков  а рм ат уры , позволяющей исключать 
применение арм ат урны х Вкладыш ей при  етыковании^ормотурны- 
ми вы пускам и и з  колонн.

Пояснительная
1963

UUC2Z-3
записка

19 6 9г

( о т  7



7 Ш *

Ш У м ванищ  по хранению , транспорт ированию  

и понт aw и  ригелей.

pureju долмы храниться 8  u jm a b e jn t рассортирован* 

ныв по типоразмерап} ю р ка м  и  партиям. При хранении  
и транспортировании ригели укладываются в  радоном 
положении на прокладки, уст анавливаемы  под концами  

ригелей и принимаются прочие меры, предохраняющ ие  
ригели от повреждения.

Подъем и монтаж ригелей должен производиться в 
соответствии с требованиями главы СНиПж - д. 3- д2ш 
„ инструкцией по монтажу сборных меяезс&етонных кон­

ст р укц и й  промышленных зданий и сооружений *СН 319-65 
и указаниями, содержащимися в проекте конкрет ного  

объекта.

* m i

7

Условные обозначения:

h - высота шва ( h ‘ Qt 2Sd). 
в -  ширина w ta  (в *о ,5 д ), 
£  - длина шва

h *  высота шва (fr*o ,2 5 d )  
в- ширима шва (в :  0,5д)но не немее Юпн 
I -  длина шва.

оцщ HII1III itn
а^гпак.

сворней ш ов заводской, 

сворной шов монтажный

Ь ' высота шва 
С * длина аЛа

тк П пяснительная записка. UUCZ3-1

т з
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Парка
ригеля

Горячекатаная арматурная сталь 
периодического профиля ПСТ sliest 

к л а с с а  Я~ш

Прокат Cm. 3 ГОСТ Ш 00* ( для сдармыя Конструкции}
ф мм Прагрчль

И 32 29 25 й 14 п е — « г S-I6 Ф« (Ьйм
47- 3 ЦО— НАW (4.9 4,9 ж е SA — 226,1//;7 17,2т 19,0 51 5SZ
вГ 6 $t,8 — *цс 35,S —109,7 1,0 5,4 — 263,3 а,7 п г ю.г i9# 01 592
07-7 dtp Я, С*S* — — W97 U) 5,4 — НО,711,7 17,2т (9,0 0,1 S9Z
47*4 сер63,2 — - Ю%7 1,0 5,4 — ms Н,7 т ю,2(9fi *.* ал

— +1
• ► %

S
■ ' S

4*4

33
С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  

и зд е л и й  на один  ригель

Порка
ригеля

Парка
ялямепто

Колцч.
штук

Номер
листа

S7S 
47 С
57-7

ПК 27 
ПК и  
ПК 19 _ 
ПК 30

1
J

___ 1
(

((

57 4

П о к а з а т е л и  но один ригель

Порка flee Марка бето» Гас*од
ригеля т Ветона я* стали *г

57 5 too 23 у. 3
67 $ 2,9 1,(5 ' 3lt]s
67- 7

300 333,9
57-4 343, 1

П рим ечания :

Ьукёа „ Т \  служащая для ориентации 
ригелей при монтаже, наносится 
нес мыёаепой краской.
Размер „72 0 ' дан до низа puq>o8 орнатури 
Простромстдепные каркасы  ригелей  
доны на листе Н  
fiemaflb „ Л "  смотри на листе S.

тк Р игели 6 7 - 5 *  6 7 ’ 8. О палубочны й чертеж и и с е у з

1969
Армирование. Показатели н а  един ригель. Лиса /

i o i & M  i
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К. | | ощ л

з-з

Специцш каиил а р п а т и р н ы х  
изделий п а  один  ригель
Перке 
pert я я

Парше
яяетнт

колес
штук

Манер
ласта

64- to ПК *1 1

11
U-tf пк a t 1
и - IS ПК 33 1
и -  /3 пк зй i

П оказат ели  на один ригель

Парко
ригеля

Вес
т

Парка
Ьетта

батан
и»

Ршсм>£ 
стаи. К'

ы-го

3,1
2 оо

1,ез
ZS5 ■ С 
343 3 
3S6g 
ЪС4 7

Bt-tt
bt-te 309и -  А

ВыЬорка ст а л и  на один ригель 6 кг

П арко

Горячекат аная а р  н а т урн ая  сталь  
т р и а д и ч еск о го  п р о ф и л я  ГОСТ 5 7 4 1 - t l  

к л а сса  р -  т

П рокат  Cm.3 ГОСТ 6 3 0 - 3 0 '  
[  дл я  е В о р м т  

К онст рукций/

р и ге л я ф  п н
j f r c r p

П рет ит
t m n

Ы 32 и и 0 f t $ — й - к Гобла ж т
С - 5 »

33-10 з м — и р Ч * Н,о 83Л 5 Л - т р - п , г tc.s u p 0,1 » , 7 * Р

S3- i t 33,5 • М — Н М 2 ,0 s л - т з - о г № а р %1 Н,1 f t f t

f i t s 44,3 37,0 60,1 - т i t * S ,t - з Ч е - n s 1Q& m V Н,7 63,0

а з - а M i Щ 5 и л — № А t f i £ Д - Щ 7 t v s HJS * * Л V Н,7 f t p

i b i

> <

4-4

L Бук&а „Т* служащая для ориентации
ригелей при нонтоше, наносится настЛаапой 
красней.

2. Размер „ 720" дон до низа рироВ арпатуры
3 Пространственные каркасы ригелей доны 

на лист е 12.
4. Деталь,. Я"спот ри но листе В.

Tk Ригели 5 S - /0  + Б В -/3. D пал уЪ очный чертам иис £з -з
1 r\
/36 в

fipnupoiaHue Показатели на один ригел . Лист Z

W 6 4  1 0
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Спецификация арматурных 
изделий н а  од ин ригель

Пирке
ригеля

Нерке 
я ля ме ятя

Няляч
штук

■ ТКтр ' “  
лите

68- /4 ПК 35 1

43
51 - 15 пвзв 1
И  (В ПК 37 1
S t -17 ПКЭё <

Показатели на одам ригель

Перка
ригеля

Bee
m

Норко
Semcrtc

Веток
Mi

Реажяд 
стола кг

вл- in goo 286,1
S i 15

3,1 i •• 323,7
s t - i t 300

7/Ж9 5*2.7
68- n з т

. ? 4  Л

В ы б о р к а  с т а л и  н а  о д и н  р и г е л ь  4  кг

Парке

ригеля

Горячекатомоя арматурная столь 
периодического просрал я ГОСТ 5781- i t  

классе Л-id

Прокат Cm3 ГОСТ380-50* 
/  для сВарны% 
конструкций)

Ф нм Прегриль
9топ

32 28 25 22 го 14 /2 8 W /*/♦ *•/« Гайка

59- 14 *м — 17,8 — — 39,3 V 53.2 5,8 Щ7 11,7 п,г 10.2 28,г °П
68' 16 И,1 - 17,8 - W - U\k 2,0 5,8 2S63 П,7 17,2 № 28,2 V 67,4

68- ft 61,8 - 17,6 ♦м П,* - т.к го 6,8 275,3 Н,7 п,г Щ2 28,2 о,* 67,4

68- а Ш - 88,9 — - т,к 2,0 5,8 г т на т щг 28,г 0,4 614

Примечания:

Размер ч 720м дон до низа putpof 
ар пату рог.
ЯрктранстЛенмые каркасы ригелей 
даны на листе 13.
Деталь ,, 8 "  енотри но листе В.

к-А

ТК
1969

Р игели 6 8 - t>r «* 5 8 - 1 7 О п а л у бо чн ы й  черте*. 
Йр пиромания. П оказат ели на  один ригель.

иис гз-з

Лит

ШЯк и
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9
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3*3 5.5

1 \~9
\

— 1h
\ г

t p f f c ---------------p=j
J — L Д *Ш  ̂ -------

Г ч —  1fit i W4 т ______ Z / 1
Ska /*»

u_
1500 /VJt 59a----- .< -̂--

Спецификация арматурных 
изделий но один ригель

Парка
ригеля

Порка
элемента

Келич
штук

Номер
листа

55*7 OK 39 l

Ik69-g OK bo /
£5-5 пк4* 1
69-10 OK 4e l

Р о к а з  от ели на  о ди н  ригель

Парка
риГеля

вес
т

Парка
беяюна

Вешан
л»

Расмд
стали i r

63- 7 
55-3

A * - J 1
6910  ]

3,2

1

200 

5 00
Ш

299 ,9  '
309, з 
355, 1
316,7

+ 1 *1 £ £  

ВыЬорка шали на один ригель к г

Парка
ригеля

Горячекатаная арматурная сталь 
периодического профиля ГОСТ S7H- 61 

класса Й- т

Прокат Ст.З ГОСТОМ- 66* 
(для сборным 

конструкции)
ф,нн ffrt Профиль

36 32 23 е$ 2 t th it i - vis $>* S.-I6 8-6 Гон* оMil
69-7 66.9 - 16,9 - *4* 4,0 86,1 - Ui,S //, 7 /гг ГО£ и л *41 6%Ч
69 f (19 — *6.9 \е,4 16} 4,9 66,1 i/O Щ9 //,7 п,г *0,2 т 9* $7,4

69 9 66,9 — »2Л t i , t - m,4 19 6t - 287,7 t*,i т /0,2 т 9* $%ч
69-10 «м 6** 45,5 - - ш,4 *P $,0 — 909£ *и т fDt2 Bit V 67л

i_ jЦ

S
оО

а. и

*»

Разпер v 720" Л™ £в низа рисроб арматуры 
Пространственные каркасы putt лей 
даны на ласте lb .

3. Дета/* „Й" с потри на листе £.

М

тк
1969

Ригели 5 3 -1 т $ Э -1 0 . О п а л уб о ч н ы й  чертеж 
ЯрмироЬоние. П оказат ели на один ригеле.

иис ез-з

Mutm

ю т  iz
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2-2

т к Р и п л и  Б  У - S  г  £ 7 ' $ ;  6 8 - f O  +  B 8 - f  7
иис 23-3

1 г \
1999 О п а л у б о ч н ы й  черте#. Детали ЗД\, Я* Лист 6 !

101gtf и



т у Р и г е л и  5 8 -1 0  *  Б 8 - 13 ииеез-з
1 l \

1969
О п а л уб о ч н ы й  чертеж, Армирование. Дет али 5 ; В. Аист 7

iO iS ^  J 5
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==r TK Ригели 59~7 т 5 3 - iO. UUC 23-3
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{969

ОпалуЬочныО чертеж. Дет али  //; /2. Лист (0
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ижж t5*5

8

rsoo >5ke 54Г

m [Ш 1 П З

Л1  —
пкгт, пкгв\ пкгэ-, пкзо

ги  з П9 КР /; КЯ2\ КРЗ\ К ГЬ rue

iL ‘rSBO

2 - 2

5 - 5 6 ‘ 6

П рим ечания :

Простронетвенные ка р ка сы  должны собират ься в  стальных кондукт ора* f порядок  
сборки уколан $ пояснительной записке.
Полицию 31 приварит ь т очечной  к о н т а к т н о й  с б о р к о й  в  В ерхней части ригеля к  
поперечным стерниям плоских каркасов, в нижней части ригеля к  продольным ( рабочий} 
стержням плоских каркасов.
Луговую сварку производить элект родами типа Э 5 0 А
Полиция S3 крепится к  продольным стержням плоских каркасов дуговой сваркой  
прерывистым швон £  - so шаг fOO мм.
Позицию 32 приварить Яровой сваркой к  стержням плоского каркаса и закладному 
элементу .м  И  после выверки их положения в  пространственном ка р ка се  
f t f  приварить к  М (2и  позиции33 после выверки их положения в  прост ранст венной к а р ка с е .  
Размер 1В04 д а н  до низа риф ов арматурного стержня.
Закладные элементы (17 закрепляются временно, окончательная фиксация положения делается 
при установке в ополиЪку,

тк
19S9

Ригели 6  7- 5  4 5  7-2 
Пространственные каркасы П К 2 7 ?  Л К 30.

UUCS3- 3

Кист а

10I& 1+  1 9



Примечания:
Пространстбенные каркасы должны собираться б  стальных кондукт орах, 
порядок сборка у к а з а н  6  пояснительной записке „
Позицию 3/  прибирать точечной конт акт ной сб о р ко й  о верхней части 
ригеля к  поперечный стержням плоских каркасоб, б нижней части 
ригеля к  продольным (рабочим} стержням плоских каркасоб , 
цугоьую сборку произбо дать электродами типа Э SOP,
Позиция’ ЗА крепит ся к  продольным стержням плоских каркасоб By гобои 
сборкой прерывистым швом & -5 0  шаг вООпп.
Позицию 3z приварить дугобоа сборкой к  стержням плоского каркаса и 
закладнону элемент у т о  после б иберки их положения в  прост ранст венной карт е. 

С. П9 приварить к  М10 и поз. ЗА после выверки их положения б пространственной карг осе. 
Т Размер, 1 2 0 к дан до низа  ри<роб арм а т ур но го  ст е р ж н я  
8. Закладные элементы /1 7  закрепляю т ся  врем енно окончат ельная ф и кса ц и я  

положения делается п р и  усю о Н о бке  о опалу о к у .
£ сг
£ ё

5-5 5 6 ы Тк Риге л и 63-10 л 63 ' 13. иисгЗ’З
=§■ I г\

/965
Пространственные каркасы /7*3/ т ПКЭ1/

Лист 12

J 0 1 8 U  2 0
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5 S3 St ш *

[?р и м ечам и*:
1. Пространственные каркасы  до сыны собираться 8 стальных кондукт ор а * ,  по о я Э с* 

соорки у к а з а н  в пояснительной записке.
2. Позицию 3 /  приварит ь точечной ко н т акт н о й  сваркой о в е р х н е й  части 

ригеле к  папе речным стержням плоских к а р к а с о в , & н а я н е й  част и ригеле  
к  продольный (рабочим ) ст ер н м яп  плоских ка р ка с о в

3. Дуговую сварку производить элект родами m u n a S S O fl.
\  Позиция 33 крепит ся к продольным ст ерж ням  плоских ка р ка с о в  дуговой сваркой 

прерывистым ш в о м ^ -5 0 шаг ЧООнп
5  Позицию 32  приёорит ь дуговой сваркой к  ст ержням плоского ка р ка с а  и  

закладному эл ем ен т у N 1 0  после выверки их положения В пространственном  
коркссе.

6  f ly  приварить к  M /О и nos. 33 после выверки их положения в  лространст кар ка с е
7 Размер „ 7 2 0 ' дан до низа риф ов армат урного стержня.
й. Закладные элементы /1 7  закрепляю т ся временно, окончательная ф и ксац и я  

положения делается при уст ан о в ке  8  опалубку.

тк Р и ге л и  68- 1k i  6 8 -  17. и и с  2 3 -3

/963
П р о с т р а н ст в е н н е е  к а р к а с ы  П К 3 5  г  П К 38.

Лист 13

Ш84 2i



Т Я Г И :
I f 9о 0 9 9 1990

l

CD

I f /

ЛГ7

4
5 *6 0  [if]

П К 3 3 ; П К к О ; П К  hi', П К  k t  

1-1

4

шзва п п

/ к о ц - КОМ

- г

г т
М 9

KPBk\ KPS5: КР 26 KP1f-,KP12\ K P fd ;  К Р 1 Ч n i t
n s

|̂Е5в1Ъ
Ж

/Ч/Л
5 * 6 0

2-2 Примечания:
L l - Ц

П Н

n  I k

k p h \ k p  is
KN3; KP1P 
MI3

K P 2 * ; f i ° t f ,
k p  zb

Прост оанстбе иные каркасы должны собираться б  стальных конд укт о р а х , 
порядок сборки у к а за н  б  пояснительной записке
Позицию 31 приварить точенной контактной сборкой $  берхней части ригеля 
к  поперечный стержням плоских каркасов, S нижней части ригеля к  продольным 
(рабочим} стержням плоских каркасоё 
Дуго(ую сборку производить электродами типа Э50Р.
Воз. 33  крепится к  продольным ст ержням плоских к а р к о с о б  дугобой сборкой  
прерывистым щ (оп/[- 5 0  ш а г kQO п п .
Позицию 3 2  приварит ь дуг  об ой сборкой к  ст ержням плоского  ка р к а с а  и 
за клад  нам у  элементу Г И Г  после Выьерки их положения б  пространстбенноп 
каркасе.
М9 приварить к  П (1  и  поз. 3 3  после быберки их положения б  пространств, каркасе  
Размер „1 2 0 "дон до низа  рирроб арматурного стержня.
Закладны е элементы П 1 закрепляются Временно, окончательная ф иксация  
пеложания делается при уст ановке  б  опалубку.

с? С И
и и

5 - 5  S - 6

тк
196S

Р и г е з и  6 9 - 7 1  6 9 - 1 0 UUC 2 3 -3

П рост ранст бенны е к а р к а с ы  П К 3 9 ?  H K k Z * Jucm 1*1

X O /ft 2 2
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27
~ Ud.fi* 1т ццф икация п а р о к  армат урны х изделии и зоклад пых удепонта* по один пространство к ныб кар кас

j
}

Nap ко 
прострет 
корка со

Мааса
(/шлет

Kojwmttnio 
urn

</<
jvcina

Порка
прострам.
каркаса

Маркт.
ашВомше

Нолтн/тЛо
шл

**
ласта

Моржа
прострет.
Каркаса

Парка
тд*йи*

КолткопСо
tan

fit
лиспа

£ I Kf>f 8 21 т г 1 27 пкц st 20
КПЗ 1 23 М13 2 28

(Продол- 
конио) 34 1 20

N7 $ ПК 29 мм £

A
1

ft9 l 27 (иродом- 31 i l Kft 2 22

ПК 27
п и / 28 MtMtitJ 32 to

28 кг 19 t гз
ft13 2 33 4 П7 к

Э
> I

Nik г N9 2 27
•я

U 38 КРЦ г 22
next

т е 2О
£ £ 32 10 28 КР16 1 гз т з 2

33 * f t7 3 Мк 2
*• %

у4.

* cJfc М9 2 27 31 39
eъ i

4•> KPS 2 22
ПКЗО

П12 1 28 32 го 9Л
5•Qt 1 1

KP1B t 23 МП 2 34 1
VN

M7 3 ИЙ г
MB £ 27 31 is КР7 2 22

1

ft№ 1 28 92 10 26 КР20 t 23
1

i
*

ПК 2$ ftf3 2 33 8 N7 к
Mil/ £ пв г 27

£ 1
1
5

3 / 38 K0S 2 22 т о г 2А
Ck Э

5
40
о 32 (0 28 КПЗ 1 23 пкзз т з 2

1
*c
г

CS £о
ч

33 ♦ т н тк г

ПК 31
КЗ 2 27

28
з / 3$

•3Z
x r

KPi £ 22 то 2 32 20

4.
1 =

ПК 29
KPf7 1 23 N13 г 3к 1

га
ОU ^ 5  «О

£
£

f t f 3 27 мм 2
-5» iEZ ■ 

=D . MB
* 28 ы 88 и

Я.£
UL. *■ c z

О1»» s z тк
1969

Ригели 6 Ь5+ б7'8 ; S i - fOrS i- f e . uot 23-3
Э Г Специф икация арматурных изделии. Лист 20
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Ц нГЖ

l

^

1X3
.2

С п ец и ф и кац и я  п а р о к  армат урны х изделий и закл ад ны х эл ем ент ов на один прост ранст денный к а р к а с

Парки 
прострой, 
кар ко со

Парко 
из дели»

Калии.
шт.

tie
листа

ПК Ък

КРУ 2 23
КР/9 / 23

П 7 н
М3 2

27то г ее
1113 г
Mill 2
31 32
32 20 26
34 1

ПК 33

KPS 2 22
KP2f { 23
т 4

27
28

М 9 2
т о /
т з 2
Htk к
3/ 38

ев
32 20
33 к

лкзв

КР9 г гг
КР22 1 83
М7 к 27

ееIf f 2

Парка
npotmpa*
Каркаса

Парка
изделия

Калии.
шт.

tie
листа

ПК 36 
(продол- 
шение)

т о 1
27
28

П 13 2
ПЙ к
31 38

2932 20
33 к

ПК 37

KP1Q 2 22
К? 22 1 23
П 7 к

27
28

ПО е
пю /
м> з г
т к к
31 38

2632 20
33 к

ПК38

КРВ 2 22
КР 23 1 гз
П 7 к

27
Н

/7 9 В
т о 1
/7/3 2
м ц к
31 38 26

тк
19 59

Парка 
простр ош. 
каркаса

Парко
изделия

Копии.
шт.

V*
листа

ПК 38 
[продол­
жение]

32 го
2833 к

ПК 39

КР11 2 ее
КР2к 1 е з

МП к

27
23

П 9 г
ПН 1

П 13 2

т к к
31 ко

2632 to
33 к

КР12 2 22
КР21/ 1 23
П 7 к

27
28

П9 в
ПН /

пкко т з 2
т к к
31 ко

26
32 so
33 к

Парка
прострой.
каркаса

Парко
изделия

Калии.
шт.

*19
Листа

тГА/

КР13 2 22 ^
КР25 1 S3
Л» 7 к

2?
ез

П 9 В
М/1 f
т з 2
т к к

ы ко

26
32 ео
33 к

ПК к2

КРЙ г 22
КР26 t 23

27
28

/77 к
П 9 е
п и 1

т з 2
т к к
31 ко

2632 20

33 к

Р игели  6 8 ' 1 6 *6 8 -1 1 : 6 9 - 7 * 5 9 -1 0 .  
Спецификация а р п а т у р н ш  изделий.

иис 23-3

Jlucm 31

i O lB U  2 9



~UhT W

* $>

T
HP/; HP 2; K P S ; K P k

KPS; HP В; KP7

m r

л»

«к

/•/ 2-2

3
b

 I
 

40
3

Л м м ечание .
каркасы  изготовлять пр и  помощи контакт ной т очечное d a /оки 
(  соответствии с ГОСТ /0 9 2 2 -6 4  „А рм ат ура и  закладны е  
детали сборные для ыелезоЬс/понньп конст рукции. 
Технические треЬоёонир и  метода и с пы т ании '

ТК
1963

Ригели Ы * 5 *  6 1 -8 ;  6 3  / 0 + 6 3 -  /7; 6 3 -1 + 5 9 -1 0 : UUC23-3
К а р к а с ы  К Р / + К Р  /4. Аист 22

i o m  jo



UhI  /J?

<1

«к D C
m  «2
5= : § 
a  £r—i

m зло ft

V ® C p ®  |* ( p ®  t

HP 15; К  PIS; К Р П

К  P IS ;  H P  19; K P 2 0

У
8 '

/-/

w

529

KP 2k\ KP 2 5 ; K P  2 6

Примечание,

Каркасы иЪгото&лить при помощи контактной точечно# 
ctapKu £  coomlemcmSuv с ГОСТ 1 0 9 2 2 - 6 4 Яр натур и и закладные 
детали сборные для wcjiesabe томны* конструкции.
Т&кническае требования и методы испытании Г

тк Ригели S T ’ S *  6  7*3) 6 8 - 1 9 *  6 8 -1 %  6 9 - 7 * 6 3 - 1 0 ; ш /с е з -з

1919 К  о р к а ш  К Р 1 5  *  К  Р  26 . Лее*! 2 3

/0184 3 1



3/
u z t w

4

to

Спецификация и в ы б о р к а  стали по одно о р п о  т арное  изделие

Марка 

able flu*

Я

Л01
Эскиз

Ф

п п

Длина,

мм

Кам,

шт
длина,

м

■ Зы Ь орко стали

0  или 
сечение пн

Общая
глина,

п
бас,

КГ

К Р 1

1 25  Яш 4 9 SO 1 5,0 |  2 5 /  щ 5,0 /9,3

е i2fl Ш кВ 60 1 \ 9 12/ ф 30,2 27,4
3 /2 /т 4160 1 i t U m o ro i 46,7
4 /e fl/J I 7 /0 п П ,9
5 /г / /а 625 6 V

К Р 2

1 2 5 /т 4 9 6 0 1 ! 2 5 / Ш 5,0 19,3
В 1 4 /т 48 60 1 4 / 14/ш &Q8 37,2
7 14/Ш 9160 1 4,2 ит о го : /6 , 5
8 1 4 /ш 7ВО 23 11,9

9 1 4 /п s ts В V

КРЗ

to 28/>1> 4 3 6 0 1 5,0 28 /1 [) 5,0 24,2
В 1 4 /ш 4 860 1 4,9 1 4 /ш 30,2 57,2
7 1 4 /ш 4160 1 4,2 U m o ro : 61,4
8 14/ ш т 23 17,9

9 1 4 /ш 615 В 3,8

КР4

11 3 2 / ш 4 9 6 0 1 5,0 3 2 /  to 5,0 31,6
В 14 Я ш к / 60 1 4,9 1 4 /ш 30,8 37,2

7 1 4 /ш 4 /6 0 1 4,2 ит ого: 69,2

8 1 4 / /0 т S3 П ,9
9 1 4 /ш 625 в 34

f la p m

изделия

Я

лее.
Э с л и а *

м м

Длина,

МП

К щ

шт

Общая 

Зли на 
п

б if  Вор ко стали

0 или 
сечен.пн

Общая
длина,

п
Вес.
нг

К Р 5

12 1 25 /ф 5260 1 5,3 25  Л ш 5,3 20, 4

13 12/ W 5/60 1 S ? 12/ т 32,2 23,6

14 1 2 /W 4460 1 \5 Um oro: 49,0

4 12/Щ 780 24 18,7

$ 1 2 / l j i 625 6 3,8

К Р 6

(5 2 8 / ш 5260 1 5,3 2 8 / ф 5,3 23,6

/6 14/№ 5160 1 5,2 14/ш 32,2 38.9

/7 1 4 /ш 4460 1 4,5 Umoro-. 645

8 14 Я ш 78 С 94 13,1

9 14/ш 625 £ 3,8

К Р 7

18 32 /щ 5260 1 5,3 32 я  щ 5,3 33 5

16 14 / Ш 5f60 1 5,2 14 /ш 32,2 33,9

17 1 4 / Ш 4460 1 4,5 U m oro : 12,4

$ 1 4 /ш 7 90 24 П ,7
9 /4ft //7 625 6 ЗЛ

КРЗ

,19 2 0 / ш 5260 1 5,3 20/4 / 5,3 13,1

/3 le / iT i 5160 1 3,2 19 ft i 32,2 23,6

14 1 2 / Щ 4460 1 4,5 Umoro-. 4 /7

4 1 9 / id 780 24 18,7
5 12 /ш 625 6 3,8

тк
1 $ б 9

Ригели 57-5+ 57-$; 63- 10* 68 - 14; 
Спецификация и ВыЬорка стали.

UUC 2 3 '3  

Лист 2 4

ю т  32



№  “ Я Г
32

I Г

Спецификации  и Выборка стали на одно арпатурмое изделие

Морга
изделия ПОЗ. 5cm

Ф
п н

Впит
пн

Ш .
ШШ.

ОЬщар
длин»

n

| Выборке стали
10 или 
Iccvcmuc
I

ОЬЦОЛ
длина

n
See
КГ

« Р 9

20 226 in 5260 1 s ,i |  ггя Л $3 /5 ,9
16 Ik Я ш 5160 1 52  У fk t i i ] 32,2 38,9
П Ik t in kk$0 1 k,5 1 Urn o r O'- 54,8
8 1k А И 160 2k 4 7
9 Ik 6 Ш $25 f 6,8

КР/О

/г 85Я '» 52 60 / & 25Я Щ 5,3 20, k
16 Ik Я а! 5150 / 5,2 fk t Л 32 ,8 34 9
17 fkmj) kk60 / k,5 Umoro: 59,3
1 1k я lil 180 2k /6 ,7

3 Ikfitji S2S $ 3,8

КРН

21 гея и] 5k 60 1 5,S Z 2 t  Л 5,5 /5,5
92 /г  я м 5360 1 4* 121 Л 33, k 29,6

23
~ Г

f i t l y И б о f k,7 Umoro; k6,1
!2Й w ПО 25 19,5

S 12 A It; 625 $ 3,8

кр/г

2k 85 я т 5  k 60 1 5,5 25Я IB 5,6 21,2
22 Itf lid 5360 1 s,k /2 Я Л 33, f 23,6
S3 ИЯ Л kS60 1 k,7 Umoro: 50,3
k 12 Я'Л 780 25 i9,5
5 12 Я Л 625 6 3 ,i

Марка
uidtrvr

lit
not 9ски»

Ф
MM

i tu w
ММ

До/,
mm.

Общая
длина

м

Выборка 'стали

Ф или 
сячениа 

пн
ОВшрр
длинам

бее
кг

№13

25 23 tip 5k 60 1 SJ5 В 88 Я Л 5,5 26,6
26 Ik Я'} 5360 1 5,k |  Ik Я Л 3bf k 40 3

27 fk t Ш k660 i k,7 Umoro: 64 9
8 Ikt/Ti n o 25 /9,5
9 н я ф 625 6 3,8

KPlk

28 22 Я Л 5 k 60 1 S 5 321 Л 5,5 34,7
26 tk t Л S3 SO 1 s,k fk t  Л 33, k kq з
27 iktu] k6 60 1 k,7 В Umoro: 75,0
8
3

fk t  л 780 2S / 9,5
Ikflnj 625 6 3,8

Kf> (5

1$ гея ш <i960 1 5,0 |  22PM 5,0 14,9
3 п я Л k160 1 k,Z В 12Й Л 25,9 23,0

4 12 tm 180 23 115  8 U m o ro : 37,9
5 1 21 /у $25 6 3,8 j

KP16

10 2&t fjj k360 1 5,0 28Я Л 5,0 24, г
7 ik я ш ki60 f k,2 fk t л 25,9 3 W
S tkfi л 7 80 23 17,3 U m o ro : 55,5
9 1k flit7 625 6 3,8

тк
/9 6 3

Ригели 6 7 - S i  67-8; 6 8 - IS; 6846; B 9 -7 r 6 9 - to .  
Спецификация и  Выборка ст али.

и и с г з -з

Лист 2 5

ю т  3 3



ТТнТЖ

*1* 
I

i

cr
tJ
u

4. r*—v» t-ZQ 41 t~T~I
0 DO
•o Sо CZ3
^  CL- 
B к£ ЗГ

_ o  T —

Парка

03hfiU9

К Р Ц

KP18

KPI9

KP20

K P t i

ftP22

ft

noy
Эскиз

С пеци ф ц х о ц и я 1/ & ь 1борка стали на о дно арматурное изделие 33

ф*

мм

зед/я
Ik A iji
Ik A in

tk A ill

Н Ч М
m i i i
It f l w
It A III

МЯЧ!
Ik A in

1h* ill
Ik ft w

ZSftw
IkA/Ti
Ik A m
1k fttil

to ft ш
I I f t i f t
/2 ft ill
ft ft in

S ift Щ
Ik ft 10

ik  Ain
ik а  щ

йлино

MM

k9S0

kfSo
ltd

225

52 SO

kkSO

7 tO
625

52 SO
kkBo
7SO
6 25

seso
4k so

iso
625

52 SO
И  SO
7 SO
62 5

5260
kk60

ISO

625

кол. ОВщар
длина.

23

гк

2к

&к

гк

ik

5,0

к, 2
/7,9

зр

5.3

/2,7

5,8

5 }
к, 5
IS,7
зр

5,3
45

/2,7
3,2

5.3
45

Ж
зр

5,3
45

/2,7
ЗА

ф или 
течение 

мм

Вы борка ст а л и

32 ft nj

Ik ft 117 25,9

q S iu flf
длина,

n

S.o

Umoro

25 ft in

i t  ft ш 2%0

5,3

Umoro

32ft>ji 

Ik ft m
5,3

27,0
Umo ro-

tg flin
tkft in

$3
11,0

U m oro:

ZO ft n 5,3
12 ft id 27,0

Um oro

22 ft iv

Ik f ity  27,0
Umoro-.

КГ

i  1,6
31 , ъ
52,9

гои
2Ц0
kk,o

33,5
3 2 ,6
66.1

25,6
32,6
5S.2

13,1
2k,0

37, f

/5.9
32,6
4 5

Парке

изделир

KP23

* P 2 k

KP2S

KP26

«-■o 55 
1 1  
* § -

0 0 3 .

J L
17

21

23
k
5

2k
27

25_

27

T
9

31
32
33 
3k

ГТК
1969

O tK u i
ф

им

iftuna}

МП

Кол,

шт

08щал

длине
м

8 Игарка стали

Ф или 
:еке*ис 

мм
ПЬщаг
длина.

м
Bee.

кг

Ш щ 52 60 1 5,3 ZSftiii 5,3 20. k

Ik  А Щ kkSQ 1 45 ik ft in 27,0 Щ
Ik Aid ISO 2k 18,1 Umoro: 53,0
Ik А /?1 625 6 3 ,t

22 ft in 5 k60 i 5 ,5 22 ft in 5,5 16,5
12 ft in k660 i k, 7 l i f t  id 22,0 2k, 9
12 Aid ПО 25 19,5 Umoro: ki,k
12 ft id 625 6 3,1

25 ft id 5k  60 1 $5 25 ft id 5,5 21,2
1k ft Id k660 l 4,7 Ik Aid 28,0 33,2
ik ft in 1go 25 /4 5 Umoro- 55,0
ikftiu 62 5 6 ЗА

28 ft id 5 k 6 0 1 5,5 Z8 ft Id 5,5 26,6
Ik ft ш U 6 6 0 1 47 fk ft tit 2 8,0 33,8
Ik ftiii 780 25 19,5 Umoro: 60, k
Ik ft id B25 6 ЗА

8 ft i]j 280 1 0 2 8 Sftej 028 on
12 ft id 1 0 0 1 v 12 A W 0,1 V
ЗБ8Щ 1800 1 и 36 ft id ft/, k
36Jfijj 1k 0 0 1 t,k 36 ftitj 0 (1,2

Ригели 57-3; 68-tO + 53*/7j 6 * 7 +69-/0. иисгз-З 
Спецификация и Выборка стам. „цСт I 2$

Ш 8 4 -  3 4



та; tin; м/г

е
й

so rnmtymk

тз

г - г

Примечания:

1. Закладные элементы М 10; /111 и М1£ изготоВлягтн 
при помощи контактной сё орки

2. ДугоВую сВарку производите электродами типа ЭЬ2Л. 
3  СВорку стержней с пластинами В таВр Вы полня те

под слоем срлюса.
К С пециф икацию  на за к л а д н ы е . элем ент ы  см о т р и  

н а  л и с т е  2&.

Закладные элементы /17; /110; /iff; /113; М 13.
/9 € 9

UUC 23 }

Лист г
t o ig t f  5 6



I

Г)
к

b

<ь

Специфика ция стали на один за хладной элемент

П а р ка
закладп
элемента

Э с к и з
к л и н а Калач. бес стали, к г П рипена-

поз. мм ш т . Одной
позиции

в с е х
позиц.

Элемен­
т а

н и я

11 ф 8 Й ш 2 5 0 4 0,1 о, ч

т
/а Гайка  М 12 — 1 0,02 0,01 4,2
13 -  2 0 0 * 8 з о о ) 3,8 3 ,8

М 9
— -  6 0 * 8 2 9 0 1 1,1 и /,/

т о
17 Ф 3 6 Я Ш 650 1 V 28,8
18 ф 3 6 Л ш 750 1 6,0 6,0
19 Ф 28  f t  Ш 3 боа 1 17,6 17,6

11 ф 3 6 f t  tn 6 5 0 2 S.2 ю ,Ч

ru t г ф  2 8 ft l? f 3 900 1 18,9 18,9 2 9 ,3

Парка
закладп
элемента

WS

лоз.
Э с к и з крипа

п п
Корин

шт.

d ec  ст али  к г При пена  * 

н илОдной
позиции

Ьсе*
позиц

Элемен­
та

П 1 2

11 ф 3 6 Я т 650 г 5 ,2 10,4

26.8
го Ф 2 8 flip 34оо 1 16,4 16,4

М 13

21 -  210*14 2 9 0 1 8 ,6 8,6

22 -  150 * 16 2Ю 1 V 3,1
15,1

9 ф 14 ft т 450 4 £75 2,0

М 14
- — 160К8 210 1 2,7 2,1

2 ,7

Примечание

Полосовое с т а м  п р и м ен я ет ся  м ар ки  Ст .З  
по Г ОСТЬ ВО-60*

с=Ссо
сгз
о _

тк С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  на закладны е UUC 2 3 -3

1 9 6 9
элем ент ы  M l;  /19 ; М О  -е м  14. Лист 2 8

1 0 X 8  U  3 6



м

•
1«

1g e L . c

G з — :

135 , 95 ,

2-2
85 SS

Дет аль „ б '

-----

< <

h = 4 c
=
L

Примечания:
t  &  н а с т о я щ е м  

ног о к а р к а с а  ригеля
'р а н е т  вен- 

путем

6^) Д ет аль  „ & "

Спецификация и выборка ст али но одно арматурное изделие

сп

П -

Парка
изделия поз.

Э с к и з ММ

Длина

м м

вол.
щт.

Общая
длина

м

В ы б о р к а  стали

4 м м ЩШ бес, кг

О
т

де
ль

ны
е

ст
ер

ж
ни

6 5 0* ,гр 10Л7 420 1 0 ,42 10 й Т q  4 2 0 ,2 5

3$
яле

j
8Я Г 5во 1 ц з в 2 ЯГ о ,58 о , П

3 7
70

~~ 7о f t ? 61/0 / 0,64 12 йТ о, €4 0 ,5 6

ист анобки в з а м е н  п о з и ц и й  5 1  с к о 5  (п о з и ц и й 35), п р и в а р и в а е м ы х  
эл ект родам и т и п а  ЭКОЙ к  поперечны м  ст е р ж ням  п л о с ки х  к а р к а с о в  
иш пирек ( п о з и ц и й  3 6 ) з а к р е п л я е м ы х  В яза л ьно й  п р о во л о ко й  '

2. О бразование п р о с т р а н с т в е н н о г о  к а р к а с а  п о к а з а н о  н а  п р и м е р е  
у з л а  „ и зо б р е т е н н о г о  н а  лист е го.

3  ц е т а т ь ., Я "  смот ри н а  л и с т е  13.
4. изго т о вл е ни е  п р о ст ра нст ве нн ы х к а р к а с о в  р и г е л е й  по д а н н о м у  

в а р и а н т у  д о п у с к а е т с я  т олько  п р и  o m c ym cm cm fa u  на за в о д е 'и з г о ­
т о в и т е л е  э л е к т р о с в а р о ч н ы х  к /г е и ц е й  с о о т в е т с т в у ю щ е й  тщжхта

5. Д ополнит ельны е м о н т а ж ны е  с т е р ж н и  { n o iu w ju  3 7 J  приваривают ся  
К  в е р т и ка л ь н ы м  ст ерж ням  п л о ски х  к а р к а с о в  в  одной т р е т и  
д л и н ы  ригеля. С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  эле кт р о да м и  типа 3 S 0 Я.

тк Пример образооания пространственного каркаса U U C 2 3 - 3
1 г\

1 9 6 9 при отсутствии электросварочных клещ ей/. Л и с т 2 9

го Ш о Т )
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