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ВНТППгЩГЕ

Настоящие "Рекомендации по унификации арматурных 
каркасов и сеток для типовых сборных железобетонных конст­
рукций одноэтажных и многоэтажных промышленных зданий" 
предусмотрены для применения при проектировании арма­
турных изделий типовых железобетонных изделий и конст­
рукций на основе максимального использования опалубочных 
форм для изготовления плит покрытий и перекрытий, стено­
вых палелей, колонн, ферм и ригелей междуэтажных перекры­
тий, включенных в строительный каталог, часть 3 , утвержден­
ный приказом Госстроя СССР К 136 от 13 августа 1965 г .

Настоящие "Рекомендации- следует также максимально 
учитывать при проектировании типовых конструкций в новых 
опалубочных формах и лрн разработке индивидуальных сборных 
железобетонных конструкций*

49 3 4 *
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I .  ОБЩИЕ ПОЛОШШ

I . I *  Арматурные изделия должны проектироваться с учетом 
технологических требований по их изготовлению на высоко­
производительном сварочном и механическом оборудовании ар­
матурного цеха.

1 .2 .  Арматурные изделия рекомендуется проектировать с 
учетом применения полуфабрикатов /рулонных или плоских се ­
ток , лент каркасов и д р . / ,  изготавливаемых на районных ар­
матурных или метизных заводах, с последующей доделкой,
при необходимости, в арматурной цехе завода железобетонных 
изделий.

1 .3 .  Конструкция арматурных изделий долкна предусмат­
ривать возможность их сборки в пространственные каркасы 
на все железобетонное изделие в арматурном цехе с после­
дующей транспортировкой к месту формовки. Из условия 
транспортабельности пространственного каркаса ширина его 
не долкна превышать 3 м. При этом поперечное сечение кар­
каса  должно иметь замкнутый контур.

В случае невозможности или нецелесообразности устрой­
ства пространственного каркаса на все железобетонное из­
делие, допускается проектировать арматурное изделие в виде 
крупных блоков или отдельных изделий с последующей сбор­
кой их у места формовки. Например, плиты покрытий, ввиду 
трудностей создания пространственного каркаса на все из­
делие с жесткостью, достаточной для транспортирования, 
целесообразно армировать отдельными плоскими изделиями, 
устанавливаемыми в форму перед бетонированием.

1 .4 .  При проектировании следует предусматривать конст­
рукцию и места установки фиксаторов в виде цементных
или пластмассовых подкладок, специальных устройств на 
форме и т . п . ,  обеспечивающих проектное положение арматур­
ного изделия в опалубке.

5"
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1 .5 • Допускаемые отклонения проектных размеров арматур­
ных изделий не должны превышать величин, приведенных в 
табл# 2 и б ГОСТ 10922-64 "Арматура и закладные детали свар­
ные для железобетонных конструкций# Технические требова­
ния и методы испытаний”#

На рабочих чертежах долины приводиться только те до­
пуски, размеры которых отличаются от величин, указанны! 
в ГОСТ 10922-64, и которые согласованы с технологичес­
кими организациями#

1#6. При проектировании конструкций без предваритель­
ного напряжения на рабочих чертежах арматурных изделий 
рекомендуется приводить указания по замене арматурных 
стержней на другие классы стали, а  для арматуры, распре­
деленной по сечению /хомуты поперечного армирования, сетки 
и т . п . / ,  также и на другие диаметры, если это не повлечет 
за  собой необходимость переработки чертежей. Например, 
рекомендуется приводить указания по замене диаметров 
поперечных стержней каркасов изгибаемых элементов, стерж­
ней сеток и т#п#, оговаривая необходимые при этом изме­
нения в конструкции каркасов и сеток#

1.7#. Предварительно напряженные конструкции разра­
батываются в различных вариантах напрягаемой арматуры 
/проволочная, стержневая, прядевая и др#/#

На не напрягаемую армат уру указанных конструкций 
распространяются требования п .1«6 настоящих рекомен­
даций.

1*8# При проектировании отдельных марок типовых 
железобетонных изделий рекомендуется применять арма­
турную сталь;

а /  для изделий с предварительным напряжением -  не 
более 3-4 различных хяассов|

93SS в
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б /  для  изделий без предварительного напряжения -  
не более 2 -3  различных кл ассо в .

1*9. Б отдельном плоском арматурном изделии рекомен­
д у ется  принимать*

а /  в каркасах -  продольные стержни не более двух р а з ­
личных диаметров, поперечные -  одного диаметра?

б /  в сетках -  не более двух различных диаметров.

1*10. При проектировании железобетонных конструкций 
массового изготовления следует стремиться к сокращению 
числа типоразмеров арматурных изделий как в пределах одной 
марки железобетонного и зделия , так  и в пределах серии ти­
повых чертежей.

При этом:

в предварительно напряженных железобетонных изделиях 
конструкция арматурных каркасов и сеток должна быть, 
как правило, одинаковой независимо от вида напрягаемой 
арматуры и способов натяжения?

в изгибаемых элементах железобетонных конструкций, 
одинаковых по опалубке, арматурные изделия должны, 
как правило, приниматься отличающимися только диамет­
рами стержней, все геометрические характеристики 
арматурных изделий должны быть одинаковыми?

в изгибаемых железобетонных конструкциях, имеющих 
одинаковые размеры поперечного сечения, но разные 
длины, арматурные изделия могут отличаться только 
длиной или диаметрами стержней. Расстояния между 
осями продольных стержней должны быть одинаковы.
Длина поперечных стержней также принимается одинако­
вой.

I . I I .  При проектировании арматурных изделий следует 
предусматривать приспособления или средства захвата  
железобетонного изделия при под"еме, учитывающие технологию

9з** 7



j.uoc-2 7

изготовления конструкции, возможности распалубки и монтажа.

1*12. Арматурными изделиями является:

сетки ;

плоские каркасы;

монтажные петли;

отдельные стержни*

Арматурные изделия могут об"единяться в пространственные 
каркасы , б которые, в необходимых случаях, включаются также 
закладные детали*

Требования, предъявляемые к проектированию арматурных 
сеток , плоских каркасов и монтажных п етель , а  также к их 
унификации, приведены в п .п * 1 .1 3 -1 * 2 2 .

А Р .и атВ ы е, детки

I .I3 *  Крупные сетки типовых железобетонных изделий 
следует проектировать в двух вариантах:

а /  в первом варианте -  из товарных сеток по ГОСТ 8478-66 
"Сетки сварные для армирования железобетонных конструкций", 
используя их целиком или как полуфабрикат;

б /  во втором варианте -  из сеток , изготовляемых на 
высокопроизводительных машинах типа АТМС 14x75, с учетом 
технологических требований по изготовлению сеток на этих 
машинах, изложенных в п .п .1*14 и 1*15.

Техническая характеристика арматурных сеток , изготов­
ляемых на многоэлектродных точечных машинах типа АТМС 14x75, 
приведена в Приложении I*

1*14* Арматурные сетки , предназначенные для и зготов­
ления на многоэлектродных точечных машинах, должны

9 S * g  f
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проектироваться только прямоугольной конфигурации с оди­
наковыми диаметрами и длиной всех поперечных стержней» 
Диаметры и длины всех продольных стержней также должны 
быть одинаковыми.

1 .3 5 . Расстояния между продольными стержнями сетки 
рекомендуется назначать кратными IOO мм /1 0 0 , 200 , 300 мм/,

В случаях, когда применение шага с такой градацией при­
водит к существенному перерасходу арматурной стали , можно 
назначать переменный шаг продольных стержней сетк и , но 
также кратный 100 мм /чередование шагов 100 и 200 мм взамен 
150 мм, 200 мм и 300 мм взамен 250 мм и т .д „ / .

При ширине сетки не кратной 100 мм расстояние, остав­
шееся после расстановки стержней с принятым шагом, р а з ­
мещать с одной стороны сетки.

Расстояние мевду поперечными стержнями сетки может 
быть любым в пределах, указанных в технической характеристике 
/п р и ло ж ен и ен о  обязательно одинаковым по всей длине 
сетки. Рекомендуется расстояние между поперечными стерж­
нями принимать кратным 50 мм.

I . I 6 .  Сетки, имеющие ломанный контур по периметру 
или отверстия внутри, а  также мелкие сетки , следует проекти­
р о вать , исходя из возможности их изготовления из широких 
сеток путем резки и приварки, при необходимости, дополни­
тельных стержней.

Арматурные, каркасы

1 .Г 7 . Конструкция плоских каркасов должна быть осно­
вана на применении заготовок по сортаменту сечений карка­
сов , приведенному в табл. I . I ,  изготовление которых 
может преимущественно производиться на многозлектродных 
цятирят типа МТМК ЗхЮО или на специальных автоматах.

9 з г*  9
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В сорти ен те  зафиксирована основные геометрические ха­
рактеристики каркаса и рекомендуемые диаметры стержней.

О целью сокращения отходов при разрезке  лент полуфаб­
рикатов , при проектировании каркасов , основанных на при­
менении заготовок по табл , 1 ,1 ,  следует стремиться к тому, 
чтобы расстояние от оси крайнего поперечного стерхня за ­
готовки до конца продольных стержней принималось равным 
половине шага поперечных стержней. При доработке такой 
заготовки , при необходимости, на концах могут быть прива­
рены дополнительные стержни.

I . J 8 .  При конструировании каркасов , основанных на при­
менении заготовок по сортаменту табл . I . I ,  допускается 
предусматривать, при необходимости, приварку к заготовке 
дополнительных поперечных и продольных стержней на всю 
длину каркаса или на отдельных его участках .
При этом следует учитывать допустимые минимальные расстоя­
ния между стержнями по условиям точечной сварки, а  также 
требования СНиП П-В. 1-62*

Диаметры дополнительных продольных и поперечных стерж­
ней могут приниматься отличаицимися от диаметров стержней, 
принятых в заготовке, но удовлетворяющими условиями сварки. 
Однако, следует иметь ввиду, что общее количество диаметров 
стержней, применяемых для армирования одной марки железо­
бетонного изделия, должно быть, по возможности, минимальным.

I . I 9 .  В случаях, когда применение заготовок по сор­
таменту не представляется возможным по экономическим, 
конструктивным, расчетным и д р . соображениям, проектирование 
плоских арматурных каркасов должно быть ориентировано, как 
правило, на технологические параметры многоэлектродной 
точечной машины типа ПТШЗхЮО. Техническая характеристика 
каркасов, изготавливаемых на ыагоше КТНКЗхЮО, приведена 
в приложении 2 .
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1 .2 0 . К аркасы , удельный вес которых в общем об"еме 
арматуры железобетонного изделия невелик , а  об"единение 
их в л ен ту , пригодную для изготовления на высокопроизво­
дительных сварочных машинах с последующей р а зр е зк о й , не 
П редставляется возможным, реком ендуется проектировать, 
ориентируясь на  изготовление их на одноточечных машинах 
типа НТП. На этих же машинах предусм атривается приварка 
дополнительных стержней к полуфабрикатам к ар к асо в .

Техническая характеристика к а р к а с о в , изготовляемых 
на машинах типа МТП, приведена в приложении 3 ,

Монтажные петли

1 .2 1 .  Проектирование монтажных п етель  для массовых 
железобетонных конструкций следует ориентировать на и зго ­
товление на специальных автом атах , которыми в настоящее 
время оснащены некоторые заводы железобетонных изделий .

Форма монтажных п етел ь , изготавливаемых автом атам и, 
приведена на р и с .1 .1 .

1 .2 2 .  Для конструкций, изготовление которых может произ­
водиться с заглаживанием поверхности механическим спо­
собом, следует предусматривать монтажные п етли , не высту­
пающие з а  грань поверхности б ет о н а .

Форму и размеры выемки д ля  таких петель следует при­
нимать по р и с . 1 .2 .

В конструкциях, где  применение монтажных п етел ь , 
расположенных в выемке,невозможно и з - з а  малых разм еров 
бетонного сеч ен и я , следует предусм атривать "падающие 
п етл и " , рис. 1.3.

При проектировании "падающих п етель" следует с т р е ­
м иться к  том у, чтобы стержень п о з . "а "  / р и с . 1 .3 /  
соответствовал  р и с . I . I .

9 У Я *  Н
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На работах чертежах изделий, ш жоториг прим еняйся 
"падающие петли", следует оговорить, что кольцо "падающей 
петли* /р и с ,1 ,3  п о з ." б " /  после заглаживания поверхности 
бетона следует поднять в вертикальное положение, в выемку 
заделать бетоном*

ПримечаниегПомимо "падающих петель" могут применяться 
и другие приспособления для захвата изделий, 
удовлетворяющие технологическим требованиям, 
указанным в данном пункте, а  также прочности 
самого приспособления и прочности изделия.

Пространственные арматурные каркасы

1 .2 3 . Проектирование пространственных арматурных кар­
касов , следует ориентировать на контактную точечную сварку 
с помощью сварочных клещей.

Наряду с этим в рабочих чертежах необходимо приводить 
способ образования пространственного каркаса для случая 
отсутствия электросварочных клещей.

Возможный способ образования пространственного кар­
каса при отсутствии электросварочных клещей приведен для 
колонн в п .4 .4 ,  а  для балок и ригелей в 5 .2  настоящих 
рекомендаций.

1 .2 4 . Пространственные арматурные каркасы или блоки 
должны проектироваться так , чтобы места сварки отдельных 
арматурных элементов друг с другом могли быть доступны 
для сварочных клещей. С этой целью рекомендуется:

размеры ячеек между продольными и поперечными стерж­
нями в об"емных каркасах должны быть не менее 
70x100 мм / р и с .1 .4 / j

расстояния между двумя продольными стержнями плоских 
каркасов, собираемыми в пространственный в виде 
взаимно пересекающихся плоских каркасов, должны быть 
не менее 70 мм /р и с .  1 ,5 /}

9 JX *  42
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Расстояние от точки сварки двух стержней в одной плос­
кости до ближайших стержней пространственного каркаса, 
расположенных в другой плоскости, должно быть не иенее 
половины диаметра контактной поверхности электрода плюс 
5 ш1 и не менее 15 мм.

Диаметр контактной поверхности электрода в мм в зави ­
симости от максимального диаметра свариваемых стержней 
принимается:

20 мм -  для стержней диаметром до 10 мм включительно,

40 мы -  для стержней диаметром до 22 мм включительно,

60 мм -  для стержней диаметром до 40 мм включительно.

1 .2 5 . Рабочие чертежи арматурных изделий должны 
содержать указания о рекомендуемом порядке сборки прост­
ранственного каркаса.

1 .2 6 . В главах П-УТ приведены рекомендации по унифи­
кации арматурных каркасов и сеток типовых железобетонных 
конструкций плит покрытий и перекрытий, стеновых панелей, 
ферм, колонн и ригелей промышленных зданий.

Для наиболее массовых типовых железобетонных изделий 
-  плит покрытий и перекрытий и стеновых панелей приведены 
рабочие чертежи унифицированных по геометрическим харак­
теристикам арматурных сеток и каркасов, рекомендуемых 
для применения при проектировании указанных конструкций, 
изготовляемых в существующих опалубочных Формах.

В соответствии с необходимой несущей способностью 
сетки и каркасы разработаны в нескольких вариантах, 
отличающихся только диаметрами применяемых стержней.

При проектировании в приведенные конструкции сеток и 
каркасов допускается, при необходимости, внесение следую­
щих изменений:

&3SJ / J
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а /  замена класса стали и диаметров стержней;

б /  изменение количества привариваемых к заготовке 
продольных и поперечных стержней.

В главах В и Ш каркасам, запроектированным на ос­
нове применения полуфабрикатов по сортаданту табл* I . I ,  
присвоены марки в соответствии с графой I ,  характеризую­
щей типоразмер заготовки, и графой 3 , устанавливающей 
вариант армирования по диаметру. Например, каркасу про­
дольного ребра плит Зхб м /р и с .2 . б / присвоена марка 
КР12-Ш.

9 3 * *  J 4
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Д«Рекомендации по ^унификации арматурных 
изделий, плит покрытий и перекрытий

А. Ддиты, дркрцуцй

2«1« Сетки армирования полок принимаются для пли; 
размером Зхб и 3x12 м -  по рис. 2 Л ,д л я  плит размером 
1,5x6 и 1,5x12 м -  по рис. 2.2»

В соответствии с п .1 .13  сетки запроектированы в двух 
вариантах:

I ,  вариант -  предусматривает применение товарных 
сеток по ГОСТ 8478-66;

П вариант -  предусматривает изготовление сеток на 
многоэлектродных сварочных машинах.

Сетки по I  варианту для плит размером Зхб и 3x12 м 
изготавливаются из рулонных сеток марок 150 /2 5 0 /3 /3  и

^ 2 ^ 2 2 2 /4 /2 -  а  ддя плит 1,5x6 и 1,5x12 м из марок 
2900

200/200/3 /3  ,  3OO/2Q0/4/4 „ 2рр/2Щ /5/5  п0 гост
1400 1400 1400

8478-66.

Для сеток по П варианту на рис. 2 .1  и 2 .2  приведена 
спецификация.

2 .2 .  Сетки, предназначенные для армирования отдельных 
участков плит, принимаются:

для опорной части - п о  рис. 2 .3 ;

ддя армирования углов -  по рис. 2 .4 ; 

для армирования вутов -  по рис* 2 .5 .

оэ г  в 24
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Сетки по р и с .2 .3  -  2 .5  запроектированы, исходя из воз­
можности их изготовления из широких сеток или лент путей 
разрезки с последующей доработкой г и б о к .

2 .3 .  Каркасы, предназначенные для армирования ребер 
плит, принимаются:

для продольных ребер -  по рис. 2 ,6 j

для поперечных ребер -  по ри с . 2 .7 .

2 .4 .  Независимо от высоты плиты каркасы продольных 
ребер рекомендуется проектировать, как правило, на всю 
длину ребра. При соответствующем обосновании расчетом
в случаях, когда в приопорных участках ребра устанавли­
ваются сетки по рис. 2 .3 ,  каркасы могут не доводиться 
до каждой из опор на длину 750 мм.

2 .5 .  На приопорных участках продольных ребер / в  за ­
висимости от результатов расчета на прочность и раскры­
тие трещин в момент отпуска натяжения /допускается,
при необходимости, приварка дополнительного продольного 
стержня в уровне монтажной арматуры длиной 1500 мм 
/стержень "а" на рис. 2 .6 / ,

2 .6 .  Анкеровку продольных стержней каркасов попереч­
ных ребер рекомендуется выполнять с помощью приварки
у торцов на всю высоту каркаса поперечных анкерущих 
стержней. Диаметр анкерующих стержней принимается равным 
большему из диаметров продольных стержней каркасов.

В случаях, когда в продольном ребре плиты проекти­
руется  верхняя предварительно напряженная арматура, распо­
ложение которой препятствует приварке анкеруадего 
стержня на всю высоту каркаса, допускается приварка 
анкера в виде коротыша. Длина коротыша должна составлять 
60 мм при приварке его к одному продольному стержню и 
100 мы -  к двух продольным стержням /например, в каркасе
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среднего поперечного ребра  плит размером 3x12 ы / .  Диаметр 
коротыша должен приниматься равным большему из диаметров 
продольных стержней каркаса /р и с .  2 . 8 / .

В случаях, когда изготовление каркасов производится 
без применения полуфабрикатов в виде сварных л ен т , анке­
ровку продольных стержней каркасов поперечных ребер до­
пускается предусматривать с помощью высаженных головок 
/р и с .  2 . 5 / .

2 .7 .  Для возможности применения каркасов по р и с .2 .7  
для армирования действующих типовых плит покрытий, в опа­
лубочные чертежи плит размером 1 ,5 x 6 , 1,5x12 и Зхб м р е ­
комендуется внести следующие изменения:

а /  с целью использования одинаковых каркасов для арми­
рования поперечных ребер плит размером Зхб м высота се ­
чения торцевого ребра принимается равной высоте проме­
жуточных ребер -  150 мы. В существующих опалубочных фор­
мах указанное изменение высоты торцевого поперечногш 
ребра может быть достигнуто путем установки вкладыша 
/р и с .  2 .1 0 / .

б /  с целью использования одинаковых полуфабрикатов 
для армирования поперечных ребер плит шириной 3 и 1 ,5  м, 
высота сечения поперечного ребра  плит шириной 1 ,5  й 
принимается по р и с .2 . I I .

Б . Плиты перекрытий

2 .8 .  Нижние /пролетны е/ сетки полки плит шириной 
1 ,5  м рекомендуется принимать по р и с .2 .1 2  и 2 .1 3 .

В соответствии с п .1 .1 3  сетки запроектированы в 
двух вариантах.

По I  варианту /р и с .2 .1 2 /  предусматривается приме­
нение сварных сеток марок 2 0 0 /2 0 0 /4 /4  и I 5 0 / I 5 0 /5 /6 .

1300 1300
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изготовляемых по специальному за к а зу  в соответствии с п .1 .б  
ГОСТ 8478-66#

Указанные марки сеток отличаются от приведенных в табл#1 
сортамента сварных сеток ГОСТиа  8478-66 только диаметрами 
продольных и поперечных стержней.

По П варианту /р и с .  2 .1 3 /  предусматривается изготовление 
сеток на многоэлектродных сварочных машинах.

2 .9 .  Верхние /опорны е/ сетки полки для плит шириной 1 ,5  м, 
а  также сетки полки для плит шириной 0 ,7 5  и рекомендуется 
проектировать, исходя из возможности изготовления на основе 
широких сеток с ячейкой 200x200 или 200x150 мм /с м .р и с . 2 .1 4 /  
с последующей их разрезкой и в необходимых случаях приваркой 
дополнительных продольных или поперечных стержней.

Р азрезка широкой сетки на опорные и пролетные сетки 
для армирования плит шириной 1 ,5  и 0 ,7 5  м дана на р и с .2 .1 5  
и 2 .1 6 .

2 .1 0 . Сетки для армирования опорной части продольного 
ребра плиты следует принимать по р и с .2 .1 7 .

2 . П .  Каркасы продольных ребер следует принимать; 
для плит с ненапрягаемой арматурой -  по р и с .2 .1 8  -  2 ,20} 
для плит с напрягаемой арматурой -  по р и с .2 .2 1 .

2 .1 2 . Каркасы поперечных ребер следует принимать: 

для промежуточных -  по р и с .2.22}

для торцевых -  по р и с .2 .2 3 .
Анкеровка продольных стержней каркаса по р и с .2 .2 2  

осуществляется с помощью коротышей /п о з .  4 / .  Допускается 
заменять коротыши высаженными головками в соответствии с 
указаниями п .2 .6 .

2 .1 3 .  Внесение изменений в арматурные сетки и каркасы, 
приведенные на р и с . 2 .1 - 2 .7 ,  2 .1 2 -2 .2 3 , допускается в соот­
ветствии с указаниями п .1 .2 6 .

9 3 ?  /  2 7
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Ф
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Спецификация на одно арматурное изделие

н  §
IP ш

Эскиз Ф
мм

1Трина 
ММ

Кол.
шт.

ССщаядлинам
Зы8орка стали.
Ф

мм
ОЪщаЯ д*\ и но*М

Sec
кг

Сетка бута, плит пролетом 1£м

~ Т Й
\ 331 £00 /2 гг  || 33Z J /4.0 0.8

3&I изо 6 £8 У итого 0.8 .

Каркас 8</та плит пролетом /2 м
V я 1 1гШ 300 г ПГ8 /ел ж (. 9
т
г п

581 4оо 6 24 S&I г * oJ
1ЕаШ 40 г ~~dj итого г /

Рис £ 5
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Каркас поперечн ого  р е  Spot плит  Зх&  с/ З х /2  rt

ts 0ГЛ» 600
ш 300 
/430

АО

Каркас поперечного ребра п л и т  /, 5  х £  и  J ,5 x fZ n  

Спецификация но одно орпатурн/ое изделие
Sb/fropAa стали

<Р
Л7Л?

Обещая
длина

т
Sec
Jcr

, У
^ <>:» S' Г-л Л о

НЫ

1003.
Эскиз

0 Длина Кол

ш т
длинен

м
Каркас поперечного ре Spa ал w o  о  з  п

/ /ОРЩ 2900 / 2.9 /ОЯПГ 3.2 2 .0  ”

KP5-I 2 SBT 2900 / 2.9 SBI SZ 09
3 SSI /30 /8 2.3 / /<М А% /\ 2 84 ЮЙЩ /30 2
/ /2йт 2300 / 2.3 /2Я££ 3.2 22 '

КР5-Ш ~Т~ 5&Т Z 900 / 2.3 S&I S,2 ~оЖ~"
3 s s r /30 /8 2.3 / У л |к*Ч /к

3,64 ties /30 2 о.з
U/5

/ f4Йк7 2900 / -2 ,9 /4ЙШ 3.2 зПГ~
& 5'3 2 SSI 2900 1 2,9 S S I S,2

SSI- /30 /8 2,3 / / лл л4  Г\ 4n~~4 14ЯШ /30 г 0,3
каркас поперечного ребка длине с’( /,&ft —-

3 4&Г /30 S /,2 ^ A U L /,7 Л~7 '

KP5-I 4 вйн /30 2 0,3 461 2,6 ■--- /
3 »  '

s 8й2 /900 / /,4 / /яйл9 л
, %̂Д>_

6 4S2 /400 / /,4 у г
3 S 6 I /30 9 /,2 юяШ f. 7 ""
4 /ОйШ /зо г о.з S&I 2,6KPS~I 5 /ОйП /4оо / -  ,Л  АГ У Атл а % а.
6 S B I /4о0 / W
3 SSI /зс г.г /2ЯШ /.7 ~
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—S /2йш /400 / ',4 /  />

n r S8I /4оо / - S 4 L
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При&арить___
Дополнительно Г / Л  Г%>

16оо
се/, гоо 

2930
и/.*оо
боо So

Каркас среднего поперечного  
ребра п л и т  3 х 12

Спецификация на одно арм атурное избелие

л |* и гa t  ь:«t Р оз: с. а 
*? §

/>//
ПОЗ.

Э с к и з
ф

Н М

Д л и т
нм

Кал,
Ш Т.

Общо?
dfoUHO

м

Вь/борка с та ли
Ф

мм
Общая
длина

м
Вес

кг
Каркас среднего поперечного ребро блин об Зм
1 /г/Л» 2930 г $9 12ЙШ 6,4 5.6

КР9-7 2 S a l 2930 1 2,9 S a l 7,7 — f a r
3 S3* 230 21 ч.&-
А 230 г 0,5 и т о го 6,В
/ 2930 г Щйм 6,А 7,6

КР9-Й 2 S8S 2930 1 -Л 9 _ se x 7,7
3 sen 230 21

6,6* /4й '2 230 г и то го
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Ври hpoSkoдипости /р>и8ари5аг~
емся Дололми/пельно '

/350
« т о '

? / /
/

/ -
~ l

[
I 325

Z7CO 1ZOO fro ‘

SS30

§1 %«  «о

&  $

/Гаркосб/ лрадо/гьного ребраг для плит длиной S ,SSп  
с  немапрягае /пор арматурой

Спецификация * °  одно арматурное изделие
Марка NN ф Длина Кол.Общая Вл/борка смогли
Ъаго-
tnoBku

поъ. эскиз Длина Ф общая
Апина.

бес

мм мм шт. Л7 ММ м JCT
/ frfiM 55SO / 5,53 S&I /5,53 Я 4
г SSI S3 70 / 5,37 /ОАШ /30 0,8
3 SSI 380 27 fO,Z6 т ш 5,65 8,8

т$-/у 4 Mem SO 2 о Л

-С

30
0 1 lOftM 650 2 /,30У

итого: /0,0
/ /saw 5530 1 5,53 6А В /5,53 3,5
2 $йВ S3 70 / S,37 /ОАШ /.30 0,8

KPIS-? 3 SAB 3 80 27 /0,26 /6АЩ 5,85 в , 9
4 /6АЕ 60 2 о Л

<• ъ\ {ОйШ $50 2 t Чо
~,

О
Uroozo: /ЗА

РиС. № .

Э3ё>* i/(y



Каркасы продольного ребра д/тя пли/п длиной SSSm 
с #£rtcrr>£>jj г gemotf ар /патур Ъи~

Спецификация /уд од/to суртдтурнсе изделие
(  /7родолн/еное/

Vffpta *//Ы р Л  4 а Кол. Общая Яь/борко стали
bato-
moijcw

/703. Эскиз

пн> /пг urn

длина

Hi
0

Hint

Общая
Олина

Hi

вес

КГ
/ г8ЯЕ SS30 1 StS3 6/t E fS,63 3,5
z ~JNW £370 t 5,37 ю я Е 1,Ъ0 0,8

KPt5-W 3 6ЯЕ ЗвО 27 /0,26 /6ЯЖ S.SS /АЗ
4 /8ЯЕ SO г 0,fZ

5 9 Г /ояж SSO 2 ',30
Umozo: /5,6

f 20ЯЕ SS30 f 5,53 8ЯЖ /553 6,2
z в Яш 5 3 7 0 f 5.37 ЮЯЕ if30 0,8
3 8ЯЖ 3 3 0 27 fO, 26 г о я Е /0,4$ 25,2

KPf5~W 4 ВояЖ 60 2 0,fZ

$ Г Ю яЕ 660 g\ <30s 2

s ЗояЖ ш о / 4.80 t/т о го : 3Z, g
/ 22ЯВ SS30 f S.S3 8Яш /563 s .z
z 8яЕ &370 / S.37 /ОЯШ /.30
3 8 ЯЕ 380 27 /o .z s ЗЗЯ ш /0. v s 3//

KPtSW 4 евяТц S0 2 0f fZ

Г ю я Е SS0 / ,30s 2

£ з г я в 4800 f 4,20 Umozo: 3 8 ,i
/ гя я ш SS30 / S.S3 8 Я Е /563 6Л
z 8ЯЖ 5370 / 5 3 7 Ю Я Е /,з о 0,2
3 вяж 380 27 fo .z s 25ЯЕ /0,4S 40,3

m s -tx 4 s s / fE SO 2 0,fZ

я г /ояШ SSO A3o& 2

s г в й Е 4800 1 4.80 ит ого: 47,Z
/ 28я I 5530 f SS3 70 Я 21 /6 Ж /0,4
z /ояж 5370 { 537 28 ЯЕ /0 ,4 5 SO, 5
3 /о я Е 380 27 fO.ZS

KPtSX * г е я м SO г 0,/S
c Я г о д е SSO /,30о <L

€ 28 я ? 4800 1 4.80 ит ого: 60,9

L
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PTcptxt ы/ы ф Длина tOA. Общая BbtSoptar стали

эого~
тойси

поз. Эссиз

А»Л» Лт Urr.

Длина

м.

Ф

п п

общат
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rn
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Ayr

/
/^ 7 S030 ( 5,03 56Г <43/ z ,t
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3 S3 Z 380 25 5,5 т а? 5J5 8Л
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C M&MQf7pfĵ ,Gr€AOO<S 0/ОН7СГ/Г?C/jQOf-/

Спей иорА/Схшия нет одно aomamt/рное сгз&сиие
(  /Тродолмениеj
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moStv

KPiS-fl

Kpis-flt

kpjs-v

KPtS-lX

Л/И/
/703. Эеки3
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<p Длина

/$/?££ 
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/8 я т

/о яш

20ЯШ
8ЯШ
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20ЯШ
ЮЯШ
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22ЯЩ_ 
8ЯЩ 
8 Яш 
г2Я«?

ЮЯШ
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ЮЯШ
ЮЯШ
zsfiZ

юяШ

25ЯЯ
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зво
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38o
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L//r>oZo:
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/ОЯЩ
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/ояЩ  
22 ЯШ
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/оящ
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9JS
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АГГ
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Каркас продольного ре бра для 

с предварительно напряженной

п ли т длиной StOn 

арматурой

Спецификация на одно арм атурное изделие- --
Марка н/н 9 ДлинаКол. О&щаз:длина

м

Зыборха стали
JC9C-тоВки

ЛОЗ. Эскиз
МП мм шт.

9
мм

Общаядлина-Л7
бес

or
/ 36 Г S8DO г //,6 S6I гзр з,$

КГ 16-1 г S6i ъао 30 ff,4 С/того : 3,&

/ 6*Ш $800 г /1,6 SP2? гзр $:/
КР16-Ж г 6Йт 380 30 Н А UmoZo: s,r

/ 8*ш £800 г /1,6 8Я£Г гзр 6,1
КР/6‘& г 8*В 380 30 '<4 итого: 9,/

/ юйШ S8oo г 11.6 ions гзр /4 г
KPfS-B г /о*£ 3 80 30 11.4 итого,- г г

Z ~ 1

Рас. £.2/.

ззгв ¥д
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Каркас лропемуточных поперечных ребер л/ш т ш сриной /,5м

Спецификация на одно арматурное изделие
Марса ыы Р ДлинаПал обща* Выборка стали
ъаго- ПОЗ. Эскиз длина Р обща*длина бес

moitu МП MM turn. m мм м кг
/ 8Я£ fif00 1 1.4 4&Т 3,74 0.4

АВ/. J7 г 4ST *400 f 1.4 вЯ<£\ 1.S 0,5Д̂ С 9J
3 4вх *65 /4 *M
* 8ЯВ SO 2 V итого: 1,0
/ юяя *4oo f 1.4 4&Г 3,74 0.S

KP6-W г S6i *400 / 1,4 /Оба 1.S 0,9
3 SS1 *6S *4 2,34
* юр£ So 2 0,1 итого- 1.5 ‘
1 *2fig *4oo / 1.4 S6I 3,7/ O.S '

&ОЯш Ш 2 s ir /400 / f,4 /2АШ 1.S 1.5КНОт Г« 3 S6r f€S /4 2,34
4 12ЙШ so 2 o.i Umoto: ',9
/ /4ПВ *400 f 1,4 SBI 3,71

ХР£-/Х 2 SSZ /400 1 1.4 /4*В 1.5 1.8
3 SBI *6S /4 г,ъ1
* 14ЯВ so 2 o.t Цто го: г !Г

Sue. 2.22
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Каркас торце&ых лопереунь/х ребер muro f,5xS,5Su tS*$f05n

Спецификация /га одно ар/п&турпое изделие
/Чарсв
загс-
тоВ&и

/V /V

/д а л ЭслиЗ
9

р т

Длина

н т

Кол.

шп.

Общая
длина

/о

&б/дсрлсг стали
9
М/Ч

общая
длина

лг
вес

/ 6ЯШ f300 г г,$ $ЙШ ZS *,У
JWS ё — «— — 6ЯШ 3 SO /3 ь,9

Umozo:

Рис. £ .2  3.
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Шв Рекомендации по унификации арматурные 
изделий стеновых панелей

3*1» Сетки для армирования полок стеновых панелей неотап­
ливаемых зданий принимаются!

для панелей размером 1,2хб и 1 ,8x6л- по рис* 3 .1}

для панелей размером 1,2x12} 1,8x12 и 2 ,4x12 м
по р и с . 3*2.

5 соответствии с п Л Л З  сетки запроектированы в двух 
вариантах.

I .  вариант предусматривает применение товарных сеток 
ПО ГОСТ 8478-66:

200 /250 /4 /3  , 200/250 /4 /3  и 200 /2 5 0 /4 /3
1100 1700 2300

Сетки по П варианту предусмотрены для изготовления на 
многоэлектродных сварочных машинах.

Спецификации, приведенные на р и с .3 .1  и 3 .2 ,даны только 
для П варианта.

3 .2 .  Каркасы для армирования продольных и поперечных 
ребер панелей длиной 6 м для стен неотапливаемых зданий 
принимаются по р и с .3 .3 .

3 .3 .  Каркасы для армирования ребер панелей длиной 
12 м для стен неотапливаемых зданий принимаются по ри с .
3 .4  и 3 .5 .

3 .4 .  Панели сплошного сечения для стен отапливаемых 
зданий рекомендуется армировать пространственными кар­
касами по р и с .3 .7

93** 5 /
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Пространственные каркасы собираются из плоских сварных 
каркасов по рис.3*6 и привариваемых к ним с помощью электро­
сварочных клещей отдельных соединительных стержней.

Для панели шириной 1 ,2  и пространственный каркас 
собирается из 5 плоских каркасов по р и с .3 .6 , а  для па­
нели шириной 1 ,8 ы -  из 7 плоских каркасов.

Количество и расположение отдельных соединительных 
стержней приведено на рис. 3 .7 .

S B9 3 * f



1-чоо-г — 52 —

Сетки полки панелей размером f£ x £  и /,8х6* 

для стен неототпиваемы* здании

Спецификация но одно арматурное изделие по % Варианту

_ еМм 9 Длина /сел Обще# &ь/борх.а стогна

HU ПСЗ. Эскиз
Мп пп turn

длина

лт
<Р

ran

Общая
длинаЛ7

sec
/кг

Сет к о! полки стеноёо# панели сииринои /,2 м

0 IUZ 4sz S9S0 7 4/J ш \ ! 72, / 7,/

Li_ ь & Г /ПО 26 30,4 Umoro: 7,/
Сетка полки стеноёои панели1 шириной /,8 м

/у / Ь81 SSSD /0 69, б /оу, б Щб%л г 431 /770 26 ЩО итого: /О б

-?*■ 3/
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для слое* неотап'шдаетьгх зданий

Ifcfн/н
ПО 3.

Р Длина Кол. СРщай вб/Scpecr стали

Эскиз
/7Л? пт Ш Г .

длина

n

Ф

mm

oSutafi
длина

n

dec

er
Oems-Q полей стеновой по не ли шириной t,Zn

/ 4$1 tf9SO 7 &3,7 46 Г fk&.z *4j
а г кв 2 tao SO SB,S

итого: tk j
Сеткку полки стеновой панели шириной t,6n

/ кВ! //SSD to №fS кВ I Z08 0 zo,e
Q г кВ! t770 so S8,S

Umo го: Z0.6
с&n tea полки стеновой панели ширин о и 2/trt

i кзх ff950 /3 fSSk 43X 273,9 27,i
а г кзх 2370 so m.s _

и то го : __ ZZf

9392
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\ftonолнителъно 'ч-s  заполнительноУ  
________ /

8
с___ к

f \
25го _  S' ’ОО *1

-}
Ш /50 
5950

Г 41 

---- а

H r

Каркас продольного ребра панелей /,2x6 и (8x6

Привариваете* ( з Ч м )  Приваривается
гАопалмительй'яН-^— '  дополнительно /

+

3S 900
Ш. /50 
и70

“ И -
/5 0 0
ш. /SO 
/•770

то

55

<£>~Щ
Для панели

V
шириной 1.2н 

55

Д л я  панели
,м С  шириной 18 н

Каркас поперечного ребра панелей /,2х6 и (2хбм

Спедисри кадия на одно арматурное изделие

£ 1

ф

лоз.
Эскиз ф

МП

Длина

ММ

Кол.

ШТ.

Общая
длина
м

Выборка стали

Ф
мм

Общая
длина
м

Каркас продольного ребра панелей (2x6 и /,8*6м
KP3-I

/ 8Ям 5950 2 ->L9_ 8Д,Н 1(9 . . .  4 ,  72 981 юо 4 / 4,3 бв! 6,1 орг~
Umaeo с,1

кРЗ-й
1 /ол/рК5950 г ", 9 /о я я 4,9 7,3 ~
г SB1 /ОО 4 / 9,3 581 б 1

итого 8,0
кРЗ-г*

1 /Зля 5960 2 IL9 /г я,» 0,9... /О, 62 5 8̂ /001/! б.з 581 б/ оГГ~
Umaeo 4,3

Каркас поперечного ребра панелей /,2х6 и 1,8*6м
KPi-7

3 в Я н, то 2 23 8Ян> 23 0.95 пв± ео 9 fa 4в1 0.7 0,1
Umoro 1,о

KPi-T
4 8я ti? то 3 3.5 8Я>" Зг5 1А
В 4 J3S ~ 80 /3— V -

i,o 98Г 1,0 о,1
Umoeo 15

Рис. 3.3
5 37 2  S S
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я

Г  | |
9iЮо
9900

.50

К а р к а с  п р о д о м н о ю  р е б р а  п а н е л и  д л и н о й  1 2 м  

/ п р и  а р м и р о в а н и и  с т с р ж н е б о Ц  и  л р  Я  о е & о  с/ арм ат е/роб}

Спецификация на руно орма/т/рное изделие

Ц
К

ы/ы
поз. Эскиз Ф

нм
Длинэ

нм
Кол.
сиг.

обит

ГГ\
| Вь/борксу стали

к общаядлина Вес
кг.

Каркас продомного ребра нанеси дпиноср /c?/v

1 \ 5 ВТ 8500 г /9.8 5 ВТ 83.6 5.г
КРН'М г 5 ВТ гво so IV. 0

итого 5.г
Каркас. продомного ребра панели длиной fg /ч

HD4J+TV 1 581 8900 г 19.8 S6T /8.6 3./КУТ1 11 3 5 ВТ гео 50 14.0 561 1V0 г.г
1 итого S.J~

Рис. £9

’ » »/ . r<u 3 G ? Кем. Jo&^> 1ш в~Ж
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Ж

№

/во

2000

ш.гоо
/4юо
ш. гоо 
воо

ш.гоо

/во

/во

/во

<*}
Аля п а н е л и
ШириНОи 2,4 М
Аля панели  
ш ири ной d,g н

А ля  п а н е л и
ш ириной d,2if~

Н о р к а  с  п о п е р е ч н о г о  p e d p a  п о н е п е й  /,2 */2 ; и 2,ч*/ь,

® ® @  0 ® ®
ПрибАРИВАЮГСЯ

35
JSff

/80

/SO

2000
Ш 300
/Фоо

и/ гоо  
воо

ш гоо

гв
/во

/во

дополни ТЕЛЬНО

-< z > ж
3 *

у  А л я  п а н е л и  
ш и р и н о й  if м

(?/_^Дл9_ п а н е л и  
^ ш и р и н о й  /,$7Г
JL/ig .  п а н е л и _________

ш и р и н о й  /,2  м

\ -

К а р к а  с п о п е р е ч н о г о  то р ц е & о го  р е б р а  п а н е л е й ,
С п е ц и ф и к а ц и я  на одно арм атурное изделие

^  °а 
*  2

*3 1- 
«о

д/ы

ПОЛ
Э с к и з ф

М П

Длине

мм

Кол

шт.

ОКшар
Клина

П

Вы  Корка с т а л а
ф Sdu/ast

„ „  Клина мм „
Вес

к г

К а р к а с  п о п е р е ч н о го  p e d p a  п а н е л е й  1 ,2  *1г-, t.sxisr, г  /,*/г*

К PH - г 2 531 236 0 2 4.7 S 3 /  | б,о 0.9
it SsT / / 5 11 /,3 и т о г о о. д

КР4-1 3 5BJ /760 2 3  5 S 3 I  4, 5 0.7
531 1/5 8 1. о О т  о го о. 7

КРАг-1
Ч 5 ВТ / / 6 0 2 2 .3 S B I \ 2,9 o .s
в 5 3 1 /  / S 5 0.6 и т о г о о,5

К а р ка с п о п е р е ч н о го  торце& аго p e d p o  п а н е ле й  (2//2 ; /,8 *12; г//*12н
/ S B / 280 М ' О, fb N 3.1 0,5

кр/з - й 2 дли* 2360 2 4 ,7 8Я/6 S.9 3,5
Ь 8йш 20SO 2 4,1 Urnого ч , о
1 S B / 280 - £ '2 S B / 2.2 0,3

КР«>»Г 3 _8Яц» 1760 2 3S5 8Я/7 6,Ц 2.5
в ё я », /450 г 2.9 С/т ого 2.8

ХР/2-1У
1 S 3 / гео 5 1,4 S 3 / 1.4 0.2
4 з л я 1160 2 2 .3 8Я!р ч ,о 1,67 8Л*Ъ 250 2 1.7 Um<920 f.H

Р и с . 3 .5
9 3 2  2  5 7
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П р о до льн ы й  нар нас па не ли  длиной 6м

Спецификация на одно арм атурное изделие

г %а  к.

« = 3
п а в .

Э с к и з Ф

M M

Д л и н а

M M

Кол.

Ш Г

О дсц ая

д л и н а

м

В ы & о р к а  с т а л о

Ф
м м §

*
§

;

*l
\

ч 
1

П р о д о п ь  н ы й  к а р к а с  п а п е  -п и  д л и н о й  6 м

К Р 6 -Т
i S B Z 5 3 6 0 г 1 1 .9 S B I 11 9 1 8

2 9 b t / 6 5 19 2( 2 9  В Т 2 ,2 0 ,2

С / т о г о 2 ,0

к р  б - s
1
2

6 Я & 5 9 6 0 г 11j_9 б л д ? 1 1 9 2 .6
9 B I 165 19 2( 2 9  В Т 2 ,2 — о ? -

U / п о г о 2 ,8

К Р 6 ~ Л
1 o n ™ 5 9 6 0 г 1 1 ,3 8 л € 1 1 9 9 / 7 *
2 9  s i /6 5 19 2 ,2 5 В Т 2 ,2 0 ,9  ’

и т о г о 5 ,1

К Р б -й
1 - 
2

10 Rip 5 9 6 0 2
19

1 1 ,9 ю л Р 1 1 9 7 ,3
S B ! / 6 5 г л S a l 2 ,2 ~ Р г

и т о г о ~ п л ~

* Р в * £
1

2
1SR>P 5 9 6 0 2 Н ( 9 1 2 я р 1 1 ,9

-If-. —
1 0 .6

S B l 163 / 9 2. г 5  В Т 27 2
и т о г о 1 1 ,0

K P S - Г
1

3
SBT 5960 2 1 1 9 SB1 11,9 1 .8
9  В Т BOO 1 9 г м 9 0 1 2 .8 0 ,3

U rn  сiВ О В , 1

KPg-й
1
з 6 /И р 5960 2 1 1 ,9 6Rtp 1 1 9 2 Г 6«7 9 B I Boo 19 2 ,8 9 0 1 2 ,8 0 ,3

и т о г о в  о
КР$-1«

f
3

HR >P 5960 2 1 1 3 8 Д р 1 1 9
_ 1J

9 ,П
9 S T 560 1 9 2 ,8 9  В Т  

U m o
2 ,8 °,3

KPg-ir 1
a 10R/I? 5960 8 1 1 9 lORP

'ёо
1 1 9

_5 . °
% 3w S e i BOO i9 2 ,8 5  В Т 2 ,8 о ,9

kps  ~2
1

3
fP/7»?

~ S 8 t
5 9 6 0

B o o
г

1 9
1 1 9

2 ,8

Umi
l e a p
5 в Т ~

ISO
11,9
2 М

— ъ х _
/о .б

3 5 J

_ P c 'C. 3 .6

VUiV^U 11.0

з з г г  S S



979J S 3



M o c-Z —  5B

0 ®0

Продольный норна с п а н е ли  дли н о й  б, 33м

Спецификация на одно арматурное изделие

&  £  
5  1

! & «с<г>

д /д
поз.

Э ск и з ф
MM

Длине
MM

Кол
шт.

Odu/afi
длина

м

{ Выборка стала

ф
( мм

Оди/аь
длине

м
Вес
нг

Продол ьн ы й  нарHOC  ,помели длиной б, 23м  &

КР6 -  г

1 SBS €2/0 2 /2,4 581 12,4 1.9
2 ~4вГ ms 14 _ 2,2 4 ВТ 22 0,2

итого

НРб-Ц
1 6Я*Я €8to г 18.4 5Л/Р 12.4 Р.Л
2 овт ms 14 - 3 * 481 2,2 — f r y  ,  

0,2
итого 3.0

KP£-tJ
1 fOfltu €810 г 12,4 ЮДМ 12 4 7,7
2 581 /66 Л г ,2 SBZ 2,2 о,*Г

Цтоео 8,1
НР6-Г

1 /2Ад €2/0 2 / а » 12Й*? 124 11,02 58T / 6 5 14 А * 5 a j 2ё~ - M i ­
ll./*итого

КР8-Т
1 SBT1 €8/0 2 / г  «II sst 12.4

— Ш-Т— 
1 03 481 800 14 2.8 4GI 2.8 6,3

Urnoeo —5ад__ 
2,2

j* >Я ~[ii
1 €ft'T> €8/0 2 - М ± 5Л® .12,4 2. Я3 4er 200 14 h 2,8 4 ВТ 2,8 0,3f итого ' 311 /ОД,* €2/0 S

14
124
2,8

юлш
~ 5 B I

124
2,8КР8-К 3 SSj 200 0,4

ит ого 8 1

kps -2
1

- a -
€2/0 2 -4 4 12ЛЛ/ 12,4

-—а х .

- щ -_i$8? 200 14 - 2.8 I- б Ы : ^ ,8
I Uто 2о 11 it

Ри с . 3.6 (n o tidonoiceHuGj
—UlsL.

33**
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Спецификация на одно арматурное изделие

Йф
поъ

Э ски з Ф
мм

Длина.
ММ

Кал.
шт

ОбщаА Выборка ст али .
блинаЖ ф 

м  Ц ММ
Общ a j  
длина 

м
Вес
кг

Про д о л ь н ы й  к а р к а с  n а нель i д л и н о й м

т - г
/ SB T 62Ю 2 12.4 6 вГ ~ <94 1. 9
4 4 8 1 260 Ц 3.6 4 B I 36 г о.4

ит ого г.3

КРЧ-Е
4
4

8 А Ж 6210 г 19.4 ВАЖ 194 4 9
АВТ £60 i k ' 3.6 4 &Т 3.6 0.4

ит ого 5.3

кри-Ш
/ ЮАЖ 6210 г 194 ЮАЖ 12.4 77

5 B I 260 14 3.6 551 3.6 йб
и т о го 8.3

KP1S-I
/ S B I 6210 г 194 5 6 1  I 12.4
s A B I 380 ik 5 3 4 8 1  1 5,3 0.5

Urr>о?о - * 4

KpfS-M
1 8АМ 6210 г 194 8АЖ 194 4.9
s А&Х" 380 щ 5.3 4 8 1 5 3 _ as

Urnго го л ь .

KP/S-M
i
5

юаЖ 6£Ю г 19.4 ЮАЖ 194 7.7
5 8 1 280 ik 5.3 5 B I 5.3 0.8

ит ого 8.5

Рис. 3.6 [продолжений

Проб. Л / и -WV &«.  fce»4y»6 <4 338 8 6{
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Ф
■ н -

т 300 S4oo
Ш. 600 

6390

300

г—обе 
j

обе

III_>

Л/оиёар и&и/сгся
д р ло /уд и те лб н о

П р о д о л ь н ы й  к а р к а с  

п а н е л и  д л и н о й  6 ,Ь м

С п е ц и ф и к а ц и я  н а  о д н о  а р м а т у р н о е  и з д е л и е

М
ар

ка
ЗА

ГО
ТО

ВК
и

д / д

п о з
Эскиз Ф

мм
Длина

мм
Нол.
шт.

Оба/ая 
длина  

м

Вы doр/са ст али

ф
м м

Odu/а я
длина

м

в ес

к г

П р о д о л  ь н ы й  кар ка с пане пи д л и н о й  б,& м

К Р / 5 -7
1 SB1 6390 г / р е 5 в Т /3 ,9 г .  о
г 9 B I 380 1к Т в Т ~

Uт о г о

К Р /5 * -5
1 9Л>? 6390 S 9Pi? /г. 9 5  /

р ~ Ш Г 360 /4» 5 .3 9 3 1 5  э - A S
UmoBo 5* 6

KP /f -R
/ /О Д "- 6390 г /Р 9 /олй> /3.9 .7 9
г S B 1 360 /4 5 з 5 ВТ 5 Ь 0.9

Um oSo _ _ & z _

fbc. 3.6 fпродолжение).

эзя* б г
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1У. Еекоменладии по унификации ары&турш д

изделия кодода,

4 .1*  Армирование колонн одноэтажных и ыногоэтажных 
промышленных зданий следует производить пространственньши 
каркасами, собираемыми из плоских сварных каркасов и отдель­
ных соединительных стержней.

При этом установку плоских каркасов рекомендуется пре­
дусматривать только в направлении, параллельной стороне 
сечения колонны "В*, а  соединительных стержней -  стороне 
• h  " /с м .р и с .4 .1 / .

Примечание* При соответствующем обосновании допускаются 
другие способы армирования колонн.

4*2* При проектировании плоских каркасов следует ориен­
тироваться на сортамент арматурных заготовок по т а б л .1*1*

На р и с .4 .2  приведены данные д ля  подбора марок за г о ­
товок в зависимости от установленной расчетом площади про­
дольной арматуры Fa  и ширины сечения колонны "В” .

4*3. В случаях, когда применение заготовок каркасов по 
т а б л .1 .1  нецелесообразно или невозможно, проектирование 
плоских каркасов должно быть основано на п .1 .1 9 .

При этом рекомендуется принимать:

а /  продольные стержни -  из арматуры класса А-4Й, диамет­
рами 12-32 мм.

Поперечные стержни -  из арматуры класса А -*. Диаметр 
стержней устанавливается по условиям приварки в з а в и с и м о с т и  

от диаметра продольного стержня}

б/ все основные продольные стержни каркаса / р и с . 4 . 3 /  
из арматуры одинакового диаметра;

93S3 б Ч
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в /  расстояние между осями продольных стержней -  по 
табл* 4 .1 ,  а  шаг поперечных стержней -  постоянным по всей 
длине каркаса. При этом расстояние между поперечными стерж­
нями принимается в соответствии с п .12.20  СНиП П-В.1-62 
не более 20 или 10 диаметров продольного стержня и кратным 
50 мм}

г /  расстояние от оси крайнего продольного стержня до 
грани сечения колонны -  равным 45 мм, а  до конца поперечного 
стержня -  30 мм.

Каркас, запроектированный в соответствии с т а б л .4 .1 ,  
следует рассматривать как полуфабрикат, к которому до­
пускается, при необходимости, приваривать дополнительные 
стержни, отличающиеся диаметром и длиной от продольных 
стержней каркаса. Приварку дополнительных стержней к 
каркасу следует проектировать с учетом требований п .1 2 .7  
СНиП П-В.1-62 в части расстояний между стержнями.

Плоские каркасы для колонн зданий, оборудованных мос­
товыми кранами, рекомендуется проектировать в соответствии 
с р и с .4 .4 .

При этом, при армировании подкрановых консолей, в 
соответствии с п .4 .6  настоящих Рекомендаций, плоские кар­
касы не должны иметь поперечных стержней на участках 
консолей. Исключение составляют плоские каркасы, устанав­
ливаемые у внешних граней крайних колонн.

4 .4 .  Соединительные стержни, об"единяющие плоские 
каркасы в пространственный, как правило, следует приваривать 
к продольным стержням плоских каркасов с помощью электро­
сварочных клещей.

В виде исключения, когда на заводе -  изготовителе от­
сутствуют мощные клещи /типа й -2 4 3 /, обеспечивающие проч­
ность сварного соединения, соединительные стержни допус­
к ается  приваривать к поперечным стержням плоских каркасов.

э з г г  6 5
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При этом, расстояние " а "  /с м .р и с .4 .5 /  принимается равным 
15-20 мм.

Применение дуговой сварки для образования пространст­
венного каркаса колонн запрещается.
Для случая, когда на заводе -  изготовителе не имеется 
электросварочных клещей для контактной точечной сварки, 
плоские каркасы об"единяются в пространственный с помощью 
вязаных соединительных стержней /ш пилек/.

Соответствующие указания о методах образования прост­
ранственного каркаса должны быть даны на рабочих чертежах.

Примеры армирования колонн пространственными каркасами 
с приваренными соединительными стержнями даны на р и с .4 .б , 
а  с вязаными соединительными стержнями на р и с .4 ,7 .

В пространственном каркасе, образованном с помоаью 
вязаных соединительных стержней, следует предусматривать 
связи для придания каркасу необходимой пространственной 
жесткости при транспортировании. Связи привариваются ду­
говой сваркой ккрайним продольным стержням плоских кар­
касов на расстоянии не реже 6 м и не менее двух на один 
пространственный к ар к ас . Пример решения пространственного 
каркаса со связями приведен на ри с . 4 .8 .

4 .5 .  В пространственном каркасе диаметр и шаг привари­
ваемых соединительных стержней или вязаных соединительных 
стержней принимаются равными диаметру и шагу поперечных 
стержней сварного плоского каркаса.

4 .6 .  Подкрановые консоли колонн одноэтажных зданий 
рекомендуется армировать плоскими сварными каркасами
с об"единением их в последующем вязаными хомутами.

Плоские сварные каркасы для армирования консолей 
рекомендуется принимать по сортаменту, приведенному на р и с . 4 .9 .

э з  г  s  6  6
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При необходимости, установленной расчетом , допускается 
приварка дополнительных наклонных стержней к  каркасам , 
предусмотренным на р и с . 4 . 9 .

Диаметры всех наклонных стержней должны приниматься 
одинаковыми. Диаметр вязаных хомутов в консолях рекомендует­
ся  назначать таким ке , что и поперечных стержней пространст­
венного каркаса колонны.

Пример конструктивного решения пространственного кар­
каса консоли приведен на р и с .4 .1 0 .

4 .7 .  Перемычки двухветвевых колонн армируются плоскими 
сварными каркасами, об"едивяекьшн /после установки их в 
каркасы ветвей / с помощью отдельных стержней, привариваемых 
контактной точечной электросваркой. Пример решения армиро­
вания перемычки приведен на р и с . 4 . I I .

4 .8 .  Сетки, предусматриваемые для местного усиления 
бетона колонны, например, оголовок колонны в местах опира- 
ния стропильных или подстропильных конструкций, в местах 
опирания подкрановых балок, на участке стыка колонн, реко­
мендуется проектировать на основе применения арматурных 
сеток с ячейкой 100x100 мм, устанавливаемых попарно, сдвигая 
одну относительно другой на 50 мм, как показано на р и с .4 .1 2 .  
Точки пересечения сеток по контуру следует приварить.
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У. Рекомендации до уни*ткации арматурныу 
изделий ригелей междуэтажных перекрытий

5 .1 .  Ригели междуэхажных перекрытий рекомендуется арыи- 
ровать пространственными каркасами на все изделие.

5 .2 .  Пространственные каркасы для ригелей с полками 
для опирания плит /перекрытие типа I /  и ригелей прямоуголн- 
ного сечения /перекрытие типа 2 /  при одинаковой нагрузке
и длине долхнн приниматься одинаковыми.

Пространственные каркасы для ригелей образуются из 
плоских сварных каркасов и отдельных соединительных стерж­
ней, привариваемых электросварочными клещами к продольным 
стержням плоских каркасов.

Применение дуговой сварки для образования пространст­
венного каркаса вместо электросварочных клещей запрещ ается.

Верхняя /оп орн ая/ продольная рабочая арматура соединяет­
ся с пространственным каркасом дуговой сваркой путем приварки 
прерывистым швом /непосредственно или через прокладки/ к 
верхним продольным стержням плоских каркасов . Необходимая 
точность положения верхней арматуры обеспечивается кондук­
тором.

Для случая, когда на заводе-изготовителе не имеется 
электросварочных клещей, пространственный каркас, в зависи­
мости от условий работы ригеля, рекомендуется проектировать 
из плоских сварных каркасов, объединяемых:

а /  для ригелей , не находящихся под воздействием кру­
тящих моментов, -  с помощью вязаных соединительных стержней.

Для придания такому пространственному каркасу необхо­
димой жесткости при транспортировании должны предусматри­
ваться связи , привариваемые дуговой сваркой к продольным 
стержням плоских каркасов.
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Связи предусматриваются на расстоянии не реме 6 м и 
не менее чем по две штуки в верхней и нижней плоскости 
пространственного каркаса.

Пример решения пространственного каркаса со связями 
приведен на рис. 5 .1 ;

б /  для ригелей, находящихся под воздействием крутящих 
моментов, -  с помощью отдельных соединительных стержней 
-  скоб, привариваемых электродуговой сваркой к поперечным 
стержням плоских каркасов, как показано на р и с . 5 .2 .

Соответствующие указания о методах образования 
пространственного каркаса должны быть приведены в рабочих 
чертежах.

5 .3 .  При проектировании плоских сварных каркасов 
следует ориентироваться на сортамент арматурных заготовок 
по табл . I . I .  с приваркой при необходимости дополнительных 
стержней /н а  рисунках эти стержни показаны пунктиром/.

5 .4 .  Плоские каркасы для ригелей пролетом б м, 
изготавливаемых без предварительного напряжения продоль­
ной арматуры, рекомендуется принимать в соответствии с 
рис.5 .3 .

5 .5 .  Плоские каркасы для ригелей, изготавливаемых
с предварительно напрягаемой продольной арматурой, реко­
мендуется принимать в соответствии с р и с .5 .4 .

5 .6 ,  Полки ригелей для neperрктий типа I  армируются 
сетками в соответствии с р и с .5 .5 .

Сетки принимаются согласно р и с .5*6 . При этом в з а ­
висимости от типоразмера ригеля применяются сетки дли­
ной 2 ,7  или 3 ,0  м.

5 .7 .  Ригели с полкаш  для опирания плит, изготавли­
ваемые электротермическим способом натяжения арматуры, 
армируются сетками в соответствии с р и с .5 .7 .  При этом 
сетки принимаются согласно р и с .5 .3 ,  а  их раскладка -
по р и с .5 .9 .
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У1. Рекомендации по унификации арматурных
. и зд а н а , Ф Ш ,

6 .1 .  Армирование верхнего пояса ферм и элементов 
решетки рекомендуется осуществлять пространственными 
каркасами.

Пространственные каркасы для армирования верхнего 
пояса ферм рекомендуется принимать из отдельных блоков 
длиной 6 и более метров.

Пространственные каркасы образуются из плоских свррных 
каркасов и отдельных соединительных стержней, приваривае­
мых электросварочными клещами в соответствии с указаниями 
п .4 .4 .

При согласовании с заводом-изготовителем пространст­
венные каркасы допускается проектировать из отдельных 
продольных стержней с непрерывной намоткой поперечной 
арматуры в виде спирали, из плоских каркасов с последую­
щим их гнутьем в замкнутые пространственные каркасы и т .п .

Указания по образованию пространственного каркаса 
должны быть приведены на рабочих чертежах.

6 .2 .  Пространственные каркасы верхнего пояса рекомен­
дуется  стыковать в узлах фермы внахлестку и на накладках.

6 .3 .  Ненапрягаемую арматуру нижних поясов ферм р е ­
комендуется проектировать в виде -П-образных сеток длиной 
3 м /р и с .6 . 1 / .

6 .4 .  С целью упрощения каркасов, узлы ферм, в которых 
сопрягаются два и более элемента решетки, рекомендуется 
проектировать прямоугольными в плоскости фермы.

6 .5 .  В случаях, когда по условиям анкеровки стержней 
решетки в поясах ферм узловые уширения не требуются,
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сопряжения элементов следует проектировать без исполь­
зования дополнительных арматурных каркасов.

б .б .  Узлы верхнего и нижнего пояса ферм рекомендуется 
армировать П-образнкми каркасами.

Пример армирования узла фермы приведен ва рис. б .2 #
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Техническая характеристика 
арматурных сеток> изготоВляемых 

на много электродных точечных 
машинах

Приложение г

Тип машины
М аксимальная ш ирина сет ки Ямм 
М аксимальное расст ояние между 
осями крайних продольных 
прутков С, мм.
Расст ояние меж ду осям и  
продольных прут код ( любое 
о пределах) мм 
М иним альное расст ояние от 
торца поперечного лругко до оси 
крайнего продольного прутка Сг  мм
Расст ояние меж ду осями 
поперечных пруткоВ (л ю бое  
В  пределах ]  U , мм

Диаметр продольных ПруткоВ с1ьмм

Диамет р полеречнь/х 
лрут код дг, мм 
Наибольшее количест ВЬ 
продольных стержней 8  сет ке

Я ТМС- /*/* 75- 7 НТМС-/йх7В-9
зеоо 2 35 0

3750 2300

от /ОО до зоо

25

от  too до эоо 

от  з  до /2

от  3  до ю

36 &

9 3  g g  9 i
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Приложение 2

Техническая характеристика 
плоских арматурных каркасов, свариваемых на много­
электродной точечной машине ШЖЗхЮО

ъ к
и/п Наименование

Ед.
иэм. Показатели

I 2 3 и

I Диаметры свариваемых стержней: 
а /  продольных /  из стали периоди­
ческого профиля или круглой стал и / мм от 5 до 25 мм

б /  поперечных /только  из круглой 
стали -  холоднотянутой проволоки 
или катанки/
Ширина свариваемых каркасов:

мм от 4 до 12 мм

а /  при сварке одного каркаса мм от 105 до 775

б / при сварке двух каркасов 
/суммарная ширина/ не более мм 700 мм

3 Длина свариваемого каркаса мм до 7200 мм. По

Наибольшее количество одно­
временно свариваемых точек 
/количество продольных стерж­
ней/

Шаг мевду продольными стержнями

Типы свариваемых каркасов 
приведены на с тр . 92-94

изготовителем можно 
увеличить до 
10500 мм

точек от 2 до б 

мм от 75 до 600

S3 Г  2 32
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Приложение 3

Техническая характеристика 
плоских арматурных каркасов, свариваемых на одно­

точечных машинах типа МТП

S №
___ ц/п

I

Наименование

2

Ед. МТП 
изм. 75

3 4

МТП МТП МТП мтп
100 150 200 300

5 6  7 8

I  Максимальные диаметры сва­
риваемых стержней из стали 
класса A -I
из стали класса А-П, а-Ш

мм 18 22 25 30 40
мм 16 20 22 26 36

2 Максимальная ширина сва- 
риваемых каркасов

3 Максимальная длина сва­
риваемого каркаса

4 Шаги между продольными 
и поперечными стержнями 
и каркасе*

мм а /  при нечетном числе продоль­
ных прутков равна удвоенной 
длине вылета электродов 
500+500-1000

б /  при четном числе продоль­
ных прутков равна удвоен­
ной длине вылета электро­
дов плюс расстояние мевду 
двумя средними продольными 
стержнями 400+/I00+200/+500- 
* 1100*1200 мм

мм Длина каркаса свариваемого 
машиной не ограничивается 
и может быть любой из усло­
вия организации изготовления 
/длина столов/ и транспор­
тирования
Максимальная длина каркаса 
желательна не более 6000 мм, 
с увеличением длины и веса 
каркаса резко снижается 
производительность машины.

Могут быть любыми, так как 
места пересечений под 
сварку подаются вручную*

Серия 1.400-2
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