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Проект Выполнен в соответствии с действую­
щими нормами и правилами.

Главный инженер проекта Я В. Рохин.

1. ОБЩАЯ ЧЯСТЬ
Типовой проект,, Резервуар стальной вертикальный 

цилиндрический для хранения мазута емкостью SQ куб.м, 
выполнен по плану типового проектирования Госстроя 
СССР на 1391 г. , тема ТФ 7-3-13.8 соответствии с 
Заданием, утвержденным Сантехниипроектом.

Стадия разработки -  рабочий проект.
В типовом проекте:
альбом 6  Основные положения по монтажу металли­

ческих конструкций"
-  содержит технологические схемы монтажа и сварки 
резервуара емкостью 50куб м. из элементов  ̂ поступаю­
щих на монтаж  с завода- изготовителя.

и  В основу альбома 6 при разработке настоящего 
проекта положены следующие материалы: 

г) задание на проектирование9 утвержденное 
Сан техниипроектом ;

а) альбом 8  конструкции металлические9.

1.2 . Альбом 6  разработан на основе положений 
следующей нормативно- технической документации:

1) снип 3.03.01-87.» Несущие и ограждающие конструкции". 
г). СИ и П Ж- Ч- 80 *ц Строительные норпЬ/ и правила 

ТЬхника безопасности в строительстве*

8. ПОСТА ВИЯ МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ

2.1. Металлоконструкции резервуара емкостью 
SO кзбм. с рупонированной конической крышей пос­
тавляют на монтажную площадку с завода-изготовь- 
тепя в следующем виде:

1) полотнища днища > стенки, крыши-свернутыми 
в рупон на каркасе ипи шахтной лестницы,

г) площадки обслуживания-сварными транспорта­
бельными секциями;

з) люки; патрубки -  с ответными фланцами 
СЗаглушками) и комплектом болтов.

3. ПРИЕМКА ОСНОВАНИЯ и требования К нему
3.1. При приемке основания проверяют;
О общее состояние основания, соответствие его 

проекту , наличие актов на скрытые работы;
2) правильность разбивки осей резервуара на 

основании, шахтной лестницы, наличие репера, опреде­
ляющего центр основания;

3) соответствие толщин, технологического состава 
гидроизалирующеео слоя и степень его уплотнения;

4) обеспечение отвода поверхностных вод от основа­
ния ■

33. Разность отметок любых несмежных точек 
основания 80 мм.

3-3. Устройство проектного бетонного поддона 
вокруг основания следует выполнять после монтажа 
металлоконструкций резервуара.

Ц. ТРЕБОВАНИЯ К МОНТАЖНОЙ ПЛОЩАДКЕ
4.1. До начала монтажа металла конструкций 

резервуара должны быть выполнены следующие работы:
1) построено и принято основание под резервуар•
г) устроены временные подъезды Сне менее двух) 

к основанию для транспортировки металл о конструкций;
3) спланирована ч уплотнена кольцевая площадка 

вокруг основания для работы крана и других 
механизмов.

Площадка должна быть уплотнена до несущей 
способности, отвечающей паспортным характеристикам 
применяемого механизма;

й) произведена общая планировка территории 
монтажной площадки с уклоном дпр отвода поверх­
ностных вод)

б) подведена Электрознергир для обеспечения 
работы грузоподъемных механизмов, сварочного 
оборудования> ручного механизированного инструмен­
та  и освещения;
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с последующей j  очисткой и шлифмашинками

6.13. Сборку конструкций производить с использова­
нием сборочных приспособ пений 8 соотве тем Вии с 
настой щит проектом и с помощь Hi прихваток. 
(Оининапьная Зпина прихватки допоена быть нетенее 
30г 50 мм. Расстояние между прихватками - не donee 
Цйй± 500 мм. Катет шва прихватки должен быть 
не менее половины катета шва.

6М  форма скоса кромок и размеры зазор об 
при сборке сварных соединений показаны на чертежах.

6.1.5. Перед сверкай спедует Зачистить сваривае­
мые кромки и прилегающие к ним зоны метаппа на 
ширину не менее 20мм от 2Рязи, маспа и Зругих 
загрязнений , осушить от влаги.

6.1-б. После удаления сборочных приспособлений, 
остатки швов В местах usс приварки спедует зачис­
тить заподлицо с поверхностью основного метаппа 
и подрезы глубиной более Хмм подварить и 
зачистить ■

611. Н  сварке резервуара допускаются сварщики 
не ниже V разряда, аттестованные в соответствии  
с „ Правилами аттестации сварщиков” утвержденны­
ми Госгортехнадзором СССР, и сварившие контрольные 
образцы.

6.1.8. Перед началом сварочных работ сварщики 
должны заварить контрольные пластины из стали
8 Cm3 псб и вСтЗпсд размером ^оо * 200 в вертикаль­
ном положении с разделкой кромок, тождественной 
при сварке на монтаже.

6.1.9. Ш сваренных контрольных пластин после 
просвечивания ши УЗ К изготовить и испытать образцы 
для механических испытаний по гост 6396-66-

1) дпя испытания на статическое растяжение 
при температуре +вО°С-2овразца (типаШ  Ш или  ТЛГ).

г)длр испытания на статический изгиб (загиб) 
при температуре +20°С- 2 образца (типа М Ж , ШШГ) .

временное сопротивление сварных соединений долж­
но бьтпь не ниже минимального значения временного 
сопротивления основного металла 3 угол з огива- не менее 
120°.

При получении неудовлетворительных результатов

механических свойств производимся повторное испытание 
удвоенного количества соответствующих образцов.

6.1.10 Все сварочные материалы должны соответство­
вать стандартам и иметь сертификаты завода-из­
готовителя,

6.1.11. Сварочные материалы перед сваркой необхо­
димо прока литы

Электроды марки УОНН-М/Чв- при температуре 
350°- 370° С в течение 1,5-2 часов.

6.1 1&. Электроды после прокалки по вышеприведен­
ному режиму рекомендуется хранить в печи хранения 
при температуре 70-Ш°С.

6.13. Прихватки выполнить теми же электродами  ̂
что ч сварку. После зачистки прихваток произвести 
проверку их качества. Дефектные прихватки вышли­
фовать и выполнить вновь•

6.114. При сварке производить тщ ательную  зачист­
ку каждого спор} остатки шпака между слоями 
недопустимы.

6.1.15. В стыковых соединениях с разделкой кромок 
обязательна Вышпи/ровка корня шва перед сваркой
с обратной стороны разделки и под варка.

6.1.16. Перед сваркой рекомендуется отработать 
режимы на пробных пластинах в усповирос, тождест­
венных с теми, в которых будет выполняться сварка 
на монтаже-

5.1.11. Для Выполнения сварочных работ электроды 
выдаются сварщику в количестве, необходимом
для полусменной работы, Полученные электроды 
следует содержать во влагонепроницаемом закрытом 
пенале. После работы все оставшиеся электроды подле­
ж а т возврату на склад ч затем Эти электроды 
подвергаются Вторичной прокалке} тем же методом 
длр повторного использования.

6.1.18. Удаление прихваток и корня шва, а также 
снятие усиления9 Зачистку шва, удаление дефектных 
тест и т.д. рекомендуется осуществлять с помощью 
высокооборотных электрических шлиф машинок.

6.1.19. Процесс сварки необходимо вести на ста -

Привязав

больном режиме. Допускаемые отклонения принятых 
значений сипы тока ц напряжения дуги не должно/ 
превышать -  5%.

6.1.20. После окончания сварки Электросварщики долж­
ны проставить присвоенные им клейма на расстоянии 
йОг 50мм от оси шва в начале и конце стыка.

6.2 . Рекомендации по организации сварочных работ
6.2.1. Сварочный участок необходимо укомплектовать 

сварочным оборудованием, инструментом и материала­
ми в соответствии с ведомостью.

6.2.2. Сварочными работами допжен руководить 
квалифицированный специалист по сварке.

6.2.3. Дпя производства сварочных работ необхо­
димо следующий численный состав исполнителей
(  в одну смену), чел :

ij мастер по сварке 1

г) Электросварщики по ручной дуговой
сварке Сне нише Ч разряда) 2

з) газорезчик (  не ниже Чразряда) 1
р) оператор по контролю качества 

сварных швов неразрушающими методами 1
б) слесарь- монтажник 1

6.г.Ч. К началу производства сварочных работ
спедует:

О обеспечить объект всей необходимой документа­
цией па сварке;

д) установить сиповые пункты питания электроэ­
нергией (  „сборки')и проверить работу всего сварочного 
оборудования',

з) в непосредственной близости от места производст­
ва сварочных работ установить переносные металли­
ческие будки с размещенными в них сварочной аппара­
турой ч источниками питания;

й) оборудовать кладовую для хранения сварочных 
материалов и установить в ней печь с температу­
рой до 500° для прокапки и просушки;

5) опробовать оборудование, Электроды и подоб­
рать режимы сварки на контрольных образцах;

Нмотд
Гп.спеи.
Н.КШВ. ПшобйL Ш г

. / ш

Г / 7  7 0 4 -  / • / */  г . з г  пм

Резервуар стальной вертикальный 
цилиндрический дпя хранения п п
м а з у т а  емкостью SQtuB.m. 1
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б) уложен трубопроёод для подачи и слива Воды при 
гидроиспытании резерёуара;

?) устроены площадки длр складирования металле -  
конструкции резерёуара и сборки;

в) устаноВлены Все Временные здания и сооруже­
ния, необходимые дпр нормальное; работы производст­
венною переспала.

5 ; КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ ОСНОВНЫХ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

Раздел содержит краткое описание процессов 
монтажа резерёуара В их технологической последова­
тельности.

5.1. Монтаж днища:
i) днище резервуара, поставляемое с завода-изго­

товителя полотнищем, разворачивают на основании с 
помощью двух трактораВ ;

г) Укладывают днище с помощью трактора S  
проектное положение, ориентируя его относительно  
осей Г-Ж и Е Ж .

После установки днища В проектное положение 
на нем собирают крышу резерёуара.

52, Сборка конической рупанированной крыши.
Сборку рулонироВанной крыши производят на 

днище резервуара, используя его как с т е н д  Зпр сборки.
После сборки и сёарки Крыши производят размет­

ку и устаноёку на ней Всех люко£} патрубков и 
ппаицаВок обслуживания - Приваривают к крыше стро- 
повочно/е скобы и с помощью крана снимают с днища. 
Установленную на подставки высотой 1м крышу 
сваривают с внутренней стороны.

5.3. Подъем рулона стенки в вертикальное положе­
ние.

Рулон с полотнищем стенки поднимают с одной 
стоянки крана изменением Выпета стрелы, при Этом 
нишний конец рулона опирается на гр у н т .
Кран у с та н а в л и в а ю т на п ло щ а дк е , имеющей н е с у ­
щ ую  способность не менее 0 ,5 МПа ( 5  к Г с /с м & ), с  
уклоном  не более 1 ° в  лю бую  с то р о н у .

Подъем рулона производят, чередуя операции;
г) подъем рулона до отклонения грузового по­

лиспаста Крана о т  вертикали на допустимый угол

t Контролем по рискам на угловою секторе, закрепленном 
на рулоне:

Ф разворот стрелы крана до отклонения полиспас­
та  на допустимый угол с Контролем по отвесу и. 
Установленным шнуром.

Ори достижении рулоном положения неустойчивого 
равновесия включают в работу тормозной канат, 
закрепленный на тракторе. Трактором плавно устанав­
ливают рулон в вертикальное положение на грунте. 
Переместив кран в положение два, устанавливаю т 
рулон на днище резервуара.

5>Ч. Развертывание рулона стенки
Развертывание рулона стенки производят с помощью 

трактора За тяговую скобу. Потере развертывания 
рулона на верхней кромке полотнища у  от ан обли­
вают Злементы обрамляющего уголка.

Развернув полотнище стенки, приступаю т к сборке 
и сварке вер ти ка льн ого  м онтаж ного сты ка.

5.5. М о н та ж  крыши.
Собранную и сваренную крышу устанавливают 

краном на обрамляющий Уголок стенки, ориентируя 
относительно осей 1тЖ, Е-Ж .

Собирают и приваривают крышу к обрамляющему 
уголку.

5.6. Испытания резервуара
По окончании всех сборочных и сварочных работ, 

а также контроля сварных соединений приступают 
к испытаниям резервуара.

На днище резервуара производят контроль всех 10Q% 
Заводских швов на герметичность.

До начала испытаний выполняют Все подготови­
тельные работы:

1) монтирую т подводящие трубопроводы дпр подачи 
и слива Воды,

ё) производят нивелировку наружного контура  
днища, В ы полняю т замеры геометрических размеров 
и отклонений корпуса резервуара.

Испытания резервуара но прочность и Устойчи­
вость производят в следующей последовательности;

Приврзан;

t) корпуса на прочность - гидравлическим испытанием 
наливом воды до проектной отметки и выдержкой под 
нагрузкой 2 У часа ;

г) крыиш на герметичность -  пробным избыточным 
давлением Воздухом 100мм. вод. cm.

После проведения прочностных испытаний произво­
дят необходимые измерения металлоконструкций и 
основания резервуара. Допустимые отклонения от геомет­
рических размеров корпуса резервуара доны на соответс­
твующих технологических листах альбома.

6 . ОВЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПО СВАРКЕ
Технология сёарки резервуара емкостью 50 куб. м. 

дпр мазута разработана на основании чертежей 
альбома £ и настоящего альбома 6  проекта, СНиПЗШ Ш

Металлические конструкции резервуара изготовлены 
из стали класса СВЧ5 марки В Cm3 лсд и ВСт.ЗпсЕ по 
ГОСТ 380-88 *-

Сварные монтажные соединения элементов резервуа­
ра выполнять ручным Электродуговым способом электро­
дами марки УОНи - 13/45 типа 34ЕЛ по ГОСТ 3461- 75 
диаметром ЗиЧ мм.

6.1. Подготовка узлов резервуара к сварке
6.1.1. Перед сборкой необходимо прверить:
1) качество изготовленных конструкций внешним
осмотром;
г) соответствие металла требованиям проекта 

( па сертификатам и маркировке на стальных листах) ;
5) отсутствие  расслоений на кромках;
4) соответствие собираемых элементов монтажной 

схеме, проектным размерам и геометрической форме;
5) правильность подготовки кромок под сварку.
Обнаруженные отклонения должны быть устранены.
6 .12. В случае возникновения необходимости подгонки

листовы х элементов по м е с ту , обрезку производить  
механическим способом или газовой резкой

Д Ж

Н о ч . о т Э ,

Гл. спец
A M. канта

Ларианаё
Рахин..

Панова.

к !
IY-?f

7 /7  7 0 4 / 2 4 7 d. 0 2  nм

ffMMff 6&Л/*ШШ/а |0nadaa
цЩшнфитм/й Ж* jrfiMP/m 
мата енкостб/с 50 мб. лг

Общие данные
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Лист Листав

гтнефтетмонпмж 
г. Мост

2 6 6 0 4 -0 6  5



[Ш
дЛ

na
S/

i.W
eS

nu
Bb

 и
За

лю
Ш

тм
м

г.г
Г

u

4 i
к

a*

x -

I
$

6) оградить свариваемые поверхности конструкции 
u рабочее место сборщика от атмосферных осадков 
и Ветра;

7) проверить состояние изоляции сборочных кабелей 
и праВипЬностЬ присоединения их к к не мам источни­
ков постоянного то к а ;

б) проберите арматуру гагоВых баппоноб, рукоба 
dnfi кислорода а горючих газов, а также инстру­
мент дпЯ газоплазменной обработки металлов.

32.5. Сборочные посты должны быть снабжены 
контрольно-  измерительной аппаратурой.

62.6. Источники сборочного тока рекомендуется 
УстанаВпиВатЬ В закрытых переносных машинных 
запах не далее 50м от места сборки.

62.7. Разделку кромок Вертикального монтажного 
стыка производить газовой резкой с применением 
специальных приспособлений.

6 .3 . Лан троп ь качества сварных соединений
6.3.1. Контроль качества сворны ос соединении должен 

Выполняться в соответствии с требованиями
глав Ц и д  СНИП3.03.61-87.

6.3.2. See 100% сварнь/х швов далмны быть подверг- 
нуты Внешнему осмотру и измерению шаблонами по 
ГОСТ 3240-79. При Внешнем осмотре рекомендуется 
применять пулу с 54 0 -кратным увеличением.

6.3.3. По Внешнему Виду швы сварных соединений 
должны удоёлетВоррть следующим требованиям:

1) иметь гладкую или равномерно чешуи ча тую  
поверхность С без наплывов\ промолов, сужений и 
перерывов)  и не иметь резкого перехода к основно­
му м еталлуj

Угловые швы долшны Выполняться с плавным 
переходом к основному металлу ;

2) наплавленный металл должен быть плотным по 
всей длине шва, не иметь трещин g дефектов 9 Выхо­
дящих зо пределы, Указанные В п. 6, Ч ;

3) подрезы основного м еталла 8 опус каю т о я  
глубиной не более 0 ,5  мм при толщине стали от  У 
до iQ мт ;

4) Все кратеры должны быть заварены.
634. Объем и методы контроля указаны на черте­

жах.
6,4. Допустимые дефекты швов при радиационном 

контроле следующие.
6,4.1. Для соединений, доступных дпр сварки с двух сто­

рон, и соединений на подкладках допускаются непрова­
ры В корне шва высотой до 5 %  толщины свариваемо­
го проката , но не более б  мм и длиной не более 
удвоенной длины оценочного участка.

6.42. Дпя соединений без подкладок, доступных для 
сварки с одной стороны, допускаются непровары в 
корне шва Высотой до 15 °/о толщины свариваемого 
проката , но не более в мм,

6.4.3. Дпя Всех соединений.
Удлиненные и сферические дефекты.

1) одиночные - Высотой не вопее 0 ,8  мм-,
е) образующие цепочку или скопление пор Высотой 

не более 0,4мм и длиной не боте длины оценочного 
Участка ;

3) удлиненные-протяженностью не более 3.75 мм;
4) непровары, цепочки и скопления лор, соседние

по длине шва, суммарные В продольном сечении шва 
с расстоянием между близлежащими концами не 
менее 200мм и суммарной площадью на оценочном 
участке не более 3 мм2,

Чувствительность контроля радиографией уотанавли• 
бается по третьему классу согласно Г0СТ7512-82.

6.4.4. Сварные соединения днищ резервуара должны 
быть проверены на непроницаемость вакуумированием.

Браковочным признаком является появление воздуш­
ных пузырьков Воздуха на швеЛ смоченном мыльным 
индикаторным составом, при перепаде давлений под 
Вакуумной рамкой 500г 600 м/л pm. cm.

6.4.5. Непроницаемость сварных соединений стенок 
резервуара с днищем должна быть проверена керосином 
или Вакуумированием.

Браковочным признаком является появление пятен 
керосина на обмыленной поверхности швов.

6.4.6. Сварные соединения покрытия резервуара

следует контролировать но герметичность при избыточном 
давлении до 200мм вод. cm.

Браковочным признаком негерметичности швов яв­
ляется появление воздушных пузырьков на смоченной 
мыльным индикаторнб/т составом поверхности швов•

6.4.7. Сварные соединения люков и патрубков на вер­
тикальной стенке резервуара должны быть проверены 
на герметичность стачиванием керосином до сварки 
усиливающих колец.

Сварочные соединения люков и патрубков покрытия 
резервуара должны бо/ть проверены на герметичность 
при испытании резервуара избыточным давлением по 
пункту 6.4.6.

6.5. исправление дефектов сварочных соединений
6.5.1. Недопустимые дефекты, обнаруженные в свор­

ных швах, устраняются под наблюдением мастера 
по сварке.

6.52. Выявленные неразрушающими методами 
контроля внутренние дефекты удаляются из шва при 
помощи шлифмашинок с последующей сваркой и 
повторно(М контролем исправленных участков сварного 
шва.

65.3. исправление одного и того же дефектного 
места допускается не более 2 * раз.

Сведения об исправлении дефектов и колииества 
исправлений Заносятся 8 сварочный журнал.

65.4. Швы неполного сечения должны быть дова­
рены до проектного размера.

6.5.5. Участок шва с порами, непроварами и т.п. 
удалить на длину дефектного участка плюс 15мм с 
Кашдаи стороны и Заварите вновь.

6.5.6. В швах с трещинами начало ч конец тре­
щины засверлить7 удалить на длину дефектного 
места плюс 15мм с каждой стороны и заварить 
Вновь.

6.5.7. Дефекты сварных соединений заварить с 
применением Электродов меньшего диаметра и на 
минимальных решчмах сварки, установленных те х ­
нологическим процессом.

Т /7  /  пм

Привязан; РезВрВзар стальной Вертикаль­ ШИЛТШ •'Д
ный цилиндрический дпр хранения ш ш я ш шВщтд тазу та емкостью SQkas.m.
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7 тРЕбтния безопасности тршй
7.1. Требования безопасности труба при монтаже.

При Выполнении тон  том ны х работ необходимо
руководствоваться следующими основными положениями-

^  до началом работ необходимо подробно ознакомите’ 
ся с Ванным проектом;

&) при перекатыёании рулона, как Впереди, та к  и 
сзади него не должны находиться люди;

з) прч подьете рулона В зоне подъема (Врадиусе 
2 5 т ) не дапжны находиться люди. Опасную зону 
оградить предупредите пьнь/ти знаками

8 процессе развертывания рулона стенки люди 
не должны н а хо д и ть с я  В непосредственной близости  
от ъсВобьт дающегося Витка полотнища- 
Запрещаетер пребь/Вание людей Вблизи к а н а та , с 
помощью которого произВодится разВертыВание;

5) Запрещается пребыВание людей под поднимае­
мым грузом и В Зоне ЗейстВцр стрелы грузоподъемного 
механизма;

В)  прч подъеме и спуске по лестнице мон там  нику 
необходимо закрепиться предохранительным поясом за 
скобу ПВУ-2, устанаВленную на Верхней части 
лестницы I

И ёсе колодцы, лотки траншей и другие коммуни­
кации ;  находящиеся на пути грузоподъемных 
транспортных машин; долшны быть ограждены 
хорошо Видимыми Указателями ;

в) яйца, Выполняющие работы на Высоте тр е х  
метроВ и более; обязано/  па позаботься Ящиками или 

сумками Впр инструм ента и крепеж ны х материалов) 
опускать Все необходимые для работы предметы
ВереВкой}

д) вноёь изготовленные леса; подмости и т -л -  
дапжны быть испытаны и приняты комиссией с 
участием представитепей органоё техники безо­
пасности и устанаВлиВаться под наблюдением 
ответственного лица.

7.2. Требоёания безопасности т р у д а  при сборке
При Выполнении сёароино/х рабом необходимо

рукаВодстВаВатьсЯ следующими основными положениямиt

1) сварщик перед началом сварочных работ должен 
пройти инструктаж по безопасности труда § соот- 
ВетстВии с ГОСТ 12.3.003-15 и главой СНи П по технике 
безопасности 6  строительстве;

д) металлические Части основного и Вспомогательно- 
го Электросварочного оборудования ( источники питания, 
сушильные печи и др.)/ не находящиеся под напряжени­
ем, а такж е свариваемые изделия должны быть 
Заземлены ;

З) присоединение и отключение от сети истои- 
ников питания Веги и другого оборудования выпол- 
няет электрик, имеющий кВаписрчкационную группу 
по электробезопасности не нише Ж ;

*) прч сварке В резервуаре сварщик, кроте обыч­
ной рабочей одежды, обязан использовать диэлектри­
ческие перчатки, еапоши и коврик;

5) сварочные кабели, шланги, подведенные к 
рабочим местам, должны быть защищены от Возмож­
ных поёремдений. Сварочные провода должны быть 
изолированы. Соединять концы сварочного кабеля 
спедувт с помощью специальных муфт. Подключение 
проводов к сварочному оборудованию Выполнять через 
кабельные наконечники;

$) источники сварочного тока допшны быть 
Вынесены за пределы резервуара.

7.3. Дополнительные меры пь Зпектробезьпасньсти
1.31. При Внесении Внутрь монтируемого резервуара

напряжения 220/3806 необходимо принять дополни­
тельные меры о т поражения рабочих недопустчмо 
большим током согласно ПУЗ.

7.3.2. Для снишениЯ токов однофазного Замыка- 
нчя необходимо применять разделяющие трансформа­
торы, причем кашдый трехфазный Электр олриетник, 
Вносимый Внутрь резерВуара> допмен присоединяться к  
отдельному трансформатору.

73.3. Для защиты от ВВуХфазного замыкания необ­
ходимо применять быстроЗейстВующие отключающие 
Устройства типа УРИИ или ЙЗПК.

1.3.4. Прч невозможности обеспечить Выполнение 
Вышеуказанных требований эпектробезопасности необ­
ходимо:

____________________________________________ - L i
1} освещение Внутри резервуара обеспечить светильниками 

напряжением 12В, питающихся от трансформаторов с 
раздельными обмотками первичного и вторичного напряжения.
Один из выводов Вторичной обмотки должен быть зазем­
лен. Применение автотрансформаторов внутри резервуа­
ра Запрещается;

г) электроинструмент на напряжение Выше 128 
Заменить на пневматический.

7.3.5. Все металлические леса, электрооборудование 
и механизмы> которые м огут оказаться под током, 
должны быть надежно заземлены.

8.ДЕЙСТВУЮЩИЕ ПРАВИЛА Т Е Ш К И  6Е30ПЙСН0СТИ
Во Всем остальном, неоговоренном в предыдущем 

разделе, необходчмо руководствоваться следующими 
нормами, правилами и инструкциями по технике 
безопасности:

Н СНи П Ш- У- 80*„ Строительные нормы и пробила. 
Техника безопасности В с тр о и те ль с тв е " 

у)Г0СТ12.1.0Ч6-85 >} Нормы Электрического освещения 
строительных и монтажных работ

3) „ Правила устройства и безопасной эксплуатации 
грузоподъемных кранов * ;

И) 9, Типовая инструкция dnfi стропельщикоё 
(такелажников, зсщепщикав), обслуживающих грузоподъ­
емные краны;

5) ц Руководство по производственной санитарии на 
строительно- монтажных работах разделы 2,3,4,7,8,9,10;

В) ВСНЗ 11ш 89 п Монташ стальных Вертикальных 
цилиндрических резервуаров для хранения нефти и 
нефтепродуктов ?

Г / 7  S 2  ПМ

О̂рибрЗЙН' гезер&ф тш е а  э^тктинш 
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Ведомость оборудования, инструмента и материалов длр производства сварочных радот.

Но­
мер Наименование Марка, т и п

ЕЗ.
изм. Jfan. Примечание

1 г 3 к 5 6

Сёаоочнае о£арздо§ание

1 "Сварочный выпрямитель ипц 8йМ-1001;Пап-ЮШ шт 1 Ли!о ВКСМ./ОООс РЕ-300
преобразователь

г Балластные реостаты РБ-301 шт Ч 8 W F u S P * ™ *

3 Устройство для снижения напряжения УСНП-1 шт Г ТУ /5-733-/84- 77
холостого хода сборочных ист. питания
Сдирочные кабели и проВода

J L Навель силовой КГЗх70+1*25ммг М 50 Для подключения машин- ных помещении
КГЗ*50+/*Гбмм 2 л/ т Для подключения выпря­

мителя ВАм-1001
г Модель сварочный КГ/» ЗБ м гчо

К П * 50 м го

3 Шнур с ршноёой изоляцией ШРПС2*Ц+/*/.5ммг м 100 Для подключения
шли сом а шинок

4 Кабельные наконечники К-7Ж -4 шт 10
5 Клемма заземления КЗ-9 ; КЗ-1 шт 10

Вспом огательное aSopydoL ание и инструм ент
1 Эл. лечь для прокалки сварочных ШПШ.5.3.5/ЗМ ш т 1

материалов на 500° С
г Электрические Высокооборотные ША-/400:Ш-330 ш т г + ч ши ш -1 7 8 -,и з -е тА

щпифюашинки
3 Круги (диски) абразивные, арт ированные Д -230мм : Д-180 мм ш т 300 S  3,6 мм
к Эпектрадодерусатепь на 500А ЭЦ-12; ЗЗР- к ш т 4 ГОСТ 1465/- 7В*Е
S Щитки для защиты электросварщика Н И ш т У ГОСТ /2 .4 .035-7в  *
6 Очки защитные ОД ш т & ГОСТ 12 .4.013-85 Е
7 Светофильтры с -3 : С -з ш т & 0 ОСТ 81- В- 87

А . Стекла покровные ( простые) ТС-3 ш т 50 ГО С Т 111-18

Примечание. Допускается использование других источников питания Вуэи, имеющих крутоЬадающуш 
Вопьтамперную характеристика.

Продолжение
А - 3 3 4 5 6
3 Щетка стальная шт 10 ОСТ 81-5-87
10 Молоток для очистки от шлака шт 4 ГОСТ 111- 78
11 Навар шаблонаВ для проверка швов шт 4
12 Пленарный инструмент компл. 1
13 Клейма сварщиков шт 4
14 Пенал для электродов ш т 4
15 Коврик резиновый, диэлектрический шт 4
16 Лупа 10-ми кратного увеличения шт г
17 Вакуум-камера с Вакуум-насосом Р 8Н -2 0 шт 1

на Б00 мм. р т ‘ от.
Газорезательная аппаратура

1 Резак для пропан-бутановой смеси "Ракета-1  * шт 1 Кироваканосиа завод 
н ЯВтогенташ"

8 Резак Зпр ручной кислородной резки ” Маяк-1  * шт i кираВа канский за Вод 
„ Йбтогенмаш

3 Горгпка ацетипеыоёар ГАО- 2 -12 шт t Короба канский здВод 
„ Йотагенмаш11

к Редзктор пропан- Sam аноёый ДПП-1-85 шт г ГОСТ 6358- 78 *
5 Редуктор кислородный ДКП-/-55 шт 1 ГОСТ 6258-78*
в. РукаВ резиновый ( кислораднь/й) Ж -Э -3 0 м 4а ГОСТ 3355-75*
7 Рукав резиновый (пропан• взмановый) / -  3- S3 м *10 ГОСТ 3355-75*
8 Баллон для кислорода 4а- 150А шт 5 ГОСТ 343-73*
3 Баллон для пропан- бутана 3-50 шт 3 ГОСТ 15В60-84

Сварочные материалы
1 Электроды металлические УСНУ 13/43&J7. качества кГ 25. а фЗ.О мт

кг гг ф Ц.Омм
г Рентгеновская пленка РТ-Цмили РТ-5 П.м. 1.5 й пересчете на 35 мт кинопленки

ш т 5 размером 300 * Ш

Г / 7  7 0 4  / - e 4 f d .  Ж  ПМ

g1

Резервуар стальной ВсртинавышС 
цилиндричесмО для л  раненая 
мгзута етостбю  5Q ну£/7

Стадия Лист ЛистовЙач.отд ЗапионоВ РП вГр. спец Рохин (Ш
ф. спец Чернышев *л/ Ведомость сварочного 

оборудования т т т н № н г т
ш ш

kkOHTfi
Шок.

Панова
Яшины Ж Г

2 S 6 0 4 - O 6  8
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ОЯ

ГДе
ЖК

а. у
/ОС

7/7
.£/£

Г<Г
/77

С? 
удз

игт
.ал

яг/
т

ч

ч
I
N
's

I

I

0tbcHO&Mue
§§£НиР Н а  и п е н о ё а н и е  р а З о т

£3.
изм.

Объем
работ

догма 
атсщ 
чел. ч.

Затраты
V &
чее.бн.

Четен-
еоолю
рабочих,Чел

Оробаа-
Неатмь
ностЬ,

дн.

р  а с  с  v  сге  О н и
3 /0  ~

5 -/-/ Т 5 0,63 1££- 3 0,2 ___________ ______________ _________

5 -е -/ РезерЦудр / г,з
гз .
0,3 3 0.Г п

ее/-6 к -/4 Юм 0,Ь 1,1 Н -0.7 2 о,/

/м
05
3,5

2,37
0.82

JU.
05 { 0,5

б-е~/к?/s Дгзр&од / 2,3
3,45 
0, Ч 3 0,2 -

гг-{-6 &/. 4 Сборка ллкоб/тия Юм о.г /,/
~AJ-

О/ г О./ я

гг-/-б tr=r,4 РбррАга л/лкоб и латрг/бкаб£  локоытии Юм Г, 5 г./
231
0,3 г 0,2 -

б-г-/з / v а 7 ТТлнтаж  ллрн/адок и ограждении на к выше fktpfap / г ,5
JL2S-
0,2 3 О,/ и

гг-/-о
к*/, 4; К -/е л Сборка лиои/адак и ограждении /дм д д /,/

1.73
е.г г U

я

5 -г -е Устанобкалдлана стенАги наднаи/е ббедтакаебнеелеавнсенаг Рвзербуор / 4
4

05 4 0,2 -

S -Z -4 ТУзбедтыбание релана стенки_____________________ fhep&ap / 2/
г/  
2,в 5 Z S —

г г - 7 -г
Х -/ ч, х=г СбарХа табробога и/ба /дм /,2 /,/ JTL.05 2 а з “
к
7дбоииь//5; /5

Контроль Збхгслгараннего тооробсео и/5а 
Are расинам и  боАгеемолобанием /м /г Вр

в :гг ш / 2.3

5 -г А Соединение белти/гальнаи хломки teepSyap / н .з М - 5 0.3 —
гг-f-e; ег-i-s  
К=/,Ч; fcte.feB СбооХа белтихалвносо монтансноео стыка O n д4 з 2,2

4,2
0,5 г 0,3 — 1

* Таблица 2 Аентлолб сборного шба ладооелааоиеи /м 4,s 2,37
10,5
1,3 / /,з

ггг-г к*г,4 Сбоока л/окоб и латлнбкоб б  стенке ЮМ U r /,5
204
0,4 2 0,2 -

*
Таблица /5 бошлолб сборных и/боб ногелметачнесть керосином /м А 0 7 / г 1 1,2

S -/-S Устанобха локлытия блроектное наложение
шт

Ц79
te
а.87

023 4 0,3 —
е г-/ -£

Н*/,У; К -/,5 Сборка no/срытия со стенкой /дм г г /./ 2 0,2 -

Таблича /£
Контроль сдорных и/боб л/оков, патрубков 3 покры­

тии шбоЁ локлытал наеедлетачность ала еодлоиспытании 7м 27.2 д,2 47— / 0,7 —

s -г - в испытание лезелбуо/эа йярбюр / /2
/г г 0,8_£*.__

Дооаие неучтенные лаботыТ/о%от общего объела работ) ftepfop / /9 2 0,5

1
чел.

Щ 5
з9г

6 -
Г8 ,5  чел. 0н.
5 , г  0н. г ■
4 чел.

т ехни ко -эш о п и чески е  показат ели
/ Общие затрать/ труда

2. Общая продолжительность сооружения резербуаро
3. Средняя численность рабочих

примечания
/./уpip их составлен на основании бедствующей норматибнои документации.

2. /рарих рассчитан на работ у S  одну смену, хроме рентгеноконтроля, 
который лриизбоуится бо отору/о смену, а  испытание резербуара- круглосуточно. 

* Норматибь/ для планирабания работ  но контролю качества сборных соединении

Грсярик дбио/сения рабочей аилы

5  5,2 ~дн.

ТМнс уняЬ

Лт т б?сдгин
Л<?К .

JL9f

ш

Г Л  7 0 4 -/ - t t f  d  S 3  ПП

ааЗУта емкостью 50ку6 м РП 7

2 S 6 0 4 - 0 6  3



-  площадка рля работ / крина as ak/б  mao?
ллищидки боа складиробания метиллоконструкциа

___________________________ ц
Технические тр е б о б о н ш

До начала монтажных работ необходимо бь/пол- 
нить следующие рабть/-

/. Устанобить бременный забор и бь/бесить пре­
дупреждающие злаки оо периметру монтажной 
площадки;

S . М раазбест и уст ройст бо площ адок для брепен- 
лога складиробания поступающих конст рукции с  
н есущ ей  способност ью  /к гс /см г\

3. Проазбест и уст ройст бо площадки для работ ы  
монт аж ного крал а  и з зкелезобет олнь/х плит  с  
н есущ ей  способност ью  б  саот бет ст бии с  
д С //е7 4 -д д  н е  м ен ее  й * г с / с м г, а  укл о н  
н е  б ол ее / ?

4. {/стилобате олбелталль/е здания для рабочих 
U УТР  f золятыос ли монтаже]

б  Усталаботб лроЖекторль/е гтиуть/ со 
сбетильликами.

бедемост б бремелнь/х сооружении и 
площ адок боя бременного скпадиробилия 

к о н с т р у к ц и и .

Vos. Нааменабание &.
от. fo/7.

/ротная ха- 
роктушолаха Примечание

/ Прорабская £07. / блл.=/8,0пг Шёвнтарные
Здания
ММСС

СССР

г Склад -//- / блл.=/8,0мг
3 РазЗеболка для рабочих / Элл.г 16мг

* //оплата плавна лощи / S/7o.=l8,Or?
5 Рлощадко дляпобл7А/ клана / Ям. =гЮпг
е Площадка для складиробо- ния Клыши. -л- / Sm.=85n z
9 Площадка для слладиробо -  

ноя пемолмконлтлнкиой -о- / Sm=i5nz

бременный забор для ограждения монтажной площадки 

проэкект ор

ГгТТП
распределительный Электрощит 

пожарный пост

—
7/7  704 /  г м  С з г  пп

—
|Opttfascw: РРШЙУаО Mfi/JoL /м/) Aonm/tu/t/tunntrŵrvHr * шсеаьиш/ аср///с/р(ильиыи(f///J3/i//7fl/JiJ0J*isst/» /3/90 КЛГ/1/Я1///0

Р П Мш ш /креола/JU-Иг цуг***™-/'*' rti/Cf Cr/fu n//ff/fCr¥€f 0Н02У/77а енл'ле/пАюЗОлеуЗ'.м0?а«ц. Л9( схема строительного 
генерального слана

чтнвргеаштвтс 
г Москва.елтт ш.Ш. Hi _т т 3&JT

Z 560Н-06 /о
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7. А /а*/ах /Я/о'иго'

/осье/аа 0-/00 axesтрах/лома» sne/Acfaar/yr/s/zesa г
е. /%?Уз0///> у *0* а  020**0

фаг* A/Z/7Z6 фагЖ/ф? С’/00
~ Г ~
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у
у

V. A/0*sax  /г&уаа/у** ф а* А/00-/0 
фах/а^й 0-/00
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/

0. yC'S-OWer&O' 2}£>4/£0'0' У  /$600*2*00 /70* 0X0*00 2/зо'У sh'Sj’ SS /

0 / / / 0 & М / 0  л /0 * / гУ Ж * а / 0  0 0 0 Л / 0 * / * / / 0 & ф / у а / € /

/^/сгл/0*аАг/*х/0 /700*С/У<?€/
///00*0/0.

feyr.,
и //

А/0000
7

Д*осце /70*02*2/020 / /я ?
Уг0*0е/ /70*02*0200 s #J7
фа/се/х/ *0*02*0200 У #46

Яа&а/асЯг'* с/ 0ф0хУ0*ая /согг/?/тех/г? У #ез
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Указания
/ / t f e p ^ W - o a f  y S O 'J O '/ V S / O / f  d >7 0 '& r t  £  Jf&73fA(7*Cfjr 0 / Г -  

/ 1 / л / & * & * * / л / с /  o f a f  У у * * 0 / Х  а г г ф а а а а f

e. ф < / / > & j / 0 & 0 / 0 0  ф 0 0 < 0 2 &  ф а О и / а У / у / б У / X / & 0 S  
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К.9/
fMs

цминдрмесма для хранения 
мазута емл/остью S0 wif-fi

f f S a / a a  & / У
/ ® е з е / > 4 & с р а

Р П

Л/О!,У20Ж  
у -.Л / а 0 * Л *
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схем 1. Положение рт на перед разворачиванием . ПОРЯДОК Р А Б О Т
1. Установить рУлан 8 положение 1. (  сзсета 1) удобное дпр 

срезки ппанок (  схема 2) и 3atp иксироёотЬ его деревянными 
клиньями.

2. Зала совать Канат на рулоне одним Sum Ком, Конца/ 
Зафиксировать на крюках траКтороё.

3. В м е с та х  касания к а на то м  КромКи п о ло тн и щ а  
подогнать и п р и х ё а ти ть  под К ло дк и  (  Вид М).

4. Натянуть канат трактором и убрать дереёрннь/е 
Кпиньр из - под рулона.

5. врезать удерживающие планки полотнища днища. 
Место нахо ж дени я резчика см. схему 2 .

6. Перекатить рулон ё  положение, при Катаром 
КонцеВые участки полотнища, днища будут располагаться 
В Верхней части рулона.

7. Развернуть полотнище днище ё положение 2, 
постепенно ослабляя с двух сторон канат (схема 3).

8. О тм ети ть на Конце § ой кромке днища яркой 
несмываемой краской оси 1, Ж, Ш,Ш.

м г м д г  П ш я и н я  W M  M r t  сткой Схтз. P a ilopw lam i тттища /ш т .

Ш И Т

ТРШ8АНИЯ Б03ОПАСНОСТИ ТРУДА
1> При срезке удерживающих планок канат должен быть 

обязательно ё натянутом состоянии ё избежание само­
произвольного разворачивания полотнища.

2. Во бремя перекатыёания рулона, как впереди, так  
и сзади него, на расстоянии 15м не должны находиться 
люди.

Ь. При срезке удерживающих планок рулон расположить 
так, чтобы начальный участок полотнища был прижат 
рулоном > а планка располагалась на расстоянии 300мм от 
основания (схема д).

/ У 7  p & t - y - e t f s  s z  пм

ZS604-06 (г.
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0 d 3  A/Q//7QUtA'Oei<7 O/OdO О'фОО'А//Г*/0О/ОЛ'
уго/rdod

0do A*avnqt/fOvo d/v/der
odo/TOOdi/ Â OO/U/t/

6 - 6

d&uetege
ytfiot/drf

P<£0*/-Aftr /Zfo'c'rt/A'Q' Жгя &С'*С,0«С/С/

П о р я д о к  р о б о т

/. M f/zedro ode/ /'^/ /'/К с/ с(0//у> 0  //О  eft/осцо
de3*/>dyapo.

& £ qe#y>e /Todd/гоо̂ ого jrod/o' /ydoddfaro/o o/6f ?/&a/a>
3. yd/OSYodo/O О ApOodopOO/O ^ %OA/y>0 У̂ОСОО'y0Ojê 3dyO~

/>& /ro&jrovfooo jrod/ ? /0 0

У /feodo^ c//* J*  qe^jpoo yood^ dyapo odd JO'A/̂ d/zoeo 
ydyoood/Л /.

3! У  /70Л/00/0/0 зо'А/̂ З/того ydydood/do' //o ' У//осс/оуЗо- 
SOySdyOydO A&dodro dO/ro<(odi/o yooddo yOc'& ydo'A/o.

/ft fSf$A*At ’ d o* oybodapodo огуЗо//ооо/ом /ш х уго/rdoi 
# г9 /S8SW* d r* yrod^fido dferodOdOdOd/o d/o/zdoyoo- 

Ĵ Sdyayoo' /70  oxdody;
£3 /80У*/а/лс%ят /yoodeytdoy/rcyood*/yoo ddeyrdo do/zo- 

</eddoeo />уоо/ку0о&гм*ого /roxfooz/oj?.
S. 0!га/от</го уООе/cydoA/ ds S00 //OdoMoedovyooddo /70 

di /88Sa/az /oody„ d"~ 0d3 dty/odoto&A/oeo А/о///охг//ого dse/-
do d/OA'do.

Z ff/A/o/o/O />odoydoA/̂  d</ /WSa/а/ //o' dod&efodoc/yeod- 
do /70 Л  /883a/а/ sovdy„d~ od6 л/о///о'/г//ого d/ezdo dyeo//- 
dd/oeqo/r уго/Tdod-

8. ZZ/a/o/ o/o  yDe/di/ydoAZ ds /£37л/л* //о  dodouodooyod  
do /то di /880л/а/ /oody, /** ods a/o/z/oat/zoto dro/dO oSo/roo. 
do лу>б/гг/£/.

Уюйяния

/  £de y6oddo о soodo, ydo'jO/z/za/o //o' dxoA/o, 
do/zx/zaz 03//& 0/А/000//3/ dqd/zo/zoOA/

8. d&edcdoefooo е̂/d/ d o/a/ooo/zawaz /zo ахоа/ 40/77” 
уоол//>ojg6dyoy>o' od/ddo/o A 'o 'd >do 8у?ол/х ого  sdd/7/у о /О ' 
**aa’ 3. d^oodofody /7o<7d/zodZzoeo jrodro d  otze/uy yfiojOybdy- 
OyOO /yooojdbdo/o o/r&dqdodb'A/c/ 70/70 dZdjZ /dd/SZ67’Z6, 
Cdafo/zoo u/od* do/TOdMo/o /70 /&dz S86*/‘SQ

7/7 704- / *  гм  d S3 rm

стапмои0
jfiVHd/u/t/ee/w# для х/ю#еш 
узута епм стш Здм Зл

Ахзл/o/dO о8уоо(о
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Думце

Схема 2. У/тамо&лг
0yj<?/70j04MesX‘ 4/00

д  | A* A iii) A ( t - i )
m -\S

l - L b : t o

ф€/&940ЛГ:

Порядок pflBDT

/  /°0&0/б/ /70 /oa'J&y>&<*0&'0070 / 7 ^ / ^ ^ /

//>00/0 yO&rydJf'Gpo' 7/>00jj0<&/70 000/7000^0  ̂/>0'

&070Л/ 00 />04&/>04'0<&У0007 /70/7070066/0 6&/0<6f0/>0‘ 

jepdyorpo' fс'л*. /70076/ „ Л/0070Х <&/0<4/0 ').

£. &7Л/07076 /*0/76</£>̂ у/0̂ yOC/C'/'y jf fffS //0 6̂0066/0

/>&*#>Jy</>0/ J'X£>A/0 /).

3. У<?7000&/76 0 //>0̂ 4̂ 6076 /Su/Г. 0/704*700 <£c'/6//t 

/* </5/066/у  /O04//7<Z00X0<f> 0*/>06&/00<~000 00 0/}oy*004f70. 

M7 070 0/704*7006/ у €*7000̂ 076 0 /у>0г4ау>07/> у/7<р6б/т

{ с'агрлуо' /, с'<?Ц. 7-7, <з).
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1. Установить и приварить на крыше кольцевое 

ограждение.
В. И р о и зё е ст и  р а з м е т к у  к р ы ш и  п о д  в ы р е з к у  от вер ст и и  

л н э к о в  и  п а т р у б к о в .
3. ВыреЗато отверстие Установить люки и патрубки.

Ч- Установить и приварить на крыше площадки 
обслуживания с ограждениями.

5. Установить с тропов очное устройство на централь­
ном световом люке, закрепив Q-мя болтами ( сеч. б-б).

6. Снрть крышу с днища краном и Установить 
на подставки в стороне о т резервуара.

Строповку крыши см. стр .

в - Б
УНЙЗЙНИЕ

Разметку крыша под Вырезку отверстии, установку 
пюкоё, патрубков, площадок обслуживания производить

ч
|
Ns

I
!

согласно разметке i указанной на чертежах НМ 
альбьмсс

Ноч.о/пЗ
Гп.спец

~&ш т
-Ш 0С

Мшаной
рохин

ранова
fib*

((.У/
Щ.

Г /7  7 0 4  /  3 4 3 0  ж  пм

РезерЗуар ет/гмой двттн м н ш  В rndBuf Лиеп Листай 
шнарнуеене/й оря хранения 
тзута еггностбм 00 ну6 п

Монтож п пощад т< и 
ограждения на крыше

Р П  iH
трйнтесщтнтйш
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СХЕМА 1. УСТАНОВКА РУЛОНА ПОРОЛ ЙОШМОМ.
Ш М АЗ. СТР0П06НА РУЛОНА

11№

_______ ! ь т 1 т »  ■ '______ 1

Кольио стоопо- 
бочнов

чI
ч

i

i
I схЕмлг. крепление трупы . 

жесткости к рулону.
Т-Т (Mi

4
Н1-Ь3

то

, г*т -ш  ро
m 4 _ Г Г то

•Т -  jeh -
X - (  \

г 1 ft
Сектор
узловой

Пластина

ПО РЯДО К РАБОТ
1. Подготовитель нше роботы-
1'1* Подготовить площадку длр установки ц перемещения tzpqNa, 

а также площадку для укладки рулона о последующей 
Установкой его в вертикальное положение, обеспечив:
Й горизонтальность площадки (допустимое отклонение не 
более l°)i

$ несущую способность площадки не менее 0,5мЛа(5кГс/смг). 
Проверку производить ударником ДОРН И И- В случае необходимости 
площадку укрепить гравием или железобетонными дорожными 
плитами с песчаной подсылкой толщиной 50- 100 мм.
12. Отметить места Установки рулона перед подъемам,

Iu I стоянки крана (схема If).
13. Уложить рулон краном с помощью кольцевого стропа 

На. песчаную подсыпку а шпальную клеть в исходное поло­
жение перед подъемом (  Схема 1. Вид А).

1.4. Разметить Угловой сектор согласно схемы 7 и укрепить 
его на рулоне (  вид А).

1.5. Установить опорный башмак ц произвести строповку 
рулона (схем а 3. В-д).

15- Установить и закрепить на нижнем торце рулона 
поддон согласно схемы 6.

1.7. Установить трактор на продольной оси рулона 
( схема If).

1.8. Согласно разметки (схемав) установить шнур для 
контроля поворота стрелы крана.

1.9. Установить кран в исходное положение J  ( Схема к). 
На стреле крана на расстоянии 2м о т  оси рулона 
подвесить пт вес (схема в).

1.Ю. Приподнять верхний конец рулона на 100-150 мм и 
выдержать в таком положении в течении 10минут , после 
чего опустить и осмотреть такелажную оснастку, 
при отсутствии неисправностей - продолжить подъем.

&. Подъем рулона стенки.
3.1. Подъем рулона стенки В вертикальное положение 
осуществлять краном с одной стоянки поэтапно:

I  Этап. Подъем рулона полиспастом крана с одновремен­
ным кентропем допустимого отклонения полиспаста о т  
вертикали по соответствующей риске на угловом секторе. 
Подъем прекратить, когда стрелка совместится с очеред­
ной риской на угловом секторе.

В

Лыж.

Ларионов
ft. след. I Рокин
U.koHmf ПдноВа

} шина

■U— *

7/7 704-/  гм *  Ж  пм

м язу/яа еммд?/яб/0 S 0  м у&п

\̂ и\.иМле1ии1щшл)1̂пт.13
РП U5

Подъем
Кроном

рулона стенки 
( начало)

гтонетпттж
г. Москоа.

9$е.ой-об  /7
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ПО РЯДОК РАБО Т ( продолжение)

П этап. Поворот стрелы Брана о изменением Вылета на 
очередной угол, соответствующий расстоянию между репера­
ми* Контроль произВодить по отВесУ.

2.2. в  процессе подъема руководитель монтажа попеременно 
дает команду крановщику на очередной этап подъема рулонаf 
прекращая его после получения сигнала о т наблюдателя* 
стоящего напротив углового сектора. После Этого он дает 
сигнал крановщику на поборот стрелы крана до следующей 
риски*

2.3. При достижении рулоном угла наклона 50° канат 
тормозного трактора должен иметь провисание,
На дальнейших этапах подъема провисание каната умень­
шить Во минимума. При Застименци рулоном угла наклона 

Ж кр. 56° 3 соответствующего положению неустойчивого 
равновесия3 включить б  работу тормозной канат, 
натяжение грузового полиспаста крана ослабить. 
Перемещением трактора установить рулон В вертикальное 
положение (схем а  V).

3. Установка рулона стенки резервуара.

/

I

Трактор

3.1. Установить кран на Ж стоянку согласно схемы Ц.
3.2. Поднять рулон на 100 я 150 мм, выдержать в  этом положе - 
• нии 10 м инут, опустить еео и осмотреть такелажную

оснастку. При отсутствии неисправностей продолжить 
подъем на 500мм выше днища резервуара и поворотом 
стрелы плавно установить рулон на днище.

3.3. Произвести расстроловку рулона.

У К А З А Н И Я

1. Учитывая трудности определения неустойчивого равнове­
сия из-за отсутствия точных данных (силы ветра и др. ) ,  
после достижения рулоном угла наклона 50° следует уде­
лить особое Внимание контролю за провисанием тормозного 
каната во избежание рывка при включении в  работу  
тормозного тр а кто ра .
2. Сварку производить по ГОСТ5 2 6 4-80) Электродам и  

типа Э-ЦдА, ГОСТ 9467-75.

г /7  м / г м л я г  п п

п̂ривязан Р£ЗВрбУ&Р стсммой дб/?/ЯУХ&//АЯ6/й bnv.tM е ш т . ш
цш/мд/шуесм# fa# х/тения мазута емкостью SQ нуо. л Р П  / йИач.отд.АттоВ

Гп.ти. Рохин к  р/ Подъем рупана сменки 
краном  ̂продолжение)

т т т е с п т т ж
Г. МОСКВАШ 7 г __

Ч контр
j jm ■

i
f

ш .
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Канат  Злй omSscct 
(к а н а т ПС-120 tmekc Qi 

ГОСТ 463* 15)

Кран

Траверса Q- 4Ят
Схема б. Крепление рулона к падЗону

Т Ь Ь В
Kgpketc шахтной 
лестницы

Ограничитель

Схема 8- Рязмеш шнура аля повоют стрелы.

ч
\

X
*

I

t
I

Схема! Ра з м е т к а  ammo сектора резервуара.

Уг/юёой Стрелка

шнур (канат ПС-120. 
ктекс Of ГОСТ 4Q3-75)

Ось поборота башни крана_

\Згол положения неустойчи­
вого

привязан:

Ш Ш

ТРЕБОВАНИЯ ПЕЭОПАСНОСТИ ТРУДА
1. Подает рулона запрещается производить в  гололедицу 

при сильном тумане, снегопаде или ветре более 10 м/с.
8, Перед подъемом необходима проёерить исправность 

крана • Площадка для передвижения и маневрирования крана 
должна полностью просматриваться.

3. Руководитель подъема должен постоянно находиться 
в попе зрения машиниста крана, который должен видеть 
его с и гн а ль а та к ж е  слышать команду. Команды 
машинисту крана и трактористу подает только 
руководитель подъема.

Ц. При подъеме рулона стенки в  вертикальное положение 
в  Зоне подъема ( в радиусе L о т  нижнего края 
рулона и под канатом ) не должны находиться люди.

6. Опасную Зону оградить сигнальным стоечным 
ограждением согласно ГОСТ ЭЗ 407- 78.

h e m
Н.контр
ЩС,

Цач.атд ~ТаРианоВ

тВй.
шина

I/ 9 А

Г/7 Г04‘/~ Ш с ’.'?2 пм

стальной дертлшьныд 
иммдричесмй дм хранена» 
аазхт а етеетбн? 0 0  н у а .#

СдмЗоя

Подъем рулона стенки 
краном (окончание)
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ПОРЯДОК РАБОТ К СХЕМЕД
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ctf# y>6'̂ cpd6's& /яго^ухг tUtofy ̂ 0хел/о 

//о /у&оЛры//*̂ ^davovo/e/ze/y/o /&7&27£му fc'&v.̂ '&y

#  д <7 <y>ed/t</ /eeoJoc/ c'SoSdV //e  o Jjn /Jjr* *  //o s m o - 
//e/e тя го в о го  a'ch/o z o , у070'//0& //&  /i/rc/z/oJoc/ у/7/ро л/excfy 

уу/го//ол/ с/yOjJ^/y/od 002/3/0 2/0/720 /Sqdcoz/jvo' 2/70/70 

&?г&y/7y?0 <Д?/7*//0 00^0^0/320 //0 у>*л*ос/ y>o*rocfo- 

Uf£></ *фб03 цб>лу>б/ />езз>2̂ у<туку 0/>у/Г0//0  2̂/гел/0  SJ 

d! &2/7020/з //0/j?/sre//00 /егоУого 2000/0 2b /ydcuto 

/00 yCy00/Z0  2  2/7000̂ 0A/y 0  > 7 ^ t o 4 f t V ^ V  y/7-

уОуг€МГ УруЗс>/>Л/0£/0£/ /7О/70///00/0.

6. /p>i/&fo</s6 2//y>y/o /jreody/o 22o£y 2  20/70/0/*
о 2//e/3 /sySdy/o.

Z  & opo //0 0  cooJ*zeeodoo 2 2 0 &а/ //e  ^ 7/7 2 0 0 ^3 0 2 0 ’
/0/3 //o' OVJTOAf / e y60j£°d/3/J0//0<P /̂ 3003̂ 00̂ 0/3 0$7/70- 

/70*2/70* wojb/o *0/70/0 /70 *0*072/73/700 */>у003уя 

f. /px/<£y?Ay ztreodoo **02o/ оЬ/7*20 ̂ >003̂ 0/2/73 

*^Ь'/70^0^у?0^0/7000 2̂ 3̂c00*t 0Л/2А00/00 у^7*/0^33’ 

//i/e //0 /^oJb /fOOOJ&?£/&/Jo  0/Л?/*/'&M//4/X 2&fd003WZ 

yx/oor.

S. У*/О000Л?*/3 2/22*0/O0ĵ d4ycy>o' У ^0002**2 

е е  л/077/0 * 0  У о /г* //0  2з//з 0 2 2 *0 2 7 2 0 0  2 ^ 3 0 / 0 /7  d o d jr/o - 
У2//02/7 /70с'/геУо4о'/е/73//ос'7// yd/O/zo&o ̂ >0*70202.
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Сх&по & Рулон леред слезной ллмок

Схема 7. Р а чало раз8ерты6ания Схема 8. Лнамеясуточное ашйгемие 
яри разверт ывании полотнища стейки.

Ж

/с. дилреи/ается лребь/данае людей 8 зеле меНсду раз­
дернутой часть/о полотнища а  рупонот а  8  зоне разбор- 
тывания рулона {схем а &)■

Сдирщик долокен находиться на расстоянии не ме­
нее /сг 0т клинового упора.

бригадир дглНсен ompaSomams систему связи и сиг- 
налазаиии, располагаясь на расстоянии Ом от раз -

1/. вставлять рулон, находящийся 8  стадии раз - 
fepmt/бания релина {обеденный лерерь/в ила ле окончании 
смены I допускается после устана8ка клинового упора 
8  рабочее лолонсение.

Г Р  704-/-г*/8<*. Р е  пм

Рярр&юр пальм# <,  
цилиндрический для 
м е н т емкссгш 3D мд. /у

'/ленщ резербзора 
/oKauMHueL г  Москва

2 .5 6 0 4 -об 2.4
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 £ Czre/vaf УстаноВка приспособления 

бдя зстм ания и  подлостей.

Р а 'с ‘/а'У7#и с

Оел £?0 ли/лхюмого

понтаяеного стыка 
стенки

Е  {Р 5 )ли с г

________________________________________________ 24

Поря дон работ
/  /о  замыкания бертикатьнаго монтажного сты ка 

сменки забести бнутрь резербуира приспособление для 
Замыкания бертикильноео монтаж ного сты ка.

2. Выбести домкратами конце быв участки полотнища 
стенки за контрольную pocky Я f889мм (радиус резербуара. 
наруяснь/и) на величину, равную S мм ( fts  толщины ниж ­
него пояса стенки).

ЗащиксиробатЬ смежные кромки S  этом  положении 
приборными пластинами (сеч. Г - Г ) .

3. УстанобитЬ б  исходное положение присллеобление для 
замыкания у закрепить подпятник, прибориб ограничители 
(сеч. Б -5 , сеч: Д -Д  )■

Дроберить по отбесам бертикапьность приспособление 
и зариШробатЬ это  положение расчалками (схема /,биу£, 
биу Д )-

4. Дроизбести бырабнабоние стенки б  зоне сты ка 
с помощью бонтоб приспособления (сеч. 3 -3  )■

Сты к бы стабитЬ бертикольно, контроль произбо -  
дить по отбесу.

5. Устслабить с  наружной стороны подм ости.
б  Дроизбести срезку наглеете стыка, быдержибая 

прямолинейность реза и зачистку кромок под сборку.
7. Дроизбести сборку сты ка на прохботках(при не­

обходимости применять стяж ны е приспособления) и  
его сборку.

л и
Лт/мямблпние для Зим Ы кания___
вертикального монтажного стыка

Г  Л  7 0 4 - / - г м  d. 0 2  П М

угриш ан: резерйш стм ной Вертяош Ш  
цшнвричеемио Звяхрсмем/я

К И Я  РуЛ Ш !  1/)ШЯМл

РП г зКм лМ З&оонод Ъ г-4 л а з та  емкпстм Sff м
Глслги Р схи н Ф Т̂? Замыкание Вертикального 1йтяартеспецтгФ к

П/Чое№ а
Лям Я? Щ м онтаж ного сты ка  стенки  

Р&еобчоаа б  начало)-J — UHHC. Л и с —
2 5 6 0 4 - 0 6  z s
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ёертикального пантазкного стыка.
б - б ( * г о )

125

У казания
/ Р асполож ение Вертикального монтажного ст ыка 

ст енки уточнить с  учет ам ф акт ического сост ояния 
кром ок полот нищ а.

ё При расчали&ниа приспособления Зоя замыкания 
стыка ослользоВитЬ расчалка с  Вемонтиробаннаа трудь/ 
Жесткости.

Д  Приборку монтажных приспособлении к  ст енке а  
3/ии/у регерВуара лрошбоЗитЬ электродами тала Э  42/7 
по Г0С7&4б7-75.
Сборной шоб былолнять ло fOCTSPS -̂SO.

\

*
£

Ч
$

Схема 3. Устанобка стяжного приспособления
t

*1 lffc ^ \4 4  К

077777*7777:4
zzzj ГГ/ Л

/ у / / / / / / Л

А 4 .

Ллостина

Г - Г / W

тг- т

рч.&р/пу
сборки Г/- L if

г л  го #-/гШ  зг пп
Резерву ар стемней йертокшяыи 
цшнйричесмий для яронения мттаяммааяАюддКУдН

Стйаяуост Метод
р п  1 гк

т . япь/кже йер/пикалмого нонтарсногамю/ка стенки оезео&кюа /окончание)
пюронвртеслецпонтазк 

г. МоскВа
г в б о ^ - о е  гб
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Паплаёа/с

Схема 1 Разводка. Временных трубопроводов\

Люк сВетаВой

Схема3- 1йдразатВор.
Трубопровод

избыточного давления

Схема 2. Подача и спив Воды.

Подача воды

пробка уровня
fГиЭяозатёпо 3*»и8а

!  Трубопровод малого диаметла 
подачи боды длр регулирования 
избыточного давления. 

Т̂рубопровод слаба 
Воды manoro диаметра 
длр регулирования

Привязан:

ПОРЯДОК РАБОТ
1. Подготовительные работы

it  До начала испытании закончить Все с Варочные работы 
и контроль сварных соединений.

1Я. Удалить из резервуара Все посторонние предтеты.
1-3. О чистить днище и стенку о т грязи.
1М. ПраизВести остотр соединений и поверхности днища, 

нижних поЯсоВ стенки, крыши на предмет Выявления и 
Устранения Возможных прожогов или других повреждений.

1.6. Смонтировать Временный подводящий трубопровод подачи 
и слива. Воды, использование проектных трубопроводов для 
проведения испытаний согласовать при привязке проекта с 
Заказчиком.

Диаметр Временного трубопровода определить с Учетом 
максимальной производительности имеющегося насосного обо­
рудования (схемы 1,2).

1.6. Смонтировать временные подводящие трубопроводы 
Зпр Установки гидравлического (/•образного манометра и. 
регулирования давления.

1.1. Все контрольно-измерительные приборы f задвижки для 
регулирования избыточного давления должны находиться ja  
пределами обвалования, где расположить пост управления. 

Для зтои цепи из кровли резервуара вывести трубу необходи­
мого диаметра с отводами длр манометра и регулирования 
давления. Рекомендуемые диаметры труб Да 50+200. в конце 
трубопроводов должны быть поставлены соответствующие 
Задвижки.

1.8. Гидравлический манометр ((/-образная трубка) одним 
концом подсоединяется к отводу трубопровода, который 
должен быть заглушен и иметь но конце металлический 
трубчатый переход с наружным диаметром, равным диаметру 
стеклянной трубы. Другой конец U -образной трубки оста­
вить открытым. Гидравлииеский манометр собрать из 
стеклянных трубок диаметром 7 т 15мм̂  соединенных 
между собой резиновыми вставками.

Величину избыточного давления измерите В мм воу.ст. 
по разности между уровнями воды В U -образной трубке, 
для чего последнюю закрепить на доскеу

ШлГВ

Нм. о ml
Дь спец
Н±контР

инж

Ларионов ir——»
Pox ин

Л  о н о й  CL
Petk Ш

ш .

7/7 704-/- SPid. S3 пп

тмный Cmaflue Лме/7?

испытание резервуара 
( начало)_______

Р П 26
Ш Ш I

г и п р о н е Ф ш е д ш д а  
г. мост

2 .5 6 0 4 -0 6  Z 8



Таблица 1

ОДъет
Резервуара,

куб. т .

so

Разность отметок наружного контура, днища, мм
при незаполненном

резервуаре
при заполненном 

резервуаре
смешных мочек 
на расстоянии 
от по периметру

любых
других
точек

смешных точек 
на расстоянии 
от по периметру

любых
других
точек

10 a s го НО

Таблица 2
Натер
п/п Наименование отклонений ^SSySSup мм * Примечания

1 Днище
Высота хлапу нао 150

Предельная площадь 
клопуна на 2 *»£

г

3
Н

Стенка

Отклонение внутреннего диаметра на уровне 
Знищй
Отклонение высоты при монтаже 
Отклонения от вертикали образующих 
стенки по поясам:

I
I
I

±  ko 
±  га

±  ю 
±  га 
±  за

Замеры производить для 
каждого пояса на расстоянии 
до 50мм от верхнего горизон­
тального шва. Проверку отк­
лонений производить через 
6м по окрушнооти резервуа­
ра

28

ПОРЯДОК РАШТ//7ройшкбни£ /
на которой нанести шкалу с миллитвтраЕыти делениями.

До установки манометр должен бонпо испытан.
1.9, Подготовить автогидроподъемник АГП-12 или другое 

средство для пробе денар соатветс твующих измерении 
и наблюдений.

1.10. Проберите ёысотные отметки наружного контура 
днища и произвести измерения геометрических размеров 
резервуара в соответствии с требованиями таблиц t}2.

Если отклонения не превышают допустимых, приступить 
< испытаниям. При наличии отклоненийi превышающих 
допустимые они должны быть Устранены монтажной 
организацией до начала испытаний.

Ы1. Смонтировать трубопровод для аварийного сброса 
Воды из резервуара, выведенный за пределы обвалования,

Диаметр трубопровода должен обеспечить максимальный 
сброс Воды из резервуара.

1.18. Установить на резервуаре указатель уровня нали­
ва воды■ нанести контрольные метки на стенке 
(схема 1J-

1,13. Заглушить люки и патрубки на стенке резер­
вуара, световые люки на кровле оставить открытыми.

1.1*1- Ма время испытания установить границы опасной зоны 
радиусам не менее двух диаметров резервуара, внутри 
которой не допускается присутствие людей, несвязанных 
с испытаниями.

1.15. Все лица,, принимающие участив в испытаниях, 
должны прочти инструктаж по безопасным методам 
ведения робот о соответствующим письменным осрармпе­
нием.

1.16. По окончании всех подготовительных работ; предус­
мотренных настоящим разделом, представителями 
монтажной организации9 ответственной за проведение 
прочностных испытаний9 и Заказчикам составляется
акт а готовности резервуара к  испытаниям.

7/7 S2 пп

гS604-06 гэ
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2. Испытания резервуара 
Испытание резервуара на прочность и Устойчивость 

производить при различных сочетаниях нагрузок: 
гидростатическое давление, гидростатическое ч избыточное 
давление Вля испытания сварных швов крыши на плотности.

2.1. Гидравлическое испытание.
2J.1. Открыть все световые люки на крыше резервуаре/ 

а такж е все эадвишки и вентили трубопровода* 
сброса избыточного давления (вакуума) (схема 1).

2.1. е. Закрыть эадвишки 3,4 трубопровода слива воды 
(схема 2). Задёишка 2 доп шна быть закрыта.

2.1.3. Открыть Задвишку 1 и подать воду в резервуару 
налив воды до расчетной Высоты Н-4,У7/г.
Заполнение осуществлять ступенями3 па поясам, с проме­
жутками, необходимыми для осмотра. По мере запол­
нения резервуара водой необходима Визуально наблю­
дать за состоянием конструкций и сварных соедине­
ний стенки. Полный резервуар, залитый водой до проект­
ной отметки, ucnotmcrmt на гидростатическое давление 
с выдержкой 24часа. Ори этом задёишка должна быть 
Закрыта-

Если в процессе испытания и при выдержке под гидро­
статической нагрузкой на поверхности стенки -резервуара 
или по крарт днища не появятся течи и если уровень 
воды не будет сниматься, резервуар считается выдер­
жавшим гидравлическое испытание.

2.1.4, Если в процессе испытания будут одна рушены 
отпотчны, свищи, течи и трещины в швах поясов стенки 
(вне зависимости о т величины дефекта), испытание 
Вопжно быть прекращено и вода немедленно слита до 
уровня на один пояс нише распопошенир десректа.

Обнаружен note дефектные т е с т а  подлеж ат удалению  
ц Заварке, исправленные т е с т а  повторно проверить  
на герм етичность и при о т с у т с т в и и  течи испытание 
момет быть продолжено-

2.1-5. После Залива резервуара водой до расчетного 
уровня и выдержки под нагрузкой 24 часа, произвести 
следующие измерения-

Г) го р и зо н та льн о сти  наружного контура, днища 

и определения осадки основания ;
г) отклонений о бразую щ их с те н к и  о т  в ер тикали  

и м е с т н ы х  отклонений с те н к и -

Указанные измерения должны сопоставляться с 
замерами до залива резервуара.

2.1.6. Гидравлическое испытание необходимо проводить 
при температуре окру шьющего воздуха +5°С ц выше. При 
необходимости испытания резервуара в зимних условиях  

водой должны быть приняты меры по предотвращению 
Замерзания воды в  тр уб к а х  и задвишках, а т а к ж е  
обмерзания стенок резервуара.

2.2. испытание сварных швов крыши на п л о т н о с т ь .
2.2.1 Слить воду в резервуаре до высоты.
2.22. Закрыть все люки и патрубки на крыше резер­

вуара, проверить из герметичность-Открыть вентили5.6 
контрольного манометра и гидрозатвора ( схема i). все 
остальные задвижки 12.3.4по схемам 1.2 при этом должны 
быть Закрыть/.

2.2.3. Запить воду в гидрозатвор до уровнр контроль­
ной пробки (  схема 3).

2.2 Н. Закрыть Ъадвимку 1 и подавать воду по трубопро­
воду малого ди ам етра, откры в вентиль 2. Д свести  дав­
ление до 100мм вод. cm. и закры ть вен тиль 2.
Контроль давления вести по U-образному монометру.

2.2.5. Произвести контроль сварных швов крыши обмы- 
пцванием, Все обнарушенные дефектные места отм етить, 
после чего сбросить давление, исправить дефектные места 
и повторить контроль, создав давление 100 мм. вод. cm.

3. Тпебойания безопасности труда.
3.1 До начала испытаний приказом по организации, 

на которую возлошено проведение испытаний, назначить 
ответственное лица-  руководителя ислытаний-

3.2. Перед проведением испытаний все работники, при­
нимающие участие В них, обязательно должны пройти инст -  
руКтаж по безопасным методам ведения работ непосредст -  
Вен но на местах их выполнения, с соответствующим пись­
менным оформлением.

3.3. Установленная граница опасной зоны должна быть 
ограждена предупредительными знаками.

Площадка внутри опасной зоны должна, обеспечивать 
свободный доступ К резервуару и Задвишкам, снабжена ин­
вентарными трапами для прохода, через траншеи, предуп­
редительными Знаками и т.д.

3.4. В ы по лнять  работы  на Крыше резервуара разре­
ш ается  только при. наличии о граж дения.

Привязан:

35. Работы внутри резервуара производить только под 

непосредственным надзором лица, ответственного за про­
ведение испытаний.

3.6- Для наблюдения за состоянием конструкций вовремя 
испытаний 8 ночное время сам резервуар, а такж е все места 
Установки приборов, приспособлений, лестниц, проходы ит.л.  
должны быть хорошо освещены.

3.7. На все время испытаний нахождение лиц,не участ­
вующих В испытаниях, внутри зоны обвалования запрещается-

3.8. Осмотр состояния конструкций резервуара при ис­
пытаниях ч проведении замеров производить толоко лицам, 
назначенными руководителем испытаний -

3-9. во время повышения избыточного давления нахож­
дение лии,, Участвующих в испытаниях, в Зоне обвало­
вания не разрешается-

3.10. Допуск к осмотру Конструкции резервуара разре­
шается не ранее чем через 10мин. после достижения 
установленных рабочих нагрузок.

3.11. Производить остукивание молотком или кувалдой 
стенки резервуара, наполненного водой, запрещается.

3-13. Производить испытание кровли резервуара на прочность 
и герметичность Во время дождя не разрешается.

3.13. При испытаниях крыши резервуара за показаниями 
U-образного манометра и состоянием конструкций уста­
новить постоянное наблюдение с безопасного расстояния 
(за обвалованием резервуара).

3.14. в процессе испытаний, Когда резервуар залит во­
дой ч создано испытательное давление, подходить к 
резервуару или подниматься на крышу строго запре­
щается -

Подходить К резервуару дпр производства работ 
разрешается только после выдержки конструкции под 
нагрузкой не менее 30 мин. и после сброса давления.

3,15- Д о  испытаний крыши резервуара избыточным 
давлением на  люках крыши установить предохрани -  
твпоную арматуру ( клапаны, гидрозатворы), рассчитан­
ную на соответствующие испытательные нагрузки.

м ж

Им.отЗ
Гп.спец.
Я. контр
UHM

ИйH3&CL.
J2SCL.

r/7 W 4 -/-e4 fc '.M  ПИ

Резервуар ст аем ай верт ^Ш А-,_______
нь/и цилмдрмеемй &ля храпе- п  п  
м аям азут аеж ает м 5 0 нзо.м  Н  I I с о
испытание резервуара 

(окончание)
гтонетесщтнтАЛС 

г. М о с к в а
Z S 6 0 4 - 0 6  30



7
i

/
/

r
л

р
е

а
с

г 
№

4
-/

‘3
4

3
 cl

 Я
Л

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

_ 
S

\

CfopKa cmmu с днищем и 
оббязтнып ушном. 

jU k

Схема I  Сборка шда Н: /.

Л и

гчр
и !

Жн. 37ж _____ ____J

0СЬ монтажного 
стыка у ш к а
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А (1-5)

ЗслеВные обозначения
ши шоб
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Порядок работ
i  Розборочиболое /шпона стенки и уапыкание вертикального 

монтажного стыка пршлблЗлл/А согласно технологии монтсоко {стр!3\ 2̂  
З.ПрлгВотку и сборку шбоб У'/f̂ Выполнять способом руч­

ной злектродугобой сВарки ЗлектроЗами /липа ЭАбА марка 
У0ИИ̂ /уу бламетром ЗД и 4.0 м п.

3. Сборку шбоб 6е/3А реклменЗуется Выполнять дбумя сбор­
щиками про адлабременнай их работе но разных Высотах • 

к Не мере разборачоВания рулона лроазВлуотЬ прихВотку 
шбом ТТ-Ак-ЗО/гдО с  нарузкной стороны стенка

б Произвести сборку шба 3~ б, За к. Сборку Выполнять б  
ллелеЗоВотеябноста, указанной б  табл. / а схеме /.
ВНИМАНИЕ. Участка шба 3?/ Войной ло/м от бдотикипьного шба 

3s3  даВаробаются после сборка шба 3 -Р.
/7о мере разборочибония рулона а сборка а/& 3?/ с 

наруЖнои стороны лроазбоВотА контроль герметичности слачибр- 
ноем керосином.

6. РроозВссги сборку шба А-/ с Внутренней стороны стенка. 
Сборку Выполнять S последовательности, указанной б табл. / 
а схеме /

7. Лрошбесги сборку шба 3*3 сначала с наружной, а затем 
с Внутренней старина/ стенка.
ВНИМАНИЕ! Злостен шбаб£2, примыкающий к униируб 300мм), 

не Забор ибать.
8. Произбести Заборку шба 3s 7 и 3 s 2 согласно схеме 3 .
9. Произбести контроль кичестба шбоб У- /т̂, /00  % 

Внешним осмотрим а измерением. 0/иб 3*/ лреберать на 
герметичность с Внутренней стороны методом боку умири - 
Ванин при лерелиЗе Зобленнн бо ЦЗ *гс/см г •

б/об 3 -2  проберите метоЗом робиоерарии б
объеме /0 0 %  протяженности я

С — Размещение сборщика и  outgo 
С барки.
Номер технологического участка  
и направление его сборка.
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Таблица /.

Лоследобцтепьность работ по сборке при 
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