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Вводится впервые

Письмом Министерства тяжелого, энергетического и транспортного 
машиностроения от Зу_1_Х_. 1970 г . № ММ—36/12446 срок введения установ­
лен с  1. I* 1974 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. О б л а с т ь  р а сп р о стр а н е н и я

Настоящий стандарт распространяется 
на профили ручья чугунных и стальных 
крановых блоков, огибаемых стальными 
канатами диаметром от 3 до 43,5 мм.

Стандарт не распространяется на про­
филь ручья блоков, располагаемых в 
горизонтальной плоскости, а также на 
блоки, рассчитанные на прохождение че­
рез них канатных зажимов, в прочие 
блоки с  профилями ручья специального 
назначения.

Допустимый угол отклонения каната 
Y* от средней плоскости блока должен 

быть не более

где J3 -  половина угла раствора профи­
ля ручья;

-  диаметр каната; 
п г~ диаметр блока по средней ли­

нии каната;
К — коэффициент, зависящий от из— 

гибной жесткости некоторых 
типов канатов (табл .1)

Т  аб лица  1

гост
на канат

К
Крестовая
свнвка

Односторонняя
свивка

3079-69 2 1,7
3071-66 1,7 1,35
2688-69 2 1,7

Издание официальное 56871 Перепечатка воспрещена



Стр.4 ОСТ 24Л 91.01

2. Конструкция и размеры

Конструкция и размеры ручьев долж­
ны соответствовать чертежу и таблице 
настоящего стандарта (см. чертеж и табл.2)

*  — размер для справок
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м м
Т а б л и ц а  2

Диаметры канатов
Чк Я А В В, С Г Г1 гг п

От 3 до 3.7 2 5 6Ат 13
Св. 3.7 до 4,6 2.5 6 8А-7 15 НеСв. 4,6 до 5,6 3 7 8А, 16 распространяется
Св. 5,6 до 7,2 4 8 12А, 19
Св. 7,2 до 8 5 11 15А, 22 1
Св. 9 до 11 6 18 22А, 32 16 12 2.5 3
Св. 11 до 14 7.5 22 27 А!, 40 20 16 3 4
Св. 14 до 18 9,5 28 34А.1 50 25 20 4 6
Св. 18 до 23 12,5 36 45А? 65 32 25 5 8
Св« 23 до 28.5 15,5 45 55А7 80 40 32 6 10
Св. 28,5 до 35 18,5 55 67 А, 85 2 50 40 8 12
Св. 35 до 43,5 23 70 85А? 120 60 50 10 12

Предельные отклонения размеров от­
ливки и припуски на механическую об­
работку, должны соответствовать для 
чугунного литья Ш кл. точности

ГОСТ 1855-55, для стального литьяЖкл. 
точности ГОСТ 2009-55.

Смещение ручья относительно оси 
симметрии не более 1 мм.
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