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В настоящем альбоме приведены чертежи монтажных 

деталей для многоэтажных производственных зданий, вы­

полняемых в сборных железобетонных конструкциях серии 

ИИ20 с перекрытиями типа 2  , разработанные в 1970-72г .г .

В тех случаях, когда строительство должно произ­

водиться по ранее разработанной технической докумен­

тации, в которой были применены конструкции серий 

ИИ22, ИИ23 и Ий24, утвержденных в 1964 г . ,  но при 

этом должна осуществляться замена железобетонных 

конструкций серий Ш22, ИИ23 и ИИ24 на конструкции 

серий ЙЙ22/70, ЙИ23/70 и ИЙ24/70 -  монтажные детали 

и разные стальные конструктивные элементы должны вы­

полняться по рабочим чертежам серий ТДМ22-2 и Ш29-4 

(редакции 196ч г . ) .
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Данный альбом является частью работы, полный состав 
которой изложен в альбоме ИП20-3/70.

'Все монтажные работы должны производиться согласно 
требованиям СНиП С-В .З-ь2*  "Бетонные и железобетонные 
конструкции сборные. Правила производства и приемки мон­
тажных р аб о т" ,  "Инструкции по монтажу сборных железобе­
тонных конструкций промышленных зданий и сооружений "
(СН 3 1 9 -6 5 ) ,  СНиП Ш -3.5-62х "Металлические конструкции. 
Правила изготовления, монтажа и приемки", а также в 
соответствии с "Технологическими рекомендациями по электро­
сварке и заделке стыков и шеов сборных железобетонных 
конструкций промышленных зданий", разработанными ВКИИМой-  
тажспецстроем, Пй Еромстальконструкцией и ВНЛГШ Тепло- 
проект в 1968 г . ,  и требованиями, приведенными в рабочих 
чертежах здания и в проекте организации робот.

Соединение монтируемых элементов на сварке должно 
производиться согласно требованиям "Указаний по сварке 
соединений арматуры и закладных деталей  железобетонных 
конструкций" СН 393-69 .

Установка колонн первого яруса в ста-каны фундаментов 
производится после приемки фундаментов и осуществляется в 
следующем порядке,

Стаканы фундаментов очищаются от мусора, грязи и . 
воды, а в зимнее время от снега и наледи.

На дно стаканов фундаментов непосредственно пзред 
монтажом колонн укладывают выравнивающий слой до проект­
ной отметки низа колонн, откорректированной с учетом 
фактической длины колонны. Для образования выравнивающе­
го слоя рекомендуется применять:

П о я с н и т е л ь н а я  з а п а с л а тд п гг-г/7о
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а) при толщине слоя не более 30 мм -  жесткий цемент­
но-песчаный раствор состава 1?1 по объему;

б) при толщине более 30 мм -  бетонную смесь того же 
состава, который применяется для заделки стыка с осадкой 
конуса 0*? см,

Использование в качестве выравнивающего слоя метал- 
Зическй* подкладок не допускается.

В стаканы фундаментов устанавливаются колонны.

Все колонны, устанавливаемые в стаканы фундаментов, 
двухэтажной разрезки. После установки, выверки и временно­
го закрепления колонн зазоры между стенками стакана и 
колонной заполняются с применением вибрирования бетоном 
марки не менее 300 на мелком гравии или щебне.

Последующий монтаж конструкций может производиться 
после достижения бетоном замоноличивания 70#х  ̂ проектной 
прочности в летнее время и 100# проектной прочности в 
зимнее время.

. Монтаж колонн следующего яруса должен производиться 
по окончании монтажа конструкций нижележащих междуэтажных 
перекрытий, обеспечения продольной и поперечной жесткости 
ранее смонтированных конструкций путем установки постоян­
ных металлических связей или сборных продольных ригелей, 
замоноличивания узлов, швов конструкций и после достиже­
ния бетоном замоноличивания не менее 70# проектной проч­
ности в летнее время и 100# в зимнее. В случаях, оговорен­
ных проектом, монтаж конструкций допускается производить 
без замоноличивания узлов каркаса здания и без заполнения 
бетоном швов между плитами

х) Монтаж конструкций первого перекрытия может произво­
диться после достижения бетоном 50# прочности, но к мо­
менту монтажа второго перекрытия прочность бетона долж­
на быть не менее 70#.

ТАМ
/912
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До монтажа колонн следующего яруса к центрирующей проклад­
ке нижней колонны приваривается рихтовочная пластинка но­
минальной толщины 20 мм. Толщина этой пластинки уточняется 
по месту с учетом фактической длины монтируемой колонны и 
фактической отметки верха колонны нижележащего этажа.

По согласованию между заводом-изготовителем и монтаж­
ной организацией, колонны могут поставляться на строитель­
ство с приваренными рихтовсчными пластинками; е этом слу­
чае отклонение длины колонны от проектного размера не 
должно превышать + 3 мм.

Временное закрепление монтируемых колонн и их рихтов­
ка должны осуществляться с помощью инвентарных кондукто­
ров.

Стыки колонн осуществляются путем приварки стыковых 
стержней из арматуры класса А-Ш к стальным оголовкам ко­
лонн с последующим замоноличиЕанием.

Сварку производить электродами типа 35СА-Ф, в соот­
ветствии с указаниями СН 393-69 .

Зазор между торцами колонн тщательно зачеканиваетск 
жестким раствором марки не ниже 300. Затем устанавливают­
ся сетки , и стык замоноличивается бетоном марки 300 на 
мелком щебне или гравии или раствором марки 300.
После установки ригеля на консоли колонн, выверки правиль­
ности установки и временного закрепления ригеля в проект­
ном положении, производится соединение ригеля с колонкой 
с помощью ванной сварки выпусков арматуры из ригеля и 
колонны, электродуговей сварки закладных деталей ригеля 
и консоли колонны электродами типа 34-6-Т или 342-Т и 
замоноличивание у зл а .  /  ,



Примечание: При установке ригелем на консоли колонн
должны быть совмещены выпуски арматуры 
из ригеля и колонны, при этом допускается 
смещение ригеля с разбивочной оси + 20 мм. 
Допуски на размер зазора между торцом 
ригеля и колонной не следует смешивать 
с допускаемыми отклонениями осей ко­
лонн от вертикали.

Сварку и замоноличивание узлов следует производить 
после тщательной проверки соответствия марок изделий ' 
и их положения проекту.

Сварка узлов сопряжений ригелей междуэтажных 
перекрытий выполняется в следующем порядке:

1. Сварка стержней верхней зоны узла.

В первую очередь должен быть сварен средний стер­
жень, затем крайние стержни.

2. Сварка закладных деталей нижней зоны узла.

Соединение арматурных выпусков ригелей с арматурны­
ми выпусками колонн (из стали класса А-111) должно, как 
правило, осуществляться полуавтоматической ванной свар­
кой голой проволокой под слоем флюса.

Допускается применение и других способов ванной 
сварки, приведенных в СН 393-69.

В целях снижения количества сварных стыков предус­
мотрено использование вставок из арматуры класса А-Ш 
только в одном из двух узлов каждого пролета; в противо­
положном узле арматура ригеля и колонны непосредственно 
соединяется ванной сваркой, при этом на монтаже необхо-

J
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димо соблюдать оптимальную величину зазора между стыкуе­
мыми стержнями. Длина вставки уточняется по месту.

По согласованию между монтажной организацией и заво- 
дом-изготовителем ригели мог^т доставляться на строительст­
во с измененной длиной выпусков арматуры, позволяющей вы­
полнить соединение выпусков арматуры из обоих концов риге­
ля с выпусками арматуры из колонн без вставок.

В тех случаях, когда стыкование арматуры без вставок 
приводит к нарушению допускаемых отклонений на величину 
зазора между торцом ригеля и колонны, соединение арматуры 
следует произвести с помощью вставки.

Сварка узлов сопряжений ригелей покрытия с колоннами 
производится в следующем порядке;

1. Сварка арматурных выпусков ригелей с арматурными 
вставками ММ3, ММ4, ММ6 и MM2I. В узлах сопряжения со 
средними колоннами вначале свариваются все выпуски с одной 
стороны колонны, потом с другой.

2. Сварка арматурных вставок ММ3, ММ4, ММ6 и MM2I 
с оголовками колонн и сварка опорных закладных деталей 
ригелей с закладными деталями колонн.

Окончательная приварка опорных закладных деталей 
ригелей к закладным деталям колонн производится после 
выполнения сварки выпусков арматуры во всех пролетах" 
данного ряда.

После установки плит перекрытий зазоры между тор­
цами ригелей и колоннами заполняются до отметки верха 
полок плит бетоном марки 200 на мелком щебне или гравии 
с тщательным вибрированием.

Стальные соединительные элементы ММ I t6 ,  ММ9, MMI0, 
MMI3f21, ММ39 даны в альбоме ИИ 29-4/70. Марка стали стыко­
вых стержней принимается такой же как и марка стали сты-

ш
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куемой арматуры железобетонных изделий.

В зданиях с агрессивными средами в зависимости от 
вида и степени агрессивности сред должны быть выполнены 
требования по защите деталей сопряжений и стынов в соот­
ветствии с “Указаниями по проектированию антикоррозионной 
защиты строительных конструкций” . (СК 262 -6 7 ) .

Требования но антикоррозионной защите строительных 
конструкция, узлов их соединений и сварных швов должны 
быть указаны в проекте конкретного здания.

Соединение при монтаже сборных железобетонных конст­
рукций путем сварки стальных закладных деталей, а также 
монтаж стальных конструкций при температуре ниже минус 30° 
следует производить в соответствии с требованиями, предъяв­
ляемыми к изготовлению и  монтажу стальных конструкций при 
низких температурах.

Плиты перекрытий, а также закладные детали колонн и 

ригелей для крепления плит перекрытий и стеновых панелей, 
на чертежах условно не показаны.

Монтаж вертикальных стальных связей каждого этажа 
производится до установки плит перекрытия данного этажа. 
Связи собираются на болтах и устанавливаются в проектное 
положение. После выверки осуществляется сварка связей с
закладными деталями колонн. Параметры сварных швов приве­
дены на соответствующих деталях настоящего альбома.
Монтаж связей оканчивается сваркой элементов- решетки с 
узловыми масонками.

1'онтаж продольных ригелей производится одновременно 
с монтажом ригелей поперечных рам. Продольные ригели уста­
навливаются на стальные листы, выпущенные из колонн; 
после выверки их положения производится сварка опорных 
закладных деталей со стальными листами. Затем, с помощью 
стальных накладок Ш  35, опорные закладные детали ригеля

Пояснительная записка
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свариваются с закладными деталями колонн, после чего осу­
ществляется ванная сварка выпусков арматуры из ригеля и 
колонны.
Зазоры между торцами продольного ригеля и колоннами запол­
няются до отметки верха ригеля бетоном на мелком щебне 
или гравии с тщательным вибрированием. После этого произ­
водится штукатурка цементным раствором MI00 по металличес­
кой сетке металлических деталей, расположенных в нижней 
зоне узлов сопряжения (узел В, стр.ЗО).

и-х -х х -х — с  S a p  н о й  ш о ё  п о н т а  я с н ы й

н - е

Н  ё - д л и н а  ш ё а » к |  / ш о ё  п о  S e e  и
' д л и н е  н а х л е с т н и /

з а п а с л а тдо гг-ф о

(г и г  П





(2172 17







18



г

/7р иле уо-ние

Узел у  fa n  на странице /S

ТАМ Д ет аль сопряж ения ригелей ТДП22-2/70

/972, перелрб/тая со средней л  сланной Детап6 9

13





дет он M20Q 20

Узел й ден ни странице 15.

ГА М Д е т а л ь  с о п р я ж е н и я  р  и гел ей т д м гг-гЬ ь
1 jU l Iv I
/Э 7 г

п е р е к р ы т и я  со сре д ней  ко л о н н о й . Дет аль f2

№2 21



<wz гг



22

Поиюечанис,

Узел Й Ван на странице /S.

ТАМ Д е т а л ь  с о п р я ж е н и я  р и г е л я т д м г г -г /7 0

1$ 72.
похрЬ /т ия с  к р а й н е й  к о л о н н о й Д е т а л б  / 4

№ 2  Я



ы ч г  ^



• fclft *7



гб



12152 2';



iyvs г ь



ЙУ2 29







Ш 1/Ф А  

S lu ts :’Лист

11 ыИ Л *

31

РахтоБонная 
^A a c /rK jyj/tS T"

_ Ц _  Р
7  5

М о н т а ж н а я  / O f  
cfajo/ta

Стлнутб а сИлЗатб но углам  
и* я *  %ЯЗалЬнои flpofojjoxiш на оснз sl/comy сет ха мао ?

Бетон м зоо
. н а  м е л к о м  ~ щ о Ш Р

После за  чеканка П о с л е  з  а н 1о н о л и а и ? я н ш 1
/V? Не­
м ал а

ф cmiutoM/jc 
т н а  ела а ох.

tfapxa cmi/xo- 
io u  накладки

<гз гая л М М  / 0

Т А М
f9 72.

ДеталЬ cmb/на колонн
т д м г г - t y o

Метал&<?3

ъ\чг У



3crve/vcM H//n6
Ж Р с /г7л и /у/? а с т &

зг

7^~- / J a f f a *  0 г5 3 -м $ /д /? я  2 e m 2 t I 
-fc- -/4&{(?/гя Рг<?з-щ)с7/г* 2e/»2S— \  

#г- -/5&/3&Рз&?-Щ/Зтя &em.26

г-г

б е т о н  / 7 - JO O  
r tc r  л е л х о / 7  с р е д н е

/ - /
После за (/ex ста/ха

/7/73,/7/7/О
/7/7/3 _____

П о с л е  з а л о н о / и / у < / £ с гн < / я
л&Яе- т<гл<г <р стб/логгых налла<?ох 5<Х0Л<7 C/776/XC-Рои н<гх/тег&ю

г ь 25351 /7/79
25 2S325 71/ 7/9
25 3235/ 6 /7/5

[ТАМ
/У 72

Д е т а л и  с т ь / к о /  к о л о н н
тдпгг-г/к
( ." т а м г Ь & г б

т ч г  у



7 ^  С т янет  6,а  с £ я \а т 6  />дуглам Л*мм
ip (90 СЬля ф2ВйЩ для дйф.37 $язая6#бц пьоь&похоц на бею Si/corn
i z т Щ Ш Я Ш л М Л  - с£ 1 ‘ 1 £ £ о

ММ/О на мико*  ще6ме\
1 a ?m /s

После зачеканки

X  м м ?

После замнаищчиЯания
jv?sSe~s- ф cmbficcfftfx > e i(

г ? 2 $  ЯМ м м /о
2 8 з г я я А ?м /5  л

1372
Детали cmЬ/koS колонн Т Д Н ! 2 2 - # д

Леяшли2?,г8



f t



2



I2tf2 7̂



ftl?2 8̂



W i Z  ) 9





Ур у истого

С щ т и гМ Л Я .'
f ОтметксГЪровня чистого попа принята 

на fOQttfr*t Выше отогни Sspxa плит 
мез^диэтаокных перекрытий.

2. Обрезы уголков приняты равными 40мм.
1-1

Д е т а л и  сборки и крепления связи  
СП4 я  колоннам.

W M 22-2/70

Деталь СГП*

М 2 _ _ 1 1



12152



ТА М H i man и ссГорки и крепления связи 
СПб к колоннам

ТЛМ22-2/70

Цтапь спб1912.

И й  1,



Ш  Ц



Ш  f t



LL'ilCpP

т д п г г ф ь

Uh8 л ?

f -
~ r m

s

t  Отметка уровня чистого /юла принта на Ш мм выше отметки Верно 
плит междуэтажных перекрытий.

2. Обрезы уголков принты равными по м м .

Т А М Детали сборки и крепления сВяэа 7ДП22-2/70
ш и1972. ^ ■;? к колоннам Цеталь cm

i W Z  k B







Низ плиты

1 "ПЩ мШ Ш уроВня чистого попа принята на 100 мм Выше 
отметки Верка ппит междуэтажных перекрытий.

2. Отрезы уголков приняты равными 40мм.

ТАМ Детали сборки и крепления связи ТйМ 12-2/10

1912
СП 15 к колоннам. Деталь сп 15

ш  у



Ш  50



г

I

so

1. О т м е т к а  у р о в н я  ч и с т о г о  попа примята на 1 0 0 м м  в ы ш е  
о т м е т к и  ёерха плит междуэтажных перекрытий.

Z  О т р е з ы  у г о л к о в  приняты р а в н ы м и  Р О м м , _____  ___________ '

Детали сборки и крепления связи T{jM22-2jio

СПИ к колоннам. У т а м  СППТА М
1 Э 7 2

12192 Я



И 5 2  92



(2(52 55



M i m k -
тдмг2~2/7о
Марка-лис/п

Uh& ffc~

.«Q I

§£, &

Спецификация марок соединительных элем ентов [ @
на м онтаж ную  д е та ль

Н*-
детали

Марке
соедини*
элемен­

та

Колин.
шт.

Распад 
стали 
на одну 
деталь 

кг

К листа 
серии 
(ШВЗ-% '

*18
детали

Марка 
соедини- 
т emote
элемен­

т а

Колин.
шт.

Рас* од 
ьтали 
на одну 
деталь

КГ

Длиста
серии
uutS-kfn.

3 ММ< .........< г ......2,0 28 ~~МНТ 28 "

10 MMi 3 5,8 23 ММ2 / 28
ММ2 3 28 ?6 ммё 8 20,5 £9

12 ММ1 3 2,0 28
13 ММ2 3 4.2 28 ММ7 г 28
10 ММ21 г 2 А 30 27 ММ8 < 1В,5 гс
18 МНВ г 14,8 28 ММ10 8 22
11 МММ 2 12,4 28 ММ 7 2 28
18 ММ 6 3 22,2 28 28 ММ8 i ■ 20$ 28
19 ммго 3 23 , / 30 м нё 3 29
20 мм к 3 t8,S 28 Г1М11 г 28
21 MMS 3 19,8 28 29 ММ12 1 89,8 28

ммзё 33 ММ(5 12 29
22 ммз£ / 7,2 33 ММ13 г 28

мм S3 1 29 30 ММ Ik г 20,2 29
ММ 7 2 28 ММ19 4 30.

23 ММ 8 1 Ю,1 22 мм(к / 29
ММ10 4 28 31 ММ1В { ft,6 29
ММ 7 2 28 мм/s н го

£4 MMg 1 т 28 ММ17 2 30
ММ9 & 28 32 MMia 1 и 30

25 ММ 7 8 {В,5 22 ММ 19 г 30
ММ3 1 28 СП/8 ММ62 2 1,7 37
ММ 10 8 28 MMS9 2 9,5 37 .

CKI* (Г1М60) 2 9,9 37
{ММ£/) 2 5, к 37

я] Sc/Sop марки соедини тельн ого  э ле м е н та  произведитср 
£ Зависимости о т  типоразмера. £аллги £  соответствии  
с л и с т о м  ££>. '

znz - 
= f

/972.

Спецификация марок соединительны* 
элементов на монтажную деталь

ТДМ22-9/70

ш



Центральный институт типового проектирования дросит лить Ваши замечанияч <
и предложения по улучшению качества направляемого Вям проекта.

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ................................
(номер проекта)

Наименование проекта

Промчим оргашэациЯ-яятор В;-CUTS.................................................  ...................

Замечание о не до» татках н проекте ( нерациональные объемно-планировочные н 

конструктивные решения, ошибки, опечатки, полиграфические дефекты и т .п .)  

и предложения но их еотракению ................................... .................... ...

Подпись должностного лица, наименование организации и ее адрес

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ ГОССТРОЙ ССС|» 

107066, Москва, Б - 6 '1, Сцартаковская ул., 2а, корпус В 

Сдано в печать 2  * /

Заказ № ч ш
* f  1871 года -

'гараж <  О О О  ,)КЧ-

Серия ТДМ22-2/70

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293809/4293809648.htm

