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Обозначение Наименование отр. Орннеч.

3.901.1-17- ОО Содержание 2

3.90U-17. оото Техническое описание 3

3. 901.1-17. 01ТТ1
Технические требования к
ИЗГОТОВЛЕНИЮ СБОРНЫХ ЖЕЛЕ­
ЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ.

4

3.901.1- 17: 0ZTT2
ТЕХНИЧЕСКИЕ греков ания к  
ИЗГОТОВЛЕНИЮ АРМАТУРНЫХ И 
ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ.

4

3.901.1-17.03 Плита ПВ1...ПВ10 f,S

3.901.1- 17. 09 Плита ПВ11... ПВ22 7,8 -

3.9011-17.o s Каркас пространственный 
КП1 . . .КП1 9

3.9011-17.06 С е т к а  С 1 . . .С 8 ГО

1
I

3.9011- 17.07 Сетка  С В . . - С 20 11

3.901, /-17.08 Изделие закладное 
МИ / - МИ 8 12

1

1

1
1

3. 901.1- 17. 09 Изделие закладное 
МИ 9 .. .  МИ 20 13

3.90/. 1- 17. /О Изделие закладное 
МИ 21, МИ 22 /4

3.9011- 17-1У Петля МП1,МП2, мог 19

0 ЕОЗНЛЧЕИИЕ Наименование Ста. Чримеч.

3.9011- 17. 12 ВР Ведомость расхода стали 
ИА ПЛИТУ СКВ 1... ЛВ22) 19

3. 901. 1 - 17. 13 ВМ Ведомость потребности
В МАТЕРИАЛАХ 1$

Шогл. ьннкельшл
Й.АОНТР.
faCffEOL. Шарова -J99/

J 7
гчязв-ог

3.9Щ.М7. DO
:тадиьЛИСТ ЛИСПА

В f ^
СОДЕРЖАНИЕ СЯНТЕХНИИПРР* Tj
з Колн pcs ал: Ала и лил л фоамат-.а^
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i

J

/ .  Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  ж е л е з о б е т о н н ы х  плит
ВИБР0Н30ЛНРУЮЩНХ ОСНОВАНИЙ НАСОСОВ, 
ПРИМЕНЯЕМЫХ АНЯ САНТЕХНИЧЕСКОГО ОБОРУДО­
ВАНИЯ, ВЫПОЛНЕНЫ В СООТВЕТСТВИИ О АЛАНОМ  
ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ ГЬССТРОЯ О С С Р  НА 
/9 9 0 -9 1  го д .

2. В А *  МИ О М  ВЫПИСКЕ РАЗРАБОТАНЫ РАБОЧИЕ 
ЧЕРТЕЖИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ПЛИТ ВИБРОИЗОЛИРУ­
ЮЩИХ ОСНОВАНИЙ НА ПРУЖИННЫХ АМОРТИЗАТОРАХ 
ДЛЯ ЦЕНТРОБЕЖНЫХ НАСОСОВ ТИПА К  И ХМ , ПРИ­
ВЕДЕННЫХ В ВЫПУСКЕ 1 ДАННОЙ СЕРИИ.
3 .  Плиты МОГУТ ИЗГОТАВЛИВАПСЯ КАК В ЗА­

ВОДСКИХ УСЛОВИЯХ ТАК И НА М Е С ТЕ  ИХ УСТА­
НОВКИ.

4. Из г о т о в л е н и е  п л и т  п р о и з в о д и т »  с  с о ­
б л ю д е н и е м  УСЛОВИЙ, ПРИВЕДЕННЫХ В ТЕХНИЧЕ­
СКИХ т р е б о в а н и я х  н а  и з г о т о в л е н и е  п л и т  

Н АРМАТУРНЫХ и  ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ (Т Т /  И 
Т Т 2 ).

Б. Пр и  и з г о т о в л е н и и  п и н т  н а  м е с т е  и х

УСТАНОВКИ ПРЕДУСМОТРЕТЬ СЛЕДУЮЩИЙ ПОРЯ­
ДОК РАБОТ.

5.1. К  ИЗГОТОВЛЕНИЮ  П ЛИ Т ПРИСТУПИТ» 
ТОЛЬКО ПОСЛЕ УСТРОЙСТВА И ПРИЕМКИ ПОЛА 
В МЕСТАХ ИХ УСТАНОВКИ. f t  А  ПОЛ УЛОЖИТ» 
ПЕРГАМИН С ПЕРЕПУСКОМ ПОЛОТНИЩ ЗА ГАБА­
РИТ ПЛИТЫ ИА 5 -7 СМ.

5. 2. Н а  п е р г а м и н  у с т а н а в л и в а е т с я  б о р ­
т о в а я  ОПАЛУБКА.

Б.з. Устанавливаются закладные и 
арматурные изделия.

б . 4. Гн е з д а  д л я  а н к е р н ы х  б о л т о в  о б ра з у ­
ю т с я  ПУТЕМ УСТАНОВКИ з а к л а д н ы х  д е т а л е й  
А р м а т у р а , п о п а д а ю щ а я  в  п р е д е л ы з ш а л и о й д е ш м ,
ВЫРЕЗАЕТСЯ ПО МЕСТУ И ПРИХВАТЫВАЕТСЯ К НЕЙ СВАРКОЙ

5 5 .  Пр и  д о с т и ж е н и и  б е т о н о м  SO %  п ро ч ­
н о с ти  ОПАЛУБКА СНИМАЕТСЯ.

Б .в . Пр о и з в о д и т с я  п о д ъ е м  плиты д о м к р а ­
т а м и . По с л е  п о д ъ е м а  е е  в  п р о е к т н о е  п о л о ­

ж е н и е  , в е д е т с я  МОНТАЖ НАСОСНОГО АГРЕГАТА. 
У с т а н а в л и в а ю т с я  а м о р т и з а т о р »/  ( б е з  п р и в а р ­
ки) ,  д о м к р а т ы  о п у с к а ю т с я  и  п л и т а  лож ит ся
ИА АМОРТИЗАТОРЫ И ВРЕМЕННЫЕ ПОДСТАВКИ.

5.7. Пр о в е р я е т с я  го ри з о н та л ьн о с ть  в е р х н е й

ПОВЕРХНОСТИ ПЛИТЫ. А л я  Е ё  ДОСТИЖЕНИЯ 
АМОРТИЗАТОРЫ м о г у т  б ы т »  н е с к о л ь к о  с м е ­
щ е н ы ^ »  ПРЕДЕЛАХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ).

5 .8 . Пл а с т и н ы ,  к  к о т о р ы м  п р и с о е д и н я ­
ю т с я  АМОРТИЗАТОРЫ,„ПРИХВАТЫВАЮТ " к  ЗА ­
К Л А Д Н ЫМ Д Е ТА Л Я М  ПЛИТЫ.

6 .  По в е р х н о с т ь  плит о к р а с и т ь  в  2 с л о я  л а к о ­
к р а с о ч н ы м  п о к р ы т и е м . С о с т а в  е г о  п р и н я т ь  п о

ОКРАСКЕ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ.
7. На с ч е т  п л и т  в ы п о л н е н  в  с о о т в е т с т в и и  с  

у к а з а н и я м и  г л а в  СИ  и П 2.03.01-84 и СНиП 2.J0Z . 05-87.

CHSiC ШАРОВА

3 .9 0 *  А - *7 .00  ТО

Те х н и ч е с к о е

о п и с а н и е
Л_L J_L.

а ш х н и и п р щ к г

№зб-ог <1 Хо'луТоаа У: р̂ауамна ФотлкАЗ



1. Плиты ВЫПОЛНЯТЬ С ВИБРИРОВАНИЕМ ИЗ БЕТОНА 
МАССА И МАРКИ :

ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ В 1S 
по морозостойкости F S O

2. Изготовление  плит п роизводить  с  д о п у с к а м и :
ПО ШИРИНЕ Н ДЛИНЕ ±  2 0  мм  
ПО ВЫСОТЕ i  10 мм

3- З а щ и тн ы й  слой д л я  а р м а т у р н ы х  с е т о к  п р и ­
н я т  fSMM.

4. Пр и  и зго то в л е н и и  плиты в  д е р е в я н н о й  
о п ш е н е  (в п о стро еч н ы х  у с л о в и я х ') ПОСЛЕДНЯЯ 
д о л ж н а  вы ть с т р о г а н о й .

Е. В  случае ,  е с л и  с т е р ж е н ь  а р м а т у р н о й  с е т к и  
п е р е с е к а е т с я  с  ТРУ ОКОЙ ( г н е з д о м )  ДЛЯ ВОЛГА 
(ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ М И  21 И М И  2 2 ) ,  ТО ЕГО 
ВЫРЕЗАТЬ ПО МЕСТУ, А КОНЦЫ ЕГО йПРИХВАТИТ 
СВАРКОЙ к  т р у б к е .

6. Пе т л и  д л я  п о д ъ е м а  п л и т  п р и в а р и в а т ь

ПОСЛЕ ОСВОБОЖДЕНИЯ МЕСТ ПРИВАРКИ ОТ ОПА­
ЛУБКИ.РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКОЙ К  ЗАКЛАДНОЙ РАМЕ.

7. Пр и  и з г о т о в л е н и и  п л и т  ру к о в о д с т в о в а т ь с я

НОРМАТИВНЫМИ ДОКУМЕНТАМИ: ГОСТ 10288-80,
ГОС Т13015.0-B3, Г0СТШ1Б-1-81, ГОСТ 13013- 2-81 п гст я ж зщ  
ГОСТ 1301SA-84, СИНИ 3B3.01-BS, СНиЛШ-4-80*.

Ш ота

лслец. Жарова
L L

3 . 9 0 Т Л  - < 7. ш т т <

Технические требова­
ния  К ИЗГОТОВЛЕНИЮ 
СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
ИЗДЕЛИИ.______________

w//<772 f d J r i j n
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■Г Т Ж .
1. Плоские сетки изготовлять с  помощью контактной  

точечной сварки . Точечную  сварку производить во

ВСЕХ МЕСТАХ ПЕРЕСЕЧЕНИЙ СТЕРЖНЕЙ. СВАРКУ ПРОИЗВОДИТЬ 
В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 14038-8Б.
2 . Пространственны е  к а рк а с ы  изготовлять п у т е м

СВАРКИ КЛЕЩАМИ ВСЕХ ПЕРЕСЕЧЕНИЙ СОЕДИНИТЕЛЬ­
НЫХ СТЕРЖНЕЙ СО СТЕРЖНЯМИ. ПЛОСКИХ СЕТОК .
3. Св а рк у  элем ен тов  з а к л а д н ы х  р а м  и з  у  то лк о в  
и  ш веллеров производить ветык. Вс е  наплывы  н а  
НАРУЖНЫХ ГРАНЯХ ПОЛОК УГОЛКОВ И ШВЕЛЛЕРОВ ЗАЧИСТИТЬ 
ЗАПОДЛИЦО С ГРАНЬЮ.
4. Ар м а т у р н ы е  и  за к л а д н ы е  и з д е л и я  д о л ж н ы  о тв е ­
чать ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ Ю922-7Б.
Б. СВАРКУ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ Э -4 2 Л 0  

ГОСТ 8467-7S*
Б-ДЛЯ АРМАТУРНЫХ СЕТОК_ И АНКЕРНЫХ СТЕРЖНЕЙ 
ПРИНЯТА СТАЛЬ КЛАССА А-ШМАРКИ 2 Б Г 2 С , ДЛЯ МОН­

ТАЖНЫХ ПЕТЕЛЬ -  СТАЛЬ КЛАССА A - I  МАРКИ ВСт.З ПС2, 
ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН -  ПРОКА ТНАЯ СТАЛЬ МАРКИ 
В С т ЗспБ

3. За к л а д н ы е  изделия  ( поверхности,  н е  за к л а д ы в а е ­
м ы е  в  бетон)  защ итить л а к о к р а с о ч н ы м  покры тием  
ПО СНнП 2 .0 3 .11-8S.

10. В СЛУЧАЕ ОТСУТСТВИЯ СВАРОЧНОГО ОВОРУДОВАННЯ 
СЕТКИ н  КАРКАСЫ ВЫПОЛНЯТЬ ВЯЗАНЫМИ.

тотА. Штшп ^ г-
ч.хентр. •£—

ШАРОВА

3.90U - J7.Q2. ТП
Ш Р Щ Л Ш Ш В 1Технические требования 

К ИЗГОТОВЛЕНИЮ АРМАТУР­
НЫХ И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ СДНТЕХ НИ И ПРОЕК

X J L

*4936-08 5 КЮИРООАЛ: КРАИЛИИА
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0 еознАчени е Марка ?ИС.
/>$<?М£Р6/ В ММ
В S Sf L с t i

*7АССА 
Л Г '

3. 901. 1-17.0J 08f 1,3 700 229 2S0 880 200 490 300
-Of 082 ЬЗ 700 902,S299 $00 190 800 329
-02 083 1,3 700 MS 338 900 ISO 810 328
-озПА 4 1,3 700 iso ЗАО1080178 800 379
-04 ПВО 1,3700 iso ЗАО1180 228 880 400
-or 08S 1,3700 140 420 1290208 770 490
-os 087 1,3 ТООtor 490 1390309 700 479
-07 088 1А 1200*02,S398 1900218 700 900
-08 088 1,4 1200388 430 1900249 700 ООО
-09 0810 1А 1330m 430 2100248 7001429

f. Рис. 1 и 3 отличаются соответственно от рис. 2 н4 
рлсположением и длиной свяаевых отер жней в
ПРОСТРАНСТВЕННЫХ КАРКАСАХ.
2 .Сп е ц и ф и к а ц и ю  с м . л и с т  2.

Ш.ОГА.ШШШ71 ^_

(З.слщ.Шарова j??/
•

/Г- m.j

3801.1-ПОЗ

Плита
ПВ1... ПВ10

Шш МАССАМасштаб

р СМ.
ТА8Л S.M.

II

СДНТЕХН И ИПРШЕКГ
гчззе- оз е

сЬломаг' $
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1

5;H.
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

____ П о л и т 7Т80 НА 3 .9 0 f.f -t7 .o s
Пр и м е ч а й .- O f 02

1 L
В4 е в в в

° А
es_ BS \ П

1 Д о к у м е н т а ц и я

AA ? .$ o i . 1  - 17.01 т п ТЕХНИЧЕСКИЕ требования

К ИЗГОТОВЛЕНИЮ скотных

Ю-В. ИЗДЕЛИИ

Д4 9 0 1 .1 -1 7 .1 2  B P Ве д о м о с т ь  расхода стали

__ 1
Сволочные Ш Ш Ш И - j

v 7 3 .9 0 1 .1 -1 7 . O S ' Ка р к а с  k b i 1

-0 1 _ М 2 1 7]
- o z М 3 1

03 М 4 т
-0 4 K B S ' Т

- o r М В т
~ o s К В 7 х Т
—07 M S Т

42 J 3 .9 0 1 .1 -1 7 . 06 ИЗДДЙИЕЗАКЛАДЛ0ЕМИ1 X
-0 1 М Н 2 т т
- 0 2 м и з х

- 0 3 М И  4 Т

__________ - 0 * М Н В Т
- o s м н е х
- o s М И 7 х х
- 0 7 М И  8 ~ г

Ц У 3 .9 0 1 .1 -1 7 . Ю М И  21 Т т

$4- j - 0 1 М И 2 2 т А т Т т х А Т

*1 3 .9 0 1 *1 -1 7 .1 1  - 0 1 ПЕТЛЯ М П 2 Т т А А 4 _ 4 _ 4 _
- 0 2 М П З Т Т А

- - “1
У

М а т е р и а л »  . !
Ве г о й  к л а с с а  в  тв~ Ш . Ш ш ш ш ш 4 » Ш

Г* \ м з

3 . 9 0 1 .  i -  1 7 .  0 3  

7 кмлрмл/г: кРАААМНА



РПЧ

7
Обозначен ие Марка *ИС. РАЗМ1:ры в мм

В 8 S, Ъ с е,
щясса

*Г
3.901.1-17- 04 ЙВ11 1 $00 17$2S0/300200 400 220

-01 ОВ12 1 $00102,92901400/90 $00 2$0
-02 АЗ 13 1 $00132,S33$/$00/30 $/0 27$
-оз П014 1 300 200380170017$ $00 400
-04 нею 1 900 200380200022$ $80 $$0
-Of 081$ 1 300 200 420220020$770 $00
-00 0В17 1 30020$ ш 240030$ 700 070
-07 Л918 1 300202,939024002/$ 700 $$0
-08 OBIS 1 30023$4302$00240 700 $7$
-os 1JB20 1 110033$ 4302$00240700 82$
-10 ПВ 21 2 700 - — ООО — — /7$
-11 ПВ 22 2 700 - — 1200 ~ — 200

спецификацию см. лист 2.

Шогл.ЪННКЕЯЬШГЕкН. контр.ТШЩ.Шарова 7Ш11991уг

3.901 1-17.04

Плита
П В 11 —  ПО 22

ШШмасса»лешт
Р СМ-

ТА$Л. £//м
ЛИСТ/ \Л*СГОЗ 2
т Н Т Е Х Н И И Л Р О Е К Г

гиояя-пя в



I S
* т г

I I1 0  Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е
К  ОЛИЧЕСГЗО НА 3.901.1-17. о 4 ft A U JL, C4J A tj

- 01 02 03 04 O f OS 07 08 OS fo 11
у/гИРТЕчДН,

Д о к у м е н т а  имя i

А4 J .< ? o i . i - i7 ~ o f  ТТ1 ТЕХНИЧЕСКИЕ трепвання

КНЗГОШ СЕ.ШЕ.ИЗДРЮЙ
А4 3 .9 0 1 .1 -1 7 -1 2  В Р Вел ом ОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ

С ПОРОЧНЫЕ ЕДЛИННЫ

АЗ 1 3 .9 0 1 . i - *7 .0 7 СЕТКА C S 2
- 0 1 C f O 2
- 0 2 C f f 2
- о з С  f 2 2
-0 4 C f J 2
- O f С / 4 2
- o s C 1 S
-0 7 C I S 2
-0 8 c f 7 2
—09 C f8 2
-1 0 C 1S 2
-1 1 C 2 0 2

АЗ 2 3 .9 о * . 1-17 0 9 Ш епиезамадноеМ И  9 1
-0 1 М И  10 1
-0 2 М И  11 1
-0 3 М И  12 1
-0 4 МИ13 1
- O f М И Ш 1
-O S МИ1Б /
- 0 7 М И  16 1
- 0 8 М И  17 1
-0 9 М И М 1
-1 0 МИ19 1
-1 1 М И 20 — 1

—  - — - -
А4 3 Д  901.1 -17 . Ю МИ21 4 4

________________________ ~  Ofl Ь>. 22 4 4 4 4 4 4 4 4 — —
А4 4 3. 9 0 1 .1 - 17. 11 ПЕТЯЯ МП 1 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
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Обозначение
РАЗМЕРЫ В ММ Масса.

МаркаРис А В а в К п КГ.

3.901.1-17.07 С9 4 4250490 75 - 7 3 3,3
-ш С40 4 4350 490 425 - 7 3 4,0
-02 СИ 4 Й50 490 400 - 8 J 4,4
-оз CI2 4 4650 790 200 - 8 5 7,3
-04 С(5 1 1950 790 425 - 44 5 8,8
-05 0**1 2 2450 790 75 75 45 7 Н.0 .
-06 С15 4 2400 7Э0425 — 14 5 44.0
-07 С16 4 m 790 400 - А 5 44.0
-08 С17 3 2450790 - 75 45 4 12,4
-09 С18 j 2450990 - 400 46 5 Й.1
- Ш м 2 750 590 425 425 $ 2 гз
- И 020 2 4450 590 W 425 6 а Къ

к
1
1 1 Обозначение На и меновой не

Кол. НА 3.90/. 1- 17.07
ПРИМЕМ- 04 02 03 Ок 06 07 08 09 40 44

Документация

/И 3.901.1-17. BZTTZ Технические требовании тт2.
Детали

И 4 АШВ ГОСТ5781-82, £-750 5Г 0.30кг
£'-1150 5 0,45 кг
£-<250 *1 0. 99кг
£-1350 к О.Шг
£-<</50 к 0,17кг

£-<650 6 0,65кг

£-1950 6 0,78кг
£-2/50 7 0,85кг.
£=2Ш 6 0,93 кг
£-2550 кб_ 0.93 кг
£-2950 7 8 0,97кг

5*1 2 АШ 8ГОСТ5781-82,Ы90 40 40 U 0.49кг ̂
£-590 6 S 0,25кг
€-790 44 19 16 47 47 47 17 0,31кг
€-990 0,39кг.
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Размеры в MM Масса, 

игОбозначение A Ctz 3 8, 8z
Z.901 H I 08 МИ1 8Б0iso 200700/3070 n,t

-Of MH2 900170230700130 70 13,Б
-02 МИЗ№ 10020070013070 f4,S
-103 МИАИБО17023070013070 18,3
H04 MHSf2S0too 1S0700130 70 /8,3
-os МИ6 wo1S020070013070 )7,1
-os МИ7 1S00100ISO/201130 70 22,2
~07МИ8 13S0ISO200m 200ISO 28,4
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Обозначение Мария d Масса,
КГ

3M L 1- 17. W миг! 19 1,5
-01 т г 2 24 15

т г

11 S Обозначение На И ME НОВЯМ НЕ
Кол.нАгжщн

При меч.— 01
Документация

М 3,901.1- (7.02 TTZ Технические требо8я-
ния К ИЗГОТОВЛЕНИЮ
Арматурных и заклаЯ
ных изделий.

Аетяли
ън 1 Hurr ВГОСТ19903-90 , ПИСТ СтЗГОСТН637- В9 ’£'{0° 2 2 О,82 кг
63 2 Taucn zsnracTWOi-is ГРУбА 8-ВСтЗСПГ0СШ05-бЗ

N84 1 0,23 иг
Тгг1ГД ге*ггост/о7М-7б'гУЬН g. йСтЗСППОСТIQ70S-B3

£■■184 1 0,28 кг.
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Об о з н а ч е н и е Марка Масса,
кг.А oL L

МП1 170 8 щ 0.2
-0 ! МП2 230 8 вго 0.3

-0 2 МПЗ 250 ш 630 о,4

з т ы 7. н

Петля
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П В 2 V 9 ,7 2 ,4 1 .2 1 . 6 « . 4 5 .0 W « 3 J W  1

п в з 9 J 9 .7 2 ,4 4 .2 3 .6 1 2 .4 6 .0 1 8 » > И  7

п в ^ 10,g ю , В 2 ,6 1.2 3 .8 1 5 .2 5 . 0 1 . 0 и г 3 3 ,8

п в з 42,1 2 ,6 1.2 8 .8 r t . o 5 ,0 1 .0 Щ 3 5 . 9

П В б <2.5 12,5 i ? 1 .2 4 .2 l 4 .8 5 .0 М т 3 7 ,5

П В 7 13.1 13 ,1 м U 4 .2 1 6 .6 5 .0 1 .0 а Т 3 8 .9

П 6 8 20,1 2 0 ,1 4 .0 1 .6 5 .6 г » , г 5 .0 1 . 0 S 3 5 W

П В 9 20,1 г м 4 . 0 1 .6 6 .6 28,2 5 .0 М № Л 5 1 .9

п в м т H i 4 .8 1 ,6 | M 2 6 ,8 5 .0 1 . 0 И В * 9 . 5  ]
пв н и _ i l 0 .8 0 .8 8 9 .4 М П ш 5 4 ,2
ПВ 12 о , * ! 8 J _ 0 ,8 0 ,8 4 1 ,4 5 .0 м 4 7 ,3 5 5 ,4
ПВ 13 9,1 1 L 0 ,8 M J 4з.6 9 .0 1 . 0 ^ 6 S 9 .3
ПВ  14 < м Ik ,9 0 , 8 M j 6 4 ,г 8 .0 1 .Э Б Щ 7 5 , 9
П В  <5 1 7 ,9 M _ 0 ,8 M м . 4 5 ,0 1 .0 6 6.4 8 5 ,1
ПВ 16 22,5 г г д 0 ,8 0 ,8 Й , 6 8 ,0 1 .0 Щ 9 3 . 7
П В  1 7 22,5 22,3 0 ,8 0 .8 69,8 5,0 1 ,0 7 5 ,8 9 8 .9
ПВ  1В 22,5 22 ,3 0 ,8 0 .8 68,8 s ; q 1 .0 7 4 .8 9 7 .9
П В  IS гк.$ 2 9 ,5 0 .8 P A 78 ,8 5 .0 1 .0 7 6 ,1 « и
П В  2 D 26 ,5 26 ,5 0 .8 M j7 5 ,0 5 ,0 1 . 0 8 1.0 т , з
ПВ 21 б ,1 6 .1 0 .8 Ml ! U м . г 5 8 , f
П В  2 2 8 ,9 8 ,9 0 .8 0 ,8 1 ад з а д 4 9 . 3
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