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Наименование листов
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« р

Содержание и/7 & бона /
/  11 -  -  — . . . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ~

Пояснительная записка 2I%11
!i 3

Технические условия на ворота/поодлчжение/. 4
Технические условия на борота /, окончание/ Техника -зкононические накал. S

Подъемно-секционные воротя ЗПС 36x36 6
//объёмна -секционные борота 3/7С 3.6к б О 7
//объёмно-секционные бората ЗбСТ 36x36 8
//объёмно- сёкииошые борота 3J/C7 36 х 3.0 9
Уз/ш 6. 7 /0

Схема Запособни канатоб. Узле/ /+ S. 8 Н
Рама борот 3/2- ОООО /2
Pacfa Жорат 3/26- ОООО /3
Рама борат ВТ/2-ОООО /4114II /S
Узла/ У+ /2 /6
Стойка правая В/2- /ООО /7
Стойка пробега 3/26-/000 /8
Стойка пебая 3/2 *2000 /9
Стойка пебар 3/26-2000 20
С б сборе 3/2 -//00 21
С б сборе 3/26-//00 22
0 б сборе 3/2-2/00 23
С  б сборе 3/26-2/00 24
Площадка В/2 - 3000 25
Площадка ЗТ/2-ЗООО 26
ВТ/2 - 70OOt 8000, 37/2- ЗОоб -̂3008, ВТ /2 - Вое* 27
Узлы 3/2- 4000,5000, детали 3/2 - 500/̂ -5003 28
Перила 3/2-7000 Мётали 3/2-20О/, 2/0./ 3/26-/006 29
Метали 3/2- /200. /300. /30/,/202. зо
Метали 3/26-/200. /300, /20/, /202, /30/./ООО 3/
Детали В/2- /ОО/+/003, //03+//05. 3/2М-//04._ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 32
Метали 3/26- /00/+/003./007. //03, //Об 33
Метали 3/2- /006. /007. /009. //О/, //02. /20/ 34
Метали 3/26-//О/. 200/. 2/0/ 35
Метали 3/2-2/02. 2/06./008.4002-4005. 3/2П- /ОРЙ 36

1

Содержание альбома.

■Ча им енование лист ов.
М

/гнетстр.

Полотно борот S22 - fCOO 37

Полотно борот 6224-/000 38

Полотно борот 322-2000 39

Орлотио So/гот 8226-2000 40

Рана полотна 322 - //00 4 /

Ран а  полотна. 3226- //ОО 42

Ра н а  полотна 322 -2/00 43

Рама полотна 3226-2/00 44

Мет али 322 - /002+1004, //03. 45

Детали В 2 2 -Н О /, / / О / -/ + //0 /-4 46

Дет али В22 -  210/, 210/-/. 2оо/.2002. 47

ролики полотна 3 3 2  - /ООО 48

Ролики полот на 3 3 2 - /ООО 49

Метали 332 -  /004. /Ойб. /0оё+ /о/о. /ОН 50

Метали 332 -  /О0/+/ООЗ. /005./007. 51

Стопорное ус/лррйстбо 332 -2 0 0 0  ■ 52

Метали 332 -  200/ *2006, 3 2 2 - /006 S3

/Тратибабес 3 4 2 - 0000. 3426-0000 54

Узел  3 4 2  -/000. Метали 3 4 2 -/0 0 /+  /003 55

Дет али 3 4 2 -0 0 0 / 7-0006, 3426-0003.0004. 56

Механизм подъема борот  352-0000 57

рам а механизма подъёма 352-1000 58

Метали 352-/002-1-/008. 3 /2 -/ / /О 59

Механизм ручного подъёма 352-2000 60

Механизм ручного лобъема 352-2000 6 /f
Механизм ручного подъёма 352-2000 62

Узлы 3 5 2 -2 /0 0 , 2400 63

Узлы 3 52 - 2200. 2300.2500 64

Метали 352-220/, 2202,230/. 2302.240/. 2402. 250/, 2502 65

М ет али 3 52 -2 0 /4  + 2020 66

Д ет али 3 5 2 -2 0 0 /+2О05, 2 /0 /, 2/02 67

М ет али 352 -2006+20/3 68

Нуозта 3 5 2 - 3000 60

М ет али 352 -300/+3003 ,2403 70

Зара  бани с шестернями 3 5 2 -4 0 0 0 71

барабаны  с  ш ест ернями 3 5 2 - 4000 72

ба р а ба н  в  сборе 3 5 2 -4 /0 0 73

Раим ем обам ие р а ст о б
У *
енегаesn/i

Барабан б  сборе 652 -4 /00 74
Узел 3 5 2 -4 *0 ? 75

Детали 652-4003,4/02,4/04,4/06.4/07-2 76
Дет али 352 - 4оО,1, 4 /0 5 77

Мет али 652 -4О 02 ,4/0/. 4 /03.4/07 - /. 4 /0 7-Д, 4 /0 7 -4 78
//оправляющ ий блок Xлевый/. 362 -/000 79
Зипраблякпций блок '/.правы й/ 3 62 -2 0 00 80
//оправляющий блок прот ивовеса 8 6 2 - 5000 81
Мет али 362 -  /00/ -  /О0 7 82
Узлы 862 -//00 , 2 /0 0  Мет али 362-/О09, 303 85
Узлы 362 - /200, 2200. Д ет али  362 - /008, /2 0 2 84
Мет али 3 6 2 - //01, //02, /2 0 /,2 20 / 8 5

Узлы 332 -5100.3200. Метали 342-0007. 0008, 352-0001. 86

Метали 3 6 2 - 3001-  5003.3/0/. 3/02.320/, 5202 87
//ехамизм блокировки В 7 2 -/0 0 0 8 8
Механизм блокировка 372 -  /ООО 89
Конечный выключатель 372 -2 0 0 0 90 ~

Метали 372  /002+  /Оо4, /006+/0//. 9 / ~

Мет али 372 - ДО/, WOS, 10>г,3001,200£. 92
бочечный выключатель 3 7 2 - 5000 93
Злаки кабеля 362-4000 94
М ет али 362 -400 /+4007 . 9 5
Примерные схемы абрамления борат 96
дленентнар схема Ц спецификация Олектооаборчдования 97
Схема внешних соединений и  трубный журнал. 98
Уетанобха. ЭлектрлоАоауУоёахир и прохладна труд 
елехлглолаобе Охи 392- аооо. 392л - еооо. 90
Устано£/<а ЯлрхтрооЗарудоб а нир а /70ОК/гаУ*а спаи/У 
М/7£>/<077о а/707 о£oj/cu 332г~ ОйОО, AQ2/? - ОООО- №
Установка РлентрооборудобаниЯ и прокладка 
глектоолоеоодхи. АЬнетоиниий и делг а ли ■ /О /
Шкарг управления 392г- /ООО /0 21!1J'!

/03

Сводная слеииагикаиия изготоб ляеных и злоб и деталей /04

Сводная спецификация изголювляеных шлеви деталой/лаЫЬы^+иин/ /0 5
Сводная спецификация изготовляемых чзмв и  деталей /продолжение/. 106
Сводная спецификация изготовляемых узлов ц  бетами /.окончание* /07

Сводная спецификация на стандаотние детали /.на листы £ г0£/ /0 8
Выборка, материалов из сводной спецификации, 
изготовляемых излоо и  деталей ■ /09

.

|ф -ж | В а рот  а  подъёмно- секционные с автоматическим 
| I / \  | управлением.
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Пояснительная
I.О З щ сш  част ь.

Рабочие чертежи подъемно - секционных борот о автоматическим управлением разрабптамы институтом 

Дромелрайпроеьип. Электрическая Часть выполнена институт о** Тяжромзлектрюлроент.

3 проекте предусмотрена сокращённа# условное обозначение всро/п: ВДС~ борота подъёмно-секционные, 
воротом, имеющим площадку лоб оборудование тепловой завесы /рчсвот  индекс ВПСТ.

Разную/ борот: 3600x3600 и 3600*3000 /  ииринах высота/,
Пример условного обозначения подъё/ыо -  секционных Ворот типа ВИС ерозную * проёма 3600x3600: АДС$6*46 

серия Д РА 5 -56 ; тате с площадкой лоб тепловую jo6ocy: 8ДСТ В,6*3,6 оушя ПР-05~5б.

В  случае, если Врат а с тепловой Завесой не пробуют набпроёмом площадки *°ё  обузубобамие тепл обо и 

Завесы, ела Bpomot нозут быть применены тыла ВДСсрасположением Вентиляционного абрудоВомиЯ блм>- 

аен фуЗ»н мосте: Охни' брата < тепловой ъавосой пробуют площадку наб роемом другихразмеров, то брата 

могут бить применены типа ВПСТ е другой площадной /  ло индивидуальным или другим типовым /роентам/ 

позволяющим устанавливать нам механизмы /юдьбма полотна, тал и оборудование тепловой завесы, при. атом 

б  условном обозначении указали, так: вЛСТ 3,6 *3,6 Сория /?Р~05~56 /без площадки/.

Д  банной серии бани рабочие чертежи подъёмно секционных борот лита ВбС 3,6*-$6 j  ВПС 4 6 *j0 ; 60СГЗрж36) 
ВПСТ3 /к40 Забыто чертежи врет включают б  себя: пояснительную Записку, технические условия, коненрук- 

тивную чаете, Электрон гену ю чаете и /пежнино-лоянсхиичеекие показатели.

Замечания и /редложемиЯ но настоящей серии бля ученых, их при последующих тророоатнах рооин марабкять 

но афт у: с  Москва, Г ‘4в, Комсомольский проспект, Лен-42, институт /(ранслрой/роокт, отвел CKQ-2.

// Н азначение и  обл а ст ь прим енения.

/. Дог* емко ~ секциомнъ/е брата /редназыачемы oh.я пропуска Всех бибаб лрешспрта и  отбей и уыпомодяавагыпся в  

гроизбовственм*/х Збашяы, а  татке 3  званиях энергетического, транспортною и  складского хозяйства ранышлетшк 

реврчрт ий, В которых низ перекрытий б  плоскости Подъема ёсротравен не менее S м для АПС ^6<3,6 и не 

менее 4200 бля ВВС З^бк^О. Низ перекрытий бпя борот типа ЗЛСТ оребеляется по роекту тепловой Завесы, 

б  Установка борот $ зданиях, связанных с применением, /рошводстбам или ранением брывчотах веществ, дЬлжна выть 

согласована б соответствующими инстанциями.

3. Врат а Ja/роск/пыробаны на нормальную Ветровую нагрузку бпя X, S  и ./ /  эеораушчеекъа районов, согласно 

СНиП б~6 П~6в 3  хонелрукцин» брат, устанавливаемых б  бваниях, расположенных Врайонах иронического 

климата, должны выть Внесены соответствующие изменения.

Щ. Конструктивные решения.
6 В рет е подъемно-секционные являются еамоелюятехцной Вазовой моделью. Краткую техническую характеристику 

и габариты механизмов смотрите на листок общих видев Ворот.

5. Конструкция механизмов Верам» обеспечивает автоматическое управление { амелрите пункты 1в~21)  

канат кнопки, распялоценной Возле бр от  или б  любом другом месте, так и от адлюприопнявки, 
позволяющей пр оизведите автоматическое открывание и  Закрывание Врет р и  р а езбе  транспорта..

Абтоприотабка присоединяется к пусковому (кнопочному) пускателю и постоит из импульсного датчика 

(фотоэлемент, индуктивные или контактные уотройе/ява.) »  усилителя импульсов.

В  Ворота состоят из следующих основных углов: полотна, рам а, механизм подъема, отвкдные блохи победна 

и противовеса, противовес, механизм длокравки, конечные Выключатели.

7. Утеплённое /шлотно Врот В зарытом положении обеспечивает ныробуваемость а р и  подъеме размещается 

внупри цеха код ровном. УеробуВаемость овеолечена р и  помощи лабрамтмезо уплотнения б  сочетании с губ­
чатым уплотнителем.

S. конструкция полотна, утеппёнкая пепштропьмьж пенопластом% состоит из раны /  материалрхгмы гнутые 
U -лёреины* роуныш, ТОСТ 6226- 63/  обшилюй с ббух еторюн алюминиевым листом илч стальным л локиро­

ванным счетом или стольной лентой. Соприкасающиеся лебормеети алюминиевых ласта* со стальной.ртмай изо­

лированы сплошной. ктв»й прослойкой. Непосредственно в чертежах донною проекта обшивке с двух тир 
Ноежей полотна 3226000, В22А-/0ОО, 3222000, 822А-2000 показана Выполненной из алюминиевою листа.

з а п и с к а .

Обшивку поверхностей полотен стальным плакиробаымим листам или с/пальмец лентой производить согласна 

указаниям изложенным i  технически* условиях данного проекта. и  но чертежик полотна.

9. Довьём полотна в уют осуществляется манатами, матерью кама/пываюпкя на барабан, имеющий крезку для 

укладывания канатов. Кропление каната на барабане лроыгвабитая с немощью прижимных накладок- Смена каната, 

не /требует разборки механизма, а поэтому Занимают немного времени.
ТО. Конструкция налробляющих роликов, бмонлировамаявнутрь полотна, обеспечивает За счет грихсыммых пружин 

постоянный контакт роликов с на/ровляющимц канавками стоек и позволяет легко производили, монтаж и 

демонтаж полотен, регулировку и смазку подвижных Частей ролика через шприц -маслёнку.
К. Вращение берабана /роизводится лоехтродбигателем через редуктор.

. 12. Верста имеют площабгу, которая расположена непосредственно над /роемо* и предназначена, боя установки ме­

ханизма. подзёма полотна у  ворот тыла ВОСрбля установки механизма подзёма полотна и 'Вентиляционного обо-  

рубобанир тепловой Завесы у  ворот типа ВПСТ. Наличие площадки создаёт удобства обслуживания механизмов 

/ри эксплуатации /Ьгницей для подъема на площадку являются правые стайки о  приваренными л ним ступеньками.

/В Ори олгхл/очении тока или выхода из строя Электра/ривоба, предусмотрено ручное устройство для подзема 

и спуска полотен ворот, которое даёт возможность быстро прейти с  автоматического у/равпениЯ на.руч­

ное и  обратно и гарангтрует полную бгзопаснослгь /ри работе.
14. Пусковая аппаратура находится в  шкару у/равнения, дгекпринескаа так- переменный Sd/ц  трёхр аэнькс V‘ J906.

В  шкару улрабления находится также автоматический льрёхлол 'юсный выключатепь, котрый выключает цепь *ри 

перерузкак двшатепр.
15. Пусковая аппература для двигателя состоит изреврсивных магнитных /ускотелей с  мохатмоской впокрьвкой. Включе­

ние пускателей асущеетвляелтся нажатое* кнопок управления. Анелочнае уравнение предусматривает подъем, спуск и. 
остановку пополню ворот на любой высоте и обслуживается из цеха. Во время подгона и  служа кнопка не отпускается 

/6. В  ворота* с тол/ювой завесой установка механизма подъема полотен и оборудования люаловои Завесы лроигводит- 

ся на общей площадке, расположенной над проемом. При этом пусковая аппаратура завес сблокровама с пусковой 

аппаратурой электропривода ворот таким образом, что цепь лусжа Завес включается в  момент начала, открытия 

и выключается 3 момент полного Зарытая Врат.

17 Для ограничения верхнего и нижнего положения полотна установлены конечные выключатели. Добвен и спуск полот­

на прекращается автонатически при достижении им /райних положении, дри этом в крайнем нижнем положении выклю­
чение происходим после окончательного закрытия лапотном /роема врот. ( Выключение происходит после ослабления лйЬенных понка 

f&flpu обрыве канатов подъема и гролшвавеса электропривод автоматически, выключается от действия выключателей 

19. Аля удержания полотен врот в  любой точке висячего положения лродусмоорем колодочный электромагнитный 

термоз TXT-100, /рабали/ва/ощий /ри выключении люка.
20 Имеется стопорное устройство, Задухживающее полотно от падения, В случае обрыва, подъемных канатов.
24. При соприкосновении нижней кромки полотна в/рот с любым /редметам, находящимся под лапотном ворот лрс( закрыва- 

нии предусмотрен механизм блок/ровки, который равс/тывает от аырикасающегоея усилия не более ЗкГ и вслобствии 

Этого, воздействуя на элеклрасхему управления, выключает элеклуэалривод,

22.8 воротах лредуско/прюны световой и звуковой сигналь/, которые предупреждают о запрещении /рокада и про­
сьба под движущимися полотнами р и  закрывании.

23. Ворота должны выть изготовлены в точном соствелютвии с чертежами и  техническими условиями данного альбома.

Маркировка узлов.Условные обозначения

Ш  I i A  Сверкой шов заводской. 

В  J L i L A  Сварной шов монтажный, f  \  ‘

Номер узла.
демер листа проекта, где узел замаркирован. 

Номер узла.
Номер листа /роекта, где узел шгкражем.

Щи_____и а
200 6 -6 0

200

6 - толщина, шва 

80-блина шпонки 
200 -расстояние в  осях

Г шпонок.

Зцоота подъемно - секционные с автомапзичеснин
управлением

Пояснительная Записка

серия
ар-05 -566
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Технические условия на борота.

*

р .

I. Назначение.
/ Настоящие технические условия составлены на изготовление, поставку, монтаж и  эксплуатацию  

/юдьённо- секционных борот.

2. Технические условия регламвнт сруют  основные технические т ребования к  качест ву изготовленця, 

поставке, монтажу, приёмке^ испытанию и  эксплуат ации верот .

3. Все бетами 6 от нош ении материала, чистоте/ обработки, разм ров и допусков, а  также </зль/ и 

их сборка, должны быта Зькюлнены в  соответствии, с чертежный и настоящими /техни ческими условиями.

4. В се отступления от  /роеклкх должны быть согласованы с  имстигпутом Прамстрои/рюект.

М. Требования на изготовление деталей и сборку узлов.
5  А&ПОЛи, изготовленные из алюминиевых сплавав, качественных и  легсровамных ст алей дтжмы иметь 

оертирикаглы или акты о б  испытаниях, подтв/рждающие качест во материала. Сертификаты и акты 

/ранят<р/ на з/хводе- изготовителе врат . Мерку м ат риала. вст дкп  по ГОСТ580-60, указан/ую 6 

чертежах понимать т ак: ВМст Зкп. или ВКст .дкп.

6. Паковки до механической обработ ки должны быть нормализованы и  приняты ПТ/С

7. Облом и заусенцы  в  деталях, выполненных 3  штампах должны быть удалены  и  зачищены Vucmo/na. 

Зачистки не должна, бь/ть ниже чистоты поверхности штамповки.

8. При серийном шгехтю/хгении /крот многие гростые и сворные детали из стали в  целях удеш евленця 

стоимости /крот можно заменить отливками из чугуна ила ст али, при жпам замену стальных деталей 

отливками ш  чугуна согласоват ь с институтом 7/юметроилроект.

9. На обработанных поверхностях деталей, не работающих как лаврхност и лренця, допускаются рако­

вины площадью не более ЮуС от обрабатываемое/ поврхност и.

Ю. Забоины и вмятины на обрабатываемых поверхностях не допускаются, все заусенцы и елружки после 

механической обработки должны быть удалены

// Овальность и конусность мест посадки подш ипников должны быть не бо/гег половины дтуска нес. 

диаметр, баковое биение заплечиков упоров подшипников до/ускает^я: для валов • врЯммf дтя гнезда- 0гб4нн. 

/<?. See детали и узлы , поступающие на сдержу, должны бь/ть /риняты дТК.

/3 Перед сборкой все сопрягаемые поверхности: места разьёма дет алей, места посадки пальцев и осей, 

места посадок подшипников, трущиеся лаврхност и и резьба  должны быть смазань/ тонким елеем смазки 

УТВ ГОСТ /631 62. Сказке не подлежат ррикцианные обкладки и  поверхность ш кива т рм оза.

/4. При сверке не допускается попадание р я зи , стружки и влаги и сруесо/ лаетраммих предметов в  под­

шипниковые узлы, прущиеся ловрхност а и  полость рееркт сра. После окончательной сбгрки узла и  

илделир не допускается еврловка ат вр&пии, нерезка резьбы  и  р у га я  сработ ки, приводящая к  попа­

данию елружки во в/улренние полост и кехеениз/ча или на прущ иеся лаврхност и.

/5. Нат ягивание болт ов и  га ек  долж но /роазвада/тся нрмальмыми ключами соответствующего р а з­

ную.. Зев крепёжные детали должны быть првдяранемь/ от  самоотвинчиванця способами, указанными в  

чертежах. Концы шплинтов /ри окончательном монтаже должны бь/ть разведены , если маг чртеж цх

не делается специальных оговрок

вз. Смазочные масла, /рименяемые в  всрот ах, должны бьет чистыми, без пастранмцк /римесеи и вклю­

чений. доливу масла в  редукт р уюизводить чр ез веранку с  сетчатым рильлром.

1/. Все подшипники должны собраться с заводской ачазкои, еслиупаковки а  смазка их не были порождены и заряи- 

нены до сверки; 6 противном с/учае подшипник надо /ранить и смазать смазкой ПТ В  ТОСТ 763752.

78. Соединение деталей с натягом должно /рошвгхХитьуя без /римененця стального молотка, и ручной дявврц, 

посадочных мест.

/9. Для обеспечения надёжного герпет ического соединения листов с рамой полотна, соединение должно 

бь/ть хлеезаклёпочным и клеевинтовым, согласно чертежам на конструкции полотен. Пужа клея S S H  

1.ТУМХП П Т -880-36/ или эпоксидный клеи. Склеиваемые поверхности должны быть очищены от зарязнениц, 

масляных пятен, продуктов коррозии и  пыли. 7алщина. клеевой рослости должна, находиться в  /ределОХ 

0,0/+ 0,Z мм. Алюминиевые пиалы толщиной С мм должны 6,/ть только амодераваммыми. с толщиной оксид­

ной плёнки /дИбнк. Стальной лланксровсокзыи пластмассой лист должен иметь талщи/у без лекрь/туя 0,6мм 

и толщину лакрытця пластмассой с аёкви стронь/ 0,4нм. Ила шрованнау» страна листа дэлжна ставиться жруху 

20. Три сборке полотна должен производиться межоперещаанныи конпроль за качеством склеиваемых ма­

териалов, их оработки и  равмомрмого нанееенця клеевого состава.

2/. Каждхи сбёрмыи узел должен удовлетворять техническим /требованиям и  примечаниям, указанным 

в  чертежах по каждому у з /у  с обязательной приёмкой ИТК.

М- Окраска борти
22. В се узлы  после сборки на заводе- изгатовйлюпе па/рыть рулпюм ТФ-&*32 ТУПИ 37/0-63, согласно ук а ­

заниям на чертежах. Конструкции бр а т  после уст ановки и  выверки а/расить эмалью. Применемие 

румлюв и эмалей с  содержанием свинца при ораск е полотен о  алюминиевой обшивкой китегсричесхяс 

воспрещается Цвет и  марка /расиюеця окрашивания борот определяет#/ ерхитекгтрам. д/рашиваиат- 

Ср все Поверхности, кроме прущихся и  резьбовых соединении.

23. П р ед  грунтовкой все о/раишваемые лаврхности должны быль /тцсетльно очищены от грязи, окалины и наст. 

М . Маслёнка, спускные и контрольные /робей должны бы/m  орошены в  /раесныи /звет.

25. Окраска должна быть /рочнои. О/рашенные всрол/а должнь/ быть зароиео прхкушлны и  не должны иметь 

непо/рашенных мест, следов, подтёков /рас/a/ и  следов кисти. Траска не должна отслаиваться и не должна, 

давать отлила. /Лицевые лаврхности должны быть ровного /гона с блестящей или матовой, отделкой.

Ш- Маркировка, упаковка и условия /решения.
26. Каждый комплект снабжается этикеткой^ на ко/гкрои /&лжно быть написано или выбито:

рнаименование завода изготовителя; г /  дата изготавленця;

индекс верат суказанием шерины и высоты /роема, с/7 вес верот/  полный/ 

согласно указанию в  пояснительной записке; е /  вес полотка вместе с  прибрана;

6/завадскоа номер; у  клеимо 0Т77.

2 / Поверхности накрашенные и  не имеющие анпкис/урошиньлг /ю/рытии должны быть ло/рыты тон­

ким слоем смазки НТВ / Ш 7637-52 или 7/773 7VCT3005-67.

ТА
/965

ворот а подъёмно - секционные с  ав/поматическин
’ управлением.____________________

Технические условия на ворота
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Технические условия на ворота.
I  продолжение/.

2&. Готовые Зарата упаковываются 6 деревянную пкхру, исключающую механические повреждения. Масло 

ил рюдуктра должно дь/ть слито. Размеры торы устанавливаются заводам- изготовителем,

29. Тара должна допускать перевозку ворот автомодельным и желеэмодсрожмым транспортом, длительное 

хранение /  свыше /:Т дн ей / рареишвпгср только 6  закрытых складах.

У. Комплектность одъёмоб поставки и гарантии.
Ж  Ворота поставляются комплектно по узлам / комплектность узла должна соответствовать 
рикации 6 чертежах / ,  согласно таблице.

специ-

%
Наименование узла . *i Ah узла по типам борот.

ВПС 3,6 *3 ,6 ВПСТ 3,6 *3,6 еле j,6  *з ,о ВПСТ 3,6 * 4 0

1 Площадка 4 В42 - 3000 6Т42-3000 642 - 3000 ВТ42 - 3000
2 Перила. / В42 -  РООО 6Т42-РООО В42 РООО ВТ42 - 2000
3 Подкос 2 - ВТ42 -6000 ВТ42 - 8000
* Стойка правая 4 В42- 4000 642Аг- 4000
S Стайка левая 1 642-2000 64244-2000
6 Полотка 2 В22 - 4000 в  сборе с узлом 02244-4000 6 сборе с узлом

632- 4000 632- 4000
? По/ютно 4 в 22-2000 в  сборе с </злами 62244-2000 6 сборе с узлами

332-4000 632- 4000
632-2000 632 -2000
В?2 - 4000 6 7 2 - 4000

а Противовес 1 642 -0000 64244-0000
9 Канат 44-44-200-в-СС ГОСТ 3074-55 В 02-40(6, i  ,2 2 м 602- 4004. 1 - 20м
40 Механизм подъёма. 4 652 -  0000
н Направляющий блок левый 1 В62 - 4000
42 Направляющий блок равы й i _____ 662 - 2000
В Направляющий блок противовеса 1 662 - 3000
/4 Конечный. 6ыкл.'оч<ипель i ВР2 - 2000
45 Конечный выключатель 1 В?2 - 3000
IL
(2

блоки кабеля 4 В62 - 4000
Ригель i В42 -  4000

Ж
49

Пла&тлна. 4 642 - 5000
Швеллер / 642 - 6000

20 Иголок 4 302 - 4003
24 Уплотнитель 4 вог - 4оо4

fjpu сериалам изготовлении к каждой партии заказанных врот  на объект прикладывается соответству­

ющий комплект инструмента. и  запасных частей по согласованию с институтом /рамспрош роект .

М  комплектность поставки глекпрсобЬрудовануя должна соответствовать спецификациям на аистих ло 

злтприческои части борот. В  комплекте электрооборудования не считать лте элекгтрарибры, кото­

ры е вошли 3 сдзрку поставляемых узлов, согласно пункту JO.

Ж. f/ш  массовом производстве к яамбЫм верстам прилагается подготовленная эабодам- изготовилю -  
лен следующая техническая докумемтацеуя: 

а / гх&спарт бреют, 

б/инструкция ПО монтажу, 

ijf инспуи/тщЯ по эксплуатации.

При. индивидуальном изготовлении борот  к каждой партии замазанных ворот на объект /риклады- 

басетср альбом чертежей.

33. довод - изготовитель гарант срует  6  течение £ -х  лет /  с  момента установки / работ у узлов во­

рот  при условии, соблюдения заказчиком условии эксплуатации и  рамени?, в с е  выш едш ие из сари» 

дет али и узл&.̂  громе канатаf в  течение герамтииного ероксс безвозмездно подлежат замене.

Щ. Требования на монтаж борат.
М . Перед монтажом проверяете? /равильност ь положения закладных чавтеи в  обрамлении и  налцчие 

акта установки закладных частей.

35. Монтаж элементов борот должен производить9 в  последовательности? указанной в  соатвеЬп- 

ствующих чертежах и методам, обеспечивающим безопасность ведения монтажных работ.

J6. Устанавливаемые элементы конелрукции рамы всрот до их освобождения от подъёмных уелрой- 

ств должны надежно закрепляться с  помощью монтажных болтов, /рее/усмолренмых в  чертежах.

37. В  боратах с  тепловой завесой установку вентиляционного оборудования на площадку /роизво- 

дить после окончательной выверки и  зеирепленця верот.

32. Привару всех элементов монтажным швам производить после окончательной роверки граб иль-  

Насти положения конструкции в  соответствии с  указаниями в  ркхбочих чертежах.

39. П ри постановке постоянных болтов должны выполняться следующие /требования:

а / закрепление гаек на болтах осуществляется постановкой пружинных ш айб) 

б / болты и шайбы п р е д  постановкой очистить от смазки, грязи, ржавчины;

IУ  гайки провернуть ло всей резьбе болт а без /рименения смазки;

г /  перед затягиванием болта производить смазку резьбы гайки /  но не болта/?.

40. Электромонтаж должен отвечать требованиям . //завила устройства, электрических установок ” для 

элекпрообрудования раков и подъёмных механизмов.

4/. Реулировку всех механизмов произвести в  соответствии с  указаниями в  рабочих чертежах.

42. После окончания монтажных и площадочных работ  производится наружный оснопр и проверка ме­

ханизмов р и  отрывании и  закрывании брат .

43. При наружном осмотре необходимо роверит ь следующее:

а / равильмоеть положения полотна и приборов, /риреплённых к полотну- 

д/натяжение тросов;
6/качество монтажа уплотнений; 

г/качество монтажной сборки;

д/ надежность шпоночных ц стопорных соединений в  механизме подъёма; 

е/состояние направляющих блоков вместе с  конечными выключателем;

х /сост ояние выключателей механизма блокирюбки и выкпгочоипелей ф иксирую щ их верхнее и  

ниж нее положение полот ен;

3 /состояние противовеса;

и/качества окраски, которая бЬпжна соответствовать раздепу Ш настоящих условий;

3Ворота подъёмно - секционные с  аблюматическим 
'  управлением.
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и/качество орасхи, коогкрст должш соответстбовать рммделу M  мвзетаящих условии; 
к / соответствие монтажа Зозекегроадрудобамця элекпричеезти тяте Spoon;

/ лицелошмие наружных шлстрё'м. Пвееопрна optBoda должны находиотся 6 одной плоскости
44 При работе dehorn Аятт выть обесогечено: плавное, без огуткособ a мхедвении dfuшемае оголите* 
борет} /меткое прилегание палатам к ореёму ори леммам яеирыаши; плавне# без рывков и шумя 
работа электрогриводи, точна# и спокойно# остановка полотна ё  /вою# дбижемця и ум  р а ба - 
/п&банше механизма блакьрабки от усилця не более 5к г; лёгкое отрывание и зарывание бузолз руч­
ным услроиапвом; надёжность ловителей и орамичителеи подъёма и ооусна; работа расовой аплсра- 
туры а сигнализации. Шум ёредукопсре и б  шестернях зацеплет# подъема борот Антон бает уме­
ренным и ровным, удары и пробный шум не допускаются. Тормозной магнит ме допет шуметь /.после 
бклзочет# допускается равный шум без /треска/'. Поднуогтые огалатма независимо от оузадоогжиожльооо- 
сти времени не должны самоороизбольно аоусматься. Канат должен рабнонерно наматываться мя 
барабан время подъема и апускансt# полотен от елечсотропривода а ручном* гривода должно соотбелг- 
етбвбшт техническим данным на общем биде борот,

Ж  испы тания и  приёмка б о р т  после у с та и о б к и  и х  б  зАгнии.

45 fjЬа серийном /рошбадЬпве борот* первый офазец должен прошли заводские испытано# на специаль­
но аборудббанном стенде, фи испытании борат ороизбодщпся ороверка соооогветствия асмебтох данных 
Арвт их техническая хсрактристике, а также оробузма качества изгоопобления и сборки, механичес­
кой орочности и работоспособности механизмов и зоюкпроодсрудЬбамцр. Проврка офазца головной 
партии на стенде оровадиопфг ого заводской орарамме испытании, уолврждённои институтом 
фюмстроипроект. 3  комиссию ого испытание прбозо о^оазца на стенде завода должен входить 
представитель института Промстроапроект: доследующие испытания образца партии борат оро- 
бодит специально Зыделеннеге лицо ВПК.
46. При сдаче- приемке 6  постоянную или временную эксплуатацию гроизбодиопся наружное осбидете/гь - 
ствобание конструкции борот и их Оеспь/тание,
4 ? При наружном осдидетеотьсолвовании оробррет ся перечень работ , соот вет ст вующ их /ут опу 43.

4S. При испытании ороизбесопи не менее в-х реи /. два раза ооп электропривода. и одинраз от ручного 
уагроиства/ лодьем и спуск окзлоогген на паннус бысеогу. При испытании /ровернетср /забота механизомб 
бораоп S соответствии с пунктом 44.
40. Результаты освибётеогьствования и испытания брат, огредабаеных б  эксплуатацию, с выводами 
и решениями ориемггчмоа комиссии оогразиот б  азоте ориемхи, х  колкрому /риклаак/баютце редъяб 
пенные комиссии следующие дакуненть/:

а/акт /рцёнки закладных частей;
б/техническая документация, согласно пункту S2 настоящих технических условии;
8/ документы о согласовании Ахущемошх отсоггуоглении оно ороекопа.

Технические ус/юбия на борат Iокончание}.

Техника-экономические гтш апш т.
Щ. ТребоЬанця по обслуживанию борот.

SO. берета открзыбаот талька орибодом элекпричеез 
St. Мот обеспечения нзрнаозьнои рххбоопь/ борют нереме

гким или ручным

/х р а з б  за д  ороизбодиопь т ехнический ленор

всех у зл ов и прговержу и х дш епявии.

52. бсмопр всех узлов и орабухка их деисопбии орюводбогкя в  соооявеолствии е /ункегжхми 4$, 44 насто­
ящих условии, в  дополнение к озим оробузяеопфз: степень износа лодьемных канатов и канатов оро- 
тибобеса, согласно установленным нрмам.
53. Сменми всех шеракоогодшиогмиковых опер и  вогулок ороизбоддлгея хаксистелхзгнаи смазкой УТС - t/VCTfd^-Sf 

чузее ш ориц- масленки. В  к р оу * рю А рлкра чрез союпробеи лзол заливает ся ж ида# смазка. ПКЛ-tO/VCT/362-13. 

Разреш ает ся заливат ь и ф уук* омазгу с  вязкост ью ргавнои или немного больше указанной.

54. Один р а з б  га д  канопрюлзрабаот надёжность цепи злектрюодорудлбани#, катрарг должка, отвечать 

лредабанфм „вравала уст ройст ва алекприческихуапанавок" доя злет рхг&рудовсекр раков и поденных неюмлжв

55. Все рххбаты грошбадимые па обслуж иванию и рземанпу врат  Заносилть б  слециалыую книзу.

56. Ja/рещаетсуг жсл/гуаоогацця •'

а/электропривода врат  с  неаогрегулиртвешньзми конечными выключателями и  отсутствии си гн а лов; 

djf пеатклкзченного оол злеклроцеоги элекогро/рабоеЬх вр а т  ори  неиарабном  злект рж гоАрудовамии, 

осодЬнло с  неиепрмхбнои цепью заземленцЯ.

Техника - экономические показатели.
Техника-экономические показатели ого подъемна-секционным брат ан, /заработанным в  маелкжи/еи срии риведены

6 таблице /.
Показатели еметна-ргасчётнаи стоимости , в  деле * 6 р у б  Затрат трудас. на спраиплощ адке •  Ч  

расходам неш гриалоб и  бесу 6  кг. даны на одни врот а .

При подсчете п о к а за т ел ей  учтены все работ ы  по заполнению роёою б, бхлючерг: установку/заич брощ  

площадок, полотен, механизмов лодьёна с нацоавляющ иыи и  отводящими блоками, ружамных ративавесоф 
стопрмых и блокирующих уст ройст в, момегкок всей  элект рической част и, ораску стальных канспрукгзшз, 

наладку и. исогь/тание вра т .
Показатели стосзмости и зат рат  т руда определены в  нормах и ценах №65г  для условии строитель­

ства б  првом  т урит ориальном  расизме.

Показатели подсчитаны по нрмам и рзасценкам ЕРЕР, ЕНиР, ценникам но монтаж оборудования, ценникам нее 

маоприаигы и прейскурантам ортобыу цен. & показателе сметной стоимости учтены жираты по уст ановке и стои­
мости конструкции, монтажу и стоимости оборудован!#, а  танке накладныерасход/ и плановые накопленцЯ.

_ / „ Табл. /

X*
лр Мерки всуют.

Смешно- 
расчётная стоимость

Залраопы 
люцда на слрЬиллмцабл

Расход материаотоб, кг
вес

в кг.стальною
канелрукции алюминии пенопласт

1 ЗЛС Ьб’З.Ом /ш ~ ~ т 330 6/ 14 131?
г вЛС 3£*в.6н /его 1? 900 ?3 Г 1405
j ВЛСТ16 г3.0м №9? U00 61 14 161?
4 ВЛСТ 3,6*66 м 133? 2? /3?0 ?3 1? 1904

Qqooona подъёмно-секционные с автоматическим 
7 оправлением.

Технические у слови я  маг ворот а/ окончание/. 
Техника - эконом ические Аоказсеопеоги.

Я Я -з н

Лист S.

т о  7
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'  Б&ЯОТУ9

яес, е л  " 
/8 /7

тд
m s

Л  ОРО ТЯ Л С дЪ емиа  - ОЖЯ7/ИСИИБ/В о
ВАТОМЯТИЧВсеИМ у  ПРЯ Б Л ен Н Е  А/

Подъемно - сео/ионнь/в воротя ЗЛетЭ,6*3.0

р в р н а
/79-03-3*

J7 *C T\  &

№ 4 0



f e w  / й



/
7

т
о

&
«а

с е р и я  

Л Р -о £ -£ $  

л и с т  '

п

н и в . j i 'f

.1

1
I
*

^ Т “ г *’
ki '$

!

§

I

н

ч

/ Обилие трееовАння смотри в текннчеакиэс условияхнамного альвома
2. Уста но ах:з н  крепление п олотен и м е х а н и з м  о з  производить поела 

о к о н ч а н и я  и  приемки с м о н ти р о з а н н о и  р а м ы  sopor. /7рн прием­
к е  с л е д у е т  проверять, с о о тв е тс тв и е  техническим  грееовА- 
И ИЯМ НА монтаже РАМЫ ЗОроТ.

3. М о н т а #  Д апрели прои зводи ться к о м п л е к т  н и  в  следун?щеи 
по с л е д  с?вп ге л ь  н о с  г  и

о) м е х а н и з м  подъем а  в о р о г  в £ 2 -о о о о ;
5) н а п р а в л я ю щ и е  е л о к и  в€2-/ооо; Зеа-гооо; а е г -з о о о ^
6) противовес ВЧ2- оооо(ач& А - o o o o JJ
г) зрпрсоакр к а н а т а  противовеса •
д ) полотно аорот 332- /ооо (8 2 2 A -/ооо) в  с е  о р е  с  р о л и к а м и

332-/000;
е) полотно в о р о т 3 2 2 -2 о о о  (322А- 2ооо) a c s o p e  с р о ли к а м и  

832-/000 И СТОПОрНЬ/М устройством 332-2*00
jft) ЗАПАСОЗКА КАИАТОв ПОДЪЕМА
з ) уплотняю щ ие элем енты  р а м ы  ворот з/2 -/2 о о 8/2-/3ooJ 

3/&-/ООЧ- /о/г, ао2-/ооз+/ооЧ; д л я  а о р о т з р с  3,6x3, ей 8/2A -/гео, 
а/2А-/Зоо/ 3/2А-/ООЧтЮ/2; 802-/003* /ОоЧ ДЛЯ ВОРОТ ЗП С3,6x3,0. 

МонТАрСНАЯ ПривАрКА э ле м е и тй  30&-/003 Д О Л#НА произ­
во ди тс я  после о к о н ч а т е л ь н о й  аь/аерки л о л о те н .  
П р и в а р к у  п р о и зв е с ти  п р и  п о д н я т ь /х  п о л о т н а х .

и) Выключи гели  3 72-2ооо и  а  72-зо о о
Ч Ра зм ер ы  ео з в е з д о ч к а м и  д а н ь / д л я  с п р а в о к .

^ е к ц и о н н ь / е  с  С е р и я
А а т о м  а  ТНЧЕСКНМ УПРАВЛЕНИЕМ Q p -O S S B .IТА

tses J W v  X ^ ( s ) ,  (g )
- с х е м а  з а л  а  с  о з к н  /с ан а  тоа Листу, //

то /з
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Лист

/г
и т т

§
*

I ,
fs$

■ S ', о  о *  -ЛУУМу/уХчЮ&ЯМ# & /?& Ti9_____________
J  ?лу>4 Ш /**,т «* f  /яяоелэосглг * y * r
-*У*~_____ _________ / У / / / А

П р н т л ч л н и * 12 Z

/  Шентрус улем е и го  в рам с/ в о р о т  п р о и з в о л ^  после орончпння и  прим, , 
оеиятления в о ро т  Пр и  приемов следует проверите соответствие рлвмш ров 
и полож ение зярлАднскс элементов проартнтм равмврям »  полоф яниял  
п тлрфе допусрпшт&в отрлонаннЯ от ппошртА. Поешрхностб внутренней 
сторона освет ления в о ро г  втеоте t  впрлпднс/мн элем ент ам  д о л # н *  
соотввтстэовятб техничшсриш трвеовннияе н а  оерлмлвмнв, урпвпннс/м  
н а  листе 96 и мл чертя#Аас оерятлвния проатА Во ро т - 

I  Юонтяф д о л  ф ен  пРоизеоАитбсЯ ромплертяти ё следующ ей последоёптелвиосгн. 
л ) Пл а с т и н а  З/Z S o c o . С х ем у  юонтпфя см. нА лист а/6  ,
S) Стой РА  п р а в а я  3 /г -/о о о  н ет о и р п л евп я  3 /2 - 2 о е ю ^ ^ У С ’тноерои 
/  ст оар уплотняющие элементе/ 6/Z -/Z oo , в /Z /зоо, s /z  too*/- b iz  toff* . . >*ва Пв ЛЙ1Л-1̂ 1 1» аш̂л « I W П Г» Tit I ft I и» 'Iff l ГТ UA1ГДЫ A Ai#T̂  ЛЛЛЛв МЛТАМП4*стоар уплотняющ ие элементе/ ■&'** ~/&w,

сняте П ер ечисл ен н ое уплотняющие элементе/ устяновнтс после установ­
ил рн  полотен и м е х а н и з м а  подъели;
S) Л ло щ ад р а  3/2-3000,площ пирн & J6-& VW , a _ _

р и ге л е  3 / г -Н о о о  и па р и л а  3 /Z - 7 ооо ;
к) 3 /2 “ б о о о  ? .

3  п р и в а р Р э  элемент ов производит е после ор он н я гелен он  вв/веррн  
РАМН ВОРОТ в соответствии с  т яхничесримн трееовяниями- 

Н С в а р к у  п ро и зво д и те  о  а  о  у р а з я н о  н а  чеятефш элертРОДА/пн типа 3 9 Z  
Г О С ?  9 9 б 7 -6 о  с  перер& ВАми д л я  нзеегрячия ен лен ого  и а г р в в а  
соед и н я ет е/» элемент ов.

S. к р е п л е н и е  рам в / р  с т а л ьн о м у  оврямлвнню  п ро и зв о д и тся  п о  Типу

■ ® т
Т е х н и ч е с / е н е  т р в ё о в н н н я  н я  т о н т я £  Р П Ш  а о Р С /Т

/. Непрят спина Аносте ст оер д о п ус ти м а  и в  б о л е е  2мм н а  всей  вс/срга?
2 Неперпшнднрулярмосте правой и левой стойри р поверхности Оооо 

д о п у с т и м а  не еолее Змм н а  ве/соте Н- &оо 
Ь. НепАРяллеленостб мезрду стой Рами не еолее 2 ап н а  всей вс/соте. 
Н Отрлоненне о т лло с р  острееrv  стоен в о р о г  ( перерос стоер) 

д о п усти м о  н& еолее 2mm н а  всей в*/соте 
5  СРр м н 8а а н & н аправляю щ ей  ствнрн стоер воррур продолвной 

/вертнрАЛёной) оси не долфно превб'шятв /мм н а / пот метя 
н 2  mm н а  в с е й  высота

37Эо?г

1 - 1 1 - 1

б  А рн А ИТ р м еп л ен н я Ь а р н а н т  р р еп л ен н Я

Iе  Ф/9 овр я т лен ию р  сталвному оврятлению

прое/пя в о » о г проетя ворот

З б о о 6 S

У 1 3о11 _

СИ
ГОСТ 

/о9об - 6 У Ша й б а  Ро с а я  /2 16 0,0/3 o,Z/o

СЪ ГОСТ6*/о2-6/ Шай б а  пруфиннщя /2 /2 i>or$ о,обс

с г ro c T sm -6 2 Г а й р а  т/2 /9 о,о/8 0Л5о :
с/Го с т 7?98*2 5 о л г  т/2 fY 5 /У 9,OSS Ц766
7 3 /2  -  Jooo 29 П е п н л А / СбОАрА 19,13 29,13j*

&/2 • Boo# е/ч Z 2 U 3 7 3 0 /
CZZ ПЭСГ/РЪ-56 *76,о 78,о

23,56

6 дСТЗр)ЪСТЭ80‘6о

5 3/2 - 5  ооо 2 8 Пластин а / СБО РрА 23,se

9 3/2 -  Нооо 28 *МГ£Л6 / СВО*РА 96;47 96,4?

3 3/2 - Зооо 25 ПлощАдря / С б о р р р /36.-е /36,0

2 3/2 - 2ооо !$ Стон р а  левая / СВО РрА 96,79 19679

/ 3/2 -  (ооо 17 СТОЙРА ПРАВАЯ / СБОРрА Ю65/оЬХЗ/с
нт
поз

А  &  стандарта
ИЛИ УЗЛА, 

ДЕТАЛИ

/1Н*
пит

Н  ян/пеновАнне. рол. М атери ал шт Всех
Г/римеч.б е с  в isr

W - Щ

З л р и п н т  к р а п л е н и я  &  зФ/&___о £ Р т я в н и ю >

/ /  9 ЗЛА з  / 2 ' (? о о о Р аша в о р о т V  /  Зо З е с  а Р г  
7 /2 .7 /Р

IzJL

п п о е т а  Во р о т

в-Ш -
Жприант Ьрвлптни* g сталбнпШ-esstoma тд

I U £

В о р о т а  п одъ ем н о- сарщ нонн&а с
петом Атичеерию у п р а в л в н н в м

Р а м а  в о р о т  3 / 2  - о о о о

Серия
ПР-05'SGJ

Л ист IZ

Р 9 к о  f t



Примечания-
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яшршррвпня в плоеровтн Sopot

zzy////////.

/  /Понта Ж элементов раме/ ворот производит* после орончаннЯ и 
паишмрн обрамления Sopot. П р и  привмре, следует проверят* со&г- 
зететвие размеров и положение зарладнв/х элементов проартнвщ раз­
мерам и положениям, a тарфе допусраетб/е отклонения от проекта 
Поверхностб внутренней стороне/ обрамления ворот вместе с зарляд- 
нети элементами должна сесгге&тствовятб техническим требованиям 
на обратлемие, ураваннвт на листе 96 и на чертежах обрамления 
проема ворот. .

Z Монтаф должен пронзвсщнтесА*комплектами в следующей после- 
дователвности;
о) Пластина 3 /2- f o o o Схему три та фа см отри  на листе 16. 
о) Стойра права#/ 6/2а-/ооо и стоила левая 3/2а-2ооо.
J Перед установкой стое/с уплотняющие эле мен те/ в/2Я-/2оо,

32а- /Эоо 3/2а- (оо*/ f  3/2а- /о it снятб. Перечисленное уплотняющие 
элетентб/ установит6 после установки полотен и механизма подъема/ 

Щ Плоцадьа В/2- Зооо; 
я Ригеле 3/2- •Уооо и перила 9/2- 7°оо;
Ъ 6/2 - бооо.

3 Прнеярру элементов производите п о с ле  орончателвной вв/веРра 
pamsi в о р о т  в соответствии с техинчесрими требованиями %

# С&ар/гу производите pap я раза но на чартере злертаодами типа 3HZ 
ГО С Т £*/67-бо с псрере/аатн для  избежания снленого нагрева соЕдирЯ- 
emetx элементов.

5. /Среплеиие раме/ р сталвиому обрамлению производится по типу (sj r-(j/j

ТехничесЬие требования на тонтяек раме/ во р о т :
Мепрямолинвйноетб отоер допустима не более 2мм на всей зе/сотз. 
Неперпеиди/сулярноетб правой и левой стойри р поверхности о. ооо 
допустима не более 3 mm на ее/соте Ч/оо-
н&ппралл&ле ноете между стой рам и не более 2мм на в с е й  encore. 
Отклонение o r /глос/гоегмоегм стое/о в о р о т  ( 'перерос стоер) 
допустимо не болев Zmn на всей ав/соте.
С/сручивание направляющей стен/си стоер во/Ьр у г  продоле ной 
(веатн/салбной) оси не долсрно презешатб /лщ на /поп метр 
и 2 мм на в с е й  вв/сота.

Занизит /крапления
JP  &/?___ 05РНМ*нч/ Р

проема дорог__

&АРНЗНТ рРВПЛ&ННЯ.
А  стал в ному оврамленню

MPosma____S.QRQT.

373o*Z
65

& S P

373o *Z

щ -  Ш

Зленант среплшння tak.^_ 
проема

-Ю бР а м л ен и н п

JUL _

~н 1

сч 13S - W Шайба росая /2 /6 0,0/3 0,2/0

сз Г0СТ6Ш-& Шайба пружинная/2 /2 0,005 о,Обе
С2_ПОСТ 59/5'6Z Гай/са /п/2 И о,о/8qZ5o
с/ ПОСТ 7 798-62 Волг М/2**/5 Н 0,056 о.78о
7 6/2- 7ооо 29 Перила / Csoppa п& 2Ч./3
6 &/Z ' бооо % С 22 *373о / Щ Ш Ш Ш Ь , 78,0 78,о
5 3/2 - Зооо 28 Пластина / Сборка 13,56гщ5б
i 3ZZ - 9ооо 28 Ригеле / Сборра Чф7
3 3/2 • Зооо 25 Площад/ьа / Сборра *Зб,о *36,0
2 &/2я- 2ооо 2о Стой/са левая / Csoppa ’65,8(0/6$%
/ 3/2а - /ооо (8 Стой/са правая / Сборра '7482173,8Z
лл'?
поз.

МгСстандаата, 
или узла, 

детали
У/+! 
ПИЩ Наименование ton. /Патермал

ВТ.
Зес

Всех
В/СГ

Применяй

/И? узла $ /2 /9- рооо Р ата  в о р о т М /'З о
З е с  а /ег 
б */ Э ,о

*£пленнл /р стала ноту оератлениио 
проета fmonf (ГД

/965

ёоРота п ^ ъ е м н о ^ и о н н ^ щ  c ^ S H ~  

Рама ворот 3  /2  9  ~ о о о о

С е п и я  
ПР-05-55J

Л и ст /3

№ а  S£



Примечания-- &

S.Q0O - muh-l ■ на j>*»hcl а Высоте. 
перекрыта* в плоскости ворот
////у/ / /У/Л

Вариант  крепления  

А  яН/в ооры  м лению  

псоем а ворот .

3S to+3

; tп§tii с и

S4SO : г
///. ///

вариант ___ к р е п л е н и я .*  Н селезо б е т о н
оора/миг енинь про ем д s o  р о т

£ ИонтрэК элементов раны ворот производить после окончания и приемки 
одры мления ворог. Ори приемке слеоует проверять соответствие размеров 
и положение закладных ълемягоэ проектным размерим пои о эре ни ям, ^
а /пакусе 
сторона/ l
соответствовать техническим треоова/нинм на оорс 
листе 36 и на чертежах одрс/мления проема ворот,

з. Монта# должен производить* р комплектами следующее/ последовательности:
a) Пластина 8i2- sooo, Схему монтс/ь/са см. на листе 36. ,
b)  Стойка правая 8/2-/о ос н стоика левая в£г-еооо./Ъред установкой 

стоек уплотняющие элементы 6/2-/800, М2- /300. &/2-/00̂ '“ 3/2-/О//снять, 
Перечисленные уплотняющие элементы установить после установки 
полотен и механизма подъема;

& Площадка вт/г-Зооо вместе с подкосами Ь7/2-8000 
г) Нигель о/е- 4ооо и перила 8Г/3-7000)
В) &чг- 6000,

3. Приварку элементов производить после окончат ельной &ь/8&ркирамы 
ворог £ соответствии с техническими требованиями, 

р. Сварку , производить Ко/к указано на чертеже электродами типа Э 4г  
тост 8467-60 с перерывами во избежание с ильное о нагрева соеди­
ни емь/х элементов

5, Крепление рамы к стальному обрамлению производится по типу 
узлов ® :®

Технические требования на монтаже ро/мы ворот 
{.Непрямо линейность стоек допустима не более с?мм по все о выедге. 
з. Не перпендикулярность прс/вои и левой стойки к поверхности о. ооо 

допустима не более Змм. н а  высоте 4. Зоо
3. Не параллельность мер/сду стойкыми не более Смм повсвй высоте.
4. Отклонение от плоскостности сго$к ворот (перекос стоек) 

допустимо не долее с?мм по всей высоте.
5. Скручиво/ние стено/с но/по а влрнащихп стоек вокруг продольной

(вертикальной) оси не должно преоышьтымм на £пое.метри 
3  мм по осей /съ/соте,

С6 Гост 58/5-64 Райка М/8 4 0,03 0,12
с$ Гост те -е г болт М/6х ^5 4 °М ей
Ы Рост £0306-4 Шайба косая /г /6 О, (ИЗ Of/
сз П/стб4ог-б/ Шайба пружинная /3 /г 00050,06
сг РОСТ 58/5-62 So/йка М/3 /4 0,0/50,25
а рост ms-62 Волг м гЖ £ ,±

г
0,055opt —

8 бТ /В. 8000 37 Подкос Сборка /3.6733.31
? б т/г-ю оо 37 Перила / Сборка /7,83 37.83
6 В/б -  6000 Ф с гг* 3750 / СП пкг¥2№5& 

шзкп/зстт-бЬ 72 0 780
5 д/г -  sooo г? П л а с ти н а У Сборка 83.5 623,5 Ь
4 д /г - 4ооо 38 Пиеель / Сборка 4бМ Ш
3 Вт/5-3000 36 Плаща д ка / Сборка 5/гр Sfn
2 б / г -  гооо id Стойка л е в а я / Сборка /9бр<т/56,71,
У d ie - юоо а С то й ка , прс/ва, р / Сборка Щявщм

щиг
ПОЗ.

мн$ стандар­
та или узла 

t e m p ts

Нй
/ЮМ На/им е но 6<УHue *у. Материал ЧЧГТ). Зсех Фи меч.

вес в ко.
йузла Вт /2- ОООО Рыма в о р о т М  И бо

d e c в  к г, 
ic ч з

ТД
£965

Л о р о га  подъемно-секционные с 
с а в то м а ти ч е с к и м  управлением

Серия
n p -0$-S6. i

Рана, ворот б Т  42-000 О J/ucm *4
# s i r >  7 в



\Л72ро__тиннталбная вб/сота 
\ пшрекрв/тия в плоскости Ворот

П рИ М бЧвН И Я'
/5

/ /Понтаф элементов воаот производит б после окончания и прнемрн 
Обрамления ворот П°н приешкВ следует проаерятб соответствие ряз/пвроШ 
н положение эяелядне;х, элементов проект»«м размерам и полофеннЯт, 
а т к ф е  Допускаемое отклонения от проекта.
йоаеахнсстб внутренней сторонв/ оерятления ворот вместе е зярлядн$/вш 
элементами деляне соотаетствовтб техническим требованиям ня о*яяме~ 
мне, Указяннш ня листе $6 и ня чертефях оеяятлення прощтя ворот.

Z  РПонтаф до л  фен производитесь комплектам и & следующей последо- 
зятеленосш

Аляотння в /Z-Sooo. С х а  г, и тонтяЛя с м о т р и  ня л и с т е  [б .
Стойка прявяя 3 /2 а- boo н стойка левая e/2a-Zooo,
Перед установкой стоек уплотняющие элементе/ 6 i2 a-/2 ool в/2Я'/Зоо, 
Ы2а-!оо44 ВИЯ-/ОН онят& 7еречнсленнб!£ уплотняющие элементе/ 
устяневнтб после у с т я ноарн полотен и механизма подъема; 

g) Площадка & 7 /Z-Зо оо и подкосу 67/2- 8 сел.
{) Нигеле з/2- 4ооо и паенлщ ВТ/2- 7оос;
Я) В /2- бооо

$ ррнврьр* элементов производите после окончательной вывеаки рямв/ 
в о р о т  в соответствии с т£п;иичес)симн требованиями, 

м Сварку производите электродами типа ЭН2 ,~ОСТ 9467-6о с пере Pete ями 
во изеефяние сильного нагрева соедин/емб/х э л е м е н то в .

5  /С явпленне рам у к  стальному оер я м л ен и н о  п р о и з в о д и тс я  п о  типу узлов

© ^ ©

ТЕ.ОСННЧЕС!СНе ТРЕбОвВННЯ мЯ /ПОНТРЙе РИМ 6/ В О Р О Г

/ Не прямолинейности с т о е/с  допустима не son ее Z /пм до всей высоте. 
2  Не перпендикулярности правой и левой стой/си к  поверхности  

О О о о  Допустима не еолее Змм на высоте 4./оо.
3. Непяраллеленостб мефду стойками не волее 2мм по всей вь/сотв. 
Ч О тклоне ни е от п лоскостности  стоек ворот f  перекос с то е к )  

Допустим о не еолее 2мм по всей ве/сотв.
5. Скручивание. с те н о к  направляющих, стое/с в о круп продолвноП  

(а в а ги к а ле н о й ) оси не до л ж н о  превышать /мм на /по п  метр а 
2мм по всей  высоте

У  узла 87/24-0000

Об Гост 59/5- 61 Гайка т / 6 i Л,03 оЛ
С5 ГООТ7738-62 б о л т  /Ы6*45 П о,/ о,4

СН
ГОСТ 

/о9о6- 64 Шайба косая /2 /6 0,0/3 q2t

сз ГОСТ 6 Чо2-6/ Шайба пруфинная/2 J2 $оо5 0,0$

а ГОСТ S9/5- 61 Гайка ю/2 /п 0,0/$ $25

с/ ГОСТ 1138-62 Б о л т  к / 2 т 45 /4 0,053 о,78

в 37/2- 8 ооо 27 П о д к о с г Сворка /9,67 39,34

7 0 7 /2 - 7ооо 27 П ерила / Сборка *783 3783

В 8/2' 6ооо £/у С 22 яз?Зо / ВСтЗкП/Ьс/ЗВобо 78,0 78,о

5 3/2 ~ 5ооо 28 П ластина / Сворка 23,5623 5Д

Н 8/2 ~ Нооо 28 Н игеле / Сборке 46,47“647

3 В т  /2- 3 ооо 26 Площ адка / Сборке 68ф 582?,

г 3/2а- 2ооо 2о Стейка левая / Сборка /65,8!/66,8/

/ 8 /2  Я - /ооо /в Стой/са правая / Сворка /73, 2 /73,82
HN N стандарта, 

узла, 
детали

N
Наименование коА Материал /шт- Общ.

Примечай.поз ЛИСТ Вес, к г

Р  йта  ворог М  А 'З о
в е с  в к г  

ИЗО

тд
196S

борота подъемно- секционне/е <~
автоматическим управлением Серия

nP-CS-58J

Рама ворот 6 7  (2 П -  оооо Пнет /5

гдчо г ?
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C&p h #

П 9 0 5 5 6  

Тъ ю т  

/7
Има. /V?

Н 8 + ° '*  5 7 * °Л $  5 7 * °Л * пП р н п е ч п н и я :

/. Сещне требования смотри о темничвсрмс условиям
данного  алввома

2. Стоне* посла своре», pPomet направляющих пазов, покРвпе
ГРУНТОМ Гф-031

3. Направляющие пазе/ Аля предохранения от коррозии по£Рб/тё 
т& огни ческим в азелинол

*i Разрешается (при наличии технических возможностей за вода - 
изготовителя) ов*>а8отр* пазов З о  * Qs tm производите посла 
приелапв/заиия пластин /с швеллер*■ Поел вдова тЕлвностб сворки 
п р и  этот несколвко изленится.

3. Поеле полной свсРки стойка должна и мете правилен**) геометри­

ческою ckopn* и соответствовать техническим т0£Воааниям узла 

Ы2-/ЮО.

С5 ГОСТ59.15-62 Гайка /аб /2 ~ 0,03
СН Гост/*/91-62 Винт гП6 *7о /2 ~ °,/7
сз Пост/*/9/-62 Винт mg л /2 /8 - о,о8

CZ Гос̂ 6*/о2-6/ Шайба пр*3еинная 6 Во - о,о2

с/ гостюзоо-й За/елепка 8*26 6В - 0,9

/н 31Z- /щ/ G/V Пенопласт 24х52*/2оо / П С 5 o,o3s0,035
13 3/2- lolo е/ч Пенопласт 52*61*/2ос / DCS о,25 0,25

(2 в /Z- Ьо9 9V cZo*8*2 €r//So _ (
07 3

ГОСТ Зво-6о 0,6о $6Ь
И BIZ- /Оо8 36

брзеок дерезянивпГ 
9* /У е*/2оо / Пихта 0/5 o,/s

Ь B/Z- foo7 М
SpvcojL деревянне/й 
68*5*/ <3- /Zoo 2 Пихта Ъ 3,7

9 3/2 * [ооб ЗУ Пластина -2*12*1100 /
в с тв к п  
ГОСТ 38о-6о 0,2о 0,20

8 В Ц - /cos Резина Зх/оо* /2оо / ЛистоваЯ, „ морозостойкаяq*/2 0,42

7 B IZ - /ооц s1ч Резина Э*Уо*/2оо Z
" мягкая 

у ОСТ 733855 q/7 0,34 У * /,ZrjbmS

6 B/Z - ЬоЗ 32 Пластина - /2* 27*36Ъ / В от. 3 к 7"ост Зво- бо 9,3 9,3

5 BIZ- fooZ 32 Пластина - /2*27* */885 /
в стажа 
ГОСТ 38о- 6о !Z,o 2,о

7 S/2- bo! 3Z Пластина -/2*58*4885 а ст з а  
ноет з8о-б<? 2S,o 25,о

3 3/2 - doo Зо Пластина с уголком / Сводка Ч9 49
Z B/Z- /Zoo Зо Пластина с уголком / Сбоакб 3,8 3,8
/ B/Z- Hoo 2/ с з своре / Сворке Ни,67¥/,87

Л/л ii8« стащат НИ1!
Нанпенованив кол [Пат ери ал

Ш7 всех ПрНЮ£Ч.поз или узла, 
детали

пасм
&£С 3,Ьг

Узла 3/2- !ооо Стоика правая РО
J U L . 
/■’/о

вес в к г  
206. 5/

Ю / 2
тд

'965

Ворота подъемно- секционное с
автоматическим управлением

Серия
1P-D5-56J

Стойка правая 6/2- /ооо Лист /7

т о  уд



С ерия

ПР-05-SC
"Л ист  "

’  /в
" ин$. f*Z

51 J
t« ч>
«?‘A>

t l

Прнтеианив-
l  €>$%*& Ty*&&*8aW*t# СМОТРИ 6 TB3CHH■<вернее. УСЛОВИЙ#. ДАННОГО

рлввота
Z Сто й лу ловле esc при, k°ome направляющи# nasoe, nofeaems 

грунтоя Гф~031.
3 Направляющие птв/ для предросранвния о т  Соррозин покРвгтв 

тессническнм в алел и нот.
Н Разрешается (  при наличии т&»ничвекнав Везто/емоетшй завода- 

изготовителя) оеравотру пазов Зо + пня производите посла 
приклепывания пластин к  швеллеры Последователвноетв 
с вор fan при зтот несколько нвтеннтсЯ.

5. После полной свалки стойки должна ищете правильную 

гео гг) е таичеекзю tjoopmy и соответствовать тессничесрьт 
ТРЕБованиЯт Узле 6/28-1/00.

cs fuCT59(5- ez Гайка Ю5 /о ЦоЗе
сч ГОСТ №/-££ Винт Мб* 7о /о 0,/So

с з Гост №/-52 винт мб*(2 /5 ~ о,о7о
CZ Г0с76Чо2~6/ Шайба пру&инмвя 8 2S - 0(о2с
с/ R>cTfo3co-6Z Заклепка 8*26 57 - о(8ос

S/iн В/ZB- /он П еноплрст 27* $2 * /ооо / n c s 0,0350,035

13 812а- /о/о s/ч Пенопласт SZ*8h/ooo / п е в 0/25 0/25 У^доЗГсяй

/г 8/23-/00$ 3/ С 2о*8*2 е*96о^ /
ст з ,

ГОСТ 386- 6о qsoo 0,5Ос
/

// 8/28 - /со 8 35
В р у с о Ь  деревянный 
sx/ч е, юс*, _ / П  поста 0,(3 сизо

/о 3/28- /оо7 зз
Брусок деревянный 
38x54 £* /ооо 2 Пмоста /Ч 2,8

9 8/2я - /оое 29 Пластина - 2*/2* ЗЗо / 8 сТЗр/Г  
Гост38о~ бо 0,19 0(/$0

В 3/28 - /оо5 5/ч Резина 3 * /&о х /ооо j листовая 
1 то  розо--
freer Шв-55

0,35о 0,3SoУ^1,2%щЗ

7 8/28- /ООН е/у Резина Зх Чох /ооо 2 о,о9о О/во
в в& а- /ооз 33 Пластина ~/2*17*Зо7о V в ст зЪп

ГОСТ Зйо-Во 7,8 7,6
5 5/28 ~ ;оо2 33 Пластина -/2x27x880$ /

в СТ Зрп 
ГОСТ ЗЗо-Во /р,3 /0,8

ч 3/28- /со! 33 Пластина-/2x58х HoBS / в СТ Экп ГОСТ Л8п-6а 2/,о 2/0
3 8(28 - /Зоо 3/ Пластина е уголком / Сборка Но Но
2 8/28- /2со з/ Пластина с уголком / Сворка 3,1 3,/

/ 5128- //со 22 с з своре / Сборка (22,13/цгз
ян*
ПОЗ

ННЪстнАвРТй' 
или узла, 

детали

НМ*
mm Наименованнв Материал

ет- Всесс
Примет,Вес в кг

А - узлр з/2 а -  /ооо Стоирв паевая М
1-/5
/Но

вес в/аг 
/7382

т д
/865

борота подъемно- секционные с
автоматически управлением

С е р и я
n p -o s -s c j

Стойка правая 3  /2 в  -  /ооо. Ли ст /8

m a  g o



№
и м  /**

■i.

I
b& *

N
4

« " в

48*o,S ПритвчАннЯ: / 9

4 8 *ъ *

Рязенаьу
em. РАЗPCS Z-Z 1 и

ЛлЛ,

“т н
ч-ч

s -s

/  Общие треео&вниЯ смотри & техничесрнос условиях Данного *?у*в4г<о**#. 
2 Стоне* после сборЩ  ppame направляющих пазов, порр&тб 

г  рун  тот ГсЬ "  О3Z.
£  Н  АПРАВЛЯЮЩИВ ПАЗ б/ Д Л Я  Л Р еД О Х РА Н В Н иЯ  с г  рО РРО ЗИ И  ПО/ОРе/?jj

гехничес/ст вАзелинот-
4  рАЗРешиетоя [ при наличии техничесриов возтсфюегшй завода-  

изготовителя) обработку пвзов Зо TQ$mm, производите после
ПРИрЛВП&ВАННЯ ПЛАСТИН $ швеллер*.
ПоСЛАДОВАТШЛёНОСТБ СБОРКИ ПРИ ВТОР} несрольро изменится 

$ После полной сборой стоЯрА должна итегге правильную геотетри- 
часрую еворту и соотватствовАТб техническим тр&бовамням юла 
312-2100.

С5 rocTsm-ez Г 9 Яря тб /2 Of 03
С4 ГОСТ M$hiZ Зннт Г06*7о /2 — Ц>7
сз ГОСТ /40H6Z Винт /Г)ё*/2 /8 — 0,08
CZ гоегёш-ё! ШаД§а пру&ннная 6 Зо — qoz
С{ rocTlodoo-ei ЗиРп&прА 9*26 68 — цВоо

/4 3/2 - fall S/i П&моппаст 24*SZ*/Zoo / /7Сё> qosS о,оз8<Г*ооэ%*
/3 3/2 - /о/о efri П&нопласт SZ *8/ * /Zoo / PCS 0/Z5 0/Z5 №03%m3
12 В/2 - Ш 34 с 2о*8*2 е*!(6о / ’~С7~3

ГОСТ 38о- 68 0,бОо 0,6oo
T--- ----------

И BIZ - (со8 36 Вруcole деревянный 
£*/* е*/2оо . / П МОСТА 0,150 qtSo

to 3/2 - too? 34
Врусое деревянный 
38*84 €* /Юо 2 ПмсетА /,ъ 3,4o

9 S tz- /006 34 Пластина -2*/Z*//8o / ■ wcT3PB—
ГОСТ ЗВс-бо 0,2о 0,Zo

S В /2- loos ё/ч Резин а 3 * /оо * !2оо 1 Листовая \ мо°озо-

1 Л Е -

0$2о 0,42c
7 B/Z -  (ооЧ е!ч Резин а 3*4о*/2оо Z 0,ГГО 0,34of * (*% m *
6 BIZ - /ооЗ 31 Пластина -  /2*17*387о / 4 & № о 9,3 9,3
5 B/Z - /ооZ ы Пластина -12*27*488$ /

а сг Зрп
ГОСТМО-ёа /2,0 /2,0

4 8/2 -  Zoof 19 Пластина -  /2*58* 488$ /
& стаео~~ 

ГОСТ38о- 6о гч,ч 244
3 B/Z - /Зоо Во Пластина с уголрот / СбОРрА 4,9 49
2 B/Z-  (Zoo Во Пластина е уголрою / СбОРрА 48 3,8
! B/Z - Z/oo 23 С е сборе / СбОРрА /85,8 ЩЗ

J1N*
ПОЗ

ля стандарта 
ИЛИ УЗЛА,

дат ал и

ш
mem Н  АитеновАниВ Под /Пяте риал

ШТ. Всех
Прит&чАН.

З ес е р г

П- узла в/2- 2ооо СтоДрв лее*# М Л К
/:/0

вес з р г  
/ 9 б'7 *>

ТАzees

S op Ota подъемно- секционные &
АвтотА тнчесрнт упрАвлениет

Серия
п р -о$-$6./

СтоЗрА ЛВдАЯ! 3/Z-2ooq Лист /9
т о  2/



С ер и *

ПР-05-56

ЛИСТ

2 о

Ныв. /V?

!*

Ж

ю 10
o i|

49
1 / 4 ^

ТТЛ ^

г

т * 1
Развилкулая вя я лв? я

1
4-ч J

5 - 5

6 - 6

7 - 7

3 - 5

4 - 4

20
I  0*4*4 требования о т отри в техннчесрнх. условиях 

Д а н н о го  ллввома.

I  СтоЯру после се о* рн, рвоте направляющих пазов, п о р а л т  
грун том  Г ф -  032.

3. Наплавляющие, паза для предохранения от роРРоэни порюл/тв 
техничесрнп вазелином.

4  Разреш ает ся { при наличии т ехни ческ их  возможностей за воде - 
изготовителя) обрвб&трз пазов  Э о  *0 ,5  тщ. производите п осле  
прирлепб/зания пластин р  ш веллеру Последоват еле ноете 
c s o p P h при  зтом н е ср о л в р о  напените Я

5 После полной своарн стоЯра долфна итетб празнленую 
геометричесрую форшу и соответствовать тегеничеернм требо­
ваниям узла 3 /ZP-2/оо.

/ г  узла 312 а - 2ооо Стоила левая m
('■15
/'/О

CS mcTse/s- 6z Га ира т б /о — 0,63о
сч ГОСТ/491-61 Зиит М б*7о /о — 6,/6о
сз ГОСТ/49/-62 Винт /П6»/2 /S — 6,67о
c l Г00Т64О2-6/ Шанва пруууиннаяб 2$ — 0О2о
Cl ГОсТ/оЭоо-61 Зарлепра 8*26 57 — 6,8оо

! i BIZ ft ‘ ton e/v Пенопласт 24*52*/ооо / /7С 8 0,63$ ооц

!$ B/Zft - !olo efi Пенопласт 62*3/ */ооо / /2 с б 6/1$ 6/л г p£>03%*3

!Z В a  ft- tone э/ c2o*8*Z е*9бо. /
СТЗ

ГОСТ зВо-6о 0.50о 0,€0с
II Biz ft- /008 36

6русор деревянной 
б*/ч е*/ооо / Пихта 6/3 О/Зо

/о B/Zft- /007 33 БРУсор деревяннб!й 
38*34 а  - /ООО 1 Пихта /43 г,8о

e BIZ ft - /006 29 Пластина - 2* /2* 98о /
В С7 Зрп

гостз8о - 6о oj9o 6/ 9о
8 5/2 ft - /ooS s/4 Резина 3*/оо * !ооо 1

Листовая,
тоеозостонраЯ 0,36о 0,350

7 3/2ft- /004 *fr Резина 5*4о * /ооо г
Г  mJrlca#
ГОСТ 7338-SS о,о9о 6/во

& 9/2 ft- bo3 33 Пластина - /2* 27* ЗоЪ /
б с т о к п  

ГОСТ Зво- 6о 78 78
5 B/Zft- /OOZ 33 Пластина -  /2* 17* 4o8S /

~8~ст а ел 
гост386- 6о /0,3 /6,3

J L . 3/2 ft - Zoo! 35 Пластина -  /2*58*4о#э /
в с тз ь п  :
'■ОСТ зво-6о г/,о 2/,о

3 3/Zft - /Зоо 3/ Пластина с у го л кош / Свооеа 4,о 4о
Z B/Zft- /Zoo 3/ Пластина с уголрот / 8 so ̂ ка 3 / 3/
l 8/2 ft- Z/oo 14 с з своре / Сворра П4,6 пне

ПОЗ.
ft4* стандарт» 
или уупа, 

детали

aat
ГИСТА Наименование рол ТПатериал

ШТ всех
Примечай

Вес в рг
d e c з  c r  
165 ffo

тд
WS5

3 о рот ft подъемно- серщнонн&в с
автотатичеернм управлением

Серив
ПП-05-83.1

Crofipft левая 8 / 2 П -2 о о о Пнет 2о

t w o  е г
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/П Г  5

1
/ - /  

Ш 1:5

П  РМ тЕЧЯННЙ:

/ Двтелй 0/2- ИОН пенверитв с at/Aefi-ррон допнсре мжфд» 
плестннети рер урезено не сборочном чаетеара В/2-/ооо.

2 После пензерри всех златянтов- непеятолиняиносте стоЗрм 

допхстнта не болаа 2 т  не всей длине; срручивение стенрн 

» Я стон Си вор руг  песдолбноЗ оси не долэрно пеевА/шетд 

/mm не /  поп та тр  и 2  mm не всей Длина.

3. C am py произведите рер у резни о не чартааре тснриши 

элертродети Типе ЭН2 ГО С Т 9*/67~6о с пеевРБ/ветн для  

извещения снявного мегеаве соеднияатв/х злетентош.

// 3/2- //// s/ч С тупане ^  Не* HSq /3
£>4ofcCr/o3S

/Шхе&Зйл&вя. Д№ //
to d/z- h/o 59 П л  истине /

a crape
ГОСТ 380-бо 0,200 0,2оо

9 0/2 - /Ю9 uS6*3S*H 6>6о /
15еиШС0СТв5к>-57
ВСтЗрПГОСТЗво-ёо 0,2 0,2

8 8/2 -  Нов е/ч L 56а36*Н е ч /S / ВСтЗрплегзбо-бо
г
0,3 ЙЗ

7 3/2- //о? efr Плестнне -/оа/Эо а2Но /
Г=ю. ГОСТ 568h S7
ш зШ гсгШ ^о 2,5S 2,5

6 в /2 - //об % Плестнне 5*Н2*22во г Полос* 5*i5!Vcr/o3iS] 
вСт.ЗР№ЗГ38о-6о 3,68 136

S 8 (2  - Иo s 31 Плестнне /
а ст.орп 

ГОСТ380*6о 0,35оQ35o

i 8/2 * /ЮН 32 Плеетиие - 8 * /2* 2Н8о / 3 СтЗ РГ) 
ГОСТ 380Хбо /7 /,7

5

I• 3Z Плестнне - &*/2о*37Но / а от. зрп 
Гост з8о-$о г а 2/,2

Z за - /юг зн Плестнне -6 *  6о*/2о /
В ст-Зрп  
ГОСТ 380- So о,ЭН о,эн

/ &1Z- /!о/ 3tf С 22* Зоне / & СТ- 3  рп 
гост ЗВО-бо /о6го /об

ххг
ПОЗ.

xti стынете
ИЛИ УЗЛР.

детели

ххе
лнет4 Нянтеновеннв Pei /Ретериел ШТ- Всел

Пентяц
dec зрг.

К1 узле 0/2- Ноо с а с s o p  а /п
л / о .

З а  о , р г
т а ?

ТА
3 о роте подъетно- серционнв/г с

евтОтетичеерит упревланиеш
Серия

ПР-05-56.:

С  в свопе 3/2• Ноо Л и с т 2//90S
m o  е з



- //спе. ф/з

а 9so
■ t

325о

7 - 7

m t :S

29o

£ z £ .mns

m n s

2 2

Г/РнтечвннЯ:

/. Детяле 6/2Я -  /ЮН привприге с в&/д£Р&£оД доп*еря тефдэ
пллстинятн lenjs урявяно ня свояочнот черте#те &/2Я-/ооо.

Z. После привяр/еи веере, элементов: непрятоли ней ноете стой £ и 
доявститя не волве 2 мп ня всем длине; ерручнвянне 
сген£н „ П'стоЯрн воррэг продоленoir оси не долгрно превлшяте 
/mm не /  поп тетР и 2  mm ня всей длине.

В Свяррэ производите ря£ Ыеяэяно ня чертегре тонрити 
элертродяти типе 992 ГО С Т  996Т- Во с перерв/вя/пн для 
нзБеэррннЯ силе но го нягревр  со един Я Вт6юс, элементов.

// 8/2 - НИ 5/у С  ту пене -6*90* 9£о // I 1& 4 ,3

Ю 6/1 -  т о 59 ПлястинР /
3 СТЗ /СП 
ГОСТ -38о-ёо Ороо 0,2ос

9 B/Z - /Ю9 */ч L 56*33*9 С-бо /
L56xM*4lbCT8Sb-S
ШЬ&)Гоетэ8о-бс

г
ол ОЛ

8 6/2 - //об Чч L 56*36*9 е*И5 /
L 56*b$WW€T85h’S'
ЪСт.ШГ0СТ38о-6о 0,3 0,3

7 3/2 - Но7 е/ч Плястиня - Ьк/Зо*29Ь /
-Slr> ГОСТ568/57 
Зст.ЗРПГХТЗоо'Зо 2,9$ 2,5

6 В/28- Поз S/U Плястиня -$*9Z* /9оо 2
Ълосл5*Ч$,Т)СТ Ь3'57
&СтЗЗП!ЪсТЭ8о-6о З/оо B.Zoc

5 ВОР- //05 33 Плястмия /
В СТ-3 /СО 
ГОСТ ЗВо-6а 0,3/ о,3/

9 В/2В- Нор 32 Плястиня -8*fZ* ZoBo / 8 от. з г я  
гостэ&о-бо /,9 /9

3 В/2Я- /ЮЗ 33 Плястиня -  6*/2о*з/9с> /
8 СТ 3 JS/7
гостзёо-бо /73 /78

г В /2 -/Ю2 39 Плястиня -  6*6о*/2о /
3 СТ. Зря 
ГОСТ38о-6о 0,39 0,39

/ 3/2я- Но/ 35 С 22* 929о /
бег.з РП
ГОСТЗВо-бо 89,0 8^0

л'/ие
Под

НМетвимт'
НЛМ УЗЛЯ,
детялн

яы»
кчещ Н яи/пеноврние йW [Нятвриял

шт. всех Приюачт
Вас врг

Г 9 узлр 3/2 я -  //оо с в свора Ю ~\г]о—
Вес зрг  
/22,23

т д

- J 3/UL

З орогр подъемно- серцнонн&а с
явтотятичесрит вярявлшниер

Серия 
Л Р’ 0 5 -5 6 ./

г  в сеоре 3  /2 з -  /Ьо Лист [  2 1

m o  £if
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3z A

L l£m ns

l  Д е т а л б  &/2  ~//o 4 привеентб с сбдергдром Допуска мвЗсду,

ПЛвСТИНвМН te f  Урезено MS) СБОРОЧНОМ ЧБРТБС-кЕ 6i2-2ooo

Z. П осле привпрЕи всех элементов: непрзгмоличейноотб

стойки допустит*, на sons а 2 т т  не всем длине; с,к*уч«вамна 

стенки „ П " стойки ар£руг продолбнон оси не долфно погвбшатб 
I п т  на / пол татр »  Z mm не всей длина.

3. Сверен производите /сеЕ указано не чертеаке тонкими 
электродами типе 3 4 2  ГО СТ 9467~6о с пееерб/датн д лд1 

нвБегранил силбного нпсРЕвв соадннуете/сс элементов.

И В/2 - 2/06 36 Штыре 4>Зо / 6Эо-Вст.ЗкпГОСТ 2560-57 о,зб 0,36

10 В/2 - 2/05 SALПластина - 5*/4*25оо 2 Лист Bs3cr-3En ГОСТ ЮЗ-57* /37 гр¥

9 В/2 -  г м sf4 L 56*36*4 е * 6о Ч l56*36*H в СТ.Зкп 
ГОСТ 65/0 -57 pZ 0,2

8 3/2 - Z/03 & L 56*36*4 £*//5 / L 56*36*7-ЗсТ-ЗЬп ГОСТ 65/0-57 0,3о О'Зо

1 В И - 2/о2 36 Ште/Рб £2 о / Ф20-. бстзм
ГОСТ 2590-57 Q/4 о, /4

8 3/2 -  Ио7 f!ч Плестина -  /ох /Зо*24о / ЛИСТАЮ В ст.Зкп 
ГОСТ 568/- 57 2,So г,5о

5 В 12-/105 32 Пластине / В ст. 3Jen 
гост З80-60 0,35 0,35

У 3/2- //o i зг Пластине - 8 */2 * 24во / В От. Зрп 
ГОСТ Зоо- 6о /7 /,7

3 В/2 - Поз 32 Пластине - £х/грхзр4о / з  СТ-З рП 
ГОСТ З80-60 Ц1 г/,2

г в /z - /юг 34 Пластине '6к6ох/2Ь ! з ст з рп 
ГОСТЗВо- 6о 0J4 Q34

/ 3/Z - Z/ol 29 С ZZxsqHo / дст-ЗЬп- 
гостзбо-6о /об/о /Сб(0

ныепоз NH стендерта, 
или узле, 

д а тел н

НИ*пиетА Наименование кол Материал
*г. дееас.

Притенен.
Вес 9Ег.

У* узле 3/2- Z/oo С Л своре /П А Ш _
Т.Ю

в е с  в к г  
/35,8

ТА
ворога подъемно- йврционн»а с

автоматическим управлением
Серил

H P -O S -S tJ

С 3 сворш В /2~ Ц о о Лист 23

ш о  e s



С ерия

П  P -05‘56
Л и с т
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ИНВ, Ч Т ~

i
*

:

<г

§

<*
41
*0

I 1

1
1

£
$

?

1•s
8
?
s

'!
jp
г
ю

!

<*
«а
о

<>ч
ч>

*

v*«L
$*

*

ili

сг

1
г

с

*
*

£1

к

?

V>

1
<*
«ft

£
<r

3 - 3

mi-s

г 4

ПяитачяннЯ:

I  Датяле В/2$-//оЧ приеярнте e ee/деррёои д<оп#фя таа/едэ 
плрстннщгпн ря/г у/ся$вно ня сеорочнот s&ptetps В/2&-2ооо.

2. После. прнаяр}сн всех эле тентов: непряпюлнненноетб стон/ен 
допзсгнтя »а so лее 2 т т  чя acafi длине/ с^юьчнаянна 
сгечЬн 3 м стойрч вокруг продолбноЪ оси не должно 
прев&шятб / мщ ня / nor. те тя  н 2 п т  ня всея длине.

3 Сея р/е у  производите ёяр грязен о  чя чартере тон!ен п т  
элертРодятн Типя 942 ГОСТ 8Чб7~ 6о с лереяш ятн ДЛЯ 
нзееряннЯ снленого нягревя соеднняепе/со елетен’ЪА

ч-ч

// B IZ - 2 / 0 6 36 ЙТВ/Р6 </>3o / ВЗо-дстЗрп  
ГОСТ2590-57 0,36 Й36

to 612 -2 /0 2 36 Шт&яе 6 2 o / фго-астэ/сп
roarz4Sb-57 Q/4 о,/Ч

9 6/2 -1 Ю Н s/ч l  $6*36*4 С я6о / Г0СГЯ5/С -57 № 0,2

8 6/2 - 2 /0 3 s/ч L 56*36*4 6 '•//$ /
15£*Эб*Ч-ШШ_ 
ГОСТ 85/0-57 0,3 ЙЗ

7 3/2Я- 2 /0 5 *h П лясп,ня -5*/4* Z/oo 2
Лист S:5 Вст.Зё) 
ГОСТ /03-57* /,/5 2(3

8 B IZ - H o i S/ у Плястння - /о*/Зо*24о /
Лист^/о ВстЭ/е. 
ГОСТ 568/-57 2,5 2,5

5 В/2Я- HoS 33 Плястння /
В  ст. 3/сп 
ГОйТ38о-6о 0,3/ 03/

X В /2я-//о4 32 Плястння -&*/2*2о8о /
в с тЗ  fsn 
ГОСТ зво-бо /,ч /,ч

J _ &/2Я- 1/03 33 Плястння - 6*/2о «Э/Чо /
В СТ- ЗрП  
ГОСТЗЙО -  6о /7 В т $

1 BIZ - Hot 34 Плястння - 6*6о*/2о /
В СГ-3 р п  
ГОсТЗЯо-бп 0,34 о,зч

i 8/Z*- 2Ю/ 35 С 22 * Ч24о // T c f T W ~ ~
ГОСГЗЙО- 6о 89<о 89,о

Ntti
л с а

Mi стянднргя, 
узля или 

датялн

UN*
ПОЗ. Няилтновянна рол {Щятарнял

ШТ- всех.
Прнтечян.

вес е р  г

Р » * я *  е / г * - г ь о  -  e eso№  n  - £ # -

т а
1665

Воротя подъемно- сарцноннб1Е с
яетотягичасёна упяналання*

Серия
П Р -0 5 -S G .l

С  в с sops 3/2 В - 2/оо Лист J 24

2 В Ш  2 6



Сепия

ПР-Р5-5&
Лист

Z5
нив, ns

J L - /

1---------- -"■— —  == г=^------чгжгввгвш

381о

37$о t Z

I

Boo

7

/69В

/ - /

ПрнтечймиЯ:

/ Неплооро&тноетб м£ еолее Зям.
Z. С спасу пяонззоди7б гонрнтн улеётродати 

Типа э12 ГОСТ $*/67-6о с пер£Р6/вати Для 
избежания сил6мопо нагрева соединяеяе/л. элементов. 

3 О с т р е е  £Рот!еи притупите.
Н По.ьрб/Тб гр у н то т  Г ф -OdZ.
$ . /Ьзж ф М * S *3  J b y ry C A tof J >6//XKV***'7‘b  /*» ?A?Jf 7 Ъ У *'овГ *'- з-з

<\Э -  не. 05!*П50ТЙНИ61&
Z S

"\/Ь- тв»пмячлсрн ое*лботнниет

i

2о Чо

z - г

в 3/2~Зооб eIi Пластина - *7*6о*58о Z 3 CT. 3bn (Jo I k
5 ВЦ- Зоо5 5/ч Пластина -  s*!oo*.27o г Вот-ЗЬП 0,6* (to
ч BIZ- ЗооН *н Пластина -  fox6o*Z7o 2 &стЗ(яп 00 2,to
3 В12-3003 S/ч Лист - $*S7o*3$2o t В от- 3jcn 6*667.6
г B(Z-3ooZ % cB*s$6 Z % g m . *$o Щ
/ В17. - Boot ч/и z 8»3#3o Z rOtnMcrkfr Цоо 51,0

HHi
ПОЗ.

fftf СТЛНДЛРТв
или УЭЛЧ, 

детали
til
ГШФ Нантемошание loan Материм

ШТ- dCEcCлПримчан.
$вс Bfsn

8- цела В(2 - Зооо Площадей ^  /..$• вес 9 br
06.0

ТД
1965

&о*отл подъемно- сееционн&в с
автоматнчяерне эправлвннав

ПлощпЩев &/2 -  Зооо.

С ерия
П Р -0506.1

Лист 2 5

т о  £  7



[С Е Р И Я

ПР-05 56
Л и с т

гв
Р и з  н *

384о

_______ SCO л /2

|Н>-

/  п
d b r — --------------

§ а /  $ J  
f / y  о  я

25<?

*-=*-sr^bsra- '= s'=a- ^  *й**.
т -rrr»-m r rrm тггт rrrr -rrr% ^

----------------------------------- — / s s s

Л

444ji41ij!^4_±4L±u± i_ -^ ii-i*■ ****> ...............  Л  щ ц у , ......... А " "

1 "

Л »

С п л о ш н о й  СВАРН ОМ
W O B  h ;  ч  М М

1 • I И f I I ** IfH 1т тт ТУТ ■» ГИ ТТГу -FtW >m~

У -б г. /5а /7g в с е м у

*So  ' П ЕРИ М ЕТРУ

__________ ____________41 ъ
* т .п  тттт ~пп 1  щ т ,i r iT ir T ^m  тттт 'im  “in  I |n jjfr,- т  I

/О

|FtTJ-

/-v/ -  н в о б р а б о т л н н ь /е _____________

^ 7 -  м е х а н и ч е с к и  о б р а б о т а н н ы е

го чо

//

W1

■v* '*■
*  ^

*

/5 9 5  

3  О Г З  <Р/Ч

б о о / S S S

За

$

//05
4-

3730 t Z /Ю 5

Л /

/* П р и м а  ч и н и л .'

/. Д л я  р а с ч е т а  ш и л о м  п л о щ а д к и  п р и н я т ь / с л е д у ю щ и е Н О Р И Р  ТИ ВН Ь/Е Н А ГРУ9КИ

ч - ч

ccj М  Е Х Р Н И З М  П О Д Ъ ЕМ А  В О Р О Г  - Е/О К Г .

<TJ Д Э А  ЦЕНТРОБЕ^СН Ы Х  В ЕН Т И Л Я Т О Р А  Р е £  С  9Л ЕК ТРО Д В И ГА ТЕЛ А М  ПО 2 3 5  КГ- КРЛКДЫМ _
4 J  Ч  К А Л О Р И Ф Е Р А  ЛО 2 2 5 к г  КАЭ/СДыЯ^

В р е м е н н а я  р а в н о  м е р н о - р а с п р е  де л е н н а я  н а г р у з к а  -  2 о о к г / м г  

*-■ Р А О П О Л О З/С £Н И Е о т в е р с т и и  д л я  к р е п л е н и я  м е х а н и з м о в  т е п л о в ы х  З А В Е С  Д А Ю Т С Я  П Р И  

К О Н К Р ЕТН О Й  П Р И В Я З К Е  В ЕН Т И Л Я Ц И О Н Н О ГО  ОБОРУДОВАНИЯ- 3  М Е С Т А Х  К  Р Е  П Л Е Н  И А  

О БО РУД О В А Н И Я К  Н А СТИ Л У , НАСТИ Л УСИ Л И ТЬ Р Е Б Р А М И  - 6 О*Н.
3. С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и л а  в 4 2  Г о с т  Э Н 6  7 - S o  
9. Н е л л о с к о  С ТН О С ТЬ  Н Е  Б О Л Е Е  З м /П.
S i О С Т Р Ь /Е  К Р О М К И  п р и т у л и т ь
6  П о к р ы т ь  г р у н т о м  Г 9Н - 0 Э 2

7  Р а з м е р ы  б е з  д о п у с к о в  в ы п о л н и т ь  п о  7 к л .  т очност и.
S  Д е т а л и  З г  / 2 - З о о 7 п р н в а р и в а ю т с а  к  п л о щ а д к е  н а  м о н г а я с е  п о с л е  у с т а н о в к и .

2-2 3 - 3

с г ГОСТ 59/5-62. Г а й к а  м /6 У о,оз о,/г
с / ГОСТ7793-6 г б о л т  /Л/б“45 У о / 0,4
/г з г / г -з о / г 6/4 Л ист - ч ;/ 7 3 0 * 5 9 8 0 / ' S  с г . З к п 2B3J 263/
// в т /г-зо /f 6/ч П л а с т а н а  -4* 6о *695 2 В  С Г  З к п /,э/ 2,62
Ао З Т /2 -3  р/о ПЛАСТИНА• $*/00*250 & В  с г  э  к п 0.98 /,96
9 B r / 2 -ЗооЭ 5/4 П л а с т и н а -/о* б  о» г  s o г 3  сг. з к п / , / 2 2,36
8 Зт /2-Зоов 27 П л а с т и н а  - 6  *2 2 о *2  7о г В е г  з к п /8 4 3,68
7 Зт /2-Зоо7 27 С /4 “ /78о г б Л / В с г Э к л

ГОСТ 8240- SA г/,9 4^8
б B r / 2 -Зооб 27 L 3 0 “ 8  2 *ббо г ГОСТ 8S09-B7 В, В/ /3,2
5 В Т /2-3005 5/4 t/O  * 6 9 6 2 СЮ- а.ег.жхгл. 

ГОСТ 8240-S6* 8,53 П /
У Вт /2-ЭооЧ Б/4 L  /У */оЭ о 2 EJ3.-e.tr. Зкп  

J//J? нгчо-ас* /3 26
3 В Т /2- З о о З */ч L / 0 * 3 8 3 0 / СЮ- В лт. Зк/г 

ro tr  а рца-ъе.* *$ 9 *2,9
г Зт /2-Эоог 6/4 С / 4 * 6 9 3 0 2 68, г? / ц *
/ З г  /2 -Э о о / * А 1 / 4 * 5 9 9 0 / 68/27 68,27

н н
поз

НН СТАНДАРТА 
ИЛИ УЗЛА,

д е т а л и

нн
РИС
гр

Н а и м е н о в а н и е Кол Ма т е р и а л
ШТ. всех

ПРНМВ4,& б с в кг.

П -  у з л а  в г / г - з о о о /■75
/ :/ 0

В а с  в  к г . 
5 8 г ,  3 7

Ворота п о д ъ е м н о -  с е к ц и о н н ы е  
С А в т о  М А Г И Ч Е С К И М  У П Р А В Л Е Н И Е М

С - Е Р  И Я  nP-OS'S6.t
Площадка В г  /г- Зооо Лист | 2В



ш о  e g



... П рим еча н ие:
f. Сварке производите уле/стродом 5-*Z  

Г О С Т  9 4 6 7 -Go (г шее *  **6мщ 
2, Гпзтарб/ без допусков по Т/гл. точности.

6 B/Z -  *оо& 36
36
36

8  т у  л  к* / в е т з ш
ГОСТвво-6о с,/в 0,/9

5
i

8/Z - *оо5 Пластина -  6 *64* Во / 3 ст.эпп 
ГосТ380- So 0,2оо 0,2оо

3/2 -  *оо* Пластина -  *1$*х//5 / о,/Во С\/Во
3 5/Z- *ооЗ 36 Пластина - 7* боя /So / ВСТ. ЭМ  ,  гпсТЗВо- So 0,5 0,5
г 8/2 * *ос2 36 Пластина- 7  л  >оо* /9о / /,/ U
1 3/2 - *оо/ Hr С /2* 3650

/ г̂ЙКт Шо- 6о *4,3 *4,3
X#
поз № детали

Л 'А '*

лнсъ Наименование Гол Материал
шт. Всех

ррн/печан
Зес в кг

№  изл* В Ц - *ооо

С  ври* П Р -05-56

Г  и г  ал^

ЯМЯ 8 О РОТ 3/Z-OC0O

С  5О рея

м(-7о
/ШТбес 

*6 ,4 7

Х?3-ОСТЯЛ6НОЗ

: x h

gee p*»msf>6i no 7рл-

.* e  детали 3/2-5002

С&риЛ H P - 05-5& П лЯ сТина /П/-2
В ес

o , n

Ж $ * ~ 3

Ь— 4-

j>4o

- е - $  . Ф. . Ф. -О Й>-

*о/ *

П ритечамиЛ:
I  СваР/сэ производите элект ро- 

дот  3 -4 2  ГО С Т 9 *6 7 -So.

h, шей * * мм
2. Размере/ б е з  доп усков  

по 7  /ел. точности

С/ ГОСТ59/5-51 Гайка т/2 Z
8 СТ 9 кп„ госТ38о-6о oto/8 дозе

3 В 12- 5ооЗ 2в Шпилек* Ш и 3 ст.ЗЬП 
по&гяйо-бо ооН 0,0$

Z B/Z - 5002 26 ШяЪва 6*6о*6о Z
• ЬгУг! -
В ст.Вкп 
ГосТЭЗо-бо 0,rr оз*

/ 9/2 - 5оо/ 28 Пластин* - 6х/2о**о/* / 3 ст.Зкп 
ГОсТ38о-6с 73, / 23,/

J/X
ПОЗ Л? детали м

лисп, /-/а именование Гол Материал шт- Всех Примеч.
вес вкг

Н°- * в ля В/2- 5ооо Пластина C blър/ра

Серир пр - 05-56 рама ворог В/г-оооо m/./o вес /шт. 
2 В, 56

. V * каплет

чП

Z 2 * * 5 °

So  t

Зет  размер» по 7/гл

х* детали 3/2- 5соЗ

С е р и л  П Р - O S S 6

Шпилек* m/Z**o

f )ласти на

/2 Г Р О Т  2 59 0 -5 7  
С Т З к П  ГОСТ З В о -б еГ

/ЯП/ бес в кг
430*

ост м ьк ое/ еа

Зс

395* ±3

-п*
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2оо

^ = ш
- М

/8*2оо * Збоо

4

И }

\

3 - 3

Размере/ без допус/ао* 
по 7 (гл. точности

stfL.

pi детали 8/2 -500/

С ели А ПР -  05-56

Пластина * 6*/2о* 9о/*
Пластина

- - 1 7 Ж № LM ZW -та
В СТ.ЗкП ГОСТ 38о-6о

Вес 8 кг
M l

Ъ
ворота подъемно- секционное, с  

автоматическим вправлением
Серил
ПР"0556. /

Уэлш В /2- *ооо,5ооо
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3 - 3

37 J 7  */£'

Дчннне яязтерб/ 
РЛ9ПЕ7НТ6 по детпляъ
&lZ-<2>°/, /о°2> /ооЗ С  

зе/деяЯСоЯ дописяя 
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-«44т
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Л р и /печрниЯ:

/  Я* В таре/ SS9 ДоПэС/еоВ 
выполните По “7 /ел.
то чности.

2. Рявмервт ДМ1

4-4

спрявор.
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95

12о

детали 3/2- 2/о} с 22* 5оЧо

СяриД ПР“0 5 ф5& Г 8 СВОРЕ 3/2-2/00

"С22 ГРСТ #27о-56*
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5 - 5

П Р и т С и я н н Е :

/. Рпзтерв/ sms допуе/еоВ 
выполните по 7 Ял.

StQ!

37*<*9
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Ж-

^  -  н а о е м в а г я н н м ш _________

V3 - меоояннчеерн обряеотнив,е

\
5LS T3___7 */5  ш аг 2 о о

88о
А .

Рпвтеры ветоппнте 
по 7рл

8 - ДЕТЯЛм 812 Я -  /ооб

С е р и я  П р - о 3 - $ 6

Ппрсгмнц -  2*/2*98о

Стой/ср 3/2 Я -  /ооо 
3/2Я - 2ооо

-2* /2 ГОсТЗбво- 37*
3 ет.з £п гост зЗо^

м ШО
Вес е яг

о. /Во

29
\тЗ -т»восяни ч асЯ и  ошррротянне/е.

° о  -  мяо врпвотлннвж

■ ~ г

Зс

4

Зоо $0 0 * S * 32оо 

Эвбо

Зее- А>

МонтпЯнёй шов

/ рязтере/ выполните по 7 Ьп 

2  О стр ое  ррот/сн притяните

$  /2&CJ7&  C & y / a M P f &СМ> / w ^ o a c / / e c r «  

/7ол!/>р /т С  f  О З Я ,

<s*

3/2 - УооЗ е/ч Попоен -3*3ох.383о Z ^ШвЕЗШЗЩ
Го<ябоо9:Ж * 2,77 5, не

8/2 - 7оо2 6(i Tpssn s/p/SPfzj 6*77о //
Трнвп Яр/5_['/Г} 
Г0СТ3162 a о,93о/о,9ос

/ 8/2- 7оо/ s/ч и 38*7 б-з86о /
Та а -ас* зШ 
Гостб&З-Ж- 8,35 8{зз

J*N4.
ПОЗ

ПЫ* СГРПОПРТР, 
НПН ИёЛР, 
ДВТРЛИ

МЫ*
ЛИСТА Нпиняшмоалние jSM /Г) ягар н ял

шт Зеех
РРитач.

Зал а Яг

Н‘ *злл 8/2-  7ооо 

С е р н а  П Р ~ 0 5 - 5 е

П а р и л и  

Пятя Sopot 8/2 ~ оооо

С б о р Я н

б ес  в я г  
24, /Зо
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в л го м йт ичесЯчм впррвлш м иау )
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х* **ла 312- /Зоо Пластина с угол tom Csoata
1 Д
1ВЗЧЛ

Зорога подъемно- серцноннв/s с
азтотатнчес/ент управлением

СеанЗ 
Г/Р-05-56. /

С&ри* ПР-05-56 _ ■? В ?2 -  Стоила %/7_ -  2ооо Я 1-5 \3‘ %$ вг Детали &/2-#00,1300,1301,1202. Лист Зо
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, /ооо*! .......~|
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2 _

*•■■■■ ^  ’ шЖ’—р-------------  ^
И9о*> ■— •>

Размере/ SS3 4оп#е£0в 
»$толните по 7рл. точности
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- г /Уст 3 £ & ',5 '/
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йб/ПОЛНИТё по 7/*$' ТОЧНОСТИ

/tf детали В /2- /Зо/

Сели* ПР~ 05 -56

Пластина -  2* /29 х tZ2c

Плпстин%_ у.ЬГОЛ)Юв

-г rx>creeSo-S7
3 Ст. ЗЬп ГОСТ Збо - £о

МП 5
Вес бит

2,5
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2 е00

н о  ~ Н еовр р вп т вн н бт __
V b -M e o e аннчес/си оврп -  

60TPH4&S.

,!/Зо± !

!? C'Ve r l !
Ш *

qttt
c
V*«0 vf детали 3/2- HoS Пластина -2*Zo*//9o

З с Ш п п Ь ^ ^ Я ?
<* 1 . a С&РиЯ OP- 05 -56

~~ 3/2 -  //Co
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рпр урплпно ни с&орочнсщ 
v лртлфа 312’  fooo

Рн/печени

/ Рязтере/ вез допусков 
выполните по 7 Рл. 
то ч н о с ти .

Z. Резтере/ с * для 
епрпзор.

-И о о

С 22 ГОСТ $2Ро- S3*
& СГЗрП ГОСТ380-go

З л е  в  р г
/06,0  '

$

М -

IS 3° , /5

2 F

«2

о? -  няоврлвогяннв/е 5 ^
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РЛЗЯШРЛ/ B9UMMHTB 
ПО 1рЛ

И* АЛТАПН 3/2 '  НО*

Серия ПР -05-56

Пластина -$ р6о*12о

с ш свора

-6*Зо ГОСТ b3-S7* ~
ёсгзрп гост 38о- <$о

л /'2
З л е  a pH -

0,3 ^
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г _________ ш . ______________

Рпзтлрц зтолннгв по 7/Ьл

tt алт/юн ыг-iooe Пластина -2*/2*Н8о -2 ГОСТ Збёо'зтш
§ сг МП ГОСТ 38от.

СлрнА пр~0&~56 Гт*-*2но ~ 1°°°Стонрй ш  . Zooo ю вло в рн 
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3

В о р о т а  п о д ъ е м н о - еерционнз/е. о
п в то п п ти ч е о р н т упрп& пеннеп

С л М
P P -0 3 ‘$ £ i
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7~£ ас НИ У Е СМ И Е  t p e g o b h h h p
/  С в п я н у  л о л о г н я  п р ои зв од и т ь  п о с л е  п р и е м с я  р п м ь / 8 2 2 -//о о .

/7р я  п р и е м  н е  с л е д у е т  п р о в е р я т ь  с о о т в е т с тв и е  р а зм е р о в  и  д о п у с к о в  
ТЕ Р гм н /Е ср и м  тр е б о в а н и я м  н а  р а н у  п о л о т н а .

2 . О т в е р с т и я  в л и с т а х  8 2 2  - /о о /  и  р а м е  8 2 2  -/ /о о  п о д  з а е л  с п а и  ф д и  
п о д  в и н т и  н э  с в е р л и т ь  и  н а р е з а т ь  со в м е стн о , с о г л а с н о  у е а з а н н о й  
н а  у е а т е ф е  а а з в и в Р Е

3. в  д е л а х  и е н лю уе н и я  образования сорроэии в  м есте е о н та е та  алю м иниевы х  
ли с то в  со  с та ль н о й  Рянео/2 п о л о тн а  н е о б х о д и м о  и з о ли р о в а ть  со лр и е о са ю щ и е - 
ся  п о в е р х н о с ти  с п л о ш н о й  е л е е  в о й  п р о с л о й к о й -

У. С та ль н ы е  в и н ты  и з  и  з а е л е п н и  ? э  ставить тольео оцинеованные и ли  еаднировяннне. 
S. Свор/са п о ло тн а  д о лф н а  производиться в сле д ую щ е й  п о с ле д о в а те л ь н о с ти .

<27 П р и  е л е  и  ть и П Р и е ле л а ть  л и с т 8 22 -/о о / е  н а р уф н о и  с т о р о н е  рам ы  п о л о тн а ;
5 ] П р и с л е и т ь  у т е п л и т е л ь  8 2 2 -/о о в ; ,
6 ) /? р и н ле и ть  и  п р и в е р н уть  л и с т  в г г -/ о о / е в н у т р е н н е й  с т о р о н е  р а н ы  п о ло тн а  

П а и е ле и в а и н е  п р о и з в е с ти  н е  то л ь е о  в  м е с та х  со п р и е о са н н я  л и с т а  с  Р а н о й  
н о  н  в  м е с т а х  с о п р и  /сосания л и с т а  с  у те п л и те л е м ;

z j У с та н о в и ть  д е т а л и  8 2 2 - /о о гт/о о  у  и  в  г г -/ о о б  
Ы П р и е л е и ть  е л е е м  в в м  г у в у а т у ю  р е з и н у  в г г -/ о о 7  е  у го л е н .

8  м о с л е  п о л н о й  с в о р е н  п о л о тн о д о л ф н о  и м е т ь  п р а в и ль н ую , пе о м е тр и уе се ую  
ф о р м у ,  х о р о ш и й  в неш ни й в и д  в е з  за м е тн ы х н е р о в н о с те й  и  с о о тв е тс тв о в а ть  
те х н и уе с е и м  тр е б о ва н иям  а а н ы  п о л о т н а  8 2 2 -//о  о .

И Г

- ь

Зону

р
l a

2 о 2 о

з - з

6

С3_ гост/озоо-бг Заплел на Jx  7- о// /бб До9
С2 гост/ууо-бг винт мз*5 - о// /66 _ Ц07
С/ ГОСТ/У89- 62 винт м5*/о- о// </У — О,/5
8 822 -/оо7 6/у /УбУатая Резина/о*/о*37оо 2 тумхп /2о6~55* О,So У~47г/Ьд
7 822- /ооб 53 Полоса 3*Уо*/Зо 2 „ заырет/ш, 

УМ&ЯСХЗГХГЗЗЗА о,/з 426
JS 822- Zoos 6/у ПолистиРольнуй е-Уояь пенопласт ас у,бн* / пев < v s,v Г-4037&
5 822 - /ооу У5 L 50*/6*2,6 S-2 75 /

1$о*зб*2 .з-есг- зеп 
го ст У2Т6-63 0,35 435

V
3

822- /ооз У5 L so*/6*2,s  е=275 / с 50*ЗЫ2, S-&CT з»л  
ГОСТ 82Т6 - 63 0,35 0,35

822-/002 У5 L 50*/6*2, 5 е =3/50 /
С 5С*36*2.б-вСТ.ЗЕП 
ГОСТ 8276- 63 325 885

г 822 -/оо/ б/У Л и с т  - /*/2оо*Зб9о Z
амгв- м

ГОСТ /ЯУб-So /22 2У,У см поя СИ.Звлмееу
/ 822 -//оо *7 Р а н а  полотна / в ст.знп

ГО СТЗво- 60 У$о/ У£,о/
ДД!
ПОЗ

л/Д стандарту 
или узла, 

детали

М :
Наименование ton Материал

шт. Зсеж
Прмнеуаь

вес в аг

822 -/О О О  П о лотн о  ВОРОТ н  /: 2, 5 вес
86

и г
',72

/7р и н е  нп и и  я
/. Рлю м иниЕвы и л и с т  н о ф е т быть зам енен стальным плая/н- 

/ьовамным пластм ассой толщиной /мм (то лщ и н а  ли ста  вез 
поерь/тня -  о, в мм; лоеаь/тне  _ с одной с то р о н ы  -  о, и мщ)  
н лн  стальной лентой толщиной о, бз м м  по гост 8596-s т

2. Способ соединения планированны х ли сто в  с рамой определяет 
завод-изготовитель по согласованию с и  и-том  П р о н с т р  о й п р о з о г

3. Соединение стальной ленты с рамой произвести  еонтаетной 
сварной, уназаиной на данном  листе.

5 - 5

тд
/865

в о а о та  лодгенно-секционные с Серия
а  в тома тиуесеим управлением ПР- 05-56.1

П о л о т н о  в о р о т 822 -/ооо Л и с т 37

/ 5 4 0  3 9
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Рааенв/су отваром» под аинпы нш и aata/tem.ауде смотайте рамы а гг а-ноо

Техннчесаив таееоаанм& ••'___л̂ ь̂шшяшяяяяявщваавтшшшшшввяввегаашаяагюшв*вшшшшятшшнл~
/. Свааоу полотна про и зво д ить  посла приема» рамь/ 3  22a-/too.

Пр и  приемов с л е д у е т проверять соответствие размеров и  допусаов 
твхннчесснм требованиям на ряму пологим.

2  Отверстия в ли ста х  3 22Я ~/оо/ и  рм м б  В 22я -Г оо Под за а ле ла » ф з и под винты м3 сверлить и нарезать совместно, согласно вонзай* 
ной на чертеже разе нале.

3. В ц е л я »  и с а лю ч & н и я  образования р о р р о з и и  в  м есте о о н та с та  а л ю ­
м и ни евы х ли с то в  со  ста льн о й  р я м со и  п о ло тн а  н е о б хо ди м о  и з о л и р о ­
в а ть  с о п ри р а  сающме с  я  п о ве р хн о сти  спло ш н о й  о п е в е о и  п р о с л о и с о н . 

ч  С та ль н ы е  ви н ты  м з  н  з а с т е л е н  ф 8 ста в и ть  то л ь с о  оцнноованны е  
и л и  садм и ро ваин ы е.

5. Сеор/са полотна долж на производиться в  следующей последовательности
а ) Прнслеить и  п ри слеля ть  л и с т  з& гя  -h o t  а  нару&ной стороне рамы 

полотна;
б) Пр м с леи ть  утеплитель В22-/0об; ,
4j Паислеить и  привернуть л и с т В 2 2 а -toot с  внутренней стороне

рам ы  п о ло тн а  Л р н с ле и в я н н е  п р о и зв е сти  н е  толы со а  м е с та х  с о п р и -  
р а с а н и я  л и с т а  с  рам ой; но и  в  м е с та х  со п р н ся е а н и я  л и с т а  с  
у те п л и те л е м ;

г) Установить д е та ли  В 22-too2-too4jо) Прислеить, елеем 33И губчатую резины в 22-tool а уголен
6. п о с л е  п о лн о й  сб ор е » п о ло тн о  до лж н о  и м е ть  п р а ви льн ую  ге о м в та и - 

чео рую  ф о р м у , х о р о ш и й  внеш ний в и д  вез за м етны х н е р о в н о с те йи соответствовать техническим требованиям рамы полотна 822а-//оо,

сз /ост /оЭоо-62 Зяелепса 3*l-ott /64 — °,оЭ
сг /ост/ИЗо-62 Винт Мз*5~о// /64 — Цо1
с/ Гост /Иву-62 Винт ms*/о -о // во — q/S

в В 22-tool 6/ч Губчатая резина ь*/о*зъ,2 ГУМХП/гоб-SSf- О,5ос/ -o,lr/cm
7 822-too в 53 Полоса 3*4о«/3о 2 ВСтЗ/ел 

Гост 3во-Во о/З 0,26
6 В2.2- /ооб в!ч Полна тиноль ный сГНэнм 

пвноплаат а>д 7 м2 / ПС6 4,4оо/-<?<*&

5 В 22-too4 45 UЗоне*25 В*’275 /
е. Во *35625 ВстЗе.
Гост зг?е-вз ?0,35о0,35

,V 822 -/ооЗ 45 L5o«/5*2,S 6*275 /
15о*Зб*2,5-вст, Зет, 
Гост 3370-03 0,35о Ц35

3 В 22 -too 2 45 L5o* /в * 2,5 е*3/5о /
iSo *36*3,5-ВегЗм 
Гост 82,75-63 $85е 3,85

г вгга-toot Б/4 Лист - tx tooo *3€&o 2
Р Mr 5-м  Гозт /9Чб-5о /о,2 оо SqHooсм по яен Записи*

/ В 22р-ftoo 42 Рама полотна / В ОТ-3 СП 
Гост Зво-6 о /5,080Щ0 80

ыы°поз
ыгН9стяндя> та или уз/щ детали

■ЫНО
лис­та Наименование Гол Материал шт. Всех

Вес ваг Примечай
822а - /сор Полотно Ворот м / ‘>2,5

в е с , с ' '15

/. Примечания из трех п у н с т о в  а данному 
листу смотайте на листе 37

ТА
/363

ворота подъемно- сессионные сг яаггоматнчесенм управлением СерилDP-OS’BGJ
Полотно в о ро т  В22П-/ооо Лист 38

т о  во



HofpyNLна/д сплop оMCL

Лазбиём ч  отверстий под бинты M i и лах лепки фз
39

смотрите раму В22-  зюо

Т е х н и ч е с к и е  т п еб о б а  м и о

1. Сварку пологий производить после приёмки рамы 822- 2400.
При приемке следует проверять соответствие размеров и допусков 
техническим требования м на раму полотна.

2. (hoeрегия в листах 3 22- 2001 и р&н/е В22-2400 под Заклепки фЗ 
и под винта/ М3 сверлить и нарезать совместно, согласно укаванной 
на чертеже разбивке.

3. S ц е л я х  исклю чения  образования коррозии вместе контакта алюминие&яе 
листов со стальной рамкой полотна необходимо изолировать, соприкосй- 
нзи/иеся лоВерхносги сплошной/ клеевой  прослойкой/.

4. Свальные вингь/Ш и заклепки фЗ ставить только оцинкованные микаВмировс/мньп 
В.Соорка полотна должна производиться о следую щ ей последа Sam ель нести:

а) Приклеить и приклепать лист 322-2оо/К наружной стороне рань/полотна,
б) Приклеить утеплитель В22- io05‘, р
8) Прикзеить и привернуть лист 322 -200  к Внутренней стороне ра/нь> 

полотна. Приклеивание произвести не только в местах, соприьо^осния 
листа, с рамой, но и  8 местах соприкасания листа с утеплителем; 

е ) Установить детали 322-1002+ ноо+;
д) Приклеить клеем ВВн губчатую резину B22-iog7 к уесяку 

6. после полной сборки полотно должен о иметь правильную евометричес- 
кую срорму, хороший внешний Вид без заметных, неровностей и соответствия 

техническим требованиям рамы полотна 3 2 В - 2400.

сз ГОСТ ТОЗОО-62 Зр/клепкй 3x7-044 4еб\ 8.0)
с г РОСТ 46)0-61 Винт М3x5-044 462 - 0.07
су РОСТ 1489-62 Винт N5x10-044 - 0,02
10 322- 2002 47 Проо к а N40x42 2 TTcf. ikn~ 

РОСТ 320-60 0.007ом
9 В 22- 4007 sh Губчатая резина/ОМодщ 1 Ту МХП 4206 -55р ~ 0,500 Г*ОУМ0 и. ..

9 322- 1005 *А
полистиьольный 4омы 
пенопласт РсН.смг 4 лее - $4 ш о в

6 В22 - госн 47 Полоса- Зх4о*430 г 3 cf. 3 кп
РОСТ 320-60 0.48 ом

5 322 - 4оо4 4S L 50*42*2,5 £-275 1 0.3500,360
4 322- 4003 45 L 50*46*2,5 £-275 4 '.зОЛШ'всТЗкпduo 0.3SQ

3 822- 4002 46 1 50*46*2,5 £-3450 / гост 8271-63 3.85 3.85
В Вгг- 1оо4 *А Л/слп - 1x1200* 3690 г Apt 4946-so м,м 24, Чц емтрсн.Записку.
i 822 - 2100 43 Рс/на полотна / №с7г*з£о ‘60 4),г%‘/Ш

чч
№.

ЧН стандарта 
или узла, 
3.1.0.5014 ...

ЧЧ/
листа Приме мо Вами в кор Материал

ш. Вера:
ПримеченВес Вкр.

в 2 в- г  ооо Полотна борот H i;Z S ?f.6S

Примечания из трех пун km о б  к Зонному 

л и с ту  смотрите на. листе Ж

m
1215.

ворота подъемно-секционныеd а.ётомнгимескин управлением
сер и я

П Р -О Г -Ш

Полотно  бор or322- 2000 Jucm SB



7~е:п=мн/ Нестле не: THESo&HMMyr
A С&АРЛУ ПОЛОТНА производите после при ем ли  рам с/ S 22a -  2/оо-

/?РИ ПРИЕМЛЕ СЛЕДУЕТ ПРОЗЕрЯТб СООТВЕТСТВИЕ РАЗМЕРОВ И  ДОПУСЛОЗ
Теж нинеслим  тревовяииЯ м  н а  р ам у л о л о тн А- 

«2. Отверстия в л и с те х  8 22я '2оо/ л  р а м е  &22а -2/о о под з а л л е н л и  $ 3 и  
Л  ОД ВИНТ6/ М3 СВЕРЛИТЬ и  НАРЕЗА Тб СОВМЕСТНО согласно У  ЛАЗ А иной"
н е ТЕРте^ье р а з е и в л е -

3- 3 целях ислл/оуЕниЯ обРАзоарния роррозии £̂ /есте Гонтрлгр аллминиевеа 
Листов со стрлбной рампой полотна необходимо изолировать со/тРИлАсямцнеГ)
ПОВЕРХНОСТИ СПЛОШНОЙ ЛЛЕЕВО Н ПРОСЛОИЛ ОЙ

У  Стллбне/Е винте/ м3 и з р л л е п л и  /63 стренге голвло оцинловрнивле
ИЛИ ДРДМНРОВАННб/Е ■ ___

5  С ео рла  ПОЛОТНА ДСКЛХНЛ ПРОИЗВОДИТЬСЯ в  с лед у/о ш ей  ЛОСЛЕДОВРТЕЛВНОСТИ- 
О.) /7РИЛЛЕИТ6 и  лр и л л е л р тв  ЛИСТ 3 2 2 Р ‘2оО/Л НРРУуСНОИ СТОРОНЕ РЛМВ/
'  п о ло тн а ;
6) /7р л л л е и тс  УПлотнитЕле 3 2 2 -/со5- ___
&> /7р и ллеи тс  и  п р и в е р н у  те ли ст 322а ~2оо/л  в н утр е н н е й  стороне рам в/
/ ЛОЛОГНР■ /7РИЛЛЕИВРНИЕ ПРОИЗВЕСТИ НЕ ТОЛбЛО В М ЕСТАХ СОПРИЛОСАНИЯ 

ЛИСТЕ С РАМОЙ, НО И В МЕСТИ Ж СОЛРИЛОСРНИЯ ли с тл  с  у т е п л и т е л е м ;
z) Уетриовите д е т р л и  3 2 2 - /оо2>г /ооУ;
Ь) /7РИЛЛЕИТ6 ЛЛЕЕМ 23н ГУЕТАТУ/О РЕЗИНУ 322-/ос>7 

6. у7осле п о лн о й  с е о р ли  полотно должно иметв п р р в и л6н у/о тео м етр и -  
9ЕСЛУИ? ЯЬОРМУ, ХОРОШИЙ ВНЕШНИЙ ВИД &ЕЗ ЗАМЕТНбЛС НЕРОВНОСТЕЙ *  
СООТВЕТСТВОВАТЬ ТЕХИИТЕСЛИМ  ТРЕБОВАНИЯМ РРМ6А ПОЛОТНА

с з Гост/оЗоо-ег За л л е п л а  3/ 7- О// /ЗУ — од9
CZ /ост/У9о-ег &ИИТ м3* 5~оА/ /58 од7

С/ Гост/У89-62 В инг м3*/о - о// У6 о, об

8 &гг-/оо7 */у /УбЧРТРЯ РЕЗИНА /Ьк/окЗЪс / 7У/70П7/2/6-55/ rv о,Зоо

3 в гг- ZooZ 77 /7’роелр m /o x /Z Z &СТ-ЗЛП  
Го стЗ З о - 6о 0,оо1 <?о/9

8 &гг~/оо7 */У /Й69РТРЯ РЕЗИНА/о*/о*ЗЬ. / ТУ/frf? /2<£'55р ~ о.5оо У**
7 322~/оо5 Ф

Делистиролвией Зг9ом»ПЕНОПЛАСТ Р*3, 7мг / /7 С  б ~ У,У

€ & 2 Z -2 o o / У7 /7олоср-3* Уо* /Зо <2
В с т. з л и
ГосТЗ Ро-бс о,/3 0,26с

S & г г -/ о о у УЗ *.So*/£*2,5 е*275 /
c.Sot3StS5BcT.3cn 
Гост8Z76- 63 о, 36с 0,35с

У з г г -/ о о з УЗ р 50  * /6 л2 ,5  с*275 /
{.5о*Зб*г.5-ВСг.З*я 
Гост 8276- 63 0,35с ',3**

3 3 2 2 - /оо2 95 г- S o х /0x2,5 €=3/s0 /
*. Se*36*Z58Cr-3xr> 
Гост 8276-53 3,86 3,25

г &22р-/оо/ 5/у J?HC7 '/*/ооолЗ£9о Z AM rS-ftf грСГ /396-50 /о,2оо
92,36с

2цЪс
92f36c

си. ловсу. 
ЗАРиелу

/ в ггр - г/оо УУ Рама п о ло тн а / в  от. 3 рп  
Го ст ЗЗо-бо

н и :
поз

НЫ?СТАНДРГЩ 
ИЛИ УЗЛА, 

ДЕТАЛИ

ИИ?
ВИТА /УРИМЕНО ВАННЕ рол Материал

шт. ЗСЕХ.
.fy/WEVAH

Ве с влг

/7ологно Еонот /#/:£&
&£С, А=Г 
72,72У

/7РИМ£?9А/9Н5* И З Т Л Е  ОС
Д И Н  н о  М У  Л И С Т У  СП/ОТИМ ТЕ

ПУНЛТОВ Д
НИ Л7НСТ& -37-

Т Д
/e s s

В о р о ти  п о д ъ ем н о -  е е лдн о н н б / s  <=
И  В ТОРТ АГГИ нес:Л  ИМ  УПРАВЛЕНИ ЕМ

С е р /
/7Р -0.

1Я
5 -3 S A

/ lo s t  о т  М О в о р о т  3 £ £ н -  £ о о о Л и с т У о

i9vO  к £
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че
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Jto.

^ 2  ‘JZ2

Внутренняя сторона.
~рыэметить /то дета ля м  322- /002; 322-7006) Ж гг^Тдо ^

4 "

401 60 /оо /оо A Q £ L ^ \

^ у . л и - ф ц — терлигь
гы М3
мест но с д е та ль ю

^ к^рр/еи с63 с На/оиХсНои стороны  оымк^/ 
м ю  з г г -  юы т  ___________________

го

3 - 3

§

*0

4о

$

£*y-Tjo&MH?Krf ст орон
1

Л Р _

ст о воне
2 -г

7-7 40
щ.г

---; :--- Т~'^

3 :

€ - &

м р г

? 822 - " 0 7 А /.Ълосй- Зк/Ок /2/0 2
S сг-зк п 
/ОСТ 330-40 о,из 0,39

г з гг- мод */4 Уголок 72*/4*3670 7
в стз кЪ
ГОСТ 330-60 7,5 75

$ 822- <ю * 4 k Полоса - ь*бог з4бо / ЭХ60 - Зет. J КП 
РОСГ6009- 57* Ш 4, U

4 д гг- //о4 £А £ 4о>4олг,5 вс/060 г C40*<i0ilS-Btr3kn 
/ост sell • 63 2,32 4.5(

3 822- НОВ 4s £40*40*15 в -3684 2
CiaKkOk/JЗетЗкп
Ъ с г Щ -6 3 % 50 75,0

г 822- ног 4k С 4о*4о *2,5 в -3440 2 СШ4о*1$всТ.Ш
m r s n s -s j 1,56 75,10

/ 822- нов 46 корпус роликй 4 Л сгзИ -бо 7,735 iS<

мз л/л/ уего/ли
vy
лисп Яаименовс/ние, igt. Мытериыл. шг Всех

применен
Вес.ЗКР

5 - 5

1 Рына полотна должно иметь она Вильну но ыеометри- 
чес кую форму.

2 Узлобь/е соединения ромы долуснь/ выполняться 
сьарными и должны обеспечивать надел/снуто прочность 

и Жесткость рамы.
3. Неровности, Нс/плыаы i  пестах сварки выступалои/ui 

на поверхность должны быть зачищены.
4. Ревность диагоналей неуьду угловыми точкамиHt более J нм.
$. Непаро/ллельность крайних горизонтальных и торчейь/х

сторон не более 2 нм на все о длине сторон.
6. Непр я ммине Онасгь наружных, сторон раны не более гим­

на всея длине.
7 Иеплосштносгь (перекос горизонтальных и торн*дых 

сторон) не долее г  мм. на teed длине.
3 Сборку производить лык укызыно ны чертеже 

электродами типа 342 рост 3467-60 с перерывыни для
избежания сильного нагрева соединяемых элементов 

PpuMeuajuuQ________

Отверстия под бинты М3 и под ло/клепки jф 3, 
укызынмые на дынном Листе , преднылнычвнь/ 
только д ля  соединения алюминиевого листа. 
в рымоР/. Способ соединения dpv/ux л и с то в  
Указан в применении на листе 37.

к 0. узла Ш -  #00 Рымы полотна *76,07 па.
/$€5

Ворота подъемно- секуиомнь/е с 
аЛт ом ы т м чеь* им  управлением.

Серая 
ПР-и5ш5б.7

Р ы м ы  Д О л о т  н а  Ш - И О О Лист 44
М с  "
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У&нутрвнняя CTOPOHR
Отв&РОТнЯ__________ = „ _____________________________

рязтетнгс _ло детлпят 822- /oc2 t 32Z-/oo3; 8 2 2 -/ 0 0 4  

h i

Ж

io o _ J o c _ $ o „ .\

- l 8

at
J jA

■ M h s — ОгввротнЯ под BHHTff ЮЛ и пол зпЬлепьи j>3
сверлите совместно с детялвно 6228- /оо/

3 7 °е :А

~

с нпрхеРноЪ стороне/ Р*тЬ±-

К
л .

Но

9оZ f /Эо

вну т р ен ня я  ст оппы о

z-z

0  ̂ ̂ \

6-6

n

7 822 я- t/o7 B/4 Полос* • 6 %k»lolo г
В СТ-ЗСП
гост ЗЕо-бо 0,24 4#

6 321 - uoe 6/ч Уголок  /Z*/4*367* 1 В ст.зьп 
ГОСТ 38о-6о A L 45

5 322 - Ho5 б/ч Полосе-З^бо x эчЧо /
3%6о-8 СтЭРп 
ГОСТ 6009-5Z* 486 486

4 322я- НоЧ s/ч С Чо* Чох 2,5 е*86о г с Чо*Чо*15-8етЗт 7,9 9,8

3 322 -  /ЬЗ 45 СЧо*Чо*2,5 6-3694 Z
С*&**/Ы£ В'ВстЗ&я
ТШ Ш Е В Е - 75 /5,о

2 B2Z -  Hoi С Чо*Чо*2,5 6 *ЗЧЧо z_
СЧо*ЧЬ*153бт.Зео 
гост 8175-63 755 /5,Ь

/ 322 - Ho/ 46 /Сорте рол Ире У 8 ОТ 8 РП
го&Т 38о-6о /,738 454

поз.

I! TIN* 
ment Нпнтеновяннв Сол /ПЯТВРНРЯ

1

Ш7 все» Приятен.
Зес Орп

Л* Увля 8 2 2 8  - //оо Р п ю р  полот не М  f ib
45,0вЬ

■---------- у м * т я [ \

_ 5 ~ 5

7 еХН НЧЕН.Ьи£ Т °еБОвЯНИЯ
I  Рта полотна долвеня итетб правилему-о 

геометр ичвсрик> tpoPme.
/Эр 2. Узловые соединения рилы Должны выполнятбсЯ 

серрнетн и должны обвспвчивлтб нндшФную 
прочностб и грестЬоетб рилы

Э. Неловноотн, ннплывы в ле стих. сзнррц ввштутяняцне 
ни поверхности должны е&'Тб эн чищены.

4 Рпзноетб днргонрлеЯ леВгДЫ угловыми течении 
не еолее 8mm.

5. Непррпллелвностб рряйннх горизонтал^нз/х , * 
торцевых сторон  не еолее 2 ли н>9 асвб длине сторон.

6. НепляполинеИнооТб нпру&нв/гс сторон рамв/ не еолее 
2 mm нп всеЯ длине.

7  Неплосроот ноете [ перерос го*нзонтщленеюс и торцрве/ас 
сторон)  не еолее 2пл ни всей длине.

8. евнрру производите кяр усязяно нр чертеже 
элертродрли типи S4Z Г0С79467-6о елвререшячн 
длй изеефРннЯ онленого нятревя соединяете^ элементов

/?/>ИН£ ЧАИИ£
РгвЕрСТИЯ ЛСД 8ИИ Тб/ Af3 и  /ГОД ЗА*Л£ЛКИ 
^ 3 ;  УКАЗАННС/Е НА ДАННОМ ЛИСТЕ, /ВРЕДНА Ш- 
НА‘ГЕН 6/ ТОЛ 6 К с? ДЛЯ СОЕДИНЕННА АЛ/О/ЧИ- 
НИЕ0Р/Х' ЛИСГ&8 с f>A/40H. £/}ОСОб СОЕДИ­
НЕНИЯ Д/ОУГИХ- ЛИСТОВ с рнтОИ' СКАЗАН 
м АрНИМЧАИАН НА ЛИСТЕ 37*

/ 9 6 5

в  о рот я повветно- оерцноннеге с
явтотнтнчесрил упрреленибт

р я т я  пологий 3 2 2 8  • /ко

С е р и я
П Р -O S -S Z ,

Л и с т H Z

Ш о  м



ТЕг г а_1 • И
1
1 - р♦ Si

Г—кжг:!'

/ о # 2 Z -2 /o £ S/ i Долее/) Эя J o  я J4 4 o /
A c r -3  Р/7 
П?СГЭ£о-£с> /.5 75

9 322- 2/о4 е/у П олоса -  бя/оо* /5о / В ОТ-В Ьп 
ГОСТ38о-£о 0,7/0 o j/

В B2Z- П о л б/у Пол соя - 6*34 я Z2o Z 8 ст- 3 /сп 
ГОСТ Э8о- бп е,з5о ojoc

7 В 2 2 - 2/02 */? с4оя4оя2Д &/oS7 J .
С ЧР*Т°*1.5ЧШ31СГ)
гостзщ -^бз 232о

0,285

Ч,б4о
в 822 -  (to7 б/ч Полоса-  Зя/оя (2/о Z

8 от 3 /сп
ГОСТ Э8о-Сп O.STo

5 822- 2/oS е/ч Полоса -34&*344o !
3 от. 3(сп  
гост38о-бо (Зоо /,Зоо

4 822 -  Иов 45 С 4оя 4оя2,5 8*369? 1 СГО С Т8 ш Ш Ш 7300 !5,Ооо
3 3 2 2 - Ио2 е/ч С 4оя Ноя2,5 8 *344с г

C*k»‘4o*l.5-aar.Airn
гобгзгуёГбэ 7,550 '5, 'со

г 8 2 2- 2(о/ 47 рорпис ролнрй г _ 8 с т 3 р п
Г@С/Т ЗоО * бо Ц45

//39

1,23о
/ 822- //о/ 46 &ОРПУС РОЛИКА 2 3 ст.Э ьп

ГОСТ Зоо -  До 2,27о
!№
пев. М *  ДЕТАЛИ

Hflft
ПШ£Т1 Нйищ&ноВАние fo-sf) РПлтернАл

шт. Всех
ПпчпГЧЯН*w/> 4*CV7

Ве с  в )ег.
/ 1г*г1ШВ* i’fiL

l  Ряти поют* долфня нявте яряшяиаю ' Рдопфнч
t. Умоет соединены* яяяч Логфни ечнолндтес* с*” **" * * ° W  

веесошчнте н*де*н»о не
3. Не.еа9носщ ни плаве/ в т е с т п »  овпяри, »* “

дслг/сне/ еб/тб *Ачнщен&. _ ___ ,Л11
ч Рнзноств А*пгон»*шй юяФя» vrfloevmti точевяи "Ш шолешЗл*
5. Непляиллеленостб /ерпйннсс гоРнзонтАлснеюс н тсрцевеав 

сторон не болев 2 т  не всей длине сторон
6. НепРЛтолннейностб и а  пирен нос сторон  рпте/ НЕ болев *ЯШ 

не всей д ли н е
7 Неплосростностб ( перерос го ри зо н т  пленное и ТОРЦЕеш сторон/  

не sanee 2т  ни всей Длине. '
б. СВРР/РИ производите ряр УКАЗАНО ИР ЧеРГЕрСб ЗЛЕрТРОДЛШН 

тнпн э42 го с т  9*/б7- 6о с пвРЕре/е*/пч для нзевфпнир 
силеного миг Реви соединяете/» элементов.

/ 7 р р / »£ */ Я Н Р *:

£ Р гбЕ/РС ГИ Я  p e g  S P P T f/  м 3  И  / 7 ОД З Я £ Л £ Л £ Р  # 5 ,  У* Я З Я Р Р £ /£  

МР ДЯРРОМ //РСТ£, Л/0£ДРЯВИЯЧ£ре/ ГОЛ&Ьс? ДЛЯ  
с о е д и н е н и я  я л / о /п р р и е е о го  л  и с т  я  а  ^ о я л то д . С п о с о б  
с о е д и н е н и я  д р у г и х ,  л и с  г о  £  у р я з а р  е  п д и н м ч я и и я

Р/ШЙ полепил
борот» подъв/пно- ее/сц*оннб1в~^----

_________  я * то тяти честит п̂ра^ Еннем

Р ама полотне 3 2 2 - 2 /оо

С е п и р
n P -O S -$ £ J

Лист 43

m o  # s



Серия 

ПР -OS-56
Лист

H i

J /ив л'е

■|ПгЧ«
s is -г  I?

§ i У

Н прузМнр * -  ат оронп  .

ОгАеР&ШЯ— ООй— $MH2£L m3 и под__ЗЯЬЛЯПёа,-----6 & »*РЩмо% сторона лвнфи
------------------------ сверлите совместно с дат я л ею 622Я- tool

. _________________ з7оо- 3 _______________________

IVi

1
К б  

! /

!о

L Р: «ч!

П о

J zJ L

7-7

> * > * :  - О я . ^  * % % * * * * - 

____________ J 7 e ? ^ --------------

/0 3£2 -Л /eg еА /7оу7&еА -3*3o*JWo /
5  ет -зр/} 

/ъсгЗва ~£о AS AS

3 821- 2ЮЧ в!х_ Полосе -  6*/4е*/2с> А ~8 ЪтзЬл
ГОСТ 9Во-go 0,7/0 0,7/a

$ 321- 2/оЭ 5Н Полос* -  5х34х22о Z
В ст.З/сп 
гост 38о- £о 0,330 C,Too

7 BZZR- 2/од. % - с Чо*Нох2.5 £-.357 - 2
сНсы4ен23-8СгЗЮ) ГПГГГ Я?7Я- 64 1,9с» 3,800

£ В22я-№7 е/ч Полося -Зх/ох /о/о 2 в СТ.З МП _ гост зВо-бо 0ГМ о,48o
5 32Z-2AoS S/ч ПолосЯ -Зх/е*344о / В ст.3 /СП " 

ГОСТ 38о-ёо /,300 /Зоо
Н В22- Поз Н5 С io x  Чох2,5 £=3694 1 с чо*Чо*гд-зст.З!сг) ГОбТЯ21 Я - 6 А 7,5<>сЩооо
3 BZZ- П02 5/ч_ С НохНох2,5 в=344о 2

J -J 'S / lD d ' fG  p<g_
C4oi4cMS-8 СгЗО) ГПГ/Т 7,SSo/Sjoo

2 В22- Но! 47 рорпчс ролнЕя Z
-Liet4i fft, ( у  Р Д-
В ст Зрп 
ГОСТ ЗВо-6о /MS 2,29b

/ 322 - Но! не рояпэс яолнря Z В СТ.З рп
гостзВо-бо //35 2,2Ъ

я**
/к>3\ \ 1 УН!

япец Няименоаяние Сол. тятернял
шт. Всех Прнмвч.
dec Bjcr

ffssaa 322Я-2/оо Пятя полот ня 8 е с , р г
42,36о

Т ехн и ческ и е  требования:
/ /°ЛЛ7/в полотня долфчя и теть пррвнлбную rsomeTPHHfcpVto ф о т у
Z Узлов&е соединения рятс/ долфнб/ выполнитесЯ саирнащи и 

долзЬне/ свеспечмвятб нчдвгрнию прочность и sjsecboeT6 рят0
3 Неровности, няплвшв/ в мастяос евяя/ен, вистспя>оцне ня 

по ее ojf Ностб долине/ se/те зячнщене/.
Ц  /°явность днягонплеЗ пеф дз итов&мн точрятн не более За»
$ Непяряллеленостб ряяйннсс горивонгяленеюс н тоРцееых> 

сторон не еолее 2т  ня всей длине сторон.
6 Напрятолннейностб нярнфнвис сторон  °яю / не более 2м» 

ня всей длине.
7 Нвплосроетность [перерос горизонт? лбнб/эс н вертн/оялбнбюо 

сто ро н ! не волее Z m  ня зсе% длине.
8 Свярен производите нрязяно ня чертеже злаьтРодя/пи

тнпя 3 42 ГО СТ 946 7- во с первре/вями для нзаефвння 
снленопо нягревя соединяемв/со элементов.

/ 7 р  ААГ £  4A ////S

* fre e  fe rn *  nog варге/ А73 a  nog ЗА/слепён р З ,  
УёАЗА*ТАб/а м д gAMMOAf л м с г е3 /yo£gAA3A A4E A6/ 
Г0 Лб£о gS7S £0£gAA£Mrt# ААА?пГААА££ОГО у? АС ГА 
е f>A/noM^ Z /ro eo e  еоадм Аам м я g n y r v x  у гн его *  
с />А/*0 д  УАЗА ЗА // 4  />/>//Л7£ а /гам  м а  л а с т е  37.

тд
D S S

З о р о т я  подъемно - сЕрцноннв/е с ’ 
яетотятичесрим чпрязленнем с е р и я

ПР-05-5А/
Р я тя  полотна 3 2 2 а - 2 /оо Лист

—
1

/900 (/в





Сериэ
/7Р-о5~5С 

Л и с т "

У £

Р н в  У -

г

/ ” /

С О  — ост апсиое

П р и м е ч а н и и :

/ //еллряллелъносте плоскости „Б* к 
плоскости „Б* не долее попоен на дописка 
СВР в на длине Зона.

2 . Меперпендикулярностъ плоскост и „0 * к  

плоскости «Б* не ео л е е  t  /ни на в се й  *длиие.
3  Свалки ̂ е и е и 7о у  производите тонкими 

электродами типа Э У 2  /Ъ С 7 9УС1-бо посл е  

окомуателбнои подгонки по всем и контуру,

У  Размере! дез дслисков выполнить по 7класс* 
точности

ч
К

------------------------------ *
v<y-JSZS

//5

<1/З о

/ s a s

——

У вгг-/*>/~у УС Упор / в ст ЗкпГОС738о-6о С,/8 о ЪЮо
3 B2Z'fb/-3 УС Пластина -  9*3о*3о / в ст. з к п  

ГОСТ 38о-Go OfiSSqoss
2 3 22 '/to/-г ус Згрлок прав 9/н / В ст. з кп

ГОСТ 38о-6о о,У SoqiSc
/ в г г -tfoht У6 3голо к левый / В ст.зип  

ГОСТ 38о-€о q¥So qiSc
№
/703 Р-,'детали

М 2

Wen Раииеиоваине Сол Материал
ear. 9cex
Зесвкг /рипеуль

л/эизлп 8 2 2 -/ /о /

Селия Л Р -o S -s s

корпус ролика

Рама полотна

3 ст Зкп ТОСТ 38о-6о

м  Г 2
~вес в  к г

/,/3$

г

----ЧЩ

— l *  j *Vf  VT

_  3 o

*
*
к

Ч  *

1 ч

со — ост а л ьн ое

Размере/ еез 
допусков выполните 

по 7к л а ссу  точности

Н-детали 0 2 2 -  //о/-з Пласт ина -  8 * З о * З о

С е р и 9  Л ^ -о Б -Д б  к о р п у с  р о л и к а

-  ё * З о  пост  /оЭ -S7 *  
ё  ст- зкп То с т Зво-ео

м  /•/ | в е с  а  к г
о, о ее

с о  ~ ост альноет а

/ - /

9£^**н 822-Vo/-7 

£ * * * »  a p - o s - s e

У  л о р  

к о р п у с  Р о л и к а

Зет  з  к п  Тост ~ щ ^ г^ г
0£<Т в  П Г

/ в с е ,

в о р о т я  подъем но- секц и он н ы е с  
нвтоиатнческии уп р авл ен и ем

Детали 022-/tot, */<?/-!+/tot-Ч

~ р е р и я
2 P -O S - & J



i l

±o,2 /2  /с

Л Р И М Е Ч Я Н И Я :

/  Не/?ЯРЯЛЛЕЛЪН0С7$ ПЛОСкОС7Ин f t "  к  

плоскости „ft ре более половине/ долнс/ся 
6 2 P S  ия д ли н е  З о и л

В. РелерлендикэллРносте ллос/гости„в* к 
плоскостиHft“ ие более ±  /ни ня ясен 
длине

3. Свярин элеиентов производит* тонкими 
электродами тиля Э  72  ГО с  7 3 4 6 1 -б о  
п о с ле  окончятелбнои подгонки по всеми
/ГОНТНРИ

f  Ряэреры еез допусков вб/лолмитб по 
7  /сляссн 7 0  и И О С 7 И

7 322-2/01-1 97 Ип о Р / 3 с т  З и л  
Г О С Т  Э 8 о - 6 о Ot /во о, /во

3 922- //о h 3 че /Тлястмня 3 * 3 o * 3 o / 3 ст. 3  к л
Г О С Т  З в о - б о qo55 qoSb

2 В 2 2 -//of-2 46 И ТО Л О  /Г П РЯ &  б/и / в  с т  3 /СП
Г О С Т  з в о - б о ц45о o,4Sc

/ 3 2 2 -//о/-/ 46 Зголо/с левы й /
в  ст- 3  /сп 
Г О С Т  З в о - б о 0,46с q9&

мм±
ИоЗ.

ММ-°С7Я/ДЯЛЛ 
или иэля ,' 

д е т я л и

М/Л
м е ­
тя

Рянм еиовяиие ton /Уятепиял
Ш Т Вс е х

/?РИМ£</ъВес в к г

оэ -» остялеиое

Р я зм е р * еез  дол ее to e  
выполните по 7 /гл ясеу

детяли в 2 2 -2 Ь /-1 З л о  я в  ст.З ял  го сТ З в о - €о~

с  £Д ия, / t P - o S - S s к о р п и  с  я о л и к я f t  М
3& О 0 

о. /За

ЗоРотя подъ ем но-секционны е, е  
_______явгомятмчеекмн управлением

Д егА л н  0 В 2 - 2 /о/,2fo/-t} B o o t, 2 о ° 2

с е я н *
я д ~ о £ -

JTm c t X У 7

W O  U g
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49
Р р ИУВЧПННЯ!

/ ДпнЩ1& лист стогрнте &о властно & листом 90.

Z Последоватетноста лонтафа направляющих* роликов в полотно:
Сотпус 832-(ооЗ з сборе с деталями 331- /оо/, /0о2, /оо9, 100$, ioto,ion, с/,С2иС9, 
пруфина 332- too5 в сборе с деталями 832-boa, foolи к>о8.
До установки полотен в стоНён ворот прозелите свободносте переме­
щения Корпусе 832- /ЬоЗ а паву полотне.

3 Г чи£й 832- ЬоЗ предназначена для регулировки пнифима роликов 
К стойка Ворог.

4,i После регулировки ролиёов за вор ьо /5тт мефду полотом и стой- 
Ёп/пн ворот долфен в»/та равнв/м с обоих сторон неваансиаю от 
положения полотне.

c*f ГОСТ/978-93 В тул/сй Д/в*dfaxto /2 чугун СЧЦ/ qo/o Q/Zo

сз П0СТ18ОЭ-56 Юйслвнёй /- В М 0,005о,обо

сг TVCT3f28-So Штифт цилиндр 9C3x25 /2 0,0025qo3o

о/ ГОСТ 1878-93 З т у л ё е Д /8xat/2x/2 /2 чугун СЧЦ/ 003 o(/5to

// В 32- toll So Осе /2 СТйЛб 95 0,0/5 0J80
!о 832- to to so винт m3 /г сталs 95 qoo4o,o48

9 3 3 2- /оов 50 Осе tz стала 9S qo/o Q/2o

В 832- /со8 5о ГйЪё й  ГП/2*/ /2 стала <45 qo/o q/2o

1 832-/007 5/ СйЛБНиЁ /2 /ПрслостоЧёрЯ
ранн*тумгзз-$ч? о,оо2qo24

6 332- /ооб so З тулёй /2 сталб 9S Q024 qz88

5 832- /005 5/ Пруфина tz
ПроволорпГЗо 
ГОСТ 9389-60 0,065 qi8o

9 832- /ООН So Што/Ё /2 сталб 95 qo9o o,98o

J L
Z

832- /ооЗ St bonny о tz стала 9$ 0,625 7Soo

332- /оо2 st РолиК tz стала 45 0,089 1,068

/ 832- /оо/ St РолиК /г сталб 95 0,034 П Ы
нгя
поз

ГПсТЛИДРРГВ 
ИЛИ НЭПЕ,
детали

Ht
Лнс
TP Нйигпвиовйине ton Материал /шт- Овц. Прим

8ес,Ёг

А -  УЗЛЕ 332 -  boo Ролики ПОЛОТНЕ М/' I
З е с  К г
JLZ._____

тд
/965

Ворота подъемно- секционная с
автотатич&сКим управлением

Серия
Л Р -0 5 -S C J

Р о л и К н  п о л о т н е  332-/000 Писг 4 9

т а



i  Р м т ш *  вшз д с п с р о »  a t ,na j)„ „ t  ^  ^

Z  ЗоРОННТб

//я датплн 332  * /оо$

Слан* ПР-05-56

Зтллря
РОЛНрн ПОЛОТНЕ

332'/ооо

Рр*г M J 3& T J S 90 - S 7 
— ~— ZW rdcT fnso- &->

У) 2:/ дао, jar 
с,огу

г Ре з п е р */ &е полннтб по 7рл
£ АоРОниТБ______________ »-— _

■ye детали 332- /оов Г  ЯН СП м /2 я/ Ррлг - % ^ I I S 9 o -S7
----------75  ГРГ.Т /обо • £а

СхрнЯ ПР-OS'SB
~~Ролн£п ПОЛОГИЕ 

3 3 2 -/ооо /п 2-7 Зве.рг
О,0>0

V 3 -  остялшное

У* ДВТПЛИ 332 -  /оов

-Сирия ПР -05-56

«о

I Рязмра/ SS3 доплеров 04/ЛОЛМНТ6 ПО 7рП- 
Z  Зврплнтб ; твардостз Hi С- 35 т 43

Ось /о гост 2S9o-S7
A W  ES ГОСТ /озо-ёо

Ролнри ПОЛОТНЕ
В32- /ооо /11,27

Зас, р г 
aofo

/S-О/ /3-°,!

3 3 _ -L

/А vA 7 7 7
iЛ  • f

V /у /
V  J 7? ..... :

7 /

Л 251
3 ,

_  Зо-CtZ

х^З-оетпланоо.

/. РплтаРб! без доплеров Рб/полнмтб По 7рл. 
2. З ороннтз

И*детали з з г -  /оо7 Штор ьшчдЕпт гост /оЭо.

Серия  П Р -05 -56
Ролири ПОЛОТНЕ

33Z- tооо п и /
& е е ,р г
О.оро

V  4 ' -  рр лгот

!  Рязтерв/ б е з  доплеров анполнитБ по 7рл  

Z Зпрплитб; твердости H i С- 35/75 .

/V? детали 832-/0Ч Ос 6 „  / /  ГОСТ 259q:£!L—
рРЛГ 4S ГОСТ /050 - 6о

Саяня П Р-05-56 Ролнрн ПОЛОТНЕ 
632- /ооо .7/27

3sc,p r
0,0/5

I  Рллтшръ з 6/полни тз по 7Р л

* *  &ЯТЛПЦ 332 -  b io  

Серия пр- 05-56

ЗннТ  ,v 5

Ролнрн ПОЛОГИЕ
$32- /ооо m г 7

Зер/ьг 
о, оси/

З оротя подьатно- оерцнонн&е с 
Евтотятнлесрнл

Дат ял и 33Z-looil loo6l too&Ho/o, foil.

Сбрь
п р -о з

1Я
'S 6 J

Лист S o

m o s£



■ д аш

V  Н- аоталвное 0

Ж

4 1

т>
н

*‘ Я‘ пиш ей- tool

С л*н* п ?  -O S -S6

Саленное

Ролирн полотна 
АЗ/- /ооо

Млолоотойра* * * * * *  
ГУ *233 - 9*Р  _

М2 /
ало, /вг
д о е л

- f c . g .

П ан/пе чан на:

! Размере/ ваз допрс/асб зешолните по ТР л  

2. Зоаоннтб

Р* детали 332- food

Сепия па- 05 -56

/Го р п р с

Ролирн полотна 
332- /ооо

П олоса 45  гост /о5о-еъ

т м две, fir 
0,525

го осталеиое

Диаметр проволорн Л. Э

V'мело равочнж внтров /V ГГ

Полное число литров Л-7 /0,5
напрпвллннв 

назнври пружин 6/ привое

Длинаревллрн. п п ф те Z* 865

I  данееолитб

№  д е та ли  3 3 2 -  b o S

Сепия па - 05-56

ПштФина

Ролири полотна 
3 3 2 - /ооо

ПаоеолорлХ- до  
ГОСТ9389-бо

М 2 '/
Зле, fir  

0055

/ $33 доплеров Зе/полнитб по ? р л

2 < Вороннтб

/ Размере/ без Допрсрое ее/полннтб по 7р л  

2. 3  О РОНИ 76

«■I
$

до

\ ф

\ т 5 -  fiaproe

65

Зопота подъемно - олрцнонн&в о 
ал томат и ча скит управлением

Детали А 32-b o h  /ООА} ioo$ /оо7 Л и с т

Щ о



дйРИЯ 

ПР'05'66  j 

Лист 

52
Низ ,yg

A i

НиУенвв полотно в о р о г  
В22- [ооо. BZ2B- /ооо

Г/рнтечяння

I Устпновру и ржпмнроаеы стопорного устройстве нй 

полотно пронзвеоп*. ня зяб оде - изготовителе.

2. При оброаш рянятя подеемй полотен Ворог или п т  его осяяу- 
ле н т  $ iik  стопоря В 32- 2ооЗ долфвн ввисоднтб из оеновяннд 
стопоря на менее /2те

eg ГОСТ 1/37 А €£ ШпЪвя 2о г ; QQ25 ф>4$

С7 nOCTdOSTSf
Пружиня тяралетР- 
тяя ПД 5S* ZotZ* 0 В 82 ЦОЮ08оо

се ГОСТ 39464 Шплинт 4*46 2 9,005 цо/о

С5 Гост5918-61 Гпй/ея mlo Z цов/ 0,162
сн гост /483-64 Зннт /06*18 г 0,032 Ц066

сз ГОСТ/490-62 Зннт /П/2 * 25 8 9,024 0/194

С2 Г0СТ64О2-6/ Шпйвя пруфннняя/2 2 9,0046€/оо9
С! ПООТТТ98-62 болт М12*35 2 0,046цо92

6 3 32- 2006 53 Упор 2 СТ/М6 ОТ-3 Ц55о /too

5 $32- Zoos 53 Втул/рй 1_

2

стйЛб 45 

стялб 45
0,о45
0,050

цобб
cjooН 332- 2оо4 53 Осб

3 &Э2- 2ооЗ 53 Стопор 1 стплб 45 о,£8Г>{/7S
г $32- 2оо2 53 Осноеяннв стопоря 2 отяле 45 0,65о (26с

/ 332-Zool 53 £лин 2 атялб отЗ 0/065Oj3o
№
поз

№о7ЯНДВРТЯ
нлн узля, 
дегялн

№
гус­
тя

Нянтвнозянне Сол тптернял /ат. Ощ.
&со, к  г.

/  (Рня£Ч

№  Узле Q32- 2ооо С то  поеное устройство Ю A Z
&£С, рГ

5,229

я -  Я
m r t

a: q
Л  А/ тд

/965

Воротя Подъемно- серунонн&е с СвРНД
явтотятнче&рню улрязленне/у ПР-otT-56.I

0 топорное устройство ^°°° Лист 52

т а  S 4



* 9 //а  £5



4 9оо Да* ВПСЗ 6*3.6 
4/о о дм впс 3,6*3, о

С a PH#
ПР -0 5 -56 
Лист

si
Имв. # 2

рриялчлния

/ Обща»  трвбованиЯ смотри в 
техннчвсрнсс условия» данного
АЛЬБОМ»

Z Противовес на данном чарте- 
Ф* пор азан при ррпйнем вер­
хнем полофеннн елорв З62'/сю7

3. С  хешу эпппооври рпнптв проти­
вовес» СМОТР» ЛИСТ И.

4 Зяппсовры р »н »т»  противовесе 
производите до эпппсоврм рене­
те подъеме с помощью т е х » -  
нмвт» ручного  подъем».

5 После сворРи произвести с 
помощью ручного устройств» 
двнфенне противовес» в ьрп-

# зпнне/ас н »  чертефе пределпас 
П ри  этот долфно б ы т ь  овес-  
пенено плявное вез перено­
сов и зпедяниЙ ссолефеыие 
ролнрав в направляющих.

В П ри полностью эпррытькс 
воротах  рявмер 25о4Э5о  
долфен бbit в в ы д врФ ан.

7 Поверхность , рроме труш/ iос­
ей и резввовзюс соединений\ 
пор ры ть  грунтом  ГаЬ -032.

Si НпзтеРб/ со ввевдочРой ( #J 
А**6/ д л я  спрпврн. 1

//

9 Л ля впе з.б*з. &

9 )9 ДЛЯ ВПС 3.6К 30

8  Для эпс 3,6*36 

8 >9 Для ВПС 36*3. о

7

\5 +

св 1 Ш 7 ? Гпйр» ПП2 Z орН Цо&
о,хгС7 щ т / г ~ ~ Т п и р »  /п/Ч ( ор22

с$ /ПпсланЬя 1-6/ & _ 0,006opts
С5
сч

шп рнеополшнпчис ррциАЛячё/а Ы 2ол
Винт /66*14 8

о,Со
(7,0044 W

сэ Винт П/8х/4 3 qoob qOt$
£ L 394°9%4 Шплинт Зя2о 4 0,00/ 0,004
С! uS i S gs ШАЙБ» /2 3 р.ооьор/$
13 Си $ • $9 НярЛАПрй ! Сталь Ст-3 ортч o,o?i
2 641 - 0СО7 86 Р орпус з»Фим» / Сталь Ст 3 0,126 0,126
И B4Z- Ооо В 56 Ос& Z СТАЛ6 СТ-3 0р75 О,/50
(о В 42- ооо5 56 Ролнр 2 Стппв СтЗ 0,350О,Too
9я В42я- Ооо* 56 ПруФинй / ПАоволоРА 5-S 4 М 4261
& L B4ZR- ОооЗ 56 ПруЗсиня / ® $ й и я ? * 650о 6,5о<,
7 &4Z -  OOOZ 56 Петля г СТАЛЬ СТ-3 0,334 0,66$

BHZ- ООО/ 56 Ос б влор» ! С таль  45 О./ОЗ
Ж 962 - /004 97 ЗтулрА упорная 2 Сталь Ст-3 ор/Z 0,024
4 В 61- /OOS 82 рр&шРя .нпфтнрд г СТАЛЬ СТЗ 0,16? 0,334
3 86Z ~ /оо7 81 БлоР / Сталь Ст З /,/37 1,137
Z bbz - /оое 82 ВТУЛрЯ РАСПОРНАЯ / С таль 45 ОР/о Оо/о
! 84Z- /ООО 55 рорпус / С тал  в Ст.З /,4оо ),4ос 1

Л -  з з л й  
б 42Я -  OOOQ Противовес /П(2 Зес,ьг 

is, is/

С8 sSf&si Гай  p a  miZ Z ор/4 0,028
07 59?f-6Z Га й  Ре /77 /Н / оргг 0,021
С6 d cT*t ШАсленр» 1~ 61 3 0,003 Ор/5
05.
С4

т т-5т Z О.Обо о,/2о 1
/•i5o-6Z Винт /пб я /4 8 0,004 0,032

£ ± р Ш б2____ Винт т8>44_______ 3 ороь Ао/$ |

CZ Шплинт 3x25 4 0.00/0,оо4
С! v f i? -e s Шайб»  IZ 3 ороь qo/8
Ж 841- 0008 86 Нврлваря f Стялв ст-3 0,07У £Р24
tz 8HZ- ooo7 8$ Р орпус зяфим» / С таль  Ст-3 Д/26 0,/26
JL В HZ- Оооб 56 Ось 1 Ста ль  Ст-3 oprs о,/зь
(о B42- ooo5 56 Полир Z С таль  ст-3 0,350 о,7оо

'ж 84Z- ooo4 55 Пруфин» / W M M - 52375,237
Ж . B4Z- 0003 56 Рруфнн» / ш ° т % г 7,9/3 79/3

7 8 HZ - OOoZ 56 Петля 2 С таль  Ст.З 5334 0,66В
6 B41- oool 56 Осб блоря / Сталь 45 Й Ш

0,0/2
q/оз

5 B6Z - loo 4 Ж . J ^ i ’SnctpmA_________ 2 С таль Ст З 0,024
4 661 * Юо5 8Z ег-ш йй*итн„Я г С таль  Ст-3 0,/$7 0,334
Э 36Z‘ (oo7 8Z Влор / Сталь Ст-3 (/37 /,/37
Z B6Z - (006 8Z вТУЛрЯ РАСПОРНАЯ / С таль 4,5 qofo ш .

/, 4оо/ B4Z- (ooo 55 К орпус / С таль  Ст-3 1, 4оо
Г/Г/i
поз.

46СТАНДАРТЯ 
или УЗЛА. 
детАлн

4S
ЛИС­
ТА

Нянменовянне рол. Щатвриал /шт 1Общ
П рим.

Вес, р г
/У- УЗЛА 
3 i'Z ~ OOOQ Противовес М /-Z S a c, jer 

18. /33

3 ОРОТА п а дъ еп н о  - сер чн он н в /s  с Серия |
т л Авто/пАтнчеернм упрАвленнет ,19-05-56А
^гА
1965 П Ротнеоеес 84Z-OQOO, 3 4 Z 8 -  О О О О Лист S4

* 9 4 #  £6





7-рн

B z fL  З т д ^

/• ПазтеРв/ без AonvctoB se/ncУЛММТ6 n o lle *

№ детилн 842- pom  

СлпнЯ П Р -0 5 -$ $
Осе блося -------  2! ГОСТ2590-37

Ж го с Т  toso-ic;
Противовес

В HZ- оооо и 3 72а- оооо 7!/:/
Вас jbr
О, /03

vd -осталбноа

/. я̂зйпВРв/ 6  9 /полнмтб по 7 /ел.

/У* детялн 3 HZ- 0 0 0 2
П етля

Са*нЯ ПР-05-56
Противовес 

ЛН1 - 0 0 О0 Н вН2 *-оооо

п°™* щ ш ш
У) /-2

<~о Оотялвнот

Цнптетр проволорн А 6,0

Число Р Р бО Ч Н » внтров п> Wo
Нлпрйвленне 

не внеси прмЬин& - левое

Длин* РРЗВРРН. прэфннб! 1 35/70

го оегялеиое

** дет ял н вН2 -попл 

Саяня /7А OS-5 6
ПАуфинр Проволоря!-6,0 ГОСТ93$9-g0

Противовес 
а иг- оооо Ш 1 : 2

вес, fcr 
7,9В

ДнРПМТР ПРОвОЛОрИ at L * L _
Чибло рявочня внтров п. US

' ЦЛПРРВЛШНИВ 
НЛВИВрИ ПР&риНб/ - лево*

Длин* РЯЗВАРИ ПРЫфниО 1 2889о

А1-детелн SHZ*- оооЭ П  руфина ПроволорР1-6,0 ГОСТ9335-бо

Серия П 5 -0 5 -5 6
Противовес 

3HZP-оооо Г* Р2
Звс,рг
6,500

2

со OCTM6HOS

Днптетр проволорн 4 5,о
Число РРбО Ч Н Х  внтРов /Ь !6 о

Няпя явление 
мРвиври прьЯсинб/ - прввое
Длин* РРЭВЕРН ПРКрННб! 1 33,571

Л* Детялн 3 4 2 - О0 0 4 ПруфинР ПроволорРГЗО ПОСТ 3983- So

Серия HP - OS" s$ Противовес 
342-0000__________

I 5ас,£Г
71/2 1 5,237

ворота подъемно- сари>ноннб1£ с
аатошатн иасрн/п управление*

Серия 
/7Р- 05-56.1

Детали: ЗН2- Ооо/-г особ 
аН2а-оооз, оооН Пнет 56

№ о  S ?



5?l  Общие технические требования смотри в техничмарнх. условиях
даине/х в плбеомЕ.

2. Тортов JjsT"/oo должен наделено удеакиватб тормозной еярпапн 
ОТ поворота. ронтарг торшознбюс. ролодор  с тормозивт еараеаном 
допарен ее/те не менее 7Sfa площади тормозив/со ролодор

3. Ручное устро йство  подгема и спзсра полотен ворот должно  
Обвспачнвате:
&J При работе электропривода- врлючвннв, электросети, 

и и дарению елоРиюоврУ зувчатого Jbo леей о т  зацепления 
( е ше стер ч е й  тэфтб!.

£ / П ри  ручном подъеме ( епусре) полотен ворог- отключение, 
электросети, ррстортяфнвпнне элертротормоза

4  Степане точности откябпбкк вУвчатбюс передаче С т8~эс
гост /енз-56.

5 размере! со звездочкой Аяне/ ДЛЯ справки.

fie узла 
&51- о ООО

/Пессанизт 
подъема в о р о т

Gfo
ГОСТ 

S9/5- SZ ГанГа ЩИ В ДОП q/36

C9
го с т ---------

7796-CZ Болт mtZ*5o н 00S9 qZ36

e g г о с т
64oZ- 6/ Ша<иеа прусриннаЯ / 2 /г 0,0050,06с

C7
г о с т  
7 7 9 6 -ez Болт т/2*25 8 0038 0,3(4

C6
Эл ест ро то р  гроз 
Т Ь Т - /оо /

злеетаамттт~ tMT/ооб э»еяз 
по лист 37 /2,0 /2 ,о

C5
Эла/С тр о дан га геле 
АО HZ' б ИСПОЛНЕНИЕ P.Z /

д/*/,7 p e r  
г\* 93 о ое/тнн 45 45

C4
изготовителе, з»аоа.редуктор Редуктор Р9Н-/2о-й7 

без  вентилятора / Cqo Сор i  - /9,5

Cd
'rocf™  
e*ioz- £/ \ 1 S &* ч OfOt6 qoe,

C l
-O C T  „ 

59/5-6Z Гчйра rnZo 4 log* QZS6

a
г о с т  
7798- 6Z Б о лт 9)2о у 55 ч 0,2 со о,8я>

5 BSZ- ooo! вс Прокладка 4
бтале СТ-3 

ГО С Т 38о-6о q/o8 0,431

4 3SZ- 4ooo ЦП
барабане! с 
шестернями 1 Сборка 73,97 4J9?

3 BSZ- 3 ooo 6$ Муфта / Сборка s ,m S,S36

2 BSZ- Zooo 6*ТЙ Механизм ручного подъема / Сборка 8,Ч>6 8,406

/ BSZ- (ooo 58 рама / Ceo/ajse ЦЗ/8цз/б
HNt
поз

ft? стандарта 
или чзла,

Д штали

9*
лис­
та

Наименование. ЬоА /Патериал /шт- Общ /О Mi <м
Вес, рг / /гтав

/П /'5
dec, jer 
Zto, 8 Zo

канат подъема

борота подъемно- секщноннв/е с
автоматическим управлением

сеаня
DP-OS-S6 J

ТПеосаннзм подъема ворот 6 SZ- оооо. Лист 57

f 9 « o  s g



С бг>и$

ПР-0& 5&

Лист

S 8

ИН0. A ' f

т-Т

, П
* ч 1

#.ЙГА ^

/3 3 S 2 - fo/3 fy
€■-296

9голо}е рявново/е S6*s6*s Z
L S6tSS*SlbCT85&g) 
ёСгЫ Ш тШ бЗ 1,25а 2.520

12 B 5 Z - lo ll 5{Ч ifronojc Р*ь»°вф.5£, м $ Z
LS6*S6*5 rmSScCS) 
ВСг.ЗШЮСТЗВо-бо f.th 477b

// & 5Z- ЮН Б/ч Ш б е л о е p  6 ,5  S -Z S 5 9
С6,5 ГОСТ82̂ 0-56
ш т гмт з&нь l,Si>7 60/6

Ь B 5 Z - b /o 5!ч Угопо/с pPdHoeojb 56*56*3 1
с.56*56*5ГОСТ8So9-5) 
8 erSbnrbcrgsrt р е 6,65b

9 6 5 1 - /оов 5/ч П олосе  /6* Но, £ ; Но 1 * M icrJWM3uL 0,200 о,2ао

8 8 S Z - /0 0 8 59 рЕБ РО Н СТЯЛ6 Ст-3 Оо$7 m .

7 852- /oo 7 59 кронштейн / С  тале Ст- 3 О'/Ло о,/2о

6 8 S Z - /о о ё 59 Попетннр / Стале Ст-3 {85/ /,85!

5 8 51 - (oo5 59 Пластина / Стале Ст 3 4,77! 477!

Н 8 5 2 - /ОоЧ 59 Пластина / Сталб Ст-3 0085 qoSs

3 8 5 2 - /О оз S3 Плат//Г/ г Стам Ст.З Q&? {657

Z 8 S I -  /002 S3 Пластина / О т ал 6 Ст. 3 /,7/7 /7/7

/ 8 5 2 * /о с ! Чч Пластина /о*7о*27о 2
л  K>*7orve№s7 
' юе* CtJ roefMo-Sc !,5$/ 3J88

Ntt M стандарта 
У&ПР

л*
Наиж новпнне Материал

/шт- ОоЦ.
Панювчан.

летел* Лип 3 e c , jc r

Л? млл £52- /<?£%? РП/пя юеосаннэта 
______ полъета ГГ) 1: 5

Эее, /гг 
3 3 ,3 /8

I  Соар/сь пеон две. стн эле/стаодатн типе 5-4/2 ГОСТ 9*fS7~6c> 

топким* шла h. * 3~ 6mm.
2. Отв ер с ти я  сотремте после сборки рам/.
3 Ре з тепе/ see доплеров ьбшолнчте по 7&л. тонн ост и.
4 Отелоншнне* от соосности о?0. р*Г7Сэ не Болел QOZmm.
5 От/спонемнв от парлллелбиоятн пл о с/с осте 2 0,(1 в  »е еолее /тщ.
6 °езтерд со эбездоа/еон ,/*'/ Д**е/ д ля  спрпыгч._____________

Ггд
1063

В ороти п о д ге т н о - еерцноанеж с
еътотптнчесрнт управление#

Рите твосаннзта псдъв/ла 35Z-/ooo

~ r a s * T
np-os-sej
Лист 58
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C&PMtr

ПР-05'5& 

Лист 

5$
Hue, нг

%

! '» 4!
О1 $ 4> ft «Ь ;n О
8 U f
$ Я Г-Л

г о -  нвоБравотанные 
\ Z  3 -  тахаинчее/ен осня~

ВОТПНН61Е

i  Размеры без  допусков выполните no 7рл

У 9 детали 3/2-  Шо 

Сениб ПР- 05S6

ПЛИСТ ИНН

Стойка плавая B/Z-f/oo

стале Ст 3

ftf-'Z
две , р г  

0,2оо

f ‘ 2S

го - неовравотанмс/а
\73- мажаничееки 

оеравоганнеш

рпзтерё/ выполните
по 7рл.

Р* детали 95Z- ТооЗ

Сенна П Р -05-56

Плятнр,

Рама^ 352-/ооО

п  . 25*65ГОСТ /о з -s t  • 
!голов* СТ з  ГОСТЭ80 -Ал

/*) ш де е .р г
0,8/7

25*

zfo
5о_

г 7 As_

4oTd,f7

\

со - НЕОВРЛБОТПННЫе 
механичаски оврр- 
еотпиныа

2/
45*o,z

8о

\26х&5

У
52

У? детали 3SZ- Ъо2

Сг°н* ПР-05-5С

Размере! выполните по 7рл.

Пластина
5*27о ПЭ6Т82- 57*

Ц/иР.ПОЛОСА QT3 ГОС7Э8о^6о

Рама 852'/0оо 39/‘5
две, р г

/, 7/7

о.? -  мЕоерпБотпнчыв 
Х7д- механическиОВРПБОТПНН61&

___________ /1 5 -______________

i\
у С ш

65

si детали 852- апр
Размены ал/полните по 7ел

£ep*a ПР- OS-$g
Ре БРО

Рама 352- /ооо

П а 5*Бо ГОСТ /03-57* 
Полос* ст ГОСТ 3 8 5 ^ .

З в с .р г  
0,29*7V /’2

го  -  НВ05РЯ БОГРННб1В
Х73- механически овна- 

еотанныа.
Х “

А 1 . А З .

8о

Рпелены в в!полните по 7рл.

У* детали 3 5 Z -/ооУ

Сенне nP-oS -56

Пластина

P a m  3 5 2 -b o o

„  Э*Зо ГОСТ6009-57*
Лента ст, $ гостз8о-6о

5)/:/
Зео, р г
0,005

с о - неоеравотпмнве 
\ / 3 - тежаинчесюн 

оераеотаииые

Размены вб/полнитб по ’Урл.

У - Детали 352 -  /оо5 Пластина

СбрнЗ ПР- 05-56 рама д52-/ооо TOPS
Вес, бг 
Ч 87/

J & -

JL s .

JM5-

* v ,r  а ло е р а б 0 Ш щ 3 9  
S P 3 - механически 

о£рлеот*нны£

Разевав/ выполните по 7ре.

У -  Детали 3 S2 - /ооб Пластина Широкие 5*ЗОоГОСТ82-57* 
полоса Ст.ЗГОст 38о - А»

Серив 0P-O S-S6 рама 3 5 2 -/ооо 1 6 еа1Рг*>/■5 1 1^85/

“ оста явное

ГО

J  * | \ г й :
1 ! Ч.

И"------R3-----------------------

5/6

Размере/ вез доюскоб ее/полните по 7 р л

У* детали 352* /оо7 /С рои штейн

Сенне ПР- 05-56 рама 352 - /ооо /п/-2 а в а л ? *-  
o jio

т д

965

3  орот а подъемно- серуионные с, 
автоматическим управлением

Детали 352- /оо2~ /оо8, 3/Z-/по

Ъаане 
np~os se  /
Л.Нет

Щ о



e g



tWO 63



Селия

ПР-05-56

Л * ет_

6Z
ИН6. ft*

m .
И ц
m ?i
Ч  ^  V>

8

I

I  ПриггЕчаннЯ
/ Общие теэвннчесрие. требования стотри в твхничесрих условиях, данного 

алееома.
I  /Пеханнет ручного подъема предназначен1

л) ДЛЯ РУЧНОГО ОТрРб/ваниЯ/ ЗПрРИВРННЯ/ полотен ВОРОТ;
6} д л я  предварителеиого натяжения пружин пружинного противовеса.

А Отверстия ф5 вдет B~Z- Zoo в, 20// м ZotZ обравотате под роничесрнй 
штифт $ 5 в своре едет в52- 2оо7 Стотпи лист неб/.

i'1.' Отверстие £ 6Я$ под осе 85Z~Zo/8 просверлите в а роле элертаотаг- 
нита М0-/006 улертаотортоза T/ST-foo по тесту.

5  Оещий вид ,  разрезе/ смотан листе/ 7 s 6о б/.
6 Размере/ со звездочрой дане/ для епааврн.

И  Технические требования
I  При повороте руроятри, надетой на рвадрат вала 352- Zoo? до л - 

Ясно ее/те обеспечено: 
ей поворот вала на угол 2/0 °*5°;
8) усилие на ауроятре не Более С/ог;
б) раетеиванне роитаргов нз конечного влпслючатела 9 Л/с- 2//о при 

повороте вала по чрсовой стршлре и заме/рамне ронтартое м а  при 
повороте вала против часовой стрелрн;

$ надверное зацепление шестерен при повороте вала по часовой 
стаелре и зе/еод шестерен из зацепление при повороте вала 
против часовой стаелри П ри зтом зазор mвреду торцати шесте­
рен должен ее/те не менее Зпм

^  РЯСТолтофенне злертротоамоза при поворота по часовой стаалрв 
и свободней отход я сорт элертРотоамоза паи повороте вала против 
часовой стрел р и

Z Пан вращении ауроятри в льобот нппапьллннн, на датой на рвадрпт 
вала 652- 2ос7 должно ее/те обеспечено плавное ее» заеданий вра­
щение вала с шестерней.

J  Пружина 35Z- Zo/G долЖнщ надежно рнрснроеатб повеанутв/й вал в 
ррайннх положениях.

&  П опядоР включения________

твханнзуя ручного noaiEnaf опусеаннЯ/  полотен Во р о т  
/ Одетб сгетную руроятру 352-2700 ни рвадрат вала 8 5 2 - 2оо7.
Z Повермутб руроятру до упора по ходу  часовой стрелрн а затем 

снятб.
3 Одатб съемную руроятру В52~24оо на рвадрат вала В52-2оо7н 

ВРащатб в лювот направлении

iV. Поаядор отражения механизма 
ручного подъема У опусхання/ полотен ворот 

I Одеть съемную руроятру 3 52- 27оо на рвадрат вала BSZ-Zoo7  
Z Повшрнуте ауроятеу до упора против ходя часовой стаелрн 
£ Cnsm сълтну/о а у р о я  т р у  &5Z- 27оо

л
у \

У/

$
%

3 3 3 ___'

$

7 * 7 /7 3 7

-*т

-Ж - ф
т  1:1

6 2

&&. ГОСТHi 7/-BS Н ООЗо 0j2o
С/7 ГО077/37/-65 шайваs Z 0,00/ <Wn?
С/6 ГОСТ 59/5-62 Гай рам5 1 qoot Qooz
a s ронечный ввПел ЯГ/t 2/1о 1 О'ТЬо o,7oo
с и ГОСТ/789-62 в и н т /HSUS? 2 0,0070,017
С/3 ГОСТИ 37АВ5 Ш а йба/о / Q00*>Qoo*>
c/z ОСТ 2о77 ШтГ/рт роинчесрнй 

разводной 5*+/о 1 qoe>7 qo/7
си ОСТ 2о7Ч Штифт сомичесрнй 

разводной я?5 о / 0,009 qoo9
с/о ГОСТ59/6-62 Гай Ра И /616*1,5 / 0,02/ qoz/
с9 ГОСТ М89-61 Винт /П6%?о / 0,007 qoo*

С8 ГОСТИ 37/-68 Шайба /6 Z qo/з 0,026

С7 ГОСТ397-67 Шплинт (,5*/о 6 qoo/ qooe

С6 ГОСТ67о2~62 Шайба пружинная 6 6 C'OOOt qoos

С5 ГОСТ59/5-6Z Гайря /П6 6 CjOQZi qo/s

С7 ГОСТ7798-62 болт Мб*32 6 Q009 qo&

сз ГОСТ 8338-57 Шарнроподшипнирй/aS Z 0p7o0,08o

С2 ГОСТ8789-Si. ШпонРЯ 4*7%/8 / 0,002 qoo2

a 1 1 Ганса M/Z / qo/7 0,0/7

25 3SZ- Zo2o 66 Осб / стал6 75 0,0/2qo/2

/У?
ПОЗ.

ГГ стандарта Vi
t o /Пате риал

/шт Общ
Примеч.или узла\ 

де тали
лис­
та

Наименование &ес.Шг

27 652-20/9 66 рронштейм i стме С* 3 0,/52 o,/sz

23 3 $2-20/8 66 0С6 / стале 75 0,0/3 qo/з

22 851-2500 67 Тяга б своре 1 сеорра qoeo ЦОбо
2/ 652- ZOT? 66 Осе / сталв 75 о,оояqoo4

2o 852- 1016 66 П р у ж и н а / рроволора22б
гост 9389-6с 0,05/ ops/

te 852- 2ol5 66 Што/Ь / сталв 75 (38 q/58

(8 352- Zo/H 66 Чаш&чра / стале ст 3 ор/2 op/z

/7 652-20/3 68 Осе / стале 7$ OfiSi 0,056

!6 8SZ-Z70O 63 ПьроятРа / сеорра 0,32/ 0,32/
/5 85Z-Z3oo 67 Ре/чаг / Сборра 0,5040,507

17 852- Zo/2 68 Э/ссцентрн1е / Стале 75 q/9o o,/9o

/3 B5Z- Zo/t 68 Знлря / Стале сгЗ 0067 0,057

!Z 85Z- Zojo 68 Осб / Стале 75 0,006qoo6

n B5Z- Zoo9 68 П олзун / Стале 75 qo/7 qo/7

/о 852- 22oo 67 Энлра в оболе / Своара 0,587o,s87

9 852- Zoo8 68 винт / С тал6 75 0,7440,774

8 852 - 2oo7 68 вал / Стале 75 /,296 /296

7 85Z - Zoo6 68 Ста ран регулировочный / Стале 75 0,2/0 qz/o

6 852- ZooS 67 П р у Жинй /
Паовояорат-гр 
ГОСТ9389-6о_ qo/8 0,0/8

5 352- Zoo7 67 Зал 1 Стале 75 0,92с q92c

7 852- 2003 67 винт / Стале Ст.З 0,04с 0,0%

3 852 - 2/oo 63 Зувча тов ролеео вебол / Своара /. 766 /,76 S

Z 852- ZooZ 67 Стопорная шаЯеа / Стале Ст.З 0,01/ qon
/ 852- loo/ 67 рае/шра подшипника 7 стал6 ст-3 о,/8с 0,72c

HNf /V? стандарт* 
или узла, 
детали

/V*
лис­
та

На именование рол /Пате риал (шт. О бщ

Поз. Зес.рг
/ rr>Hnib4f

№ УЗЛа B5Z- 2000 Механизм ручного подъема т  гz вес, pr 
8 7о6

ТД
1965

Ворота подъемно- серционне/е с 
а в то тати чееРнт управлением

Мессяннзт ручного  подъема B5Z- 2ооо.

С е р и я
г/р-05'S e j

Ли ст SZ

/ 9 4 0  е * /



остпленое

Модуле m 5
Число зуввев Z 38
ИСХОДН&З &OHTVP ДМполните По - ГШв-5Ч

Степане точности по ГОСТ1643-56 С т8 -гс

Диаметр делнтвлёноЯ орр do (во
Зацепляете* с детален? 352- Зоо/

ПритвчаинЯ-'

/. Зьвев зарплате НДС <40+50 

2 Тори# зуввеа зарруглнтб £*0,5. 
i  Свпрру в тул/си и зывчатого ролеса произвести 

тонри/пи злертродатн типи 3HZ по ГОСТ

в4б7~60
7. Размере/ б£3 flost&c/tas /го 7Ру?
«Г. Овщнн see узла  д а *  е w ere*  авяса* * -  

Чесро* о£/о а£о г£ н .

З гул/ся

ЗУбчатОВ РОЛ SCO

Наименование

№ у зля 852- 21оо Зубчатое ролесоз свопе.

Серил ПР‘05-56

Сол

ет*лб 45 ojec

С тал6 45 16ро

ГПатВРиМ
!шт.

Qi8o
4 бес

Общ
бес, р г

Прим.

35Z- 2ооо 
Пехавнзт ручного подъета

СвоРрЯ

m г-1
бес, р г  
Л?еС

Примечания

/ Првмврв/ вез допусков ввтолиитб го  7рл.

Z Остра/в рромри притупите 
Д Отверстие ь рурожгре 3SZ-24oZ присвоите 

апаватб солидолом 
4 Размер со звездочкой 

дян для справки.

Б-  Б
(л /*</

/V- УЗЛА B5Z- 24оо

СернЛ П Р-05-56

3 В52- 24оЗ То ромдо / ДОЯ*opooh

2 352- 2402 i65 руроетра 1
ДрЛСС-РОРОШС*.

(c-rhZ qoZaqoio

/ 352-2401 j65 Рб/чаг / Стале 45 QiaoQBoo
пт

Н* Детали
Hiлис­ Наименование (Сол ч1к* !шт- 06Ц.

При.mпоз та Вверг
PvjsoBTjea

(Пвханизм ручного подъем*_______351-2000

СбопРп

Af/'Z

т д
1965

В оротя  подъемно- серцнонна/е с  
____________ автопптнчасрнм управлением.

Узле/ з 5Z ' Z/oo 24оо.



~Серия ~~ 

PP-OS-S6 

Лист  

64

И ив. №

$ Н ,

«» « >»
VV '  г

*! *1 * х

L - ,

а - а

П ри м еч а н и я :

/. Р авм еры  в л/дернел Тб по 1рл.

Z Сьлрру произвести тоириш влвргродитн типи $42 по ГОСТ9467- 6о
3. /спт в г шва - Э т  
Ч РАвтеры

Z 3S2-22oZ &S 3 ТулрА / СТАЛА СТ-3 0,95с о,ч$ь
/ B5Z- 22о/ 65 ЗиЛрА / СТАП6 Ст-3 Ц/37 OJ37

ftfti
ПОЗ.

ft* ДЕТАЛИ
У<
лис­
та

Наименование ton ТПАтернАп
1шт. Общ.
Зес .РГ

Г* узла 852- 22оо

С ерия П Р -05-56

Зил Г а в сво^е

/ПехАннвп ручного подъема 
352- loop_______

Прнтвч.

С6 0/0 £■ Я

т  n z
Зе с , рг

0,587

г 6

Z7o

Ф Ч Е ± Ё ЗЕ
1/9

э

ПРИМЕЧАНИЯ:

/. С варР у  произвести тоирнтн улести одами типа $42 п о

гОС7 9Чб7-бо
1. С а т е т  шва -  3mm.

3. П а ЗШЕОВ/ 361ДЕО&А76 n o ltJ l.

R - R 9ыи 3S2-2502 £5 ПРОУШИНА / от АП в Ст.З 0(оЛ Q02!

! 352- 25о1 65 7я га / С т а л е  Ст-3 £>039
ftfti

ПОЗ
ft* ДЕТАЛИ

Ул*
ТА Наименование саг ,7)а т * р и а л

/шт- Общ,
Вас, р г

5 -  ЮЛА $52- 25оо

Се р и я  ПР -о б  -56

79га в своре

VSXAhhBM РУЧНОГО ПОДЪЕМА
___ 3 52- loop___

/7 Ритеч

CS’o.ops/A

т  /:/
За о, Г  г
О, Обо

$ 4

Г\

П р и м е ч а н и я :

/. Р а стар в/ вв/дергрАТб по 7рл-

2. СварРу произвести тонкими ялартродАми типа $42 по 

ГОСТ 9Н61-60.
3 Ic a t b t  шва -  3mm.

4  Поверхности, рроте трущихся, поРрЫТб грунтом Гф -0 3 2

2 352- 2302 95 П л а н ри / ОТАЛВ Ст-3 0,009QOo)

/ 352 - 23о/ 65 Р 61 ЧАТ / СТАЛЕ СТ-3 0>5оо0,5Сс
ftfti
поз. У-ДЕТАЛИ

4лнс-
ТА НАнтеиоВАнне Cm D ate  риал

(шт- Общ. Примеч.
8ес,рг

Р г узла 3 5 2 -2 3 о о Р ы чаг С борРа

С е р и я  П Р -0 5 -5 6 Механизм рунного подъем а 
________ 3 t t ‘ & 2Z_______

З е с ,р г  
С. 5о4

ТД
tees

В о р о т а  п о д ъ ем н о -  серцноннв/в  с.
а втомитиче срнм чп^Авлшннет

Серия 
ПР-о5- ss.t

УЗЛЫ 352-2200, 2300, 25оо. Л и с т 64

/ 9 6 0  6 6



'Z S

/. Р я ш в в т о п н н т з  no 7pji

//9 детяпн 652- 2302

Сепня ПР-05-&6

П л я н р р

№е»*ннэт ручного подъем* 
___ в52*2ооо__________

СгЭ гоЪтз8о-6о

m Z 4
б в с .р г  
о, оо*

2&0 - длин» рпззертьи

/ Р*зте°б/ вез допусров 6 в>полните по 7Рл. 
2. ТшртнчесрпЯ оврявотрЯ Н&С 4о~ 45

.4? д е та л и  852-240/ ,°6/Ч*Г £ лл -хш г 20 rOCT2S9h$7
рЗЯДРЯТ СТ45 ГОбТ/050-во

С ери я  П Р-05-56 Мехлннзъ яучного подъем* 
352- 2ооо П / : 2

вве, рг
0.390

V  6- оетялвное

с&гра А //

/ Рязтеян БВЗ Aon у еров 
заполните по 7рл.

/ Рпвтем  заполните *о 7 рл.

р9двт*ли в 52- 2 So/

Т* детялн 85Z- 24oZ

Серия ПР- 0 5 - 5 6

РиРоЯТРЯ tr.IT- 2 группу Qi-0,2 n>CTSC8S- Со

ГПехпчнз-п ручного подъем* 
6 5 2 - 2ооо

ЪястмРсер-прд&погошоЬ мШь

M l'-!
Зее,рг
0,010

Серия HP-os-sG
Т Ы *

Юехнииз/п ручного  повьем *  
65Z ~ 2ооо ________ 69/:/

8*о,рг
0,039

$
j

1
1

____ 1 _

1
1 $

у

'ЪгЗ-остялвно*

S k

1 7~7
У

77
у

п

/  Рязмера Без допуорое в а полните по7рл

/1* дегяли 852-2501

Серия П Р-05-56

f/рОУШИНЯ
ГОшхяннзт ручного подъем* 
______ в 5Z - 2ооо-_________

Рв*а**т 'ст9%1тз8о‘
m2:/ & ес,рг

0,02/

тд
/0£5

в о ю т *

Детяли 352-220/, 2202,23Щ 2302,2 Но/, 2402,250/, 2502. Лист

Серия
PP-05-56J

66

t w o  е ч



t w o  б ?



ъЗ - остплбное.

V

- - щ i
N #?

$
z Ж

--- дегА/)Н q$£. 1/qI $уБчвТоЕ ролесо

С ерн* ПР-o S -tt

/ Орончвтвлвную обрпвотру датплн произвес­
ти в сборе С дет 852'2/02

71ехвниз,п очного подъете
jtffcJtese.

. 2/о ГОбТ2$9о~$7
t p*r  /5X ro cr/o so z6 o '

muz

j P V  О й

taL

/ Рпзт&р& SB3 допусков заполните по 1 р п

vi  детали BSZ-Z/OZ

Се**в П Р -05-56 /Пвжпннз.ц ручного подземе 
3SZ-Zcoo

д в е  В р Г
a/So

1

РвыпшрВ! вяз допусков заполните
по 7рл

Z ЗврРЛНТб, ТВВРДОСТЗ MiO 30+35

*73 остлленое

2о

57

m /•/

8 m M r  ЖГОСТ 2S2q -S7_ppyr Hg „  /050-50
/Юехлннт ручного подшвев 

852-Zooo m u z
бес epr

Q&o

** оегеленощ.

J _ 00̂
*j__ f—

9 Z3

СП

со

/ я
У

I  Рпзтерш заполните по 7рл

№ Детепн Q5Z-ZOOZ СТОПОРПРЯ шянБЯ Отяле СтЗ
С  ВРИ* ПР-05-56 Шсхеннуя ручного ползете 

352-Zooo
I бес в р г

м м  \ аоп

V 3 -  Остплзнов
\5jJA

I Рпэтерб/ заполните по 7 рл

Д/- детнлн 85Z- 2ооз бинт
С е р и я  ftР -0556 Шехенизв ручного  подъеме 

B5Z-Zooo m/:f &SC Врг
О.оЧо

Диетш тр проволори о/ г,о
Число рпеоч. внтров 1Ъ /о

Полное число зитров ь, //,5
Непременна, 

неаивРи п р у ж и н я превое

Длине резвее пруфинв L 7Z5

Д/т детали qsZ- 2оо$ Прурннп ПроеолореХ- ZproGT 9389-6с

Серия ПР-05-56 Мехеннзт руч н о го  подьввп 
д 52- loop mz't д в е  в p r

0,0/8

тд
/96S

Ворот* подъемно- серцноинб/е с
евтотетичверие упревлЕннеп

С ври я
ПР-05-56Д

Детали 851- Zoo/г2005, ZI01,2 Ш Лист 67

S&O 69





6 9

Серия 
П Р -05 -56
ЛМС-7

65

Же. Ж

Z32.'°‘s * д о  осп редунторя 22сг°,5*До о с и  электродеигятеля

Редуктор Р4Н-/2о

Б- 6 8-8

Электродвигятель РРЧ2-6

Примечания

I  Свррку произвести тонкими электродной типи 942  

Г о  о т  вЧ67-6о. Р я т е т  шея -  Умм

2. О тверстия ФУ в шпонкясс вялое ре д у й  т о р я  и  р л е к тр с н  

д в и гя те л я  под устяновочные винты Л15 п р о сверлить яд  
привязкям чеятеоря.

8 Рязмеры со евездочкями дяны д л я  спрявок.
Ч Винты Cf после сборни ряскернить.

02 ГЪстЭ/28-бс
Ш ти-рт Ц И ЛИ Н ДР
(оПР1£36 6 Стяль Я /2 ?оШ о,/24,

Cl П?ст1Ч76‘58 8и нт М5*5 2 ЦХяЛ

3 852-Зр о З 7о Д о л у м у Ф т я / стяль ст.З 0,442о,7Ч2

1 В52гЗоо2 Пс В тулия 5=9; Д*2о 6
РУХЛв ЯВЗииов. 
УНМевый пя/тая, 0,0050,O3lгрст83/8-&

1 852~Эоо/ 7 о Долумуфтя-шес-терня / Стяль Уо* 7.93849382*28, т=5
д/л/
поз, 59двтяпи

г/5
лист
тя

Няименовяние Иол М ятеяиял
7шт. Общ.

/Тр и м .
Вес., кг

t\!s у з л я  в 52~ 3ооо М у Ф т я п/ /:/
еес/ ter 
5.338

тд
/965

воротя подъемно-СЕКЦИОННЫЕ с 
явтомйти4еским уп р я зле  ни ем

Серин 
Д Р -05-56.1

Муфтя 0 5 2 -3 ооо Л  и от 63

fSX/0 7/
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П Р И М Е Н И Л-

[  CmotpstB codmacThfo с листом N9 7/.
Z Овш,нв требования етотрн в гехннчес/ен» условна» данного 

ЯЛббОмЯ.

6 Степане точности отррв/тб/сс зУбчатвас передач С78-Х ГОСТ/673-56. 

Н Отверстиеф7 в шпонре редуктора просверлите по размецсл
данной на чертефе

5 При csopjse рнсри на варавана» совместите согласно чшртефй 
6. дннт СЗ после оборрн рас jeep ннтб
7 Размеру со звездочками дане/ для enpaeojs.

Ьанат протнвовеей

ранят подье/па

С6 ГОСТ397 67 Шплинт 7*35 Z 0,004 qooS
CS ГОСТ6957-Si ЩайбР !б Z 0,0/3 0,027
СФГОСТ59/8-6Z Г чйса м/б Z 0(073 0 ,0 8 6

СЗ ГОСТ1778-58 дннт ро8*!о / o,oozc,ooz
С2 госТб7ог-& (8айва пруфнннаяв 6 OfiOl 6,0/2
с/ ГОСТ7798-6Z £&пг m8*Ze б 0(0!7 о,о87

№
ПОЗ

85Z- 7ооЗ

&5Z- HooZ

B5Z- Чоо!

35Z- Н/оо

№ детали 
Узла нлн 
стандарта

76
78

77

7 т
N*
лне-
та

Brynjcp
НярлядЬя

Шестерня
бараеан в своре

Наименование

№ узла BSZ- Нооо

Пол

С тале  С т 3 Q02S 0,050

Стале ст. 3 О од о о/8о
С та л е  70Х 3/70 э/7о

С sopjsa 20,2567qS7i

/Пате рн ал
!шт Обш,.

Примем
З е о, jsr

Вараванв/ с шестернями m/-z Вес, jer 
73.970 1965

Ворот а подъемно- серцнонн&е а
автотатнчес/снп управлениеп

Сеяна
np-os-se./

Барабану с шестернями В52-7ооо Лист 7£

#940 7 9



#9yo y £



7b

65 i i П роволо/ся С*5€о / qois QO/S

e i r067/3od-S6 (fiaenenjea I"  & / qoos qooi

ез roer$33g-S7
Шари/соподшипиФ
рядналхнё#/ 3- 20д 2 о,з7сo,7b______

cz го с гш & а Bafsnenfie b*24 б о,ог/ 0,/2£>

е/ Г0СТТ7Ш1
-4--------------- — ---------- “
Б олт'#  to$tlS 6 0,0/2 & a

__

______

7 3SZ -  Що7 75 барабан / С&орра H,8st //,85/

6 3SZ- -¥/06 7$ &7wfea / Стале бт-3 Q№ of/6$ _

5 В 52- m s 77 Шестерня / Стал6 4оХ 4,59$ *iS$l

У 352- н/он 7£ ЁРШ/са подшипник / бталб бт-3 qsso q€5c

3 &SZ- 4/оЭ 7S (бОЛфЦО /
3 ойлор 

ГОНТ 288-55 qoos qooi

2 352* 4/o2 76 Втулра / бталё 6ТЗ 0,ОЪ 0,o7c

/ 352- 4b! 78 San / Стале 45 f,9$o t,'99c

ffHl г&дегащ r/i
лис
та

Наименование рол [Патер мял
hirr- Общ.

П рим ы .nos.

*
1

I
t

* V» 8 a p p r

№  Узла /V? 352- H/oo Бараеан & сборе I W Z Бес, jer 
20.286

тд
(955

S оротр подъемно-еериноннвт с 
_____ _ патоматнчефнщ управлением

Б а равен в с б о р е  352- 4/оо.

п р *£и*

# 9 4 0



«о -  оатмявное 75

m Z 't

Притечь ни Л'.

I  РявтеРВ! вез допус/соа вбтолнитв по Цел.
Z Свяр/су произвести тонрнти влертРодяти типе ЭЧ2 поГО СТ9467- $о

3 /СЯТЕТ Ш8Я" 5ЮР
4 Электросварку дисков fnoA /,2) je ободу^поз Z) произвести:

5 Биение поверхности В при проаерре не опряа/са не волшв q/Zm.

£ Биение торця  Г  при проверке ня опрявре не волве о, /ф п

7 Рнсру ня бярявяне выполните сверлом фЗ ня глубину Л* 3  

согласно чертефя.
8. Вес И, 851 fer вярявяня дян с учетом овряеотри после 

сверяй.

н В 51- Ч/о>4 78 Стярян / СТЯЛВ СтЗ i,4os i,4o$

3 В52- Ч/о7-3 78 йис(с I Стяле Ст.З 2,t/o Zt6/o

2 В51- Ч/ol-Z 76 Овод / Стялб СтЗ 7,4687,468

/ В 51- Ч(о7-/ 78 йнсЕ / Стяле СтЗ З'Па з,1к>
*У2
По* № детали

Г1-
пне-
тя

Нянтеновяние ton /Пятернял
/шт- Ощ.

Прнтеч.
Зес,рг

№ узля 35Z- Ч/о7 £ Яравен Сверяя

Серия ПР-05’56 6яря$янб/ е сборе 
a s i -  ч/оо

М Г 2 Р З^С, 1C Г  
М h Z>5  // 85!

чд
/865

В о р о т я  подъатно- серцнонн&Е с
явтотятнчеернп упрявлением

Серия 
ПР- 05-56./

УЗЕЛ 952-4/0? Лист 75

# 9 90  7 7



S76 остальное

Н?1'4

I Размерь/ без допусков бб/полнилть/то 7кт.

л'- детали 852- 4/04

Серия П Р -05-56

kpb/u/ka подииипника 
Барабан в с dope

352- ч/рр_______

, 140 ГОСТ г  fSO-57
tyy* Ст.ЗГОСТ 380-60

М 4:2 вес, кг 
0,650

V  остальное

т

ю

Размеры <Гед допусков 8Ь то л  нить по 7кл

/11 детали 332- Y0Q3
Серия n p -o s -s e

В т у л к д rn .xn ZS* 4ГОСТ27J У- 
У Руда стгзтст ЗШ2&

Барабаны с шестерняпь 
_____ 652- чооо М 2:1 See, кг 

0.02S

V 3 - остальная

szJL

.  - t*  ,

 ̂ Р^ЗмерЬ/ бед уопус/соё 8б/полнитб по 7/сл.

tit 9emanuss2Jfw2

Серия P P -o s .tt

В тулка
барабан вскоре 

В 52- 4400

Тру5а^ т Ш 1 М 5 Ш'Руоч Ст з ГОСТ550-60
м  э  V 8 ос, кг
К 2 ' *  __ О.о7о

Р фаски 1*95* V  3 -остальное

?d-o,s

t  Размерь/ без допусков бб/лолнитб /то

р?^детали 852- 4/о6 8 т у л £ я

Серия ПР’05'56 барабан в сборе 
852- ч/оо бес. АСП

pros

S?3-остальное 7€

73**3

ТПП
igf0.{ го

1, РадиерЬ» бед допусков ёЬ/полнитЬ по 7к/т.
2, Размерь/ со двездочками * данб/ для справки

W? детали 352' 4/072

Серия РР- 05‘5$ барабан
352-4167

<*** Т р у В а Щ Ь & т В Р
м 1/2,5 Вес, сг 

7 461-

тд Ворота подъемно- Секиионнб/е аГ  ЪбтоматиуеоАги/и иппаб/тениенг серия /7р OS-SC /
Д етали:652* Y003, 4102, 4нЙ, 4106, 4107-2 Лист [ 76

б9  У  о  у #



; id одуле ГП 5

' Число зуввев Z 75

Нежадный сайтыр выполните По -
\ Степане точности по rOcT/£43SS - ств-Х
\ Диаметр ДЕлителеноД о£ры#н. Шо 375

Зацепляется с детален? 35Z- <Чоо/

« е е -

/ РазмЕРб/ вез допусков выполните г>о 7/ел аса. 
Z. Тартнческая овравотКп Т. дЧ  
3 Твердость зуб  вез H Z cqg+so

Hi детали BsZ- HtoS

С ерил Пр- 05-56

Ше с т е р и л

ьарааан $ сборе  
QSZ- Р/оо

Стале Но х ГОСТ 9545 у

т т 1 dec, jcr 
H,S95

ff) ОДУЛЕ' m S'

ЧИСЛО ЗУВВЕв Z ZH
НсхоДНбШКонтур выполнить По гост

Степень точности по ПОСТ/ ств-Х
Дна/пЕТР ДЕлнтЕлбноД ojKp. 4о !Zo
За цепляется с дЕтале/о 55Z- Н/оЗ

/ РазтЕРб/ вез допусков по 7/ел. точности 
Z ТЕртнческал оеравотря Т- 6,9 
4  Твердости зуев ев /ч£С sorSS ■

Ше с т е р и л

5л.°аванб/ с шестернями 
852- <9000

С тале НоХГОСТНвНЗ- 6/

7П Г / & ес, jc r  
3.170  _

-гд
1965

З о Р О Т в  ПОДЪЕМНО- СЕКЦИОННЫЕ с
потом а тнчесрнт управлением

Н е те ли : A5Z- >900/, 9/05'

Серий 
D P -O S S O J

Ли ст 77

fgt/o 79



ре Д/етплн 352- 7/о! &пл uit nnAT^OSO- e l
Сепия ПР-05~5ё

Бппявян з сборе 
BSZ- н/оо /И Г  Z

Вес, р г  
/, 99о

- — ■ ------------ -------------------------------------------

ocTMgHoe

7 ^ ^ 7 fN  0,8*45°

c l

«I
I

/ Рязтвп&, e£3 выполните no Цел.

P* детали 352- 7/o7-3 

Сепия ПР-0956
Бппявян 

652' /n / '5
dee, fsr

Р  Детяли 352- 7/о7-7 с  7л£»н р **г  -% х
>ст 259о-57 
ГОСТ ЗЗо-бо

Се»ия П Р -05-56
Бяпявян 

852 - 7/о7 м /V Вес, is г  
1,705

ре д втял и 352- 7!оЗ /Солецо Зойло/с ГОСТ288-S3

Сепия П Р -05-56
Бяпявпн s сборе 

35Z- 7/00 /п /■/ Sec/jcr ~
оооз

l?

£

o.Srtst'  \  a s * w  

2 >

4 .
b f  1

4k-
/ Рпзтепб! еез допусков e eiполните по 7рл.

p i  детым 852- 7Ю7-/

Сепия ПР-05-56

J » ‘p -
Шнышлемосв S*£b W r i* S 7 UlHfiot** ***** СТЗГОСТЗЯС-бо

Бяпявяи
3SZ- 7/о7 П /'5

See, ц г ТД
/965

Золотя подъел но - се/Зцноннб1е с
яетотятичесрил ыпппьл&нне/п Сепия 

DP - 05-56./
Летели: 352-7002, 7tot, 7/оэ,Ч/о7~/ 

7/07-3, 7/07- -у. Лист 73

т о  ? о



/о  //

5  '  В

Р  РНТйШМПНИЯ- ~>1
( Общие трябсваиня ототри в твхиинясризс условиях данного ( t 

алевотя.
I. При нитям^то»  ранале ронтартб/ но ромлчного ве/рлючателЯ долргне/ 

6 6/т в за тените/
3 При ославлянии раната овоЛ/па с влорот дап&на свободно первмещатеся 

ОТ усилия пруфинф /о. При зтот ронтаст*/ м-о. роиячного еечзлкжатеяя 
долфне/ pMSompHtrrtcp и ронтартб/ Н-Э. - аатрнутеся.

9 Перерос полотен ворот устраняется падтягнеаннвт ганри с*/ a 
пределах joomm.

5 Поверхности, рропяв тшщнхсЯ и рвзйбовыяс соединении, порре/т& 
г рун тот П qh-0,32.

С/о ГОСТ 
Ю90€- 69 ЩяЛвп роевя /2 9 цо/з 0,052

CS ГОСТ 5$15- 62 Гпмрп fff/2 9 Ц029qo96
сё ГОСТ 

/Эсз- S6 Маслеиря 1-6.i / цоовQOOS
£L гОСТ _ Нво- 62 - Винт л? 6 *19 В сюоч003Z

се гОСТ8336-57
ШарйРоподшнпнйЬ ряднЯЛене/й А 2оЗ Z ope 0,/Z

С5 ~ронврнб!й опру/о вб/елючателе / Ot9eoo,9oo
с9 ГОСТ 

53/5- 6Z Гпйря п/9 3 qo25 0,075

сз ш * Винт MS*92 2 0,006 opiẑ
С 2 гост

690Z- 6! Шяйвя пру фи иная /2 у 0,005 002

а ГОСТ
-7?$в-62-. Болт т/2*35 У 0,04/ q/64

// 362- /оо9 83 Пластина нафнтняя / Стале етЗ cp j/ 0,03/
/о 362- /оов 89 Пяуфиня /

1»обспоря11-3,£ 
гост$389- До Op72 0072

9 361 - /оо7 82 5л оt / Стале £т-3 /J37 /,/37

8 361- /ооб 82 8т if лер рРСПОРнРр _ /_ Стале 95 0,0/0 0.0Zo
7 36Z -  Юо5 81- рРб/шря нафнтняя Z Стыв ста 0JS7 q33j

6 36Z- /оо9 82 Втзлря УПОРМРЯ 2 Стале ст.З QOiZ qo*y
3 36Z- /ооЗ 8.1 ВтУлря опорная / Стале 95 a M-

qoo*f
QQ3J

9 362- /оо! 81 ПлянРй стопорная / Стале ст. 3 o.ooy
3 862- /оо! 8L Осб / Стале 95 9M-Q3&
Z B6Z- (Zoo 89 Обойма С бор е  п opu 0,7//

/ 362- Поо 83 /Сронштеин / СборАгр 9,776 9,776
/¥,У? N? стендяртя 

или у зля, 
Д5ТРЛН

ар
Лис­
те НвнтеновяннЕ ton : Материал /шт. Обч

ПОЗ dec, cr D pи»;

A ? узла Направляющий влор
/Г) /-2

Зес, р г
3 62- /ооо /  Л £86/Й/ 5,199

тд
/965

В о р о т я  подъём но- серционн&Е с
автоматичеерн/п упрявлен /ивл

Серия 
ПР-05- 56 J

Направляющим вло/Ь / лавс/д / 3 6 2 - /ооо Лист 79

S 9 W  / /
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2.

/УрнтечАниЯ:
Общие, требования ототри в тессннчесрисс условиях данного 
алсвома.
При натянутом Pahatb to n тартв/ н.о соначного вы/слючателя

so

дольня/ б  в/тв эаюРнутв/

3  П ри оолаблвнии /Ьанлта обонша о елорою должна свободно 
пврвтвщАтвсЯ от усилия пРУфине/ io. При этою ронтАртв/ но допфиб/ 
РАЗотРнуТВСЯ, A /СОНТАртВ/ Л£ В. ЗА/ирНЯГеСЯ

4 Перерос полотен ворот устраняется подтягиванием гпйрн С 4 
в предел псе /оо mm.

5 Поверхности, Р роше трущ ихся  и реасБовв/ос соединении, порреле 

тунгом Г ф  -032.

сь ГОСГЬЭоб-бЧ Шайба С о с а я  (Z 4 0Р/3_oosi
С9 Г0с1 59/5- 62 Г а й р а  т 12 У qo249096
с$ Г0Сг1303-56 ГПасленРа1-6/ / 0005 poos
СПГОСТ 'Ч9о-61 динг тб*М 8 qooH0,032
С6Г0СГВ338-51 Ша р н Со л о Д ш и п н н Ь  

рПДНАЛеН6!И ■ N203 ъ__ q06oo,/2o
С5 Ронечнай ве/рлючАтеле бПр-Шо / 0,4ооo,4oo
СЧrod 5915-61 Гяйря /Г) /4 3 D,0Z5 0,075
сз ГОСТН89-61 винт N15*42 1 0,0060,o/2

cz П0СТ64о2-6/ Шайба п р у ж и н н а я  /2 4 9,005oo2o
с/ госттт-a Scot N112*35 4 004! 0,164

// 86Z- юов $3 Пластина нажимная / стАЛб ет-3 003/ доз/
/о 362- /сов 84 ПруФина /

Проволоря/Г̂ б гост 9369-6о 0(o72oo72_
9_ __8 &bo7 82 5лор / СГАЛ6 СГ 3 /,/37 /,/37
в 862-/006 82 втулрл »А СПОРНАЯ / Стал6 45 0,0/0qojo
7 862- boS 8Z /Срв/шрА нвс/ентнАЯ 2_ С ТАЛ в СтЗ q/67q33i

6 362- ’ооЧ В2 ЗтулРа УПОРНАЯ 2 СТАЛб Сг-3 Q0I20,02*1

5 86Z- /ооЗ 8Z Зтулря ОПОРНАЯ / Сталб 45 0,03/доз/
4 86Z- /оо2 82 1л янрА СТОПОРНАЯ / Стеле стЗ q°o4gw
3 361- /оо/ 82 Осе / Стеле 45 q/зв q/3B
2 36Z-ZZoo 84 О войта / Сбо^рА Q7II o,w
/ 8б1~2:'0О 83 роочшгейн / Сбор>]РЯ 47764,776

NT?№ СТАНДАРТА НЛН У ЗЛЯ, 
ДЕТАЛИ

№
Н Антеновянне Зол МАТЕРИАЛ

/шт С6Ш/1 РитПОЗ. л и с ­
та Зес, /cr

№ узл а 862- 2ооо Н аправляющий 
/ ПРАВ61Й/

б ло Ь m c i
3 s c , р  ~

B z 4*4

ТД
/ 9 6 5

В о р о т а  п о д ъ е м н о  - се р ц н о и н б - 'е  с С е р и я

а в Tom  а  тн  чеернм  у п р а в л в н и в и П А -  0 5 -5 6 .1

Н а п р а в л я ю щ и й  б л о Р / п р а э б /й/  3 6 2  - 2 о о о . Л и с т & о

894 0  f f g
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П рим хчани#-
t Общие тшоллнн» смотри s т&веннчлсриес условиях данного  с 

йлееомА- *—
Z. П аи натянутою  /еянящ р о н т н & т  н о  конечного вв/рлючАТШЛя

до л  вене/ ве/тб SAmfsHvm
3 Пан оврцвт Ьаната  обоими о ело/сою долж на  свободно 

вращатясЯ ворруг оси В 62’ ЗооЗ о т усилия пружин в/ B6Z'/oo$ 
Пан згою ронтвртв/ Но. доломят рАвомрнутбся.

4 Поверхности , рясте трущихся и резявовямс соединений 
порратб грунтом Г(^-о32.

5, ,ризтеРб/ со веездочрАмн t  дана/ для спривор.

ев
рьиеннв/б апргпо 
в&РпючАТвЛб ( оТсо o,ioo

С 8
г о с т  

// 37/- ев ШАЙВА 5 8 е,ое/ о,ооб

С7
пост

59/5-62 Г а н г а  м з - Z QOO/ QOei,

С$
г о с т

/989- 6Z В инт MS *55 Z qoo$ qo/6
С5 ГОСТ

13.03-56
МАслем/св

Нё/ / 0,005 qoos

с Ч
ГО СТ  

59/5- 61 Г анра т / ч 3 qozs 0,075

с з ГО СТ ̂  
3695-51 ШаАба стопорная /5 3 6,0050,0/3

CZ ТО СТ „ 
8338-57 Шарн/соподшнпниЬ  РАДИАЛвный М2оа Z 0,06 0,/Z

С!
ГО СТ  

/99о -  6Z В и н т  tosx/ч 8 0,009 0,032
1о 36Z- 3200 $£ Упор / СбсрГ/9 0,31/ o,3//

е 361- /оо8 & L П р у & нна /
ПроволоУац-З, 6 
ГОСТ 9389-6о qo72 qoTZ

8 86Z- З/оо f r Обойма / С&о/гря /,о9о l,o9o
7 В 61- ЗооЗ 87 Осе Z С  т а л  6 95 0,П5 0,23c

6 66Z- 3ooZ 87 Осб / СТАЛ6 95 q/o9 o,/o9

5 B6Z- /ооЧ 8Z &ТУЛрА УПОРНАЯ / С ТАЛ6 С г З qo/z 0,0/z
ч В 62- Зоо( 87 3 ТУЛрА УПОРНАЯ / С таля  Ст-3 0,0220022

3 В 6Z- /006 8Z Втул/СА РАСПОРНАЯ / СТАЛ6 45 PM . QO/0

Z В 62- /005 8 L /Гре/ШрА НА&итнАЯ Z С та лв  Ст-3 0,167q&>

/ В 6Z- /007 8Z Бло/с / СТАЛ6 Ст-3 и 37 /,/37
№ СТАНДАРТА 
ИЛИ УЗЛА, 
ДЕТАЛИ

г*
НАнменованне Юол /Wats  опал

/шт. Общ.
П  Рил.поЗ ГА две, /гг

ft? УЗЛА
3 6 2 - З ооо

Н аправляю щий
противовесе

Б лор
to/'2

Вес /сг 
3, 69Z

тд
/965

В о р о та  подъем но  - сери,ионнб/Е с
автом атнчесрнм  упрАвлениет

С а РУ я
PP-OS56./

/На п р а в л я ю щ и й  ел о/с противовес А В 62- Зооо. Лист 8 !

m o  S>3



V ^ '  PCГНЛ6НО&

tiP-eS'SG
~*/?НСТ
&г
//Нв 7/3

Go*

V

/7-/9
( /°яэ#т&0&/ sej должков енполннтб по 7,к л

Z&GT/**fe к р о м /с»  в Р н г у п » т е

N^дет лве в62-/о>о7 ё л о к

С е р н » /? Р  -  с?s  -3 6
СГГ 2  гост  3 8 о ^& ^>—

Чвпрпмягщ** епос/вееТ/пр/
862-/000в  в ез -зо о о  ' ' ^  1

1 у /Ш :
г
л 1Ш ,

во

I
/х

V ̂  к р у г о м

£_ *

-{Ряэтеры вез допусков вб/по »̂»тб во 7кр
2. веселите, твердеете Н Р С  в о т  Уо

й ^ ---------------~s-^ -—
I ̂  ̂ дтвн всг-Ьв/

fP/° ^ S6
осе \свя*г*гг- ^ ^ Y S r -B c r / a e o

Л Л е с  ’Р~г-и» * ,£ Г

'ф в-осгллене е

в/

Ч

Фвв 
?г/

ф/7Рб / г  ОГЛ.Ф2 через 2о°

/  /°нзмее с/ е е з  допусков е*толннт& во 7кл.

//вдетяп* в б г -  Г О об ВтУЛКР РРСПОРНР» С п лп б  У&

С е р н »  /70-& S -S 6 Н япрявлЯ ю сдн ббяое ■free#'?// 
8 6 2 - fo o o  * 8 6 2 -2 *0 0 Щ 2 ‘/ Sec, к г

О. О/о

У - кругом

/6х У6°/

у? со

I I
ч

¥> '7/9 6

/./°рзтерб/ в е з допусков вб/голннгш во 7юл

/ Р д е т # »  & 6 2 -/o o Y  В тулк е  у порее»

С е е м »  Г Р -о б -6 6

Тпуеп

‘/ппряе/м/ощн*епо/с/гоеН/гя/ 
ees- fooo »  6 6 2 -2 оо0

З в хвъ ог 873Y-S8 
СТ2 ГОСТ 38*-во

m2:/ вес, к г  
о, о /в

v ¥ -кругом

/2

2Ух6
/о

'Ь

/  Явзтерее вез  допусков выполните по 7 ел
2. Зрсялн rt нес so г 26

М/:/

Yore ф7 ттг,

х?¥-еери$#

1

-УЁ

ооб

/ Явэпткр€/ вез допусков вы полнеть по 7кл

№  вет ел» в е г - f o o s £ р в /ш к в  н р ф и м н р »

С е р " »  Г Р - 06-66 Няппяьлйюарн snota/jee/;/№‘/

М2‘/
\»„____7о ГОСТ 26?е> -р у

~скГ^Ш^о
в!/'/ 3eci , -г  

О./67

/6
26

г* -  пеоерееогрееое
\?3- >пка2янруе.скр 

оеРвеотянеое.

&*/

/ЯРвтерь/ ве/полннг$ по 7 ел

* s e ™ Z I!f ± ^ 2 l
Сег*я /JP.os.̂

ЛрвНКЯ СТО по PHР » С  т е  в С г  в  к п
Г о с т  28о -  6о

т /:/ о. ОО у

э о р о т р  в о д ъ е т н о -с е к ц н о н н б г е  с
я в т о т р т н у е о с н м  упррвленеепг

$£. rap#' в 62- /оо/ г/оо 7. *2е с т  1
<£?

* 9 4 о



'Ч:

t  * 
i:

ПритЕчаниЯ:

/.СваРЕа произвести тонрнти элеЕгРО-
А*ш тим з*г г о с т  0чб7-ео.

Z катет шве ~ 5 mm.
3 РавтеРв! Без Допусков ввтолннтб 

по 7 Ел.

з $ 6 2 - НоЗ $3 3  ТулЕ а / сталь СтЗ 0,o$i 0,097
к
z 661- Hoi 85 П ла сти н » / сталв С т З !68Z /,662

7662- Но/ 85 Сронштейн / сталв Ст.З Э(0ОО 3,000

ж*
поз. р°-детали

7*
ли/
те Наитеновяние Сол. Материал

!шт- Osu
П ришву.бес, Е г

ft? узла 3 6Z- Про

Серил n P -O S -se

кронштейн
Направляющий б noisy! лез/, 

A6Z- /ООО________

С бо рЕя

/ПН 2,5

Примечания:

L Сеарсу произвести тонрнти элеЕтРо- 
датн типа 372 ГОСТ 5767-60

2 катет шва -5mm
3  Размере/ БЕЗ допусков ввтолнитб 

по 7 сл.
7 3  от в. ГП5 разтетнтб по вв/Елю- 

чателю вк~ 8Н-

3 66Z- ИоЗ 83 6 гулЕа / сталв ОТ 3 Q097 qo9i

Z 66Z - //01 85 Пластин» / сталв ОТ 3 1,682U81
/ 361 -  По/ 85 Е ронштвйн / стал$ СТ-3 Э,ооо 3,ооо

РлН
поз 7? детали

н*
лис­
та Н антенованне Сол. № яте риал

/шг Общ
ПонтечЗес,Ег

№ узла 661- Ноо

Серия ПР'05-56

кронштейн
Направляющий вло/с /прав/. 

362- 2ооо

Сборе»

at 1:1,5 dee, /гг 
7,776

со

77 . i

36

it

7 Ш 7 7 7 7 П ?

-----------------------------------
~Х7У~
_

7 2 / / / / / / / / ^

v  3- осталеное

*

о

/ Разтерв/ ввтолнитб по ^

№  детали 862-П оЗ

* Серия  ПР- 0 5 '5 6

& ТУЛЕЙ
Направляющий влоЕ/лев/.,, 
_ 352-/000 и 3 S Z '2 oOO

Г рубя 25*5 ГОСТ8737-Si 
СтЗ гост 380-'

Ш А/ & £ С ,Е Г
о,о57

V 3  Еругоп

/. Ряэтаоб/ в в/полнить по 7 ел.
2. Острв/е с р о /пеи притупите 2 0,5

И- детали 66Z- (оо9 Пластина патентная

С е р и я  П ° -0 5 ’56
Направляющий snoEpeiiJnaj 

В627ооо и 362- Zooo

а 7.18 ^ОСТ 6009-57' 
ЛЕНТ» - r f f ? vcT38o-6o

,7}/:/
dec, jer

o,Q3/
тд
/ 9 е Р

S opotа подъетно- свЕцнонные с
автотатичесЕит управленнат

Серия 
ПР-05-SE./

Узлы 362- Uoot 2 /0 0 . Детали 6б27оо9,//оЗ Лист 83
/ 9 4 0  # £



Се р и я

n p -o s -s e  
Лист 

88
Иив. А'?

е -

^ У ~ ~ _ □

V

СТАЛ5 СТ-Э 0.22/ Q&!

Примечания:

/. Свяррз произвести тонрнтн злертро- 
двшн типе $92 ГО С Т 996 7- Со 

2 ратат шея - 5мм.
& Р а  а мере/ без допвс/еов ве/полннтб 

по 7/ел

&ес,/2Г

П- * зля Q6Z-/2QO 

С ер и я  П Р -0 5 -3 6

О  бои та
/Направляющий блоГ/ле*} 

5 6 Z -/O Q Q

CSO/о р Я

т  r -z
З а о .р г

0.711

Примечания

I Свяррз произвести тонкими зле/с- 
ТРОДЯШИ типе э н г  ГОСТ 9967-Во 

Z. /рптет шея - 3мм 
3  Ризмерб! вез допзсроз выполните 

по 7рп.
Р- зал я 362- 2Zoo 

С ерия ПР- 05~56

Обойти
Н аправля ю щ ий  ело/s/ пР/. 

B6Z-ZQOQ

Сбо/о/ся

m i'Z
& EC, jSГ

Q74

со о стиле мое

Д и я те тр  п р о волоЕи OL 3 ,6

Число рабочих. аит/соЗ tb 8

Полное число витков Пи, 9 ,5
НАпрАвлвние мази a t  и

ПРИЧИННА/ ПРАВОЕ

Длина разверн . прыфинв/ 1 93о

Л ? детали В 6Z~ /оов Пянфнца

С еп и я  0 P -O 5 S 6 Направляющий бло с/лев ./ Улру 
352-/ООО и 352-2ооо m Г / Вас, е -  

О, Q7Z

Х'З- ост ил 6 НОЕ

/. Размеры вб1полнитб по 7 рл.

J iz J L
/п /~/

у? детали 9 Винт /ерзг

С е ^ я  nF>-°s ~s i
Направляющий епое/лвз/,'/ п р /  

А £2-/000 м S6Z-ZOQO
ft) 1:1

В Д

& о ротя подъемно - ое£цно*нб!Е с
автотатнча cfsH/B ьпрязпаииам

Узле/ 362- /2оо/ 2Zoo. Детали в 62- loo8f /ZoZ

С е р и я  
Л  о- 05-36 J

Лист # 9

99(/Р 9 6





# 9 1/0



t f f i/ o  f f f



т о  до



Серн#

П р - o s -s g

'Л и а т  А'-®_

89
тшяИне.А'-®""

Г|

7о

/ - L

///
д

М  / - 2

"к

$

7<?

м  / ; }
R - R
м А /

£ 5

г - л
~мТП~

л ж
м/.Ч

Р  у з л я  В  72- /ооо
МезсРнизм

б л осн р о ы си

07 Гост S915-6 Z Гййся МВ 1 Q0C3 аров

Cg Гости 37/-65 ШРЙ6Р В 1 QOOZ OJOOZ
os Гост//37,-65 Шййбя S Нз 0,0008 Q09&

Ci Гост H89-S2 Винт MSYl /Н НЭ 0008 QH7

СЗ / б е г  337-64 Шплинт о,в */о /Н QOOOl 0ООС/<

с?г Конечный еыслачтвль 1 о,4 аН

О Гост/Н89-62 Винт №£* Z5 31 0,00£ №6

IZ &7Z-1012 32 Штос. /
ягаст гвэо-в? 

*+*rcr3./baSss-a8 Off75 0,075

и В72-ЮП 9/ Ось 1 Bn3CT2S90-S7
KplriCT3 /bersis-s» 0002 0,002

/0 В 72- /о /о 9! /7рнс/сн н я / проаолосях-г 
ГЬст 9389-60 0,03 7

• h -
9 372-/ао9 $/ Кронштейн 3 H<SOTbCTp3S7 

Ы4К̂МСТ-3 fba 53S-SA0038 ОН 7

8 В 72 ~/оо8 9/ Ось /з к>Пст2£Я-97 
^  СтЪ.ГЬст 535-52

i
0,003 0,039

7 В 72-/оо7 9/ Толситеспь /
2*И ГОСТ £00957 

“ВЯЯСТА гъст555-58 ООН О.ОН

6 В 72-/006 9/ Уплотнитель /
Рези не мзизхстышяз мягсяя no TVHXntm-st Но Но

5 87Z-/OCS 92 У  гол о  АС /
. ToHSxASfacr&o-si 
LCt.3P>ctSAS -58 /2,6 /2,6

Н 372-/004 9/ ТЯГР / Полос* МГОСГ/СЗР СТ.ЗГост 535'Л U8 //8

3 В 72-/ооз 9/ В TV л  СП 3/
/2Гест 2590-57 

СЧ/з/Ъсг 555-58 QCC5 0,155

Z 372-/OOZ 9/ Кронштейн / „ ЬъбйГЪег103-57 /Слое, erj гост555-58 Q067 0,067

l &7Z-/0O/ 92 Корпус / 3*3Sfber&xa-57 
Лмп СтЗПзсГ535-58 7.8 7.8

н
Поз

/У стрнррртя
УЗЛЫ НЛН 
ДЕТЙЛИ

N-0
ли-
отд Няи м ен о вй н и е Кол Мятериял

/шт. Вc£v
При меч вине

Вес ве г

M / i S 2 7

f f p H H b /Й  Л И С Т  С М О Т Р И Т Е  С О В М Е С Т Н О  С Л И С Т О М  8 8 .

тд
1965

З о р о т р  П О Д Ъ Е М Н О - С Е Ю / И О Н Н Ы Е  
С П 8 7 0 М R TH 4 E C JC H М Н П Р Р & Л Е Н Н Е М

P j EJG H H H 3M  В Л О С И Р О & С И  & 7 Z -/ o o o

Се р и я  
P p -o s -S 6 J

Лист 89

Шо д</



СЕРИЯ

Эо
инв.нг

&

I

§

I§

¥
Ш й

Эо

6t не

В и Д  ИЗ ЦЕЭСП

М /:/

Б - Б

ПРИМЕУРИИЯ:

/, /ГЪитялть/ со н еч н о п э  зь/слн?ь'Ят е л я  B e -g o o s  & 

полоа/евнии по/срзяииои ня ч е р т е ж е  долж ны  

ВЫТЬ РРЗОМСНУТЫ

Пр и  с с в т ы в р н и и  р о л и с я  с о н е ч н о п о  вь/ю /»очя~  

ТЕЛ» B c S o o  6  СО особы  Д ЕТ  B 7S-2ooZ соитрсты 

ДОЛ&НЫ 5Ь/7Ь ЗРт/СНУТЬ/

сз ГостИ 37/65 Шяивя5 9 0,006

сг Гост59/5-62. Гяи/ся MS Ч 0,Оо£>

Ч Гост /Ч8д’62 Винт MS*/£ Ч 0,0//

г 8?г-гоог эг С/собР / СТРЛЬ /о Q39o ЩЗЭс

! В 72 ■ 2оо/ 92 СРОНШТЕИН / СТРЛЬ СтЗ Цв52 о,95с
HNi ыг стяндяр- 

тя или у зля, 
детяли

иг
/>ИО
тя

НЯИМЕНОЗРИИЕ Сол Мятериял
(шт. Общ. Примеч

ЯоЗ Вес,р г

/V ?  УЗЛЯ В72-2ооо /СОНЕЧНЫН ЗЫ/ОЛЮЧЯТЕЛЬ м /-г Вес,/сг
г,збо

С У Вь/СЛЮЧРТЕЛЬ В/С-2оаБ /
Исполнение/ 
ступ ен ь  2 /,ОЧЕ /,оЧ5

Сб Гост бЧо2-6/ U/ЯИбЯ ПРУЭ/СИННР9 8 2 0,001

C S /дсгВ& В’б г Гяися м В 2 90/2

с ч /ост 779662 Болт м б  *25 2 9032.
ТД

/965

Вояотя ПОДЪЕМНО-СЕСЩИОИНЬ/Е С 
Я в ТОМЯ TH4ECJCHM УПРРВЛВИИЕМ

Серия
ПР-05-56./

ронЕЧнь/и зысл/очртель В 72-2ооо. Лист Эо

#9о о gg
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Ш д ~

390
/го

/*/о

&

З Ш Ф 2 У  ^
-------  ^

/оо

“Ж  

- ф  □

30001 °<5
W o o l  я *

го о
p S Z

/оо
КЬ

Зх/ООсЗоо
■ *L.*U
ZOO

65

Г /ООО/03 7

р

--,
65

-ОО -

^ U .
го о

ISO* *5

\  '3*/00*800
Z3x./S0z3450tZ  ___________

го

< b

p L ~
гоо

З х /0 0 -3 0 с

/ОО

120

Х1-.0ОЯ4Ш

5 $

40
Л-Я /•» /-2
--- и 1-5

/sex * *

ЧЭ отё м 5

^ П г ^ - г - г - ц ^

24/f50-3600t2/
Ф*3 Яопискоё 6Ь,полнит* по 7м  

*■ !fa,9e£ 6™ e отклонениярасстояниймеа/сру
двум я не QMeofCHbtMu отверстиями тоРмн.

Л? д е т а л и  372-/00/ Уголок Уголок 70*Ч5Л/.5ЛХГ93Л>-ЗГТ 
ыере/бн. ст.згосгS3 5  зя~

Серия П Р -0 5 -5 6
механизм олояироНеи 

672-/ooa м / 5
Зес. kz. 

/2,6

/ООО * 43

Э Е Г Э Е Е

3000 
30QQ -  °'S

ЧотРф €/?з

v3- остальное. t / 3

~ Щ Г

гоо
\?х/ОО=300

Радмер6/ Зез ролусРоё/?о 7сл. точность

/Сдетали 872 - Щ 5 к о р п у с м ъ г о с т е о о )* ?
- CrJrOC7 S3£ -  S3  ~

Серия /7Р- о 5 -  5 6 мессаназм ллохс/poixy 
8  7.?- /соо * * : S  8еТ р г

/0 /00
1 ---------------------

%

Л

2 a r i p s f

cs остальное 
/7
37

/в

M S -

1, Размерbi £Ь/лслниг6 /то 7/сл.
£, Цм /еоёя/лб______________

№$етали 872’ 2002

Серия np’OS-SC
С /сос/cl 

ЛонечнЬ/й §П£лн>уате/гб
3 72 - 2ооо

Я„_/i-НЛ 7-H-H0-3’f?T/CC7S2»y/
'ГУТЯ гос т /050 - Оо

м / : 2
вес. с г  

0.330

л/ — необработаннее 
ъ 3 -неххгне/чес/си 

оброботаннЬ/е

82дстали в 72- /о/г

Серия Пр -06 - 56

сигок
механидм блобцоо&хо 

3 72~/ооо_____

\ Ы #  72/О С Т 2 S 5 0 -S 7  

^  CZ.3 ГОСТ SJS-
М  f ' f Sec, к г  

0.07 s

AJL

№

V3- остальное

6/ J 7

92

X  '

X €0 к

-  ̂ v /
'\J>am8.<j>8,5 w%

К 8. Радн7^р6/ Рд/лолни/ттЬ оо  7  ел. 

2 Ц и нМ о8 а т6 '

p?детали872-2001 Кронштейн „ о. pf/ver /оз- S7* Шла? -нгГХТбст ззо- оо
Серия OP- 05 - 56 Конечнб/О вб/кснунатмь 

____ 872-2ooo
.т л зес, с гм 1/2 а 9sz

ГД
1965

в ор от а  п о д ъ е м н о  -  с е к ц и о н н б /е  с  
дотолна/гуичес/гим у  О Per Аоением

Летали в 72-/оо/, /oos,/o/z, гоо/, 8002.

С ер и я  
P P -Q 5 -S 6 . /

Jacm  52

8940 9 4



/°ОЛИр по ся зя н  в н я & п т о т  ПОЛОСрВМиН
Я  ~~ R

93

< f f l  I 
M .-iu _ L ik ._ .

Л/ IH7-0.S

/1рнлпечяннЯ:

ь т о Т Р н  В т&оеннчвориос УСЛОВИЯМ/ Овщие тявеовяиня 
данного ялееомя.

Z. роитяргб/ но. конечного вб/рли>чяг£ля Вр- ZooB в 
положении поряэянноп ня чертеже долгрна/ быте 

эя/принте/, я ром тярте/ н.в. Дол&нб/ вепб рязомрннтв/. 
При срягб/вямни ролиЬя ронвчного аб/рлгочятеля 
с рорписй ролнря пол огня 33Z -  /ооЗ ронтяртв/
Н-О. должна/ еаггб яязомрмутц я ронтяргв/ Н-3. зяпрмитв/.

3. Регулироеря положений полире роняемого вв/рл/ОчятелЯ 

производится navemsiysHHBm ЗбЦслючетвля вя счет оеяле- 
н&ос отверстий ряонштейня и и я в о р я  шяйв 

i  Рявтерв/ со эвездочеятн дянв/ для спяввор.

сч

СЗ

С2

С!

поз

Г0ЯН37/-65 Шпйвя & / г 0,0/5

ГОСТ59/5-51 Гя й р я тб у
QC/O

ГОЯ/489-51 д н н т  т £ я 2 о ¥ goes qolo
ронтчнии вв/Рлюнятвла 
бр - Zoo/)/мел /. етулвнвя / /рза /,035

ре
стандарт я

ре
лис-
тя

;Ч  Я именование 8оа. ПЛятернпл
ftur. Общ.

ррнмеч.Вес, р г

№  у зля B7Z- Зооо рОИВЧИЫЙ 66/рЛК>ЧРТВЛ$ м  /у
1,081

тд Зоротя подъемно- се/сционне/е с 
______ я в томяти уверим управлением/

/2онечнб1$ ае/рлючяталд $ 7Z~ Зооо.
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4яоо д л я  З ле  Jj 6* 4g  

4/оо д л я  ЗП С g£*3x?
!$* /7Я ММЕНЯНМ&1

/. Общие гяшбовяння смотри  в

УСЛОВИЯХ ДЯННОПЗ ЯЛЬВОМЯ.
S  ВЛОЯН О Я В ЕЛ Я  ЛОСЯЗЯНЬ/ Н И  и,ЕЯТЕ9& Е 

ПРИ еряй нем  нно/снем  /толока ши ми полотен
ВОРОТ, f ВоРОТР ЗЯ/СЯЬ/ТЬ/J.

3. БлОСН ДОЛДОНЬ/ бРЯДЯТЬОР ЛЕГЛО, ЯЕЗ ЛЕРЕАСОСОВ 
НЗЯЕДЯННЙ.

Н. Одну т ре т ь  своеоднопо лрострянотая яорпнсое  
власов зя  полнить сон сне тшнтнон сия&сой.

5  £  ран штейн В<53- 4ооЗ дапЖсен п ере м ен я ться  /то

НЯПРЯ&ЛЯ/аЩНМ ПЛЯИСЯМ СТОЙСН ВОРОТ еже НЖРЖ/еееСЗ 
Н ЗЯЕДЯННЙ.

6, РябМЕРЫ СО 3 ЗЕ&ДОН СОЙ ДрНЬ/ Д ЛЯ  СИЯЯ АСИ.

с/о Пэсг59/5-62 Гя й я я , мб 8 0,003 0.00

се ГСот 8338-37 Шнрмсогюдшнпннс 
ряднрдьный N303 2 0.06 OJBO

С8 гоствнсзг-&/ ШЯЙВЯ ПРЬ&СИНМРР& /о 0,00/ о,о/о

С7 ГостЙЗ/-£2 В н н т  М бх  20 /0 0,006 o,aS)

С6 Я хт 6902-6/ ШЯЙВЯ ПР&й/СНННЯЯ/В г 0,005oo/o
CS ГОСТ 59/3-62 Г я й с я  м /2 2 Qon 003/

СИ ГЪст 773862 В о л т  М !3*-35 г o,Q380,0%

сз Гост 39*7-69 Ш п ли н т 3*30 2 0,оо20,00i

с г ГЪст $9/8-62 Г я й с я  м /г г э.огг 0.09i

с/ ГЪст//37/-65 Ш я й в я  / г 2 i70060,0/2

7 662-400*7 95 О сь 2 С гя ль  45 0.07)

б 262 - 9аоб 9S & Т2ЛСЯ 2 С тя л ь с у .З 0,0£сО.Я6

3 363- Чоо5 95 Юяыи/ся Ч С гя ль  ст.з ojso' 0600

4 362- 4оо4 95 Пр о ти в о в е с / С тяль ст.З 46/6 6,6/6

3 362- 4ооЗ 95 Сяани/ТЕйн / С гя л ь  СТ.З 0.SSCOps.

г 5 6 2 - 4002 95 З л о е 2 Тёсстолм т Шо £360
i 3 6 2 - 4оо/ 95 Про и ш тейн / С г я л ь  с х З os/o OSHc

/УН

поз
Н с г я н д р р т р

УЗЛР
детядн

5
ЛЮ

У /я и м с и о е я и и е Ом, М я т е р н я л
/оТ, Общ /УянМЕ/Ян.
3sc.cn

/УТАЛЯ &62-4ооо В да он с я 6ЕДЯ Af/:S
З е о , е п

//.ООО

тд
!9€5

ЗоРОТЯ ПОДЪЕМНО-CECZ/AfOHHh/E С
Я В ТОМЯ ТН НЕ. С/СИМ 9ПЯЯ&ЛЕННЕМ

С Е Р И Я
/7 P -C S -5 6 J

В ЛОСИ &ЯЕЕЛ& 3SZ7 - 4ооо Лист 5 4

m  e? g e
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1

Т е х н и ч е с к и е . т * Е 5 0 д Я н н я
Г)рн течения

/ Зв/СЛРДНЫЕ ЧАСТИ ЗАДВЛАТб запо дли цо

Z. Пов&росностб внутренней- стороне/ оврАшлення ворот вте сте  с з а /Ьладнсш н  

эла тен твтн  д о лж н а  56/76 ровной и и те те •• допьсряешое отклонение о т  перпенди- 

/суля р  ноет и на волее 3mm ни всей вы соте и отклонение от плоскости  не волее Этт.

3. Прявилбносте полож ения зяр ляднб/х честей в о б р а м лен и и  н н в де ф то стб  

их. р р е п ла н н я  п ровер яется перед у с т а н о в к о й  ф евулбтятб/ проверки  

(ф иксирую тся в AjCTe.
i. /7/эи/обсчёте стялбяого я  эЬеяезеяетояяого оер/члялея/тя #ео&Х0ДМ0 учсетк M9/JOM3&r : 

j -  еёт/эевбЯ Ло Заяя/ч> еоудяяст&Я&ЩЯе ля лалсяяо ворег, М *=/г/ч /я я  ase С7яя&? &ЯА? ЯЯЯЯЯЯо 
яя v^srepe) е>7 яоястряяцня sopor.

'■ * „ т *Ч * г  Ч ф т ш р  з ы » * » * »
ф в л е з е е е то м а го  c r ^ ^ a r o

и
(965

& оротй подъемно - секционные с 
— — автоматы чес/ент управлением

П рим ерны е. схетб/ обрамления в о р о т

Серия
П Р -05' S 6J
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.warnт

с е р л Я .

П Р ~ о 5 '5 Ь

Д и е т

*ч 3 3 о  ё

r j - ' f  ~ 1

З в  ТОЛрИС ТИ в  К  А
Д Л ?

Ра ге м а  т н ч е с к о г о  
о т  е р  и в а  н и ?  а 0 /0 о т

к
ЭАКрь.'Тв у

/  с_Z \откры т ь
/  3-7

-QI О——О О—̂ _р '1Н

В  с х е м у  п у ск а  
в е н т и л я  т орр
т еп л о во й  з а в е с ы  
ворот

в/С 2оо/} м и  &/7£ Z//o £cfir. спеунфJ
Оеаз-
чаче-мне
ettfi/tfi
чаше

Обоз­
наче­
ние
Челн

e s s ? ?
Ваз н а  ч е н не. у  е гти

/в£ / X
О тклоне ни е иривера при 
Р учной р а в о т е

2 X Н е  и с п о л ь з у е т е ?
/ X Н е  и с п о л ь з у е т е  ?

z e e 2 X Отклю чение привода ори 
о срыве троса противовеса

зек / X M e и с п о л ь з у е т с я

УвС Z X Отрл/очение привода орнов- 
рь/ве> ОСОЛ5ЛЕННН порьенн тросов

5  в/С
/ X В клю ча ет тепловую  

за в е с у
Z X

6/!0&#/>veT Э В & } УЗ А г ,

6вС / X £локируе т  конт z  бак приОПуо{£НН6/Х в о р о та х
Z X отключение привода при лоне- 

хахдвнД.енню ворот вниз.

в е с
/ X отклю чение привода при 

о тк р  е/ ты  ре. в оро т а  ж
Z X н е  и с п о л ь з у е те ?

6. О Б О р у к О З А И И Е  ̂  OTfif Е Ч Е Н Н О Е  З Н А К О М  

& е л е  ц н ф и к а ц и и , П О  с т р е л я е т с я  к оМ

П Л Е С Т И  О с M E  К  А  Н И З  М А  М И  Э Р  в  ОЛО/УТ -  

И З Г О Т О В И Т Е Л Е М  в О Р О Т  С срГ Л А  С  Н О

Т В  ас у с  л  о з и я  м.

П р и  M E  Ч А Н Н Я .

/  У  п р и  е л е Р Р Е  э л е к т р о п р и в о д о м  в о р о г  П р о и з в о д и т с я  К И о П К с Д  М/Ь*
«/ ■*

УС ТА НОЗ ЛЕН Н О Н  HP КРЫШКЕ Ш КАф А УПр Р  в  Л Е Н И  & Д /р рф  У  П РА Е  П Е -

H *J* у с т а н с в л е и  в н у т р и  ц е х а  в о з л е  в о р о т . / 7 р и  д в и ^ е и и ^  

в о р о т  К  P O P  К  А  Н Е  О та У С К А  Е  т с S i.

Z  Д л *  Бе з о п а с н о с т и  э к с п л у а т а ц и и  в о в р е м я  З а к ры ва н и я  в ор от
З в о н и т  з в о и о р  ( 3 a J  и  с  о б е и х  с т о р о н  в о р о т  г о р я т -  с и л н А д ь и е / е  

P P f itn w f/ p C j 2 л с J  с  О р Р С Н в Ш  с т е р л о / » .  П р О Х о Д  и  П р о Е З Д  Ч Е Р Е З  

З о р о т р  п р и  и х  э р р р ь / в р н р р  з а п д е /ц а  е  т е л .

3 . П р и  п о л  р о с т е  нс а т к р ы  т ы х  и л и  з р р ре/те/as a o p o rp s c  э л е к т р о ­

д в и г а т е л ь  о т к л ю ч а е т с я  а в т о м а т и ч е с к и  к о н е ч н ы м и  в ы к л ю ч а ­

т е л я м и  ( в  в /с  и л и  5 3 E ) .

У. Пред усмотрере/ с л е д у ю щ и е  Б л о к и р о в к и :

а ,)з а п р е т  в к л ю ч е н и я  э л е к т р о д  в и г а г  е л ?  в о р о т  о р и  п о л ь з о в а н и и  

Р У ч н ь / м  п р н в о д о /v f  / & £ ) .

6) З а п р е т  в к л ю ч е н и я  и л и  о тк л ю ч е н и я  э л е к т р о д в и г а т е л я  в о р о т  л р и  овры  в  в  

тр о с  Р  п р о т и в о в  е с р  С  Z a c )  и л и  о в р е /в е  и  о с ла б ле н и и  педьеины х тросов/Звк, </А 

£ )03 т о /»р т и ч е с р о е  о т к л ю ч е н и е  э л е к тр о д е  и г  a t  е л ?  в о р о т ,  К о г д а  

и м е ю т с я  р р р и е  л и б о  п о м е х и  п р и  д в и ж е н и и  3cjOC>:r s „ „ 3  f e e / t j. 

S. П р и  orppe/Tofit п о ло а /с е н и и в о р о ти л  т а к у к е  в  п р о ц е с с е  и х  п о д ъ е м а  и  

о п у с к а н и я  п р е д  i f  с м о т р е н о  а в т о м а т и ч е с к о е .  в к л ю ч е н и е

Д В И Г А Т Е Л Я  В Е Н Т И Л Я Т О Р А  Т Е П Л О В О Й  З А в Е С ь ,  £ р е л Е  Р Г 7) ,

С л 1Е Ц  Н к ф  ц /e А  Ц  И Я  Э П Е / К  ТД СЧ О Б О Д  У Д О Б  А И И Я  0 7

Обозна­
чение

по
сиене

0 а  и м е н о в а н и е ,  
и  т е ж и и  ч е с к и е  д а н н ы е

еди­ница 
няне- 
а ей.

Казн
чест­
но

Завод
НАгсто­
е к  т ел»

П р и м е­
ча н и е

/ * А Д а н г а  т е л е  В О  У 2 - 6 , 3 0 о  ёл /  7 К в т ; У З  л . 
0 3 о  о е /н и н 3 с  к о р о т Е с з а н с н У т в / м

p o T o p o /H t з а к р е /т ь /н  с  б  д у в  а  е / н ы н Р Т /

2 i т Э л ел т ропт агн нт  т о р м о зн о й  М О - / о о Б  
п е р е м е н н о г о  то/кв 3 9 о $ ; Л А  У с %
ЬАТ. Д 2  ТД . 3 S 2 . ООО. 2 шт. /

З а в о д
Д и н а м о

Стермов у  
Т ё ^ / о о

3 в В ы к л ю ч а т е л ь  а в т о м а т и ч е с к и й  0 / 7 S o -  
-  Э м т  п е р е м е н н о г о  т о к а  З в о ё ,  Э о а ^  

с  з л р к т р о и а  г и н т и с / м н  и  т е п л о в ы м и

Р А С Ц Е П И Т Е Л Я М И  6 , У«^ £  П Л А С Т М А С ­

СО В О М  К О Р П У С Е шт. /

t y p e  К и и  
элект ро-

Д и н а р а  т- 
и в/н  
з а в о д

У S A
Р Т

(п)

П у с к а  т еле м а г н н т н ь /н  П М Е  - / / у  

р е в е р с н а н б / н ^  о т к р ы т ы й  3 0 а  ^

/ о  cl  ̂ к а т у ш к а  2 2 & £ j  S o  /~ д , 

с  Z  П О  и  2 И З  б л о К К о н т А К т А м н л

С  Т Е  П Л О Б Б //»  Р Е Л Е  н а  Н О М Н -  
р _

Н А Л & Н Ы Н  Т О К  5е*~ ШТ. /

М о ско вс­

к и й  завод  

н и з к о ­

вольтный

РП Л АКА­

ТУ  Р  6/

У ст а в ­

к а

р е л е  

У З  of

5 Р/7 Р е л е  п р о м е ф у т о н  н о е  П Э 6 Л к  Ат. / / -  

2-П р. З о 9 . о /З . 5 7 2 }  2 2 о ё  п е р е м е н н о г о

т о к а  П 0 . 0  н  2 М  3  Р о н т а  к  т ы  j> с  
о с н о в а н и е м  н  К о л п а ч к о м . шт. /

ДиевСКИи

за во д
Р Е П Е

6 * в в £ Вб/ключатель к о н е ч н о й в к -2 со К . нал. /  с  тип г Г  
черт е# 2  т? 622 .0/2 - У, мрту/е. $  26 . o o S -e e шт, / см. лоз. 0Д.

V £ Пион К  и У П Р А В Л Е Н И Я  /Ь0/£/~2, 
Д в у х ш т и  ф> Т О Э А Я  О Т К р  б / Т А Я  С  
НАД пн  С Я  МН // от кры т ь ", „ З А К р Ы  Тб " шг. /

в* SSJt Вы клю ча гель конечнб'и &/Ь2ооАиелааиеине/ 
с ту п е н ь  2. hep. 2т  623р/2 /урту/б.526. ооб- бз шт. /

.S*

З а в о д

//Электро. 
етанок% я 

г. Харьков

0* /веш6В£
В ы к л ю ч а т е л ь  к о н е ч н ы й  3 / 7 К 2 / / о  

черт . 2  т?. 6 2 9 . Оо8~/^ /У Р Т У /6 .5 2 6 .0 0 5 -6 S Шг.

/о зё З в о н о к  г р о м  К О Л О  6 Q ?  Д /3  ~/j 2 2 о ё  
л е р е м  е  и н о г о  т о к а шт. /

Элзодясев-ка&рлекгрь-правое*1
// / л с

2 л с
С в в т о ф о о р  СС  - /  С К р А С И Ь /М  
с  в  Е  Т  о  of? И Л Ь  т р о м Шт. 2

Завод  
„Элеетро- 
с в е т *

12 — Л а м п а  н а к а л и в а н и я  £ Z o ё, 
6 о  ёи} с  ц о к о п  е м  Р Е  У Шт. У

2  ш т. 
РЕЗЕРВ

/3
1

— /Са б е л ь  г и е к н и  М Р Ш М  в р е з и н о ­
в о й  о б о л о ч к е ,  с е ч е н и е м  / { э * 2 ,5 ) к а . мм м / 0

/У — П р о в о д  о  п о л и х л о р з н н и л а в о й  
Н З О Л Я У Н Е И , с е ч е н и е м  2 ,5  К в  м м /» /Бо

— П р о в о д  г а в к н и  П Г З  с  п о л и х л о р -  
в н н н л о з о и  н э о л й  д н е й ,  сеч е н и ем  2 ,5 к з  на м

tofif/Hyra-ЦМЯ

\ \
/965

З о р о Т А  П О Д Ъ E fifH O - С Е К Ц И о Н И б / Е С А ю Г '.  
Ч Е С  к  и  fit ч а р  А  а  Л Е Н И Е А Т . т о м и г и -

Э л е  fit Б И Т Н А Я  С Х Е М А  н  С Л е у и ф и р А н ^  О 
Э л В Р т р о о Б о р у д о а р и и я .

С в р н Я  
П Р 'О В -Зб.1

<//нст 0 * 7



/ £ * ^ 7  / 0 0



Серия

РрИ/печЯННЕ,

/ O r  т е т р и  про о тявление/Е ее в сроеор, относятся  
Р  в о р о т я /» типя б Л С -р б х Э .З , л  в сроерязс р  

вор о т  яп тип я 3/7 С -  3 6 x 3

2. / С я т я л я ф н & Е  нндЕкссе/ тятш риялоа, п ро ст  явлен­

ие/е  в о  в т о р о /» столбце специфиряцин1 урязпне/

По м о тан/к л  я тире зяводов /ляазлвртро/понтяф я  

МнитонтяфспЕцС'Гроя СССР 
3 З я з е /п л е н н е  ввело т е  т я л ’лн ч е с р н х  чястей;

МОГУЩНсо ОрВЗЯТВСЯ ПОД НЯЛРЯфЕННЕр я тя/т фв

м онтяф  9ле/гтрооеорндовяння/ произвести в соответ­

ствии с /7рявнляти У стройств* Элергроусгянозор  

У  П  р о р ля др я  проводиИрОв в ТРУ5ЯСС ПРОИЗВОДИТСЯ 

по с х е м е  внешнисс СОЕДИНЕНИЙ и трубноти фурнялу.

$, С  оулененнЕ грив у ронвчнб/сс в б/рлк> чя те л ей 

Производит £ ПОСЛЕ рЕГУЛИРОврН ПО СЛЕДИ НОС, 

при п о то к и  с о е д и н и т е л е н б/сс ту ф т.

$ У с тя н о в р у с в е т о ф о р е  2  л  в производите по те с ту

ня строителен ой чястн удяння и яд воротя/» и.

7 П?е с с я н н ч е с /с я я  чясте ; зозде/Йстан/ощяя н я

ронЕЧне/е а е/рлночят е л н , долф м я овЕспечнвяте  

и х  б е з о т /с я з н з ю  (нортялень/6) ряеотУ соппясно 

ТРЕЕоеянню и я msec чертЕфяж.

8. ТЯ  У S&/ пРОрЛЯД6/вЯВМб/В ПО ПЛоЩЯДрЕ и ШвЕЛЛВ- 

ру, Я ТЯ р ф Е  по ПРЯ вой CTO/ipE А 3 6/рЛЮ ЧЯТЕЛ/О

5 е р  /с р е  пите  свяррой.

9  Лянне/Й ЧЕРТЕф ряостят/онзятб СОВМЕСТНО 

с ЛИСТОМ} /оо.

ТА
/96Sr.

вО Р О ТР  ПОДЪЕМНО- СЕрЦИОИНб/E С  Я З ТО - 
мя тн чЕ с/сн т у  п о я в л е н и е м

СЕРИЯ  
ПР- 05- 5£, /

У с ТЯ Н о в р й  ЭЛарТРоОВОРМДОЗЯННЯ Н ПРОрЛЯДЬя  
ТРУБ Э Л Е р ТР О П Р О в О Д р И  З У Л 'О О О О  Я- OOOQ Лист 99
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—

£33 гост3282-%
//роволо/са длЯ ПРО- 
т*фкн лроаодо8фЗлм - 2о& /./7

C3Z £  7 3 7 / j Д ю б е л ь Z ор99 о ,т
C3i гост /799‘й В и н т  М  7*8 2о 0,00) оо2
d o £  g/3 Га й д а  за к ла дн а я Й ер& о/УВ
С29 гости 2l/ s i ш а й е а  £ /5 Цоо/ 0,0/3
Ш гости 31 н £ Шя н  5 я  /г / 0,006ОДП
£21 MS3/6 ~62 Г а й д а  м б /5 £>003 0,045
£26 Г0С7 7793-62 б о л т  Г Т б  р £ о /5 О.оо7 О/об
CZS ГОСТ 7798*2 б о л т  n / z * 2 5 Й t ъ* 41 0,/4В
£21 £  25//щ

сдова  д л я  дрвлле - 
п н я к а б е ля  и з 2 с > т £>оо5

€23 £ 2 5 2
Слова д л и  кре пле­
ния га ве г______ - _______ /5 од/8 о,27

£22 £  2 5 3 с. сова д л я  кр е пле ­
ния гр е в 8 ООН 0,/66

£2/ £  2S1 Слова д л я  крепле­
ния га е в в

<
0,0620J92

его £ 2 3 5 ПроуЬнлЬ 8= 6о / 0,0 п 0,0)/
с/е £ 2 3 5 Просрала € ~8о 2 0,0/3 0,025
£/В £ 2 3 5 /7Ро гриль 8 - 2оо 3 0,391 /,о

с п £ / о в П рогнила £ =  5 5о 2 0,66 /,32
£/6 У  7во

в  та Jura д л я  о Д о н ­
цев я  ни Я ТР 9 6 /3 о,оо7 ообЬ

C/S У  76/
В ТУ лК Л  ДЛЯ одой це­
дя  ния ТР96 3 0,0// opli

с и 4  76Z
~Ь т у л к а  д л я  одон- 

цевяннЯ тяе 6 £ 0,0/60,0%
С/Ъ £ 7 8  о ГЯЙДЯ Установочная 

Заземляю щ ая 25 opoS 0, /3
с/г £  78/ ганда установочная 

Заземляю щ ая 3 о,оо7 о,оЗ
СП £ 7 8 2 Ганса установочная 

..зазем ляю щ ая /2 0,0/6 0,/9i
с/о ГОСТ 8366-93 £ о н т р г а н д а  о -/6/о орЗб 0,39
с9 ГОСТ 8968 S3 £ о н т р  га й д а  о -2о 2 ооц qoSd
ев ГОСТ в 968-55 £ о н тр га й д а  о - 2 5 2

-1_11
од 82 0,/ёч

£7 ГОСТ896559
П9
дог

Ф ТЯ  прямая оцнн 
данная о -/ 5 /о 0,095 Р{ &5

сб ГОСТ8966-59 пуср та паяная оцин­
кованная Q -Z o 4 Z 0,075 ОН5

£5 ГОСТ8966S9 МУ
Девф га прямая ецнн- 

а  иная о - 25 Z 0/33 0266
a ГОСТ 3797-97 / руеда резиноваяполу твердея / н  ?, - Й 5 м 'Vф/
СЗ ГОСТ3262-62

гнева ворргазолрозод- 
ная оцинкованная U /5 - 3 8  м _ 16

с г Г ОСТ3262-62 ГРУ6Я в о дог а волновод 
пая оцинкованная цго - 3  м 83

с / ГОСТ3262-62 тоне Я ведргаволровод 
НЯ9 ОЦННСОвЯННйЯ U 25 - в  м /9/2,

в 892-5000 /оо Ко нструкция  Д ЛЯ  
дреллення 7 й лд / 2,6

5 89Z - ООО 2 /о/ Конструкция Для КР£Л-
лення светофора и звоны / 2 0

7 392-7000 /о/
Конструкция для 'каел- 
леннв свегогроря / Z/S

3 8S Z -ооо/ /о/ * ^ИС2 Я пРС rf)8c" 0,l /
2,7г 8 9 2 -2 о о о lot Р/дик клеммный 

/ Я  П К / _ 2.54
/ 8 9 Z -/ооо foZ /8да<Г улр явле н и я / _ /8.8

—

л*л*
поз

Н°.СТЯНДЯРТА
Узла, д е та ­

ли

8?
ПНСТА М а й м а  н о в  я н  н а £ол М а тд  кип п /вУТ Общ. Г7янм е-

Вес, д г 7вм иа

г/г У з л а  8 9 Z R . оооо
Зо ро т е  п о д  ъ е м  но -сед. 
д н о  и н ы е з л е  з -б * 3 8iE’er* //ОДг

П о лн ь /и  вес э ле д тр и и е с д р й  части  с  еео р у д  од пинема /кроме д в и га те ­
ля , Д ату и/д и  то р м о за  и Донеунь/х зь/кл/очагелей, учтенны х: а  м е х в - 
ннчесдой ч а сти ] р а в е н  д л я  в о р о т  в/?сз.б*3*/г/дг, 3 /?с з ,6  *35* /2з д г

tap
— —

С 63 ГОСТ5282-% Г/Рололорй для лротй*кь
ПРОВОДОВ 3  Зм м

_ 2 о м - /,/У

C3Z

СЗ/

£1371X Д /о в е л Ь Z 0,095 o,m

ГОСТ/789-62 в н е  г  п ч * 8 2е> 0,00/00Z

СЗо £ 6 /3 Га й д *  за д ла д н я я 7 9Д& o,m

€29

€28

ГОСТ/1971-62) Ш в й в я  8 ш 0,001 op/S

ГОСТ№7/-65 Ш я й в д  /г 9 O,O0i op2)

с п ГОСТ S9/S-62 Г в й д в  м  6 В qooi opV£

С26 ГОСТ779S-6Z б о л т  М б * 2 о /5 0,001 o,/oS

€25 ГОеТ7798-62 б о л т  <м /2я25 Ч ОрЗГ) o,HB

сгч £ 2 5  //М
Гдовя д л9 дрепленнА

да ве ля н 3 2 open Opoi

С Zb £  252
сдова для дреплв-
НИЪ ТРУ6 /5 op/в 0,27

егг £  253
Скова для дрелле- 
ННЯ ГРИВ в opZ) OJ6&

сг/ £ 2 5 7 Снова для  дреппе- 
ння таьв________ С 0,032. o,m

С2о £ 2 3 5 ПРогрнлЬ €  *6о / 9, // op/f

С/9 £ 2 3 5 Прогрнль £  -  0 р Z 00/30025

с/а £  235 /7pop ИЛЬ £  а 2оо 3 0531 1,0

СП £ /о 8 П'popиль £  =55о 2 0,66 1,52.

е/6 У  46 о
Вту л к и  д л я  одонцевА 
НИЯ ТРУВ /3 0,070,068

C/S 776/
в ту л к а  для оконце- 
вЯНнЯ TP5G 3 OpV q(M

е/1 3 76Z
В твлка  для  оконце 
В а ння т р у в € 0,016 oo9i

е/з £  78о
гайка установочная 
заземляю щ ая 25 000$ 0/3

C/Z £  78/ Ганка установочная 
заземляю щ ая 3 opol 003

СП £ 7 8 2 Гайка угггановочная 
зазем ляю щ ая /2 op/6 O,)91

с/о ГОСТ в$68-59 £ о н тР га й др ) o -/s /о 0,036 o,36

с 9 ГОСТ 3968-39 £ о н тр га й Д в  о -2 о Z 0,0110,08b
С8 ГОСТ396$ S9 Го н тР гя й д в  о -2 5 2, ррвг 0J6H

£7 ГОСТ8966-59
мвФта прямая оцинко 

ванная о -/5 /о o,oSS 0,55

С6 ГОСТ $966-39
м уерта п р я м а я
оцинкованная о-2о 2 OPTS o,!S

£5 ГОСТ8966-59
муовта пряная оцин­
кованная о -ZS Z 0,)33 0,266

£7 ГОСТ3717-77
Трувка резиновая 

полутвердая Ф //;£-о,бн - £ }$ М ~0,J
£3 ГОСТ326Z-62

трува в о до газопровод 
пая оцинкованная Ц /s - 3 7  м _ ns

с г гоетзгбг~£г
трува вододазолровод- 
нвя оцинкованная цго - S m _ $ 3

£/ гоетзгбг-бг
Труб а водогаЗопровод
ная оцинкованнаяЦ2В - д м z/,s

8 6 9 2 -S o o o /оо
Конструкция  д л я  
каелленнЯ /я п д / - 2,6

5 89Z-00O2, /о/
конструкция ДЛЯ 
крепления еветофе/аин / — 2,o

7 8 9 2  - 7ооо /о / Конструкции для'крепле­
ния светофора / - z./s

3 8 9 2 -ооо/ /о/ ЯЩИК протяжной 28/t / 2.1

г 892 -2000 /о/
8шик клеммнь/й 

/я п д / - 2.61
/ 892-/0ОО /ог И/дяр вправления / _ /6.8
ны
поз

н* стандарта 
вела, дета

ЛИ

н;
лис­
та

М айм е н с е а н и е £ол М а те р и а л /щт
\8ec

Сёщ М аим еча-
м не

//* и я „ _ ^  в о р о та  п о д ъ е м н о - i 
00л я  в  в 2 . о  ооо седцноннь/е. в/7 с  3 .6 *3,£ |>7 есм  //7 кт

ТА
/sesr

З о р о т /э п о дъ е м н о  -секционны е с  авгом агнчес- 
_Днм  у п р а в л е н и е м

С е р и й  
Г7Р -O S S 6 X

У с т а н о в к а  в п е д тр о о е о р у д о в а н н я  н  п р о дп /д  
* а  г  ру в  э ле д гр о п р о в о д д н  $92-0000 ве га -оооо У7нст /оо

/ о ?
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fffnfc / Z,i
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Jja
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т*  > Ha**, У

Pm
//ннм енозниие /too Мягеннил /о/7Общ /7р н м £-

VHHHfiвес, дг г
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Устлиоагн элесгрообору- 
Аовяния и про/епрде/t грув 

ВЛеРГРОЛРОВОДРИ
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В о р о г  о  подъёмно-секционные с яетопнтнчесеиъ 
Упра вле н и ем

сер и я
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ф ь с я д
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Р а з т е т ф ч  о т з е р о т н /i  в д в е р ц е
/°/9 т& 9 /гр е п Л Е н н й

ВНУТРИ ШфафЯ

ррзт вт /ор HPgPvsoa no /9 -/?  

J S ^  Wo _ _ /#> ,^g,

z' ^ТГГ ■ J / f \

Z

3 надруеа css
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Примечания

/. !ботм утаци/о ш/сафа а в то р и н ге  по 

/понтафноД с с с е м е .

Z. На&руее/ д л я  вводя т р у б  злею тропровоа/си 

в Bin on ни 7 6/ п ри  завод сфом изготовлении

во в седо урязанне/х м естях. S) ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ 

ня /пон mats исходя ив тести  вас условий 

УСТИНОВрн ШСафр.

3. П ри о тс утс тв и и  нЬ /понтафЕ профиля^поз <CS-0S) 

аппаратуру в н у т р и  шрафа (ере пит б болтами, 

р  в и д н е й  с т е н Ье  по разтет/се отверстий.
Ч Профилб и рейрн ррепите сзаррой.

5. Спецификация аппаратуре/ да н а  на ч е р т е  -  

фе з ле тЕ н тн о й  схем е/

6. (Саталофнб/Е инде/ссе/ материалов, простав- 
леннб/е во зторот сголецв спецнФнрацин, 

у фазане/ по нотеирлатуре заводов 

/лавзлеф т  р о т о н  та фа f t ннтонта ф спЕЦ -  

строя СССР.

с/о П0СТ-/Ш$1 В инт /Г)4 а /5 3 - o,oz
С9 9  6о8 Гай/са закладная 8 до./ oft 8

Сё 9 /о/ //рофилб &  Со 2 902Ве,сръ
С7 С/о/ Профиле С- 8о / 903?t}037

С£ £ /о!
t

Профиле б* Ьо 3 о,о4е о,/4

С5 Р Ф / Профиле б- 2£о / а/2 Q/2
сЧ Р № Рвйра ё-- 20о / д/3 о,/з
с з 31/ pO/ЮДрА /nap0HPOX>iHAjt Z о,о/8о,озе
С2 97о Зафнгп наеорм&й /0 0,0/ q/s

с/ 3 /224 Шфаф навесной / /8 /5
W* № стана*рта 

или узла 
детали

N*
ЛНС' Ча н,мен о а а мне Со/). Материал

/шТ. Ощ.
ПрнтетАнивПоЗ. ГА В е с  (с г

Р - узла  3 9 2 - /еео Шсаф управления /Г) / 5 В ес /сг 
^/£ ,6

ТА
/995

д о р о га  п о д ъ ем н о -  серционн&в. о автомати- 
чео/сим управлением

Се р и я  
П Р- 05- 55./

Ш/саФ упр а в ле н и я  8 9 2 - /ос?о Л и с т /oz
№ 4 0  J0 //
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ш и
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н

примечание
J П р о в о д  для  к о м м ут а с ц с и и  ш ка/сра У ч т е н  в

с п е ц и с р и к а ц и / и /  Э л  е к тр а о 5 о р и /< Э с э ё а н  и  Я
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1365

Ворота подъемна-секционные с 
с/5 т о м а т  и  ческим Управлением

серия
ПР-05-56.1

Схема Бн у  т р е н  н и  х соеди не ни й  
ш касрэа у п р а в л е н и я Лист ЮЗ

т а /as
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Л а с т
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Сводная специсрикацця изготовляемых узлов и деталей. №
$ Количестбо на /

Наименование /7- J $ комплект бе.рот оес а кг

'  де та ле й . Пылали.
f  3
i  £

* SS

*

1 *?

5

*

I
. л - «

\
Ч ч

М атериал

1 2 3 4 / в 8 9 ю 11
Ворота подъемт.г- ОЛС3,6*3t 6 / ~ - - — /405
-секционные 3,6*3.6 ШОСГ3.6*36 8 - ~ / - - /004 сдурка.
Верапт лоЗъёмно- ВОС 3,6*3,6 - ? - 1 _ _ - 1317уекцианные 3,6* 3.L 8ЛСТ3.6 *36 - 9 - ~ - / - 1817 сдсрмса
Уголок 9*/6*26 

£ ‘ 3650 802-1003 0?, / j J 1,48 1,48
/25*/6 *25 ГОСТ5276-637 1 Cm 3 ГОСТ Л Л -А ЛУплотнителе, 

6* /О £  3700 802-1804 %
V
Su9 / 7 / 1 0,16 0,16 Гувы атая резина.

Рама б о р а т
3/2-0000 /2 6 1 - - — ?/з 7/3 —
В/220000 /3 ? - 1 - - 649 649 сверка

Рам а б о р о т
ВТ/2-0000 14 8 - - / — /7/3 /2/3
8Т/22ЛШ 15 9 - - - 1 //50 //50 сварка

Стоика права/ В 12- ЮОО /2 /2,/4 / - / - ?06,5 206,5/ сварка

Стоика прабсу/ В12П т о 18 ti,/5 / - / 173,8? 173,81 сварка
П ластина. 

/2*58* 4885 812-1001 32 17 / - / - 25,0 25,0 „ 12*60 ГОСТ/03-57 
Паласа рт  j  cacTJSO-60

П ластина
/2*27*4085 8122100/ 33 18 - / - / 21,0 21,0

Пластина  
/2*27 *4885 В 12-1002 ЗУ 17,19 2 - 2 _ 12,0 24,0 П /2 *30 т е г  /03 -57 

полоса so*>3*y* гасгзхо-бЪПластина.
/2*27*4085 8120-1002 33 /8/ J 2 о /0,3 20,6 „ /2*30 ГОСТ/03-572 Палаш уст.Зкл.гасгззое

Пластина  
/2 * 27 * 3670 812-1003 32 17,19 2 - 2 - 9,3 18,6 „  _ /2*30 ГОСТ /03 -57 

П о л о с а г л„"л7ггзжл-бп
Пластина

/2*27*3070 8120/003 33 15,2L 2 2 75,6 Паласа п о г о с т / о з -57
/£?/,„, ГО/'T 4*/7-в:/П

Резина 
3*40*/200 812-1004 % p/g 4 - 4 - О,/7 0,68

Пистоба? мерохоетоикая 
мягкая ГОСТ7338-55

Резина 
3*40* /ооа В1201004 % js/ o - 4 - 4 0,09 0,36 Пис/побця норороелггадкф 

мягка? ГОСТ 733S -55
Резина 
Jx/OO* /200 В 12-1005 % 17,19 2 - 2 - 0,42 0,84

Пистабср) налазос/ткмЗкая 
мягкар ГОСТ 7338-05

Резина 
3  * /00* /ООО В120-1005 % 18,20 - - 2 0,36 0,72

Пиставсф мерохостодюф, 
мягкая ГОСТ7335 - 50

П ластина  
2*12 *1180 812-1006 34 17,19 2 о 0,2 0,4

„ В7,0 ГОСТ36X0- 5?
£ в. ап. Змл. ГОСТ3X0^60

П ла сти н а  
2*12* 980 В.(201006 29 15/t - 2 - 2 0,19 038

„ в ла га е т3680-S7
Лист 3  „„'.Зкп. rOCrJSO-To

Брусом Зереб?нныи 
32*54 £-- /200 812-1007 34 f?,19 4 - 4 - в ? 6,8 /7ихлга

Брусом деае&яняыи 
32*54 £ - /ООО 81201007 33 tip, - 4 - 4 7,4 ** П и х та

Брусом Jtpefauwti 
9*/4 С - /200 В.12-1008 36 <7/9 2 - 2 - 0,15 0,30 П а хта

брусом depeSgmtbfu 
9*14 £4000 81201008 36 i p - 2 - 2 0,73 0,26 П и х т а

£  20*2*2 
£-- т о 812-1009 34 7,19 2 - 2 - 0,6 7,2

л  2* 30 ГОСТOOOff^s?
/ента Cm. у  /ОСТ535-5Ж~~

' 620*8*2 
£  - 940 У2ОЮ09 31 %26 - 2 - 2 0,5 7,0

. 2 *30 ГОСТ6009 я? 
7ewaa с/л. 3 ГОСТ535rsT~

Пенопласт 
52*8/ */200 812-1010 %  •f7?/g 2 - г а,125 9,250 ПСП /  - 0,03 %н*
Пеналласт 

52*8/ * /ООО 13/20 10/0 % , '8/0 - 2 _ 2 Q,/25 4250 П С6 у/ = 0,03%м3
Пенопласт 
24*52*1200 *У2-1011 % ?,19 2 - 2 - 7,0351?,о?о ПСП р  О,ОЗг/с н '

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 71
Пенопласт 

24*52* /ООО 812010/1 % /8,20 г - 2 0,035 а,07 ПСП у  0 0 3 ^ 3

Г  6  евсре 8/2-000 21 1? 1 - 1 - /448? 144/7 евд/ка

£  6 сваре 8120-1100 22 18 - / - / /22,21 122/1 сварка

£ 2 2 * 5 0 4 0 812'ПО/ 34 21 / - / - 706,0 706/
£22 ГОСТ 8740-56 
В Cm Змл. ГОСТЗЗО -бО

£ 2 2  *4240 B120-1/Q1 35 22 - / - / 89,0 89,о
£22 ГОСТ824056 

в. Гт.Змл. ГОСТ350-60
П ластина  

6  *0* /20 В12-П02 з4 &2i 2 2 2 0,34 0,65
„ 6x60ГОСТ/03 *s,7 

™иГаСа&Ст.ЗкяГ(?СГЗХ06С
Пластина

6 */20* 0740 812-1103 32 г/,23 2 - 2 - 21,2 42,4
„ 6*/20 ГОСТ /03-S77л£Мд?£,££~ ' ~ |М ■■ ■

встЗмл / о с т е  бо
Пластина.

6  * /20 * 3140 В12ОП03 33 22,24 2 - 2 7?8 35,6 ы г а п с т ю #
В. Cm. Змл. ГОСГЗШа

Пластина  
8*/2*2480 812-/104 32 21,23 2 - 2 - 1,2 М /ккюса*ж*гГОСГ'°3£? В Оп-Зма ГОСТЗХО А

П ластина  
8 */2*2080 81201104 32 22,24 2 - 2 в4 2 / ___6* /2ГОСТ /03S7

'а/,оахв  СтЗтГееТЗХОЫ
П ластина  

2*20* 1120 812-1105 32 ?/,23 2 - 2 - 0,35 0 7
„ 7ж20ГОСТ600057 
е̂М>МАСт Зкп ГОСГЗЗй 60

П ластина
2*20*990 8120/105 33 22/4 2 - 2 0,31 062 0 cm a t2O/XlCT6ffO9'S? ВйпЗкп ЛОСТЛО 60

П ластина
5*42*2290 812-1106 % 21 2 - 2 - 3,68 7,36 „ 5*45 ГОСТ/аз-57шгосхх~-------------------------вОпЗку ГОСТ360-60

Пластина  
5  *42*1900 В/2ОН06 22 - 2 - 2 47 W

5*45ГОСТ/03*57 
З.СуяЗкл ГОСТЗХО 60

П ластина  
/О* /30*240 812-1107 % 2Л24 2 2 2 2 2,56 5,72 /ОГОСГ3681-57 

/иС/ПвСт.Зкл Г0СТ360-6О
/56*36*4 £ --//5 812-/108 % ?1/3 1 1 1 / 03 0,3 /56*36*4ГОСТis/О -57 

А Cm Змл ГОСТЗХО- 60
456*36*4 £ ‘ 60 В 12-1/09 % 0/2 / 1 / / 02 0 2

256*36*4ГОСТ85/0-57 
8  Cm Змл. ГОСТ350-60

П ластина  
5*75*/20 812-1110 59 21/г / 7 / / 0,2 0,2

Ступень 090  
£ - fSO 8/2-1117 % 21 /3 - 7J - 037 3 J

ПолбЛО ГОСТ709 -57

Ступень £210 
£ - 950 8720-710 % 22 - 8 - 8 0/7 296 ПмЬ*40ГОСТУОЗ -57

ЯГтЗмя /УУЛТ4ХУ7 /Л

П ла сти н а  с уголком 812-1200 30 1? 2 - 2 - 3,8 2 6 сварка

П ла сти н а  с уголком 81201200 31 18 - 2 - 2 47 6,2 сворка

445*26*4 6-1100 В 12-1201 34 30 2 - 2 - V 4,8
/45*25*4ГОСТ3610 - 57 
8Ст.Змп.Г0СТ 350-60

745*28*4 £ -900 ВРЯ-1201 31 31 - 2 - 2 *,97 3,94 /45*28*4 ГОСТ 65/О - 57 
в Cm Зкп ГОСТ380-60

П ластина2*72*890 В12-1202 30 30 2 - 2 - V 2,8 9ucmZrocTj6goSi?~ ~  ЗОп Зкп ГОСТ3X0 -60
Пластина 2*72*990 В12А-1202 31 31 - 2 - 2 1/2 2,24 1кстгга е тм го "

Пластина с уголком В12-1300 30 17 2 - 2 - 4,9 0 8 сворка.
Пластина с у го л  ком 8/20-1300 31 18 - 2 - 2 4,0 8,0 сварка
Пластина  

2*129* 1220 812-1301 30 30 2 - 2 - 2 ,5 5 0 „ 2 */30 ГОСТ60095)
Пластина  

2  х 129 х 1020 В12Я-1301 31 31 - 2 - 2 2,06 4,12

О *•<*(, f s/o и ои
___2* /30ГОСТ6009-5?

Стайка лейар 812-2000 19 !2 Г - / - 196/4 /96,74 сворка.

/56*36*4 /= 60

Стойла левая

Пластала.
12*58* 4885

Пластина
/2*53*4085

С  S  своре

С  6  своре

£22*5040

С.22x4240

Штырь 420*28

156*36*4 Л  115

Пластана
5*14*2500

Пластина
5*14x2100

Штырь 4> 3 0*66

Площ адка

Площадка

£8*3830

£14 *5550

£ 2 * 5 9 5

£/4*5550

Послу 4  * 5/0*3820

£ /О * 38 3 0

П ла сти н а
10x60*270

С /4* 1780

П ла стина  
5 *  100*270

£Ю  * 695

П ла стин а  
4 x6 0 x5 20

В 123-Ш

812 2001

3120-200/

812-2100

81202100

В12-2101

8120-2101

В 12-2102

812-2103

812-2104

812-2105%
А*

B120-210^\/V

812-2106

812-3000

ВГ12-ЗШ  26

812-3001

8Т12-3001

312-3002

В Г1 2 3 т

812-3003

8Г/2-30£Ь

812-3004

ВГ/2-30Л4

812-3005

ВТ/2-3005

В 12-3006

J

20

29

35

23

24

29

35

36%%я/4

36

25

%
И#

%/

%
9 ,

13

19

20

19

80

23

24

23/4

2324

23

24

23

/2/3

0J5

25

26

25

26

25

26

25

26

25

26

25

/65,8/

244 24,4

210

135,8

114,6

106р

89,0

0,14

0,3

0,2

3,37

£ f

0.36

/Збр

27,0

68,2?

4,2

68,2/

67,6

32,9

U

219

0,6

855

7,1

Ю

165/Г

У / о т с а ^ П  rocr/°3S7_ 
■ **ВСт.Змп /УСТ350 60

21,0 ^ ^ 71*60 госпаз-5?
3  Ст.Змп. ГОСТ 350ПбЛ

1358

114,6

106,о

69,0

о,14

0,3

0,2

274 Полоса

230 „  5*/4 ГОСТ /03 +5?
^ а а та з7 з^Г7 дсг1 Ш о

OJ6

1360

Щ 8/ 552/?

54,0

682?

8,4

68Р7

67,6

32,9

2,6

43,8

4,2

17,1

2,2

1/

сдал,T t

сдорл

сворка.

622 ГОСТ 8240 56 
В С т Зло. ГОСТ380 60~
С22 ГОСТ 8240 56 
3. Cm. Змл ГОСТ380-60

Y п о  rocrosaa -5?  
г/П зОтгЗмп гасгз/сГБгг  
4 S6*36*4ГОСТ85/0-5?~
В. Cm3 МП. P0CTJ80-60
156 *36*4 racrss/o -sT
А  Cm3мп. ГОСТ38О - 60

504 ГОСТ/03-5?
ВСт.Змп. ГОСТ380-60

30 ГОСТ2590-5?
В Оп-Зма Г0СГ38О~60

сворА

сворК

68 Г0СГ8240-56
в. Cm3 МП. ГОСТ360-00

614 ГОСТ8240-56 
в. On. Зал. ГОСТ3801ПГ

68  ГОСТ8240-56
3. Оп-Знп. ГОСТ380-60
С 14 ГОСТ8240 - 56

3  Cm 3 мп ГОСТ320-60
\л * ГОСТ3680-5?
V,acmS  Ст.Зма ГОГГ380 6О

П О  ГОСТ2240 56
8 Ст.Змп. ГОСГЗЖО-бО

Овмоса/0*60 уЖ Г  /03-5?
& Cm 3м„ ГОСТ3X0-60

С /4 ГОСТ 8340 56
3. Cm3 мм. rocrjsa-60

диет
5  ГОСТ 3620- 5?
в  Cm. Зкп. ГОСТ380-60

£Ю  ГОСТ8240 -56
В Ст.Змп ГОСГЗКО-60

п 4 *60 ГОС У /03 57Полосе------- ---------------------- Т—~ВСтЗкл ГЛС/380 60

В орота  /тавьемна - сехционнь/e с автснатичесхим  
управлением

Cipuy
//Н 05 56.1

Сводная еаещярикаиця изготовляемых 
узлов и  д е та  лей. П и /т  I П/7/

Г Р О о  / 0 5



Серия

№ 05-56

С в о д н а я

/ 2 3 4 5 6 7 8 9 /0 \ 11
Л и с т

0 3 ISO * 8  А  460 37/2-3006 27 26 - - т / 70/ 5,0/
790*8 ГОСТ6509-57 
8. От?. Загл ГЛГТ380 60

1/нб. П* /9 0 * 8  6=460 ВТ/2-3007 27 26 - - т т 5,0/ 5,0/
290*8 50078509- 57 
В Cm 3кп 5GC766O-60

Пластина
Л*Я?Л* У7/7 87/2-3008 27 26 - - 2 2 /,М 3,68

б£р 6*220 ГОСТ82-57
пал В Оп. Зал ГОСТ380 60

Пластина  
/ 0*60* 250 87/2-3009 % 2Ь - - 2 2 4/8 2/6

/0*60 ГОСТ/03 57 
Полоса д  д п Зм  50СТМ060

Пластина  
5*100*250 В7/2-30/0 9, 26 - - 2 2 0/8 / /6

5* /ОО ГОСТ /03- 57 
//о/юса q ГОСТ380-60

Пластина  
4*60* 695 87/2-ЗОН % 26 - - 2 2 <3/ 2,62 „ 4*60 ГОСТ /03 -57  

Полоса 3&п3/гп /тлсг38О -б0
П ист
4* *730*5540 87/2-30/2 % 26 - - 1 1 263/ 263/ „ 4  ГОСГ368/- 57 

лист ВОп3кп гост380-60

Ригель 8/2-4000 28 /2г/6 / / Т Т 46/7 46,47 сборка

£12*3850 3/2-400/ % 28 / / 1 1 44,3 44,3
£  /,2 Г0СГ8240- 56 

ЗСтЗкл C0C7J80-60
Пластина  

7* W * /90 3/2-4002 36 28 / / / 1 /,/ т,т
„ 7*700 т е г  /03- 57 
rtaffacaв.Ст.Зкп. ГОСТ380 60

П ластина  
7 *60* /50 3/2-4003 36 28 1 / / / 0,5 0,3

„ 7x60 ГОСТ /03-57 
" ИГ З Оп.Зкл. ГОСТ380-60

Пластина  
4*60 * 95 В/2-4004 36 28 / / / / o/g 0/8 „ 4*60 Г0СГ/ОЗ*5/ 

Паласа &С7т3х„  госгззобо
Пластина

6*60*70 8/2-4005 36 28 1 / / / 0,2 О / п___  6*60 ГОСТ /03 - 57
ПолосавСт3м п ГОСТ32О-60

В ту л к а 3/2-4006 36 28 / / / / 0/9 о/9 „ 30 Г0СТ2590-5 7  
/ГТ7г  в  О » 3*о ГОСТ38060

Пластина В/2-5000 28 /2/5 1 1 / / 23,56 23/6 сборка
Пластина  

6* /го *4о /4 8/2-5001 28 28 1 / / / 23/ 23/ „ 6*/20 ГОСГ /03-57 
Полоса QCm-350C7380-60

\

Г
I

Ш айба 
6  *50*60 В/2-5002 28 28 2 о/7 0,34 л_________6*60 ГОСТ /03-57

Полоса в  Cm Jm Г0СГ380-60
Шпилька

М/2*40 3/2-5003 28 28 £ 2 2 0,04 0,08 Y /2 ГОСТ2590-57  
/т У г ВСт.Зкп. ГОСТ380 60

522*3730 В/2-6000 % /245 / / / 1 78,0 78,о
С22 ГОСТ8240-56 
3 СтЗкл. ГОСТ380-60

I

Перила 8/2-7000 29 /2,3 / / - 24/3 24/3 сборка

Перила 37/2-7000 27 /4,/5 - - 1 1 37/3 37/3 сборка

/36*4 {=3860 8/2- 700/ % 29 / / - - 8/5 8 / 5
236*4 ГОСТ8509-57 
В Ст Зкп. ГОСТ380-60

1

1

ч.

ч

156 *36*4 {= 5580 ВТ/2-700/ 27 - - / 1 /5/ /5,7 256,36*4 50СГ85/0-57 
в Cm3 кп. ГОСТ380 60

Труба s/p  
/57 VP) 7=740 8/2-7002 % 29 // // - - 0,93 /О/ ГОСТ 3262-62

Труба £/р 
/5/'А>1 {= 7 4 0 8Т/2-7002 9 27 - - /5 /5 0,95 /4/5 _&**» */* О  П К )

ГОСТ 3262- 62

1

л>
Полоса 

3*30* 3680 8/2-7003 i 29 2 2 - - 274 5,48
„ 3*30 ГОСТ600957 
/еМПи З  СтЗкл. Г0СТ380-60

Полоса 
3 *30* 5580 87/2- 7003 % 2 ? - - 2 2 3,94 7,88 „ 3*30 ГОСТ6009-57 

Пента & ^  ̂  ГОСТ380 60

1
1

Побкос 5Т/28000 27 /4,/5 - - 2 2 /9,67 39,з4 сборка

1
1
’S

1 ]

I
1

ч

/63*5 {=/220 ЗТ/2- 800/ б/
А 27 - - 2 2 62 /2,2 263*5 ГОСГ8509- 57

В Cm. Лтя ГОСТ330-60

1
Полоса

/6*200*570 87/2-8002 « А 27 - - 2 2 /3,44 26,88 г. 6*200 ГОСГ /03-57 
Полоса в С т Jaa ГОС Г 33060

IA

1 Полотно борот 822-/000 37 6/ 2 - 2 857 /7 / сборка

«м

1

1
1 1

г !

!
*

4i
Полотна борот 8229/000 38 {Я - 2 2 79/ /59/ сборка

J
П о с т
1 * /200*3690 822-ТОО/ 9 3? 6 - 6 /2,2 73/ ПС/Г5 - В  

ГОСТ /946 - 50

№спецификация изготовляемых у злоб и деталей fr****?.
/

П ист
/*/ 0 0 0 *3 £ $ 0

2

'Ш22Л-/00/

3

%

4

38

5 6

6

7 &

6

9

тор

/0

6/р

//
9/1Г5- 71 

ГОСГ/940-50
2 5 0 / 5 * 2 ,5  

{=3/50 Ш22- Ш 2 45 1/4с 5 5 5 5 3 / 5 (9 /5 /5 0*3 6 *25 ГОСТ8276 5 ?

2 5 0 / 5 *2 ,5  
1= 2 7 5 В22-Т003 45 1/46 5 5 5 5 0,35 /,75

/50*36*25  ГОСТ8276 - 5 ?

2 5 0 *3 6 *2 ,5
{ -2 7 5 922- /004 45 3/46 5 5 5 5 0,35 7 7 5

/50*36 *2 ,5 ГОСТ8276 -57
Я . Ггп Jtyi СЛСТ 1$Л-£Л

Полистира Mkumv* 
. пенопласт  

£*40нн f'-JtS H r* 922-1005 f/ 1/40 3 3 3 3
'Ф /6,2 ПС5 р  = 0,03 г/ сн *

Полоса
3 7 4 0 4 3 0 922-/006 S 3 т/Л 3 1 £ £ 3/3 Щ

Оо/тасо 3 *4 0  Гост  /03 -5 ?
/убчалгес*реяинос. 

/0 */0*3/00 В22-/00? % 3/40 5 5 5 5 0,25 //5 ТУ Ш  /206*55р 7 = 0 ,? % **

Рана полотна Ш -НО О 4Т 37 Т - Т - 46,0/ 4б,о/ сборка

Рана полотна 8229-НПО 42 38 - Т - Т 45,о84$о8 сбор к а

Корпус ролика 322-НО/ 46 4/,42 Ш /О /0 /0 /,/35 /135 сборка

Уголок левый 822-НО/-/ 46 465? /2 /2 /2 /2 0,45 б,4
/  75*50*5 С0С785/О -57

Уголок лра/нни 3227/0/1 46 46,4/ Т2 /2 /2 /2 045 64
/75*50*5 ГОСТ85/0 - 57

Пластина  
8* 30 * 30 922-т г з 46 46/7 /2 /2 /2 /2 0,055 066 „  8*30 ГОСТ/03-5?

полоса о * _* ГОСТ бЛ0-АЛ

Упор 822 НО/ 4 46 46 /0 /0 /0 /0 О,/8 T J
я 25*40 ГОСТ /03 -5 ?  
Полоса 3 /Y?cr-ign -6C

С 49*40*25 
{-3440 822- НО? % 4/-44 5 6 6 6 7/5 45,3 £ 40 *4 0*2 5 ГОСГ8278- 63

£40*40*2,5 
8=3694 322 ТЮЗ % 4/44 6 6 6 6 7 ,5 450

»л t*/// Jfl// • L/C / Л ij С/(У
С40*40*2\5 ГОСТ8278-63

£ 4 0 *4 0 *2 /  
{  - /060 622-ТТ04 % 4/ 4 - 4 _ 2 3 2 9 / 8

С40*4О*2,5Г0СТ 8272-63

£40*40*2/ 
{=  860 922ПТТ04 % 42 - 4 - ¥ ТУ 7,6 £40 *4 0 *2 / ГОСГ8278-63

Полоса
3*60*3440 822 Н05 % Ц42 2 2 2 ,г 4,86 9 7 2

с/, с/ff. w/л/t- / с/с>/ ц/ow (/с/

Оекта ГОСГ6009-57# Г т  */сл /У?0Т
Полоса 
3*/6 * 3440 В22ТНТ06 9* 4/-М / J У / т/ {3 „ н н л -т -н о  з о* /6 

^ та ГОСТ503-4/----Полоса 
3 *1 0 * /2ТО В 22-Н 0? % 4/,43 6 - 6 - 0/85 /,7/0

л  9/-М ЛН-К-О /0*/0  
itOHftHZ ГОСТ 50341 ~

Паласа 
3 х/0 * /0/0 3229/107 % 42А - 6 - 6 0/4 /,04

„ 0/-H0-/IH-H-0-3S* /о 
Пента го ст 503-4/

Полотна борот 922-2000 39 ¥ Т - / _ 78,65 78,65 сборка

Полотна борот 8229-2000 4 0 7;9 - Т - / 72724 72/24 сборка
Полоса 

3*40* /30 922-200/ 47 39,4с 2 2 <г 0/3 0/6

----------/
Л 3*40ГОС7 50 09 -5?

Пробка М/0*22 822-2002 47 39/ 2 2 2 0,00? 0,0/4 ¥ /О ГОСТ2590 5 7“'руг Д Cfw, -f-л СЛ/’ТАКП.ЗГЛ
Рана полотн а  \822 2/00 43 39 / - / - 43/9 43/9 сборка

1|

82292/00 44 4 0 - / - / 42,36 42,36 сборка

Корпус ролика 3 2 2 -2 ТОТ \47\ 43 2 2 <? 1/45 2 /9

--------------L

сборка

Улар В22-2ЮТ-/ 47\ 47\ 2 2 г 2 0/9 0,38 л ______25*407Ж Т /03 57Полоса в ^  /prrx/tO-g#
£  4 0 *4 0 *2 /  

{=  /057 8222/02 % 43 2 - 2 _ 2 3 2 4,б4
£40*4/7*25ГОСТ8 2 7 8 -5 3 ~  
В  Cm Зкп. ГОСГ3 8 0 -6 0

£ 4 0 * 4 0 * 2 /  
{  = 8 5 ? 6229-2/02 % 44 - 2 . - г 3 / _£40*40*2.5ГО СГ8278 А *

Полоса 
6*34* 220 922-2/03 7 * 43/ 2 2 2 2 0,35 Ц7 „  6*34 ГОСТ/03-5? 

0/ЮСавСт.Зкп. ЛОСГЗЗОЫЗО

/ 2 3 4 5 6 7 8 9 /0 //
Полоса

б * /о о * т В22-2/П4 ЦМ 2 2 2 2 0,7/0 1,42
„ .6*100 ГОСТ/03-57 
Оонсса в  Cm3̂  pgcTJgO'bb

Ролики полотна 332- тооо 48,496 / /2 12 12 12 0,95 Н,4 сборка

Ролик В32-/00/ ST 49 /2 12 12 12 0,034 0/08
г  32 ГОСТ, 2590-57 
ПП5г  ~45 ГОСТ/050-60

Ролик 332-/002 5/ 49 12 12 12 12 0/Г69 бШ
„ 32 ГОСТ2590 5? 
Т У г  45/ОСТ /о$о -бо

Корпус 632-/008 б* 49 12 12 12 12 0,626 7,5 „ 32*70/ОСТ/03-57 ~~ 
Палиха tsrvcrw sa  bO

Шлюк 332-/004 50 49 /2 12 12 12 0,04 0,48 „И-1— 20 ГОСТ259/-5? ’  
Коабрат jy ^ e r m o  60~~

Пружина 332-/005 S1 49 12 12 12 12 0,065 0,78 Т/аболока 73,0 ТОСТ9/89 60

В ту лк а 632-/006 SO 49 12 12 12 12 0,024 0,288 „  2/ ГОСТ259057  "  
Т Т Л  45 ГОСТ /050-60

Сальник 332-/00? 51 49 /2 12 12 12 0,002 0,024
7/сиуюстоикср ремхна 

T9л/233 -54р

Пайка 632-/008 50 49 12 12 12 12 0,01 0,12 „  25 ГОСТ2590 57 
'гК* 45ГОСТ380-60

Ось 332- /009 50 49 12 12 12 12 0,015 0/8
,, 9 ГОСТ 2590-5? ”  

/Г9 г  45 ГОСТ380-60

В и н т  м5 332-ТОЮ 50 49 12 12 12 12 0,004 (4048 Урц, П.60СТ2590 S? ^  
П9г Cm 3 ГОСТ380-60

Ось В32-ТОН 50 49 12 12 12 12 0,015 0 /2
„  // П7СГ2590-S? ~~~
Т Т Л  45гост т о  60 ~

Стопарное
устр о й ство 3322000 52 6-9 1 1 1 1 5?23 5,23 сборка

Основание
стопора 632-2002 53 52 2 2 2 2 Ц63 1,26 ^  j_ 48ГОСТ2 5 9 /5 ? ' 

Забрал? 4ую сг/050бсГ

Стопор 332-2003 S3 52 2 2 2 2 0,59 {J 8 „ /6*63 ГОСТ/03 5? 
Полоса 4УГОСГ/050 60'

Ось 832-2004 53 52 2 2 2 2 0,05 о / Круг * ° ^ Гг7 * т ь и ?ы г-

В тулк а B32-200S 53 52 2 2 2 2 0,043 6(086 „  25 ГОСТ 2590-5? 
т П г  45ГОСТ /050-60

Упор 832-2006 53 52 2 2 2 2 0,55 1/
„ 2£*45Г0СГ/03-57> 
Полоса ££рас/ /050 60

К лин 332-200/ 53 52 2 2 2 2 0,065 0/26 „ ......7*28 ГОС Г /03 -S2
Полоса С т ^ рлегз б  бб

Протибобес 842-0000 54 6,8 1 - / /8,3 18/ сборка

Протибобес В42ДОООС 54 7 9 - 1 - / /5,75 /5/5 сборка

Ось блока 842 000Т 56 54 1 / / / 0/0} 0,103 г ГОСГ 2590-57 
/Ш  75 ГОСТ /О SO- 60

П е тля В42 0002 56 54 2 2 2 2 0/34 0,668 „ 6* /ОО ГОСТ /03 57~ 
Паюса Cm3 ГОСТ380 60

Пруж ина 642-0003 56 54 1 - 1 7,9/3 7,9/3 Проволока 7-6,0ГОСТ9369 60

тд
1965

Ворота побъенно секиионн&е с авн/онатииеским 
управлением Сери? 

т б т  56,/
Сдобная спецшрик&цир изготовлремь/х 

узлов и беталеи /проболжение/. П и ст j 105

/07



ПР-0556 / 2 3 А у •у
д а с т

т
Пружина В42Я-0003 56 54

О

/

Г 8

/

9

6,5

/о
6,5

//

Ороболока/-6,0 ГОСТ9389-60

ирб. п° Пружина. 842-0004 56 54 1 - / - 5,23? 5,23? 1
Г I 1 1 *

Пружина 8420-0004 56 54

54

- / / 4,268 4,266' Проволока 1-5,0 ГОСТ9389-60
Р о ли к 842-0005 56 2 2 2 2 0,35 8? КР^ М /О С Т 2690-571*7̂  Ля •? /77/»7̂ /̂7 /■/»
Ось 842-0006 51 54 2 2 2 2 W '0 /5

* СП?./ / 1/L / з Х и  OV

у  20 ПОСТ2590-57/» * /тл/тт J О/7 /Л
Корпус зажина 642-0007 86 54 / / / / О,/26

0,074

0/26 . 46*30/ОСТ /03-57 
^0/7и—  Cm. 5 ГОСТ320-60

Накладка 6420008 86 54 / / / / 0/74
6*25 ГОСТ 103-57 

'/Сноса з  T0C7J20 60 ‘
Корпус 642-/000 55 54 / / / 1 4* 'А сборка

П ла сти н а 842-/00/ 55 55 / / / / о,ж0,826 „ ___4*/60 ГОСТ403-57~
Оамях j  гасгззо- 60

П ла сти н а В42-/002 55 55 / / / / 0/69 0/69 „... .. 4*400ГОСТ ЮЗ57Паласа Cfn 3rffCrjSff
Ш ил 842-/003 55 5 5 / / / / 0/05 0/05

r  JO  Г0СТ2590-57 
Т У *  Cm 3  СОСГ320-60Механизм

подъема 6 5 2 п т 57 6+9 / / 1 / 2/1/ 2Н,о сборка

Прокладка 852000/ 86 57 4 4 4 0/OS0/32
3x70*70Л7СГ36КО-57  

''uc/rf Cm 3  ГОСТ380-60
Рам а 852-/000 55 57 / / / 1 Ц М 33//S сборка
П ластина

/0*70x270 852-/00/ 9ч 55 2 2 2 2 //94 3/85
10*70ГОСГ103 SP~* 

Полоса Ст.5Г0С7320.-60

Пласлш на 352-/002 59 58 1 1 / 1 4,7/7 ///7 н/„п 5x240ГОС Г  82-57 
дал. Ст.З Г0СГ330-6О

1 ч

П л а ти к 352-/003 59 55 2 2 2 2 9 /// //з4 25*655007103-57 4/ОЛсеа гОСГЗХО-бО

Пласлш на 352-/004 59 55 / / 1 / 0,0550,085 „ .. ЗхЗО ГОСГ6009-57
Пел/гях £m S сосг320-60

П ластина 852-/005 59 55 / / 1 / 4,44/ 4/4/ ///„„ 5x260 ГОСТ 22 -57  
пбл. Cm 3 ГОСГ320-60

1 1

П ла стина 352-/006 59 58 / / / / //5/ //5/
Шил 5x300 ГОСТ г г -57 ~  
ЛО Л. Cm.3 ГОСГ320-60~~

Кронш тейн 352-/002 5 9 55 / / / / 0/2 0/2
4*32 ГОСГ 103-S7~ 

/5JwW Cm. 3 ГОС7 320-60

Ребро 652-/008 59 55 4 4 4 0,094 //76
„ 5*60 ГОСГ 103 57 

Полоса J  r e C T J S 0 .6 o

(i

Паласа /6*40 
б  40 852-/009 4, 58 / / / 1 О / 0,2 П____ 16*40 ГОСГ103 57

^  36л. 3/ЖГ32О-60
Уголок
56*36*5 6 7 8 0 852-10/0 % 55 2 2 2 3,3/5 6,630 756*56*5ГОСГ2509-57 

ВСт.Зхл ГОСГ320-60
Ш веллер 6 ,5

857/0// 9 55 4 4 4 /,504 6,0/6
76.5 ГОСГ2240 -56 

6 . Cm3 ЛИ  Г0СГ320-60

1а

1

1
| л»

1

1

f

1

Угалакра&нодсх 
56*56*4  С -440 352-/0/2 * 55 2 2 2 2 /,5/о 3/40

756x56*5Г0СГ850У-57 
6 . Cm3лл ГОСГ320-60

У голок равнобок 
55*56*5 7-296 В52-/0/5 % 55 2 2 2 2 /,26 2,52

756*56*5ГОСГ2509-57 
6 Cm Зли ГОСГ320 60

Механизм  
ру чн ого подъела 352-2000 Ш2 57 / / 1 / 8,406 8,406 сдарка.

"1
1

1

1
$

Крыш ка
подш ипника 652 200/ 67 5 2 4 4 4 Q/S 0/2

75 ГОСГ2590-57 
НРПг  Cm3 ГОСТ32060

Стопорная
ш а й ба 852-2002 67 62 1 1 / 1 0,0Н 0,0Н „ 12*40 ГОСГ6009-57 

/7емта On 3 ГОСГ320 60

л В и н т 852 2003 67 62 1 1 / 1 0,04 0,04 ,у 20 ГОСТ2590-57  
*РУг  Сгл. 3 ГОСГ320 60

!

1

*
*
$

$

к
1

$

1

1

В а л 852-2004 67 62 / / / 1 0,92 0,92
19 ГОСТ2590-57 

КрУ* 45 ГОСТ 4050 60 ‘

Пружина t852 2005 67 62 / / 1 1 ц т 0,018 Ораболала 1-̂ ,0ГОСТ9329-60

Сбодная спецификация шготоВляемых узлов и деталей /продолжение/.
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/ 2 3 4 5 6 7 8 9 Ю /1
Стакан
регулирабочныи 852-2006 68 62 / 1 1 / 0,2100/10 ■Г г 22*7 ГОСТ8732-58 

/9°° 45Г0СГ1020-60

В а л 352-2007 6S 62 / / 1 / /296 1,296

В и н т 852-2008 68 62 / / / / 0,444 0,444

По лзун 852-2009 68 62 / / / / W 0,017

Ось 852-2010 68 62 f 1 / / 0/06 0/06 у  7  ГОСТ2590-57 
пРУ* 45 ГОСТ 1050-60

Вилка 65220/1 68 62 / / / / 0,0640,064 „ 20*20 ГОСТ 103-57 
полоса С т j  гост320-60

дкецем/ттрик 352-20/2 68 62 / / / 1 0/90 0/90 45ГОСТ2590-5? 
W  ~ / Г г0СТ1Ш Г б Г

Ось 852-20/3 68 62 / / 1 1 0,0560,056 2 /ГОСГ2590-57 
Т У 3 'Ж  ГОСТ 1050-60

Уашеука 652-20/4 66 62 / / 1 1 0,0/2 0,0/2 и. .2 2  ГОСТ2590-57 
frd e Cm3 ГОСТ320-60

Ш т о к 852-2015 66 62 / / 1 / о ,т 0/38 и 12 ГОСТ2590-57 
Г }9г 45 ГОСТ1050-60

Пружина 352-20/6 66 62 / / / / 0,051 0,05/ ffpo6ooamJ-2/roCT9329-60

Ось В52-20/7 66 62 / / / / qoo4 0,004 ^ £ 6 Г 0 С Т 2 5 9 0 -5 7  
45 ГОСТ1050-60

Ось 652-20/8 66 62 / 1 1 / 0,013 0,0/3 „  7 ГОС Г2590-57 
7°Уг  45 ГОСТ1050-60

Кронш тейн 852-20/9 66 62 / / 1 / 0/52 0,152
,  3*90 ГОСТ6009- 57

Дента СтЗ го с тз2о-бо

Ось 352-2020 66 62 / / 1 / Ц0120,0/2 Кппг ^  ПОСТ2590-57  
fp !K  45 ГОСГ/050-60

ЗусТча/пое колесо 
S сдоле В52-2Ш 63 62 / 1 / / 1765 /,765 сборка

/
Зубчатое колесо 652-210/ 67 63 / / 1 / /,585 /,525 „ 2/0 СОСГ2590 57 

Ф/К /5Х ГОСГ1050-60

В тулк а 352-2002 6? 63 / / / / 0/8 0/8 -г- ^ 28*8 ГОСГ8732S O  
Сруба 4$ГОСТ1050-60

Вилка 6 сборе 352-2290 64 62 / / / / 0,5870,587 Сборка

Вилка 852220/ 65 64 / / / / о/37 0/3/
5*60 ГОСГ /03- 57 

Полоса Cm3 гост320-60

В ту лк а 852-2002 65 64 / 1 1 / 0,45 0,45 т- ^ 45*5.5ГОСТ8734-52 
TfiS/ба о б Ш с Т Ш Ж

Рычаг 852-2300 64 62 / / 1 / 0/04 0/04 сборка

Рычаг 352-230/ 65 64 / / / / 0,5 0,5
6 *1/0 ПОСТ/03-5 7 ~  

Голоса С т/госгз2о 5о~

Планка 852-2302 65 64 / / / / 1̂ 0040/04 й-м-нr-m-zs,i4T0crs03-4f 
fm/ла ^  j  гост320-60

Рукоятка B52-24Q0 63 62 / / / / 0,321 0/2/ сборка

Рычаг 852-240/ 65 63 / / / / V 0,3 , .20ГОСТ2591-57 Коадрат 4у ^ €Гш а.6а

Рукоятка 852-2402 65 63 / 1 / / qo2 цог
Прее, порошок К -172 
фуллы 0,1-Ц2 ГОСТ5629-60

Кольцо 852-2403 70 63 / / / 1 Q,W04орле*СробалокаМ/ГОСТ93S96C

Тяга б  сборе 852-2500 64 62 / / / / 0,06 0,06 сборка

Тяга 852-2501 65 64 / / / 1 0039 а/39 . 5 ГОСГ2590-5? 
Пг У е Cm3 ГОСГ320-60

Проушина 052-2502 65 64 / 1 / 1 0,0210/21
... , /4СОСГ2591-57~ 

Квадрат c / j гост320-60

М уф та 652-5000 69 57 / / / / 5/38 5/38 сборка

Полумуфта - 
- шестерня 852-500/ 70 69 / 1 / 1 4,936 4/38

„  150 ГОСГ2590-57 
4оУгбсг4б43 -б / -

/ 3 4 5* 6 р 8 9 /0 /1
В тулк а  
д -9  21-20 852-3002 70 69 6 6 6 6 0/05 003

РуласбрезиноОыЛ тлшмЛА 
лаларнй/д Г0С7 63/8-57

Полум угрта 3526003 ?0 69 1 1 / / 0,742 0/42 У 95 ГОСТ£290 -J7 
ИЛУ* Cm. 3 ГОСГ320 -60

Барабаны с 
шестернями В52-4000 71,72 57 1 1 1 1 43// Ц97 сборка

Шестернр 852-400/ 77 7//2 / / / / 4 '/ 3/7 Ш  ПОСТ4543-61

Пакоадка. 852-4002 78 72 6 6 6 6 уоз 0/8 П_____6x22 ГОСГ 103-57
Полоса -С тТП0ст~ЛЗ~бд-

В т у л к а 852-4903 76 72 2 2 2 г 0/025 0,05 -Г. * 25*4 ГОСТ2734 -52  
'ПУба —00*. згоебз20-60

барабан 6 сборе 852-4/00 7394 72 2 2 2 2 30,2864QSR сборка

В а л 352-4/0/ 78 74 2 2 2 2 //9 3,98 ^  . 48 ГОСТ2590-57 
Т У *  45ГОСТ/050-60

В ту лк а 352-4/02 76 74 2 2 2 2 0 /7 0/4 г  г- 53 *7,5 ПОСТ8734-58 
'7*/аа Cm3 ГОСТ380-60

Кольцо 352 4/03 78 74 г 2 2 2 0/05 0/06 Войлок ПОСТ288- S3
Крышка
подш ипника 352-4/04 76 74 2 2 2 2 0,65 1*

„  140 ПОСТ 2 5 9 0 -5 7  
''Т У *  Cm 3 ГОСТ 3 2 0 -6 0

Ш естерня 352-4/05 77 74 2 2 2 2 i 595 8/9 -Г г  402*63ГОСТ2734-52 
'М а ~40Х ГЛ С Г4Ш -61  ■

В ту лк а В52-4106 76 74 2 2 2 2 0/69 10/58
„  5 0 *5  5 СОСГ8734-58 

4°9аа б п З  ГОСГ32060

барабан 852-4/07 7 5 74 2 2 2 2 1/65/ гз/о? сбор к а

А иск 8524/07-1 78 75 2 2 2 2 4 " 6 /2
Шип. 5*340ГОСТ 82 - 57  
пол. Cm 3  ГОСГ380 60

Обод 852-41072 76 75 2 2 2 2 7,468 /4/36
_ 351Я*13Г0СТ2732-5Х 

'PyJcL СтЗГОСГЗЗО-60

А и ск 9524/073 78 75 2 2 2 2 2,61 5 / 2
Ш ар. 5*340ГОСТ 2 2 -5 7  
пол Ст.ЗГОСГ3817 60

С та к а н 8524/074 78 75 2 2 2 2 /,405 2/1
9 5  ГОСТ2 5 9 0 -5 7  

ТУ *  Cm 3 ГОС1 3 2 0 -6 0
Па/рабля/оищиЛт 
подъема /ле6ый7. 862-1000 79 6+9 / 1 / 1 8/4 8,24 сборка

Ось 862-/00/ 82 79 2 2 2 2 0/38 0/76
_  , 25ГОСГ259/ 5 7
Хбадрот ГОСТ1050 60

Планка
стопорная ВБ2-/002 82 79 2 2 2 2 0/о4 0/08 л  /,2*22ГОСТ6009-57 

Лента С т З ГО С ТЛ ббб
Втулка

опорная 862-/003 82 79 2 2 2 2 0/31 0/62
25Л0С72 69 1 -5 7  

Кбадрат jy r o c n o s o  60
В тулк а

упорная В62-/004 82
79М
54 7 7 7 7 0/12 0/84

-Г- г- 2 8 *6 ГОСТ2734-52  
'РУ™1 Ст~3 ГОС Г380 -60~

Крышка
наж им ная 862-/005 82

79+Ь
54 8 8 3 8 0/67 1/16 Ц оуг 76>rff3 r2 S 9 °s S3 ll.

В ту л к а
распорная 862- /006 82

7941
S4 4 4 4 4 0/1 0,04

2 6 ГОСТ2590  57  
T 9 *  4 5  ГОСТ1050-60

б ли к 862-/007 82
7т
54 4 4 4 4 1/37 4548 „  160 ГОСГ2590 57  

Т 9 г  Ст .ЗГ0С7320-60

Пружина 362-/008 84 7941 3 3 3 3 q.0720/16 дро6олекад-4бтГ9389б0
П ластина

нажимная В62/009 83 79/1 2 2 2 2 0/31 0/62 „ 2*28 Г0СГ6009-5Р 
ле н та  с т.зге с г зоо -б б

Кронш тейн 362-/ т 83 79 / / 1 / 4/76 4/76 сборка

W65

В орота  подъёмно- секционные с автоматически/* 
цпраблением.

Сбойная700ная спецификация изготовляемых 
узлоб и деталей /.продолжение/.

Серия 
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СВодная спецификация на стандартные детали / на листы  6-961

Наименование

б о лт Н  20 * 5$

болт М16 * 45
Болт М 12*50

Болт М12* 45

Болт МБ! *55
болт М12*25
Болт MS к 25
Болт М8 * 20
БолтШМ8*16

Болт М б ж 52

Винт  М12 х 25

Винт M S * 14

Винт М8 * 10

Винт М б *70

Винт Мб х 20

В инт  М Б  х 1S

Винт М б х /4

Винт М б  х 12

Винт MS *25

Винт MS  х 55

Винт М5 х 45
Винт М5 *42

Винт М5 * 16

В и н т М5 х10 -011

Винт MS * 8

Винт Мд *5 -0 5

Гайка М20

Гайка М20

Гайка M /S

Гайка 2  М16*1,5

Гайка М16
Гайка Mi4

ГОСТ 7798-62

ГОСТ1490-62

ГОСТ1478 -5 8

ГОСТ 1491- 62

ГОСТ1489-62

ГОСТ1483-64

ГОСТ1490-62

ГОСТ1491-62

ГОСТ1489-62

ГОСТ1489-62

ГОСТ1476-58

ТОСТ1490-62

ГОСТ591 8-62

ГОСТ5915 -62

ГОСТ 5918 -62

ГОСТ 5916-62

ГОСТ 5915-62
ГОСТ 5919- 62

10

14

10

/О

12

8

24

2 0

5

32

36

30

3!

54
206

494

4 8 6

10

10

Вес 8 кг~

0,2

A L
0,059

0,055

0,046

0,037

0,063

0,014

0,012

0,009

0,038

0,006

0,002

0,014

о,014

0,005

0005

0,003

о,оо4

14004

0,006

0,007

0,006

0,005

0,004

0,002

0,081

0,064

0,0/3

0,021

0,03
0023

08

10

0,236

0 ,77

0,46

M L
0,378

0,084

0,144

o,os4

0,301

0,020

0,002
0,346

0,29

0,026

0,01

0,1

о,/44

о,12

а#6

0,028

0,024

0020

02/6

0,412

0,001

0,208

0,200

0,162

0,264

0,026

0,021

0,3

0,23

Примечание.

Аля В ПСГ 3,6 *3,6 
Аля ВЛСТ 3 6 *5 0

Аля ВОС 3,6*46. 
Аля ВЛСТ36*3.6
Аля ВАС 
ЛлЯ ВАСТ 6*3.0

Ала ВОС 3,6x3,6 
Аля ВЛСТ36x36
Аля ВАС 3,6 *3,0 
Аля ВОСТ3.6 *3.0

Аля еле 3,6*3,6 * 

Аля влет3.6*3.6
Аля впе 36*40 
Аля влет3.0* 30

Аля ВЛСТ3,6ж3,6 
Аля вое г 36 * 3 0

Гайка Н12

Гайка М12

Гайка М12

Гайка М12

Гайка М8

Гайка Мб

Гайка М5
Ш айда тюажиннея 200

_________ 6ТГ___________
Шайба

Шайба
W L

(МНЧЯ12Н

минер 8Н

Шайба пружинная 6Н 
65Г

Шайба косая 12

Шайба 22

Шайба 20
Шайба 16

Шайба 12

Шайба 10

Шайба 6
Шайба 6

Шайба 5

Шайба стопорная 15

Шплинт 4*40

Шплинт 3 * 25

Шплинт 1,5*10

■V?
пиаил 

'а*Водной 5 *5 0
Штифт конический
p a id  одной 5 * 40
Штиерт цилиндрический 

10По 2га. * 36
Штифт цилиндрический

Заклепка 8 *2 6

Заклепки 3* 7 - ОН

Заклёпка 10*24

Маслёнка 1 - В

Маслёнка / '  61

Втулка й18* д 12* 12

Втулка Л16 * cl10* 10

ГОСТ 5915-62

ГОСТ 5919-62

ГОСТ 5918-62

ГОСТ 5916-62

ГОСТ 5915-62

ГОСТ6402-61

ГОСТ 10906-64

ГОСТИ37 1-65

ГОСТ3695-52

ГОСТ397-64

ОСТ2074

ГОСТ3128- 60

34

42

38

51

36
12

38

78

24

0,017

0,0/4

0,017

0,013

0,012

0,002

0,002

0,001

0,016

0,005

0,002

0,013

0,578

0,028

0,068

0,0/3

0,048

0,105

0,095

0,051

0,064

0,18

0,024

0,071

0,070

0,03

0,025

12

67

ГОСТ 10300-62

ГОСТ10299-62

ГОСТ1303-56

ГОСТ19Р8-43

12

136

114

498

492

12
12

12

12

0,013

0,006

о,оо4

0,005

0,001

0,001

0,005

0,005

0,001

0,009

0,007

0,021

0,013

0013

0,021

0,005

0005

0,013

0,010

0,182

0,12

0,35

0,052

0,03

0,004

0,0/

0,012

0,067

0,015

0 ,0 2

0,006

0006

0,009

0,014

0,126

0,03

1,72?

0

0,25?

0,253

0,251

0,060

0,040
0,156

0,12

Аля вне 46*46 
Аля ВЛСТ ЗА *46
Аля еле 36*3,0 
Аля ВЛСТ 3.6* ЗА

Аля &ЛСЗ,6*3,6 
Аля ВЛСТ3,6*33
йля &ЛС 3,6 *3 ,0  
Аля ВЛСТ3.6*3.0

Алл ВПС 3,6 *3,6 
Аля ВЛСТ4 6*3 6
Аля ВПС 3,6*3,0 
Аля ВЛСТ3,6*3,0
АЛЯ ВПС 3,6*3,6 
Аля влет з.б*Зб
Аля ВПС 3,6 *3,0 
АЛЯ ВЛСТ3.6*30

пружина тарельчатая 
ЛД3 5 *2 0 *2 *^ 8

Шпонка 4*4*18
Проволока 2  С s 560

ГОСТ3057-54

ГОСТ8789-58

1 для протяжки 
) <р З г

рикопадш ипник 
радиальны й К - 203
'Шарикоподшипник
радиальны й Ж* 208

Шарикоподшипник 9*105 
РЧН/201-/

тпгора
Канат  

& 1-н-200~в-С С  £ *7 н
Канат  .  ,  _ 

61- H -2Q 0-B -C C  С-6,5”
Канат

6,1-H -200-B -C C  б ‘ 8м
Канат . ,  

6 ,1 -П -200 -3  - СС £• 7н  
'Электродвигатель 
Д04Т2-6 исполнение Щ2

длект/ектроторм 
ТКГ- Ю0Г

чнит г. 
МОЧЬабперемет

3805, Г1В-40’/ . 
кат д*2ТА 052 от  2

Выключатель конечный 
ВК-2006, испол1 стул 2 
черт2ТЯ. 6290/2-4, мт/6526фК -
Выключатель конечный 
ВК-200Л, испол 1 спит 2 

черт 2ТЯ6200/2? 1, 
МЯТУ/6326 006-63

Выключатель конечный 
ВЛК2110, черт 20/629006/, 

МРТУ16 526005-65

ГОСТ3 28 7 -4 6

ГОСТ8338-57

L » 19,5

ГОСТ3071-55

80

20к

10

8 В К

5 д К

1 в к -4 в к ,
6ВК,

0,01

%а/5

M L

M L
0,04

0,9

0,84

1,03

0,9

1,045

1035

0,4

0,8

0,030

a,s

J L

1,38

0,08

60,0
ЗаЗод шголнтбатёль

влт т %.

1,8

1,68
1,03

49

45,0

12

1045

1035

2,4

Аля еле 3 ,0* 4 *  
Аля ВЛСТ 3,6* 3,6
Аля еле 3,6*40
Аля ВЛСТ за  *30
Аля ВПС 36*3,6 
Аля ВЛСТ3,6*3,6
Аля ВЛС 3,6 *3,0 
Аля ВЛСТ 36 *3,0

л/-1,?к6т л=930°/Ь.

ЗабаП„ Пинано *

Забой 

ж Злектрастанок 

г  Харьков.

Заказ стандартных деталей на электрическую часть борют производить 

по листам 97 ч ЮЗ̂  кроне т ех, которые отмечены звёздочкой.

№

Ворота подъёмно-секционные с автоматическим 
управлением

С водная специф икация на ст андарт ны е 
дет али / н а  лист ы  6 ±9 6 /  *

Серия 
Пн-05- 56,
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