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Т И П О В О Й  П Р О Е К Т
901-3-260.66

Г Л А В Н Ы Й  К О Р П У С  
ДЛЯ С Т А Н Ц И И  О Ч И С Т К И  ВОДЬ] 
П О В Е Р Х Н О С Т Н Ы Х  И С Т О Ч Н И К О В  

М У Т Н О С Т Ь Ю  Д О  1500 МГЛ  
П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь Ю  20 Т  Ы С .  мДути

А Л Ь Б О М  6

23S8/-as Ст р о и т е л ь н ы е
Р а з р а ж а й

ЦНИИЭП И Н Ж Е Н Е Р Н О Ю  DЬО РУ ДОВ АНИ I ,
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Формат Обозначение Наименование
л/V
СТР.Примечание Формат Обозначение Наименование

М
СТР.Примечание

АЗ тл 901-3-250.88 от 34.0.00Лотковый ЭЛЕМЕНТ ЛТ2-45 24
АЗ тп 901-3-250,88 вд 01.0.00 Колонны 2К03.42-2.Н V Ч;5 АЗ ОТ 35.0.0DЖелоб (Ж4;Ж2) 25

-Г 2К03.42-21-6 АЗ ОТ 36.0.0.0Лотки AT4-9-6Q*, Л74-9- 66; 26
АЗ ОТ 02.0.QD. Колонка Сказ. И2-2.4-4; 6 Л74-9-6Й; ЛТ4-9-6г

2КДЗ. «12-2Л-2- АЧ ОТ 370.0.0Водослив &4 27
АЗ Ш  D3.D.00Колонны 2 КЗ. 42-2-2; 7 А!* ОТ 38.0.0.0Козырек металлический кр4 27

2КЗ. 42-2-3. АЗ ОТ 44.0D.QПлита покрытия 28
АЗ ОТОЧ.ОДО Колонна 2кз. 42-2-4 г 4ПГ-5А1/Т-90ФН- ЗООп-4-г
АЗ т  DEao.o Колонна 4 коз. 42-4; 9 4- 4ПГ* 5Aiy V ЗОФН-ЗООп-З

•1 КОЗ. <■£-?. АЗ ОТ 420.00Плита покрытия 29
АЗ т  обяо.о Колонна К3б-з-4т 40;44 4Ш- 6А1УТ-90ФН-300М

* К36-3-1(. 4ПВ7- ЗА 1?т- 90ФН- ЗООп-4
АЗ мотам Колонна -1 кф 1 42 АЗ Ш  43.G.0.0Плита покрытий 30
АЗ Ю%ГЛ1 D8.oaoКолонна К96-Ц-4 4 СМИ 4ПГ2- А|ут- 90ФК- ЗООп-4 ?

* К96--Н-7 т4Пг2-Агг- 90ФН-300П-3
АЗ Ш  09.Q.0.0Колонна 8кф 409-М-ь 45 АЗ ОТ 44.0.0.0Плита покрытия 34

4 8кф 409-4-3 4ПВ40- ЗА(рТ-90ФН-ЗООп-4
АЗ Ш  40Ж0. Колонна k9S-23-4v 46 АЗ ОТ 45.0.0.0Плита перекрытий 32

 ̂к 96-25-3 ПРС56. 45- 40 А (ут-4
АЗ от emao Ригель Рлп 4.57- 45-4 47 АЧ ОТ 46.0ДО Плита П20д -3-4 35
АЗ ОТ 22.0.0.0Ригель РОП ц.51 - 48 АЧ ОТ 410.0.0Плита П4&3-8-4 33

РОП Ц. 51- MU- 2 АЧ ОТ ’18.0.0.0Плита П27-8-4 34
РОП Ц.5Т- 40-3 АЧ • ЮКИ 85.0.0.0.Соединительный элемент мсз 34

АЗ ОТ 23.D.0.0 Рмгьль РЛП 4.Б7-60ЙТУ-4} 49 АЧ от 49.0.0.0Плита пзб 35
РДПЧ.57- 60Ату-2; РДПЧ.57* оОАтРо АЧ Ш 4 442010Сетка арматурная с46 3S

АЗ ОТ 24.0.0.0РигЬАЪ РЛПЧ.57- ЧВ АтУ-4 20 АЧ ОТ 50.0.0.0Плита H2Qg-3-4 36
АЗ ОТ 31.00.0Балка покрытия 24 АЧ клеи 54.0.0.0Плита п 20-3-4 36

to&SAU'T-JHSAPtf- SAjn-4 АЗ ОТ 520.0.0Диафрагма жесткости ШО.Ч2-4 37
АЗ ОТ 32.0.0.0Ьалкр покрытия 4Бдр48'ЗА?ут-4 22 АЗ ОТ 53.0.00ЙНАФРАГМА ЖЕСТКОСТИ ЕЛЗП.Ч2-4 38
АЗ ОТ 33.0.0.0. Балка объзАзочкаЯ Б0П25-Зт*4 _23_ ..... АЗ ОТ 54.0Д0.Диафрагма жесткости 4Л 86.42*4 33

К о п и р о в а л  Е р е м ч е н к о  Ф о р м а т

.__________________ Z 2 & 3 S -0 6
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Фо р ш О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

tibi
C T P . П р и м е ч а н и е Фо р м а т О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

М
C T P . П р и м е ч а н и е

А З t r  9 0 1 -3 -2 5 0 .8 8  х ж н Б Б .О Я О Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и Ш А З т п 9 Й 1 3 - 2 5 ( Ш  ю к н 8 Ш . о Р а м а  м е т а л л и ч е с к а я  P m J 6М

г л п г & . п е л ;  а п 2 6 . « - г . А З и с  И 82.0.0.0 Ра м а  м е т а л л и ч е с к а я  Р м 2 6 5

А З к ж .и 5 б .а а о Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и Ы А З т х м  8 3 .0 .0 0 П а н е л ь  с т е н о в а я

2 А П З а Л 2 * 4 ;  2 А П 3 0 . Ч 2 - 2 . п с б о . т г . г . о -2л - з м а 6 6

А З Ш *  5 1 .0 .0 0 Д и а ф р а г м а  ж е с т к о с т и М2 AM Ш Н Ш . Ш К а р к а с  п р о с г р а н с т в е н н ы й ш 6 7

Ш б .  4 2 - 7 AM К Й - И Ю Ш .М K f t f H i C R № f » ' i r P S 6 7

А З KJK.U 6 1 0 .0 0 П а н е л ь  с т е н о в а я МЗгМ£ AM щ к д а . о л К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п б .к п т 6 6

Ш - Б 4 - Б Ы - п с 4 * 5 И -  Б 4 - 5 А Ч m i  д а л о К а р к а с  п л о с к и й  К Р 6 6 8

А З К Ж .и .6 2 .0 0 0 П а н е л ь  с т е н о в а я Ш AM к к н .О Д & о Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п 8 ,к п 9 6 3

П < М - 5 М - Ы - 6 т П ( Ч - 5 М ' Б Ь Н AM ю к м щ о л о К а р к а с  п л о с к и й  К р 7 6 9

А З КЖ.Н 6 3 .0 .0 .0 П А Н Е Л Ь  С Т Е Н О В А Я  П С Т 2 г П С Т 5 M 8;*d AM ш  д а л о К а р к а с  п л о с к и й  К р 8 Д р 9 . 7 0

А З к * и  ^зл о д еи Ве д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а я м  н а з д е м е ш : 5 0 А Ч Ш »  106 .010 С е т к а  а р м а т у р н а я  С 6 . С 7 7 0

А З К Ж М 6 Ч .Ш Ш П а н е л ь  с т е н о в а я AM Ш * Ш Л О С е т к а  а р м а т у р н а я  U И

А З 1 К М - 5 Ч - Б 2 - 4 г Ш - 5 Ч - Б г - Ч 5 * 5 2 AM к к и 1 Ш Д Ш С е т к а  а р м а т у р н а я  С 9 ,  С 4 0 7 1

AM О Д Н 0 8 .0 Л 9 С е т к а  а р м а т у р н а я  С И 7 2

А З К Х И  6 7 . O D D П а н е л ь  с т е н о в а я  п с 4 5 3 AM К ж м й М Л О С е т к а  а р м а т у р н а я  C i 2 7 2

А З ю к и б 7 .Щ ) Ш Ве л о м о п ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  ЭЛ ЕМ ЕН Т, к г 5М A 3 тШ.\п С е т к а  а р м а т у р н а я  С .4М . с 7 5 7 3

А З ш б в . о л о П а н е л ь  с т е н о в а я  П С З - П С Б 55.56 A 3 Ш  39.0.0.0 Л о т о к  Л Т т - 3 * 2 а , 7М
A M к ж м б Ю А О К а р к а с  п л о с к и й  к р з , к й 5 7 Л И - 3 - 2 S .  Л 7 1 - 3 - 2 * .

A M ю к л б Ш О С е т к а  С ! 5 7 A 3 БЖИ 65.0-0Л П а н е л ь  н е н о в а я  п е г о ^ п е г б 7 5 ;7 &

AM к ж « 6 7 . Ш ) Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  ш . к п г 5 8 A 3 ш т т Ве д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  ,  к г 7 7

AM п б Ш О К а р к а с  п л о с к и й  К р ! 5 8 AM Ш  65.0.0 Т С е т к а  а р м а т у р н а я  С З 7 8

AM Ш  6 7 .2 .0 .0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п з 5 9 AM Ш 1 6 5 .0 0 2 С е т к а  а р м а т у р н а я  С м 7 8

AM Ш  6 Т О З .О К а р к а с  п л о с к и й  К р 2 5 9 A 3 Щ *  66.0.0 .0 П а н е л ь  с т е н о в а я  п с  8 1 .  п е г в 7 9

AM Ш  6 1 0 5 - 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  С 2 . 6 0 A 3 к * м  8 ч .а о л П л и т а  п о к р ы т и я  П 3 6 8 0

AM Ш Л  6 1 0 6 .0 С е т к а  а р м а т у р н а я  с з 6 0

AM Ш 7 2 . Ш 1 0 С е т к а  а р м а т у р н а я  С 5 6 *

A M Ш  1 1 . 0 0 0 . С е т к а  а р м а т у р н а я  ем Ы
A 3 ,AM *Ш 1 3 .0 0 0 Щ и т  м е т а л л и ч е с к и й  Ь М ' Щ б 62,6$

AM т  щ .о л о С е т к а  а р м а т у р н а я  C J 3 6 3

Ко п и р о в а л  Е р е м е н к о  Ф о р м а т  А З

Z 3 & 3 / -0 6
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код. н а  исполнение
ЯРЦМЕЧ.— Ш 02 03 04 05 00

СбЧРОЧНЫЕ ЕЛ и Н Ш Ш
АЗ I 1.0 2 0 -1/8 3 .2 -1 09-02 Ко л о н н а  2К03.Л 2-2.1 1 t i 1 1 1
АЛ 2 1.020-1/83 2-15 26-06 Ц З Ш Ц Е  ЗАКЛАДНОЕ М М 1 1
АЛ ъ 1.020-1/83.2-15 2 4 - ОТ изДЕЛЦЕ ЗАКЛАД НОЕ МН-ЗА 5 10 ГО 4
А4 л 1.020-1/83 2-15 24-08 ЦЗДЕЛЦЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-40 1 1 i
АА 5 1.020 -1/83 2-15 23. U iAEAUE ЗАКЛАДНОЕ МН-13 8 8 6
А4 1.020-1/83 2-15 24. изделие з а к л а д н о е  м и -й 1 J
АЛ 7 (.020-1/83 2-15 25 -0 1 изделие з а к л а д н о е  м н -26 2 2
АА 8 1.020- 1/83 2-15 24-02 изделие з а к л а д н о е  м н -21 1
АА 9 1.020- 1/83 2-15 26-01 изделие з а к л а д н о е  мн-28 1

Ведомость р а с х о д а  с т а л и  н а  дополнительные з а к л а д н ы е  
изделия НА один Э Л Е М Е Н Т , к г .

й б о з н а ч е н ч е М а р к а Р и с .
т.п.9о«-г«.й кш.ио1Ж о 2К0142-2.М 1

2К03.42-2.Р2 2
-0 2 2K03.42-2.P3 3
-03 2 КОЗА 2-21-4 4

-0А- 2 Ш А Ш 5 5
-05 2Ш .42-2.1-6 б

М а р к а

Э Л Е М Е Н Т А

и з Д Е Л и Я  З А К Л А Д Н Ы Е

и

Ар м а т у р а  к л а с с а Пр о к а т  м а р к ц
А Ш В с т З к п г

ГОСТ 5 7 8 8 2 ГОСТ 103-16
<р8 Ф12 4Я4 Ф16 -БтЯО ■8*150 ЮиПО-12x150 -ю ш

zm .42-2.1-l го Ш 5,65 2,82 11,51
2К03.42-2.1-2 4.о 1,12 П .З ш 17,83
2К03.Л2-2.1-3 4.0 1,12 11.3 W 17,83
2K03.42-2.I-4 3,53 6,24 20,52 1,41 16,36 35,63 30.35
2K03.42-2.i-5 2652 35,63 52,5 s1

I2K03.42-2.H 1,6 2,02 8,58; 20,52 4,52 1В;96 35,63 W 103,3

ш ш р а Ш :Х к т п ш н Фо р м а т  Аз
£ 3 ^ 3 7 '- £ ? 6 ____
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В т
-W Пример.

Об о р о н н ы е  единицы
м J\± 1 .0 2 0 -1 / 8 3  2 -1  09 КОЛОННА 2 К Д 3 .42-2.4 1 1
А4 2 1 .0 2 0 -  i /аз 2- (5  2 0 -0 7 изДЕЛЦЕЗЛКААДН0ЕМН34 4 —
М 3 1 .0 2 0 -1 / 8 3  2-15 2 4 -0 9 Изделие з а к л а д н о е  м к 41 1 1
АЛ а Ш 0 - 1 / 8 3  2-15 23 изделие з а к л а д н о е  м н 13 - 10
ДА Б 1 .0 2 0 - i / 8 3  2 -15  24 ИЗДЕЛиЕЗЛКЛАДЦОЕ М Н 19 — i

в е д о м о с т ь  р а с х о д а  c t a a u  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  
з а к л а д н ы е  и з д е л и е  н а  один э л е м е н т , кг.

М а р к а
Э Л Е М Е Н Т А

изделия з а к л а д н ы е
Овщии
РАСХОД

АРМ АТУРА КЛАССА ПРОКАТ MAPXU
А-Ш ВОТ 3 КП 2

ГОСТ 5 18 1-8 2 Г0ЕТ ЮЗ-ТС
Ф8 Ф12 Ф К итпго -S7LU30 -Вт КО -i2*i50limro

2 К Д 3 .4 2 -2 .4 -1 Ц 10 4 - ^54 4.52 2 8 2 -  К м 9,98
2 К Д 3 .4 2 -2 .4 -2 - 3,54 32,Б2 3Ef2S - 2,02 52,0 |54,82 91,03

(.Ра з м е р  о с к о б к а х -  для с п р а в о к . 
г З н А К  ф  нднеети н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й  
з а к р ы т и е  поверхности з а к л а д н ы х  д е т а л е й - Г ор. ц .5 0 -s o . 
д о к л а д н ы е  изделия КРЕПЯТСЯ к  п р о с т р а н с т в е н н о м у  к а р к а с у  

с помощью в я з а л ь н о й  проволоки.

ПВОЗНАЧЕНиЕ М а р к а Рис.
Пё Ой гЩ Ш $ 0 2 Ш 2Щ42-24-1 1 ’

-01 2КД3.42-24-2 г

Копиравлл-.ХиппенЕН Фо р м а т  АЗ
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1 С И Р 0 Ч Н Ы Е  Единицы
A3 i (.1120-1/83. 2-1 85-05 [Ко л о н н а  2 к з .4 2 -г 1 1
AA 2 (.820-1/83.2-15 23 рЗДЕЛиЕ ЗАКЛАД H0EMH13 8 8
14 3 (.0 2 0 -1/8 3 .2 -15  24 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  МНЮ 1 i

&4 4 1 0 2 0 -1 / 8 3 .2 -(5  24-07 Ы З Д Е Л и Е З А К Л А Д Н О Е  MU34 4 4

A4 5 102 0-1/83 2-15 24-09 [изДЕЛЦЕ ЗАКЛДДН0ЕМН41 i 1

S i i . 1 . 0 2 O - f / 8 3  2 - 1 5  2 5 -  0 1 Ш з д е д и е  з а ш д н о е М 2 6 — 2

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а а ц  н а  д о п о л н и ш ь н ы Е
З АК Л АД Н Ы Е и з д е л и я  НА ОД ЦН Э Л Е М Е Н Т , КГ.

М А Р К А
Э Л Е М Е Н Т А

и зд ели я З А К Л А Д Н Ы Е
Овидий

Р А С Х О Д

А Р М А Т О Р А  К Л А С С А П Р О К А Т  M A P K U

A - S ________________________ ВОТ 3 КП2
ГОНТ 5781- 32 _______ Г О С Т  103-76__________

Ф 8 ф|2 |Ф?4 <МБ итого -БтПГО - г * т 10x270 12450 итого
2K3.42-2-2 1.5 3,12 - 25,5 31,2 4 ,5 2 2,82 - 35,5 42,9 7 4  Д
2К3.42-2-3 2.0 3.12 16.2 25,5 37.8 4 ,5 2 2,82 17 35,5 59,9 9 7,7

Вб о з н а ч е н ц е М а р к а Рис.
т п »1- н » с « к щ и о з ш . 2К3.42-27 i

-01 2К3.4М-3 2

{.Р а з м е р ы  в с к о б к а х -  д л я  с п р а в о к .
2 .3 Н А К  ф  HAUECTU НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСКОЙ.
з .П о к р ы т  п о в е р х н о с т и  з а к л а д н ы х

Д Е Т А Л Е Й - Го р . U,.50-K0.
« З а к л а д н ы е  изделия к р е п я т с я  к  п р м т р а н ш е н -

НОМЗ КАРКАСЗ С ПОМОЩЬЮ ВЯЗАЛЬНОЙ проволоки.

П Р и в я з л я

UH8.NC

[ШШШШШШЕЛ
и ш и ш ж и ш й е

■Ч Н .Щ Н Г Р . Ш 1КиЛ«СЙ111 Ц0<Л I 
Г О м . й Т А  В Й Ц р Щ Д  b / A j r i

ТП  9 0 1 - 3 - 2 5 0 .8 8

КОЛОННЫ  
2 К З . 4 2 - 2 - 2  
Z K 3 . 4 2 - 2 - 3

К Н Ш З . Ш  
C T A A l l r i  М Д Й Д ) № е  ш ш

Auer

2081 1 *5 0

I лиотоа i
Ц Н Ш Э П

1 Ш М Е М Е М Ш Г О  О Б О Р Ч Д 0 8 А 1 Ш 5
Г  и тш

К0П11Р0Ш' ХЮППеНЕН ФОРМАТ АЗ
_____  . . . 2 2 X *S -*^    —. 
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Св а р о ч н ы е  елииииы
АЗ 1 Ш О - 1 / 8 3  2 - 1 0 9 -0 5 Колонны 2К3.42-2 - 1 1
А4 г 1 0 2 0 - f /ез 2 -15 23 И уе л и е  з а к л а д н о е МН13 8
АА 3 f. 0 2 0 -1/8 3  2 -15 24 изделие з а к л а д н о е  м ш у 1
А4 А 1 .0 2 0 - j/83 2 -15 2 4 -0 7 ЦзДЕЛиЕ ЗАКЛАДНОЕ МЙ34 8
ДА 5 1.0 2 0 -1/ 8 3  2 -15 24-0 8 Изделие з а к л а д н о е  мн4о 1

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  т а л и  н а  д о п о л и и т Е л ь н ы Е

М а р к а

Э А Ш Ш А

и з д е л и е  з а к л а д н о е  ]
О б щ и й
РА С ХО Д

А р м а т у р а  к л а с с а П Р О К А Т  M A P K U
А - i n В с т  з  к п  2

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  1 0 3 - 7 5
Ф  8 Ф1 2 Ф  !6 Ut o f q г 5 Ч 0 0 -8 *15 0 -12*150 И т о г о

2 К 3 .4 2 -2 -1 3 .  2 3 ,2 2 5 ,5 3 2 ,9 9 ,0 4 ш 3 5 ,5 4 5 ,0 5 7 8 ,9 5

1 .Р А З М Е Р Ы  В С К О В К А Х - Д Л Я  С П Р А В О К .
2 .3 Н А К  $  H A H E C T U  Н Е С М Ы В А Е М О Й  К Р А С К О Й . 
3 . f l o m i T U E  поверхности З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А  Л Е Й ,ГоРД-ЗО-бО. 
Д О К Л А Д Н Ы Е  изделия К Р Е П Я Т С Я  к  п р о с т р а н с т в е н н о м у  

к а р к а с у  с помощью вязАльной п р о вол оки .

.  Я-ЦК1Й.

ш ш

Т П З Г Н - З - 2 S Q .3 8

К о л о н н а  
2 К 3 .4 2 - 2 - 1

Ш . и  0 4 0 .0 .0

л и ст

N 8 1 f-.S C

Ш Щ а Г

ш^с ц н и и э п
ю н га о м го  одчмвАнил

к и о ск  ад
Копим Ш Д К Ш П Ш Й  Форм а т  АЗ

Z3S3/-&6



P u t ! Рас. 2
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«Т

iT

Z т

% * 4  

ч *

\р
■И

i - 1 ■ .
4 L

S
в

т*
т«

I c A O M B t n  и с х о д  т л и  нл д ополнительны е 
з а к л а д н ы е  и з д е л и я  « л  един э л е м е н т , кг.

М а р к а

Э Л Е М Е Н Т А

113Д ЕЛиЯ З А К Л А Д Н Ы Е
(1бщш

РАСХОД
А р м а т о р а  к л а с с а П Р О К А Т  M A P K U

А - 1 В е т З  к п 2

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  Ю З - 7 Б

ф Г 2 ф!8 is ШтА2М 8x150 итого

1  К 0 3 ,4 2 - 1 0,54 w т 2 5 .3 1 26,91 34,ЗД
1  К О З .4 2 - 2 т гв8 9 .Ш 17.М W 13,35 28,51

ас
Я SEZ. B B 0 3 H A 4 E H U E . H a u m e h o b a h u e дада [П Р Ц М Е Ч .-01

e p p o w e  Ед иница
АЗ 1 1.0 2 0 -1/8 3 .2 -1 05-01 Ко л о н н а  1 Ш . 4 2 J i
М 2 1.0 2 0 -1/8 3 .2 -15  26-06 изделие з а к л а д ноемн-зв f -
АА 3 i 0 2 0 -1/8 3 .2 -15  26 И З Д Е Л и Е  З А К Л А Д Н О Е  М И -27 1 2
М 4 f.0 2 0 -f/ 8 3 . 2-15 24-0 8 m делив з а к л а д н о е м м с i

'

. Об о з н а ч е н и е М а р к а Рис

лт&гва.и к о д ш 1К0342-! 1
•51 t RQ342-2 2

1 . Покрытие п о ве р хн о с ти  з а к л а д н ы х  д е т а л е й -. Го р .  Ц .5 0-Б 0 . 
г .З н л к  ф  нлнести н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й .
3. З а к л а д н ы е  изделия к р е п я т с я , к п р о с т р а н с т в е н н о е  

КАРКАС В е ПОМОЩЬЮ ВЯЗАЛЬНОи проволоки.
4 .  Р а з м е р ы  в  с к о б к а х - д л я  с п р а в о к .

П Р Ц В З З А Н

U H B .W ?

fag. ГР.
ГШ )_
Ц.кошр. Ш  

Т О Ж к р ]

№
№

О .н ги ц  .шти. 
Стро н ги н
/1Е8ЦНД
А н ш с ш  ta k j
?РАСД8ШГ^ ~ ~

& t W

'Uus

ТП 9 0 1-3 -2 5 0 .8 8 К Ш .Ц  05.0.Q.Q

Ко л о н н а
1 Ш . 4 2 - 1 - ,1 X 0 3 .4 2 - 2

£шиЗ|МЯССД

р
Лист

МАСШТАБ

1С5 Ъ 1 :5 0

Т А и н о в  1
ц н и и э п  .

рямму д д ц щ д

Копиро8АА:ХитпЕиен Фо рм а т  а з
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1 S О б О З Н А Ч Е Н и е H a u m e h o b a k u e

КОЛ. ИА
k w h . оеЪ

ЦОЙ.
.0 0

П р ц М Е Ч А Н Ц Е\ — 01 02 03
Д о к у м е н т а ц и я

Щ :Б . КОЛОННЫ  ПРЯМ О­
УГО Л Ь Н О ГО  СЕЧ ЕН  и я ДЛЯ 
ОДНОЭТАЖНЫ Х ПРОиэ-

1 . 4 2 5 - 3  1 Н П .1 во детве ины х здАниц б е з
МОСТОВЫХ КРАНОВ
вы сотой АО « к .

Сб о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы
АЗ 1 1 . 4 2 5 - 5  ВЫ№ J К о л о н н а  К 3 8 - 3 1 1 1 J
АД 2 i .  Д 2 3 - 3  ВНП. 2 изделие з а к л а д н о е  М н з 2 2 2 2
А 4 3 1 . 4 2 3 - 3  № 11.2 издЕлие ЗАКЛАДНОЕ М М 2 2 2
АД д 1 . 4 2 3 - 3  в ы п .2 Ц з д е л о е  ЗАКЛАДНОЕ М 2 - М t I J 1
АД 5 1 . 4 0 6 - 1 5  1 Н П .1 U 3 A E A U E  ЗАКЛАДНОЕИйЙ7-Д 2

J . Р а з м е р ы  в с к о б к а х  -  для справок.
2. По к р ы т и е  з а к л а д н ы х  издЕлий: Гор. ц .50-80 .
3 . Д ОПОЛ НИТЕЛ ЬНЫ Е ЗАКЛАДНЫ Е UЗ А Е Л И * КРЕПЯТСЯ

К  П Р О О Т Р А Ш Г Г & Е Н И О М Ч  к а р к а с а  с  п о м о щ ь ю  о т ­

д е л ь н ы х  С Т Е Р Ш н е и  П О  У З Л А М ,  Р А З Р А Б О Т А Н Н Ы М  

Q C EP U U  1 А 2 Ъ - Ъ ' 8 6 Ш .1, Л Ц Ц Т И .

З А К Л А Д Н Ы Е
Р А С Х О Д А  С Т А Л И

изделия НА
н а  дополнительные

Э Л Е М Е Н Т , КГ

UiAEAUH ЗАКЛАДНЫЕ
Мд пил Армлтчрл класс* Прокат mapku ОбщийWAPKA
Элемента м В ст 1 кп2 РАСХОД

ГОСТ 578!-82 ГОСТ8509-8S ГОСТ ISS85-74 tero
ф(2ф 16 итогот *5 Итогоs to Итого

КЗБ-З-1 3,28 2,5 5,782,88 2,8815,8 15,8f8.es 24.4S
К 35 -3-2 3,28 25 5.78да 2,88 (5,8 ж 18,8824.4$
К38-3-3 и 25 лц 2.88 2,8853.8 53,8$6$ 82.78

(К 35-34 0,4$ 25 2,982,88 2,885.8 6,69,48 12,45
ТП S0l-3-250.ae KW.a 08.0.0.0

ПопСРПЛтпп ltd'll itÂrz Колонна
R36-3-H Ш - 3-4

CTAJLU51МАССАМАСШТАБ
Ш 1яШГ ИРиВсР.1ТР0НГНН

р irtnn «.soCT.UHfil.рун ГР■САРДИЧАPTDnumuLr&-ib
IUUU

— г-
Г дк.1 г,
rim

U гЧН» ЦН
ЛЕВИНА M lЕ. \ листов Z j

R. КОНТР.МЛЕКхШ1ШйЗГ unww zf\» ; Цнаденернсгв а5ор$шА*ш{ Г. МОСКВА iж ш — zzzd-- и,.да.<гд,ттм -pszs
К о п и р у  ш . Х ю п п е н е »  Ш о р м д т  A 3

2 3 S J / - & 6
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ОбОЗНАЧЕНие МАРКА Рио.

ТП9Ш-3-25МгКЮ.и 08.0.0.0 К96-11-1 1
-0 1 К 96-11-2 2
-0 2 К9Б-11-3 3
-03 К96-1М А
-0 4 КЗБ-11-5 5
-0 5 К96-И-6 6
-08 К96-И-7 7

1. РАЗМ ЕРЫ  8 СКО БК АХ- ДЛЯ СПРАВОК-
2. П Ш Ы Т Ц Е  поверхности ЗАКЛАДНЫХ иЗДЕ- 
д ий : Гор. Ц 50-60.

3. За к л а д н ы е  изделия к р е п ы ш  к  п р о с т р а н ­
с т в е н н о м у  К Д Р К А С Н  С П ОМ ОЩ ЬЮ  8ЯЗАЛЬНОЦ 

П Р О В О Л О К У .

/3

Вб о з н а ч е н у е

1 4 2 3 -3  вып.1

/ .4 2 3 -3  8Ы17.1 
1 .4 2 3 - 3  ВЫЛ. 2
1 .4 2 3 - 3  ВЫЛ. 2
1 .4 2 3 - 3  ВЫ П.2

H a u m e h g b a h u e

Д О К Ч М Е Н Т А Ц Ц Я  
ШелезаБетонные колонны 
прямоугольного течения
ДЛЯ ОДНиЭГАШНЫХ ПРОЦЗ- 
вОДСТВЕННЫХ ЗДАНОЦ 
БЕЗ МОСТОВЫХ КРАНОВ.

СБОРОЧНЫЕ Ед и н и ц ы
К о л о н н а  k s s - k

УзДаЛУЕ ЗАКЛАДНОЕ H M b f2
Изделие закладное н м н о
иЗДЕДЦЕ ЗАКЛАДНОЕ MI-14

кол. н а  и с п о л н е н и е
01 -02 -03 -04 -05 -Об

Примечдние

Ве д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а д у  н а  д ополнительны е 
з а к л а д н ы е  и з д е л и я  НА э л е м е н т ,  к г

изд ели я З А К Л А Д Н Ы Е

М а р к а

ЭЛЕМЕНТА

А р м а т у р а  к л а с с а Пр о к а т  m apku

Всего
T i l  к-Ш В с г З к п 2

ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т
H J 3 - 7 S

л гост Я509-ВБ
6 12 14 2 2 итого ' 3Г -х Ш 15 итого

к  9 6 -11 -1 0.8 иг 5,5 17.0 24,4 20,4 4 2,0
R 9 6 - 1 1 - 2 0 .2 4 ,3 1.4 519 5.1 7.3 13.4 19.3
К 9 6 - 1 1 - 3 0.4 1 .7 S.B 2,8 10. £ 12,2 3,8 15 .8 2 В.Ъ
К 9 6 - 1 1  -А Q.8 И, 2 5.6 46 174 2Ч,Ч 42.0
к 9 6 - 1 1 - 5 0.4 5.2 7 8 8.4 12,2 12.2 20,5
Е 9 5 - 1 1 - 5 2 3 2,3 10.1 10.1 IZA
К 9 6 * 1 1 - 7 0,2 2 ,8 2,8 1,4 В.Ч 5.1 ч,з 10,4 1 8,7

пришли

ш ж

дата
Ьмт.
Р9К.ГР.
run
Н.конт.
т ж

с т р о н г и н
С а р а н ч аЗтлпигтШ Ш Ж
Ж Ш А _
ЛАШШСШ
крдедаин

ЖТ

tdbS

т п  д м - з - г м .в а КЖ .и Q8.Q.D.0

Ко л о н н а
K 9 6 -1 1 -U  К 96-М-7

сшцямлсод|<У1дешш

5300
л и о т Г  I л и с т а я 2
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ш

с сэс
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£ = . О т н А ч е к ц Е Н д ц м Е н а в д н и е

Кол.нлисполнЕние
ПРЦМЕЧЛНИЕ-.01 -02

СБОРОЧНЫЕ FAUH U Ubl

1 1 4 2 7 . 1 - 3  ВЫП.1 КОЛОННА 8КФ Ш 9-1 i 1 1
2 1 .4 2 7 .1  - 3 .2 - 0 .0 8 0 изделие з а к л а д н о е  Мн З 1 i 1
3 f .4 2 7 .f -  3 .2  «0 .0 6 .0 Изделие з а к л а д н о е  М н 1 i i 1
к 1 .4 2 7 .1 - 3 .2  -G .2 0 .G -Q 1 изделие з а к л а д н о е М н 23 7 7 7
5 f .4 2 7 .1 - 3 .2 -  0 .12 .0 -0 1 изделие з а к л а д н о е  М н 8 1 i 1
G 1.40 0 -15 . в. 1 .2 2 0 - 3 2 изделие з а к л а д н о е  Мн2№-5 1 i 1

IS j

1zL Ведомость р а с х о д а  о т а л ц  
з а к л а д н ы е  изделия НА

н а  дополнительные 
элемент, кг.

В ] 3 0 0 ] ю р

1 5 0 0 1

О п о з н А ч е н и е М а р к а Рис.

Т .Ш - * 2 Я Й 8 Ш Д 1 03.0.0.0 8КФЮ9-1-! J
-O f 8 Кф 109-1-2 2
-02 8КФ Ш -3 3

М а р к а

Э Л Е М Е Н Т А

U 3 A E A U S  З А К Л А Д Н Ы Е

А Р М А Т У Р А  К Л А С С А П р о к а т  m a p k u

в с е г о

А - Щ В С т З  к п 2

Г О С Т  S 7 8 1 - 8 2 f
10

" О С Т
3 - 7 ? « 5 0

Г О С Т
9 - 8 5

ш 1 2 И И т о г о Ш  К -300x8 -КНЫ0 сВ3 *5 d G x S И т о г о

8  к ф  г о э - J  - i 3 ,5 4 , 2 3 .0 Ш .7 4 . 7 5 . 7 1 8 .8 3 .8 S .0 4 4 .0 5 4 . 7
8 К ф  1 0 9 - 1 - 2 3 ,5 4 , 2 3 .0 1 0 .7 4 . 7 5 . 7 1 8 .8 9 .8 5 .0 4 4 .0 5 4 . 7

8  К Ф  1 0 9 - 1 - 3 3 .5 4 , 2 3 ,0 1 0 ,7 4 . 7 5 . 7 18.8 9 . 8 5 .0 4 4 .0 5 4 , 7

j .  Ра з м е р ы  в с к о б к а х  -  д л^ с п р а в о к .
2 . Покрытие поверхности з а к л а д н ы х  д е тАл ей : Гор. U -S Q -8 Q . 
з З а к л а д н ы е  изд елия к р е п я т с я  к  п р о с т р а н с т в е н н о м у

К А Р К А С У  С ПОМ ОЩ ЬЮ  Ш А Л Ь Н О Ц  ПРОВОЛОКУ.

П р и В Я З А Н

UHB.N1

П Р О В Е Р ­
И Т . Ц Ш Н
РУК, re­
r u n

Стромгин
РАРАНЧЛ
ЕТРОКПШ
л е в и н д

В .К О Н Т Р  А Д Ш Е К Д Д
ж щ ш ш г

С feja/JA
U&S

Т П  9 0 ^ - 3 - 2 5 0 .8 8 KW .U  03 М О

К о л о н н а  
8 К Ф Ш 9 - М - г  8 К Ф 109 -7-3

СТАД И Я м а с с а

А  800

"МАСШТАБ

1-Ш 0

Аист | ДЦСТОВ Д
ц н и и з п

Ш Ш Е Н Е Р Н О Г О  О б О Р а д Ш Ш  
Г- М О С К В А

КОПИРОВАЛ'- Х ю п п е н е н Фо р м а т  а з

2Э&&/-06 _
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зсоГО
Mlос=. О б о з н а ч е н и е H a u m e h o b a h u e КОЛ.НА ИСПОЛНЕНИЕ flP U M E H A H U e

-<И -0 2

1 . 4 2 3 - 3  в ы п .1

Д о к у м е н т а ц и я
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ КОЛОННЫ 
ПРЯМОУГОЛЬНОГО С Е Ч Е Ш Д Л Я  
ОДНОЭТАЖНЫХ ПРОИЗВОДСТ­
ВЕННЫХ 3AAHUU БЕЗ МОСТО­
ВЫХ КРАНОВ.

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

4 Й 2 3 - 3  В Ы П .1 Ко л о н н а  * 9 6 - 2 3 4 4 4

2 1 .4 2 3 - 3  В Ы П .2 И гд е д и Е ЗАКЛАДНОЕ Н М И 5 3 - -

3 1 . 4 2 3 - э  вы п.2 И З Д Ш Е  ЗАКЛАДНОЕ Н М Н З г 4 4

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л о  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е
З А К Л А Д Н Ы Е  изделия НА Э Л Е М Е Н Т ,К Г •

I #

!5Р0)

S5

и

м

т
Г Г

i s

К » о

Й

О б о з н А ч е н и е Ма р к а Рио.

ТП?0<-3-259^ К 1H.U 10.9.0.0 К 9 5 - 2 М 4
-O f KSS-23-2 2
-0 2 К 35-23-3 3

М а р к а
э л е м е н т а

изделия з а к л а д н ы е

А р м а т у р а  к л а с с а Пр о к а т  м а р к и

Всего
А- I  A l 1етЗ кп2

ГОСТ 5Т81-82 ГОСТ 103-76
е 12 М 22 -300*10 -200*10

К .9 Б - 2 М 4,0 7 ,в 7,0 7.0 183 57,5
К З Б -2 3 - 2 о д 55 1 А З Д 14,3
К 3 6 -2 3 -3 0.2 3,5 М 9.2 М ,3

1 . Р а з м е р ы  в с к о в к а х -  д л я  с п р а в о к .
2 . П о к р ы ти е  п о в е р х н о с т и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й : Го р . Ц -5 0 - s q . 
з а к л а д н ы е  и з д е л и я  К Р Е П Я Т С Я  к  п р о с т р а н с т в е н н о м у

К А Р К А С У  С  П О М О Щ Ь Ю  В Я З А А Ь Н О Ц  П Р О В О Л О К И .

1 4

ш

П р и В Я З А Н

1 Ж б .№

п р о в е у с т р ж ж
Щ й П н Щ р А н ч д
РЧК-ГР iQTPOHrOK
r u n I te B U H f i  i g f e f r  
Й - Ш Т Г.|ДАШ Е ? е Ш £ Д О
Й М .О Ш К Р А Ш Ц Н

Т П  $ 0 4 - 5 - 2 5 0 . 2 8 K W .U  10 .G .G .O

К О Л О Н Н А
K S 6 - 2 3 ~ J r  K90-23-3S

c t a a u s 1У1ДРСД

Б600

МАСШТАБ

i :

/ГисТ | листов t
Ц Н Ы Ц Э П

ЕШ Ш ГС  QbOP4jинВДЕЯЕРНОГй ШРЧД0ВАШ! 
r. М Й О Ш . i

ш и р о щ :  Х ю п п е н е н  Ф о р м а т  а з
23S3/-&6
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5 м
О

5 ч

1200 [150
fs t s o ’)

7* 4 - А

1 *

[ г.1;- 'Т Z = 1 1
1200 1sM-

E - S

2  &  1

S л
Г 3 8 2 \

п ри в о д я

ю г

17

ш
Ш-

«с
ж
с?ГО

гО
О В б О З Й А Ч Е Н и Е Ма  и м е н а  з а  h u e Й М . Яр о м е ч .

С б о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы

А З I и г а - 1 / 8 3 . 3 - 1  а а - 0 1 Р Л П 4 5 7 - 4 5 i
ДА 2 1 . 0 2 0 - 1 / 8 3 . 3 - 3  2 8 1 1 Д Д Ш Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н -3 3 i

ведомость р а с х о д а  с т а л  и н а  дополнительные 
з а к л а д н ы е  изделия нд э л е м е н т , кг.

М арка
э л е м е н т а

Из д е ш  закладные

Всего

А р м а т у р а  к л а с с а Пр о к а т  m a p h j

Д-Е 8етЗкп2
ГОСТ 578J-82 Г О С Т Ю  3 *75

ф(2 Цтого jfotSOи того

РЛП4.57-45-1 0,83 0,80 t,53 1.53 2М

i  Покрытие поверхности з а к л а д н ы х  детАлеи-Гоп. 1 ш - ш .
2. З н а к  h a h e c t u  нЕсм м вд ем ай т а к о й .
3. За к л а д н ы е  изделия к р е п я т с я  к  п р о с т р а н с т в е н  ном а 
КАРКАСА С ПОМОЩЬЮ ОТДЕЛ 6 НМ £ C TEPfH H EU .

4 .  Р а з м е р ы  в с к о б к а х - д л я  с п р а в о к .

ПРОМЕР.
Ш М .
РЧХ.ГР.
г ц п

ш т
м

Сгр'очгин 
Ш А Р Ш  Ет ранги н 
ЛЕВОНА.
[д т ш д а
1 Ш ш

i t -л^
р Щ
М  :
Уе1чн&
i£&l£

Т П  90 < - 3 - 2 5 0 . 8  8 K W .U  21. 0.0.0

РиГЕЛЬ РА П4 5 7-4 5 -1
С Т А Д Ш  т т  М Л С Ш Т А В

1920 i:5Q

A U O T  } /U lQ T O g  I

ин « ен У Ш Н й Й д я в а шг. мпсквл
к о п и р о в а л : Х к ш п е н е н  Фо р м а т  АЗ
________ ___________



А
л

Ш
М

5

ii

P u c . t

м 2  i *

J f . ■■ 3 /

г --------------------------- h -------------------------------------
1830  2 8 5 0

— ------Г

9 3 0
1  r s e s o )

^ Л - Л

F ......'  \ = S i
Ю ,  " Ч Л Й 5  

. 2850
2--------- 1
. 980 .

fs s e o ) '

К
Рис. 2

0 Ш Щ о ё . с м .  й и с .!

и  . Т--------------- :------ * ---------------- —
Ч _ _ 1

930 э .да "
3000

3 3

ИЗО

Рие.З 
8 С Т А Д Ь Е Ё ё м Ж е 1  2

4А
\к— —............................ .... ....ц /  ________ /

Т  ?
ч _ 1

ж ш  1 2450

н

/ *

gО
«XГГс? ос : О ш и л ч е н и е Н А и м е н о в д н и е

К0А.НА исп.
примеч.- 01 02 03

Сб о р о ч н ы е  единицы
АЗ t 1 1020- f/413-l 07-02 РОП А. 57-40 1 i 1

АД 2 1.400-1 Ш . ГСО-26 изделие з а к л а д н о е  м н ш 2 3 2

f f - 5

ведомость рдсхадд стдли н а  дополнительные 
з а к л а д н ы е  изделия н а  элемент, кг

3 - 8
Ш Г Ш Н О С  СМ . 5 -5  
2

М а р к а
Э Л Е М Е Н Т А

и зд ели я З А К Л А Д Н Ы Е

всего
Д Р М А И М  КЛАКА ПРОКАТ M APKU

А - Й 8етЗ к п 2
ГОСТ5781-82 ГОСТ 19303-74

ф8 итого -5=5 итого
Р 0 4 .5 7-4 0 -1 0.5 а * 2 4 * 4 'V
Р 0 4 .5 7 -4 0 -2 0.9 0,9 3,5 3,6 4 ,5
P 0 4 .5 7 -4 Q -3 0.5 0 ,с 2,4 2,4 Ж .

О б о з н А ч е н и е М а р к а Рис.

ТПбо/-3-2Бо.б8 №П 22.0,0.0 Р0П457-40-1 i

-O f W M 5 M M 2
-0 2 РОП4.57-ЧО-3 3

1. Покры тие п о в е р хн о сти  з а к л а д н ы х  д ш л е и :Г о р .ц .5 а - 5 й  
г З н А к ^ н я н ш и  н е е м ы з л е м о й  к р д е к о й . 
з а к л а д н ы е  изделия к р е п я тс я  к п р а е т Р А и о т в е н н о ш  

к а р к а с о  с помощ ью  отд ел ьны х с т е р ж н е й .

г п  9 0 (  - J - 2 S O . 8 8 к ш .и  22.0.0.0

Р и г е л ь  
Р О П 4 . 5 7 - 4 0 - 1  
Р О П  4 .5 7 - 4 0 - 2  
Р П П 4 .5 Т - 4 0 - 3

Ш и з 1Ш С С А [МАСШТАБ

р 2070 1:50

д и *т | л и с т о в  1
и я и и э п

liHweRepRoro а т д о о д  
г .к о и ш

К о п и р и з д л :Х !0 (ш е н е н  Ф о р м а т  а з

23&3/-06
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пД
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Д/
Ы
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5
/ 9

Р й е Л

Ч
5

с.

F-
и з о

i
- Р -

Ч Ч 2
/ Г

3000
rssso?

/ Х А

500

1125

030

£
i  ш■Огг> Sег О б о з н а ч е н а НдиМЕНОВАНие

КОЛ. НА ОСПОДН. Примем.
- Ш 02 03

СБОРОЧНЫЕ единицы
АЗ 1 {.ого- (/83 з-{ о г Р Д П 4 . 5 7 - 7 0 А т ? 1 I i i
А4 2 (.400-15.81.120-25 иЗДЕАКс ЗАКЛАДНОЕ MH1Q9-3 5 е 3 в

P u g.2 А

/ ..........  . . . ♦
1  L . . Г

т .400 2Б00 ИЗО

Ве д о м о сть р а с х о д а  етдли н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  
з а к л а д н ы е  и з д е л и я  н а  э л е м е н т , к г

О Б О З Н А Ч Е Н А М а р к а  jP u e .

Т П й Н -> 2 5 а в 8  КЩ.Ц23.0Д0 РДПА.57-70Ш 1

-01 РДПдаДтУ-2 2

- U 2 РДП4.5ТШтУ-з( 3

-0 3 Р Д П « Щ | Ц  4

М а р к а
з а е м е н т а

изделия ЗАКЛАДНЫЕ

Вс его

Арм атз ра  класса Про к а т  м а р к и

А - в В о тЗ к п г
ГО С Т5781-82 гоет В903-74

итого -5=6 и т о го

РД П437.-70 АтУ-1 IS 1.8 7.2 7,2 9,0
РДПА.57-70AtY-2 {,8 J.8 7.2 7,2 9,0
РДП4.57-70 Ат V-3 0.9 0.9 3.6 о е 4.5
РДП4.57-70Ат£-4 48 {,8 7,2 7,2 9,0

j . Покрытие поверхности з а к л а д н ы х  д е т а л е ш Го р . ц ВО-БО 
2. З н а к  ф н А и е е т и  н е с м ы в а е м о й  к р д о к о й . 
з З а к л а д н ы е  изделия к р епятся к П РОСТРАНСТВЕН­

Н О М У  К А Р К А С У  I  П О М О Щ Ь Ю  О ТД ЕЛ Ь Н Ы Х
с т е р  и н е й .

4. Ра з м е р ы  в е к о ш х -  для с п р а в о к .

П р и В Я З АН

lU H B .K t

м м
Ш Ш Е
S
r u n
HKQHT-
ВАША.

[СГРВНГИН
Ш А Р С В А
ОТРОНГЦН
Ж и м
ш и ш о к и
КРАСАвин

.  4^  I
W T t v j u
Minis■Ъ0~Х

ТП 904-3-250.88 KW.U 23.0.00

Р и Г Е Л Ь  Р Д П 4 .5 7 - И А т 2 - |
т  ц п и и и й -А

СТАЛИЯ МАССА МАСШТАБ

Р 26QQ 1-5Q
АШ!Т _1__листов 1

ц н и и э п
ШШЕНЕРНОГО С БО РУД и ван ия

Г. М О С К В А

К о п и р о ш :И .ю п п ЕН ЕН  Ф о р м а т  АЗ
2Я53/-ОФ
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2 4  БО 7 9 0

L ________________ Г

2 2 Э 0
7 5 5 6 0 )

A z L  К
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1

1 ‘ с
1 <& /  т .................  . 1

1 ?  Щр с р  : г
2 4  БО . 190 L 22 30

s-s
" я ю ?
Г Т  1

[ ^

-fS85)

2 o
Sc
5Е

§
0г о

ю‘0 О б о з н а ч е н u e Н д и м ш в А н и е Ю н. П р и м е т

С б о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы

Я З 1 Ш 0 - №  3 - 1  0 2 Р Д П  4 . 5 7 - 4 0 А г К i
А 4 2 (.400-15. B I. ( 2 0 -2 6 Изд елие з л  к л л д н о е м н ю з -з 4

Ве д о м о с т ь  р а с х о д а  c t a a u  н а  д оп ол н итель­
ные з а к л а д н ы е  изделия н а  элемент, к г

М а р к а
ЭЛЕМЕНТА

изделия ЗАКЛАДНЫЕ
ВсегоАРМАТУРА

КЛАССА Пр о к а т  м а р к и

А-Ш ВстЗк п З

—I
 

G3 3 ш ГОСТ (9903-74
Ф8 итога -<£=Б итого

РДП4.57-40ДТГ-! 12 \.г А Я 4,8 Е,0

1. П о к р ы т и е  п о в е р х н о с т и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й - Г о р .  Ц .Я -Б О .
2 . З н а к  ф  h a h e c t u  н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й .
3. З а к л а д н ы е  и з д е л и я  к р е п я т с я  к  п р о с т р а н с т в е н  н о  м я

К А Р К А С У  С П О М О Щ Ь Ю  О Т Д ЕЛ Ь Н Ы Х  C T E P W H E li.
а .  Р а з м е р ы  в с к о в к а х - д л я  с п р а в о к .

(1PU ВЯЗАН

z z m 1 ............... |_ .......... .

UM8.N® — Ь

ТП 9 ( Н - 3 -  2 5 0 . S 8 К М . и 2 4 0 .0 .0

Ригель Р Д П 4 .5 7 - 4 0 А т И

CTAAU9. МАССА [МАСШТАБ

Р 2600 | ( : 5 0

лист { Л и с т о м
ц н и и э п

UHfHEHtPHORi ОБ О РУД Ш Ш  | 
г. М а е ш

к о п и р о м :  Х к ш е н е н  Фо р м а т  д з

________________ 2&&3S-&6______
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Р и с .  4

изделия з а к л а д н ы е
Общий
оасход

М арка

элемента
Ярматура класса _ п р о к а т  м а р к и

Всего
Я-м __ Л с т З  к л г

ГОСТ578/- в  г ГОСТ85/о-8 6 ГОСТ(9SQ3-7Y
Ф/О того 'м ттпо+ш  итого Ъ/зо внчо итого

Щр/г-зя/ут-/ f.6 0.6 е.е /о. у 6 /б,*/ ч.ч S.8 9,6 86‘0 А 9 р
№ А № $ я й н 1.6 0.6 а г ю н 6 44 5,г 3,6 ее,о

CQ.G
ез. г

О базначение Марка рис .
ram- шкала ШР/г-зят 1-г»д а

-to 16АМ&5йЯт-1 <
п р и ь п й и

инм°

г<

1
ъа:о« )

1 ***1 С» Обозначение Ноименобатние ш 77р1/мечание
сборочные единииы

3 Ш О-6/lS ёы /}.{ изделие закладное№-ЗЪ г
У *■400-6/76 Sb/n. / изделие закладное/ЧЧ-гв, г
5 ПОО-6/75 €ЫП. / изделие закладноеЯУ-/-8 V
6 f.osoH-f.o-3-г г / о изделие закладное,^

Переменные Ванные Эля ист V7/S енс/tS
ТПЪОЬЪ-ЪО.ЧЪ КХИ31-С.0-О
Сборочные единоиы

/ ,.46ZH-3/80.4-i-M ВаЛ№БДР£-377&7 /
ГЛМ-э-2$йВ& КЖИЗМШ г
Сборочные единицы

г 4468.4-3/80.4-4-47 Балка 4БАР4г-5я$т /

I  Покрытие закладных изделии: Гор. ц. 5 0 - 5 0  
2. Разм еры  6  скобках - <для спра& ок.

Проб
L i i i H M
T L K M .
Pm tf 9-
г ип

стренги н
СЙОАИЧЯ
П Р И Г И М
П О О Н ГИ Н
АРР,ИНА

Сг%+-

' t i l l .
Z£<г «5
т а г

т п  9 0 1 -3 -S S 0 .8 3

Б А Л К А  П О К Р Ы Т И Я  
4 Б Д Р 4 2 - З А ! У Т Ч ,  
1 Б А Р  4Е- 5 А 1У Т - 4

К К И  34. 0 0 0

ш ш

К о п и р о в а л  К о р ш у н о м

Р

л лет

M ftltA  МАСШТАБ

т 1 - Ш

Т Л  и с т о й  j

цнииэп
инжен ерн ого  о бя  р здввшня

Г-МОСКВА
Ф О Р М А Т - А З  

г э ^ з у - с б
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о
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п р и с у д и

Zb
А~|1« X
ж
О
&

Ог о

-i
ert ! Оd

1

О Ш Н А Ч Е Н У Е H a u m e k o i a h u c К о л .
п р и м е -
Ч А Ж

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я
!1

Г0?Т 2 4 8 3 3 .0 -8 1 Ба л к и  о б в я з о ч н ы е  ж е л е -

Ю Б Е Т О Н Н Ы Е Д Л Я З Д А Н и й  ПРО

мы  ш л е й н ы х  п р е д п р и я т и и .

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 ГОСТ 2 4 8 S 3 .1 - 8 U 0 0 0 - 0 4 БОП 2 5 -З Т

М Л Т Е Р и Л Л Ы

2 feTOH Т Я Ш к Ш  В2?Д;ПОО; WB 8 8 7 V s

1 .  Т0Д Щ иНА ЗАЩ ИТН ОГО CA05I БЕТОН А - 2 5 М М .
2 . Р а б о ч и й  а р м а т н р н  к л а с с а  А - 8  П Р Ц Ш Ь  МАРОК 3 5 R  UAU 25 Г2 С
3. Ба л к а  отличАЕтез от c e p u u h o u  р а с п о л о ж е н ц е м  

ЗАКЛАДНЫ Х ДЕТАЛЕЙ.
4 .  ИЗЛЫ ОСТАНОВКИ ЗАКЛ АД НЫ Х Д Е Т А Л Е Й  СМ. Г 0 С Т 2 4 8 3 3 Л -3 1 .
5 . Ра з м ер ы  8 с к о б к а х - для с п р а в о к .

ПРОВЕС,
РЧК.ГР.
г и п

ЛЁВЦНА
Странгин
X.E8UHAШилевшп
КРАСА ХиП

'J e i u f u .

Ъбис̂

T n g o < - J - £ 5 0 .3 8 KM.U 33.0.0.0

Ба л к а  о б ш о ч н а я  
БО П  2 5 - 3 t - i

СТА Ш Я МАССА

2200

М А С Ш Т А Б

! -50

л и с т  { Л и с т о в  i

ШЩЕЙЕРН
цнииэп
ЙсРНОГС 0KQP4j ВАШ

копировАА: Хюппенен Фо р м а т  А З
----------------  ----------------------- ----------------------£ з ^ э л - - а ~ . ...............  .
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1 - 1
4

* ^ Г
г±

3 4

N _ i _ ____st
ii к :
и  и  j
A __L

2 - 2

ii

t
-■ "Г3 - *

i..
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,

.  т о  г о 5

4 5 0 - H ПриВЯЗАН

24

icx
g

r r
ог о

ГОс=»
в О ш н а ч е н ц е НлименоВАние Код. Примет

Д о к у м е н т а ц и я

3 . 9 0 0 - 3  В Ы П .8  4 Л С б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  
к о н с т р у к ц и и  е м к о с т н ы х  с о о р з
ж е н и м  д л я  в о Д Ш А 5ж е н и я «  
k a h a a u s a u u u .

и з д е л и я  д л я л о т к о в

С т р о ч н ы е  е д и н и ц ы

A 3 i ТП 9 0 1 - 3 - 2 5 0 .8 8  r m u f O B .Q .1 .0 С е т к а  а р м а т у р н а я  С И i
A 3 2 Т П Ц С М - 3 -  2 5 0 . 6 8  K W .U I 0 9 l0 .I-0 Сеткд А Р М А Т У Р Н А Я  C t 2 i
A 3 3 Т П 9 0 4 - Б - 2 5 0 . 6 f t  К Н Ш Ш Ш ) С е т к а  а р м а т у р н а я  с в i

4 I .4 Q 0 - 9 Петля а т - 8 А
A 4 5 1 . 4 0 0 - 1 5 .В .1  И 0 - О 1 и з д е л и е  з а к л а д н о е  м н ю т - з 2

6 М А Т Е Р И А Л Ы

Б е т о н  b i s М В м *

ш г

вед ом ос ть р а с х о д а  с т а л о  н а  э л е м е н т ,  к г

М а р к а

э л е м е н т а

и зд ели я ЗА К Л А Д Н Ы Е

всего
А р м а т у р а  к л а с с а ПРОКАТ ЩРИ

А - й  Д - 1 ВегЗкп2

ГОСТ 5 78 1-8 2 Г О С Т Я »
<Я0 итога <р$ ф 8 итого -5-6 Итога

Л Т 2 -15 5162 51.52 52,38 а л 5Д78 0,5 0,6 105,0

1 .  Л о т к о в ы й  э л е м е н т  в ы п о л н я е т с я  в о ш и б о ч н о й  
ф о р м е  л о т к о в о г о  э л е м е н т a  A T 2 - t s  п о  С Е Р Ц и З Л О О - З  В Ы П .8 . 

г  Покрытие п о в е р х н о с т е й  з а к л а д н ы х  и з д е л и й -  
г о р .  ц .  5 0 - 6 0 .

провер.
а и щ
Р ч к . г р
п ш _
Ш Ш - .
Н А Ш А

ж ш
1 Ш Р Ш .

с т р о н г и н
Л Е Ш А .
Д А Ш Ш в
КРАРШ1Н

Ждг

“U v o S
г&к*£

Т П  Ф с Т - З -  2 5 0 . 3 8 кщ и 3 4 .0 .0 .0

Лотковый элемент
Л Т 2 -!5

С т Ш э

р

Тт

МАССА

2 3 0 0

М А С Ш Т А Б '

{ : 5 0

Тлйстов 1
цнииэп

инженерного оБандшкия 
г .  м о е к  а а

К о п и р о в а л :  Х Ю П П Е Н Е Н  Ф О Р М А Т  А З

?гу&3/-<Рб



Ал
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ом
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Л  .

в е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л о  н а  э л е м е н т , к г

Т5
а51

«е*3=с?KJ
|Л
£ U&GSHAM EHUE K a u m c h o b a h u e

ТёШ
j &EUЁЖШ15АМ

01 П ри м а.

Сб о р о ч н ы е  единицы
АЗ 1 Tn9ffi*5-2so.gg ICRT.U ITfjQLf Л Се т к а  а р м а т у р н а я  ем I
АЗ 1 , Tn^f-5-P?d.gg Kw.y.iff.ai.0-01Се т к а  а р м а т у р н а я  ets 1

Д е т а ли
2 .............  2 <р!0 А Ю ГОСТ5731 *82; М000 4 4 0,52кг

MATEPUAA
Ъ Бетон ВЦ 0,13м 0,13м

. .

ОБОЗНАЧение Ма р к а Ы т
L

М « С А ,
/П

Tn<3o<->-ZS0.8g  KW.U35.O0.O Н И 2 4 2 0 Ц 4 3 2

- 0 1 М2 2 5 3 0 0 ,4 5 6

М а р к а
элементА

УЗДЕАиЯ АРМАТУРНЫЕ
ВсегоА р м а т у р а  к л ас с а

A - 1
ГОСТ 5781-82

фГО Urorx
W1 37,0 37,0 37, Q
Ш2 38.8 38.8 38,8

П о к р ы ти е  п о в е р х н о с т е й  закладных д е тд л е й - Г о р .ц .5 в - е о .

п р и ш л и

П н в Ж

ПРО ВЕР.
ct. u h w .
р з к .гр .
Г У П __
н. контр.
ндм.ои

Гтронгин
ЛлзлРсвД
Стронгин
Ле в и н а  ! 
И Ш Ш
KPftCABUH

Ш 1
а й а / .
4 W - 'СЛТт/CL

Z ^ - J l

тп т~ъ-25о.гз
Ш ш б  ( w i ;  Ш 2)

KM.U 35.0.10
m m МАССА М АСШ Ш

Р СМ.ТА®

л и п 1 листов 1
цнииэп

ЩШЕНЕРНОГО ОБОРНДОВА1Ш51 
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i . Ра з м е р ы  в с к о б к а х - д л я  с п р а в о к .  
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Вебомость pacxoSct стали на Зопол нательные 
заклабные извели* на элемент, кг

М а р к а
э л е м е н т а

. И з Э е л н *  з а к л а Э н ы е

В с е г о

Дрматцрвмсш г П р о к а т  м а р к и
л - 1 В с т З  к п £

Г О С Т 5 7 8 Н 2 Г О С Т  1 0 3 -7 6 5.900-8.

Ф* Йтоп •5-S -<N Итоге
ea/ibh'i
d y & c к.Итоге

П С 1 -З Д -Б 1 -г Q .1 0 ,1 1 М М . U 5. Б М 5.7
П С « -5 Ч -Б 1-3 0,1 Q.5 1 .4 О М и H .Z 11. Z 1 3 .1
Г и М - 5 4 - Б И 0 J 0 .1 1А о м и 1 1 .1 1 1 .1 1 3 .1
Ш Н -5 1 { - Б 1 -5 0 .1 Q А 1.4 Q.4 и 1 .3

Wk v  ш
Tn904-3 1SO.&b т а и  s i o . o . o  [ х

Konupota*: Яльшикога, Ф а Р м а п Я З



к В

1Л
£о

I
<

f i

Обозначение, Марка Рис
тпш-яшв КВД £2. 0.0.0ЭД-Ш

- -ИHB-W1-7 г
ог ibwmu 3
to«I-5WM ц

L _ . _ wВД-54-Я-в S’
osХЙ-5Ч-М Б

к

• 1

Of эс о  *п
fft
£

Обозначение Н а и м е н о 8 а н и е
К о л .  н а  и с п .  К Ж Н .

й р и м е ч .
- 01 02L 03.04 05 О б

Д о к у м е н т а ц и я

В . з а о - з  & ы п . з д  г
с б о р н ы е . ж & л ё У о о £ т о  н к ы ё
к о н с тр ук ц и и  ё м к о е Т Н Ь 1 Х
с о о р у ж е н и й  Э л я  в о З о с н а й л е  
к и 4 *  к а н а / ш ^ а ц ц и .
Н а к а л и  е 'т Е Н о Я ы е Г  K t o H t t o i -  
к & ^ ^ л ^ .п о я  м о у  ГОЛЬ-НЬи спору

С б о о о ч к ы е  е д и н и ц ы

А З 1 3.500-3 Вып. 4/В2 ПСМ4-61 ! \ 1 1 1 1
Л\ 2 14DD.tf.Bt 120-53 НзЗглиЕ закладное М н И З - Б 3 5 ц ц & S '
Ак 3 1. 1100- 15: 81.210 изделие, закладное Мн201- f г г 2 2
АЧ ц 1.400-15.81.210-18 изделие Зз ш З к о е  M H 2 D 4 - 2 г 2
A il 5 1 Ч О О - 1 5 8 1 . 1 2 0 - 5 5 Шдглие З а м а Э ж й  М у  11Ц -£ г г

В е Э о м о с т ь  р а с х о Э о  с т а л и  н а  З о п о л н и т е л ь н ы г  
а к л а Э н ы е . и з З в л и *  н а  « д е м ь к т ,  к г .

М а р к о

э л е м е н т а

1 Н 5 е л и я  з а к л а д н ы е

В с е го

А р м а т у р а  ш е с а П р о к а т  м а р к и

Л - Ш В с т З  к п 2

Г О С Т  5 7 8 1 - S 2 Г О С Т  1 0 3 - 7 S

Ф В Ф 1 2 VUD№S  5 5 1 0 и то го

П С 1 5 4 - Б 1 - Б 0 3 1 0 и ч . г 1 2 г г ИЛ 1 3 3
П С 1 - 5 Ч - 5 1 - 7 0 . 5 10 1 5 7 . 0 2 . 0 7 . 2 1 Б . 2 1 7 . 7
П С 1 - 5 Ц - Б 1 - 8 о ,и IX и 5 .  Б 5 * 4 1 4 . D 2 5 .0 2 8 . 2

П С 1 - 5 4 - Б 1 - 9 а  м 10 \м 5 3 1 3 11 1 4 .4 1 5 . 8

Ш М - 5 Ц -  5 1 - 1 0 0 3 Z . & ъ.м и Б. 2 1 4 0 п. в 3 2 . 0
П М - 5 Ч - Б 1 - Ц 0 3 1 . 0 * 1 . 5 7 . 0 г . о гг шг 1 7 . 7

T n . 9 a i - j - z s o . e e  

Пакеле СТЕНОВАЯ
т М - 5 Ч - Б 1 - 6  *  
П С 1 - 5 Й  - Б 1 - 1 1

к к . и б г . о . о . о

[ Т О В Ш и С Т ш ДММД

К о п и р о в а л :  A / i e l u u k q b a 23-03 /-Об Ф Q - А З
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£ r i Р и с Д
*-9 п еп О б о з н а ч е н и е , и  п и  u p  н п в а h u p .

г п т
V O .O $ • П р и м е м .

I « 1 £ . П L I U  р 1С П
— 0 1 - с г -0 3

Д о к у м е н т а ц и я

3  5 0 3 - 3  8 Ы П . ч / « г
Сборные ЖЕлеЗобЕ70нмЫЕ каиу РУКЧМН ЕМКОСТНЫХ COOpvMCEHHn̂ m ЪОдОСМабМСНиЯМ KGf KC|{U43Gft|liU.

тп ^ .B -C S O .B e K W .M ffia a O  CPC В е д о м о с т ь  р а с х о Э а  стали

С т р о ч н ы е  е д и ни ц ы

А Ц 3 ,9 0 0 - 3  В ь т . Ц / 2 2  ч .  2 С е т к а  а р м а т ч о н а я  с  3 7 2 2 2 2
АЦ 2 з .з о о - з  в ы л .ц / б г  ч . г изделие з а к л а д н о е  М Н - 6 1 1 1 1
А Ц 3 3 .9 0 0 -3  Ву п .Ц / 1 2 ц . г изделие. зак лад ное м н - 2 5 2 2 2 , 2
Ак ц 3 .5 0 0 -3  В ы п .ц  1 2 2 .4 .2 и зд е л ие з а к л а д н о е  м к -з а 2 2 1? 1 2
АЦ 5 3 .5 0 0 - 3  В ь т . Ц ^ г  ч .  г К а р к а с  К р 1 2 2 2 2
АЦ 6 з . 5 о о - $  ь ы п . ч и г ч . г и з З е л и е  з а к л а д н о е  М Н - ts 1 1 1
А Ц 1 з . 5 о 0 ' $ в ы п . ч / 8 г  ч . г И з д е л и е  з а к л а д н о е  М н - f S t 1 -( 1
А Ц S j . j o o - з  в ы п . ч / я г . ч . г К а р к а с  К р З к ц к к
А Ц 3 1 .4 0 0 - 1 5 . B U 2 0 - 7 1 И з д е л и е  з а к л а д н о е  Мирб- s 1 1
АЦ 10 Ш С М й .В Х  Z f O Изделие з ак л ад н о е . Мп Ш - 1 1 2
АЦ If 1 . 4 D D - 1 5 B 1 . 2 1 0 - 1 6 И з д е л и е  з а к л а д н о е  Mtf20i{-2 1 1 * 1

Л е т а л и

БЦ 12 - 1 Ф Б А Й  Г 0 е Т 5 7 1 1 - В 2 *.г = 2 9 Ц 0 ц Ц A W  ter
БЦ 13 - 2 Ф Ш ® г о с т 5 7 2 1 - 2 г : е » 5 3 5 0 1к 2U 2Ц 2 Ц 3 .3 1  К Г

БЦ ft - 3 Ф б А 1 й г о с г 5 7 м - з г : £ - г 7 7 0 k ц 0 ,6 2 к г

fS М а т е р и а л ы : Б е т о н  B f 5 ; W 353 3 5 3 3 ? Ц

1. П о и а л а  в ы п о л н я т ь  £  о п а л у б о ч н о й  ф о р м а  с т а н о б ы х  п а н е л е й  
П С 1 - 5 Ц - Б ?  п о  с е р и и  3 .5 0 0 - 3  g b m . Hjlt,

2 . О т в е р с т и я  g п а н е л я х  § ы п о л н я т ь  п и т а м  у с т а н о в и  З е р е о Я н к ы х  
в к л а д ы ш е й *  .  *  e .

3 . А р м а т у р р а  о б в я з о ч н о й  балки, п о п а д а ю щ а я  в о т о г р е т ы е , н е  В ы р е з а е т е * » 
ц З а щ и т н ы й  с ло о  б а т о н а  -  2 й м м ,__________ .__________________________

акк&рчгощимь' стер»« 
Е н а м и  к  н и ж н е м у  
р т о э ц ц  п а н е л и .

Йви&яздн

U h s . k o

ЙР08ЕР.
СТИНЖ.
Р Ч К .Г Р .
ги п

Н к о н т р

И А Ч О Т Д

е х
№

т ю н г к н
f l f t P E B A

С т р о н г п н
Л Е В И Н А

Ж?&р-

с Щ £ *
AAH U№ n:i& ' ^ S I
№ Ш З н н Г £ :Х ^

m 90i-3-2sa88 К Ж .Н  65 0 .0 .0

П л Н ЕП Ь  С Т ЕН О Ь Л Я  
ПС 12, ПС13; ПС14; ПС15

а м 3» I I р МАСШТМ

Р j 9350
лисп * листав &

Ц Н И И Э П‘.•оЖЕН£Р«ОГС10 № Р 9 *у э В Ш Я  
Г .  И з с к З А

Формат ЛЪК о п ц р о а м :  Л  л е ш и к а е р .
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Обозначение. М а р к а Масса

к г Ри с .

Т П  9 0 f 3 '2 S 0 .8 8  К «.Н £ З .О Д О п с  < г Ш 1 з '
- O f П С < 3 пи
- 0 Z П С Й S 1 5 Q 1
■03 П С  (5 2 3 5 0 1

Привязан

Инв№ Т П  9 0 M - 2 J O - * » КЖ.Н SiO.O.Q
Лист
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М а р к о
э л е м е н т а

и з в е л и *  а р м а т у р н ы е Н о б е л и я  з а к л а д н ы е

ОБщии
расход

а р м а т у р а  к л а с с а Б е т А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

fe e n
Л - 1  1 Л 1  I Л - И R p x л  - ш Б с т З  к п  2

ГО С Т 5 78 1-8 2 г о ш а - а Г 0 С Т 5 78 1-8 2 Г 0 С Т Ю З - 7 Б
ФВ 4>10 Ито н Ф Я Ятоп ФБ « Н о < Н 2 ф « Ф1Б more Ф 5 итоге ф б ФЮ |Ф1£ Шаги -40*5 -170«5 S 8 З го Мтото

т г Ki 8.S 12.7 25,4 2S.1) г .ц 18.0 0 .2 2 7.Б 24.11 7 3 .2 1Ю,85 щи 195 7Б L41 73.М1)| Q .8 S2.72 0 .7 5 3 .2 2 U 6 ,2 57,35 Ш ЭД 515.34

ВС 1 5 к\ 8,В 1 2 ,7 ЕБ.Ц 25,14 гм 18,0 0,4 U  б г ч .ц 7 5 2 « Д О д а Б (5Б7$ 1 Ml 75.U1* 0 .8 S 2 7 2 0.75 3 ,2 2 1 .2 5 ,2 37.55 £0Ш> 3 15 ,8 4
n c i i ) W V 12,7 W ад 2,k 180 0 .8 Ц Б ад 7 3 .2 щи 1№ ?5Б,7£ va 15,44 2 .4 ад 0.76 5 Д 2 3,5 ik,Z 4 7 .7 6 а д ш%ц
П С  15 4.1 12.7 25,1) 2Bt4 гм 18.0 0 .8 . Ц  б 2 Ч Л 73 .2 110.55 щи 15*75 2 .4 8 73.441  ̂ *1 ш г 0 ,7 8 3 . 2 2 3 .5 14.2 kVo ВД 3 2 8 .8 4

Привяжи Штз>.
CtUWK

X M L

ьТРОКГИН !<?Uv
Т Ш Ш у Г Щ ^

Рч к г р Грлрригин

М Р @ и .1йШпн'-й1 *
Ш Ч Д Т ЕШ гЩ Щ  u ^ Z

т п  9 0 1 - 2 -  250.83 К Ж .И  6 3 .Q .0 .Q B P I:

Ь е д о м о с т ь  р а с х о д а

c x & a u  нд э л е м е н т  т к г

Н Ш Ш ?  Аист |/&&таз
Э ~ г

Ц Н И И Э п

К а п и р о & А л :  Й Л Е Ш и К О Б А . $GVMAT &Ъ
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M l S L

Sо
•ft- I о О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о о а и и е К а л -ё о  на  u cn JW H ftft т

Примем- 0< о г 03
Д о к у м е н т а ц и я

3 .5 0 0 - 3  ь Ы п . 4 / В 2
йЬорнык win-ьи г. кичмракцоч EWtttaHbl* COftbŷtMwi ЗлявоАосна5«ини#м канализации

С о о р о ч н ы е  е д и н и ц а

/15 4 l.Saa-ltmAltl П С < - 5 Ц - Б г 1 4 1 1
ЙЧ н щао-15мгЮ‘{& Изд елие зак л ад н о е  М нЯР+г 1 4 < 1
М 3 1  w - f s . 3 f .  т Изделие з а к л з  д н о г н н  г о м 1 1
м N 1 .  4 0 0 - / 5 .В / . 1ZQ-H изделиезакладное tlHlfS-o 1 1

Б е б о м о е т ь  р а с x о б а  с т а л а  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  
з а к л а д н ы е  и з д е л и я  н а  э л е м е н т ,  к г

М а р к а
э л е м е н т а

Изделия з а к л а д н ы е

Б г р г о
Лрнатуракласга П р о к ат м а р к и

л - i В с т Э  к п 2
r O C T C T J M i Г О С Т  « 3 - 7 6

♦ I t Отогс S 2 S № итого
п с н м - в г н a s O .g s . t 5 ,2 7 . 0
п а - з ч - б е - г 0 . 1 0 .S б . г Б. 2 г о
П С < - 5 4 - б г- 3 1 5 t .S г м JJ.0 « к 4 2 .0
П С 1 -5 И -Б 2 - И 4 .5 i .5 г м S .0 40.4 42.0

Пр и в р а н

Б Е 1 Ж

J M I f L
Ст-нм .
Ру к , гр.
г и п

ТРО Н ГИН
A ria w m
с т р о н г н н
л ш ж а

н кпмтр. Адш ЕБеки j
HR4.DTij KPfiCftbMH Нф/

ж ?
М Ы ­

Т О  9 0 M -2 S O .S & К Ж .Н  6 4 . 0 . 0 . 0

П а н е л ь  с  г е н о в  а д  
П С !*Б Ц - Б Ы  т П С М Ц - Б Н *

CTfJUBj МАССА Ма с ш т а б

р с и тл и -

лист t I Л истав Z
Ц И И И Э П

Ц М ЕШ > Н 0 Г0  ОБОРЧДйЗйНт 
Г . MQCKfcfc

Ко ПМ  РОВАД: Мле ш икоРА -2Л ъ * * - & Х г toP M AT-./I3
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Т п Ш - 2 5 Ю - в В К Ж .Н 5 Ш .О R O - f t - t t J  Е Ш i
- Q  Smw&i  Ш 7 9

-Q 2 К Н Ш  S350 3

•ад lE V S V S t-J 3350 4

Привязан
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ПРЦ8ЯЗАИ

мот

5 3
£га.& оГО

*псг
с= О б о з н а ч е н ие П л и м е н о в А н и е Км. п р ц м е -

ЧАние

Д о к у м е н т а ц и я

1 9 0 0 - 3 с в о р н ы е  ш е л е з о в а с н н ы е  
к о н с т р у к ц и й  е м к о с т н ы х
" с о о р у ж е н и и  т  вадоснлй 

ж е н и я  и к ш ш д ц и ц
Т П  $ D f 3 - 2 W 8 » -| 'I H .U  6700.0 ВРС ведомость Р А И О Д А  С ТА Л И

Сб о р о ч н ы е  е д и н и  иы

1 3 . 9 0 0 - 3  В Ы П . 4 / 8 2 Изделие з а к л а д н о е  м н 9 i
г 3 . 9 0 0 - 3  В Ы П . 4 / 8 2 изделие з а к л а д н о е  M H f2 1
3 3 . 9 0 0 - 3  В Ы П . 4 / 8 2 К а р к а с  Кр 1 2
4 3 . 9 0 0 - 3  В Ы П . 4 / 8 2 Ка р к а с  Кр 2 4
S 3 . 9 0 0 - 3  ВЫ П. 4 / 8 2 изделие з а к л а д н о е  мн25 2
6 т Э 0 ( - 3 - 2 5 О Щ ( Н .Ц  6 7 . 0 . 1 . 0 Се т к а  oi 2

7 3 . 9 0 0 - 3  В Ы П . 4 / 8 2 Се т к а  сз1 Jг 3 . 9 0 0 - 3  В Ы П . 4 / 8 2 Се т к а  с г г 1
3 3 .9 0 0  - 3  В Ы П . 4 / 8 2 изделие з а к л а д н о е  м н 26 2

Д Е Т А Л И .
БЧ ш Ф ( 2 Д Й  Г О С Т 5 7 8 1 - 8 2  2*418 0 4

М АТЕРИАЛ:
11 & E T Q H  Ш 5 ; ¥\1Б М3 2 5 3

П а н е л ь  в ы п о л н я т ь  в  о п а л у б о ч н о й  ф о р м е  ,  
с те н о в о й  п л не л и  п с м г - м  ( с е р и я  з .з о о - з  нтщ г).

ТП 9 0 1 - 3 - 2 5 0 . 8 8

П а н е л ь
етеновдз

ПС1

К О П И Р О В А Л : Х Ю П П Е А Е Н

KW.U 67.0.0.0
СТАД И Я М А С С А М А С Ш Т А Б

р 633Q -

л и с т 1 л и с т о в  1
цниюп

UHW EUEPHtirO П Й М Я А Ш  
Г  М О С К В А

ФОРМАТ ЛЗ
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Ж
0 1

ш г

0 2 0 3 П Р и м е ш и е

Д о к у м е н т а ц и я
кг»
= 1 . ■  1 1 9 0 0 - 3

С В О Р Н Ы Е  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е
к о н е т р а к и и и  е м к о с т н ы х

щ ---------------------« X  1

М 5 0 ^
Т 5 ! f C O o ' T ^  ~

ПООРУ Ж Е К Ш 1  А Л Я  В О Д О С Ш 0  
SHEHHQ И  К Л Н А Л и З А Ц и и

'

т М А З О  1 С к о р о м н ы е  е д ш ш ц ы

2 3 8 0  | А З 1 Т  П  9 0 И - 1 5 0 А в - Е Н 1 и  6 7 . 0 . 0 0 . П А Н Е Л Ь  Е Г Е Н 0 8 Л Я  П Й 1 1 ] 1

о*> РА 2 Ш О -  1 5 . 8 1 1 2 0 - 6 1 У з Д Е Л и Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н Н 5 -2 — i 3 3
I/-------- 3 1 4 0 0 - < 5 . 1 1  « 0 - 1 0 Ц Щ А и Е  З А К Л А Д Н О Е  M U 1 D M i — — ь  Ю м

g J Z . 4 1 . 4 0 0 -  I 5 . 8 K 3 0 - 0 5 U U E A U E  З А К Л А Д Н О Е  М Ш П - б 2 2

4 - 4

1  Ст е н о в ы е  п а н е /ш  выполнять $ 
о п А Ш о м н о й  ф о р м с  с т е н о в о й  
п л н е л и  ПС1-42-Б1 по CCPU«
3 . 3 0 0 - 3  В Ы П . 4/82.

2. ^Отверстия в о б в я з о ч н о й  б а л к е  с т е н о в ы х  п А н е л е а  по p u c . i ; 3 ; 4  
вы п о л н я ть  п у т е м  я е тл н о в к и  д е р е в я н ­

н о г о  в к л а д ы ш а . - А р м а т у р а  о б в я з о ч н о й
Б А Л К Ц , ПОПОДАЮЩАЯ В а Т 8 Е Р Ш 1 Е ,Н Е  ВЫРЕ­
З А Е Т С Я ^

1 е д о м о с т ь  Р А С Х О Д А  С ТАЛ Ц НА д о п о л н и те л ь н ы е  
З А К Л А Д Н Ы Е  и з д е л и я  Н А Э Л Е М Е Н Т , К Г

и з д е л и я  З А К Л А Д Н Ы Е

М а р к а

Э Л Е М Е Н Т А

А р м а т у р а  к л а с с а Пр о к а т  м а р к о

A S 8 с т З к п 2
ГОСТ 578 i- в г ГОСТ ю з-тб Вс е г о

ф 8 итога $ Б S 3 итого
ПОЗ 0.8 0.8 4 .6 - АЛ 1 4
Г?С4 ХА \А 9.0 ОД 9.8 i i ,2
ПС5 1А 1А 9.0 о д 3.8 и г

ТП 9 0 M - 2 S O & & Ш . Ц  8 8 .0.0 .0

П а н е л ь  с т е н о в а я  

п о 2 г  п е з

m m М А С С А 1М А С Ш Т А Б

Р Ш О -

л и < т  t л и е т о е г
ц н ш з п

инженерношпБОРЧАввлнш 
Г. ! Ш Ш

KQnUPQBAA: ХГОППЕНЕИ Фо р м а т  а з
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Т П 3 0 М - К Ш № Ц  В 8 . Ш . П Е 2 J
* 0 1 л ез 2
* 0 2 ПС4 3
- 0 3 ПС5 4

I !? 9 0 f-S -Z 5 B .8 b 8 .K.U  5 8 .Q M
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А А А
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Марка
элемента

А рм атура к л асса Пробояолааьматяркая
кад

Арматура класса Прокат марки.

0
5 г» S О

Общий
раегоЗ

Л -1  I л - i  I л-'? Бр1 я - в &С.Т 3 кп£
гост 57& н -аг ГОСГ67ШО гаст57в1-зг ГОСТ 103-76 Иерив 5.900*2.

$> 6 но h o w ргг Utdio$> р А Ь stm <р76 JtoIO1р5 Utoio р в но иг р18 итоге S5 56 5S S10Qtdio(tqSOOЛцбООйуЗОСftulOOИтоге
пего ч л 47.3 Ы М ге.ч гб.ч г.ч ins 7 17.6 16.9 774.47 100.45I00.4S4ЫЛ2 £3.15 13.1В 0.76 9.1 11.2 31.16 ЧЧ.ЧЧ437.16
п си «и ЧТ.Э 51.4 76.4 76. Ч г.ч Ш57 V L B 26.9 714.41 юо.ч; *00.45457.71 0.1 1318 13.33 ОЛб 10.6 н е 31.9S 46.34 439.06
п егг 4.1 чгз 5гч г&ч 164 гч ш. ы 77.6 76.9 714.47100.43т а ч 5 45112 0.4 [Ш

13.78
13.63 0.16 го.о M . G 43.36 57.04 509.76

пегз 4.1 чгз 5гч Z6.4 764 г.ч 117.57 гг 6 76.9 71Ч.Ц7100.45100.454SZ.17 0.5 13,78 0.76 11.4 г м 45.16 58.94 511.66
пегч 4.1 чгз згч гем 164 г ч мгы гг € 76.9 7ЧЧ.Ч/ ЩЧБ100,45457.1г 1Ш 660 3 3 - 1 2 алб 9-1 и г 31.16 83.3 64.9 3Z.0 186.7 Ъ Ш 769.36
псг.5 ч л 47.3 sia 76.4 ъ г м г.ч 1П.Б7 1 7 . 6 169 714.41 10O.HS100.454S7.71 0.6 1318 96.0 99-38 Q.76 14.8 73.6 39.16 23-3 34.4 113.7 767.74 715.46
пеге ч л 47.3 51.ч 26.4 764 г.ч 111.51 7.1.6 769 ПЧ.Ч71Q0.4E10Q.4S451.11 6.4 13.72 260 99.68 0.16 1t.O 228 3556 64-3 ЗЧ.Ч 113.7 752.94 711 66пс ы 4 . 1 860 зо.1 гбч 264 г.ч гчзгч 776 79.4 30334109.11i09.1t501SC 5.64 и 874 0Л6 91 т . il-H48.56 57.3 559. Й6неге _4-i 86.0 90.1 16.4 164 г.ч 743.94 176 73.4 303.34Ш3.17ЮЭ.1150156 5.64 7Л 9 . 34 0Л6 9-1 U6 18.151.16 61.6 563^66
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