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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

I ,  Общая часть

Рабочие чертежи железобетонных плит шириной 1 ,5  и и 0,75 и 
для перекрытий многоэтажных производственных зданий разработаны 
применительно к унифицированным габаритным схемам, утвержденным 
распоряжением Госстроя СССР fe 163 от 2 июля 1963 г .

Данный альбом содержит рабочие чертежи плит шириной 1 ,5  м 
с напрягаемой рабочей арматурой, в том числе чертежи плит покры­
тий с круглыми отверстиями для установки вентиляционных устройств, 
В работе также приведен пример решения квадратных отверстий в 
плитах перекрытий для пропуска вертикальных коммуникации.

В настоящий альбом включены также рабочие чертежи плит 
шириной 0,75 м с ненапрягаемой рабочей арматурой по серии 
ИЙ24-1/70 и ИИ24-4/70, откорректированные в части закладных 
деталей в межколонных плитах, которые изъяты в связи с выявившей­
ся возможностью отказаться от соединения межколонных плит между 
собой с помощью накладных элемеатов.

Изготовление плит шириной 1 ,5  м необходимо производить в 
опалубочных формах, чертежи которых разработаны Гипростроммашем 
(шифр 7775Д  и 7775 /2 ). В указанных формах предусмотрено устройст­
во резиновых компенсаторов, предохраняющих плиты, от образования 
трещин в местах сопряжения торцевых ребер с продольными при пере­
даче предварительного напряжения на бетон и облегчающих распалуб­
ку плит.

В настоящем альбоме дав вариант опалубочных форм плит с нали­
чием вертикальных выступов на наружных гранях продольных ребер, 
служащих для образования бетонных шпонок после замоноличивания 
плит, Этой формой надо пользоваться для изготовления плит в тех 
случаях, когда в проектах конкретных зданий„соединение плит шпон­
ками указано как необходимое. Такими формами можно пользоваться 
и для изготовления плит, для которых не требуется соединение и 
их между собой с помощью указанных бетонных шпонок (см.лист 6 9 ). 
Предварительно напряженные плиты шириной 1 ,5  м предназначены для 
йспользовпния в качестве доборных для перекрытий, в которых в 
качестве основных используются плиты шириной 3 м серии ИИ 2.4-8,

3

а также взамен • плит шириной 1 ,5  м ,  изготовляемых без 
предварительного напряжения арматуры серий 111124-1/70 и ИИ24-4/70 
в тех случаях, когда освоение плит шириной 3 м встречает затруд­
нения, например, в случае отсутствия на заводе вибропдощадок 
шириной 3 м.

Плиты шириной 0,75 м применяются во всех случаях в качестве 
доборных и устанавливаются по крайним продольным рядам колонн. 
Парки плит и их несущая способность приведены в табл .1 .
Марка плит шириной 1 ,5  м дана в виде дроби, первая часть числи­
теля которой обозначает типоразмер конструкции и состоит из 
буквенного обозначения и порядкового номера типоразмера. Цифры 
второй части числителя обозначают несущую способность, а цифры 
третьей части марки -  разновидность плит, вызванную различием в 
закладных деталях, размером и местоположением отверстия.
В таблице I рядовые плиты перекрытий шириной 1,5 м имеют марки, 
числитель которых состоит из двух частей, а межкозонные -  из трех 
частей. В знаменателе марки указывается класс стали напрягаемой 
арматуры. В связи с тем, что плиты, армированные сталью клас­
сов A-У и Ат-У рассчитаны в двух вариантах категории тредано- 
стойкости, в знаменателе марки этих плит указана также категория 
трещиностойкости конструкции, обозначенная цифрами, взятыми в 
скобки. Для остальных плит категория трещиностойкости в марке 
не указывается,так как они рассчитаны только в однсм варианте: 
либо 3-ей категории трещиностойкости (плиты, армированные сталью 
классов АШв и Н У ), либо 2-й категории трещиностойкости (плиты, 
армированные сталью класса Ат-У1 и прядями класса П7).

Маркировка плит шириной 0,75 м принята по аналогии с марки­
ровкой этих плит в серии Ш 24-1/70.

П,0
\ J 975
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Парка плиты

Щ>1 . П Ш ;  
АШв * АШв 9

m -i-з . m -i-4
АШв * АШв

П1-2
АШв

П1-2-1
АШв

m-з  . щ-з- i
АШв * АШв

IU-4
АШв

Ш-5

Ш-6
АШв

П1-4-1
АШв

П1-5-1
АШв

m -6- i
АШв

Таблица I

Назначение
платы

Рядовые 
для пок­
рытия

Равномерно распределенная 
нагрузка. кг/ц2_

На. продольное ре u p.?
Расчет­
ная

750

Норма­
тивная

На ложку
Расчет* 
ная

640

Рядовые и 
мелкодон­
ные для 
перекрытий

m -i .
А1У *

П1-1-2 . П1-1-3. П1-1-4 
А1У * А1У * А1У

Ш-2
А1У

т - з
А1У

т -4

А1У

т -2 - i
А1У

Щ -3-1
А1У

т - 4 - i
А1У

Рядовые 
для пок­

рытия

Рядовые и 
межколон- 
ные для 
перекры­

тий

1200
(1350)

1800
(1950)

2400
(2550)

3000
(3200)

3600
(3750)

750

1200
(1350)

1800
(1950)

2400
(2550)

560

Норма-
тивная

470

1040
(1170)

1540
(1670)

2040
(2170)

2540
(2710)

3040
(3170)

1610*
(1160)

2210 е
(1760)

2210
(2360)

2810
(ЗОЮ)

3410
(3560)

640

1040
(1170)

1540
(1679)

2040
(2170)

1370х
(1000)

1870е
(1500)

1870(2000)
2370

(2540)

2870
(3000)

560

161 
(1160)

2210х
(1760)

2210
(2360)

470

1370х
(1000)

1870х
(1500)

1870
(2000)

1,
5 

х 
5,

55

Таблица I  (продолжение)

Рядовые ■ 
межколон- 
ные для 
перекрытий

300Г-
(3200)

3600
(3750)

2540
(2710)

3040
(3170)

2810 2370
(ЗОЮ) (2Е40)

3410
(3560)

2870
(3000)

Рядовые и 
ыехколон- 
ные для 
перекрытий

1200
(1300)

1800
(1990)

2400
(2600)

3000
(3200)

3600
(3790)

1040
(ИЗО)

1540
(1700)

2040
(2210)

2540
(2710)

3040
(3200)

1610х
(III0 )

2210х
(1800)

2210
(2410)

2810
(ЗОЮ)

3410
(3600)

1370х 
( 960)

1870х
(1530)

1870
(2040)

2370
(2540)

2870
(3030)

m -i . m - i-2 .
АУ(2) ’ АУ(2)'

HI-1 -3  . Ш -1-4 
АУ(2) ’ АУ(2)

Рядовые 
для пок­
рытий

750 640 560 470

т - 2  . П1-2-1 
АУ(2) * АУ(2)

т - з  . т - з -1

АУ(2) * АУ(2)

т - 4  . т - 4 - i
АУ(2)* АУ(2)
CI-5 . IU-5-I

, ауг2)

Рядовые и 
межколон- 
ные для 
перекрытий

1200
(1440)

1800
(1920)

2400
(2600)

3000

1040 1610х
(1250) (1250)

1540
(1640)

2040
(2210)

2540

2210х
(1730)

2210
(2410)

2810

1370х
(1080)

1870х
(1470)

1870
(2040)

2370

т к
/975
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Таблице I (продолжение)

1

Ш-2 . Ш-2-1 
АтУ(3)’ АтУ(З)
Ш-З . Ш-3-1 
АтУ(З)’ АтУ(З)

Ш-4 . П1-4-1 
АтУ(З)’ АтУ(З)

П1-5 . Ш-5-1 
АтУ(З)' АтУ(З) 
Ш-6 . Ш-6-1 
АтУ(З)' АтУ(3)

Ш-1 . Ш-1-2.
АтУ(2)* АтУ(2)"

Ш-1-3 . Щ-1-4 
АтУ(2) *АтУ(2)

П1-2 . Ш-2-1
АтУ(2)* АтУ(2)
Ш-З . П1-3-1 
АтУ(2)* АтУ(2)

Ш-4 . ГД-4-1
АтУ(2)* АтУ(2)

т - 5  ;
АтУ(2)'

Ш-5-1 
АтУ(2)

S z l
АтП АтУ1
Ш-1-3 П1-1-4 
АтУ1 * АтУ1

Рядовые и 
мелкодон­
ные для 
перекрытий

Рядовые 
для покры­
тия

Рядовые и 
межколон- 
ные для 
перекрытий

1200
(1300)

1800
(I9S0)

2400
(2600)

3000
(3200)

3600
(3790)

1040
(ЦЗО)

1540
(1700)

2040
(2210)

2540
(2710)

3040
(3200)

750

Рядовые 
для пок­
рытия

1200
(1440)

1800
(1920)

2400
(2600)

3000

1610*
(III0)
2210*

(1800)

2210
(2410)

2810
(ЗОЮ)

34X0
(3600)

640

1040
(1250)

1540
(1640)

2040
(2210)

2540

750 640

1370*
(960)

1870*
(1530)

1870
(2U40)

2370
(2540)

2870
(3030)

560

1610*
(1250)

2210*
(1730)

2210
(2410)

2810

470

1370*
(1080)

1870*
(1470)

1870
(2040)

2370

560 470

5
Таблица 1 (продолжение)

L 2 3 4 5 6 7

йй'й

Ш-2 . Ш-2-1 
АтУ1 * АтУ1
Ш-З . Ш-3-1 
АтУ1 * АтУ1
Ш-4 . Ш-4-1 
АтЛ * АтЛ

Ш-5 . m -5-i
АтУ1 * АтЛ

(

Рядовые и ( 
межколон­
ные для 
перекрытий

1200 
[1390) 1

1800
[2080)

2400
(2600)

3000
(3240)

1040
(1200)

1540
(1780)

2040
(2210)

2540
(2750)

1610* 
(1200) |

2210* 
(1890) 1

2210
(2410)

2810
(3050)

197 О1 
[1030)

1870*
(1610)

1870
(2040)

2370
(2580)

X
1ГЧ
Т-" Ш-1 . Ш-1-2. 

П7 * П7
Ш-1-3 . Ш-1-4 

П7 ’ И7

Рядовые 
для пок­
рытия 750 640 560 470

Ш-2 . Ш-2-1 
П7 * ff?

Ш-З . Щ-3-1
хп ’ m

Ш-4 . Щ-4-1 
П7 * П7

Рядовые и 
мелкодон­
ные для 
перекрытий

1200

1800

2400

1040

1540

2040

1610*
(1010)
2210*

(1610)

2210

1370*
(870)
-I870F
(1370)

1870

1С\
П2-2 . П2-2-1 
АШв * Alls Рядовые и

1200
(1300)

1040
(ИЗО)

1610*
(Ш О)

1370*
(960)

еэ
П2-3 . П2-3-1 мелкодон­

ные для 1800 1540 2210* 1870*
Ч\ АШв * АШв перекрытий (1950) (1670) (1760) (1500)

П2-4 . П2-4-1 
АШв 4 АШв

2400
(2470)

2040
(2100)

2210
(2280)

1870
(1930)

т к П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А ЙЙ24-9
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Таблица I (продолжение)

I 2 3 4 5 Г г 7

Д2-5
АШв
П2-6
АШв

•t

•*

П2-5-1
АШв

П2-6-1
АШв

Рядовые и 
мелколов- 
вые для 
перекрытий

3000
(3200)

3600
(3750)

2540
(2710)

3040
(3170)

2810
(ЗОЮ)

3410
(3560)

2370
(2540)

2870
(3000)

П2-2 • П2-2-1 1200 1040 1610х 1370*
А1У • А1У (1300) (ИЗО) (ИЮ) (960)
П2-3 22=3=1 1800 1540 2210* 1870*
А1У % А1У Рядовые и (1950) (1670) (1760) (1500)
П2-4 • П2-4-1 мелкодон­

ные для 2400 2040 2210 1870
А1У А1У перекрытий (2550) (2170) (2360) (2000)
П2-5 • П2-5-1 3000 2540 2810 2370

в А1У • А1У (3200) (2710) (ЗОЮ) (2540)
ич' П2-6 П2-6-1 3600 3040 3410 2870
Сгч■"в-- А1У А1У (3750) (3170> (3560) (3000)

П2-2 • П2-2-1 1200 1040 1610* 1370*
АУ(3) % АУ(3) (1010) (870)
П2-3 П2-3-1 Рядовые и 1800 1540 2210х I8701
АУ(3) АУ(3) мелкодон­

ные для (1990) (1700) (1800) (1530)

П2-4 • П2-4-1 перекрытий
2400 2040 2210 1870АУ(3) • АУ(3) (2600) (2210) (2410) (2040)

П2-5 • П2-5-1 3000 2540 2810 2370АУ(3) АУ(3) (3200) (2710) (ЗОЮ) (2540)
П2-6 f П2-6-1 3600 3040 3410 2870АУ(3) АУ(3) (3790) (3200) (3600) (3030)

к *
0?

ТаблЕца! (продолжение)

П2-3
АУ(2)
П2-4
АУ(2)
П2-5 
АУ(2)

П2-3-1
АУ(2)

П2-4-1
АУ(2)

Рядовые ■ 
межкодон- 
вые для 
перекрытий

1200
(1440)

1800
(1920)

2400
(2600)

3000

1040
(1250)

1540
(1640)

2040
(2210)

2540

1610*
(1250)

2210*
(1730)
2210

(2410)

2810

1370*
(1080)

1870*
(1470)
1810

(2040)

2370

П2-2 . П2-2-1
АтУ(З) * АтУ(З)

Л2-3
АтУ(З)
П2-4
АтУ(З)

Д2-5
АтУ(З)
П 2 - 6
АтУ(З)

. ж = ы
• АтУ(З)

П2-4-1
АтУ(З)

Л2-5-1
АтУ(З)
П2-6-1
АтУ(З)

Рядовые ■ 
межкодоя- 
вые для 
перекрытий

1200

1800
(1990)
2400

1040

1540
(1700)
2040

(2600) (22*10)

3000
(3200)

3600
(3790)

2540
(2710)

3040
(3200)

1610х
(1010)
22I01

(1800)
2210

(24X0)

2810
(ЗОЮ)

3410
(3600)

1370Х
(870)

1870х
(1530)
1870

(2040)

2370
(2540)

2870
(3030)

П 2 - 2  
АтУ(2)
П2-3
АтУ(2)
П2-4
АтУ(2)
П2-5
АтУ(2)

П2-2-1
АтУ(2)
П2-3-1
АтУ(2)
П2-4-1
АтУ(2)
П2-5-1
АтУ(2)

Рядовые и 
мелкодон­
ные для 
перекрытий

1200
(1440)

1800
(1920)

2400
(2600)

3000

1040
(1250)

1540
(1640)

2040
( 2210)

2540

ICIO*
(1250)

2210*
(1730)

2210
(2410)

2810

1370*
(1080)

1870*
(1470)

1870
(2040)

2370

Т К
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Таблица! (продолжение)

2 3 4 5 6 7
Д2-2 . П2-2-1 1200 1040 1610* I37CPАтЛ • АтЛ

Рядовые и
(1350) (1170) ;ибо) <[1000)

п2- з  пг-э-1  
А*Л * АтУ1

межкодон- 1800 1540 2210* 1870*вне для 
перекрытий (2080) (1780) |[1890) I[1610)

П2-4 . П2-4-1 2400 2040 2210 1870
АтУ1 ’ АтЛ (2600) (2210) 1(2410) 1(2040)
П2-5 . П2-5-1 3000 2540 2810 2370
АтЛ • АтЛ (3240) (2750) (3050) (2580)

П2-2 . П2-2-1 
П7 * П7 Рядовые и 

межкодон-
1200 1040 I6I0F

(ШО)
1370*

(870)
П2-3 . П2-3-1 вые для 1800 1540 2210* 187СРП7 ’ П7 перекрытий (16X0) (1370)
П2-4 . П2-4-1 

П? * П7 2400 2040 2210 1870

ПЭ-1 ;  пз-6** 1330 Ибо 1610* 1370е

НЭ-2
Иежколон- (1010) ( 870)
ные для 1930 1660 2210* 1870*перекрытий (1610) (1370)

ПЭ-З 2530 2160 2210 1870
ПЗ-4 3130 2660 2810 2370
ПЗ-5 3730 3160 3410 2870

П4-1 1330 и б о 1610* 1370*
Нехколон- (1010) (870)

04-2 вые для 
перекрытий 1930 1660 2210*1 1870*

(1610) (1370)
ПА-3 2530 2160 2210 1870
04-4 НЕ 30 2660 2810 2370
В4-5 8730 3160 3410 2870

а) Указанные нагрузка приняты в .качества местной нагрузки на 
часта площади плиты. Равномерно распределенная нагрузка 
по всей площади плиты должна быть уменьшена до величин, 
указанных в скобках, определенных исходя из фактической 
несущей способности продольных ребер.

7

жя) Паата марка ПЗ-6 должна применяться только в условиях 
воздействия слабо я среднеагрессивной газовых сред.

Примечания: I .  Нагрузки на плиты перекрытий, указанные без ско­
бок» определены с учетом принятого в серив услов­
ного ряда временных длительных нормативных нагру­
зок (500, 1000, 1500, 2000 и 2500 кг/м2).
Нагрузка, указанные в скобках в графах 4 а 5 , от­
ражают фактическую несущую способность продольных 
ребер плит, а указанные в графах 6 и 7, отражают 
нагрузку на полку, которая может быть допущена 
на всю площадь плиты, исходя из фактической 
несущей способности ребер.
В тех случаях, когда указана только нагрузка без 
скобок, это отражает ■ фактическую несущую способ­
ность продольных ребер плит.

2ш Нагрузки, указанные в табл Л  графах 4' а 5 , вклю­
чают собственный вес плиты с заливкой швов «равный: 
для плит шириной 1,5 м (0,75 ы)

-  нормативный -  295 кг/м2; (415 кг/м2),
-  расчетный -  325 кг/м2; (455 хг/м2).

Нагрузки, указанные в графах 6 в 7 , включают 
собственный вес полка, равный два всех плит:
-  нормативный -  125 кг/м2;
-  расчетный -  140 кг/м2.

Нагрузки для плит перекрытии, указанные в графах 
4 , 5 , 6 ц 7 ,включают также постоянную нагрузку 
от веса пола в перегородок:
-  нормативную -  250 кг/м2
-  расчетную -  275 кг/м2.

В плитах покрытий шириной 1,5 м предусмотрены увифяциравав- 
иые отверстия дхя дефлекторов и зонтов.

На питы покрытий могут устанавливаться центробежные нля 
осевые вентиляторы крыоного типа fe Ife 4 ; 5 и 6 %
На каждую плиту допускается установка только одного вентилятора. 
Установку вентиляторов следует производить применительно указа­
ниям, изложенным в серив 1.469-5. В случае установки на плиты 
покрытий оборудования с динамическими нагрузками, кроме указан-

т к
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них выше номеров крышных вентиляторов, необходимо производить ди­
намический расчет в соответствии с действующими нормативами*

Эквивалентные расчетные равномерно распределенные нагрузки 
от вентиляционного устройства для плит покрытий с отверстиями 
для дефлекторов, зонтов и вентиляторов приведены в таблице 2•

Несущая способность плит перекрытий с отверстиями в зависи­
мости от размера и местоположения отверстий приведена в таблице 3 .

Таблица 2

Раз­
мер Царка плиты
пли­
ты
м

*

2

Назначе­
ние пли­

ты

3

Вид вентиля­
ционного 
устройства

Диаметр
отвер­
стия,

мм

Эквивалент­
ная расчет­
ная равно­
мерно рас­
пределенная 
нагрузка на 
продольное 
ребро кг/н2

4 5 6

VA
и\Г

Ш -1-2. Ш-Х-2. П1-1-2 
АШа“ "в AIТ % АУ<2)

HI—1—2. Ш -1-2. Ш-1-2 
АтУ(2)« АтУ1 * П7
IH -I-3  D I-I-3  Ш -Ь З  
АШв * А1У $ АУ(2)

Ш -1-З. ГП-1-З. П1-1-3 
АтУ(2)* АтУ1 * D7
П Т -Т -4  D l - I - 4 . n i - 1 - 4
“ а1 A i y  " * Щ 1 Г

П1-1-4 ПТ-1-4.П1-1-4 
Ш Щ '  АтУГ~* Д7
П1-1-З. Д1-1-З. П1-1-3 
АШв • А1У • АУ(2У

Рядовые 
для пок- 
рыт ия

m - i - 3 i n - i - 3 . n i-т -3  
АтУ(2); АтУ1 * П7

400 50
(60)

Зонт
(деф­
лек­
тор)

700 50
(80)

1000 45
(И 5 )

Центро­
бежный
венти­
лятор

%
т 700

60
80

105
Осевой fc4 40
венти­ №5 45
лятор №6 50

Примечания: I .  В скобках указаны эквивалентные нагрузки на 
плиты при установке дефлектора.

2 . Максимальная расчетная равномерно распределенная 
нагрузка на плиты с отверстиями для дефлекторов, 
зонтов и крышных вентиляторов № 4; 5 ;б , опреде-

8

ляется по таблице I  за вычетом эквивалентной расчетной 
равномерно распределенной нагрузки от вентиляционного 
устройства, приведенной в настоящей таблице.

3. При определении эквивалентной нагрузки от вентиля­
ционного устройства учтены следующие нагрузка:
-  вес дефлектора или зонта (по серии 4.904-12) 

или одного крышвого вентилятора (с 1е 4 по № 6 );
-  вес стакана (по серии 1 .465-7 . Вып.З); вес трубы 

и утеплителя, клапана и набетонки;

-  ветровая нагрузка при значении нормативного ско­
ростного напора п <£<> " н а  уровне верха трубы, не 
превышающего 90 к г /м2;

-  динамические нагрузки от одного из крышных венти­
ляторов й? К» 4 ; 5 ; 6 .

4 .  Эквивалентные нагрузки вычислены для вентиляционных 
устройств с высотой трубы до 2-х м включительно -  от 
верхнего обреза стакана до раструба дефлектора иля 
до верха зонта (без расчалок).

Таблица 3
Равномерно распредедеш- 
вая нагрузка, к г /м2
на продоль­
ное ребро

на полку

расчет­
ная

норма
тивн.

расчет­
ная

норма­
тиве.

5 6 7 8

1200 1040 1610 1370

1800 1540 2210 1870

2400 2040 2210 1870

3000 2540 2810 2370

3600 3040 3410 2870

Раз­
мер
ПЛ4-

Марка плиты
Яаз-
наче-
ние
плит

Предельв. 
размер от­
верстия в 
мм,и его 
месторас­
положение

Щ -2-1 . Ш -2-1 . Ш -2-1. П1-2
ТШв *~~Ш *АУ(§) »АтУ (3)

n i-3 - i  ш -з -1  m -3 - i  m -3 - i
т 5в“ * а1У' аУ(зТ»АтУ(з 5
ПТ-4 -1 . П1-4-1. Ш -4-1. n i-4 -I  
"АШв"'* А1У • АУ(3)*АтУ(3)
пт-5- i . m - 5 - i . гп-5- i .  m -5 - i

• ' АУ(3) ’А тУ ®

пт-6-т m - 6 - i . m - 6 r l .n i d b l

Мехко-
лонные 
для I 
перек­
рытий

ш  * А1У ’ АУ(3)*АтУ(3)

fooisoo
в край­
нем по­

ле

П О
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Табпща 3 (продоиевве)

38=2=1.Ш 2-1. m -2- I . Ш-2-JАТП-в • IIV I iv/ d\ 9lnV/D'Ala 1 А1Г ’АУ(З) °АгУ(3)
Ш-3-1.П1-3-1. 111-3-1. ПХ-Э-1 
АШа • АХУ *АУ(3) ’А1У(3)

Ш-4-1 1Д-4-Т ПТ-4-Т ПТ-4-1 
АШа * А1У »АУ(3) ’АтУ(З)

ш- s - i , ш-5-т пт-5- i . m -5-i 
АШа * НУ ’АУ(З) *АтУ(3)

Ш—б—X ПТ—fi—Т П1—6—I Щ—6—I
АШв ’АтУ(З)

m -2- I . пт-2-1 .1И-2-1 . Ш-2-1
АШа А1У ’АУ(З) ’АтУ(З)

m -3-i пт-з-т пх-з-1 ш-з-1 
АШа * А1У ’АУ(З) ’АтУ(З)

П1-4-1 ГТТ-4—I Ш-4-1.Ш-4-1 
АШа 1 А1У ’ АУ(3)’АтУ(3)

Щ-5-1 ш-5-Т П1-5-1. П1-5-1 
’АУ(З) ’АтУ(З)

ПТ-6—Т. ПТ-6-1. Ш-б-1. П1-6-1
АШа Ш  'АУ(З) *А*У(3)

ПТ-2-1 ПТ-2-1. Ш-2-1 . Ш-2-1 
АУ(2)*АтУ(2)' АтУ1 • D7

пт-тт-т, m -3 -i. m -3 -i. ш-з-1
АУ(2)*АтУ(2)* АтУ1 ’ П7

ПТ-4—1. ПТ-4-1. 1П-4-1 . Ш-4-1 
АУ42)*АтУ(2)* АтУ1 '

Ш-5-1 - Ш-5-1 .M -jz I 
АУ(2) *АхУ(2) АтУ!

П?

KGE-
ко-
дон-
ЯЫ0
для
пе­
ред-
ры-
тий

Таблица 3 (продолжение)

4 5 6 7 8 ]

До
1000x1000

1200 1040 ш о  :1370

1800 1540 2210 1870
в крайнем

поле 2400 2040 2210 1870

3000 2540 2810 2370
к

3500 2950 3410
к

2870 1
i

1200 1040 1610 1370

500х§00 1800 1540 2210 1870
в среднем

2400поле 2040 2210 1870

8000 2540 2810 2370

3500 2950 8410 2870

1200 1040 1610 1370
До

500x500 
в крайнем

1800 1540 2210 1870

поле
2400 2040 2210 1870

3000 2540 28IQ 2370

Ш -2 -1 . Ш -2 -1 . Ш -2 -1 . Ш -2-1  

АУСгЭ’ АтУСг)’  АтУ1 • П7 
3-Т Ш -3 -1  Ш -3 -1 . Ш -З-1  

А У(2), А тУ (2 )’  А т Л  * П7 
П Т-4-1 . Ш -4 -1 . Ш -4 -1 . Ш -4 -1
АУ(2)*А*У(2)* АтУ1 * D7

[Ш-5-1 .Ш-5-1Ш-5-1 
АУ(2), АтУ(2)’ АхЛ

3

Щ-2-I  ПТ-2-1 Ш-2-1. Ш-2-1 
АУ(2)’АтУ(2)* АхУ1 ’ П7

Ш-3-1 .Ш-3-1. Ш-3-1 Ш-3-1 
АУ(2)’АхУ(2)’ А1Л ’ П7

Ш-4-1.Ш-4-1.Ш-4-1.Ш-4-1
АУ(2)’АтУ(2)’ АтУ1 * 117 

Ш-5-1 Ш-5-1. Ш-5-1
АУ(2)*АтУ(2)* АтУ1

ПЗ-1 ,ПЭ-6
ПЗ-2
П3-3
ПЭ-4
ПЗ-5

мелко­
донные
для
перек­
рытий

лонные
для
перек­
рытий

4 5 6 7 8

ДО ][200 1040 :[бю :1370
ЮООх 
1000 
в край­
нем 1800 1540 2210 1870
поле

2400 20*0 2210 1870

3000 2540 2810 2370

5$Ь500 1200 1040 1610 1370
в сред­
нем 
поде 1800 1540 2210 1870

2350 2000 2160 1830

2930 2480 2740 2310

до 1330 Ибо 1610 1370
800х
400 1930 1660 2210 1870
в край­
них 2530 2160 2210 1870
полях

3130 2660 2810 2370
3630 3060 3410 2870

Примечания: I .  Нагрузки, указанные в табд.З в графах S и 6,включают 
собственный вес плиты с заливкой швов, равный для 
плит шириной 1,5 м (0,75 м):

-  нормативный
-  расчетный

~  290 кг/м2 (415 кг/м2), 
-  320 кг /м2 (455 кг/м2)

т к
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Нагрузки, указанные в графах 7 и 8 включают собствен­
ный вес полки, равный для всех плит:

I

-  нормативный ^  125 к г /м2,
-  расчетный ^  140 кг/м2.

Нагрузки, указанные в графах 5 ,6 ,7  и 8 включают 
также постоянную нагрузку от веса пола и перегородок, 
равную для всех плит:

-  нормативную ^  250 к г /м2,
-  расчетную ^  275 кг /м2.

2 . В графе 2 маркировка плит с отверстиями условно принята 
как для плит без отверстий. В проекте конкретного объек­
та маокиоовка плит с отверстиями должна быть отличной от 
указанной в таблице.

Расчет плит произведен в соответствии с требованиями 
“Строительных Норм и правил" (СНиП П-В.1-62х) с учетом “Указаний 
по применению в железобетонных конструкциях стержневой арматуры" 
(СН 390-69) и “Указаний по проектированию антикоррозионной защи­
ты строительных конструкций" (СН 262-67).

В продольных ребрах плит предусмотрены отверстия диаметром 
35 мм через ^ 1 0 0 0  мм для пропуска осветительной сети и креп­
ления различных подвесок. Сосредоточенная нагрузка от подвесок 
на одно отверстие не должна превышать 0 ,3  т и должна учитывать­
ся при выборе марок плит.

rbrnmu unrnw Ж д£ П1-6-1 Д -6  П1-6-1 Д -6  Ш -6-1 
Плиты масок т  t т  * МУ* А1У * АУ(3)* АУ(3)’

Д -6  Д -6 -1
АтУ(§)АтУ(3) АШв ' АШв

дополнительно рассчитаны на нагрузку от одного
ATw  ̂3) * АтУ ( 3)
автопогрузчика типа 400*'+ грузоподъемностью 750 кг при толщине 
пола в пределах 50*100 мм. Наибольшая нормативная нагрузка от 
давления одного колеса принята Рн = 1190 кг . Расстояние между 
колесами принято разным 760 мм. При этом нагрузка от напольного 
транспорта и равномерно распределенная длительная нагрузка при­
няты действующими разновременно.

П2-6 П2-6-1 П2^6 П2-6-1 П2-6 D2-6-I 
А1У’ А1У * АУ(з) АУ(3)

Примечание: При применении автопогрузчика указанного типа или 
аналогичного ему по нагрузке вэ пеоекрытаях из плит 
марок типа П1-3. Ш -4, Ш -5, П1-3-1, Д -4 -1 , Ш-5-1 
и П2-3, П2-4, П2-5, D 2-3-I, П2-4-1, П2-5-1 (при 
всех классах стали рабочей арматуры, предусмотренных 
в данном альбоме), армирование полок плит следует 
принимать аналогичным армированию полок плит марок 
типа Щ -6, Щ -6-1 и П2-о, U2-6-I соответственно.

Плиты междуэтажных перекрытий под временные длительные нагруз­
ки 500*2500 кг/м2 проверены также на действие погрузчиха типа 
ЭП-0,5 , грузоподъемностью 500 кг при отсутствии пола (для исполь­
зования, например, в период строительства).

Ребра плит рассчитаны как шарнирно опертые однопролетные 
балки таврового сечения.

Плиты шириной 1 ,5  нормированные сталью классов АШв и А1У, 
рассчитаны как конструкции 3-ей категории трещин©стойкости; арми­
рованные сталью классов АУ и АтУ -  как конструкции 3-ей и 2-ой 
категории трещиностойкости, а армированные сталью класса АтУ1 и 
прядевой арматуоой -  как 2-ой категории трещиностойкости.

Для плит, рассчитанных как конструкции 3-ей категории трещиио- 
стойкости, ширина раскрытия нормальных трещин не превышает 0,1 мм, 
а наклонных -  0 ,2  мм.

Плиты-шириной 0,75 м рассчитаны как конструкции с ненапрягае- 
мой рабочей аоматурой, ширина раскрытия нормальных и наклонных 
трещин которых принята до 0,2 мм, за исключением плиты марки ИПЗ-1, 
предназначенной для применения в неагрессивной среде, в которой 
ширина раскрытия трещин принята до 0 ,3  мм.

Плиты шириной 0,75 м изготовляются из бетона марок 200 и 300.

Плиты шириной 1 ,5  м изготовляются из бетона марок 200, 300, 
350, 400, 450 и 500. Возможность снижения марок бетона оговорена 
в рабочих чертежах (см.листы I  и 2 ) .

К моменту передачи усилия предваоительного напряжения на 
плиту кубиковая прочность бетона должна быть не ниже 70% проектной 
прочности.
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Отпуск арматуры следует производить плавно (без скачков). Мгно­
венная передача усилий не допускается.

В качестве предварительно напрягаемой рабочей арматуры про­
дольных ребер плит шириной 1,5 м принята:

1 . Сталь периодического профиля класса А-Шв, упрочненная вы­
тяжкой с контролем удлинения, по ГОСТ 5781-61* с расчетным сопро­
тивлением Zcu = 4000 кг/см2.

Предельное удлинение для данного класса стали не должно пре­
вышать 4,5% для стали марки 35ГС и 3,5% для стали марки 25Г2С.

2 . Сталь горячекатаная периодического профиля класса А-1У 
по ГОСТ 5781-61* с расчетным сопротивлением R a, = 5100 кг/см2.

3. Сталь горячекатаная периодического профиля класса АУ по 
ЧИТУ I-I77-67  с расчетным сопротивлением Ro, = 6400 кг/см2.

4 . Сталь термически упрочненная периодического профиля 
класса АтУ по ГОСТ 10884-71* с расчетным сопротивлением 

R a, = 6400 кг/см2.

5 . Сталь термически упрочненная периодического профиля 
класса АтУ1 по ГОСТ 10884-71* с расчетным сопротивлением 
Ra, = 7600 кг/см2.

6 . Семипроволочные арматурные пряди 912П7 (015П7) по 
ГОСТ 13840-68 с расчетным сопротивлением R a , = IIOOO кг/см2 
(10600 кг/см 2).

Рабочая арматура продольных ребер плит шириной 0,75 м 
принята из горячекатаной арматурной стали периодического про­
филя классов А-П и А-Ш по ГОСТ 5781-61* с расчетным сопротив­
лением, соответственно, Ra, = 2700 кг/см2 и R a ,=  3400 кг /см2.

Предварительное напряжение стержневой аоматуры предусмотре­
но электротермическим или механическим способом, а прядевой 
арматуры -  механическим способом.

Величины предварительного напряжения и усилий натяжения 
рабочей арматуры продольных ребер приведены в табл.4 .

Таблица 4

Раз­
мер
пли­
ты,
м

Марка плиты
Номер се- I 
чевия ч 
(расчетный i 
диаметр,мм) 1 
и количест- 1 
во стержней 
или прядей 
в одном 
ребре

]редвари- 
еельное 
спряжение 
1 его ■
ir/cu 2

Усилие 
натяжения 
“ Z  “ , 
кг
на один 
стержень 
или 
прядь

I 2 3 4 5

m - i  m - i-2  ш -1 -з  ш -1 -4
АШв '  АШв ’ АШв '  АШв 1^14 3850 5900

Ш-2 П1-2-1
АШв ’ АШв

1918 3850 9800

т - з  щ -3 - i
АШв * АШв

1922 3850 14600

т - 4  т - 4 - i  
АШв '  АШв 1925 3850 18900

П1-5 Щ-5-1
АШв * АШв

1928 4570 28200

'О
ю
1А%

т - 6  т - 6 - i  
АШв '  АШв

2922 4570 17400

X
1Л m - i  m - i-2  ш -1 -з  B I-I-4  

А1У * А1У '  А1У * А1У 1914 4200 6500

т -2  Ш-2 -1

А1У * А1У
1916 4800 9650

ш -з  ш -з -х
А1У * А1У

1920 4800 I5I00

т - 4  Ш-4-1 
А1У * А1У

1922 4800 18200

т - 5  т - 5 - i  
т  • Aiy

1925 5070 24900

Ш-6 ПХ-6-Х 
А1У * А1У

2920 5070 15900
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Таблица 4 (продолжение)

I

I

«счtcv
«Л

f ~  is 
=з- >

i iH- г  . щ - г - i
Щ З ) *  АУ(3)

m -з  . щ -з-1 
АУ(3)* АУ(зУ

1 т - 4  . т-4-i 
М(2)' ЩЗ )

. 11I-S . Щ -5-1 
Aj (3 )*  АУ(3)

Ж-6 ж 1.1-6-1 
А У(3 );  АУ(3 )

т т  . Ц Ы г2.  п ы - з  т-1-4
АУ(2)' АУ(2) • АУ(2) ’ АУ(2)

IП1-2 Щ-2-1
j АУ(2)* АУ(2)

Ш^З . П1-3-1 
АУ(2)* АУ(2)
ПЬ4- ГД-4-1 
АУ(2)* АУ(2)
ГП-5 Щ-5-1 
АУ(2)» АУ(2)

т -2  ja -2 - i
jАтУ(3)*АтУ(3)
[Ж гЗ  .  п г-з- i
■ АтУ(З)* АтУ(З)

j Ш-4 . П1-4-1
jАтУ(3)1АтУ(3)
i П1-5-1
■ АтУ(З)* АтУ(ЗУ

! m-6 . E irizl
j А тУ (З )’  А тУ(З)

_____3

1914

1918

1920

| 1922i

г т

| 19X2 

1916 

1920 

1922 

1925

1914

1918

| 1920
)

1922

2918

___ 4

6500

6500

6500

6500

6500

6000

6500

6500

8000*

8000*

6500

6500

6500

6500

6500

_____ 5_

10000

16500

20400

24700

16500

6800

I3I00

20400

30400*

39300*

10000 

Х6500 

j 20400
i
i 24700 

16500

12

Таблица 4 (продолжение)

I 2 3 4 5

m - i . т - 1 - 2 . щ - 1 - з  m - i-4 1912 6000 6800АтУ(2)’ АтУ(2)* АтУ(2)* АтУ(2) 
Ш-2 Щ-2-1 1916 6500 Ш ООАтУ(2Г’ АтУ(2) 

П1-3 . П1-3-1 1920 6500 20400АтУ(2 )* АтУ(2)
Щ-4 . ГД-4—I 
АтУ(2)* АтУ(2) 1922 8000* 30400*

т - 5  . Щ-5-I  
АтУ(2)* АтУ(2 ) 1925 8000* 39300*

m - I  . Л Ы -2 . n r-1 -З . Ш-1-4 
АтУ! * АтЛ * АтУ1 * АтУ1 19Ю 7200 5650

т - 2  . Щ-2-1 
АтУ1 * АтУ1 1914 7200 IIIOO

«\
к\

П1-3 . ГП-3-1 
АтУ1 * АтУ1 I9IB 7200 18300

«ч Ш-4 . Ш-4-1 
Ail'I * АтУ I 1920 10000* 31400*

[Ц-5 Ш-5-1 
АтУ1 • АтУ1 1925 10000* 49100*

ЯГ-1 . П1-1-? .Ш -1-3 .П1-1-4
П7 # IT? * П7 * П7 Щ2П? 6800 6200

Щ-2 . Щ-2-1
П7 * П7

1915П7 10500 14900

m - з  . т - з - 1  

п? * п? 2912П7 II200 10200

Ш-4 . Щ-4- I  
П7 * П7 3015П7 10500 14900

т к
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1,
5*

 2
,0

5
Таблица 4 (продолжение)

г 3 4 5

П2-2 . П2-2-1 
АШв * АШв 1916 3850 7750
П2-3 * JI2-3-I 
АШв * АШв 1920 3850 I2I0Q

П2-4 . П2-4-1 
АШв * АШв

1922 3850 14600

пг-5 . пг-5- i  
АШв * АШв 1925 4500 22100

П2-6 . П2-6-1 
АШв * АШв 2920 4500 I4 I0 0

П2-2 . П2-2-1 
А1У * А1У 1914 4800 7400

П2~3 . П2-3-1 
А1У * А 1 ~ 1918 4800 12200

П2-4 . П2-4-1 
А1У * А1У

1920 4800 I5I00

П2-5 . П2-5-1 
А1У ’ А1У

1922 5000 19000

пг-6 . пг-6- i
А1У * А1У 2918 5000 12700

П2-2 П2-2-1 
АУ(3)5 АУ(3) 1912 5970 6750

П2-3 , П2-3-1 
АУ(3) ’ АУ(3) 1916 6500 I3I00

П2-4 . П2-9-1 
АУ(3)* ЬУ(3)

1918 6500 16500

П2-5 П2-5-1 
АУ(3) * АУ(3) 1920 6500 20400

В2-6 « П2-6-1 
Щ З ) '  АУ(3) 2916 6500 I3I00

I

IЪ
Таблица 4 (продолжение)

г 3 4 5
П2-2 . П2-2-1 
АУ(2) • АУ(2) X9I4 6500 10000
П2-3 П2-3-1 
АУ(2) • АУ(2) 1918 6500 16500
П2-9 П2-4-1 
АУ(2) » АУ(2) 1920 8000* 25100*
П2-5 . П2-5-1 
АУ(2) • АУ(2) 1922 8000* 30900*

П2-2 П2-2-1 
АтУ(З)* АтУ(З) 1912 5970 6750
Д2г_3 . 02-3-1 
АтУ(З)» АтУ(З) 1916 6500 I3I00
П2-4 П2-4-1 
АтУ(З)’ АтУ(З) 1918 6500 16500
П2-5 П2-5-1 
АтУ(З)’ АтУ(З) 1920 6500 20400
П2-6 П2-6-1 
АтУ(3)« АтУ(З) 2916 6500 ШОО

П2-2 . П2-2-1 
АтУ(2)’ АтУ(2) 1914 6500 10000
П2-3 П2-3-1 
АтУ(2 )* АтУ(2) 1918 6500 16500
П2-4 П2-4-1 
АтУ(2)' АтУ(2) 1920 8000* 25100*

Д2-5 . П2-5-1 
АтУ(2)* АтУ(2) 1922 8000* 30900*

Г К
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Таблица v (продолжение)

I 2 3 4 5
I

П2-Л . 
АтУ1 *

П2-2-1
АтУ1

1912 7200 8150

П2-8 . 
АтУ1 ’

К - 3-1 
АтУ1 1916 7200 14500

П2-4 . 
АтУ1 •

П2-4-1
АтУ1 1918 10000х 25400х

X
\Г>

П2-5 .
[ АтП i

П2-5-1
АтУ1 1922 10000х 38000х

X
<л П2-2 

’ П7 ;
П2-2-1

П7
1912П7 8250 7500

ШдЗ .
| и? *

П2-3-1
П7

Щ5П7 8250 II7 0 0

П2-4 . 
И7 *

П2-4-1
П7

2915 П7 S900 14000

s) Натяжение 8оматуры осуществлять только механический способом.

Примечания: I .  Величины .предварительного напряжения п<&° П и уси­
лия натяжения " J/o " ,  указанные в таблице, даны 
как для электротермического, так и механического 
способа натяжения (для плит со стержневой арматурой 
всех классов за исключением плит, отмеченных "звез­
дочкой") и механического способа (для плит с пряде- 
вой арматурой и плит со стержневой арматурой, отме­
ченных "звездочкой").

2 . Величины предварительного напряжения " и уси­
лия натяжения ” *Ло " определены без учета потерь 
от деформации формы.

По концам продольных ребер плит устанавливаются закладные 
детали Mir (М1н) * УЛт (л14н), которые являются обоймами, предохра­
няющими торцы ребер плит от разрушения при передаче на бетон уси­
лий от предварительно напрягаемой арматуры и обеспечивающими анке­
ровку рабочей арматуры.

полна шшг армируется сварными сетками, поперечные и про­
дольные ребра армируются сварными каркасами.

Сварное каркасы и сетки изготовляются при диаметре стержней 
до 5 мы включительно из холоднотянутой обыкновенной арматурной 
проволоки класса В- I  по ГОСТ С727-53х ; при диаметре б мм и более 
-  из горячекатаной арматурной стали периодического профиля клас­
са А-Ш по ГОСТ 5781-61х .

Предел огнестойкости плит равен^ 0 , 7 5  часа.

При применении плит в условиях воздействия слабо и средне- 
агрессивных газовых сред в проекте конкретного объекта должны 
быть указаны специальные условия по изготовлению плит, вытекаю­
щие из характера агрессивной среды и требований СН 262-67.

П. Технические требования к изготовлению, приемке 
и испытанию плит

Изготовление плит предусмотрено агрегатно-поточным способом. 
При изготовлении плит ьеобходимо выполнять требования следующих 
нормативных в инструктивных документов:

а) главы СНиП:

I-B .I-6 2 1

I-B .2-69*

I-B .3-62 

I-B .4-62 
I-B .5-66  

I .  В. 5-1-62

"Заполнители для бетонов в растворов4 .

"Вяжущие материалы неорганические и добавка для 
бетонов и растворов".

"Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях". 

"Арматура для железобетонных конструкций". 

"Железобетонные изделия. Общие указания®. 

"Железобетонные изделия для зданий".

тк
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б) ГОСТов:

ГОСТ 10922-64- "Арматура в закладные детали сварные для ж елс 'о- 
бетонных конструкции. Технические требоваш i в 
методы испытаний".

ГОСТ 10180-67 "Бетоны тяжелые. Методы испытания прочности".

ГОСТ 13015-67* "Изделия железобетонные в бетонные. Общие техни­
ческие требования".

ГОСТ 8829-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы испытаний
и оценки прочности, жесткости и трещиностойкостн".

в) "Указания по технологии производства арматурных робот 
л промышленном и гражданском строительстве" (Н$-61, НИИ0К1П).

г )  "Указания по сварке соединений арматуры и закладных 
деталей железобетонных конструкций" (СН 393-69).

д) "Указания по применению в железобетонных конструкциях 
стержневой арматуры" (СН 390-69).

с) "Инструкции по технологии предварительного напряжения 
стержневой, проволочной и прядевой арматуры хелезобеюппых 
конструкций электротермическим и электротерыомеханичсским 
способами", 1962 г . ,  ННПлБ.

Стальные закладные детали изготовляются в cooibcicieuh с 
главой СНиП Ш-В.5-62* "Металлические конструкции. Правила изго­
товления, монтажа и приемки" и с "Инструкцией по технологии п з- 
гоговления и установке стальных закладных деталей в сборных 
железобетонных и бетонных изделиях" (СН 313-65).

Плоские каркасы и сетки должны изготовляться при помощи 
контактной точечной электросварки. Применение дуговой электро­
сварки вм .то  предусмотренной контактной точечной по допус­
кается .

Дуговая сварка арматурных стержней из стали класса A-I 
между собой и со стальными закладными деталями из листовой, 
полосовой, угловой стали, а также сварка закладных деталей 
должна производиться электродами типа 346-Т или 342-Т; сварка

<5

арматурных стеожней из класса А-Ш со стальными закладными дета­
лями, укозоннымивыше, должна производиться электродами типа 
Э50А-Ф; Э55А-Ф, Э42А-Ф и Э46А-Ф. Выбор типа электрода, пз числа 
приведенных выше, для каждого класса и марки должны производить­
ся на основании указаний СН 393-69.

Сталь для изготовления плит должна применяться тех марок, 
которые заданы в проекте конкретного здания.

Плиты покрытий с отверстиями для дефлекторов или зонтов 
изготовляются в опалубке плит без отверстий, от которых они 
отличаются наличием отверстий в полке и иабеточкои, которая 
должна выполняться одновременно с изготовлением всей плиты.

Армирование плит перекрытий с отверстиями для пропуска ком­
муникаций может выполняться по чертежам плит настоящего альбома 
с учетом рекомендаций приведенных на листах 6 .5 >  6 3 ,  по кото­
рым можно изготовлять и устанавливать обрамляющие отверстия 
сотки из горячекатаной аркагуриой cianti периодического профиля 
класса А-Ш по ГОСТ 5781-61*.

Сетки,предусмотренные для армирования полок плит,в uecie  
расположения отверстия вырезаются.

Включенные в донный альбом межколонные плиты с отверстиями 
модно использовать для установки как по осям колонн, так п на 
других учасисах перекрытия, в зависимости от требуемого место­
положения о т в е р с т а .

При изготовлении плит для зданий со слабо и срсдпеагроссив- 
пыми средами обязательно выполнение требований, указанных в 
проекю конкретного здания.

Отклонение от проектиых размеров не должно превышать вели­
чии, укззаниых на рабочих чертежах и в ГОСТ 13015-67*.

Вяошний гид и качество поверхностей плит должны удовлетво­
рять требованиям ГОСТ I30 I5 -6?*  для конструкций производствен­
ны^ зданий, предназначаемых под окраску.

П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А
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Таблица 5 (продолж ение )1

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12

ГСМ rn-S-I Щ-6 ГИ-6-1 34io 1,37 3380 1,36 3490 1,30 3110 1,Г7 SefcO 5790
АУ(3)* Aj (3) * Щ з) • V (3)
П2-2 П2-2-1
Л1" В • А_В 860 0,40 860 0,40 870 0,28 860 0,28 1550 1810

П2-3 П2-3-1 
а  » aib 1400 0,51 1400 0,51 1410 0,42 1400 0,41 2460 2850

П2-4 П2-4-1 
АНв • АЗ в

1830 0,62 1830 0,62 1850 0,52 1830 0,51 3190 3680

П2-5 . П2-5-1 
А2в 4 Allis

2610 0,70 2590 0,69 2770 0,68 2430 0,60 4210 4850

П2-6 . П2-6-1 
АГв“  « Alb

3400 0,98 3360 0,97 3530 0,94 2900 0,77 4980 5720

П2-2-1
U 7  • Ш 860 0,39 860 0,39 870 0,27 860 0,27 1550 1810

П2-3 . П2-3-1 1 1400 0,46 1400 0,46 1410 0,37 1400 0,36 2460 285D
А1У • А1У

lev П2-4 . П2-4-1 1900 0,61 1900 0,62 I960 0,54 1900 0,53 3300 3810
сэ Ш  * А1У<\

П2-5 . П2-5-1 2440 0,74 2430 0,74 2600 0,73 2430 0,68 4210 4850
\л AIj ’ Ш 5730П2-6 . П2-6-1

~~SU • Т П
3130 0,95 3100 0,94 3270 0,91 2900 0,81 4980

П2-2 . П2-2-1 . П2-2 . П2-2-1 770 0,20 770 0,20 775 0,17 770 0,17 1410 1650
I jT3) * АУ(ЗУ • АтУ(З)* АтУ(З)
П2-3 . П2-3-1 . П2-3 П2-3-1 1430 0,37 1430 0,37 1470 0,32 1430 0,31 2520 2910
■Щз) » ~АУЩ • 1ЩЗ)*« АтУ(З)
П2-4 П2-4-1 П2-4 П2-4-1 1940 0,46 1940 0,46 201G 0,40 1940 0,38 3370 3890
ХУ(ЗУ • АУ(3) •

СОнI

П2-5 . П2-5-1 . П2-5 . П2-5-1 2440 0,58 2430 0,58 2590 0,56 2430 0,53 4210 4850
АЩУ • АУ(З) • АтУ(З)* АтУ(З)
112-6 . П2-6-1 . П2-6 . П2-6-1 ЗОЮ 0,71 2980 0,71 3140 0,69 2930 0,64 5040 5790
АЩУ в АУ(3) * АтУ̂ З)* АтУ(З)

J_ _ _ _ J___
Примечания; I .  Величины контрольны х  н а гр у зо к  не включают в себя  н а гр у зк у  о т с о б с тв е н н о го  

принятую равной -  270 к г /м 2 .

2 ,  Допускаемые отклонения  д е й с тв и те л ь н о г о  прогиба  от к о н тр о л ьн о го  не должны 
превышать 20%,

веса  плиты ,

тк
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Таблица 6

Размер
плиты

U
Парка плиты

Контрольные равномерно распределенные нагрузки 
П Ртр '* в кг/м2 для оценки трещиностойкости 
плит при возрасте бетона к моменту испытания в 
сутках

Контрольные равномерно распре­
деленные нагрузки для оценки 
прочности плит, КГ/Ы2

3*7 14 28 100 Рк Рк1
Ртр Ртр Ртр Ртр при С=1,4 при С=1,6

I 2 3 4 5 6 7 8

П1-1 . ш -х
т щ у  Ш{г) 510 510 570 560 780 930

П1-2 П1-2-1 ГП-2 III-2-1  
АУ(2) • АУ(2) « АтУ(2)* АтУ(2)

1000 1000 1100 1050 1750 2030

П1-3 . П1-3-1 . Ш-З . IH -3-I 
АУ(2) * АУ(2) • АтУ(2)* АтУ(2) 1470 1470 1650 1460 2420 2800

ГП-4 _ П1-4-1 . Щ—4- _ Щ-4—I 
АУ(2) * АУ(2) • АтУ(2)* АтУ(2) 2800 2660 2600 2170 3370 3890

HI-5 . Щ-5-1 . Щ-5 . Щ -5-1 
АУ(2) * АУ(2) * АтУ(2)* АтУ(2) 3990 3600 3290 2440 3930 4530

Ш-1
АтУГ 460 450 560 550 780 930

«о'о
«гГ

т - 2  . т - 2 - i  
АтУ1 • АтУ1 910 910 1010 1000 1680 1950

га-з . n i-3 - i  
АтУ1 * АтУ1 1580 1490 1750 1610 2640 3060

<
«л га-4  . га:-4-1

АтУ1 * АтУ1
2910 2730 2670 2250 3510 4050

П1-5 . Щ-5-1 
АтУ1 * АтУ1

5390 4690 4020 2620 4270 4910

га-1
П7 550 550 650 640 780 930

Ш-2 . IU-2-I
П7 ’ П7

1410 1360 1490 1350 1410 1650

га-з . щ -з-1
П7 * П7

1820 1750 I860 1690 2250 2610

с
Зг П
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Таблица 6 (продолжение)

I г 3 4 5 6 7 8

1,5*5,55 m -4 в
П7 5

m -4 -i
П7

3650 3330 3090 2340 3090 3570

П2-2
Щ г )

. П2-2-1 . 
• Т Щ )  *

П2-2 . П2-2-1 
ШХг)* Ш Щ 960 960 1060 1040 1750 2030

П2-3
АУ(2)

_ П2-3-1 . 
• АУ(2) *

П2-3 . П2-3-1 
АтУ(2)* АтУ(2)

1670 1670 I860 1720 2420 2SOO

П2-4
АУ(2)

П2-4-1 
• АУ(2) *

П2-4 П2-4-1 
АтУ(2); АтУ(2)

2780 2700 2710 2330 3370 3890

П2-5
АУ(2)

. .П2-5-1 .
• АУ(2) f

П2-5 . П2-5-1 
АтУч2)» АтУ(2) 3470 3320 3240 2710 3930 4530

£
ил

П2-2
АтЛ

. 112—2—7 
• АтУТ”

850 850 980 960 1620 1890

X
ил
1̂1

Л2-3
АтУ1

П2- 2-1 
5 АтУ1

1580 1570 1720 1650 2640 3060

Р2-4
АтУ1

. П2-4-1
• АтУ1

28^0
1

2710 2740 2420 3510 4050

П2-5
АтУ1

. П2-5-1 
• АтУ1 | 4580 4200 3920 3080 4270 4910

Г?2-2
iiv

. П2-2-1
* Р7

1----------------------
| 890 
!

880 1010 990 1410 1650

П2-3
Л7

. 112-3-1
♦ 07 ! 1390 1390 1540 1460 2250 2610

02-4

L"
. П2-4-1
* 1:7

2870 2750 2840 2410 3090 3570

Примечание: Величины контрольных нагрузок не включают ъ себя нагрузки 
ог собственного веса плиты, принятую равной -  2?О кг/'и2.

1 j
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Плиты, изготовляемые для применения в условиях воздействия 
агрессивной среды, не должны иметь раковин, выбоин и околов* 
Исправление дефектов последующей штукатуркой не допускается*

При изготовлении плит для обеспечения требуемой величины 
защитного слоя бетона должны применяться подкладки из цементно­
песчаного раствора или пластмасс. Применение стальных фиксаторов, 
выходящих на поверхность бетона, не допускается. До начала 
производства плит завод-изготовитель должен разработать техни­
ческие условия и технологические правила, определяющие основные 
способы производства и контроля качества изготовления изделий.

При изготовлении плит должен быть обеспечен пооперационный 
технологический контроль на всех стадиях производства.

£

Г

Для предохранения лицевых поверхностей закладных деталей 
плит от ржавления при транспортировании и хранении все эти поверх­
ности должны быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой, кроме 
поверхностей деталей, установленных в плитах, предназначенных 
для применения в условиях агрессивных сред, которые согласно 
требованиям "Указаний” СН 262-67, должны быть защищены цинковым 
или другим (раьиозначныы) покрытием.

Для оценки качества изготовляемых плит необходимо системати­
чески проводить их испытания з соответствии с ГОСТ 8829-66 
"Изделия железобетонные сборные. Методы испытаний и оценки проч­
ности жесткости и трещиностойкости".

Оценку качества изготовляемых плит шириной 1,5 м, отнесен­
ных к 3-ей категории трещиностойкости и плит шириной 0,75 м 
следует производить по показателям прочности, жесткости и трещино- 
стойкости, характеризуемой шириной раскрытия трещин.

*

Оценку качества изготовляемых плит шириной 1,5 м, отнесен­
ных ко 2-ой категории трещиностойкости, следует производить по 
показателям прочности и трещиностойкости, характеризуемой обра­
зованием трещин в продольных ребрах плиту.

Оценка плит по прочности производится по величине разрушаю­
щей нагрузки; жесткости -  по величине прогиба продольных ребер, 
а трещиностойкости -  по величине раскрытия трещин (для конструк-

20

ций 3-й категории трещивостойкости) и по моменту образования тре­
щин в продольных ребрах (для конструкций ?-й категорий трецино- 
стойкости).

Величины контрольных нагрузок при испытании плит 3-й катего­
рии трещивостойкости на прочность ( Рк и Pk*), жесткость и тре- 
щиностойкость (Рпр), а также величины контрольных прогибов ( /» с  ) 
приведены в таблице 5 .

Величины контрольных нагрузок при испытании плит 2-й кате­
гории трещиностойкости на прочность (Рк и Рк*) и трещаностой- 
кость (Ртр) приведены в таблице 6 .

Допустимые контрольные величины раскрытия трещин при испы­
тании плит 3-й категории трещиностойкости приведены в таблице 7 . 
Ширина раскрытия трещин при испытаниях плит не должна превышать 
более чем на 50£ величин, приведенных в таблице 7 .

Таблица 7

Вид арматуры
Контрольная величина раскрытия трещин в мм

в неагоессивной 
среде

в слабо агрес­
сивной среде

в среднеагрес-1 
сивной среде 1

нормальн. наклон. нормальн. наклон. нормально наклон!

А-Шв, А-1У 0.2 0 .2 о д о д 0,05 ОД

АУ(3) 0.1 о д 0,05 ОД - -

АтУ(З) 0.1 0.1 - - - -  1

Величины контрольных нагрузок при испытании плит шириной 
0,75 м на прочность (Рк и Рк*), жесткость и трещиностойкость (Рпр)~ 
а также величины контрольных прогибов ( |  к ) приведены в таб­
лице 8 .

т к
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Таблица 8

Размер 
плиты,

и

Парка
плиты

Контрольные рав­
номерно распре- ! 
деленные нагруз-; 
ки "Рк и Рк*п ; 
для оценки проч- i  
ности плит,кг/M2!

Контрольные 
равномерно i 
распределен­
ные нагрузкиИ Ои г»П tTTia

Контрольный про­
гиб ”4  к " про­
дольного ребра 

плиты в см
гпр ДЛл

оценки жест- при 1%  'iтри I0GJ& 
троект- 
зой проч­
ности 
5етона

Рк Рк*

приСЧб

кости и тре- проект- i 
ЩИНОСТОЙКОС- I НОЙ ПРОЧч!
ти плит,кг/м2| ности !i 

1 бетона 'ч
I 2 3 4 5 6 I 7

ПЗ-1 1490
i

1760 I 790 1,35 1,23
0,75x5,55 ПЗ-6 1430 1760 790 1,05 0,94

ПЗ-2 2330 2720 1290 1,29 1,27

ПЗ-З 3170 3680 1790 1 ,23 1 .2
ПЗ-4 4010 4640 2290 1,18 I .W
ПЗ-5 4850 5600 2790 1,16 I .I 5

П4-1 1490 1760 790 0,8 0,74
П4-2 2330 2720 1290 1,05 1,01

0,75x5,05 П4-3 3170 3680 1790 1,18 1.Г7
П4-4 4010 4640 2230 0,98 0,93
П4-5 4850 5600 2790 0,96 0,93

Примечания: I .  Величины контрольных нагрузок не включают в себя 
нагрузку от собственного веса плиты, принятую 
равной ~ 3 6 0  кг /м2.

2 . Допускаемые отклонения действительного прогиба от 
контрольного не должны превышать I0J&.

Ширина раскрытия трещин при испытаниях плит шириной 0,75 м 
не должна превышать 0,1 мм для плит, применяемых в условиях 
агрессивных сред и 0,2 мм для плит, применяемых в неагрессивных 
средах. Допускаемое отклонение +50$.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в соот­
ветствии с пунктом 1 .4  ГОСТа I30I5-6?1 .

2<

На боковой поверхности плиты должны быть обозначены несмы­
ваемой краской марка плиты, дата изготовления, вес плиты в к г , 
марка предприятия-изготовителя и штамп ОГК.

Порядок использования плит, не выдержавших испытания, 
регламентируется ГОСТом 8829-66.

Ш. Указания по применению пли?

Предварительно напряженные плиты шириной 1 ,5  м и платы 
шириной 0,75 м с обычным армированием предназначены для использо­
вания в качестве доборных для перекрытий, в которых в качестзе 
основных используются плиты шириной 3 м серии &I24-S.
Примеры маркировочных схем раскладки плит приведены в дополнении 
к альбомам серии ИЙ20-1/70 и £ '2 0 -2 /7 0 .

Плиты шириной 1 ,5  и с предварительно напрягаемой рабочей 
арматурой могут быть использованы также и взамен плит шириной 
3 ,0  и. в тех случаях, когда освоение плит шириной 3 м встречает 
затруднения, например,в случае отсутствия на заводе знброплоща- 
док шириной 3 м.

В указанном случае назначение марок плит производится в 
проекте конкретного объекта в соответствии с примерами маркировоч­
ных схем раскладки плит, приведенными в альбомах ИЛ2С-1/70 и 
ИИ20-2/70 (в части типоразмеров применяемых плат и их местополо­
жения -  рядовые или межколонные) и данными таблиц 1 ,2 ,3  и 9 
настоящей пояснительной записки (в части несущей способности плит 
и области их применения в зависимости от класса стали рабочей ар­
матуры и степени агрессивного воздействия газовой среды).

При действии многократно повторяющихся и динамических 
нагрузок назначение марок плит должно производиться на основе 
соответствующего расчета с соблюдением требований СНаП H -3.I-o2s  
и "Инструкции по проектированию и расчету несущих конструкций 
зданий под машины с динамическими нагрузками".

т к
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При применении плит настоящей серии в условиях постоянного 
воздействия температуры выше *50°С назначение марок плит должно 
производиться на основе расчета, с соблюдением требований гла­
вы СНиП П-В.7-67.

В случае применения плит для нагрузок, отличающихся от 
равномерно распределенных, принятых при расчете плит настоящей 
серии, назначение марок плит следует производить на основе 
расчета, используя при атом типовые плиты необходимой несущей 
способности.

Разработанная в настоящем альбоме номенклатура плит поз­
воляет использовать их как в условиях неагрессивной, так и 
слабо и среднеагрессивной газовой среды.

Области допускаемого применения плит, армированных сталью 
различных классов, с различными категориями трещиностойкости в 
зависимости от степени агрессивного воздействия среды приведены 
в таблице 9.

Таблица 9

Вид арматуры
Степень агрессивного воздействия среды

неагрессивная слабо агрес­
сивная

средне агрес­
сивная

ГX 2 3

АШв + + +

А1У + + +

АУ
(3-я категория) ♦ -

АУ
(2-я категория) +

АтУ ■+(3-я категория)

гг
Таблица 9 (продолжение)

I г г 3 4

АтУ
(2-я  категория) + +

АтУ1 + _

Прядевая + +

Примечание. Из приведенных в таблице 9 рекомендуется применять, 
как Солее экономичные, следующие варианты плит: 
в условиях неагрессивной среды -  плиты 3-ей категории 
трещиностойкости, армированные сталью класса А-У 
или Ат-У; в условиях слабоагрессизной среды -  плиты 
3-ей категории трещиностойкости, армированные сталью 
класса A-У; в условиях среднеагрессивной среды -  
плиты 3-ей категории трещиностойкости, армированные 
сталью класса А-1У или 2-й категории трещиностсйкоста, 
армированные сталью класса А-У.

При применении плит в зданиях, эксплуатируемых в условиях 
слабо и среднеагрессивной газовых сред, в проекте здания, в соот­
ветствии с конкретными условиями эксплуатации и требованиями 
СН 262-67, должны быть дополнительно указаны:

а) специальные требования по плотности бетона с указанием 
марки по водонепроницаемости и водоцементного отношения;

б) марка и расход цемента, состав заполнителей и применяе­
мых добавок;

в) виды защиты и способы их нанесения на поверхность плиты ■ 
стальных закладных деталей;

г) требования к качеству бетонной поверхности.

Показатели плотности бетона, характеризуемые маркой по 
водонепроницаемости, приведены в таблице 10.
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Марка бетона по водонепроницаемости
Таблица 10

К 1е 
п .п . Плотность бетона Марка бетона по водонепро­

ницаемости

I . Нормальная В-4
2 . Повышенная В-6
3 . Особо плотный

1
В-8

Примечание. Марка бетона по водонепроницаемости определяется 
в возрасте 28 суток по ГОСТ 4800-59 "Бетон гидро­
технический. Методы испытания бетона” .

В спецификациях к рабочий чертежам плит указан только 
класс стали без указания марки стали.
В проектах конкретных зданий должны быть указаны марки стали 
арматуры и закладных деталей плит. Назначение марок стали 
должно производиться в зависимости от температурных условий 
эксплуатации конструкций и характера нагрузок (статические, 
динамические), в соответствии с требованиями действующих норма­
тивных документов и указаний, приведенных в таблице I I  настоя­
щей пояснительной записки.

Плиты, предназначенные для применения в условиях воздейст­
вия агрессивной среды, низких или высоких теиператур, динами­
ческих нагрузок и изготовляемые с учетом соответствующих требо­
ваний должны иметь маркировку, отличную от маркировки плит, 
предназначенных для обычных условий. Для конструкций, предназ­
наченных для применения в условиях воздействия агрессивной 
среды, рекомендуется дополнительно к установленной марке 
добавлять следующие буквенные обозначения:

"к" -  при изготовлении плиты с нормальной плотностью 
бетона;

"кп" -  при изготовлении плиты с повыаенной плотностью 
бетона;

"ко" -  при изготовлении плиты с особо плотным бетоном.
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Например: Если при отсутствии специальных требований к плотности 
бетона применяется плита марки П 1-6(П 1-6-1), то: при требуемой 
нормальней плотности бетона -  П 1-6-К (Щ -6-1-К ); при требуемой 
повышенное плотности бетона -  П1-6-КП(П1-6-1-КП); при особо плот­
ном бетоне -  III—6—КО (П 1-6-1-К 0).

Примечание. В марках плит, указанных в примере, класс стали 
рабочей арматуры условно не показан.

В конкретных проектах должна указываться отпускная прочность 
бетона в летнее время года в тех случаях, когда по условиям загру- 
жения конструкций прочность бетона, равная 70% пцоектной пооч- 
ности является недостаточной.

При необходимости в полке плиты могут устраиваться небольшие 
отверстия.

Отверстии диаметром до 2С0 мм могут устраиваться в плитах 
по месту, без Проверка несущей способности плит в ослабленном 
сечении, если в.поперечное сечение плиты попадает не более 
одного отверстия.

1У. Указания по приемке, транспортированию 
и хранению плит

Приемка плит должна производиться в соответствии с требова­
ниями ГОСТа 13015-67®, ГОСТа 8829-66 и рабочих чертежей плит.

Транспортирование и хранение плит производится в гори­
зонтальном положении.

Подъем плит следует производить таким образом, чтобы нагруз­
ка от собственного веса распределялась равномерно между четырьмя 
петлями. Плиты должны храниться в штабелях, рассортированные по 
типоразмерам, маркам и паотиям.

При складировании плит прокладки устанавливаются по торцам 
продольных ребер в местах расположения опорных закладных деталей.
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Прокладки между плитами должны устанавливаться строго по вертикали.

Высота штаоеля плит в соответствии со СНиП 111-АЛ1-70 "Тех­
ника безопасности в строительстве" не должна превышать 2,5 и.

При транспортировании плит допускается смещать прокладки 
от торца плиты не более чем на 0,5 у , при этом прокладки между 
плитами должны устанавливаться строго по вертикали.

При пере возке плит автомобильным транспортом следует руко­
водствоваться "Временными указаниями по перевозке унифицированных 
сборных железобетонных деталей и конструкций промышленного строи­
тельства автомобильным транспортом" (Стройиздат, 1966 г . ) .

При перевозке плит железнодорожным транспортом следует 
пользоваться "Руководством по перевозке железнодорожным транспор­
том сборных крупноразмерных железобетонных конструкций промышлен­
ного и жилищного строительства" (Стройиздат, 1967 г . ) .

Условные обозначения сварных швов

Н -  высота шва 
I -  длина шва

К -  высота шва (Ь=*0,25с1,но не менее 4мм)

8 -  ширина шва (8*0,5с1 ,но не менее 8 мм) 

Е~ длина шва

К -  высота шва (h*0,25ct ,но не менее 4 мм) 

8 -  ширина шва (8*0 ,5d  ,но не менее 10 мм) 

8 -  длина шва
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Табпкцп 1Г

Класс
стали

Условия эксплуатации конструкций

Статические нагрузки Динамические нагрузку
Диаметр

арматуры
мм

В отапливае­
мых зданиях

На открытом воздуче и в неотапливаемых 
зданиях при расчетных температурах наруж­

ного воздуха

В отапливае­
мых зданиях

На открытом воздухе и в нео-ап- 
лиЕземых зданиях при расчетных 
температурах наружного воздуха

до -30°С от -ЗОлС 
до -40 С

ниже -40°С до -30°С ! от -30&с 
1 ДО -40°с

12арка стали Парка стали

A-I 6-40 См.примечание 3 См.примечание 3

А-Ш 6-40 35ГС,25Г2С ; 35ГС,25Г2Р j 35ГС,25Г2С 25Г2С 35ГС,25Г2С 35ГС,25Г2С 25Г2С

А-Шв 6-40 35ГС,25Г2С | 35ГС.25Г2С | 25Г2С - 35ГС.25Г2С ! 25Г2С ..

А-1У 10-18
10-32

80'; БОС 
20ХГ2Ц 20ХГ2Ц 20ХГ2Ц 20ХГ2Ц

80С
20ХГ2Ц 20ХГ2Ц 20ХГ2Ц

А-У ( Ш ! )  ! 23Х2Г2Т 23Х2Г2Т 23Х2Г2Т 23Х2Г2Т 23Х2Г2Т3 23Х2Г2Т1 23;‘2Г2ТК

Ат-У 10-25 Ат-У Ат-У Ат-У Ат-У - - -

j АТ-У1 10-25 I Ат-У1 Ат-У1 АТ-У1 Ат-У1 - - -

Пряди П7 ! П7 G7 П7 П7 П7 U7 П7
Прокат дляЗАКЛАДНЫХдеталей j ВСТ.ЗКП2 ВСт.ЗШ ВСТ.ЗПС2

j------------------------
ВСт.ЗСП2 ВСТ.ЗПС4

j_______________
ЬСт.ЗПС4 j £Ст.З::С5

ж) Сталь класса A-У марки 23ХГ2Т не следует применять в случаях, когда требуется расчет конструкции на выносливость. 
Примечания:
1 .  -Данные для назначения марок арматурной стали в зависимости от температуры эксплуатации зданий и диаметра арматуры

приняты в соответствии с таблицей СНиП П-ВЛ-62*.
2 . Данные для назначения марок стали для проката при расчетной температуре эксплуатации здании ниже минус 40°С приняты 

по СНиП П-В.3-72 "Стальные конструкции. Кормы проектирования".
3 . Для конструкций монтируемых пои темпешзтуре -40°С и ниже, монтажные петли должны применяться из стали класса A-I 

марки. ВСт.оСП?, аг.ри температуре выпе -40 С -  из стали класса A-I марки ВСт.ЗИСБ.
4 . Применение железобетонных конструкций, находящихся под непосредственным воздействием подвижных и вибрационных 

нагрузок при расчетных температурах ниже -40 С не допускается.
5 . Расчетные зимние температуры наружного воздуха устанавливаются по наиболее холодной пятидневке в зависимости от 

района строительства.
6 . В таблице за динамические нагрузки приняты такие нагрузки, которые в расчетах конструкций учитываются 

кооЗДициентом динамичности 1,1 и оолее.
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9 a •80*30 /оо a 9/ /аяЯ б4о г

/9,2К Р /7 /О/ /З ям SS3Q / /3 .9 TCP /9
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\ З он а  защ итного  

, покрытия
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к о н с т р / р г ц и й .  в / С Н З У З - 6ffj.

3. С б о р к у  с г е р ж н е й п о з / б г м ' с п р о к а т а б т а б р  б б / п а л н а т о  
п о д с л о е н  ф л ю с а .

Р р б е  ш т у к и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  м м .  м г н м о е д о р о т / о з г о т & б л а я  
о б р а т н о  ч е р т е ж у  д е т а л е й  н / 7 ,  м г г / т а к / .

S  s  с л у ч а е  п р и б о р к и  п о л / а / ,  /л г с  п е м о ш т
сборки, р а зм ер  ш ба  приним ат ь ~ -s o ;w o 6  д вуст орон н и й - 

6 . НеобходиносТб и  б  и д  защ и т н ого покрб/т иозаклоднг/к  
д е т а л е й # /, М г долж нб/ дб /т *ук а за м / о  конкрет ном  проект е.

MX
тк
№ 6

Закладные бегала /д/г #/м. #drt //гм иа 2Н-3 

Л и с ?  <-Л

7ZVK 7
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66

Слецифилоииа/ стало 
ро сдху зохлодру/о деталь

марла
детое,

Ог£
ЛОЗ П ро фол6

Qfioxa) 

л/л/

Уорл
*

сит

Pfocca
бетеле

х г

159 1 30 Г 6 /00 /

1

&

/С/ 0  сS .4/7/ 330 г
N37,
/УЗР

/бг ф 8 Л  9 330 г
/67 <*>/г/?Ф 830 /

/S3 0 /г  л/л 30 /

N 47, 
М*/Н

/S3 4/?S*<?0r<? /60 /

/66 0  /О Л/л 330 г
/34 0 /0,4 л/ 330 г 4 9
/69 0  /49/7 900 /

//0 0  /49/7/ /60 /

f i 4 r j H 4 p )

/. Д у  г о д а  о  с б о р к а  о р о о з б о д о т с л  э л е х т р о д о л / с /  з О г - т р о С д С Т  9 4 6 7 -С О  
е .  С з г е т о б л е р и е  х а х л а д Р б / х  д е т а л е й  а р о а з б о д и т с а  S  с с с т б е т с т д ч о  

Си У х о з о р о р р о  я о  с б о р к е  с о е д о х е р о б  а р м а т у р ы  с /  з а х л а д Р б . а с  
д е т о л е  с /  ж е л е з о д е т о р р б / х  х о р с т р у х и о О  " (  C P  3 P 3-6 9 J .

3. С в е р х у  с т е р ж р е б  л а з  / б г .  / с е  с  о р а х о т о л /  6  т а в р  б б / а о л р р / п б  
л - о д  с л о е р  ф л х / с а .

4  Л б е  ш т у х о  з а х л а д х е / х  У е т о л е б  / У З р . А / 4 р  / Р о о д о р о т )  а з г с т о б л Р Т б  
с д р о т р о  Ч е р т е ж у  д е т а л е й  / У З  г  с /  л / 4 /  С т а х / .

S 3  с л у ч а е  л р о д а р х о  п а з . /6/ ,  /35 с / ? с л / о < о б / а  д у г о в о й  с в о р х и ,  
р а з м е р  ш в а  л р и р о р с т д  % -50 . о а а д  д с у с т о р о р р о а .

6. Р е о д х о д и н е д т ь  и  б о д  з о с ц о т р о г о  л о х р ь / т о л  з о х л о д Р б / х  
д е т а л е й  л / з  о  л / ч  д о л ж х б /  б б / т в  у х о з о р б /  6  х о р х р е т о о / у  
л р о е х т е .

тк За хл а дль/е де т а л о  /УЗг, л/зн П4г, /УЧо
/975

U и 24-9

Лист Л/

/S<f/7 G 7



боеС/ОСУС/АСП/С/А C/77QV7V
л о  2S2/ /  3a/r/7Q'&>s /(/w  Т еш с/л  6 .

fhpsa(fc/V/Mo/7:A/U. /7ра<рЗЛ6
fi/ШАО t 
/7/7

бал. ,
'//AT. b

il
l

/36 0/227/7 92 4
MS

/7/ -//7/7* //7 /за / £7/76 6/2/7/77 7/3 2

/73 6/2/7777 6S3 2
/J6 0/22/77 S3 4

/7$ /7/ - /3 2  * /2 /за / &4г/72 <0/2/7772 //3 2
/74 0/2/7Ш S32 2

/36 0/2/7777 S3 4
/77 /7/ -/23* /3 /30 7 0 SJ?/72 0/2/7777 / /2 2

Ct/S

/73 0/2/7/77 JS2 2
/36 0/22777 S3 4

/76 /7/ - /3 3 *  / 3 /S 3 / AS4
/72 0/22777 //3 <?

СлецслрОАас/с/з с/здлс/ 2а  3S22
сасшоТлд/а лазе/с/а/з

\ у̂/7тсглтлаз cdbp/tar

Марло 2* 0 /J/72M2 Тал Sec
/jSfAiA rr<73. 'JSS/AOS

/7/7 /7/7 1///77. АГ
/36 7227 94/7 /

C/77 /3? /621 4aa / / Л
/7s 4ST £a /

ЛУ

4ST 82 /
C/72 <?/ /621 422 / 62

/36 /221 s4o /

Лралг/а/газ:
/ Дуговая сТсрло лразз/а^з/зз?

злелmpaefa/?// /77С//7С/ 3422-ф>ла2/7773467-677. 
г. ffeo£r0/?///7£7C/776 С/ S(/2 За'1//2Л7////г/7

пал/76/лп/я ЗЗАЛС/ОЛд/ЛГ Т/Ш О Л /О  /7 S //?$
ЗсЛЖЛй/ <?6/Л76 ^A 23336/ f  А0ЛАр6Л7//о/7 
fljOa/A/77&.

3<r/rs7a<?//6/e <fe/77as7c/ /7 S  + /7£
C?c/77&f//6/e /?/73//////// С/7/, 2/7£.

73477
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__
__

__
__

__
__

__
JS

0

/7os. /ss, /ss

/7аз. /7/

/7<7S&/

So a-?*/тел /s s  
/?&s. <33 
/?&з /s t  

:-зг сот# /70.- /s s
J7(/3 /S7̂ f?C3 /S / r /s s

?леу</р>1/лсг£/</* csasosood/o  
cr/rsnr/Tzzwcre c/ofesof osaooT/y 
заеол7^А(/ scsscro^/, Зг^ооо
т/-°

333
— С///7(7дЭ7.'97б '

O' с

С/?ШС. 1 

/7rr

7 r/̂ O/Cf

S3cc<?

s r

/я? S O r f S3 a ss
ьу Рб$7/7 530 C./5
/ifу S759 /S 3

0 . 3

/Лг 0/&91П S3 О 0,3
/77 Р/гз/тя $30 a?
/59 p /fs /s 333 ; 1/
/75 /■<?,? 77/ s s o д а
/7/ '3/30/77 5773 a$s
/75 у /p S  97 550 ! c;’s/95 Р/З/ГЗ I 9<Ю a 3

/S? Р/#/?Г УОо
0 . 3

/5 / S/7>9 S o a /6
/SB S&XS S'O o ,/f
/SJ -& ?*$ s o 07$
70*7 S /7 'S s o 006
/S3 S O *# so 0/6
/5гг <7/0/7/ 9 7/0 O f
3/’ 3  /57/? /7Г $  So ,0 /.

T K
/3 7 $

//0 3 . /S /-/S S , /$<9, /$ /, /$ %  /SS /SO /Я ?  / л ?  -/7jT $ /
C 77eqО0<улС///О7? С/Р77РУ7//77СГ оЗ /О  0/7/70/OtfOrt09
^ £ еу?с/е<уло oofoy заг$7г?а$л̂ зс'лу7С'Фжо' с^тт^у

/З^Ту

и  и W-$
У/истт)̂ 4fS

€Э “ “



Лер ъченб паз иди и  р/д ид//// s?s?as77t/-
Г77J

I
I

т=з о

т~

69

Мар/с-а
плита

А/9 
А703.

ICc/K/V.
ujm

га 3
37 iг

/го /Ч

Г?/-2

/г/ 54
/г* га
/Ь /в
/Чг 60
/56 4

/77 /57 ч

3 a/csrctcpA/ые 
детали

153 4
161 8
та 8
•в? Ч
163 Ч

Марка V е Лйтле/У.
Л/П /тЫ /703. ajm.

Иалрягаемая
арматура и u/aucfc/

Г7/ '/ / 2
я  /у 8 /52 ч

п ы 6 2
/7 /у /52 ч

п  / - / / / 2
Я 2 [г) /5/ ч

П Н /8 3
Ят?(г} /5/ ч
Л Я / 2 S 3
/7т V? /5/ ч

Ярмогт/дряг/е

П Н и зд ел и я

6 Ар 8
5 8 ч

П Я/ S9 54
/7 /у 70 ч

Г7Н 7/ 26
Я у/г) 73 3

ЯМ 7/1 з ____

Л г Ц г / 75 Чз
Г7/-/ 76 6

Л т  у/
8 6 8

8 7 /8

Марка
плиты

/J*
/таз.

г
/СОЯ//'/, 
и//7-

П1-2  
Я У I3J

/ г

/52
_ £ _ J

Ч

Я  Я 3 /3 2
я  у  /ej /52 ч

/7 /-3 /9 3
Ят7(з) /52 Ч

п  я г 20 г
Лт9р) /52 Ч

Г7/-3 26 2

Я7 if /52 ч

пяг 
я ш 3

Чрматуряые
изделия,

5 8 ч
Я  я 2
17 /V 59 54Л и

70 ч
т - г
ЛУР) 7/ 26

74 3
/7 яг 

Я V (e j 7S Чг
77 3

ЯЯ2
Ят5&

78 в

86 8
п я г

Дт7{г) 87 / г

/тяг 
Ях V

/20 /Ч

/г/ 54

Марка
/7//и/7ТЫ

^  \/се/7У/. 
*03. J и/Л7. 
_ 1

п я г
F У 8
п я г  
Я /v 
/7 я 2 

Я //3)
/7 Я 2  

Я у/а;
П /-2  
Я г2/э) 
Я / ‘2

я 7 v/ej 
/7/-г

и гЧ 2в
_ >А7 
/Чг

/6

60
_/56 Ч

/57 ч

Закладные
дета ли

/59 Ч
/60 ч

Я7 у/ /в/ 8
/62 8

п я г

Я&ПрЙ!
сгрлто

'семо?
s/nypa

3/ г
Ярма ’ттдриъ/б
изделия

5в Ч
59 54

/77 70 9
V 2 6

74 3
75 Чг
77 3
/в 6

Марка V  ’ ЯоЛ(/Ч. Марка I К&лиЧ.
/7У?и/77Ь/ ЯОЭ- arm- ЛЛС/7/b/ лоз. шт.

/го А 76 6
P H /г/ 54 86 8
я я 8 /г? 29 87 /2
/7/-/ А/ /6
Я й /Чг 60 / е о /Ч
/7/-/ /56 Ч л?/ 54

Я УМ /57 Ч /гЧ 28
я/-/ /7/*/ /4/ /6
Я/у [г/ ЗакладДые Я  7 /Чг 60
Г7/Я
Яг /7

депгтая// /56 Ч
/59 Ч /57 4
/60 У
/6/ 8 3 акладг/ь/е 

ре тали
/62 8 /59 чЧагтрягаемстр
Op*1Cff77L/J0Cl /6/ 8
30 г tea 8

Ярмсл/ттурлые /67 Ч
Аделия /68 ч

Я /-/ _J8 _Ч_
Я7 59 54 / /смрЯгаемар

_ 70 4 арматура и шаис/а/
7/ 26 п  я г г г
73 3 я €8 /53 Ч
74 3__ п я г 7 г
75 Чр> л  /£ /52 Ч

т к
1975

П е р е ч е н ь
U U 2 4 -9

п о з и ц и и  и  с /  О С Т  И  у  п л и т у
Я и с 7 чч

13ЧП JQ
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t-m
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К*

-гг
~г

^е
Г}

 
СГ

_¥
Л‘

гл
*

о
с

^ 
1

//f&pxct
ггми/пь/ Л0Э-

rfZvr.
u/m.

pc/rt/o яга<з^сУЯ 
atp70C77(Jр&  и  Ct/CfC/Sd

/7 А З 3 2
н  i f f /54 4
П / з 8 £
Н /у /5*__ i__
ПАЗ /4 г
* f w /S3 4
П А З /5 a

/ 5 У 4
_ПАЗ__ 3 / г

/S3_ 4

У ?  А 3 22 a
У^тУАг; /S3 4

У А З 27 a
П 7 у~/ /S3 4
п у з

П у з
Яр*отурныг 

узрели  Я
Н- \ V

у п у з
^ -УУJ

S3 4
59 s 4

п у э

f f

z y

70 4
7/ 2 6
73 3

Z a p 80
8/

3
4a

П е р е ч е н о

Mcfp/ccf л /° Kq/t.
гтлу/пь/ Г03. Ш/7 7 .

г г S
П А З _8 6 8
Н у & 87 /2
П А З  
7? /у /за /4
/7/-3 /г /

(V0

H f/3J / г 4 2 8

П /-3 /4/ /6
Я  У/2/ /4а 6 0
П А З /36 4

н ту/з/ /57 4
П АЗ

н т у у ;
=>cr/csscrydb/p 
р  егаа/лс/

П АЗ /59 *
Hr Yf /80 У

/6/ 8
/63 J ? ___

h'crrrp prefectг$ 
сгрмагтррсг

3 0 4
ПАЗ 
П 7

Ярм сг/г>уррые 
узреле/Я

S 3 4
5 9 S 4

70 4

п о з и ц и и  н а  ogjfS/ н п и т у .

/Л сур/с о V е К ол.
плат ы П03 UJ/77-

//ЫПрЯГСУ <? /Ч(Ур 
<урлтсг?урсу v  o jv icfa '

J7/-4 4 a
Я  /у $

/54 ±
п / 4 3 a
Я / у

/54 *
П А  4 /5 a
ну/ зу

/53 4
п / -4 /6 a
H f{* J

/54 4
п а 4 2 2 a
н г у р з ;

/S3 4
И А 4  

H rf/eJ
2 3 a

/54 4
п / -4 3 9 a
Я г - у

/S3 4
П А Я  

/г7- у
Ярмагтурмоо:
изу^лая

Н у  
/7/ - У 6 0 4

~~*77з/ 6 / 5 4
У7/-Ч  
н  у /S) 
П /• у

~ W t
I f f
H r \р

70 4
7/ 2 6
79 3

8 0 3
8/ 4 a

M&p/CXf
Г?Л0/0Ь/

п  0А

Л О З -

Кал.
а/07.

J -2— 6  _

Г7А4 / А _ 8 ___

п р о 6’7 _ /<?

п а 4__
я  а 120 /4
/7 А 4 :г/ 54
* !(Э / /г 4 3 8

п / - 4 i4 / /6
я  у / г ; /4г 6 0

п/-4 /56 4
H rj/ J j /57 4

П А  4 Эа/слсрры?
Я гу/ г/ р е  тале/

П А 4 JS8_ А
/

Я  г  f t /80 Т "

/8/ 8
/58 8

А < уп р я п гг* и ^

CTprtCffTTLfpd

3/ 6

п/-4 гуряы е
п  7 0Эр0070Л

6 0 4
6/ 5 4
70 4

7 0

Mcr/?.ir су 
frsri/rrrof

V 6
/?С\Я

КоЛ-
и/07.

7/

79

80

9 /

f l
<?£

^ 7

/«?/

/С?*

/У /

/53*

^  "

«?£■

*<?

e_

8

/2

/4
5 4
2 8

/8

8 2

Э'СТ'оуА-Уг’

S & sn crsrt/

/ S 3  

/o^~

/7 tf
4 _
у

TK
/^ 7 < /У е р & ч е п Ь п о з и ц и и н и  о д н у  п л а т у

и и 24-9
.7ис/ 4 S

/  -*. .



:ч)О

О«Оу о  £
ZzZ ь

<

ч е н Ь  п о з и ц и и  / / а  & ЯЯУ __j?J7urr7U.
____ _

Svt&fs.Kcr
/?J7(/rr7fyf

V е

/таз.
fcbsra</.

arm .

Afop/c*y

плилть/
/ Г

/703.
!Co/m

cum.

р'/спрка

rrsn/mbf
y °

псэ.
КГо/ТМ.
<LV/7?.

.Чсзгтр Я га & псгЯ 82 G Л / S 3/ 4
сзрмлгураг <s orc/adc/ Л / - 5 06 6

Я г  у /3/
/S3 8

/7 / -5 s 2 /7 jp  $ 87 /2 Арматурные
Я  м З /5$ 4 / 7 / S и з д е л и я

( I P S to 2 3  ly /20 /4 e 4 4
Я  / у /3*7 4 f i t s /32 s 4 /7/- 6 s s s 4

S 7 /-& IS 2 *  У  (*) j r * t 2 8
/7/0 8 70 4

~ я Т /з ; /54 4 / 7 / S /4/ /6 /7/S
8  /7

7/ 3 6

/ 7 / S /7 3 /42 6 0 8 0 3
I f f J o J / S t 4 n r -5 /S6 4 _ 8 / 4 2

/7 /rS 23 2 Ъ у /s/ /S 7 4 /7 /S 8 3 3
P o f l/s j /S t 4 7 7 / S ЗсгклауНЫе rry/3 j s 4 6

Г7 /-Я 2 4 2 /7гр [г/ уаггт& ли
rrr-ff
Я гу/3 /

8 6 8
s T jf z / /5 4 4 j Z t * /59 4 8 7 /8

j 7 P j > a s 3 Я гу /
tS0 4

S r ? /s 4 4 _ /61 9 /2 2 7 3

'~~я/г£ 1
/? ш & 
/7Г-&

Ярмсггурлыг
i/3gosrc/p Н апряг

/6 2

XSSMCf}

8 _____

J
/23

/2 6

6

8

/ Щ э ;

6 2 4 С*ръ&турс/ и u/c/t/Scf /2 6 3
6 3 5 4 /7Ч_6_ 3 4 /2 7 J 7

Л  Я  S
й Л ^ 70 4 ____^ Р Л Г /54 8 /4 / /6
/7TJZ-

/ т я 5 _
/77У  (?)

J7PJL-

7/ 2 2 Г7 / - в s 4 /4 a 6 0
79 3 ~#~7T~ /S3 8 tS6 4
SO 3 n r -s - /4 4 /S 7 4

А т У 87 42 _ y j / v /S3 8

fPcjpKXT

/7УП//77Ы

V е

о а з -

Яа л / /9 .

и / /77.

77/. g  
Я м  g  
/7 7- s

3<UKJ1

у е . л т с

< з д н ы$  

у  л и
/7/7 /6 3 4
rr / - 6

/6  4 Jj
8  V f3J 
/7 /- 6

У

/SS 8
/7 г  у  (3)

'3 4 в __
Hcr/jppra&MC/fl

о р м с г г г г у  а а г  v  utcrt/Scf

/7 / 3 -/ 3 2
/Гм  у /S3 4
/7 А 2  У 7 г
/7 Ту /S 2 4

Я /-2 -/ т г г
* * ( з ; /5 2 ч

Г7/-2 ./ /э 2 ____

*  Г Г г ) /6 2 ч

Я / -2 -/
/*7у(3)

/9

/6 2

2

ч _

/77-23 2 0 г
8 r y ( s j /6 2 ч

/7 /г  / 2 6 г __
6 Г w /5 2 ч _

Ррюгуругь/е 
азеелиЯ—

77/-г -7 6 8 4 _ _

S 3 S 4

7Г

Т б а / р л х г

л л и л ? ь /

//°
л а э .

К а л с Л .
U//T7.

М а р  л е т  

Л Л / / Г 7 Т Ы

//°
л а з .

•£bu?C'S.

<ЛЛ7.

70 4 58 _  4

/? /-«?-/ 71 29 S9 J64
77 /у В 72 3 70 J i

/7 / 2 - /  
/7,у

74 3 71 2 4

75 4 з 72 2

77 3 74 3
л / -  2-/ 
о  У  т э )

79

86

S

в
75

77

4 з

3

л / ,  г - / 87 /2 79 6

о  у  / 3 /7 4 2 4 8 6 8

/20 /4
Л  7 87 /2

Л  62-7  
Я т У [ Э ) / г / 5 4

/ г 4 2 8 /20
~ L t i

Л / - 2 - /  
Я г  у  ( г )

/ Ч /

/ 4 г

16

60

J 2 /

124

s 4

2 9

/56 4 _ /4 / 76
/7/-24  
ffr V?

/57

per

4
* 3 р н ы е
rtcrJ7U

/ 4 з

/6 6

60

4

/59 4 /5 7 ч~

/5 0 4 _ З с г г ы с г  
*/зреуг.. р

Г б / 8 /59

— —
/62

Pomps
crpmc

8
т г а е л с г я
г.гг/рс»

J 6 J _

/62

8

2
r r / '2 J

Л 7
37 2 /67 4

Г Г р м е г т у р # * и е
' е э у е л и р /68 Ч

тк
/975

/7е/= > е^
Г Т О З С /q c /C f р / С / С У ^ Я С /  /7 У7 £ //Г? у. д и с Т

*3<f/7 7Р

и и  гч-ь

4 6



■■

П е р е ч е н ь — п о з  и и и с /  н о  о  о н  с /  r r s / c / m i / .

Марко / Г Ко/п/Ч.

гт/тс/тЫ лоз. mm.

г/ 4г

/7/-3-/ 8 г 6
я  /у в 8 6 8

Л/-3-/ 87 /г
~ Я *

Л/-3-/ /го /4
fivfrj /г/ 64

ГГh 3 -1 /34 38
ffylej /41 /6

rrf-3-l /4г 60
Яту (3) /56 4

Л/-Э-/ /67 7/
/?ту(г;

Г?/-3 */

Я т Ц 3акладяь/е
до та у/и

/S3
/60 4
/6/ 8
/63 8

Яапр РгапнкгяcfpHWmj/pty

П1-Э±_
Я 7

30 Li

Пр*К/тдрнь/&
иЭрслгс/Я

6 8 4

М а р к с / / Г К а л и г

/ т л и / л ы ПОЗ. и / /17.

Н & г т е я г с / е  M t / f l  а р м а -

m y p o  и и / c ru d e /

Г Т ’- З - 1 3 3

6  5 8 /5 4

Л ГЗ-/ 8 3

Я IJ /53 4

Г 7 1 - Э - / /4 3

я у / з ) /53 4

Л / ‘3 -1 / 6 3

*  У  & /6 3 4

/ 7 / - 3 - / 3 / 3

8 т у ( 3 / /S3 4

Л / ‘ 3 / 3 3 3

# т у ( г ) /53 4

/7 / - 3 -1 3 7 _ 3

Я т  V/ /53 4

Г 7 / - Э - /
О о м с л у р я ы е

Я ш  В и э я е л и З
Л 1 -3  -! —

Я  \ у 6 8 4
Л / ‘ 3  -/_ 
Я  у  [ з ! 69 6 4
Л / -  3 /

Я  у ( г )
7 0 _ i _

/ 7 / - Э - / 7 / г 4
Ят V/3J —

/ Т / - 3 - / 7 8 3

Я г у  ( г ) 7 8 3
Г7  / - Э - 1 _

П т й 8 0 3

г
М арка м° Колер

лли/ль/ я оз . ш/п.

5 9 54
70 4
7/ з 4
73 3

79 3
8 0 3
81 4г
82 6

8 6 8
87 /2

Г7/-Э±
Я 7

/За /4
/2/ 54
/з4 28
/4/ /ё

/43 60
/54 4
/57 4

За/сутадрыб
9 Читали

/69 *

/6/ 8

/63 8

/67 4

/68 4

М а р к с /

ллит ъ/

v °

л оз .

Калит.

0/Л7.

Па.га 9 г а з  л ? а р  а р к а ,  
гт /ра и  o/ au d ef

Г /-4-! 4 г
Я ы 3 /54 4

Л Г 4-/ 3 2
ПГч /5 4 4

Л /-4-/
f fv (3 j

/5

/53

3

4

п/- 4 -/ /6 3
Я у /2) /54 4

л /-4-/ 2 3 г
Яту/зу /53 '  4

л /-4-/ 3 3 2

Яту М ) / 5 4
t

У

л /-4-/ 3 8 3
Ят V? /53 4

Л/-4-/ 
я  ш з
Л/. V'/

ЯрмотрояяЗ 
из далс/Р

Я /у 
Л/-4-/
'я  у /SJ 
л / - 4 ‘/  
я  у  /гу

Л >-//-!
Я гу /з/ 
Л/- </'/ 
Яту/гу 
Л/-(/-/

6 0 4

6/ 5 4
70 4
7/ з 4

73 з о

7 8 3
Я г  v7

8 0 3

Марка V е К олс/V

/тли/ггъ/ лез. CL//77 -

я / 4 г
п -4 -r 
я 2?э

82 я*to

3 5 8

я / 4 / 8 7 /2
Я  /V

л/-4  - / /го /4
Я У / у /г / 5 4
л /-4-/ /з4 2 8
я у /гу

/4 / /6

Л/-4--/ /4г 60
Яту/зу /56 4
л/-4 / /57 4
77 ту (г; Закладные

Л/-4-/ детали

Я туг /59 *
/60 4

/6 / 8

/62 8
Ястрлгаекс/рanm&rvpa

3 / 6

л /-4 ‘/  
л 7

Ярматурные
издали/?

8 0 4
8 / 5 4
70 4

М а р к а V ° К о л и ч .

S 7 J 7 U /n t/ ЛОЗ- U /,77.

7 / з 4

7 2 г

7 3 з

6 0 3

4 з

8 2 6

8 6 8

9 7 / 2

/ г о / 4

Г 7 / - 4 - / / г / 54
Л 7

/ з 4 2 8

/4 / / 6

/ 4 з 6 0

/56 4

/ 57
*

З а к л а д  н / т / е

д е т а л и

J 6 3 4

/ 85 8

/ 3 4 8

/69 4

/7э 4

—
--------- .—

<0 
---

-1
5 

^ П ер& ч& нЬ  п а з  и  q u a  н о / о у ? я у  /т/7иг7?у
ии2ь

~7i/cm

'-3

4?
7 3 4 /7  7 3



ал»"I 4j~ к=5 о

Мс/ркга *Саль\

Плоты /703. ит/гт.

/ }а л р рапемая о-#сtAtcf-

rrTfpcf и LU&U cfa.

77/• 5 '/ S 3
Я 0  3 /5 5 4

п ь £ -/ rO 3
Я 0 '54 4

771-57 /«? 3
s f /з / i s  9 4 ,

/7/- 5 7 /7 3

W /5 * 4

33 3
f f - I  & 73* 4

m -s -t 34 г
S r f f e / /S i 4

Л / '5 7 BS <?

#7  0 /5 * *

/7/-5 7
•90* Вf-9 Л  Л  f

ЯртюСГурЯь/е 
о eg слоя

17 /- b V
/Г t? 6 3

9 У (3J 63
/7/-5-1
90,'BJ 76 *
/71-57 
Я /У  (3 )
m -£ 'f
Ят ?/г)
/71-57

7!

73 3

73 3
ffr V7 во 3

/7ею ^ченЬ п о з и ц и и  нс/ oc/Hty

М арка

п л о ть /

a/ 9

/703.

fCtTSTt/V.

07/77.

/7/-6V >4 4
77 013J /S3 a

/7b 6 7 3/ 1/
Я г 0 ( з ) /S3 8

J7/-B-/
6  0 s

Л Ь  6-7 
9  iv

n h s lL
60/3J

J f b ^ /

Я г у / з /

Я р м а  тарные 
огде лор

s4 If

SS s 4

70 4
71 г 4

73 3

в о 3

81 82

83 3

9*1 8

86 8

67 /2

/33 72

(33 e

(3 S 8

138 a

/3 7 3 7

/9 / /6

t4a 6 0

Марка У КатиМ.

плоты поз. шгтт.

8/ Яг
/71- s -/ 83 6
8  0 S 66 0

/7 /-5 7 37 /2
/7 7?

Т7/-5-/ /30 /4
81(3} 73} б4
/7/-5Ч /з4 38
ЯУ/г/ /О/ /6
/7b 57 /Яг 60
6rSfe) /56 4
/7/'57 7£ 7 4
Strife) За хслодЯЫе

/77-8-/ раталс/
# 7  yj /59 4

/еа if
76/ 8
163 8

На/трягаомая c*ргма-
тура с' Шс/ОсРУ

771-67 ,3 if
60S /s4 8
/7/- ff.f 6 4
8 /7 /S3 8

М а р к а /7 ° /Coyi/t.

п л о т ь / П О З . am?.

П / - 6 - / /SS 4
8  0 S /S7 4

/7/- 6 -/ 
8  0

З а кла дн ое  
у з / п а л и

/7/-6-/ /S3 4

8 0 /8J /S t 4

Л / - 6 -( /SS a
Я  г  7f3J

/34 a

Н опр Я гс/ом аЙ  а р к а  
т р а с т  о  итсгс/сГст

/7 / '/ '3 t г
6  0 S /S 3 4

/7 / -/ -3 6 3
8  & /S3 4

Л / - / -3 n 3
8  TLfeJ

/51 4

/7 /- /'3 /8 3
f i r l f e ) /St 4

8 М - 3 a s a

f lT V /£ / 4
Ярматурные
О ЗуолцЯ

л ь / - г sa 4

SS s t

70 9

М а р к с / У " ‘Ccr.'KV.

п л о т  til 7703. CJU/77-

7/ es

73 3

/7/- Ac? 71)  . 3

8  0 0 70 33

76 в

8 / - / 'a 85 /4
8  0 8 8 a

87 /2

Л / - / - 3 86 t

f f l f e j

730 Й

8 b / '3 /2 / s4
ffr  IfeJ / з 4 38

/30 33

8 h f '3 /3 / /6
Я Г  £ /33 s

t4t /6
/4 a 60
/S6 4

IS7 4
З а к л а д н ы е
р е т а л и

/ Э В / в

/S3 4
/60 4

М а р к а

ПЛОЛ7Ь/

А/°

ПОЗ.

Колот

£0/77.

16/ 8

/7/- / - г
/ег 8

/7/ 4

п г 8

/73 4
Напрягаемар

а р к а т у р а

3 0 3

Ярматурмые
азуелор

sa 4

S3 £4

70 4

///-/-a 7/ га
П 7 73 3

74 3

7S 3 8

76 6

8 S (4
8 6 8

8 7 /2

6 8 1

/3 0 /4
/г/ S4

с-,л*. продоло/сет/ое

тк
191$

Г7ерече#6 позиции на/ с/рну пуп/гну.

и и г я -9

Лист 4 а

13417 7Y



Л е р & ч е н б

П а р к а  
п л и  mb 1

/Л
п а з .

Kq/W.
u/m.

п ь / - з

/2  4 г 8
ГЭС з а

/зг /е

/ з з 3
/4/ /5
/4 г во
/56 4

/ 5 7 4

/77 Закладные
д е т а л и

/36 / в

/S 3 4

/5/ 3
/б г 8
/5 7 4

/ е в 4

/7/ 4
/т а 8
/7 3 4

Н апрягаем ая <грма- 
/гту'рс* и  шайсГо

/ 7/-ЬЭ / а
ош е / S 3 4

М арго*
/тлить/

Я *
л а з -

/Са/гач. 
turn.

/11-1-3 6 г

Я й /S3 */

/7  п-Э •/ 3
/7 У [zj /5/ 4

Л!' 1-3 /8 2.
Я 7 У (3 ) /S/ 4

Л/-/-3 2 5 2
# r v /6/ 4

Л/-/-3

Ярматурные
и здел и я

в  фв S3 4

S 3 5 4

Л/-/-Э 70 4

Я й 7/ 3 6

73 3

Л//-3 74 3
S lfz J 7S 3 6

76 3

л /* / 3 8 5 / 4

ЯтУ(г] 8 8 8
8 7 /2

/7/1-3 8 8 ✓

Я  Т *

/30 У *
/3/ 5 4

t
п о з и ц и и  и <у  о с / н ц

г а -  ■ В Я 'В Ч Г Т ГВ Ы Д —    " а а е я а — а а  и .  /  , щСт.

М арка Н* Xbnvv.

п л и т ы паз. шт-

/24 88

л/- /~3 /30 32
Я/ &  В /33 /8

/э4 8

Л/-/-3 /4/ /8
Л  ;v /Яг 80

1S6 4

П/-/-3 /S7 4

Закладнь/е

дет а л и

Л/-/-Э /36 32
* ТУ {г/

/58 4

/60 4

Л/-/-3 /6/ в

Лг V/ /63 8

/7/ 8

/72 /6

/7/7 4

Напрягаемая

арматура

Л/-/хв 30 2

П 7
Ярма7урные

изделия

38 4
— ---

n J T lM p i/-
74

М арл а
плиты

4°

поз.
Колич

шт.

Г7/-/-Э

S3 54

70 4

7/ 2 6

73 з

7# з

7S 2 8
Гб 6

8 5 /4

3S 8

3 7 /г
8 8 /

г/7

/20 /4

/2/ 54

/2$ 2 8

/30 3 2

/33 /6

/3 4 8

/4/ /8

/42 8 0

/58 4

А5 7 4

Закладны е
д ет а л и

/56 32

Марла н 9 /СолиЧ.

плиты лоз. ШП7.

/58 4

/6/ 6

/63 8

П/-/-3 г67 4

Л 7 /68 4

/7/ 3

!73_ AS

/74 4
Напрягаемая арма-

т у р а  а и/а-и су а

П/-/'4 4 2
я  у в /62 4

/7/- /* 4 6 2

Л  /V /52 4

л ь  /-4 /1 2
л  у (г)

/St 4
П/-/-4 /8 г

HrYfeJ /5/ 4

л/~/-4 25 2

Я Т  YJ /5/ 4
Йрмагуряые

изделия

л / ' / Й
S 3 4
5 3 5 4

70 4

М ар л а а/ ' кьлич.
п л и т ы ЛОЗ. и/т.

7/ 3 6
73 3
74 э

л ь / - 4 75 2 8

л  m 3
76 6
8 S i4

т -/-4 3 6 8
л  /? 8 7 /2

8 8 /
л / - / -4
л  7/2 / 120 /4

/г/ 54
л /-ь 4 J<e4 2 8

Лту/ej / зд /6
/зе /6

П //-4 А37 8
8  т £ /4/ /5

/4г 5 0
/56 4

/57 4

Эакпаднь/е
д е т а л и

/36 3 2

/68 4
/80 4

с а 7. п р о д < ул< п а е /и и е

1Ж ! ГТерзчвнЬ позиции п а  о д н у  плс/гггу.
Т а  и  2 4 -3  

\J7ucr Г * ?
/9 7 5



?£-



7Г"

«1̂
Lot'о

МаркО л /° KbJ/W
алитЫ лоз- Ш/77.

83 6
66 8

Л32 67 8
Я мВ из 8

/72лЗ /г/ *6
Я ,у /*9 33

лг-з /<?в 3
яу/э/ Г38 8

лг-з /9/ /8
Я9(Ч/ /9г 60

л г-з /S3 8
#7У(Э) /37 8

лг-з 3 ях/г&днь/е
#TV(2J go/rrcysrU

лг-з /69 9
#7‘VJ /во 9

/6/ 8
/65 jg __

Hcyrrpflt'сгем0я
с*р>*?о'тура

лг-з 57 5
/77 Яр/*сггур//ы&

uag&srup

S3 S3

63 6

/7ереченЬ позиции hojoc/hi/ т л и / л У

M  сурка У ° fCa/m Мс/рка л fCo/jus. Марко У° Ло/Т//Ч.
11
Марлху м° Катя.

лли/т/И лоз. шт. л литы /70Э. U//77. л литы ЛОЗ- Ш/77. л/ге/ть/ лоз. ШЛ7-

70 8 //ctrrpflrue/K/fl ормсг- 86 8 8/ 9г
7/ 36 т!/Г* и' ик/и’Ос/

лг-4 87 /г 85 6
73 3 лг-9 39 г я мв

86 8
во 3 лшЗ /59 9 ЛЗ-9 /г/ 9в 87 /г
8/ 9г лз-9 38 3 Я N /г9 3S

83 6 Я/у /53 9 лг-9 /38 6 /г/ 98
66 8 лз-9 93 3 /38 8 /г9 3S
87 /г

л у о; /53 4 лг-9 /9/ /6 /38 6

лг*9 89 3 я *(г/ /8г 60 лг-9 /38 9
/г/ 98 я Sts) /S3 9 лг-9 /56 9 т /9/ /6

лез /з9 3S л'г-9 89 г Ят 2oj /67 У /9г 60
л? /зз 6 Ят </(3) /S3 9 лг-9 5сгк/тс/д//&е

gomd/pu /56 8

/38 8 лг-9 so г Яту/г; /59 9 /57 9
/9/ /6

Яту/eJ /S3 Ч лг-9 /60 У Зак/т
S9rmадиыеури

Йг 60 лг-9 59 2 Л7 у/ /6/ 8 /S3 4
/56 9

Ят V? /S3 У /63 8 /6/ 8

/57 9 лг-9
я&&
лг-</

*яр.
/pHьк
кия Ясу/трягетсрсгр 

сгр мс//гг</р о /65 8
6/ 50 57 \L l _ /67 8

В о КГ ж.гднь/е л 6
/73 - V 67 9 Яр»с/гур//ые

О0р<?лс/Л /68 У
у&У77С/Л</ лу/э;/73-4 70 У ^

лг-9
~~т*7

6/ so На/гряг&емеуР сгр/яс/-

/S3 4 л 7/г/ 
0S-V
ЯтЦз/

7/ 36 67 9 лгура с/ и/аОаЬ

J6J 8 79 3 70 9 лг-5 35 г

/65 8
Л З - Ч  
Яг у (г/ 80 э 7/ 36 Я мВ /5 9 9

/67 9 лг-9 8/ 93 79 3 /73-5 39 2

/69 У
Ягу/ 83 6 60 3 /7 ip /58 9

Марка Л* Kb/n/t
Л л и / п Ы лоз. u/m.

Л6-5 99 3
я у/в; /53 9
лг-5 95 3
Яу/eJ /59 9

Л  г-5 50 2
ЛтУ(Э/ /53 9

лг-5 5/ 3
P7?(3j /59 9

/73-5 55 г

ятi /59 9
Ярма//ттцрНЬ/&

t/3Qe>i/P

лг-5 63 so
Я Л3 68 9

лг-5 70 9
Я /у 7/ 36

я г s 79 3
я у/8 80 3

лг-S 8! 9г

Ях/г; 83 6

лг-5 86 8

Ят у {3J 87 /2

лг-5
Я7 г (г;
лг-5
Ят*/

/33 98

/з9 35

/38 6

76

Щ Перечень лозицои нс/ одну лли/лу
и и 2.//-3

J?ucm 51
_ '9TS

/ 3 9 / 7  77



I c
r-

уя
*с

ея
ер
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cf

o6
uv

Л е В £ ч е » Ь гто зосуо с/ //с/ 0 9 / 4  с/

М а р к с/
П5С/57Ы

л/°

/703.

ТСеяЩ

Ш /п.

Мег/О/СС*

п л и т ы

V °

п о э
/Селин.

ш т .

М а р к с /

srsnJPTb!

/7°

ПОЗг

/солон.

Ш5У.

p e -S
Я £■&

/38 3 71 2 6 Н а п р я га е м а я  а р м а -

/4/ /6 /73-6 3 0 3 гттррс/ и UJCfL/OCf
/72-4?

/4з 6 0
Я  ш В 81 */г р е -2 / 3 8 2

П 3 -5  
Я  i  IV
/7 2 -5

is e ~ч а з 3
Я  ш 3 /52 4

/67 ч 84 6 5 2 -2 У 3 6 2
Я '7 ; 2J 
/72-5  
5 r y ’3?

, /72-5 J 3 G а Р  iy /S 3 ч
3  с г л г у г  ае sir: С 

с ̂  гг-ал с/
в  IV

___8 7 42 /722-/ чо 2
,<72-5 /S3 ч Я X(3J /S J ч
5  r  у :'2У 
/7 2 -5
f i r  7

/6 0 ~~4 123 бЧ Я 2 -2 / ч , 2

16/ 3 /7 2 -5 J 2 7 33 Я X/2J /52 ч

162 а я 7 (э } /2 3 6 /72-2-1 4 5 2
галрргаемс/Я ар п а - /3 3 а /?TVf3j /5! ч
m t/p a  </ tuauci3 /40 а Я 2 2 -/ 47 г

5 2 -е 3 3 Ч п г - 5  
Я Т Z frJ

_ j4 / /6 Я  т у  is ) /S 2 Ч
Я  /р& /S 3 S /42 6 0  __ 5 2 -2 -! S 3 2

rre -e 3 7 Ч /S5 Ч Я Т  V? /61 4~~
Я }у /S3 е _ / £ 7 _ Ч 52-2-/ 

я  w з
52- 2.-1

/?р.*7С//ГТурЛьф
i/3g&src//j5 2 -е Ч2 Ч

Я  7 (S J /S 3 а 3ог5яаруб/е я  (У  
5 2 2 -/ S 3 s o

5 2 -е ч г ч 3  ̂  srrcTSTL/ 7/ X (3) 
5 2 2 -/ 6 5 ~4~^

f i r y o j /S3 в /S 3 Ч Я  У  /3/ 70 4/
л  — 5 2 2 -/(/&/+£№*? 

' U3g-£s7tffl /6  ч Ч f iT f o J 7!5 2 -2 -/

/72 - S
e s s o J 6 S а Я т ZfS)

п г - г -t 72 3
6 3 ч /34/ в Я г у / 74 3
70 У 75

Марка л /° /Селин.

551/57Ы 5 0 3 . ШП7.

77 3

78 5

772-2-/ 96 8
Я ШВ 97 /г

52-2-/
Я IV гг/ 48
5 2 -2 -/ /24 2S
Я 3 (3 / /28 6
5 2 -2 -/ /38 8
771/2/ /4/ /6
П 2 -2 -/ /4г 60

~Я7 £ (3J /56 4

5 2 -2 -/ /S7 Ч
4 t ? (ZJ Закладные
5 2 -2 -/  j pem c/PU

Я т у ) ГS3 Ч

ISO 4
16 f 8
/S3 8

/Уалоргоё/кг/
ap^unrypa

S6 г
52-2-1 ffp па/урнь/б
57 с/эрелг/Я

S3 so
66 ч

М а р /с  и 
рутиртЫ

М  v
503.

/Сали1:
ш т .

70 Ч

7/ 24
72 2

I* 3

75 Ч з

77 3

73 6

8 6 8

8 7 /6

5 2 -2 -/ /2/ 48

Г77 /24 2 S _

/23 р

}Э$ 8

/4/ /6

/42 6 0

/56 ч

/57 . ч

3c/iC5Cfyfibte
р е  mc/л и

/S3 Ч

/6/ 8

/62 8

/67 Ч

/S 3 ч

М а р к а
55иг5Ы

/ / °

503-

{Галич,
и/m.

Н&ррялаемаЯ с/ря/а/- 
т у р с /  и  шсп/сГсУ

5 2  З У 33^ 2
5 5  В /S3 <i

5  2 -ЗУ 37 2
Я  jp /S3 4
52-Э-7 42 а
4I/3 J /52 Ч

5 3 -3 -/ Чз а
8  xfej /S3 Ч
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