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ТИПОВОЙ ПРОЕКТ

7D4-I-5H

ЕТЛЛЬНОЙ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕЗЕРВУДР 

ДЛЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ 
Е М К О С Т Ь Ю  7СШм3

C D С Т Д Ь  П Р П Е К  Т Д

ЯльЗат I  Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  КМ р е з е р в у а р а  
ЯлыЗот 1 РДБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ КМ ПОНТОНА 
Яльёат Тп ОСНОВАНИЕ И ФУНДАМЕНТЫ
ЛльЯат ж Пбррудпбжие резервуара с понтоном дга НЕФТИ и БЕНЗИНй 
лльЗот I  Оборудование резервуара для светлых нефтепродуктов 
Лльд'от g ОеОРУДОвтИЕ резервупря для ТЕИНЫХ нефтепродуктов 
Дльдом w/ Сметы

Р а з р а б о т а н
UfflJUпроезсгсголъкопсгрукуия

Л л ь б п м  I

б СТЭГОССС КТ31Л сри/пзсгл .

Цент ральный институт типовых проектов 

Л л с ч а - Я тп а

В & е д с п  6  cf-aa-cmS-ue
ЦМ1Ти Лроектстальконсгрук-аиЯ
£ 9 декабря f969r. Приказ с  83/

п Р Л р т Л  вЬзНСРросс то тр еда v/

-f3.OS.7fe.



С о д е р ж а н и е  алЬбама п

Паим еновсгние
N  н

/гостов

N N
Страниц

Содержание альбома Е  и
пояснительная^ записка /И г
Техническая спецификация с т а л и  ~
и м а т е р и а л о в  на 'л а п т о п Я У 3

Понтон . План а разрез 3 4

Понтон ф н и щ е  и  у з л Ьг 4 S

К р о н ш т е й н S 6
П лощ адка и стр ем янка у  л ю к а - п а  За 
во U поясе с т е н к и 6 7

С в о б о дн ы й 7 8
Люк-лаз Вон попов с /пенки ф у soo 8 3
П а т р у б о к  В п о н то н е  д л я  У р у  soo $ /0
Патрубок в п о н то н е  Оля коэ/суха проЪо-  
отборника и трубы  ручного замера Eydso ю н

Патрубок огневого предохранителя jjy iso, j}y poo н i&
Иофух пробоотБорника B y  800 18 13
Труда ручного замера З у  zoo 13 ik

1 Целевой затвор III is

Пояснительная записка

ПлЬбом / 7  типового проекта 78к-/-53 стального вертикального 
цилиндрического резервуара емкостью %оом3 содержит рабочие чертеф и  
А 'М сталЬного понтона Понтон предназначается для установки 

£  резервуаре, изготовленном- по чертежам алЬБвмаТ f 
S ел s/чае хранения & нем нефти и бензина. ]}ля изготовления 
сталЬнЬгх конструкции резервуара с понтоном совместно 
с алЬБомом П полЬзоВатЬся алЬБомом 7 проекта 70 б  У  -  S3 
Полезная емкость резервуара с понтоном с о с та в ля е т 70Ьм3

МатериалЬ/

НодЬенование конструкций
Класс
с т а л и

Марка
с та ли ГО С Т

for> злвктроОа по я р с и .  
Мог- 7s

П он тон:

днище Z Зд/гз ВСт Зое г 380-41* д Ь гп
Остальные элементы •• Scm 3nc£,oct ------- --------

кренштеинЫ •1 ВВтЗпс k ---------------- __„__

Площадка, стремянка .. ВСшЗкпВ зЬг
* В элементах толщиной Smm и В м м

РВтаматичесния и п о л у а в т о м а т и ч е с к а я  с  Варка г>тстЬнЬ(/ 

конструкции сдал фена п р о и з в о д и ть с я  применением с тс гл Ь н о и  
проволоки, ф лю с ов  и д р уги х  прис а до чнб/х м а те р и с/лоб , Одессе уиванпцих 

ка че стве нн ое  соединение ё с тЫ к , равнопрочное основному м е т а л л у  

конструкция понтона п р едста в ляе т содой плоское дниице аз л и с т о в о й  

с т а л и t по п е р и м е тр у  котор о го приварен к о л Ь ц е в о и  В о р т  с уго лк о м  для 

крепленая за тВ ора . Л л я  идее не ценил прочности и усто й ч и в о сти  понтона, 

в  случае заполнения его п р о дукта м  при поврефдении д н и щ а 9 к  последнем у  

на расстоянии дйомм, приВариВаетоя кольцевое ребро, соединенное с 

Бартом диафрагмами

£нище понтона и зго то вля е тс я  м етодом руло пиров амия. В нифнем полофении понтон 

опирается на кронштейны,  закрепленные на стенке резервуара Из условия размещения 

хлопушек на прием о - раздето чиЫ х  патрубках вн утр и  резервуара, миф нее полофвние 

понтона предусмотрено на 7.8 м о т  дрища резервуара

/Уефду понтоном о стенкой резервуара имеется зазор /SO мм If ля снифения потерь 

О т  испарения с зеркала указанного зазора, последний перекрЬ/ ваетоя уплотняющим 

Затвором. Затвор состоит из Внутреннего и внешнего ряда петель, изготовленных 

из прошитЫх слоев клапчотобумафеной технической тк а н и  Б ель т о н  г ф  

по ГОСТ ззг-6 3  пБрезиненнои по TJ/sB *  /з~//8-вк Толщина обрез именного 

белЬтинеа дллФсна б Ь гтб  не менее 3, В мы

$ЛЯ прокладки 6 затворе м оф ет применяться пленка пкк Затвор прикрепляется 

к  Б а р т у  п о н т о н а  Б о л т а м и

£]ЛЯ издефания Зизмофности поворота п о н то н а  при его двифении и сп олЬ зую тся  

две диаметрально протиВоподофнЫе труБы} слуфащ иг для  пропуска резервуарного 

оборудования

По требованию заказчика сталвнЫе Конструкции подлефат огрунтовке ни гаводе- изготовителе ,  

Поверхности, соединяемое монтафной сваркой и сВарнЫе соединения, испытываемые на 

м онтаф е ,  не гр у н т у ю тс я

ИаруфнЫе поверхности смонтированного понтона и внутренняя поверхность верхнего 

пояса стенки окрашиваются светлой стайкой краской .

Все то н та ф н о - сварочные работы  долфнбг производиться по п р о е к ту  мои т а  Ф е т - 
сварочнЫх работ, в  с о о т в е т с т в и и  со СИ и ft M -/ 8 -7 S ,

IfimTfyMKoltaamfSttmuv
р Н И Е Ш А Д Ь М Р ' & р

?.  Москва.

Содерз/сание
альбома / 7  и

Тиообоо проект

7 П 4 - 1 - 5 3

СтипЬмой резервуар дня 
нефти и нефтепродуктов 
емкостью 400 т 5

пояснительная
записка

РпЬЪом Н

Лист /Я



МярКЙ
с тя ли п/in

И яи м е н о ё я ние 
п р о к п т я

п Мясе я с т е л и  по злеменгям к о н стр ук ц и и § ГГ). Г) хГ 3П  рохрилЬ или 
сечение В нище }ронштейн с

Олощяукя ! 
трепянкя

1етлсВай* * 
ЗнтВор и

Голсюг про 
'ООГОорникЯ 
< гридя ручно
™ч}аШУ*я'

U ниц я я
мясе я В т

4 СтплЬ толстолисто!}*# бМ 0.6 г 0.62
б б m3 пс В г ГОСТ 1$ооъ -уб .6 8 о/а 0.93 0.22
г о с т ш -v * Umoto 0.86

Л » СтялЬ у  ел об я я ряВнобо - Ll6*8 [ i 1 л пЬ 1 0 .06кяя ГОСТ 3509-7г ---------------  Итпла о. об
Всего Cm л  л  и В T)jn .2 пп 6 О. 88

_4_ СтялЬ. талстолистоВяу М - ______ 0. 40 0.10
5 ГОСТ 10903-76 _ £ £ _______ а.09 0М2 0.14 //р и ы е ч й н и р :

. итого 0.81
В СтЗпси- СтплЬ углоВя я ряб  но- 

бокяя ГОСТ6509-12
L9Dt6........ о.оЬ 1 Сгоонестно с у/гннои п ользоВ я т б е я

ГОСТ ш - v * 7 LlS * 6 — 5,0/ 0 Я 4 теагмичбскои с п е ц и ф и к  я ц и е ч  cm  л  л и
_4_ l 50 >5 0.06

--- VVJ----О 05 R пЬиОМ В 7"
_iL_ uli5*S 0.02 D02

rfJTW V wf7// *

Итого О. 12 2. С т п л Ь  мярки £0пе па РОСТ 1050 -  7-4-
СтплЬ угЛоВяя неряВно- 
боки я ГОСТ 8510-73

l 90*S6*5 - ___ _] 003 I i 1....... т О.ОЗ дол&енп п о с т я & л я т Ь с Я  с е я р л н ти С и
Umoeo О.ОЗ п п Я п и  В В В Ы П Г ПТ и

Всего: cm пли g О т  ЗпсЬ- 0.36
L С/ /7 Д/ W V/ 1у ГУ (/ V /г/ Wi

В С тЗ п с  2. 
ГОСТ 380-7/*

'/ СтдлЬ толстолистой* 1 
ГОСТ 099 аз - l i t

-It *4500*6000 255  I_ ~ 1 ! л ---------- 1 2.55
итого

---- ît/v.
г. 55

/а СтялЬ углоВяя ряВподо- 
КЯ я ГОСТ' 8509 - 12

LSO.i- 0 10 D.1D

И того 0.40
Всего е т н л и  в О т  Зле2

----4*—-----
265

Просечно - Вы та е н  я я ПВ5Ю 1 1 0 08. | | | 0.02
В С m3 кп 3 СТПЛЬ ГОСТ 8705-58 Urnozo 0.02
ГОСТ 330-4/*- Иь С тя лЬ  Кругля* 

ГОСТ 2590-71

ф г д 002 0.02
15 4 48 0.01 0.0/

Umoeo 0.03
всего с т и л и о Cm 3 к п £ О. OSВ О т  3 кп 

ГОСТ з в о -п *
IS СтплЬ коры тип я 

1М Т92-Ш Ю
\ 90*30* as? 3 ______ _____ 1  0.0! 1 П  I 0.01

всего С т и л и В С*т Зкл 0.0/
О т  £0 ПС 11 ТПрубы ГОСТ 8132 - 70* To. 273*8 0.06 0.06
ГОСТ 1050-lb 18 Тр..Ш ‘ a 0. 11 0.71

Всего с тя н и 20 по 0.77
Всего 3.56 | 0.11 I о. ю Г  0.09 i 0.8G \ If.72

P  явны е из д е л и  я б  k z

В Dm3 cnS
1 5 ЯЗлушкя ГОСТ 18336 - 67* 250-8.5 Г  Г  1 Т ~ е *  1---------- 22

Umozo Р2
ГОСТ 380-7/* 2 Флянец ГОС Г У  £85- 67* 850 8.5 L _____\______ I _____ 1 А г~------- /4

Цтого /4
Всего с т я л и В Cm З спу5 36

_JU болты ГОСТ 1798- 40* Н 16 *60 4ь о
4 N  Го * 50 __12.___ 43

О т  20 сп
И того 17S

Сяики ГОСТ 5915- 70* АU8 1 4
ГОСТ 1050- 74 s АН 6 1 i

У N40 и if
ОтОгО в

8 Ши и бы ГОСТ 11311-68* 46 I I I  П Т  “I Т ' 7 ----- 1----------------я.____
/

итого /
о белЬгоие ГОСТ338-69, обрезl

Всего е т  ялиА Л 3 20сп
нкннЫи яо T9Z6- ТЗ- НО- бЬ б 3. 2цц $9нг 2.6 п̂ - — *H.Gml UfdtHQ. Т е ^ о г о ^ а г о Типовой проект

w . ПКб поГУЫХП 11-58 Прок/яяОкя из 
полияггичмои ek»* Ы н* ЦМНйПРОБКПГТАЛьКОНСТРУКаМЯ

Г. москбя Теосничеекяя специфики- 
и у  Я с те ли  ч нятериялоё  

ня п о н то н

7044-53
_ лшешхч*_____

СтялЬной реъерёуяр ynj Иль бон Л
нвфти ч нефтепродуктов 
емкретЬи) 106 п3 Л и с т  & ьи
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Оси лгронгитеина иЗО*\

ecfoBb/a; /70/сагзагг7£7теЖ
{ материал Конструкций смотреть 

В технической спецификации)

/7 р и /ч  еча,ния :

* Л р  (J Дь/НОСНб/Х XJLOS7</U-/Л О Х  ftpOHUJ/77 С С//УА/ 

/7/>cr&a.ptJ&ci.snb s/a pa.ccmc?ft/stJU @ООл7/п Orr> Онисцсх

г  ДоВместно смотреть листы
Д  / 3  т а д л с у с /t/ £ е с о Д & /х  /?ока.зо.тЗл.си  

а/ с  аВа г х л о v u h /a / / с о н с т р  улгс/ии, о т н о с я щ и е с я  

/С* а с Ъ р и О о В а .А /и л о

tfa u M e tio ia tiU e Вес т . П р и м е ч а н и е .

Д н и щ е 2, $8 РэлднироЗанное

КолЬцеВои элем ент 0,33 Ид отдельных листаВ 
или рлтопироВаниЫи

Ребра, ж е с тк о с ти 0, 39 РойсЬ/пЬЮ.

К р о н ш т е й н ^ ! 0,11
Площ адки и  
о гра ж де ни е 0,10

Кожух r7poSoamoop/uса 
OT/xsvot руурого Замера. Q90

L/т о г о 4 7/



Днище понтона

Раскрой лист ов днища помтгшна 

бх/зоо* б о о о у 2 шт.

SO 90
I/X/SOO* 6000. 2 ш т .

-г» !*vu* ьиии ъ -о «**/#'./
: _ . _ х _

; 5  <#4
\ V  \

< к HI 14/ I

~T>i -

й  х /ООО хбОоЪ. 2  OJTO.

ь и

2990*----------------- i
, 2990

по

Вариант  крепления 
ребра жесткости. R  a  ЧГОбУ

Примечания •

/  Д н ище п о н т о н а  рулонирпваиное 

Соединение ристоб В полотнище о ьл- 

jfcHO производиться двусторонней а в т о ­

матической сВаркой под слоен рхлюса 

СталЬнася проволока, срлюсЬ/ и  присадочное 

матерг/алЬт долфнЫобеспечивать равного™ 

ностЬ сВарного шва BcmbiK основному металлу

2. Кромки листав, свариваемых ВстыкДслжнЬ/ 
ЬЬ/тЬ обработаны прострожкой или обрезаны 
на гипЬогт/ннЬ/х ножницах Обработка. листов 
должна производиться с допуском - /мм

3. Вертикальная кольцевая стенка долэ/сна. 
поступать нос место Монтажа сЗалд 
ЦОоаннои аз отдельных листов или рулоном.

й. Уголок 50хЦ должен наступать на мест 

м о н т а ж а  сЗапЬцованнЬ/м па соответствую - 

ще м у  радиуеУ с нанесенными отверстиями 

6. Количество стыков болтового у г о н ю  &о *Ч 

принимает и кратным количеству ычсерстии? 

для крепления затвора. Разбивку отверстий на 

рлементах утлка начинать и заканчивать по* 

лоВиной шага. Разметка и  образование огверат 

производится на свальцованном уголке.

6. Количество радиальных ребер принято 
кратным числу отверстии расстановку их про­
изводить начиная С половине/шага отверстий 

t Сварку производить электродами типа. 
ГО С Т0 6 3 7 - 60.

г̂ М/рв встык—с— g /Материал конструкций смотреть в 
лапнЬ/м проваром технической спецификации.

9. Совместно с м о т р е т ь  л и с т у  * 3,5

ГОССТРОЙ СССР 
IjffliHIlPflf КТС МПЬКОНСТРУКЦИй

г. Млпсва П о н т о н

СтаЛЬной резервуар Эля 
неф/гш и нефтепродуктов 
емкостью JOOm ?

Д н и щ е  и  у з л ы

Тыловой проект

704- f - 53
Яльбом 7Г 
Л ц с т  /у
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000
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По 8-8

L5Qx5

«эt*- 650

■

Примечания

I  Материал конструкции смотреть В технической 

спецификации.

3. СВарну производить злектродами типа Э 5 з  

Г О С Т  3 ^ 6 1 '  6 0 .

3. Bbicomy шВа принимать по толщине 

сВариВаемЫх злементаВ. 

k. Вес конструкции 95 не.

}  Стенка резерВмара

Го с с тр о й  СССР 
ЦНННПРОЕКТСТАЛЬКПКСТгаКЦИЯ 

г. Маек да
Площ адка и  ст ремянка  

у  л ю к а -л а з а  сю £

попсе стенки

TunoS ou п р о е к т
i a k - L -  S3

С т а л Ь н о й  р е з е р В у а р  для 
н е ф т и  и  н е ф т е п р о д у к т о в  

е м к о с т ь ю  7о о  м з

Я л Ь В о м  й

Л и с т  6
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Стенка реяерВудра.
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Днище резервуара

§

е

П р и м е ч а н и я :

/ Вес л пока пробоотборника. - 30 кг.

2 Материал усиливающего АолЬца и обечайка 

принимать по материалу первого пояса 

стенки реоерВуагра.
3. Обечайку допускается изготавливать из листа 

б. УсилиВаеощее капЬро при Варить после приварки 

mpydbf люка пробоотборника. К осленке резервуа­

ра и проверки гиВа на плотность 

з. СВаркз произвол и то олекпзродами типа ЭВ2Р

racTgt/s7-BO

G. Материал прокладки назначается Взависпмосупп 

от  сорта хранимого продукта..

Уплотни rue л  boas? копи д ей

\

ГОССТРОЙ CCCF

p H n m t c i « o i m s p i Люк пробоот борника
гОилоВодпроект

7DV1-53
Г. М п г к р д . __________

СмаггЬнсирезврВзар для 
чефтиинефтеггроаутаВ 
емкостью *700м .3

I  п о я с е  с т е н к и
Л у  230

Лгьбом U

Лист 7



Oo i - i
— Стенка резервуара.

Примечания- 

Вес люка-лаза —  its кг.
Материал усиливающего кольца а6 еча яки и 
заслонки принимать по материалу третьего 
пояса стенки ре аерВуара.

3. Обечаикч допускается изготавливать из листа 
Усиливающее кольцо приварить после привар­
ки люка -п а у  а к стенке резервуара и 
проверки зтого и/да на платность 

5 СSарку производить электродами тип/х. 
Э У 2 Д  ГОСТ9ЧБ7-БО

6. Материал прокладки назначается В зависимос­
ти от сорта хранимого продукта.

Уплат ЧитегЬУая к о лавка

-дагаМилмтрб. Уплотнительные канавки

Госстрой СССР

ЦНШРОЕШАЛЬКОНСГРЩИЯ
____ г.Могкаа
СталЬной резервуар Зля 
нефти и нефтепродуктов 
емкостно 700м 3

ЯнЖ'Ло/з Е  о порее 
ст енки  
By s o  о

ГПилаВои проект
704-1-53

ЛлЬвом в

Л и с т  8
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Примечания.

1. Вес патрубка Б 1  кг.

В. Материал усалиВаклцеео колЬца принимать по 
материалу понтона.

3. УсилиЬсюцее колЬцо приВаритЬ после при Варки 

mpySbt патрубка к '  понтону и проВерки это го  

шВо на плотность.

4 . Соарку производить электродами типа 3*/2Л Г0СТ5!т7-50

5. Обечайку патрубка допускается изготаВлятЬ из 

ласта с -- б

ГШГСТРПИ СССР
Ш Щ И Ш Ш М Ш Р Щ Н Я . Патрубок В понтоне

Типовой проект

7 Q 4 - 1 - 5 3
____г. Москвп
СтапЬной резервуар для 
нефти и нефтепродукта̂  
емкостью 700 м3

для УДУ

Ду 500
ЛлЬбомИ 

Лист $
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Раскрой лепестка затвора
Шшт.

11

Примечания

1. Вес патрубка Икг.
£. Материал усалиВающего каТгЬца принимать 

по материалу понтона.

3. Усилибающее капЬцо прибаритЬ после приёарки 
трубЫ патрубка^ к понтону и проВерки этого 
шёа на плотность .

к. Сборку произВодитЬ электродами, 
типа д Ьл д  ГОСТ sidy -но.

5. НодрезЫ лепесткоВ затВора на монтаже 
располагать Вразбежку.

В. Обечайку патрубка допускается изеотаВлятЬ 
из листа S sS

ГОССТРОЙ trctpЦНИИПтатСТАЛЬКОНСТРУКЦИЯ
MatKBn

СталЬной резервуар для 
нефти и нефтепродукт̂  
емксстЬю 700м 3

Патрубок ё  понтоне 
для кожухи пробоотбарни 
на и трубы ручного замера 

Ду 350____________

Типобаи проект
704- 1-  53
ДлЬВом U 

Лист iO
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Тидлица показат елей пп  лс/трудыЗм агнвБы м

л  р е д а м 'р а н и т & л Е  и

*>У

rampijQta

Тлипе/^

Ру 2 .5  
7>у

/ОруЪа Усиливающее пол/jpn

d t

Вес
патрубка  

б  кг. Уршнечег/л/С
Уел обнос. 
пЬозначс/шс е /о У ) с!

i50 150 159*5 2 5 0 2 0 0 550 163 2 2 5 17

200 2 0 0 219*0 2 5 0 200 500 2 2 3 2SO 2 5

.Л л  а  мл ч с/ния ■•
-/ Усцлибаю и^ес нолЬ/^о прибарибш пЬ п о с л е  п р и б а р к п  т р у б  Of п е /тр у б н а  /- 

п а с т и  л $  щ и т а  п о п р Ь п п и Л  О п р о б е р и  и  э т и г л  ш б а  н а  /тл о//> но со / 6 

М а т е р и а л  (/с и л и б т А гц с гю  и о л Ь ^ а  п р и н и м а т ь  пи м а т е р и а л у  нас/п н м /  

щ и т е /  n on p b im uJJ.

2. Сборку производить э ле к тр о д а м и  т и п а  Э б 2 Л  Г О С Т 3 ^ 6 7 ' 60

ГПССТРОЙ СССР

ЦНИОЕШМШСТЮКУНЯ
г. Москва

Сталиной резеро у ар Эл Я 
нефти инссртипродукпюВ 
емиостЬю 700/Т.

Л  а  /прудок овнвВшн 

л рвдам рйнИтелЕМ

Л у / Э П } B t tZ O D

plunoSmi rmoctm

70LL-i-53

РлЬдоЛ! U

Лист 11



Люк пробоотборнике] t
П о  / - /

Пнище резерВуара

П о  2 *2

Болт М 15*60 ГОСТ 7798-62* 
Таира M S  ГОСТ 59/5'62 
Шайба 75 ГОСП/37/ -68

Зпглушнр 1 2.5 - 2S0 \
~ г о с г з 2 т г5$ — ‘~ ч 4

/3

Прокладка Ф3/2/278 b s2

фланец Рн 2.5 Пн 2S0_ 
ГОСТ /235 - 6$

УсилиВающае колЬцо 
’~~<p6Sofa77r5-~s~

труба 273*8 £=бк 
ГОСТ8732 -SB**

абрезиненнбш белбтинг,S :3j2 
/ЛаВернутб на трубу БслоеВ о 

*ty закрупитЬ.

,___ КолЬцо_______
Ф гео/ггз Б'Ь

П р  и  м в ч а н и я

/. Вас кожуха пробоотборника 850 кг

Л. УстаноВку пробоотборника производить по чертежам инсти 
ту та  „ BHUUKRнефтегаз ''

3. Вожуос пробоотборника перфорирован отверстиями </>зо«н( 

отВерстия располагать на одной стороне обращенной к

\

>

>

стенке резервуара.
4 Сварку производить электродами типа 9б2Л ГОСТ Зк67-50.
6 Материал усиливающего колбу а принимать л  о материалу листов 

noKpbimug.

6. Материал прокладки назначается 8 зависимости о т сорта хра • 

ним ого продукта.

Госстрой СССР 
ЦНН И ПРО ЕКТШ Ш ЬК ПН аРУК Ц КЯ

г- МоскВо /гЪ ж у х  пробоотборника

ШипоВои проект

7 0 4 -1-  5 3

ЙлЬбом /7СтилЬнои резерву up для Л  У 200
нефти и нефтепродуктов 

емкостью 700 /v3 Лист 62





h o p  и окн о  я  п  сгпля в о т  Boga fроз&ер пока/
щ т ,

м -  ~  f - r -

В н у т р е н н я я  п е т л я  з а т в о р а  f Р а З & е р т к ^

Л л о н  з а т в о р а  

Сггцык внутреннее} петли 1 2 8 ш т ,

I ..... ■ *  — •

&
_____ ____________с

<

001

•\ 
/

1 V

------------------------------------------------. - *

J

Ч
л -------------

1

-----------1

/

у

ч

do '15 .  _

8

00/

А

5 Г

П р  и т е  ч о  н и  Я:

1. Затвор и зго то вляе тся  из технической тк а н и  
осль т и н е  „<р" ГОСТ 330-41, од рези ненкой суёуле  

сторон дспзастО икои и  тсрадостоикосу резиной пр 
/техническит условия т зов ода „ Каучук ° /77оли/ино 
обрез именного д е л ь т и н е а  долж н а дь/ть не пенсеЗ, Онп 

г Л о т е р и а л  прокладки  -  П лен ка  П К 4 п а ТУ У Х П 1 7 '5 8
3. Ко нструкуия затвора с о с то и т из двух петель. 
внутренняя петля однослойная, наружная цзгй - 
тавляется из прош иты х слоев день тинео
4. При изготовлении наружной п е тли  затвора  
обязательно соблюдение следующих условии:

о)Прошив доло/сен выполняться но шорноб 
или обувной таш инениткити не тоньше л*00 
б) Отверстия выполняются после прошивки 

любыт те то д о т  ( сверловкойпробивкой или 
прожиган и ер/
Д и а те тр  15/пт. и шоё 1QQnm. установлен  
для удобства сборки затвора но б о л та х  гпЮ 
В/После прошивки и оброзоВония отверстиб  

Все шёы сшивки; во избежание загнивания 
н и то к , долж ны  бы ть жирно про глаза ны 
с обеих сто р о н  о тр а да  т а н  мыт тр о н - 
ссрар mg т о р н ы т  т а  слот.

5 Во избежание пору у  бел ь т и н е  долж ен  
х р а н и тс я  в зощ ии/еннап о т  солнца тесте

$. Сборку з а т в о р а  производить почасовой 
стрелке,

7, расход рютериолов • 
теосниче&сои гкони „ бельгпи^рср ' -  69 т* 
Пленки ПК Ъ -  24 т 2
стали -  91 кг.

6'У5

П л а н к а  В4 turn

ГОССТРОЙ СССР

р М П Р О Е Ш А Ю Н С Т Р В Д Я
гтоскМа

П е т л е & о * }

Стальной резервуар для. 
н& ртии нертелродурхю 

емкостью *100 ms
З а т & о р

Типовой проект
? # -  { - S 3

Лльбоп Л  

Лист.

Типовой проект 704-1-53

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293814/4293814324.htm

