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Обозначение Наименование Стр.
СоД ЕРЖАНИЕ Z

41436. z- п  ч оо оооо 00 Механизмы открывании Фрамуг типа
1 436. Zг  VI ч. 00 00 OQ.QOBC Механизмы открывания Фрамуг. Типа

Ведомость спщифннпции 9
/ ЧЗб ТгПЧ, 00 00 00 00 8п Механизмы открывания Ф рамуг. типа

Ведомость покупных изделий *г
1чзб.гпч.оаоо оо ооту Механизмы открывания Ф рамуг ти гЯ

Технические условия iff '
1чзб.г-пч.оо.оо.оооо.то Механизмы открывания Ф рамуг Типа

Техническое описание 21
1 436-2,-ПЧ. 01.00.00.00 Механизм винторычажный для одинар-

НЬ/К ПЕРЕПЛЕТОВ 23
1 ЧЭ6 Z-17 4.01.00.00.00СБ Механизм вннторычпжнын для одинар-

НЫХ ПЕРЕПЛЕТОВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 29
ii3 6 .z -i7 .ia i Q1 оооо Ры ч а г 33
i436.Z-17 4.0f 0100.00 СБ Ры ч а г  Сборочный чертеж 33
1436.Z-17 4.01.0Z OO. 00 Кронштейн 34

1 4 J 0 J d lM 1P A .° lM ____
1436.Z-17 Ч.ОЮгОО.ООСБ

Тяга 3k
Кронштейн Сборочный чертеж 35

1ЧЭб.г-пч.01 оэ.аооо Кронштейн 36
1 436Z-n.401.03.0Q оо С6 Кронштейн Сборочный чертеж 37

1436.Z-n.401.04-00.00 Кронштейн 38

1 436.Z-17.4 ai 0400.00 Сб Кронштейн Сборочный чертеж 39

1 436 Z-17 401.06.0000 СБ Тяга Сборочный чертеж 40
1136-Z-17.40106.OQ.00 Винт

411 436.Z-17-1-01. 0700.00 Маховик

1 ч зб .г -п  101 q6.oq.oq сб ВиНТ Сборочный чертеж ИЗ

1136.Z-17.4 0107.0000 СБ Маховик Сборочный чертеж 4к

Обозначение Наименование Стр

1 436.Z-11'10107-01.00 Штурвал 45
1.136. г-17.4. O ZM  00.00 Винт
1436.1-M 4.01.0701.00С6 Штурвал Сборочный чертеж 40
1.436 Z-17 4 0107 0Z 00 Кронштейн 41
1436.Z-174 01.07.0Z.00C6 Кронштейн Сборочный чертеж 48 “

1. нзб.г-п.ч ог.оо.оо.оо Механизм винторычажный д ля  раз-
ДЕЛЬНЫХ ПЕРЕПЛЕТОВ

1.136 Z -171OZ OQOO-QO Механизм винторычажный д ля  раз-
дельных переплетов Сборочный чертеж SS

1 436.Z-17.40Z 01ОСООСБ Винт Сборочный чертеж 55 ~
1136Z-17 4 03 00 00.00 Механизм рычажный 60
1136.Z-17 4.03.01 00.00 Ф иксатор 61
1.436.Z-П 4 03.0100.00Сб Ф иксатор Сборочный чертеж 62
1436.г-17.4030101.00 Кронштейн 63
1 43 6. г-17.4 Од.01.01.00 СБ Кронштейн Сборочный черте* 63 '
l436Z-n.4 03.QZ.0Q 00 Ручка- за  вертка 64
1.4Э6.г-П4.06.00 00.01 Направляющаяся е>5
1.436.Z-17.403.0Z 00 00СБ Ручка-завертка Сборочный чертеж 66
1436.Z-n4.03.0Z0100 Ручка 61
1.436.Z-17 4.O3.OZ.CZ.03 Палец 67
1чзб.г-П4.оз а г .01 оосб Ручка Сборочный чертеж 68
1436.Z-n4 03 0Z.0Z.00' Кронштейн 69
1. 436.Z-114.03.0Z.OZ.OOC6 Кронштейн Сборочный чертеж 69
1.43 6.Z-11.4.03 QZ.03.Q0 Кронштейн 70
1 НЪб.г-П. Ч. 03 0Z. 03.ООСБ Кронштейн Сборочный чертеж 10
1.436.г-ПЧ,04.00.00.00 Ф рамужный прибор 71
1436.Z-n.406.00.00 00 Ф иксатор 71
t436.Z-17M.04.00.OQ, ООСБ Ф рамужный прибор Сборочный чертеж 72
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Содержание

Обозначение Наименование Стр

1.чзвгпч.оз.ог.оо.о1 Кронштейн 91
i чэб г-т. ч 03.01.01.03 Ось 91
1ЧЭб.г-11: н.03.0101.01 Стойка $г
143G Z - n4.03 01.010Z Пиита 92
l 43G.Z-n403.0Z0l.01 Ручка 93
1436.Z-174.03. 0Z.0Z.01 Стойка 9k
1 436.Z-17 4.030Z.0Z.0Z Плита 94
i 436.z-m4.o3.oz 0301 Плита 9$
1436.z-n4.o3.oz.o3.az____ 4------------- Планка S3
1 чэб.г-пч оч.ао.00.01 Ры чаг 96
1436 1-17.404.00.00 ог Направляющая 96
1436.Z-174.04010001 Ось 97
14361-17.4.05 00 00 01 Захват 97
1.436-1-174 05.00 00 0Z Ручка 92
1.436. Z-17:4 07 00 00 01 Планка 99
1.436 1-17.4.0700.00.01 Планка 99
1 436. Z-17.4.07.00.00.03 Планка 100
1,436 1-17.4.07.00.00.04 Планка юо
1К36.2.-47.йОО.ОО.ООКУ Карта уровня качества

Обозначение Наименование Стр.

1436.1-17.4.04.01.0000 Кронштейн 73
14361-17.4.04.01. Q0.Q0C6 Кронштейн . Сборочный чертеж 73
1436.1-17.4.05.00.00.00 Ручка- стяжка 71/
1.436.1 -П  4.05.00. ОО.ООСБ Ручка-стяжка Сборочный чертеж 15
1 436.1-17 4 06- 00.00.00С6 Ф иксатор Сборочный чертеж 76
1 4361-17 4 06 01-0000 Кронштейн 77
14361-174.06.0100.00 СБ Кронштейн Сборочный чертеж 77
1436.Z-n.406.OZ.00.00 Кронштейн 73

1.Ч36.1-П.4.06.01.00.00С6
1
Кронштейн Сборочный чертеж 78

1.4361-17.4 07 00 0000 Кронштейн ■79
14361-17.4 07.00.00ООСБ Кронштейн Сборочный чертеж 81

1436 1-П.Ч.00.00 00 01 П рокладка 82

1 436.1-17.4.010000.01 Тяга 83

1 436 г-11 4 0107 01.01 Косынка 83

1436 Z-174.01.00.00.QZ Ось в4_
1436 1 -П  40100.00 03 Палец 8k

1 4361-17.4.01.00 00 04 Стержень 85

1.436.1-17.401.00.0005 Удлинитель тяги 85

14361-17.40101.00 01 Тяга 36

1436.1-174.0101 00.01 Тяга 86

1436.1-17.4.0103.0001 Скоба 87_

1.436 1-17 Ч.01 04.00.01 Скобя 87

1 436.1-17 4 01.05.00.01 Скоба 88

1436.1-17.4.01 06.0001 Стержень 88

14361-174010700.01 Гайка 39

1436 1-17 4 0107 00 01 Стакан Л 3—
1 436.1-17403.010001 Направляющая 90
1.4361-17.4.030100.01 Кронштейн 90
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Кие tJ-noan Пора и р at а вЗАМИНВ К?

I I О в о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е
10 11 1Z 13 1k 15 16 11 18 13

М£-
Чй-
ЬИ£

f 4.00.00.0Q.0JL М е х а н и з м ы  о т к р ы в а н и я

2 ф р а м у г  тип й
X ---ь,X X X хХ X X X X

5 4.0X00 00 00 _____ в и н т о р ы ч а ж н ы й

4 Д Л Я  О Д И Н А РН Ы Х  П Е Р Е П Л Е Т О В X X х X X X X х

5 4  0 1 . 0 1  0 0 . 0 0  __ Р ы ч а г _____ Хх
\ у

6 4.0X02.00 0 0 К р о н ш т е й н X
п 4 0X 03.00. 00 К р о н ш т е й н у

X /ч
8 _ 4 0X04 00 ОО К р о н ш т е й н XX

3 40-Г.05.00.00 Т я г а
47 X '

10 4 0X 06.00.00 в и н т X X X ' X X

11 4 0X 07 00. 00 М а х о в и к
< т р

X X
V л

X х х XX
1Z 4 0X07.0X00_______ Ш т у р в а л Х ч /  ч X X X X  \
13 4 0 1 07.02.00 К р о н ш т е й н

I k

15

1В

11

18

1 3
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 ̂О.а р^ о Обозн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е 20 2* 22 23 24 25 26 2 7 28 2Э
40
чиь

* _ 4.00.0Q.OOQO Ме х а н и з м ы  от кр ыва ни я
N--7

2 Фр а м у г . Тип Я X X X X X X X X X
3 4.0*.00.00.00 Механизм винторычажный для
4 ОДИНАРНЫХ ПЕРЕПЛЕТОВ X V—7 XX
5 4.0-/. 0* 00 00 Р ы ч а г X X X *х>

X 1
6 4.0*. 02.00.00 Кр о н ш т е й н X XX XX X I х X X X

\  X

X
о

7 4.о*.оз.оо.оо Кр о н ш т е й н X X X X X X Xч X

8
о

4.0*.04.00.00 Кр о н ш т е й н X■ч /X
NX V

X
х х

X X
х

х X
Э
*0

ооооLOо-Г'о Тя ГА
в и н т

Х\
X

хХ
X X

XX
X

XX
Xс о -с о O’ о р о о X X7XX

** 4.0*. 07. 00.00 М а х о в и к ж
Ч /

х
\Х X X X о X

* г
J 3

4.0*. 07. 0*.00 Ш т у р в а л
V "

X
х х х

/\ X у \Х/ \
х
ч. ,Х

2 1\Х7
2 1 X .

1 5
/4

4.0* 07. 02.0 0 
4.02 00.00.00

к р о н ш т е й н

Механизм в и нт о р ы ча жн ы й
2 х ХхZ-b. хХ

*5 для р а з д е л ь н ы х  п е р е п - ч. х х х S 7 х х
*Ь ЛЕТОВ 21 XX >х ч /> х 2х 2 1 XX /—
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•/8
./я
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* 4.00 00.00.00 Механизм  открывания

2 ф р а м у г . Тип Я X X /X,

3 4.02.00.00.00 Механи зм  винторычаж -

4 ный для раздельн ы х

5 ПЕРЕПЛЕТОВ X X XX 2х
б 4.0*. 0*.00.00 Ры ча г X X X XV. /
7 4.0*. 02. 00.00 Кро нш тей н X 21 Xi----- X
8 4.0*. 03. 00.00 Кро н ш те й н

1
X

х
X

X . ' X

э 4.0*. 04 00.00 Кр о н ш те й н
N/  
X X X X X'г /

*0 4 0*. 05.00.00 Т я га X X X X
и 4.0*.0б.00-00 ВиЯТ 1 X X X I
*2_ 4.0*. 0 7.00.00 Ма х о в и к

1 X X . X
х X

13 4.0*. 07.0*.00 Ш т у р в а л V х X Хх
Х у/ хX_1

*4 4.0*.07.02.00 Кро н ш тей н X X X х
15 _

16
*7
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34
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X
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Обозначение Наименование
ЦП9г НС'ЛОЛН. 4 .0 0 . 0 0  o n  n n При­

ме- 
чя-40 4* 42 43 44 45 46

1 4 .0 0 .0 0 .0 0 .0 0 Механизмы открывания Н НЕ

г фрамуг. Тип й. X X X X х X х
5 4 .0 2 .0 0 - 0 0 .0 0 Механизм в н н т о р ы ч д ж н ы й

X  X X X
'----

L для раздельных
5 переплетов X
Б 4 .0 4 .0 4 .0 0 .0 0 Рычаг

X X
7 4 .0 4 .0 2 .0 0 .  00 К р о н ш т е й н X X X X X
8 i o l  оз.оо.оо К р о н ш т е й н X
эп 4 .O f  04 .00 .  0 0 К р о н ш т е й н X
<0 4 .0 1 .0 5 .0 0 .0 0 7 я г я X
И 4 .0 4 .0 6 .0 0 .0 0 & И Н Т

* г 4. 0 1. 0 7 .0 0 -0 0 Маховик X
4 .01 -07 . СИ-0 0 Ш тчрвап X

44 4 .01 .07 . 0 2 .0 0 К р о н ш т е й н X X
45 4 . 0 3 .0 0 .0 0 .0 0 М е х а н и з м  ры чаж ны й.

*6 4 .0 3 .0 4 .0 0 .0 0 Ф и к с р т о р X
■п 4.03.01.01.00 К р о н ш т е й н

18 4.03 02.0  0 00 Ручка  - завертка

19 4.03.02.04.0  0 Ручка

4.00.00.00 .00  вС
fanufloia* yt/!Cgor

Лист

5
форм о/” //

Н и в . п о д л . П о д п .и  Дйт а 8з ям.инеХ*
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Обозначение Н а и м е н о в а н и е
Пля ы г.пппи Z i n n n n n o . o o При­

ме- 
чя -
НИ 545 46

1 4 0 3  0 2 . 0 2 . 0 0 Кр о н ш т е й н X X
г 4 . 0 3 . 0 2 . 0 3 . 0 0 Кр о н ш т е й н

з 4 . 0 4 . 0 0 . 0 0 . 0 0 Фр й м уж н ы й  прибор

4 4 .0 4 .0 1 .0 0 .0 0 Кр о н ш т е й н

5 4 . 0 5 . 0 0 . О П 0 0 Ручка  -  стяжка X
6 4 0 6  0 0 . 0 0 . 0 0 Ф иксатор  ,

7 4 0 6 .04 .  0 0 .  0 0 Кр о н ш т е й н

8 4 06. 0 2 . 0 0 .  00 К р о н ш т е й н

э 4 G 7  0 0  0 0  ОП Кр о н ш те й н X X
10
и

1Z
/3

14

<15

16

\ 7

18

13 I
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Ход
ОКП

Наименование документа 
нд поставку Поставщик

КОП. НА ИСПОЛН. 4.00.00.00.00- Приме­
чание- Oi 02 03 04 05 06 07 08 09

1
z Ворты /г вгоо ГОСТ 7738-70

V3 Mb у i b. 58.Oi 9 4 4 4 4 4 4 4 4 6

4 M6 x 25. 58. 0-/ 9 •/2 12 /2 *6 <6 го 20 12 12 12
—

5 —
6
7 Гвики 1г  8зоо ГОСТ 6915*70

1

8 М6.5.0-0 ib 16 16 20 20 24 24 16 16 16
3 M30.5.019 1 1 * 1 * * * 1 1 1
10
и
12 Шайба ь. 65г. 018 гг 8soo ГОСТ 6402-то ib 16 <6 го 20 24 24 16 16 16
13
14 Ша й б ы /г 8боо ГОСТ 11371* 7g
j5_
is

10. о о 9 9 9 9 9 9 9 5 5 5
3 0 .0 0 i * 1 1 У 1 1 1 1 1

i 7
id
19
20

Ш плинт 25*14-001 12 8700 ГОСТ 397-66 9 9 9 9 9 9 9 5 5 5

21
•/6TV

<dX5
2:XmCD
Xh-X4
X
CCtоc:

22 винт СА монарезающий ТУ 36 -Z lh Z -ie Киреевский ЗОК ib 16 16 16 16 16 8 8 8
23 66 * 25 —
24
25
26

k 0 0 . 0 0 .0 0 . 0 0  е л
|листовc:aaC

COXX

РйдРЙБ. Протопоповл Механизмы открывания 
фрамуг. Тип А

СТАДИЯ'пнет
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Н а и м е н о в а н и е
коf l

0 КП
Н а и м е н о в а н и е  д о к у м е н т а  

н а  п о с т а в к у
П о с т а в щ и к

К О П  НА И С П О Л Н .  4 . 0 0 . 0 0 . 0 0 . 0 0 .
П р и м е

ч а н и е
> о

10 11 12 13 14 15 /6 17 1 8 19

1

г Б опт ы i z  в г о о Г О С Т  7 7 9 8  - 7 0

3 М б  х 1 6 .  5 8 . С И 9 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 М  6 х 2 5 .  58. 0 1 9 16 16 2 0 2 0 12 12 12 16 16 20

5
6

7 Г д и к и гг  8300 Г О С Т  6 9 1 5 - 7 0

8 М б . 5 .  01 9 2 0 20 24 24 16 16 16 20 20 24

9 М  3 0 . 5 . 0 1 9 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

i o

1 1

12 Ш д й б я  6 . 6 5  Г. 019 /28600 Г О С Т  6 4 0 2 - 7 0 2 0 20 24 24 16 16 16 20 20 24

13

14 Щ я й б Ы /г  8боо г о с т  m u - т е

i s 1 0 . 0 1 9 5 5 5 5 9 9 9 9 9 9

16 3 0 . С Н 9 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

17

18

19 Шппинт ZS * 1U ~ QQ 1 /г  8/00 Г О С Т  3 9 7 - 6 6 5 5 5 5 9 9 9 9 9 9

го
z \

гг винт С А М О Н А Р Е З А Ю Щ И И Т У  3 6  - 2 1 4 2 - 7 8 К ы р е е б с к и и  3 0 /К 8 8 8 8 16 16 16 16 16 16

23 5  6  х 2 5

Zb

г ь

26

27

28

29

3 0

<D 4 .0 0 .00.00  00 б л
Копироёс/а 'dzne&ct 7766f-0£ ft/
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Обозначение документа 
на поставку П о с т а в щ и к

Кол на ИСЛ0/7Н. 4.00.00.00 00- /7PWME-
го 2* гг 23 24" 25 26 27 28 29 ЧЯНИЕ

*
2 Бол ть! /г <£22727 ГОСТ 1198-ТО
3 М6 х {в. 58. 0*9 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 Мб х 25. 58. 0 *9 20 *2 *2 *2 *6 /6 го го *2 *2
5
6
7 Г АИКИ £32727 ГОСТ 64)5-70
8 М 6.5. 0*9 24 *6 *6 *6 20 го 24 24 *6 *6
9 М30. 5.0*9 * * * * * * * * * *
*0
и
*2 ШАЙБА 6.65 Г 0*9 /£ <9̂2727 ГОСТ 61)02-70 24 *Б *6 *6 20 го 24 24 *6 *6
/3
*4 Ш а й б ы /<2 £5272? ГОСТ Ш И -1 8
i5 *0. 0*9 9 9 9 9 9 9 9 9 5 5
*6 30.019 * * * * * * * * * *
*1
*8
*9 Ш плинт 25**4-00* /£ 6700 ГОСТ 397- 66 9 9 Э 9 9 9 9 9 5 5
го
г\
гг винт САМОЦАРЕЗЙЮЩИЙ ТУ 36-2)1)2-78 КиРссОслиО ЗОК *6 *6 *6 *6 *6 *6 *6 *6 8 8
23 66 * 25
24
25
26
27
28
23
30

ПиС7
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на поставку П о с та в щ и к
Кол ни испапн. 4.00 00 00 00 * Пр и м е -

Чй ни е30 3/ 32 33 34 35 36 37 38 39
3
г б о л ты 188800 ГОСТ 7 7 98-то
3 М6М6. 58.00 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 M6*25. 58.0-0 /2 36 36 20 20 4 4 32 32 32
5
6
n Гяйки <г 8300 ГОСТ 6435-70
8 М 6.5.0(9 36 20 20 24 24 8 8 36 36 36
Э М 30.5. 0(9 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
/0
и
<г Щ яйвя 6. 65Г. 039 гг  8боо ГОСТ 61(02-70 36 20 20 24 24 8 в 36 36, 36
15
/4 Ш яибЫ /г, 8боо ГОСТ 33373-75
<Ь_ 30.039 5 5 5 5 5 9 5 9 9 3
36 30.039 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
37
38
id Ш п л и н т  25*34 - 003 /г 8700 ГОСТ 397*79 5 5 5 5 5 9 5 9 9 9
го
Zi
гг бинт СЙМОНЙРЕ ЗЛЮЩИМ ТУ 36“2342*78 Кирс.е.£скии ЗОЛ? 8 8 8 8 8 36 8 36 36 36
23 8 6 * 25
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26
27
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КОЯ
а кп

Обозначение документа 
на поставку П о с т а в щ и к

Кол. на ИСП0ЛН. 4.00.00.00.0Qi — Приме- 
чание40 4 у 42 43 44 45 46

У
2 б о л т ы 12 3200 ГОСТ 77Э8-70
3 М Ь *1 Ь . 58. 019 4 4 4 4 4 4 4
4 М 6 *25. 56.019 У6 У6 20 20 4
5

6 вИН7 Мб* ZO 58 019 12 31/00 2 2
7
8 Г АЙКИ 12 8300 ГОСТ 64У5'70
9 М 6.5. 0У9 24 20 24 24 8 6 6
У0 М 30.5. 0 i 9 У 1 У У У
u
У2
уз Ш а й б а  6.65Г. о у 9 /2 8600 ГОСТ 6402-70 24 го 24 24 8 4 4

У4
15 Ша й б ы 12 8600 ГОСТ УУЗ 7У -78
i 6 8.019 7 7
У7 ■/ 0 . 0  •/ э 9 9 9 9 9 8 8
У8 30.019 У У У У У
<9
20 Ш п л и н т ы 12 8700 ГОСТ 397-79
2У г , 5 *1 4 - 0 0 1 9 9 9 9 9
22 г  ,5 *20-оси 5 5

23
24
Zb в и н т  самонарезашщий ТУ 36 - 2Y42 ~78 К  и рее.6ск.и6 3067 У6 У6 У6 У6 У6 9 9
Zb 66X25
27

28
29
30
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М е х а н и з м ы  о тк р ы в а н и я  ф р а м у г  
Т и п а

Т е х н и ч е с к и е  успавия
Ч. 00.00.0000 Т У

Главный конструктор 
проекте/ института 

Снпроспеу пег конструкция
&■ В. В. Ефнмаб

CU& tt

f98tr.

44-

П е х а н и з м ы  ОТКРЫВАНИЯ ФРАМУГ 
Ти п  А

Техническое описание
400.0000.00 то

Главный конструктор 
проекте/ институте/ 

м̂проснецлегконструкция 
tf**? В.&. Ефимов
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Настоящ ие  те х н и ч е с к и е  условия рас п ро с тр ан я ю тс я  н а  м е х а н и з м ы  И
ПРИБОРЫ ОТКРЫВАНИЯ ПРЕДСТАВЛЕННЫЕ В ДАННОМ ВЫПУСКЕ И МОГУТ СЛУЖИТЬ 
ОСНОВОЙ ДЛЯ РАЗРАБОТКИ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ НА СЕРИЙНОЕ ПРОИЗВОДСТВО 
ДАННЫХ МЕХАНИЗМОВ

1. На з н а ч е н и е  и  о б л а с т ь  п р и м е н е н и я .
41. Ме х а н и з м ы  и п р и б о р ы  о тк р ы в а н и я  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  о т к р ь в а - 

н и я  (за к р ы в а н и я ) ф р а м у г  и с тв о ро к  окон с т а л ь н ы х  с п е р е п л е т а м и  и з  оди ­
н а р н ы х  т р у б , р а з р а б о т а н н ы х  в д а н н о й  серии  И ПРЕДСТАВ ЛЕННЫХ в 8ЫПУСКЕ 
4 Реком ендац ии  по п ри м енен и ю  м еханизм о в  см. в в ы п у с к е  О.

12. П римеры моркировки р аз ли чн ы х  типов
8И НТО- РЫЧАЖНЫХ, А ТАК ЖЕ ИХ НОМЕНКЛАТУРУ СМ. В ВЫПУСКЕ О И ЧЕРТЕЖ И  
МЕХАНИЗМОВ ПРЕДСТАВЛЕННЫЕ в ДАННОМ ВЫПУСКЕ .

2. Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .
2.1. Мех а н и зм ы  и  приборы  о тк р ы в а н и я  д о л ж н ы  с о о тв е тс тв о в а ть  тр е ­

бованиям  НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ И КОМПЛЕКТА ДОКУМЕНТАЦИИ ДАН  -

нота в ы п уск а . Вн ес ен и е  и з м е н е н и и  в т е х н и ч е с к и е  условия  и  к о н с т р у к т о р ­
скую  докум ентацию  ДОЛЖНО ПРОИЗВОДИТЬСЯ в с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ 2.503 -74

2.2. М е х а н и з м ы  и  приборы  о тк р ы в а н и я  д о л ж н ы  и м е т ь  весовы е  х а р а к те ­
ристики, УКАЗАННЫЕ НА ЧЕРТЕЖАХ И ОБЕСПЕЧИТЬ ЗАДАННЫЕ ПАРАМЕТРЫ УГЛОВ О Т­
КРЫВАНИЯ, ус и ли й  о тк р ы в а н и я  и п л о т н о с т и  у п л о т н е н и я  УКАЗАННЫЕ В ПОЯСНИ­
ТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКЕ к в ы п у с к у  0 и  н а с то я щ и х  т е х н и ч е с к и х  ус л о в и я х

2 .3 . Тр е б о в а н и я  к  м а т е р и а л а м  и  з а г о т о в к а м .
2.3.1. К о л и ч е с т в о  м а те р и а ло в ; размеры  с та н д ар тн ы х  п р о ф и ле й  должны  

с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  го с уд а р с тв е н н ы х  и  о тро с лев ы х  с т а н д а р т о в

или ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ НА ДАННУЮ ПРОДУКЦИЮ СООТВЕТСТВИЕ ПРИМЕНЯЕМЫХ 
МАТЕРИАЛОВ ДОЛЖНО ПОДТВЕРЖДАТЬСЯ СЕРТИФИКАТАМИ ЗАВОДОВ-ПОСТАНОВЩИКОВ,
А ПРИ отсутствии ТАКОВЫХ -  ДАННЫМИ ИСПЫТАНИЙ ЗАВОДСКОЙ ЛАБОРАТОРИИ.

2 .3 .2 . Ма т е р и а л ы  должны п о д в е р г а т ь с я  в ы б о р о ч н о м у  контролю.
2 .3 .3 . П р и м е н е н и е  м а т е р и а л о в  при  и з г о т о в л е н и и  д е т а л е й  д о л ж н о  

п р о и з в о д и т ь с я  в с т р о г о м  соответствии с  м а т е р и а л а м и  у к а з а н н ы м и  в

Ч Е Р Т Е Ж А Х .
2.4. Тр е б о в а н и е  к  д е т а л я м , имеющим м е х а н и ч е с к у ю  о б р а б о т к у

2.4.1. Ш е р о х о в а т о с т ь  п о в е р х н о с т и  д е т а л е й  им ею щ и х  м е х а н и ч е с к у ю  
о б р а б о т к у  д о л ж н а  с о о т в е т с т в о в а т ь  УКАЗАННОЙ НА ЧЕРТЕЖАХ и в ы п о лн я ть с я  
В СООТВЕТСТВИИ С КЛАССИФИКАЦИЕЙ ПОГОСТ 2789 -73. ШЕРОХОВАТОСТЬ о б р а ­
б о т а н н о й  поверхности не у к а з а н н а я  н а  ч е р т е ж а х , а т а к ж е  д е т а л е й  б е з

ЧЕРТЕЖА ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ НИЖЕ Rz 1Ь0 по ГОСТ 2786-13. На  ОБРАБОТАННЫХ 
ПОВЕРХНОСТЯХ д е т а л е й , н а  РАБОТАЮЩИХ к а к  поверхности  т р е н и я , д о п у с ­
к а ю т с я  н е о б р а б о та н н ы е  п о в ерхн о с ти  в МЕСТАХ ВПАДИН ПЛОЩАДЬЮ НЕ 
б о л е е  10/<> от о б р а б о та н н о й  п о в е р х н о с ти  О с тр ы е  к р о м к и  д о л ж н ы

б ы ть  п р и туп лен ы

2.4 г. Неуказан ны е  предельные отклонения размеров по 14 н в а л и т е т у  '
2, 4. 3. Ме т р и ч е с к а я  р е з ь б а  д о лж н а  в ы п олняться  в соответствии с т р е  

с о в а н и я м и  ГОСТ 9151)-59и ГОСТ 15063-70. Поля допусков для б о л т о в  ~8$, 
для Г А Е К -1 Н . Выход р е з ьб ы , с б е г и , н б д о р е з ы , п р о т о ч к и  и ф а с к и  п о  
г о с т  10546 -6 3 .

2.S. Требования к сварочным соединениям
2.S.1. С в а р к а  э л е м е н т о в  к о н с тр у к ц и и  м е х а н и з м о в  д о л ж н а  о с у щ е т -

ВЛЯТЬСЯ по ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМУ ПРОЦЕССУ, РАЗРАБОТАННОМУ НА ОСНОВАНИИ р а ­
б о ч и х  ч е р т е ж е й  и те х н и ч е с к и х  условий. Сварные сборочны е  единицы д о л ж ­
ны ВЫПОЛНЯТЬСЯ по ра б о ч и м  ЧЕРТЕЖАМ Типы СВАРНЫХ швов н и х  к о л и ч е с т в о  
должны  СООТВЕТСТВОВАТЬ ВЫШЕУКАЗАННЫМ НА ЧЕРТЕЖАХ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕ­
МЕНТЫ швов должны БЫТЬ ВЫПОЛНЕНЫ В СООТВЕТСТВИИ С ПРИНЯТЫМИ ГОСТАМИ 
НА СВАРНЫЕ ШВЫ,

2.5.2. Перед начало м  сварки  долж н о  бы ть  проверено  к а ч е с т в о  сборки

СОЕДИНЯЕМЫХ ЭЛЕМЕНТОВ, А ТАКЖЕ СОСТОЯНИЕ СТЫКУЕМЫХ КРОМОК И ПРИ ЛЕГАЕ- 
МЫХ к НИМ ПОВЕРХНОСТЕЙ

2.5.3. С варны е  швы должны  быть о чи щ ен ы  о т ш л а к а  и  б р ы з г .
2., 5.4. Сва рные соед имения д  олжны б ы ть  л р и н я  ты  о т  к за в о д а  до огрунтовки 
2. Ь. Тр е б о в а н и я  к  с б о р к е  .
2 .6 .1 . П о с т у п а ю щ и е  на  сборку  д е т а л и  д о л ж н ы  б ы т ь  о чи щ ены  о т  с т р у ж ­

ки  И ЗАГРЯЗНЕНИЙ
2. 6. 2. П е р е д  с б о р к о й  м е х а н и з м о в  и  п р и б о р о в  о тк р ы в а н и я  м е с та  п о ­

садки  о с е й  И ТРУЩИЕСЯ Поверхности  д олж н ы  бы ть  см азаны  гр а ф и т н о й  СМАЗ­
КОЙ ПОГОСТ 3333-55 ИАН д р у г о й  р а в н о ц е н н о й  по к а ч е с т в у .

2.5.3. Ок о н ч а т е л ь н а я  с б о р к а  м еханизм о в  в и н т о - р ы ч а ж н о го  т и п а  
производится НА м онтаж е  при ус та н о в к е  м еханизм ов  на окна 8 с о о тв е тс тв и и

с УСТАНОВОЧНЫМИ ЧЕРТЕЖАМИ, ПРЕДСТАВЛЕННЫМИ В СЕРНи2 ВЫПУСК 2 Н АС ТО Я ­
ЩЕГО ПРОЕКТА.

Ме х а н и з м  ры чажный,Ф рам уж ны е  приборы , п р и б о р ы  о т к р ы в а н и я  ф р а ­
м у г  И СТВОРОК ус та н а в ли в а ю тс я  на окна на з а в о д е  - и з г о т о в и т е л е  В С О О Т ­
ВЕТСТВИИ со СБОРОЧНЫМИ чертеж ам и  на к о н к р етн ы е  и с п о лн е н и я  о к о н

2 .6 .1 - Ре з ь б о в ы е  соединения д олж н ы  б ы ть  з а тя н у ты  до  о т к а з а  б е з

ПЕРЕКОСА СОПРЯГАЕМЫХ ДЕТАЛЕН, НОРМАЛЬНЫМИ КЛЮЧАМИ, СООТВЕТСТВУЮЩЕГО
р а з м е р а . К р е п е ж н ы е  детали д о л ж н ы  вы ть предохранены  от с а м о о тв и н ч и в а  -
НИЯ или ВЫПАДАНИЯ ИЗ ОТВЕРСТИЙ СПОСОБАМИ, УКАЗАННЫМИ НА ЧЕРТЕЖАХ .

г-
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2.1. Требования к антикоррозийном у покры ти ю
2.1.1 Покрытие механизма ры чажного  к приборов  о тк р ы в а н и я

- Н А '  Ю.
2.1.2. Покрытие механизмов в и та -рычажных вал и удлинитель ш и  

-Т Р И  СЛОЯ ЭМАЛИ ХЪ-124 ГОСТ 101ЧП‘ 1ЧПО ОДНОМУ СЛОЮ ГРУНТА

Ф л -о з к  го с т  ею  9 -76, о с т а л ь н ы е  сварочны е единицы и  д е т а л и  -  к д ю

2.1.3. П о кры ти е  кронштейнов для к р е п ле н и я  м еханизм ов  в и н т о -
РЫЧАЖНЫХ К СТЕНЕ ~КЛ10 .

2.1. Ч. Д опускаются д р уги е  виды антикоррозийного  покры тия  соот­
ветствующих СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ И ДЕТА ЛЕИ; РАВНОЦЕННЫЕ ПО КАЧЕСТВУ

2. 8. Ко м п л е к т н о с т ь .
2. 8.1. Ко м п л е к тн о с ть  м еханизм ов  и п р и б о р о в  открывания определя­

ется  РАБОЧИМИ ЧЕРТЕЖАМИ В СООТВЕТСТВИИ С КОНКРЕТНЫМИ ТИПАМИ 
МЕХАНИЗМОВ.

2.8.2. Механизм рычажный и приборы открывания поставляются в
СБОРЕ С ОКНАМИ И ВХОДЯТ В КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ ОКОН .

2.8.3. /1ехани зм ы  винта-РЫЧАЖНОГО типа  ПОСТАВЛЯЮТСЯ в  разобранном 
ВИДЕ по ТИПАМ И КОЛИЧЕСТВУ в СООТВЕТСТВИИ С ЗАКАЗОМ.

2.в. Ч. С КОМПЛЕКТОМ МЕХАНИЗМОВ ВИНТ О-РЫЧАЖНОГО ТИПА ПОСТАВЛЯЕТСЯ 
ПАСПОРТ, СОДЕРЖАЩИЙ КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ ДЕТАЛЕЙ, УКА­
ЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ МЕХАНИЗМОВ, А ТАКЖЕ. ШТАМП ОТ К
з а в о д а  -  и з г о т о в и т е л я

2.8.8. 8  КОМПЛЕКТ ПОСТ А ВКИ механизмов ВИНТО-РЫЧАЖНОГО ТИПА вхо­
дят ТАКЖЕ КРОНШТЕЙНЫ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ДАННЫХ МЕХАНИЗМОВ К СТЕНАМ РАЗЛИЧ­
НОГО ТИПА. Количество КРОИ ШТЕЙНОВ и их ТИП ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОГОВОРЕ­
НЫ в ЗАКАЗЕ

2.9 . Ма р к и р о в к а  .

2. 9.1. Ме х а н и з м  р ы ч а ж н ы й  и приборы  открывания не маркируются. 
2. 9.2. К к о м п л е к ту  м еханизм ов  винта- ры чажного  ти п а  п ри клад ы ­

в а е тс я  БИРКА, В КОТОРОЙ УКАЗЫВАЕТСЯ
-  наи м ен ов ан и е  завода- изготовителя; или егог т о в а р н ы й  з н а к ;
-  НАИМЕНОВАНИЕ ИЛИ МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИЯ,
-  СВЕДЕНИЯ О КОЛИЧЕСТВЕ МЕХАНИЗМОВ В ОДНОЙ УПАКОВКЕ,
-  ДАТА ВЫПУСКА ИЗДЕЛИЯ,
-  НОМЕР з а к а з а ;
-  НОМЕР УПАКОВОЧНОГО м е с т а ,
~ ОБОЗНАЧЕНИЕ СТАНДАРТА НА ОКНА С ПРИМЕНЕНИЕМ ВЫШЕУКАЗАННЫХ 

МЕХАНИЗМОВ.
2. 9.3. Кронштейны крепления  механизмов к стенам маркируются сог­

л а с н о  МАРКИРОВКЕ, УКАЗАННОЙ в ВЫПУСКЕ О И РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ ПО ТРА­
ФАРЕТУ ЧЕРНЫМ ЛАКОМ £1-571 ГОСТ В Ш -19 Шр и ф т  ПУ~5 ПО ГОСТ 293Ъ'Ь2

62.10. Ко н с ер в ац и я  и  у п а к о в к а .
2.1Q.1. Не о к р а ш е н н ы е  поверхности механизмов открывания подлежит 

КОНСЕРВАЦИИ в СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБОВАНИЯМИ гост 13168 -6 9 д л я  1 ГР У П ­
ПЫ ИЗДЕЛИЙ.

2 .1 0 . 2 . У п а к о в к у  м еханизм ов  винто-ры чажного типа с л е д у е т  п ро и з ­
водить В ДЕРЕВЯННЫЕ ящики ПО ГОСТ 11/198 '18 УШИ ГОСТ 2991  " 7 В. 
Д опускается  упако в ку  длиномерных д е т а л е й  в а л а  и т я г и  производить  в

ПАЧКИ С ПРОСТАНОВКОЙ ДЕРЕВЯННЫХ ПРОКЛАДОК МЕАЩУ ДЕТАЛЯМИ. КоРГТРУД ~ 
ция ПАЧКИ ДОЛЖНА ИСКЛЮЧАТЬ ДЕФОРМАЦИЮ ДЕТАЛЕЙ ПРИ ТРАНСПОРТИРОВАНИИ 
И ПОВРЕЖДЕНИЕ АНТИКОРРОЗИЙНОГО ПОКРЫТИЯ.

2.10. 3. Комплектующие сборочные единицы  и д е т а л и  д о лж н ы  б ы т ь

УПАКОВАНЫ ТАК ЧТОБЫ ИСКЛЮЧИТЬ ИХ ПЕРЕМЕЩЕНИЕ ВНУТРИ ТАРЫ ПРИ ТРАН­
СПОРТИРОВАНИИ.

2.10.9 Д о кум ентац ия  должна бы ть  з а в е р н у т а  в п а к е т  и з  в о д о н е п р о ­
н и ц а е м о й  Б У М А Г И  ПО ГОСТ 8328-16 И  ВЛОЖЕНА 8 ЯЩИК

3. Пр а в и л а  п р и е м к и

3.1. Механизм ы  и приборы  о ткры в ан ия  долж ны  в ы ть  приняты отк  з а ­
в о д а - и з го т о в и т е л я  п о д в е р г а т ь с я  следующим видом к о н т р о л ь н ы х

ИСПЫТАНИЙ :
3.1.1 . Н а  СООТВЕТСТВИЕ тр е б о в а н и я м  техн и чес к и х  чепавий и КОМП­

ЛЕКТА ко нс трукто рс ко й  д о к у м е н т а ц и и ;
3.1.2. На  работо спосо бн о сть , надеж ность , с т а б и л ь н о с т ь  п а р а - 

м етров  ОТКРЫВАНИЯ.
3 .2 . При прием ке  механизмов и приборов откры вания  по п. 3.1.1

ПРОВЕРЯЮТСЯ: КАЧЕСТВО м еханической  о б р а б о тк и  и  СВАРЩ КАЧЕСТВО 
сборки, с о о тв е тс тв и е  применяемых материалов с та н д а р та м  и ТЕХНИЧЕСКИМ 
условиям, с о о тв етс тв и е  разм еров  и доп ус каем ы х  отклонений , ВНЕШНИЙ
ВИД ПОКРЫТИЯ; МАРКИРОВКА, КОМПЛЕКТНОСТЬ .

3.3. При приемке механизмов и приборов о ткр ы в ан и я  п о  п. 3 1 2
ПРОВЕРЯЕТСЯ: ПЛОТНОСТЬ ПРИТВОРОВ ФРАМУГ И СТВОРОК; НАДЕЖНОСТЬ Ф И К ­
САЦИИ фрам уг и створок  в закры том  и открытом полажения%,соотвЕТст~  
ВНЕ УГЛОВ ОТКРЫВАНИЯ ЗАДАННЫМ ПАРАМЕТРАМ; СТАБИЛЬНОСТЬ РАБОТЫ МЕХА­
НИЗМОВ, СООТВЕТСТВИЕ ИЗДЕЛИИ ТРЕБОВАНИЯМ ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИj H A J
дежность способов предохранения винтовы х  соединений  о т  с а м о о тв и н ч и -
ВАНИЯ, НАДЕЖНОСТЬ СВАРНЫХ СИЛОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ, РЕСУРС МЕХАНИЗМОВ
УСИЛИЕ о тк р ы в а н и я  (закры в ани я )  .

3 .4 . П р о в е рк а  по  п . 3 .2  (к а ч е с тв о  м е х а н и ч е с к о й  обраьотки , свар ­
ки и сборки)  п о д в е р га й с я  каждое и зд ели е . По ОСТАЛЬНЫМ п а р а м е тр а м  
ДАННОГО ПУНКТА -  КАЖДОЕ 6 0 ОЕ И З Д Е Л И Е .

ч. 00. 00. 00. 00 т у Лис-1

г
17661-06 20



И
нв

.Л
*п

од
л\

по
дл

. 
И

Д
ЛТ

А
 

ВЗ
АМ

.М
Н8

.Ж
 

СЕ
РИ

Я 
1 

43
6 

Z~
11

 
вы

пу
ск

 Ч
О .а. ПРОВЕРКА ПО П. 6.6 . ПОДВЕРГАЕТСЯ КАЖДОЕ 100-Е ИЗДЕЛИЕ 

ЛРИ ПРОВЕРКЕ НА РЕСУРС ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ ИСПЫТАНИЙ ДОЛЖНО БЫТЬ 
ДЛЯ ОПЫТНОГО ОБРАЗЦА -3000 - 5600 Ц И К ЛО В ;
ДЛЯ СЕРИЙНО-ИЗГОТАВЛИВАЕМОГО ОБРАЗЦА -200 тЗ О О  ЦИКЛОВ -

3.6. П р и  п о л у ч е н и и  НЕУДОВЛЕТВОРИТЕЛЬНЫХ рез ульта то в  -ХОТЯбы

ПО ОДНОМУ из ПАРАМЕТРОВ ПРОВОДЯТСЯ ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ УДВОЕННОГО 

КОЛИЧЕСТВА ИЗДЕЛИЙ] ВЗЯТЫХ ИЗ ТОЙ ЖЕ ПАРТИИ. При ПОВТОРНОМ НЕУДОВ­
ЛЕТВОРИТЕЛЬНОМ РЕЗУЛЬТАТЕ ИСПЫТАНИЙ ДОЛЖНО БЫТЬ ВЫЯСНЕНА ПРИЧИНА 
низкого  к а ч е с т в а  ИЗДЕЛИЙ.

3.7. П о треби тель  и м е е т  право п ро и зв о д и ть  вы борочны й  контроль

СООТВЕТСТВИЯ МЕХАНИЗМОВ ПРИБОРОВ ОТКРЫВАНИЯ ТЕБОВАНИЯМ ТЕХ ­
НИЧЕСКИХ условий.

3 .8 . ДЛЯ КОНТРОЛЬНОЙ ПРОВЕРКИ п о т р е б и т е л е м  о т  к а ж д о й  п арти и  
п р и н я ты х  о тк  о тби ра ю тся  о б р а з ц ы  в  к о ли ч е с тв е  н е  м е н е е  З ш т  О т о б ­
р а н н ы е  ОБРАЗЦЫ ПОДВЕРГАЮТСЯ ПОШТУЧНОМУ ОСМОТРУ, ПРИ ЭТОМ ПРОВЕРЯ­
ЕТСЯ. ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ, ВНЕШНИЙ ВИД ПОКРЫТИЯ,КОМПЛЕКТНОСТЬ, 
СТАБИЛЬНОСТЬ ПАРАМЕТРОВ ОТКРЫВАНИЯ

3.9. Испы тание  м е х а н и з м о в  и п ри б о р о в  о тк р ы в а н и я  д о л ж н о  про ­
изводиться  НА СПЕЦИАЛЬНО об орудованном  с т е н д е  и л и  на  г о т о в о м  ОКОН­
НОМ ПЕРЕПЛЕТЕ .

3J0 . П р и  п о л у ч е н и и  н е у д о в л е т в о р и т е л ь н ы х  р е з у л ь та т о в  д а л ь ­
нейш ей  п ро в ерки  ДОЛЖНЫ ПОДВЕРГАТЬСЯ м е х а н и з м ы  в  КОЛИЧЕСТВЕ
о г о в о р е н н о м  в  П. 3 .6 .

Н, М етодьI к о н т р о л я .
Ч. 1. Пр о в е р к а  к а ч е с тв а  м атер  и Алое производится по с ер ти ф и ка ­

там  ЗАВОДОВ-ПОСТАВЩИКОВ, А ПРИ их о т с у т с т в и и  - п о  д а н  ным  
ЗАВОДСКОЙ ЛАБОРАТОРИИ.

4. 2. Проверка  за д а н н ы х  парам етров  ш ероховатости  поверхности

ПРОИЗВОДИТСЯ ВНЕШНИМ ОСМОТРОМИ СЛИЧЕНИЕМ С ОБРАЗЦАМИ Ш ЕР О ­
ХОВАТОСТИ ПО ГО СТ <3316- ТВ.

4.3, Проверка качества сварных швов производится п о  ГОСТ 3242-69
МЕТОДОМ ВИЗУАЛЬНОГО ОСМОТРА

Ч Ч. Проверка  точности и зго то в ле н и я  производится м ерительны м  
инструментом; обеспечивающим контроль требуем ой  ч е ртеж ам и  точности

4.5. Внешний вид покры тий  п р о в е р я е тс я  о с м о тр о м .
Ч. 6. Работоспособность п р о в е р я е тс я

-  н а д е ж н о с ть  Фиксации - приклады ванием  усилий к  з а к р ы то й  и л и  

открытой ф р а м уге  в местах п р и с о е д и н е н и я  р ы ч а го в  ~30кгс  н а  КАЖ ­
ДЫЙ р ы ч а г ;

-  СООТВЕТСТВИЕ УГЛОВ ОТКРЫВАНИЯ-СРАВНЕНИЕМ С УГЛАМИ УКАЗАН­
НЫМИ в п 2.2. И 2.3,  ___

* усилие ПРИ ОТКРЫВАНИИ (закры вании)  -  динам ом етром  по 
ГОСТ 13837-68; №

-  с та б и ль н о с ть  работы -ПРИ 50циклов открывания НЕ долж но  б ы ть  ни
ОДНОЙ НЕНАДЕЖНОЙ ФИКСАЦИИ ФРАМУГИ;

-  РЕСУРС - СРАВНЕНИЕМ С ЗАДАННЫМ ПРИ ИСПЫТАНИИ РЕСУРСОМ
4.7. Комплектность проверяется по к о м п лек ту  поставки  указанному

в ПАСПОРТЕ
4. 8. Маркировка и упаковка про в еря етс я  внешним о с м о тр о м

5. Транспортирование и  х р а н е н и е

5.1. Транспортирование  упаковочных механизмов производится лю ­
бы м  в и д о м  т р а н с п о р т а  .

5.2. Уп а к о в о ч н ы е  м еханизм ы  о т к р ы в а н и я  д о л ж н ы  х р а н и т ь с я  
В ЗАКРЫТЫХ с к л а д а х .

5.3. При длительном  хранении ( б о л е е  с р о к а , указа  иного в па сп о рте ) 
заказчик долж ен  производить расконсервирование изделия н  по в то рн ую  
консервацию согласно ГОСТ 3.014-78

6. Указания по э к с п л у а та ц и и .
6.1. Указание по  м о н та ж у  механизмов в и н т о - р ы ч а ж н о г о  т и п а  см . 

серию  2, выпуск 2 н а с т о я щ е го  п р о е к т а

6.2. Правила э к с п л у а та ц и и  реглам енти рую тс я  паспортом , входящ им  
в к о м п лек т п о с та в к и  и з д е л и и .

ч. 00. 00. 00 00. то
Лист
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1.1. Со с т а в  с е р и н  1
Выпаси 0 Материалы  для проектировани я  
Выпаси 1 Окна и приборы  откры вания  
выпаси г Механизмы открывания фРАмаг тип А 
Выпаси 3 Механизмы  открывания ф р а м у г  ти п  6

1. 2 . Общие пояснения и серии  см. в выписке О.
1. 3. В настоящем выписке серии. Окна стальные с переплетами из 

одинарных тонкостенных трав и механизмы открывания.Механизмы откры­
вания ФРАмаг. Тип А' представлены рабочие чертежи механизмов винто-  
рычажного и рычажного типов д л я  открывания Фрамуг (тип А) и прибо -

РЫ ОТКРЫВАНИЯ ФРАМУГ И CTBQPQK ОКОННЫХ ПЕРЕПЛЕТОВ РАЗРАБОТАННЫХ В 
ДАННОЙ СЕРИИ (ВЫПУСК 1), А  ТАКЖЕ ЧЕРТЕЖИ КРОНШТЕЙНОВ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ
механизмов вннтарычАжных к стенам здания различного типа Кроме того
В выпуске ДАНЫ ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ, ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ НА ИЗГОТОВ­
ЛЕНИЕ МЕХАНИЗМОВ И ПРИБОРОВ ОТКРЫВАНИЯ.

2. Оп и с а н ы  к о н с т р у к ц и и

2.1. Механизмы и приборы  открывания устанавливаются на оконные

ПЕРЕПЛЕТЫ СО СТОРОНЫ ПОМЕЩЕНИЯ И ДЕЛЯТСЯ НА СЛЕДУЮЩИЕ Т И П Ы :
2.1.1. Механизм винторычажный для окон с одинарными п е р е ­

плетами.
2.1.2. Механизм рычажный для окон с одинарными ПЕРеплетмми,
2.1.3. Механизм винто- рычажный для окон с раздельными пер е ­

плетам и .
2.1.4. Ф рамужный прибор
2.1.5. Приборы открывания фрамуг и створок.
8.2. Механизмы  для  окон с одинарными переплетам и  в и н та -рычажный 

и ры чажны й  обеспечиваю т открывание в е р х н е - подвесных ф р а м у г  на у го л
30° ДЛЯ ФРАМУГ УСТАНАВЛИВАЕМЫХ В ЯЧЕЙКИ РАЗМЕРАМИ 1151x1685ММ и
на угол 45° д л я  Ф р а м у г  у с т а н а в л и в а е м ы х  в я ч е й к и  р азм ерам и  Н57хЮв 5 

ММ, А ТАКЖЕ ФИКСАЦИЮ ФРАМУГ В ОТКРЫТОМ И ЗАКРЫТОМ ПОЛОЖЕНИИ. М Е Х А ­
НИЗМЫ ВИНТО-РЫЧАЖНЫЕ ДЛЯ ОКОН С РАЗДЕЛЬНЫМИ ПЕРЕПЛЕТАМИ ОБЕСПЕЧИВА­
ЮТ ОТКРЫВАНИЕ ФРАМУГ И СТВОРОК С ВЕРХНЕЙ И НИЖНЕЙ ПОДВЕСКОЙ НА 
УГОЛ 4S°} а  ТАКЖЕ ИХ ФИКСАЦИЮ 8 ОТКРЫТОМ И ЗАКРЫТОМ ПОЛОЖЕНИИ.

2.3. Створки и фрамуги с вертикальной подвеской фиксируются
ТОЛЬКО В ЗАКРЫТОМ ПОЛОЖЕНИИ ПОСРЕДСТВОМ РУЧЕК-СТЯЖЕК И РУЧЕК-ЗАВЕР’ 
Ток. Угол ОТКРЫВАНИЯ ФРАМУГ И СТВОРОК С ВЕРТИКАЛЬНОЙ ПОДВЕСКОЙ
в о ' -ч ь о *

2.4. Механизмы винта- рычажные позволяют фиксировать открытые

ф р а м у г и  в  л ю б о м  положении от 0°до 30° т  45° соответственно в 
з а в и с и м о с т и  ат высоты ф р а м у г и  .

Механизм ы  ры чаж н ы е  п о з в о ля ю т  ф и к с и р о в а т ь  о тк р ы ты ^  Фр а м у г и  
ТОЛЬКО В КРАЙНИХ полож ениях о т к р ы в а н и я  .

2 .5 . У с и л и е  о тк р ы в а н и я , п р и к л а д ы в а е м о е  к  м а х о в и к у  м е х а н и з м а

ВИНТО- РЫЧАЖНОГО НЕ БОЛЕЕ 40КГС, КОНСТРУКЦИЯ м е х а н и з м о в

в и н т о -  р ы ч а ж н о г о  и  р ы ч а ж н о го  т и п о в  р а с ч и т а н а  н а  Ф и к с а ц и ю  Ф р а м у г

п р и  в е тр о в ы х  н а гр у з к а х  в с о о тв е тс тв и и  у к а з а н н ы м  в  выпуске 0. 
Время о тк р ы в а н и я  ф р а м у г  м еханизм ом  динго- рычажного ти п а  н е  б о л е е  60сек.

2.6. Реком ендации  по ус та н о в ке  механизмов  в и н т о - р ы ч а ж н о го

ТИПА в ЗАВИСИМОСТИ ОТ КОЛИЧЕСТВА ОТКРЫВАЮЩИХСЯ ПЕРЕПЛЕТОВ ПО ВЫСОТЕ 
ОСТЕКЛЕНИЯ СМ В ВЫПУСКЕ 0. МЕХАНИЗМЫ ВИНТО-РЫЧАЖНЫЕ ОБЕСПЕЧИВАЮТ 
ОТКРЫВАНИЕ ОДНИМ МЕХАНИЗМОМ ОДНОВРЕМЕННО ОДНОЙ ИЛИ ДВУХ ФРАМУГ ОКНА.
На  к а ж д о е  окно у с т а н а в л и в а е т с я  о д и н  м е х а н и з м . Ме х а н и з м  в и н т  о - р ы ч а ж ­
н ы й  ДЛЯ ОДИНАРНЫХ ПЕРЕПЛЕТОВ ОТКРЫВАЕТ ФРАМУГИ В СТОРОНУ У Л И Ц Ы ,

МЕХАНИЗМ ВИНТ о -РЫЧАЖНЫЙ для РАЗДЕЛЬНЫХ ПЕРЕПЛЕТОВ ОТКРЫВАЕТ ФРАМУГУ 
ВНУТРЕННЕГО ПЕРЕПЛЕТА в ПОМЕЩЕНИЕ,А ЧЕРЕЗ ФРАМУЖНЫЙ ПРИБОР ОТКРЫ­
ВАЕТ ФРАМУГУ НАРУЖНОГО ПЕРЕПЛЕТА В СТОРОНУ УЛИЦЫ МЕХАНИЗМЫ ВИНТО -  
-РЫЧАЖНЫЕ СОДЕРЖАТ BAfl УСТАНОВЛЕННЫЙ НА КРОНШТЕЙНАХ ВДОЛЬ ОКНА .
На  в а л у  в м естах  расположения Ф р а м у г  з а к р е п л е н ы  ры чаги ; ш а р н и р н о

СОЕДИНЕННЫЕ С ИМПОСТАМИ ФРАМУГИ(ДВА РЫЧАГА НА КАЖДУЮ Ф Р АМ УГУ)
На  ВАЛУ ТАКЖЕ ЗАКРЕПЛЕН РЫЧАГ, ШАРНИРНО -СОЕДИНЕННЫЙ с ТЯГОЙJ УСТА -  
НОВЛЕИНОЙ в КРОНШТЕЙНАХ, СОЕДИНЕННЫХ В СВОЮ ОЧЕРЕДЬ С КРОНШТЕЙНАМИ, 
ЗАКРЕПЛЕННЫМИ НА СТЕНЕ ИЛИ ПЕРЕПЛЕТАХ ОКОН НИЖНИХ РЯДОВ. 8 НИЖНЕЙ 
СВОЕЙ ЧАСТИ ТЯГА СНАБЖЕНА ВИНТОВОЙ НАРЕЗКОЙ УСТАНОВЛЕННОЙ В Г А Й ­
КЕ, в МОНТИРОВАННОЙ В МАХОВИК. КОРПУС ГАЙКИ ТАКЖЕ СОЕДИНЕН СО СТЕНОЙ
п о с р е д с т в о м  к р о н ш т е й н а . Ра б о т а ю т  м еха н и зм ы  с л е д у ю щ и м  о б р а з о м *

П ри  вращ ении  м ахо в и ка  С ГАЙКОЙt в и н т ТЯГИ СОВЕРШАЕТ ВЕРТИКАЛЬ­
НОЕ ПЕРЕМЕЩЕНИЕ И ПОВОРАЧИВАЕТ РЫЧАГ ЗАКРЕПЛЕННЫЙ НА ВАЛУ, ПОВОРА­
ЧИВАЯ теп  самым в а л . При вращ ении  в а л а , р ы ч а ги  с о ед и н ен н ы е  с  Ф р а м у ­
га м и  ПОВОРАЧИВАЮТСЯ И ВОЗДЕЙСТВУЯ НА РАМУ ФРАМУГИ ЗАКРЫВАЮТ ИЛИ 
ОТКРЫВАЮТ ПОСЛЕДНЮЮ. В ЗАВИСИМОСТИ о т типов МЕХАНИЗМОВ КРОНШТЕЙНЫ, 
КОТОРЫМИ КРЕПЯТСЯ ВАЛ И ТЯГА, ИМЕЮТ РАЗЛИЧНУЮ ДЛИНУ ПРИ Э ТО М  НАП­
РАВЛЕНИЕ ПОВОРОТА ВАЛА У РАЗНЫХ ПО ТИПУ МЕХАНИЗМОВ ВИНТО-РЫЧАЖНЫХ 
ПРОТИВОПОЛОЖНЫЕ ПРИ ОДИНАКОВОМ ВОЗДЕЙСТВИИ МЕХАНИЗМА НА Ф РАМ УГУ  
( ОТКРЫВАНИЕ ИЛИ ЗАКРЫВАНИЕ). В  ЗАВИСИМОСТИ ОТ ВЫСОТЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ 
ОКОН ТЯГА МЕХАНИЗМОВ ВИНТО-РЫЧАЖНЫХ ИМЕЕТ РАЗЛИЧНУЮ ДАННУ. ИоЛИЧЕСТ-

Разраб Лебедев А Г" t o . i t ,

ПРОВЕР ■ \ггя— 

/ v t * "
м л
( 0 J . ' /Рук. ПР. Лебедев

Н. КОНТР вЕНЕВЦт л Н -
Уте. Жуков m z

4. 00. 00. QQ. 00. ТО

Механизмы  откры вания  
Ф р а м уг . Тип Л .
Техническое о п и с а н и е

Ст а д и я Л и с т Листов
Р г 3

МинмантАЖспецстрой СШ 
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ВО КРОНШТЕЙНОВ НЕОБХОДИМЫХ ДНЯ ЗАКРЕПЛЕНИЯ ТЯГИ МЕХАНИЗМОВ ЗАВИСИТ 
о т  вы соты  РАСПОЛОЖ ЕНИЯ о к о н .

2.7. Р е к о м е н д а ц и и  по у с т а н о в к е  м е х а н и з м а  р ы ч а ж н о г о  с м . в  
в ы п у с к е  О.

Ме х а н и з м  р ы ч а ж н ы й  с о с т о и т  и з  ф и к с а т о р а  и  д в у х  р у ч е к  - з а &е р т о х ,
ПРИ ЭТОМ МВХАПНЗМ ОБЕСПЕЧИВАЕТ ОТКРЫВАНИЕ. ФРАМУГ В СТОРОНУ у л и ц ы .
Ме х а н и з м  р ы ч а ж н ы й  ус та н а в ли в ае тс я  н а  к а ж д у ю  ф р а м у г у  в о т д е л ь н о с т и , 
ф и к с а т о р  с л у ж и т  д л я  ф и к с а ц и и  Ф р а м у г и  в о т к р ы т о м  п о л о ж е н и и , у с та н о в ле н

С ОДНОЙ СТОРОНЫ РАМЫ ФРАМУГИ и  с о с то и т  ИЗ РЫЧАГА, одним  своим концам  

ЗАКРЕПЛЕННЫМ к  рам е  ф р а м у г и , п р и  ЭТОМ e РЫЧАГЕ ИМЕЕТСЯ п а з , в к о то р о м  
подвижна у с т а н о в л е н а  ось, з а к р е п л е н н а я  к  р а н е  о к н а , д  к о н у с  ПАЗА ИМЕ­
ЕТСЯ в п а д и н а . Р у ч к а -  За в е р т к а  с о д е р ж и т  к р о н ш т е й н  с о с ь ю , н а  к о т о р о й  

с возможностью п о в о р о т а  у с т а н о в л е н а  р у ч к а . Кр о н ш те й н  п о с р е д с т в о м  вин­
т о в  ЗАКРЕПЛЕН НА ПЛАНКЕ; СОЕДИНЕННОЙ С РАМОЙ ФРАМУГИ. НА КАЖДОЙ ФРА' 
МУГЕ УСТАНОВЛЕНЫ ДВЕ РУЧКИ-ЗАВЕРТКИ ЛЕВОГО И ПРАВОГО ИСПОЛНЕНИЯ

Р у ч к и -з а в е р т к и  у с т а н о в л е н ы  на н и ж н е м  п о я с е  р а м ы -Ф р а м у ги  и  в з а и м о д е й с т ­

в у ю т  в з а к р ы т о м  п о ло ж е н и и  с Ф и к с и р у ю щ и м и  п ла н к а м и , з а к р е п л е н н ы м и  к

РАМЕ ОКНА В МЕСТАХ УСТАНОВКИ РУЧЕК. ПЛАНКИ ТАКЖЕ ВЫПОЛНЕНЫ ПРАВОГО И 

л е в о г о  исполнения И ИМЕЮТ п а з  СО СКОСОМ ДЛЯ ОБЛЕГЧЕНИЯ ЗАХОДА РУЧКИ 
Б МОМЕНТ ЗАКРЫВАНИЯ ФРАМУГИ, РАБОТАЕТ МЕХАНИЗМ РЫЧАЖНЫЙ СЛЕДУЮЩИМ
о б р а з о м :

ПРИ повороте РУЧЕК -ЗАВЕРТОК НА 90° ОНИ ВЫХОДЯТ ИЗ ЗАЦЕПЛЕНИЯ
с Фи к с и р у ю щ и м и  п л а н к а м и . Пр и к л а д ы в а я  к  р у ч к а м  т о л к а ю щ е е  у с и л и е  п р о ­
и з в о д я т  ОТКРЫВАНИЕ ФРАМУГИ ПРИ ЭТОМ КОНЕЦ РЫЧАГА ФИКСАТОРА СОЕДИ­
НЕННЫЙ с Ф р а м уго й  п е р е м е щ а е т с я  в м е с т е  с н е й \ а  о сь  к р о н ш т е й н а  з а к р е п ­
л е н н о г о  НА РАМЕ СКОЛЬЗИТ ВДОДЬ ПАЗА РЫЧАГА. В КОНЦЕ ОТКРЫВАНИЯ ОСЬ

к р о н ш те й н а  з а п а д а е т  в о  в п а д и н у  п а з а  н а  р ы ч а г е  и  Ф р а м у г а  Ф и к с и р у е т с я  
в о т к р ы т о м  положении. П ри  з а к р ы в а н и и  ф р а м у г и  н е о б х о д и м о , п о д д е р ж и ­
в а я  ЕЕ ЗА ОДНУ ИЗ РУЧЕК, ВЫВЕСТИ ВПАДИНУ РЫЧАГА ИЗ ЗАЦЕПЛЕНИЯ С 
ОСЬЮ, ЗАКРЕПЛЕННОЙ НА РАМЕ, ПОСЛЕ ЧЕГО ПЛАВНО ОПУСТИТЬ Ф Р А М УГУ И, 
ПОВОРАЧИВАЯ РУЧКИ- ЗАВЕРТКИ, ЗАВЕСТИ ИХ В ПАЗЫ СООТВЕТСТВУЮЩИХ ПЛА­
НОК.

2.8. Ф р а м у ж н ы й  прибор п р е д н а з н а ч е н  для с о е д и н е н и я  ф р а м у г  в 
ОКНАХ с р а з д е л ь н ы м и  п е р е п л е т а м и  с в е р х н е й  и  н и ж н е й  п о д в е с к о й  д л я

ЛЮБОГО РАСПОЛОЖЕНИЯ ОКОИ ПО ВЫСОТЕ.
Он выполнен в ви де  тяги , ш арнирно  установленной  своей  ц е н т р а л ь ­

ной  ЧАСТЬЮ НА оси, ЗАКРЕПЛЕННОЙ К РАМЕ ОКНА. КОНЦЫ ТЯГИ ШАРНИРНО СОЕ­
ДИНЕНЫ С УГОЛКАМИ, ЗАКРЕПЛЕННЫМИ НА ФРАМУГАХ, ПРИ ЭТОМ УГОЛКИ ИМЕЮТ 
ПАЗ Д ЛЯ  ПЕРЕМЕЩЕНИЯ ОСИ СОЕДИНЕНИЯ РЫЧАГА И УГОЛКА ПРИ ОТКРЫВАНИИ
и з а к р ы в а н и и  ф р а м ч г  На  к а ж д у ю  о ткры в аю щ ую ся  Фр а м у г у  о к н а  у с т а н а в л и ­
в а ю т с я  д в а  ФРАМУЖНЫХ п р и б о р а  .

2.9. П р и б о р ы  о т к р ы в а н и я  ф р а м у г и  с т в о р о к  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я

ОТКРЫЕАНИЯ ФРАМУГ ОКОН С ПЕРЕПЛЕТАМИ РАЗДЕЛЬНЫМИ РАСПАШНЫМИ И ОТКРЫ­
ВАНИЯ стоарак для п р о т и р к и  стекол в о к н а х  с р а з д е л ь н ы м и  п е р е п л е т а  м и . в  

СОСТАВ ПРИБОРОВ ВХОДЯТ Р У Ч К И -С Т Я Ж Щ  РУЧКИ -ЗАВЕРТКИ и ф и к с а т о р  ство­
рок с г о р и з о н т а л ь н о й  подвеской Р у ч к в -С Т Я Ж К А  с о с то и т  из  с т е р ж н я  с 
За г н у т ы м  концам. К с т е р ж н ю  ш а рн и рн о  п р и с о е д и н е н а  р у ч к а , и м е ю щ а я  ф а ­
с о н н у ю  п о в е р х н о с т ь ,  ЭКСЦЕНТРИЧНО РАСПОЛОЖЕННУЮ ОТНОСИТЕЛЬНО ОСИ В Р А '  

ЩЕНИЯ РУЧКИ НА СТЕРЖНЕ СТЕРЖЕНЬ РУЧКИ - ЗАВ Е Р ТК И  (с ВОЗМОЖНОСТЬЮ П О ­
ВО Р О ТА) ВСТАВЛЯЕТСЯ в ОТВЕРСТИЕ ВЫПОЛНЕННОЕ В ТРУБЕ Р А Н Ы  Ф Р А М У Г И .

Р у ч к а  - с т я ж к а  в ы п со н ен а  л е в о г о  и  п р а в о г о  и с п о л н е н и я  Ра б о т а е т  р у ч к а - стяж­

ка  следую щ им ОБРАЗОМ ДЛЯ ЗАКРЫВАНИЯ ФРАМ УГИ СЛЕДУЕТ ПОВЕРНУТЬ СТЕР­
ЖЕНЬ ТАКИМ ОБРАЗОМ, ЧТОБЫ ЕЕ ЗАГНУТЫЙ КОНЕЦ ИМЕЛ ВОЗМОЖНОСТЬ ВЗАИМО­
ДЕЙСТВИЯ С РАМОЙ ОКНА ПРИ ЗАКРЫТОМ ПОЛОЖЕНИИ ФРАМУГИ, ПОСЛЕ ЧЕГО ПО­
ВОРАЧИВАЯ РУЧКУ ВОКРУГ ШАРНИРА НА СТЕРЖНЕ, ОСУЩЕСТВИТЬ ФИКСАЦИЮ СТВОР­
КИ или Ф р а м у г и  в з а к р ы т о м  п о л о ж е н и и  Отк р ы в а н и е  с л е д у е т  о с у щ е с т в л я т ь  
В 'ОБРАТНОЙ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ. РУЧКИ - ЗАВЕРТКИ И ФИКСАТОР СТВОРОК ВЫ­
ПОЛНЕНЫ АНАЛОГИЧНО ВЫШЕОПИСАННЫМ в МЕХАНИЗМЕ РЫЧАЖНОМ, ПРИ ЭТОМ ФИК­
САТОР СТВОРОК ИМ ЕЕТ МАКСИМАЛЬНУЮ ДЛИНУ РЫЧАГА .

лист
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12 4.Q1. о о .о о .о о .с е С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X X X X X

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

11 1 4.01.01 .00 .00 Р ы ч а г 4 4 4 4 4 4 ~4 2 2
11 г 4.01.02. 0 0 . 0 0 К р о н ш т е й н 1 1 1 1 1 1 1 1 1 /
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К ол н а  и с п о л . Ч .o i.oo.oo .oo ПрИМЕ'

ЧАНИЕ01 02 03 04 05 06 07 08 09

18 4.01.00.00 05 Уд л и н и т е л ь  т я г и 1 1

-01 Уд л и н и т е л ь  тяги 1 1

- о г УДЛИНИТЕЛЬ т я г и 1

-0 3 У Д ЛИН И ТЕ ЛЬ ТЯГИ 1

-0 4 У Д ЛИ Н И ТЕ ЛЬ ТЯГИ 1

-0 5 У д л и н и т е л ь  т я г и 1

Вал

Т р у б а  10**2 2

ГОСТ 3 2 6 2 -1 5

БЧ 19 4.01.00.00.06 Ь 'П 8 5  Ь.14 2 г 2 2 2 2 2

- 01 Ь * 1215 HJH 1 1 1

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

болт М б* 25 .58  019

гост 7 7 9 8 -7 0 12 12 12 16 16 20 го 12 1Z 12
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MHB.N' ncAA. Подпись И ДАТА Вэдм. ИНВ Н*

£Сх.оп.
XасО

«оос:
Обозначение На и м е н о в а н и е

01 02 оз 04 ОБ 08 07 08 09
! IKHPlfc- 
ЧАНИЕ

27 Гайка  МБ 5019

Гост 5915-10 12 12 12 16 1Р го 20 12 12 12

29 Шайба б ббг  019

ГОСТ 6Ц02-10 12 12 12 16 16 го го 12 12 12

30 Шайба ю 019 Г о с т ц з и -18 9 9 9 9 9 9 3 5 5 5

31 Шп л и н т  2 5*14- - 001

ГОСТ 397-7S 9 9 Э 9 9 9 9 5 5 5

Прочие изделия

33 ВИНТ САМОЙ АРЕ ЗАКЦу ИЙ

66*25 ТУЗб-2142-18 15 16 16 16 16 16 16 8 £ 8
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ин1>. h''ric-Ал. ПОДПИСЬ И ДАТА ВлАМ ИН6 N‘“
СДЯИЯ 1.436.Z-17 ВЫПУСК Ч

f—с
z: сг (О ЗбигнАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е

Кои. НА ИСПОЛН 4.01 00.00.00
Пр и м е

ч а н и е10 11 12 13 14 15 15 17 18 19

Д о к у м е н т а  ц и я

4 И  00 00 00.С6 Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X к X X к X к к X X

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

м 1 4.01 о то о .о о Рычаг г г г г ч 4 ч ч ч ч

11 2 Ч. 01 02 00 00 К р о н ш т е й н 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

V
—

я 4.01.03.00.00 Кр о н ш т е й н t г 2 2. 4 Ч ч ч ч ч

11 li Ч 01 04.00 00 К р о н ш т е й н 3 э 4 4 2 2 2 3 3 ч

Ц- С
Ч.С1. 05.00.00 ТЯГА 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

11

11

Б ч.о1 ое оо оо Винт 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

7 Ц.01 07.00 00 М а х о в и к 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

н.X
s;

0.
$ -X
а

ес
£сэ
сссо

«*:оо
со
о?

£

«С
со
о!
1

§
о
а?

в.

Я
. С>, tJ 
to
£

§
сэСча

§
£«а

1
1
Cvl

л _

Si

2
§>.vr>со;

4.01.0000.00.
Лист

КОПИРОВАЛ ЗАМОТАБ&А Фо р м а т  11

Иив и0 подл. Подпись И ДАТА ВЗАМ.ИНВН-15
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С
Обозначение Наименование

Кол. НА ИСПОЛН. 4.01 00.00 00 Приме

Чание10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

Де т а л и

11 12 4.01 00.00.01 Тя га г 2 2 2 4 4 4 Ч 4- 4-

11 13 4.01.Q0.00.02 Ось 4 ч 4 4 8 8 8 8 8 8

11 14 - 01 Ось \ 1 1 1 1 1 1 1 1 1

11 15 Ч 01- 00.00. 0 3 Палец Б Б 6 6 10 10 10 10 10 10

11 1Б - 01 Палец 4 4 4 4 2 4 Ч U 4 4

11 17 4.01.00.00 0 Стерж ень 2 2 2 2 1 2 2 2 2 г

11 18 4.01.00.00.0 5 Уд ли н и те ль  тя ги 1

-01 Удли н и тель  тя ги 1

-0 2 У д ли н и тель  тя ги 1 1

-0 3 Уд л и н и те л ь  тя ги 1 1

- 04 У д л и н и т е л ь  тяги 1 1

- 05 Уд ли н и те ль  тяги 1
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ОБОЗНАЧЕНИЕ Н аим енование
Кол. НА ИСПОЛН. 4.01 00 00 00.

Приме­
чание10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

Вал

Труба 10x 22

Гост 3262-75

64 19 Ц.01.00.00.06 - 01 L ' 1275 h.14 1 1 1 1

-о г ь* гыъЬ.14 г 2 2 2 2 2

- Ста н д а р тн ы е  и зд ели я

25 болт М6x25.58.019

Гост 7798-70 16 16 20 20 12 12 12 16 16 20

27 Гайка  мб.5.019
Гост 5915-70 16 16 20 20 12 12 12 16 16 20
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ИН8.Н?П0АЛ. ПОДПИСЬ и ДАТА 03АМ.ИН8.№
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ж
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л
оCZ Обозначение Наименование-

Кол НА ИСПОЛН.ц.01.00.00.00 ПРИГУ1Е-
чание10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

29 Шайба б.65г.01Э

ГОСТ 6U02-70 16 16 20 20 12 12 12 16 16 20

30 Шайба 10.01.019

ГОСТ 11371-78 5 5 5 5 9 9 9 9 9 9

32 Шплинт 25x14-001
Гост 397-73 5 5 5 5 9 9 9 9 9 9

Прочие изделия

33 Винт САМОЙАРЕЗАЮ1ДИЙ

66*25 ТУ 36-2142-78 8 8 8 Е 16 16 1Б 16 16 1Б
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ИНВ Nc ПОДЛ ПОДПИСЬ и ДАТА BiAM.HHB.N’ С е р и я  1 .436.Z -11  в ы п у с к  Ч

1а.о-9-

<сггосО
сОос. Обозначение Наименование

Кол. НА исполн 4.01.00.00 со Приме-
ЧАНИЕго

Документация

1Z 4 01 оооо 00 СВ Сборочный ч ер теж X
Сборочные еди ни цы

11 1 4.01.01.0000 Рычаг 4

11 г 4 01 02.00 00 Кронштейн 1
11 3 4.01.03 00.00 Кронштейн 4

11 ц 4.01.04. 00.00 Кронштейн 4

11 5 Ц.м. 05.00.00 Тяга 1
11 6 4 01.06.00 00 бинт 1

11 7 4.01.07.0 0 00 Маховик 1

1
Л

и
т. 

|

0.
з:
3

ш

§
Е

4-01-00.0000
Л и с т

КОПИРОВ.АУ» 3AM0TAEBA Формат и

HHB .N ° n0 A A П о д п и с ь  и дата Оьам.инв. hd

5
£
о .о•е-

а.Iо«О
«оосг О б о з н а ч е н и е Н аименование

Кол. НА ИСПОЛН 4.01.00.00-00 Приме
чаниего

Де т а л и

11 \г 4 01 0000 01 Тяга 4

11 13 4 и оо оо ог Ось 8

11 14 -  01 ось 1

11 15 4 01 00 00 03 Паде1| 10

11 16 - 01 Палец, 4

11 17 4 01 00 00 0 4 Стерж ень г
11 1& 4 01 00 00 05 - 05 Удлинитель тя ги 1

64 19 4 01  оо оо о б  - о г Вал

Труба ю * г г

ГОСТ 3Z62-73

b-mokW 2.

£
ч

S:
а

§а
3
3
о-
ё

4.01.00.00.00
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Инв №ПОДЛ. Подпись и ДАТА Ьзям. ИИВ N *
Се.Рия 1.43G.Z-H выпхскЧ

»—
вСхо-G-

ссX СООсг
Обозначение Наименование

Кол НА ИСПОЛН. 4.01.00.00.00 Приме­

чание20

Ста н д а р т н ы е  и здели я

25 болт МБ* 25.5В.019 20

ГОСТ 7198-70 20

27 Гайка М6.5.01Э

Гост 5915-70 20

29 Ша й б а  6 65 Г.019

Гост 6402-70 го
Я7 Шайба  10 01019

Гост 11371-78 8

£

А.
4 -S:
3

И
§<=>
£«о

ч.сиоаоо.оо
Лист

11
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о
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XосГ)

ООс: Обозначение Наим ен ов ани е

Коя. НА ИСПОЛН. 4.01 00.00.00 Приме­
чание20

32 Шплинт 2.5 х Щ - 0.01

ГОСТ 397-75 9

Про ч ие  и зд ели я

33 ВИНТ САМОНАРЕЗАЮ1ЦИЙ

85*25 ТУ 36-2142-78 1Б

н.
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а

1<3.
£
S

Ц. 01.00.00 00 0^>
Лист
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ОСНОВАНИЕ 
РАМЫ ОКНА

Л * Ра з м е р ы  д л я  с п р а в о к

£. О т в е р с т и я  ф GHI 2, о б р а б а т ы в а т ь  по с о п р я г а е м ы м

У З Л А М  НА М Е С Т Е  М О Н Т А Ж А  П О С Л Е  У С Т А Н О В К И  

Р А З М Е Р А  Й-Ч ПРИ П Л О Т Н О М  П Р И Л Е Г А Н И И  Ф Р А М УГИ  

К РАМ Е .

3. О с т а л ь н ы е  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  по Ч.оо.оо.оо.ооту
Т й Б Л И Ц У  ИСПОЛНЕНИИ с м  л и с т  Ч

k o  1 . 0 0  00.00 C 6

М е х а н и з м  в и и т о р ы ч а ж -  

Н Ы Й  Д Л Я  О Д И Н А Р Н Ы Х  
П Е Р Е П Л Е Т О В

О б о р о н н ы й  Ч Е Р Т Е Ж

С т а д и я М а с с а М А С Ш Т А Б

Р
с м .

Т А 6 Л . 4 : 4Р а з р а б И в а н о в а #Й5Й
П р о б  . Ш к

OSO.I&Т  КОНТР. Л и с т  Л | Л и с т о в  4
Р у к . п р Л е б е д е в I ! : , ;

М и н м о н т а ж с п е ц с т р о й С ССР

Г и п р о с п е ц а е г к о н о т р з к ц ш
И к о н тр беНЕВЦЕВП ' h f a - о*.ЬЩ

~ 9 7 й “ Ж у к о в  t
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Вида лист у

Ри с 2
Остальное  см. рис. 1

3-3
мЫ

Ч. 01 00.00.00С6 
f766-f~06 зг
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9000 00 00 ЮЪ

Обозначение Рис
Высота 
окна от
ЧИСТОГО
пола, мм.

Г*L , мм Н* мм Н1,мм Hz, мм Масса,
КГ

Ч 01.00.00.00

1

24G0

3617

1Z65 600 11,74

-01 3000 1865 1Z00 600 гг, 26

- 0Z ЗБ00 Z46S 1800 1200 гг,74

- 03 4ZQ0 3065 Z400 1800 24,01

- оч 4800 3665 3000 Z400 Z4, 49
-05 5400 4Z65 3600 3000 25,77

-ОБ 6000 4865 4Z0Q 3600 26,25

-07

Z

1400

1237

1Z65 600 13,42

т 08 3000 1865 1100 600 13,91

- 03 3600 Z465 1800 1200 14,39
-10 4Z00 3065 Z400 1800 14.96

- 11 4800 3665 3000 2400 15,53

- 1Z 5400 4Z65 3600 3000 16, 66
- 13 6000 4865 4ZOO 3600 17,19

-14

1

гчоо

4807

1Z6S 600 16,32

-15 3000 1865 1100 600 21, 72

" 1Б 3 600 Z46S 1800 1200 ZZ,Z4
- 11 4200 3065 Z400 1800 23,41
-18 4800 3665 3000 гчоо 23,93
-19 5400 4Z65 3600 3000 25,1
-го 6000 4865 4200 3600 25,62
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1. Ра з м е р ы  д л я  с п р а в о к  

г .  Ос т а л ь н ы е  технические

ТРЕ.60ВАНИ Я ПО 4.00.00.00.ооту

4 . 0 1 . 0 2 . 0 0  0 0 С 6

К р о н ш т е й н  

, С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия Масса Масштаб

Р 0.194 | 1:1РАЗРАБ. Т о т о в л
а д а

ПРОВ. KPU'K’HtiOA Ж к Ф Л .
Т. КОНТР bdKtjPOdti 93 Ъ* Д й о т  | Л и с т о в  1

руклр. |7[сбсди>

ВЕНЕЙЦЁЙа""
< м № МИНМОНГАЖСПЕЦСТРОЙ СССР

ГиПРСьПЕЦЛТ • ИНСТРУКЦИЯ
И. контр. д щ - У М

ЙТ6. Л с б и т в мил
1 7 6 6 i -0 6  3 6
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'в- 1 1 Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Кол. Н А  И С П О Л Н .  4 . 0 1 . 0 3 . 0 0 . 0 0 Приме
ч л н и е- 0 1

Д о к у м е н т а ц и я

1г
4  o i .03.oo.qo .с е Сборочны й  ч е р т е ж X X

Д е т а л и

<1 i 4 . 0 1 . 0 3 . 0 0 . 0 1 Ска 6 а 1
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о
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Раз р а б

Пров.
Ру к .пр.
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Иванова
чНОВ) , $tm/

ЛЕБЕДЕВ
Ве н ев ц е з а
ЛЕБЕДЕВ

Ч г МЮ1
Ш - 1ШМ

к  01.03.00.00

Кр о н  ш т е й  н

Ко п и р о в а л  Ма т в е е в а

Стадии Лист Листов
Р г

Нин МОНТ А ЖСПЕЦСТрОЙСШ 
ГиПРОСПЕЦЛеГКОНСТРБКЦИЙ
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2507 X  140 h.14 1 1 0,165кг
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О б о з н а ч е н и е 1, mm L i, мм Масса, кг

Ч. 01.03.00.00 461 436 1.168

- 0 1 Z35 гю 0 671

14
0*

37

А - А Б -  Б

1 Сварные швы выполнять в среде углекислого 
ГАЗА ПО Гост 14771-76. 

г^РАЗМЕРЫ ДЛЯ СПРАВОК*

3. Остальные технические требования по Ч ооооооооту.
4. Мя р к и р о в я т ь  по  с п е ц и ф и к а  ци  и Сп о с о б  н а н е с е н и я  

и ш р и ф т  п о  Ч. 00 0 0 .0 0  00  ГУ

Ц 01 03 00 ООСБ

К р о н ш т е й н

СбОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Стадия Масса Масштаб

Р
СМ*

ТАБЛ. 1 - гРазраб. Иванова ПОШ
Пров. Няшкцыоь
Т. контр. ЗАХАРОМ 01.Ъ.Ъ Лист 1ЛИСТ08 1
Рук.пр. Лебедев W.M [ЛИНМОНТАЖСПР̂ СТРОЙ СССР 

ГИПРОСГ.ЬЦЛЕГКОНСТРУКЦ ИЯ
Н. контр. Веневдева М Ж ч и й

Утв . Лебедев
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t Сварные швы выполнять в среде углекислого 
ГАЗА п о  г о с т  Н 771 '76

2 .  *  Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к

3. Остальные технические  требования 

П О  ч . 0 0 . 0 0 . 0 0  0 0  T 9 .

Ч. Маркировать

и ш р и ф т п о  Ч 0 0  00 . 0 0 . 0 0  Т У

Ч. 0 1 .0 4 .0 0 .  0 0  С Б

—
К р о н ш т е й н  

Сборочный чертеж

Стадия МАССА МАСШТАБ

Иванова _
Л.4 'UK й п 3 ^  
З 'М А М Ц
Лебедев

Р
см.
ТАБЛ- У '2Раз рае. 

Пров- 
Т.НОНТР■

^ > Г яад
VAJ-K
OJDJf/ Лист | Листов 1

Р я П т Г и . . m u Минмон ТА7КСПЕЦСТР0Й CCCf 

ГиПРОСПЕЦЛШОНСТРУКЦИ*
tfKOKTp
Чтв.

Веневцева г oioif!
Лебедев ^/<-v i/SoJit
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1. СвАРКЗ ПРОИЗВОДИТЬ В СРЕДЕ УГЛЕКИСЛОГО ГАЗА
2. *Размеры для справок
З.ОСТАЛЬНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО Ч 00 00 00 00 ТУ
ч.Мяркировять по с п и ц и ф и к я ц и и  Способ  нанесения 

И ш р и ф т  по Ч 00 00 00 00 Т У

Р а з р а б . З о т о в а .У .Л Л В
П р о в . Кашкцноъ 4% 2wik
т. к о н т р . Зй м р ь ь о . 93.Qi.ti

Р у к . п р . Л е б е д е в <зт\
Н . К О Н Т Р . В Е Н Е в Ц Е В А ojJ>df
З т Т Л е б е д е в /у . tiVHi

4.01.05 .00 .00  Сб.

Т я г а

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С т а д и я М а с с а М а с ш т а б

Р
С г л .

т а б а .
1 : 1

Лист 1 Листое>1
М И Н  М О Н Т  А  Ж  С П Е Ц С Т Р О Й  С С С Р

Г И П Р О С П Е Ц А Е Г  К О Н С Т Р У К Ц И Я
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1. Ра к е р ы  для  справок . 

г. Остальные технические требования 
по чооооооооту.

РАЪРАБ- Иванова у :;л ' •эти
Пров. КНшли пОб 'Шл,
Т. контр. Од.Ш
Ру к .пр Лебедев I
Н.контр ВЕНЕВЦЕвА / U y

Чтв Ле б е д е в dik/xi 'Л:

Ц.С1 06.00 00СБ

б и н т

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

i :? b ''f -O b  У  У

С т а д и я М А С С А м а с ш т а б

Р тъг 1 : 1

Л и с т 1 Л и с т о в  1
М и н 1М О Н Т А Ж  С ПЕЦ С ТР О Й  СССР

Г и П Р О Г П Е Ц А Г Г К О Н С Т Р Ч К Ц И *
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-0 1 9 7 2 . ш
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Р
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.Документация

4а .̂04.07.04. 00 СБ СбОРОЧНЫЙ чертеж

Ле/гдли

БЧ А *{ 04 07 (И 04 Кольцо
Круг R40 rocTTd590-7i

80т 5 КП а ГОСТ 535-79

it = 470 k 14 4 о.гэкг
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БЧ 3 4.0 А. 07. О 4.03 Ступица
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—

Раздав.
Пров . 
РУК пр.
Н КОНТР
9ТТ

Иванова
ЛпЫлИпОВ
ЛЬЬЕДЕВ
Веневце&А
Л ебедев

MJJ)
'х&,1
ИМ

*/сг.о4.оооо

бинт

~f766J-C^~ V£

От г дня! Лист ЛИСТОВ
Р 1 4

Минмо« АЖОИЕЦСТРОЙ СССР
[иПРОСПГ.ЦДЕГКОНСТРУИЦИ)|



чв
-Н

*п
од

л.[
Г)

од
пи

сь
 и

 д
а

та
 

l^
af

lm
 п

иа
н

9 о о о ю го ю  ti

>>

СО

CV1
со
5

I
а
Ui
о

2С

1
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2 Остальные -технические  
ТРЕБОВАНИЯ ПО U 000000 00ТУ.

Ц.01.0'7.01.00 СБ

ШтЧР&АЛ

Сборочный чертеж

Стадия Масса Масштаб

Р 0.U66 X'LРАВРАБ. Зотова •ц\14
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№Ш
M U

Р
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Па л е ц
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2. Остальные тех н и че с ки е  т р е б о в а н и я

п о  9 .0 0 .0 0 .0 0 .0 0  Т У .

Ра з  раб И ванова т щ г №Ш
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4  01. 0 0 .0 0 . 0 4
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дю  гост 25  90  -1 1
В СтЗкп2Г0СТ 535-19
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к 01 ОО ОО 05 510 0, 456

-0 1 то 0.936
-02 1710 1,41В
-05 2510 1,896

-оч 2910 2,376
-05 3570 2.856

1. *  Разм е р  для с п р а в о к

2. Остальные технические  требования

п о  и  оо. оо. оо. оо т у .

4.01. оо. 00. OS

Уд л и н и т е л ь

т я г и

См.
Р ТАБЛ 1 • 1Ра з р а б . Иванова т ы

Пров. YAUJKHh Occ
т .ш т р . Захарова Л и с т  \ Листов 1
Рун . пр. Л е в е  а е в ami Труба 10x2.2 го с т3262-7S МинмонтАжспецстРой ссср

ГипРОСПЕЦЛЕГКОНСТРУКЦЩ
Н. КОНТР. Веневцева OMSJf
УТВ. __
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4 . 0 f O i O O . O J
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Обозначение 6, н м н м Масса, КГ

tf.01.03.00 01 455 43* 0 ,9 9

-01 ггч гоч 0, 493
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4 01■ оч. ОО 01 Но $ч О 221

-Q1 107 91 0,214
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 ̂ Остальные технические  т р е б о в а н и я  

по ч.оо. оо. оо. о о  то

4 01. 04.00. 01
С т а д и я М а с с а М а с ш т а б

Скова Р
С М .

Т А Б Л .

Л и с т  | л и с т о в  1

Ш а н ш ?  М * х < ы г о с т а г 7 в - 7 5 М и н н о н т А Ж с п е ц с т р о й  С С С Р  

Г И П Р О С П е ц Л Е Г К о Н С Т Р Щ Н я
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в с т  З Н П 2 Г О С 7  №  1 Ч -1 С
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Технические т р е б о в а н и я  п о  400 00.Q O . О О Т У .

4. ОТ 00.00.02

Гдйкя
Сталия Масса МАСШТАБ

Р 0 .5 5 * .чРАЗРАб- И в а н о в а QJ.QW
Про а К ш  КйЬОЬ '$ ш М ' i .* ) .* /
Т.контр. ЗлхАРаЬА о ш л ЛИСТ 1ЛИС706 т
РУК.ПР. Л е б е д е в m m Старь  35

ГОСТ 4 0 5 0 - т а
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Про в. КАШКЦНОв э / м / .
Т.к о н тр З Ш  РОвА
РУК.ПР Л ебедев 'Ш *
Н. КОНТР. ВенЕвцевя Л Р 4

. Ш : ___

4. О Т  О Т .0 0 .0 - 1

Стякян

С т я л ь  35 ГОСТ Т0 5 0 -Т4
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р 0.32 1 4

Л и с т 1Листов Т
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Ин
е.

/h
па

дл
,*,

 П
ац

п.
 и

 д
а

т
а

 
В

в
А

м
.

т
в

Ж
 

С
Е

Р
И

Я
 

1.
43

G
.Z

-1
1,

 
в

ы
п

ус
к 

Ч
Ю  0 0  'Ю  '£ 0  ъ

V ( V )

По к о н т у р у

П0+°‘гб

* Размер д л я  справок.

У. 0 3 .  0 1 .  0 0 .  0 1

На п р а в л я ю щ а я

Ста аня Масса Масштаб

Р 1 .1 1 :1РЛЗРАБ.
Пров

XPtfCAHOdf
КАЫКЫЮй

М [ ^
Ф ф ш
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о).Ш/

Т. КОНГЕ Захаро ва Ш .й
Щ И

Л ист I Л и сто в  1
Ру к . пр. ПС БЕЛЕВ . л -ч о *г 5 г з п н .т в ж -1 г  

I” ' °m  m i K n Z w c f S i S - 7 3

МинмантАГ,(спецстрон СССР 
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Ю ООЖ ео '/у V(v')

Об о з н а ч е н и е Л/ Масса, кг

4.03.01.00.02 3010.3 */5-0,62 0.05
-01 Hot 0.3 SS-0.75 0,0 6

*РаЗМЕР ДЛЯ СПРАВОК.

Ч. 0 3 . 01. о о .  o s

К р о н ш т е й н

СТАДУ? масса Масштаб

р
См.

ЧсРТ. Г-1

л ист I Листов 1
Б-ПН’ ЧГОСТ ЩООЪ’ ТЧ Мин МОН ТАЖПСЦС трои cctf 

Тнпроспгцг'СГКанструтщСТ В СтЗкп2 гост 14637-69

Р А Э Р А Б

П Р О в .
т. нойте
Р У К . П Р -
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Х р и с а н о в /
Хашкнноь
З А л й Р О д А
Лебедев
ВснЕдидд)

£J3*
0JOM

•/76 Я4 -0 6  Q*
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V  (V)

7*0,2 По КОНТУРУ

Г /  Рис 2
4.0 3.02.00.0'!-O'! 

Зе р к а л ь н о е  о т р а ж е н и е  
Ос т а л ь н о е - с м .

4. о 3. ог. оз. о 1
м <- г

&

О б о з н а ч е н и е Рис L , M M Мясся,кг

____ 4 u 0 3 j ) 2 . a o . 0 ' i \ 44  -0,62 ОЛЗ

ГН 2 _ 44_^ б * 0 J 3

-----  . -n ? \  154 -0.74 0 J 5

_________ ________ -.0.3 2 54 - 0 Л4 0 Л 5

* Р д з м е р  д л я  с п р а в о к ♦

40 3. 02,00.0 \

К р о н ш т е й н

Лист
15:1 Штв

6-ПН-5Г0СТ J99Q3-74  

встькпг гастшдтьэ

Стадия МЯССЯ МАСШТАБ
Р См-

Т А6Л. 14

л и с т 1ЛИС1 оэ ^
МИННОНТАЖСПЕЦСТРОЙ СССР
Гилроспечлегхонструк-ция

Ш
нб

.№
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дл
1П
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п 

и 
дя

тя
 

1в
эя

м.
нн

в.№

9 1

е о т о т о ш \ / ( v )

О&ознАчениб L Масса,кг

403.0Ш.0Э 26-0.52 7 -0,36 0,0/5

- o i 47 -0,62 28 -0,52 0,03А

-0 2 78-0,74 59-0,74 0,06

"Ра з м е р  д л я  с п р и в о к .

РАЗРАб.
Прав-

.КОНТР-
РЧ К .П Р.
Н. КОНТР. 
9тв-

ХРИСАНОВА
Kaui tn ihob
Ш арова

ЛЕбЕД^
ВЕНЕВЦЕвЗ-

%
Ъ-р
/А\
м *р / : П
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