
ТЕХН ДО (ЭТИЧЕСКАЯ КАРГА 
К-5-29-4

НАТЯГИВАНИЕ,ВИЗИРОВАНИЕ И КРЕПЛЕНИЕ ПРОВ СИ (В 

I  о ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Iolo Техналагическая карта разрабстайа-на_ натягивание,визи

рование и крепление правсд<в*ы~Ц1 .?ге*. а ьг . ото

1о2о В состав работ, рассматриваемых карт ой,вх едят?

-  сборка натяжных гирияцц прсводов;

-  установка натяжных зажим®;

-  подъем свободных натяжных гирлявд с проводами на анкерно- 

утлсвую опору;

-  натягивание провод®;

-  нанесение отметки и установка натяжных зажим®;

-  подъем натяжных гирлявд с пр®одами на анкерно-утл®ую 

шору;

-  проверка стрелы пр®еса0

2о ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХН (Ж (ГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ 
2Ло До начала натягивания проводов должна быть закодчена рас

катка провод® с подъем® их в раскат очных роликах на промежуточные 

шоры аркернаго пролета,согласно технологической карте K-5-29-Iо 

2о2о Собрать у анкерно-утл®ых шор на подкладках , согласно 

чертежам,натяжные гирлявды изсщяторФо

2»3» Обрезать раскатанные пршода с одной стороны анкерного 

пролета и устав шить натяжные зажимы, предусмотрев полу петли шлейфа» 

2о4о Присоединить провода к свободным натяжным гирляндам изо

лятор® и произвести поочередный подъем их на анкерно-утл®ую шору 

(рис»4-2.Узел I ) »

2о5о Закрепить на анкерно-утл®ой шоре с другой стороны 

монтируемого пролета монтажный блок с задассванными в него такелаж

ным тр ос см о Такелажны й трос присоединить через клин® ой зажим к правд г

ДУо
2о6о Натянуть ход® трактора пршод в пролете так.чтобЬ низшая 

точка пршеса пр® ода была выше линии визирования на 0,3м»Стрела 

пршеса задается в монтажных таблицах и выбирается в соответствии 

с фактической температурой воздуха на время монтажаоПри пр смежу точ

ных значениях температуры стрела пршеса вычисляется метод® 

интерн оляциио

207о Произвести визирование пршода в анкерн® пролете по 

визирным рейкам о (рис04-1 ) 0При эт®  пршод подгоняется под линию 

визир шания сверху о После выдержки в течение 10-15 минут под тяже- 

нием следует произвести п®торцую пршерку и дшодку стрелы прше

са до проектной величины» Визирные рейки закрепляются на промежуточ

ных шорах во втор® от начала и конца пр® ежу точных пролетах визи

руемого анкерного участка при его длине белее 3 км»При длине анкер

ного участка до 3 км визирование производится только в одн® втор® 

от конца пролете»

2»8» Нанести на такелажный трос отметку I  (рис»4-2.УзелП^

2»9» Спустить пршода с анкерно-углшой оперы на землю и 

перенести отметку I  с такелажного троса на пршод»

2»10» Определить и нанести на пршод отметку 2 (место установ

ки натяжного зажима рис»4-3)»

2 о I I »  У стан шить натяжной зажим»

2»12» Присоединить отвизирсванный пршод к натяжной гирлянде 

изолятор® и поднять на анкерн о-утл®ую шору (рис» 4-2, Узел Ш)» 

2»13»0твизирсвать поочередно остальные пршода с последующим 

подъем® и закреплением натяжных гирлянд изолятор® на анкерно- 

углевой шоре»

ё тBjr-x (K-5-2S)
элитные скатерти
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2Л4о Основные строительные механизмы,применяемые при натяги
вании визировании и креплении проводов»

Наименование !
!

Техническая характеристика j
!

Марка |Ксж.;
j ШТ»

Трактор T-I30M I
Подъемник гидрав
лический

Высота подъема Н=28м, 
г»п»250 кг «Радиус обслужи
вания 4-1 Ом

ПГ-28 I

5 «ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОГ 
Зо1о Контроль качества и приемки работ при натягивании,визи

ровании и креплении провод ев должен производиться в соответствии 

с требованиями, приведенными в разделе Ж  "Общей части"»

4, КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА,МАШИННОГО ВРЕМЕНИ 
И ЗАРАБОТНОЙ ПЛАТЫ,.,

4Ло Калькуляция затрат труда,машинного времени и заработной 
платы на натягивание,визирование и крепление проводов приведена 

в таблице Л 4-10

б» ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ.,
5Ло График производства работ по натягиванию,визированию и 

креплению пр да одев приведен в таблице Л 4-й»

6оМАТЕРИАЛЬНО-ТЕХЖЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ,

6о1о Потребность в оборудовании,приспособлениях и такелаже 
на одно звено приведена в таблице Л 4-3»

6о2о Потребность в эксплуатациоиных материалах для выполне

ния работ по натягиванию,визированию и креплению проводов приве
дена в таблице Л 4-4»

7о ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ,

7»$» При выполнении работ по натягиванию,визированию и крепле
нию проводов должны соблюдаться требования техники безопасности и 
охраны труда в соответствии с указаниями,приведенными в главе^> 
"Общей части"»

8» ТЕХНИКО-ЭКСНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ НА ОДИН ПРОЛЕГ

Пскдзатели

Нормативные затраты труда электрешшейщикев, 
чел о-ч о

Нормативные затрат машинного времени,маш.-ч»

Заработная плата злвктралинейщиксврр.

Заработная плата машинистов,р»

Продолжительность выполнения работ,смена
Выработка на одного рабочего в смецу,пролет- 
смену

Условные затраты на механизацию,р»
Сумма изменяемых затрат.р»

j ВЛ 220 кВ 
4------------

150,34 

37,68

2 ,23

0,05

m f l o
2 7 4 ^ 7

I w
j 36



КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТНОД,МАШИНН(ГО ВРШЕНИ,ЗАРАБОгНОЙ ДДАТЫ ДО 
НАТЯГИВАНЖ),ВИЗИР(ВАНЖ) 0 КРЕПЛЕНИЮ ПЕСВЩСВ

Наименование Единица Обхем Обоснование
процесса измерения работ (ЕНиР и дро

нормы)
Норма времени
Электро- Машн- 
линейщи- нио— 
ков» тсв>
чело-ч. чело-ч 

машо-ч.

Расценка
Электро- Маши- 
линейщи- нио— 
ков» тсв 1
р® Ро -

---------------- -----------------  Таблица Л 4-1
Затраты труда
Электро- Маши̂ " 
линейщи- нио- 
ксв, тсвл
чвЛо-Чс чело-ч

Заработная плата 
Электро- Шш- 
линейщи- нио-
КСВ) ТСВ-,

Р° *’ р. U

Врем& 
пребыва
ния ма
шин на 
объекте,
маШо-ч

Заработная 
плата маши
нист св с учета 
пребывания 
машин на объек

Ро -

1о Сборка натяжных I гирл 
гирлянд изолято
ров

12 ЕНиР Сборник Е23 0,66

$Е2
Ж0

Ж
■16 Табл о 2

0,492 -  7,92 5,9

2 о Натягивание визи- 1дршет I  
рсвание и крепле
ние проводив сече
нием 400мьг в анкерном 
пролете длиной 
до 6 км

Ии? ССсюиик Е23 160 <2 О
ЖЗ-5-21 ТабЛо1

JI7"8"

И Т О Г о г 
В С Е Г О :

Q учетов кам пленено га
{аракггрд рд еогы

$
4 ■?

j 'i
1л

: a

*

129,41 Н 2 -  160 ,20 129,41 S f  Z

167,92 2Q 135,31 £у О 
/3 7.92 J S 6 , $ r

7 5 0 , 37,5* 12-1,57 57,0  j 3^53 5 7 ,Dj

M-T(K-5-29)





ПОГРЕБИ (ХТГЬ В СБ ОВД СВАНИИ, ПРИСП ОС СЕЛЕНИЯХ И 
ТАКЕЛАЖЕ НА (ДНО ЗВЕНО

_  *  4=3.
Наименование Марка,техническая 

характеристика,ГОСТ 
Jfe чертежа

Кол- Назначение 
ШТГ

Блок монтажный г Ш М Ш М }  г т I  Подъем и закреп
ление натяжных 
гирлянд на шоре

Зажим монтажный 
клин (В ой

МК-4 ТУ34-27-10520-83 I  Соединение прово
да АС-400 с таке
лажным тросом

Скоба CK-I6-IA ГОСТ 2624-78 I Крепление монтаж
ных приспособле
ний

Трос такелажный Канат Д9,5мм £=Ю0м 
ГОСТ 3079-80

I

Стрел СККЕ-9,ОоЗООО ГОСТ 25573-82 I Крепление мон
тажного блока 
к споре

Канат капроновый 

Рейка визирная

Д1,1мм £=Ю0м I подсобные работы 
при монтаже

4 Визирование проводи

Лес круглый ДООмм ГОС!’ 9463-72 0,1м8 Подкладки

Прев ся ока /Аш ГОСТ 3282-74 2кг Закрепление 
подкладок

В перечень не включен бригадный и иве нтарь, преду см отре нный

ко ло гач е с х ц  м . hqpыокоы п^ек тол/

ПОТРЕБНОСТЬ В ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ МАТЕРИАЛАХ 
ДЛЯ ВЫПОЛНЕНШ РАБОТ ПО НАТЯГИВАНИЮ,ВИЗИ
РОВАН ИО И КРЕПЛЕНИЮ ПРШОДСВ

Наименование
Ед. ! Норма 
измо I расхода 

ti-на один 
*Ачас рабо- 
t ты

!

!
4-

Кол . на один 
пролет

Дизельное топливо
Трактор T-I3GM л 9,7 Н8а.,£Ь

Дизельная смазка 
Трактор T-I30M л 0,48 9,04

Бензин
Подъемник гидрав
лический ПГ-28

л 6,9 Ш ,5 Ъ

Автол
Подъемник гидрав
лический

л 0,27 4 ,0

ВЛ-*(К-5-29)
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Рис 4-3 Схем о пфоиосо отмоток с ташокшоео троса но прйЬод 

У- замом монтсшный мино&ои № 4f 2-снэда ОЛ-S , 3- трос $  4% 6 мм, £=/0Ом

6 Л -т (а -5 ’2'9)
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Министерство энергетики и электрификации СССР

Главк__________________

Трес т_____ _______________

Мехколонна № ____

Приложение I

____ЖУ Р Н А Л ___

по монтажу соединительных зажимов проводов и тросов способом опрессования

на ВЛ____  кВ
(наименование ВЛ)

Марка провода_____________ ;марка троса____________; Тип соединительного зажима:провода___________троса

Матрщы для опрессования провода:стальной части ф________  _______алюминиевой части ф_______ __________

Матрицы для опрессования троса: ф__________  _____________ тип опрессовочноро агрегата____

?
ДО j Соединитель 

пп ! между ДО 
! опор
j
j
i
|
i

2
Г

I
Тип j ДО 

зажима j проводов и 
; тросов по 
j схеме

Диаметры зажимов после опрессования ,* Длина опрессован-
______ мм_______________  __ f ных частей анюми-

Провода 1
- j 

i 
i

Tpjca> \ ниевого корпуса 
; зажима.MM

Стальной I 
части, ,*

Алюминиевой
части, b j п  

!
см

%  | h
I
i

1
i

f
j

t
5 ! 6 7 1 8 i 9

! ;
! Дата !
! произвол- !
! ства !
! работ j

i !
I !
; i
' 10 !

Фамилия и подпись 
опрессовщика

I I

р
АбРОЯ

щ!>а я

С х е м  т о т е н и я  п т а о р  ц  ш
-> r

n liO Q c B

CNOpOHQ nbo&OD

(<  -
r> »  ropQC p *

r>bot>0b 0
' aQ К

j f ое<ьхйий
CfOOpOHQ j  3 - — -------------- — — ------------- --—

Ш е Й(  * ~— ........—  срвВнии

ш роЬ лт е М

к «

СИЛЬНА? 4A'"ik l/OKHNM

19 г, (фамилия)

(подпись)

b A - T . f f - f ’SO )



Приложение 2Министерство энергетики и электрификации

Главк__________
Трест________ _
Мехколонна & __________

и;ир

Ж У Р Н А Л

монтажа проводов в анкерных участках Ш кВ

^наименование BI) 

М̂ рка провода _______ ___ Марка троса.

па
! Тяжение, нормальное 
|иди специальное
I
I
|
!
1
I
i
i
i 2

Монтаж между * чертежей монтаж- 
анкерными опот ных кривых или 
рами за JwH f таблиц

Провод Трос

Темпе
ратура
наруя-

\ Стрела провеса визируемых продетов.м

ного ’ з и з и ^ ^ 0 5 *ак- |йизи- №  j ------ -авз*- ! иов! ,  * .  J рова- } ион- j час- j 
чес-} ние ! таж- 1 кая « 
*«я j между ! ной ! I 

1 опора-1 крк— ! f

воздуха 
в моие 
визиро-. 
вания.

)Ова-

7 ' 6 '

I
Дата | 
монта- j

(число,)

Г о *М
опо
ми В1ЯГ

ю п  и , 13

Фами
лия и 
подпись 
брига-

масте
ра

14

Величина раз
регулировки 
проводов,мм

в ! йехду
рас- ) разными
цеп- 1 фазами
лев- !
ной !

фазе |
15 j 16

V и
19 г.

(подпись)
(фамилия)
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Министерство энергетики и электрификации СССР

Главк_____________________

Трест____________________

Мехколонна Ь

ЖУ Р Н А Л
Приложение 3

по монтажу натяжных зажимов проводов и тросов способом опрессования на Ш кВ .
(наименование BJD

Марка пр^ода_ марка троеа_ Тип натяжного зажима:провода_ троса^
Матрицы для опрессования провода:стальной части ф_ 

Матрицы для опрессования троса ф____________

алюминиевой части ф_ 

Тип опрессовачного агрегата_

Тип
За
жи
ма

№ № 
анкерных 
опор

1
i 
i 
|

по схеме !

№
провода

Диаметры зажимов после опрессовки,мм 
Провода ;

Троса j, Сталь-1 Алюми- 
i ного ! ниевого 
(анкера.,! корпуса,
! % !;

Г 5 1 6
Л2

Петле- i 
в ого i 
конца) j 

„ i

7

леоАя
ПОрОИА

№ ) №
ПОРОНА

С ш  м п с т ш  ПРО БОДО Б и Трссоь

f 2 —“ 
ь—-

! I —

U
i  I

т ^ ъ т т Ь к

19 г.

Положение 
стального 
анкера по 
отношению 
к алюминие

вой части,

/  мм

С В О И М И  Пророс» 
Пробое?

оерхнии
гсрс>о

Н Я MU’

пре ооо

р  ..
П р о  о с  б  

о  ... 
Пророс

т \j .

Длина опрессованных 
частей алюминиевого 
корпуса зажима.мм___

Петлевая « Линейная
часть ! часть

10 п

Дата
производства

работ

12

Фамилия и под
пись опрессовщи- 

ка

13

В А - !  (X -S -2 0 )
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