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<2 К о р п у с  п о д ш и п н и к а Т М Ч -  ОО О .  06 75
11 В ш у л к а T M U -  ООО.  07 75
11 М у ф т А Т М 4 -  ООО.  09 75

11 Ш а й б а Т М 4 -  0 0 0 . 1 1 76
11 П р о к л а д к а Т М 4 -  0 0 0 . 0 3 76

11 П р у ж и  н а Т М 4 -  ООО.  10 76
---------------------- — —

12 Тем к а Т .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж Т М 5“- ООО. 00 СБ 7 7

11 Т е ч к д  Т ,  С и е ц и ф м к А щ м д Т М 5 -  ООО.  00 СБ 7 7
11' П р о к л а д к а Т М 5* ООО.  01 7 7
11 С е к ция  Т .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж Т М 5-  100. 00 СБ 78
44 С е к ц и я  ГГ. с б о р ю ч и ы й  ч е р т е ж T M J -  200. 00. C6 78

<1 С е к ц и я  Т .  С п е ц и  ф и к д ц и л Т М 5 '  100.  00 78
И С е к ц и я  Ц . С п е ц и ф и к д ц и я Т М 5 -  200.  00 78

11 С т е н  к а Т М 5 '  20 0. 01 79
11 У г о л о к Т М 5 -  2 00.  02 79

----------------------  м -------------

11 б с ш А в к а Т .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж Т М  Б -  ООО.  00 СБ 79
11 В с т д в к А  Т ,  С п е ц и  ф и  н а ц и я Т М Б -  ООО.  00 79

12 В с ш а в к а  д  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж Т М 7 -  ООО.  00 СБ 80
11 В с т д в к А Д ,  С п е ц и ф и к д ц и я Т М 7 -  ООО.  00 80

11 У г о л о к Т М 7 -  ООО.  01 80
------------------------ - к ------------------------

12 Т е ч к а  д .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж Т М 8 -  00 0. 00 СБ 81

11 Т ечк д д .  С п е ц и ф и к а ц и я Т М 8-  00 0. 00 81
11 Пр о к а  а д к а Т М 8 - ООО.  01 81

И А и с т  б о к о в о й Т М 8'  300.  03 82

44 У ГО A OR Т М 8- 300. 01 82

44 С е к ц и я  ПТ.  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж Т М 8 ' 3 0 0 .  00 CS 82

44 С е к ц и я  Ш.  С п е ц и ф и к д ц и я Т М 8 -  300. 00 82

44 Дие т  н а к л о н н ы й Т М 8 -  200. 01 83

12 С е к ц и я  П .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж Т М 8 -  200.  00 СБ 83

44 С е к ц и я  Д . С п е ц и ф и к а ц и я Т М 8 -  200. 00 83

44 А и с т  б о к о в о й Т М 8 -  20 0. 03 84

42 С е к ц и я  I ,  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж Т М В -  100.  00 СЕ 84

44 С е к ц и я  I .  С п е ц и ф и к а ц и я Т М 8 -  100.  00 8 4 _

FF
7 i 3 V t e  4
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фвв-щт. K iH im m H H t Обозначснив
W
РШР-

12 Виннер загрузочный. Ведомость стцифнкАций. thus-оно. оо ос 35

а bjHRtp загрузочный.
Кедотость покупных нздсанй

ТМ9- 000.00 КП 85

гг biiHHtr зягрузочный Сборочный черте*. ТМ9- 000 00.сУ 86
« бянчег зигрззочиый Стцифиниции ТМ9- 000. 00 81

и
8 Г 0 А о и тмэ- гоо оз 81
Я г 0 А 0 Б. ТМ9- гоо. од 81

И Течка. Сборочный чемпёhs ТМ9 - гоо. оо. св 81
11 Тш й й . Спцифнййцив тмэ-гоо оо 81
12 К0At СО В СБОИ. UQPOmiH ш т в * . ТМЭ- 300 00 СБ 88
11 Кохвсо I t to rt .  Специфиницня. ТМ9- 300. 00 88
11 Шай ба . ТМЭ - 300 03 88
22 Парнас Сборочный черте*. ТМЭ- 100 00.Сб 89
11 Кнгкис. Спецнфннпи.нА ТМЭ - 100. 00 90
и П А АННА тмэ- 300 от 90
12 Колесо ТМ9 - 300.05 90
1! Колыша стопорное ТМЭ- 300 01 91
11 РКОРО ТМЭ- 300 ОБ 91
11 Ось Т МЭ - 300.08 91
11 Ось тмэ- зоо ог 91
11 Косынка I ТМЭ - 100 03 98
11 Косынки й т и з- т о  й 98
И 1 к ш ТМЭ- зоо оч 98
« Косынка Y тмэ- юо 1г 98
12 Бобышка тмэ- ю Т1б 1 !ft
12 Подчас ТМЭ 100 11 93
11 Косынка 1 тмэ- 1 0 0  ОБ 9Д
11 Яголо А ТМЭ- 100. 17 99
0 Уголок тмэ - 1 0 0  18 96
11 Подкос ТМ9- 1 0 0  ом 91»
11 Косынка ! тмо- 1 0 0 . 01 95
0 Косынка й ТМ9- 100.15 95 _
о Распорка ТМ9- 100. ft 95
0 К 01Ъ1И К А № тмэ- 1 0 0 . от 95

12
С тс нк й тмэ- юо ок 96
СПННБЙ ТМЭ- 100 09 ifr.

12
ШКВААВГ тмэ- юо. ог to '
Ш т х м тмэ- 100 05 95

н

12
Лючок ( 2 0 0  * 1 0 0 / для чистки КРУГЛЫХ 
яоздяхокодок. сборочный. чегте^ 08 - 15 000 0Q с! 91

w Aw чок ( гое * tooj д м  чистки кгцгаыа 
т д р о м д п  Спеднфнкядня. ов- 15.000 00 91

К Ры ч а г . 00- 15. 000 01 91
11 Ушко ов-15. ооо ог 98
11 Ось 08- 15. 000. ОБ 98
11 Ушко 00- 15 000 05 98
11 Р И С П 0 Р К R ОК- 15. 000. ОД 98

------  р --------

11 ЛЮЧОК ДАО ЗИ1ША «ПЛОХА
Сборочный  ченпёчс ОК-16 000 00. (У 99

и Лючок дао до wee а коздэха 
Специфнкхция ОВ 16.000 оо 99

и

«

ШАЙБА ок- 16. 000 03 99
Прэжнна ов- <6 ооо ог 99

н ПРОКААДКИ 0 К-- 16. 0 0 0  од <00
и ПйАОЦ ок- 1 6 . 0 0 0  0 1 100
Н Ушко ОК- 15 ООО. 03 100

Ф«р
мни Н и и м ш к и н и е В Б в з н А ч е н м е

■ Я Г
СШР.

Доспи 8

з ч г
Б о н и н е  л е н т о ч н ы й  т н з о н ш ш ш  

в е д о м о с т ь  п о к у п н ы х  н и ш и
Т М З -  000. 00. КП

104
106

12
Ко и к ш р  л е н то чн ы й  т н о н т м ь н ы й  № 1

В е д о м о с т ь  с п е ц и ф и к  и о, и и
т м  з-ооо. оо вс 105

22
22
J2

Конвейер л е н т о ч н ы й  гоРизонтАхьиый №  1 

( б о ( о ч н ы й  ч е р т е * ТМЗ- 000 по сУ
<06
101

-ШЯ-

Кон в ей ер  л е н т о ч н ы й  т и з о н т т и ы й й М  

С п е ц и ф и к и ц н я
Т М З - 0 0 0  00

108

109

11 Р а м и  п р и в о д а т м з -  ю о .  00 109

11 С к э з ь Т М З  - 1QQ 01 109

18
У с т и н о т  п р и в о д н о г о  б и г и б и н а  

С б о е  о ч н ы й  ч е р т е *
Т М З  - 100.DQ.c5 110

11

11
У с т и н о в о й  п р и в о д н о г о  б и р и б и и й . 

С и с ц и ф и к и ц и я .
тмз- 1 0 0 . 0 0 но

88
Г о м и  П Р И В О Д Н О Г О  б и р и б а н а . 
С б о р о ч н ы й  ч е р т е *

тмз-1 1 0 . 0 0  сУ. 111

11
Р а м а  п р и  в о д н о г о  б и р к б и н и  

С пеци  ф и к н д н  я
т м з -  п о .  00 118

11
Р и м а  г о л о в н а я  

С п е ц и ф и к а ц и я
тмз- го о .  оо 118

18
Р и м а  г о л о в н а я  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е *
т м з -  гоо оо ell и г

11 К р о н ш т е й н тмз-  000 - 01 113

11 У р о а о к . т у  200 02 и з

Н Р и м а  р о а и к о о п о р  к о н ц е в и к  
С п е ц и ф и к а ц и я .

тмз- зоо. 0 0 113

И К о с ы н к и тмз- 300  01 113

22
Р и м а  г о а и к о о п о г  к о н ц с к а и  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е *
т м з -  300. 0 0 . сУ нд

П Ра м и  к н и ц е  т о  б а р а б а н а  

С п е ц н ф и к й ц н х .
т м з -  Доо 00 115

11 У г о а о к т м з -  ДОО 05 115

18
Ри м а  н о н ц е Ь о г о  б и р и б а н а  

( б о р о н н ы й  ч е г т с м .
тмз - ДОО. оо. сУ 115

22 Н и т Я * и о е  у с т р о й с т в о  
Сб о р о ч н ы й  ч е г  т е м Т М З  - 500 0 0  сУ 116

И
Н и т я * н о е  у с т р о й с т в о  

С п в ц и ф н к А ц н к ТМЗ- 5 0 0  00 117

и

12

Р и м а  н и т я * н о г о  у с т р о й с т в а  

( и е ц и ф и н и ц и и Т М З - 510  00

с
i n

Р и м а  и н т и м н о г о  у с т р о й с т в а  
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е м ТМЗ-  510 оо. сУ щ

22
Нш й ш н  т р о с о в о г о  в ы в м о ч й н ш г о  
HCm f O H C i m .
С т о  о н ы й  т т ' в ж .

Т М З -  (ОО 00 сУ 118

i t
У с т п н о о к п  ш р о с о о о г о  в ы м ю - ц к н п ш о  
о с т ?  о и с т ь н .
1 П И |Иф НКЙИгИЙ.

Т М З -  00 0 .  00 <19

11 О г и д м д е н и е  м уф ты Т М З  - 3 0 0  01 119

12 Ри м а  п р и в о д а  Сб о р о ч н ы й  ч е р т е * . т м з -  100 00 Со 119

ы ЛТ PDU4H llnn'ii 1"Амил

Я З У / г . б

ТМО- ООО 00 Q
7 ) 7 Ж - / - / 4 3

Ансгп



i. S и  д t н и t
И в (ш е и щ и  твхнннвскив всловнв т с п ю с т т и -  

юлив «в изготовлвннв и монтнж леитовных конвейеров, 

впдивзивтниы х дхк ттнепортироввАИВ н и х  минврахь- 

пых удобрении

2 Те хн и чески »  хп р кктв рп ип икк  к ш ш ш

N- Н в и м е н о е в т «А К А И 1 Ш Ш Ш  AOHUHtPOC.

т. П Ш И И т т ИШ А К. Й?1 ЛК й!2 лк з

\ Длина конввйеел АЛ W, УОО п. 880 гд  Q15

1 Производительность
КОИПЙВРВ.

Т|Ч АС И1 188 188

Ъ Ши ри н а  ленты мм 650 650 650

4
Скорость 
движении ленты MjCBK 1,63 Ш ш

5 фрикции мвтегнллл т 0,8-4 0,8-6 т

6 9гвл цодквмл 
хонвеисрх ГРАД. п* 18" 15"

1 высот л
подзГемА мвтврвллл W — 13,35 15*5

8 ОбНШНЙЙ МАССА
л п и ш и т . т|м3 V U 1,0

9 r tnocoo 
пдя те? н ял к

П«РЕДНфНН 
гянрчгочнАА 
ШСА€>Л Л А

1 )Н П  P0K0U0H 
БАРАБАН.

10 (истемА упрлвлвнив. ДНСШАИЦА AAAQ- АбФОШАШИООСПАО

ш
п т

Ш ^ 1 Е Г 1 И Т 1 | 1 И 1 И М П 1

IF01-
АКЩ ТД
п  мд,
ИП

ГОЩШ
Т н Т и п

5 т щ с ш
Т о г о т

/ ( W

К ft ft А Ш  \ЯЬы/
~ Ш з

иИъjkkee f̂

'Ш 4 7 Г

ir~№

К О Ш

Т МО - ОНО.ОПТУ

К О Ш Ш Ы  К В НШйМН felt
i \ % t l 2 ,  АЪ  

Шиншсш омш
О Н А .  ИЛЬИЧЕВА

Z 7 Z & - / -  / 4 3Ант лист щтп
т т ? Е ш т м о ш м н м  GcppГШШвШМШВНр. Сттвь

ш т а т .  \\

1=1

$

1

ПРОЧИ0СПН ROHtmf увщи н
3.25. П ив  « т и х »  ствло, оредннзикчвнил» д н  изготовле- 

ни 1 конвейеров, дохших выть очнщенк от грвзи, коррозии 

и о т т ( Ш Ш

згб. К ри ви зн а  m iu im x  после правки  в гогизонткль- 

нон и т ш и т т н  плоскоетях не дохших превышать 

2 » »  HR loot. м.
Остнлбные д о п и с т м Ы е  откломоння должны соовшс-

m m nnib Шохинчдекнм условном нн днннын профиль 

3.21 JoromoiHM из постового п ю к в т к  тагчш иметь 

п о ш  правки  местные еолны,но прокыштоидне но и г  

сото 1мм

3.2.8. Нивхе РНБМ) И ВАЛЬЦОВКИ ДОШИЛИ ИС должны итоть ШРО-

щаи, складок, нодгыюо, смятии и прочих дофоктии 
3.29 Го р н и ) гибки листового и ш т о т в  прокитн, втикже 
ВЫСИДКИ, РАЗМАЛШКВ И СМЛЛШКА угла6 ДВХШНИ о т ш и т о  

о  ярн гпомперптчро но ниже ниоихи темвокрвевого вомни) стило 1-т) 

зет  Дх» мллоотввтшвеввых и легких детллей доивсш тси  
И чн о ) приеки ни плнтлх через гладилку 
Пр и м в ч в н и в .

Изготовителю  рйзрв ищете»', 

и) производить звмену мнтегиллов другими с мехшчески- 
мв свойствами ие нише зпданных на чертежлх; 
в) производишь звмеиу нрфилей пронашп сварных мтлло- 
коншрвицвк при шрпивннн прочности зхементов конструкций.

33 Шрчо ви н н » К СВАРИВ.

3.31 Псе с&кючныв раьошы должны июизводитьс» в уело-

__ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 7< $ з Ф

Айш ИРАЦМ ita&n ш Т М  о- ООО 0 0 тч Л Г Л / У - у - У ^ З
Лист

\ Г О е х н и ч е с ш  Я Н е О О В И Н И »

зл В в е д ш и
З.и Дев двтххи, узлы и конвейеры в делом должны 
быть изготовлены о полном соответствии с чеетвшв- 
ми, тцифнкоциямн н техническими условиям.

3.2 Шрв в о вй н н ) к м о тер ии ххп

ЗУ. Покупные изделии и м е т и т ,  применимые дли изго­

товлении конвейеров, должны соответствоввть устлипв- 
ленным дли иих с т А н д в р т х м  и т е хн и ч е с к и м  
уело он я м.
3.22 Дев мвтернллы, оримеиивмыв дли изготовлении
дгтилен конвейеров, оо свовму химическому состо- 
ву и мехвническим свойством должны соответст- 
вовоть действующим гост' от, указанным на чегте-
ЖАХ.

и з .  С о о т в е т с т в и е  о р н м в н и е м ы х  м А т в р и л л о в  m m  a m  
и о с ш ' а м  д о л ж н о  о о д ш ж д и т ь с »  н е л и ч н о м  с е е т и ф н -  
к в т о в  з и в о д о в -  п о с т А в щ и к о » ,  к п р и  о т с у т с т в и и  
т и к о в ы х  л к б О Р А т в р н ы м н  о с н о в и н н и м и  з а в о д и  нзго 
т о в и т в л и .
324. Прокитиии сталь, независим о  от илличив сегти- 
финнтов, должна выть осмотренл ОТ к злввдл с дельт 
предупреж дения попадании в производство проката с 
тнщ ин вм н , волосовинам и , ш лаковы м и  включенивми и 
дрвгнмн д в ф е и т л м ж
^ о т д е л ь н ы х  е л ч ч п в х  м о г в т  с ы т ь  до п у ще н ы о т с т у п ­

ле нии п р и  у с л о в и и ,  если у ш к н н ы е  пороки  и в е н и ж м о т

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ И 3 < ф

11Ш 1МЦРДПШ И1111'1М|1УМ !
ТМИ - 000. OQ. ТУ

КанИУРйАА'. ИАЬИЧеМ
/ # & & -/ -/ 4 3  

фо рмат-  i t

Аист

п

§

виол овзволойщих оввсоечить квчввтввииое выполнение 
свиеиыл соединений

3.3.2. С ой? н у метАлхоконстрчкднй конвейеров следвет про­

изводить ручной сваркой по гост 5264 69 злшпродлмн 

типл 342 по гост У461 35.

и з  Повегхиость детклвй , подготовлевнв) под еввгкв, 

должно выть вчигденв от оквлины, м а с л а , р ж а в ч и н ы , кгпекпитп. 

3.3.Ч Ц о Т К А  КОД СВВРК9 ДОЛЖНА провзводитьс) СОГЛАСНО 

технологичвскому процессу, обешчиввицдему п р а в и л ь н ое 
взиимивв положение детллей и получение линейных и угло­

вых ГАЗмегов готового у з л л по у к а з а н н о м у  н а  чертеже 
КАиссу точности

3.3.5. Сввгныв «вы должны сыть равными и прочными 603 

ПРОЖОГОВ И НВПГОВАРОВ, Сплошные ШВЫ НВ ДОЛЖНЫ 

иметь пегегывов, пористости и усадочных трещин 

зз.б (вирные швы должны быть выполнены по гост 

5?бч-ьу и соответствовать р н з м т м , уш в н 'п ы м  вчегте- 
Жвх

3 3.1 Дефекты, о ш гуж е н и ы в  в сворных швах (шллковые 

включении, пористости, трещины и др.) должны вырувать- 

с» до здорового мвтвриллл н швы ороваривоншив вновь 

3 3.8 Контроль кдчветвк  с в а р н ы х  соединении прово­

димый при изготовлении элементов конвейеров техни- 

пескнм контролем, помимо привитой системы

Н'.ж Aml_______ □ Оып A ftfifi

7 & Ф  &

Т М Й - ,тч
Лист

4 “



M t K D n c р а ц и о н н о г о  контроля ,  должен ОСУШ,еСШВЛЙ(ПЬ- 

ся с л е д ую щ и м и  м е m од А м и; 

а)  внешним  осмотром;
У/ остннивднием твое молотком весом д о  О.у к г ;
I)  н« основе п р о ? м м е х а н и ч е с к и х  и е п м т д н и и  

контрольных о г м з ц о в ,  с в а р е н н ы х  о ш о о и а х , 

пол нос тьн) отвечАнощ их у с л о в и е м  изготовле - 

них э л е м е н т о в  м г т А л л о к в н с т р м н м и . 

j,  ц. Т  р t е о в а н и я к м е х д  н и ч е е к о и  

о в р а в о ш к е

З.М К н е с т в о  по ве рх но с т и  д е т а л е и к он ве й е ро в  

ПОДВЕРГАЮЩИХСЯ МЕХАНИЧЕСКОЙ ОВРАЕОтке  

( ' ш Е Р О х о в д т о с т ь  J д о л ж н о  с о о т в е т с т в о в а т ь  

у к а з а н и н > ч в р т с к е и  и ГОСТ 2 7 8 9  - 73.  

з л з .  С в е р л е н и е  о т в е р с т и й  ( с ре гь вой  или 

res р е з ь в ы ) для с о е д и н е н и я  с о п р я г а е м ы х  

э л е м е н т о в  к о н с т р у к ц и и "  г о л т л м и  или 

ШПИЛЬКАМИ ДОЛЖНО ПРОИЗВОДИШЬСЯ по 

в в А и м н о с п л о е н н ы м  к он д  у ктордм.  

з.ц.н. Рломеры ,  т о ч н о с т ь  которых  не о г о в о ­

р е н а  иа ч е р ш е ж д х ,  д о л ж н ы  выть  вь,д е р ­
ж а н ы  с о т к л о н е н и я м и  по ОСТ Ш О  и 

ГОСТ  Ш 8 - & 4 .

3 .4 .В. Р т г ы ,  к л а с с  т о ч н о с т и  к о т о р ы х  

не о г о в о р е н  на  ч е р т е ж е ,  д о л ж н ы  в ы п в а -

м »
мяться по 3 классу  т о ч н о с т и .

i s l
R

7 3 3 ? / г

г ю  ш ш п т ш  g ii'i- iiB m i
TWO- 0 0 0, О О ТУ

7/7 705-f - М 3
>1 мет

и

з.5, Т р е в о в д н и я  к с в о р к е  и о т д е л к е .
3.5.4. Все узлы к он с тр у к ц ии  ко н в е й е р о в  долины 
рыть  совраны и с м о н т и р о в д н ы  в с о о т в е т с т ­

вии с ч е р т е ж А м и .
3.5,2.. Р е з ь в о в ы е  с о е д и н е н и я  д о л ж н ы  р ы т ь  

н д д е ж н о  з а т я н у т ы  до о т к л з А  н о р м а л ь н ы м  

с л е с д  р н ы м  и н с т р у м е н т о м .

3,5.3. Детдли  и и а с т и конв ей ер ов  на срорку 
д о л ж н ы  по сту пд ть  с к л ей мо м  ОТ К или 

вместе с п р о м е жу т о ч н ы м и  А о к у м е н т д м и ,  

з .5л  Перед сборкой  д е т д л и  должны рыть  

о ч и н е н ы  от з а г р я з н е н и й  и р ж а в ч и н ы .
Посад они ые м е с т д  д о л ж н ы  р ы т ь  смазаны 
т о н к и м  слоем т е х н и ч е с к о г о  в а з е л и н а .
3.5.5.  Св о р к а  п о д  с в а р к у  ДО Л ЖН А  ПРОИЗВОДИШЬСЯ 

на  в ы в е р е н н ы х  с ш в л л а ж а х  и л и  с п е ц и а л ь н ы х  

п р и с п о с о б л е н и я х , о в е с п е ч и  в а к и ц и х  п р а в и л ь н о е  

в з д и м о п о л о ж е н и е  д е т д л е й  с м и н и м а л ь н ы м  . сме-

ш , е н и е м  у и з г и р о м  и к о р о р л е н и е м .

3.5. в. Ленты конвейеров  д ол жн ы  выть  склеены 

с п о с л е д у ю щ е й  в у л к а н и з а ц и е й  с тык  о в.

3,5,7, Металлоконструкции конвейеров, пересыпные 

т е ч к и ,  воронки и д д  п о к р ы в а ю ш с я  ( з а щ и щ а н н ш  

от. к о р р о з и и ] перхлорвинило вым грунтом X С г- 2. Б -

I  СЛОЯ, ЭМАЛЬЮ X СЗ - 26 - 1| СЛОЯ.

7 S 3 V / k

т а  м д  г я т т г и  u t f t w  т т
T W O  -ООО. 00 Т У

к о п и р о в а л - мдтвеёвА ЛаД А -
7/770 5 -7-^ 3

ФОРМАПП4

Лист

3.5.8. П о в е р х н о с т и  конвейеров,  подготовленные 

под о к р а с к у , должны выть  ч и с т ы м и  вез следов 
ГРЯЗИ, ПЫЛИ и ВЛАГИ.

3,6. Т е х н и к  в е з о п д е н о с т и  . 

в.6.4. Перед пуском конвейеров необходим о 

проверить к а ч е с т в о  с в о р к и  всех неподвиж ны х 

соединен и й .

3.8.2.  П РИ разом к н у т  ой э л е к т р и ч е с к о й  схеме 
не обходимо  прооернуть  все враш, а н и ц и еся 
часши от  р у к и , проверить наличие  с м а з к и  

в тр ущихся  П А Р А Х .

3.6.3 Перед п у п о м  конвейеров все вращанпци - 
еся цдсти ( м у ф ш ы , промежуточные в а л ы , 
призодные'  и к о н ц е в ы е  в а р а в а н ы , а т а к ж е  
трос и грузы н а ш я ж н с г о  аст рой с те  а )  

должны выть о грджден ы.
3.6.4. После> осмотРА конвейеров следует проверить 

испрлвность зАземлення, з в у к о в о й  и световой 
с и г н а л и з а ц и и ,  т р о с о в ы х  в ы к л ю ч А ш е л е й  н 

о з н а к о м и ш ь с я  с рдсположением п у с ко в о й  
а п п а р а ш у р ы . Только после э т о г о  р а з р в ш а -  

ется  с о в и р а ш ь  э л е к т р и ч е с к у ю  схему 
конвейеров .
3.6.5. П ер ед  пуском  необходимо о см отреть 

конвейеры  по всей т о д е с е . Н а ленте не

я о з у / г

i t  и crcL-Я Ш т Г
Т М  о - 00 0.00 т

Аист

$

должно в ы т ь  грязи и по с то ро нни х  п р е д м е т о в ,  

Из зоны рлвоты к о н в е й е р о в  у д д л я ю т с я  все'  

п о с т о р о н н и е  люди ,

3 . 6 . Б. Во время рлвоты кон ве йе ро в  з л пр ещд -  
е т с я  пр ои зв од с тв о  р е м о н т н ы х  или д р у г и х  
РАв о т  на них ,  а т д к ж е  переход через  

ко н ве й е р ы  или под ними .
3.6,7. В процессе э к с п л у а ша ц и и  конвейеры 

д о л ж н ы  ос мАтривлться  в с о о т в е т с т в и и  с 

у т в е р ж д е н н ы м  г р а ф и к о м  о бс л у ж и в а н и я . 
Неисправности и н е п о л а д к и , о т р а ж е н н ы е  

при осмошрах , д о л ж н ы  н е м е д л е н н о  нстрднять- 
ся. До устРАнения 

ШАЯ ЭКЕПЛУАШАЦИЯ
к д е т с я .

неиьпрдвностей дальней - 
конвейеров не допас-

7 5 3 7 / г  ¥

Т м о -  о оо. оо ТУ 7/7 7/777- S У/.
[Лист



з;
СО

госэС= Яьозня'чение Нлитеновяние коя.
Приме­
м т е

Донументяция

ТМ1- 000-00 Сб Сборочный чертёж ' V  22,22
ТЛИ- 000.00 ВС ведомость спецнфиипцни
ТЛИ- 000-00 8л Ведомость п о к у п н ы х *)12,12,12

изделии

Сэорочные единицы

3 ТЛИ- 200.00 Рдмя Г О Л О В Н А Я 1
4 Т М 1 - 3 0 0 . 0 0 П О Ж У Х 18
5 ТМ1 -400- 00 Устяновкя дятчикя

контроля н а л и ч и я

мятерняля нд ленте 1
б ТМ 1 * 5 0 0 - 0 0 Лотон н а п р а в л я ю щ и й 1
7 ТЛИ-600. 00 Рптя натяжки 1
8 ТЛИ-700.00 Рямл ионцевяя 1
9 ТЛИ-800 ОЙ Устшвпл тросового

вмилючяющего устройствд 1
10 ТЛИ- 900 00 Стлнцня П Р И В О Д Н А Я 1
11 ТИМОШ) 00 Кронштейн 2

Л е т я л и

14 ТЛИ - 0 0 0 - 0 1 Ребро 62

!ШШ Г . Д Г Ш М 1 Ш М  ОДШИ ТМ1 -000-00 T/777S'7- / / J
дРЙБ Г Р В Б Н Ш /J/-&

о в е р и я И о в а  л е е : i / W ё-79,

__

Иондейер 
л е н г о  ч н ы й 
нйппонныи й-2.

IBflf l:  ПРОШИНА

Л и т л и с т Листов
р 1 3

г о с ш с е п ь ш т е х н щ с с с р ,  
Г И П Р Ш Р П М Е Е Л Б С Т Р П И  г -Сира т о в

Ф орм аш  I I

е.
Е
Ш-

згвсо
«о*оэс= Обознячение Няименовяние Но/) примеча­

ние
30 Гяйня т 22.5-09

ГОСТ 5915-70 32
31 ШЯЙбЯ 22 01.09

ГОСТ Н371 -78 16
32 Болт И8*3058 09

ГО С Т  7798-70 4
33 ГЯЙНЯ Мб-509

ГОСТ 5915-70 4
34 ШЯЙБЯ б - 65Г 09

ГОСТ 6402.70 4
Прочие изделия

37 Е М 0 2 -  BI Рояиноопоря Ж-65 37
38 Б1- 116-61 Рвянн дефленторный

6 = 650 верхний 4
39 Е1 -122-61 нятяжня 6540-60-50 1
4о Дятчин скорости мягнито-

ИНДУКЦИОННЫЙ Д М 2 1
41 Е1 - 114 - 61 РОПИНООПОРЯ 65-1 18

Млтериялы

43 Лентл ЛЛ12-650-5Б-820 3-1
ГОСТ 20.76 пм 92 672 НГ

44 Стлль оцинков 1,0
ГОСТ 8075-56
950*  36000 1 200 ПГ

ВИД f  П Е Т Л И Л И  П ТИ Л Д  Ю Ш
ТМ1- 000. 00

7 б $ « / г  
7 7 7 7 7 3 7 7 ^ 3

К О П И Р О В А Л ’ П Р О  Ш И  И  Й

Л и с т

т о м я т

«сх:
со
СО Овознячение Няименоелние ы

Приме-
чяние

15 ТЛИ- 000. 02 —Пплогя гост щ -76Пт 3 ГППТ RKK-7A
L H  70 62

16 ТМ1 - 000.03 Полппд SaTS ГОСТ 103-76. ПОЛОСА cm3 ГОСТ 535-7Я
L = 10O 30

17 ТЛИ -  000.04 ПОНОСЯ п й  ГОСТ К35-77Я
L-100 30

18 ТЛИ- 000.05 Болт спбцняльнын 10
19 ТЛИ- 000.06 болт фуядяментный 6
20 ТЛИ- 000-07 Кронштейн 1

Стяндяртные
изделия

21 Болт М12*45. 58.09
ГОСТ 7798-70 94

22 ГДИЙЙ Л1125.09
ГОСТ 5915-70 250

23 Шайба 12.0109
ГОСТ Н371- 78 248

24 Шайба 12.65Г оэ
ГОСТ 6402 -70 250

25 Болт MI2.a35 58.09
ГОСТ 7798- 70 156

26 Болт 1920x100.58-09
ГОСТ 7796- 70 4

27 тайна Л120 5.09
ГОСТ 5915-70 к

28 Шайба 20 01.09
ГОСТ 11371-78 429 —_________ __ Шайба 20 65Г 09

__________ ____ _ ГОСТ 6402-70 к

й и м м ш Т М 1 - 0 0 0 .  0 0
7S 3 V / S /1ИСЮ

20 '013- Ш
V  (V)

*  Рязтер для с п р а в о к

■ н
ш ш ш ш

■
и ■ ■ ■ ■ ■ ■ 1 ■ H I

1 Л!

m v / г  $

ТРИ-510 03 Г/7 W - / - / K 3
Ш Е Е Й  Е Е Ш Л Б Н П

If ОСЫНКА
/1 llrUDt г Л М I nUDHIl С Р

1ННЧ ШИД. 13
Г М  И

R noiurf' |t

знгшиипни
Г о  r o n e  В 
t  с и н д

№ £
Cm3 ГОСТ (4637-69Лист 5 ГОСТ 19903-74

1.3 12
и ж и и ш м п м и
Госпомпепкхозтехннпд С С С Р , 
ШПРОПРОМ LEAhCTPQVt

г спряшов



зг
еэо_
Е«о

~С-

Н й н м е р в л н и е
Обозначение д о к у - 
т е н т л  ня постдвпу

П о с т  л в 1д и п
Пу да входит  
( О б о з н д ч е н и е )

Ron и ч г г т  во
примечаниеНА

изде­
лие

в
помп-Ленты

НА'
регв-
ДИР

Всего

1 Барабан 6 55 0Г -8 0 Е 1 - 118 - 61 ТОП -  900.00 ( 1
2 Барабан  6 5 2 5 - 4 о Е 1 '  120-61 ТРИ " 900 00 1 1
3 Ня Ш Я Ж If Я 6 54 0- 60 -5 0 EI -  122-61 ТОП -  ООО 00 1 1
k РОЛИП 0040 РЯ 14-65 Е1 -  102 - 61 Полевспси ТРИ -  ООО 00 37

1и
37

5 РОЛИ К ООП ОРА 6 5 -Г El - 1 1 4 - 6 1 * МАШИН Л PQ И - ТРИ -  ООО 00 18
б Рол ип дефленторный 6-650, верхний Е1 ~ 116-61 т ель ны й ТОП -  ООО 00 4 k
7 Спребоп -  650 Е1 -  204 -66 завод ТОП -  900 00 1 \

б У с т р о й с т в о  выилючлнпцее г веердповей
9 к я н я т н о е  L = 35,5ivi Е1-  201 ' 6 8 ТОП -  800-00 1 i

10 Остднов ХРАПОВОЙ Х 2 4- РМ 500 Е1 -  208 -69 ТОН -  900-00 1 1

11 МУфтд иулдчиово-д исковая У

12 1600 - VO - I  1 - 8 0 - 1 . 2 ГОСТ 2 07 20 -7 5 ТОН -  900.00 1 1

13 Злек троденг лтел Ь
14 4 0  160 5 4  \  53 ГОСТ 1 95 23 -7 4 ТРИ -  900 00 1 1

15 реду ит ор  РП 500- -7ц  ; 1 = 23,34 ТРИ" 900 00 1 1

<6 М у ф т я  у пру гая  в т у л о ч н о -
17 ПААЬаеВАЯ 710-50-0.1- 48-  1.1 ГОСТ 21424 -75 Т О П -  900 00 1 1
18
19 Д д т ч и к  сиоеости т а гнито~ Днепропетровспий

20 и н д у к ц и о н н ы й  д т - 2 ЗАВОД шахтной  
й б т о м л т и к и ТРИ- 000.00 1 1

21 УнАзятедь  у ровня  с - 607 Л ТОП - 400.00 1 1

22
23
24
25 Л е н т я  Л М 2 - 6 5 0 -  56 - 8 2 0 - 3  -1 ГОСТ 20 - 76 ТОП- 0 0 0 .0 0 92П.м. 92

пм

26 Па н а г п  а - г  -  й -  н - (60 ГОСТ 3 0 6 2 -  69 ТО П-  800 00 36
П-М

36 П-М ■
7 & < / / 2

РДЗРА5- Грвбнезй //-Д.
/ Проверил новдлее *~7$г

ГЛИШТД ншное и я Я
ИЯЧ.ОШД.ЗАРвйОАСШ lu tti

i гнп Гоголев

Г М  1 - ООО 00- Вп Т/7 7/75-/-/43
___Конвейер

ленточный нлнпонныи Н2 
Ведомость  

по к у п н ых  изделий

Лит Аист Листов
Р 1 3 .

госиомсешозиехннияссср,
Ш П Р П П Р П М С Е Ж 1 Ш

г одрлтое
НопировйЛ'- Пр о ш и н а

Н й и м е н о б и н и е
Обозначение д о п у - 
м е н т а нл постдвпу

Постдвщим
П у д а  входит  

( Обозначение)

количество
~ Ш Г
изде­
лие

комп
лепты

Н А

регу-
ли р .

Всего примечание

болт (П8 л  16.58-оо ГОСТ Г 7 9 в - 70 Т Р И '  940.  00
П18х 30.58-09
т  Шх 30- 58- 09

T W i i  

ТРИ -

ООО 0 0

8 00 .0 0
и 12л 3 5 . 5 8 . 0 9 ТРИ -  4 0 0 .0 0

ТП 11 "  ООО-00 156 156

ТРИ " 900-00
(412. *45.58-09 ТРИ - ООО. 00

30
94

1414 *  65.58.09 ТРИ " 900.00
/416 * 65.58.09 ТРИ -

1420 * 100.58.09 ТРИ

14 24*  95.58.09 ТРИ -

(412* 30.58-09 ТРИ -

9 0 0 . 00_ 
000-00 
М 0 . _ 0 0 _  

500. 00

10

90 90

Гл и пд (414.5. 09 ГОСТ 5 91 5- 70 ТРИ 9 0 0 - 0 0

т  8 5 ов ТРИ -ООО 00

47 ТРИ “ 940. 00
14 10 5 09 ТРИ" 8 0 0 - ОО
(412.5.09 ТРИ-  5 0 0 . 0 0 90 90

TI41 " ООО. 00 250 250
ТРИ “ 900- 00 30 30

(416. 5.09 ТТ41 ~ 906.  00 10

14 20. 5 09 т р и  -о-оо.оо

(4 2 2 .5 .0 9 Т РИ  “ ООО- 00 32 32

Ш 24.5 . 09 Т Р И -  900 00 £

Z S 3 V / 3 .

Т М 1 - Ш 1 П  ПП Вп
Лист



v и м е и ш н и е

Шайра 8 04. os

О б о з н а ч е н и е  ■ д о к у -

мВМтА  НА П 0 С 1 Ш К Ц

ГОСТ <4374 - 78

П О С ША В Ш, И К Н н д  А в х о д  и т

( О Р О З Н А Ч е н И  Z)

Т М 4 - $ 4 0 .  00

К о л и ч е с т в о

НА
изде­
лие

комп­
лекты

на ре- 
гя ли-
РОЙКУ

Всего
П р и м е м  ние

\1 04,0$ Т М  4 - Ч 00.  00

Т М 4 - ООО. 00 гго 250

46.04.09
Т М  4 - 900.  00 30 30
Т М  4 “ 900.  00 10 ( О

г о . 0 4 .  0 9 Т М  4- ООО. 00
г г  04,09 Г М  4 - ООО. 00 16
14 04.09 ТМ4  - 900.  00

ШАЙ J A  П Р У Ж И Н Н А Я
8 6? Г. 09 ГОСТ 70 ТМ 4 - ООО 00 Н
40 65 Г. 09 Т М  4 - 800.  00
4г 6 5 П ,09 ТМ 4 - 000. 00

н
г^8 г^8

Т  М 4 - 900.  00 48 48
Т М  4 - 500 00 90 90

16 65 Г. 09 Т М  4 - 900.  00 40
г о 65 Г. 09 ТМ 4 -  ООО. 00
Ik  65 Г. 03 ГМ 4 -  900. 00
14 65 Г. 09 ТМ 4 -  900. 00

ШАЙ5А 40. 04. 09 ГОСТ 4 0906  - ТМ 4 -  900. 00

Шплинт 5x48 ГОСТ 397 ■- 79 ТМ 4 -  300. 00 36

З л и е т  6 х 48 ГОСТ 40299- 6 8 ТМ 4 -  500. 00

Г43У/2

Т М  4- 0 0 0. 0 0 ВП
т Я 7 Р 5 -/ '/ *3

К О П И Р О В А Л  М А Ш В е е В А  Мел̂ Ь/—

Лист

ъ
фррмлппг

1
а

О г ш т н и е - Наименование
Куда входи т

Примечание£
1
с:

Огозндчен ие Кол. £ «
,

>
5
Ч
5J ТМ4 -  000. 0 0 Конвейер ленточный наклонный й - Ь 4
о
7 твм- . гоо .  оо Рама головная ТМ( -  000. 00 4 4
8 ТКИ-ЗОВ. 00 Кожух ТИМ -  000. 00 13 48
9 ТАН -  400. 00 усшанввка д а т ч и к а контроля наличия млт е риал а на ленте т м ( - ооо. 00 4 4
40 ТАМ- 500. 00 Лоток направляющий ТМ 4 - 000. 00 4 4
44 ТАН- Щ  00 Стен к а т о в А * ТМ 4 - 500. 00 2 2
ia ТАН- 520. 00 Стенкд торцевла ТМ4- 500. 00 4 4
13 ТМ <- too. оо Рама нл тя ж ки ТМ 4 - 0 00. 00 1 4
14 ТАМ- 700 00 Рама к о н м в а я т м ( -  ооо. 00 4 4
45 ТМ ( -  too 00 устлHDBKA лтросового выкдн)ЧАН)идего устрой ст ва ТМ(-  ооо. 00 4 4
46 ТАМ- 900. 00 С га л ни, «л приаодн а» ТМ(- ООО. 00 4 4
7 ТАН- 9(0 00 Рама привода ТМ(-  300. 00 4 4
3 ТМ1-  920. 00 Рама приводного сараегана ТМ 4 -  900. оо 4 4

19 ТАМ- 930. 00 Ворон ка ТМ ( -  900. 00 4 4

го ТАМ- 800. 00 КОЖУХ ТМ ( -  900 00 4 4

и ТАМ- 900/(.00 С е к ц и и  I ТМ4-  940 00 4 4
п ТАН -  900/2.00 Секи,и я 5 ТМ 4 -  940. 00 4 4
23 ТАМ- 1000. 00 Кронштейн ТМ( -  ООО. 00 2 2
24
25
26

ш АисптN ДОКУМ. подп.
РАЗ РА Г.грееневд тр.7 Ы9$ПроверилКовалев Г,-79
ГлиштдНаганов t.t7S9
й А и ш Заршйская ? Г-f f’ГйП Го Г D а РЗ < Ua.

т г з у / г / с

Т НИ- 000. 00. ВС
r / t W S ’ f ’ M S

конвейер
ленточный наклонный 

Ведомость
с п е ц и ф и к  а л и й

В Е Е П Е ш а в ш и о а
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