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Группа Е28
У Д К  6 9 6 .4 С 3 .5 -2

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ПОДОГРЕВАТЕЛИ ПАРОВОДЯНЫЕ
КАЛ'ЕРЫ ВОДЯНЫЕ ПЕРЕДНИЕ ЧЕТЫРЕХХОДОВЫЕ 0QT 103.101.105—78

С ЭЛЛИПТИЧЕСК1ШИ ДНИЩАМИ Введен впервые
КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

У каза нн о м  М ин истер ства  а н о р ге ти че сн о го  м аш иностроения о т 27 д екаб ря  1976 г. N3 П С -002/9623 с р о к 
д ей стви я  установл ен

с  01.01.78 

до  01.01.83

Н есоблю дение ста н д а р та  пресл ед уется по за ко н у

1. Настоящий стандарт распространяется на передние водяные камеры пароводяных подогре­
вателей.

2. Конструкция и размеры должны соответствовать указанным на чертеже и в табл. 1 и 2.
3. Материал прокладок (поз. 10) — паронит марки ПОН ГОСТ 481—71.
4. Размеры перемычек (поз. 7 и 8) уточнить по действительному внутреннему диаметру трубы 

(поз. / ) .  Зазоры Е между перемычками (поз. 7 и 5) и фланцем (поз. 2 ) заварить на толщину пере­
мычки плюс 10 мм на сторону и зачистить заподлицо с уплотнительной поверхностью фланца.

5. Допускается замена бобышки и пробки (поз. 9 и И)  на другие типоразмеры по ОСТ 24.530.02 
л ОСТ 24.724.02 в соответствии с типом термометра или терморегулятора.

6. Сварку производить электродами типа Э50А, Э42 или Э46 по ГОСТ 9467—75.
7. Допускается взамен фланцев по ГОСТ 1255—67 применять фланцы по ГОСТ 12827—67.
8. Допускается взамен днищ по ГОСТ 6533—68 применять заглушки по ГОСТ 17379—72.
9. Материал днищ (поз. 6) — сталь марки ВстЗпсЗ ГОСТ 380—71.
10. Допускается сварка стыковых швов без разделки кромок по типу С2 А, П ГОСТ 8713—70 

с полным проплавлением и сплошным контролем иеразрушающими методами.
Пример обозначения:

ПЕРЕДНЯЯ КАМЕРА 02 ОСТ 108.101.105—76

Размеры с мм
Таблица I

Количе- 1

Обозначение передней 
водяной камеры А , S L 1 С а» А Л| А а 2 d

СТ80
отвер­
стий R п Я| К К г Г*

Масса,
К!

г 1

01 ОСТ 108.101.105-76 325 8 392
170

25С 340 410 27 12 90 9 6 71,0

02 ОСТ 108.101.105—76 426 416 300 108 385
30

525 180
30 18

16
8 8 8 Б

100

03 ОСТ 108.101.105—76 480 7 475
210

325 405 585
О

124

04 ОСТ 108.101.105—76 530 528 345 133 475 650 210 33 20 10 159

05 ОСТ 108.101.105—76 630 572 405 159 480 35 770 240 150 220

06 ОСТ 108.101.105—76 720
8

655 465
219

556
40

840
295

40 23 54 12
8 9 10 7

254

07 о с т 108.101.105-76 820 77Б 300 515 600 950 200 321

И здание оф ициальное П ерепечатка  воспрещ ена
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Of ОСТ 108.10t. 105-7S-05ОСТ108.101 /05-/0 05 ОСТ 108.101105 I'5-07 ОСНОВ 101105-76

Topi еВые плоскости перемычек (поз.7ив)запоЗлицр 
с уплотнительной по6ерхнос'п.,ю фланца. я

~ ~  /^  i  j j  д ZomS.tL*

ГОСТ 16057-70-Уг-Ъ.К?

Л  - Д  повернуто 

ГОСТ 5264-69-73-Ы 2  

ГОСТ 5864 -59-ТЗ-ЪК «
— ^  \  у —

Г - Г  повернуто

.ГОСТ16037-70-72-КН
п  v

ГИСТ5754 -69-7hb3̂ \ с а

Размещение отверстий t  днищах 
камер ГОСТ16037-70-71-t P  \

Вид Б

f Размеры для спраВон

2отв.031

Слр. 2 
ОСТ IO

S.IO
U

05—
76



Т а б л и ц а  2

Обозначение передней 

■однной камеры

Пла. /
T pvfia  пл

ОСТ 108318.104—76 
Кол. |

Поз. Я
Фланец по ГО СТ 1255—67 

ОСТ 108.540.103-76 
Кол. 1

Поз. 3 
Фланец по 

ГОСТ 1255—67 
Кол. 2

Поз, 4 
П атрубок п о  

ОСТ 108.318.105—78 
Кол. 2

П оз. 5 
П атрубок по 

ОСТ 108.318.105—76 
Кол. 2

О бозначение'

01 ОСТ 108.101.105—76 01 О СТ 108.318.104—76 300— 16
02 OGT 108.101.105—76 02 ОСТ 108.318.104—76 400— 16 100— 16 01 ОСТ 108.318.105—76 01 ОСТ 108.318.105— 76
03 ОСТ 108.101,105—76 03 ОСТ 108.318.104—78 450— 16
04 ОСТ 108.101.105—76 04 О С Т 108.318.104— 76 5 0 0 -1 6 125— 16 03 ОСТ 108.318.105— 76 03 ОСТ 108.318.105— 76
05 ОСТ 108.101.105-76 05 О СТ 10а318.104—76 600— 16 150— 16 05 О СТ 108.318.105—76 05 ОСТ 108.318.105—76
06 ОСТ 108.101.105—76 06 ОСТ 108318.104—76 06 ОСТ 108.540.103—76
07 ОСТ 108.Ш1.105—7В 07 ОСТ 108.318.104-76 07 ОСТ 108.640.103-76 200— 16 07 ОСТ 108.318.105—76 07 ОСТ 108.318.106—76

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2

Обозначение пеоедяей 

водяной камеры

Поз. б  
Днищ е по 

ГО СТ 6 5 3 3 -6 8  
Кол. J

П оз. 7
Перемычка по 

ОСТ 108.360.104—76 
Кол. 1

П оэ. 8
Перемычка по 

ОСТ 108.360.105—76 
Кол. t

Поэ. 9
Бобышка М 27Х 2 по 
ОСТ 108.530.101—76 

Кол. 2

Обозначение

01 ОСТ 108.101.105-76 8 2 5 X 1 0 -2 5 08 ОСТ 108.360.104— 76 01 ОСТ 108.360,(05—70
02 ОСТ 108.101.105-78 426X10—25 09 ОСТ 108.360.104—75 02 ОСТ 108360.108-76
03 ОСТ 108.101.105— 7в 480X10-25 10 ОСТ 108.360.104-70 03 ОСТ 108.360165-76
04 ОСТ 108.101.105-76 БЗОХ10—25 1! ОСТ 108.360.104—76 04 ОСТ 108.360.105-76 ОСТ 108.630)01— 76
05 ОСТ 108.101.105-76 6 3 0 X 1 0 -2 5 12 о с т  iQa.aeo.io4—7в 05 ОСТ 108.360,108—76
06 ОСТ 108.101Л05—76 7 2 0 X 1 0 -2 5 13 о с т  106.360.104—76 06 ОСТ 108.360,108-76
07 ОСТ 108.101.105—78 820X 10—25 14 ОСТ 108.360.104—76 07 ОСТ 108.380.108-76

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2

Обозначение передней 

водяной камеры

Поэ. 10 
П рокладка 

Кол. 2

П оз. 11
П робка М 27Х 2 по 

ОСТ 10&794.10I— 76 
Кол. 1

Поа. (2 
Отвод по

ОСТ 108321.105—76 
Код. 1

П оз. 13 
Ребро, по

ОСТ 108.360.101— 76

Размеры
Масса, к г

Обозначение Колн»
чеетгоаш т. общая

01 ОСТ 108.101.105— 76
02 Q CT 103.161.105-76
03 ОСТ 108.101.(05—76
04 ОСТ 108.101.105—76 <345X30X1 0,002 0,004 ОСТ 108.794.101—76 ОСТ 108.321.100-76
05 ОСТ 108.101.105—76
06 ОСТ 108.101.105—76 01 ОСТ 108.360101—76 12
07 ОСТ 108.101.105— 76 02 ОСТ 108,360.101— 76 12

в
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