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I .  ОБЩАЯ ЧАСТЬ

Рабочие чертежи: железобетонных ребристых плит для
П рои 3 М>£.СТ&Б иных

перекрытии двухэтажных^даний с укрупненной сеткой колонн 
верхнего этажа под нагрузку до 5тс/*£ разработаны в соответ­
ствии. с планом типового проектирования на 1975 г .

Альбом содержит, рабочие чертежи плит высотой 500 мм 
для перекрытий бескрановых зданий с железобетонным каркасом, 
бескр&новых зданий со смешанным каркасом (двухэтажные колон­
ны -  металлические, все остальные конструкции -  кроме стро­
пильных -  железобетонные) и зданий со смешанным каркасом, 
оборудованных мостовыми кранами.

В основу разработки плит настоящей номенклатуры положен 
принцип изготовления плит одной ширины, высоты и одной номи­
нальной длины (6,0. м или 5,50 м) в единой опалубочной форме.

Плиты перекрытий двухэтажных зданий с железобетонным 
каркасом имеют ширину 1465 мм и длину -  5550 мм (основные) 
и 5050 мм (торцевые).

Для зданий со смешанным каркасом разработаны чертежи 
плит шириной 1485 мм и 985 мм, длиной 5550, 5450, 5050 и 
4950 мм, изготовляемых в опалубках основных и. торцевых плит 
перекрытий зданий с железобетонным каркасом с применением 
различных вкладышей.

Опирание плит предусмотрено на полки ригелей.
В работе дан пример решения в полке плит квадратных 

отверстий для пропуска вертикальных коммуникаций (си.лис­
ты 3 3 - 3 5  ) .

Марки плит и нагрузки, на которые эти плиты рассчи-
Сстр.!0-Н)

таны, приведены в таблице 1У Данные по несущей способности 
плит с' отверстиями., в зависимости от размера и местоположе­
ния отверстий, приведены в разделе Ш настоящей пояснитель­
ной записки.

Марка плиты представляет из себя дробь, первая часть 
числителя которой состоит из буквенного индекса и порядко­
вого номера типоразмера плиты. Вторая часть числителя 
обозначает несущую способность плиты. Индекс третьей части 
числителя обозначает разновидность плиты, вызванную нали­
чием дополнительных закладных деталей, отверстий и т .д .
В знаменателе марки указывается класс стали напрягаемой . 
арматуры.

Полная марка плиты выглядит следующим образом:

-  плита длиной 5550^1* сотой 500 мм, запроектирован­

ная под унифицированную нормативную нагрузку -  4000 кг/м£, 
армированная стержнями из стали класса А-1У.

Ребра плит рассчитаны как шарнирно опертые однопро­
летные балки таврового сечения. Расчет произведен в соответ­
ствии: с требованиями главы СНиП П-В.1-62* с учетом ••Указа­
ний по применению в железобетонных конструкциях стержневой 
арматуры**(СН S90-69) и "Указаний по проектированию анти­
коррозионной защиты строительных конструкций*(СН 262-S7).

тк П оА снит еА Ь нал за п и ск а
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Плиты рассчитаны как конструкции 3 категории трещино- 
стоякости* Лирина раскрытия нормальных трещин в плитах, 
предназначенных для эксплуатации в среднеагрессивной среде 
и армированных стержнями из стали класса А1У, и в плитах», 
эксплуатируемых в условиях слабой агрессии и армированных 
стержнями из стали класса АУ - 0',1 мм; ширина раскрытия 
нормальных трещин в плитах, эксплуатируемых в обычной 
(неагрессивной) газовой среде, армированных стержнями из 
стали класса Ат-У -  0,2 мм.

Предел огнестойкости плит в соответствии со 
СНиЕ П-А.5-70 -  составляем не менее 0,75 часа.

Плиты изготовляются из бетона марок £00, 400,
В качестве предварительно напрягаемой арматуры про­

дольных ребер плит принята:
1, Сталь стержневая периодического профиля класса А-Шв, 

упрочненная вытяжкой с контролем удлинения, по ГОСТ 5781-75. 
Предельное удлинение для этого класса стали не должно пре­
вышать 4,3# для стали марки 35ГС и. 3,5$ для стали марки 
25Г2С.

2 . Сталь стержневая горячекатаная периодического 
профиля класса А-1У по ГОСТ 5781-75,

S. Сталь стержневая горячекатаная периодического 
профиля класса А-У по ГОСТ 5781-75.

4. Сталь стержневая термически упрочненная периоди­
ческого профиля класса Ат-У по ГОСТ 10884-71 . Ребра и 
полка плит армируются сварными каркасами и сетками, изго-

t

4

товляемыми: при. диаметре стержней до 5 мм включительно -  
из холоднотянутой обыкновенной арматурной проволоки 

класса В- I  по ГОСТ 6727-53*, при* диаметре 6 мм и более -  
из горячекатаной арматурной стали, периодического профиля 
класса А-Ш по ГОСТ 5781-75.

В закладных деталях применяется сортовой прокат из 
стали класса ВСтЗ по ГОСТ 380-71*.

Марки стали арматуры и закладных деталей должны уста­
навливаться в проекте конкретного объекта в зависимости от 
температурных условий эксплуатации конструкций и характера 
нагрузок, в соответствии с требованиями действующих норма­
тивных документов.

При. применении плит в условиях воздействия слабо- й 
среднеагрессивной газовых сред.в проекте конкретного объекта 
должны быть указаны специальные условия по изготовлению 
плит, вытекающие из характера агрессивной среды и требова­
ний СН 262-67.

Плиты проверены на нагрузку от. одного электропогрузчика 
ЗЕ-0,5, грузоподъемностью 500. кг, при* отсутствии пош и 
одного автопогрузчика типа 4004А,грузоподъемностью 750 к г , 
при толщине пола 50-100 мм. Наибольшая нормативная нагрузка 
от давления одного колеса принята Р = 1190 кг. Расстояние 
между колесами, принято равным 760 мм. При этом нагрузка от 
напольного транспорта и равномерно распределенная длительная 
нагрузки приняты действующими разновременно.
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На перекрытиях допускается применение погрузчиков 
большей грузоподъемности* При выборе его марки в проекте 
конкретного объекта должна быть произведена проверка 
несущей способности; плит.

П* Технические требования к изготовлению. 
приемке и: испытанию плит

При изготовлении, плит необходимо выполнять требования 
действующих нормативных и инструктивных документов.

Осуществление предварительного напряжения арматуры 
предусмотрено электротермическим способом; допускается также 
и. механический способ натяжения. Величины предварительного 
напряжения и усилий натяжения одного стержня рабочей арматуры 
в каждом продольном ребре приведены в таблице 2(стр

При: натяжении термически упрочненной арматуры электро­
термическим способом должны производиться контрольные испы­
тания образцов стержней после электронагрева, в соответствии, 
с "Указаниями по применению в железобетонных конструкциях 
стержневой арматуры" (СН 390-69).

В случае необходимости приварки коротышей в качестве 
временных анкеров к концам стержней термически упрочненной 
арматуры следует предусматривать мероприятия, предотвращающие 
перегрев основного металла стержней.

К моменту передачи усилия предварительного напряжения 
на плиту кубиковая прочность, бетона должна быть не ниже 7%  
проектной прочности (для плит из бетона И-400).

5

Отпуск арматуры необходимо производить плавно (мгновен­
ная передача усилий не допускается), после чего ее следует 
приварить электродами Э50А-Ф к опорным закладным деталям 
через шайбы, одетые на концы стержней.

Плоские каркасы и сетки должны изготовляться при помощи 
контактной точечной электросварки. Замена контактной точечной 
электросварки на электродуговую не допускается.

Дуговая сварка арматурных стержней из стали класса А-Ш 
со стальными закладными деталями из листовой стали, а также 
сварка закладных деталей должна выполняться электродами,, 
выбор типа которых должен производиться на основании указа­
ний СН. 393-69.

Сталь для изготовления плит должна приниматься тех 
марок, которые заданы в проекте конкретного объекта.

При изготовлении плит для зданий со слабо- и средне­
агрессивной средами обязательно выполнение специальных тре­
бований, указанных в проекте конкретного здания.

Отклонение размеров плит от проектных, отклонения от 
проектного положения закладных деталей к отклонения от 
размера толщины защитного слоя бетона до арматуры не должны 
превышать величин, указанных на рабочих чертежах и в ГОСТе 
13015-75, При этом толщина защитного слоя до поперечной 
врмвтуры должна быть не менее 15 мм с учетом нормированных 
допусков (при учете осадки стержней при контактной сварке).

тк РолснителЬная за пае я а '
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Внешний вид и качество поверхности, плит должны удовлет­

ворять требованиям ГОСТ 13015-75 ддя конструкции производ­
ственных зданий, предназначенных под окраску.

Для обеспечения требуемой величины защитного слоя при 

изготовлении плит должны применяться подкладки из пластмасс 
или цементно-песчаного раствора; применение металлических 

фиксаторов, выходящих на поверхность бетона, не допускается.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных 
деталей от ржавления при транспортировании и хранении все 

эти поверхности; должны быть покрыты цементно-казеиновой 

обмазкой слоем 0 ,5  мм, кроме тех деталей, которые в соответ­
ствии. с требованиями СН 262-67 и СНиД Д-28-73 должны быть, 
защищены цинковым или другим (равнозначным) покрытием.

До начала производства плит завод-изготовитель 
должен разработать технические условия и. технологические 

правила, определяющие основные способы производства ъ  

контроля качества изготовления изделий.
При изготовлении плит должен быть обеспечен поопера­

ционный технологический контроль на всех стадиях производ­
ства, а также систематический контроль прочности бетона и. 
арматуры и регистрация юех отклонений от проекта,согласо­
ванных с проектной организацией.

Для оценки качества изготовляемых плит необходимо 
систематически проводить их испытания в соответствии с 

ГОСТ 8829-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы испы­

таний и оценки .прочности, жесткости и трещиностойкости".

Оценку качества изготовления плит 3-ей категории трещино- { 
стойкости следует производить по показателям прочности, жест- |  
к о с т  и трещиностойкости. Оценка плит по прочности производится | 

по величине разрушающей нагрузки; жесткости -  по величине конт- • Ь 
рольного прогиба продольных ребер, а трещиностойкости! -  по '!
величине раскрытия трещин. Г

Величина контрольных нагрузок при испытании плит на 
прочность ( Рк и Р к  ) ,  жесткость ( РпР. ) и трещиностой- 
кость, а также величины контрольных прогибов ( к  ) ,  при­
ведены в табл.3(стр. <3).

Ширина раскрытия трещин при испытаниях плит не должна 
превышать более чем на 50% величин приведенных в табл.4.

Таблица 4

Вид армирования Контрольная величина раскрытия трещин 
в мм пою применении плит:

в неагрессивной в слабоагрессив.в среднеагрес 
газовой среде газовой среде сивной газо­

вой среде
Норм. Накл. Норм. Накл. йори. Накл.

А-Шв 0,2 0 ,2 0,1 ОД 0,05 0,1
А-1У 0 ,2 0 .2 0,1 о д 0 ,0 5 о д
А-У 0,1 0 ,2 0 ,0 5 0,1
Ат-У 0,1 0 .2

'

*

V
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Порядок использования плит, не выдержавших испытания 
регламентируется ГОСТ 8829-66.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в 
соответствии с пунктом 1.4 ГОСТа 13015-75.

На боковой грани, плиты (на расстоянии не более 1 м  
от торца) должны быть обозначены несмываемой краской марка 
плиты, штамп ОТК, дата изготовления, вес плиты в к г .,  
марка предприятия-изготовителя.

Ш. Указания по применению плит

Назначение марок плит производится в проекте конкрет­
ного объекта в зависимости от условий эксплуатации.

В спецификациях к рабочим чертежам плит указав только 
класс стали1, без указания марки стали. .

В проектах конкретных зданий должны быть указаны 
марки стали: арматуры и закладных деталей плит. Назначение 
марок стали: должно производиться в зависимости от температур­
ных воздействий, условии эксплуатации и характера нагрузок 
(статические, динамические) в соответствии с требованиями 
действующих нормативных документов.

Плиты настоящего альбома допускается применять в 
условиях систематического воздействия высоких положительных 
температур (до ♦50°С) и. нормального влажностного режима.

7

Устройство в средней панели полки плит шириной 1,5 м 
отверстия размером 1,0X1,0 м запрещается. При устройства
в крайней панели полки квадратного отверстия размером 
1,0x1,0 и или в средней панели -  отверстия размером 
0,5мх0,5 м, несущая способность продольных ребер, ука­
занная в таблице I (графы 4 и 5) для плит под нагруакш 
ряда 4000 кг/м2 и 5000 кг/м2 снижается на 200 кг/м2.
При устройстве в крайней панели отверстия размером .
0 ,5x0,5 и несущая способность продольных ребер не сни­
жается. В плите шириной 1,0 м допускается устройство 
отверстия в крайней панели полки размером 0,5x0,5 м.

При действий многократно повторяющихся и: динамических 
нагрузок назначение марок плит должно производиться на основе 
соответствующего расчета с соблюдением требований 
СНиП П^В.1-62* и "Инструкции по проектированию и расчету 
несущих конструкция зданий под машины с динамическими нагруз­
ками”.

В случае применения плит для нагрузок, отличающихся от 
равномерно распределенных, принятых при расчете плит настоя­
щего альбома, назначение их марок следует производить на 
основе специального расчета, используя при этом типовые 
плиты необходимой несущей способности (см.таблицу I) ..  . 

Приведенная в настоящем альбоме номенклатура плит
позволяет использовать их как в условиях неагрессивной, так— \ -
и; слабо- н среднеагрессивной газовых средах. Ддиты, армиро­
ванные стержнями из стали классов АШв и А-1У, могут приме-

тк П оясн и т ельн ая  за п а с х а

серия f .w -г
Bb/пуск 3
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няться в перекрытиях зданий с неагрессивной, слабо- и средне- 
агрессивной газовой средой эксплуатации, армированные сталью 
класса А-Г -  в перекрытиях зданий с неагрессивной и слабоагрес- 
сивной газовой средой, и армированные сталью класса Ат-У -  
только в условиях неагрессивной среды.

При. применении плит в зданиях, эксплуатируемых в усло­
виях слабо- и среднеагрессивной газовой среды, в соответствии 
с конкретными условиями эксплуатации и требованиями СЫ 262-67 
должны быть дополнительно указаны:

в) требования по плотности бетона с указаниями марки 
по водонепроницаемости и водоцементного отношения;

б) марка и расход цемента, состав заполнителей и приме­
няемых добавок;

в) виды защиты и способы их нанесения на поверхность 
плиты и стальных закладных деталей;

г) требования к качеству бетонной поверхности.

Показатели, плотности бетона, характеризуемые маркой по 
водонепроницаемости, приведены в таблице 5 СНиП П-28-73.

Плиты предназначенные для применения в условиях воздей­
ствия агрессивной среды, низких или высоких температур, подвер­
гающихся воздействию подвижных или виброиэсяяционных нагрузок 
и изготавливаемые с учетом соответствующих требований, в проек­
тах конкретных объектов должны иметь маркировку; отличную от 
маркировки плит, предназначенных для обычных условий.

"Н"- прш изготовлении конструкция с нормальной плот- , 
ностью бетона;

8

•‘П" -  при изготовлении конструкций с повышенной 
плотностью бетона;

"О" -  при изготовлении конструкций с особо плотным 
бетоном.

Например. Если, применяется плита марки 9 то при

требуемом особо плотном бетоне марка будет 
выглядеть следующим образом -  о.

1У. Указания по приемке, хранению, транспорти­
рованию и монтажу плит

Приемка плит должна производиться в соответствии с 
требованиями ГОСТ 13015-75, ГОСТ 8829-66 и рабочими чертежами 
плит. При приемке следует обращать особое внимание на пра- 
вильность маркировки плит, особенно для случая, когда 
проектной организацией оговорены дополнительные условия их 
эксплуатации.

Транспортирование и хранение плит производится в гори­
зонтальном (рабочем) положении.

Подъем плит следует производить таким образом, чтобы 
нагрузка от ее веса распределялась равномерно между четырьмя 
петлями.

Плиты должны храниться в штабелях, с установкой дере­
вянных прокладок, рассортированные по типоразмерам, маркам м 
партиям. Прокладки устанавливаются под торцами продольных

Пояснительная записка
серия 1.ччс-г 
ВЬ/п&ск 2
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ребер, в местах расположения опорных закладных деталей, 
строго по вертикали..

Высота штабеля плит в соответствии со СНиП Ш-А.11-70* 
"Техника безопасности^ в строительстве" не должна превышать 
2 ,5  м.

При транспортировании плит допускается смещать проклад­
ки от. торца плиты не более чем на 0,5 м, не нарушая вертикаль­
ности. их расположения.

Ерш перевозке плит автомобильным транспортом следует 
руководствоваться "Временными указаниями по перевозке унифи­
цированных сборных железобетонных деталей и конструкций 
промышленного строительства автомобильным транспортом" 
(НЖОМТП, Стройиздат., 1966 г . ) .

Перевозка плит, железнодорожным транспортом должна 
осуществляться в соответствии с "Руководством по перевозке 
железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных железо­
бетонных конструкций промышленного и жилищного строитель­
ства"' (НИИОМТП, Стройиздат, 1967 г . ) .

Контаж плит должен производиться в соответствии с 
требованиями главы СНиП Ш-16-73 и "Инструкцией по монтажу 
сборных железобетонных конструкций промышленных зданий и 
сооружений" (СН 319-65).
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Таблица I

Размер
шиты,

м
Марка плиты

Назначе­
ние пли- 

ты
Равномерно распределенная 

нагрузка (кг/м*)
на продольное на полку 

оебоо
Расчет- Норма- Расчет- Норма- 
ная тивная ная тивная

I 2 3 4 5 6 7

1Лm
m
к

ПХ-8. П5-8. П1-8. П5-8 
АШв * АШв * А1Г * АЛ  
И -8 .П5-8. 01-8. П5-8 
АГ * АТ 9 АтГ * АтГ 

П1-8-1. П1-8-1 
АШв ' АЕГ 

HI-8-I- П1-8-1 
АТ * АтГ

, 
■ 

7 
.1 

Ря
до

вы
е 

и 
ме

жк
ол

он
ны

е 
пл

ит
ы 

пе
ре

кр
ыт

ии

5530 4640 5255 4390

m
м

*

Щ-9. П5“9; П1-9. Д5-9 
АШв ’ АШв ' А1Г ’ А1Г 
Щ-9. П5-9,. Д1-9.. Д5-9 

АГ * АГ * АтУ АтГ 
П1-9-1, П1-9-1 
АШв * А1Г 

П1-9-1 .Д1-9-1 
АГ, * АтГ

6730 5640 с 6455 5390

ш«г
1Г\

X
in
H i

П2-8 -.Д2-8. Д2-8. Д2-8 
АШв *А1Г ’ АГ ’ АтГ 
П2-8-1. П2-8-1 
АШв * А1Г 

П2-8-1 .D2-8-I 
АГ ’ АтГ

5530 4640 5255 4390

П2-9 .П2-9 „Д2-9. ^ 9  
АШв # А1Г ’ АГ ’ АтГ 

П2-9*1 .П2-9-1 
АШв *А1Г

П2-9-1 .Д2-9-1 
АГ ’ АтГ

6730 5640 6455 5390

iO

I 2 3 4 5 6 7

ПЗ-8 . Д6-8 .ДЗ-8 .06-8 
АШв *АШв * AIT 9 ИГ 

ДЗ-8 .Ц6-8. ДЗ-8 Д6-8 
АГ * АГ * АтГ в АтГ 

ПЗ-8-1 .113-8-1
5530 4640 5255 4390

АШв А1Г 
ПЗ-8-1 .ПЗ-8-1 
АГ ’ АтГ

ш ПЗ-9 Д6-9. ДЗ-9. Д6-9о
Щ АШв *АШв * А1Г* А1Г ай
X ПЗ-9 .Д6-9, ДЗ-9. Д6-9 S
1Л»м

AT * AT * АтГ* АтГ 
ПЗ-9-1 .ПЗ-9-1

я
&О)си

6730 5640 6455 5390

АШв * А1Г О)в
ПЗ-9-1 ПЗ-9-1 

АГ 1 АтГ
яt*
I

Д4-8 .П4-8 .Д4-8. Д4-8 
АШв * А1У * АГ * АтГ 

П4-8-1 .Д4-8-1

й>
ш
S
§
в .-

5530 4640 5255 439)
АШв ИГ

П4-8-1 .04-8-1 я
я

АГ ’ АтГ «я
П4-9 .П4-9 .04-9. П4-9

«
8АШв ’ А1Г в АГ * АтГ 

П4-9-1. Д4-9-1
04

6730 5640 6455 5390«по\ АШв ’ А1Г
V Д4-9-1. П4-9-1
н
«п
м

АГ ’ АтГ

Пояснительна*
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П7-9. П8-9. П9-9. П10-9 
M b ' M b ' Mb ' M b • гК

6795

\

5700 6455 5390

х х о о«» «к
Н*4ЬН

П7-9 .П8-9„ П9-9. П10-9 
А1У ’ A ir’ AIT* А1Г

о

И н »  а
£ £

6795 5700 6455 5890

1ГЧ1Ат о*
КМГ\

П7-9. U8-9. H9-9. П10-9 
АУ AT ’ AT ' AT

О) К Оч О)а> н а
6795 5700 6455 5390

X Xо о
мм

П7-9 .П8-9. П9-9. HIO-9 
АтУ ’АтУ '  АтУ ’ АтУ

я аО Е-<
К ч см сз

6795 5700 6455 5390

Примечания:

Нагрузки, указанные в графах 4 и. 5, включают нагрузку он собст­
венного веса плиты, равную 390 кr / i£  (нормативная) и 43G кг/м2 
(расчетная)-для плит шириной 1,5 и и 450 кг/м2 (нормативная) и
495 кг/ы2 (расчетная ) -  для плит шириной 1,0 и*

Нагрузки, указанные в графах 6 и 7 , включают нагрузку от собст­
венного веса полки, равную 140 кг/гё (нормативная) и. 155 кг/м2 
(расчетная).

Нагрузки, указанные в графах 4 ,5 ,6 ,7  включают также постоянную 
нагрузку от веса пола и перегородок, равную 25Q кг/м2 (норма- 
тдвная)й 275 кг/к£ (расчетная).

Та бл и ц а  2  1!

Размер 
плиты 
в и Парка плиты

Расчетный
^иеметр

кол-во 
стержней 
в одном 
ребре

Предвари­
тельное 
напряже­
ние " §д ■\
кг/а£

Усилия на­
тяжения 
" No * на 
один

стержень
кг

I 2 з 4 5

а
m■«Г**m
X
m■ m
ьч

••ч

a '
mm
m
X
in•M

HI-8 . HI-8-I . П2-8 
АЯв * ABb * M b

П2-8-1 . 05-8 
АШв * M b

2j&5 4500 22100

HI-9 . П1-9-1 .. П2-9 
АШв АШв M b 

П2-9-1 . И5-9 
M b ’ АШв

2/528 4500 27700

М -8 . П1-8-1. B2-8 
А1У ’ А1У ’ А1У 

П2-8-1 . 115-6 
А1У ’ А1У

2/522 5100 19400

HI-9 . HI-9-I „ Д2-9 
AIT * AIT ’ АЕГ 

П2-9-1 . П5-9 
А1Г * А1Г

2&5 5100 24900

П1-8 .Щ-8-1. П1-8 .HI-8-I 
АУ ’ АУ ’ АУ ' АУ

П2-8. E -8 -I. 02-8. 02-3-1 
AT # AT ’ AT ’ AT 

П5-8 .H5-8 
АГ *АтГ

2&0 6500 20400 >

HI-9 .П1-9-1 HI-9 HI-9-1 
AT ’ AT * АУ * AT 

П2-9. H2-9-I. H2-9 .H2-9-I 
AT ’ AT ’ AT ’ АтГ 

П5-9 П5-9 
А/ АтГ'

2/22 6500 24700
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I 2 3 4 5 I * 2 3 4 5

ПЗ-8 .ПЗ-8-1 .Н4-8 . П4-8-1 
АШв * АШв г АШв * АЙВ '

П6-8
АШв

2/гг 4500 , 17100
m04
•э-Xо

П7-9 „па-9 
АШв * АШв

2/22 4500 17100

ы
irf

П7-9 . 08^9 2/20 5100 16000

ПЗ-9. ПЗ-9-1. П4-9. П4-9-1 
АШв' АШв * АШв* АШв 

П6-9

{
(Г> AXj AJJ

г/25 4500 22100 1
1

\Г\X■О
м

П7-9 .па-9 .П7-9 .П8-9 
АУ ’ АУ ’ АтУ ’ АтУ

2/18 6500 16500

96 АШв П9-9 „ П10-9 О /о Л J| СЛЛ i4 io aШ
ПЗ-8 .13-8-1. П4-8 .П4-8-1 * ш

- 04 АШв * АШв
c/DcU «IPUU

\
' . X

1л 
ы

А1У * А1У ’ А1У А1У 
П6-8 

А17

2/20 5100 16000 ; хо
ы

П9-9 . Д10-9 
А1У * А1У

2/18 5100 12950

S
1Л

ПЗ-9 .ИЗ-9-1. П4-9. П4-9-1 
А1У А1У ИГУ* А1У 

П6-9 
А1У

г /22 5100 19400

ил
■Ч,илX01 тМ

И9-9 .PI0-9. П9-9. Д10-9 
АУ * АУ * АтУ* АтУ

2/16 6500 I3I0Q

о
ITV
X
in
нн

ПЗ-8 „ПЗ-8-1.., ПЗ-8 .ПЗ-8-1 
АУ * АУ "АтУ * АтУ

П4-8. П4-8-1. П4-8. П4-8-1 
АУ * АУ ’ АтУ* АтУ

2/518 6500 16500

Примечания: I , Величины предварительного напряжения " (э0 « и 
усилия натяжения " К о  »* даны как для электро­
термического, так и для механического способов 
натяжения арматуры.

П6-8 .П6-8 
АУ *АжУ

2. Величины предварительного напряжения " о " и 
усилия натяжения " К 0 " определены без учета 
потерь от деформации металлической опалубочной 
фермы.

ПЗ-9. ПЗ-9-1. ПЗ-9. ПЗ-9-1 
АУ * АУ * АтУ* АтУ

П4-9 .П4-9-1. П4-9. П4-9-1 
АУ * АУ * АтУ* АтУ

П6-9 .Д6-9 
АУ * АтУ

г/го 6500 20400

-
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Таблица 3

13

размер 
плиты 
в плане 

См)

Марка плиты
Контрольные равно»
контрольные прогис 
стойкости, плит при

юрно распределенные нагрузки "Р"Пр в к г /м2 и
1ы и в см для оценки жесткости и трещино- 
[. возрасте бетона к моменту испытания в сутках:

Контрольные равно­
мерно распределен­
ные нагрузки для 
оценки прочности 

плит,кг/м23 + 7 14 28 100

Р-г 4 . Рпр S * Р Пр 4 , Рпр Р̂ прц с. = I.G

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12

зв
in•=г
шXm•ы
• »S
шш
in*
£
м

Щ-8 . П1-8-1 . П2-8 . П2-8-1 . П5-8 
АШв * АШв * АШв * АШв * АШв

5180 1,18 5180 1,20 5200 1,15 5100 1,04 7300 8400

П1-9 . П1-9-1 . П2-9 . П2-9-1 . П5-9 
АШв * АШв * АШв * АШв * АШв

6500 1,47 6500 1,53 6500 1,50 6280 1,35 8980 10305

П1-8 . Ш-8-1 . П2-8 . П2-8-1 . П5-8 
AI7 * А1У ’ А1У ’ А1У * А1У

5300 1,21 5300 1,43 5140 1,39 42 50 1,15 730CL 8400

П1-9 . Ш -9-1 . П2-9 . П2-9-1 . Г13-9 
А1У * А1У * А1У * А1У ’ А1У

6570 1,58 657Q 1,81 6570 I,9Q 52 50 1,58 8980 10305

П1-8 . П1-8-1 . П2-8 . П2-8-1 . П5-8 
АУ АУ * АУ * АУ * АУ

П1-8 .П1-8-1 . П2-8 . П2-8-1 . П5-8 
АтУ ' АтУ * АтУ * АтУ * АтУ

5100 1,45 4850 1,39 4630 1,33 4250 1,23 7300 8400

П1-9 . П1-9-1 . П2-9 . П2-9-1 . П5-9 
АУ * АУ * АУ * АУ * АУ

П1-9 . HI-9-I . П2-9 . П2-9-1 . П5-9 
АтУ * АтУ * АтУ * АтУ * АтУ

6570 1.97 6510 2,04 6090 1,90 52 50 . 1,64 8980 10305

• *яяin m ОСЛ
m VX Xtrvin
ММ

ПЗ-8 . П3-8-1 . П4-8 . П4-8-1 . П6-8 
АШв АШв АШв АШв * АШв

533С 1,09 5310 1,01 5320 0,97 5270 0,95 7300 8400

ES-9 . П3-9-1 . П4-9 . П4-9-1 . П6-9 
АШв * АШв ’ АШв АШв * АШв 6520 0,98 6500 0,98 6580 0,93 6310 0,87 8980 10305

ПЗ-8 . ПЗ-8-1 . П4-8 • П4-8-1 . П6-8 
А1У ' А1У * А1У ' А1У ' А1У

5280 0,83 5015 0,79 4720 0,75 4250 0,67 7300 8400

TK
1976

П о ясн и т ельн а я за /ш с н ц
В(>;песк£

154 $3 1“



M
o

cx
fg

 
\ A

 a
m

or
 

g6
//

>s
c#

a
 •- 

/ 9
7

6
 c

ft

I 2 3 * 5 6 7 8 9 10 II 12

Л .

я
М

SB
шо
«г\
£
м

ПЗ-9 .ПЗ-9-1. П4-9. П4-9-1 .П6-9 
А1У 9 А1Г V А1У' А1У ' А1У 6550 1,07 6550 1Д9 6350 1,16 52 50 0,96 898Q 10305

ПЗ-8. ПЗ-8-1. П4-8. П4-8-1. T36-8
a  ' a  ’ a  ’ a  ' и

ПЗ-8. П&-&-1. 114-8 .П4-8-Х .П6-8 
АтУ* АтУ ”  АтУ * АтУ * АтУ

4930 0,77 4760 0,74 4590 0,71 4250 1,0 7300 8400

ПЗ-9 .ПЗ-9-1 ,П4-9 Л4-9-1 .П6-9 
АУ * АУ ' АУ ’ АУ • ’ АУ

ПЗ-9 .ПЗ-9-1. П4-9. П4-9-1. П6-9 
АтУ ’ АтУ ’ АтУ* АтУ * АтУ

6570 1,07 6570 I.I9 6350 1,16 5250 0,96 8980 10305

intoITv̂
1ГМГЧ
ё ё
и нV-X

П7-9 .ПЗ-9 
АШв * АШв 6000 1,53 5960 1,49 5840

1, ' ' 
1,45 5270 1,37 8980 10340

П7-9 . ПЗ-9 
А1У * А1У

6080 1,64 5820 1,58 5610 1,53 52 50 1,43 900 10340

П7-9 . ПЗ-9 . П7-9 . П8-9 
АУ * АУ * АУ 9 АУ

5880 I *57 5720 1,53 5570 1,48 52 50 I.4 I 900 10340

1Г\1Г\OON

ё ё
ммУ-»

П9-9 . П10-9 
АШв * АШв 6070 0,94 6010 0,90 6080 0,87 5420 0,80 900 10340

П9-9 . П10-9 
А1У V А1У

5930 0,85 . 5780 0,82 5550 0,79 52 50 0,75 900 10340

П9-9 . ПЮ-9 . П9-9 . П10-9 
АУ ’ АУ ' АтУ * АтУ

5800 0,7 5670 0,67 5510 0,61 52 50 0,59 900 10340

1. Величины контрольных нагрузок не включают в себя нагрузки от собственного веса плит, равные:
для плит шириной 1,5 и -  360 кг/*£; 
для плит шириной 1,0 м -  430 кг/гё.

2. Допускаемые отклонения действительного прогиба от контрольного не должны превышать 20#.

тк П ояснит ельная 3d я и ежа
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/У о д /г ы /с д  а /я с /р с г

/ - /

v=—..^ 4
s

2-2

/У&рка
ЛЛ1//Я&/

..9.ПГ9/7/-.9

Iлы
ш

ж2Ш.АШ<ш
1 S E .m-e-t
~ш 5з1
лШ П.

ffrV

/еам ет рм ес/сае
размеры

е
мм

5550

6
мм

/ ш

в
мм

Р/арю
Lfemw

500

Sew#
м 3

4S0

PacraS
матераалао

/,/7

Сталь
#г

223.1
2004
203,9
2944
/92,3
2292
/92,3
2252
224/
2074
2049
2459
/933
2202
/93,3
226,2

Вес

92

/5

//*
листа

092

= й -8 224,8
267,6
2056
2400
/944

zsn 5490 /485 500 400
-Д£9

2 2 /2
/94,4 Р 9 /
2 2 / 2

02-8-J . /?т 2258

лг-в-гffrYЛР-9-!

288.6
208.6 
гШ  
/950 
228,0 
/350 
228,(7

[ТО
/976

//а /7 е //А д а /п р р а
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Ном е и кл а т ур а /6

Эскиз Парка
плитЬ/

Геометрические 
___размерь/

S
М Л)

h
мм

Марка
бетона

Расход  
материале Г

Рет он 
м 3

Сталб
кг

Вес

кг
/V?

листа

/ - /

_ЖЕ2_л&е~т>з -з~ __а к s пз-8~

Т73.3
2М.Ч
J68S_
/36.8

А Г~НЗ -Г
/S3 3

а з -8̂  
—А т Г

/860

soso 1Ш S00 /ТОО
А т  х __

~тйзН~

/03 г7Р 4
/80.3

л Щ
2/SP
/63 S
/378

-М/4^-
/60.3

-Л.з.:£П.
/87.0

_A tJL__-ЗЦ-Ы-
/6с,3

=W =
/87,0

-л/-А

и - 2-2
л*  АА  X

/Ш
2/6,/
1770

g u s t

А Н - А

~ a fГ
/989

PV'J
J2SS- /f$SO /OSS s o o 4oo /os
OYr.S—
PV-S-/

16/, 8
m s
1618 2.7/

J81S
_ aH  ... 
Ik 6 S—

/82р
217,/

А Ч - А - / 172,0- пч-э_-1
-JLY-j - 1. A 1

199.9
162.8

П-7Т.Ы  A  xЛЧ-8-/,
A T I

/89.5

П Ч - А - /
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79
76

г
И  о м  е н к л с х т и р а п

З е к и  з Марка
ппитЬ/

Ге оме три чески е 
размеры,

6
мм

е,
мм

вг
мм

А
мм

Марла
§шна

бетон
м3

Расход
материалов

Сталь
кг

Sec

кг

л/9

Маета

, г а  Ч L сх. ^

к

i
|F---=-==fir-™=|IP===---i]r===1] (fI' i>l; ,,n i'll i 
'! 1,1 i1 i'1! 1lb=-̂  1SS!JlLr -ST-=r=.-ll!i=5J?=̂i

h ~
___________ 6 ____ l_____

/ - /

В

n s -j
а «/г
ns-9 
A P’S
ns- 8
AS
PS-9
Atl
PS-8 
Ax

PS-9
A I
f)S-8
At I
Пб ~9 
Ary
D6-8
A l i
П6-9 
A'IS
/76-8 
A Of
ne-3
A I
/76-8
A F

Л6-Э
AS

Л6-8
A rl

Л6-9
A r l

ssso S9SO

i486 soo 9oo

SOSO 4sso

/76

w

326,3

363,3

207, /

2^1.5 2,9/

/ЛС7
2263

/SS 7

228,3

/82.7

2/7,6

/721

20 0 ,2
2,72

/62,3

/89,6

/62,9

/29,6
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М арка
Л л и т Ь /

Геометрические 
____размерь/___

е
мм /

мм
h
мм

Марка
Жетона

Р асход
материалов
бетон

Л?3
Сталб

кг

Вес

кг

//В

Лис/па

Г о
Л
?*

Г~"ии|Ь л « " Т ~ Т■ ̂=Ь ■)=.-— —_чиь-̂

U -ч---- Г"-" " ®“ ^Г " -“ iJIP==̂ -=n
i____£9__ -_J£.=;__ JS____ E

h -
t  2

п'"“II l!!l ill:
-=--=u-d-Itr =L_-mrt-=r nii'fcr

; in 'i и

h r

hi •

* T

f - f

V

, i

2-2

я

, 8

Sr ?

4 -4

>/=\<

В

Л7-9
л a? &
Л 7 -3  
А /V

Л7-3 
AI

Л7-9
ArX
П8-Э
A m i
лд-э
A t j

MJLJL
А У

П8-3 
Ат К
Л9-9  
А ё 8
ЛЗ^З 
А'.У
ЛЭ-3 
A Z

ЛЭ-Э
А т !
п/о-з
А ё  В
Л to '9 
А !

/7/0-9
А Х

Л /0-9 
АтX

SSSO

S4SO

98S SOO 300

SOSO

495 0

0 ,9 6

0.9S

0,89

0,88

177,2

/95,6
2,4

/55,2

166,2

/7 9 .2

/67,6
2,37

/67 6

/676

/6 3 ,3

/</2,S
2,22 /О

/313

/3 3 ,3

/66 6

MS, 2
2.20

/3 6 ,0
/ f

/3 6 .0

т к
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Марко
п т м

Вес,
г

Марка
Итона

Объем
бетт,

Ю3

РасхЙ
стали,

кг
01 -8 
A'IS 2,32

1/00

1,17
г г и

О/ S
А»Т~ геб.ч
л г-8
Аш 6 ~ 2,31 ш

гг ч л
Л 2-3  
А * 8 __

261S
/73-8

■ З Д £ .Л 3-3  
A ii_ _

2,72 1,03
173,5
г м

Л 9-8 
А Ш 8 2,71 1,08

181.1
Л9-Э  
A I S 2161
М Ф /  
А I  & 2,32 1,17 г ш
Л/-9-/ 
А IВ 267,4
ог-8-i
172-3-1 

. А 31 6
2,31 1 /6

225,%
268,6

M S - /A v 8 г ? г 1,03
180,3

03-эп  
Aw 8 215,9
ЛЧ-8-1

-ТО П
г ,7/ 1,0$ ш

ЛЧ-34 
А 18 2/7,1
Л&-8
A ss 2,91 т

226,3
-7IS-3
Ад73 263.3

Л 6 А
Ш б 2,72 1,03

182,7
Л6~з 
А "А 217.6
0 7-3  
А I  В г м

300

0,36 177,2
Л 8 -3  
А 1 8 2,37 0,35 179,2
03-3  
А 1 3 2,22 . А83 1613

~JU£L-3_ 
A I s 2,20 0,88 155,6

П о к  а з  а т е ли н а

Марка
m m bt
л г -Г
А I
K4JL
лг-8
лг-з
А (X
лз-8

. А .Л . .  
Л 3 - 3
A <Х___
Л 4 - 8

/7 У.гЛ. 
А/1

Л / - 8 4

Л/-3-1
A JS
лг-$-1
M sM  
А х

Ж Ы
А/у

М ± 4
А I

Л9-84
~аПЕГЛЧ'Э4
А л .
AS-8
A j5L
££-£. А а
АЛА.
А й  п!-_э 
А а
Л  7 - 3
А й

AJLA.А й
/ 7 3 - 3
ЛШ ГП/0-J

Вес,
Т

2,92

г,з/

2 ,7 2

г,71

2,32

г ы

2,72

2,71

2,31

2,72

ЗА
2,37
2 ,22

2,20

tiOO

300

объем 
бета 

'  МО

Расход

тали,
кг>

W 203.9
гм ,1/

1,16 205.6
216,0

1,03
,6$ 5  
/36,3

1,08
171,0
128,9

1,17 гоня
216,9

1,<б
206,6

г п з

1,03 /63,6
137,8

1,о8
172,0
1.99,5

1,16
2о7,1
297,5

7,03
/7 2 ,1

2оо,2

0,96 165,6
0 ,3 5 167,6
0 8 3 № 5
0 ,8 8 MS,2

о д н и  п л и т у

Марка
fiAumbi

Вес,
Т

Марка

бешена

Объем
бешена,

М8

Pam i 
шала, 

к г \
Л1-8

j r r ~ 2,92

ш

1,17
/92,3

/7/-3
АХ 236,2
л-г-8

"ITT- 2,91 1,16
т .н

/> г-з .
а 8  _ 227,2
ПЗ-8
A S ___ 2,72 1,03 /S3,}
Л 3-3
Ах  ___ 186,0
Л 9-8 
А х ____

M1-J-
АХ

2,71 1,08
161,8
188,5

Р/-8-/ 
..A S _____ 2,92 1,17

m i
Л1-3-1
АТ ггб ,2

лг-84
Г7ГТ2^ 
Л2-9-1 

A S ...._

<2,3/ 1 ,/е
136.4
2210

АЗ-84 
„  АТ — 2,72 1,09 160,3

АЗ-94 
...АЛ_ т о
Л 9-84
А х____ 2,71 ш

162,5
AV-J-1 

AS  _ 189,5
AS-8
Ах ___ 2,9 / и  6

135,7
A SS  
АХ . 222,3
Л6-8
Ах 2,72 1,09 162,9
Л6-9
Ах m s
Л7-8 
АХ _

2,40

300
0,36 155.2

Л 8-3  
Ах 2,37 0,35 157.6

Л Ю -
.  A S ____

2,22 0,83 /33.3
Л/О -3
AZ*-. 2 ,2 0,88 136,0

Марка
№ т Ы

Вес
3

т

Марка
бетнй

Объем 

бетонеf 
Н}3

Расход
стали,

к гЛ 1 -8
А т ?

2 ,э р 1,17 192.3~~Л7^9
рт Y

~ л г ~ 8 — 225,2
Ат F 1399п г -7 Г ~ 2 ,э / U 6
Ат.2

O S S -

~ П2~Э

227 ,2

2 ,72 т
1S9.3

А г х  
“/ПИТЬ “

/8 6 ,0
/Г 7 "jf

1,08
161,8

/н м з~ ~ 8,71
/6 8 .5

А / - Г Т
Ат i

2 ,3 2 /933Л1-34 1,17
2 2 6 ,2— Al V Ш

~ б г-8 4
2 ,3 / 1 ,1 6

195. Ч
Щ ~9:1  

A t а 2 2 S .0
89-84

160,3Ат f
2 ,7 2 / ,0 302-94

/8 7 .0

Ш 8,7/ 1,08 162,8
пч-$-<

1 8 9 ,5— Ат j  ,
A S - 8 195.7А г х

2 .3 1 1,16SIS-9 228,3А т х
л е - 8
Лтх

2 ,7 2 ( 0 3 /62.3
Л 6-3
Атх Щ .6
Л 7-3

2 , 4 0,96ArS 155.2
Л  8 -3

2 ,3 7 0,95 157,6л9тх ЖЩ Ф _
Атх 2 ,2 2 0 ,8 3 133,3

л / о - з
АтХ 2 , 2 0 ,88 /3 6 ,0

тк
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Спецификация стси/и на одно 33 
арматурное' изделие

Марка
изделия

Ns
Ш.

р
мм

Длина
мм

Кол.
сит.

Вес
изделия

кг

CS
63 63м 5200 3

S J76 бД/ зэо 2б

G9
76 6А& 390

<5,37 / САМ 4800 3
СЮ
СИ

72 6Ам S3S0 S
■ ш78 6А§ 820 27

С12 
С /8

74 бАм т/> 5
3,3

78 6Ам 820 2S

. Примечание.
Сетки изготаблямтся при помощи 
Контактной точечной с 3 арки S 
Соотбетстбии с ГОСТ {0 32 2 -7S  
МматярнЬ/е изделия и закладнб/е 
детали сГарнЬ/е для железобетон* 
нЬ/х конструкций, /Пелнические 
/предо дани я и метода испЬ/таний.
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Спецификация стали 
яа одну закладную деталь

НС

Март

т и
(мшн)

№ гТ
(Ш н)

л.°

поз.
ПросрилЬ

Длина

мм

Пол.
гит.

Вес
детали

КГ

30 l  140x30x8 1Но 1

k,S

91 -120x8 37 f
92 ф 13 Я1 360 1
93 ф 13 А Ш 360 2
9k ф 12 А ш hzo 1 ;

96 1  1k0x30x8 US 1

k l

Si -120к 8 37 /
33 ф 13 А Ш 360 <?
3k ф 12 А Щ kiO 1
35 ф 12 А Ш k20 2

г* ^  /
: S i
; / л ч г ь * г
; з ц

. - - 1 ■

1 Л р 1 Я А 8  

&
ЗЭ- < 3 >— . . 

^  a c  .

Примечания.
/. М го Sen сборка производится электродами 

ЬНг-Т по ГОСТ 3k6 7 -7S.
2. изгот  о$ пение за  клад н Six деталей проиьоо- 

дитя $ m m hm cm ku с „Указаниями по 
сдирке соединении apmmypbi и закладных 
деталей жетобеюоннбк: конструкции (снзуну)

3. При изготовлении закладчб!х деталей $ 
пербую очередь прибаритЬ стержйЬ поз. S3 
бтабр под слоем флюса. Пластина поз.31 
прибарибаетс/Г к поз. 30 при помощи 
эпектродягобой сборки.

Н. Необходимость и бид защитного. понрЬнпия 
заклад Hbix деталей долженbi 56imb указан^ 
б конкретном проекте .

6. Закладное детали МНin, IQH-eUt и'зге/поо- 
ля/пЬ обратно чертежу деталей МИ1т} 
/Шт.

Закладные детали МН<т(№Н1н)мН2т(мН2н)
сери я 1.4 4 о-г 
Яылуск 2
Дуст U

SSY89 41
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Специф икация стали на одни A L  
■ закладною деталь и одну со ста Бнм позицию

<.шо*9о*8
Шоё зачистишь

Марко
детали

J/J
поз. Профиль

Алино

мм
К*л.
ШО}.

Зес

кг

МНд?
(тн)

30 L 140x30x8 140 1

к.5
31 -130x8 37 1
33 ф 13 А и 360 г

зч <р is а щ Изо 1
3 5 ф 13 А Ш 4зо г
68 Ф s в! 80 7

ст п ф /глг 940 1 1.SS
„ 83 Ф16А1 «

<**
I_

_J 1

cm 5-3
Примечания:

i. ДзгоБая сБарка производится электродами 54£~7по Г0С7 
9467- 75.

0.. Язго/nоБление закладных деталей производится Б соошБетстБиц 
С t Указаниями по сБарке : соединений арматура и закладных 
деталей железобетоннЬ1х конструкций"(сн 393-69).

3. При изготовлении закладных деталей Б перБзю очередь 
приБаритЬ стержни поз. S3 БтаБрпод споем флюса. 
Пластина поз. 91 приБариБае/пся к поз.90 при помощи 
эпектродугоБои сварки.

4. Необлодимостб и Био защитного покрЬтия закладные 
деталей должны бы mb Указаны S конкретном проекте.

5. Закладное детали МНЗн, изготоБпятЬ обратно чертежу 
деталей МНЗт.

6. КолЬцо петли устанаБлиБается о БертикалВное положение 
немедленно после бетонироБания полки ппитЫ е добетониро- 
Банием нарушенною участка Вокруг кольца.

ф13А1 тк
1376

ЗокладнЬ/е детали МНЗт, МНЗн.
Серая г м - 3
BbmscK 3

Составная позиция СП i Аист 25
т зз  чг
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Специерикацця позиции армотзрнб/х изделии на

н* <Р или Минц Bee,

поз.
сечение.

мм MM KS

1 22finis SS80 IS,7
2 2SfimS SS80 21,S

3 28А as SS80 27,0

4 20AiJ SS80 13.8

S 22АП SS80 16J

6 2SfiiO SS80 21,S

7 m i SS80 11,Z

г 20A! SS80 as

9 22Pi SS80 16,7

Ю т а SS80 UsZ_

11 20fiyj m o 13.8

12 22/hl SS80 16,7

13 ггл«4 S480 16,4

Ik 2SP&8 m o 21,1

1S ' 28РФ1 sm ^ 26,S

.16' 20Р» m o 13,3

17 2ёРй skso 16,k

18 2S№ s48V 21,1

19 m i s48o /1,0

.20 20fii s m 13,S

21 22Pi sk8o 46,k

22 №n S480 11.0

If? fu/ш Длина, Bee,
сечение.

П03. MH! MM KS ■

23 2PPrl Sk80 13,s
24 22AtF sk8o 16.4
2S 22fiwS 3080 is,г
26 2SAiS 3080 19,6

27 20fitj S080 12. S
28 ггрн S080 is,г
23 m i SOSO 10,2

30 20fii sosc 12S

31 W A S080 10.2

32 20Prl S080 12,S

33 2Ш8 4980 14.3
3k 2Sfi m o / 9 ,2

33 20fiil mo 12.3
36 22Ah m o Iks
37 m l 4980 10,0

38 20 A v 4980 12.3
33 т а 4980 10,0
no SObi 4980 12.3

Hi mil! S29o k%
Нг MAT 485 0.4
4з 14fioi S230 6,4
44 w a 485 0.6

He

поз.

ф или 
сечение, 

мм

Алина,

MM

Bee,

KB
4s 10 fi m k790 3,0
46 10A i> 48S 0,3
la 12a a k790 4,3

43 12АФ 1240 1,1
so lens m o 1,0
si 6 A hi 480 0,{
32 180*SO*S /00 0,6
S3 10АШ 233 0,1
sk MAH 13ко 0,8
ss 20ЙЯ 1410 3,S
S6 20А Я 50 0,1
S7 12А а 235 0,2
S8 12A ni 1340 12
S3 22АЙ fkio 4,2
60 22AM so 0,2
61 6Aff] 23S 0,1
62 6Рф 84o 0,2
63 16AS 340 1>4
ek 16Aid so 0.1
6S 12АЩ ?ko 0.7
66 12 Am 630 0.6

He

поз. |
 

|
 

§
!

Длина,

MM

Bee,

кг

67 8АЩ 700 0,3
68 SBI 80 0,01
6Э 6АШ szoo IX
7o ' 6РЦ $4o 0,1.

71 6All k80o 1,1
72 6АШ S3S0 1,2

73 бРф 1300 0,3

74 6РЙ Ш о и
7S SBT 300 0,1
76 6AW i 390 0,1
77 SAT- 8SO 0,1

78 6at 820 0,2

Si 8AT 720 0,3
82 m i 94 0 0,8
83 m i kSo 0,7
8k -sox 8 so 0,16
85 - S0x8 so 0,16
86 -SOx8 so 0.16
8 7 -SOx8 so 0,16
88 mS0x8 so M6

ЬЗ

Спецификация позиции закладных 
деталей на альбом

Hi

поз.
ПросрилЬ

Длина.

MM

Вяс.

кг
90 L 140x30x8 140 1,97
91 “  120 X8 97 8,73
92 . Ф 12AI 960 o.ts
93 ф 12 А Щ 360 о.зг
94 ф 12 P Ш 42o 0,37
2S ф 12 Рф 420 0,37
96 L 140x90x8 115 Г  1,62

Примечание.
Парки стам необходимо принимать 
& coomSemcmSuu с Указаниями, приведен- 
НЬти б рабочих чертежик конкретном 
объекта .
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Спецификация позиции̂ армамнрнЬ/х изделии на а М т  
Спецификация позиции закладных деталей наалЬЬоп
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B b / б о р к а  с т а л и  н а  о д н и  п л и т и ,  к г .

Мерка
PAUtnbl

А р м а т  урнЬ /е изделия
О  т  а /IЬ ГО С Т 378 1-75

Класс Ащ 8

28 25 г г го йш

/С И асе А т

г г го
ф , МЛ7

16 1Н 12 10 Цмго

Класс А Т
МАП

16 12

ГОСТ €727-53*
Хол о ёнегрмигар ppogos, ока 8

ф, ЮМ
s if lim?o40XSO

х 6

ГОСТ380-7./*
ПрокатВ-СтЗ ^

ПродзилЬ
&8 limzo

•подо

Заклад нЬ/е д е та ли
ГОС г  380-71* С та лб  Г0СТ3781-75
Прокат 8.Сг 3
Просри А Ь
А8

Итого

Класс А т
ф , HIM
/2 10 Итого

Класс A I
ф , мм
12 10 Итого

итого Всего

JLL-f.
А ш 8

т -э .
А В £

86,0 86.0 11,2 Нб,2 8,6 3,3 3S,3 105,2 12,3 12,3 1,3 1,3 гочз 7,9 2,3 ю,$ 4,1 Hi з а ЗА 18,3 323,1

108,0 108,0 13,S 57,2 16,6 3,3 35,9 Ш 12,3 12,3 1,3 1,3 208,1 7,9 2,9 10,1 U Н,1 ЗА ЗА 18,3 г  66А
he-в 8 А 8Ц 11,2 НА 8,6 2,2 35,9 М3 2,8 3,3 6,1 12,3 12,3 П 1.3 208k 6.S 2,9 ЗА 7,0 7,0 1бА 22k 8
пг- з

106,0 106,0 /3,5 57,2 16,7 2,2 359 125,3 2,8 3,3 6,1 12,3 12,3 1,3 13 2512 6,5 2,9 9А 7,0 7,0 16А 267,6
пз-в
А S 60,8 60, НА Н.23k, 8 3,3 33,1 86,6 12,3 12.3 1,3 13 то 7,9 2,3 Ю, И кл ЗА ЗА 18,9 179.3

JL2S.P.
JJLL 78К 78, к 13S Sk,2 3,3 33,1 10k, 1 12,3 12,3 1,3 13. 196.1 7/9 2,9 и и ЗА ЗА 18,3 г/чА
пн- 8 
А ш 8 59,6 53,6 11,2 НА 3k 8 2,2 33,1 151 2,8 3.3 6,1 12,3 12.3 13 1,3 USA 6,5- 2,3 9А 70 7,0 16А 12/ А

Me 2.
A.SJ 76,8 76,8 a s 5к.к 2,2 33,1 103.2 28 3,3 6,1 12,3 12,3 1.3 1.3 Ш 6,5 23 ъ,к 70 7,0 16А 27ВА
1)5-8
А 67 8

Ж З С  
-АЛ 8П6- 8

852 85,1 11,2 кбМ 8,6 2,2 3S,3 № 2,8 3,3 6,1 12,3 /2.3 1,3 1,3 2093 г г 29 10,1 7,0 7,0 П1 г г 6А

А >58

то 107,0 13,S 57,2 16.7 22 35,9 125,S 2,8 3,3 6.1 12,3 12,3 1.3 1,3 ZS22 7,2 2,9 10,1 7,0 7,0 17,1 269.3
60.2 602 11.2 НА ЗН'8г,г 33,1 83,7 2,8 3,3 61 123 12,3 1,3 1,3 165,6. г г 2,9 10,1 70 70 17,1 -182, 7

&
9h1)1-8-1

776 77.6 13,5 Як 2,2 33J 103.2 2,8 3,3 61 12,3 12.3 13 1,3 200,5 72 2.3 10,1 70 7,0 171 2176

А >Л 8 8б,о 860 112 Нб.г 8,6 3,3 35,7 105.0 12,3 12,3 1,2 13 2.S 205,8 7,9 2,3 Ш kl Hi ЗА ЗА 18,3 22 НА
Df-S-1
А Л Л 108,0 13,5 57,2 16,6 3,3 35,7 126,3 12,3 12,3 1,2 1,3 2,5 219,1 79 2,9 Ш Н,1 Н.1 ЗА з, Н 18,3 267. н
лг-8-f 

Лпг-э-f
Pins-Щ ГГТ

8НН Ш 11,2 Ш 8,6 2,2 35,7 100,1 2,8 3,3 6,1 /2,3 12J 1,2 1.3 2S 2Q9A 6,5 2,9 ЗА 70 7,0 16А 2258
106,0 10S.0 13,5 57,2 16,7 2,2 357 125,3 2,8 3,3 6,1 12,3 /2.3 1,2 1,1 2.S 252,2 6.5 2,9 9А 7,0 7,0 16А 268,6

Т Т Т 60.8 60.8 112 Н,2 з а з,з 32.9 86.Н 12.3 12.3 1,2 О 2,5 162,0 79 2,9 10,8 Н.{ Hi ЗА ЗА 18,9 180,3
П*-9-1 

2 8
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А «2 8
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-  59.6 59,6 11,2 HA 348 2,2 32J 85,S 2,8 3,3 6,1 12,3 12.3 1,2 1,3 2,5 166,0 6,5 23 9,H 7,0 7,0 16A 182A

AizlzL
A5LL 76,8 76,8 13,5 Sk,k 2,2 32,9 M.0 2,8 3,3 6,1 12.3 12.3 1,2 1,3 2,5 200,7 6,5 2.3 9A 7,0 70 /6A 217,1
0.7- 3

J2JL
66,8 66,8 k,8 Hs 3,3 25,9 78,5 12,3 12.3 1,3 1.3 158,9 7,9 29 10,8 Hi Hi 3,H З,н 18,3 177,2

CXJ JLS t.03-3
65,6 65,6 H,8 HU 2,2 2S,9 77,S 28 3,3 6,1 12,3 12,3 1,3 1.3 Ш 6S_ 29 SA 7,0 70 /6.Н m e

A i t
Л19-?

60,8 60.8 2.2 26,2 3,3 2k, 1 60,6 12.3 12.3 1,3 /.3 135,0 29 10,8 Hi H i ЗА ЗА 18.3 153,3

A 6 8 69,6 59,6 H,8 2,6 26,2 2.2 2H,1 69.9 28 2,3 6,1 /23 12.3 1,3 U 139,2 6,5 29 9А 7,0 10 16А 1S5.6
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В Ь /борка с т а л и  на  одни плита, кг.

кг
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плитЬ}

А ймату ьн 6/е и з б е л и п ЗакладнЬ/е asm ала '

всего
Q т а А Ь ГОСТ S7A/- 7S ГОСТ £737-33* ГОСТ 330-7/ ГОСТ 380-71 СталЬ ГОСТ$781-75

ИтогоКласс А (2 Класс A /% Класс A I Прокат З.СтЗ
Cmw

Прокат В-СтЗ Клас с А 6 Класс АТ
ф, мм Cm ф, ММ „ ф, MM Ф, MM limit Просриa 6 Имго ПросрилЬ Нош ф, мм Итого мм Итого

25 22 10 18 22 20 i6 /4 12 10 8 6
итого 16 12 s 41 180*59ж В 68 wornЛ8 66 12 10 12 10

т-8А & • — 66.8 — 66.8 — 11.2 — — k6,2 8,В 3.3 3S,3 105,2 — — — 12,3 — 12,3 — и 1.3 №,6 79 2,9 ю.ь /,/ - 47 ЗА - ЗА 18.3 203,3
т-э 86.0 - — — 86.o 13,5 — — 57,2 16,6 — 3,3 35,3 126.5 — - — (2,3 — 12.3 — . 1,3 и 336,/ 7.9 2.9 юл 4/ — 47 ЗА — ЗА / и 2А А

- Л'~ — 6$2 — — 6S.2 — 11.2 — — AeA 8,6 2,2 353 Ш 2,8 3,3 6,1 12,3 _ 12,3 — 1,3 13 189,2 6,5 2,9 ЗА 7,0 — 7,0 — — ~ 16А 205,6пе-э Л/? 8ЧА — — — SkA /3,5 — — 572 16,7 — 2,2 35,9 125,5 2,8 3,3 6,1 /3.3 — 12,3 — /,з 1,3 389,6 6,5 2,9 ЗА 7,0 — 1,0 — — — 16А 2/6.0ЛЗ-8 
A 'S - — S0.0 — 50,0 Г-- 112 ~ *1,2 m 5.3 33,1 86,6 — — — /2,3 — 12.3 — и 1,3 150.8 7,3 2,9 10,8 к,( - 4/ ЗА — ЗА 18,3 168,5.л з-зА Р> - ш — — 60.8 a s ~~ — — Ski _ 3.3 S3,/ Ш — - — 12,3 — 12,3 ___ и V /73,S 7,9 2,9 м 47 -  ' 4 / ЗА — ЗА 18,3 196.8-Л Ч -8 AS —. — k u — *9.2 — 11.2 — — 44 Ш 2.2 33,1 883 2,8 3,3 6,1 12,3 — /23 — 13 1,3 I5i6 6.5 2,9 ЗА 7,0 — 7,0 — — /е./. П/.о- ЛЧ-Э _ ' ASfiy-g— - 53,£ - — 59.6 a s — — — siif 2,2 33,1 юз,г 2,8 3,3 6,1 12,3 — 12.3 _ 1,3 1.3 182.5 6.S 2,9 ЗА 7,0 — 7,0 — — — 16А 198,9

—%-ls 66,0 — — 66,0 - 112 — — Ш 8.6 2,2 35,9 Ш 2,8 3,3 6,1 12,3 — 12,3 __ и 13 190,0 гг *2,9 10,1 7,0 — 7,0 — — — 17.1 207,1
П€-Ъ 85,2 — — 252 a s — — S7,2 16,1. 2,2 35,9 12S.S 2,8 3,3 6,1 /2,3 — 12.3 и 1.3 230 Z2 2,9 10,1 7,0 — 7,0 — — П1 21/7,5~у!й/У • 
Л 6-3

—• — ft.£ — 1/9.6 — 112 — kH 3k.S 2,2 33./ 85,7 2,8 3,3 6,1 12,3 —' 12.3 _ и 1.3 1S5.0 7,2 2,9 10,1 7,0 — 7.0 _ — — . 17,1 172,/
■ — £0,2 — - m a s — — — SkA 2,2 33,1 1012 2,8 3,3 6,1 12.3 — 12.3 _ 1.3 и 183.1 7,2 2,9 10,1 7,0 __ 7,0 _ .—* — 17,/. 200,2

7=i f c _ — Ш — Ш — 112 — — k«,3 8,6 3,3 3S,1 105,0 ~ - ~ /2,3 — 12,3 1,2 /3 2.S 186,8 7,9 2.9 Ю.8 4 / _ 47 ЗА — ЗА 18,3 2/>k,$-Ш-1 2б.о - — —^3-8-1 86.0 /3,5 — — 57,2 /6,6 _ 3,3 3S,7 /36,3 - — - 12,3 — 123 1,2 1.3 2.S 227,1 7,9 2,9 юл 4 / _ 47 зА — 44 18.3 2  Os А.—~ ^ — 65,2 —
—

« г
SkA
50,0

j—' 11.2 — - 1/6,/ 8,6 2,2 3S,7 M l 2,8 3,3 6,1 12,3 — 12.3 1,2 1.3 2,5 130.5 6,5 2,9 ЗА 7,0 __ 7,0 _ 16А 206,6
~~MzLT~AS '

т

сп о
sop

m
112 ._ .

57,2 16,7
i2 Ш

2,2
3,3

35,7
32,3

/3S.3
86,1/

2,8 3,3 61 12.3
12.3

— 12.3
12.3

12
1,2

1.3
1.3

2.5
2.5

338,6
151,2

6,5
7,9

2.9
2.9

ЗА
Ю,8

70
4 /

— 7.0
4 / ЗА

—
44

16А
и з

207,0
169,5

~ а" г /
МЫИГ~_ AjV ‘

—■
ЬО.ь

59,6
ш —
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ks,3

a s
112

' — 5/.2
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22
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Ю3.9
8S,S 2,8 3,3 6,1

12.3
12.3

— 12.3
12J

1.2
1,2

и
и

2.5
2.5

!79,5 
155,6
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6.5

2.9
2.9

т
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- 4 /
го

ЗА — 44 18,3
1бА

1972
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SS2
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— _ sho

—_
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5jp 
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—У'7
18j 165,6

— ■—.'' SD.O

SI
222

BiL
4,2

— k/,6 -■ 22 259 77,S 2,8 3,3 ilL 12,3 — 12.3 _ 1.3 13 1512 6.5 2,9 ЗА 70 _ 7,0 _ _ 1бА 167,6
— 4$,£ — ■2,2 26,2 3,3 2/ 60,В — — — 12,3 — 12,3 _ /.3 1.3 12А2 7,9 2,9 Ю,847 _ 47 ЗА _ ЗА 18,3 142,5

*1,2 2,6 26,2 2,2 2k, / 59,3 2,8 3,3 6,1 12,3 — 12.3 /,з 1,3 128,8 6,5 2,9 ЗА 7,0 — 7,0 — ISA MS, 2,
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-•

'А:
С т ал  8 ГОСГ S787-7S fOCT6727-S3* ГОСТ 380-7/

Итого

ГОС7 380-71 СталЬ ГОСТ S78f-7$

(Итого
Класс 7 Класс А Щ Класс ЛI X моЭногямтая/7Ао£о40«з BI Лрохст 8- СтЗ flpoxam 6-Cr3 Класс p/J Класс AI
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П р и м е ч а н и й:
/, ПлитЬ/ с прямоуголЬнЬ 1тц отёерстиями §Ь/полнян>тся £ 

опалубочных ф о р м а х  dchoSh6/x  плит с устано£нои 
доп олн ит ельны х сеток 5 соответствии с лист ом  J f 

2. Н есущ ая с п о с о б н о с т ь  продолЬнб/х р е б е р  плит с  
отверстиям и принимается § соотбе тс m fuu с указаниями 
разбела Ц -  „Указании по применению плит "-поясн ит ель­
ной записки наст оя  щ е г о  а л ь б о м а .
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^pMQmupHbie изделия и закладное детали с барные для 
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