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Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

Лист Наименование примечание

4 Общие данные (начало)

2 Общие данные (окончание)

3 техническая спецификация стали (начало)

9 техническая спецификация стали (продолжение)

5 техническая спецификация стали (окончание)

6 Ведомость металлоконструкций по видам профилей

7 Общий вид

8 Стенка

9 Днище

40 План покрытия. Монтажные узлы

14 Щ ит покрытия (снег 4,аа кПа)

42 Щ ит покрытия (снег 9.50 и 8,00 нПа)

13 Покрытие. Центральное кольцо

49 Площадки и ограждения на крыше

45 Люк - лаз Л у 500 6  I  поясе стенки

46 Люк-лаз овальный 600*900 В Т поясе стенки

17 Люк-лаз овальный 600*900 So Н поясе стенки
48 Патрубок приема - раздаточный Л у Уоо

49 Патрубок приема- раздаточный Яу 250 и

патрубок для зачистки Т)у 150

га Патрубки на крыше. Люк световой Ду 500

24 Направляющие понтона

22 Площадка со стремянкой для обслуживания Гпсс- 600

23 Площадка и стремянка у лю ка-лаза во В

поясе стенки

г9 Патрубок для Л УЖ Э - 200м Патрубок для
ТРВ Л у 80. Патрубок Лу 50 для сифонного

крана. Усиление стенки для ГПСС-600

25 исходные данные для проектирования

основания и фундаментов

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Наименование Примечание

Ссылочные докчменты

Серия 4.950.3 - 9 Наружные лестницы для обслужи-

ёанир стальных резервуаров
ШШтки низа 
лестницы отпор

Выпуск У Шахтная лестница ш9
рекгпирЪЯат ТнГ 
данному проекту

Шиповые проектные Комплексная установка автомата- Яльбом1, П,

решения ческога пожаротушения резервуаров ш, /у ( Распра-

1)02-14-0495. 87 стальных Вертикальных с ислользо- странйет

ванием пеногенераторов Казахский

ГВЛС-200;ГПСС-600; ГПСС-2000 филиал цитп)

Ведомость основных комплектов рабочих чертежей

Обозначение Наименование Примечание

КМ Конструкции металлические резервуара Альбом Cm л.
Ш 4-26

Общие указания

Шиповой проект резервуара вертикального с понтоном дли 

нефтепродуктов вместимостью 2000м3 из крупногабаритных 

листав проката выполнен па плану типового проектирования 

на 4987- 4988г.г. (Раздел /Г/, пункт Т. 5.2.29) на стадии рабочий 

проект на основании задания, утвержденного Миннефтепромам СССР.

Основные расчетные положения, принятые при проекти­

ровании и показатели резервуара:

4 Платность продукта: при расчете на - {От/м*
прочность
при расчете понтона 
на плавучесть -  0.7 т(м3

е Максимальная температура продукта -  до°с

3 Вес снегового покрова - 4, DO, и  О, г,00 к Па 

9 Скоростной напор ветра - О. В 81 0.85 к Па

5 Расчетная температура наружного воздуха - минус 90вС 

и выше.

в Сейсмичность района строительства - до 9 баллов

7 Диаметр резервуара -  45,48м

8 Высота стенки резервуара -  44,92. м
9 Площадь зеркала продукта .  434^

40 Площадь застройки (по диаметру окрой ков) -  483 мг

Н Максимальная высота налива -  40,9 2 м

42 Полезный объем резервуара -  4970м 3

Примечания:
а) При расчете на прочность принимается полный залив 

резервуара продуктам ;

б) Максимальная Высота налива 6 резервуаре определя­
ется верхним положением понтона-

в) Скоростной напор ветра 0.85 рпа учитывается талька 
При весе снегового покрова 4.00нЛа

Усилия, передаваемые ПНР на стенку

Ту 850 ; 900

Нормальная 
сила, нН Ъ.5

изгибающий 
момент нН-м <5

s

Проект выполнен 8 соответствии  с действующими 
нормами и правилами и обеспечивает безопасную 
эксплуатацию сооружения при соблюдении 
предусмотренных проектом мероприятий

Главный инженер проекта Йндреева Р. Н.

7  0 4 . - Ь 2 3 Б .  8 8

Нонотв hjnpeuuiSuflu
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кооам} uJ крупногабаритных, 
листов проката Р П  {  2 5

Рун враг РемидаЬо 3*~*4 “ Общие данные 
(начало)

1 1 № о Е К Т с г м м ш п к д а

им. Мельниковапроверил Аеыидова

UhBN исполнил ПндрееВа



М а т е р и а л ы

Наименование конст рукции М арка
ст ала ГОСТ

Тип элект -
родоб ПО 
ГОСТ 9й8 7-75

Ст енка ВСтЗпс 6 3 8 0 -7 1 * 9*2/7

Д нищ е
ВСтЗпс 6 
ВСтЗпс 8 3 8 0 -7 1 * ОЧЪЙ

Покрытое
ВСтЗпс Б 
ВСтЗпсг 3 8 0 -7 1 * Э Ш

Вестница, площадки, 
оераж дение

ВСтЗкпЗ
ВСтЗкп 3 8 0 -7 1 * s -k s

*п р и  толщине У м м  
* *  при толщине Змм и менее

автоматическая сборка стальных конструкции должна произво­

диться с применением материалов, соответствующих марке сВариба- 
емых сталей и обеспечивающих требуемые сбоистВа сборных 
соединений.

Нинструкции резерВуара
Стенка и днище резервуара изготаёттся S Виде полотнищ, которые 

транспортируются к месту строительства сдернутыми ёрулон.

Днище, по контуру, имеет утолщенные окрайки. Покрытие реэер- 

ёуара спорное, распорной конструкции, собирается из Ik  плоских щитоё, 

соединяемых м еж ду собой путем сёарки Внахлест с уклоном 1 /8 . Щ и­
ты покрытия изготаВлибаются из крупногабаритных листоВ с обра­
зованием несущ их радиальных элементов путем гибки листоВ по 

продольной кромке на кромкогибочном прессе.
В соотёетстёии с'Прабиломи т ехники безопасности при зкеплуа- 

т ации резерВуароб, резерВуар снабжен площадками с ограждением и 

наруж ной лестницей.

Лестница на резерВуар -многомаршебая, ш ахт ная, используемая 

В качестВе каркаса для наВорачиВания полотнища стенки и днища.
конст рукция понтона Выполнена из пенополиуретана па черте­

ж а м  Гипронефтетранс (альбом W/J. Зазор м еж ду понтоном и стенкой 
резерВуара шириной. 100 мм перекрыВцется уплот няющ им затВором.

Д ля координации движ ения установлены дёе направляющие из 
труб, служащ ие одновременно для установки резерВуар но го оборудования.

Ъ

Требования к  изготоВлению и  м о н т а ж у

Все конструкции резервуара должны  изготоВляться н а  заВоде.

При изготовлении полотнищ соединение листоВ Выполняется Встык 

дВухсторонней автоматической сВарюй под слоем флюса.
Кромки листоВ обрабатываются прострожкой.
Допускаемые отклонения от проект ных линейны х размеров не 

долж ны  преВышать по ширине ±0,5 мм; по длине ±8 мм
Центральное кольцо а  щиты покрытия следует изготаВлиВать 

В кондукторе. Расстояние м еж ду Вертикальными шВами 1 пояса стенки 
и шВами прибарки усиливаю щ их листоВ патрубкоВ оборудования должно 
быть не менее 500мм. Расстояние м е ж д у Вертикальными шВами смеж­
н ы х  усиливающих листоВ патрубкоВ В Тпоясе стенки резерВуара 
должно быть не менее 500 мм.

При изготовлении, м онт аж е, приемке работ и испытании р е ­

зерВуара следует рукоВодстВоВаться:
а] СНиП Ш-18-754ПраВила произВодстВа и приемки работ ;
б) "инструкцией по изготоВлению и монтажу Вертикальных ци­

линдрических резербуароВ В СИ-311 -81 ММСС СССР.

б) СНиП /1 Н -8 0  " Техника безопасности В строительстве.

Допускаемая углоВатость монтажного стыка стенки 5мм, она 
измеряется шаблоном длиной 500 мм.

По СНиП 8.01.07-25 "Нагрузки и ВоздеистВия резерВуар Вмести­

мостью 8000 м 9 относится ко у  классу отВетстВенности зданий и 

сооружении
ЛистоВая сталь для изготоВления полотнищ долж на постав­

лят ься заВоду-изготовителю с плюсоВыми допусками на  толщину.

М ероприят ия по антикоррозионной защите,

В саотбстстВии со СНиП 8.03.11-25защиту от коррозии наружной  

поверхности резерВуароВ, предназначенных для эксплуатации В услобиях 

со слабой степенью агрессиВного Воздействия окружающей среды, следует производить 

лакокрасочными покрытиями, состоящими из одною слоя грунтоёки ГФ-OZI Г0СТ85(ЕЗ-Ы или 
ГФ~01БЗ (OCT610~W~77ju дёух ш еЬ  лака Пф-170 или П ф -171(ГОСТ 15507-70) 

с 10-15°/о алюминиебой пудры ППП-8( r o e r s b s k -v )  или одного слоя 
ерунтоВки Г Ф -021  или ГФ-01БЗ и дёух слоеВ алюминиеВой краски 

67-577 (лак В Т -5 7 7  по ОСТ6 -1 0 -Ш - 7 9  с добаВкоц 15-80% алюмини­

ебой пудры п яп -г ).
Лакокрасочные покрытия наносят на поберхность очищенную от 

окалины, ржаВчины и других загрязнении механическим инструментом 

или дробеструйной (дробеметноцгидроабразибной) очисткой до степени 
3 по Г О С Т2М 8-80.

Защиту Dm коррозии наружной поверхности резерВуароВ, предназна­
ченны х для эксплуатации б услоВиях со средней степенью агрессив­
ного ВоздеистВия окружающей среды, следует производить лакокрасоч­
ными покрытиями, состоящими из дВух слоеВ грунт одни Фл-ОЗК 

[ГОСТ9109-81] или Г Ф -0 8 1  и четырех слоеВ эмали ХВ-125  

[ГОСТ 10 М  -7k). Лакокрасочные покрытия наносят на поберхность, 
очищенную от окалины, ржаВчины и других загрязнений дробеструй­

ной [ дробеметнои; гидроаброзибной] очисткой не н и ж е  8  степени па 

ГОСТ9. k08-80.

Решения по защите Внутренних поверхностей металлокон­
струкций от коррозии долж ны  разрабатываться проектным инсти­
тутом, осуществляющим прибязку типобого проекта резерВуара 

для конкретных услоВий строительства, или привлеченной для этой 
работы специализированной организацией, преимущественно институ­
том я Проектх имзпщита."

При произВодстВв работ по антикоррозионной защите следует 

соблюдать пробила т ехники безопасности В соотВетстВии с ГОСТ

183.018-87 'Днтикоррозионные работы при строительстве(

7 0 Ч - 1 - 2 3 Б . В 8
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вид просриля
и ГОСТ, ТУ

Марка м е талла  

и ГОСТ
Обозначение 
и размер 
профиля 
(мы)

Нед

Кол

шт.

Нассо металла по элементам конструкции 8 т  j Общая масса (т)
------------------------------------------------------------------------------------------- г

Масса п отребности  ме- с 
т а л л а  по кварталам  t 
(заполняется изготови ­
т е л е м  )

)апапня-
?тся
ВЦ

ЫН
ПО
по­
ряд­
ку

Марки

ме­
талла

Про- 

фипя

Разме­
ра
просри

ля

Плана

мм

Стенка Покрытие j
Тграж- 
дение, . 
пла- 
цадки

пюки-
лазы

IСнеговая нагр к Па
:тоБая 
и»: 130 j 2.00 !

нагр кла 
400 

нагркПа

:цего£ая нагркпа]| 

4,00 |
Чшграё-1
ПНЮЩЩ t
понтона )

i

4.00 1.50
2.00 1

Пнище ветровая Четро&ая наев ц/la i Ветровая нагр. к Па
Q 48 0.85 ass «Ms 0.43 а.85 0.48 I I ж жКод эпементов конструкции

1 г 3 4 5 6 7 8 9 --------------------1-------------

Сталь листовая  
горячекатаная 
ГОСТ №903-7*/*

ВСт. 3cnS б26 4 7НО 0.45 0,45 0.45 0,45

U/паго: г 1ЧЧ6 0,45 0.45
6.58

0,45 0,45

В Cm Зпс В

Щ 3 7110 0.25 0.34 0.13 аза 0767
68 и — 0.03 0.45 0.03 0.02 0.08 0,06 050

- 7* т о 5 Еапа 1.54 1.61 1.54
8.24

1.54
б'24

4.61
-  в % т а В 5000 3.09 Ч,аЧ 4.04 0.87 0.48 а 24 7.85
-5* т о 7 —и— 5000 3,37 6,75 0,01 '  0.23 3.61 6,97 3,61

~а,52~~итого: 8 1230 Ъ.09 7,41 10.77 2,69 2,86 0.04 13,8 S 
"г оз 

"76.28

17.21
7.03
13,59”

1476ч

В Cm. 3 пс 2
- 4 * <500 9 7110 5000 7,03 154 7754
- ч* т а 10 —  >/— 5000 3,73 12.55 9,86 — <6,28 _

итого: и 1226 3.73 42.55 9,86 7,05 7 54 —
‘ гТ 6 Г 20,62

0.04
25.82

В Cm. 3 кп 2

68 12 7110 0.04
“ без 
Ъ~есГ~

676ч
66 13 —  Н------ доз 6.03

" с  20
0,03

дЧ 14 — / / — о г о _ 0.20
— 0,2 7итога: 45 4424 0.27 0.27 027

Всего профиля: 45 5.82 1995 20,55 9.72 10.42 ~адГ~ 0.27 1,07 37 86 38,55 3 8.58

С таль  угловая 
равнополочная 
ГОСТ 3509-86

В Cm. Зпс 6
—

Ш L ~
’ 603
■ оло 
'  6,46"
1M <L_

1,19~"
0.07

~ 007

L 75*8 17 2110 0,03 0.03 0.03

итого: 13 1230 0.03 — 6.03 
6.70 ‘  
6.45

-664____

1,19
о7о7

0.03
6.70

В Cm3 кп 2
L 75*8 19 2110 0.70
LS0*5 го — „ — 0.45 . 0,45
L Ьв*Ч 21 ------Н------- 0.64 . _ ..

—

а,дч —

~ТТёитого: гг 1124 — 1,19

В Cm. 3 кп LZ5*3 23 2110 0.07 0,07
—

~ТГ07итога: гч 1123 0.07
Всего проф иля : 25 0.03 1.26 1.29 1.29 1.29

Сталь угловая неравт 
полочной ГОСТ 3510- 86 8Спт. З п с6

190*55*5,5 16 2241 о.зо 0.30 0.02 0 32
:р.озz

0.32
~~6,оз

032
003175*50*8 27 2239 003 —

Всего профиля: 28 т о №  . 0.30 0.02 0.03 6.39 0.39 039

Швеллеры неравнопо­
лочные ГОСТ8284-80* В Ст. 3 кп 150*40*12*2.5 29 7319 0.22 0,22 0.22 6.22

всего профиля: 30 1123 а гг 0,22 0.22 0,22

С таль  карытная  
ГОСТ 8883- 77 * В С т  Зкп

--------—
Ж ?€ 1<(90*30*25* 3 31 7735 0.25 0.25 0 2 5

Всего профиляг 32 1123 0.25 0.25 0,25 0.25
просечно -  вы тя ж н а я  
сталь ГОСТ8706-78* ВСт. В на Я

П8510 33 7156 0.96 0.96 0,96 0.96

Всего профиля: 34 1124 0.9 8 0.96 0.98 0.96

Сталь круглая
ГОСТ 8560-74* В С т  Зкп2

Ф13 35 411/ 011 0,11
6704

. _0.11 0.11
ф /6 36 —--,t 0.03 0.03 0.01 0.04 0.04

$сего профиля: 37 1124 0.03 0.03 им 0.01 0,15 0.15 0.15

Трубы ГОСТ 8732-78* Ст. гопе
Тр 83* в 38 a m 0.01 0.01 0.01 6.01
Тр -159*5 39 а ог 6.02 0 02 0.02

всего профиля: 40 ЪЗОЧ 0.03 0.03 о.оз ( раз

1 Сталь 20 пс должна поставляться с 
гарантией свариваемасти.
2 СоВместно смотреть листы 6.6,6, 7

т я.ат д itjnpeuwSupy f h с?
п р и в я за н : Н .ш ггр Зиглер ' '

Глшстр \i9 A Q m ii: ,
ГлинЛпр. йндвеебаГ * у К
Рун 6м г йемидо&з

ремидово —iip7Sc^jfl
UhS.n исполнил З и т г р .

7П4Ч-23В. 82
Резервwp с понтоном для недн 
тепродуктоо вместимостью 
гооам* из крупногабаритных 
листов проката

'.иМёШ ш л я  ш ггш ш

Р П 1 3
техническая специфи­
кация с та л и  (начала) им. Мельникова
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7D4-1-235.82
ш к я Т ~ Kyrpsua&a-j

при В язан - Н контр BdTiSp & !Ш Г/ Р аерБ уар  с  лант аном  для нетртгпра - 
дцх/пш Имеслщмсстм $000н ек р у п н о - 
габарит ных аист оВ прокат а.

Стадии Лист Г.цстаб
гн канет? мснхамец ш : Р Л

—
та. unit. :<р CndpCSSa /
Рук & }«: : ; г ъ ш — г г х н и ч д с ш  сп ец и ф и к ац и я  

c m a /ш  (  п р ф л ж г н и е  j .
р 1 п Р 0 Е к т с т ш с ш « д е

им MfnkHUKQ&O
пробери? ЗсмидоХо (

U eS .H t ИСГСЛгШП Humip 1>(Ш е2
Ф срлш  /г 2
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Вид профиля 
и гост ,ту

Марка металла 
и ГОСТ

Обозначение 
и размер 
пршриля
(ММ)

М
ПО
по­
ряд­
ку

Код 1

Кол.
шт.

длина
мм

масса металла по элементам конструкции В кг Общая масса (кг) масса потребности 
металла по кварталом 
(заполняется изготовите­
лем) (кг)

дополняет
ся
ВЦмарш

нетал
ла

Про­
филя

Разме­
ра про* 
(риля

днище

Стенка покоытие
напраВ- 
пяющие 
ттта

Угож­
дение,
площад­
ки

рюки-
лазы

бнегойая наго, кпа
СнееоВпя тър. кпаСнешоя нагр кпа

t.oo j 150
ш  17Ж;шг'77 

гм 1 ,м Ш  ш
ветровая нот кповетробоя нагр кЛп & I § о § > §

ОМ | B.S5 лй 1 ом
ом 0.85 0,48 I I Ж К/и10 ЗЛВ1центов конапрущий!... ...... . Г Т П

1 ----- Z---- - --- ц---- Т~ а 6 7 JL- 9

Шайбы ГОСТ ПЭЛ-Тб* ВСтЗ кп8 
ГОСТ 380 -7/*

Й7 гг ТеГ~ Ш
8 Ч 29 . __ ___ ± 4 4 4
80 30 _____ _ _ _ _ _ ОНО 0.10 з.чч 4.14 4.14 4.14
/б 3/ — — — 0.60 0.40 1.0 10 JM_____ — ----------

Всего поаазилл : ■J* 1WT
■ ' 1 Ьло 0 .1 0 б.бЬ 9. Ю Толя" 1rio.kb ШЛО ————

~
Сталь круглая 
ГОСТ 8590 -71*

Бт ВО ГОСТ Ю50-74*' Ф50 33 _____ 2 Ь гг.1 п,\ 66.1
ФкО 34 -IL- -М— 8 4

итого: 35 ____ Ж 5 30.5 30.5 30.5
Ст.40я

ГОСТ 4543 -V*
f ir .h  ф Я П 36 L!Ч.Ч._ 14.4 14.4 14.4

~ВСВ80 пооазилл: 37 44.9 4 4.9 44.9
ш Веллеры
гост то-78*

ВСтЭ пс 6 
ГОСТ 380-7/*

С Р.4 шжшшяшт 1_________ J.3 .. /•* _ 1.3 и
шш ■ян ■ ■ 1

_______ 1 '

Кронштейн Cm. 20 ГОСТ /050-П**
в во ж W ____ Ю 10 10 10

— —

Сталь листоВая горяче­
катаная ГОСТ /9903-79* ШлпЗ сп 5 ГОСТ 380-7Г

— - —
i

-ff/g___ ж I44S 1йб~ — 14.3 14.3 14.3 !/v.i"

Шплинт 
ГОСТ 397-79*

высоколегированна я 
таль нарт ШИН/а г 
ГОСТ 5538 -78*

5*ЗЯ 1___ о.оч' 0.04 0.04
. 6.3*50 46 0.01 ! 0.01 0.01 0.01__ ___ 1

тройник переходной 
1 819*Б-159'Б ГОСТ 17375-ЯЗ i~ ___i __ /4 Л4 14 14

_____
Отдай 90°
ГОСТ /7376 -83* 159 *5 ТГ _____ . ! &4 г 4 2 4 24

57*5 45 титттшшшт _ . 1 и— и и 1.1лист ям* з 
ГОСТ 8/53/- 76 * 5/0 Ж __ _____ 1 0.72 0.72 0.72 0.12

_____ « ш м м м .
-. * " ...

Поранит гост 48/-80* ш I
___j — ---------- 0.4 но~ 0.4 мб' ТбмГ дм'4 Змб

Обрезименный белыпинг 
гост ззг-69* ТУ36-/3-/Ю-Б9 ж -- 1" ..

___ 1 гм* 2м8 _2м2 ' гм i_____ _ _ _ _ _
цепь СМ б-19 ГОСТ23/9-70 ж

шттш. - - тттятттшт
4 4 4 _J__

осегЬ масса мётйлЯЬ ■
ж

---------;—
_____ ______ .. ~т~ ~Шл 38,Б ТЩГ т м ЗП.41~ 381,41

— — ----- - .. — ?лй гг

t Совместно смотреть листы З.Ь,8%7.

W Tom g~

р

П рит язая- '  ' ■” Ц. клятр 
r/t.K0»cmf

аитлр
мсксцмЩ

Ыипт.пр ib<'Jpc?Sa
Ьук. Ьрие 1ёмцдоЪа '
\лрг>5гргл W Mugola

Витер
-

—инЬ  Л г ur/w .'.vi

7D4-1-23B.S2
*езер9уор с понтонам Япя нефтепроЗш 
moiSHecmuMOunvo Ш 0м*изхлупно- 
гчбаритных лисптоБ проката

Стадия Лист пистоВ

РП 5
Техническая спецификация 
ст али {окончание). р!пР0ШС7ШМСТМ1УЯ

им
Фармап й В
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 Щ
наимено8ание 
конструкций по 
номенклатуре 
прейскуранта

е!
иeg

JP- *̂4.1 § §
код

конст­
рукций

Масса констоикиий М
Hash
шт.

Сирия
типобых
конструкций

4|

§!

По Видам профилей У:«KSi=1II
F
и

||
#1

i.?ft й
II

Ш?|й«85III1 ! ill |1|III % I §Я. “Г 3 —5—\г 6 7 в НГ" ю “7Г" lb 1$ 14 а IS 11 IS ш__
РезерЬиар Вмести - 
мостыь 2000 мз / ш 0.04 0.23 40.73 ом 1.20 44,26 44,70
шахтная лестница 
шч г 1.95 0,34 ОМ 0.77 031 3.45 3HS

UmosQ с учетам 3% 
на уточнение массы 
6 чертежах кмд

7 1.95 1.92 о.оч 03/ 41.50 0.79 1,20 47.71 46.16

итога о учетом 
omxDdoS 3.7% S ш т 0.04 0.32 ШЧ ОМ 124 49.47

ПрцЕеденнал к обычным 
профилям масса метал­
ла с учетом 3 % но 
уточнение массы 8 
чертежах кмци 3.7% 
на отходы.

9 г.ог 1,99 О.ОЧ 0.38 43,04 033 14В 49.30

Розница приведенной 
и натуральной массы

Распределение массы  
м ет алла по пределам  
т екучест и с  учетом 3%  
на уточнение м ассы  8  
че р т е ж а х  кнщ  и 3.7%  
на  от ходы

к  ст али 
углеродистой оЕьтноЕенно 
го качест в по гост т -7 / 
масса металла с учетом 
3%  на уточнение массы  
S черт еж ах км р ц 3.7% 
на от ходы
Всего приведенная масса 
металла с  учетом 3%  
на уточнение массы  8  
черт ежах н м д  и  
з.7 %  на  от ходы

МПЙ
215-225
m -B s s f
38D -340

(кг с /мм в) 
(22-23/ 
(24 - 25/ 
(33 - 35)

0.33

33.92 
15,U

/. ВотоВые изделии 
не Включены.

6 Ведомость металлоконструкций

ЩщЬязЬн:

тГТ?

Нан. ми/.
HMHinfi,

Кул/ишиЬщ

Пишет
глшш.йр
Ш Ш
Проверил
Штата

вшпер
Максимец
Ш рт а

Ш М а О  Е Е
Bump

Э К

7D4-1-23B.8S
Peaepiuap с пат т ы  Оли неttтем» 5И Г  
дцклод Выесншмостю 2000 м3 us 
жрупногабаритнух aucmoS прокопа.

ОсВонсыпь хсптамохсмспрукцш 
но Водям npoipua*iJ .
(ап» t53 в Ш**п .петр ВШШ

т
Ат л'
6

Аостой

phmnciuuiKCTfw
«г

кормят Л1
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инВ. Ki пот подпись и gnmo дзпм.инН.н*

йльбомЖ

1 - 1

13.00й

План опор
понтона

План покрытия
(ограждения и площадки нс показаны).

Вертикальные стыни 
стенки

Щиты покрытия

tvj) о —«

<1
□
£

I
го
LN
СП
DO
00

Таблица расхода стали

Наименование измери­
тель Величина примечание

Геометрический объем м̂ zist

Полезный объем м3 19TD
При нплиВв 
продукта па 
1ысотуЮ32н

Площадь зеркала продута Mi til

Площадь застройки Mi т по Закроек 
15290 нм

I Материал конструкции смотреть В технической 
спецификации.

г. Сборку лроизВодить электродами типа 3kZfi. 
вестницы , площадки. ограждения - электродами типа 3kZ 

з СоВместно смотреть лит Ю

Наименование

Вес гнееоВогалокроВакла

ш  , д о  т

Скоростной напор ВетрокЛв

Ш  DS5

Днище ш
Стенка ВО.16 Ш к

Покрытие ЮМ п.00 ю.гй

НапраЬляющие и г

Порождение а площадки у г

Шахтная лестница З.к0

Люки и патрубки w

Umoea: нвмч w t kits

DO
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^1

Раскрои листоВ станки
5+Б* 1800 * 6000 48 шт. 5 х 1250 * Б ООО 8 шт.

5990
5390

монтажный стык

©

min 30

1

V 15180

Развертка  стенки

■ h

" И

2 i _

5990 5990 5990 5990 5990 5990 5990 5990

т-------- 97930

-J
/

Толщины листоВ стенки но поясам _ 
б зави си м о ст и  от  инт енсивност и сн ее о о о и  

и  Вет робой н а гр узо к

ве с  сне го Во за  покрова, 
к л а

НН

100
1,30
2.00 1,00

Материал

поясоВ Скоростной напор В ет р а, 
кл а

0.48 0.85

1 Ч h

W Ч Н

X * ч в Cm3 пс 6

Ж Ч Ч ГОСТ 380'7/*

S Ч 5

1 5 5

I 6 6

масса
т го, 16 80.83

i j /лина полот нищ а ст енки  дана с  припуском ~8Ю м м  8лл о бр а за  -  
бания м онт аж ного т ы к а .

2 . Соединение листоВ В полот нищ е производить Вст ык дВухсторонней  
автоматической сВаркой под слоем ф лю са, для сВарки следует  применять 
материалы , соотВетстВующие марке сВариВаемы х с т а л е й  и  
обеспечиВаю щ ие раВнопрочност ь ш В а Вст ык оснаВному м е т а л л у

3. Сборные ш В ы , Выполняемые В р у ч н у ю , В т ом числе и  м о н т а ж н ы й  
быполнлть элект родам и т ип а  3 4 8 f7

4. Кромки листоВ, сВариВаемых В т ы к  с р а б о т а т ь  п р о с т р о ж ко й . Допуски 
на отклонение л и н е й н ы х  р а зм е р о В  п р и н и м а т ь  по ш и р и н е  л и с т а  
±0,5мм % по длине ± 8мм

5 . РазВорачиВание р ул о н а  на  м о н т а ж е  предусм от рет ь п о ч а со В о й  
с т р е л к е .

6. М онт аж ны й uwS сВариВать Встык с контролем проникающими 
излучениями.

7. Обработку кром ок под м о н т а ж н ы е  шВы произЕодит ь по  п р о е к т у  
произВодстВа м о н т а ж н о -  сВ а р о ч н ы х  р а б о т .

Привязан-.

—

UhB. HS

Нач от д

Н конур

Си ит /<р 
Pyx При?
ЛрсЗврйп
исполнив

Купреиш8нп.
Пипер
м ак си м е ц_
РндрегВа
T)F̂ udiCn~
Ъшпёр
Ф̂йлапШа

J&1

ш ц

7ШЧ-1-23В.88
РезЕрЦар с понтоном для нетте 
празцхЬЬЗ Вместимостью 2липнЗ 
«з крупногабаритных листай 
п р о к а т а _______________

Стенки

ш а д и п

РП
Листов

аШНпгошстшонм^я
ин  М г л ь н и к а 8 п

Формат не



a,V ffM
 K/G

£g\ 
butoa n QanuDt):,}\ 

'JOQlt ,\,ы anfj]

Раскрой листай днища

ID

План днища 1 -1

д е та л ь  м о н та ж н о го  сты ка  днища

2-2 з-з

1 \ А
s

4-4

Т ® 22̂ 22

~Ч* ISOO*  SDDO Ю turn. ~6*1$0Р*Бй00_Stum

5990

-S * IS00 * SHOO 8 шт

.

шв1г
-в * т о  * SODD Чшт.

---- ,
7

-k*tlOO * BOOD Ш т .

i масса днища - б.89т
8. Соединение листов В полотнища производить двухсторонней 

автоматической сборкой деты к  под слоем флюса.
Зля сВарки следует применить материалы, соответствующие 
маркам одариваемых сталей , обеспечивающие раВнопрочноста 
шВа В стык основному металлу.

3. сВарные шЕы, Выполняемые Вручную, В том  числе монтажный 

должны Выполняться электродами типа ЭЧМ.
н. кромки листоВ, сВариВаемых Встык, следует обработать 

прострожкой. Размеры шаблоноВ листоЗ даны по обработанным 
кромкам. Цопуски на отклонение линейных размеров принимать 
по ширине листа *  0,5мм ; по длине ~  t z  мм

5, минимальная Величина нахлестни 6 монтажном ш5е днища-Мн* 
8; Материал конструкций смотреть В технической спецификации 

стали.

Яриэязан ■

— —

—-- -иНЬ л!

704-1 -23B .S 2
? £ J > -Нйч атд 

И контр tetp_
KHlKCuUSL̂

.'SMlii'tJtht
o::mro
'"vourn.tli'i

Чаше/;

A3?
(a ’£ L

Резерв tjop с пан таном для нерт£ - 
продукта!) Вместимостью 2 0 0 0 м3 
пруногабаригных паспюВ проката

Стадия вист fmctnnS
Го конто РП 9I'llhhrt Op %v ~Sp*c 
.ip5i?w Лнще (Кроем & м + *пчст plu1 :,j0
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Щит покрыт ия

UL ------------ ----------------------  Л .  .-,

' J  ?
'----------я

.1 /
/ §

?0 . Ш 7

Раскрои лисптб  на покрытие

-114500 х БООО, ЙШШ.

'  /
-7*1500*5000; 1шт.

( Материал конструкции смотреть В технической спецификации стали, 
г. Сборку производить электродами типа ЭШ.

3 Масса одного щита ~ V I кг. 
i  СоВмгстна смотреть листы 10,15

\Ось монтажного т  s s j  W  @
стына

цты и  
лист $ш 

е 3 8 0

ч р и В л ш

- -----------
—

M V -

Уду отд ЧцпреищРиль 
У m i/n p  В т ер  
Л конт р  ^аксит еа _

/hiSpbt'Bo
(it-'MudaSq̂  1 й̂ нП. 
ХьМцаоВц ЛЦЧМчидби

iknCJMUJ dwunp

704-1-236.82

h s e p h ia p jrпонт онам для неф т е- С/поЗия 
проЗуш Ьь ш виаит оапью  го00мJ 
м  нрцпнагойарит ных лат оЕ  про- РГ1 

Ш И Л
Щит покрытия 

(Снег 1,00 к Па)

M u c /n d
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Центральное налицо

$

Б о л т  MBO*QQ

<Н

i. Масса централь ново пальца ~ 786кг (бЖпг) 

a. СВаркц производить электродами т и п а  Эвгя  

з. Материал конструкций с м о т р е т ь  В т е х н и ч е с ­

кой спецификации.

V. Соёместно с м о т р е т ь  л и с ты  9,<0.

5. Размеры В скобках указаны для снегобой 

нагрузки iOQ к Па.

П р и в я з а н :

--------- —

IJH6.N

7 0 4 4 -  Z 3 6 . 2 S

Ноя итд KijnjjeutufiuMi 
Питер 
filanL спец 
/(IIIU'/dU__
fli'n vduS’a
л'щиисноя
U,.nicp

,-fjr ’

:U-

•3u'urf,

iL центр 
Hi пи гоп; 
1.1.ШЫ! Нр
Н'.ч. йриг
LpaUpt'r
Цинтии.:

резервуар с понтонон для 
нефтепродуктов дместимасгьм. 
2000м * из крупногабаритных 
листов проката

С̂тадия Лист Листов
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План площадок и ограждения на крыше

И 5

2 - г з - з

L50*Q0*1£*&S mkka

Ограждение на 
покрытии ____________________ I ________

1 L36*tf ' L£5*3
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1яШ| 40 00 УООО , 1000

Ьа* за* £5*з

Присоединит ь  
к ограждению  
переходной 
площадки

Монтаж - 
ный далггГ 

l s o * s  м 8 *ез
- -  (do Щ

LSo*ko*ia*B.s

МантаМный 
/И Ъ л т  М8 * £$

(do iO)

i. Масса ограждения ~ 0,^9т  
Мосса площадок -  0.82т  

е. материал конструкций смотреть  6 

технической специсринации стали, 

з. Сборку производить электродами типа  ЭЬг 
V толщину сборных шбаб принимать по 

наименьшей толщине сбарибаемых элементов. 
5. Присоединение ограждения переходной 
площадки к ограждению лестничной 
производить по месту.

704Н-23Б.88
РаерВуар с  п о нт о н ом  для Cmadus Лист П цст аб  нефтепродуктов быест имоаъа „  _  ......

n̂ucrnaS1*3 K̂ !Ĥ a âPurnhuS Г  i n -
Площадки и ограждения 

на крыше
ЦИИИп р п с ш ш в л гп к ц и я

им мельникаба
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Стент резерЕцяра

г а й к а  м г о  
шайба го 
по  охр . 16 ш т

Фланец 1-500-г. 5

Ш плинт  8 .3 *5 0

\  Усиливаю щ ее ко л ьц о  б 6

Р.штош'.

Uni Ы-

Л в

Серьга

I.Sr* W°

NlG-8^

Кронштейн

„ 350

i. Усиливающее кольца приварить после приварки 
трубы к стенке ц проверки ш8а на плотность. 

гХЕарку производить электродами типа Э№ я
3. Материал конструкций смотреть 8 технической 

спецификации.
4. д технической спецификации заказан J лю к-лаз
5. масса люка ~ лаза -  150 кг

7 D 4 - 1 - 2 3 B . S S
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ж*-'*
Н кйнтр 
1л нахелр 
Ги ел v ,Ю 
ih:<bp.'S
•Jr ■ЮЛИМ1

'MmUt
>

Резep&ynp с понтоном для Htupmtrtpudyx- 
moi Иместимотью ВОООн̂ изкрупного- 
баршпных aucmofi проката

Стадl уЛист Листе И
РП 15

Люк-лаз и у 500 8 
Т поясе стенки

Ц̂ гогктспыьганьг̂ ч;̂
1>, „ ,? »
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Усиливающий лист S6
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Втшта Втулка
4*к5ш Кронштейн
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По контуру

, 12а 42.5/

О 1
й
11 б

m b '* * *

По кон т уру

Ч /

Ш а й б а £ 7

X ' "
2 - 2

болт М2У*80  

Гайка М2к 
Шайба гк 
па акр. гбшт.

Cj
CVi«Ч> !■». .1 11 1 Jll L j|
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529 T ...........
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Кры ш ка
3

Прокладка из  
п о р а н и т  а

Ф гв +м м
кЪ 'ЛУгбат б.

6 e k

i & £

7
1r 4$

500
v05Я

SB

Шайбае

Я

Ось 25* 6£5
/  00 X. ц 45

Шплинт  
~~5* 36

м 1Ц и у д в д ш т а 5 згу -
so

200

50

гоо

1 т З
2г <Р26

£Б

+QMS
2 6  ат&.

3

i  М асса  л ю к а - л а з а  -  321 кг.
& У сили ва ю щ и й  ли ст  приВарить после при бар  ни  

л ю к а  - л а з а  к  ст е н ке  б а к а  и  п р о в е р ки  ш 8а н а  
плот ност ь.
з Сварку производить электродами типа ЭйВЯ.

7П4-Н-23Б.88

ПриЕязанГ
.  Н°ч °тд Купреишбадь

$ k H -

UuS Ы 9 |

Нкинтр 3uiiiep___
Максиме̂  
Янбрееба'’ 
ДеыидЬёп 
Ондрее£а

Стш)ия\Лист 'Micrnoa
Гпконстр 
Глишн пи 
Рц* бруг 
Ьро&ерш

Р езервуар с  п о н т о н а м  для  
нефтепродуктов Вместимся*' „  . _
г о о о м * из к р у п н о г а б а р и т н ы х  H I !  1 п
листа $ лpgnnrna

Люк - лаз овальный 
..боо*9оо 61  поясе стенки

Ц1Шпр0Емс!шш*с1нициа
им  М ельникова
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Патрубок прием е-раздаточны й Ду w

___________________________________ ____ №

1 - 1

t  М а сса  патрубка Д у  Ш  -  к г  

Осиливающий лист лриЕарить после 

приборки трубы к стенке и проверки шбо 

на плотность.

зМатериал конструкций смотреть S 

технической спецификации

*. Сборку производить электродами типа ЭШ. 
5. &  т е х н и ч е с к о й  с п е ц и ф и к а ц и и  за к а з а # * /

д & о  п а т р у б к и  J , *  А  0 0 .

приЕлэан:
нач otnd купрешцЕил}
н.контр Витер
Гл KQHW.
f/im r.p

ктсиищ
'Hdpestp Ш

Л 1Рук бриг 
проЕерт рыидоЕа I
ЧсгшнитЗитео

7D 4-1-236.88
ОшрЕуар с понтоном для netp/nenpa
wjxjnoS Емеатыостю ВШы 3aj xgt-
ногаНарштых ахтаЁ проката

Стдип Лист Ли cmп$
РП 18

Патрубок приеыо-раэдаточнш 
Ду Ш> ^ Р О Ш С Т Я Ш Ж Г М Ш  

им метиикоЕа
Фермат й  i
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П риема  -  р а зд а то ч н ы й  па  т р у  Son й у  250

О -

Смета 
резервуара
Фланец 1-250-16

2-2

Усиливающий лист 
86

Фланеа 1~850-6

_  T p i/fa ? J 5 *6  

= Г

Фланец /'35046

П а т р  у  Зон для з а ч и с т к и  й у  С50 

ip s o

т

Усиливающее 
кольцу 86  

(67

®
ZZZZZZZ7,

SS3

ШоВ зачистить 
для плотного 

примыкания

1. М ат ериал конст рукций смот рет ь 8 технический 
специф икации.

8. Усиливаю щ ий лист  приВарит ь после приВарки 
т руды  к  ст енке и  лроВерки шВа н а  плотность. 

а СВирку п роизкдит ь элект родам и т ип а  9^8/7.
У 8 технической спецификации заказаны 88а 

патрудка йу 850, один патруВок йу f50 для зачистки, 
5. Размеры 8 скобках дины для патруВка йу 750.

ПриМзт

Ш

Чан.т'д Н^рецшЕши 
Витгр "$ KDtmp.

7i шчсгр 
§ и WCOf 
(,!/V TpUO 
Ориогрие

М ш им ец %
ЛндрееЕа '  

ДеыйЗоЕа 
Сащинсуаи 
Тапир

1. Д-»-, 
яГ^З :

i£ kЧсптичп

7СЖ-23Б.88
naff ЧзврЩр£йонтном для нефт& СтяУал 
г -  и- —  проЗцйтаБ Енестимоапью ?OOQv9 — —  
.г . ____из крупногабаритных листов Р Пнрулнагпваригпныъ 

прокат а 
И Г приема,-раздаточный

cm к и (ht ISO

Стадия Лист ПостоВ
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Л ю к сИетаВай Д и 600

УсилиВающве кольца 
ф iOQQ * S3 U j  сГ 5

Крышка Ф в1щ 
6 ю

Покрытие

болт N80*95 
дайка М20 
Р  шайбы ВО 
ла акр, /6шт.

О

Патрубки на крыше 

I

Ф б Р о

п ар ан и т а

КОЛЬЦО 6 5

[Vci5лицо показат елей  по патрубкам

Л„
Ф л а н е ц  
Ру 9.5
л

труба
У с и л и в а ю щ е е | 

к о л ь ц о I К а с с а  
п ат р у бка  
с  у с и л и в а ­
ю щ и м  т е ­
слом (кг)

п а т р у б к а Услзонае
обозначение £ н 3 d ч,

/50 /50 /59*6 300 гао 550 т 385 ~ 4
гоо гоо 2/9*6 500 аво 600 823 880 23

г so 250 873*6 300 280 650 277 335 50

300 300 355*6 300 280 730 329 395 37

350 350 377*6 300 880 550 38/ Ш 1/8

500 500 530*6 300 880 WOO 5Ъ9 600 70

1. Масса люка сВетаВога Му 500 -85кг 

г. Усиливающее кольца при В орать после приВарки 

труби/ патрубка к пастилу щита покрытия и про- 

Вврки шВа на плотность. Материал усиливающего кольца 
принимать по материалу настила щита покрытии

3. Сборку проиэВадить электродами типа ЗкрД.

4. В технической спецификации заказаны; 
патрубок замерного люка Д& /50- /шт. 

монтаз/сные патрубки : Ду РОО - с  шт. 

люк сВетоВой Д  у  500 -й  шт.

Ноч. отЗ Kj/npcu'jubmu Я *
Прибрзан'. Н ноте? Витер

Зл KQHCrj М акси м е^  
// :дрссйз 
РемибоВа 
Цемидаба 
Вит ер

у ф г . -------1

Рик бриг
прЪЬврш)
ЬспаР’Шк

3 < ^ , 1
£ .« П -Г
ЗитсбH h E .n *

7 0 4 - I - 2 3 Q . S 8

kesecSyap с пант аром Злр 
н*<ргпепрадуктц5 о мест  и -  маст ь я  г  сю о i i *  из крупно -  
г а б а р и т н ы х  л и с т р б  п р о к а т а
~Люк сбетаЗай Ду 500 
Патрубки на *рыше

Стадия Аист Ли стоb

РП 2D
(Ш н и и ш  с тЩ |йнстрчй1«п

им. м*л*- ^,*иьа
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П рим ечания

i  М асса  т р у б ы  р у ч н о г о  за м е р а  - STS кг.

I .  М а с с а  к о ж у х а  п р о б о о т б о р н и ки  -  5 8 (нг  

3  т р у б а  р уч н о го  за м е р а  и  п о ж у х  п р о б о о т б о р ­

н и к а  nepcpQ pupoS oH bi о т  берет ы .им и t fa *  5 0  м м , 

от ве р ст и я р а сп о л а г а т ь  н а  о д н о й  с т о р о н е , 
о б р а щ е н н о й  к  с т е н ке  р е зе р в у а р а  

U. М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и й  см . & т е х н и ч е с к о й  

с п е ц и ф и к а ц и и

п р о б о о т б о р н и ка

Прибипн
нич итй
ИНОМ!:)/ 
I'ntU'Hi Л 
С? и :if.‘ 

iV;:.-

ЯиП’еи
у >Щ‘-ч"£

<йВй

,Ж 2

„ Ж .

7 1 1 4 4 - 2 3 6 . 8 8

’pfjpf/n.j.ip с г.инптлоы  Оля Стадии Лист Сила
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1 М о с т  конструкции aBQkn9 

t, Мвтьривл конструкции вмотрьть В  

технической спецификации,

3, СЕорку произВоВить злектридоми типе §3§ \ 

k  вы соту  шВо при ни меть по толщи но гВориЗез* 

мых элвментоВ,

npiifmmt
Ш ш Oif.i

L Нк&пф Gp/nsf*
<?/'HQhS1pМагы/пёи ■

” Сл.инм.у '4xjjpecS$'.
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17ъ$*£±‘L'cnwu-M!
T)?"UjJ\lOQ
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7 q 4 -I~  23В, НЕ

РЩр&уао k кантднрм pUJT  уьфгпь'проЗуктаС Ьпасти  -
,̂ р£ГПаrO JPOOOf*3 UJ npyntfQ? яЪппситншх flu $ mob о о  о к а л, а Р П
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w

В  л о щ а  О ко ̂ р п р е / ч я щ р '  
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Максимальнее раВнамерно- распределенная нагрузка 
по контуру стенки резерВуара В кН/м.

Вес конструкций t 
+ Вес снега * Р

l z

N  m ax

Стенка резерВуара

Максимальная рабномерно- распределенная нагрузка 

по Всей площади днища резерВуара В нПа.

ГПростатическое 
даВление ♦ Вес днища*

' }

-аоов

Днище \ 
резерВуара

Нонтурное даВление о т сейсмических сил 
при 9 баллах, В кН/м

Сейсмическая сила о т  беса 
конструкций резерВуара и пон­
тона + сейсмическая сила о т Веса 

нродукто * сейсмическая 
сила о т Веса снега

m ax сеисм.

Анкерный болт

М Вк

исходные данные для проектирования осноВания 
и фундаментов

РезерВуара
■«’’Л— '-К

Лестницы Примечания

Р 9
нПа.

f ŴJQ
кЩм

тахд 

АН

mlhH
К9

г
кИ

ОетроВая нагрузка на резерВуар 
не учитывается, г к. Влияние Ветра- 
Вого момента на стенку резерВуара 
меньше разгружающего дебет - ; 
Вия ВетраВого отсоса на кры­
шу резерВуара, передающегося 
на основание

i08,i t б op 63>6 кир ¥

V. При расчете осноВания необходимо учесть мон­

тажную нагрузку, распределенную на площади 0.5+(2м 
силу 500 к  И (30 тс) ,  приложенную блюдом месте оснаВания 

и сосредоточенную на площади Эм1 силу 300 н.Ч (30тс), 
приложенную 6 людом месте по контуру осноВания. 
г.Фундаменты под лестницу показаны услоВна. 

з. Ликерные болты должны быть заказаны 6 чертежах 

ФундаментоВ.

и_с1
sL_
п о
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870

704-J-Z3G.8S
ЧачОтд. НупреишВщш

ПриВязан: К контр Витер РёзерБиар  с п о н т о н а м  для 
н е ф т е п р о д укт о в  В м ест и м о егъ я  
геепм' из н р у п н а г а д а р и т м ь !Х  
листоБ прокат а

Стадия Лист Листов
Г а к ж т р мансимец

п РП 25Глкн<* пр ЙндрееБа
Яемсд'оЬаРук бриг. исход ны е банит е д л я  

п р о е к т и р о в а н и я  осн о ван ия  
и  ф ун д а м е н т о в

(W ftiPtt ктсш ь ш 1стр зд я
ию М ельникова

ПроВерир ЯемидоВа

инЯ Ч * исполнил П ет р ик
Типовой проект 704-1-236.88

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293820/4293820828.htm

