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КОТЕЛЬНАЯ С 3 КОТЛАМИ КЕ-Ч--ЙС
О Т О П И Т Е Л Ь Н О -  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н А Я  С Ц Е Н Т Р А Л И З О В А Н Н Ы М  Г ОРЯЧИМ  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Е М  ИЗ К О Т Е Л Ь Н О Й

Т О П Л И В О  -  К А М Е Н Н Ы Е  И Б УРЫ Е УГЛИ

С О С Т А В  П Р О Е К Т А
N N N N

АЛЬБОМОВ Н А И М ЕН О В А Н И Е АЛЬБОМОВ А Л Ь Б О М О В Н А И М Е Н О В А Н И Е  АЛЬБОМОВ

АРХИТЕКТУРНО- СТРОИТЕЛЬНАЯ ЧАСТЬ
I H  З Д А Н И Е  С П А Н Е Л Ь Н Ы М И  С Т Е Н А М И .

1|г ЗДАНИЕ с КИРПИЧНЫМИ СТЕНАМИ.
I  К О Н С Т Р У К Ц И И .  У З Л Ы  И  Д Е Т А Л И  О Б Щ И Е  Д Л Я  В А Р И А Н Т О В  З Д А Н И Я  

С П А Н Е Л Ь Н Ы М И  И  К И Р П И Ч Н Ы М И  С Т Е Н А М И .
I  Т О П Л И В О П О Д А Ч А
Ж Ч Е Р Т Е Ж И  А Р М А Т У Р Н Ы Х  И  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й

ТЕПЛОМЕХАНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
1  КОМПОНОВКА ОБОРУДОВАНИЯ КОТЕЛЬНОЙ 
I  ОБЩЕКОТЕЛЬНЫЕ И СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ТРУБОПРОВОДЫ, ВОДОПОДОГРЕ­

ВАТЕЛЬНАЯ УСТАНОВКА, УСТАНОВКА ГОРЯЧЕГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ 
Ж КОТЛОАГРЕГАТ (ТОПЛИВО- КАМЕННЫЕ УГЛИ)
Ш  КОТЛОАГРЕГАТ (ТОПЛИВО- БУРЫЕ УГЛИ)
Ж  ВОДОПОДГОТОВКА

ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
I  КОТЕЛЬНАЯ, СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ И ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ 
Д  ТОПЛИВОПОДАЧА. СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ И ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ 
Ж ШИТЫ СТАНЦИЙ УПРАВЛЕНИЯ. ЗАДАНИЕ ЗАВОДУ ИЗГОТОВИТЕЛЮ

САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
Ж  ОТОПЛЕНИЕ И ВЕНТИЛЯЦИЯ, ВОДОПРОВОД И КАНАЛИЗАЦИЯ 

МЕХАНИЗАЦИЯ ТРАНСПОРТА
Ш  МЕХАНИЗАЦИЯ ТОПЛИВОПОДАЧИ И ШЛАК030Л0УДАЛЕНИЯ

КОНСТРУКТОРСКИЕ ЧЕРТЕЖИ
Ш  СОЧЛЕНЕНИЕ ИСПОЛНИТЕЛЬНЫХ МЕХАНИЗМОВ 
Ж  ГАЗОПРОВОДЫ И ВОЗДУХОПРОВОДЫ, МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ 

КОТЛОАГРЕГАТА
ЗАКАЗНЫЕ СПЕЦИФИКАЦИИ

Ш  Т Е П Л О М Е Х А Н И Ч Е С К А Я ,  С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Ч А С Т И ,

МЕХАНИЗАЦИЯ ТРАНСПОРТА ТОПЛИВОПОДАЧИ И ШЛАК030Л0- 
УДАЛЕНИЯ.

Ш  ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
Ш  АВТОМАТИЗАЦИЯ. СПЕЦИФИКАЦИЯ НА ПРИБОРЫ ИЗДЕЛИЯ 

И МАТЕРИ АЛЫ. ОПРОСНЫЕ ЛИСТЫ.
Ж  ЭКОНОМИКА. ТЕХНИКО -  ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ.

X V

КОТЕЛЬНАЯ. СХЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯМИ
АВТОМАТИЗАЦИЯ

СХЕМЫ ФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ И ВНЕШНИХ ПРОВОДОК. ПЛАНЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ БЛОКИ МЕСТНЫХ ПРИБОРОВ.
О Б Щ И Е  В И Д Ы  Щ И Т О В .

СХЕМЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПРИНЦИПИАЛЬНЫЕ

Р А З Р А Б О Т А Н  
Г П И  С А Н Т Е Х П Р О Е К Т  
Г Ш П Р О М С Т Р О Й П Р О Е К Т А  

ГОССТРОЯ СССР 
ГПИ СОШ ПРОММЕХАНИЗАЦИЯ 

М И Н Т Я Ж М А Щ  СССР

СМЕТЫ
Ш  СВОДКА ЗАТРАТ И СМЕТЫ НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ (ДЛЯ ЗДАНИЯ 
__  С ПАНЕЛЬНЫМИ СТЕНАМИ)
Ш  С В О Д К А  З А Т Р А Т  И  С М Е Т Ы  Н А  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  Р А Б О Т Ы  (Д Л Я  З Д А Н И Я  
____  С К И Р П И Ч Н Ы М И  С Т Е Н А М И ).
Ш !1 СМЕТЫ НА ТЕПЛОМЕХАНИЧЕСКУЮ, ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКУЮ, САНИТАРНО-ТЕХ­

НИЧЕСКУЮ ЧАСТИ, АВТОМАТИЗАЦИЮ И МЕХАНИЗАЦИЮ ТРАНСПОРТА. 
ПРИМЕНЕННЫЕ МАТЕРИАЛЫ'.

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 9 0 7 -2 -т  Ж/Б ДЫМОВАЯ ТРУБА Н=30м; Ду-ЧОм. РАСПРОСТРАНИТЕЛЬ ВНИИ 
ТЕПЛОПРОЕКТ И ТИПОВОЙ ПРОЕКТ ТОН-МО АЛЬБОМЫ I :  VIII РЕЗЕРВУАР ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ ЕМКОСТЬЮ 
5Qmj РАСПРОСТРАНИТЕЛЬ КИЕВСКИЙ ФИЛИАЛ__ ЦИТП.

АЛЬБОМ IX
ГЛАВНЫЙ
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1 лист Наименование Примечание

т / Общие данные. Водоподготовка.
-и- 2-3 Схема трубопроводов водоподготовки.

Ц ^оШШгЬтоёКо. схема гиало перегрузки 
Фильтрующих материалов•

-!/- 310 Трубопроводы водоподготовки.
41 —11-1U

I T

Трубопроводы водоподготовки. Спецификация.

iS, 17
-ч~ /б

ГГ)

*
сг?о,с:

о
Ос
£

Шифр
материала Наименование мат ериал а

Ш(/фрлисгов7
№

М8Н-72к-6Ц Баки т епловых электро­
станции.

Ь.Э03~13 чертежи.
Выписки 0,

-

ъ
8
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Перечень примененных и ссылочных документов

Ведом ост ь о с н о в н ы х  к а м п л е кгго 8

Обозначение Н а и м е н о в а н и е Ори нечаян

ТП 3J3-H5Z -А Р Архитектурно-строит ель- i 
Hbie решения.

альйопы
U/.Г/г.т

тпэоз-nsz -ю к Конструкции железобетонные апьаокы.
ТПЭОЪ-1-iS l -КМ  1Конструкции металлические альббмы
тпэоъ-h s i  -тм Тепломеханическая часть апьдамы \л vi,
TnS03-f-/SZ -М сшбамы

X V III ,
тпзоз-Hsz - 3 Электротехническая часть j3fJb6<LMV
T/7S03-HSZ -ATM Автоматизация m w t k -
ТПЗОЗ-1-fSl -0В Отопление и Вентипщия апьёЬмXVH _
тпзаз-i-iSL -вк водоснабжение и канализация иАбаЪмxv/ц
ГПЭ03-Н31 -ЗС Заказные спецификация альбомыЩХЩШ1;
ТПЗОЪ-1-rsz -с SB8?% я  чуа^£ило'^ а"°' ЫЬбомыХХЫ;'

Типовой проект разработан в  соответствии 
с действующими нормами и правилами и 
предусматривает мероприятие обеспечиваюихие 
Бзрыбную, взрывопожарную и пожарную безопасность 
при эксплуатации здания.

Гл. инж. проекта /Роскин /

чена для приготовления умягченной Воды, необходимой 
для Восполнения потерь пара и конденсата, пит аю ­
щего пароВые котлыКЕ'Ц'1йс, В количестве 2 т/ч, 
подпитки тепловых сетей и централизованной установ­
ки горячего водоснаёже ния, В количестве Я, 8 т/час. 
Согласно заданию, ВодоподготоВительная установка, 
питаюицаяся от козяйственно-питьевого Водопро­
вода с расчет ными показателями. приведенными 
8 таблице работает па схем е д вухст упен ча­
того натрии-катионирования для Восполнения 
потерь пара и конденсата, питающего паровые 
котлы, а для подпитки тепловых сетей и централи­
зованной установки горячего водоснабжения-  
натрии -  кат ионирование Воды на фильтрах 
I  ст у п е н и .
Напор исходной Воды В кот ельную  составляет  
Z S кгс/см2 и температура 
При принятой схем е в ся  вода подогревается 
до температуры + 2Q +2SX В пароводяном  
подогревателе .
В качест ве фильтрующего материала на  
натрии-катионитных фильтрах принят сульфоуголь. 
Проект ны е р е ш е н и я  Эаны для Воды следую щ его  
сост а ва: 7а §л ии а1

NN
%

Основные показат ели  
баланса

Единице и зпер е ни?
Максинам ныйзип ний ре­жим

пет ний режим

1 Паропроизводитепьность котельно / т/ч /2 к
2 Расход пара на производство —и — 2,5 2,5
3 Потери пара у потребителей —м —■ 1,25 J25L
li л^гшткЗ^3 ° деаэраторе — м-- 0,2 2 0,11
5 потери пара с выпарок и деазрато• ра питательной соды — о - o,ozs 0,008 |
s Потери пара ЯКаГпельНоО2°/о [от паропройзьодительности) — 0,2k Т М .
7 т а ш ж ® ™ — 1, — 1,1 ЗУ 15%
8 ж д а ™  Ttoponptmioffr— '_°/0__ f4,S 3 8,3
3 раскод воды, на горячее Водоснаб­жение и подпитку тепловых сегео. т!ч 9,8 8,0

NN
П//п

Наименование качествен 
нык определений 

воды

1----------------

НГ-jK B j кг мг/къ

1 Сухой остаток — 800
2 Жесткость общая 10 —

Содерж ание кальция 6 —
"ZTСодержание магния Г k - -

Содерж ание натрия S —
е Сульф ат ы 7-3 —
7 Клариды 7-3
8 Бикарбонат ы L  2
3 Содерж ание ж елеза — ^  0,3

Но основании приведенных В таблице 2, исходных дан­
ных выдрана схема обработ ки воды и рагсчита- 
на лроизводительност ь S одоподготовки.
Если при привязке настоящего проекта качество 
исходной Воды или нагрузки и Возврат конденсата 
не соответствуют принятым в проекте,то ыедует  
принять туже схему обработки воды с другим  
диаметром срильтрор.лиёс другую  схем у.
При привязке проекта необходимо проверить насо­
сы исходной ВоЗо! по фактическому напору воды 
на Входе В кот ельную, уточнить по количеству про­
дувочной Воды сепаратор непрерывной продувки 
и т еплообменник отсепарироЗаиной воды. 
Оборудование Водоподготовки 8 проекте представле­
но В Виде следующих б локов• 

i  Блок управления натрии- катионитными фильтрами
БФ И с1шмоохъ.

2. блок управления нат рий-кст ионит ными фильтрами 
БФ 'Ы аи- 7оо х г .

3. Блок приготовления исходной Воды 6Пи8-/0/зо. 
Остальное оборудование представлено р о с с ы п ь ю . 
Для приема и х р а н е н и я  реагенто8(соли/ предус­
мот рен с к л а д  мокрого хр а н ен и я  соли емк.^6 м*, 
доставка В к оторый производится автотранспортом.

Качество питательной воды для котлов КЕ-й-Hic, а 
также качество воды для подпитки тепловых се­
тей и централизованной уст ановки горячего Водоснаб­
жения должно соответствовать действующим нормам 
и правилам, качество котловой (продувочной) 8оды 
по общему солесодерж анию (сухому остатку) при­
нять по данным завода - 3000мг/л.

—

шг Ь/докум~Ш Г

Ноч.й/пд- 
Тух. ер-

ътйРриггт
Никитин UL&fL

—

иятн. ЪалашаЕа
■

7П Э03-1-!52 T M S
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Перечень оборудования

NN
поз, НаименаВание Кол.

Техническая
характер. Приме ч.

1 £ 3 N 3

Им
Я°илЬтр натрий' Рот и опит - 
нЬ/й J  ступени з

ф Ю 00 мм 
Нс/!. = дМ С ЗГМ

ш-г
Блок упраёлгниЯ ерилыром. 
5<Р-NoT- юоо *3 1

Щ-б
филЬгр натрий-кати о нит- 
Hbiu Jj ступени г

ф 700 М М  

Нел. -/,8м езт м

тп-4
Блок управления фильтрами 
бф N а и - 700 * 2 1

i b S
блок пригато&гениЯ исходной 
бодЫвтв - ie /зо 1

Ш-6Эжектор растёора соли 
для сри-ютра / ф 1000 мм

9-7
Эжектор ростаара сопи 

для ФилЬтра 1 ф 700 мм

Ш'8
Регулятор постоянного 
уроёня растёора солц 4

Ш’9
ЙасходнЬ/й Ьок растёора 
соли V - В,5 м2 1

ф /530 мм 
Н - /508 мм

о/ мен
734 - 64

пно Сол ерастёорит ел б 1 ф 450 мм СЗГМ

Jfh/i
Насос растёора соли (кх -&0-4/ 
сел. дёиг.яог-з/- в 1

ф9.бМ'чЛ'П,8м
j.jJ cT. А! 8 3 Ш
п*гг$й м/мин

кита и и Кий 
насосной 
заёоЭ

шчг
Бачок постоянного уровня ё  
резерёусре мокрого хран. соли 1

ш-а
5ак  лромЬ/бочной ёодЬ/ 

У - 6.3м3 1
ф 3400 мм 

И s /508 мм
из /13Н 
7£/ - 6lf

ш-п
Насос прсмЬ/бочной бодЬ  
0 к- 8//9а с ял. дёиг. КОМ-гид 1

Q:6N3,5m 3/v 
tfT/6 *//2мёод.сг
Чпрт/п-г8ейо5/ш

ереванский 
насоснЬ/0 
f заёод

Й-/5 Насос ручной БК Ф -в 1
Предлр. УбО 
кировский 

заёод

/7-/6
Гидротранспортер
передёин/ной /

Щ‘П
___1

Р езер в у ар м окрого  
хран ен ия сопи / V-б м 3

Ж ел дет. 
строит. 
конструк.

У с л о в н е е  о б о зн а ч е н и я

— ог—
Пар насЬ/щеннЬ/и 
Р  -- б кгс/см г —(Ж]— Вентиль, задёин/ка

—06 — Конденсат н * - Клапан обратнЬ/й

Dps нож перелиё
измерительная

диасррагма
— -Q-— Дроссельная ыло-Сва

- / 5 - исходная бода н § )— Счетчик- Водомер

--- 16----
Натрий-Катионироёан • 
пая Вода /  ступени. — Переход

— 20—
Натрий-кати ониро оан - 
мая Зада Г  ступени

Соединение труда про- 
ВодоВ атсутстбует

— 22— ГромЬ/ёочнаЯ Зада
Соединение
труЬопрободоб

— гз— .крепкий раствор 
соли d--------- 'Заглушка

— 24—
РегенерауионнЬш 
растёор соли т Воронка

Т П - д О З - Н 5 2  Т М - 5
к о те ль н а я  с 3  к о тл а м и  К Е  - Л  -/ 4 С

(/ЭМ. /Шсг НдоКум. Ро.§п. даго Топливо -  каменнЬ/е и ox/pb/t? у гл и
Гл .и н ж .л р . Раскин Литер Лист Лисгоо
Нан. отЭ- /шьдершп ин*Г%. - Р 3Гл.а
Ш

7ей. бачмгароГ  L-
гр. Н и к и ти н 1ч -(i- Схема трубопроводов 

водоподготовки. С Я Н Т Е Х П Р О Е К ТUC/Ю/ГН. В</я#о&
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4 Схему трубопроводов So dona Эъотовки 
см лист  2..

2. СПрудопро&оды Водоподготовки Выполнены 
на листах S; 6,7,8,9

3 Перечень нормалей кип и автоматики
см. лист <0

k Перечень линий см лист 10
5. Перечень опор трубопроводов см. л  и cm is .

ПОР

'1

i

Условные обозначения. 
Опоре неподвижная 

Опора подвижная 

Подвеска

(ti-s)

J l l - f l/ s

П азс/ция обору до в ян и я

Наименование линии 

Позиция опоры и крепление

\

I

i

\

I*
$
i

— ■ — Т П -9 0 3 -1-15 2 1 м - 5 !
Котельная с 3 котлами К С  4 - /нс. \ 
Топливо- кам енны е и  оурь/е ч*ли.ТЛи-beef ндокум- подл йога

Нач. атд 
Сп-слеи,. 
Рухгр-/ 
успалн.
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Saywapfo
Никитин
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Р s  j "1

Трубопроводы 
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Перечень линий
N N  ' 

линий Наименоёание Примечая.

ог/1
Паропровод к  резервуару мокрого 
хранения соли

Т
Т Конденсатопровод от блока 

приготовления исходной водЬ/

Ю/f
Трубопровод воздушнб/х 

линий

/г//
Трубопровод слива и  перелива 
из Бака промЬ/вочной водЬ/

/ г / г
Трубопровод слива и перелива из 
расходного Бака соли в  канал

/г/з
Трубопровод дренаж а от 
эжекторов соли в  канал

/г//,
Трубопровод дренажа от соле- 
раст ворит еля В  канал

/г/s
Трубопровод дренажа из резервуара 
мокрого хранения соли в  канал

/г/б
Трубопровод дренажа от блоков  
управления qoujbm po6 в  канал

/ 5 / 7
Трубопровод исходной ВодЬ/ к  блоку 
приготовления исходной бодЬ/

is/г

Трубопровод исходной воды от блока 
приготовления исходной водЬ/ к блоку 
управления фильтрами 5<Р -Naf-/000*3

/5/3

Трубопровод исходной бодЬ/ от линии /S/г 
о бачок постоянного уровня резервуара 
мокрого хранения соли.

/5///
Трубопровод исходной водЬ/ от линии 
/5 /з к солера створит елт.

/5/5
Трубопровод исходной водЬ/ от линии 
/S/d к баку промЬ/вки:

/5/6
Трубопровод исходной водЬ/ от линии 
/s/з к  эжекторам соли.

/5/7
Трубопровод исходной боды от бачка 
постоянного у/ообня 6  резервуар  
мокрого хранения соли.

16/!
Трубопровод Ыа-кагиониррваннаи водЬ/ 
Гступени от блока управления фильтра­
ми £<р-n/af уооо*3 к  блоку 
ео/оячего Водоснабжения

/6/£

ТруЬогробод Ыа-катиониро банной бодЬ/ 
/ступени от блока управления р 
фильтрами S<P -Hal- /000*3 к блоку ипрао - пения ФилЬтрами б Ф -Na i/-700*2

го//
Трубопровод На-катионированнай бодЬ/ 
fc /пупени к  блоку питательной водЬ/

г г /t
Трубопровод промЬ/вочной водЬ/ от бака 
к насосу от насоса к  коллектору

гг/г
Трубопровод промЬгбоч ной водЬ/ от 
бака к коллект ору

Л2/3
Трубопровод прбМЬ/ Войной бодЬ г Ът 
коллектора к блоку управления  
срилЬтрами Б Ф  -N o  Г- 1000 * J

22/1,
Трубопровод промывочной бодЬ/ от 
коллектора к блоку управления 
ФилЬтрами б ф  - Н а Л -700 х 2

23/1
Трубопровод крепкого раст вора соли 
от резервуара мокрого хранения соли 
К 'jPuHUha^Jrff к  солерасгборителнэ

гз/г

Трубопровод крепкого раствора соли 
от солерастбарителя к  расходному 
б а ку сопи.

г з / з
Трубопровод крепкого раст вора соли 
от расходного б а ка  соли  
к  эж ект орам.

2*/1
Трубопроводрегенерац ионно го раствор а  
соли от эжектора к бло_кууправле­
ния срилЬтрами 6 9 ° -N a J-  /ООО *3

г»/г соли от эжектора °к блоку улравле^  
ни я филЬтрами бф -л/ a j  - 700 * 2

с//
ТЪу&опровадЬ/ соединит елЬнд/е от 
блока управления срилЬтрами 
59°-NaJ-/ООО *3 к  фильтром

с/г
Трубопроводы соединителЬнЬ/е от 
блока управления срилЬтрами 
бФ'/Чап- 700* В к  ф илЬт рам

Перечень нормалей для уст ановки отборнЬ/ х 
уст ройст в Кип и средст в автомат и з а  и ии

NN г 
отвороб Наименование /кол. ОСТ

м вн Примеч.
кип Установка манометра г 3Kt/-iis-7aхип
~~Г~ Установка манометра / 01 мен/653 -65кип
~~3~ фланцевое соединение / ~0з ос/

з « .г е з - 7 зкип
~¥~ ф ланцевое соедине ~~оюет

зк.гвз-/*. ТП-903-Н5г Т М - 5

Ноч. отд\Ьяьбершпш v 
Or. спец. Тячмярд!

ФУП Ш тн
7М _ щ т

Котельная с  J  Котлами S E  -У -/Ус 
ТЬллибо -каменные и оурЬ/е ими

~ЩЖ

трубопроводы
водоподготовки

Р
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NN* Флf0H(Щ'ХКлуш Щ £ 11 *1 Болт, шпилька I Гайка \ П рокладка  П
Примечаниелинии h N

"4W
ГОСТ KQflw.%

■чг
Mrfm 8ес(5«? Размер ГОСТ Kmшп. Nam.[Вес 8 кг Размер гост Км. Nor- В ес 6 кг я,. 90..

9
кол\ Материал \| Вес 5 кг |

■ -т у ЕВ ЕВ. oiuk ШШ. еЭ. Общ. ОНОби Ш7. Hmjh ГОСТ ООш,
07 02 OJ 04 35 J6 37 ъб ТОГ 4/ Ьг Т Г оЬ *s Те 47 1/6 </9 То 5/ 52 53 51/ 55 56 57 56

§-ог// 25 iO /2830-67 1 Ш 0,76 <?76 N12*50 7798-70 6 Ж 0/59 024 М12 S9/S-70
. 1
ь Я Гмт 0/18 0,072 69 29 2 6 нт 15160-70 0,049 0,052 \«

25 16 пззо-а 3 Е т 3,18 М12ХЧ5 7798-70 12 го ш 0,7 МП 5916-70 12
WSk10 0/18 0,22

§42h 50 to т зо-ei 2 Я 2,26 6,52 N16*50 1798-70 8 го 0,1/ 0,88 N16 59/5-70 S СТОЛЬto 0,036 <7,272 95 57 _2̂ 2 WJSiнит15160-70 0,0/8 0,036
w -nli fa to /2030*3 2 I 2,26 № N16*50 7798-70 8 am

20 о,и 6,88 мю S9/S-70 8 cm 8,036 <7,272J5 57 2 2
Wapoнит 15180-70 0,048 0/36

й-п/з «(7 w ass-67 2 1П1 3,61 /116X50773870 6 am
20 «// 888 m 591S-70 8 *10* 0,031/Ц272 91 45 2 2 резина /S/80-70 0,02 №

i- n /в 80 to П8Ш7 2 Я 3,67 7,36 M/6XS07798-70 8 am20 Ofl 888 N16 S9/S-70 16 cnr/u.10 0,030 0,51/1/ 95 57 2 6 парйнит15180-70 MS. OJ77
/4/Ж ц_

порогнит45180:70 gLo±m ..
§-!S/l 80 to /2030*7П

^г-
Й) 3,67 29,6 M/6XSS 7738-70 32 ш (ЦП 176 М/6 591570 32 amЮ ОрЗб f,f BLJ7 2 8 поро­нял 1S160H0 0,01/ 0,Ъ2

i- t s /г. 80 1283067 ? Е 467 7,36 m x ss 773870 8 amго Off! 0,96 М/6 S91S-70 8 amiO ш 0,272Ж _87_ 2 2 лоро-наш 45180-70 0t06 0,08
#-/5/3 50 10 0830-67 1 г 2,2# 2,26 N16x50 779670 8 amго 0,11 0,88 MI6 59/5-70 8 сталь10 без» 0,272 95 57 2̂

II 15180-70 M il. 0,036
#-/5Л 25 10 083067 ? т 2,1 N11*50 7738-70 8 amго 0,053 <?4 72 № 5915-70J_ am10 0,0/8 9,166 60 29 _2„ _2_

пиро
нит4/80-70 M1J 0/161

W-/5/S SO 40 1283067 7 д о 6,52 N16*507738-70 8 стамго о,н 0,88 /1]6_ 5945-70 <?_
столь10 8036 8VZ 95 57 2 2 пора­нит Ш80-70 0/48 0/26

SO to 083067 .2 Я 2,26 6,52 N16*50 7796-70 32 am20 ол 3& М/6 5915-70 32 сталь
10сталь
19—

8936ML 35 57 2 6
ПарьнитМл» 15190-70 (7,0/8 0,072

Ho s 083067 о -?*■ У,53 3,06 /82x50 Т/98-70 16 am  
20 _0,059 0,9М НИ 15915-70] 16 i от 0,29 91 45 2 6

nupvнт /5/80-70 0,02 0,12
2 9% — - - ..— 69 29 пт 0/13 0,02640 10 1283067 £ J f /53 1098 __ 2 2 нт 151qQmiQ

—

IS to 1283067
о
2 F

/vw
/,65 71 ~я7у— ЛкАшмё

i- t s h SO to /2030*63 4
«ш
ж 2 26 N16*50 7 798-70V w\М2т 0,11 0,66 JW6 53/5-70 6 Ж 1JEL о,т otm 95 57 2 1 РНйно /5/80-70 0/N 0/16

Ho to 083067
1 йгг

V ?г 2,26 4,52 MI6*S0 7798-70 8 \amго VL\ 0,66 N16 S9IS-78 8 сталь
AQ-0,036 0,272 95 57 2 7 пар*нт 45180-70 8/16 0,036

2
J ~— —

— — — ------ II__ . _ . __ . . . ___
— —

____ _ „ — — — i
__

___ __ . — - — — — -
— — — —

— — —* __,__ __ __ ___
— __ — __ , _ __ __
— -— __ _j._ __ ___
— 1 -__ ___ ___ II—— __ __ _ _ ___
— __ __ ___ __ _i__ __i_ ___ ___
— —

---- -— — — —

i

I3L
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, ГопНдгагпаЬни. 
'пецификация.

* I 'з  1
САШ ПРОЕКТ

/5582-/0 /5



CO
PJ

KJ
ro

gG
H

ri_
__

_
_̂_

Ш
ип

аО
лш

^о
Зм

а 
uc

/am
_--

---
---

---
---

 
—

 
----

 
Tu

H
oS

oU
 

П
рО

ЕК
Ш

 
9

0
3'

f-
fS

Z 
А

ль
50

П
 /

X
N№ Ф ланец, за гл уш ка , д н и щ е Б олт , ш пил ька Гайка . П рокладки

Kan. S ec В к о Кол.
Мат.

В ес £ кг
Размер ГОСТ

шшт. Мат. ВесВ кг дн №
Тол• Кол. Материал в е с  В к г П римечание

линии l y Py ГОСТ uim. 407. I T - ОйШ>. Размер ГОСТ шт. ЕР- Obit.t W Оаш, X шт. 4аим ГОСТ £3. Ос/щ.
3/ 3Z ~ЗГ~ Ж 3b 36 37 38 39 00 и/ 4а 43 44 45 4 6 47 43 49 50 5/ 52 53 54 55 56 57 S8

ffl-Zt/i $0
cw

ГОСТ
/ms ?? Z

cm.20 04 0,8 m x so 7798-70 20 Стам20 0,11 г,г М/6 53/5-10 го сталь
10 0034 0,68 95 57 2 5 ТЩолит /5/80-70 0,018 0,03

5C 10 /2530*57 5
BMcmvn 2,26 //,3 /1/2X50 7798-70 8 Стальго 0,53 0,472 М12 5315-70 8 сталь

10 0,018 0,144 85 45 2 1
Паронит /5190-70 0,017 0,017

£ т ш 7 i
£Mcm3C/I /,36 /,36 75 36 г 1 Паролит 15180-70 0,0/3 о м

за й 12830’67 1 ISЗСП 1,1 /,/

#-22/2 5a 10 /2030*67 3 m3Ul 2,ге 6,6 М16X50 7738-70 /2
Сталь

го 0,11 /,32 М/6 55/5*70 12 СЯШ№
10 0,01ч ом/ 95 57 2 3 II as /5/80-70 0,018 0,056

/7/-12/3 0 0 10 /2630-67 3
6»
fa 3,67 1/,0t m x s s 7738-70 12 Стальго 0,117 44 MI6 53/5-70 12

стамш оря. 0,4/ /41 87 2 3
паро-нот /5180 -70 0,06 0,12

g-n/ t. 5a 10 1283057 3
6McmЗСЛ 2,26 6,78 M/6XS0 7798-70 12

Сталь
20 0,11 1,32 т 5315-70 12 стань10 0/034 0,41 95 57 г 3

паро
нит /5/80 70 о т 0,05k

§■23// 5a 10 /25 S’£7 5 «9C0 2,06 /0,3 MI2XS0 7798-70 6 Сталь20 Ц059 4472 М/6 S3/S-70 20 июль10 0,036 0,68 95 57 2 5
рези
на 15180-70 JJJJ/8 0,09

40 £ 1255̂ 67 / %ЗСЛ 1,36 7,36 /116X50 7798-70 20
Сталь 

2 0 0,Н 2,2 М12 531570 8 стам
J0__ 0,018 0,44 85 45 2 /

резина /5180 70 0,0/ 7 0,017

32 £ /255-57 / №Sett 1,0/ /,0/ 63 29 2 / рези-на /5/00*70 0,01 0,01

//7-23/2 50 W 12SS~67 /
B Mcm.irn 206 2,06 M/6XS0 7798-70 4

столь
20 0,11 0,44 /1/6 59/5-70 4

or,а,и 10 о т №6 95 57 2 1 ЗбУСГна /5/80-70 0,0/3 ОМ

#-23/3 40 i£ /zss-67 «
B MCtP- /,85 74 /116X50 7738-70 36

сталь
го С,11 3,96 М/6 S9/5 70 36 сталь

10 о,т /,32 31 45 2 3
Ши­на 15180 *70 0,01 0./8

4a 10 1255' 67 .5
Tw‘cmxrn 1,89 J/iS

2,72

/112X50 7738-70 8 Сталь
20 0,059 о ,т МП 53/970 8

сталь
16 °±°JL0,144 35 45 2 2 рези­на /5/00*70 о,оп 0,036

40 6 /255-67 Z
owt*~5мcmich 1,36 М10X55 7758‘JO JL

сталь20 3,01/6 о ,т т о 53/5-70 8 стам Ю 0,0/1 0,088 53 25 г 1 ши­на /£/80-70 0,007 0,007

го £ /255*57 1
BMcmztn 0,53 О,S3 MHQXSO 7738-2О. 4

сталь20 0,043 0,172 43 го 2 1 рези­на /5/80-70 0,005 0,003

15 £ /255*67 1
6mcm7.ГП 0,33 0,33 стал*10

— рези­на
i

/5-24,', 50 16 /255-67 2
JUIBM

2,28 4,56 /116X50 7758 W 16_
сталь20 0{/1 /,76 Л7/6 59/570 (6 о т 0,56 4 95 57 2 4 /5/80-70 0,0/8 0,072

50 10 /255-67 2 wЗСЛ 2,26 4,52 i( f
#• 24/2 4a 16 n s s e r 7

Имот 1,85 3,7 /7/6/50 7798-70 
7758- 70

а_
cmasii
20 0,/i 1,32 м/е 531570 /2

сталь
Ю 0,034 .M L 9[_ 45 2 3 оез/Рна /5180-70 0,02 0,06 !! ;

40 10 125567 1
wU)ЪмcmЗСЛ&мcmчгп

1,83 183 М/2Х5С ц стам20 0,059 0,2 k МП 59/570 4 сталь
_/0__о т о т 69 32 2 1 т /5/80-70 о м 0,0/3 i

25 10 /255-67 1 1f0S 1,05 \1 1 -  - -  -

ill -C/i 50 10 12830-67 1Z
vLmемcmзсп 2,26 21iz m x so 7738-70_ 48 'статьго 0,8 5,28 М/6 59/5-70 48 шаль10 омзб т 95 57 2 П_паронит /5/80-70 0,018 о ,т  |

1
i

g-C jz 40 10 1283067 8
BMcm3CP ш /454 /116X50 7755*70 16

стальго 0,11 1J6 М/6 53/5-70 16 толь
Ж о,озб 01М 1L V5 2 4 Ще­мит /5/80-70 0,01 0,08 | 1

у - ------- - J
]

—

1
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i
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i
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Баумгарм
Никитин i____

исполнит- Гуннов Г
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к перекрытию

_5__ГОСТ
Ю/гг-ъ

J l.
S7

_£L
70

_Z_ 3
5

10
*,5

11
ZS

/г 75 ~ w J S -
7,3

2^5
/

ПсдВескаПМ-89 к перекрытию
ГОСТ
шгъю 83 юо — — — 4 г,о 8,0 8,0

Ш
2

Опора падВижн. оов-2 кпетал.конаяр. 89
ГОСГ
га/мз 89 ШО — — — { Ц52OfiZо т -

ГО С Т  0240 -72 8,0 8,0 9,7Z
ЩИ*
8509-72 <2 1,Z

ш
i

ПодВескаPMS7 к перекрытию
1ШГ
/«2770 57 70 — — — 5 t,s 7,5 7,5*

ггМ
Т

Опора неподбш 0ПВ2 к летал шстрПЯГ гост
тн-е 57 70 — — — 1 срзQ33т а ?

«&№гг Of Of 9,23
т а г

ГО С Т8гчо‘7г 8,0 80
щ
т

Крепление полиэ­
тиленовых труд

ю р
оШ п 93,8918 98,54

259*71 4,74 4,74
щ
/

Креплени е  паиизти лена&ых труд W8S09-72 3# Ъ7,5 33,5
1 Ш
гмг?! Z,<? 2,0

щ
/

Крепление полиэ­тиленовых труп r v c m8509-72/«4 18fi 2016

щ т
f-QCT 2530 71 V 2,0

щ Крепление побита ленооых труд хё щпкт8509 72 93fd Щ/

W1590-7/ 8,3 8,1
&/г
1

Крепление пализти- ленаВых труд
дохда?Ъаооо
ssofn mjs /346 /38,6!1

_______ 4--------------------

zfoQ'V \*4,0 4,0
!j
i

ci
Опора под Вижн. опб'2 к м етап констрПЛ

ГОСТ
т е з 57 70 — — — 6 цзз/,$6

L5Q*50*5\ £ =50 0
r o a nesorn . 2,9— i| 8,1

i
\1QfiB

с//
2

Опора яодВижн. опт  ктп±й ооо im s7
ГОСТ
№/Г6957 70 — — — 6 1,19 7,/4

i
7,Ui

I

!
\! 1 

i ; fi\ \I

■ ■f/KEMg*ГЯдЬкуН'Уъ&пHaf 8
ТП-аПЗ-Н52 TM-S
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Спецификация на т рубопроводы
А/А/
поз. ГОСТ Н аименование

W-
измКопМот.

В есе кг
Примеч.Ед. Одщ,

1 г 3 4 S 6 7 В S
Труды

i Ю70Ч-76 108X3,5 л а г , ю СтОАЬ20 %ог 90,2
2 /0704-76 53X3 п.м. 80 Сталь20 $35 510,0
3
1)

тег ,61!™-76
10Ш75

57X25- п.м. /33ШпВго 336 Щ,0
32XZ П.Мгг стам 

2 Q 1,4832,5
5 334tT-72 56X3 п.м 4 Ш ¥ /6,0
б 99$72 32x2 п.м 4 шшмгт 4,51 Щ
7 WW-7B 45X2,0 П.М12 Сталь

20 V 2$5
В нШ-г3 2у50 п.м 17 /Юли-тлен 1,11 32,7
9 1$99-73 By 40 п.м 22 з а 0,76 /6,7
10 Пост1859973 дуга п.м. 4 Пали-пилен 0,15 8,15
11 mcr/Я5ЭЭ-73 ду15 п.м. 1 Ши-тел 0,13 0J3
11 гШ-75 Ч8*3£ им 5 Ст/кпг 3,04 19,2
/3 3f/V-75 335X52 п.м. 2 сгГКП2 239 ч,о
14 гйЧ-7s 2/,3X2,3 п.м. 80 tmlкл2 1,10 102,4

О тводы
1 /7375-77 33е /3I7CVO шт 6 cm 2,4 11),4
1 /7375-77 90*800)0 б£//7).34 Ого 1,0 47,5
3 /7375*77 90°50се0 ш. 64 Сг20 Of 37,(7
4 /7375-77 45*80сЧ0 ш/п. 6 Стго 0,7 4,1
5 /7375-77 45°50с60 шт 9 т о 0,3 2,7

Тройники
1 /7376-77 80X500)0 шт 1 ьго 1,1 2 , 2

г /7376-77 80с 1)0 шт. 8 ого 1,ъ 10,4
3 17376-77 50 С 60 шт. 1 Ст20 0,5 0,5

1 2 3  1 * m  1 . 1 7 . 1 в 1 9
П ереходы

1 17378-77 80X50С40 шг 3 СТ-20 0,6 1,8
2 17375-77 80X40 С 40 ШГ / СтгоА\0,5
3 /7378-77 50Х32С80 шг. / 02(7 0,2 0,1
4 /9903‘74 Cm. листовая сП 1мм кг — Ст.0 3,0 3,0

А рм ат ура
/ зочббр ЗадВижка By 80; Ру 10 шг- 6 сб. г%о 174,0
г зочбдр ЗодВи>КМПу50; Ру 10 ШТ. 8 Of- 18,4147,1
3 РХ-263В8Вентиль BySQ; РуЮ ШТ. г c l и,г 22,Ь
4 РХ-26363 Вентиль ВуЩ Рую ШТ- 3 с9. 9,5 гв5
5 154вР(фВентиль Ву I/O; РуЮ ШТ. 1 а 4,154,15
6 №р(Щ вентиль ByfS; РуЮ ШТ. 20 с ё 0,75 15,0
7 1549,ф,П) Вентиль By Щ- Ру ю ШТ. 3 сё. 7,65 23,0
8 15Ч9др(П2Вентиль В у 2S; Ру/£ ШТ. 2 Сё 3,6 7,2
3 16НЖ10дк*%аг$он р̂ рО/пный ' ШТ. 1 сд. 10,8 Щ8
10 /бНЖЮдк yew w  рат ны й ШТ. 3 с ё 9,4 28,2
И 8Т-80 Водомер By 80; Ру 10 ШТ• 1 с<£ 12,0 /2,(7
11 РСС-7 Ротаметр Ру so ШГ- / сд- 8,0 8,0
13 $.223-73 танцебое соедини ~ ние в- во ШТ- 7 сд- 7,6 53,2
14 $2Z3T3 ШГ. 1 Сд. /3 13

—

ТЛм. ОисгМВокум. подл. Ш 5

Нач.итд'.Ш Хёьт ш Л4~
х ш в т ш т х ш т к ■—

исполн. Гия но В "

'

1 1 - 9 0 3 - 1 - 1 5 2  Т П - 5
котельная с  з  котлами „к £ ^-ruz  • 
Топливо-каменные и дуры* уели.

литерЛист 0UC7V&

Р /6
Трудолроводь/ вааоподготовки. Сводная спецификация САНТЕХПРОЕКТ
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С п е ц и ф и к а ц и я  н а  т р у б о п р о в о д ы

KfJ
П/П.

ГОСТ
пен Н а и м е н о в а н и е

Ед.
изм. КолПат.

В ес 8 кг
Примеч.£оГ Общ.

1 г 3 ч 5 6 7 8 9
Ф л а н ц ы ,  з а г л у ш к и

1
ГОСТ
/2830-67 ЛУ25; Ру /6 ШТ. 3 ВМ. С Т-зсп. /.Об 3,/8

2 ГОСТ
12830-67 JJ у  80', Ру /0 шт. 15 ВМ. ст■зсп. 3,67. 55,1

3 ГОСТ
12830-67 Л8 50-, РуЮ ШТ. 36 ВМ. сг- зсп 2,26 81,9

4
ГОСТ
/2830-67 Ли 50; Ру/О шт. 1 ТТ7Ш

МВТ 2,26 2,26
5 ГОСТ

/2830-67 Лу I/O; Ру 10 ШТ. 16 Вм. ст. 
зсп 183 29,3

в ГОСТ
/2830-67 Л у  25; РуЮ ШТ. / ХПН/3

МВТ 0,76 0,16
7 ~7осТ

/2830-67 Л925; РуЮ ШТ. 4 ВМ. CT- 
ЗСП. 1,05 4,2

8
ГОСТ
/2830-67 Лу50; Руб шт. 2 вм. ст• зсп 1,53 5,1

9
ГОСТ

/2830-67 Л  90; Руб ШТ. 1 вм. ст- зсп 1.36 1,36
10 ГОСТ , /2830-67 л у з е > Рув ШТ. 1 Впст-зсп. и и 1

И
ГОСТ
т -6 7 Лу 50 ;  Р у/6 ШТ. 2

Вм. ст- зсп. 2.28 4.56
12

ГОСТ
/255-67 Л у  90; Ру /6 ШТ. 6 Вп. ст- ЗСП. ш 11,1

13
Г о с т
1255-67 Лу50; РуЮ ШТ. 8

Вм. ст- ЗСП. 2,06 16,5 -

/9 ГОСТ/255-67 Лу!/0;  РуЮ ШТ. 6 JBM.CT-
зсп . 1,89 11.34

i f
ГОСТ

1255-67 Лу25; РуЮ ШТ. 1 вм.ст-ЗСП 105 1.05
16 ГОСТ

/255-67 Лу 90) Руб ШТ. 3 Вм. СТ. зсп. 136 9,1
11

гост
/255-67 Л у 32; Руб ШТ. 1

впет-
зсп ш Ш

18 ГОСТ
т -6 7 Лу 20; Руб ШТ. Т Вм.ст-

зсп. 0,53 0,53
19 ГОСТ

1255-67 ЛУ 15; Руб ШТ. /
Ш ет
зсп 0,33 0,33

20 17379-71 80 с  90 ШТ. S Cm. 20 0.4 0,8

Б о л т ы

/
ГОСТ
1198-70 М16X55. ШГ. 52 Старь

20 0.117 6,1
2.

ГОСТ
7798-70 7116X50 ШТ. 284̂ СтарЬ

20 о.н 31,29
3

ГОСТ
7798-70 М 16x50 ШТ. 4 ХПН13МВТ 0.11 0,44

4
ГОСТ
7798-70 7172X50 ШТ. 52 Стань

20 0,059 3,1
5

ГОСТ
7798-70 М<2х 50 ШТ. 4 хан 13 

МВТ 0,059 0,24
6

ГОСТ
7798-70 7112Х 45 ШТ. 12 Cmqfib

20 0.0550,66
1

ТОСТ
7798-70 7170X55 ШТ. 4 СтарЬ

20 о,о4б 0,2
8

ГОСТ
7792-70 М 10*50 шт. 4.

СтарЬ 
20 10.043 0,172

T!

~ п S__ I1 3 Ш п з ь м Г г - 1__ 8___
Г а  й  к  и

1 ГОСТ „ S9/5-70 М/6 шт. 4
7/7ШМВТ а оз9 0/4

2 ГОСТ59/5-70 гиг шт. к
JJ7WJ3МВТ 0,0/8 0,072

3 ГОСТ
59/5-70 М16 шт. 336 СтарЬ

10 0,034 12,1
4 гост „59/5-70 М12 шт. 64 Старь/о 0,0/8 0,512
5 ГОСТ59/5-70 М10 шт. 8 Старь10 0,0 И0,088

П р о кл а д ки
1

ГОСТ
/5/80-70 А-80-/0 ШТ. /7

Л Я Р О

нит 0,09 0,68
2 гост

/5/80-70 А -50-/0 шт. 9±
паро
нит 0,026 /,066

3
ГОСТ
/5/80-70 А-40-Ю шт. 10 паро

нит 0.02 0. 2
4 гост/5/80-70 А- 90- 6 шт. 1 паро

нит 0,0/7 0.0/7
J

ГОСТ
15/80-10 А -32-Ю ШТ. 1 пора­

нит 0.0/6 0,0/6
' 6 ГОСТ

/5180-10 'X T isT o шт. 8 паронит 0,0/3 0,013
1

~Т66Т
/5/80-70 А-50-6 шт. 11 резина 0,0/8 0,196

8 ГОСТ
15190-70 А-Ч0-/0 шт. Н

рези­
на 0,02 о.гг

9 гост
75/80-70 А -40-6 шт. 6 рези

на 0,0/7 о,/ог
10 ГОСТ

/5/80-70 8 - 25-/0 шт. / рези
на 0,013 0,013

11 гост
15/80-10 А -25-6 шт. 1 резина 0,01 0,0/

12 ГОСТ
/5180-70 А -20-6 шт. 1 резина 0,0070,007

13 ГОСТ
75/80-70 А -15- 6 шт. 1 рези-  

на 0,0050,005

Прочие материалы.
1

ГОСТ
/8698-73 Шланг Ф Wо п.м. 18

резит.
ткань —

2 гост
/8698-73 Шланг Ф80 пл 12

1
1 — —

Т П - 9 П З - И 5 2  ТМ-5
Котельная с 3 котлами ке-Ч-/чс Топливо -  каменные и бурые углиU3M. Лист.Н бокумПодписьдать

литерЛист Листов
нач.атд. 1иль5ерштН . s Р 8 71л. спей. I 1Еук.гр. Никитин -Щ г ТРУйопробобы о ВодоподватоВки,

С Водна я спецификация. С А Н Т Е Х П Р О Е К Тисполнит Бурной 7
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НК
п!п. Найте но 8ание

Подогреватель пароводяной а -гз т /час.
________________ ___________ f=.3,97 м 2  

Тильт р ионоодпенныи параллельнотоанб/й Ф /ООО 
I  ст упени  /  натрии - катионатнь/и ?>- р  тст. у
"Фильтр цонсодпеннь/й пар аллель но точный ф~70С 
Ест , у, нат рии  -  катионит мы и  р~р Ист /• 
бак пропьТвочной йоды тг-брм *Ф г чоа tsos

К-So
Ловерхнвек ?шт 

in * .

Гильтр р а ст вор а  сол и  ф уел  
/солера ст вор  и  г г  ель/

~~Расходнь/и дал  раст вора соли ir-p sM  
f  /550 Н-- /505

Р егул ят ор п о ст оян н о го  у р о в н я  раст вора  со л и .
ЗЖвктор р а ст вор а  ~ соли 5ля 

р ол ь  т ри  <р /ООО
ЗЯсектор ра ст вора  сол и  для 

' срилЬтра & 700
/О

//

Бачок постоянного "уровня

Трудапроёодь/ л.м.
295

/5
/О

1Н

Одшая 
поверхнсМ ваг.

45
аокрыбается перхлоР
ГЙ Ш .Ш .....’71ПОКРЫТИЙ,

го
17

S

/

3
67

ант икоррозийной
___________ л о к р ь /ти е
в н у т р е н н е й
п о в е р х н о с ти

ОКРрска па.сля  
ной краской х а  глаза

'ягерис/лящ'олщшяv-jbonm

покр ыт я ско-ьоот

наружны/ 
поверхности

/7рамечах/ие

изолируется

окррскя послн- 
//ос краской jq  
_____~2pgja

Оборудование и трубопроводы всего: /85

1 t

i i

Г еею
/17

чсхгыТаетсХ m°x.wfSuHunoe. лет,------t !8 слоеВ Тл

окраску масляной краской за 2раза.

{Наименование матеяош 
пin. Ц

1

1
| ёЗиНЩЯеппереч.

расхогг псшернспА на /м̂
0б1Ц£/Й, расли/ 
матер 6 кз. Лрипешн.

Расход материала для покрытия перхлорёинилсвып лаком обору дев.

/ Лак 76 кг 2.0 228.0

г 5тс/ль хс-7/0 Hi/ и 0,5 510
3 Грунт ХС-О1/ //// и о, 472 46,97
7 Растворитель PH //4 п 0,95 703.3
5 Мука диабазовая ы / п 0,2 22.8
Б Уяйт- спирт •ч V 0.3 зч, г
7

~ лесок металлический 
(рракции 0,3+0.8 Pin, /14 кг 5.0 570,0

Расход материала для окраски маслянлй окраской оборудования
и трубопапШов.

8

9

Белила цинковое тертое / i f кг ОН36 25,76
Краска тертая /55 н 0,026 0.81

/0 Олисра /85 кг 0,771 20.5

ТП-903-Н52 ТМ-5
Лист

/5582- Ю

Типовой проект 903-1-152

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293821/4293821206.htm

