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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

1. Настоящая часть выпуска 4 серии 1.465-3 содержит рабочие чертежи плит размером 
1,5x12 ы для легкосбрасываеыой кровли.

Состав серии 1.465-3, а также оощие указания по изготовление, маркировке, испыта­
ние, транспортировке, складирование и применение плит приведены в выпуске 0 этой 
серии.

Рабочие чертежи арматурных изделий и закладных деталей для плит помещены в части 
2 настоящего выпуска.

2. Проектные данные, не зависящие от вида напрягаемой арматуры /опалубочные размеры, 
расположение сеток, каркасов и закладных деталей/, приведены на общих листах I, 2, 24.

Проектные данные, зависящие от вида напрягаемой арматуры /расположение ее, техни­
ко-экономические показатели плит, спецификации арматурных изделий и закладных деталей, 
выборки стали на плиту, величины несущей способности плит, усилия наряжения напрягаемой 
арматуры, испытательные нагрузки и прогибы/, приведены на листах 6*23.

Детали опорных узлов, зависящие от количества вертикальных рядов напрягаемой 
арматуры, приведены на листах 3+5.

3. Плиты данного выпуска допускается изготавливать в опалубочных формах плит 
выпуска 3.

4 . Схема поперечного сечения сварного флангового ива,соединяющего стержень с 
плоским элементом, приведена на рис Л .

тк Железобетонные плиты размером 1,5x12 м для
лбпмсбрясыв&емой кровли.

Сепия

1961 Содержание и пояснительная записка ,
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ОтберстиЯ б волках то гут иметь технологические
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тк .Железобетонные плиты размером 15*12н 
ооя леглосбросы бае май кробли
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I Предварительна напрягаемая арматура на Зонном 
листе уело дно не показана.

S. Вид и расположение напрягаемой арматуры, показатели 
расхода материалов, спецификации арматурных изделии 
и закладных деталей и Выварка стали приВеденЫ на 
листах 7,9, И, 1Ь, 15,17, 19, 21,23,

4 Детали армирования опорного узла В зависимости от 
расположения предварительно напрягаемой арматуры 
В один, 36а или три ряда приведены на листах 3 4 5

Ч Чертежи арматурных изделий и закладных дета­
лей помещены В части I настоящего Выпуска.

крЬ

Т К
Железобетонные плиты размером 1.5*12* 

доя легко сора сыВоемой кроВли.
Серия 
1. №*3

те ЯрмироВоние плит неналрягаемой арматурой. 
Разрезы. Детали.
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едварителЬно на прягаемая 
арматура

С/

Спорные u/Sbi/ 
§ш *8 к»

IPS

Предварительно напрягаекоЯ/̂ _̂ 
арматура

' l l

пс4

2-2

L i J

Ч1ж1

Ч>Л

М7-М13
,,тгТ

С==П)
Сетка. С1_____

условно не показана

С Варны в

при стерцснеёоа напрягаемой 
арма тире

JLJL.
Неталь установки петли стропоВоуной n e t
JiDUfieuanua:

I  Келичетбо и располож ение предварительно напрягаемой арматура 
показано у слоёно. „ . ,

2. Вместо при6арки  а /айд  допускается дополнительную аукеробку 
напрягаемой арматуры классоё Л-шё, д -Q, Я-1  производить при помощи 
высаженных голоёок диаметром не менее /,5д  напрягаемой арматуры 
и не далее SO мм от торца опорной закладной детали}
S этом случае торце Сие пластин ни опорных закладным 
д е та ле й  допускается н е  предусматривать.

3. Каркасы к р в т  и  к р з н при Варить электродам и
Э 50Я  к  з а к л а д н ы м  д ет ал ям  соответственно M i rt М 1„ V 
м г т, м г н до установки В форму, 

к  Сразу после бетонирования плиты паз 49 петли 
для подзема ПС i  установить ё  Вертикальное положение,
а нарушенные участки ребер тщательно Jадетонироёать 
При!прка стержней н шаййам должна производиться елВами 9 SO Л. олектро-

( Закладная деталь и арматурные изделия, 
укладываемые да установки предварительно напрягаемой арматуре)

тк Железобетонные плиты размерам iS* i2 я 
qnfi оегкосдрасЫваемай кровли

Серия
1 Ь653

1368 Детали армирования опорного узя а при расположении напрягаемой арматуры ё один ряд
ВЫП. 4 часть 1 Лист

3
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арматура

т

§  сзс
S Я **5i ас: £
I*
с

ЛЬ> с/

РройдарителЬна напрягаемая 
арматура

( уклады/ается на ара Hi 
дута е защитнё/н слоят 1$**)

М L
(Закладная деталь а артатурнШ изделиу 
укладз/йуомёте да уетанодки маусней 
лреударишлёно напрягаемой apmamypbfj

Е П

Деталь цетан одна петли стропобачнвй №0
(детка С/ услоёна не показана]

Примечания:
t К еличест fa и расположение преу$ерителёне напрягаемой армату pH 

па лаз о на услобно.
t  каркасы КРВТи мр(" npuiapami електрадами dSOP К закладным 

деталям toomfemcmfoHHQ М̂ М6ТиК1бн,ыб). дв уста по feu i  форму.
Л При ус та нобле угпобая сетка С2 вделается но анкерные 

с терпена опорной закладной детали
Я. Сразу поело бетонирования платы паз. 49 петли для подзема НС / 

установить S вертикальное положение, а нарушенные 
участки ребер тщательно забетонировать.

т к
Железобетонные платы размером 4.6* 12а 

дал пшгкосбраеываемай продли.
Сория 
4Чбб’З

т е
Автола армирования опорного узла при 

расположении напрягаемой арматуры 6 два рява■
бы о. к \Лвот 
часть 4 1 Ч

Г Ш 9 - О в 7



S3 условна не показано

в  Варной шав 8ш* Вмн.Иш* Ьнн
& Ш ж S0 НМ

Пр едвррителбно на проз ао мая 
арматура

Предварительно напрягал■ 
ма$ арматура

Д ет аль уст ановки петли ст ропоёочной, ПС 4 
(  Сетка С 4 условна не не казана)

Примечание:

4. количестве и раслоломсение предварительна напрягаемой арматуры 
доказано условна

I каркасы НР2ги КЯ2„ приварить злектрадами МОЯ к Закладным 
деталям Соответственно 1Я&М?и*13н.мЦм до установки в форму.

У При установке угловая сетка С2 вдевается на анкерные 
стер лени опорной Закладной детали 

Ь. Сразу о осле бетонирования платы поз.49 петли для ладьям а ПС4 
установить в вертикальное подозрение, а нарушенные участки 
ревер тщательна забетонировать.

3 - 3  - 1 1 * -
~ (закладная уеталь и арматурные изделия

укладываемые да установки низкней г 
предварительно напрягаемой арматуры)

т к
З/Селезо бетонные плоты размером i f  *12* 

для леокесбрасываемой кровли
Серия
l k t S ‘ 3

{3 68
Летали армирования опорного узла при ,, росполонсенаа напрягаемой otpetamupat в  три роет

bom. 4  I н о с я  
часть 4 1 5

-  ....................................... ......................................... ........................... ......................... f V b 1 V - V 4  4
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плта с мЕдвАРитЕдьно п ш я у т т  т ш т ^ ж т т я . ж  стали .щ сса_а|в_
X* Предварительно напрягаемая арматура продольных ребер плит принята из упрочненном вытяк- 

хоМ с контролем напряжений и удлинений горячекатаной арматурной стали класса А-Шв марок 35ГС 
и 25Г2С по ГОСТ 5781-61. При этом сталь марки 35ГС упрочняется вытяжкой до 5500 кг/см2 при 
удлинении не более 4,5£, а сталь марки 25Г2С упрочняется вытяжкой до 5500 кг/см2 при удлинении 
не toaee ЗЛ&* Расчетное сопротивление арматуры принято равным Я* * 4500 кг/см2 , нормативное

Стержни могут быть состыкованы контактной стыковой сваркой. Стыки следует размещать не 
далее 3  м от торцов плиты, располагая их в разбежку, с расстоянием между стыками не менее 
20 диаметров свариваемых стержней. Стыкование должно производиться до упрочнения арматуры вы-> 
тяжкой 6

2+ Яо трещинестойкости продольные ребра плит отнесены к Ш категории.
3* Равномерно распределенные нагрузки на плиты (на рогонный метр одного продольного 

ребра) приведены в табл. I .
Таблица Х«

1

$

*Ж*
III

г&ег

Маркаплиты

Равномерно распред.нагр.,кг/вм
с учетом собств. 

веса плиты
без учета собств, 

веса плиты
расч. нормат. расч. Формат.

580 8___
1

370 290

®  - 32 650 520 440 330

5Н8И» ШЬ- зз 730 590 520 400

-fjefe-** № -эн 790 630 580 44о

Щ г ’ ! № ?  - зз 910 720 700 530

4 . Ьбщие указания по изготовлению; испытанию и применению плит приведены в выпуске 0 .
Плиты изготовляются по агрегатно-легочной технологии.
Натяжение арматуры предусматривается как механическим, так и электротермическим способом»
Величины предварительного напряжения и усииия натяжения следует принимать по табл.2.
При электротермическом способе натяжения предельное отклонение предварительного напря­

жения от заданного не должно превышать *630 кг/сы2. Максимально допустимая температура нагре­
ва стержней + 45(гС.К моменту передачу усилий предварительного натяжения на плиту кубиковая прочность бетоаа 
должна быть не**ниже ' 0®ь проектной прочности.

ье
*
tr*т*

IX *XX

«2с:

Таблица 2

Количество и 
диаметр напр! 
гаемой арма­
туры в ребре

Механический способ натяжения Электротермический способ 
натяжения

Марка
ПЛИТЫ

Предварит ель* 
ное напряже­
ние, кг/см2

Усилие на­
тяжения на 
один стержен 

т
Марка 

ь, плиты
Предвари­
тельное
напряжение,

кг/см2

ДО8АБВ № 30,5 И Я ~

4850
2М22ЙЙЗ Т Г О Г -2

4950
18,8 - Щ г - 32 '

ХМ324ВВ 39,8 -ПЛАШВ_ ~
1,5x12 33

ЗД25АКВ ПрЖв~/
Х7Ш5Г* 24,2 - Щ Г э Г

1К25Щв и
т ш т Ч Я М "

~~~24Vg
Sg75 Т Я Б - т г

Примечание. Значения величин, указанных в числителе, относятся к стержню меньшего ■ —т-тг в знаменателе -  к отержнв большего диаметра*

5, Контрольные испытательные нагрузи и контрольные прогибы продольных ребер nun 
приведены в табл. 3*

Таблиц* 3

Марка
плиты

Контрольные равномерно распределенные нагрузки Ртр в 
кг/м2 и контрольные прогибы в см. для оценки жест­

кости ж трещиностойкости плит при возрасте бетона к мо­
менту испытания в сутках

Контрольные рав­
номерно распреде­
ленные нагрузки 
для оценки проч­
но СТЯ ПЛГТ, кг/к2

%п 14 28

Р* А /V А Ргр А
Ркпри с =1,4 Рк

При С*1 ,6

При ыеханическоы слособе натяжения

« Я н 500 2,6 480 2,5 450 2,4 840 990

в - 2 580 3,4 550 3,2 520 3,0 970 1X40
ЦЩь о 
175x12 3 710 3,8 670 3,6 630 3,3 1120 1320

Ш г * 790 4,5 750 4,3 700 4,0 1220 1440

, й « 8 г »  .. 840 5,0 900 4,7 840 ч,4 1460 1700
При электротермическом способе натяжения

ЙМ Ь-3* 530 3,0 5J0 г , 9 480 2,7 840 990

...& - 32 . 590 3,7 570 3,5 540 3,3 970 1140

* : 33 730 4,0 690 3,8 650 3,6 1120 1320

8X0 4,8 770 4,6 710 4,3 1220 1440
960 5,3 920 5,0 850 4,7 1460 гш

Примечания; I.Величины контрольных нагрузок не включают в себя нагрузку от собственного 
веса плит, принятую равной = 250 кг/м2 .
2, Значения нагрузок р п  и прогибов JPK для промежуточных возрастов бетона к моменту 
испытания допускается определять по линейной интерполяции.
3* Контрольные испытательные нагрузки и контрольные прогибы продольных ребер плит с 
индексом К м КП /предназначенных для применения в агрессивной среде /принимаются до 
табл. 3.
4. Контролируемые величины раскрытия трещин приведены в вып. 0.

6 . Плиты, предназначенные для применения в слабо- идя среднеагрессивной среде, изготовляются 
■э бетонов с марками до водонепроницаемости:

В-4 -  для народ плит с индексами К$
В- 6 -  для марок плит с индексами КП*

7. Расход цинка /алюминия/ на защиту закладных деталей плит, предназначенных для ripяменения 
в агрессивной среде, составляет:

0,7 кг -  для марок -  *1 “ э1* ?7й12“ "э * SfsflZ
0,9 кг -  для остальных марок*

тк шехеэеоетонные плиты размером 1,5x12 м для 
дегхосбрасываеыой кровли

Серия
1.465-3

И* Плиты со ртерхвевой напрягаемой арматуроХ из 
стали класса А-Шв. Технические данные*

Зып.4
часть!

Меж
6
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Т е х н и  н о - з * о н о м и я е с  к и е

Шифр
335- 68

Марка-диет

«  rft
j e U

TN Л р е д в а р д т е л б  н о  
у  / н а  прягаемая /

арматура 1ф288вв

Я Л А Ш в  , Л А А Ш в  _у 
Ц *Ц  Т' 1Да4Д 3 1

Предв аритепЬно 
напрягаемая ,
арматура 1 ф 2ййжв '

'едвау>игяелбнд__ 
напрягав мая ~ 
арматура 1фо2ЯШ6

13* И Л* 13*12 
расположение

л/гАДв . 
{,5* а  ~3>

мяМ ё ,а
15*12

предварительно не нрягаемои

И п е  н и  Ф и н а л и  Я м а р а н  а р м а т и р н Ь /х  изделий н а  плит у

Т \ Предварительна 
0 /напрягаемая

арматура 1Ф 33А ув

показатели  но ля и ап]

Предварительно 
напрягаемая 
арматура 1<р25Яув

Предварительно 
напрягаемая 
арматура 4ф 23* жв

Корка 
пли mb/

лав
1J*/! ч
ял я Ев 
Ф12

МШГГг и* п 3
ш ш  , 
т п

яляЖд s
Ф/2

Вес,

т

Марка
Сетона

он**
temona,

нЗ

Расход
стали,

240.9

4б 4оо
XI3.7

У т ч
323J

SOP 347,0

Специфика ция и выборка

я* я  шв
15* а -в;

I Марка 
1 влипни

Я* * SS 
<Й/Г'

Марка 
изделия 

или 
Н мз.

вот.
штук

И
ласта 
вы а. 4 
часть!

Марка
плиты

Марка
изделия

али
НпвЗ.

Нот.
штук

я  iлиста 
выл- к 
часть 2

Марка
плиты

Марка
изделия

шш
Ы под.

Нолиу.
штук

н Rлиста Ц 
вы л. /, | 
част/2 у

г 2 - ц 4 - 2 -

— — - - ■ - - - - -

tp i i { кр{ 2 1 кр1 2 /

Kpi/крЗц 2*2 2 *р£кр2„ 2*2 1 9& 9*н 2*2 г

крз $ 3 Я**Ц крз В J ШЕ6 . КрЗ 9 3

крв 2 S ФИ 2 крв г S ФИ 3 kpS 2 5

крв В 6 крб 9 в *Р7 9 7

с/ 4 В 01 4 В а 4 8

02 4 S а 4 в С! 4 В

ез 4 19 ез 4 19 а 4 10
ЯС/ела
ясЗ 4 Н или

а
ЯС1 ила 
net 4 11 или И

ЯС1 али ЯС2 4 Н алв
J1____

I Марка 
] платы

ШШ&
и*и

Мары
изделия

вм
data.

К?4

ер5
крЧ
е1
а

ез
яг/ шлс2

Кшч.
штук

2* 2

н
ласта 
вы л к 
чос,кЫ

Нала
а

Норка
платы

ЯЛ Я И
Ф а S

М а р к а
изделия

ала
Ы лаз.

калач-
штук

я
лист а  
вы л. Я 
част Ы

г 2 -

3 2 -
kpl 2 /

epfrWu 2*2 2
*PS В 3
kpS 2 5
kpl В 7
a 4 8
C2 4 В
ез 4 10

Я С /илалег 4 Н а л а1г
н а  от а  л и  н и  плиту

Мерка
плиты

Стернс Нева Я арматура 
периодического профиля, 
упрочненная вытруской, 

по ГОСТ 5184-61

Ua a a hr a mu art ЬЮ Ы ЗдОПиЙ_______________ На за клади*се детали

Отепнсневая а ома ми па ло ГОСТ 5181- 61 Обыкновенная ярма- 
тарная проволоки 

по пег 6121-53

Втеряеневая арматура 
Ъряябичеехлгл про рал я 

пи ГОСТ S78/-61

Прокат марка 
ЗК Сг 3 КЯ или вМСг Экя 

по ГОСТ380-60 *Периодического профиля Гладкая
Класе Л~ЯС класс я -В К масс Я 1 Класс 3-1 класс я-ш. пр а у» и АО

Ж. ЯН
Итого Ф. на Umoeo 4 нн Итого

т

4. пн 4 нм Итого
мя Итого

т
з г т Ш$8 m q t пЩ1 _ПЯа 1ввй 8 В Ж 6Я£ 1U 1

Щ

S8I

34.2

Ш

ВД и ,с

/к*Ж ю аЖ 1/60*10 00*100*3

Щ

6*8

2,416 4,9 16СЛЯ§6 . 
1 +г //8,0 чЛ - /Н,0 - 2X4 Ш АВ ш

songs щ
~~if»1f * т , г щ г _ 27.4 т BJ 4в,1 т т 34,2 м W м М 7.2 14.8 - 4.4 т

/с77<Г щ ч т iH i п в 4S т и в%8 ш т 34.2 W 4 # 4 В 8,0 7Д W 1 4 Ц 2

<*1

#

!в%8 /84,8 п в &2 т BJ S18 т № 34.7 V Н ( и 3J %% 14.В — 44 40.2

~ И Ш Т
. < Л «  3 - тД - г ф т 12 т а т № 4BJB М 2 V 4зд а 48 %7 14.6 4.4 13,7

ял я 16  
is* a

н ф или Длина,

ап

Кол. выборка стали
паз. сечение,

нн шт.
ф ила 
сечение,

нн
Общая
дпина,

М
Общий
вес.
а

1 зи я в Н97Q 1 12 Amt п,с 75,7
г iiA iyi //970 1 гШб /Z.0 58.0
3 zsfi/yc И370 1 2SA/J6 /1.0 «в,г'
ч гг nib в /1970 1 2?JifC1 /г.о 1 32,8

1 
з 1 

j 
#

1 Марка
Закладной

детали

Калач.
штук.

м ласта 
выл. Ч 
часть 2

Марка
плитЫ

Мирка
закладной

детали

калач-
штук

Н листа 
8ып.Ч 
чаелгб 2

м а е  , М1Т*Я1ё 2*2 13 пллжв №Т<№Н 2*2 14
ФИ 1 М19 4 89 15* 12 ^ ми 8 83
ягяЁв, _ Mf*M2H 2*2 14

1 пляж/
У /СЖ/9 "S

2*2 14
ф/я 2 м/о 8 22 ' ми 4 23

пяяйв 
1/*П 3

Mf*MiH 2*2 13 [ М12 4 24
М/3 к 25

/ Для плат, изготовляемых с злектротермическим способом натяз/се- 
ния предварительно напрягаемой СтгрнсяРвой арматур*/ 
прополлнь/х ровер (марки плит с индексам..Эд.технико-моно- 

ни чес кие лакало тела, спецификация марок арматурных изделий и заклад­
ных деталей, а та/сщсе выверка стала на плиту принимаются по таблицам, 
приведенным на данном листе, для соответствующих марок плат без индексе«3?

I ряспололсение ненапрягаемой арматуры и закладных деталей 
см. листы 2 иЗ.i  Петли строловоиные ПС2 применяются при изготавяении плит по 
технологии, дипускающей наличие зле ментов, выступающих над 
яовер х нистью полки.

в. Выборка и расход стали на плиту подсчитаны из условия 
применен up петель стро побочных яс1 без позиции So

S О спецификации указана теоретическая длина предварительно 
наярягаемой арматуры. Действительную длину принимать в 
зависимости от способа натяжения и конструкции Захватных 
приспособлений.

I Для плат морок с индексом .ГГ, устанавливаемых на плоскую кровлю, 
независима am марки плиты следует заменять каркасы крбнокрЬ 
(при атом расход стали на плиту уменьшимся на 8,4 кг) и каркасы 
Кр7на кр6 (при о/ррм расход стали на плиту уменьшится на В, {кг ). вели 
такай замена не производится, то индекс нп* не ставится.

Т К

т е

Желе зевато иные плитыа рагмерома (б* И» для легкзсЗрасываемой кровли.
Плиты со етерпсневай напрягаемой арматурой аз стали 

класса Р-Вв Росполаысение ояюртней. Показатели. (ооцшр акации.

Серия
/. т з

вЫ л. Ч 
часть 1

fОб 19 -0 $  fO

JtOta
7



*«A- АИСТ'

VI

ШЯЮ-ЛШШАРГОЛ ШО ВЖЯШСОЙ.(ДЕЖНЕВОЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ U JC fU JeS t
I . Нр #д» ар ire  л ьяо напрягаемая стержневая арматура продольных ребер длят принята из горяче­

ка? ане£ арматурная с та »  класса А-1У по ГОСТ 5781-61 марки 20ХГ2Ц по ГОСТ 5056-65 в расчетным 
сопрет явлением -  R* « 5100 хг/см2, нормативным -  R* *6000 кг/см2.

Стержня могут быть состыкованы контактной стыковой сваркой* Стыки следует разменах* не 
далее 3 м от торцов пакты, располагая кх в разбежку, с расстоянием между стыками не менее 
2 0  диаметров свариваемых стержней•

2 * По трениностойкости продольные ребра плит отиесеиы к И категорий*
3 . Равномерно распределенные нагрузка на плиты /на погонный метр одного продольного ребра/ 

приведены в табл» I .

Таблица I

£ с =

Нарка плиты
?авномерно распред.нагр. ,кг/ш£м*
с учетом сооств. 

веса плиты
без учета сооств 

веса плиты
расч. норы. расч. норм.

Ь й г - * 540 440 330 250
~ ПЛА1У ПЛА1У по 
I75x22“2» 175x12 660 530 450 340

!№ *  Шг» 690 550 480 360

730 680 520 3S0

№& *  ж - * 830 660 6% 670

I) Общие указания по изготовлению, испытанию и применению плит приведены в выпуске О»
Кроме того» при изготовлении плит следует руководствоваться "Указаниями по применению в 

железобетонных конструкциях стержневой арматуры”СН 390-69.
Плиты изготовляются по агрегатно-поточной технологии.Натяжение арматуры предусматривается как механическим, так и электротермическим способов 
Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табл.2*
При электротермическом способе натяжения предельное отклонение предварительного напряже­

ния от заданного не должно превыиать ^630 кг/см2. Максимально допустимая температура нагрева 
стержней + 500°С. , „ .К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плйту кубиковая прочность затона 
должка бытуЗе ниже 70# проектной прочности.

Таблица 2

Количество я 
диаметр налря- 
гаем ой арма­
туры в ребре

Механический способ натяжения Электротермический способ 
натяжения

Марка
плиты

Предваритель­
ное напряжение

КГ/СМ2
Усилие натя­

жке ния на оди стержень,
т

и Марка 
я плиты

Предвари­
тельноенапряжение,
кг/см2

1425А1У ~ Ш = г 28,4

1*28 А1У Ш Т ~ 35,6 W
2/22А1У 5800 2 2 ,0 тТ й й г03 5350
1Ц22А1У I
.КВ5Ш I »

2 2 .0
гВТГ щ »

2/25А1У " д а - 5 "" 28,4 д а - 35

Примечания:I .  Значения величин, указанных в числителе, относятся к стержню меньнего диаметра, 
в знаменателе -  к стержню больвего диаметра*2« Величины предварительного напряжения указаны без учета похерь напряжения от релаксации*

5* Контрольные непитательные нагрузки и контрольные 
приведены в табл.З*

прогибы продольных ребер плит 

Таблица 3

Марка
пляты

Контрольные равномерно распределенные нагрузи Ртр в 
хг/м2 и контрольные прогибы в см для оцени жест­
кости и трещиностойкости плит при возрасте бетона к моменту испытаний в сутках

Контрольные рав­
номерно распреде­ленные нагрузки 
для оценки проч­

ности плнт, 
кг/112

3-7 14 ! 28

Ргр А Р тр  | А  | Ргр  { /* зрн С а !,Ч Р*—прнсг/#е

При михаяическом способе натяжения

M b * 430 2,3 410 2 ,2 390 2 ,1 760 910
рА1У 9 Т:5П2’ г 580 3,2 560 з ,о 520 2 ,8 980 1160
п ш ?  з 1тряг г? а 66С 4,0 630 3,8 590 3,6 1050 1240

w a u 790 4,5 750 . 4,3 700 К  0 1120 I32Q
ПЛА1У с ТГ5гТ? 3 900 4.9 860 4,7 810 __4i4__ 13% IS60

При электротермическом способе натяхенйя

» - Э1
440 2,7 430 2 ,6 410 2,5 _ 760 910

Ж » 600 3,6 580 3,5 540 3,3 980 1160

Щ г эз 670 4,3 6ц0 4,1 600 3,9 1050 1240

" № - э- 600 4,9 760 4,7 710 4.4 1120 1320

№ - 35 910 5,3 870 5,1 820 4,8 13% 1 4 » 1
Примечания: I* Величины контрольных нагрузок не включают в себя нагрузку от собственного 
веса плит , принятую равной - 250 кг/м2.
2* Значения нагрузок и прогибов для промежуточных возрастов бетона к моменту испытания допускается определять по линейной интерполяции.
3* Контрольные испытательные нагрузки и контрольные прогибы продольных ребер плит с индексом 
К и КП /предназначенных для применения в агрессивной среде/ приннмаются по таблице 3*
4* Контролируемые величины раскрытия трещин приведены в выл. 0.

6. Плиты, предназначенные для применения в слабо- или среднеагрессивной среде, изготовляются из бетонов с марками по водонепроницаемости:
В-4 -  дли марок плит с индексами К;
В-6  -  для марок плит с индексами КП.

7. Расход цинка /алюминия/ на защиту закладных деталей плит, предназначенных для примене­ния в агрессивной среде, составляет:
0,7 ЕГ -  для чарок jB g g  -  I , , j y g -  -ЭЦ § Я ^ г -2, -Э2;

0,9 кг - для остальных марок,

тк Железобетонные плиты размерен 1,5x12 и для 
легкосбрабываемой кровли

Серия
1.465-3

15 <t Плиты со стержневой напрягаемой арматурой из 
______ стали класса А-ДГ* Технические данные.

шп*4часть! Лис?8
/оы е-о*  //



Шарм- лиса

ЦнВ. HI

s U

Пред8дритепЬно 
~напрягаёмая _ У 
арматура 1ф25Ау

ЛЯ A ft
{S *12 4i MAS- 

it* 12 SI

Предварительно 
напрягаемая 
арматура 2ф25Off

ПЛАЦ ПЛЯ$ _,p
(5*12 1.5*11 C

AAAjr 
(S* i i 0*12

M*Ct /, ПЛАВТ _ _.a 
is* 12 ‘ 4 * 1.3*12 **

AAAff _ ЛЛЛ$__ , r  
if*  12 ~S ‘> 11 *H

Pacngpo^jce ние npedSapume ль но напрягаемой qpm q mypbt

Техника- гконоюичесГие
показатели

Марка
плиты

Вес.
т

Марла
Ьетона

богем
бетона,

КЗ

Распад
стали,

кг
оля у  

"и* К ioe,$
лляУ . 2к9,д15*12 1

i s код V 281,В13* it J
яяяУ , 
и* is ^ бог,6
ПОЛЯ , SM т ,к~!ТЩ~зI___

Опе и, и фи кация и выборка 
предварительно напрягаемой 'ТнзлгатцрО!

л ф или 
сечение, 

як

Длина,

яя

W "выборка стали
пах

шт.
ф или 
сечение,

ЯЯ
Общая
длина,

я

Общий
Вес,
кг

“ 26 Я у 11970 1 п я у 12,0 58.0

6 25 А б 11970 1 ISPS’ 12,0 46.2
У 22 Ajt 11970 1 22 Air 12,0 35,8

Спецификация

St. -*s о
v P J *Г* * *£

Марка
плитЫ

мирки 
изделия 

или 
у  паз.

Г
г

т  Iлиста И 
Выл А [ 
частЫ

0 2 —

- - -

кр1 2 1
212 2

РРЯ» ,~1срЗ 9 3—
м  * крч 2 _ U

кр5 9 6

С{ В 8
С2 4 9
СЗ 4 Ю

пс1 чаи 
a ci 4 Н или 

12

\ Марка 
плитЫ

пья у  
W

Марка 
изделия 

или 
Н м3.

Колич.
штук

Н II 
листа 
Выа.Ь I 
часть f  |

Марка
плиты

Марка 
изделий 

или 
Н лоз.

1
1

н  | 
листа 
Вып.к 
частЫ

Марка
платы

Марка
изделия

или
НлоУ

Галич.
штук

нлиста
Выл. 4 
часма2

Марка
плиты

Марка 
изделия 

или 
Н лаз.

Галич.
штук

н
листа 
Вып. к 
часть 2

5 2 —  I 7 4 - е 2 - 6 к -

— — — I - - - 7 г - - — -

кр1 2 1 *Р1 2 1 Ч>< 2 / кр1 2 1

кр2Тнц>2у 2*2 2 I Ч>*Т**р*н 2*2 2 tp{*tpiH 2*2 2 mi*tp2H 2*2 2

крЗ 3 3 \пль[г крз 9 3 пялу крЗ 9 J пял б  , крд 9 3
—

Кр$ 2 5 16*12 J кр5 2 S 16*12 * крб 2 * * Крб 2 5

кр7 9 7 *Т>7 9
-49------1

7 *Р7 3 7 Кр1 9 7

а 4 8 01 4 8 а к 8 а к 8
02 4 $ сг 4 9 С2 к 9 С2 к 9
СЗ 4 10 СЗ 4 10 СЗ 4 10 ' СЗ к 10

ЯС1 или 
net 4 2 ** PCI или 

act к 11 или12 net или 
пс2 1 Н или 

12
ЛС1или

JS1__ 4 Нили
12

Марко

плитЫ

ОтержнеВаЯ арматура 
периодического профиля

по ГОСТ 5181-51 Периодического профиля Гладкая

л
Обыкновенная арма­
турная продолом 

ПО ГОСТ 5727-53

СтеряснеёаЛ арматура 
периодического проФия, 

по ГОСТ5731-51

на закладное детали
Промт марки 

ВКС7.3М или вМСт.Зкп 
ПО ГОСТ 360-60%

и я на рок закладных деталей на плита

Марка
плитЫ

Марка
Закладной

детали

Галич.
ЧЩК

Илиста 1 Марка 
Вып.к I  плиты
частЬ2 1

Марка | 
Закладной, 
детали

Колич.
штук

Илиста 
Вып. к 
Час mb 2

ЯЛЛу * 1ТШ1„ 2*2 13 1 М2Т*М2И 2*2 1к
0*12 * МП к гэ \Ш 1 -L* В 0X19 4 МЮ к гг

ПАЯ» *1т*м1„ 2*2 13 | МП 4 23
0*12 м и к гк I м{*М2н 2*2 1к

ПЛАЦ , М?*М2Н 2*2
н "ЛЯП г

й  I (6*12 5 МП 8 г з
и т мю 8 гг j

Примечаний:

Щпя плит, изготоВляеяЫх с электротермическим способом нотяже- 
ния предварительно напрягаемой cm е р>/сне Sou арма­
туры проуольных ребер (  мпрки плит с индексом,vd"Jf мехни ко. экономе- 
чеекие покаьатело спецификация марок арматурнь/х изделии и докладных 
деталей, а также Выборка стали на плиту принимаются по таблицам, при­
веденным на данном посте, доя соответствующих марок плит без индекса

2. Распопа нее ни е ненопрягадмпй арматуры и закладных деталей 
см- пистЫ 2иЗ.

3. Петли стропоВочнЬю пей применяются при озготоВлениа плат пФ 
тек но логин допускающей наличие зле ментоВ, Выступающих над 
поверхностью полки.

к. Выборы и расход стали на плату подсчитаны из услоВий 
применения петель стропоВачных пс1 без позиции ВО.

S В спецификации указана теоретическая длина предВарителЬнё 
напрягаемой арматуры. ДейстВител ную длину принимать В 
Зависимости от способа натяжения и конструкции зохВатных 
приспособлений.

6. Для плат марок с индексом ЦП? ус та но ВпиВаемЫх на плоскую кроВлм, 
ttejaB и си ми от марки плиты След нет затенять каркасы *р5*акря 
(при этом расход стали на плиту уменьшится на 84 кг) и каркасы 
кр7 на кр6 ( при этом расход стали на олитиуменьшится на В,1а). (сямит иал111>йл/шал тл mJA**r+ п- И» птаАител *така.Я замени He проиооочитск, ПК) и*?*?*с

Железобетонные плоты размером 15* 12м для логносбрасыВоемои кровли.
Серия 
1 4S8-3

т
ПлитЫ со стержнеВой напрягаемой арматурой из стали 

класса 8-ур Расположение стержней- Локозотели.Олецидыгеф
бы*. 4,касте 1

Лаям
S

f06f9-C>€ /2



илта С-ЛЕШ ИШ иа напрягаемой стержневом арматурой из стиш класса а-у—
I* Предварит «дне жаврягаемая стержневая арматура продольных ребер пяжт принята жз горяче­

катаной арматурном стада класса A-У марок 23Х2Г2Ъ?и 23Х2Г2Ц по ЧИТУ I-I7V-67 с расчетным соп­
ротивлением Ra » 6400 ХГ/СМ2. нормативньш - RJJ - 8000 кг/см2.

Стержни жэ стам марки 23Х2Г2Ц должны быть цельными. Стержня из стали марки 23Х2Г2Т могут 
быть состыкованы хоВтактной стыковом сваркоМ. стыки следует разнежать иа далее 3 к от торцов 
влить, располагая их в разбежку, с расстоянием между стыками не инее 20 диаметров свариваемых 
стержней.

2. По трещинесто«кости продольные ребра влит отнесены к Й категории! в плитах, предназначен­
ных для применения в средвеагрессивноМ среде, продольные ребра от-несен* ко П категории трецнно-
CTOlXOCTH.

3. Равнеыеряо распределенные нагрузки на плиты / на погонным метр одного продольного ребра/ 
приведены в табл. I .

Таблица X

Механическим способ натяжения Электротермический способ натяжения

Марка
плиты

Равномерно распред.ндгр.*кг/пм
Парка
плиты.

Равномерно распр.нагр,,кг/пном соойТ. 
веса плиты

оез учет 
веса

■а сбост 
плиты

с учетом соост. 
веса плиты оез уче 

веса
та CQOC1
ПЛИТЫ

расч. нормат. расч. нормат расч. норм. расч. норм.

д - 1 5*0(520) ЧЗо(чзо) ЗЮ(з*о) 240(240) 520(420) 430(390) 3/0(270) 290(200)
..МАУ- о Г,ЗхХ12 630(620) 540(540) 470(470) 350(350) 020(600) 540(420) 470(390) 350(290)

ШЦУ о 
175x12* 700(700) 620(660) 430(490) 370(370) М г * 700(660) 560(5/0) 490(440) 370(320)
, ПЛАТ ь 1,5x12 4

730(730) 520(620) 620(520) 390(390) M r * 730(700) 520(540) 520(490) 396(350)

л * ± _ 240(240) 660(660) 630(630) 470(470) 240(470) 660(590) 630(550) 470(400)
Примечаний»!В скобках приведены значения нагрузок в случае применения влит в среднеагрессивной
2. В случае применения плит в районах с сухим и жарким климатом (наярнм еп, 
в Средней Азин,) нормативная нагрузка,  указанная в скосках.  Уменьшается иа s*)%

4. Общие указания по изготовлению, испытанию и применению плит приведены в выпуске 0 .
Кроне того, при изготовлении плит сдедуетруководствоваться "Указаниями по применению в 

жеяезббетонных конструкциях стержневом арматуры" Си 390-69.
Плиты изготовляются по агрегатно-поточной технологии.
Натяжение арматуры предусматривается как механическим, так и электротермическим способом.
Величины предварительного напряжения н усилия натяжения следует принимать по табл. 2.
При электротермическом способе натяжения предельное отклонение предварительного напряжения 

от заданного не должно превышать >630 кг/см2. максимально допустимая температура нагрева 
стержней * 500°С.

К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту кубиковая прочность бетона 
должна быть не ниже 70$ проектном прочности.

Таблица 2

Количество и хиямето яаппя- Механический способ натяхения
Электротермический способ 

натяжения
гаемой арма­
туры в ребре Марка

ПЛИТЫ
Предваритель­
ное напряже­

ние,
жг/см2

Усилие на­
тяжения на 
один стержен)

X

Марка 
, плиты

Предвари­
тельное
напряжение,

КГ/СМ2

1*22АУ ~ & 5 * ~ 29,6
1В1ЙАУ и ~ п л 1У IS».»- " ~ ПШ” ^ -
ХМ20АУ iTbxlz 2 24,5 1,5x12 2

2М20АУ ТДЛАУ, » 7800 24,5 г,'8 М '" э3 6500
ХЖ20АУ и 
1422 АУ

ЦДАУ 1.
Ш -

ПЛАУ -4  Т75хЕГ'м
2М22АУ А * 29,6

Примечания: I .  Значения величии, указанных в числителе, относятся к стержню меньаего диаметра, 
в знаменателе -  к стержню большего диаметра.
2* Величины предварительного напряжения указаны без учета потерь напряжении ох рехахсаци*

ия
я

• табл* §®и,рвжЬимв жснытательжые нагрузки ■ контрольные прогибы продольных ребер шит приведены

Таблица 3

Нанка

Распределенные нагрузки Ртр и 
хг/mZ и  контрольные прогибы в см для оценки 
жесткости и трещкностойкости плит при возрасте бетона Ж моменту ИППМТЙПДЯ в CVTKST

Контрольные равно­
мер an распределен­
ные нагрузки для 
оценки прочности 

плит. 
хг/м2

щсхутш
плиты 3-7 14 28

Prr J т* 1 у* Prp
-----ЯГ7ирж с -/,4 ~ Р 2----при C-ffi

При ыеканичасжом способе иатяжен]м

Mb* 400(430) Щ2.Ч) 390(4/0) W .4) 370(400) 2,0(143) 730(730) 270(270)

- Д г * 600(6/0) 1,9(3,S) 520(590) *,2(3,3) 550(560) VIM) /ого (то) то(/гоо)

- ж * .  _
660(670} 3,6(3,2) $40(640) 3,5(3,7) 6/0 (6/0) >,vm т о  (то) /250(7250)

■ Ш * 790< 750) 4,5 (4,2) 750(7/0) 4,2 (4ft) 700(660) VMM) иго (//го) 1320(1320)
240(240) ЧЦЧ.ч) 2/0(210) 4,/(4,2) 770(770) 3 9(V,9) /320(1320) /550(1550)

При электротермическом способе натяжения

т Щ г * 1 400(369) *5(2,0) 390(350) m w ) 320(330) г.з(<,9) 730(660) 270(790)

т Ш г - * 590(5/0) S,»(l,3) 520(500) W M l 550(470) ЩМ) 4050(220) /240(/040)

гВЙ— 660(570) 4  ̂(3,2) 630(550) 4.2(3,/) 6/0(520) 4,0 (3,0) 1070(970) /250(040)

г Щ - * . .
750(650) VMM) 720(620) 4,b(3fi) 620(590) V,I(M) И20(/070) /320(/250)

= и ~ * 240(720) М(М) 2/0(690) НЦМ) 770(660) 4,6(3,4) /320(1200) /550(1400)

У~ДГ v г  ^ *•» nua АЛ ЦАЯ«
В схобЬх приведены значения испытательных нагрузок и контрольных прогибов для плит с индексом
# Г Ш О  V t l f l O t l f l t l A U U U V  ff 1 О  П А М и а n a t l W D  а  *н .  а  А А М . м . Ы  .  — » Л  * '(предназначенных для применения в среднеагрессивноМ среде). 

4. Контролируемые величины раскрытия трещин приведены в вып.О.

6 . Плиты, предназначенные для применения в слабо- или среднеагрессиввоМ среде, изготолляюхси из бетонов с марками по водонепроницаемости:
В-4 -  для марок плит с индексом К|
В-6 -  дли марок плит о индексом КП.

7. Расход цинка (аламвнии) иа защиту закладных деталей плит, предназначенных для применения и агрессивной среде, составляет:
0,7 кт -  для карм 17М12-  -Ч  IЩ г - Л>
0,9 жг -  для остальных марок.

тк Железобетонные плиты размером 1,5x12 х для 
хегхосбрасываемой кровям Ж

IM Плиты со стержневой напрягаемой арматурой из 
стаям класаа A-У. Технические данные.

106*9-0* 13



* 5

Тех ни ко- экономические показатели !$

А9 S ' КР1

Ь | 9рительно
/ Ik&J напрягаема? тА орнснгуро 10209/

. но прыгаем ар « 
арматура 1ф2М г

М 1 £ _ ; Ш Л -9< 
1» 1/М2

Ш . Р  ЛЩ --Э21,5*)2 г> W it С
ПЛЯУ - ПЛВХ э3 
/,5̂ /2 /,5v/е

/М*? , ПЛЙ$  лА
W * 1

Предварительно
напрягаемо» .  арматура 2 ф &2AV

Марка
плиты

8ecJ

т

Марка

детоно

Объем
детона,

М*

Расход
стали,

кг
ПЛЙ? ,
J£HZ 1
М »Г 7,
/,5х/2 *
ДШ ~

15*12. 3
1/00

500

1,8

182,1
245,2

257,0
Mfif ,

■ f i i r 5

309/4
281,8

С п е ц и ф и к а ц и я  и вы до/жа  
Предварительно напрягаемой арматуры

Расположение предварительно напрягаемой арматуры

Марка
плиты

Марка 
изделия 

или 
р поз.

Калии.
штук

"~77листа 
Вып. 4 
чать2

Марка
плиты

Марка 
изделия 

или 
А поз.

Колич.
штук

А/листа
вып.4

частьг

Норт
плиты

Марка 
изделия 

или 
а/ поъ.

Колич.
штук

ь!листа 
Вып4 

частьг

Марка
плиты

Марка изделия 
или tJ паз.

Колич.
штук.

л/листа
выпЬ

чаегтг

Марка
плиты

Марка 
изделия 

или 
А/ поз.

Колич
штук

/Т
листа 

вы п.1/ 
частьй

...... " н
8 2 _ 8 2 — 9 4 — 8 г — 8 к —

. 12 2 — — ~ — 3 2 — — — —

КР1 2 / КР1 2 1 КР1 2 1 КР1 2 1 КР1 2 1

KP&KTZ. 2+2 2 кр&крв, 2+2 Z КПг+к#н 2*2 2 а +2 2 КР&К&й 2+2 8

НМЛ?
л

КГ 3 9 3 п т  , КРЗ 9 3 ММ , 
(5v/£"v КРЗ 9 3 плйу . 

1£*12~* КРЗ 9 3 а
/,5̂ /2 "

КРЗ 9 3
1/5*12 1

2 4
1,6*12 KPS 2 5 КР5 2 5 КР5 2 5 KPS 2 5

КР6 9 В КР1 9 7 КР1 9 7 КР1 9 7 КР7 7

а 4 & с/ 4 8 С1 4 3 с/ 4 8 С1 4 9

С2 4 9 С2 4 9 С2 4 9 С2 4 9 С 2 4 9

С 3 4 10 сз ♦ 10 СЗ 4 10 сз 4 10 СЗ 4 Ю

77 Пили ПС 2 4 И или 
12

riciu/w
№ 4 11 или

12
тГилйпег 4 Кили12

ПСШ(/
пег 4 Пили12

/тс/ или 
пег 4 И или 12

Выборка с т а ли  но плиту

Марко
плиты

Пля}~ ~
'l ,s* IT ''

/ш£ J
1,st ш

7ШТ
tsvfg
ПЛЯ? г

Igm  ^

Стержневая орматура 
периодического профиля 
по ЧМТУ / -  /77-57

/Глосс /7 “ J
"WTvTT

se/rtr

7/,9

7/,9

/43,2

£0*Г

59,2

//2,4

$9,2

42,0

Umoro

%В

ю\2

118,4

13Q8

1*13,2

Стержневая арматура по ГОСТ 3781~61 Обыкновенная орма

/7ери одического профиля 
класс ti -уГ

/2 Я ш

zip

21,0
ZIP
Zip

iofiiTi
21,1

В,2

8,2
2,2
8,2

им
Stiff

19,0

19,0
Щ0
19,0

BtitU
/4,2

S,S

3/9

3,0

Umoro

H*
SI,8

37,8

SI, 8

SI,8

Гладкая
Класс ЛТ

Жнн
ISfiT

10,8

Щ2

10,8

10,2

10,8

итого

108

10,8
Щ8
10 Я

Щ8

по ГОСТ6721-5$

Ж
класс А -J

5ВТ
H z

Н е

H z
34,2

34,2

48Гг—Итого

34

9,4

9/4

%Н
9/4

На закладные детали
Прокат маркиСтеряме&ол арматура

Упирная проволока периодического профиля 
по ГОСТ512Г81

Класс Я-( 
мм Г

шМШЕШЖ
4,о

43/

43,0
4V

W

3,8
3,S

3,9

3/9

3,6

3,6

3/9
3,6

Umoro

7/9

7,2

7,2
12
7,2

Вк Cm3 КП или вмстЗКП 
п о  г о ст зас- во*

Профиль'
нм

иеоно

/4,8

/4,8
/4,8
/4,8

и ш т
10,8

W
2,4

Umoro

4,4

4,4
4,4
4,4

/3,2

Щ

19,2
19,2

т

А/ 0 ши (клина. Кол, выоорко стали
поз сечениet 

мм мм шт
ф или 
сечение‘ мм

Обицал
длина,м

Общий
вес,
КГ

~7~ ггл} П970 / 22 R У 12,0 36,8
9 гоя* 11970 1 гоя г 12,0 29,6
10 18яу 11970 1 16 Я У 1г,о 21/,0

Марка
плиты

Марка
закладной
детали

Колич.
штук

а/ листа 
вып. 4 
частьг

Марко
плиты

Марка
закладной

детали

Колич.
штук

N  листа 
вы п. 4 

часть 2
пля}
75*Ъ~1

МЪм1н 2 + £ 13 ПЛЙУ 
1,5*1 г 1

М2̂ М2н 2+2 14
то 4 82 М9 4 21

CJi

Ы
т

Ш+М2Н1 £+2 /V М10 4 22
М8 4 20

ПЛЙ* г
W t r 5

м & т » 2 + 2 1ч
М9 4 21 М10 8 22

П * * !  •1,5*12 6
М&М2* 2+ 2 14

М9 8 21
Примечания:

t Шля плит, изготовляемых с электротермическим способом 
натяжения предварительно напрягаемой cm г р»снеёой 
арматуры продольно/л ре&ер (марки плит с индек­
сом „ Э'Л техника- экономические показатели, спецификация /чарок 
арматурных изделий и закладных деталей, а также Выборка ста­
ли но плиту принимаются по таблицам, приведенным на данном 
листе, для соответствующих марок плит дез индекса „3."

& Расположение неналрягаемой арматуры и закладных деталей 
см. листы 2 и 3.

3 Петли стропоВочныеЛСЗ применяются при изготовлении плит по 
технологии, допускающей наличие элементов, Выступающих над 
поверхностью полки.

4 Выборы и расход стали па плиту подсчитаны из условия при­
менения петель строповочных ПС1 дез позиции so.

5. В спецификации указана теоретическая длина предварительно напрягае­
мой арматуры Действительную длину принимать в зависимости on сноса - 
ба натяжения и конструкции захватных приспособлений

6. Для плит марок с индексом Ж, устанавливаемых но плоскую кровлю 
независимо от марки плиты следует заменять каркасы КР5 на 
/СЯ4 (при атом расход стали на плиту уменьшится на 8,4кг)
и корщыКПнаКРб(при этом расход стали но плиту уменьшится 
нав^кг^всли такср замена не производится, то индекс,, Пине

Т К
Железобетонные плиты размером 1,5x12м 

для легкоеЬросыЦоемоц кровли
Сери»

1. 405-3
Ш Плиты росте ршнвВой напря(8епой ор натурой из стали Класса fl-Y. Расположение стержней. Пошотела, Спецификации.

бьт. 4
часть 1

Лист
11

1 0 6 ie -0 S  /4
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ПЛИТЫ С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА Ат ТУ

принята яз 
расчетным сопро-

Стержни из термически упрочненной арматурной стали должны*быть цельными,
2 . По трециностойкости продольные ребра плит отнесены к Ш категории! в плитах, предназ­

наченных для применения в слабоагрессивной среде, продольные ребра отнесены ко П категории трецжЕостойкости.
3. Равномерно распределенные нагрузки на плиты /на погонный иетр одного продольного ребра/ приведены в табл. I.

s  f e  
§

Таблица I
Механический способ натяжения Электротермический способ натяжения

Марка
плиты

Равномерно распр.нагр.,>кг/пм
Марка
плиты

Равномерно распр.нагр. ,кг/пм
с учетом собств 
веса плиты

.без учета соб­
ств. веса плиты

с учетом собств 
веса плиты

.без учета соб­
ств. веса плиты

расч,
540(510)

нирм.
¥10(410)

расч.
330(300)

норм. расч. норм. расч. норм.

М - 1
250(220) 540(4/0) 440(390) 330(270) 250(200)

"Шн 610(570) 490(450) 400(360) 300(260) 6/0(540) 490(420) 400(330) 300(230)
ПЛАт1У «
т е й г - 3 690(650) 550(5/0) 4/0(440) 360(320) 690(620) 550(4/0) 4/0(4/0) 360(230)
ПЛАТ1У н 
Т ,5х Т 2  ^ 730(720) 5/0(560) 520(5/0) 390(370) 730(690) 5/0(540) 520(4/0) 390(300)

^ - 5 /50 (/60) 660{6Ю) 640(590) 470(420) t o - 35 /50(760) 660(590) 640(550) 470(400)

Примечания: I . В скобках приведены значения нагрузок в случае применения плит в слабоагрес- си иной среде•
2. В случае применения плит в районах с сухим и жарким климатом /ваприыер* в Средней Азии/ 
нормативная нагрузка, указанная в скобках, уменьшается на 5*.

Й. Общие указания по изготовление, испытание и применение плит приведены в выпуске О. 
роме того, при изготовлении плит следует руководствоваться "Указаниями по применение 

в железобетонных конструкциях стержневой арматуры" СН390-69.
Плиты изготовляется по агрегатно-поточной технологии.
Натяжение арматуры предусматривается как механическим, так и электротермическим способом. 
Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табл.2.
При электротермическом способе натяжения предельное отклонение предварительного нап­

ряжения от заданного не должно превышать + 630 кг/см2. Максимально допустимая температура 
нагрева стержней +400 С. ~
К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту кубиковая прочность бетона 
должна быть не ниже 70* проектной прочностж.

Примечания: I ,  Значения величин, указанных в числителе, относятся к стерки» меныего дна- 
метра, в знаменателе -  к стержн» дольнего диаметра.
2с Величины предварительного напряжения указаны без учета потерь вапряхенжя от релаксации.

5 . Контрольные испытательные нагрузки и контрольные прогибы продольных ребер пжят приведены в таох.
IV

Таблица 3

Марка
плиты

Контрольные равноыерно распределенные нагрузки Ртр в 
кг/м2 и контрольные прогибы А  в см для оценки жест­
кости и трещиностойкости плит при возрасте бетона к моменту испытания в сутках

Контрольные равно­
мерно распреде - 
ленние нагрузки 
для оценки проч­
ности плит,

3-7 I 14 28
Рч> 1 А  1 Ргр 1 А Рч> I А

Р*
06т С а АО

I При механическом способе натяхенмя

430(910) 4/0(390) 390(370) 760(720) 9(0(850)

Ш -г 520(470) з,г(гл) 500(450) 9,0 М 480(430) tj( lb ) 900 (8/0) /060(970)

т ~ з $50(590) 3,9 (3,3) 630(560) ЗАМ 590(530) 16(3,0) /050(970) 1240(1190)
7/0(700) 4,5(3,/) 750(670) *3(3,7) 700(620) 4,0(3,4) //20(11/0) 1320(1300)

Ж т1У : 
1,5x12 "5 900(Ш) 4,9(4,/) /60 (760) 4.7(3,3) /Ю(7Ю) 4,4(3,6) /Ъ40(П50) /5бо(то)

I При электротермическом опособе натяжения

ет--31 440(3/0) гл(г.о 430(370) ЗАМ 4/0 (350) 760 (660) 9/0(730)
530(460) 3,5 (2,5) 5/0(430) ЬЧЩ 430(4/0) з,г(гз) 900(760) /060(9/0)

~э3 070 (560) 43(3,/) 640(530) 4,1 (3,0) 600(500) /050(9/0) /240(/0/0)

? ,5 х ё  _э4 /00(660) v m 760(630) 4,7 fM) 7/0(590) ^(3,3) //20(/04Q) /3/0(1220)
9/0(760) 5,3(3,9) /70 (ПО) 8/0(680) vim /340(1180) /560(/3/0)

Примечания: I . Величины контрольных нагрузок не вклочаот в себя вагруэку от собственного веса 
плит ', принятую равной «250 кг/м2.
2. Значения нагрузок ргр и прогибов уд для промежуточных возрастов бетона к моменту испы­
тания допускается определять по линейной интерполяции.
3. В скобках приведены значения испытательных нагрузок и контрольных прогибов для влит с 
индексом К и КП /предназначенных для применения в слабоагрессивной среде/.
4. Контролируемые величины раскрытия трещин приведены в вьш.О.

б. Пяины, предназначенные дяя применения в схабоагрессивной среде, изготовляются на бе­
тонов с марками по водонепроницаемости:

В-4 -  для марок плит с индексами К:
В-б - для марок плит с икдекссашЮТ.

7 . Расход цинка /алншшия/ на защиту закладных деталей плит, предназначенных для применения 
в слабоагрессивной среде, составляет: "

о.7 «г - « к .

0,9 кг -  дяя остальшх мар«к.

тк Железобетонные плиты размером 1,5x12 м 1 Серия 
для яегжосбрасываемой кровля ] 1,465-3

196* Плиты со стержневой напрягаемо! арматурой из рый.ГЫмС7~

fOG f9-OS * 5



i t s - 68
Марка-пис/в

Технино- экономические 15

j& L / s e t /

Пред6арительно 
напрягаема* 
аркатура 4ф2бдт у

_s e i J

■ 1<ш\ Предварительно 
j o  Гнапрвзаема* / 

арматура 2<рйОРт»
Предварительно 
напрягаемая 
арматура 2ф2йА&

Пред взрительно 
напрягаемая арматура 2Ф 25 вг л/

Мерке
плиты

вес,

а»

Марка
Элтона

Объем
бетона.

Hi

Расход
стали,

кг
МЭтв . 

15*12 * 208,8
ал Яг в .’ЧвТп'2

6.6 боо
268,3

плат1 Г а 281.8а*п 3
ПА Яг (Г ,
и* а * 338.6
ЯЛ Ат в - 
15*П 5 500 323,1i

npedi
С п ец и ф и к а ц и я  и вы борка  

двспоите льна н ап р ягаем о й  а р м а ту  pht

15*12 15*12
ПЛЯТ $

(5* 12 2/
ПААТ Я
i5* 12 -af ЯДЯтЦ__

18* 12 *
МЯт$
1.5*12

яяятш /
i5*12 ~4'

Р а с п о л о ж е н и е  п р е д в  о р и т е л Ь .н о  н а п р я г а е м о й

С п е ц и ф и к а ц и я  m l

ПА At Ц 
15*12

а р м а т а  phi

- э4
яяят & г . 

~ W iT

Марка
плиты

Маркаизделия
ива
Полз.

Калач.
штук

в
листа 
выл. 6 
часть 2

Марка
плиты

Марки
илдепил 

ила 
Н поз.

Кв пи и. 
штук

н I
листа 
Sim. У 
часть 2

Марка
плиты

Марка 
изделия 

или 
И явЗ.

Мопич.
штук

и Iлиста 
был А 
часть 2

МаркаI пииты
Марка избепил 

'или 
И виз.

Копач-
штук

нвиста 
быв. о 
часть 2

Марка
плиты

марка
изделий 

или 
И лоз.

калач.
штук

нвиста
вы в. 4 

часть 2

/1 2 - 13 6 - 12 6 - И 2 - 11 4 -

— — — - — — — — — 12 2 — — - -

Кр1 2 / *Р1 2 1 *р1 2 / *Р1 2 1 Кр1 2 1

гр?*щ 2*2 2 крйк&л 2*2 2 Ap2Tttp3u 2*2 2 tyfapin 2*2 2 крв*кр2м 2*2 2

ПА Яг у  
15*1 f 1

*рз 9 3 ПААТУ крЗ 3 3 ПЛАтв КрЗ 9 3 ЯААтв , крз 9 3 \пля*§ крЗ 9 3

кр6 % 6 15*12 * крб 2 5 15*12 ‘ Крб 2 S 15*12 Арб 2 б | 1.5*12 5 крб % б

Крб S б Крб 3 S кр7 9 7 кр1 3 7 I кр7 9 7

а 6 в £1 6 8 €1 6 8 £1 6 8 I Cl 4 8

£2 6 в С2 6 3 £2 6 3 £2 4 3 £2 4 9

С3 4 10 СЗ 6 10 СЗ 6 13 СЗ 4 13 СЗ 4 10

АС1 ели 
ПС 2 6

ft ала 
12

ос 1 или
ас2 4 а «* net или пег 4 Н им it

пс/ ила act 4 Н им 13
ПС1 или 
net 4 11 или 

И

детали

Марка
плиты

/Перми чески упрочненная 
арматурная сталЬ 

па ГОСТ 13666- 66 
Класс Пг ‘Т

С терне н еб  а я арматура па гост 5781-61
Обыкновенная арии- 
тур на я проволока 

по ГОСТ 61 21-S3
периодического ародхил 

т  Гб£15781-61

Прокат мирки 
ЗН Cm. МП или ВмСт.З кя 

по ГОСШО-бд*

ПЯ*тв
16*12 - б *

ф или 
сечение, 

нм

Длина,

МИ

Кал. Выборка стала
т
ив»

шт.
ф ива 
сечение 

нм
Общря
Алина,

М

Обилии
вес,
кг

~ 1г 25 Й г it 11973 1 23 Ат у 113 46.2

1% 22ЙгИ 11373 1 ПЙг(Г 13.3 35.8

чз 2зат а 11973 1 20Йтй 12,3 29.6

Марка
платы

Марка
закладной

Летали

Копии.
штук

И листа 
вып.6 I 
часть 2 ]

! Марка 
I плиты

Марка
закладной

детали

Калач.
штук.

Илиста 
вы А. 4
Часть 2

ПААгв . м/*М1я 2*2 /3 М?*М2„ 2*2 16
-ц .п  4 M4J и 23 1

| ПАЛп] , 
К 15**2 М10 А гг

ПЛйгв - Mi* ни» 2*2 14 I МП 6 гз
а .«  4 М9 8 2/ II ДЛЯ * В М2Тш2р 2*2 /б

ПА Я г if , М?*М2Н 2*2 14
Н *4*58 Т *8 ^
И 15*12 S ми 8 гз

и- а  4 М/0 8 гг

Примечания:
I Для поит, изготовляемых с электро термическим способом на трясе­

ния npeyfa/оителъно напрягаемой стерне не Sou арматуре/  
продольник ревер (  марки плит с индексом тэ% тех  нико-экономи-
чес кие показатели, спецификация марок арматурных изделий и закладных де­
талей  , а такж е вд/борка стали на плиту принимаются по таблицам при-  
беде иным на данном листе, для соответс пвующих марок плит без индекса^

2. Расположение ненапрягаемой арматуры а закладных деталей 
см. листы 2 и Д

3. Петли строповой ные ЯС2 применяются яри изготовлении плит по 
технологии  ̂ допускающей наличие элементов, выступающих нов 
поверхностью полки.

I Выборка и расход стали на плиту подсчитаны из условия 
применения петель стропобочных ПС4 - без позиции so.

5 3  спецификации указана теоретическая длина предварительно 
напрягаемой арматуры• Действительною длину принимать в 
зависимости от способа натяжения и конструкции захватных 
приспособлений.

6 Для плат марок с индексом *Н, устанавливаемых на плоскую 
кровлюt независимо от марки плиты следует заменять кар­
касы кр 5 на крб (при этом расход стали на плиту уменьшится наЦп) 
и каркасы кр 7 но крб / при этом расход стали на плиту уменьшится
на 8,1кг). в ел и  тана л замена не производится, то индекс лп* н е  
ставится. ________________________ ________ _

ТК
4968

Железобетонные платы размерам 1£> 12 ч 
для ллгкосбрасываемой кровли_______г ......' —~—х ^ : --------------------------- :

Плоты до стержневой напрягаемой арматурой из стали был. У 
класса Пг-йГ- Расположение стержней. Показатели.вщирикацм. чисть)

верил
1.46S-3

вист
/в



ПЛИТЫ С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО напрягаемой стержневой АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА Ат-У

ПАРКА -А И С Т

H U B , У а

I. Предварительно
чески
нормативным—
дельными. кг/см2. Стержни из термически упрочненной арматурной стали должны быть

2. По трещиностойкости продольные ребра плит отнесены к Ш категории; в плитах, предназ­
наченных для применения в слабоагрессивной среде, продольные ребра отнесены ко П категории трещиностойкости.

3. Равномерно распределенные нагрузки на плиты /на погонный метр одного продольного ребра/ доведены в табл.1.

Таблица I
Механический способ натяжения Электротермический способ натяжения

Марка
плиты

Равномерно распред.нагр.,кг/пм Равномерно распред.нагр>• ,кг/пм
с учетом собств 
веса плит

.без учета соб­
ств. веса плит Марка

плиты
с учетом собств 
веса плит

-без учета соб­
ств.веса плит

расч.

5101520)

норыат. 

чча(чго)

расч. норыат расч. норм. расч. норм.
ПЛАтУ т 
175x12. - 1 910(310) 250(240) ПЛАтУ ,  

" Э1
590(4901 440(390) 310(270) 250(200)

ПЛАтУ _р 
175x12  * 660 (660) 530(520) 450 (т) 340(330) 660(590) 530(460) 450(370) 340(270)
ПЛАтУ ч 
175x12 700(700) 560(560) 490(490) 370(370) 100(650) 560(5/0) 490(440, 370(320)
пшу ^ 730(730) 590 (690) 520(520) 390(390) Т ^ х $ 2 730(700) 590(540) 520(450) 390(350/
ПЛАтУ е

js m s l___ № (940) 660(660) 630(630) 470(470) ■П 5Д 2' 05 940(170) 660(590) 630(560) 410(400)

Примечания: I . В скобках приведены значения нагрузок в случае применения пиит в слабо-агрессивной среде.
2. В случае применения плит в районах с сухим и жарким климатом /например, в Средней Азии/ 
нормативная нагрузка, указанная в скобках, уменьшается на 5£.

ё
•* со •<л*
&

4. Общие указания по изготовлению, испытанию и применению плит приведены в выпуске О. 
Кроме того, при изготовлении плит следует руководствоваться "Указаниями по применению в 
железобетонных конструкциях стержневой арматуры" СН 390-69.
Плиты изготовляются по агрегатно-поточной технологии.
Натяжение арматуры предусматривается как механическим, так и электротермическим способом. 
Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табл.2. 
Величины предварительного напряжения предусматривают применение анкеров для захвата 
арматуры в виде инвентарных зажимов или приваренных коротышей.

При электротермическом способе натяжения предельное отклонение предварительного 
напряжения от заданного не должно превышать + 630 кг/см2.

К моменту передачи усилий, предварительного натяжения на плиту кубикоуая прочность 
бетона должна быть не ниже 7Q£ проектной прочности. .

Максимально допустимая температура нагрева стержней +400°с.
,__________ ______________  ___ ___  ______________________ Таблица 2
Количество 
и диаметр 
напрягаемой 
арматуры 

в ребре

Механический способ натяжения Электротермический способ натяжения

Марка
плиты

Предвари­
тельное

напряжение,
кг/см2

Усилие
штяхення
на один 
стержень, 

т

Марка
плиты

Предвари­
тельное 
напряжение, 
кг/см2 7

1*22АтУ 29,6 I,5x?2 “ 3l
65001*25АтУ ~тррУ'  ̂

775x12“^ 7800 38,2 .ПДАтУ.
1 , 5x12 - э2_ _

2/20АТУ 2*,5 » - э3
1*20АтУ и 
Ц22АТУ Щ- Ш  - *
2*22АтУ Ж-> 29,6 ПЛАтУ 

1.5x12 - э5

Примечания: I . Значение величин, указанных в числителе, относятся к стержню менмего 
диаметра, в знаменателе - к стержню больного диаметра.
2 . Величины предварительного напряжении указаны без учета потерь иаирлхенил от рехахсациа.

5 . Контрольные испытательные нагрузки и хонтрольные .тромбы продольных ребер пихт приведены в табл. 3 . г  г  г

Таблица 3

Марка
пяиты

Контрольные равномерно распределенные нагрузки Ртр 
в кг/н2 и контрольные прогибы /* в см» Аля оценки 
жесткости и трещиностойкости плит при возрасте бетона 
к моменту испытания в сутках

Контрольные рав­
номерно распреде­
ленные нагрузки 
для оценки проч­
ности плит,

____ ы _____ 14 28
л .  \ Л Ртр л Ргр /г

Рж
ПРИ С ~ *,4

Pi—
пт е * ifi

При механическом способе натяжения
Ш тУ .у  
1,5x12 400 (430) Щ М ) 350(4/0) г / (9,4) 370(400) V / (23) 730(730) 970(870)
ПЛАтУ „
T ^ i t r - g 560 (590) ЭР (3,0) 540(560) w a v 520(530) w a v 990(980) 1160(1160)
ПЛАтУ п 
■ Щ Г 3

660 (*>70) 3,6(3,1) 640(640) Ь,5(3,7) ЫО(ЫО) W l w ) /970( т о ) /250(/260)
ПЛАтУ _
т з ш * -4 ПВО (750) 4,6(4,г) 750( 7/0) ч ,г (% о ) 700(660) 4,0(17) и го  (//го) / Н о (/920)
ПЛАтУ е 
Т.5ж13 - 5 940 (940) Щ%4) 810(910) V  (ч,г) 770(740) W l w ) /320(020) /550(1560)

При электротермическом способе натяжения
ПЛАтУ
1,5*К - э1 400(360) 15 (КО) 390(350) 2,4 (2,0) 380(330) t 3(1,9) 730 (660) 370(790)

з а д . .
1.5x12 - 32

560 (490) 3,5 (2.8) 540(470) Э,3(2,7) 520(450) 3,2(2,6) 980(940) /160(1000)
ДЦАтУ..,, 
1^5x12 " э3

660 (570) %6 ( W ) 630(550) 4,2(3,/) 6/0(520) 4,0 (3,0) 1070(970) /2* 0( 440)

750(650) 4,5 (3,6) 720(620) *.*(*А) 630 (590) V (V ) и г о  (мпо) /320(/850)

940(720) w a v 8/0(690) Ч А (А ‘ ) 770(660) 4.6(3,4) 1320(1100) 1550(/400)

Примечания: I . Величины контрольных нагрузок не включают в себя вагрузку от собственного веса 
плит, принятую равной *250 кг/м2.
2 . Значения нагрузок р„  и прогибов для промежуточных возрастов бетона к моменту испытания
допускается определять по линейной интерполяции. »
3. В скобках приведены значения испытательных нагрузок и контрольных прогибов дхя плит с Ян­
дексом К и КП /предназначенных для применения в слабоагрессивной среде/.
4. Контролируемые величины раскрытия трещин доведены в вып.О.

б. Плиты, предназначенные для применения в слабоагрессивной среде, изготовляются из батонов 
с марками по водонепроницаемости:

В-4 -  для марок плит с индексами К»
В-4 -  дхя марок плит с индексами КП.

7 . Расход цинка /алшииия/ на защиту закладных деталей плит, предназначенных дли применения 
в слабоагрессивной среде, составляет:

0,7 кг -  для марок - I ,ПЛАтУ 
Г ,5x12

0,9 кг -  для остальных марок.

и
1961

Железобетонные панты размером 1,5x12 цг 
для яегкосбрасываемой кровли

Плати ею стержневой напрягаемой арматурой шя 
стаях класса Ai-У. Технические лаянию

[ Ж
ВййГЗГ
• т ‘

М Ш 0-О * ш



Шифр
ззв- 68

Марка-лист

Цнв. Hi

c s :

J*£ ± J

Предварительно 
напрягаемая , 
арматура f<p IKh *

Предварительно 
напрягаемая ,
арматура 1ф25ЯтУ

<р1 /

Предварительно 
напрягаемая _ , арматура гфЦЯтД '

\Г7р\ Предварительно 
\zJ~~напрягаемая .

арматура 1<р Юй7у

j b L J

/ ft£\ Предварительно
I'\zJ напрягаемая

арматура 1ф22Яг!

Техника• эконом ические 
п о к а з а т е л и  н а  п л и т  и

i f f»1 м - п т  , - -й - т 111 , . ■ ■ у — — п- 1 iiH* I ■

17

Предварит е льна 
напрягаемая ,  арматура! f  22 Яг£

Марка
плиты

Вес/

m

Марка
бетона

Обьем
бетона,

Hi

Расход
стали,

кг
ЯЛЯт £ . 
~15Щ ~1

4д 4оо 18

Щ 1 
225.9 
257.0

ЯЛЛтЪ
I S 4 2  ~2

ПЛАТ£
ш и ~3

ЛЛЛт£ ,
-ТГчТ '4 269,4
ЯЛЯт! .
is*ii * 500 281,8

О пеци<р акация и выборка

ял Art 
id* п  "

ЯЛ Ат! 
<5*42

n**rt . . .  m d _  9 
~91 7ЛГ7Г 2 * 4J*v **

ЛЛПт! ,  ЯЛЯт! ,
id *12 <5*42 93id* 12 A* Id*12

P а с  о  о  л о ж е н  u e  п р е д в а р и т е л ь н о

AAArj 
id* 12 -4; ЯЛЯт!  

iS* 4.2 -s4
Я Я Яг Г 
if* 12 - Si

Марка
плиты

Марки
изделия

или
к лоз.

копии.
штук

H \ 
листа { 
вы л. k 
частщ

Марка
ппитЫ

Марки 
изделия 

или 
к лоз.

калач.
штук

к | 
листа | 
вб/л.к Я 
частЬ 21

\ Марка 
1 плиты

Марка
изделия

или
к поз.

калач
штук

к
листа 
вы а. к 
частб!

Ъ -5

II Марка
изделия

или
НааЗ.

калач.
штук

k  Iлиста | 
вы л. If
частб 2

Марка
плиты

Мирка
изделия

или
kfna».

калии.
штук

к
листа 
выл. в 
часть2

45 2 Й 2 - 46 4 ~ 15 2 - /5 Г -

__ — _ — — - - 46 2 — - - -

Кр1 2 1 Кр4 2 / кр4 2 / кр4 2 / кр4 2 /

кр/*кр2ц 2*2 2 Кр2т*ср2н 2*2 2 кр2г*кр2н 2*2 2 кр2Т*кр2„ 2*2 2 кр2Т*кр2Й 2*2 2

<ПЙйг Г KftJ 9 з I Шг£ крЗ 9 * ПЛЯтв , крЗ 9 3 МЯТ1 , КрЗ 9 3 ш>/ 4 крз 9 3
"Я*Г 1. у
U *12 Kpif 2 k 16*12 1 kpS 2 3 1 т5>~* кр5 2 5 16*12 4 кр5 2 5 iS*12 Вр5 2 5

крб 9 6 Кр7 9 7 кр7 9 7 кр7 3 7 Кр7 9 7

ei k 8 d 4 8 С1 4 8 а 4 8 с4 4 8

cl 4 9 с2 4 9 С2 4 3 С2 в 9 С2 4 9

ез 4 ig сЗ 4 40 СЗ 4 10 | СЗ 4 ю у СЗ 4 40

К 1 или 
net 4 а или 

12
ВС 1 иЛЧ
осй 4 а ""

ЯС1 или 
ЯС! 4 11 или

12
па или 
ас 2 *

И или II
42 II

ЯС 1 или 
ЯС2 4 11 или

12

с т а л и  н а  п л и т у

ЛЛАт l
~ЦЛ2 35

J Ф или 
сечение,

НН

Длина,

НН

кол. ЬЫборка стали
л
ЛОЗ.

шт.
ф или 

сечение
нн '

Общая
блина,

Н

Общий
вес,

КГ

14 25  Ят\ 11970 1 25Пт1 12,0 46.2

15 21 Ат Д 11970 7 "12  От Z 42,0 3 S 8

16 20 А т\ 11940 / Ш т 1 42.0 19,6

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о н  з а к л а д н ы х

Марки
плиты

Марка
ьакоадной

детали

Калии.
штук.

к листа J 
выл. Ь 
часть2

I
I

1 
8 Марка

закладной
детали

Колич-
штук.

к аиста 
вы л. 4 
часть!

ЯЛЯг! . M1TfMl,f 2*2 13 МТ*М2Н 242 14
iS*is мю 4 гг ЯЛЯг! , 

i f *12 4 М9 4 2!

влйгГ м1Т*м1н 241 13 1 МЮ 4 гг
if* 12 1 ми 4 ез | _ . М2т* т „ 2*2 14

« J i l l  , М2Т*М2Н 2*2 i4 !
н naorj ж
II if*12 3 ЯПО 8 гг

if  *12 3 М3 8 г/ | \

Термически упрочненная 
арматурная сталь Стержневая

На арматурные чздвлия 
арматура по гост 5781-51 Обыкновенная арма■ 

тирная проволока 
по ГОСТ 6727-53

йгллемл Я- Т

На ьакпад/
Стержневая арматура 
периодического профиля

па ГОСТ 5781-51 
класс Я-Ш

чЫе детали
Прокат марки 

в К Ст.З КЯ или 8И Ст. З Кв
Маркс по ГОСТ 10884- 64 Периодического ороерчля Гладкая

и .  . . .  а.т
па ГОСТ 350-50*

Профиле
плиты Илае

ф, Mft
с Яг-1*

Итого J» Л м

кп
Р,

4Л О т

асе А- 
, нн 

я ап

ш

60S
итого

A//VH
ф, нн

~ТГяТ
Uтага Ф, >

5 6 1
нн

431
Итого Ф. *

14 Я а
iH

10 яя
итого 1160*10

мм
с Ш* 1004 t'S

Итога

ПЛЯгТ ,
25 Яг! 22 Яг!

7), 6

ВОЙт!

71.6

12 Нщ 10 И а

27.1 14,2 41.3 10.8 /0.8 342 9,4 43,в 3,6 4.0 %6 - 108 2fi 13.2
1.5*12 
ЛДЯтГ п 32,4 _ 92,4 27.0 8.2 19,0 3,6 57.8 10.8 10Д 542 9,4 43Д 3 J 4.0 7.6 — 10.8 2,4 13.2

if* 12 
яллг i_ * 118,4 118,4 27.0 8.2 19.0 3.6 57,8 10.8 10.8 34,2 14 4зд 4* 3.6 7Л 14.8 — 4,4 19,2

is* 12 j
ЯЯЯгХ _ ,j j.' jm 7 71.6 * 59.2 150.8 27.0 8.2 19,0 3.6 518 10.8 т 34.2 8.4 43,6 5.6 3.6 7,2 ш — 4.4 W
if* n

ЯЛЯгr  g
~ а л ! — 143.2 - 143.2 27.0 8Д 19.0 3.6 518 10.8 10.8 34.2 9,4 43,6 3.6 3,6 7,2 14,8 4,4 192

/. Для плит, иьготовляемых е электротермическим способом натяжения
предварительно напрргастой стер уем свои otpmamufMJ 
продолЬНЬ/Х редТер ( марли плит с индексам J% технико-эконо­
мические показатели, спецификация марок арматурных изделии и заклад­
ных деталей, о такзре выборка стали на плиту принимаются по таблицам,
приведенным на данном листе, для соотвествующих марок плит вез индекса J." 

г. Расположение ненапрягаемой арматуры и закладных деталей 
см листы I ч3.

у Петли строповочмые ЯС2 применяются при изготовлении плит по 
технологии, допускающей наличие элементов, выступающих над 
поверх ноет ью л оок и-

в Выварка и расход стали на плиту подсчитаны из условия 
применения петель строповачных яс / Вез позиции so 

s  В спецификации указана теоретическая длина предварительно 
напрягаемой арматуры. Действительную длину принимать в 
Зависимости от способа натяжения и конструкции захватных 
приспособлений-

в- Для плит марон с индексом „ П* устанавливаемых на плоскую 
кровлю, независимо от марки пяитЫ следует заменять 
каркасы КР5 на Ир 4 ( при этом расход стали на плиту уменьшится 
на в, к а !  и каркасы Кр7 на нрб (при этом расход стали на плиту 
уменьшится на 8,4 кг), Ьсли такая замена не производится, то ин­
декс „л* не стыдится- _________________________________________

Железобетонные плиты размерам 4.5 x12* 
для легка сбрасываемой кровли -

Серия 
1. к 65-3

4968
Плиты со стержневой напрягаемой арматурой из стали 
Класса Яг-t Расположение стержней. Показатели- Спецификации.

f o e / 9 -О б / в



*ЯкД-АМСГ

S3«*

a
CO

ш ш л т т т в ю т п № я г т о 1 т & ш в о ш  лриатурой из стали класса ат-и

в т  принята нэ тер-
H V td rn  V.».члш паяуьа i u — * uu i v u i  iwuu'f-v/'t w раСЧвТНЫЫ СОПрОТИВЛвНИЯМ

Re" 7600 кг/см2,нормативным -  <?" *» 10000 кг/см2. Стержни из термически упрочнение! 
«рматурао! стали должны быть цельными.

2* По трецжностойкости продольные ребра плит отнесены ко Q категории*
3* Равномерно распределенное нагрузки на плиты /на погорны! метр одного продольного ребра/ 

приведены и табл* I*

Таблица I
При максим.величиве предварит.натяжения При снихен.величина предварит. натяжения

Парка
плиты

Равномерно распр.иагр* ,хг/и*м* Равномерно распр.иагр* ,кг/пм
с учетом собст 
• веса плит

► без учета собст 
веса плит

• Маржа
плиты

с у четен ew er веса плит
иез учета сои- 
ств.веса плит

_васч* - BOOM. пасч* НОРМ. :Р_асч._._ НОРМ. =ЖЧ|, НОРЦа__

№ * 510 420 300 230 440 360 230 170

-2 610 480 4оо 290 510 410 300 220

Ш И 660 510 *50 320 5ЙЙ-»3 540 430 330 240

710 550 500 360 580 460 370 270

850 660 640 470 700 540 490 350
Примечание. В случае применения плиТ в раМбнах с сухим и жарким климатом /нН пример, в Средне! 
Азии/ предельная нормативная нагрузка уменьиается на 56*

4* Обще указания по изготовлению, испытанию и применения плит приведены в выпуске О* 
Кроне того, при изготовлении плит следует руководствоваться "Указаниями по применению в 

железобетонных конструкциях стерхнево! арматуры" СН 390*69*
Плиты изготовляются по агрегатно-поточной технологии.
Натяжение арматуры предусматривается механическим способом*
Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табл* 2*
В качестве анкеров для захвата арматуры при натяжении должны применяться инвентарные 

зажимы| при сниженной величине предварительного напряження допускается применение приварен­
ных коротыие!.
К моменту передачи усилив предварительного натяжения иа плиту кубиковая прочность бетона 
должна быть ве вхже 70* проектной прочности.

Таблица 2

Количество и 
диаметр напря 
гаемо! армату 
ры в ребро

При максимально! величине предвари­
тельного напряжения

При снижен.величине предварительною 
напряжения

Маркаплиты

Предварите л 
нов напря­
жение, о 

кг/см

|&Усилие на­
тяжения 
иа один 
стержень, 

т

Марка
плиты

Предвари­
тельное 
напряжете,

Усилие 
натяжения 
на один 
стержень, 

т
и г о к тП 28,1

7200

2 2 ,6

U 22k tn
T S 0 5 P ' ”

8950

34,0 27,*
ШбАтУХ в 
I f  18АхУ1 !* Ш Г * З Е  -22,в - Ш * > .......
26X81x71 2 2 ,8 ш т п

Г,5хл2ни 18,3
26201x71 ДЛАтУХ я

1,5x12 * 28,1 Ш Ь * 2 2 ,6

Примечанияг I* Значения величии, указанных и числителе, относятся к стержню мевьвего диаметра, 
в знаменателе -  ж стержню больвего диаметра.
2* Велмчины предварительного напряжении уиазаиы без учета потерь напряжения от релаксации*

5* Контролиме испытательные нагрузи и контрольные прогибы продояьннх ребор плит 
приведены ю табл* *•

Таблица 3

« н н

Контрольные равномерно распределенные нагрузки Ртр 
в кг/м2 и контрольные прогиби /ж в см для оценкн 
жесткости и трециностоВкости плит при возрасте бетона 

к моменту нспытанжя в сутках

Контрольные рав­
номерно распреде­
ленные нагрузки 
дня оценки проч­

ности пиит. 
жг/м2 *

• 3-7 14 28

ы /* Р "  * Л /Ч  1 J - - ___
Т*

При C*/.V « ----при С*<« 1

| При максимально! величине предварительного натяжеяяя |

4оо 2,3 390 2,3 380 2 ,2 720 910

500 2,9 490 2 ,8 470
1

2,7 900 1060

№ - 3
550 3,2 540 3,1 520 3,0 980 1160

620 3,6 600 3,5 570 3,3 1080 1270
790 4,2 770 4,1 740 3,9 1350 1580

ПДАтУТцГ
175x12** 300 1,7 290 1,7 280 1 ,6 580 ТОО

И » - 390 2 ,2 370 2 ,1 360 2 ,1 710 840
420 2,4 410 2,4 400 2,3 770 920

уДДгД-мч1,5X12 480 2,7 460 2,7 440 2,5 840 1000

Ш К с
ТП>Ш 620 3,3 600 3,2 580 8 ,0 1070 1250

Примечания: I* Величины контрольных нагрузок во включают и себя нагрузку от собственного 
веса плит, принятую равно! « 250 жг/м2*
2. Значения нагрузок и прогибов £к для промежуточных возрастов бетона х моменту 
испытания допускается определять по лиие!во! янтерполяцяи.
3* Контрольные испытательные нагрузки и контрольные прогибы продольных ребер плит о 
индексом К и КП /предназначенных для применения в слабоагрессявно! среде/ принимаются 
по табх* 3*

 ̂ 6* Плиты, щредназяачекные для пршеноняя в слабоагрессявно! среде, изготовляютоя избетона с марками по водонепроницаемости;
Внк- для марок плит с индексами К}
1 -6  -  для марок плит с- индексами КП*

7* Расход цинка /алюминия/ иа защиту закладных детале! плит, предназначенных для при­
менения в слабоагрессявно! вреде, составляет

0 ,7  д * .  м р .к  е т  - I ,  Ъ Щ & и  Ж - 2 Г  № - 3 2 ;

0 ,9  >г -  л и  остальных марок.

ТК железобетонные плиты размером 1,5x12 для легжа- 
сбраснваемо! кровли 3

(Ml Плиты со стерхнево! напрягаемо! арматуре! из 
етавм хяасоа 1т-УХ. Технические данные.

К1Д.4 "П
/О б/9-О в f 9



Ш и ф р

-  Util №

* &

Предварительно 
_ напрягаемая 
арматура /ф22йгЦ

Предварительно 
напрягаемая „ /

арматура /Ф/бАтП

Предварительна ш/  напрягаемая _ м „ 
арматура /ф18АтП

Технике- економические 
показатели ~ на~ плиту

i s

у Предварительно 
? напрягаема? „
арматура 20 20Йу Щ

Парка
плиты

Вес,

m

Парка
бетона

Объем 
бетона, 

f t»

Расход
стали,

к г

ПЛвт 0 ,
иьыъ 1

U,5 4оо ltd

ns, 7
маг П ~ 
0 *&  2 /96, S

™ *U L -3 
t,s*te * as %в

ШЛтй 7
1,5* 12 *

un z *
воо

z s ie
257,0

пре&В(Зрительно напрягаемой арматуры

# !М  « 8 - ' ’' m g  m g  m g  , w i L w
1,5*12 2'  /,5'/2 nZ 1,5*12 6> 1,542

Расположение предварительно напрягаемой/

n m i_ . jW / JL -n i,
Т5Л Г ** ^ P n  пч

ар м атур ы

МЬЖ__ f./,5> /2 ^

Парка
плиты

Марка 
изделия 

или 
в поз.

Колич.
штук

Клиста
вып.4
частьВ

Парка
плиты

Парка
изделия 

или 
К поз,

Коям,
штук

■" ,Г “  
листа 
ВыпА 

частьВ
Парка
плиты

Парка изделия 
или 

(J поз.

Велич,
шггук

Vлиста 
6ып,4 
часть 2

Парка
плиты

Парка изделия 
или 

а/ лоз.

Нмич.
и.чпук

—а — ЯЛиста И 
§ып. b 1! 
часть & II

Парка
1 плиты

Марка 
изделия 

или 
Я поз.

В олич. 
штук

нлиста
выпи 

чеспь 2

IS г — П г — 19 2 — 19 4 — I 18 ~^к~ —

— — — — — — 20 2 — — — — j - — ~

KPt г / КП а / КР/ В 1 КР1 г / KPI 2 1

тЪкпн г *г г кгйкям 2*2 £ КР2Т*кргы 2*2 В кргЬггн 2*2 2 КГгЬкрг* 2-*2 г

ПЛОгЩ . 
1,5*12

KF3 9 3 м ьй  .  
с

КРЭ 9 3 МЯтИ , КРЗ В 3 ПЯАтЙ / 
ТЯПГ*

КРЗ 9 "1 3 W r$
15*

КРЗ 9 3

КР4 2. 4 КР5 2 5 TS*12 J KPS г 5 крв 2 5 KPS 2 S

KPS 9 в КР6 9 6 КР7 9 7 КР7 9 7 КР7 9 7

Cl 4 8 С1 4 В с/ 4 8 а 4 & 01 4 8

C2 4 9 С2 * 9 сг 4 9 СВ 4 9 сг k 9

C5 4 10 с з Н 10 сз 4 10 гз 4 /0 сз 4 Ю

nci m  ПС2 4 %UJ>U
ПС 1или] 
пег 4 и или 

12
ПС 1 илипег Ч U или

■« J
ПС 1 или
пег L i _

Пыл и 12
nCfU iQ
пс& 4 11 uflu

12

Выбор,к о стали на плиту

Ж -»*

И
поз.

1 Т

ф или 
сечение, 

пн

Г~22Ят$

Ял и 1.0, 

мн

11910

Кал,

шт

1

Выборка стали
ф или 
сечение

мм

22 Ат 5

Общая
длит,

м

(2,0

ОРшмй
Тес,
КГ

3S,i

п  А 20ЙТ й 11970 1 горг % 12,0 29,6
19 18(1, Yp J[5 ip_ J__ !S8rJ /2,о 24J
20 16ЙТ I1 11970 1 16Йг rt 12,0 ;| 19,0

Парка
плиты

Парка
закладной

детали

Колич.
штук

л/ листа 
вып.Ч 

часть 2

Парка
плиты

Парка
закладной
детали

Патч,
штук

И листа 
выа. Ц 

чат*, Z

п т  а  ,
1,5*12

Г11г+*1и &*£ ;3 плотд
1,3*12

№7+М2н 2т 2 1к
т 4 19 /18 3 20

ГШг1_
1,5*12

РП7*РЧн 2*2 13
ПЛЙгУ! _
у - к ’ 5

/72ЭД;/ 2.*£ f" fk
N10 4 29 Р19 8 21

ПЛАтП .
т г  5

т Т*М2н 2*2 1М
М7 4 19 —
W 4 20

Парка

плиты

термически упрочненная 
арматурная сталь 

по ГОСТ/ОШ'*4
Стержневая

По арматурные изде 
арматура по ГОСТ5781-

Лия
6/ Обыкновенная ярма- 

турная про(»яока 
по Г0СГь727'53

'  Я а заклаЬн
Стержневая арматура 
периодического пржрчяя 

по ГОСТ5781-6/

ые детали  
т . Прокат марки
ПК СпГз КП ШЖ ВМСгЗКО

ПОШП380- 60*Периодического пресриля Гладкая

Класс Ат ' В Класс A- щ Класе А-1 Класс В-1 Класс А-•а Профиль

А мм 11 it%am Ф,мм Umoro Ф,мм Umoro а, мн Umom V, '1М Umoro мм итога
22Аг% 2ОАт0 /в/А а iSAiQ T zM /Ofiu] 8 А щ ~6АиГ 18 Я Г 58/ 48/ Г7ШГ ю я А ШОЧО Шопы»* а*з

ПЛАг0 ,
/С̂  / а  * 59,2 - 59,2 — z v — 14,2 4 /,3 10,8 10,8 34,2 9,4 4 8,6 3,6 4 jo 7,6 — 10,8 2,4 13,8
вы* Щ

Ш  - г 7/,В - | _ — 71,6 — 27,1 19,0 5,6 49,7 Щ 10,8 34,2 9,4 4 3,6 3/ io 7,6 - 10,8 2,4 13,2
№*12,

Ж  - 3 Г - _ 48,0 ЛбР 86,0 27/? в,2 /9,0 3,6 57,8 Ю,8 ю,* 34,2 9,4 43,6 5,6 3,6 %2 /4,8 — 4,4 /9,г
1*5*1 г

Ш ей. -4 — 96,0 - 96,0 27,0 8,2 /9,0 3,6 57,8 /0,8 /8,8 34,2 9,4 43/ 8/ 9,6 12 /4,8 4,4 19,2
1,5*12

Ж - 1 — 118,4 — - 118,k 27,0 8,2 /9,0 V 57,8 10,8 10/ 34,2 9,4 43/ 3 / 3,6 7,2 ч * 4,4 19,2

Примечаний!
I &Л9 м о т , и з г о т о б л з е м ы х  п р и  с н и ж е н  -

//м/ Величине предварительного напряжения (марки плит t индексом*РГ), 
технико-экономические показатели, спецификация марок арматурных 
изделии и закладных деталей, а  такие выборка стали на плиту при - 
ни маются по таблицам, приведенным на данном листе, для соответ­
ствующих морок плит 5ез индексу v М.

2. Расположение не напрягаемой арматуры и закладных деталей см листы ВиЗ, 
д. Петли cmропо(очные ПС2 применяются при изготовлении плит по техноло­

гии, допускающей наличие элементов, выступающих над поверхностью полки. 
4. Выборка и расход стали но плиту подсчитаны из условия применения 

петель строповочных ПС1 Вез позиции SO,
S В спецификации указана теоретическая длина предварительна 

напрягаемой арматуры.Действительную длину принимать ( зависимос­
ти от способа натяжения и конструкции захватным приспособ ленив, 

в Для плит марок с индексом,, П* устанавливаемых на плоскую кровлю 
независимо от марки плиты следует заменять каркасы КPSно КР4 
(при атом расход тали  на плиту уменьшится на 8,4 кг) и каркасы 
КР 7 на КРВ (при то м  расход стали на плиту уменьшится на 8,1 кг). 
Если такая замена не производится то индекс„П" не ставится.

7. Ял я плит морок 1, М1, nffi?f~£,M2j -ffifj f -5,M5 содержание крупного 
заполнителя должно Ныть не нвнее дВОи. на /м3 бетона; при меньшем содержа­
нии крупного запал нитям должен применяться бетам марки 500,

Т К
Железобетонные „плиты раъмерон /,5 л /2/у для легко сбрасываемой кровли

Серия
1. 465-3

1968 Плить! со стержневой напрягаемой арматурой из стали 
классаJr-ff. Расположения стержней. Показатели: спецификации.

ЗыпА
чает/

Лит
*1

* 7 Г



»*££ ПЛИТЦ С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ ПРОВОЛОЧНОЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА Вр-П .

М А И С А -А м ег

им*. у«

1. Предварительно напрягаемая арматура продольных ребер плит принята из холоднотянутой 
высокопрочной арматурной проволоки периодического профиля класса Вр-П диаметром 5 мы по 
ГОСТ 8480-63 с расчетным сопротивлением Re*I0200 кг/см2; нормативным- **=16000 кг/см*

2. По трещиностойкости продольные ребра плит отнесены ко П категории.
3. Равномерно распределенные нагрузки на плиты /на погонный метр одного продольного 

ребра/ приведены в табл. I.

Таблица I.

ЙО
аг
5

•2С

А
«Я«*
ЗЕ

Агрегатно-поточная технология Стендовая[ технология

Парка
плиты

Рав помер но-распр. нагр. ,кг/пм
Парка
плиты

Равномеоно-распр.нагр..кг/ям
с* учетом собстЕ 
веса плит

.без учета соб- 
ств.веса плит

с учетом собст. 
веса плит

без учета соб- 
ств.веса плит

расч. нормат. оасч. ноомат расч. НОРМ. расчет. НОРМ._
250ПЛВрП т 580 460 370 270 -ПЛВРП т 550 44С 340Т *>гТ? А 1.5x12 01

плвЬп
т “ 640 500 430 310 610 480 400 290
ПЛВрП 740 580 530 390 ПЛВрП _с3 710 560 500 370T^rT? ”d 1.5x12 6
ПЛВоП ^ 830 630 620 440 ЙВрП

Г 5Й 5 - 04
780 600 570 410

ПЛВоП с 870 670 660 480 ПЛВрП_ г5  
1 .5 x 12  03 830 640 620 450

. 1^5x12_________
Примечание:

В случае применения плит в районах с сухим и жарким климатом /например, в Средней Азии/ 
нормативная нагрузка уменьшается на 5$.

4 Общие указания по изготовлению, испытанию и применению плит приведены в выпуске 0. 
Плиты могут изготовляться как по агрегатно-поточной* так и по стендовой технологий, 
Натяжение арматуры предусматривается механическим способом.
Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табл.2. 
К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту кубнковая прочность 

бетона должна быть не ниже 7Q% проектной прочности.

Таблица 2

Количество и 
диаметр нал- 
рясаемой ар­матуры в

ребре

Агрегатно-поточная технология Стендовая технология

Марка
плиты

Предвари­
тельное

напряжение,
жг/см2

Усилие 
натяжения 
на одну 
проволоку, 

т

Парка
плиты

Предвари­
тельное
напряжение,

кг/аы2

Усилие 
натяжения 
на одну * 
проволоку,

т
2rf5Bpll
-щ щ п ПЛВрП т 

Т,5х12-1

12600 2,47

Щ т *

12800 2,51

2&ML
ВД5ВРП

' ШГБрП о“.... ....
1,5x12

2б5ВоП
Льврй

ПЛВрП я ,ШШр.п - сз 
1,5x12

ЙЛВрП 1. ПЛВрП . 1.
Щ т 175x12 ^ Т75m
2j 5̂Bdu
24П5ВрП ПЛВрП, 5

7*5x12 Ш г й
Примечания: I . Значения величин, указанных в числителе, относятся к верхней напрягаемой 
арматурё, й знаменателе - к нижней напрягаемой арматуре.
2 . Величины предварительного напряжения указаны без учета потерь напряжения qy релаксации*

го
5. Контрольные испытатетяьныо нагрузки и контрольные прогибы продольных ребер плит 

приведены в табл. 3 .
Таблица 3

Марка
плиты

Контрольные равномерно распределенные нагрузки р „  в 
кг/м2 и контрольные прогибы А  в см для оценки жест­
кости и трещиностойкости плит при возрасте бетона к 

моменту испытания в сутках

Контрольные равно­
мерно распределен­
ные нагрузки для 
оценки прочности, 

плит, 
кг/м2

•3-7 14 2В

л -  1 А /V л Ргр л Р*atm е»(* Ркatm с* 1,6

При агрегатно-поточной технологии

Ш г 1 440 2,7 430 2 ,6 420 2 ,6 840 990
510 3,1 500 3,0 490 2,9 950 ШО

650 3,9 630 3,8 600 3,6 ИЗО 1330

740 V 720 3,9 690 3,7 1310 1530

Д М ..—5
1.5x12

800 4,3 770 4,2 740 4,0 1370 1610

При стендовой технологииШ-01 410 2,5 400 2,4 380 2 .* 780 930
М 2еП— с 2
I.5YT2

470 2 ,8 460 2 ,8 450 2,7 890 1060

600 3,6 590 3,5 570 3,4 1080 1270

E
ji

■8
 S

'
н- 

Я
ГО 1 о 690 3,7 670 м 650 3,5 1220 1430

750 4,0 730 4,0 700 3,8 1300 1520

Примечания: I. Величины контрольных нагрузок не включают в себя нагрузим от собственного 
веса плит, принятую равной q,tg -SO кг/м2 .
2. Значения нагрузок р  и прогибов для промежуточных возрастов бетона к моменту испытания 
допускается определять по линейной интерполяции.
3. Контрольные испытательные нагрузки и контрольные прогибы продольных ребер плит с индексом 
К ■ КП /предназначенных для применения в агрессивной среде/ принимаются по табл. 3.

6 . Плиты, предназначенные для прнменения в слабо- или среднеагрессивной среде, изготовляются 
из бцфОДв с парками по водонепроницаемости:

В -  4 -  для марок плит с индексами К:
В -  б- для марок плит с индексами КП.

7. Расход цынка /алюминия/ на защиту закладных деталей плит, предназначенных для прмыеневия 
в агрессивной среде, составляет:

0 ,6  кг*- для марок ПШП т ДЯВдД___ _ ПЛВрП ПДВрД___
■ Щ Г  1' 1,5x12 с1’ 1,5x12 ' 1,5x12 2>

0,7 кг -  для остальных марок.

т к
Железобетонные плиты размером 1,5x12м 
дли легкосбрасываемой кровли

Й6|лч
I ,415-3

19«Л Плиты с проволочной напрягаемой аркатурой из 
стали класса Вр-П.Техиическне данные

ВядоШ ? 
частЦ ХВ

ЮС/9-OS



UJuff/з
т-68

Марка-лист

Инд. Ht
еддорцтелЬно 

напрягаемая / 
арматура 2фб8рд

/77\ Предварительно 
^/напрягаемая 

арматура IkpSBpI
's

Предварительно 
напрягаемая /арматура 2 f5  dpi

''.Предварительно_
/напрягаемая 
арматура 16ф5 Вр1

ял BpS  .{  1 1 P / L . -0- M&P.L-P2 M J I -L .-1 :
1,5*12 2/ <5*12 L£ <5*12 '

P асположение предбарителбмо

ПредВарителЬ но 
напрягаемая .
арматура i f  бBpI /

Предварительно
напрягаемая 

арматура IZfSBpt

I ; Л йМ 1  
П <5*11

п лвр!  л о  M H L ..X . Л /HjlL _ / .*
Ш42 ~а  <5*42 3> 1.5*12 С3 ----- ' -

зрительно напрягаемой арматуры

плвр! у ,
<5*12 * t 15*12 СЧ

Техника - пноно мические ы

едВарителЬно 
напрягаемая 
арматура 2 pSBp 1

Предварительно 
напрягаемая 
арматура iHfSBpi

Марка
ппитЫ

л л opt
1.5* П-1

ЙЛЗпЗ
if* 13 1

~лГёП~_1<5*11
n'Hpf -41.5*13
плбеТ.41.5*12 J

Вес,

m

Маркс
гешона

Сбоем 
temoHOf 

H5

3.5 Зоо 18

600

Расход
cmanuf

кг

180.9

183,3

213.8
т, г
223,6

Спецификация и быбарка

ЯЛ Вр& ,
15*12 ~ь>

Марка
плиты

Марко
изделия

шю 
И паз.

Калия-
штук

н
яистО
ВЬ/л. к 
часмЬ 2

МарКО
ллитЫ

Марке
изделия

ила
Нтз.

Колич.
штук.

илиста 
Выл- к 
чист 62

ill

марке
изделия

или
Н ооь.

К алии, 
штук.

Иаисте 
Выл. к 
честЬ

Марке
лпиты

Марке
изделияU4U 
И М3.

Калии.
штук

38

нлиста 
Выл. к 
на см Ь 2

Марке
мяты

изделий
или

Н т .

Колеи.
штук.

н
листа
Выа.к
часть!

и 38 — И 36 - 21 33 - 29 11 51

кр1 2 / кр1 2 { Кр1 2 / Щ.1 2 i *р1 2 4

кр/*кр2н 2*2 2 *р2Т1Крйн 2*2 1 кр2гпр2м 2*2 2 кр27*кр2ц 2*2 2 kp2T*kp2„ 2*1 2

КрЗ $ 3 ¥* 9 3 крд 9 3 крЗ 3 3 КрЗ 9 3

ЯЯВрЗ , BPS 2 б 55 В pi . крб 2 5 BBBfil. крб 2 5 4 H L , крб 2 б ВЛЬрХ Крб 2 5
1.6*12 * крб 9 В ФИ 1 крб 9 6 <5*11 2 кр7 9 7 <5*12 н кр 7 9 7 {5*12 J Кр7 3 7

с{ 3 8 с( 3 S а 3 8 С/ 3 8 С1 4 8

п 3 J а 3 3 а 3 В *2 3 9 С2 4 9

23 4 10 сз 3 я €3 3 16 СЗ 3 10 СЗ 4 W
ОС 1 или
M l., 3 11 или

12
ПС1 или

M l__ 3 8 " ЛС1 или 
ЛС2 3 Н или 

12
ПС/ или
лс% 4 Н «ли 

12
ЯС1 или
ас 2 4 Нели

<2

Выборка стали  на плиту

Марка
плиты

Высокопрочная арматурная 
нраВо л ока

\ периодического профапя 
па Ш Т 8380-63

Не ерма тч пнЫе изделия | На закладные детали \

СтернснеВая арматура па гос) 

Периода чес кого профиля
'5781-61

Гладкой

ОдЫкноВенная арма­
турная лраВолоКО 

па ГОСТ 6727-63

ОтерусмеВоЯ арматура 
периодического орорилл 

по Г0еТб781-61

Прокат марки 
ВК Се.5 КО еле ВМСгЗип

по ГОСТ 385-60*

\ Класс Во-П к пасс я - § Класс й-1 коесс 6 -Г \ Класс Я-g Профиль

ё. нн I
I

л Отоге LA22L-
I
Итого 1 Ф. нн I

Итого Г  _____ Итого ШЯ062ЯШШ06 Итого
5$рВ __ — Итого

59.2
ling meg 8ЯВ S*g 16 я 1 

Щ8

SBI бвх

9,3

n o t 10 яв

40.8
<5* i f  1 59.2 — — - 27.1 19.0 3.6 39.7 40,8 33,2 кг,( 3,6 Д2 6.8 - 10,8

- " • п  ,<5*12 1 66.6 — — — 66.6 - 27.1 19.0 3.6 W 10,8 10,8 33,2 0,3 33,6 3.6 д * 6.8 - 10.8 40.8
ЛЯВрй 

15*12 *\ 81.3 — — — 81.3 27.0 j 83 19.0 3.6 51,8 40,8 | т 33,2 ОД 33,6 3.6 2.8 6.3 m -  i 43,8

J U H L . . ,(б* 12 4 88,8 — — — 88,8 17.0 8Л 490 3.6 57,8 40,8 10Д 33,2 \ 9,4 33,6 3,6 2,8 6.3 43.8 — 138
лк вр в :
1.5* 12 5 и, г — - - 96,8 27.0 V 19.0 3.6 57,8 49,8 10,8 Нг 9Д 33,6 3.6 9В 63 13.8 .

436

ЛЛВрб _
<5*12 Сб

V f  ила 
сечение,

НК

Длина.

нн

Кой, бЫЯорка сталиft
т .

ШЮ.
ё ияо
сечение.нн

овитоеглина.
н

OSûuu
Вес,
кг

24 вор! 44955 1 бдрй 13,0 1.85

Марка
олива/

Марка
Закладной

детали

Колич.
штук.

Н листа 
ВЫп. 3 
часп/Ь 2

В Марка 
В плиты

Марка
закладкой
детали

копии.
штук.

Илиста
вып.3
честь!

j м/*мЗу 2*2 1S | Мд ? !  , 
У <5*12 МЧТ*мкн U2 16

ЖЫ-ч15*11 2 П)Г*МЗИ 2*2 16 В ЛЯ Вой 5
А 1.5*12 мЗг*мкх 2*2 16

П7*7Г^ КЗТ*П9и 2*2 16 [

П р и м е ч а н и я :

I Для плит, шстедляемЫх по стемдоШ технологии (марки плит е индешн,С% 
тхнино-зкономи чес кие показатели, слецирикацая марок арматурных 
изделий и закладных деталей, о так яке Выборка стали ни плоту принимаю вся 
ло таблицам, приведенным ни данном листе, Вял соответствующих шарик 
плит 5ез индекса *С*

I Распопа jpenue не напрягаемой арматуры и закладных деталей
см. листы 1 ид.

J. Петли стропоВоинЫе ПСй применяются при изготовлении плит по 
технологии, В опускающей наличие зле ментоВ, Выступающих над 
поВерх но стЬю полки.

4. ВЫдорко и расход стили но плиту подсчитаны ид услоВия 
применения петель стропаЗочных лс1 Вез позиции so.

5. В спецификации указана теоретическая длина орЫдВарителоно 
напрягаемой арматуры. ДейстВителЬную длину принимать 3 
зависимости от способа натярсения и конструкции зихВатнЫх 
приспособлений.

6. Для плит морок с индексом»Л", устанавливаемых на плоскую 
краёлю, независимо от мары плиты сл едует * заменять 
каркасы KPS на up И ( при зтом расход стали на плиту уменьшится на 
3,Ьи) о каркасы яр 7на нрб(  при зтом расход стали но плоту уменьшится на 
8,1 кг), седи  такая демона не производится, то индекс , 0 Ш н е  ста 
битее.

тк ЖелезяЗзто ннЬ/е платы риз мерям 1.5* 12 н 
для легнос&рась/баемой кроВла

Серия
i т - з

1968
ПлитЫ с продало иной напрягаемой арматурой из стала 
классабр-й. Распапансенае продолок. Показатели. Спецификации,

/гм:*,

вы а. к часаьд
О

Лист
49



ШИТЫ С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СЕШШРОВОЯОЧНЫХ ПРЯДЕЙ ДИАМЕТРОМ 15ын

Лй
Озг

.т

«ат3?ьУ1сft«ць

\ ?

т

*4гч

V
CL,
ш
2с

-аоа.*-
С

« г

г

-о
V
о

й

с
■*

k

' i

1

с.
с
£.тсS
г

s
3!f-АtС
аЗ
Э

f

|

a*Гс3»CLЬ-

1

2?
а
г

1

а.
ж<.
*ж

'Ш

1  р  _

j £  I
§  ^1~ r s z

I . Предварительно напрягаемая арматура нижней зовы продольных ребер плит принята из 
сешшроволочных прядей класса П7 диаметром 15 мм по ГОСТ 13840-68 с расчетным сопротивлением 

** «9600 кг/см2, нормативным - =15000 кг/см2.
Предварительно напрягаемая арматура верхней зовы продольных ребер принята из холодно­

тянутой высокопрочной арматурной проволоки периодического профиля класса Вр-П диаметром 5 мм 
по ГОСТ 8480-63 с расчетным сопротивлением К. =10200 кг/см2, нормативным-£" = 16000 кг/см2,

Допускается в качестве верхней предварительно напрягаемой арматуры применять семипроволоч­
ную прядь диаметром 15 мм с привязкой оси пряди от верха плиты -  65 мм, от наружной грани 
ребра -  80 мм.

2. По трещиностойкости продольные ребра плит отнесены ко П категории.
3. Равномерно распределенные нагрузки на плиты /на погонный метр одного продольного 

ребра / приведены в табл. I .
Таблица I

Агрегатно-поточная технология Стендовая технология

Парка
плиты

Равномерно распр.нагр.кг/пм Равномерно распр.ваго..кг/юг
с учетом собств 
веса плиты без учета соб- 

зтв.веса плиты Марка
плиты

•с учетом соб­
ств. весфлиты

без учета соб­
ств. веса плиты

расч.
580

нормах. расч. нормат расч. нормах. расч. нормат

т з п г  1
460 370 270 п ш т г : г "

Т ^ Т Г 01 550 440 340 250

720 560 510 370 Ж Ш -С 21,5x12 690 540 480 350

800 610 590 420 ПЛ25П7 - 
T*.5t т?‘ с3 750 580 540 390

890 680 680 490 Ш1$П7 .. 
Т7Ш Г - с4 870 670 660 480

примечание. 3 случае применения плит в районах с сухим и жарким климатом /например, в 
средней Азии/ нормативная нагрузка уменьшается на 5$.

4, Обще указания по изготовлению, испытанию и применению плит Приведены в выпуске 0. 
Кроме того, при изготовлении плит следует использовать "Руководство по применению 

* каватов в пРеАваРИ Т Э А Ь Н 0  напряженных железобетонных конструкциях"

Плиты могут изготовляться как по агрегатно-поточной, так и по стендовой технологии. 
Натяжение арматуры предусматривается механическим способом.
Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табл.2. 
К моменту передачи усилий предварительного напряжения на плиту кубиковая прочность 

бетона должна быть не ниже 7С£ проектной прочности.

Таблица 2
Количество н 
диаметр нап­
рягаемой ар­
матура в
ребре

[ Агрегатно-поточная технология Стендовая технология

Керка
плиты

Предвари­
тельное
напряже­
ние.
кг/си2

Усилие на­
тяжения на 

ФДну прядь 
/проёолоку/ 

*

Марка
плиты

Предвари­
тельное
напряжение,
кг/см2

Усилие на­
тяжения 
на одну 

прядь /про­
волоку/,

1 Й1 я г
Ш 51Ь !  8=331

II850
2.32 £ й Т2 - с1

2.36
17,00

~&ВДпП
ЩЬЙ7 ~2

11Л15П1 _
Т^5П2-сг 12000

Щ Ш Т Ш Ш Ш Ш
ТШ5П7 ~Z
I Щ Щ --63

‘Ж Д вГ----------
Щ Ш Г ш дяр », ШИ5И? .

! Ж 2 - й

Примечания: I . Значения величии, указанных в числителе, относятся к верхней напрягаемой 
арматуре, в знаменателе -  в нижней напрягаемой арматуре.
2. В случае применения в качестве верхней предварительно-напрягаемой арматуры пряди диамет­
ром 25 мм, предварительное напряжение в ней должно быть равным 6000 кг/см2 , усилие натяжения 
на прядь -  8,5 т .3. Величины предварительного напряжения указаны без учета потерь напряжения от релаксации.

гг
5 . Контрольные испытательные нагрузки и контрольные прогибы продольных ребрр 

плит приведены в табл. 3 •
Таблица 3

Марка
плиты

Контрольные равномерно распределенные нагрузки Ртр 
в кг/н2 и контрольные прогибы в см для оценки 
жесткости я трещиностойкости плит при возрасте бетона 

к моменту испытания в сутках

Контрольные рав­
номерно распреде­
ленные нагрузки 
для оценки проч­
ности плит,

КГ/ы2

1 ____ 3-7_______ ;L____ Л __________  Ш

/V Л Р ф Л Р*р /* Р*г й -  К Н  1 Pi
п р и  с  3 i , t

| Ори агрегатно-поточной технологии

450 2 ,6 440 2 ,6 430 2,5 840 990

W & - *
630 3,6 610 3,5 590 3,4 ибо 1290

JШ г -3 710 3,8 690 3,7 670 3,5 1240 1460
1№3lif 910 4,8 870 4,6 820 4,4 1410 1650

| При стендовой технологии |

ПPgg-OX 410 400 2,4 390 2,3 780 930

п »шш1гг - с 2 590 3,4 570 3,3 560 3*2 1040 1220

« В - 650 3,5 640 3,4 620 3,3 ШО 1350

г т а ^ » 860 М 820 4,4 m 4 ,1 1380 1610

Примечания; 1. Величины контрольных нагрузок не включают в себя нагрузку от собственного веса 
плит, принятую равной а,* «250 кг/м2 .

2 . Значения нагрузок д ,  я прогибов Л  для промежуточных возрастов бетона к моменту 
испытания допускаетса определять по линейной интерполяции.

3. Контрольные испытательные нагрузки и контрольные прогибы продольных ребер плит с ин- 
дексомуШи КО /предназначенных для применения в агрессивной среде/ принимаются по табх.З.

6 . Плиты, предвазяаченные для применения в слабо -  и средвеагресснввой среде, изготовляются 
из бетона с марками по водонепроницаемости:

В -  4 - для марой плит с индексами К;
В -  б -  дня марок плжт с индексами КП;
В - а - для марок пакт с индексом* КО.

7. Расход цинка /алюминия/ на защиту закладных деталей плит, предназначенных для применения
в агрессивной среде, составляет: ____

*  g s - *0 ,6  иг -  для марок

0,7 -  дли остальных широк.

тк Хецоиобетонняе плиты 
дли легко сбрасываемо

размером 
я кровли

196Л Плиты с напрягаемой арматурой из семипровоиоч- 
внх прядей f  Д5ГГ7. Технические данные.

Внп .41 Аист
•меть! 20
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Шифр
335-68

"Марка-лист

ЦнВ~йТ

cs:

Предварительно
напрягаемая 
арматура 2 pSBpj

PpedS apum entso 
напрягаемая 
арматура 3<р 15/77

Предварительно 
напрягаемая 
арматура 2фбЗрМ

Предварительно 
напрягаемая 
арматура 4 ф 1581

861607 /. ПЯ1507 „ /  
iS*H C1

я я  i s m  . njHS/n яП. М№В7 r w s n r  , ,  
~*i <s*n ) 1,5m  ' y  is*/z

Расположение предварительно напрягаемой армдтуры

Марка
платы

Марка
изделий

НПО
И поЗ.

Вмич.
шт.

н  1
листа | 
ВЫ л. к\ 
часть 2[

Марка
плитЫ

Марка 
изделия 

или 
Ы поз.

Калии.
штук

н е  I 
листа I 
Выл. к в 
часть 2\

Марка
плиты

марка
изделия

или 
Н поз.

Калич.
штук

н
листа 
8ып. к
ЧвстЬ 2

11 4 - 11 Ч - 21 ч -

22 к — j п 6 -  I 22 8 -

Кр1 2 ✓  1 *Р1 2 1 кр1 2 1

881587 *р1г**р1й 2t 2 2 8818 т . Ц2Г*к?2„ 2*2 2 пл is т , кр?*кр2„ 2*2 2

is» it * *рЗ 9 5 <6*12 2 КрЗ 9 3 1,542 “ КрЗ 9 3

крб i 5 ПАМП1 . крб 2 5 крб 2 5

крб 9 6
<5 к A J

кР7 9 7 кр7 3 7

C1 4 8 а 4 8 С1 4 8

а 4 9 С2 4 3 С2 к 9

с з 4 10 СЗ 4 19 03 4 19

n e t  или 
n e t 4

11 или 
11

яс1  епе\ 
a c t 4 Hutu

It
п а  или 
n e t к 11 или 

It

Марка

плитЫ

Марка , 
закладной 

детали

Калач.

штук

H i
лист а  
выл. к  
Часть 2

8Л15Щ м б*м б„ 2 * 2 47
i s * n  i

ЯД16Л7
М £Т*М£Н 2 * 2 и1 J*1 t 1 

М/5Л7 .
ш / г  J

6А15П7 .
М£*Мбн 2 * 2 48

Марка 
л литы

Ярмятурные 
пряди Л° 
ГОСТ 0840'**

Высокопрочно* 
ip натурная орвЯпп 
периода чес кого прерия 

ре ГОСТ 8Ш-ti

ВЬ/Ворча ст ал и  но плита 
На арматурные издания

СтеруснеНаЯ арматура по ГОСТ5781-61 ч Обыкновенная арма­
турная проволоки 

по ГОСТ 6П 7* 5В

СпшрНсневая арматура 
периодического прериям 

по Г0С767Ц-61

На закладном Летали
Прокат мары 

В К Cr.J М чпа№т)** 
по Пег 380-Ьд*

Тсхнико-зкономические■aaggagwi—т-ч  . ■
аломулакала тела но

г 5

Марка Вес, Марка Овьем Расход
плиты бетона бетона\ стали,

т нЗ кг
ЯЯ18Л7 .

Щ718*П * ЧооЯЯ16Л7 я 
Ц77Г-1 i s 48 2U2
и а п
т т г  * 509 221,2
t o i s n j ,  
rjxn 4 299, С

Специф икация и Выборка

n d fsm  , в л и т  mL 
is* а  т/ ^ п п  ~Ci

Спецификация морок вокладнЫх

В
ЛОЗ.

21

ф ала
сечение/

МН

Длина,

мм

Кой.

шт.

Зыбиока стали
ф иге 
сечение мл

вбщая
длина,м

Общий
Вес,а

5ЪрЕ i m / 5ЪрЗ 12,9 05
и 45П7 11959 / 1507 12.0 43,4

Яри н е  ч а н  u p :

/ Для плит% изготовляемых по стендовой технологии { марки плит 
с индексом „С"}, техника-экономические показатели, спецификация 

марок арматурных изделий и закладных деталей а также Выбор­
ка стали но ал и ту принимаются по таблицам, приведенным на 
дан нем листе, дяя ттВетстВуюцих морок плит без индекса ,,Ст. 

t  Расположение ненапрягаемой арматуры и закладных деталей  
см. листы 2 и 4.

д Петли cmponafочные net применяются при изготовлении ллит по 
технологии, долускающей наличие злементаВ, Выпускающих над 
поверхностью полки. „ .

Ч. Вывалка и  еле*од стали на плиту подсчитаны из уследил .применения В&Ш- 
ной зоне ребра проволочной напрягаемой арматуры класса вр-и, а  также 
петель стропобочных ПС / дез позиции по.

& д спецификации указана теоретическая длина предварительно 
напрягаемой арматуры. Действительную длину принимать В 
зависимости от способа натяжения и конструкции захватных 
приспособил май.

6. Про саотВетстдующем обосновании В качестве Верхней пред­
варительно напрягаемой арматуры вместо лроволок фбдрВ 
допускается устанавливать одну прядь ф 15 п7.

I: Дяя плит марок с  индексом , f14i устанавливаемых но ппоскую 
Кровлю, независимо от марки плиты Следует заменять 
каркасы КР5 но Крк ( при этом расход стали на плиту уменьшится 
на В к и j  и каркасы Кр7 на Крб (  при ьтом расход стали но плиту 
уменьшится на 8,1 кг)% Вели такая замена н е пяоиьВовитсз, то 
индекс t n* н е ставится.

тк ЖелезиОетонные плиты размером i5*4tн 
для легкосбрасываетой кровли

Серия 
1 к 65-3

1968 ПлитЫ е напрягаемой а рта ту рой иг сема проволочных 
лрядей ф 18л?. Расаллазмомае чмоьом Показатели. Спецификации.

выл. к 
честь 4

Лист
21
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ШИТЫ с ПРЕДВАРИТЕ! ЬНО НАПРЯГ ЛЕНОЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СЕМИПРОВОНОЧНЫХ ПРЯДЕЙ ДИАМЕТРОМ 12 ММ,
JH23ZL

юмсш-лмт

*ДЬ-У*

1. Предварительно напрягаемая арматура нихнея зоны продольных ребер плат принята «з сенжпро* 
волочных прядей класса П7 диаметром 12 мм по ГОСТ ХЗЗДО-58 с расчетным сопротивлением

JU  =10200 кг/см2 , нормативным -  «16000 кг/см2 .
Предварительно напрягаемая арматура верхней зовы продольных ребер принята из холоднотянут 

проволоки периодического профиля класса Вр-П диаметром 5 мм по 
ютявлеяием R* «10200 кг/см2 , нормативным —RJ «16000 кг/см2 . 

Допускается в качестве верхней предварительно напрягаемой арматуры применять семипроволоч- 
кую прядь диаметром 12 мм с привязкой оси пряди от верха полкц -  65 мм, от наружной грани 
ребра -  80 мм.

2. Во тр едино стойко сти продольные ребра плит отнесены ко П категории.
3. Равномерно распределенные нагрузки на нхитн /на погонный метр одного продольного 

ребра/ приведены в табл, I ,

то1 вы сокопроч ной арматурной 
ГОСТ 8480-63 с расчетным сопротивлением
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Таблица I
Агрегатно-поточная технология Стевдовая технология

Марка
плиты

Равномерно-распр.нагр.«кг/пм Равномерно распр.нагр.,sr/пн
с* учетом собств 

не сан пян*ы
.без учета соб­
ств. веса питы Парка

плиты
с учетом сооств 
веса плиты

,беэ учета соб­
ств. веса плиты

расч. норм. расч. норм. расч. норм. расч. норм.

« Н И 570 460 360 270 № * 550 430 340 240л

М - * 720 560 510 370 Ш112117 «2 
T75FT2 02

630 630 420 ЗЙО

Щ ' Г1,5x12 ~6 760 590 550 400 Г 5 П Г с3
740 570 530 380

щ - 850 650 640 460 810 620 600 430

№ 910 690 700 500 890 680 680 490

Примечание. В случае применения плит в районах с сухим и жарким климатом /например, в 
Треднеи Азин/ нормативная нагрузка уменьиается на 5%•

4. Общие указания по изготовлению, испытанию и применению плит приведены в выпуске 0. 
Кроме того, при изготовлении плит следует использовать "Руководством применению арматур­
ных прядей и канатов в предварительно напряженных конструкциях" /НИИЖБ, 19ббг/„

Плиты могут изготовляться как по агрегатно-поточной, так я по стендовой технологии. 
Ватяженне арматуры предусматривается механическим споиобом.Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табл.2 .
К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту кубиковая прочность 

бетона должна быть не ниже 7Q£ проектной прочности.

Таблица 2

Количество я 
диаметр напря­
гаемой арма­
туры в ребре

AiperaTHo-поточная технология Стендовая технология

Варка
плиты

Предвари­
тельное 

напряжение, 
кг/см2

Усилие на­
тяжения 
на одну прядь

/проволоку/
т

Марка
плиты

Предвари­
тельное 

напряжение, 
к г/см2

Усилие
натяжения  ̂
на одну
прядь

/проволоку/
........ Ж—

щ ж г f ^ - I ~ д а *
‘Ш Ш Г-цТггш “ж ш г ; — ■

Т75хТГ2 12600 г.чп
II, 40

12800 1&L
11,60

*Шпй
5?12П7 ш ш 4

ШШ- ПЙ12П7 е 
ТЗхТ2 ^ ___

ПЕ12П7 - с5  
Л З Ш .— ---

относятся к верхней напрягаемой
шатуры пряди

УС1 “
предварительно напрягаемой арь

диаметром JK мм, под^гаттное напряженке в ней должно быть равным 6500 жг/см2, усилие 
I^ieflM^imPпредварительного напряжения указаны без учета потерь напряжения от релаксации.

24
5. Контрольные испытательные нагрузки и контрольные прогибы продольных ребер пхнх 

приведены в табл. 3.
Таблица 3

МаркаПЛИТЫ

Контрольные равномерно распределенные нагрузки Утр 
в хг/м2 и контрольные прогибы в см. для оценки 
жесткости и трещивостойкости плит при возрасте бетона 

к моменту испытания в сутках

Контрольные равно­
мерно распределен­
ные нагрузки для 
оценки прочности

5 »
8-7 4 2В

Рур А Р*р А Rfp f*
Ъ IПРИ С • t,H 1 Р Г

ПРИ с *1$
При агрегатно-поточной технологии

440 2 ,6 430 2 ,6 420 2,5 820 970
610 3,6 600 эд 580 3,4 1100 1290

f e - 3 730 М 700 4,1 670 3,9 шо 1370

Ш т - 770 4,2 750 4,0 720 3,9 дао 1570

т *  1 89р 4,8 860 М 810 4,4 1450 1690

При стендовой технологня

« - С 1 410 2,4 400 2,4 390 2,3 780 930
ПЛ121Т7 л 
I.5xI2-c2 570 3,3 560 3,2 540 3,1 1020 1200

ЙЖ03 690 4,0 670 3,9 640 3»7 ИЗО 1330

Ж - 720 3,9 700 3,8 670 3,6 1260 1480

Т75п| ~в 840 4,5 810 4,4 780 4,2 1410 1650

Примечания; I . Величины контрольных нагрузок не цкличают в себя нагрузку от собственного веса плит, принятую равной *250 кг/м2.
2. Значения нагрузок и прогибов Д  для промежуточных возрастов бетона к моменту 
испытания допускается определять по линейной интерполяции.
3. Контрольные испытательные нагрузки и контрольные прогибы продольных ребер плит с инжек- 
сомКДПш ко /предназначенных для применения в агрессивной среде /принимаются по табл. 3.

6 . Плиты, предназначенные для применения в сяабо -  ияи среднеагрессивной среде, изго­
товляются из бетонов с марками по водонепроницаемости}

В -  4 -  для марок плит с индексами К;
В -  б -  для марок плит с индексами КП,
В - А - для чарок плит с индексами НО

7. Расход цинка /алюмияжя/ на защиту закладных деталей плит, предназначенных дня примене­
ния в агрессивной среде, составляет:

0 ,6  кг -  дяя марок ПЛ12П7
^5x12

0,7 кг -  дяя остальных марок

-I*

тк лелезооетонные плиты размером 1,5x12 и дам 
легко сбрасываемой кровля

Оерня
1.465-3

( t i t Плиты с напрягаемой арматурой из сешгароволоч- инх прилей i  12П7. Технические данные ВНП .4 « п и I I е*
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Ши<рр 

335- 68 
Марка-лист

Uni. И9

ISi

Предварительно 
ft напрягаемая 

арматура 2<р53рЛ

Предварительно
напрягаемая 

арматура Зф 12 Of

ЛЛ12Л7 
tS *12

пл ат
а* 12 т/

Предварительна 
напрягаемая 
арматура 2<р5 Вр£

Предварительно 
напрягаемая 
арматура s<p 12 П7

Тех н и  и О' эк он ом и ч еск и е
показатели РПЦ 77 </

&

7j\ Предварительно 
'  напрягаемая 

арматура 2<f>56pl

Предварительно 
напрягаемая 
арматура 6<р 12Я7

Марки
плиты

Вес,

т

Марки
бетрпа

Ш ея
бетона.

м3

Расход 
стопи / 

сг
ПАППЧ

m . i1.5* И 1
ЛЛ12Я1 .
<5*12 * кз

ш
и

205. г
м  <2 т  , 225,813* а  *
ОЛ 12 ЛУ , 225,815*12 4 500
ЯЛ 1207 , 248,81.5X12 *

С пеци ф и каци я  и выборка

1.5*12 №
р  а с п о л о х с е  н  и е  n p e d i a p u m e  л ь н а

- с5

С пеци фикациЯ

0Л12П7 ,, п л и т  .X. ПА 12/17 . ПЛ/гпГ } Л ЛИ 07 ПЛ 12 Л7
^  1.5*11 > 1,5 *И ~Н> 1,5*12 4 <5*12 1.5*12

н а п р я да ем ой  арм ат уры
Спецификация марон закладных, 

деталей на плати

pi 4  или
сеченое,

нм

вино,

ММ

Кол.

шт.

ВЫдорхо степи
IF

ЛОХ 4 Оли 
сечение,

т*

ОбыуОЯ
уаимо,

м

Обилий
вес,
сг

21 5BpU 11950 1 53рд 12.0 т

гг a n i 1/550 1 /2П7 12,0

изделии на ялитц

Марло
опиты

Норко 
аз делил 

или 
Н аоз.

Копие.
штук

н
висте 
вы а. 4 
часть 2

Марко
впитЫ

Марко 
изделия 

ипи 
И воз.

Копии-
штук

н I
виста 8 
вы л. Я | 
честь 2 1

Морса 
| плиты

Мерка 
изделия 

ипи 
Н лез.

Копие.
штук

“ Пвисте 
выв. Ч 
чисть!

Мирка
плиты

Марки
ищевия

ими
НвоЗ.

Кивич.
штук

нлиста 
быв. к 
чостЬ 2

Морко
впиты

Марко
изделий

или
Ыпаз.

Копии.
шт.

н
листа 
выл. к 

часть 2

21 Н — И Н -  I Z1 к - 21 4 -
ЯЛ12Й1

М5*М5Н 2*2
23 6 _ 23 8 - 23 /о - 23 11 - <5*12 17

*Р1 Кр1 1 W л / *Р1 2 /
2 / 2 1

cpfttp2u 2*2 г xpi*tp2H 2*2 2 кр2Т*кр2н 2*2 2 cp2T*xpSM 2*2 2 ЛЛ12Й7 . М5*М5Н 2*2 17

ПЛ12П1 , хрв 9 5 ялщ г крЗ 9 3 М12Л7 КрЗ 9  Н 3 seism крЗ 9 3 iS*H

15*12 4 Кр5 2 5 15*12 * кр5 2 5 15*12 * кр5 г 5 16*12 * кр5 2 5
№  
ЛJ) 12/77,кр$ 9 5 КР7 9 1

ПЛЦП7 / 
1,5т т кр7 9 7 кр7 9 7 MSfMSg 2*2 1S

e l 4 8 а 4 в а 4 8 ' С / 4 в 7,5*71 т

а 4 9 а 4 9 С2 4 9 ^ 02 4 9 0Я1307 , 18
ез 4 10 сз 4 10 сз 4 10 СЗ 4 10 15*12 МС*Мбм 2*2

act иве 
м2 4

11 ипи
12

0С1 ипи
пс 2 4 а  иа

кс1 иве 
яс2 4 Нави и

Л J _____
вс/иве 
ЙС2 4 11 иве

12

П рим ечания:

1 Для яяит, изготовляемых по стендовой технологии 
(марки плит с индексом ~С7, техника- экономические показатели, 
спецификация марок арматурных изделий и закладных де­
талей, а такусе выборка стали на плиту принимаются по 
таблицам\ приведенным на данном листе, для соответствующих, 
марок ппилп Лез индекса .С*

J. Расположение не напрягаем ой арматуры и закладных деталей 
см. листы 2 и к*

д Петли строяовочнЬю ЯС2 применяются при изготовлении плит по 
технологии, допускающей наличие элементов выступающих над
поверхностью полки. ,ц. Выборка и расход стали но плите подсчитаны иь условна применений.8 верхней воне ребра проволочной напрягаемой арматуры класса sp-,д, 
а та к лев потом стропоОочяш ПС 1 Лоз позиции so - 

Л в спецификации указана теоретическая длина предварительно
напрягаемой арматуры. Действительную длину принимать в  
Зависимости от способа нет я ясени я и конструкции захватных 
приспособлений.

6. При соответствующем обосновании в  качестве верхнеу предвари­
тельно напрягаемой арматуры вместо проволок 45 в р !  дояускается 
устанавливать одну прядь <р/2 Л7. 

г Для плит марок с индексом *ПТ устанавливаемых на плоскую 
кровлю, независимо от марки плоты с л е д у е т  затенять кар­
касы HP5 на крч (при зтом расход стали на лоитд уменьшится 
на 8, k кг) и каркасы крТ нокрв {при зтом расход стали на плиту 
уменьшится на в  1т). Вели такая замена не производите я, то 
индекс вП * не ставится.

тк Железобетонные моты размером 1.6* Юм для лоеяосброеЫвоетои кровли.
Серия 
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ПлитЫ с напрягаемой арматурой из сетипроводочных прядей ф 12 тРоспооансение преоей. Показатели, спецификации.

в Ы п .к \  Лист
чостЬц 2$

/0 6 /0 -0 8 г е



__
т ь в

Маркылот

ШГЯТ

§II
и
фи

п
/

1

'i& г*з ^
’Ж-. V»
s  *

МЛ мл

m m n
U60 km

Морки плит с  индексом  « 0е 

/
. Г  .

Марки плит с  индексом „в*

г

___-с $
/ ___а ;

*
----------- 1

!
Г
1
1
11
1
1

к___I*----------------- г-

мл kpS

J T  / А

1 Л

т  ш  a t#

К ч

м /
крв
*П

О ы

Цеталь приЁяр&и пич к нрб, up 7

Спецификация марок дополнительных 
Закладных деталей на плиту

Я ома на­
тельный 
индекс 
марка 
плоты

Шорка
изделия

или
Н паЗ.

копач
штук

At
листа 

выл- k 
ЧрстЬЗ-

0 МП 1 16
клротЫщ k —

S МЛ к

1 клротш 8 _ и

Примечания:
i  индексом -а " обозначается марки плит сзакриднЫми 

деталями для крепления одной росаорко.
S, индексом *6" одеона чаются марки войт с закладными 

деталями для крепления двух распарок.
I  докладная demand МЙ приваривается К каркасу кпд 

через коротыш Ф 1kЯШ при ломоци контактной *#* 
тачечной или у угодой сварки-
Л у году я  сварку производить электродами эзвр, вш*8**- 

k. Вес коротышей для приварки одной пары закладных деталей МЙ 
равен 0,6кг.

Т К
Железобетонном плиты размером для лег но сбрасываемой кровли.

Серия
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т е Разбивка докладных деталей 
для крепления распорок
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