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В в е д е н и е .

Н аст оящ ая и н с т р у кц и я  р е г л а м е н т и р у е т  п р а в и л а  
м о н т а ж а ,  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  и  э к с п л у ­
а т а ц и и  м е х а н и з м а  в е н т и л я ц и и  з и м н и х  б л о ч н ы х  

т е пл иц  т и п о во го  п р о е кт а .
При п р о в е д е н и и  м о н т а ж н о  -  н а л а д о ч н ы х  р а б о т

о б ка т ки  и  э к с п л у а т а ц и и  м е х а н и з м а  в е н т и л я ц и и  
н е о б хо д и м о  р у ко в о д с т в о в а т ь с я  н а с т о я щ е й  и н с т ­
р у к ц и е й , п а с п о р т о м  5 8 5 4 - 2 5 5  п с  и  ч е р т е о к а м ц  
про е кт а  5 8 5 4  ~ 255.

Л д м и н и с т р а ц и я  т е п л и ч н о г о  к о м б и н а т а  н а з н а ­
ч а е т  п р и к а з о м  и н ж е н е р н о -  т е х н и ч е с к и й  п е р с о ­
н а л , о т в е т с т в е н н ы й  За п р а в и л ь н у ю  э к с п л у а т а ­
ц и ю  и  т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  м е х а н и з м а

в е н т и л я ц и и ,

/. Н а з н а ч е н и е .
М е х а н и з м  в е н т и л я ц и и  п р е д н а з н а ч е н  д л я  о т ­

к р ы в а н и я  и  з а к р ы в а н и я  к о н ь к о в ы х  с р о р т о че к  
бл ока  т е п л и ц  ТП п р и  р а б о т е  с и с т е м ы  
в е н т и л я ц и и  ё  а в т о м а т и ч е с к о м  и  р у ч н о м  р е ж и ­
м а х  с ц е л ь ю  р е г у л и р о в а н и я  п а р а м е т р о в  м и к р о ­
к л и м а т а  в  т е п л и ц е

2 . У к а з а н и е  м ер  б е з о п а с н о с т и .
2 .1  Р у к о в о д с т в о  т е п л и ч н о г о  ко м б и н а т а , в ы ­

п о л н я ю щ е е  р а б о т ы  с о г л а с н о  н а с т о я щ е й  и н с т р у к ­
ц и и , доложено о б есп еч и в ат ь  у с л о в и я  б е з о п а с ­
н ост и в е д е н и я  р а б о т .

(1зм. Лист
Рйзраб
ШроЗ.
ГКП

№ док ям.
Болдарь
Пасечник
К л о и м а н
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Лист Лист Jucm oi
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г  Ворошиловоград

2.2. К  р а б о т а м  д о п ус ка ю т с я  Лица, прош едш ие в  
у с т а н о в л е н н ы е  с р о ки  м е д и ц и н с к о е  о с в и д е т е л ь с т в о ­
в а н и е , з н а ю щ и е  п р а в и л а  и  и н с т р у к ц и и  по  т е х н и к е  
б е з о п а с н о с т и  п р и м е н и т е л ь н о  к  З аним аем ой д о л ж н о с ­
т и и  вы полн яем ой  р а б о т е , п р о ш е д ш и е  о б уч е н и е  б е зо ­
п а с н ы м  м ет одом  в е д е н и я  ра бот ы  на рабочем  м е ст е .

2.3. все  работ ы  д о л ж н ы  п р ово дит ся  п р и  д о с т а т о ч ­
ном о с в е щ е н и и . Проходы к  р а б о ч и м  м е ст а м  д о л ж ­
н ы  быт ь о с в о б о ж д е н ы .

2. 0 . Л и ц а , в ы п о л н я ю щ и е  ра б о т ы , д о л ж н ы  з н а т ь ,  
где  н а х о д и т ся  а п т е ч к а  с  м е д и ка м е н т а м и , с р едст в ам и  
для  о ка за н и я  п е р во й  м е д и ц и н ско й  помощ и.

2 .5. Р а б о ч и е  д о л ж н ы  бы т ь обеспечены  с п е ц о д е ж ­
дой, с п е ц о б у в ь ю  и  за щ и т н ы м и  ш л е м а м и .

2 .6 . Работ ы , с в я з а н н ы е  с  элект рооборудованием , прово­
дить т о л ь ко  п р и  сня т о м  н а п р я ж е н и и . При э т о м  
н а  э л е кт р о щ и т е  у п р а в л е н и я  д о л ж е н  быт ь п о в е ш е н  
п л а к а т : Не в к л ю ч а т ь !  Работают л ю д и ! '  С н я т и е
п л а ка т а  и  в к л ю ч е н и е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  р а зр е ш а е т ­
ся  т ом у л и ц у , ко т о р о е  в ы к л ю ч и л о  эл е кт р о о б о р у до ва ­
н и е  и  в ы в е с и л о  плакат -

2.1. При от соединении  от элект родвигат еля пит аю щ его кабе­
ля  концы всех т р ех  сраз долж ны  Рыть замкнут ы  н ако рот ­
ко и зазем лены .

2.2. При использовании эл е кт р о -и  п н е в м а т и ч е с ко го  и н с т р у ­
м е н т а  необходимо предварит ельно проверит ь его исправност ь. 
Выполнять работ у данным и н ст р ум е н т о м  разре ш ае т ся  только 
рабочим , которые прош ли специальную  подгот овку и  об е сп е -  
у е н ы  средст вом  и н д и в и д у а л ь н о й  за щ и т ы . Работ ы с  элект ро- 
срициро ванны м  и н ст рум е нт ом , рассчитанным на н а п р я ж е ­
н и е  121 или 2 2 0 6 , д о л ж н ы  проводит ься в  д и э л е к т р и ч е с ­
к и х  перчат ках и  д и э л е к т р и ч е с к и х  г а л о ш а х.

2.9 . Ври вы полнении работ на высоте более 1.5м с л е ­
дует применять наст илы  с о г р а ж д е н и е м  р а б о ч и х  м е с т .

Цзц. turn № док им. Подп. Ашщ
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При неслож ны х работах, во время уст ановки , сборки и л и  
крепления  различного оборудования м о ж н о  использовать  
п р и с т а в н ы е  лест ницы , длина которых не д о л ж н а  п р е ­
вы ш а т ь  5  м .

П р и м е н я е м ы е  п о д м о ст ки  и  л е ст н и ц ы  д о л ж н ы  быть 
п р очны м и  и  н а д е ж н ы м и . Л е с т н и ц ы , у с т а н а в л и в а е м ы е  
на г л а д к и х  п о в е р х н о с т я х , д о л ж н ы  им ет ь осн о ва ни я \ о б и ­
т ые р е з и н о й . Работы о  прим ен ен ие м  л е с т н и ц  д о л ж н ы  
п р о и з в о д и т ь с я  д в у м я  л и ц а м и , одно и з  к о т о р ы х  д о л ж н о  
н а х о д и т ь с я  в н и з у .

В ест и  р а б о т ы  со случай н ы х опор и  и с п о л ь зо в а т ь  в  к а ­
ч е с т в е  опор у ж е  см онт ированны е э л е м е н т ы  м е ха н и зм а , 
в е н т и  л я ц и и  з а п р е щ а е т с я .

2.10. Р у чн о й  ин ст р ум е нт  д о л ж е н  с о о т вет ст во ват ь  
с л е д у ю щ и м  т ребованиям '-

1.J с лесар ны е  м о л о т ки  д о л ж н ы  быт ь н а д е ж н о  н а с а ж е ­
н ы  н а  гла дко  обработ анные р у к о я т к и  и з  с ух о г о  д е р е ­
ва  т вер ды х  пород и  у к р е п л е н ы  к л и н ь я м и :

2). г а е ч н ы е  к л ю ч и  д о л ж н ы  соот вет ст воват ь р а з ­
м е р а м  гол ово к болт ов ( га е к ).

П рим енят ь п л а с т и н к и  м е ж д у  г а й ка м и  и  кл ю ч о м  не 
д о п у с к а е т с я .

2.11. З а пр ещ ае т ся  в е ст и  работ ы , а  т а к ж е  про­
и зв о д и т ь  с м а з к у  а г р е г а т о в  Во в р е м я  и х  ра б о т ы .

2. 12. 3  ост альном  руководст во ват ься  п р а в и л а м и  по 
т е хн и к е  б е з о п а с н о с т и  д л я  ст роит ельно -  м о н т а ж н ы х  р а ­
бот согласн о  С П и П  Ш - 4 - 8 0 .  „Т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и  

в  с т р о и т е л ь с т в е ! „  П р а в и л а м и  т е х н и ч е с к о й  э к с п л у ­
а т а ц и и  э л е к т р о у с т а н о в о к  п о т р е б и т е л е й  и  п р а в и ­
л а м и  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  при э к с п л у а т а ц и и  
э л е к т р о у с т а н о в о к  по т р еби т е лей  '

3. У с т р о й с т в о  и  р а б о т у  и з д е л и я
3.1. М е ха ни зм  В е н т и л я ц и и  блока  т е п л и ц  пл ощ адью  

S га со ст о и т  и з  м е х а н и з м о в  в е н т и л я ц и и  т е п ­
л и ц  п л о щ а д ь ю  / га к а ж д а я  и  м е х а н и з м а  в е н т и ­

л я ц и и  с о е д и н и т е л ь н о го  к о р и д о р а .
3 .2  М е ха н и зм  в е н т и л я ц и и  к а ж д о й  т е п л и ц ы  в  с в о ю  

очередь со ст о и т  и з  ч е т ы р е х  м е х а н и ч е с к и  н е з а в и с и ­
м ы х друг  от  д р у г б  м е х а н и зм о в .

К а ж д ы й  м е х а н и з м  о б е сп е ч и в а е т  одновременное г р у п ­
повое  о т кр ы в а н и е , о д и н н а д ц а т и  одноим енны х с к а т о в  
т е пл иц ы . При н е о б хо д и м о ст и  два пр иво да , о т к р ы в а ю ­
щ и е  о д н о и м е н н ы е  скат ы  т е пл иц ы , м о г у т  в к п ю -

Цзм.Лист№докчм. Подп. Аито
5254-255 ИМ

Ц и с т .

чат ься  одним общ им пусковы м уст ройст вом : в  эт о м
с л у ч а е  от кры ваю т ся  2 2  одноим енны х с к а т а  т е п ­
л и ц ы  н а  п л ощ ади  1 га  (с м . р и с . 5).

3 .2 .1  М е х а н и з м  в е н т и л я ц и и  сост оит  и з  п р и в о ­
д а  /  (с м . р и с . 5 ) ,  р е е ч н ы х  п е р е д а ч  2 , в а л о в  3 ,  у з л а  
к о н е ч н ы х  в ы к л ю ч а т е л е й  4 ,  р е д у к т о р о в  ч е р в я ч н ы х  5, 
р е д у к т о р о в  ц и л и н д р и ч е с к и х  6 .

3 .2 .2 .  П р и в о д  п р е д н а з н а ч е н  для  с о зд а н и я  к р у т я щ е ­
го м ом ен т а и  со ст о и т  и з  ре дукт ор но го  э л е к т р о д в и ­
г а т е л я  УЕМ  1, (см . р и с . / )  ц е пной  пе р е д а ч и  ( з в е з д о ­
ч е к - 2 , 4  и  ц е п и  3 ) ; п о д ш и п н и ко в о г о  у з л а  5 . В е д у ­
щ и й  В а л  8  п р и  б о д а  в р а щ а е т с я  В  р а д и а л ь н ы х  ш а ­
р и к о п о д ш и п н и к а х  в , р а с п о л о ж е н н ы х  в  сварном  к о р ­
п у с е , п р е д с т а в л я ю щ е м  собой  единое  ц е л о е  с  к р о н ­
ш т е й н о м  7, на ко т о р о м  м о н т и р у е т с я  п р и в о д .

П оследний  вм ест е  с  другим  приводом, от кры ваю щ и м  
п р о т и в о п о л о ж н ую  <рорточкуг кре пи т ся  на с т о й ке  и  р и г е л е  
м е т а л л о ко н ст р укц и и  т еплицы .

3 .2 .3 . Р едукт ор ц и л и н д р и ч е с к и й  через поперечный и  
н а кл о н н ы е  в а л ы  передает  в р а щ е н и е  ч е р в я ч н о м у  р е ­
дукт ору и  с о с т о и т  ( ем. р и с . 2 ) из ц и л и н д р и ч е с ко й  в и н ­
т овой п а ры  (к о л е с о  3, в а л -  ш е с т е р н я  4 ) ,  м е т а л л о ке ­
р а м и ч е с к и х  а н т и ф р и к ц и о н н ы х  Вт улок 5 ,7  и  д в у х  лит ых  
чугунны х ко р п у со в  ( к а р т е р  л е вы й  / ;  карт ер п р а в ы й  2 ) ,  
с о е д и н ё н н ы х  ш п и л ь к а м и .

Р е д у кт о р а  кр е п я т с я  попарно ш п и л ь ка м и  на срасон - 
ках м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  т еплицы .

3 .2 .4 . Ч ервячны й р е д у кт о р  п е р е д а е т  к р у т я щ и й
момент  п р о д о л ь н ы м  В ал ам , и д у щ и м  вдоль т е п л и ц ы
под (рорт очкамф  и  н е с у щ и м  р е е ч н ы е  пере дачи , и  
сост оит  (с м . р и с .З )  и з  ч е р в я ч н о й  п а р ы  ( ко л е с о  ч е р ­
в я ч н о е  3 ,  ч е р в я к  н ) ,  уп о р н о го  ш а рчко п о д ш и п н и ка  1, 
р е г у л и р о в о ч н о г о  ко л ь ц а  8, м е т а л л о к е р а м и ч е с к и х
а н т и ф р и к ц и о н н ы х  в т у л о к  5 , 6  и  д в у х  л и т ы х  
ч у г у н н ы х  к о р п у с о в  (  к о р п у с  н и ж н и й  1, к о р п у с  
в е р х н и й  2 ), с о е д и н е н н ы х  ш п и л ь к а м и .

Р е д у к т о р  к р е п и т с я  п о с р е д с т в о м  п л и т ы  и  ш п и л е к  
на р и г е л е  т е п л и ц ы .

3. 2 ,5 . Р еечная  п е р е д а ч а  п р е д н а зн а ч е н а  д л я  пр е ­
о б р а зо в а н и я  в р а щ а т е л ьн о го  д в и ж е н и я  в а л а  В по­
ст упат ельное  д в и ж е н и е  р е й к и , ш а рн ирн о  с о е д и н е н ­
н о й  с ф орт очкой , и  с о с т о и т  ( с м .  р и с . 4 )  и з  
к о р п у с а  1, в т у л к и  к в а д р а т н о г о  с е ч е н и я  2, 

з у б ч а т о г о  кол еса  3, р е й к и  4 , п о д ш и п н и к о в  с к о л ь -

1

ЛиспN° докчм. с:1 Admi
5854-255ИМ

Л и с т
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Последим имеет паъ., при помощи которого регулируетсяраднс
мерность зазора ме/нду форточкой ипод форточным прогоном 
н абе г"  * ...........зсей длине теплицы. .

3.2.6. Соединение В ал об производится посредством дьух 
ступенчатых полугомутоВ, соединяемых мен/ду собой посред­
ством ВолтоВ •

3.2 7. 3 пролетах, д  ко/порь/х распел о/нень/ приВодь/, /год 
фортРУхами ус/ланоВлидя/отся дВа конечных Вь/кл/ооате- 
Л Я, откл/очон/щие электродвигатель /  крайних поло/не- 
Ни Я К ф орт о vxu („  о/пхр ь/то " и „ з охрь/т о /  

д-2.2. Принцип р  аВоть/у/еханизма. Вентиляциц следую­
щий: по команде, данной оператором с пульта управ­
ления или да/о У и  ха системе/ аВтомат ихи, Вхл/руоется
ряду {торный электродвигатель УЕМ иУерез попереунь/еЗалы, 
цилиндрические редукторы, някляннь/е даль/ и чефВячнь/е 
редихтори Вращение передается продольному Валу, обслу- 
/ниоа/ощему реечные передачи, хоторь/е и предбразун>т 
Вращательное дВил/ение В ал од д  поступательное дди-
/нение реек, 

з.з . Me.era низ м  Вентиляции соединительного хори Во­
ра блока теплиц площадь/о 6га состоит из пяти. 
аВтономных ууастхоВ длиной /Вм, 72м, 75м!три участка/.

Мехонизм Вентиляции хан/дога ууастха состоит 
из при Во да 7/см. рис. В ), продольного Вала., ойслун/иВо 
/ощега рееунь/е пере day и.

ПриВод состоит из редукторнего электрод б  иса- 
теля 7В/7, цепной nepedavu и уерВяуного редух -

оучастка, 
о к

приз О О с/яхрь/
коридора. Конструкция реечных передач,узлоб крепле­
ния конечных Вь/клн/Уателей.а так/не их принцип 
р а доты одинакоВы с узлами механизма Вентиляции, 
теплицы.

//. ПодготоВха изделия х  /у он та/ну.
7./. Механизм Вентиляции перед началом монтан/а

подвергается Визуальному осмотру для Вь/яВлемия 
Видимых дефектов и проверки его комплектности В
целом. ПроВерку комплектности Вести согласно пас­
порту 62S 7-266 ПС (раздел,, комплект постаВки 

у. 2. ПроизВес/пи ПроВерку хаус cm да монта/н а метал­
локонструкций блока теплиц, 6  котором намечен мен­
тол/ механизма Вентиляции, на соот Вет ст Вие

изм.от. /У-*докУА>Подл. доп SB57-2S5 Ц М
Ш
S

Ф о о м а т Х Ф

3 2 l.

ПриВод сдВоемнь/й 

б

" Г
1

+1

! -а Т Щ ж
1,— ~ w —
1-1- т : ~ Y

/•редукторный злехтродВигатель 7£М/2 тзВездочка 2s/6/ 
з-цел*; 7-з дез дочка. £-26; В-узел подшипнихоВый; 
6-лодшипних2Л6: 7- кронштейн.

Рис./

\м\лиспл/сдоктподп. \41
'опиродал Омельченко

SB ВУ-2В В  г/м
форматВч

Ш
б

!N

I

Редухт ор цилиндр и  У еский

/  3  __  2

/ - хартер леВь/й; 2  -  картер пр^Вь/й;
3* колесо, (/- дал- шестерня; В-Втулка) 
б - кольцо опорное/ 7-Втулка .

Рис. 2

А—И 5 8 5 9 -2 5 5  т
Коп up  о В ал пм ель ч енхо

(ос?
7

ф о р м а т е р

Редуктор уерВячнь/й

/-корпус нин/ний/ 2 -корпус Верхний;
3 -колесо черВячное; й~ черВяк/ В-Втулка/ 
6- Втулка/ 7-шари колодшипних упорный;
8 - кольцо р  егулироВочное 

Рис-3

T t y -
ш иш кш ш . Подо tea

В 8 В й -2 В 5  U M
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Передо у а реечная
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I
/ -Корпус; 2 - В т улка соед инит ел ьная: 

3 - кол есо  зубчат ое; 4-р е й к а ; 5 -В т у л ка ; 
6 -р о л и к ; 7-CKofa; £  -н а к л а д к а  .
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т ребованиям  проект а:
-соосност ь стоек и  ригел ей , н а  кот оры х м онт и ру/от ся  
у зл ы  и  5 е  т ол и  м еханизм а В ем /п и л я ц и и ; 

-прям олинейност ь зап /я/нек(/г/ягаГ-35Х ) по осям  Л  /2  3 /2 .4  /2  
[кр и В и зн а  н е  дол/нна превышать/ 4м м  н а  Всей длине затя/нк/р. 

4 3 . Убедит ься В  наличии смонтированного шатроВогсоВогрвВа 
4  4  После проверки составить акт о кауестВе монтал/а метал­

локонструкций;# окте отметить налиуие ш и  от сут ст вие 
ост екления ш ат ра т еплицы .

Примеуание. £сли м онт а/н металлоконструкций теплицы  и  
механизма Вентиляции ВеЗется р азны м и ст роит ельны ми, 

организациям и; т о Влек т еплице/ пяВ м онт а/н механизма Вен­
т иляции переЗает ся /?о акт у с ууаст ием  представителя 
З а к а з ч и к а .

3  сл ууае науало м ант а/на перед остеклением исятра мента- 
ру/от ся т о ж е  элементы механизма, которые можноу/лшноВигл 
т ред остеклением/см. разделSJ. Л осле Выполнения ост екления  
состаВить повторный окт прием ки м ет аллоконст рукций  
п о д  м о н т ан / м е х а н и зм а  В ент иляции .

4 .5  Лодгот оВит ь ст роит ельную  площ адку Зля монта/на 
м ехан и зм а  Вент иляции- осВоВодить цент ральны й проезд, 
подгот оВит ь лестницы легкие оереВВи/ннь/е ил и  переносны е 
т рапы  для раВ от ь/ под ко н ькам и  т е п л и ц .

4.5. З а В е зт и  узл ы  и  дет али м е х а н и зм а  В ент ил яц ии . 
4.7. ЗапраВит ь ш прицем  через м асленкуполоет икорпуса# 

редукт ороВ  червя унога и  цилиндриуссксго смазкойциЛТим -2 0 / 
ГОСТ 626  7 -7 4 /количест во см озкц 530см ^и 2 0 0  с м *с о о т в е т ­
ст венно); при нал иуии  см азки В р ед укт орах заправлят ь  
до пояВления её' В  зазо р а х .

4 8 . ЗапраВит ь полости подшипниковых узлоВ  привод а  
см азкой Ц U A TU M -20/ ш п р и ц ем  через м асленку( количество 
с м а зки 5 ... 5 с м *J.

43. Смазать цепи приводов путем нанесения ма ик по­
верхность тонкого слоя смазки L/UXTUM-20/.

4 /0 . Проверить качество сворки редуктороВ. Входные Валь/редук 
торов Волынь/ легко проворачиваться от р у ки /к р у т я щ и й  м о­
м ент  н е  долее 0 ,4 кг.м ). Провернуть Валы н а  J  -  5  своротов. 

4 .//.  П ровест и проверку валов и  р е е к н а  прям олинейност ь .

Шм. Лис/ У-°докун\0оВа \яп
5 8 5 4 - 2 5 5 U M

/оса
/ /

П р и  неоВ кодим ост и от рихт оВат ь. Кривизна. В ала. н а . 
у ч а с т ке  л /одой длины  н е  дол/нна превышать В 5  м м  н а  
м ет р  и  н е  Вал е е  З м м  м а  всей  д л и н е  В а л а ;

4/2. Узлы и атдельнь/в детали, поступающие В  порядке 
кооперации, или покупные изделия дол/нны иметь клейма 
ОТК или соответствующие документы, свидетельст­
вующие о их качестве, и  тревования по монта/ну 
и эксплуат ации.
4. /3. Произвести раскладку узлов и Bern ал ей механизма 

В е н т и л я ц и и  по теплице у  места их мент ома соглас­
но уертемам проекта. 5854-255 за исключением дета­
лей узл ов  реечных передач 5854-255.0/0/3 и.
5 8 5  4 -2 5 5  0 /  0 /4  ко т о р ь /е  скл а д ы в а ю т с я  н о  с п е ц и ­
а л ь н о й  п л о щ а д к е  -

5. М о н т о н /.
54. Монта/н узлов и деталей механизма Вентиляции про­

изводить В соответствии с треВованиям и  черт ел/ей 
проекта 5854-25В и настоящ ей инст рукции.
52. Проверить элементы соединения ф орт о чек. 

Внимание/Путем перемещения упора для крепления рейки 
по позу’ Выдер/нать размер от торца ригеля до оси крепле­
ния рейки В пределах /7.5Ммм/см. рис. 4). Затянуть Волть/. 
5.3. Установить приВодй сдвоенные/черт. 5854-255.0/о//еб). 
0 со Вое Внимание оВротить на соосность Входного Вала 
цилиндрического редуктора и В едущего Вала привод а.При 
нео Входам ости оВеспечить соосность при помощи прокла­
док. Проверить натя/нение цепи-Всредней части цепь 
дол/нна прогиВаться на Вт/2мм: при неоВходимости 
натянуть цепь, перемещая салиъки/no3.4j с редук­
торным электродвигателем Вращением гайки, сочленен­
ной со шпилькой /поз. /7).

5. 0. Подсоединить электродвигатель к электросети и 
проверить работу узла приВода Вез нагрузки.
5-S. Электродвигатель отсоединить от электросети.
5.6. Установить редукторы цилиндрические 

/ черт. 5854-235. о/. 0/2  С£).
5.7. Установить торцевые редукторы цилиндрические 

/черт. 5854’235. о/.о/З с6: 5854-235.0/ 0 /УСб ).

ЪЖ огАрт к/Аяода. U ^ j~ 5 8 5 4 - 2 5 5 U M
Тёп
/2



5.8. Установить червячные редуктора (5854. 255. О/. 0 /2  С6.)
Примечание: работ ы по П.П. 5.1».5.8 м ож но производить 

до ост екления теплицы. П оследую щ ий м онт аж  у зл о в  м е ха ­
низма вент иляции производит ь только по окончании  
о с т е к л е н и я  т епл иц ы  и  о кр а ски  т р у б  ш а т ро во го

5.9. Проверить и  уст ранит ь в о зм о ж н ы е  наруш ения, в о з ­
н и к ш и е  в  процессе ве д е н и я  работ (см . п. 4 .2)

Составить повторный акт  о сда че  мет аллоконст рукций  
т е п л и ц ы  под м о н т а ж  м е ха ни зм а  вент иляции .

5.10. Уст ановит ь н а  т я г а х  м е т а л л о ко н с т р у кц и й  т е п ­
лицы  опоры 6 8 5 4 -  8 5 5 .0 1 .0 /6  (п о з . 9  черт. 5854- 2 5 5 0 1 С6 .)  
З а т я ж к у  б о л т о в  п о з . 3 2  не п р о и з в о д и т ь .

5-11. П р о и з в е с т и  м о н т а ж  п о п е р е ч н ы х  в а л о в .  
5 8 5 4 -2 3 5 .0 1 .0 0 1 )  5 8 5 4 -2 3 5 .0 1 .0 0 1 -0 6  (п о з . 19. 24) по ср е д ст во м  
п о л у х о м у т о в  5 8 5 4 -  2 3 5  0 1 .0 0 6  (п о з . 2.1) и  бо лт о в  М 10x25. 
В ы ро вн ят ь  о п о р ы , зат янут ь болты.

5 1 2 . П ро изве ст и  р е в е р с и в н у ю  о б к а т к у  собранной ц е п и  
м е х а н и зм а  в е н т и л я ц и и  (п р и в о д  -  п о пе р е ч н ы е  В а л ы - р е д у к ­
т о р а  ц и л и н д р и ч е с к и е )  В т е ч е н и е  2 0 .. .  4 0  мин. в  
к а ж д у ю  ст ор он у , с  ц е л ь ю  В ы я в л е н и я  и  у с т р а н е н и я  д е - 
с р е кт о в  м о н т а ж а  и л и  оборудова н ия .

5. /3. Соединить Выходные Валы ц и л и н д р и ч е с к и х  р е д у к ­
т о р о в  п а л ь ц а м и  ВТ. 0 1 0 О. 06J (поз. 4 черт. 5854-235.01012СБ) 
с  входными В ал ам и у е р в я ч н ы х  р е д укт о р о в  н а к л о н н ы м и  
В а л а м и  5 8 5 4 -2 3 5 . 01. 003 (по з. 2 6  черт . 5 8 5 4 -  2 5 5  01 СБ)

5 1 4 . П р о изве ст и  р е в е р с и в н у ю  о б ка т ку  ч е р в я ч н ы х  
р е д у к т о р о в  В т е ч е н и е  2 0 ,. .  4 0  м ин. В  к а ж д у ю  ст орону.

Все см онт ированны е у з л ы  и  д е т а л и  м е ха н и зм а  в е н т и ­
л я ц и и  д о л ж н ы  работать п л а в н о , б е з  т олчков , р ы в к о в  
и  за е д а н и й .

5. 15 П роизвест и м о н т а ж  р е е ч н ы х  передач (см . черт. 
5 8 5 4 . 255.01. 0 /3 . 06 ).

5. 15 1. Собрат ь к а р к а с  р е е ч н о й  п е р е д а ч и  -  к о р п у с  
5 8 5 4  - 2 3 5  01.0 /6 . 001 (поз. 1 ), в т у л к а  5 8 5 4 -  235.01.016. 00 4  (лоз. 41  
ко л е с о  з у б ч а т о е  5 8 5 4 -  235. o f. 0 1 6 .0 0 3  (п о з . 3 ) } в т у л к а  
с о е д и н и т е л ь н а я  5 8 5 4 -  2 3 5 . 01. о /б . 0 0 5  ( п о з .  5 ) .

5. 15 .2 . Соединить болт ами р е й к у  5854 - 2 3 S. 0 1 .016.002 (по з.2 ) 
и  н а к л а д к у  5 8 5 4 - 2 3 5  01.016. 011 ( п о з . /1 ). бо лт ы  н е  з а ­
т я г и в а т ь .

П р и м е ч а н и е . С б о р ку  у з л о в  по п. 5.15.1, 5. 15.2 р е к о м е н ­
дует ся производит ь на с п е ц и а л ь н о й  п л о щ а д ке  с  п о с л е ­
д у ю щ е й  д о с т а в ко й  со б р а н н ы х  у з л о в  к  м е с т у  м о н т а ж а .

5. 153. Присоединит ь собранный к а р к а с  реечной п е р е д а ч и  
к  р и г е л ю  т е п л и ц ы  при п о м о щ и  в т у л к и  5 8 5 4 -2 3 5 ,0 1 .0 /6 .0 /0

Ш Лист Подп. Лат
585/1 -25 5  U4J.

Формат А 4
13

519.1 Произвести п р и е м ку  металлоконструкций под мон­
т а ж  м е ха ни зм а  В е н т и л я ц и и  на соот вет ст вую щ ем участ -  
к е , р у к о в о д с т в у я с ь  п ун кт о м  5 2 )

5.19.2. Проверить н а л и ч и е  в  коридоре т р уб  ш а т ро­
вого о б о гр е в а . М о н т а ж  м еханизм а вент иляции произво­
дить только после м о н т а ж а  данной си ст е м ы .

5. 19.3. П одгот овит ельные р а б о т ы  провест и соглас ­
но п.п. 5 .4  ... 5 9 .

5. 19.4 П роизвест и м о нт а ж  привода  по черт е о к у  
5854  -  256. 02. 0/1. Сб.

5 .19 .5 . П р о изве ст и  м о н т а ж  р е ечны х  передач , в а л о в  
и  у зл о в  к о н е ч н ы х  в ы кл ю ч а т е л е й  в  последоват ельное  
т и, и з л о ж е н н о й  в  п.п. 5 .1 5  ... 5 ... 18.

В. 20. О бесточить все э л е к т р о д в и г а т е л и  п р и в о д о в .
П а щ и т е уп р ав л ен и я  вы весит ь ъ а п р есц аю ш и й  п л а ­

кат '. „ Н е в кл ю ч а т ь ! Работ аю т  лю ди ■ "

6. Н а л а д к а  и  о б ка т ка .
6.1 П усконаладочны е работ ы  и  о б к а т к у  м е х а н и з м а  

ве нт ил яц ии  пр о и зво д и т ь  по у ч а с т к а м  б л о ка  т е п л и ц } 
в е н т и л и р у е м ы х  от  одного п р и в о д а .

6.2 Отсоединить Все наклонны е в а л ы  от  ц и л и н ­
дрических р е д у кт о р о в  -  снят ь ш п л и н т  и  в ы б и т ь  п а ­
л е ц  5 8 5 4 -06S .0U. /04 (поз. 18. Черт. 5854 - 255. 01. с б )  -  кр о м е  
одного у  привода, в  кин е м ат ической  ц е п и  кот орого  
с м о н т и р о в а н  у зе л  конечны х в ы кл ю ч а т е л е й .

6.3. в кл ю ч и т ь  пр и во д .
6.4. В кл ю чен ие м  привода  п р о и зве ст и  подъем ф о р т о ч -

к и  на столько, Чтобы за зо р  м е ж д у  срорт очкой и
п о д е р о р т о ч н ы м  прогоном (с м . р и с .4 )  у  т о рц а  т е пл иц ы  
б ы л  р а в е н  10... Ю О мм.

6.5. О беспечит ь ра вн ом е рн ост ь  з а з о р а  на  все й
д ли не  ф орт очки  п у т е м  п е р е м е щ е н и я  р е й к и  по п а ­
за м  н а кл а д ки  11 (черт . 5 8 5 4 -  255.01. 013 с б )  При не­
обходи м о ст и  п е р е с т а в и т ь  р е й к у  н а  н е о б х о д и м о е  
ко л и ч е ст в о  З у б ь е в  по  от нош ению  к  з у б ч а т о м у  к о ­

л е су , п р е д в а р и т е л ь н о  с н я в  с к о б у  8  и  в ы н у в  ось 
со вт ул кам и 6. Собрат ь в  обрат ном п о р я д к е .

6.6. З а т я н ут ь  болт ы , с о е д и н я ю щ и е  н а кл а д ку  
и  р е й к у .

6 .7. В ы клю чит ь эл ект р о д в и гат ел ь .
6 .8 - Произвест и подъем  и  о п у с ка н и е  срорт очки.

При этом вест и в и зуальное  наблю дение за работ ой  
всего м еханизм а  и реечны х передач В о с о ­
бенност и. М е хани зм  В це лом  долж ен работать

имЛисп, №докхм. Пода. йатй 5 т -  2 5 5 т
Копировал-. U Вано В б
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(лоз. Ю) и  болта М 10x55.
5 / 5 . 4  Установить у  т орцов т еплицы  вклады ш  

5854-255.01.014.00/ (поз. 13 черт. 5 8 5 4 -2 5 5 0 1 .0 1 4 СБ) и  п р исое дин ит ь  
ка р ка с  т орцовой реечной  п е р е д а ч и  с  кор от ким и с о е д и н и ­
т е л ь н ы м и  вт у л ка м и  5 8 5 4 -2 3 5 .0 / .  0/1  001 (  поз. 1 черт.
5 8 5 4 -  255. о1. 014. СБ).

5. / 5  5  Присоединит ь собранную  р е й к у  с  н а к л а д к о й  к  
у п о р у ,  у кр е п л е н н о м у  н а  с е к ц и и  ср о р т о чки } п р и
пом ощ и п а л ь ц а  5 8 5 4  - 0 6 5  ОН. 104- 0 3  (п о з .  12), о р и е н т и ­
р у я  п е р с р о р и р о в а н н у ю  с т о р о н у  р е й к и  к  к о н ь к у  т е пл иц ы .

5. /5 6  В ве ст и  в  за ц е п л е ни е  р е й к у  с  зубча т ы м  к о л е с о м , 
пр и  э т о м  паз в  н а к л а д к е  д о л ж е н  н а х о д и т ь ся  п р и ­

м е р н о  в  среднем  п о л о ж е н и и  от носит ельно  бо лт о в. 
Вставить палец  5 8 5 4 - 2 3 5 .  01. D/Б. o o i  (поз. 8 )  с  В т у л к а ­

м и  5 8 5 4 -  23 5 .01 . 016. 006 (поз. 1), в с т а в и т ь  с к о б у  
5 8 5 4 -  2 3 5 . о /. 0 /6 . 00 8  (п о з . 9 ) и  р а з о г н у т ь .

5.16. П р о и з в е с т и  м о н т а ж  пр о д о л ь н ы х  в а л о в .
5854- 2 3 5 0 1 .0 0 1 - 01, -  0 2 t -0 5 ,  - 0 4  (п о з . 20,21. 2 2 , 2 3 , черт .
5 8 5 4 -  2 5 5 . о / , с 5 ) у с о е д и н и в  и х  п о л у х о м у т а м и .
5 8 5 4 -  2 3 5  о /  006 со  в т у л к а м и  р е е ч н ы х  передач.

П рим ечание-, д л я  и с к л ю ч е н и я  к а с а н и я  в т у л к и  т о р ­
ц е в о й  р е е ч н о й  п е р е д а ч и  с т е к л а  т о р ц а  т е п л и ц ы  д о ­
п у с к а е т с я  з а з о р  м е ж д у  в т у л к а м и  р е е ч н ы х  п е р е д а ч  
и  в а л а м и  в  последних с о е д и н е н и я х  ( г - . , 4  ш а г а  от  

т о р ц а  т е п л и ц ы )  в ы д е р ж и в а т ь  в  п р е д е л а х  О... 8  м м .
М и н и м а л ь н о е  р а с с т о я н и е  от т орца по л ухо м ут о в  

до  к а р к а с а  р е е ч н о й  п е р е д а ч и  5 . . . /о  мм . Трение п о ­
л у х о м у т о в  о  т о ре ц  к а р к а с а  не д о п у с к а е т с я .

5. /7. П роизвест и м о н т а ж  ко н е чн ы х  в ы к л ю ч а т е л е й  
с о гл а с н о  ч е р т е ж у  5 8 5 4 - 2 5 5  01. о 15 с б , 5 8 54 -255  0/. o n  СБ.

П р и м е ч а н и е : у г о л  о т к р ы в а н и я  срорт очки м о ж н о  
и з м е н я т ь  п у т е м  п е р е с т а н о в к и  н и ж н е г о  у п о р а  1 
по п е р ф о р и р о в а н н ы м  п а з а м  р е й к и .

5/8■ П р о и зве ст и  с м а з к у  т р у щ и х с я  ч а с т е й  м е х а ­
н и з м а  в е н т и л я ц и и  с м а з к о й  ц и я т и м  -2 0 / .
ГОСТ 6 2 6 7 -  14 ',
-  / .. . 1 .5 с м 3 (0 9 . . .  1 .4 г ) с м а з к и  н а н е с т и  н а  р а б о ч у ю  

п о в е р х н о с т ь  р е й к и )
- п о д ш и п н и к о в  с к о л ь ж е н и я  м е х а н и з м а  (р е е ч н о й  пе р е д а ч и , 
опор п о п е р е ч н ы х  в а л о в ) .  К о л и ч е с т в о  с м а з к и ,  в в о д и ­
м о й  в  за зо р  м е ст  т р ен ия  -  0 , 2 ... Q 5  с м 3.

5  19. П р о и зв е ст и  м о н т а ж  м е ха н и зм а  в е н т и л я ц и и  к о ­
р и дор а  с о г л а с н о  ч е р т е ж а м  5 8 5 4 - 2 5 5  0 2 . С 6 ,0 3 С 6 ,0 4 С Б  в  
с л е д у ю щ е й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и - .

из К- Лист N-doKSM. Лага 5854-255 14М
Копировал: ивановч
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Формат А 4

Ф о р м а т  А 4-

пл авн о , без р ы в к о в  и  сбоев .
В  с л у ч а е  об на руж е ни я  десректа работ ы  узл о в  или де­

талей, обкатку прекратить, вы я сн и т ь  п р ичин у  и  у с ­
транить десрект

6.9. П роизвест и н а с т р о й ку  работ ы  у зл а  конечны х вы­
кл ю чат еле й , при  эт ом к о н е ч н ы й  В ы кл ю чат ель  у с т а ­
новит ь т а к , чтобы в  за кр ы т о м  по л о ж е ни и  ф ор т оч­
к и  (пр и  р а зм ы ка н и и  ц е пи  пр иво да ) обеспечивался т ре­
б у е м ы й  з а з о р  м е ж д у  н и ж н и м  элемент ом ср о р т о чки
и подерорт очным прогоном -

6.10. Обкатать пролет  в  т ечение 20... д о  мин. При 
о б к а т к е  следит ь За хсохранением  пост оянного З а зор а  
( щ е л и )  м е ж д у  н и ж н и м  элемент ом срорт очки и  п р о ­
гоном. При н е о б х о д и м о с т и  п р о и з в е с т и  р е г у л и р о в к у  
( с м .  п. 6 .5 )

6.11. Подсоединить 8  п р о л ё т а  с р о р т о ч е к , с о е д и н и в  н а ­
к л о н н ы е  в а л ы  с  ц и  л и н д р и ч е с к и м и  р е д у к т о р а м и

п а л ь ц а м и .
6.12. Обкатать собранную сист ем у в  т е ч е н и е  20... 3 0 мин. 

З а  Время обкат ки п р о и зве ст и  пр о ве р ку  равном ерност и о п у с ­
ка н и я  ф орт очек вент илируем ы х п р о л е т о в  по о с е й  д л и н е . 
При необходимост и прои звест и  р е г у л и р о в к у . Во в р е м я  
работ ы  в е с т и  в и з у а л ь н о е  наблю дение з а  р а б о т о й  
у зл о в  ре ечны х передач-

6.13. Подсоединить с л е д у ю щ и е  2  прол ет а срор т о че к .
Обкатать в  т е ч е н и е  2 0 . . .  3 0  мин. и  пр и  необ­

х о д и м о с т и  п р о и з в е с т и  р е г у л и р о в к у  в е л и ч и н ы  щ е ­
ли м е ж д у  форточкой и  п р о го н о м . Таким  о б р а з о м
произвест и о б ка т ку  м е ха ни зм о в  всех  пр ол ет ов
блока т еплиц.

М еханизм  д о л ж е н  работ ат ь без р ы в к о в  и  Сбоев.
В случае о б н а р у ж е н и я  деф екта при работ е у з л о в  и  

дет алей м е ха н и зм а  о б ка т ку  прекрат ит ь, в ы я с н и т ь
п р и ч и н у  и  уст ранит ь неполадки, после эт ого обкат ку  
пр од о л ж и т ь.

6.14. Пусконаладочные работ ы  и  обкат ку механизма ве нт и л я ­
ц и и  коридора п р о и зв о д и т ь  поочередно от каж дого привода.

6.14. i  Обеспечить равномерност ь Зазора на в с е й  
длине  ф ор т очек .

6.14.2. Произвестц настройку узла конечного Выключателя (см.п.6 .9 ). 
6.14.3 Обкатать механизм о т ечение 2 0 ,„  3 0 мин. При 

этом вести Визуальное наблюдение з а  работ ой м е ха ни зм а .
В  сл уч а е  п р о я в л е н и я  об о е в , р ы в к о в , п о л о м о к
д е т а л е й  м е х а н и з м а  о б к а т к у  п р е к р а т и  ть до

де ф е кт а .

изнЛист 1 1 ь< Подп. Лота 5854- 255 UM
KonuDnficfji. UKdunRci &159Я-05  7  Фопмат А 4
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Примечание
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Обозначение Наименование Примечание

А  о к и т я т  a u u  я
Аокхм ент аи и я

42 5 2 5 4 - 255'. 01. С Б Сборочный черт еж

A2 5 8 5 9 - 2 5 5  СБ Сборочный че рт еж 42 5854- 255. 01. КЗ Схема кинематическая

п рин ципиал ьная

Сборочные единиц ы

Ah 5854- 2 5 5  UM и н с т р у к ц и я  по 4 4 / 5854- 235.01. 012 Крепление цилиндр и-

м о н т а ж а , п у с к у , ческих оедикторов 19

ре гцли рован ию  и А4 2 5 8 5 4 -  235.01. 013 Крепление тооиового ии-

обкат ке изделия на линдоического редуктора /
u>
ОC\ месте его применения А4 3 5 8 5 4  - 235 . 01. 014 Крепление торцового ии-
«5

линдоического редуктора /
ПЭ

i

Aj 4 5 8 5 4 -  255.01. 011 Привод сдвоенный £

A4 5 5854-255.01. 012 Крепление червячного

редактора 44
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Ah 6 5854-255.01. 013
Г 3 5
Передача реечная 1056

Ah 7 5854-255.01'. 0/4 Передача реечная
Сборочные единицы

—^ ^ -------------------

торцовая 88

Ah 8 5854-255.01. 0 /5 Ко епл ение конечных

Ah / 5854- 2 5 5 . 01 М еханизм вент иля- В ы клю чат елей 4

ц и и  т еплицы £ Ah 9 5854-255.01.016 Опора 22

A h 2 5859  - 255. 02 Мех а низ м венти ля - Ah Ю 5 8 5 4 -  255. 01.017 Крепление конечных
ц и и  ко ридор а  L= 75м 3 Выключателей 4

A h 3 5 8 5 4  -  2 5 5 . 03 М еханизм  вент иляции

ко ридор а  L = 4 2 м /

Ah k 58 5 4  ~ 2 5 5 . 09 Механизм Вентиляции

коридора L - 15 м /

5 8 5 k - 2 5 5 5 8 5 k -  255 .01
Um Hum. Яедоким. Подо. Аащ IM M jЕдоком. Подп. йога
Раъраб. L0ЩШЦЦ * # *

М еханизм  Вентиляции
Лит. Ласт Листов

§
%

1

Йазраб. iболдарь наук Механизм
mfi> n /

Л ит  J.lycrn Листов _
Проб- 4а сенник- M/JS А\ 1 1 Проб, i7асечник ZM/J 1 Вентиляции 1 2
Г КП 1'лоцман т/А Госкомсельхозтехника 

ЦЖ7Б „ Промтеплица 
Ворошилобоград

ГКП КГлоиман лкМгпм 1 /J /У 5. / Гчскомсельхозтехника 
ЦЭКТБ „ Промтеплица " 

Ворошиловой ад
Н.контр. dtece/юва 4М Ы - Н.контр. Ь'еселоба llpehSj ) za/jz

Копи d o  бал- иванова Формат A 4 Копировал: иванова Формат А4_________

| ;
$3

§ *  о л  <•} ^ Обозначение Наименование
£

Примечание
j " И Обозначение Наименование с?

2?
Примечание

А о к и м е н т а и и я

А зш л .и  .

42 5854- 255.01. ОН СБ. Сборочный че рт еж

Ah 18 5854-065.011. Ю4 Палеи 22

As /9 5854- 235.01.001 В ал 4 Сборочные единиц ы

A3 20 -  01 В ал 22

A3 21 - 0 2 Вал 66 Ah / Р В-56.01. 0 0 0 -0 2 Редукт ор цилиндри -

AS 22 - 0 3 Вал 22 ч е с к и й 2

A3 23 - 0 4 Вал 990 Ah 5854-235 .01 . 011.011 Ш ел подш ипниковы й /

A3 29 -  06 Вал 76 Ah 3 5854- 235. 01. 0/1 012 Шел подш ипн иковы й /

AS 25 5854 - 235. 01 003 Вал 94 Ah 9 5854- 235.01. 0/1. 0 /3 С алазки 2

64 26 58 5 4  - 235. 01. 0o4 Подвеска Ah 5 5854-235 .01  0/1 0 /4 З в е зд о чка  I  -1 5 2

Проволока  Л 0 -U Ah 6 5 8 6 4 -2 5 5 .0 1  011.0/1 Л от ок 2

ГОСТ 3282-74 L  = 4 m 4 0,2 кг

A3 27 5854- 235. 01. 006 Полухомут 4720
■о

£

(§

1
Cl

I
©1

1

■о
Sгзпа
Э

<?5

•о

£

1

1

1
iff)QQ

1
•C0
1
<S

Ah 22 5 8 5 9 - 235. 01.016. 005 Втулка соединительная 40

Ah 29 5854 - 255. 01. 001 Планка 22

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я .

31 Болт M10-8gx25.58.019 9440 Л е т а л и

ГОСТ 7798-ТО 43 13 5854-235 01.011. 104 К о ж у х /

32 Болт М10- 8а х55.58.019 43 1L -01 К о ж у х /-------------^-------------

ГОСТ 7798-70 44 Ah 15 5854-235.01.011 Ю5 Ш а й б а 2

33 Гайка MI0- Ш5.019ГОСТ5915-70 9424 Ah 16 5854-235.0101/. 106 Втулка /

3h Ш айба 8.02. Cm. 3 .0 /9 Ah 11 5854-235.01.011. 107 Шпилька 2

ГОСТ 11371- 78 88 69 12 5854- 235.01. ОН. 108 Цепь

35 Ш айба  10. 02. Cm. 3.019 Цепь П Р 1905-3180

ГОСТ 11371-72 88 ГОСТ 13562 - 75.1 = 10287МП 2 1.95 кг

36 Шплинт 2*16.01 5 2 5 9 - 9 5 5  П1 O i l
ГОСТ 397- 79 88 Um Лист И-докцм Подп. Lam b
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Проб Пасечник P.M/J А\ /
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Iс 1ГГ § Обозначение. Наименование 1 Примечание 1
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§
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8се Обозначение Наименование с? Примечание.

44 19 5254 - 235,01. 01и Ю Хомут 7 47 Ш айба 8 . 02 . Cm. 3 .0 /9
А4 20 В10- 73. ВТ. 01. 0 0 .0 6 Л Палец ? ГОСТ 1/371-78 2

щ 21 Г Т  01. 00. 01Л Onopd 1 48 Ш а й б а  12.02. От.З 019
ГОСТ 1 /371 -78 16

49 Ш пилька M10-8qxJ20. 58.019
ГОСТ 2 2 0 4 2 -7 6 2

51 Звено С - ПРИ-19.05- 2950

ГОСТ /3 5 6 8 - 7 5 г

Прочие и з д е л и я
54 Редукторный двигатель

V E M -Z 62K M P  8064 2 Поставка
ГЛР

Стан дао тные ив делия

болты ГОСТ 7798-70

Е

«§,5

33 М 8 - 8 а х 5 5 .58. 019 2 I

с:
0с:

1
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Sсо
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34
■-----------р*-------------------------------
М 10-8ох 25.58. 0 /9 4

35
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31 М 12- 8дх60. 58 .019 8

Гайки ТОСТ 5915-70
40 М  8  ~ 7  И. S. 0 /9 ?.
41 1410-76 5 .019 2 0
42 М 12- 76.5.019 17

Ш а й б ы  ГОСТ 6402-70
44 10. 6 5  Г . 02. 0 /9 12.
45 12. 6 5  Г. 02. 019 2
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Лист. 5 8 5 4  - 255 . 01. 0 1 { Лист
5 8 5 8 -  255 . 0 1  О Н 3Шм Рист. Едокам. Подо. Лига 2 Ы 1 Лист of- докчм. Подп. Ата
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1ГГ} в Обозначение Наименование <=? Примечание
53 ТУ:госо 2 Обозначение Наименование $ Примечание

А о к и м е н т а и  и  я

Л о к и м е н т  а и и я
АЗ 5 8 5 4 -23S.01. 0 /3  С6 Сборочный ч е р т е ж

А 2 5 8 54 -235 . 01. 012 СБ С б ор очны й  ч е р т е ж
С борочные единицы

Сбооочные еди ни цы
А4 / Р В -5 6 .0 1 . 0 0 0 -0 3 Редуктор и и л и н д р и -

А4 1 РВ-56.01. 0 0 0 -0 2 Редуктор цилиндрический 2 ч е с к и й . /

Л е т а л и Лет али

Ait 4 Г Т  01.00. 01Л О по ра / А4 4 8 Ю- 73. ВТ 01 0 0 .0 6 Л П алец /
Ait 5 В10-73 . В Т  01. 00. 06J П а л е ц 2 А4 5 5854 -065 . 0/3. /01 Опора /

М 6 5854 - 0 6 5 .0 /3 . 102 П л а н ка 1
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Стандартные изделия Стандартные изделия

10 Г а й ка  м ю -  7Н5.019 10 Болт М /0- 8а х 75 .58 .0 /9

ГОСТ 5 9 1 5 -  70 4 ГОСТ 7798-70 2

Н Шпилька НЮ- 8ах /20.58.0/9---------------------- ------------------------------------------

ГОСТ 2 2 0 4 2 - 76 2 12 Тайка М 10-7Н.5. 019
ГОСТ 5 9 1 5 - 70 2

14 Ш а й б а  10.02. Cm. 5 .019
ГОСТ 11371-78 2

5 8 5 4 -  8 3 5 .0 /. 0 /2 5 8 С  к - 235 .0 /. 0 /3
ILm , t o  tЕдокам. Лодп. Аатц Цзм. Лист /Рдокчм Подп. Аата

£

1
1

Раза а Я ■ й'Ванникова
К р е п л е н и е  ц и л и нд р и чес- 

к и х  р е д у к т о р о в

Пит. Лист Листов
о
Сг

О)
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: §

Разр.аб. Соломеник Ш ё К репл ение т о р ц о в о го  
ц и л и н д р и а е с ко  го  

р е д у к т о р а

Лит. Лист Листов
Пров Иасечник 7ЖЛ А 1 Пров. 1}асечник 4 % 7Ж/К А I I 1
гкп  л лоцман ?еы Гос коме ельхозтехника 

цэктб „ лромтеплица" 
вороши ловоград

г ш _____а 'лоцмш_> Г.ОёЖ госкомселе хозгехника 
ЦЭКТ6 „ Лромтеплица" 

Ворошиловград
Н. контр. В1еселова Н.конт». Верелова 7Ж4

Т  /г * ?•

КопиьоБал’. UПанова Формат А 4 Копировал: ибано6а2!598-05 9  Формат А 4
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■**> щ О бозначение Н аименование *ч- Примечал.
1 -

8 j О бозначение Наименование
£

Примечание

Д о к у м е н т а ц и я А о к ч м е н т а и и я

аз 5 8 5 4 -2 3 5 .0 /0 (4  СБ Сборочный ч е р т е ж At 5854- 255. 0 /  0/2 СБ. Сборочный ч е р т е ж

Сбооочные е д и н и ц ы Сбооочньге единицы .

A4 1 Р8~56*0(. ООО- 03 Р е д у к т о р 44 / РЧ-84. 02. 000 - 03 Р е д укт о р  червячный /
ц и л и н д р и ч е с к и й /

Д е т а л и

4k 3 5 8 5 4 -2 3 5 .0 / .  0 /5 . 0 0 / П л а н к а /
Л е т а л и Ak 4 5 8 5 4 -2 3 5 .0 /. 0 /5 .0 0 2 П л а н к а /

Ak 5 5 8 5 4 -2 3 6 .0 /. 0 /5 .0 0 3 П л и т а /
Ak 5 2/0-73. в  Г  0 /. 00. 06  Л П а л е ц /

Стандартные изделия
ха
£53
Cr
£

i
53

j

7 Гайка m / o - jh .5 .0 /9
Стандартные изделия ГОСТ 5 9 /5 - 7 0 5

2 Ш айба /о. 02. Cm. 3  0/9

I
1
■$
1

1

1

i

болты ГОСТ 7798-70
1
Чз
3
%
1

£

1
53

ГОСТ /1 3 7 1 -7 8 5
9 М/0-8с(*40.58, 0 /9 / 9 Шпилька м /O-B^xSO. 58.0/9
Ю Ш О - 89* 75.5 8 .0 /9 / ГОСТ 2 2 0 3 2 -7 6 5

/2 Гайка M W -7 H .5 .0 /9
ГОСТ 5 9 / 5 - / 0 2

м Ш а йба /0 .02 . Cm 3. 019
ГОСТ /137 /-78 Z

5 8 5 4 -2 5 5 ,0 1 .0 1 4 5854 - 255.01. 0 /ZU3ht  Вист № докам. Подп■ Лама Шм. Bucr N-докцм. Подп■ Admd

1
%
S

№ьаь. Ъломениг ’raw Крепление торцового 
ц и л и ндр ического  

редукторе/

лит лист Листов
1
%
j

PQ5Da$. бол дdpi ZflCfZ Крепление червячного 
редукт ора

Лит jЧист Листов
Пооб. Пасечник z m А 1 1 f Проб. Пасечник / Z/MSZ А I I (гкп (лоцман M/hzZ. ? м Госкомсельхозтехника. 

ЦЖТ6 , Промте плица " 
Ворощаловьрад

ГКП Клоцман W 6 Z ГпстмгРльхозтегнака
H.mmp. Чееелова Н-Контр. Веселова ' Uoai ZJA/Z. цэктб„Промтеплица " 

г. Ворошиловград> /
iЪпиоовал: иванова Формат А 4 Копиьпвап- ffRerun fin Формат A 4-------------
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1S3 4 i О бозначение Н аим енование I I s■3 О б означени е Наименование 1 npumeuamt

Стандартные изделия
Д  о к у м е н т а ц и  я

болты ГОСТ 7798-70
А2 $8 5 4 -2 5 5 . 0/. 0 /3  СБ. Сборочный ч е р т е ж 2 / М8-8$х /6 .58 .0 /9

22 М /0 - 8ах 55. 58.079 /
А ет али

------------ <£-------------------------------------——

м / 58 5 4  - 0 6  5  ОН. /0 4 - 03 П а л е ц / Г а й ки  ГОСТ59 7 6 -7 0
А2 2 58 54 -235 .0 /. 0/6. 00 / К о р п у с / 25 М 8-7Н.6.079 2
А2 3 5854-235. 0/. 0/6. 002 Р е й к а / 26 МЮ-7Н. 5.079 2
АЗ 4 58 54 -235 .0 /. 0/6. 003 К о л е с о  з у б ч а т о е /
А4 5 5854- 235. 0/. 0 /6 . 004 В т у л к а 2
Ak В 5854-235. 0/. 0/6. 005 Втулка соединительная / Ш айбы  ГОСТ7737/- 78
Ak 7 5854- 235. 0/. 0 /6 .0 0 6 В т у л к а 2 29 8.02. От. 3 . 0 7 9 3
Ak 2 58 54 -235 .0 /. 0/6. 007 П а л е ц / 30 70.02. Cm. 3. 079 3
Ak 9 5854-235. 0/. 0 /6 .0 0 8 Скоба /
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1

1

1

1
57

1

64 Ю 5 8 5 4 -  235. 0 /  076. 0 /0 В т у л к а
I
53
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1
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1
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53
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Труба Ц‘ /0х2 Г0СТ3262-75 33 Ш п л ин т  2x76.07
L = 3 0 h /5  KZi\ 4 т о рц ы ( 0,022кг ГОСТ 3 9 7 -  79. /

Ak И 5 8 5 4 -2 3 5 .0 /. 0 /6 . 0 / / Н а к л а д к а /

5 8 5 4 - 2 5 5 0 1 .  О Нm ; Вист N'-докум. Подп. Lard

fC)
i

I f

иазрао. ьолдарь Й#/Я

Передача реечная
Jlum. Лист Листов 1

€
1

Проб. Пасечник, ш л А / 2
LKJL _  tПойман Jfaft§&***** 7J//S Госкомсельхозтехника 

ЦЭКТб„Лромтеплцца "  
г. Ворошилово?рад

Гист
5 8 5 4 - 2 5 5 .0 1 .0 /3  гИ. контр. Веселоба !Ц*<1 Z0//Z1 Т Шм. Вист Н-доким. Подп. Lama
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J .1 1 О бозначение Н аименование
i Примечание

А о к у м е ч т с ш и я

42 585Л  - 2 5 5  01 0 /Л  CS Сборочный ч е р т а ж

Л е т а л и

АЛ / 5851т - 06 5 . 011. ЮЛ- 03 П алец /
А2 2 5 85Л -235.01. 016. 004 К о р п у с 1
42 3 5 8 54 -235 ,01 .01 6 . 002 Р е й к а 1
АЪ Л 585Л- 235. 01. 016. 003 К о л е со  з у б ч а т о е /
АЛ 5 585Л -235.01. 0 /6  ООЛ В т у л к а 2
АЛ 6 585Л -235. 01 .0 /6 . 0 0 6 В т у л к а 2
АЛ 7 5 8 5 Л -2 3 5 .0 4  0 /6  0 0 7 П алец 1
АЛ 8 5 8 5 4 -2 3 5 0 /.  0 /6 . 008 Скоба 1
АЗ 9 5 8 5 4 -2 3 5 .0 /  016. 010 В т улка

Труба Ц  /Ох 2 Г0СГ326 2 -  75
L - 3 0 h  1 5 * г\ У  торцы 1 0,02 2к г

АЗ Ю 5 8 5 4 -2 3 5 .0 1 .0 1 6 .0 /1 Н акл адка 1
АЛ И 5 8 5 4 -2 3 5  01. 017 001 Втулка соедините льна я 1
АЛ 12 5 8 5 4 -2 5 5  01.014. 00 1 Вкладыш . 4

Шн. Лист. №докцм Подп. Admd
5 8 5 4 - 2 5 5 . 0 1 .  0 1 4

Разраб.
П р о  В .

Соломеник
Пасечник

(Qojm

ГКП Клоиман
П.контр Веселова 7.0/S/

Передачу р е е ч н а я  
т о р ц о в а я

Лит Лист ЛистоВ

Копировал'. U R rw o ffa

z r
Госкомс ель хозт ехника  
ЦЭКТП „Промт  е п л и ц а
?. Ворош и л о в  оград
Формат Л1/

J . 1 1 О б о зн а ч е н и е Н аименование
1 Примечание

Л  о к и м е н т а и и я

42 5 8 5 4 -2 5 5  01. 0 /5  Сб С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

Сборочные едини и  ы

44 / 5854-235.01.018.011 Упор /

Л е т а л и

4Л 3 58 54 -23  5. 01. 018. 101 Плита /
АЛ 4 5854- 2 3 5  01. 018. 102 Плита /
АЛ 5 5 8 5 4 -2 3 5 .0 1 .0 /8 . 103 б о м ц т 4
АЛ В 5 8 54 - 2 3 5  01. 018. 10 5 Ш а й б а 1
АЛ 7 5 8 5 4 -2 5 5 . 01. 0 /5 . 001 Упор /

Стандартные изделия

10 Волт MS- 8ах 30. 58. 019-------- !------
ГОСТ 7 7 9 8 -7 0

/ / Винт В  2 М 5 -8 ч  к 50 .58 .019— -----------------^ ----------------------
ГОСТ /7 4  73 -8 0 4

12 Тайка M5-7H.5.D/9T0CTS927-70 4

Гайки ГОСТ 5 9 1 5 -7 0
13 М 6 -7 Н  5. 0 /9 2
Щ М 8 - 7Н. 5. 0 /9 8

5 8 5 4 - 2 5 5 . 0 1 . 0 / 5
Шм Аист А1- доким Подп. A d m d

Разраб 6олдарь ■W4K К р е п л е н и е
конечных В ы клю чат елей

Лит Лист Аистов
ПроА Цаоечник Р,Ш( а \ I 1 г
ГКП  АНойман Ащмлш. 7.Ш6 Госкомсельхоз техника 

Ц Ж ТБ „ Промт еплица " 
Z. Ворошилов оград

Ц.шюр. в еселоба 114см? /> 4*^у*
КопировалибаноВа______  ф ормат АЛ
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Обозначение Наименование
1

П р и м е ч а н и е

Стандартные изделия

Болты ГОСТ 7 7 9 8 -7 0
20 M 8 ~8fxJ6 .58 .0J9 ?
21 М 10 -8g x9 Q . 58. 0 /9 /

------------------<f-----------------------------------------------------------

Гайки ГОСТ 5 9 1 5 -7 0
2 4 М 8 -7 Н .5 .0 /9 2

25 М  10-74 5 .019 2

Ш айбы ТОСТ 11371-72
28 8. 02. Cm. 3. 019 3
29 10.02. Cm3. 0 /9 3

3 2 Ш п л и н т  2х 16 01
ГОСТ3 9  Ъ 79 /

-

5 8 5 4 -  2 5 5 .0 1 .  0 ( 4
А т
2изл1 Лист, л'е д о к и м п о д п . Admd

Копировал: ЦВанова__________________ Формат АЛ
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6 О бозначение Н а и м ен ов ан ие
%

Примечание

16 Ш а й б а  5. 6 5 Г. 02 .019
ГОСТ 6 4 0 2 -7 0 4
Ш а й б ы  ТОСТ 11371-78

17 5 ; 02. C m 3 . 019 4

18 8  02. Ст.З. 019 8

Прочие и з д е л и я

24 Выключат ель п у т е -
Вой ВП 15 - 2 ! Л  2//-54Т2-3
ОТ Я. 4 6 3 .0 8 2
ТУ 1 6 -5 2 6 .4 7 0 -8 0 2

5 8 5 4 -  2 5 5 . 0 1 .0 1 5

шм _ А .  ш П  . л . Л<Г*Л О КУГГ а  A h

Лист
2ton Ласт Н? докам. Подп. Аатй
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I 1 О б о з н а ч е н и е Н аи м ен ован а  е 1 Применение

§ т
1 < s *  $ и О бозначение Н а и м е н о в а н и е Примечание.

А о к ч м е н т а и и Я

4 3 5 2 5 k -  2 5 5 . 0 2  СБ С б ор очны й  ч е р т е ж
4 3 5 8 5 k  - 2 5 5  0 2  К З С хема к и н е м а т и ч е с - Стандартные изделия

к а я  п р и н ц и п и а л ь н а я
21 Болт М 1 0 -8с/х 2 5 .5 8 .0 /9

С борочны е е д и н и ц ы
—---------------------- zf---------------------
ГОСТ 1798 ~Т0 4о о

4 4 / 5 2 5 k  - 2 5 5 .  09. 0 /3 П е р е д а ч а  р е е ч н а я 4 8 23 Гайка М 1 0 -7 4 .5 . 0 /9
4 4 2 5 2 5 k  -  2 5 5 . 09. O ik Пер е д а ч а  р  еечная ГОСТ 5 9 / 5 - 7 0 ко о

т о р ц о В а я 4
4 4 3 5 2 5 k -  255. 0/. 0 / 5 к р е п л е н и е  к о н е ч н ы х

В ы к л ю ч а т  е л е й Z
4 4 4 5 8 5 k - 2 5 5  02. 0 /9 П р и В о д 1

ъ
1

<§

I

1
%
1
1
I
I
:з
0  «о

1

Л е т а л и

1
в

1

1
13
1
сз

1

4 3 /о 5 8 5 k - 2 3 5 ,0 1 . 0 0 i - 01 Вал 1
- и -0 2 Вал 3
- 92 - 0 3 Вал 1
- (3 -O k В а л 4 5
АЗ / 4 5 8 5 k -  2 3 5  01. 006 П о л ц х о м ц т 200

5 8 5 4 -  2 S S .0 2Шм. Паст./'1°докцм. Подп. 4 ш

1
%
1

Раз раб. /Юлдсюь : М еханизм  В е н т и л я ц и и  
к о р и д о р а  L  = 75м.

Лит. Лит . Листов 1
%
S

ПроВ /5асечник w/./x пт 1 2
Г.К.П Кпойман ZAW

5 8 5 4 - 2 5 5  0 7
Лист

[еселоба Ipuid M Jf ЦЭКТ Ь„Промтеплица " 
г. Ворош илов2рад. 2т ^ 7 U3M. Лист Ф докчм . Подп. Пата

------------------------------------- ------------- Копировал: и б а н о в а  Фпомат А к Копировал : Ц Вановп Ф орм ат  AU

$
1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Примечание

I  : « « О бозначение Н аи м е н о в а н и е i
Примечание

болт ы  ГОСТ 7798-70
А о к ч м е н т а ц и я 18 М 12- 8р х  40 . 5 2 .0 /9 8

99 М  /2- 2 р х  7 0 .5 2 . 0 /9 16

A l 5 8 5 к -  2 5 5 0 2 . 0 / /  СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С борочны е е д и н и и ы

A 4 { 5 8 5 к -  / 0 в. 02. 0 / 2 К р о н ш т  е й н £
4 4 2 Р Ч -2 4 . 02. 0 0 0 - 0 3 Р едукт ор ч е о я ч н ы й 2 Га йки  ГОСТ 5 9 /5 -7 0
4 4 3 5 8 5 к - 2 3 Б 0 / .  0/1. 014 З В е з д о ч к а  Z  = 9€ 2 25 М 10- 74. 5 . 0 / 9 2

2 6 М  /2 -  79. 5 . 0 / 9 3 4

Л е т а л и Ш а й б ы  ГОСТ 11371-78
22 2 . 02. Cm. 3 . 0 /9 2

4 4 В 8 9 0 -7 3 < Р К З  00. 0 0  03 Н а к л а д к а 4 29 92.02. Cm. 3. 0 / 9 3 2

4 S 7 5 8 5 к -  ОкО. 0//. 0 /3 . 0 /1 З В е з д о ч к а  2 - 2 5 2

I
и
3

1
1
>?

%1
с8
13

1
«с

S

4 4 9 5 8 5 к -  ОБ5. 09. 990 О пора 2 и

1
1
1
%

См*
1
1
I
и
•оо

4-

31 Ш а й б а  /2 .6 5  Г . 02 . 0 /9

Ц 9 5 8 5 к  -  ОБ 5. 04. / / / О п о р а 2 ГО С Т 6 4 0 2 - 7 0 2

4 4 10 5 8 5 к -  0Б 5. 011. /0 к -0 1 П а л е ц 2

4 4 11 5 8 5 к -  2 3 5 .0 9  0/9. / 0 5 Ш а й б а 2 33 Ш п и л ь ка  м  10-8ох60.58.0/9

4 4 92 5 8 5 к -  2 3 5 . 02. 091. /01 П л а н к а 2 ГОСТ 2 2 0 3 2 - 7 6 2

4 4 93 5 8 5 к  -  2 3 5 . 02. 011. 102 П л а н к а г

4 4 / 4 5 8 5 к -  2 3 5 . 02. ОН. 103 О п о р а г 3 5 Ш п л и н т  2х / Б .О 1
ГО С Т 3 9 7 -  79 2

Стандартные и з д е л и  я 37 З вено  С  - П Р Л - 99.05.-2950
ГОСТ 9 3 5  6  8 - 75 2

/7 болт  М12- 8 д х  2 0 ,5 8 .0 /9 38 (1епь П Р-1 9 .0 5 -3 /8 0

ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 10 ГОСТ /3 5 6 8 - 7 5  L-- 9 9 0 м м 2

5 2 5 4  -2 5 5 .0 2 .0 1 1
П п п и и р  и з д е л и я

(J3M ЛастФ д о к ш Подп. Amp 39 <иII

1
3

Разраб. Ъломатин Лит. Лист Листов
1
3

V E M -Z O  2  КМ2 20  G4 2
поставкаГ? А П

ПроВ. InctUHUK, ftffg 4 I I 1 2 / ^

г к п
/щ,счпил |
Клоиман 7.0/J8 П р и в о д Госхомсельхозтехника, 

ЦЭКТ б . Промтеплица" 
г. Ворошил обоград 2 5 4 -  2 5 5 . 0 2 .  011

Лист
2Нконтр■ веселоВа 7Л/Л 5

изм. Ъст №доким. Подп. Аагч
КопиооВал: UBduoBa Фпьмпт А 4 Копировал: иВаноёа. 21598-05 12 Фопмат Alt
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1«о i Обозначение Н аименование

5
Примечаний

I ■1 i Обозначение Наименование 1 Примечание

N
5= А о к ч м е н т а и и я А о к ч м е н т а и и я

*
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