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Роястапельная запас*а 
Р а з д е л ,  т р у б ы  м е т а л л и ч е с к и е

Сортамент спт ьн ш  с в а р н ы х  труб, реномемдуd- 
Р1ых б ор  т рубопроводов в з д а с н а а ж г н и я  а  к а н а ­
л и з а ц и и  * *

С т ол ьн ы е  св а р н ы е  трубы, выпускаемые по но­
менклатурному пат ологу  продукции М инчернгт а  
СССР, реком ендуем ы е для т рубопроводов водо­
с н а б ж е н и я  и Канализации.

Теорет ическая  м а с с а  i  н  т риб кг. п р и  т ол­
щ ине ст енки, мм по  ГОСТ ЗС П а ч ~7 б *

Трубы  Ч угунны е  напорные, и г го т а в л и в а е н ы е  ме­
тодом центробежного и полунепреры вного лит ья  
ГОСТ 9 5 8 3 -  1 S  '

З а б од ы -и зе от ов и т е л и  ст а л ь н ы х , т р у б

З а в од ы -и зсо т ов и т  ели  ч у г у н н ы х  т р у б

Заводы-изеот овит ели бурильны х г е о л о г о р а з в е ­
дочных т р у б а  нуерт к  н о *  Г

Заводы-изгот овит ели об сад н ы х  т р у б  и  муерл? *
Ни*,

За в а  ды - из гот овит ели ут я ж е л е н н ы х  буровы х труб

Заводы -изгот овит ели обсадны х и  колонковых т риб  
д л я  геол огоразвед очного  бурения и нипп ел ей  к  
Нин.

З а  Воды-изготовители труб, по ст а в л яе м ы х  по 
с о гл а с о в а н и ю

Раздел & трубы неметаллические
ГЛрубы ж е л е зоб е т он н ы е  нап ор н ы е  в и б р о е и д р о -  
п р е ссов а н н ы е  по гост  18586 . а - S 3
ТПрУ5ы ж елезобет он ны е  б е зн а п о р н ы е  по ГО СТ  
6 4 8 8  Q - 7 9 +

ГПрнбы ж ел езоб ет он н ы е  напорны е В и б р о е и д р о -  
ррессооин ны е  диаметром S 00 -1600  нм

jf листа jfstnp
t s %8

9

f-e т . н

h3 18

M f / - 7 13+16

h8) i-9 \V(3

hio± t-4a 
h40, i-4t 
М л  М г

19+49 
49} SO 
SOiSf

53

М з
h4d

S3
?8

f - 4 4 S3

64
S5yy6

8-3+з 7 57-61

г -e е з
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Содержание [ продолжение)

ЗаВ од ы - изготовители тр уд  ж елезобетонны х 
напорны х
То ш г, труб ж елезобетонны х б е зн апо рн ы х

Трубы  асбестоцементны е напорны е п а  
5 3 9 -8 0

канализационны е п о  

V>j/Sh/ керамии^ские ф и л ь трую щ и е  п о  

Ш т 6/8 Ч $ а7^ £ т е  бр ен аш ны е п о

с  и  н о } и  т с о ш о  
П О С Т  / 8 5 9 9 -8 3  ?

, яшого давления 
РВлгнижпад)

Трубы т н р м з а ц и о н н ь1£  и з пол и эти л ена 
и т о г о  М л е н и я  /п /Щ  по .п о е т г г б г я я -

6“  (9 -23 г~о З
f i t  канализационны е и з  нелластисри- 
9 Щ и н н 0 ^  щ и В и н и л м о р и ао  (П 8 Х У

трубы  фйолитоЬые п о  т у  б- o s - т а н е

Трубы из ф торопл аста по Т У  6 -0 5 -6 8 7-74
Трубы с т е т п т г и к о В ы е  хи м и ч е с к и  
стоит ПОТУ6'/9-287-85
Т р ф  сте к л я нн ы е  для н а д з е м н ы х 
трубопровод ов по п о е т 8 8 9 4-8 6

Раздел 3 . ф асонны е у  ости для тр у б
Л етал и трубопррВод рВ $ т а ш ы е
п о п  
П е р ш <

ные н а Р ч . {о М П а  ((0 0 к гс 7ш  
10 r o f f j w e - ^

ъ/е

г-9*г-г/ 63-75

2-22*2-44 76т98
2-45-2-48 99 т (02

2-49т2-5/ (03*105

2-52; г-53 (06)707

2-54 (08

2-55 (09

2-56-2-60 НО*Н4

2-6/ 7/5

2-62; 2-63 Н6]Н7

2-64; 2-65 // 8; не

2-6S (20
2-67 /21
2-68; 2-69 (22; (23

2-70 (24

(25
3-7*3-10 126т/35



£ одер мание t продал тенив)

fyepixow
д е т а л и  т р у & о п е о В о д о Б  д у  m  w o  ш  с б о р -  
и щ  u s  m e m u c n u  e m u  н о  P y  i s  m o  

( 2$ k t c j c m * )  n o  о с т  з $ - г г-77 <
п е р е х о д ы  к о н ц е н т р и ч е с к и е  и  т ц е н т р и ч е с

д е та л и

э к с ц е н т р и ч е с к и е  

с т а л ь н ы е  В е  ш о р н ы е ,
J W ? . ПоокпТсмгУпо 

т е с т  / 7 3 7 3 - 0 5 . о т  Воды  к р у т о и з о г н у т ш

детали тр и Ь й п р о у д о Ь  д у  s o d - w o  мм сварные 
и з  угл е р о д и с то й  с тал и  н о  Р у  i s m p а 
( г в к г с / с м с Т м  о с т  з б - з t - 7 7  о т ш ы  с е к ­
ц и о н н ы е  Р *  f , s  D y  по д  ц е л о м  з о , u s ,s o

3 - H r  3 - / 3  /36? /38

3-76)3-75 /59)№

3 -/ 6 ?  3 - 2 2  t 4 t - /1/7 

3 - 2 3 t 3 - 2 5  W - /50

йВаРшеЧнуп/е %  
и о о к г с / м £ j О С Т 5 6 - 4 3 '

, и з  у гл е р о д и с т о й  с т а л и  
о  5 Q Q  №  Н О  J o  д о  / О М
U i - 3 /  0 7 З ад ы  ш р н ы е

/о/лпа

детали теуВопррВодоВ ду S o p - W O  мм сВорше

з - г е ;  з - 2 7  

з - г з

t s t ;  /52

tS 3

дет и трубо п р о в о д о в  из углеродистой стали сварные и гнуп/е Ъудо SQQm на :  ~ 
Ю М П Л  { / 0 0  К Г С / с м у  П О  0 0  Г  3 6 -7 / 2 -3\ 
Отты гнутые'

№

детали трубопроводов стальные ВесшоВные

3 -3 9 1 3 - 3 0  /S3) /5 5

3-37*3-37 /56*/ег 

S - 3 8 ; 3 -3 9  /63; 16 4

В е т в л е н и я

ъ - ч о * з - к г  / 6 5 - 4 6 7  

3mk3r 3-06 t£8H7f
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Содержание г паодо/ннение)

derm трубопроводов из теродити, 
ли сварные и ттые до до ш  m  на Рamr^ * r t " * - d

, п стальные плоские приворныем Ру 
вт 0, / до zsm o (or f  до 25 хк/ем*)

iu трубопроводов стальные бесшовные
приварные но Ра to/лПо { юоо кгс/му по гост 1W9-83* заглушки оллиптЬтт
д е т а л и  т< 
ны в из у гл е р о .
( 2 5 к г с [ т ч  по 

э л л и п г а ч н ш

д етали тр убо пр о во д о в 
с в а р н ы е  гн уты е  Р у  
lQ М П ач ( W  к  ГС / m 2 ) 

к и  пл оские

ду я н н ш ш  с8ор- 
Усто й  стал и  н о  Р у  2 ,5  т о  

О С Т  3 6 *2 5 - 7 7 . заглуш ки

из углеродист rv . 
а  о 50 0  а  на н о  Р у  д о 
Осгз$-У 7-of. Защш'

s o o  м м  н о  Р у д о  
О С Т  3 6 - 4 S - U  з о в -

лушки ре ори сты

П е р е ч е т  огальньщ т о н н ы х  частей , и з го та в ­
ливаем ы х заво д ам и  в  /0 8 8 г

соединительные rm  со етальмл
2SO-SOOMM

fucruдля м ш зм ет нш  сердечником диаметром

sffllH  а^НТ0Чш ентные напорные по поетГйвйжйгда
П О С Т  / 7 5 8 4 -1 2 *

Узлы соединении осбесщементнык труб чугунными фасонными частями

3 - 4 7 * 3 - 5 0

3 S1+3-6Q 

3 - 6 / + 3 - 6 3

3-64

г-65: m s

углеродистой его- в-$7

3 - 6 8 * 3 - 7 7  

3 - 1 8 ; 3 - 7 9

г-оо

3 - 8 1

3-8&3-8S

3-88 

3  -87

172*175

f76H8S 

1 Kef88

m

m ;tsf

№

/93*202 

203; 20b

205

208

2 0 7*2 /8

2li

2/2
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Дотопи соединительное напорные из 
п о л и э т и л е н а  Вькснгого давления 
( Л 8 Д )  n o  ОСТ 6 - 0 5 - 3 5 7 -  ЧК

3 - 8 8 - 3 - 9  3 813-2/5
X
a,
Ы

Детали соединительные напорные и$ полиэтилена низкого давлений 
(ПНД)по ОСТ e-t3-SH-8S

3 - 9 ^  3 - 9 7 г/эггге

Детали соединительные напорны е азга давления(ОНД) по ГУ ВЧВ-т-80
9 - 9 8 1  3 - 9 9 ггз , ггч

Ф асон ны е  соединительные чист и нана- 
визационные аз полое типе ни высаноО 
м ощ ност и C f lM j

3 4 0 0 ?  з - toe г г з *г з /

чостц напорные оз н ем аст и -  
фицироаиннага поливинилхлорида (П8Х)

3407? 3-U7 ззг-г гчг
Фасонные части из <раоли/па ъ - и а ± з - \ г г  г ы ь г т

Фасонные части стеклянные

Соединит ельные Встали ст еклянных  
трваолрооодод

3483?3431 
3432т 3440

&8т2$б
2 5 7 * 2 9 $

I

f
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Пояснительная записка.

нии
инженеров и техников^ занимающ ихся проектированием внешних 
внутренних сист ем водоснабжения и  канализации промышленных 
предприят ии и населенны х п у н ш а  

Пятое издание и Дльдама переработано а связи б изменениями 
номенклатуры и  конструкции изделий, выпускаемых отечественными 
заводами ла состоянию н а/ян варе  Н 8 1 г

&„ Альбом" Включены трубы из различных материалов, их соединения, 
оборудование и армат ура заводского изгот овления, наиболее  _  .  
часто Встречающиеся при проектировании Наряду с э т и г  о „Дльдом  
включено типовое нестандартное оборудование, не имеющее серийного 
Выписка и  изгот овляемого по. разовым заказам  

На каждое изделие дан общий вид с  необходимой технической хирактерис-* 
т акой или только техническая характеристика, а мак же, в отдельных 
случаях, приводится ориентировочная стоимость по прейскуранту или по 
заводским данным, применяемая только для составления техника-

Э К  Приведенны й ^ В „ Я м § о м е * м а т е р и а л  пред назначен для использования

принимат ь по завоаским  Ранным.

Альбома *
Выпуск 1

Вы пускв  •

С о ст а в

Трубы и 
Раздел i 
Раздел 2  
Раздел 3

их  • соединения  
-  трубы мет аллические 

Раздал 2  -  т рубы н ем ет ал л ически е  
(районные части для т руб

ат т елъная и

Выпуск 3  

Выпуск4

Выпуск 5

я армат ура
йдел i  -  з опорная, запорно-nf

регулирую щ ая арматуре 
Раздел 2  -  разная арм ат ура  

-  На сосна-ком прессорное оборудование

внутреннее санитарно- техническое оборудование 
Раздел / -  санит арные приборы
Раздел 2  -  уст ановка санитарных лс 
Раздел 3  -  водосточные Воронки 
Ооорудование ВодпроВодных и  канализационных 
соор уж ен и й

Раздел  /  оборудование водопроводных сооруж ений

t/нж. Ринатова
сю инж Нещадим
Рук ер.

1I

fun Устинова
НьЧатд. Устинови

4 .  9СШ  -  < 0 . |

СтадияЛист Аистов
{ г

ШШДОШШРОШ

Тру5*ы и их 
соединения

JSSVHN
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Раздел 2 - оборудование канализационных сооружении 
Раздел 3 * общее оборудование водопроводных и 

канализационных сооружении,
„Альбом" разработан при участии 
Союзводоканалпроекта - Выпуски; / ;  2; 3, S
Сантехпроента ~ выпуски; / ;  4.

Все замечания и пожелания по щ Альбому" просим 
направлять по адресу:

117941 ГОЛ Москва В-331 проспект Вернадского, д 29

4  9 0 0  -  Ю .  I

Лист
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«JOpTOLMEHT стальных СБЛРМЫхТР^рЕКОМбИДУБМЫХ Для
ТРУ БО П РО ВО ДО В ВОДОСНАБЖЕНИЯ И КАНАЛИЗАЦИИ (ММ).

Услов­
ныйHi# Д-

& А Р У * -
иый

гост wwi-ao гост moi-iB* ГОСТ 8096 -п<Гт* шлз-^

м е т р
д у Д й

толщина станки 
из ̂ тродислых 
СТАЛ*ft по 

ттзао -if и 
тест wso-i4

TON̂UttA станки 
УГЛСрОДИСТОИ . 
СТАЛИ ПОТОПЗШ?

ТОЩИЙ A CT&UKU
из

Толщи К А 
стенки 
U1 уГЛЯрО-
цистой
СТАЛИ
ПО
гост 

г е о  -'if

V K a m v c -
той

СТАЛИ 00
гост

школя*
ГирОЬАЬ-

Н Ы Е
СТАЛИ

Л г
И Ш -Т З С

\ г 3 4 5 5 т

т \%ч <1-3 - й ) 4 ад *,
9 .5 ,4

4 - 4 . 5

2QQ г и 4 - 5
"

ад
4 - 6

ад
3 .5 )>

4

4  -  4 ,5

S5Q е т з 4 -  5 . 5 -J" ’ ад
4 - 5

ад
9 .5 )4

4 - 4 . 5

900 9 Б 5 4 - 9 . 5 — СЪ)
4 - 5

С У ,
9 .5 ) ,4

4 - 4 .5

95 0 9 П U i  s j  s
_

(3 )
4 - 8

С У ,
5 .5 ) J
4 - 5

4 - 4 .5

40 0 ш ^ ; S ) B ад
4 - 1

C6i
5 ,5 ) ;
4 - 6

4 - 4 .5

5QQ 5 9 0 W - 5 . S ) i « ; 6 . 5 t t - . e v . n - b 6 - 1 4 - 5 _

600 6 3 0 - W ;  n - v 5 - Т 5 *6 —

ю о ш — t s - l ) ;  8 - 9 5 -8 5 - Т —

Ч . 3 0 0 - 1 0 - 1 . 1 .

Дцст

м

9«pMAt 44
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С о р т а н Е Н Т  с т а л ь н ы х  с в а р н ы х  т р у в , в т о к Е н д у в > 1ьхх 
д л я  трувотгроьодов всдоскавжвкия к  каналмзад^к. ил.

У с л о в ­
н ы й

и и а  -

На р у ж ­
н ы й

п и а м в т й

Г О С Т  1 Q 1 Q 5 - 8 Q Г О С Т  1 0 1 0 5 * 1 6 * Г О С Т  6 5 9 6 - 1 4 *  п и а г - 3 < ? - 8 й

М Е Т Р

Й 3 Д н

Т О Л Щ И Н А  « П Е Н К И
и з  у г л е р о д и с т ы х  

с т а л е й
п о  Т О С Т  3 8 0 - И  и  
Г О С Т  1 0 5 0  - 7 4

т о л щ и н а  с т е н к и  из 
у г л е р о д и с т о й

С Т А Л И

Т О Л Щ И Н А  с т е н к и  
н е

Т О Л Щ И Н А  
С Т Е Н К И  
и з  у г л е р о ­
д и с т о й
С Т А Л И

п о
г о с т  з г о - i f 1

по г о с т  з г а  - 4 1 * 'Х Г Л б р о Д И С  
т о й  

С Т А Л И  
П О  *

г о с т  з г о - i f

Н и з к о л е ­
г и р о в а н ­

н ы е

С Т А  A il
п о

г о с т

[ * . ф -

1 1 ъ А 5 6 1

т ад —, t f c O  8 - 9 т - 9 6 - 8 __

3 Q Q 9 Z Q —

01С0 6 - т
№ И

— —

1 Q 0 Q 1 Q 2 .Q 9 - И 9 - 1 1

№

« м а —

m o o \ т - 1 Q - 1 2 L
м >

1 - 1 0 * -

Ш 1 4 Z Q — —
М ‘

г-н —

\ т 1 Ш — — ( 5 - 1 8 А5Ч6 —

П р и м е ч а н и е :  6  с к о б к а х  у к а з а н ы  т о л щ и н ы  с т е н о к , к о то р ы е  ъ  н а с т о я *

1ц б е  б р Е м ч  н е  о с ь о е н ы  з а в о д а м и ,  П р и м е н е н и е  т р у ь  е т а к и м и

Т О Л Щ И Н А М И  С Т Е Н О К  Д О П У С К А Е Т С Я  Т О Л Ь К О  П О  С О Г Л А С О В А Н И И  t
М и и ч Е р м ь т о м  С С С Р

Ч. 9 0 0  - 1 0 . 1 . 1 .

J t 5 M V 0 \

Л и с т

____14
« у в р М А т М



ju
s 

Н*
 П

ОЛ
* 

) П
од

пи
сь

 и
 а

АГ
» 

[8
^м

 у
чъ

 Н
»|

 
Af

ib
bO

M

i t

с т а п ъ н ы в  С в а р н ы х .  г р у ш ,  ь ы т п г с к а х т т ь г в  п о  
н а к Е Н к л а т у р к с ш ч  к а т а л о г у  л р о д у к е т п  к к п ч е г - 
м в т а  с с с р ,  Р Е г Х о * м в к д у в к ь г в . д л я -  т р у б о п р о в о ­

д о в  в о д а с н а ь ж х ш ш  н  к а н а л и а а в д и .

т е х н и ч е с к и е  у с л о в и и Д и а м е т р ы  
Сгил1Цины стен ок)

м м

МАрКИ СТАЛЕЙ,ИСПЫТАТЕЛЕ 
НО-ТНДРАЬЛИЧЕСКО Е 

Д А В Л Е Н И Е

TS 1 4 - V V T 7 - T S  НА 
ЗЛЕКТрОСЬАрНЫЕ ПрБ 
МОШОВНЫЕ ТруБЫ

ТУ 1А- 3 -  1 2 0 9 - S 3  на 
Э Л Е К Т р О с Ь А р Н Ы С  R p H M O - 
Р О В Н Ы Е  Т р у Ь Ы

ТУ 1 4 -Ъ -6 й А --Н  НА 
Э Л £ * Т р О С В А р « Ь \ Е  C O U p A h V  
Н О 'Ш О В Н Ы Е  Т р ^ Б М  О Б Щ ЕГО  
Н А З Н А Ч Е Н И Е  U  Т Е Р М О O O p V  
Б О Т  К О Й  И  Б Е З )

■И 1 V 3 - 9 A 3 - & о НА 
О Ь А р Н Ы Е  П р и М О Ш О В Н Ы Е  
ТМБЫ 1 С ТЕрмоОБрАБОТ-. 
K Q H  U  Б Е Ъ  Т Е Р М О О Б Р А ­
Б О Т К И )

2 1 9 -325  (Е Д 8 )) 
А 2 8 ^ 6  МО)

5 3 0 , ЬЗО И-12) 
42 0 1А-Ш 
1 2 2 0  C 1 Q - 1 6 J  
1 А 2 0  U Q - H . b )

,£■50 {Ь  
t 6  - Ю ) .

- 0 )530.
420 .
82.0 Ю-12-L
1 0 2 0  С 9 - 1 * \  
1 2 2 0  ^ 1 0 - 1 2 )  
IA2Q U t " ^ )

2 Д 9 -5 3 0  по ГОСТ 
1 0 4 0 5 -  8 0  
С е д  в)

ВСтЗсп по ГОСТ 380-41 
10.20 по ГОСТ 105Q-ТА
ОПрЕАЕАЯЕТСЯ BEAU ЧИ­
НОМ 0*95

БСт.2, В С тЗ  к а т е г о р и и  
1 - А ,  1 А Х Г С ,  1 2 Г 2 С ,
Q 9  1 2 Ф 5 ,1 0 Г 2 Ф ,  1 0 г2 < ? &
Х*Ю ’

З С т  З п с 2 , 5 С т З с п 2  по
Г О С Т  3 8 0 - T l j  по ГО С Т
Ю 5 0 - т >  т ч с , п г г е ф  
16Г Ф Р  ПС г о с т  1 9 2 8 2 - 1 5  
К А А С С Ы  К 4 5 ,  К 5 2 . К 6 0

ВСт,Зпс2, 8 2 т 5 o n 2.
В 2 т Ъ П < 3  (.П О  Т Р Е Б О В А Н И Ю  
Ь С т З с п ь ) п о  Г И С Т  3 0 0 - * ц 4 
\ 0 с п 2 ,1 0 с п 2  г .о  
Г О С Т  1 T 5 Q O A

4 . 9 0 0 - 1 0 . 1 . 1
Мкт
и

фОрмА-Т М



15
Г р е т *

д и а ^ Е т р
м и О Д 0 , 9 1 . 0 4 Д . И 1 1 5 ) 1 . 6 1 В 2 . 0 2 2 2 5 1 % з а '

8 о . м 0 ,1 5 8 0 ,1 7 3 0 .2 0 1 — — — — — —

9 3 ,1 6 2 О  180 0 ,1 9 7 0 ,2 1 1 — — — — — — --Т
t o 0 ,1 8 1 0 ,2 0 2 0 ,2 2 2 0 ,2 8 0 • м м м  . м м

Н о ,г о | 0 , 2 » 0 ,2 9 7 0 .2 9 0 — — — . -р— — — — — -_,

\ г 0,221 О Д А б 0 ,2 7 1 0 1 2 » 0 1 6 6 0 . 1 8 1 0 .4 1 8 •— — — — — • м .

( « ) о ,а м 0 ,2 6 9 0 ,2 9 6 0 . 1 * 9 0 .4 0 1 0 ,4 2 5 0 .A S O — — — —

п 0 ,8 5 0 О Д П 0 ,1 2 1 0 .1 7 9 2 * 1 5 8 . 4 6 1 0 .4 8 J — — —  ■ — .__ тт^т
I t s ) 0 .2 2 0 0 . 1 1 1 0 , 1 * 5 М М 0 ,* 9 0 0 . * 9 > 0 ,5 2 9 — — — - ,
i s 0 ,1 8 5 0 .1 7 0 0 ,9 3 8 0 . 5 0 * 0 ,8 3 6 0 ,5 6 8 — — — — _

W ) 0 .1 5 7 0 ,1 9 5 0 ,1 6 1 0 ,5 1 9 0 .5 7 3 0 .6 X 1 — — — — -

1 8 0 , 1 » 0 .4 1 9 3 .1 9 1 0 . 5 7 1 0 .6 1 0 0  6 * 7 0 .7 1 9 0 ,7 8 9 — • — — . • м
( \ 9 ) 0 ,4 0 2 0 ,А 4 * 8 ,1 2 ? 0 .6 0 8 0 . 6 * 1 0 .6 8 ? 0 7 6 * 0 ,8 1 8 — —

2 0 0 . 4 2 * 0 ,9 6 9 0 ,5 5 6 0 . 6 * 2 0 . 6 8 * 8 7 2 6 0 ,8 0 8 0 .8 8 8 — — — , м »

М 0 , * * б 0 . А 9 1 0 .1 8 6 0 ,6 7 ? 0 , 7 2 1 0 .7 6 1 0 ,8 5 2 0 ,9 1 ? — - г - — .

8 ! 0 ,4 6 8 0 , 5 * 0 .6 1 6 0 Д 1 1 0 7 S 8 0 .8 0 1 0 .8 9 9 0 ,9 8 6 4 .0 7 1 2 0 1 . 1 1 1 * 1
С » ) 0 Д 9 1 0 , 5 * 1 0 , 6 * 1 0 . 7 * 6 0 .7 9 5 8 8 * * 8 , 9 * 1 t ,8 1 6 1 ,1 2 9 1 ,2 6 1 , 1 9 8 4 8

2 * 0 , 5 И 0 ,5 6 1 0 .6 7 5 0 ,7 8 0 0 .8 1 2 0 . 8 * * 0 ,9 8 5 1 ,0 8 5 V 8 M l 1 . 4 6 1 .5 S
2 5 0 ,5 3 5 0 Д 9 2 0 , 7 0 * 0 .8 1 5 0 .8 6 9 0 ,9 2 3 1  0 3 1 . 1 1 1 , 2 * ш 1 ,5 3 1 ,5 3

« Л о ж н ы й !  Т М р Е Т и ч Е С К А Я М Л С С А 1 М  7 0 7 6 .  К Г (L п р и  Т О М Ц Ц К б . С 7 £ * К «  М П  П й Т О С Т
T .H A H t T p  

Т Р З Б  
М И

0 , 8 0 ,9 1 .0 1 . 2 1 . * U S ) 1 Д 1 , 0 2 А о д Д . 5 2 . 8

8 6 — — 0 , 5 1 7 0 , 7 1 * 0 , 2 * 9 0 ,9 0 6 0 , 9 6 1 1 .0 7 М О 1 .2 9 1 4 5 1 ,6 0
2 7 0 , 6 * 1 0 , 7 6 * 0 , 8 8 * 0 , 9 * 1 1 ,0 0 1 1 2 1 Д 1 1 1 5 1 .5 1 1 5 1
7 8 Q .6 6 S 0 , 7 7 3 О Д  18 0 ,9 8 0 1 , 0 * 1 1 6 1 ,2 8 1 * 0 1 . П П *
ъ о — * 0 7 1 5 0 ,6 5 2 0 , 9 8 7 1 . 0 1 1 . 1 0 1 1 5 1 , 1 1 1 1 1 1 .7 0 t i l
7)2 . * Г 1 «мм

0 , 7 6 * 0 , 7 1 1 1 , 0 5 6 1 . 4 1 ,2 0 1 . 1 * 1 .4 8 1 .6 2 U 2 2  0 2
1 1 г " ~ 0 , 7 8 » 0 . 9 * 1 1 ,  0 9 1 1 . П 1 , 2 * 1 ,1 9 1 5 1 1 .6 1 1 ,2 8 2  09
г ' » Q . 8 1 * 0 , 9 7 1 1 . 1 2 6 1 ,2 0 1 ,2 8 1 , 4 1 1 5 8 1 9 2 1 9 » 2 .1 5
l a s t 0 ,8 3 8 1 ,  0 0 1 , 1 6 1 , 2 * 1 , 1 2 1 . 4 7 ' 1 . 6 1 1 .7 8 2 0 » 2  2 2
5 6 ~”г‘  - 0 ,8 6 1 1 , 0 1 1 , 2 0 1 , 2 8 1 ,1 6 1 .5 2  ‘ 1 .6 8 1  8 1 2 .0 1 2 .8 )
53 — 0 ,9 1 2 1 , 0 9 1 , 2 6 1 , 1 5 ' 1 , 4 * 1 .6 1 1 Л 8 1 . 5 * 2 .1 9 2 .4 1
А О — — 0 ,9 6 2 1 , 1 5 1 , 1 1 1 , 4 2 1 ,5 1 1 ,7 0 1 .8 7 2 .0 5 2 1 1 2 5 1
4 2 — 1 .0 Ю 1 , 2 1 1 , 4 0 1 ,5 0 1 Д 9 1 Д 9  , 1 ,9 ? 2 1 6 2 * 3 2 * 1
* 5 1 ,0 9 0 1 ,3 0 1 , 5 1 1 . 6 1 V M 1 ,9 2 2 ,1 8 2 1 2 2  6 2 2 9 1
А з 1 * ” ■" — 1 ,1 8 2 1 , 5 1 1 , 7 2 1 ,8 1 2 .0 5 2 .2 1 2 4 9 2 .8 1 1 1 2
S O * Г — — 1 . 4 * 1 , 6 8 1 . 7 9 1 ,9 1 2 . 1 * 2 1 7 2 Д 9 2 .9 3 3 2 6
3 1

« м м
1 ,  * 7 1 Д 1 1 , 8 1 1 ,9 5 2 .1 8 2 , * 2 2 6 5 2 .9 9 1 .1 3

S 3 "■ L *"■*■“* 1 . S 1 1 . 7 8 1 . 9 1 2 . 0 1 2 .2 7 2  5 2 2 .1 6 1 1 1 1 * 7
f c O

— м м
1 , 5 9 1 , 8 2 1 , 9 * 2 .0 7 2 3 2 2 5 1 2 .8 1 1 . 1 1 1 5 *

5 7 1 . 6 S 1,92 2 .0 5 2 .1 9 2 .4 5 2 7 1 2 .9 7 1 3 6 1 . 7 *
6 0

« М
1 , 7 4 2 . 0 2 2 .1 6 2 1 0 2 ,1 8 2 8 6 1 1 * 1 5 5 1 9 S

S l J S 1 ,  8 * г  1 * 2 .2 9 2 * 4 2 . 7 * 3 0 1 1 1 1 V 16 4 .4 9

•с

<

-л
tOV
=е

X  1 0  Ю Ч  -  7 6 *

1 0 7 0 5 * 8 0
1 0 7 0 6  'Т Ь *
3 1 6 ! - 5 *
8 6 3 6 - 7 4 *  
9 9 4 / 81 
Q 5 4 0 - B I

Ч  9 0 0 -  1 0 .  1 . 1 .
А и с т

н

< ^ 5 S \V Q \ ф в р И Д Т  Л *



ц 
да

та
 I

bi
AK

- и
на

 к
] 

f0
(H

G
 В

,1
• A P H W H M h  T E O P g T M 4 £ C * A f t  и д е е  а  Н м  т р у &  • » K r n P B ' t f l * t^ ^ w ^  С Т £ и У и , И » г  П О Т О С Т

т ? Г ! т?
— а д а .

к»
а
тз
8}
е&

ОД
ОД
шп\
т
п ат
од
«у»
\аа
ito
П 4

, г «
И 9
245
m

а л  а л

4 .9 8
8.18
5 .4 0
8 .%
БДО
081
t a t
г а
ил*
B9S

2 i i
9 .0 2
a r t
ш л
« м
« г и
а п
<4.11
т о  К1
« . яШ

6 .2 1
5 . * 1
5 *1 4
6.3 0
о т
* » »
7 .8 0
3.81 
8 .9 4  
950 
9 .7 1  

ю л *  
1089 
« 9 4  
12 3 0
13 .Q I
а?&
1 5 ,0 6
1 S . n i
ПЛ"

3 .S

6 .9 4
6Л0ш
од
пад
1 . 9 0
8.50
од
9 5 4
1 0 1 4
шла
Н .18
т а
« л а
а ^ г
14 2 0
1 5 .1 3
1 0 4 4
п я г
2 0 2 1
*г д б

3 .8

йм
6 .4 9
6 -9 1
9 .4 2
9 .9 В
0 .5 5

9 .2 0
9 .Т 1
t a w

40 .98  
1 4 .5 5  
4 4 .1 1
1 2 .9 8  
« • 3 1  
1 4 5 4
Щ Г
№51
4 9 2 2
4 3 .6 1п .п
2 L 6 9
0 8.23

4 .0

6 .3 1
6 .3 4
9 .10
1 Л 9
В .3 9
8 .9 8
9 В 1

40.25
10 .8 5
1 1 .5 4
12 .13
44.96
13.42
44.38
15.2 ?

ш г
1 1 .3 5
10 Л 4
1 9 6 3
2 4 2 1
2 3 .7 7

4 .5

9  2 1
9 .5 8
г ? з
8 .1 1

9 3 8
ш
1 0 3 2
1 i 4 9
12 .16
« 9 3
1350
44.S2
16.04
16.3»
1 1 .1 5
Ш 4
4942
2 1 .0 8
Ш 4
« 4 »

ш
м  во

5.8

8 .9 6  
9 . 6 2

4 0 ,3 6
1 1 . 1 0
1 1 . 9 6  
12.W 
1 3 .4 4  
,14Л 0  
6 . 0 6  
1 5 .1 8  
i6.es
4 9 .15
4 8 -9 0

S D .I 0
2 1 .5 8  
м . з о
8 4 .4 2
а * Д 9
2 9 .5 9
3 3 .3 5

5 . 5

9 .5 6
1 0 .5 1

1 4 .3 3
1 2 1 4
1 3 .0 9
1 3 .9 0
1 4 .1 2
1 5 .5 9
1 6 .4 8
1 9 .2 9
1 8 .2 4
4 9 .8 1
1 0 .8 2  

22.04
2 3 .5 7
* 5 . 5 7
4 6 19

S S
з за

6 0

£ 2 - 8 4
0 3 9 7
2 5 . 1 8
2Т.&2

2 9 .1 S
.3 1*5 2

3 5 3 7
3 9 .S 1

1 . 8

2 6 .2 4  
2 7 . 1 »  
2 9 .8 1  
3 2 2 8  
3 1 8 4  
38.50 
41.09 
а О Д

8 . 0

2 9 9 9  
3 1  57 
3 3  93 
Ъ 6Л 0  
3 8 4 1  
4 16 0  
4 6 1 В  
5 2 1 2

9 .Ь

4 6  61 
52 38 
5 8 8 0

n n H JM N W

- Л И --------

»Ь М 1

ъ л  ; П 4 . 0

S A J n . i E L b H J L

5 .Q

Ш T « W V

5 .5

IKS crim v 

6 .0

w ,  М И

1 Q

•а  г о с т  

3 .Q 9 0 № 0
I

2 9 9 — • 1 2 9 .4 0 3 2 6 В 3 6 2 5 3 9 .8 1 4 3 .3 6 5 0 .4 1 5 9 .4 1 6 43 2 3 — * 3 1 .5 7 3 3 3 1 3 2 4 6 4 5 -3 4 4 1 .2 0 5 4 .9 0 6 2 -3 4
6 9 .6 1

9 0 .1 4
,9 5 .9 1

3 5 1 3 4 2 3 3 2 4 5 4 2 .6 6 4 6 8 6 5 1-0 3 5 9 .3 3 8 4 . 1 08 9 1 3 6 8 Q 4 1 3 4 4 5  Ш 5 0 *3 9 3 4 .9 0 6 3 .2 9 9 2 .2 0 В 1 5 В 9 0 .5 14 0 2 3 9 2 5 4 4 1 1 4 О Д 5 3 .9 0 3 6 .6 0 5 8 .1 9 9 9 .1 3 0 1 .2 3 9 6 .6 9
4 2 6 — 4 1.6 3 4 б П З 5 1 3 1 6 1 .0 4 9 8 .3 3 В Л 4 1 9 2 -5 6 W 2 .5 9
l 4 l f l — — . — * 5 8 2 2 6 4 *0 3 6 3 .8 4 0 1  3 1 9 2 .1 3 1 0 4 1 0 1 1 5 4 84 6 0 — — • — — 5 8 .5 7 6 4 .1 6 9 0 .1 4 0 1 .6 5 9 » « 1 0 4 5 4 115 .9 1
6 3 0
5 0  Q ZZ — . — —

9 1 .5 4 9 0 .2 8
( 1 1 .5 5

1 0 2 .9 9
1 2 2 .1 2

« 5 8 4
W . 8 3

128-24
152.90

9 2 0 тят — — — — 1 2 3 .0 9 1 4 0 .5 1 5 1 5 П 5 .1
( 6 1 0 ) , *— — — — — — 1 3 6 .6 1 5 8 2 17Т .8 1 9 1 .3
в о о
9 2 0

— — — — *— 1 4 0 .3 1 6 0 .2 1 0 2 0 1 9 9 8
— — * 1 3 1 .6 19 9 .9 2 0 2 .2 2 2 4 .4

4Q20 - г - — • — —* — — 1 9 3 9 2 2 4 .4 2 4 9 -1
142 0 тшт *— — — — 2 1 9 .4 I 4 8 6 2 13 9
« 2 0 — * “ “ - — — — — - — — 2 6 2 0 г з о д .
132 0 — — — — —— — — . — 2 9 (0 3231
1420
1520 — ш . •Ч"*. _ — — 341.9

з п г .4
3 9 1 .016 2 0 — — ~

Ц. 900-Ю. i  I

( к .ф И р И А Т



Ц
кв

 r
i» 

по
да

 | 
Со

до
хе

ь 
и 

д
уг

 ft
 

Е>
зл

н.
ш

е
v ’

сл

о
о
о -

tf
з :

О -
t t f

о *

Ц р О Л О Л К С б И Ч б  7 8 6 7 1 8 4 . 6 1

HhV'JWUllA
дилнет*.
тРЗб,

Т&ООЫИЧОСКАЯ милел Лк ТР9 0, кг,при талщиие станки, пи по щ :з

*.0 ■5Д ъл 4.0 4.8 3.0 S.3 6.0 7.0 6,0

26 1.10 ММММ мм— — — — — — — —

27 лла мм— — — —— ММ-. — • 11 *п̂

2.8 1.05 — . — — — — ■ —— — — . — м —мм
30 а.оо 2.12 2.29 — — — — —* — —
за 2.15 2.25 2.46 — — — — — . “ —— •—

зз 2.22. 2.30 2.55 —— — — — — — —• —

34 2.20 2.45 глъ — — . — — — — — —
2.31 2.51 2лг — — — — — — —* —м

36 2.АА 2.59 2.21 — — • — — — — — м—

гь ЗАО 2Л5 2ч a — — — '■■■I и — — —
АО 2.14 2.91 3.15 — — —- — —г — — мм-

Аа г.09 3.01 3.52 — —- — — — — — —
4% 3.11 3.31 3,54
44 3.55 3.54 3.84 — — — — — — — ——
30 гм 3.69 4.01 4.33 4.54 — — — — — —
51 ■3.55 З.Т) 4.1Q 4.42 4.54 — — — ~ — —
33 зло 3.93 4.21 4.61 4.83 — — — — — —

С«) зло 4.Q1 4.36 4 да 4,93 — — — — — —

51 4.00 4.45 4. €2 4,99 5.15 — — ■ — — *—
50 4.21 4.48 4.08 5.21 5,52 6.16 — — — —— —
63.5 4.А0 4Л6 3.15 5.60 5.81 £.56 — — — — —

млруккмч теаОПИЧЬСКАИ МА£СЛ 1 мтрчЬ , nr Пр« толщине СТ2.ЧКЦ. ИИ г.а Г «ГГПНлКЬХ!
0.5) 2.2 2.5 2.8Т«5.

мм 0.8 0.9 1.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0

7Q — ~т* — 2,03 2.37 2.S3 2.10 3.03 3.35 3.68 4.16 4.64
13 — — — 2.12 2 АТ 2.54 2.82 3.16 3.50 3,84 4Д5 4.85
Тб — — — 2.21 2.53 2.18 2.44 3,89 3.65 4.00 4.53 5.06
03 — — — — — — 3.21 3.60 4.00 4.38 4.96 5.54
59 — — — — — —■ 3.S 3.67 4.2? 4 Л1 5.33 5.95
95 —- — -*мм — — 3.59 4,14 4.59

4.93
5,03 530 6.31

6,85юг м«м —м мм • •
446
4Л«

5,91 6.13
1Q8 ”1- «МММ МММ -‘ГИ ■ «МММ — «м—

5.23 5Л4 6.50 7.26
НА мм* J МММ* МММ мм*— — 4.98 5.52 8.01 6.37 7.58
Л2<

«мм мм* **"■* - м— — •
5.89 6.87 6.44 1.31 8.162

ют мм. мм- м— м— 5.56 6.П 6.П Т.68 й 68
133

— — — — — — . S.82 6.46 1.10 8.05 8.99
140 г •' -- jrnl ММММ м— 6.13 6.81 1.А8 8.48 9.41
1S2 * МММ м— *—м — 6,61 ТЛО й.13 9 22 10.30
159 — мм. «мм “ — 6.96 7.94 8.51 9.65 1019
188 — * — г— — МММ м— ■— 7.3S 0.19 9-00 1020 11.41
18Q -м— МММ — - —— — — — 9.91 ала 9.85 10,94 12.24
IV*1 «— 9.47 10.41 (1.81 1UQ
газ мм. —мм МММ. «— — м — 991 1Q.89 12.36 13 82
219 «мм мм- «м. — «— м— м_ — 13 33 14 93
245 — - ММ* «мм. ММ« м— -ММ» *— ■ «— — . Ш 1
213 “*г* —м. м— МММ —мм — м —— «мм. —ММ

9.т  -  ю .  i  и

3l55M-0\

А и с т

\ -ь

ф о р м л т  Х\



( Q

О

*
О
о
о -

3
C l­
u j

О

W l B i H M H

Л Н | Э Д Р

с

•■о
-О
ч

•ч:

1 6

П р о д о л ж е н и й

4 о 2
4 2 6
4 ц
а в о

з з о
6 3 0

т г о
( B i d
т
ш
т о
« г о

( г г ц
т о
т о

ю г о
15М

и с г
'f

(13 1
--------

ц

-

( « 1 ( Б И (В (9 80 ! 2 1

(0 6 .0 1 
н с ,5 в

< 15 .4 8  
12 1 52

— — — — — — — — —

(£ 6 .6 9
« 1 . »

( 3 1 . 9( 
158(50 z

— ■ — — — — — — —
(4 8 .1 9 15 3.-М — — — ,ц , ,

(6 1 ,9 2 (82.59 — —- — —. _ — _ -Т-г
т л 2 8 9 .5 2 2 5 . 1 2 4 3 .В 2 6 0 .6 г п . в 2 9 4 . 1 3 U . 6 з г в .5 — и™
2 1 В . 8 23 6.2 2 5 5 ,5 2 1 4 .8 2 9 М 3 ( 3 . 3 3 3 2 .5 3 5 ( ,6 З Т 0  6 — —
2 ( 9 .5 2 3 9 .1 2 5  В  Л 2 1 8 .3 2 9 Т .8 3 1 1 . 2 3 3 6 .1 3 5 6 .0 3 1 5  3 3 3 4  5 -

T A B ,  6 2 6 8 .1 2 9 0 .8 3 1 2 .8 3 5 4 .8 3 5 5 .1 3 1 В .6 4 0 0 ,4 4 2 2 .2 4 4 3  9 .  ,ГГ

е п л 2 9 8 3 3 2 2 .8 3 4 1 .3 З Ц . В 3 9 5  2 4 2 0 .5 4 4 4 .8 4 Б 9 .0 4 9 3 .2 —
100  в 3 2 1 .9 3 5 4 .9 З В ( .9 4 0 8 .8 4 3 S .G 4 6 2 .2 4 В 9 .2 5 ( 5  9 5 4 7  6
3 2 8 .0 3 5 1 ,5 3 8 1 .0 4 ( 6 .4 4 4 S .B 4 1 5 .1 5 0 4 .3 533 6 5 6 2 .8 5 9 ( .9
3 5 5 .1 3 8 1 .1 м в .  a 4 5 0 .3 4 8 1 ,8 5 ( 4 .5 5 4 6 .3 5 1 8 .0 6 0 9 .6 6 4  ( .8 —
■ т в 4 (6  1 4 5 ( . ( 4 8 5 .4 3 ( 9 .1 5 5 4 .0 З Е В Е ь г г л 6 5 6 .5 8 9 0 .5

1 3 9 .8

Г Т  ,

4 0 9 .4 4 4 6 .3 4 8 3 .1 5 2 0 0 5 5 6 .1 5 9 3 .4 6 3 0 .1 Б 6 Б .1 ю з .з ,_____

4 3 6 .5 A T S  9 5 1 5 .2 5 5 4 .5 593Л 6 3 2 .9 Б 1 2 .0 Ш . ( 1 5 0 2 1 8 9 .2 —

,  П р и м е ч а н и и :  л
« Л р у ьы  рАЬисрлин 8 -1 5 * 0 .8 1  8 * 0 5 * 0 ,9 ,  5*1-45*10 г A B-lBM .E’,  2 2 * 2 .2 - 2 . 5 ,2 2 - 3 0  * 2 8 - 3 . 0 ;  3 0 - 4 8 x 3  2*3 5*< 

5 0 -5 1 *  З А -н ,о ; 6 0 - 1 3 * 4 .5  n n  в з г о т в л я к л с в  то согмивснчю и згэт о ы п t цл t  пот ре б и п  леи 
Д гАЗМЕрЫ ТРИ Б, 1ft VM04E UUWE ь сковки, при KOBOrt nptttKlVipieAWJ ПрИМЕНЯЦ. flt Р1КОМЕИДУЕТСЯ 
Э.По СОГЛАШЕНИЮ ИЗГОТОВИТЕЛЯ С ШПРЕВИТЕА6.М ДОПУСКАЕТСЯ ИТГОТОВМПЬ Tp*bti Г  СТЕНКАМИ 

ТОЛЩИНОЙ, НЕ ПРЕДУСМОТРЕННОЙ ТАБЛИЦЕЙ,* ТАК A t  T p U B I  ДИАМЕТРОМ 4 4 ,$ Н М  
А ТРУБЫ,МАССА к о т о р ы к  ОГРАНИЧЕНА ЖИРНОЙ ЛИНИЕЙ, БуЯУТ ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ ПОСЛЕ JVJCAA НОВОГО 
-  ОбоРЧАОИННЯ _
5 . При ПОСТАВКЕ Труб по ГОП (0 1 D P -1 8  ТЕОРЕТИЧЕСКАЯ МАССА УВЕЛИЧИВАЕТСЯ ИА 1»|0 ЗА СЧЕТ усиления ШВА

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о Б о з н д ч Е н и и .

Т р у б а  t  н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  2 5 м м ,т о л щ и н о й  СТЕНКИ 2  МП, д л и н о й , КРАТНОМ гОООмм,
\ класса точности по ДЛИНЕ, и з  ЕТАли млркн Б Ст 5 с п , и зготовленная по группе Б ГОСТ 10*105 -йО  I

Т о ч н а  2 Б « 2  * 2 0 0 0  K P .I  Г О П  1 0 1 0 4 - 1 6 *
1Р У В А  В » Б  С тЗсп  ГОСТ НПО5  '6 0

Т о ж е ,  м е р н о й  д л и н ы  5 0 0 0 м м  Д  к л а с с а  то ч н о с ти  по д а й н е , и в  с т а л и  м & р и и И ,
и з г о т о в л е н н а я  п о  г р у я о Е  Б  Г О С Т  1 0 1 0 5 - 6 0 ;

T tr tT iA  * s *  г *  ь ь 0 °  1  г о а  1 0 1 0 4 - 1 6 *
1 Р у » Л  Б . и  r t t t T W Q 5 - a o
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Т п й -_ь  2 5 * 2  *  5 0 0 0  Д  ГО С Т 1 0  Ю 4  - Т б *

Д  ГОСТ 1 0 1 O S - 6 0

Т р Л Б А  с  И А О У Ж И Ы М  Д И А М Е Т Р О М  1 0 2 0  М М , Т О Л Щ И Н О Й  С Т Е Н К И  Ю м м , 2 К Л А С С А  Т О Ч Н О С Т И  
па Н А Р У Ж Н О М У  Д И А М Е Т Р У  т о р ц о в ,  Ъ ’ Г О  К Л А С С А  Т О Ч Н О С Т И  ПО О В А Л Ь Н О С Т И , М Е М Е р н О Й  
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К 8 - 0 5 - 1 0 2 0  * 1 0  Г О С Т  ( 0 1 0 4 - 1 6 *
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М а с с а  т р у б ы . ы - п р и Д А Н И И  Т Р Ч 8 Ы  W * М а с с а
1 ПОГ м  
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1 0 0 1 1 8 9 .0 — 1 3  4 3 5 1 i l l 1 4 0 — — — — 22.3
« 5 Н » А 9 , 5 9 5 . 1 1 1 4 1 3 3 Ш — — — — 4 4 1
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1 Q O Q 1 0 4 8 Ш — — 210 3 3 30 1 3939 — — — — 8 2 1 .9
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к л а с с а :  А А ,  А и 8.

П р и м е р ы  ^ С Д О Б Н Ы Х  О Б О З Н А Ч Е Н И Й .

Т р у б А  м е р н о й  Д Л И Н Ы  Ь а б О О О М М ,  Д И А М Е Т Р О М  1 5 0 м г - |

к л а с с а  Б * .

т р у  Б 'А М Н Р  1 5 0 *  6 0 0 0  5  г о с т  0 5 8 5 * 7 5 ,

Т о ж е  я с н Е р и о ц  д л и н ы , д и л м  е т р о м А О О м и , к л а с с а  (VA: 

Т р у б А  Ц Н Р  4 0 0  Д А  Г О С Т  9 5 8 3 - 7 5 .

tT O llK IO C T b  т р у  в по п р е й с к у р а н т у  0 1 - 1 5 .
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1 5 1 9 - 1 9 А О  8.0 8 73 1-19 0 1 - 1 3
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1 2 3 *
159 1 - г з *м-

( 5 8 -1 - -и -

C U H A p C K U U  Т р у Б н м й S7 3 5  8 |\0 ГОСТ
ЗАВОЙ. 60 3 5 - 5 № « »
Г КАЛЕЙ СЧ-ЗрААЪСКИЦ 71 3 .5 1 1
ГОСТ 0 7 5 1 ' Т * 7 5 и
ГОСТ 0 7 3 2 -7 4 11 А - 15

5 1 5 1 ,5  1 *
58 И
70 »
83 И
9 1 * - «

ю г и
100 А - 19
1 1 * ч
12 1 я
121 >
115 А
1 *0 А  5-10
« 5 и
« г и
1Ь9 6 - 1 8

НйЖ«ЕДНЕВрОВским 2 1 9 7-50 i\«roa
тр ^  ВО ПРОКАТНЫЙ 245 8-50 511118
г  а  в о д  н и  X  дрхл Ли б ю ю л а 2 1 1 и
ГОСТ 0 7 1 4 - 7 А 299 U
г о с т  8 7 з г - т в *ье« •

Т Р 9 Б Ы 441 К  А * ГА 4И

И И Ж Н Е Д И Е 0 р 0 8 С К м { |
ТРУБОПРОКАТНЫЙ
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ГОСТ 0731-7*
ГОСТ В732-7&
( п О Ш ^ Е Й И О Н *  tW p C T U  
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T 9  Ю - 1 - 5 1 1 - Т 1

8 3
3 5
т
« а

1 1 *
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12Т
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П О
1*1
1 5 1
(59
1 5 1
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« Ч
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5 8
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4 р -1
0 1 * 1 1
1 3 5 0 Г

11 1911 00 03 0 1 8 6 6 1 3
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Ю - г 1
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1Q -2>

« - г а
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13- 10 
л -12
14- 35
15- 15 
15*16

«
П * Ч 1
18-AS
« - 4 5
го-so

8  “ 18

6 . 5 - П

И б П ЕР  
ч а я  

о 4 да 
5.5

ЧЕРНАЯ«Ш Р*Т
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5 5 - 1 5  
6  5 - 1 *

С Т « . *  
20,18. 
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Ю > 1С Й
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8 1 W .-U

З А Г О Т О В К И

1 1 1 9  1 1  0 0  0 0
П | - т
01-11
ЮВОт

I f t M J J X
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* 1 t
^ 1 5 5 )

tr  18,
1 0 ,5 5 , 
45,« Г ,
10X.4W
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ltt»lМ Ч Ч ' 

й П р .7 3  

04-11 
« 8 0 Г  

|Ctp 23, 
114501)

1 1 1 9 1 1 0 0 0 0

5 3 3 1 1 1 5

5 * 9 1 1 1 $

« 1 9 1 1 0 0 0 0 5 1 9 1 1 1 $
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i l l 5.0-4%
4 П и

4 « И

140 Ч
446 Л
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ЙГ-ТPjCTAftCKHM S35 5-44 Пагкт СтЮ, ц К
И Б Т А М у Р Ш Е С К И И
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13

5 *  ifi 
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и
3-*А

и

40*
го гг-4
09Г2С

494 • 4 -1 1
т Т -4 5
а « 8 -А 5
т ц
325 V

С е в е р с к и й  трубны й 145 8 -1 8 4-44.5 Ст 40, и и 11
т о д  ц н .И 1 р к ц м » А г<9 И и 10 ,4 5
г  П ам л е к о и
го с т е п г4- т а  
го с т  е т ъ г - и

Ч е л я б и н с к и й 44А 4 -Ю 4 -1 1 Ст 10 ч и к
ТРУБОП РОКАТНЫ Й 414 к Ыорац г о ,55,
И А 6 0 Л 12Т • Сврт w 45Д0Х
ГОСТ 8 4 1 4 - 4 4 411 * коpent Аол
г о с т  в т ^ г -  п й 140 4.5-14 г *  и

554 г - к И CT.1Q, U
ЗТ7 9 -18 го,Осп

5 1 9 1  ia iД н т р о п п р о ь с к н й К 8 -4 4 U iiH C M
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Ж
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Ж д А Н О О С К И Н 849 8 - 4 8 Э  41 Ст 2 Д и
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% U 15 *.,2 0 *
9 0 3 -2 .3 A tlx  *

10 Q .3 -3 .5 15  Х И .
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30 I .A - 1 2
83 4
Й5 «
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1 4 0 3 0 - 1 2
( 5 0 ч
16 0 3 5 * 1 2
ПО 3 .5 - 1 2

npimtHAviiiE.EJmw JU 1 5 0 , 1 6 0  и ПО ММ п о т ь л т и *
6 » « Р Л 6 К Л  И о в р Е З ки.
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2 1 0 .4 -Ь .О
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4 а И
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Iflp y s u  ш с л е з а Ь е т  о н н н г  н а п о р н ы е  
в и bp о р и д й й  р р в  с о  в а н н  ы $  п о  рост  ' S 3

f 23РОЗ Л 0 ПрОдоЛШИ ОШ ЯРОВЫ
________

Хз
Ml Ml

Z Z 2 W ? E Z 3

Продольны й разлез с т е н к и

J ^ L

ZJmw предназначен''! для прокладки напорных трубопроводов, по ко­
торым транспортируют жидкости с температурой не выше ко0 с и 
неагрессивной степенью воздействия на шелезошониые конст­
рукции и уплотняющие резиновые хальца стыковых соединении.

если т р а н с п о р ти р уе м а я  ж идкость ил и п р и н т ы  я в л я ю т с я  а г р е с ­
сивными по отношению к юру в а м  и л и  у п л о т н я ю щ и м  ре з и н о в ы м  
кольцам , г  я следует пред усм атривать и х  з а щ и т у  о т  коррози и. 

Трубы в зависимости от значения р а сче тно го  в н утр е н н е го  
давления в трувппро во д е  подразделяют н а  ч е т ы р е  к л а с с а :о -  н о  
давление г ,о  M f l a  ( t o  к гс / с м г) ;  1 г  н а  \ .s  M f U  ( 1 5 к г с / с # ч  
Л  -  н а 1 .0 М П а  ( Ш  к г с / с м *) ’ Ш  ~  н а О - З м л а  ( 5 к г с } с м * )ш

Пример условного овазнаяЕння (марка) трувы 
диаметром условного прохода 800 мм и Iкл асса : ТИЗо-1.

Т о  ш е , тр у вы диаметром ус л о в н о го  прохода  / ш  м м , и  к л а с ­
с а , пред назначенны е для тр у б о п р о в о д о в  с в н у т р е н н и м  д а в л е н и е м  
1.3  М П  з  (f3  кге/см 7) ,  сза кл а д н ы м н  и з д е л и я м и : т н  1 2 . 0 - Л у к .

k. з м -  м .  i . i
Р
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РТ6. SO ' 2  Г О С Т  6932 -  73.
Та ж е , m ипо РТС3 диаметрам уелаВнаго прохода /оаомм, 
полезной длиной 3 Soo/ / m3 пер Sou группы по несущ ей спа* 
с о б  но  cm и ; ррс  / О .  3 5 -  /  г а с г  6  Л 82. / -  79
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Трубы ЖЕЛЕЗ 0BE ТОННЫЕ НАПОРНЫЕ ВИБРОГИДРО -  

ПРЕССОВАННЫЕ АНаМЕТРОМ 500-WOQmm

Выпуск предназначен дм проектирования напорных трубопроводах us 
предварительно напряженных аибрагидропрессованных труб0.1.3 иШ 
классов диаметров Д у  $00,600,800, юоо, то. то и 1600мм, транспорти­
рующих неагрессивные жидкости е температурой не более *‘Ю’С, 
рабочие чертежи которых разработаны о ГОСТ к$86 0-8$ и 
ГОСТ №8f t  / - Я Х

Рабочие чертежи стальных остаеон. обеспечивающих установку 
технологической арматуры и фасонных частей, даны в выпуске U

Настоящий выпуск содержит
графики расчета трубопроводов на прочность /трещиностойкость/, графики прочностных характеристик труб, 
основные положения проектирования трубопроводов

Приведенные материалы позволяют при заданных основных условиях 
прокладки трубопровода (класс трубопровода по степени ответствен­
ности,  оео диаметр и грунтовые условия) определять допустимые 
соотношения между расчетным внутренним давлением и глубиной 
наложения трубопровода для каждого класса труб при различных 
способах их опирания па оскование и ставнях уплотнения грунтов 
засыпки.

в выпуске дамы также основные конструктивные характеристики 
оснований, соответствующие принятым способам опирания труб, и 
таблицы объемов засыпки пазух

Типовая серия 3.901 ~t{8$. выпуск О разработана Свюзводо канал-  
проектом, распространяет филиал Ц.ИТП в Тбилиси

4.900-10. 1.Z
Л и с т

2*8
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Серпа a 900 но* 51 
Альбом

Трубы метобетонные напорные

ri
п/п

Ям-
метр

ЗУ
мм

ЛаВ/ie-ние
расчет­

ное
кг с/смг (О.ШПЙ)

марки труб Тол-
щина
стенки

ММ

Длина
Трубы

мм

$гс
одной
трубы

тт

д оВод- изготобитель ОсноВание

\ г 3 4 5 б 7 8 9
{ зоо 15 РТНС 0 . 3 . 5 - х 40.5 5000 0 .S3 астраханский за Sod по произ­водству сборно 

to Мепезобяоно 
г. Астрахань

ТУ-зз-е-ег Письме заВодо HISS
о т ш г . в б  
Ро д гоеряЗено 

ги . о з .ю

2. 300
№
юоо
1400

15 10 15 Ю 15 10 15 10

ТНГ -"50-Г ТНГ -  50-Л
тнг -  ao-i тнг -  ао-л
ТНГ -100-1 ТНГ -100-л 
ТНГ -tfO-I ТНР -140-П

ьг
77
90
105

s o w

5070
5070
5070

1.683 1.610 3.301 3.233 
4*5 9 
4.5 В 7-40 7.32

ПроизМЫГе//- 
ное объединение 
„Ремстройтетко

гузз-ю-eh 
письмо оЬьединеш
Н03/21 
ОЩ ДО. Of 87.

15 ТНВ -ПО-1 28.44
2700 10 ТНВ -270-Л 227 5000 Ш О п йпма- йта Т У  33-232-84

5 ТНВ -270-1 28.00
j> §
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UH£.W£m8a. hodm/ct и дата j b3aM.UHS.fi
С Е р н ^  < * . 9 о о - ! о а л  ]

P/ibSoK

\ а 3 k 5 S 7 8 9

3. 2000 3 ТН -200-ПГ ТН -200-НН то Ш  0 П.5 Березобскои 
зоооЗ ск
г. БерезоВский, 

сВердлоВской о 5л.

ТНЗ«-адМ7330-7Л 

Письмо зо5оЗсг 
0 /Ш . Oi.87.

4. 600 <0 ТН  ̂50-Я 65 5000 ш ГОСТ {2586.0-63
800 {0 ТН -80-Л 65 5000 Ш Производственное
moo {0 ТН -WO-U 75 5000 3.55 объединение письмо заВод&
{200 {0 ТН -120-Л 85 5000 «.95 П̂ромвоЗмошА" № / V

г. Бвнберы о т  O L o i .s i .

15 РТНС-0.5-40-1500 <{5.5 т о о {.9 Т y -3 3 -S -S S{0 РТНС-0.5-10-П

<5 ТН -50-15. 500 10 ТН -60-IT 55 5000 ).8Э Волгоградский3№д ГОСТ I2S85.0-S3

|

напорных т р у б

£



ин6.Н*лодл Подпись и д 070 Bs o v . un5 ,№
A . ^ Q Q H q &  J  

ЯпьВом
Продолжение

1 г 3 h 5 6 7 6 5

15 TH -80-1
BOO 10 TH - 80-E 6 5 5000 2 Л 8 ГОСТ 12586.0-83

5 TH - 80-Ш
15 TH -100-I

Волгоградский Письмо заВод о1000 10 TH Ч00-1Г -75 5000 3-55
5 TH -fOO-Щ
15 TH -120-X

эо Ёод  напорных1200 10 th чго-л 85 5000 4 .5 5 d o o lie
5 TH -120-Ш'

т р у б о т  2 3 0 1 .8 1 .

15 PTHC-Q.4J0-I W
№

10 П Н С - 0 А .Ю - Е
**.5 WOOD

М/
г. Во лгоград Т У  33-г-гг

15 РТНС-0.5ЧО-Х 1.90
SDO

10 PTHC-0.5.i0-E
l}5.5 10000

1.8 3

a. 500
1510 TH -50-T TH - 5 0 - Я 55 5000 1.32 Горнобокий ГОСТ 12586.0-23
5 TH -50-ЛГ ......

LO



4 .1 0 С Ы О  fc.f

Альбом
М Г / 3 5 п Ж so Опись у дача 1 В з а м е н .№

1
Продолжение

1 г 5 к ~ 6 7 В 9

600
15Ю ТН - 50-I ТН -30-1 65 5000 1.69 s o  S o d Письмо за$ода5 ТН - 60-Ж
15 ТН - 50-1

цС щ т е з о д е т о н Й 2 5 1б {80 0 10 ТН -30-1 65 5000 Ш5 ТН -30-1
о т  о г о ш .

10 ТН -100-И п.Горньи)?Тоеу-№00 5 ТН -10 0 -Л 15 5000 3.55
чинскоео р-но,

1200 10
5

ТН 4 2 0 -JL  
ТН -120-Щ 65 5000 W S Новосибирской

о бо.

7. 500 105
ТН - 50-Ц ТН - 50-Ж 55 5000 1.32 ГОСТ 12536.0-33

ODD 'з° ТН, -50-Я 
ТН - 60-Ш 65 5000 1.3S Гни£онс*ий Письмо зобоЗо

500 105 ТН - 60-П ТН - 80-Ш 65 5000 Ш зо1!од спец- H1815J21
№00 105 ТН -100-1ТН -100-ж 15 5000 3.55 жепезоЬетона от 03.03.3S.

Действительно
№00 105 ТН -120-1 ТК -120-Ш as 5000 If.95 п.Гнибонь, по состоянию но 1931 гоЗ.
500 10 ГГНС-50-I 1(5.5 10000 1.90 Винницкой оВи. ТУ 33-6-82



UHfe.M£no3/i. ПОолцсь 0  dome 830M unS.fJJ
СЕри^ ^ 4 9 0 0 -1Q S.4

fillbbOM

< г 3 k 5 £ 7 8 9

15 TH - 80-I
Долпярский
комбинат

8. 800 10
5

TH - 8D-U 
TH - 80-JO 85 5000 2.48 ГО С Т  1 2 5 8 6 .0 -8 3

ib th -zoo-г
Письмо имбижзяюWOO 10 th -joo-n 75 5000 3.S5 строительны*

5 7H HOO-ffl nomepua/ioS H i j i  г - м
IS TH И20-1

m o fO5 TH —f 20- П TH -120-Ш 85 5000 4.05 ст.Домяр,
Азгрбойд&ж&и

о т (з.ш.вг

ССР

f5 TH -60-1
Г О С Т  1 2 5 8 6 .0 - 8 39. 600

iO TH -60-Д 65 5000 1 .8 9

woo
15
Ю

TH -iOO-I TH -{00-1 15 5000 3.55 Опытный зодод Письмо зобоВо
5 TH iOO-ID напорных труб Н 6 0 / 2

15 TH -120-I 50 DO 4.95 и железобетон­ от fl.01.37.
1200 10

5
TH Н20-Д 
TH Ч20-Ш
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РТ Л?. 50-2 120 j 5000 8 .7 1 m n n a

2 o r 0 2 . 0 2 . 6 }

т о . РТ 20. if5at 180 H500 10. S ( группа

щ PTS 5 .50 -/ 
PTS 5.50-2 SO 5000 1.5 i m n n a  

a — « ~ Cr. хойь,

$00 РТ& б.50-{ 
РТ5 5.50-2 so 5000 1 ,7 ^ m m , n. Ч т м о р ш й )

т РТ5 1 5 0 - 1  
PTS 8.50-2 SO 5000 3 .0 1 группа

2  - краснодарского
ш я

щ т РТ $. 50-t 60 5000 1.65 J  группа ХасоЫртский
----- -------------------~*i

ГОСТ 6482.0-I f
№ РТ Ш - 1 80 5000 2.5$ за Sod w b h ПисьМО 3aS& Ь

т о <РТ 10.50-1 too soon M S — л  aCuaStopr H ^ f o r M l . r  h
* ^



C t p w  ЩЬ\
Cut *< кЗ,\ Riiimtb a Sbto S m . ufS.fi

йлЬ&№

/ г 3 5 6 7 8 9

45 600 РГС 6.40'i eo m o t.35 tmtme ф рувзтт т г  648г. о'19

ЗШд ШВК №2 Письмо заШ з

Г. ФРУНЗВ, н о ь г г
Кто з сер от 0101 $1

4=" 46 800 PT 8.50-t $0 m o 3.00 im nrn Янгиврмий ГОСТ 6482,0' 79
t o
CD комбинат строи-

Письмо m k m -CD № PTC 8.50-/ 80 5000 3.00 / — «— ттных материи-
l Ш  и МНСТру#- то р о з/м

ций 07 /2м  87
CD г. Янгигру 

сыркрштт
H- о $ а .

41 WOO РГ- tonPT- toy too m o 2,5 Нтття
шышетя 5q8qS ш -з T9 23-91-84

m PT -  (2Н 
PT -  пч no 550Q 3,2 нстстоя

тыштоя по С т р о й ­ Письмо звШ з

mo PT -  /5Н 
PT -  159 № 5600 5 J НйРШЬНОЯ

титннйЯ индустрия" НИЗУ

г.фергоно/Узес}> ОТ 08.03J7

S  5
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Травы AC5ECTL 
ПО ГОСТ 539-8

/ЦЕМЕНТНЫЕ НАПОРНЫЕ 
*0 КОД ОКП 5786/0

— ------------ — -Чай ,

чех L ае я

Уел ов н 
ПРОХОД Да 

мм

РЯВМЕРй/. Н7М
внутренний д и я м е тр . d iЧарзжчЯИЯМЕТР isTQHH (ОН 0,0 в А

длина трубы
ТИП/ тип 2 *,

тип1 тип 2ВТ 6 згу в г/г 8Г9 ВТ /2 в /в А
i 2 1 " V S о 7 в 9 to

100 104 ЮО 901 — — — /гг
гёЗо -  
3950 —

/ВО 196 /4 /35 — — — 168
гэса
3950 —

гоа т / Л 7

5

18У /96 /88 180 224 3950 5000

гво гчч 23. 228 292 239 226 279 39S0 5000
300 289 279 270 286 276 267 324 3950 5000
Ш 38/ 308 356 377 363 352 427 3950 sooo
500 /аз  ' 456 441 466 450 436 588 3950 5000

МАССА /ПР7 ГРУ В 6/ , КГ ЦЕНА /ПМ. РУБ
ТИП 1 Т”Я2 ТИП/ тип г

STB ЁТ9 8T1Z 8Т9 зг/г ЗГ/5 8Т6 ВГ9 вг /г 8Г 9 вт/г ВТ 15
Л ____ /2 а 1 . /У /У - ts ~~ТГ~ /В 79 го г/ -2 2

ТА 9,2. /0,4 — — 0,82 0,93 /0 8

/29 Я,2 /19 — ■— — 1А2 /58 7,86 — * — —

г г ,/ 26А ш з 29,5 30.0 ss,s 8.2 2,57 298 3,43 9,02 4,9!
28.4 т

— — — 8,88 3.39 3,9 — —

Щ г чз.ч 57.4 4 7 ш ._ 66,7 9,87 4.52 5,28 6,2/ 7,25 9,73
68,8 84,7 98,7 8/t8 /00.6 ш . 6,99 7.7 9,03 /0,53 /2,38 76,08

т,в щ з 749,г 714,7. 757,2 173,6 9,49 //,4 73.4 75,68 /7,29 гг, 73

к  m - ю  i  г

Аист 
2. 4 5

х ъ ь \\^ \ %рмйтА4



\и
нв

 н
л

о
м

\п
с

а
л

ш
:ь

 и
м

*?
™

 т
т

 и
и

ТЖ

1 100

Про д о л ж ен и е

В '
C r
О
cr
vT
CF 
"S 

' o- 
u) 

CJ

TPBSbl ДОЛЖНЫ ПОСТАВЛЯТЬСЯ к о м п л е к т н о  
С М ИТТАМ И АС BE СТО ЦЕМЕНТНЫМ И ТИПА САМ 

ПО ГОСТ 539-80 И РЕЗИНОВЫМИ КОЛЬЦАМИ ПО 
■СПЕЦИФИКАЦИИ ЗАКАЗЧИКА.

В  ЗАВИСИМОСТИ ОТ ТОЛЩИНЫ И ПРОЧНОСТИ 
СТЕНОК ВЫПУСКАЮТСЯ ДВУХ типов:

Т И П  1 КЛАССОВ ВТБ; ВТ$\ ВТ 12 . 
тип 2  КЛАССОВ ВТ9; BT1Z', BT1S  

ЦИТРА В ОБОЗНАЧЕНИИ КЛАССА ОБОЗНАЧАЕТ 
д а в л е н и е : ,  п р и  к о т о р о м  м о ж е т  б ы т ь  
ИСПОЛЬЗОВАНА ТРУБА ДАННОГО КЛАССА

Длина обточенных концов В равна 200мм.

ЗАВОДЫ" и з г о т о в и т е л и  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  
НАПОРНЫХ ТРУ в ПО ГОСТ 539"80

H t i

Щ п

Н а и м е н о в а н и е

З А В О Д А  -  И З Г О Т О В И Т Е Л Я
УСЛОВНЫЙ ПРОХОД ТРУБ

Т И Ш т и п  г
В Т - 6 вт-з в т - а ВТ-98Т-Г2sr-ts

t г - 3 ч 5 6 7 8

{

*  А л Е К С Е Е 8 С К И Й  К О М Б И Н А Т  
А С Б О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  И З Д Е Л И Й

п о с ?  К о м с о м о л ь с к и и  - /  
М о р д о в с к о й  a g g p

— — —
гоозоб
9 0 0

гоо
3 0 0
9 0 0

гоо
3 0 0
9 0 0

г
* А м в р о с и е в с к и й  ц е м е н ­

т н ы й  К О М Б И Н А Т  
Г  А М Б Р О С И Е В С К  Д О Н Е Ц "  

К О Й  О Б А
— 1 0 0

—
3 0 0
9оо
5 0 0

3 0 0
900

5 0 0 _

3
# *  П.0 „ А К М  Я Н Ц Е М Е Н  т л е " 
Н.А К М Я Н Е ,  Литовской С С Р

—

100
1 5 0
2 .Q 0

\ 3 0 0
\ Ч 0 0

— -
— -

4.900-/0.12.
л и с т

2 ^ 5

9ш>тгАЧ
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о
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№
1 2 3 У Б

ПРОДС
6 7

‘i
Б М К О М В И Н Я Т  А С Б Е С Т О Ц Е ­

М Е Н Т Н Ы Х  и „  к е р а м и ч е с к и х  
и з д е л и и  г .  б а к у

—

т о
1 5 0
3 0 0
Ш
5 0 0

— 3 0 0
У 0 0
5 0 0

—

5
Б р я н с к и й  о р д е н а  
Тр у д о в о г о  К р а с н о г о  

з н а м е н и  к о м б и н а т  
а с б е с т о ц е м е н т н ы х  
и з д е л и й 1

? о к и н о .  Б р я н с к о й  о б л .

—
1 0 0
1 5 0 1 5 0 — — —

6
% В Е К А Б А Д С К И И  О Р Д Е Н А

Г р я д о в о г о  К р а с н о г о  _ 
з н а м е н и  ц е м е н т н ы й
К О М Б И Н А Т  И М .Ф Л Д З Е Р Ж Н Н

с  к о  г о  г .  б е к а  е л  / г  
T o l u  к е н т с к о й  о б а .

— 1 0 0 — — — —

7
Н Е Л О Г О Р О Д С К И Й  О Р Д Е Н А
Т р у д о в о г о  К р а с н о г о  
з и л  м е н  и  к о м б и н а  г  
А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  
И З Д Е Л И Й •
л  Б е л г о р о д  О б л а с т н о й

—

1 0 0
3 0 0

‘ w o
5 0 0

— — — —

8
* * Б е з м е и н с к и й  к о м б и н а т

С Т Р О И М А  Т Е Р И  А Л О В  
И М  5 0 Л Е Т  Т С С Р Г .6 Е З М Е И Н
А ш х а б а д с к о й  о б л

—
1 0 0

3 0 0
ш

— — — —

9  ■
*  В о с к р е с е н с к и й  к о м б и н а т

А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  И З Д Е ­
Л И И  „  К Р А С Н Ы Й  

С т р о и т е л ь  ”  
г  в о с к р е с е н с к - 2 .  
М О С К О В С К О Й  О Б А .

—

2 5 0
3 0 0
ш
5 0 0

—- — — —

w

и

Д у ш а н б и н с к и й  ц е м е н т  
н ы й  к о м б и н а т  

г .  Д у ш а н б е  
Т а д ж и к с к о й  g c p

1 0 0
1 5 0

2 0 0
2 5 0
3 0 0

1 0 0
1 5 0

2 0 0
2 5 0
3 0 0

— — — —

*  К а р а г а н д и н с к и й  з а в о д ,  
а с б о ц е м е н т н ы х  и з д е л и и  
И М  6 0  л е т и я  С С С Р  
р о с  А к т а у  Г а г а р и н с к о г о - 
р а й о н а . К а р а г а н д и н с к о й  
о б л .

1 0 0
1 5 0
2 0 0
3 0 0
Ш

1 0 0
1 5 0
2 0 0
3 0 0
т

— — - —

ч.аоо-юлг Ш7
2 47

fapmTM
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—у— ' 2 j f 6 —7- , —'
12

к Красноярский комбинм асбестоцементных 
изделий г. Красноярск

100
150 — ООО

500
ш
SOOi

—

15
$ Коркинский комбинат 

асбестоцементных 
ИЗДЕЛИЙг, Коркино ЧелябинскойОВД

—
200
250 250 — —■

Я, Краснодарский 
коме и нот строитель­
ных МЛ ТЕPH ЯЛ О в И1 г. Краснодар,

1DO
ISO
гао
300

— — — —

1S
Киевский комбинатАСБОЦЕМЕНТНЫХ 
ИЗДЕЛИЙ 
П КИЕВ

— 100 — — — —

16
РЫБИИЦКИК ЦЕМЕНТ но 
шиферный комбинят 
им,,Октябрьской Революциил г. рыбница Молдавской 
сор

—
100 100 300

ООО
300
Ооо —

п
Сухолажскии комвищАСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ
г.Ыхой Йог. Свердловской 
оба.,

—
100
ш
500 -— — — —

18
* Чимкентский комбинат АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ КОНСТРУКЦИЙг, Чимкент, казахской 
ССР.

100
150
гоо
500
ш

! 
%

1 
I 

^

— — —

ц П р е д п р и я т и е  -  и з г о т о в и т е л ь  м о ж е т  
к о м п л е к т а  в  я т ь  г р о б ы  м и р т а м и  и  с о е д и н и т  е л ь -
Н Ы М Ц  Ч А С Т Я М И  И З  Ч У Г У Н *  1 7 5 8 4 - 7 2 .

** Предприятия трубы муртйми не 
комплектуют.

4900-101£

Ьтятян
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Т р у б ы  А С Б Е С Т О Ц В М Е Н Т Н Ь / е  Д А  Я  Б Е З Н А П О Р Н Ы Х
трубопроводов ПО ГОСТ /039-00

Б О Д  О К Л  5 1 8 6 3 0

Ч\ ЧЧЧХЧЧЧЧЧЧЧЧЧ-----------

V .....  A rwм \  *\ЧЧЧЧЧЧЧЧЧЧЧЧЧЧЧЧЧЧЧ̂ ___

<4 , с

9 с А 0 8 Н
проход

d o

Р а з м е р ы  м м МАССА
4 п . м ,

к г .

ЦЕНА
1 п . м ,
РУБd Дн S L

m 1 0 0 1 1 8 9 3 9 5 0 6 0 . 7 6

1 5 0 1 0 / 1 6 1 1 0 3 9 5 0 9 1 . 1 5

z o o 1 8 9 2 1 1 И 3 9 5 0 1 3 1 .5 9

3 0 0 2 1 9 3 0 7 1 4 3 9 5 0 2 5 2 . 7 9

ш З О Е ш 1 7 3 9 5 0 9 0 4 ,3 2

Т р у б ы  п о с т а в л я ю т с я  з а в о д а м и  к о м п л е к т н о
С  А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы М И  М У Ф Т А М И
п о  с п е ц и ф и к а ц и и  з а к а з ч и к а .

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я

Т Р У Б Ы  У С Л О В Н Ы М  П Р О Х О Д О М  Т О О м м :
БИТ 100 ГОСТ 1839-80

4900-10 f 2
Л и а
И$

Фо р м а т  А9
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•й
Заводы-  изготовители Асбестоцементных
Т Р У Б  Д Л Я  Б Е З Н А П О Р Н Ы Х  Т Р У 5 0 П Р 0 8 0 Д 0 8  
П О . Г О С Т  1839-80.

ы
n'jn

i
Наименование заводов-' изготовителей У С Л О В Н Ы Й

проходММ1 г 3
1 /7.0. „ Акмянцементас"

Н. Акмяне, литовской ССР
100
ISO

2
А л е к с е е в с к и й  к о м б и н а т  а с б е с т о ­

ц е м е н т н ы х  и з д е л и й  н о с . К о м с о м о л ь с к и й  
- 1 ,  М О Р Д О В С К О Й  А С С Р .

W
3 А м в р о с и е в с к и й  ц е м е н т н ы й  комбинат г. А м в р о с и е в к а .  Донецкой, оба. 100

к
б е з м е н е  кий комбинат стройматериалов 

и м . В О  л е т  ТССР г. Б е з м е н н. Ашхабадской 
о б а г

100

6
б е к  а  6  а д с к и й  о р д е н а  Т р у д о в о г о  к р а с н о г о
З Н А М Е Н И  Ц Е М Е Н Т Н Ы Й  К О М Б И Н А Т  И М .?.Э. Дзержинского, г. be каб ад,ташкентски? ОБА.

/ 0 0

6
*  Б е л г о р о д с к и х  о р д е н а  т р у д о в о г о  к р а с н о г о  

з н а м е н и  к о м б и н а т  А с б е с т о ц е м е н т н ы х
И З Д Е Л И Й  Г . Б Е Л Г О Р О Д  О Б Л А С Т Н О Й

100

7

8

3

1 0

Б Р Я Н С К И Й  О Р Д Е Н А  Т Р У Д О В О Г О  К Р А С Н О Г О
з н а м е н и  к о м б и н а т  А с б е с т о ц е м е н т н ы х  
и з д е л и й  Ф а к и н О ; Б р я н с к о й  о б а

В о с к р е с е н с к / г й  к о м б и н а т  а с б е с т о ц е м е н т  
н ы х  и з д е л и и  „  К р а с н ы й  с т р о и т е л ь "Г. BOCKPECEHCK-L МОСКОВСКОЙ ОБА.

№
1 5 0

100

Д у ш а н б и н с к и й  ц е м е н т н ь ш  к о м б и н а т  
г Д у ш а н б е  , Таджикской ССР,

К а  р а г а  н д и н е  к и и  з а в о д  н с б  о  ц е м е н т ­
н ы х  И З Д Е Л И И  И М , 6 0  Л Е Т И  Я '  С С С Р  
н о с , А к т а у ,  Г а г я р и н с к о г о  р - н а  
К а р а г а н д и н с к о й  о б а . _____________ ___

юо
/го
mзоо
ООО

К и е в с к и й

11 И З Д Е Л И И .
комбинат А С Б О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х

1 0 0

т. Киев. ______________
—  —  Щ

ш а - f o j . z ___ 2-50

Ф орм ы  А Н
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Л Р О Д О А ? к Е Н И £

1 г 3

1 2 К о р к и н с к и й  к о м б и н я т  а с б е с т о ц е м е н т ­
н ы х  и з д е л и й  Г .  К О Р К И Н О  Ч е л я б и н с к о й  

О Б А .
m

13
К р а с н о д а р с к и й  к о м б и н а т  с т р о и т е л ь н ы х
М А Т Е Р И А Л О В  N 1  
Г  К Р А С Н О Д А Р , 100

1к
К р а с н о я р с к и й  к о м б и н я т  а с б е с т о ­

ц е м е н т н ы х  и з д е л и й  г  К р а с н о я р с к m

I f РЫБНИЦКИЙ ЦЕМЕНТНО - ШИФЕРНЫМ
к о м б и н а т  и м .  О к т я б р ь с к о й  р е в о л ю ц и и  
П  Р ы б н и ц я  М о л д а в с к о й  с с р

100

1 6 * *  С У Х О А О Ж С К И Й  К О М Б И Н А Т  а с б е с т о ц е м е н т ­
н ы х  И З Д Е Л И Й

г  Бу х о й  Л о г  С в е р д л о в с к о й  о е л . 100

1 1
Чи м к е н т с к и й  к о м б и н я т  а с б е с т о ц е м е н т ­

н ы х  к о н с т р у к ц и й  
г .  Ч и м к е н т  7 к я з я х е к о й  С С Р

100

1 8
С п а с с к и й  г о с у д а р с т в е н н ы й  к о м б и н а т  

а с б е с т о ц е м е н т н ы х  и з д е л и й
Г О П А С С К -  Д А Л Ь Н И Й - 1 2

П р и м о р с к о г о  к р а я

100

*  КОМбИНА) 
длиной

Jl %
К о м б и  н а
Г Р У З Ы

г в ы п у с к а е т  т о л ь к о  т р у б ы  
2 3 5 0 м м .

1 Т  М О Ж Е Т  Т А К Ж Е  В Ы П У С К А Т Ь  
Д Л И Н О Й  2 9 5 0 м м .

9 . 9 0 0 - 1 0 .  i . s
А и а

2-Я
1 5 5 - W O ^  Форм тАЧ
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ЗГ
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7 / » д а /  К Е Р А М И Ч Е С К И Е  К Я Н А Л И З Я Ц И 0 Н Н 6 / Е  
П О  Г О С Т  2 3 6 - 8 2  К О Д  О К П  5 7 5 5 1 0

С Т В О Л  Т Р У Б А / Рястр у б Т Р У Б Ы Толщи-мл
М асса1пот
М ЕТ Р А ,

кг.

Ц Е Н Я  
1 п  м , 

Р У 6 ,
в н у г р с н  
ц н я м с п  

А . м м

Д а н и я

1,мм
Д А Н И Я
Н Е Р Е З К И

i ,  И М

в н у т р е н н и м  дияметр
А/, им

Г л у б И Н И ,

м м

tin
стенки
С Т 8 0 Щ

м м

m 224 i9 30,9 _ ти _
200 60 282 60 20 43 J J *
250 т о 340 22 5 , * i s s

300 ито 398 27 75 3.95
3S0

1 0
456

1 0
28 9 7 8.3

№ 510 30 118 6.3
500 622 36 174 9,8

I

7 > У 5 Л /  П Р Е Д Н Я З Н Я 4 Е И Ы  W *  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В О  
Б Е З Н А П О Р Н Ы Х  С Е Т Е Й ,  С Е Т Е Й  К А Н А Л И З А Ц И И  

П Р О М Ы Ш Л Е Н Н Ы Х ,  Б Ы Т О В Ы Х  И  Д О Ж Д Е В Ы Х  
Н Е А Г Р Е С С И В Н Ы Х  И  А Г Р Е С С И В Н Ы Х  С Т О Ч Н Ы Х  В О Д
В н у т р е н н я я  и  н п р е ж н я я  п о в е р х н о с т и  г р у б  

должны выть п о к р ы т ы  х и м и ч е с к и  стойкой
Г Л А З У Р Ь Ю .
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Заводы - и з г о т о в и т е л и  к о р а н и ч е с к и х
КАНАЛИЗАЦИОННЫХ Г Р И В  ПО ГОСТ 226-02

Л /Й
n fn Н а и м е н о в а н и е  з а в о д а  -  и з г о т о в и т е  а  в А " Ш Т Р

i А р т е м о в с к и й  х е р а м  и к о -  т р у б н & ш  
з а в о д  г. Артемовен. Донецкой о б а .

1 3 0
ш
300
3 5 0
900

3
А З Щ и Ш в с к и и  к е р а м и ч е с к и й  к о м  в и н а  7  
г . Э л е к т р о у г л и .  М о с к о в с к о й  о б а . 1S0

ъ Н о в о ч е р к а с с к и й  з а в о д  к е р а м и ч е с к и х  
и з д е л и й  г . Н о в о ч е р к а с с к .

1 5 0
200

к
Речицкий к е р а м и к а -  т р у б н ы й  з а в о д  
г. Р е ч и ц а .  Гомельской о б а .

i s o
300

5
Р я з а н с к и й  з а в о д  к е р а м и ч е с к и х  т р у б  

г  Р я з а н ь  7
1 5 0
200

6
Св е р д л о в с к и й  з а в о д  к е р а м и ч е с к и х  

ИЗДг С В Е Р Д Л О В С К  ГСП-  529
200

7 Х а р ь к о в с к и й  к е р а м и ч е с к и й  з а в о дим 8  Г о д о в щ и н ы  О К Т Я Б Р Я  
г. Х а р ь к о в

200

8
Щ е к и  н с  к и й  о р д е н а  „ З н а к  П о ч е т а  *  

з а в о д  „  К и с л о т о  у но р  ч  
г . Щ е к и н о ,  Ту л ь с к о й  о б а .

150
z o o
3 0 0
№

3
В о л г о г р а д с к и й  к е р а м и ч е с к и й  

з а в о д  г . В о л г о г р а д

15 0
ZO O
2 5 0

АНО
4 . 3 0 0 - 7 0 . 1 2  №
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Р а з м е р ы ,  м м  t' П Р Ш Ч Н А Я  
М А С С Е  

1  Т Р У Б Ы . 
К Г

Т и п Н а р у ж н ы й  
д н я  м е т р  

А н

8 н х г р е н и м
Д И Я М Е Т Р

а

То л щ и н е  *  
С Т Е Н К И  

$

((Л И Н А  
Т Р У 66/

L

1 а

6 0 3 5 1 2 ,$ 1 6 0 0 , 5 5

1 0 , 4 0 1 5 3 0 0 1 .3

2 Z 0 П О 2 5 2 5 0 8 .0

2 4 0 № 3 0

5 0 0

1 6 ,0

2 6 0 г о о 3 0 1 8 ,0

8 8 0 2 2 0 3 0 год
О О О 3 < Ю 3 0 1 1 0 0 6 0 ,0

if
2 4 0 1 8 0 3 0

5 0 0

1 5 . 5
2 6 0 2 0 0 3 0 1 6 , 5

2 8 0 2 2 0 3 0 1 8 , 0

г $ 0 2 0 1 5 1 3 0 0 , 0 7

3 s o 3 0 1 0 2 3 0 0 , 0 7

ч
5 0 3 0 1 0 5 0 0 1 .0

1 2 0 5 0 2 5 2 5 0 2 , 8

1

1
j

Г

1
*

I
Г>
1

5
5 0 3 0 1 0 6 0 0 1 . 5

S O г о 1 5 6 0 0 1 . 8

1 и  
/ г ; 
И

г .  f<
З А ,

З Г О Г О В И Т Е А Ь :  К у ч и н с к и й  О П Ы Т Н О  ~  К  Е Р Л  М И  Ч Е С  -  
1й  з а в о д ,  г .  Ж е л е з н о д о р о ж н ы й - !
О С К О В С К О Й  0 6 Л .

t o  С О Г Л А С О В А Н И Ю  С  З А К А З Ч И К О М
В О Д  В Ы П У С К И Е Т  Г Р У 6 6 /  Д Р У Г И Х  Р А З М Е Р О В .
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Тру б ы  к е р а м и ч е с к и е  д ре н а ж н ы е  
ПО ГОСТ 8411-74* КОД ока  5755г о

Р А З М Е Р Ы ,  М М  П С п р а в о к
.м а с с а

1Т » Х Б Ы
- К .

Ц е н а
1шт.

Р Ы Б .
ИЗГОТОВИТЕЛЬШ т р е к .

ДИАМЕТР
ТОЛЩИН к 
СТЕНКИ №

125 18 333 5,33 о,гзч Рязан с к и й  завод

КЕРАМИЧЕСКИЕ ТРИБ
г. Рязань.№ г о 3 3 3 7,98 0,32

175 22 3 3 3 10,09 О М

Тр у б ы  к е р а м и ч е с к и е  д р е н а ж н ы е  
РАСТРУБНЫЕ ПО РСТ- 529-ВЪ КИРГИЗСКОЙ ССР.
кар, око H s is i

Р А Я  М Е Р Ы .  М М
ж *
М А С С А
1 т т ь о а

Цена 
1п м

Г Р У Б Ы . 
Р У  Б *

ИзготовительС Т В О Л  Т Р У Б Ы Р А С Т Р У Б
Ъ н ы г
П И Я М ДлинаГ О А Щ

CTEHW
ВНЫ Т
Д И А М

САУ6Н‘
И А

толщ
С Т ЕН К И

150 600 го 205 50 го /3,0 2,20 Кызыл‘ П И Н С К И Й
К О М Б И Н А Т
строительные

М А Т Е Р И А Л О В
г. Кызыл- Кия.200 600 25 253 50 25 21,9 3,35

Трубы ф ильтрую щ ие п о р и с т ы е

ПО ту21-РСФСР -6 4 г-77 КОД ОКП 575400

РАЗМЕРЫ, ММ С  ЯРЯ вон 
М А С С А  

1 п  м ,
___Г Г  ’

Цена 
1/7 . М ,  

РЫ Б И з г о т о в и т е л ьВ Н У  Г Р Е Н  
Д И А М

Н А Р У Ж И .
Д И А М Е Т Р

ТОЛ Щ И Н А
С Т Е Н К И

/ 8 4 242 29 32,0 11,50
С в е р д л о в с к и й  з а в о д  
К Е Р А М И Ч Е С К И Х  И З Д Е Л И Й  
л С в е р д л о в с к

г С П -  Б Е З

Ц .9 0 О - / 0 ./ .2
Лист
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Т р у  В Ы  И З  П О Л И Э Т И Л Е Н А  Н И З К О Г О  Д А  8 А  £
v  / п н д !  П О  г о с т  1 S S 9 3 - 3 3 *  к о д  а к п  г г 4 з н

Н И Я

Ч  dР  МАР 
Ь  М М

Т И П  л  I Г И П С А т и п е Г И Г )  г
ЗА80Д-ИЗГ0Г0
ЗИГЕЛЬ
7см- . 
лист/$)К ш г гя с м :  м ас с*

Ч Щ-М, КГ.
ценяtn /сл
PUS.

\canut-спнюММ
МЯСС А И . дг,

Ц£НЯ
ТГЫСЛАр*6.

тали/СТЕМК1мм
МАССД н 7/7 М КГ.

Ц ЕН Я■/тыс.ПММ&
толщ.zrttm
м м

ПАССА Iff М- КГ-
гггт

1ТЫСП.М.РКЬ

X  —  
*  1 0

— — — — — — 2 ,0 0,052 S 5 7

? 16 — — — — — — — — — 2 .0 0,09г Н О 7 .8

i 2 0 — — — — — — *— — — 2 .0 0 .118 1 к О 7 ; 8

2 6 — - г - — — — — 2 .0 0 ,1 5 1 1 7 0 2 .3 0 ,1 7 2 г о о ? Г Щ
7 ,8 :9

з г — — — — — — 2 ,0 0 ,1 9 7 2 3 0 3 ,0 0 2 8 0 3 1 0
г - . Ш

а ш .

к о — — — 2 ,0 о гн з 2 6 0 2 ,3 0 2 8 6 320 3 .7 о д з г к 8 0 г-.з  (с} 
7; 8 :9 г

5 0 — — — 2 .0 0 ,3 15 3 5 0 2 .9 о к к з S 0 0 к. 6 0 6 6 9 7  к о
2 :3  (cj<
Ж

6 3 г р 0 Д 0 1 k lO 2 .5 О к 9 7 5 3 0 3 ,6 0 ,6 9 1 7к 0 5 ,8 10 6 ИЗО
*:г ;ц с )

' Ш а
9 (с ),щ

7 5 2 ,0 0 к 8 0 5 5 0 2 .9 0 ,5 78 8 0 0 НД 0 9 2 1 10  к о 3 .9 1к 9 //5 0 7;
Чфо(с)

9 0 2 ,2 О б к З 7 2 0 3 ,9 0 ,9 8 1 1 1 0 0 Ч 1.3 9 ik W 8 .2 2 1 \ 2 2 2 0 ЩS T 10 !с,

110 г ? 19 4 6 1 1 0 0 4 .3 / Д 7 1 8 0 0 5 Д 2 ,0 9 23 0 0 /0 0 3 1 6 З Н 5 0
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12 5 — — — — — V г , 6 9 2 8 3 0 — — — 10 (c )

/к О 1 ,5 5 1 6 0 0 5 Д 2 ,3 3 2 7 0 0 8 ,0 1 , 3  5 5 550 12 ,8 5 .1 к 53кО 2\Z(cn)

16 0  :1 9 1,9 6 1 2 0 0 V 1 0 6 1 5 0 0 9 .1 4 ,3 7 к в о о *4 .6 5 .7 6 95 0
W ( c ,

Шь
2 0 0 4 .9  •1 8 6 m o V 4,11 /6 9 0 « . к 5 ,8 1 7 1 3 0 м г ю р 10 5 20 1

2 2 5  ■F  -1 8 8 3 7 7 0 а р к, 98 5930 *2 .8 2 .5 9 8 98 0 г о р 13 ,г /3 5 /0 r r f v )
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типл ТИП СП ГИПС тип Т щЗНПЛк
(СМлист
16

толщ
Г Е Н
м м

МАСС Я 
1П Afкг

ЦЕНА1гЬ/Сn-MMi
голщ}Г£НММ

МАССА 
In  мКГ

ЦЕНА
1тыс
п и т

толщстен
п м

МАССА 
In м  

КГ

ценя1тысWIPES
ТОЛЩСТЕН
ММ

МАССА 1П /КГ
ЦЕНА 1тыс ПМ РУБ

3!5 V 104 mo 12,2 Н.7 11586 17,9 18,8 17540 287 05,1 25000

ноо — —_ — — 22J 27 2802036.4 41.8 40000 5
500 — — — — — а д 42,1 4050 45,5 64,8 62000 5

630 — — — — — 35,7 66,8 64200 — — — 5

710 — — — 27,4 59 — 40,2 84,7 — — — 5
800 — — 30,8 74,3 45,3 108,0 — — — — 5

№ 22,0 61,0 m o o 31,7 94,6 ____ — — S
1000 24,4 15,2 m oo 38,5 117,0 — — — — — 6

Трубы  „ з полиэтилене высокого 
ДАВЛЕНИЯ /лад/ПО ГОСТ №39-83 к о д о к т гш

Среди
НАР
d

мм

ТИП Я тип С я типе ТИ17Т мттот
(см

мек
толщ
СТЕНММ

МАССА 
in  М  

К Г

ЦЕНА 
in  м  
PUS

толщ
СТЕН
М М

МАССА1пм
К Г

ЦЕНА
Г а м
P'JS

толщстен
м м

МАССА 
In  М  

К Г

ЦЕНА 
in  М  
РЯБ

голщСТЕН
М М

МАССА 
1а м  

К Г

цена
1тыслр4РУР

10 — — — . — — — — 2,0 0,051 45 6;8

12 -— — ---. —р- — — 2.0 0,063 60 6'8

16 — — — — 2,0 0,089 70 2,7 0,112 90 8
го — — — — — 2,2 0,125 100 з,ч 0,178 140 8
23 — — 2,0 0,146 120 2J 0,189 140 4,2 0,271 2/0 8
32 — 2,4 0,226 170 з , з О Д П 230 1,4 8 . W 330 8
НО — — — 3,0 0,364 250 4,3 0.471 340 6,7 0,682 480 8
50 — — — 3,7 0,514 380 3,4 0,745 510 8,4 1.07 780 8
S3 — 4.7 0,85 580 S.8 W 800 Ю ,5 1,68 1220 8
н о

— — 8.2 2,54 1700 11.8 3.34 2370 184 5,11 3800 8
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so
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025 
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0,10
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0,6
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0,63

5 1

0 ,25
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0,10
0,06
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0,6
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з а 
но 
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0,45  
б  30 
6,id

0,61  
0 45  
6,28
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Примечания

1  Т Р У Б Ы  П Р Е Д  Н А З Н А Ч А Ю Т С Я  Д Л Я  Н А Р У Ж Н Ы Х  И  
В Н У Т Р Е Н Н И Х  Н А П О Р Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В ,  Т Р А Н С П О Р Т И Р У ­

Ю Щ И Х  в о д у .  В О З Д У Х  и  р а з л и ч н ы е  а г р е с с и в н ы е  
С Р Е Д Ы ,  к  К О Т О Р Ы М  П О Л И Э Т И Л Е Н  Х И М И Ч Е С К И  С Т О Е К •

2 .  Вы п у с к а е м ы е  п р о м ы ш л е н н о с т ь ю  т р у б ы  и з г о т а в л и ­
в а ю т с я  И З  П О Л И Э Т И Л Е Н А  Н И З К О Г О  Д А В Л Е Н И Я  

/ П Н Д /  и  В Ы С О К О Г О  ,  Д А В Л Е Н И Я  ' 1 П З Д 1  с л е д у ю щ и х

т и п о в ;  л / л е г к и й  :  с л  I с р е д н е - л е г к и й П  
с  [ с р е д н и й 1/ ;  т  ( т я Ж е л ы й ) .  }

В. Но м и н а л ь н о е  д а в л е н и е  воды  в ы р у б а х
П Р И  Т Е М П Е Р А Т У Р Е  2 0 ° С .  ' .

Тип л -  о ,г г  м па  / г ^ к г с /с м 2)
Т и п  с л -  0,4 МПа ( Ч к г с  [ с м  г) .
Тип 0 - ог6 МПа ( 6 к гс  [см Ч  
Типт г  1,о мпа ( ю к гс /см у .

Н . Д о п у с т и м а я  т е м п е р а т у р а  т р а н с п о р т и р у е м о й  
ж и д к о с т и  -  д л я  т р у б  и з  п н д  д о  7 0 %

Д л я  т р у б  и з * п в д  д о  $ о ° с .

£ ,  Трубы из пнд при нагревании  имеют
М Е Н Ь Ш И Й  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т  л и н е й н о г о  р а с ш и р е н и я  
И  Н А И Б О Л Е Е  У с т о й ч и в ы  К  В О З Д Е Й С Т В И Ю  
Р А С Т В О Р И Т Е Л Е Й  П О  С Р А В Н Е Н И Ю  С  Т Р У  В  A M  И  И З  П В Д  
В  С В Я З И  Q  Ч Е М  Н А И Б О Л Е Е  Ш И Р О К О Г О  П Р И М Е Н Я Ю Т С Я  
8  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е  С О О Р У Ж Е Н И Й  В О Д О П Р О В О Д А  И  К А Н А Л И ­
З А Ц И И .

о . Т р у б ы  и з  п о л и э т и л е н а  н е  с т о й к и  к  т а к и м  с р е д а м ,  
К А К  К Е Р О С И Н ,  Н Е С р Т Ь , Й О Д  К О Н Ц Е Н Т Р И Р О В А Н Н Ы Й \  С Е Р О ­
У Г Л Е Р О Д  ,  Т Р И Х Л О Р Э Т И Л Е Н  И  Х Л О Р  1 0 0

7  П е р е ч е н ь  з а в о д о в -  и з г о т о в и т е л е й
С М . Н А  А И С Т Е  i 6

« .90040.12.
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Условны*
ПРЯМА Размеры, мм

МАССА
1п.м.Й Г

ЦЕНА
ЮОО/Я /И

мм
4J Й Ф Ф е е, ф S С

ш *
РУБ

50 50 50,6 59д Hi м 3Z 3 $ о,№ £90

WO Щ НОД 137,5 74 / У 6В Bt5 7 f.zzs 875

Т р у с ы  и  з г а  т л е л  п а я ю т с я  Д л и н о й  б о О О м м

Т р у  в ы  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  Д Л Я  П Р И М Е Н Е Н И Я  В  С И С Т Е М  Я  к
З Н У Т Р Е Н Н Е Й  К А Н А Л И З А Ц И И  З Д А Н И Й .
Максимальная допустимая температура стоит: 
Постоянных 6QP-70°G 
Кратковременные /до (мин/ -  МО°с.
С о е д и н е н и е  г р у б  п р о и з в о д и т с я  с  п о м о щ ь ю  у п л о т н и ­
т е л ь н ы х  К О Л Е Ц .  И З Г О Т А В Л И В А Е М Ы Х  И З  Р Е З И Н Ы  

М А Р К И  З З Ш  И Л И  Т Е П Л О С Т О Й К О Й  М Я Г К О Й  р е з и н ы  
Т в е р д о с т ь ю  п о  т и р  в  п р е д е л а х  J O - 9 S  п о  
гост г г в в в . м -77

Изго то в и те л и : t) Ду м и н и ч е с к и й  ч у г у н о л и т е й н ы й  
за в о д  Г. Д у МИНИН И, КАЛУЖСКОЙ ОВД.

s j  Ш о г р щ о з с к и й  З А В О Д  п л а с т м а с с о в ы х  
С А Н И Т А Р Н О Т е Х Н И Ч Е С К И Х  и з д е л и й

г .  В и н о г р а д о в .  З а к а р п а т с к о й  о б а .
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““ Размеры, мм ИАССА
1п.м.
КГ.

ЦЕНА
ЮОдом
pysd i 4 г S St $2 L е 8

г ъ ч 5“ 6 7 8 8 10 11
Тип I

26 Z5.3 — 1.S — .— , 32 —- - г 0,174 180
К 32.3 .— ixa — ___ 32 — — 0.264 260

Продолжение ГА6Л1чцы смотруУТЕ НА АИСТЕ /3

-  —.................... ляс/

4 .9 0 0 - 0 .1 - 2  1-ы
------------- -------------- - фарМАТАЧ

Т р у б ы  н а п о р н ы е  н з  н е л л а с г и <р и ц и р а в д н н а г о  

ПОЛИВИНИЛХЛОРИДА fmxJ п0 ту 6 . 19-г31-83

КО0, ОКП 224821

Тип I
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Продолжение |

< _ ? ___ S ] Н 5 1I » i  \ J l X I f f l J tl
Т и п  1

но 110.8 80 St3 - J L 5Л0 116 , 40 ?t6Z 2560
i60 461,0 132. S V ¥ V m 22 47 5,5/ S2S0
22s 226,4 186,0 10.8 12,6 10,6 154 27 20 10,87 10m
280 281,6 314,7 13,4 , 14,3 13,4 472 k 24 (6.73 m m
3/5 316.8 351.3 15,0 ю J S L m s's 26 21,00 m oo

Т р а в ы  н а п о р н ы е  т  / ю л а о т т ш х ч д о  ( п о и )  с ы г ш с к а о г -  
с п  т я ж е л о г о  т п л  с  р л с т р а в т н  и  н р Е д н т т  ч ш т я  д л я  

т р у б о п р о в о д о в  r p m c r w m i p m m ^ m  о п л о т о м  w m  я  п я т ы е *  
в о г о  К А Ч Е С Т В А )  А  Т А К Ж Е  Д А Й  Д Р У П Ж  Л Г Р Б С Ш И Ы Я  В Ш Д Ш  Я  
Г А З О О Б Р А З Н Ы Х  С Р Е Д  П Р И  Т Е М П Е Р А Т У Р Е  Д О  № * £ ,  К  К О Т О Р Ы М  
ПВХ СТОЕК, fid л НЕ СТОЕК К ХЛОРУ И т&ВТШ№ Ш  Ш№*
Н Е Н И Я М .
Использование г р о б  m  n o t  д л я  х ш ^ с т о в ы т * / ш т ь е о б т о  
в о д о п р о в о д а  двпуохяется только m m  ш т т м  / > « • •
Ш Е Н И Я  М И Н И С Т Е Р С Т В А  З Д Р Д В 0 & Х Р / Ш Ж Н Щ 1 .
Требы с растру6дм  и типа Е соединяются при помощи реви*

Н О В Ы Х  У П Л О Т Н И Т Е Л Ь Н Ы Х  К О Л Е Ц ,  Т Р У 3 6 / С  Р А С Т Р У Б А М И  Т И П А Х  
С К Л Е И В П Ю Т и Я  С  П О М О Щ Ь Ю  К Л Е Й  М А Р К И  Г И П К Ч В Т  П О
та s -o s -n si-d c -w .
В м арке  груб должно выть у ш о ш  для к о т !  cow

В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я  О Н А  П Р Е Д Н А З Н А Ч А Е Т С Я  ( П И П Е В Л Л , Г е Х Н И Ч й С Щ
Пример условного обозначения травы о р/ттразом 

Д Л Я  С О Е Д И Н Е Н И Я  6  П О М О Щ Ь Ю  Р Е З И Н О В О Г О  т Л О Т Н И Т Е Л Ь Н О Г О  
К О Л Ь Ц О  Д И Я М Е Т Р О М  4 6 0 М М )  Т Я Ж Е Л О Г О  Т И П А ,  Р Д В Р Е Ш О Н Ш Н  
Д Л Я  Х О З Я Й С Т В Е Н Н О *  П И Т Ь Е В О Г О  О О Д О О Н Д В М Е Н И Л ' ,

Г Р У Б А  П В Х  р  1 6 0  т  Л И Т Ь Е В А Я  Г У  В * 1 У * Е В 1 * П З .
За в о д ы -  изготовители  труб и з п вх  т у  $ ч 0*зот*ж

Наименование завода * изготовителя Диам  е т р  , У, мм
4 6 Р 0 3 А Р С К И И  ЗАВОД ал ВСГМОСС

г. Бро вары  , киевоко я  оба.
2 5 ;  3Z; НО 
ISO : Ш ;  3 IS

2 НПО „ п л а с т и к ' г.М о с к в а 110 \ /SO) 2 Z S

Поставляются трубы  отрезками длиною Vnfa/w m icn м ш ош ом)

4 .9 0 Q -W J .Z
АЩ
№

З & Б Д Л -'О Л  " рврмаш
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Т « Й И > /  К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Е  И З  Н Е П Л А С Т И Ф И -  
Ц И Р О в и н н о г о  П О Л И Х Л О Р  ( П в х )  п о

т а  в - i s - s o 7-  o s  и о л  о к п  г г  ? в г /

й

«fej J

ее
'S

р А З П в Р Ш № Hflcc/t
w a n t
Ш Ш

к г

IL E N A
1ТЫС
U J7

- Д , „d d t t d o $ S t S i £ A £ г h l

у 1l 3 h s ' S 7 j ' 9 W / / 1 Z 13

s o s o p $ 9 , в 1 2 3 .0 8 f i J / j 18 38 6 8 6 5 0 1 ,8 4 —

s o Щ Ч 101 3 ,2 г о 2 1 9,1 г о 1 8 В г о г о 3 , 5 7 5 2 5 0

9 3 Щ Ч ’ 101 3 ,2 2S U 9.1 г о 1 8 s 5 4 4 0 2 J 4  J—

Н О 110,4 120,6 з . в o s 21 9.1 г г 9 9 о

2 0 0 0 J , 3 S 53 5 0

m s 4 , 1 6 6 6 0 0

2 6 0 S 4 ,3 8 m o

¥ S 0 0 ,4 4 -

m o 6 . 1 —

№ m s / д а 3 . 0 u V H J 3 2 7 9 7
m o 5 , 1 8 0 4 4 0
m o 0г г 16660
m o IS , 0 8 i m o

8 0 0 0 1 6 .4 S 2 5 3 2 0

П о о д о д т н н в  г а в а н ц ы  с п о т р н г е  н о  л и с т е  г /

Ш О Ч О .1 . %
1ЙС

гьч
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1 в 3 У S 6 7 В У 10 н 12 13

160 160,5 174.1 *1.1 4,1 3.9 Н.7 12 74 7
2000 5,9 —
зоао 10,4 —

SSOO 10 2. —

5000 гв.9 —

гоо гоо,б г is. г ч.Б ч,0 з.ч 13.0 YO ВО 0 5500
6000

23,25

25.16

33225 
43090

200 200,6216,2 5,9 5,5 3.9 *з.о 40 3 0 3 5500
SOOO

29.30
32.6

45090
50200

Тр у б ы  д о л ж н ы  п о с т а зл р т ь с я  комплект но е  ф а с о н н ы м и  
ч а с т я м и  и  у п л о т н и т  ель м ы м и к о л ь ц а м и  п о  сп ец и ф и к а ц и и
ЗАКАЗЧИКА.

Тр у в ы  к а н а л н з л 'ц и о н н ы в  из п о л  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  прим е­
н ен и й  о сист ем  А /  б ы т о в о й  к а н а л и з а ц и и  п р и  МАКСИМАЛЬ­
НОЙ постоянной температуре SO°C и  т емперат ура к р а т к о - 
ВРЕМЕННЫХ стоков до  ЗШ*с.
Тр у б ы  изготовляют  с  р а с т р у б о м  д л я  соединения с  пом ощ ью

РЕЗИНОВЫХ УПЛО ТН ИТЕЛЬНЫ Х КОЛЕЦ. О  О СОГЛАСОВАНИЮ С ПОТРЕ­
БИТ Е Л Е М  д о п у с к а е т с я  поставка ТРУП БЕЗ РАСТРУБ о д - 

8  П Р О Ц Е С С Е  Э К С П Л У А Т А Ц И И  ГРУБЫ ИЗ Г78Х Н Е  В Ы Д Е Л Я Ю Т П
окруж аю щ ую  среду вред н ы х  вещ ест в и  их п р и м ен ен и е  
н е  тревует особы х м е р  п ред о ст о ро ж н о ст и .

Пр и м е р  у с л о в н о го  о б о з н а ч е н и я  т ру бы  р з п о л и в и н и л ­
х л о р и д а  НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ НОММ ДЛЯ КАНАЛИЗАЦИИ, 
толщ иной с т е н к и  3,2 мм , длиной йаоо мах ТРУБА пах К 
"0X5, 2 * Нооо ту  6- to-307-ЗБ.

Из г о т о в и т е л ь ', н п о  „ Пл а с т и к "  г. М о с к в а ,

ч . т - ш . г

ъ ъ \\~  0 \
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______Ш
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Tp s s u  ФАолнгоаме по ТМ в-0 5 -1 п о ~ 1 в  
Щ  ОКП ZZS811

S 5

РАЗМЕРЫ, ММ рабочее
№Щнгс/си2

Масса
ТРУВЫ,
кг 9

ЦЕНА 
1пог. М 
РУБ.<Jy д A t S е, е L

32 SO S7 8,Б 12 3 6,0 П,2 62,60
во те $8 11 12 12 2000 6,0 6,8 11,10
30 ю г 12$ 12 15 12 6,0 12,5 16,30
100 125 1S0 12,5 1S 1S 5,0 16,8 19,65
1S0 17В 210 12,5 20 30 Ю 12Д 23,70
200 225 26S 12,5 30 30 3,0 16,8 39,65
2S0 275 330 12,5 40 48 1000 2,0 21,5 56,56
300 330 330 15 45 53 2,0 30,S 82,00
$50 380 440 15 45 52 1,5 no,s 102,00

Завод-  
изгото­
вить

Трубы  фаоаитовые применяются да  я  трубопро­
водов - ГР А иг лор ТИРУЮЩИХ АГРЕССИВНЫЕ ЖИДКОСТИ-
Тр у б ы  и з  ф а  о а  и г а  хо ро ш о  п р о т и в  о ст о я т  д ей ст ви ю
СОЛЯНОЙ, СЕРНОЙ, ФОСФОРНОЙ, УКСУСНОЙ и ДР. КИС АО г. 
ХЛОРИРОВАННЫХ УГЛЕ В О ДО рЬдОВ и МИНЕРАЛЬНЫХ 
МАСЕЛ. ПСОВУЮ U . C H H 0 C T 6  ПРЕД СТА ВАЯЕТ СТОЙКОСТЬ 
ФЛО Л И ТА к ДЕЙСТВИЮ СОЛЯНОЙ КИСЛОТЫ АЛОВОЙ 
КОНЦЕНТРАЦИИ. ФА О Л ИТ НЕСТОЕК К АЗОТНОЙ 
И ХРОМОВОЙ КИСЛОТАМ, НОДУ ВРОМУ, АННЛННО-

- И З Г О Т О В И Т Е Л Я .

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  т ру вь/ и з  ф а  о л и г а
У С Л О В Н Ы М  Д И А М Е Т Р О М  S O .  Г Р У В А Н ц  S 0 - Z - 2 4 . 3 3  

( 2 4 ,3 $  З А В О Д С К И Е  Н О Р М А Л И )  *

4 .30  О-10. 1.2
Ш
пь

К р я & р с з а п  ' К р а н а  и  н а ФОРМАГМ



ТрХВЫ ИЗ ФТОРОПЛАСТА - Ч  ПО
та & -0 5 -ш ~ 'м  код  о ка  агчвз/

Зелов,

Я% У А
V

Р а з м е р ы ,  мм М А Ш
1а.м.
КГ,

Цен а  
З А  1КГ, 

РОБ.
МРНХСИЫЙ
д и ам етр

Т О Л Щ И Н А
СТЕНКИ

Д Л И Н А
ГРИБЫ

$0 ЕВ 9 4 /

7 В 87 О 4 ? Ic-tl

100 11S 7 ОТ 5 0 0 ч,7 S e - w

200 220 10
ДО 3000

19 ffir-8

300 3 2 0 12,5 2В

m 430 /5 №

ТРИБЫ ИЗ 9Г0Р0ПЛА СТА -  Ч  ПРЕДНАЗНА ЧЕНЫ  ДЛП 
ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ а г р е с с и в н ы х  сред , при  
ДАВЛЕНИИ ДО ЕКГС/СМ U t  РАБОЧЕЙ СРЕДЬ/ ОТ 
- 60°С ДО + 1S0°C, SB  ИСКЛЮЧЕНИЕМ РЯС ПЛАВЛЕННЫХ 

м елочны х МЕТЯ АЛОВ т р е х  ф т о р и с т о г о  х л о ра
и  Э Л Е М Е Н Т А Р Н О Г О  Ф Т О Р А ,

З а в о д  -  и з г о т о в и т е л ь :

Н и ж н е т а г и л ь с к и й  з а в о д  п л а с т м а с с

п о , ..Й Р А Л Х И М П Л А сП  Г. Hi/хениА Та г и л ,

Д о п у с к а е т с я  и з г о т о в л е н и е  три о  д а н н о ю  
бо л ее  Зм.

W Q D 4 Q J . B .

* 5 5 « Ч А

m
Н7

УоршгРу



№

*3
о

1 TPSf&bf СТЕ,ХАШ7ЛРСТНКОе£}Ш, ХИМИЧЕСКИ 
| огоикно rw ту $-w~e87-BS код окп zzssw

с?
Тип Размвры, мм Phsoiec MeccafTPHSbt . ЦЛННОИ S,SflT,xr

цена
е»
о* ТРУВЫ имтРАА- ятмвпHitt* ЗИМА . &*№»*№

* Толщина 
стенкиг АлинаOflCW&fl

■ AACHS" HAS Pfffa
1/7 я гривы '  />*81ST

& КАПОРНЫВ
£
в» ш — 0 — 72 51
ы

е 300 — 6 — 90 59
шадкнми 
| концами 600 — S — 0 ,6 124 74

800 — 9 — 2f3 112
\ moo — 11 — 320 153

№ 452 0 — 79,1
1 m 552 3 — 99,3

[ С ёУРТАМИ 300 309 6 — ¥ Щ 1
900 239 Я — 234,8
moo m e 11 — 350,1
ш *— 6 355 77,7

раотрувнлп 800 — 0 270
o,f

133,s
800 •4» я 370 223,1

......^ _ J
1000 — 11 399 313.9

згг~
БЕЗНАПОРНЫЕ

moo — 2,5 — 303
2 m o — 9 — 392

сш А х и т 1300 — 9 — 957
I КОНЦАМИ m o 10 — 0,08 837
%

?
m o ■PIU 11 730

1
Яво — 11,5 — 8(2

РДСГРУКНАЯ m o H,S 420 0,08 883,7

t
а
С►

4.900-10.12.
шет 
2 68

фврттАЧ

(
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П р и м е ч а н и е

Tpxsv сте к  л Of}л нс г  и  козы £  ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ
Д Л Я ' СТРОИТЕЛЬСТВА ТРУБОПРОВОДОВ, ТРАНСПОРТ# • 
РУЮ Щ Ш  А ГРЕССИ ВН Ы Е СРЕДЬ/ С ТЕМПЕРА  -
гур о и  а г -4 о °  д а  т S 3 0С . Они ст айки к
РЙЗАИЧНЬ/М КИСА ОГАМ /  ФОСФОРНОЙ ,  БОРНОЙ
СОЛЯНОЙ, СЕРНОЙ{) А ТАКЖЕ АММИАЧНОЙ ВОДЕ 
И РАСТВОРАМ МИНЕРАЛЬНЫХ СОЛЕЙ.
В се  трусы ПОСТАВЛЯЮТСЯ НОМИНАЛЬНО#
д а й н о й  $,S и  / /  МЕТРОВ.ПО СОГЛАСОВАНИЮ С ПОТРЕБИТЕЛЕМ  ДОПУСКАЕТСЯ 
ИЗГОТОВЛЕНИЕ ТРУ о И  ДРУГОЙ ДЛИНЫ, НО НЕ 
М ЕНЕЕ /М.
8, ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКИ ТРУБЫ ВХОДИТ  .  .
1) МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ/ СТЕКЛОПЛАСТИК (C J  
$  КОНСТРУКТИВНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ :

Г- ГЛАДКАЯ 
Р - РАСТРУБНАЯ 
Б - С БУРТАМИ

3} Ис п о л н е н и е  в н у т р е н н е г о  за щ и т н о го  с л о я : 
я -  в н у т р е н н и й  з а щ и т н ы й  слой  в ы п о л н е н
НА ПОВЕРХНОСТНОМ МАТЕ ИВ ЛАВСАНОВЫХ
волокон.

От с у т с т в и е  б у к в ы  Я  о б о з н а ч а е т , чт о  е е
ВНУТРЕННИЙ ЗАЩИТНЫЙ СЛОЙ ВЫПОЛНЕН ив
СТЕКЛЯННЫХ волокон.
ч) Пр о п и т к а  с в я з у ю щ и м и  с м о л а м и

смола П Н -15 ' ИЛИ „ Д ЕР6АКАИ *
Z -  СМОЛА П Н -1 3

5J Но м и н а л ь н ы й  в н у т р е н н и й  д и а м е т р .

Пр и м е р  у сл о в н о го  о б о з н а ч е н и я  г р у б и  
и з с т е к л о п л а с т и к а : с г л чао

Из г о т о в и т е л ь : Се в е р о д о н е ц к о е  и м . 60 л е т  и я 
Вел  и к о н  О с т а  з р ь с к о й  с о ц н а л  и  с т и ч е с к о й  
Ре в о а  нзц и и  Д  о. „ С т е к а  о  п л а с т и  и  ?

4 3 0 0 - 1 0 .1 .2  —

3 5 W ~ Q 4  Формагау



IИ
м

 У
 по

л/
, 

ХП
ол

пи
сь

 #
 д

т
 Ш

д
м

м
и

зт
----------------------------------------------------- Ъч

Тр у б ы  с т е к л я н н ы е  д а  я  н адзем н ы х
ТРУБОПРОВОДОВ ПО ГОСТ 8 8 9 4 -8 6

К О Д  О К О  5 9 8 6 И

Услов\ 
и ы й  t

ПРОХОД
4 3

м м

Ра з м е р ы ,  м м
Ш о п е
о, а в а е н

М а с с а  

in .  К

к г

Ц е н а

1п.м.
Р У Б .

З а в о д -
Диаметр
н а р у ж и .
Л » ....

Толщина
стенки

S

Д л и н а н и е  
м н е  

(кгс1ей)
ИЗГОТОВИТЕЛЬ

НС w ч

3;E,7SJ

/,0 0,7(7j V ! 0,36
Го м е л ь с к и й
с т е к о л ь н ы й
ЗАВОД.
ИМ. ЛОМОНОСОВА.
0.0. Костю к о в к а  
Бу н а н с к и й  стеколь­
н ы й  з - d  сое. ву ч л . 
К и е в с к о й  о уласти .

50 67 Г
----АГ—

н е  ( И 2 , 9 0,60

80 93 6 — >г— 9 ,5 (5 ) *1.8 1,80
Го м е л ь с к и й m

too 181 7 —» — о,Ч  (ч ) 7,0 1.65
с т е к о л ь н ы й
з а в о д

и м . Л о м о н о с о в а

150 169 3.S —*т— 0,3(2) 11,0 8,85 п .о  Ко с т ю к о в к а

Ст е к л я н н ы е  т р у б ы  п р е д н а з н а ч а ю т с я  д л я  п р о к л а д к и

Н АД ЗЕМ Н Ы Х ТРУБОПРОВОДОВ, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ ПРИ ТРАНСПОРТИРО­

В А Н И И  ГОРЯЧИХ И  ХОЛОДНЫХ АГРЕССИВНЫХ ЖИДКОСТЕЙ И  ГАЗОВ

( з а  и с к л ю ч е н и е м  п л а в и к о в о й  к и с л о т ы ) ,  п и щ е в ы х  п р о д у к т о в ,  
В О Д Ы  и Д Р У Г И Х  м а т е р и а л о в .

Ст е к л я н н ы е  т р у б ы  п р е д н а з н а ч а ю т с я  д л я  п р о к л а д к и  н а ­
п о р н ы х , БЕЗНАПОРНЫХ и ВАКУУМНЫХ ЛИНИЙ.

Тр у б ы  с т е к л я н н ы е  в ы д е р ж и в а ю т  т е м п е р а т у р н ы й  п е р е п а д •

П Р И  Т О Л Щ И Н Е  С Т Е Н К И  Д О  !1 М М  - 8 0 ° С )
П Р И  Т О Л Щ И Н Е  С Т Е Н К И  О Т  4 М М  Д О  5ш м  -  7 5 °  С )
ПРИ  ТОЛЩИНЕ С ТЕН КИ  О Т 5 м м Д О 6 м м  - 7 0 ° С )

П Р И  ТОЛЩ ИНЕ СТЕНКИ ОТ 6 М М  ДО ТММ ~ 6 5 ° C j
ПРИ ТОЛЩИНЕ С ТЕН КИ ОТ 8  ММ ДО 11м м  - 5 0 °  с_________

4.9Q0-10.12  и
формат АЧ
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________ _______________,___________________________________________ Щ
Д в т а л в  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  с т а т ь я м и  В Е С Ш О В Н Ы Е  П Р Н В а ^ Н Ы Е  

к а  ш и л а  [& ioo к г с / с м й)хш г о с т  н э п е -  ъъ* 
В в р Б з с а д ы .

tt  о и д Е Н Т р м ч в с к ц й  п е р е х о д  З к с ц Е и т р и ч ь с к и й  п е р е х о д .

V { V )

Пример те зави о го  о&ознАчени* «он^Еитричьскаго 
пйрахо&а Эна3 2$мм, dMa 27Вмм, й» 1Q нм, 8t * ш мм из стали 20.

Пврг*0& К 3 2 & в ICN 2 7 3 * 1 0  ГОСТ 1 7 3 7 8  -  8 3
То зхб, № стали 09Г2.С.

П е р е х о д  К  3 2 5 м о - 2 Т з * ю -  о д г г с  г о с т  п з 7 8 - е з

. То й Ь ,  эксц ен три ческо го  и з  стали 2П:
П е р е х о д . 3  3 2 5 * 1 0 - 2 7 3 * 1 0  г о с т  П 3 7 8 - 8 3  

Т о  г л с ,  мэ с т а л и  0 9 Г 2 С :
ПЕРЕХОД 9 3 2 5 * 1 0 - . 2 , 7 3 * 1 0 -  0 9 Г 2 С  г о с т  1 7 3 7 8 *  8 3

То JXS, нз етдяи 10Т 2  ДЛЯ трувопрободов пАрА и горячей воды: 
Переход Пэ 325М0-0Л 3*10-107*2 ГОСТ 17378-83

П е р е х о д ы ,  у с л о в н о е '  давшие «.вторых отмечено ьиаком* ореднюначеиы 
—  Д Х р  о с о б ы х  усж ю ии Э К С П Х * А Т А Ц М Ч , ^КЛЪАКНЫЛ а  г о с т  1 1 3 7 4 * 8 3 .

П е р е х о д ы ,  тол щ и ны  с т е н о к  к о т о р ы х  о т м е ч е н ы  з н а к о м *  *  x v q t a b  к и е с ю т с в  
т о л ь к о  и в  о т л а й  0 9  Г  Z С .

4.S O O  --10.1.3 Лист

зп
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« с л а в ­
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Нлругк*
h w u

ЦИЛ’МВТр
L S i

ЗелавМОЕ. ДЛВЛбИЧЬ Р5 ,М П4^ГСГС/СМ Г  
н е  в о л ь б Мйссл

Т р а н с п о р т и р у  ймые й й щ м т е А К Г

33^ * 1 D M <*w НШРБССИЬМ* с р е д н е *
А г р Е с с ш ш

nnp и горя* 
ЧЛП ООДА

ЧЦ ЬОлйа

1 i 5 A 5 3 7 В 0 IQ И  ■
2 .S 1  0 10 .0 (10 0 ) 2 .5 < 2 5 ) 1Q.0 (10 0 ) Q .1

АО 25
A S

з а 30 A  a A  Q 10.0 U 0O)# (0-0 110 0) 10.0 (1 Q 0 )B о г
2 .5 1 .8 1 0 .0 (10 0 ) 2 .5 ( 2 3 ) 10.0 U Q Q ) 0 .1

2 Q 2.5 A .O 3 .0 ш .о (10 0 )*» 10.0 (100) 10 .0 U 0 0 ) B 0 .2

A S
A .0 2. S 10 0 U Q Q ) 6 .3 ( 6 3 ) IQ .Q  (100) « иAQ Б0 5.0 A .Q 10 .0 1 ш о р 10.0 (IC O ) IQ .Q  U Q Q )“ а з

A 0 г о (0 .0 м а о ) 6 .3 (S 3 > 10.0 U Q O ) 0 . 2

SO
3*2

5 7
5 & 5 .0 A .0 1 0 ,0 U Q O ) 0 10.0 U Q Q ) 10.0 (io n )** 0 .3

I.C A 0 2 .0 10 .0 ( ю о ) 5 .3 ( 6 3 ) 10 .0 H O Q l а 2
l a 52. A5 5.Q 3 .0 10 .0 1 1 0 0 ) “ 10.0 U Q Q ) 10-0 U Q O )n 0 .3

A .0 1 . 6 (Q 0 Ц а о ) 6 .3 ( 6 3 ) i a o  u o o ) а г
1 0 2.5 5.0 3 .0 10 .0 ( W Q ) * i a o U Q O ) 10 .0  U Q Q ) * 0 .3

3 .S 3 .0 4 Q .0 U Q Q I A .0 ( A O ) IQ .Q  UQQ) 0 ,А50 5 7
n o

6.0 5 .0 ю . а U O Q ) » IQ.Q UQ Q ) 10 Q (1 Q Q )* 0 7

3 .S 2 . S Ш .О U Q Q ] A .0 ( A O ) IQ .Q  (100) Q .A
6 5 AO I S A S 0.0 A .0 Ш .О ( 1 0 0 ) » 1Q.Q (m a) IQ .Q  UQO)® 0 6

« А 55
3 .S 2 .5 10 .0 (100) A .Q ( A O ) 1 0 .0  (1QQ) о .з3 2 5 5 s .q 3 .0 10.0 Ц а о ) * 1Q.Q (ttO ) 1 0 .Q U Q O ) e 0 .S
3 .5 3 .5 10 .0 (1Q0) A .Q ( AQ J 5 3  (S 3 ) 0 .6

65 7 6 S .Q 5 -0 1Q .Q ( 1 0 0 ) * 10.0 U Q O ) 10. Q U O O ) 0 .9
o a S .q ю . 0 и о о ) * (a.o U Q Q ) * 1 Q .0  U O O ) * и
3 .S 3 .Q 10 .0 (100) A .0 ( A O ) 6 - 3  1Б31 0 .6

ВО 50 83 5 7 П5 6 .0 A .Q 1Q-0 U Q Q ) 3 W O U Q 01 10.0 UQQ) 0 .9
3 .0 3 0 10 .0 U Q Q ) * 10-0 U Q O ) 10 0 U Q Q )6 1 .1

Aft A 5
3 .S 2 .5 10 .0 (10 0) A .0 (A O ) 6 .3  (6 3 1 0 .8

AQ 5 .0 A . 0 10.0 ( М О ) * S .3 (G 3 ) 10.0 (io a) 0 .8

On fid A .q 3 ,5 10-0 ( m o ) A .0 (A O ) 6 3  ( S 3 ) 4 .0
ow o9 S.Q 6 . 0 ю .о U O O ) * 1Q.Q U Q O ) 10 .0  (100) 1 . А

inn ge IQS 1C an A .0 3 .5 ш .о (1 0 0 ) A .0 ( A O ) 6  3  (6 3 ) 0 .3IVIW 1МЪ la au 0 .0 5 .0 10 .0 ( 1 0 0 ) * 1Q 0 u o a ) ia o  u o o ) и

СГЧ r j A . Q 3 .0 10 .0 (Ш 0 ) A .0 ( A a ) 6 .3  (  БЗ) 0 .9ЙЦ Э1 S .Q A . 0 ю .о m o ) * 10.0 U G Q ) IQ .Q  (1Q0) i . 2

A- 300 -  10 1 . 3
3 5 Ш - 0 1

> 1

ф ор M A T  Д а
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1 1 4 5 Б Л & 9 10 11 tfmtVJWEHU?

5.0 4.0 108 1 ГО0) 4.0 (40) Б.з (63 ) 1.ПUU up 8,0 60 10.0 1100 ) * 100 (100) ШО 11QQ) 2.6
4.0 55 М  (5 3 ) 4.0 (40) 4.0 1401 4.5

90 89 6.0 5.0 и  ( 80 ) 63 (631 6.3 163) i.a
\гь  - 155 - QQ - 9.0 68 108 С1QQ) 10.0 ИОО) 106 UQ0) 2.4

65 ТБ 5.0 5.5 100 (1001 40 (40) 63 163) 1.6
3.0 5.0 10.0 1100)* 108 (100) 108 1!QQ) 2.0

4.6 3.0 6.3 ( 631 4.0 140) 48 (401 1.0a 1 86 4.0 10.0 с 100) 100 ноо) 108 11QQ) 2.0

\ъъ
4.5 48 »  ( H I 4.0 140) 4.0 (40) 2.6

125
130 8.0 88 10.0 ( 100) 10.0 1100) 10.0 11QQ) 4.1

т
4.5 4.0 5.5 ( 551 46 140) 4,0 140) 2.4lUU 86 6.0 ГОД 1 100) 10.0 1100) Ш.0 1100) 3.T

80
4.5 3.5 е.з с 63) 48 И0> 4.Q (40) 1.8\ьо 159 39 86 68 108 1100) 408 №*>) 100 (100) 2Л

Т5
4.5 3-5 6,3 (6 3 ) 4.0 140) 48 14Q) 1.5

65 ТБ 98 4.0 10.0 1100) 10.0 1100) 108 (100) 2.6

4.5 38 6.3 (6 3 ) 48 140) 48 140) 1.5
56 51 86 4.0 10.0 И00) 1QQ 1ЮО) 108 1100) 2.6

150 6.0 45 6.3 1&3) 4.0 (40) 4.0 <4Q) 5.3
159 140 10.0 | 8.8 10.0 1100) 10.0 (100) 10.0 1100) T.2

125 153 Б.О ! 48 6.3 (6 3 ) 48 140) 4 6  (40) П.2
10.0 | 88 юл 1шо; 1Q.0 1Ю0) 108 CiQQl 68

ШО 108 Б.О 46 6.3 (63) 48 140) 4.0 140) 2.9
ГОД 68 16.0 (160) 1Q0 1100) 1Q.Q (ICQ) 4.6

оп QQ 8.0 35 6.3 U 3 ) 48 140) 46  14QJ 2.9ои оэ
95 106 5.0 10.0 1100) 1Q8 UQ0) 108 400) 4.6

сс Тб 8.0 33 6.3 (БЗ) 4.0 140) 4.0 140) 2.900 10.0 58 108 1100) 10.0 (1QQ) 10.0 MOO) 4.5

56 Т Т 5.6 36 6.3 163) 4.0 140) 4.0 140) 2.9
10 и 66 106 1Ш0) 108 1100) 108 (1QQ) 4.6

one1 2191 ПО 6-0 6 3  163) 48 (40) «4.0 (40) 88си*.4 10.0 88 10 0 1100), 6.3 163) S3 U3> 11.3
186 12.0 108 IQ.U HQQ)*‘ 1Q8 UQQ) ГОДНОГО 14.6

Т.0 46 6 3  163) 48 140) 48 (40) 8.1
15 S\ 10.0 66 106 HQO) t 63 и з ) 6.3 (63) 10.2

251) \ы 1 ъ гЬ 12.0 10.0 10.0 1100)*■ 10.0 (100) ш.0 иао) 12.3

Б.О 4.0 63  163) 46 140) 4 8  (40) 6-8
W W .Ь 10 0 6Q и 106 (ЮО) 6.3 1 63) 63 (63) 8.5

.  141ч AOtf*  6.0** 10-0 1100)»’ 88 (80) 98 (9 0 ) 6.5

86 46 6.3 (63) 40 (40) 48 140) 6.8
4QI3 lot!> 10.0. , 58. . 10.0 ш о к l 6.3 (63) 63 (6 3 ) 8.5

гос?* *иа.о пса) \> 88 (80) 6.0 180) 8.5

4-. 30D -  -10 . i .  з

фОрМАЧ 4 4
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U91 UL A 4 5 0 7 ft 9 40 4|$яро'£вм«йв

500

250 273
ISO

0.0 10 0 
U.0

3 0 
10 0 
12.0

b.3 (65) 
8.0 ( 811) 
100 (1001

4.0 (AO) 63 (63) 
8 0 (90)

4.0 (40) 
6Д 1 S3!8.0 (80)

12, к 14,5 47.2
200

525
219 10.0 

12.0
0.0
10.0 8.0 t 00) 

10Q (400) 63 (63) 
80 ( 80)

6.3 (S3) 
8.0 (80)

14,0 
46, 1

15Ц 159

14о

0 Q 
12.0

4.5
HQ

6Л (63) 
400 (400)

4-0 (44)
n  \ m

4 0 ( 40 ) 
8.0(80)

14,4
46.6

US 133 0,0
12.0

5.0
8.0

83 ( 63) 
100 (400)

4Q (40) 
8.0 (80)

40 (407 
80(80) 11.2

45.6
too 108 10.0 

12 0 4.0
s:o 8.0 (80) 

40.0 (400)
83 (S3) 
88 ( 801 63 < 83) 

8 0 ( 80)
13.1
45.7

35'Q

400

500 525 10,0 12 0 15.0
8.0 
1Q.0 46 0

6.3 (63) 8.0 UQ) 100 HOC)
4.0 l so) 
5Л ( 63) «0 (100)

4.0 l 40) 6.3 ( 63)
8.0 U01

20.7 24.9 32. S
Ш

ЗП
273

220
10.0uo
ISO

0.010.012.0
6 3 ( 63) 
8-0 (80) 100 (100)

4.0 (40) 
63 ( 63110.0 (IOO)

4.0 ( 4q) 
53 ( гъ ) 80 t SO)

19.483.330.8
200 2.19 12.0

16.0 0.0
10.0

oo (ao) 
ioo (ioo)

6.3 (63) 
10.0 (100)

63 ( 63) 
80 ( 80)

£4.6
88.4

450 1S9 12.0 16 Q 6.00.0 8.0 (80) 10.0 (1Q0) 6.3 (S3) 120 (100) £3 ( 63)
80 ( SO) 20.0

2S2.
550

426

зп

m

1Q 0 4?01> 
16.0

mo 
12 0** 16.0

6.3 (S3) 8 0 (80) IOO (100)
4.0 (40) 
S3 (631 80 UO)

4.0 (40) 
63 C 53)8.0 (80)

21.0 
33 4 
543

3QQ 32S
10.0
16.0

0.0 10 0** 12.3
83 l 53) 
8.0 (80) 
10Д (ioo)

4.0 (40) S3 ( 63) 60 ( 801

4.0 (40) 5.3 ( 63) BO c 80)
25.0 34.2 36-4

150 m 12.0
120**1S.Q

8.0
WO**
120

6 Ъ (63) 
80 (80) 10.0 (lQ0)

4.0 (40) 
6.3'( 63) 0.0 ( 8Q)

6.3 (63)
6.3 (63) 8.0 (80)

29.5
31.234,4

200 219
12.0
12.0**
16-0

5.0
00^
10.0

6.3 (53)
8.0 urn WO (wo)

4.0 (40) 
S3 (63) ОЯ (80)

4.0 (40) 5.3 (63)
8.0 (801

21.7
38.344.92:(Aзс

%<po
150 150 U0**1Б.0

8.0
№ * *
m

6.3 (63)
ao ( eo) 
№  11001

40 (40) 
S3 (63) 
SO (00)

4.0 (40) 
6.3 1Б31 
80 (86)

31.9
31.253.2

«££«<
У
if2Ctrcl
сг

000
400

550
426

300

14.0
14.0**
16.0**

120 
12.0** 16.0 ►*

6.? (63) 
8.0 (80) W.0 (100).

4.0 (40) 
23 (53) 80 (BO)

40 (40) 
6.3 (S3) 
SO (80)

61.7
51.7 
73.6

550 ЗП
44.0
m * *

48.0»*
12.0
12.0+*
16.0**

6.3 (63) 
8.0 (80) Щ.0 (100)

40 (40) 
S3 (63) SO (80)

4.0 (40) 
S3 (63) 
SO (00)

51.9
51.9 
70-3

<c
2ci3£s* 4 .  9 0 0  -  1 0 . 1 . 3  5

JS5W -01 A4
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I1*

и з  с т а л и
2 0 Ю Г 2 . 0 9 Г 2 С

4 5 - 2 , 3 - 3 2  « 2 ,0 14 5 8 4 2 0 1 00 14 8 8 4 2 3 0 0 0
4 3 *  4 ,0  * 3 2 * 4 ,0 14 6 8 4 2 0 1 02 W 3 8 * 2 3 0 02
45 *  2 ,5  -  2 5 * 1 .0 14 6 8 4 2 0 1 0 4 И 6 8 4 2 3 0 0 4
4 3 * 4 .0  * 2 5 * 3 , 0 14 6 8 4 2 0 1 06 14 6 3 4 2 3 0 06
8 7 .*  1 0  - 4 5  « 2 .5 14 6 8 4 2 0 1 08 М 6 842 30 08
3 7  •  Н О  -  4 5  - 4 ,0 14 6 8 4 2 0 1 10 » 6 3 + 2 3 0 10
9 7 - 1 0 *  3 8 * 2 ,0 И 6 8 4 2 0 1 12 И 6 3 4 2 3 0 12
9 7 * 1 0 -  3 8 - 4 .0 И 6 8 4 2 0 1 14 14 6 8 + 1 3 0 14
5 7  -  4 ,0  -  3 2  *  £ 0 И 6 8 4 2 0 1 16 14 8 8 4 2 3 0 №
5 7 - 3 . 0 - 3 2 * 3 . 0 j * 6 8 4 2 0 1 18 14 8 3 4 2 3 0 18
5 7  »  4 ,0  -  2 5  “  1 ,0 14 6 8 4 2 0 1 2 0 14 6 3 4 2 3 0 20
5 7  »  5 .0  -  2 5  -  3 .0 14 9 8 4 2 0 1 2 2 14 6 3 4 2 3 0 2 2
7 6  *  3 .5  -  3 7  *  3 .0 14 6 В 4 2 0 1 2 4 14 6 8 + 2 3 0 Ц
7 6  *  6L0 -  5 7  * 5 ,0 14 6 8 4 2 0 1 2 6 И 6 8 4 2 3 0 2 8
7 8  - 3 .5  - 4 5  - 2 . 5 >4 6 8 4 2 0 1 2 8 W 6 3 + 2 3 0 2 8
7 5  *  5 .0  -  4 5  *  1 0 14 6 8 4 2 0 1 30 м 6 8 4 2 3 0 30
7 5 *  3 .5  -  3 8  *  2 ,5 14 6 8 4 2 0 1 32 14 з а + 23 0 3 2

§ 7 6 *  6 , 0 -  3 8 * 3 , 0 14 6 8 4 2 0 1 3 4 14 6 8 4 2 3 0 3 4
3*ь 8 9 - 3 , 5 -  7 8 * 3 , 5 И 6 8 4 2 0 1 36 14 6 8 4 2 3 0 36
g s 8 3 -  ftflf -  7 6 * 5 ,0 14 6 8 4 2 0 1 3 8 И 6 8 4 2 3 0 3 8

8 9 *  5 .0  *  7 6 * 6 , 0 14 6 8 4 2 0 1 4 0 14 6 8 4 2 3 0 4 0

§ 8 9 *  3 ,5  - 5 7 * 3 , 0 14 6 8 4 2 0 1 42 14 6 8 4 2 3 0 4 2
39 -  6 ,0  -  5 7  *  4 ,0 14 6 8 4 2 0 1 4 4 14 6 8 4 2 3 0 4 3
8 9 *  3 .0  -  5 7 - 5 . 0 14 6 8 4 2 0 1 4 6 14 6 8 4 2 3 0 4 4
8 9 *  3 .5  - 4 5 - 2 , 5 14 6 8 4 2 0 1 4 8 14 6 8 4 2 3 0 46

<ь 8 9 *  8 .0  -  4 5 * 4 , 0 14 6 8 4 2 0 1 5 0 14 8 8 4 2 3 0 4 8
1 0 8 -  4 .0  -  8 9 - 3 .5 14 6 8 4 2 0 1 5 2 14 6 8 4 2 3 0 5 0
1 0 8 *  6 ,0  -  8 9 * 6 .0 14 6 8 4 2 0 1 5 4 14 6 8 4 2 3 0 5 2
1 0 8 - 4 . 0  -  7 6 * 3 , 5 14 6 8 4 2 0 1 66 14 6 8 4 2 3 0 5 4
108 -  6 ,0  -  7 6  * 5 0 14 6 8 4 2 0 1 5 8 1 4 6 8 4 2 3 0 5 8
108 *  4 ,0  -  5 7 *  3 .0 14 6 8 4 2 0 1 60 1 4 6 3 4 2 3 0 58
10 8  * 6 . 0  -  3 7 * 4 . 0 14 6 8 4 2 0 1 6 2 14: $ 8 4 2 3 0 ВО
133 « 5 .0  - 1 0 8 * 4 ,0 14 6 8 4 2 0 1 8 4 14 6 8 4 2 3 0 6 2
1 3 3 *  8 ,0 *  1 0 8 * 6 .0 14 6 8 4 2 0 1 66 14 8 3 4 2 3 0 6 4
1 3 3 »  4 .0  - 8 9 * 1 5 1 4 6 8 4 2 0 1 8 8 1 4 6 8 4 2 3 0 6 8
1 3 3 * 6 ,0  - 8 9 * 5 0 14 6 8 4 2 0 1 7 0 14 8 3 4 2 3 0 6 8
133 *  8 .0  -  8 9  *  6 .0 14 6 8 4 2 0 1 7 2 14 6 8 4 2 3 Q 7 0
И З  •  5 ,0  -  7 6  «  3 ,5 1 4 6 8 4 2 0 1 7 4 1 4 8 6 4 2 3 0 7 2
193 -  8 .0  -  7 6  -  $ .0 14 6 8 4 2 0 1 7 6 1 4 6 8 4 2 3 0 7 4
1 3 3 * 4 , 0  -  5 7 - 3 , 0 1 4 8 8 4 2 0 J 7 8 1 4 6 3 4 2 3 0 7 6
1 3 8 * 8 ,0  -  5 7 - 4 . 0 14 6 8  4 2 0 1 8 0 ( 4 6 8 4 2 3 0 7 9
1 5 9 *  1 5  - 1 3 3 - 4 . 0 14 6 8 4 2 0 1 8 2 1 4 6 8 4 2 3 0 8 0
1 5 9 -  8 .0  *  1 3 3 * 8 .0 1 4 6 8 4 2 0 1 8 4 1 4 6 3 4 2 3 0 8 2
1 5 9 *  4 ,5  *  1 0 8 - 4 ,0 «4 6 0 4 2 0 1 8 6 14 6 8 4 2 3 0 8 4

4. 900 - Ю 1,3

Щ
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К о д ы  O h 7 7  п е р е х о д о в  и з  с т а л и
O Q 0 3 H C L 4 P H U G  (X 2 0 Ю Г г  O S f s C

1 5 3 ' 6 . 0 , -  1 0 8 *  6.0 К  0 3 4 2 0 1 8 8 1 4  6 8 4 2 3 0 66

1 5 9 * 4 , 5 -  6 9  « 4 5 И  6 8 4 2 0 1 9 0 1 4  S 8 4 2 3 0 8 8

159 •  8 ,0  -  80 *  6 .0 1 4  8 8 4 2 0 1 9 2 1 4  6 8 4 2 3 0 9 0

159 » 4 .5  -  7 6  *  3 .5 1 4  6 8 4 2 0 1 9 4 1 4  6 8 4 2 3 0 9 2

I S 9 *  8 ,0  -  7 0 »  4.0 И  6 8 4 2 0 1 9 6 1 4  6 8 4 2 3 0 9 4

1 5 9 * 4 , 5  -  S 7 *  3 ,0 14 6 8 4 2 0 1 9 8 14  6 9  4 2 3 0 96

1 5 9 * 8 . 0  -  5 7 * 4 . 0 14  6 8 4 2 0 1 0 0 И  68 f ? 3 0 9 ?
2 1 9 * 5 , 0  - 1 5 9 * 4 . 5 И  6 8  4 2 0 1 0 2 1 4  6 8 4 2 3 » 0 0

2 1 9  *  10 .0  - I S 9 -  8.0 1 4  6 0  4 2 0 1 0 4 14  6 8 4 2 3 1 0 2

2 1 9  ■ 6 . 0 *  1 3 3 * 4 0 1 4  6 8 4 2 0 1 0 6 1 4  6 8 4 2 3 1 0 4

2 1 9  «  1 0 ,0 - 1 3 2 .»  8.0 1 4  6 8 4 2 0 1 0 8 И  8 8 4 2 3 » 0 6

2 19  ■ 6 .0  -  1 0 8 * 4 .0 14  6 8 4 2 0 1 Ю 14  6 8 4 2 3 1 0 8

Ч 5> 219 » ю .о  - т а -  б ,а 14 . 8 8 4 2 0 1 12 1 4  6 3 4 2 3 1 10

1
2 1 9  * 6 , 0  -  8 3  *  3 ,5 1 4  6 8 4 2 0 1 1 4 1 4  6 8 4 2 3 » 12

2 1 9  *  Ю .0  - 8 9  *  5.0 1 4  6 8 4 2 0 ! 16 И  6 3 4 2 3 1 1 4

1
§

2 1 9  - 6 . 0  - 7 6 * 3 , 5 14 . 6 8 4 2 0 1 13 1 4  6 8 4 2 3 » 16

2 1 9  * 1 0 , 0 - 7 6  * 5 . 0 1 4  о б  4 2  01 2 0 1 4  6 3 4 2 3 1 18
5$
?г

2 1 9  * 6 . 0  *  5 7  * 3  л 1 4  6 8 4 2 0 ! 2 2 1 4  6 8 4 2 3 1 20
219 •  10.0 - 5 7 * 4 . 0 14  6 3 4 2 0 ! 2 4 1 4  6 8 4 2 3 » 2 2

V: 2 7 3 * 7 , 0  * 2 1 9 * 6 . 0 1 4  6 8 4 2 0 1 2 6 14  6 8 4 2 3 1 2 4

2 7 3  * 1 0 , 0 - 2 1 9 * 8 , 0 14  6 8 4 2 0 1 2 8 ( 4  6 8 4 2 3 ; 2 6

%
2 7 3 * 1 2 . 0 -  2 1 3 * 1 0 .0 4  6 8 4 2 0 1 3 0 1 4  6 8 4 2 3 1 2 8
2 7 3 - 7 . 0  - 1 5 9 - 4 , 5 1 4  6 8 4 2 0 1 3 2 1 4  6 8  4 2 3 » 3 0
2 7 3  »  Ю .0  -  15 9  »  6 ,0 1 4  6 8 4 2 0 1 3 4 1 4  6 8 4 2 3 1 ' 3 2
2 7 3 * 1 2 , 0 - 1 5  9 4 0 ,0 14  6 8 4 2 0 ! 3 6 1 4  6 8 4 2 3 » 3 4
2 7 3 * 8 , 0  - 1 3 3 * 4 , 0 1 4  6 8 4 2 0 1 3 8 1 4  6 8 4 2 3 1 3 8
2 7 3 * 1 0 . 0 - 1 3 3 * 6 , 0 1 4  6 8 4 2 0 1 4 0 1 4  6 8  4 2 3 ) 3 8
2 7 3 "  8 ,0  -  1 0 8 * 4 ,0 1 4  6 8 4 2 0 1 4 2 1 4  8 8 4 2 3 1 4 0
2 7 3 * 1 0 . 0 - 1 0 8 * 5 , 0 1 4  6 2 4 2 0 1 4 4 1 4  6 8 4 2 3 1 4 2
3 2 5 * 8 ,0  - 2 7 3 * 8 , 0 1 4  6 2 4 2 0 1 4 6 14  6 8 4 2 3 1 4 4

3 2 5  * 1 0 , 0 -  2 7 3 *  Ю ,0 1 4  6 2 4 2 0 1 4 8 1 4  6 8 4 2 3 1 4 8
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П родолж ение

О б о з н а ч е н и е  о о р е е г.а д а
Иооы ОНП переходов из стали

20

%
«о

!

I

1
&

3 2 5 *1 2 ,0  - 2 7 3 - 1 2 ,0  
3 25 * 1 0 ,0 - 2 1 9  *  8 ,0  
3 2 5  * 1 2 ,0 - 2 1 9  *  10,0 
3 2 5 *  8 ,0 - 1 5 9 *  4 .5  
8 2 5 * 1 2 ,0 - 1 5 9 *  8,0 
3 2 5 *  8 ,0 - 1 3 3 *  5 ,0  
3 2 5 * 1 2 ,0 - 1 3 3 * 8 . 0  
!|2 5  * 1 0 .0 - 1 0 8  * 4 , 0  
3 2 5 * 1 2 ,0 - 1 0 8 * 6 ,0  
3 7 7  *  1 0 ,0 - 3 2 5 * 8 ,0  
3 7 7 * 1 2 ,0 - 3 2 5 * 1 0 . 0  
3 7 7  « К О - 3 2 5  *1 2 ,0  
3 7 7 * 1 6 , 0 - 3 2 5 * 1 6 ,0  
3 7 7  * 1 0 . 0 - 2 7 3 * 8 , 0  
3 7 7 * 1 2 , 0 -  2 7 3 * 1 0 ,0  
3 7 7  * 1 4 ,0  -  2 7 3  *  12.0 
3 7 7  * 1 6 .0 -  2 7 3 * 1 2 .0  
3 7 7  * 1 2 , 0 -  2 1 9 *  8 ,0  
3 7 7 *  Н О  -  2 1 9 -  10,0 
3 7 7  *  16,0 -  * 1 9  *  10,0 
3 7 7 * 1 2 , 0 -  1 5 9 * 6 ,0  
3 7 7 * 1 4 . 0 -  1 5 9 * 0 ,0  
3 7 7 * ^ 0 -  1 5 9 * 8 ,0  
4 2 6 *  К * 0 -  3 7 7 * 1 0 ,0  
4 2 6 * 1 2 , 0 '  3 7 7 * 1 2 ,0  
4 2 6 * 1 4 ,0 -  3 7 7 * 1 2 ,0  
4 2 6  * 2 0 ,0 -  3 7 7 * 1 6 / )  
4 2 6 * 1 0 .0  -  3 2 5  *  8.0 
4 2 6 * 1 2 ,0 - 3 2 5 * 1 0 ,0  
4 2 6 * 1 4 . 0 - 3 2 5 * 1 2 . 0  
4 2 6 * 2 0 0 - 3 2 5 * 1 6 . 0  
4 2 6  *  12 .0  - 2 7 3  *8^0 
4 2 6 *  1 4 . 0 - 2 7 3 * 1 0 .0  
4 2 6  *  2 0 ,0  -  2 7 3 * 1 2 .0  
4 2 6  *  12 ,0  -  2 19  *6 .0  
4 2 6  *  1 4 .0  -  2 19  *  8,0 
4 2 6 *  2 0 .0 - 2 1 9 * 1 0 ,0  
4 2 6 *  1 2 . 0 -  1 5 9 * 8 .0  
4 2 6  *  2 0 .0 - 1 5 3  *  10,0 
5 3 0  *  1 4 .0  - 4 2 6  М 2 ,0  
5 3 0 * 1 4 , 0  - 3 7 7 * 1 2 , 0

50
5 2
5 4

14  5 8 4 2 0 2  
U  6 8 4 2 0 2  
1 4  6 8 4 2 0 2  
14  6 8 4 2 0 2  5 6  
14 6 8 4 2 0 2  5 8  
14 6 8 4 2 0 2  60 
14  6 8 4 2 0 2  6 2  
1 4  6 8 4 2 0 2  6 4  
1 4  6 8 4 2 0 2  6 6  
1 4  6 8 4 2 0 3  0 6  
1 4  6 8 4 2 0 2  6 8

ЮГ а. 09Гг С
14  6 8 4 2 3 1 
1 4  6 8 4 2 3 1 
1 4  6 8 4 2 3 1  
14  6 8 4 2 3 1  
14  6 8 4 2 3 1  
И  6 8 4 2 3 1  
1 4  6 8 4 2 3 1  
14 6 8 4 2 3 1  
И  6 8 4 2 3 1 
14  6 8 4 2 3 2  
14 6 8 4 2 3 1

4 8
5 0
5 2
5 4
5 6
5 8
60
62
6 4
00
66

1 4  6 8 4 2 0 2 98 14 6 8 4 2 3 2 02
1 4  6 8 4 2 0 2 7 0 1 4  6 8 4 2 3 1 6 8
1 4  6 8 4 2 0 3 10 14  6 8 4 2 3 2 0 4
1 4  6 8 4 2 0 2 7 2 14 5 В 4 2 3 1 7 0
14  6 8 4 2 0 3 12 14 6 8 4 2 3 2 0 4
14  6 8 4 2 0 2 7 4 14 6 8 4 2 3 1 7 2
14  6 8 4 2 0 2 76 14 6 8 4 2 3 1 7 4
14 6 8 4 2 0 3 14 И 6 8 4 2 3 7 08
14 6 8 4 2 0 2 7 8 И 6 8 4 2 3 1 76
14 6 8 4 2 0 2 80 14 5 8 4 2 3 1 7 В
14 6 8 4 2 0 3 t6 14 6 8 4 2 3 2 10
14 6 8 4 2 0 2 82 И 5 8 4 2 3 1 80
14 6 8 4 2 0 3 18 И 6 8 4 2 3 2 12
14 6 8 4 2 0 2 8 4 14 6 8 4 2 3 1 82
1 4  6 8 4 2 0 3 2 0 14 6 8 4 2 3 2 14
14 6 8 4 2 0 2 86 1 4 6 8 4 2 3 1 8 4
1 4  6 8 4 2 0 3 2 2 14 6 8 4 2 3 2 16
1 4  6 8 4 2 0 2 88 1 4  6 8 4 2 3 1 86
1 4  6 3 4 2 0 3 2 4 И

:лсоS?сош

Ш
14  6 8 4 2 0 2 90 И  6 8 4 2 3 1 8 8
14  6 8 4 2 0 2 9 2 1 4  6 8 4 2 3 1 В О
1 4  6 В 4 2 0 3 2 6 1 4  8 8 4 2 3 2 2 0
К  6 8 4 2 0 2 8 4 1 4  6 8 4 2 3 1 9 2
1 4  6 8 4 2 0 2 9 6 1 4  6 8 4 2 3 1 9 4
1 4  6 8 4 2 0 3 28 14  6 В 4 2 3 2 2 2
14 6 8 4 2 0 2 88 14  6 8 4 2 3 1 96
14  6 6 4 2 0 2 0 0 14 6 8 4 2 3 1 9 8
1 4  6 8 4 2 0 3 30 14  6 8 4 2 3 2 2 4
14  6 6 4 2 0 3 3 2 14  6 8 4 2 3 2 2 6
1 4  6 8 4 2 0 3 3 4 И  6 8 4 2 3 2 2 8

4  900-10 . 13
Л и с т

5-7
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Обозначение перехода

ч
*ч>

I

I

1

I -

4 5  -  2 ,5  -  
4 5  « 4 .0  -  

4 5 * 2 . 5  ~
4 5  * 4 . 0  -  
5 7  * 4 , 0  -  
5 7  *  5tf>'  
6 7  * 4 , 0 -  
5 7  *  5 ,0  -  
5 7 * 4 , 0 -  
5 7  *  5 ,0  • 
5 7  х  4 .0  
5 7 * 5 . 0  
7 6  *  3 ,5  
7 6  « 6 , 0  
7 6  * 3 , 5  
7 6  *  6 ,0  
7 6  « 3 . 5  
7 5  *  6 ,0  
В9 > 3 ,5  
ВО > 6 ,0  
6 9  «  8 .0  
8 9  «  3 .5  
89 * 6 , 0  
8 9  * 8 , 0  
8 9  *  3 ,5  
8 9  «  6 ,0  

1 0 В *  ^ 0  
1 0 8  * 6 , 0  
Ю В  «  4 ,0  
10 8  *  6 ,0  
10 8  *  4 .0  
108 « 6 . 0  
13 3  «  5 ,0  
13 3  * 8 , 0  
1 3 3  *  4 .0  
13 3  *  6 .0  
13 3  »  8 ,0  
13 3  * 5 , 0  
13 3  * 8 , 0  
133 *  4 ,0  
13 3  « 3 ,0  
15 9  *  4 ,5  
1 5 9 * 8 , 0  
1 5 9  «  4 ,5  
15 Э « 8 ,0  
15 9  * 4 , 5  
15 9  « 6 ,0

3 2  « 2 ,0  
3 2  «  4 ,0  
2 5 * 1 , 6  
25 «  3 .0  
4 5  «  2.5 
4 5  *  4 ,0  

- 3 6 * 2 , 0  
- 3 8 * 4 . 0
-  3 2  *  2 ,0
-  3 2  -  3 ,0  
- 2 5 * 1 , 6  
- 2 5 »  3 ,0  
- 5 7 * 3 , 0  
- 5 7  * 5 , 0  
- 4 5  * 2 , 5  
- 4 5  * 4 , 0  
- 3 8 * 2 , 5  
- З В * 3 , 0
-  7 5  « 3 ,5
-  7 В  «  5 .0
-  7 6 * 6 . 0
-  5 7  »  3 ,0
-  5 7  *  4 ,0
-  5 7  *  5 .0  
- 4 5  * 2 , 5
-  4 5  *  4 ,0
-  8 9  *  3 ,5

-  8 9  «  6 ,0
-  7 6  * 3 , 5
-  7 6  * 5 , 0
-  5 7  *  3 ,0
-  5 7  * 4 . 0
-  103 »  4 ,0  
~  Ю З  * 6 , 0
-  8 9  »  3 ,5
-  8 9  * 5 . 0
-  8 9 * 6 , 0
-  7 6 * 3 , 5
-  7 6  *  5 .0
-  5 7 * 3 , 0
-  8 7  *  4 .0

-  1 3 3 * 4 ,0
-  1 3 3 * 8 ,0
-  1 0 8 * 4 ,0
-  10 8 * 6 ,0
-  8 9  *  3,5
-  6 9  *  6,0

ЛроВол- кгемас

Коды UKfl переходов из стали
2 0 ю г е  ,  0 9 Г г  С ~

1 4  6 3 4 2 0 6  0 0 1 4  6 8 4 2 3 5  00
И  6 8 4 2 0 6  0 2 1 4  6 8 4 2 3 5  0 2
И  6 8 4 2 0 5  0 4 1 4  6 8 4 2 8 8  0 4
14  6 8 4 2 0 6  0 6 1 4  6 8 4 2 3 5  0 6
1 4  6 8 4 2 0 5  0 8 1 4  6 8 4 2 3 5  0 8
1 4  6 8 4 2 0 6  1 0 14 6 В 4 2 3 5  10
1 4  6 8 4 2 0 5  1 2 1 4  Б 8 4 2 3 5  12
1 4  6 8 4 2 0 5  1 4 И  6 8 4 2 3 5  1 4
1 4  6 8 4 2 р 5  16 14  6 8 4 2 3 5  16
1 4  6 8 4 2 0 5  18 1 4  6 8 4 2 3 5  18
1 4  6 8 4 2 0 5  2 0 1 4  6 8 4 2 3 5  2 0
1 4  £ 3 4 2 0 5  2 2 И  € 3 4 2 9 5  2 2
>4 6 8 4 2 0 5  2 4 1 4  6 8 4 2 3 5  2 4
1 4  6 8 4 2 0 5  2 6 1 4  6 8 4 2 3 5  26
1 4  6 6 4 2 0 5  2 6 1 4  6 8 4 2 3 5  2 8
1 4  6 8 4 2 0 5  3 0 14  6 3 4 2 3 5  3 0
1 4  6 8 4 2 0 5  3 2 14  $ 3 4 2 3 5  3 2
1 4  6 8 4 2 0 5  3 4 1 4  $ 3 4 2 3 5  3 4
И  6 6 4 2 0 5  3 6 1 4  6 8 4 2 3 5  33
14  6 8 4 2 0 5  3 8 14  6 8 4 2 2 5  3 8
И  6 8 4 2 0 5  4 0 14 6 8 4 2 8 5  4 0
14  6 8 4 2 0 5  42 1 4  6 8 4 2 3 5  4 2
14  6 8 4 2 0 5  4 4 14  6 8 4 2 3 5  4 4
14  6 8 4 2 0 5  4 6 1 4  6 8 4 2 5 5  4 6
И  6 8 4 2 0 5  4 8 1 4  6 8 4 2 8 5  4 В
И  6 8 4 2 0 5  5 0 14  6 8 4 2 3 6  5 0
1 4  6 8 4 2 0 5  5 2 1 4  6 8 4 2 3 5  5 2
14  6 8 4 2 0 5  5 4 14  6 8 4 2 3 S  5 4
1 4  6 8 4 2 0 5  56 1 4  6 8 4 2 3 5  5 6
14 6 B 4 2 0 S  50 14  6 8 4 2 3 5  5 8
14  6 8 4 2 0 5  6 0 1 4  6 8  4 2  3 5  6 0
14  6 8 4 2 0 5  62 И  6 8 4 2 3 5  6 2
И  6 8 4 2 0 6  6 4 1 4  6 8 4 2 3 6  6 4
1 4  6 8 4 2 0 5  66 14  6 8 4 2 3 6  66
14  6 8 4 2 0 5  6 8 14 6 6 4 2 3 5  68
1 4  6 8 4 2 0 5  7 0 1 4  6 8 4 2 3 5  7 0
1 4  6 8 4 2 0 5  7 2 И  6 8 4 2 3 5  7 2
14 6 8 4 2 0 5  7 4 14 6 8 4 2 3 5  74 -
14 6 8 4 2 0 5  7 6 J 4  6 8 4 2 3 5  7 5
14  6 8 4 2 0 5  7 8 1 4  6 8 4 2 3 5  7 8
14  6 8 4 2 0 S  8 0 1 4  6 8 4 2 3 5  30
14  6 8 4 2 0 5  6 2 Н  6 3 4 2 3 5  8 2
1 4  6 8 4 2 0 5  8 4 14  6 8 4 2 3 5  8 4
1 4  6 8 4 2 0 5  8 6 14  6 8 4 2 3 5  8 6
1 4  6 8 4 2 0 5  8 8 1 4  6 6 4 2 3 5  8 8
1 4  6 8 4 2 0 5  90 1 4  6 8 4 2 3 5  9 0
14  6 8 4 2 0 6  9 2 14 6 8 4 2 3 5  3 2

4 ,9 0 0 -1 0 . 1.3
Л и с т

J - 8

т - м



П
е

р
е

х
о

д
 

о
к

с
ц

е
м

тр
и

о
е

с
хи

с
Г

щ

0&оз*оченае перехода

Л р о д а л & с е г л / е

Ндды ОИП переходов из с т а м /
го

1 9 9  -  4 ,5  «  7 6 *  30 Н 6 8 4 2 0 5 9 4 14 6 8 4 2 3 5 9 4

159 •  8.0 -  7 6 * 4 . 0 14 6 8 4 1 0 5 98 14 6 8 4 2 3 5 9$

1 5 9  •  4 ,5  *  5 7  *  3 ,0 W 6 8 4 2 0 6 98 14 6 8 4 2 3 5 98

168' «  8 ,0  -  5 7  * 4 . 0 14 5 3 4 2 0 6 00 14  6 8 4 2 3 6 0 0

510 * Ц 0  - 1 6 9 * 4 , 5 14 6 8 4 2 0 6 02 14 6 6 4 2 3 5 0 2

519 •  0 , 0  -  15 9  *  8 .0 14 6 8 4 2 1)8 0 4 14 6 8 4 2 3 5 0 4

5 1 9 *  Й .0  -  И З  « * 4 ,0 14 6 8 4 2 0 6 Об 14  6 8 4 2 3 6 06

2 19  *  Щ 0  -  I U  * Д О 14 8 8 4 2 0 6 08 14  6 8 4 2 3 8 08
2 1 9 * 0 , 0  ~  1 0 8 * 4 0 14 6 8 4 2 0 6 10 14  6 8 4 2 3 6 Ш

2 )9  *  Ю ,0  -  100 *40 14 6 8 4 2 0 6 12 14  6 8 4 2 3 8 12

2 1 9 * 0 ,0  ~  0 3 * 3 ,5 1 4 6 9 4 2 0 6 14 14 6 8 4 2 3 6 14
2 1 9 - Ю , 9 -  8 3  *  3 ,0 14 6 3 4 2 0 8 IS 1 4  6 8 4 2 3 6 16

2 1 0  *  6 .Q  -  7 0  * 3 , 5 14 6 8 4 2 3 8 18 <4 6 8  4 2 3 0 19
2 1 9  ■ Ю .0  -  7 0 * 0 , 0 К $ 8 4 2 0 8 2 Г 14  6 8 4 2 3 6 20
2 1 9 * 0 . 0  -  5 7 * 4 0 14 6 6 4 2 0 6 2 2 14 6 8 4 2 3 6 2 2

2 1 0 * 1 4 0 - 5 7 * 4 0 14 6 8 4 2 0 6 2 4 14  6 8 4 2 3 6 2 4
2 7 3 * 4 0  - 2 1 9 * 6 , 0 14 6 8 4 2 0 6 2 6 14 6 6 4 2 3 6 26
2 7 3  *  1 4 0  "  2 1 9  "  8 ,0 14 6 8 4 2 0 6 2 3 1 4  6 8 4 2 3 6 28
2 7 3  4 2 . 0  -  2 19  - 1 0 . 0 1 4 6 8 4 2 0 6 30 14  6 0 4 2 3 6 30
2 7 3 - 7 , 0  - 1 5 9 * 4 . 5 14 6 8 4 2 0 6 32 14  6 6 4 2 3 6 3 2
2 7 3  *  1 4 0  - 1 6 9  * 4 0 14 6 8 4 2 0 0 3 4 14 6 0 4236 3 4
2 7 3 *  . 2 ,0 - I S O * 1 4 0 14 6 6 4 2 0 6 30 14  0 8 4 2 3 6 36
2 7 3  *  4 0  - 1 3 3  * 4 , 0 14 6 8 4 2 0 8 38 1 4  6 8 4 2 3 6 3 4
2 7 3  * 1 4 0 - 1 3 3 * 4 0 14 6 8 4 2 0 6 40 14 6 8 42 36 4 0
8 7 3  « 8 . 0  -  1 0 8 * 4 ,0 И 6 8 4 2 0 6 4 2 14 6 4 4 2 3 6 4 2
2 7 3  « Ю .0  -  1 0 0 * 4 0 И 6 8 4 2 0 6 4 4 14 6 8 4 2 3 6 4 4
3 2 5  « 0 , 0  - 2 7 3 * 4 0 14 6 8 4 2 0 6 4 8 14  6 8 4 2 3 6 4 6
3 2 5  * 1 4 0  2 7 3 * 1 4 0 14 6 3 4 2 0 8 90 14  6 8 4 2 3 6 4 8
3 2 5  * 1 2 , 0 - 2 7 3 * 1 2 , 0 14 6 8 4 2 0 6 S it К  6 6 4 2 3 6 5 0
3 2 3  * 8 1 0 - 2 1 9 * 4 0 М 6 8 4 2 0 6 5 8 1 4  6 8 4 2 3 8 3 2
3 2 5  •  1 2 ,0  “  2 1 9  *  Ю 0 >4 6 8 4 2 0 6 58 1 4  6 8 4 2 3 6 6 4
3 2 5  *  8 ,0  - 1 5 9  *  4 .0 14 6 8 4 2 0 Б 56 1 4  6 8 4 2 3 6 56
3 2 5  «  Й?,0 — 1 5 9  *  8 ,0 14 6 8 4 2 0 8 66 14  6 8 4 2 3 6 58
3 2 0  * 5 , 0  - 1 3 3  * 4 0 14 6 8 4 2 0 6 62 14  6 8 4 2 3 6 60
3 2 3  « 1 2 .0  -  133 *  8 ,0 14 6 8 4 2 0 6 6 4 14  6 8 4 2 3 0 6 2
3 2 5  *  1 4 0  - 1 0 0  *  4 ,0 14 6 8 4 2 0 8 6 6 14  5 8 4 2 3 6 8 4
3 2 5  «  1 2 , 0 - 1 0 8 *  6 ,0 1 4 6 8 4 2 0 8 8 8 1 4  6 8 4 2 3 6 66
3 7 7  »  10 .0 -  3 2 5  *  4 0 14 6 8 4 2 0 7 10 1 4  6 8 4 2 3 0 0 2
3 7 7  »  1 2 , 0 - 3 2 5  - 1 0 ,0 14 6 8 4 2 0 6 7 0 И  6 8 4 2 3 8 0 8
3 7 7  *  1 4 , 0 - 3 2 S  - 1 4 0 14 6 8 4 2 Q 7 12 1 4  6 8 4 2 3 6 0 4
3 7 7  «  1 5 ,0 - 3 2 5  " 1 4 0 1 4 6 8 4 2 0 6 /2 1 4  6 8 4 2 3 8 7 0
3 7 7  '  1 0 ,0  - ^ 7 3  -  8 .0 14 6 8 4 2 0 7 14 1 4  6 8 4 2 3 8 0 8
3 7 7  »  1 2 ,0  - 2 7 3  - 1 0 ,0 1 4 6 8 4 2 0 8 7 4 1 4  6 8 4 2 3 6 7 2
3 7 7  »  1 4 . 0 - 2 7 3 * 1 2 . 0 1 4 6 8 4 2 0 7 16 1 4  6 8 4 2 3 8 0 8
3 7 7  * 1 6 . 0 - 2 7 3 * 1 2 . 0 1 4 6 8 4 2 0 8 7 6 1 4  8 8 4 2 3 6 7 4
3 7 7  “ 1 2 .0  - 2 1 9  -  8 .0 J 4 2 8 4 2 0 6 7 8 14  6 8 4 2 3 6 Щ

Ю Г 2 . 09 Г г  С

Лист
4. 900 -10. /. 3 1 9
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го Ю Г г 0 9  Г г  С

3 7 7 *  14 ,0  -  Ш * № , 0 1 4 6 8 + 2 0 7  18 1 4 6 8 + 2 3 7 10
3 7 7  *  16,0 -  2 1 9 - l a d t 4  6 8 4 2 0 6 8 0 1 4 6 8 4 2 3 8 7 8
3 7 7 *  1 2 ,0  -  1 6 9 * 6 ,0 1 4  6 8 4 2 0 6 82 14 6 0 4 2 3 6 80
3 7 7 - И . 0 -  15 9  *  B .O 14  6 8 4 2 0 7 2 0 J 4 6 8 4 2 3 7 12
3 7 7  * 1 6 , 0  -  1 5 9 * 8 ,0 1 4  68 4 2 0 6 8 4 H 6 0 4 2 3 7 82
4 2 6  * 1 0 ,0  -  3 7 7 * 1 0 .0 1 4  6 8 4 2 0 7 2 2 1 4 6 8 4 2 3 7 1 4
4 2 6  * 1 2 ,0  -  3 7 7 * 1 2 .0 1 4  6 6 4 2 0 8 № 1 4 6 8 4 2 3 6 8 4
4 2 6  *  14 ,0  -  3 7 7 * 1 2 .0 1 4  6 6 4 2 0 7 2 4 1 4 6 8 4 2 3 7 16

| 4 2 8  -  2 0 ,0  -  3 7 7  » 16 0 1 4  6 8 4 2 0 6 8 8 1 4 6 6 4 2 3 8 8 6

& 4 2 6  * 1 0 ,0  -  3 2 5 * 8 ,0 14  6 8 4 2 0 7 2 8 1 4 6 8 4 2 3 7 18
5N 4 2 6  * 1 2 .0  -  3 2 5  ■ tftO 1 4  0 8 4 2 0 6 SO 14 68 4 2 3 6 6 6

I ' 4 2 6  * 1 4 ,0  -  3 2 5 - 1 2 ,0 1 4  6 8 4 2 0 7 2 8 1 4 6 8 4 2 3 7 2 0

1 4 2 6  *  2 0 ,0  -  3 2 5  -1 6 ,0 1 4  6 8 4 2 0 6 9 2 14 6 8 4 2 3 6 90
4 2 6 -  12 ,0  -  2 7 3  *  8 ,0 1 4  6 8 4 2 0 6 9 4 1 4 8 8 4 2 3 6 6 2

£ 4 2 0  * 1 4 ,0  -  2 7 3 * 1 0 . 0 1 4 6 8 4 2 0 7 3 0 1 4 6 8 4 2 3 7 2 2
4 2 0  * 2 0 . 0 -  2 7 3 - 1 2 .0 14  6 8 4 2 0 8 Q 6 (4 6 8 4 2 3 6 S 4

& 4 2 6  *  » 2 .0  -  219 -  6 .0 14  6 8  4 2 0 6 9 8 1 4 6 8 4 2 3 6 9 6

* 4 2 6  -  / 4 .0  -  219  «  8 ,0 14 6 8 4 2 0 7 32 1 4 6 8 4 2 3 7 2 4

1 *
4 2 6  »  20 .0 -  2 19  -  Ю .0 14 6 8 4 2 0 7 0 0 1 4 6 8 4 2 3 8 9 8
4 2 6  «  12 .0  -  159 -  & .0 14  6 8 4 2 0 7 02 1 4 6 8 4 2 3 7 0 0
4 2 6  »  2 0 .0  -  159 -  10.0 14 6 8  4 2 0 7 3 4 1 4 6 8 4 2 3 7 2 6
530 - 1 4 . 0  -  4 2 6  -  12.0 14  6 8 4 2 0 7 36 14 6 в * ё э 7 28
5 3 0  - И . 0  -  3 7 7  *  12,0 14  6 8 4 2 0 7 38 14 6 8  4 2 3 7 30

4. 900  -10.
А и с т

3 -fo

ш \  -o \
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Д в т а ю я  т р у в о л р о в о д о в  ив уго ш еод к сто к  с т а л и  св ар н ы в  
г н у т ы Е  31̂  до В00 нм н а "В У д ^  ЮМ Па I 400 кгс/см^до ОСТ "36'А4-81 

И Б Б  В Х О Д Ы  С Е Л Р Й Ы Е  
ъяльдоьатшый переход , гост бк а -м-сц

ЛЕДЕСТКОВЫК ПМЕХОД 
гост sasA-EO С15

=5 V5* ФОРРХОЪД'ШЫЕ ПЕТЕХОДЬ1

v L j :

ас I  чТ zt:
я"Й

г L

- 1
р С Т ' ~

Ь

и Г Ц П Ь ^ Ш  J U J l U O n t M A  U B U J U M w n n n
Взльцоьаш го перехода Д у А й О н Н , dy 2Шмм a $М0мм 
П е р е х о д  В  A Q Q  х- B Q Q * 1 0  О Н  Б 6  ~ А А - М ;
ЛЕПЕСТКОВОГО ПЕрЕХОДа 300 ММ, d| 200мм, se  6мм;
Пе р е х о д  :iiBQQ*2Q0*&  ост з б - а а ~&4.
$ирмйъ<1л и ого  п а р о х о д а  Д ^ 4 0 м м ,ф }  £ 5 м м ,а а л р ^ »Е . с т с в д и ш  с т е ш  $ ь 2 м « * . 
П е р е х о д  Ф  Л 0 * 2 5 » 1  О С Т  з в - 4 А ~ & 1

| 4. 9 00  • ТО- * •  3
Диуг

м

сроридт А А
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еп
за

д 
По

дя
ис

ь 
к г

ат
а 

Н
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 ц
кб

 к»
в ?

о

о
р а з м е р ы  в а - н ы т е а ц ц ы х  п е р е в о д о в

и и

щ  ' с Ц з . d H J L

2 5 0 2 0 0 2 7 8 2.17 Н О

• з о о 2 о о
3 * 2 9

2 1 7 2 1 0

т  
3 5 0  ~

2 5 0 2 7 Q И О

2 Q Q

* 3 8 2

г п ъ\0
3 5  Q 2 5 0 2 7 0 2 1 0

3 5 0 ъ о о 3 2 1 И  S

4 Q Q 0 .0 0

4 3 1

2 1 1 А О О

4 Q Q 2 . 5 0 2 . 1 0 ъ о о

4 0  Q Ъ О О ъг\ 2 0 5

4 0 0 Ъ 5 0 3 7 3 1 1 0

ПрвмЕчаииь Массу вальцовамиот периода U кг при подстановке 
размеров в ни) определяют по формуле:

м *  ч о 'с • 1 г ,3 2 5  i s  ( . B u t d K - i s ) .

Р а з м е р ы  л е п е с т к о б ы х  п е р е х о д о в  —  ^

* s Л) н 4 » Е числа
ЛЕПС.СТКОЭ

4 г Ъ А Ъ . 6
1 0 Q

5 5

8 0

№ 1П4) 1 5

8 8

«га 1 н о )  

6 0  ( . 7 5 1

4

1 2 5 9 0

1 0 0
1 3 3

8 8

1 0 7  С И З )

1 3 0

7 5  С 6 0 )
4

1 5 0

8 0

1 0 0

1 2 5

1 0 0

1 5 9

8 8

1 0 7  С И З )  

1 3 1

1 0 7  С И З )

2 0 0

1 5 0  С 1 3 0 )  

8 0

3 2 0  С з о о )

4

2 0 0
1 2 5

1 5 0

2 1 9 1 3 1

1 5 7

2 5 0

1 * 1 5
8

2 5 0
ISO
2 0 0

2 1 3  ' 1 5 7

2 1 7

3 3 0

16Q 8

«Ь 900  -  -10. 1 . 3
|ЛиеТ

3 - 1 1

9l5 5 A A - 0 \ фОрМКТ &4
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rt»a «n анЦ;

flpOflJHWEWAE T»6KWU,b|
л —

-------- j ---------- 3 А 5 S'

300 гоо
2 5 0

32S
2П
8Г70

310
16Q

S

20 0 г п 430

35Q 250 ып 270 300 Б

500 321 100

20 Q 217 SQ0

A0Q
гзо
ъоо 420

270

321

450
300

8

3 5  0 373 150

300 321 Б 00

500 550 930 373 450 в
4 0 0 421 310 1

Масс* лепестковых и Формованных ПЕРЕХОДОВ ^ кг ^раВМЕрЫ в мм) 
опрезцгдвют П- формула* М:Ю ’> 42,3252*SQ U + c iH -2 S  h O.OQlcp ,
Г^г (р-Д«НЕЙ«йВ'nnQTKQCTb Тр^бЫ,НЗ которой ИЗГйШПБв ПЕрЕХО^ХГ{М

Р а а м Е р ы  ф о р м о в а н н ы х  п е р е х о ^ о е » , м н .
%..;. * В* dH Ь
13__ __ 1Q «,а 14 0
20 15 25 16 14
25 20 32 25 14
32 25 за за а
АО 32 45 за 14

2S 32 26
50 40 S7 45 24
55 50 76 57 га60 05 69 76 26

Ч  300 -  ю . 1 .  ъ

фермат 1Ц
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Д в т а л и  трубопроводов D y S O Q - i A Q Q n M  с в а р н ы Е  и з  у г л е р о д и с т о й  ста л и  
н а  Р у  6 1,5  М П а  ( . *  2.5  к г с /  c w * )  по И С Т  1 6 - 2 .2 . - 4 4  

П е р е х о д ы  к о н ц е н т р и ч е с к и е  и  э к с ц е н т р и ч е с к и е .

П е р е х о д  концентрическим П е р е х о д  э к с ц е н т р и ч е с к и й

г
■ '■■■■■

эе
*cf

s N JU
d of

Конструкция, равнЕры, пасса н усзшанбе % каление переходоа
РазмБ р ы , ИМ Ус л о в н о е  д а в лЕ н н е  ty, МПа (* КТС/сма) ,  НЕ 80ПЕЕ 

Д Л Я  СРЕД массц
кгщ С*-Э 3)ц dH L S НЕагрЕСснв-

ны х
СрЕДНЕ-

ЕГрЕССИВНЫХ

1 г 3 4 ' 5 6 *? а 9 ~
500 300 500 325 500 Т

а
12

1,6 (16) 25 125) 1,0  Н О )

WIW
3142
53

ч 1,6 06) 1,0 (ю) 41SOQ 400 530 426 500 8 2.5JJ5) 4212 2.5 (25) 55
1 1,5 Об) 1,0 (ю) 466QQ 400 630 426 500 « 23 (25) 1,8 Об) 65
12 Г1“" 2,5 (25) 18
7 1,6 116) 1,0 ио) 50600 500 63Q 530 500 10 25 125) 1,6 (16) 1012 — 25 U3) 84
8 1,6 Об) 1,8 (10) 81600 500 820 530 800 1Q — 1,6 (18) 10114 2.5 (25) 25 (25) 141

пап 600 820 63Q 600
а
10

W (16) 1,0 (ю) 
1,6 (16) 86

101Й 2,5 (25) 2.5 (25) 149

4. 900 - -10. L  3

3lS 5 W O \ фбрмм ^ А
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ПРОДОЛЖЕНИЕ Т А Б Л И Ц Ы

4 г 3 4 Л  J ь *7 о 9

0 V >  1 1 0 ) 0 , 5 3  ( б ,3 ) 1 0 1
^ о о в ьт 1 0 2 0 6 3 0 ш и 1 .5  1 1 6 ) 1 .0  Н о ) 1 2 6

15 2 .6  1 ,2 5 ) М  0 6 ) 1 6 9

а 1 .0  1 Ю ) 0 ,6  а  U .5 ) 1 0 9
1 Ш т \№ Ш т 10 1 ,6  U S ) 1 ,0  Н О ) 1 3 6

15 2 5  1 2 5 ) 1 ,6  О Б ) 2 0 3

9 1 . 0 1 1 0 ) 6 ,6 3  U . 3 ) 1 6 3

1 2 0 0 8 Q  0 1 2 2 0 8 2 0 т 1 2 1 , 0 . 1 1 6 ) 1 .о  Но) 2 1 *7

1 5 1 . 6  Н 6 ] 910

В W  ( m l о , ь з  а д П 4
1 2 0 0 ш 1 2 2 0 1 0 2 0 т 1 2 1 ,6 _ И 6 ) 1 ,0  1 1 0 ) 231

1 5 1 , 0  О б ) 2 6 8

1 G 4 ,0  U 0 ) м з  ^ 6 .3 ) 2 4 5
1 4 0 0 1 Q Q Q Й 2 0 1 0 2 0 т 1 4 1 ,6  Ц б 1 1 , 0  1 10 } 3 4 3

( 0 1 ,0  ( 1 0 1 0 ,5 3  1 6 . 3 ) 2 6 0
ТО ТО 1 4 2 0 i W т 1 4 1 , 6 1 1 6 } 1 ,0  0 0 ) 3 6 3

И $ > И М С р  ^ С Л Ч & Н О Г О  О Б О З Н А Ч Е Н И Я  П Е Р Е Х О Д А  В н  *  5 ^ 0  № , 
d\\ = 4 2 6  м м  и  S  =  1 2  м » л  и ь  с т а л и  Б С т З с п :  

к о н ц е н т р и ч е с к о г о *
П ереход К 53Q х42Б  х 12. Ъ С тЗсп  ОСТ * е - П - Т ? ;

* Э К С Ц Е  И Т  р  И Ч  E C K  Q  Г О .
Переход Э 530 *42.6x12, ВСтЗсп ОСТ 3 6 -2 .2 -*П.

t  900 -  Ю . 1 .  3
Лист

5 #

tyQpMAT 1Ц
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С т а л ь н ы х :  б е с ш о в н ы е  п р ч ч э л и ы а  
н а  g)f& ЧЬ’ППъ. f . f i i O O  к г с / с м *) Л О  Т О С Т  1 7 3 4 S - S S .

О т в о д  Ь а  К  п у х  о н  3 О Г Н У Т Ы В

П р и м е р  у с л о в н о г о  о Б о а н т и и я  q y b o m  с у г т о и  9Q® 
Э о  *  159 им , б гщ , ив с т а м * £0:

Отвода, зо° 159 л а гост mns-as,

ТО Ж Е ,  ИВ СТАЛИ 10 Г2.*.
Отвод 9Q9 159«в-югг ГОСТ ПЗПЕ-85.

Т о  Ж Е ,  и в  с т а м  20  д м *  т р у б о п р о в о д о в  п л р А Ч  горйЧ Е н в о д ы : 

О т в о д  П 9 0 ° 1 5 9 * 6  ГО С Т  Г И П З - В В ,

k  9 0 0  -  1 0 .  1 ,  i
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Д И АМ Ь Т*

а«

г

Ц.ц

5
1*

“Т“
4
5

S

в

к л т и  тьш*1 Ц ,« й й  (* m  Ic tf ) 
« о  о « л а в Н А С С М М 6  Б й Л й .т о & А  « 1ГЛ0Н»ОАЦС«ОРТНР11.НЫг в е щ е ств а

Н ш о е с с и *..ЙЫЬ
" " ‘if----

Сокяисдгньсньмыа ОАО и гора* нля Вод а 90е во® 45е

40 4 b 60 55 55 “ г^
4 .0

W  li40|— 
<0.0 « 0 0 ]*

5 Т ~ Ш Т "  
<00 «00)

Ш~\'ту~\ 
\и (<оо)*

<0~07Г
0.5

- Т Г -
6.5

'"14
9.4
65

50 51
15

000)

45

(51)
50

Н
5 .0
5 .0
м

<0.0 (1001 т  <iqq\5 
<0.0 UQQ)

4.0 <40) <00 «08 \ «о {т\
1 Ш < о о ]  
<0 6 « 0 0 ) *  
<0.0 (100)

0.4
0.8
и

0.5
0.5
0.1

6.5
64
Q.S

6 5 Л6 <00 51 41 5.5
5.0

<0.0 «00] 
«л «по }*

4 0  (401 
<0.0 (100)

10.0 «00) . 
Ю Л  (10 0 )*

1J0
<л

0.1
<.<

as
69

80 59 <50 59 50 5.5
0,0

<00 U0Q)
«и и<кй*

4.0 (40)
< w  «00)

6.3 (S 3 ) 
<0.0 <(00)

<4
0.4

0.9
1.6

6.1
44

« 0 <05 < 5 0 - 51 6 5
4 0 
0,0 
0.0

№  (100) 
<0.0 « 0 0 11 
<0.0 « 0 0 ) *

4.0 (40) 
100 «0 0 1,.
10.0 «00 )9

5.5 (6 5 ) 
10.0 U001 
<0.0 (too) Ф

i 5
5 6
4.1

< .1
4.5
5 .1

1.5
1.9
4 .4

« « ) ( М ) <0.0 « 0 0 ) <оо (<оо) 10.0 (100] 5 .8 4,5 1.9

145 155 <90 « 0 1 9
4 . Q
5.0
0 ,0
<0.0

6 .5  (6 5 ) 
100 « 0 0 ) . 
т  < < о о )1 
10.0 (100)

4Л (401 
40 <401*- 
<ао (too)
Ш.0 ( 1 Q 0 J *

4 .0  ( 4 0 ]  
5.5 Ш )  
<0.0 « 0 0 ) .  
<0.0 (100 J *

5 .8
4 .8
6 .8  
<q5

4,5
4 4
5.3
8,9

1 9
1 4
4.1
5 .4

м«й»«,ии Y f T * V  . Ж  « i P 1* 1* «4WJWVBIA. « т и с » » » " - - " ,  «к^пиамячьим ДЛЯ ОСОБЫХ ЧСЛОЬМИ ЗКПА^АТ* jjSRaAHHbtX Ь Г ц С Т  1 * У 1 м “ оЪ
^ Т В О Д Ы Л О т Ц М М А  П Ь Н К И  Ш О О Ы Х ‘ О Т М £ Ч £ Й А а Н А К О « « ,  Н Ь Ш А Б Л И в А Ю Т С ^  Т О Л Ь К О  И З  С Т А Л А  з а г а с .
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Цнь.г4° подл Подпись Ц ДАТА [ВЬАМ И Н В -К »

А л ь б о м

1

о

1 Я

ч - £
3 5 а

П р о д о д ж е н и е
1 2. 3 *4 5 6 1 8 9 10 и 1 2

т < 5 9 2 2 5 <30 9 3

4 .5
6 .0
Ъ .О
10 .0

5 3  (5 3 ) 
10 .0  (10 0 ) 
10.0 ( 1 0 0 ) *  
10.0 Д О 0 )й

4 .0  ( 4 0 )  
5 .3  (8 3 ) 
П О  4100) 
1Q.0 (100) *

4  0 (4 0 ) 
6.3 ( 6 3 )  
10.0 (100) 
Ю.0 (10 Q )»

6. 1 
8 .4  
10 .5  
1 3 .1

4 . 1  
5 .6  
1 . 0
8 .1

3 .1
4 .2
5 .3  
6 .6

2 0 0 2 t S 300 И З Щ

6.0
2.0
10.0
12.Q

6 .3  ( 5 3 )  
1Q0 (Ю !П  
10.0 (1 0 0 )* 
Ш.0 I 1 Q O } *

4.0 (4 0 ) 
5 3  16 3 ) 
Я Д  (100) 
1М> ( ю о ) »

4 .Q  <40) 
8-3 U 3 )
т  (ю о )
Ю .0 4 1 0 0 ) *

1 4 .9
19 .9  
2 5 .3
2 8 .9

1 0 .0
13 .3  
16 .9
19 .3

1 .5
10 0
Ю Л
14 5

2 5 0 2 1 3 3 1 5 2 П 155

П.0
ю .а
<2.0
15.0

6.3 (53) 
100 (100) 
100 Ц О О ) *  
10 0 V J0 D J*

4  0 14 0 ) 
е .з  (6 3 ) 
1CL0 (100) 
Ю О  ( 1 0 0 ) *

4 .0 (4 0 )
б .з  (6 3 )  
ш .о  4юо) 
ю .0 4100) *

3 0 ,8
3 9 .4
4 8 ,7
6 2 .0

2 Q .5
2 6 .3
3 1 .1
4 U

15 .4  
1 9 .7
2 3 .4  
3 1 .0

3 00 3 2 6 4 5 0 26 0 18 6
8.0 
10 0 
12.0 
16.0

5.3 1Б З )
8 .0  18 3 )
10.0 1100) 
10.0 4 10 0 )*

4 .0  ( 4 0 )  
6.3 V 6 3 ) 
8 0 (  8 0 )
10.0 4100)

4 .Q  ( 4 0 )  
6 .3  4 63 ) 
2 .0  18 0 ) 
10.0 4100)

4 3 .9
54.9
6 5 .9  
8 1 .3

2 9 ,3
3 6 .6
4 3 .9
5 8 .2

2 2 .0
2 1 .5
3 3 .0
4 3 .1

3 5 Q ъ п 5 2 5 ЪОЗ 2 П
10.0
12.0
16.0

6 .3  16 3 ) 
8Q  1 Б П !
10 0 (ю о)

4 .0  (4 0 )  
6 3  ( 6 3 ) 
100 1100)

4 .0  1 4 0 )  
Б .З  4 6 3 ) 
8 0  4 80 )

1 4 .6
2 3 .0
1 1 7 .S

4 9 .1
8 9 .3
1 8 .3

3 1 .3  
4 4 . S 
5 8 .8

4 Q 0 4 2 6 800 3 4 б 2 4 8

K M L .
1 2 0 * *
14.0
16 0

6.3 U 3 )
8.0 4 8 0 )
8 .0  ( 2 0 )  
10.0 (10 0 )

4 .0 14 0 ) 
6 3  (6 3 )  
6.3 (6 3 )
8.0 480)

4 *0  ( 4 0 )
6 .3  ( 6 3 )
6 .3  4 6 3 )  
8 .0  4 8 0 )

121.0
1 4 5 .2
188 .4
113 .5

8 0 .1
88 .8
1 1 2 ,9
1 1 5 ,1

6 0 .5
1 2 .6  
8 4 .1  
8 6 .8

500 530 SQ0 269 2 0 1

10 0 
12 -0 . л 
1 6 .0 * *  
180

2 0 . 0 * *

4 .0  140^
4 0 U 0 ) *
8.0 480) 
8 0  46 Q ) 

400 4Ш0)

1 .1  ( 2 S )
4 .0  4 4 0 ) 
6.3 ( 6 3 )  
6 3  4 6 3 )
6 .0  4&0)

2 .5  ( 2 5 )  
4 .0  ( 4 0 )
6 .3  4 63 )
6 .3  4 6 3 ) 
U  4 8 0 )

120.0
130.0 
113.3
195.0
2 16 .1

2 0 .0
8 6 ,1
115 .5 
130.0
144.5

8 0 .0
65 .0
8 6 .1  
9 1 .5  
108.4

600 630 600 345 248
10.0
12.0

2 Q . Q * *

2 .5  ( 2 5 )  
4.0 1 4 0 )  
9 Л  4 8 0 )

2 .5  ( 2 5 )
2 .5  ( 1 5 ) *  
6 .3  463)

2 .5 4 2 5 )
2.5 ( 2 5 )  
6.3 463)

163.5
195.5 
325.8

109.0
130.3
2 П .2

8 1.8
9 1 .8
162.9

F 3
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Ооознцчднио отзоЗду

i s *  2  5
^  « 4  0  

S7 * 3,0 
5 7  *  К О  
П  • 3,5 
7 5 *  КО 
8 0 *  3,5 
8 8  «  К О  

108 *4 .0  
108 *0 ,0  
108 *  8.0 
V 4  »  8 .0  
133 »  4,0 
133 *  КО  
133 я  8,0 
t 3 3  *  ю ;о
Ш  * 4.5
158 * 0.0
/ 5 5  я КО
159 * 10.0
1 6 8  я 0.0

•>» / 8 8  - 8 0

Q * 5 / 8  « 0.0
5 / 8  я КО

Ъ 819 « 10 0
&
о » 8 / 8  я 12,0

5 7 5  я 7,0

«ь 2 7 3 * т о
873  я 180

•5 5 7 5  я ю.о
3 2 5 * 8.0
325 * 10.0
325  » 12.0
325  * 16.0
377  * 10.0
377  « 12.0
3 7 7 * т о
428  » щ о
426 12.0
426  - 14.0
426 * т о
5 3 0 * 10.0
530 12.0
530  * 16,0

К о д ы  (ЗИП
н о & ч  О  f f i 'a / n e o o o G  " и ^ с т а / ш

20 ЮГз, 09 T i1C

14 881101 02 И €81150 00
14 681101 04 / 4 Gsii so 02
14 €81101 06 14 631150 04
14 681101 08 14 581158 06
14 681101 to 14 681150 08
(4 68̂ 101 12 14 681150 to
14 681101 14 14 68V60 12
14 661101 16 14 681150 14
14 681101 18 14 681150 16
14 681101 to 14 681150 W
14 68П01 22 14 681150 20
14 envoi 23 14 681150 21
14 881101 24 14 681150 22
14 681Ю1 2$ 14 681150 24
14 681101 23 14 581150 25
14 envoi 30 14 681150 28
14 681101 32 14 681150 30
14 681101 34 14 68V50 32
14 681101 35 14 681150 34
14 681101 38 14 581150 36
14 681101 SB 14 681150 37
14 681101 37 14 681150 39
14 6B1I01 4 0 14 681150 38
14 88IW1 4 2 14 68V50 40
14 envoi 44 14 681150 42
1 4 6Ш 1 46 14 681150 44
14 681Ю1 48 14 681150 45
14 681101 SO 14 681150 48
14 681101 52 14 681150 so
14 68V01 54 14 681150 52
14 681101 56 14 68V50 54
14 681101 58 14 681159 55
14 €81101 60 14 681150 58
14 681101 62 14 681150 60
14 6 8 1101 64 14 681150 62
14 681101 66 14 68VSO 64
14 68U01 68 14 681150 66
14 envoi 70 14 681150 68

— ~ 14 681151 00
14 68VQ1 71 14 681151 02
14 681101 72 14 68V50 70
14 681101 74 14 681150 72
14 68IW1 76 14 681150 74—,—- 14 68V51 04
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20 ЮГа. 09 Гб С
к 5 3 0  »  1 9 ,0 8 8 110 J 7 7 1 4 6 3 9 5 1 С З

5 3 0  «  2 0 ,0 — — 1 4 6 8 9 5 1  0 8

V o 6 3 0  ** т о Ю $ 0 8 0 1 7 8 W 6 3 115 8  7 8
К ’
« 9 3 0  а  1 2 ,0 1 4 8 8 П В ! 8 0 W 8 8 115 0  7 8

с * $ 3 0  «  2 (1 0 W 6 8 1 15 1 4 9

Отвод 90° R‘2Dy
5 7  *  S , 0 Ю 0 8 110 1 8 2 1 4 6 8 1 15 0  8 0

4 5 »  2 .5 1 4 0 8 9 0 4 0 9 1 4 0 8 9 5 3  С З
4 5 »  4 .0 1 4 $ 8 6 0 4 0 2 К 6 8 9 S 3  О й
5 7 »  з а 1 4 $ 3 1 1 0 4 0 4 1 4 $ 8 9 5 3  0 6
5 7  *  5 .0 1 4 0 8 1 1 0 4 0 6 1 4 6 8 9 5 3  С З
7 6  *  5 5 1 4 $ 8 9 0 4 0 3 1 4 6 3 9 5 3  6 3
7 6  «  6 ,0 1 4 6 8 1 10 4 10 1 4 6 3 1 1 5 3  1 9
В 9  »  3 ,5 1 4 11 8 П 0 4 1 2 1 4 6 8 9 5 3  Й
8 9  *  6 0 1 4 $ 8 0 0 4 1 4 1 4 С З П 5 3  1 4

1 0 8  »  4 ,0 1 4 6 8 1 10 4 1 6 1 4 8 8 9 5 3  13
1 0 8  *  0 ,0 14 6 8 1 10 4 т 1 4 6 3 1 1 5 3  2 0
т  *  8 0 1 4 6 8 1 10 4 2 0 1 4 6 3 9 5 3  2 8
1 14  • 6 ,0 14 6 8 1 1 0 4 2 2 Н 0 8 1 1 5 3  й )
1 3 3 * 4 .0 14 0 8 1 1 0 4 24 1 4 £ 3 1 1 5 3  2 2
1 3 3  * 5 0 1 4 6 8 1 1 0 4 2 6 1 4 6 8 9 5 3  2 4
13 3  « 3 ,0 1 4 6 8 1 1 0 4 2 8 1 4 6 9 9 5 5  2 6
1 3 3 » 10 ,0 1 4 6 8 П 0 4 3 0 14 6 8 9 5 3  2 9
15 9  «  4 .0 14 6 0 9 0 4 3 2 14 8 8 9 5 3  3 0
15 9  *  6 ,0 14 6 3 110 4 3 4 14 6 8 9 5 3  3 2
1 5 9 »  8 ,0 14 6 8 110 4 3 6 1 4 8 В II S 3  3 4
15 9  «  10 ,0 14 S 8 1W 4 3 8 14 6 8 115 3  3 8
16 8  « 8 ,0 14 0 8 110 4 3 0 14 6 S J1S 3  3 7
16 8  » 8 ,0 М 6 8 110 4 4 0 1 4 6 8 9 5 3  3 9
2 1 $  » 5 ,0 И 6 8 8 0 4 4 1 1 4 8 8 9 5 3  3 0
2 1 9 »  8 .0 И 6 8 1 1 0 4 4 2 1 4 6 8 9 5 3  4 0
£ 1 9  » Щ 0 1 4 6 8 1 1 0 4 4 4 1 4 £ 8 9 5 3  4 2
2 19  «  12 .0 1 4 6 8 1 1 0 4 4 5 И 8 8 115 3  4 4
2 7 3 »  7 .0 1 4 6 8 9 0 4 4 8 1 4 8 8 9 5 3  4 В
2 7 3  *  10 ,0 1 4 6 8 1 1 0 4 5 0 1 4 $ 8 9 5 3  4 0
2 7 3 »  1 2 .0 1 4 5 8 1 1 0 4 5 2 14 6 8 115 3  5 0
2 7 3 • 1 6 0 1 4 6 8 9 0 4 $ 4 и 5 3 115 3  5 2
3 2 5 « 8 .0 1 4 6 8 9 0 4 5 6 1 4 $ 3 9 5 3  5 4
3 2 5 *  10 .0 1 4 6 8 1 1 0 4 5 8 W 6 8 9 5 3  5 6
3 2 5 »  1 2 .0 1 4 6 8 9 0 4 6 0 1 4 6 8 9 5 3  5 8
3 2 5 4 6 ,0 1 4 6 8 1 10 4 6 2 14 6 8 1 1 5 3  6 0
3 7 7  « 1 0 ,0 1 4 6 8 9 0 5 6 4 1 4 6 8 J1 5 3  6 2
3 7 7 - 1 2 ,0 И 6 8 9 0 4 66 1 4 $ 8 9 5 3  6 4
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377 «  IS, О 
4 2 5  *  / 4 0  
4 0 0  *  12 ,3  
< Ш Г  «  И в  
4 2 3  »  К { в  
Д Э З  »  1 0 J) 
Ш » ^ в  
5 3 0 * *  « 5 0
5?в » то
5 3 0  *  Щ О  
8 5 0  *  т о  
8 5 0  »  т о  
030*2(10

O f f l z a B S O f  8 * 2 0 $
S7 *  НО

4 8 *  8 .5  
4 8 *  4 0  
5 7 в  5 ,0  
6 7 в  ^ 0  
7 а »  4 5  
« ? * $ 0  

0 0 »  4 5  
0 0 * 4 0

/0 0  в 4 ,0
ш  *  ц о  

1 0 8  »  4 0  
1 4 4  *  4 0  

1 3 5 * 4 ,0  
1 3 3  *  5 .8  

1 3 5 *  8 0  
1 3 3  »  1 0 ,0  
1 5 8 »  4  О  

1 5 3  »  4 0  
1 S 3  *  4 0  
I S O  *  т о  

т о  в  4 0

т  »40 
0 / 5  «  н с  
8 1 3 »  н о  
8 1 3 *  т о  
8 t o » т о
8 7 3 / >  7 ,0
8 7 э - т о

Продолжение

I  Поды РКП отводов из опали
20

(4  6QI1Q4 
1 4  3 8 /10 4

/ 4  6 8 1 / 0 4  
1 4  6 0 1 1 0 4  
1 4  6 8 0 0 4  
1 4  6 8 4 0 4

7 0

V
7 2
7 4
7 6

1 4  6 0 / 1 0 4  7 7

1 4  $ 8 П 0 4  
1 4  6 8 0 0 4

7 8
6 0

1 4  6 0 0 0 4  9 2

14  6 9 1 10 7 
1 4  6 8 170 7 
1 4  № 1 1 0 7  
1 4  0 8 1 1 0 7  
1 4  0 0 1 1 0 7  
1 4  6 8 1 / 0 7  
1 4  9 8 1 / 0 7  
1 4  6 0 / 1 0 7  
1 4  6 8 1 1 0 7  
1 4  6 8 1 1 0 7  
1 4  0 3 1 1 0 7  
1 4  0 8 1 1 0 7  
1 4  6 3 1 1 0 7  
1 4  Ш П 0 7  
1 4  & 1 П и 7  
14  6 8 1 1 0 7  
1 4  $ 8 11 0 7 
W  6 8 1 1 0 7  
1 4  6 8 I1 Q 7  
1 4  6 8 1 1 0 7

0 0
02
0 4
0 0
0 8
10
12
/4
/ 3
10
20
21
2 2
2 4
2 5  
2 8  
3 0  
3 2  
3 4  
3 6

1 4  6 0 110 7  3 8  
1 4  6 8 1 1 0 7  4 0  
П  6 8 1 1 0 7  4 2  

( 4  6 8 1 / 0 7  4 4  
/ 4  5 9 1 1 0 7  4 0  
1 4  6 8 1 / 0 7  4 8

1 0  Г 2  О Э Г З С

1 4  6 8 IIS 3  
1 4  6 6 П 5 3  
14  6 8 1 15 4  
И  6 8 И 5 4  
14  0 9 1 1 5 ' 
14  6 8 115 3  
1 4  6 8 1 15 3  
14  6 8 1 15 4  
1 4  6 8 1 1 5 4  
Ю  0 8 115 4  
1 4  6 8 115 3  
1 4  6 8 1 15 3  
1 4  6 8 1 15 4

6 6
6 8
0 0
02
7 0
7 2
7 4
04
0 6
0 9  
7 6  
7 8
10

1 4  6 9 1 1 6 3  8 0

14  6 6 1156 
14  6 9 115 6  
1 4  6 8 115 6  
/4  6 8 /15 9  
1 4  6 8 115 6  
/ 4  9 8 115 6  
1 4  6 8 U 5 6  
14  6 3 /15 6  
1 4  6 8 115 6  
1 4  6 8 115 6  
14  6 8 4 5 6  
14  6 9 115 6  
1 4  6 8 1 1 5 6  
И  6 8 1/5 6  
1 4  6 8 115 6  
1 4  6 6 1 1 5 6  2 8  
П  6 6 115 6  3 0  
1 4  6 3 115 6  
1 4  6 8 115 6  
П  6 3 /15 6  

1 4  6 8 115 6  
1 4  6 8 1 1 5 6  
1 4  6 8 1 1 5 6  
1 4  6 8 115 6  
К  6 8 1 1 5 6  
1 4  6 8 1 1 5 6  
/ 4  6 8 1 1 5 $
1 4  6 8 1 1 5 6

0 6
02
0 4
0 3
0 3
10
12
14
/6
18
20

2 ?
22
2 4
£ 6

3 2
3 4
3 5
3 7
3 9
3 8
4 0  
4 2  
4 4  
4 6  
4 8

4. 900  -10. 1, 3
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П р о д о л ж е н и й

О б о з н а ч е н и е  о т в о д о в
Й о д ы  О И П  о  п о в о д о в  и з  с т а л и

2 0 Ю Г г . О Э Г 2  С

2 7 3  "  1 2 ,0 14- 6 6 1 10 7  5 0 14  6 8 115 6  5 0
2 7 3  *  1 6 ,0 14  6 8 1 1 0 7  5 2 14  6 8 116 5  5 2
3 2 5  «  8 .0 1 4  6 8 П 0 7  5 4 1 4  6 8 118 5  5 4
3 2 S  *  Ю .0 1 4  6 8 1 1 0 7  5 6 1 4  6 8 115 6 . 5 6
3 2 5 »  1 2 .0 1 4  6 8 1 1 0 7  5 8 1 4  6 8 1 1 5 6  5 8
3 2 5  *  16 .0 1 4  6 8 П 0 7  6 0 1 4  6 8 115 6  6 0
3 7 7  *  Ю .0 1 4  6 8 1 1 0 ?  6 2 1 4  6 8 1 16 6  6 2
3 7 7  «  1 2 ,0 1 4  6 8 1 1 0 7  6 4 1 4  6 8 1 1 5 6  6 4

$ 3 7 7 *  1 6 0 1 4  6 8 1 1 0 7  6 8 1 4  6 8 1 16 6  6 6
4 2 6  *  1 0 .0 1 4  6 8 1 1 0 7  6 8 1 4  6 8 1 15 6  6 3

• о 4 2 6  *  1 2 ,0 1 4  6 8 1 15 6  3 0
0 * 4 2 В  *  1 4 ,0 1 4  6 8 1 1 0 7  6 3 1 4  6 8 1 15 6  3 2

$ 4 2 6  «  1 6 .0 1 4  6 8 1 1 0 7  7 0 1 4  6 8 П 3 5  7 0
S 3 0 »  1 0 ,0 1 4  6 8 1 1 0 7  7 2 1 4  6 8 1 15 6  7 2

% 5 3 0 »  1 2 .0 1 4  6 8 П 0 7  7 4 1 4  6 8 1 1 5 6  7 4
5 3 0  *  1 6 .0 --------— 1 4  6 8 0 5 6  3 4

<5> 5 3 0  *  1 8 .0 1 4  6 8 1 1 0 7  7 5 1 4  6 8 0 5 6  3 5
5 3 0  «  2 0 .0 — —- 1 4  6 8 0 5 0  3 3
6 3 0  »  Ю .0 1 4  6 8 4 0 7  7 6 1 4  € 8 0 5 6  7 6
Ь З О  *  1 2 ,0 1 4  6 8 1 1 0 7  7 8 1 4  £ 8 0 5 6  7 8
6 3 0  *  2 0 ,0 1 4  6 8 1 1 5 7  0 0

О т в о д  4 5 “  / 2 ~ 2 0 у
S 7 »  5 .0 1 4  6 8 0 0 7  8 0 1 4  6 8 1 1 5 6  8 0

г
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§р -и»
С-»

в о п оо ьо зьо в Дч s d iH A O O  ин« с в о д а х * з ^ с р о д и с т о й '  с л  w  
на. Т* s 2,5 МВ& I- 2 5 кгс/смг ) по ос 3s-£f-77

Отводы секционных К* 1,5 Зи под V™on 50̂ 5,60 к 90 е
t t K T Q p  ( Э Л Е М Е Н Т ! )

К о н с т р у к ц и я  И У С Л О В Н О Е  д а в л е н  Н Е  о т в о д о в

Равмпр ыI ,  м м У с л о в н о е  д а в л е н и е  
О Т В О Д О В  P s , . 

М П а  ( ч  к г с | с и * )  
не б о л е е ,  д л *  с р е д

X ,  о т в о д о в  
* т  л о м

п о д
Н

ъ ч В н * к
мАо а д * А5° 30е

ак­
т е -
р о в

П о д с е к т о р о в
с у г М Ж  - f

В

н е а г р е с ­ с р е д н е  -
А Г Р Е С С И В ­

НЫХ
90

г т ^ 15е с и в н ы х

! 2 3 А S В ч в 9 to н 12. 13

*00 510 750 750 ь г г 310 201 250 200 110 7 
9 
Ю 
12 !

1.5 Нб)2.5 125) 1,0 (10)
1.5 (16)
2.5 (25)

500 т 800 з о о 520 372 2М 31А 2*2 157
7
10
12

1.5 U5)
2.5 (25)

1,0 (Ю) 
1,6 (16) 
2.5 (25)

800 820 1200 1200 ДО А96 322 A2A 327 212 81012
й

1.5 (16) 
tf&5)

1,0 (10) 
1.6 (16) 
2.5 (25)

А  900 - 1 о 1 3
jiHCi
3 21

<рврмлт А Ц
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Пр о д о л ж е н и е  т а б а ^ ы

\ а ъ А ' 5 ' б f i в 0 1Q н 12. IS

\т да 1500 1500 555 № 402 550 т 26$ 5
Ю
12
15

а  и о !  
«  w

Ш Э Д

1 f t  1 » )  
i .o  Щ
1 П 1 5 )

1200 I220 1800 1800 1040 145 485 558 493 313
0
12
11

10 1 » )  
t6  (IS )

Ш ( 8 5 1  
ID  t 403 
18 U S )

коо 1420 2100 21Q0 ш о 8*20 554 144 5 15 V12 10
14
10 d o )
1 5 (1 8 )

Ш  (5.5) 
10

"РазкЕры и 1 к а с с а  о т в о д о в
Разм еры , MM М а с с а  , t r

D , S

ОТ ОН Д п о д Ц П О М U tm *
poo

ПолюсьKTopos e
\|Г30М ^

90° 60° AS0 30°
22° 3C‘ 15*

' 1 2L _ $ A n r 6 1 8 ~ T ~ *
1 10d, I *12.0 55.0 36  2 36 0 21Д 11,9
8 ISA, 4 a*, a 5 3 ,8 41.2 41 0 31,6 20,5

5 0 0 10 154, T 102.9 1 9 .5 SI ,2 50,9 33.2 25,2
12 184, 1 122,9 3 4 ,6 SI 0 60.1 46 1 29,9

1 1 5 5 ,9 Ш .9 80,1 31 8 51.6 39.8 25,6
800 10 220,9 141,4 113-6 13 3 15.0 55.3 36.2

12 2 6 5 ,2 ПБ.0 135,6 81.5 81.1 51,1 48,Q

8 509 ,5 205,0 153.0 102.8 №24 18, 0 59.9
800 10 5 8 5 .5 256,1 198.0 121.9 121,5 9 8 ,4 63.3

12 46 1,1 BOS, 9 236.3 152.8 152Д 111,4 15,5
Ц 555,0 556 .5 215.2 П 1.5 m .o 136,3 81,3

8 4 8 1 .9 321,0 241.8 160, 1 159,0 123,3 19,5
1000 10 500,8 4 0 0 ,2 308,8 199.5 199,0 153.6 98.9

12 119,1 4 1 8 .8 369.4 2325 233.0 193.6 H8.1
15 8 95 ,5 596 .1 459.8 29Б.1 296.0 223,2 146.6

4  з о о  -  t o . 1 . 3
K W - 0 \

Даст
__________щ
cppttat Аь
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П р о д о л ж и т  ц б  т а б л и ц ы  2.

1 г Ъ 1 A T “ ^ 6 7 a 3 '
1200 9 ' l i e  0 S IB  .3 4QQ 2 2 5 8 ,6 2 5 3 ,1 1 9 9 ,3 1 2 9 .5

12 • i c m ,2 1 6 9 0 ,8 5 3 1,6 3 4 3 ,4 3 4 2 ,7 2 6 4 ,4 1 7 0 , Ъ
>6 n w 8 5 8 .0 6 62.-1 т з 4 2 6 .6 3 2 9 ,0 2 1 1 ,6

1 4 D 0 10 H ' I m . E 1 U . 2 6 0 3 ,9 390,3 3 8 9 ,4 3 0 0 ,8 19 4 ,0
14 *6 3 1 ,9 1 0 9 0 ,8 8 4 1 ,9 5 4 3 ,4 54 2 ,9 4 * U 2 5 3 ,1

Пример условною о б о з н а ч е н и я  о т в о д а  р о д  у п т  309 
D u  *- 5 3  0 Н И ,  5 *  М и к  и з  с т а л н  Ь С т ^ с щ  

- О т в о д  90р 530MQ в а т З с п

4

4. 9 о о  -  to .  { .  3
|Акст I

_ f §

qmpMVr A 4



tt
»a

 
fl

w
w

t»
 

и 
а

»т
» 

\л
ьл

 ц
ьь

 
^

 
С

с
р

и
^

 
^

.9
О

С
Ы

0
 *

И

__
__

__
__

_
__

__
__

__
__

__
__

1_
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
Ал

ьб
ом

Х в т а л и  'т р у б о п р о в о д о в  и в  у г л е  р о ж и с т о й , с т  а л  и ; с в а р н ы е  
к  г к у т ы Е  Д у  д о  5 0 0 м м  л а  Ру Д О Ю Л Л а ^ О О к г с / с м 1)  0 С Т 3 6 - * в - & 1

О т в о д ы  с й а р н ы Е  
О т в о д  90°

гост т ъ ч - т о  ш

k 9оо -  to . { . Ь
1 Щ Щ

CpopWAT А4
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Р а г м а о м  с в а р н ы х  о т в о д о в  в т о р о е ,  ш щ с а к ю р о в
м  и

Э и R

^ а г м Е р  t  отвод ов 
под угл о м

РалмБры секторов и полу -  
с е к т о р о в

9 0 * 6 0 * 4 5 * 5 0 *
Д е т в л ь  1 Д Етал  ь 2 Двтаяь Ъ

1 а * 1 в в * С е1
IS O 1S9 зоо 3Q0 т з 12S во \\% 204 59 1 0 2 91 1 5 В
го о 219 400 400 231 165 тот 15В 2П4 48 134 120 2 11
т т ' SQQ 500 269 гот 1 9 5 5 4 2 9Т П 1 1 5 1 264
зоо ьад 900 500 М б 249 160 г м 410 Н Ч 205 181 316
350 ЗТ? поо *100 405 290 168 2 1 4 4 4 6 1 5 7 2Ъ8 2 12 36В
^00 426 600 т 462 ъъг 215 615 544 15В 242 243 420

Й и и то аи м  i  ^ а л и е р  £ д я *  справок.2 массу отвода скп  о п р е д е л и т  по формула 
, М *  O .O Q 4  • X t

! д а  fb-линьАкая плотность *грувы-ваготр^ц, * т /м ,
L -развЕриута* длина отвода, мм, определяемо.* по

ф орм улам - *
е с л и  о т в о д ы  п о д  ж  лом  9 0 °;

1*^0°= i*S ( а ^ а * ) ,
Е С Ц Н  о твод ы  п о д  у г л о м  6 0 ° :

Ь е о ° е a tV>
Е С Т №  О Т В О Д Ы  П О Д  У Т Л О М  4 5 е ;

L ^ g o  s ^ С +

Если отводы под утлом *50°;

П Р И М Е Р  З Е Д П В Н О Г О  О В О З Н & Ч Е Н И Я  
о т в о д а  под углом 9 0 е  D h * 3 2 5 m m ,  З м О н м

О Т В О Д  9 0 е  3 * 5 x 1 0  О С Т  5 6 - 4 5 -  8 1 .

И
Ч 900 - io. i .  3 & £ L

5-17
фОриАгТ Atf
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№
 

M
_____________  Т ю

Д-Етапч трубопровода Л&ЭОО-Шми съаркапзиа углеродистой 
стаям наРу$а,5мла (х й5к*с/с*га) по 

QCT 36-2,0-77
О т в о д ы  ш т  а к п о с в  а ф н ь х &

R -5 ^  Д ц  п о *  Г  д о н  9 0 °  > q / ( \ /  )

ъ
При НЕр УДОБНОГО 0В09И&Ц& 
HWCJ Q-гьодвйПОд згяом 90° 

Ё и ^ б Ъ С ^ К Б И О  и и  п а 
С Т А Л »  Б  С ?  В с я ;

0тЫ)Д 99е W 0 M 0 BtrBcri 
ОСТ B6-SQ ‘77

Равм & р ы , ми
Условное $шти£?д. 
Wna {% KrdcŵHS Р>ЛЙ£ 

ДО* «РБД масса, кг

i* Dtt в. L $ Ньа.грЕссив*ных СрЕ̂Ц£“агрессивных

£00 т 900 900 А *№
1,6 иь)0,5 (.25) VO Сю)«  U6)W Cts)

452
2462SS

ООО т 1200 1000
8
40
44

(6(16)
WUSI

Ml («) 
5,6 (16) 1J5 (85)

502
516
5Е4

ш \т 1500 1500
8
40
15

(О и»)(5 US)
2 .5 да

1ДО (65) 
1,6 (Ю) 
1,5 (16)

440
586
84S

1000 пао 4900 1800 910 45
1,4 ио)и (16) 0,65 163) 

1,0 но) 1,6
*759 (0 40 4253

- 4ЧЮ\т 2400 *1100
40
14

V) сю) 
1.6 (16)

663 (63)
и («л

1446
t601

Н. 900 -  -10. 4. 3
Лист

3-28

» 5 * \ - < И $арнАт Д4





Ьк
ь 

rt*
 п

ом
 П

од
пи

сь
 м

 м
т.

. 
d»

]
H #

о -
\Г
tf

к«С

ПрОДО л х  Е.М НЕ. ТаБЛИДЫ

1 г 3 4 5 6 1 8 9 10 И 12 13
__ т 133 400 S3 105 101 21Q 156 315 231 419 400 523

1 50 159 500 ’ЧУ 1зГ 132 262 291 393 289 524 500 166
2оо 219 Ь-30 83 155 169 330 261 495 364 660 530 990

__ 250 213
SCO 105 210 213 419 332 529 462 взг т 1251__ 300 325

350 ЗП 10QQ 132 262 262 524 415 165 51В 1046 1000 16*71
400 А 26 1250~ 16 5~ 328“ 335 655 518 962 122~ 1309 1250 1664

ГЫа«Г V * Ч j+ %r »| ̂1*ММ I»
2 Для отводов с углом и радиусом и зги б а , от­

л и ч а ю щ и м с я  от указанных в табл 1 ,  р а в м е р и  е  и Ср определяют 
п о  ф о р м у  лам

ГДЕ

I -  Щ  \ ;

? р  = W H 7 S - K -  J .

3,Массу гнутого о тв о д а  (кг) о п ред ел я ю т  по ф о рм у л е : 
\ А -  Q ,0 0 <  q , L

Q, -ЛИНЕМНаЯ ПЛОТНОСТЬ ТруБЫ*заготовки, кг/м,
JJ - развернутая длина отвода. вмК, опредсЛЯЕиая 

по формуле

1 »  = £ р  *  2 1 f  0 2 .

Примеры условных обозначений гнутых отводов’

«U 90е, Эц - 10Вмм, Ъ 'А т с о  стандартным радиусом 
(R--320 мм) I' без указания длин прямых участков'
Отвод 90° 10В*4 QCT 36-̂ 2L-
cL-32.°, 3)и=Ш8мм, Ъ = Амм, Я-2.50мм -̂SQQmm и Э̂ДОЭмп 
О т в о д  32.° Щ '*4 -2.5Q-5 0Q-2.Q9Q ОСТЪ6-42.-&4

4. 9 о о  -  t o  1  3

5 Ш

1ЫаТ

Н О

фОрмАЛ



Лб т &л и  трубопроводов  С тальньге еешовиые прг.вариыв 
K a P ^ s  10МПа (£ Ю0кгс1смЧ по ГОСТ <7316- 8 у

156

Т р о й
Р а в н о  п р о х о д н ы м  троим и а

h
я к и

Переходный тройник

Пример ус л о в н о г о  о ь о з н а ч Е н и я  равнопроходного 
тройника Dh = 325 мм, 5=10 мм иг с т а л и  *30.

Тройник 325 ИО ГОСТ 17316-83 
То же, иг стали iQT 2,*

Тройинк 3 2 5 « ш - ю гг ГОСТ 17376-83 
То т 7 переходного Тройни ха Dm - 325, dn= 273 мм > 3 = 12мм 

З^Шкм иъ стади £0;
Тройник 325*12 - 213*10 ГОСТ Н375-83 

То ЖЕ, иг стали 09Г2 С:
Тройник 325x12 -  213* Ю- 09Т2С ТОСТ 17376-83 

То ж е , иг стали 20 для трубопроводов пара и горячей воды* 
Тройник П 325 *12 ~ 273 * 10 ТОСТ 17316- S3

^ 9оо - 1о. I . 3
лист

3'3(

<рорим И



Укь Ы<» пом Подпись и дала ВЗА»л нкц М»
Сери* ^  9 О0- 1 С; Ь 1 

А Л Ь В О М

9 - *
4 2с п

СО
оо

F -

О »

-0
о

3
3
>
*■

Р А З М Е Р Ы Н М

&

У с л о в н ы й
проход

НАРУЖ НЫ Й
Д И А М ЕТр

L Н S $ 1 S i
И Е
ЫЗЛЕЕ

У с л о в н о е  д а в л е н и е  Р $ м п а  (s t к гс /с м г )
Н Е  Б О Л Е Е

ь * s D h d K
T p A H tA Q p T K P 'itM b lE В Е Ш .Е .С Т Б А К а с с а  

кг, Н Е
Б 031 Е ЕН ЕАГРЕС С ИВ ­

Н Ы Е
С Р Е Д Н Е -

АГРЕССИВНЫ Е
П А Р  И ГОРЯ­

ЧАЯ ВОДА
\ 8 5 4 5 € i 9 10 И 1 1 13 14

АО — 4 5 — 40 4 0 8 .5
4 0 —

8.5
4 .0

18.$

J.Q 0 (100)
Ю.0 и  оо)

8.5 ( 1 5 1  
10.0 (100)

5 ,3  ( 6 3 )  
'0 .0  ^100)

Q.5
ОЛ

5Q

—

51

—

50 4 S

3.0
5.0 —

3 0
S.0

10 0 (100) 
10 0 (iQ O )*

4 ,0  ( 4 0 )  
10 0  (100)

6 .3  (6 3 ) 
10.0 (Ш0)

0 8
1 0

А О 4 5 3 .0
5 .0

8 .S  
4  0

3 Q 
5,0

ю о  ( « о )  
10 0 (1 0 0 )*

6.3 (6 3 )  
10.0 (10 0 )

6.3 (БЗ) 
10 0 (100)

ОЛ
1.0

65

—

1 5

—

65 60

3 5  
Б 0 —

3.5
6 0

п ,0

6 3  (6 3 ) 
10 0 (too )

4 .0  (4 0 )
10.0 (100)

4 .0  (4 0 ) 
10 0 (1001

1.5
8.3

50 V ) з.з
E .Q

3.0
5.0

3 .5
6 .0

6.3 (S 3 ) 
to o  (to o )

4.0 (40)
10.0 (100)

4 .0  (40)
10.0 (100)

1,6
8 .4

АО 4 5 3 .5
6.0

8 .5
4 .0

3 .5
6 0

6 ,3  ( 6 3 )  
10 .0  (10 0 )

4 .0  (40) 
Ю.0 (100)

4.0 (40)
10.0 (100)

1 3
8.3

80 — — 80 n o 3.3
Б Д

— 3 .5
6.0

6.3 ( 6 3 )
10.0 two)

8.5 (8 5 )  
10.0 (10 0 )

4 .0  (40)
10.0 (100)

8.6
зл

-- !

$
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1 2 Б ~-щ~ а Б *1 к 9 4fi ----------я ---------- 42. <ъ 1 "" 14

в о

8 5

0 9

п о

95 1 5

5 ,5
5.0

5 .5
6.0

3.5
6.0

Щ

S 3  ( 6 5  V
1Q.0 ( 400)

0.5  ( 6 5 1  
Ю Л  (10 0 )

А Л  (  А О ) 
Ю Л  (4 М )

2 .2
З Л

3 0 5 1 5 .5
5 ,9

з л
А Д

5 ,5
6Д

S 3  { 6 5 1  
« Л  (4 0 0 )

А Л  ( 4 0 )  
Ю Л  (100)

А Л  ( А О )  
Ю Л  (1 0 0 )

1 ,9
2 .8

400

—

№

—

too SO

А Д
S.0
о д и :

А Л
6.0
8 А

в а л

6 .5  ( 6 3 )  
Ю Л  (1 0 0 )  
Ю Л  ( 1 0 0 ) *

А Д  { А 0 1  
6 .5  ( 8 5 )  
Ю Л  (10 0 )

А Л  ( А О 4) 
6 .3  ( 6 3 )  
10.0 (1Q Q )

3 .2  
5 ,5  

Л  А

в о 09
а д
S.Q
о д

А Л
6 .0
и

А Д
6Л
ел

5 .5  ( 5 5 1  
40,0 ( i o q L  
40Л  ( Ю 0 Г

А .0  ( 4 0 1  
S 3  (S 3 )  
40,Q ИОО )

А Л  ( 4 0 1  
8 .3  1 6 3 )  
Ю .0 (Ю О )

3 .1
А Л
6.3

".6
А Д
6 Д
о д

5 .5
5 .0
В Д

А Л
60
а л

5 . 5  ( 6 3 1
ю л  u o o h
40.0 (1 0 0 ) 4

А Л  ( 4 0 1  
6 .3  ( 6 3 )  
Ю Л  (10 0 )

А .0  ( А О )  
6 .3  ( S 3 )  
10.0 (10 0 )

3 .1
А .5
6.0

12 5 — т — н о 95
А,0
о л
8.0

— А Л
8.0
9Л

5 .3  ( 6 3 1  
8 .0  ( 8 0 )  
Ю Л  (10 0 )

5 .5  ( 8 5 )  
6 3  Ш )  
10.0 (400)

2 ,5  ( 2 5 1  
А .0  ( 4 0 )  
10.0 1 1 0 ^ '

А З
1 0
9 .А

\гъ
т

т
т

110 95

А Л
6.0
8.0

А Л
5 Л
6Л

А Л
£ Л
9.0

60

S 3  - ( 6 3 1  
6 .0  ( S O )  
10 0 (400)

6 .5  ( 8 5 1  
6 .3  ( 6 3 )  
10.0 (400)

2 .5  ( 2 5 )  
А Л  ( А О )  
40.0 (1001

А .1
1 .1
9«А

8 0  . 0 9
А Л
6 0
8.0

5.5
6.0
S.0

А Л
6 Л
9 0

6 3  ( 6 3 1  
8 .0  ( 8 0 )  
40.0 (10 0 )

8 ,5 ( 2 5 )  
S 3  ( 6 3 )  
)0Д (100)

2 .5  ( 2 5 )  
А Л  ( 4 0 )  
10.0 (Ю О )

3 .8  
9 .2
9 .8

s
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1 г 3 А 5 5 Т 8 9 10 11 42 13 1 4
4 .5 — 4 .5 4 .0  1 4 0 ) 2 .5  ( 2 6 ) 2 .5  ( 2 5 1 ~ ь ! ---------

* ~ * -т 6 0 — 6.0 5.5 ( 6 5 ) 4 .0  ( 4 0 ) 4 .0  ( 4 0 ) о .о
$Л> 9.0 Ю .о  (100) 8 .0  ( 8 0 ) 6 .3  (63) 1 1 .9

4 .5 4 .0 4 8 4 .0  ( 4 0 ) 9 .5  ( 2 5 ) 2 .5  ( 2 5 ) 6 .1
15 0 12S 1 5 9 1 » 130 110 В 0 5 .0 6.0 6.5 ( 6 5 ) 4 .0  (4 0 ) 4.0  (4 0 ) 9 .3

* . о 6.0 9.0 10.0 (100) 6 .0  (8 0 ) 6.3 (6 3 ) 1 2 2

4 .5 4 .0 4 5 4  0 ( 4 0 ) 2.5  ( 2 5 ) 2 , 5 ( 2 5 ) а л
т 408 6 .0 4 .0 6.0 6 .3  ( 5 5 1 4 .0  ( 4 0 ) 4.0 ( 4 0 ] 9 .5

8>.о 5.0 9.0 10.0 (100) 8 .0  (8 0 ) 6.3 (6 3 ) 1 4 2

6 .0 _ S.C 9 5 4 .0  ( 4 0 ) 2 .5  ( 2 5 ) 2 .5  ( 2 5 ) 4 3 ,5
2QD — 2 1 ? — , i6 Q 140 8.0 — 8.0 6 3  ( 6 3 ) 4 .0  ( 4 0 ) 4 .0  ( 4 0 ) 1 6 .4

1 0 .0 — 42.0 4J.0 (10 0 ' 8.0 ( 8 0 ) 8 .3  163) 2 1 ,2
6 .0 4 .5 6.Q 4 .0  ( 4 0 ) 2.5 ( 2 5 ) 2 .S  ( 2 5 ) 1 3 .2

15 0 159 8 .0 6 .0 8 .0 6.3 ( 6 3 ) 4 .0  ( 4 о ) 4.0 ( 4 0 ) 4 8 .2

т 2 19 160 (4 0
10 .0 8 .0 12.0 400 (4Q0) Й Л  (2 0 ) £.3 (€ 3 ) 2 D .3

6 .0 4 .0 6.0 4.0  ( 4 0 ) 2 .5  ( 2 5 ) 2 .S  (2 5 ) 13  л
125 \ъъ 8 ,0  . 5.0 8.0 6.3 1 6 3 ) 4 .0  ( 4 0 ) 4 .0  ( 4 0 2 0 .0

10.0 8 0 12.0 10.0 (100) 8 .0  (8 0 ) 6.3 (6 3 ) 2 3  Л

8.0 _ 8.0 4 .0  ( 4 0 ) 4 .0  ( 4 0 ) 2 .5  (2 S ) 3 1 .3
____ - 10 0 — 10.0 6.3 ( 6 3 ) 6 3  ( 5 3 ) 4 .0  ( 4 0 ) 3 6 .0

1 6 .0 — 15.0 10.0 (10 0 ) 10.0 (100) 6 .3  (6 3 ) 4 0 ,9

8.0 6.0 8.0 6 .3  (5 3 ) 4 .0  ( 4 0 ) 2 .5  ( 2 5 ) 2 1 .6
2 5 Q 2 о о п з ы 1 9 0 П 5 1Q.0 8.0 10.Q 3 0 8.0 (8 0 ) 6 .3  ( 6 3 ) 4 .0  1 4 0 ) 3 2 .9

12 0 1Q.0 15.0 10.0 Ц О О ) Ю .О  (100) 5 .3  (6 3 ) 4 3 .3

8.0 4.5 9 0 М  ( 6 3 ) 4 .Q  ( 4 0 ) 2 .5  ( 2 5 ) 2 3 .4
150 1 5 9 10.0 БД 10J0 8 .0  ( 8 0 ) 6 3  ( 6 3 ) 4 .0  ( 4 0 ) 2 8 .5

12.0 8.0 15.0 Ш.О (10 0 ) (о.о ( т о ) 6 .3  (6 3 ) 4 4 .8

t e r '
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Обозначение трои  * 
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S i Jft

Йоды ОНП троими нов из стала
2 0 ЮГ * . 09 Г г  С

4 5 * 2 , 5 14 Ь 8 2 7 0 1 0 0 К 0 8 2 1 4 0 V Q
4 S * 4 f i 14 6 8 2 70 1 0 2 14 6 8 2 1 4 0 0 2
5 7 * 3 , 0 14 6 8 2 10 1 0 4 14 6 8 2 1 4 0 0 4
5 7 * 5 . 0 1 4 6 8 2 70 1 0 6 14 6 8 2 1 4 0 0 Q
7 5  * 3 , 5 1 4 6 8 2 10 1 0 8 14 8 8 2 ( 4 0 0 8
7 5 * 5 , 0 7 4 0 8 2 10 1 10 7 4 6 8 2 1 4 0 1 0
0 9 * 3 , 5 14 58 210 1 12 1 4 6 8 2 1 4 0 гг.
0 9 * 5 , 0 1 4 6 8 2 10 1 1 4 14 6 8 2 ( 4 0 1 4

1 0 8  * 4 , 0 1 4 6 8 2 10 1 1 6 1 4 0 8 2 1 4 0 (3
1 0 8  *  6 ,0 1 4 6 8 2 10 1 1 0 1 4 0 8 2 / 4 0 13
1 0 8  *  8 ,0 1 4 6 8 2 10 1 19 1 4 6 8 2 / 4 0 10
1 3 3  *  4 ,0 1 4 6 8 2 1 0 1 2 0 1 4 0 8 2 1 4 0 20
Ш  *  6 ,0 1 4 6 8 2 10 1 2 2 1 4 6 8 2 7 4 0 2 2
13 3  *  Д О 1 4 6 8 2 10 1 2 3 4 4 6 8 2 1 4 0 2 3
15 9  *  4 ,5 1 4 6 8 2 10 1 2 4 1 4 6 8 2 1 4 0 2 4
15 9  *  5 0 1 4 6 8 2 10 1 2 6 И 6 8 2 1 4 0 го
1 5 9  *  в .О 14 6 8 2 10 1 2 6 И 6 8 2 1 4 0 2 8
8 1 9  *  5 ,0 1 4 5 8 2 10 1 30 7 4 6 8 2 1 4 0 30
2 1 9  *  8 .0 \ * 6 8 2 Ш 1 3 2 И 6 8 2 1 4 0 32
2 1 9 *  Ю ,0 1 4 6 8 2 10 1 3 4 1 4 6 8 2 7 4 0 3 4
2 7 3  *  0 ,0 1 4 6 8 2 10 7 3 6 1 4 6 8 2 7 4 0 35
2 7 3 *  10 .0 14 6 6 2 10 1 38 1 4 3 8 2 1 4 0 3 8
2 7 3 * 1 2 , 0 1 4 Б 8 2 10 1 4 0 7* 6 3 2 7 4 0 40
3 2 5  *  8 ,0 1 4 6 8 2 1 0 1 4 2 74 6 8 2 7 4 0 4 2

3 2 5 * 1 0 , 0 1 4 6 8 2 7 0 7 44 1 4 6 8 2 14 0 44
3 2 5  *  1 2 ,0 1 4 6 8 2 10 1 4 6 14 6 8 2 1 4 0 4 6
3 7 7  *  9 .0 1 4 8 8 2 10 1 4 8 1 4 6 8 2 1 4 0 48
3 7 7  *  1 2 ,0 1 4 6 8 2 / 0 7 5 0 1 4 6 8 2 1 4 0 80
4 2 6  *  Ю .О 1 4 6 8 2 10 1 5 2 14 6 0 2 7 4 0 5 2
4 2 6 *  16 .0 1 4 682 70 1 5 4 14 6 8 2 1 4 0 64

5 7 *  3 0  -  4 5 *  2 5 1 4 6 8 2 1 0 5 00 14 6 8 2 1 4 5 0 8

5 7 *  5 ,0  - 4 5  *  4 ,0 14 6 8 2 10  S 0 2 14 6 8 2 1 4 6 02
7 6  " 3 , 5  -  5 7  *  4 0 14 6 8 2 7 0 5 0 4 14 6 8 2 1 4 5 0 4
7 8  *  8 .0  -  5 7  *  5 ,0 1 4 8 8 2 10 5 0 6 1 4 6 8 2 1 4 5 0 0
7 6  *  3 ,5  -  4 5  *  2 ,5 1 4 6 8 2 1 0 S 0 8 1 4 6 8 2 1 4 5 0 8
7 6  *  6 ,0  -  4 5  *  4 .0 1 4 6 8 2 Ю 5 1 0 1 4 6 8 2 1 4 5 1 0

8 9 * 3 , 5  -  7 0  *  3 ,5 1 4 6 8 2 1 0 5 1 2 14 6 8 2 7 4 5 1 2
8 9  *  6 ,0  -  7 6  *  6 ,0 1 4 6 8 2 1 0 5 1 4 1 4 6 8 2 / 4 5 1 4
8 9  *  7 ,5  -  5 7  *  3 ,0 1 4 6 8 2 1 0 5 W 1 4 6 8 2 7 4 5 1 6
6 9  *  3 , 5  -  5 7  *  4 ,0 7 4 6 8 2 1 0 5 1 8 V 4 6 8 2 7 4 5 1 8

10 8  *  4 ,0  -  8 9  *  4 ,0 1 4 6 8 2 7 0 5 2 0 1 4 6 8 2 1 4 5 2 0
1 0 8  *  6 ,0  -  8 0  ч  6 ,0 1 4 6 8 2 1 0 5 2 2 1 4 6 8 2 1 4 5 2 2

1 0 8  •  8 ,0  -  8 9  *  8 ,0 7 4 6 8 2 7 0 5 2 3 1 4 6 8 2 1 4 5 2 3

к $ и - о \ Ф е р * * 4 г  А *
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Продолжение

коды РКП тройников из опали
2 0

т  * 4 , Q ~  7 5 * 3 5 1 4 6 8 2 1 0 5 2 4 14 6 8 2 14 5 2 4

1 0 8 * 6 . 0 -  7 $  *  5 ,0 1 4 6 8 2 1 0 5 2 В 14 6 8 2 14 5 2 6

1 0 0 * 4 0 -  7 6 * 8 . 0 1 4 6 8 2 1 0 5 2 7 14 6 8 2 14 5 2 7
Ш  *  4 . 0 -  № * 4 . 0 14 6 8 2 1 0 5 2 8 14 6 8 2 1 4 5 2 6
1 3 3 1 6 . 0 - 1 0 6 * 5 , 0 1 4 6 8 2 1 0 5 3 0 V 68 2 1 4 5 3 0

1 3 3  *  8 , 0 - 1 0 6 * 6 . 0 1 4 6 8 2 1 0 5 3 1 1 4 6 8 2 1 4 5 3 1
1 3 3  *  4 , 0 -  8 9  * 3 # Н 6 8 2 1 0 $ 3 2 14 6 8 2 1 4 5 3 2

1 3 3 * 6 0 '  8 9 * ^ 0 / 4 6 8 2 Ю 5 3 4 1 4 6 8 2 1 4 5 3 4
1 3 3 *  8 , 0 -  8 $ * 6 ,0 1 4 6 8 2 1 0 5 3 5 1 4 6 8 2 1 4 5 3 5
1 5 9  *  4 . 8 '  1 3 3 * 4 . 0 1 4 6 8 2 Ю 5 3 6 1 4 6 8 2 1 4 5 3 6
1 5 9  •  6JD - 1 3 3 * 8 0 1 4 6 8 2 1 C S 3 8 1 4 6 8 2 1 4 5 3 8
1 5 9 *  8 , 0 - 1 3 3 * 6 0 1 4 6 8 2 1 0 5 4 0 1 4 6 8 2 1 4 5 4 0
15 9  *  4 , 5 - 1 0 9 * 4 , 0 14 6 8 2 Ю 5 4 2 1 4 6 8 2 1 4 5 4 2
15 9  •  6 0 - 1 0 8 »  4 ,0 1 4 6 8 2 1 0 5 4 4 1 4 6 8 2 1 4 5 4 4
1 5 9 *  8 f l - 1 0 8 * S f i 1 4 6 8 2 Ю 5 4 6 14 6 8 2 1 4 5 4 6
9 1 9 *  6 0 - 1 5 8 * 4 , 5 1 4 6 8 2 1 0 5 4 8 1 4 6 8 2 1 4 S 4 8
2 1 9  * 8 / 1 - 1 5 9 * 6 0 1 4 6 8 2 1 0 5 5 0 1 4 6 8 2 14 5 5 0

2 1 9  •  Щ 0  - 1 5 9  *  6 0 Н 6 8 2 1 0 S 5 2 1 4 6 8 2 1 4 5 5 2
2 1 9 •  6 , 0 - 1 3 3 * 4 0 1 4 6 8 2 1 0 5 5 4 1 4 6 8 2 1 4 5 5 4
2 1 9  4 .8 / 1  -  1 3 3 * 5 0 1 4 0 0 2 7 0 0 5 6 14 6 8 2 14 5 5 6

2 1 9 *  Щ 0  -  1 3 3 * 6 0 1 4 6 8 2 1 0 5 5 8 1 4 6 8 2 1 4 5 5 8

2 7 3 *  8 ,0  -  2 1 3 * 6 ° 1 4 6 8 2 1 0 5 6 0 1 4 5 8 2 14 5 6 0
2 7 3 * 1 6 0 - 2 1 9 * 6 0 1 4 6 8 2 1 0 5 6 2 И 6 8 2 1 4 5 6 2
2 7 3 * 1 2 / 7  - 2 1 9  * 1 0 ,0 1 4 6 8 2 ) 0 5 6 4 1 4 6 8 2 14 5 6 4
2 7 3 *  8 , 0 -  1 5 9 * 4 , 5 И 6 8 2 1 0 5 6 6 14 6 8 2 14 5 6 6
2 7 3 *  Ю .0  - 1 5 9  * 6 , 0 1 4 6 8 2 1 0 5 6 8 14 6 8 2 1 4 5 6 8
2 7 3  *  1 2 ,0  -  1 5 3 *  6 ,0 1 4 6 8 2 1 0 5 7 0 1 4 6 8 2 1 4 5 7 0
3 2 5 * 8 ,0  -  2 7 3 * 7 , 0 14 6 8 2 10 5 7 2 1 4 6 8 2 1 4 5 72
3 2 5 * 1 6 0 - 2 7 3 * 1 0 , 0 14 6 8 2 1 0 5 7 4 1 4 6 8 2 14 5 7 4
3 2 5 * 1 2 , 0 - 2 7 3 * 1 6 0 1 4 $ 8 2 1 0 5 7 6 1 4 6 8 2 1 4 5 7 6
3 2 S * 8 J 0 -  2 1 9 * 6 0 1 4 6 8 2 * 0 5 7 В 1 4 6 8 2 1 4 5 7 8
3 2 5 * 1 0 , 0 - 2 1 9 * 6 0 1 4 6 8 2 1 0 5 во 1 4 6 8 2 1 4 5 8 0
3 2 5 * 1 2 , 0 - 2 1 9 * 6 0 1 4 6 8 2 1 0 5 8 2 14 6 8 2 1 4 5 8 2
3 7 7 * 9 , 0  -  3 2 5 * 6 0 1 4 0 8 2 1 0 5 0 4 1 4 6 8 2 1 4 5 8 4
3 7 7 * 1 2 , 0 -  3 2 5 * Щ 0 1 4 8 8 2 1 0 5 8 6 1 4 6 8 2 1 4 5 8 6
3 7 7 * 9 , 0  -  2 7 3 * 8 , 0 1 4 6 8 2 1 0 5 8 8 1 4 6 8 2 1 4 5 8 8
3 7 7 * 1 2 , 0 -  2 7 3 * 1 0 , 0 1 4 6 8 2 1 0 5 90 1 4 6 8 2 1 4 5 90
4 2 6  Ч О 'О  -  3 7 7  *  9 ,0 1 4 6 8 2 1 0 5 92. 1 4 6 8 2 1 4 5 92
4 2 6 * 1 6 0  -  3 7 7 *  12  0 И 6 8 2 1 0 5 9 4 1 4 6 8 2 1 4 5 Н
4 2 6 * 1 0 0 -  3 2 5  л 8 .0 14 6 8 2 1 0 5 9 6 1 4 6 8 2 1 4 5 9 6
4 2 6 * 1 6 , 0 -  3 2 5 * 1 0 , 0 1 4 6 8 2 1 0 5 3 8 1 4 6 8 2 1 4 5 9 8

Ю Г е ,  0 9  Г г  С
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той стали иа Ру£ 2,5МПа (~2.$кгс|спгМо ОСТ36-25-77
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Тройники ш татотованны Е  

Тр о й ни к  р а в н о п ро УОДН ы и Тр о й н и к  ПЕРЕХОДНОЙ

Пример условного. о ь а зи а ч е н и я  
равнопроходного тройника Бн * 5*50 мм, в* 12г*м 
из стали ВСтЗсп

Тройник 530* 12. ВСлЗсо QCT 35-23-ПТ,
переходного тройника Ян - 53Q мм, dt*«42.B ми. 
S - 1S. мм и Ъ\ * Ю нм иъ стали В Ст 3 сп 

Тройник 5 3 0 x 1 2 -426*10 ВСтЗсп ОСТ 36-2.3-Tl.
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Р 3 , м п а

^  КГС/СМ*),Н£ ЬОЛЕЕ, ДЛ9СРЕД Масса,
Л  Г

U v d y Л и d n L и S S, S o неагрес­
с и в н ы *

СрЕДНЕ-
агрЕссив-

и ы л

5QQ АоО
з з о

А г е
т 30$

1
(2

7
10

10
16 30

1,6 (16) 
2.5 (25) 1.0 (10) 

2.5 (25)
гз
135

— —
7
12 —

10
16 1,6 CIS) 

2.5 (25)
1,0 (Ю) 
2.5 (25)

8А
138

Ш
S O Q

б з о
510

т 150
7
12

7
12

10
16

АО

1.5 (16)
2.5 (25)

1.0 (10) 
2.5 (25)

112
185

—
7
12 —

10
16

1.6 (16) 
2.5 (25)

10 (Ю) 
2.5 (25)

ИА
188

т
BOD его Б 50

550 A 6 Q

8
1А

7
12

12
20

А 5

1.6 (16) 
2.5 (25)

1,0 (10) 
2.5 (25)

201
, т
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8
14 —

12
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1,6 (16) 
2.5 (25)

U  (10) 
2.5 (25)

201
355

т
EDQ
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820

550 S 8 Q
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15

8
12

12
20 65

1.0 (10) 
2.5 (25)

Q63 (6.3) 
1,6 (16)
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532

— —
8
15 —

12
W J

1.0 (10) 
2.5 (25)

0,53 (б.З) 
1 ,6  (15)

307
553
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1220
т

150 100
0
15

8
12

12
20

75

1.0 (10) 
1,6 (16)

0,53 (63) 
1.6 (16)

443
12$

— — 3
15

— 12
20

1.0 (10) 
1,6 (16)

0 63 (63) 
1,6 (1S)

457
759

w o o
<200

№20
(220

850 8QD
10
1А

9
12

1 А
2Q

1,0 (10) 
1.6 (16)

0.63 (6.3) 
10 (10)

6 6 8
334

— —
1Q
1А —

14
20

1,0 (10) 
1.6 (16)

№  ЦЗ) 
1.0 Ц0)
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9 6 1
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Д в т а п н  т р у б о п р о в о д о в  Д *50(Н Ао0 ям сварнъгв н м гл го д а с т с нстали на?у s* hi* t- 2.5хтс/смг) остзь-1̂-
Т р о и ц к и  с в а р н ы е .

Т р о й н и к  р а в ч о п р о х о д н ы и Тройник переходной

х
Р

Р а з м е р ы , ММ
У с л о в н о е  д а р е н и е

Рз,МПа(гь кгс/смЧ Масса.

d v c U Н
п е

НЕ 60ЛСЕ, дни сред кг

Ъу Ъм L Б S|
HEarpeccw СРЕДНЕ

НЫЛ irpECCWKW

1 г ъ А 5 & 7 в S 10 и

7 1.5 (16) 1.0 (10) 18

6 2.5 (.25) — 107

300 ъг s 10 5 — 1.6(16) 1 1 Q

14 (0 — 2.5(25) 151

500 530 1 7 i.$ (161 1.0 № 62

400 426 400 4QQ 10 8 2.5 (.251 1.6 (16) 112

14 12 — 2.5 (25) 158

7 1.6 (16) 1.0 (10) 85

. - ._ ,-тж 10 — 2.5 (25) 1,6 (16 121

14
— 2,5 (25) 168

3 5 1,6 (1.61 1,0 (10) 165

300 12 8 2.5 U S ) 1,5 (16) 171

15 10 *—* 25 125) 213

S 7 1.6 н о 1.0 (101 И 9

400 426 12 8 2 £ 12 5 ) 1.6 U6) 172

Б00 630 450

15 12 25 (25) 220
i3Vi а 7 П .6  us) 1.0 UQ) 121*500 530 12 1Q 2.5 125) 1,61.16) 120

15 14 — 25 (25) 228
8 1.6 (16) 1.0 do) 127

__ --I- 12 2.5 (85) 1.6 (16) too
(5 2.5 (25) 237

If 900 - 1о{2>а.55Л\-ОЛ
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1 - 1 - 1 .

400

500

ОНО №

4 1 5

550

630

550 S5Q

т 550 550

1 0 0 0

500

500

800

1 0 2 0

V3Q

6^0

820

650

800

1 0 0 0

820

1 0 2 0

1200 1220 150 150

S50

00

12

1.0 (ю )
15 « б )

м е З )

\ л Щ
i , 6 1 16)

2.5 С Ю

Т о [ Ш
V6 (<Б)

w u $ i

1.0 (Ю 1) 
и  ч б ]

2.5 125)

t o  с »>  
U  (1*0

9.6 (2$)1,0 цо)
1.6 Об)

2.5~(25)
1.0 (Ш
1,6 (16)

2.6 (2S)
1.0 (10)
1.6 (56)

2.5 (25)
Т ^ Г ц о Г  
1,6 ЦБ)

1,0 (10)
1,6 ЦБ)

a  v a

0.53(6.3)
1,0 ( 10)

1,6 (IG)

2.5 (25)

0,63(63') 
1,0 (Ю )

! ,6 _ (1 б )  

2,5 (25 )

■ щ ш т
1.0 (\Q\ 
1,6_ U S )

2.5 (25) 

0,63 (53 )
1.0 ( 10)
1.6 (16 )

2.5 (25 )

1,63 (6.3) 
1,0 (ю ) 
1,6 (16)

0.63 (6 ЗУ 
1,0 (10) 
1,6 (16)

0,63(5.31
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1,6 (16)

0,63(53) 
(,0 (10)

1,6 (16)

0.63(63) 
1,0 Ш  
1,6 (16)
0,63 (65)
1.0 (ю ) 
1,6 (16)
0.63(63)
1,0 под 
1,6 ( 16)

134
221

313
334

44$

156
228

312
359
451

189 
223 
326 
ЗБ& 
4S&

190 
249 
344

396
433

253
393
П 5
541
213
391
531
653

265
409
541
614
266
43\

513
115

451
122
824
461
13&
846
431
163
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i г 3 4 5 £ 7 8 9 10 11

140Q

ВО Q

1420

220

850 S50

12
18

8
10

1.0 ( 10) 
1.0 И 8)

0,83 15.3) 
1.0 Н М

715
1051

1000 1020
12
18

8
М

1.0 11Q) 
1,8 И 5>

0,53 15.3) 
1.0 И М

7 2 5
1070

1200 1220
12
18

10
18

1.0 ( 10) 
1.S 116)

« Ь  (.6.5)
w  U 0)

7 3 8
Ш З

— —
12
18

1Д  110) 
1,5 115>

0.83 153) 
1.0 OQ)

7 6 3  
И  50

T t p M M E p  ^ С Л О Е Н О Г О  О Б О З Н а ч Е Н И Я
равнопроходного троиника D  н г 8£0 мм, $  M R мм 
из стали в стЗсп:

Т р о й н и к  8 2 0 *  t S  В С т З с п  О С Т - 3 6 - 2 . 4 - 7 7 ;
п е р е х о д н о г о  троиника D Hs 8£Q мм, d« = 5 3 0 мм s ^IQmm 
и З ^ Ч м ц  из с т а т и *  Ъ С т З с п :  *

Тройник 820хш -530х*? ВСтЪсп ОСТ 3 6 -2 .4 -7 4

1К 900 - 1 0 . 1 . 3
Глцс-

ф орм ат Л  4
*55W-0\





оcr

cf3
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<69

Д е т а л и  т р у в о и р о в о д о ь  и з  'у г л е р о д и с т о й  с т а л и  с з а р н ь г а  
И Т И У Т Ы Е  Д у  д о  5 0 0 м м  н а  Р у  Ю и П а ^  Т О к г с / с м ^ С Т  5 5 - « - Ы  ' !

I

л-л

<Ь 9D0 -  \о. 1 .  3
tact
5 -Ц

1 5 5 W W <рор и а ? 4ч
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Р а з м е р ы  н а к л а д о к  
м м

Со Е 5,4 НЗЕМЫ Е THSbl *П H
Ъч ф| JJtt do 4J w

65 40
50 is 45

51
30
140

48
60

40 45 sq 48
во 50 SO si 145 60

05 ns 130 80
100 SS

00 408 ns
58 15Q 80

92
50 51 US 60

т 55 \гъ ns 150 80
50 58 180 92
too 403 20 Q 412
50 51 its SQ
65 16 4SQ 80

450 50 \щ 88 180 92
too 108 220 142
425 Ш 230 43?
8Q 83 18Q 92

гоо too atg 108 220 442
tos 453 210 137
t50 tsg 320 163
65 16 450 80
50 83 180 92

2.50 too ыъ 408 220 412
425 \ъъ 210 437
ISO 459 320 463
200 249 400 223

h . 9 0 0  -  Ю .  i .  3
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П р й Д 0 1 П Х £ Н Н £  т а б л и ц ы

С о Е Д М Ч Я  Е  М Ы  Е t  р V В W

Т>У <*¥ Э я tin
JP а

100 ю в 220 112

125 133 210 131
зоо tSQ ”525 159 320 1^3

20 Q 219 МО 2 2 3
250 213 4 ВО 2П

1QQ ю в 220 \\г
125 133 210 131

350
150
20Q ъ п

159
219

320
44Q

1ВЗ
2 2 3

250 213 АеЛ 211

3Q0 3 2 5
Чаи

330

55 1В 15Q 20
&Q 53 130 92
100' 105 22Q 112

400 125 4 2 6 133 210 137
150 159 32Q 1S3
2QQ 219 44Q 223
250 213 540 211

Е й

Примечания* L Macoj о-теелв пении вез накладок определя­
ют па массЕ соединяемых тр^ь.
й Масс^иакладок СВ кг при подстановке размеров вмм) 
определяют по cpopttpg;

М  а  1 С Г 6 - 6 , 1 6 1  S t l ^ - A 1 )

k  9оо- -1а. 1.5 ЧсТ

Ш \ ~ ъ \ фОр.ПАТ М
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Д етвл и  трубопроводов из углеродистой стали сварныви  
гн у ты в  Ду до500«м я*.’РздоКЖпаС АОО Krc(cMa-)noOC.T*56-A6-Si

Т з о м д а м  сва?ны ъ
Т р о й н и к  р а в н о п р а в н ы й

Тройники должны изготавливаться из б е с ш о в н ы *  труб. 
Пример условного о б о з н а ч е н и я  тройников: 
рАВНопроходного Ду £50 мм Б = 2Бмм 

Тройник 2.50 *Ъ0 0аТББ-й8-81 
переходного Ду 2.Б0 мл > dy BQQmk , Б=£0мм, БИбмм. 

Тройник £50*й0 -&00М6 ОСТ Б6-4Б-81

^  9 о о  -  4 о  1 . 3
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1 Т р  о  й н и к и с  В  ©.  р  н ы в 1i 1
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т р о й н и к о в . Р а з м е р ы  в  м м .

P i  МП& ( к г с  / с и *) Ма с с а ,«*
в , Э н \ s U а JLJW  Й Е Ш .Е С Т 0

SО - ЗЕТ
о H t a r p e c -  ' С Р Е Д Н Е - к г

ц|
CJ

и>J0 снйны л ахресси & ны *
п«с

6 5 *16 1 4 0
6 16.0 1 « 9 ) 6 .3  и з ) 3 .9
6 — W  и о о ) 5 .0

6 6 .3  U 3 ) 4 .0  (4 0 ) 4 .9

8 0 8 8 150 8 ю л  (.Wfll 6 .3  (6 3 ) 6 .4
Ю — 1 0 .0  ((0 0 ) г в

I0Q 1 0 8 1 6 0
8 Ш Ц Ю 6 ) 6 3  ( 6 3 ) В . 2
10 — 1 0 .0  (10 0 ) 40.4

В 6 3  и 3] 4.0  ( 4 0 ) 40 .6
1 2 5 13 3 П О 1Q ю .о  и о а ) 6 3  (6 3 ) 4 3 .1

12 — 10.0 (1Q Q ) 1 5 3

15 9 19 0
В S 3  и з ) 4 .0  (4 0 ) 1 4 .4

1 5 0 12 ю л  U o o ) 6 .3  ( 6 3 ) m

г о о 1 1 9 аад
10 6 .3  и з ) W  1 1 5 ) 2 X 1
16 Ю Л  (Ю Н ) 4 ,0  ( ч о ) 4 2 5
12 4 ,0  (4 0 ) 2 .5  ( 2 5 ) 4 5 .1

2 5 0 м з г з о 16 6 .3  ( 6 3 ) 4 .0  (4 0 ) 59.4
20 10.0 (100) 6 .3  (6 3 ) 2 3 .4
10 4 .0  (4 0 ) 1 . 5  ( 1 5 ) 42.3

■% 3 0 0 325 2 10 16 S 3  (63) кЛ  (Чо) 2 4 .7
з :з: 25 Ю .О (100) 6 .3  (.63) 1 1 4 ,4
*
< с 12 4.0  (4 0 ) 2 .5  (2 5 ) 7 2 . 1( О

350 V I 300 1S 6 3  (63) 4 .0  (4 0 ) 9 5 ,4
« С
£ 25 10.0 (100) 6 .3  (6 3 ) 1 4 6 .6
4
з :

С У
Г С

400 42.6 320
16
20

4 .0  U 0 )  
6 .3  и з )

1 . S  ( 1 5 )  
А .0  ( Ч о )

4 13 .0
1 4 Q .4

о
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&
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9 ° 0 м а т  А<|



[цй
 а 

ы«
 го

ла
. j 

Гю
&п

нс
ь 

и л
 уг

а 
{te

a*
 цч

 уу
>г

Ш .
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г  г т р О И Н ^ Х П Б  М ИСТ iS -^ 6

P  f t  Ъ  M  £  p  Ы  8  И М

I
4 3 » d a L U 6 S1

М П а .  U r c  / с м 1 ) ,
Д Л Я  й £ Щ £ С Т & M f t C C f t ,

Nr

И
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С р Е Д М Е -
R f p E C C » 4 H H > .

Id' i '

65

&
40

so

_Jl__ 4
45

5

140 140

6
6

5
s

10,0 (. юо)
40.9 (WO)

3 .2

* .4
4.457

6

8

4
5

40.0 (400)
10.0 lioo)

60
50 57

140 150 .

6
6

4
6

40,0 ( 100)
1Q.0 (190)

5 ,9
5 ,2

65 76
6
8
10

6
6

8

6.1 ,61} 
« .о  two)

10.0(190)

4 .3
5 .3  
6.6

100 60 106 69 450 160 S
IQ

8
10

19.9 (400) 6, i  16»  
too u »0)

1 ,5
9 .2

W

n o

80

№

155 69

108

159

160

n o

410

40
n
8
19
42

6
10
8
6

10

10,0 ( » ° i

6.1 C6M  
to,o uoa)

6.5 (65) 
1Q.0 (100) 
4.Q (40)
6.5 ( 65) 
m  (190)

40,1
12.5 
9 .7  
И .4
13.6

n o

60 69 159
199

42 6 19.9 000) - — 44.0

n o 150 408 169 6
12

6
6

6.5 (65) 
10.0 (100)

4.0 (40) 
6.5 (65)

10.6
45.8

125 455 n o 8
12

8
to

65 (65) 
1Q.0 (100),

4.0 (40) 
6.5 (65)

42.5
11.6

200
П 5
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195 n o 16 10 19,Q 000) 6.5 (65) 29,5

150 150/ 200
220 * 40

16
в
12

6,5 (55) 
10.0 (109)

4.9 (49)“  
6.5 (63)

23,9
3„,5

250

n s
150

275

155
*59

n o
200

250

20
29

40
12

10.0 (.100) 
10.0 Ц00)

6.3 (63)
6.3 (65)

425
52,9

200 219 229
12
16
2Q

40
42
16

6.5 (65)
6.5 (65) 
10.0 (19Q)

2.5 (25) 
4.9 (40) 
6.3 (63)

37.8
48.8 
61,0
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150 159 20Q 25 12 10,0 Чой S3  (63 ) 16. 1

220 210
IS 10 5 3  (S3) А.0 CAQ) S1, 2

300 £00 325 219 25 15 10.0 (1QQ) s.3 д а ) 8 5 ,5

10 а А.О (АО) 2,5 (25) 4 1 ,5

250 213 25Q
15 10 5.3 (63 ) A.Q (АО} 62 .1
25 20 10.0 { № ) S3 (S3} 100.0

m и * 220 1& 10 5,5 U 3 ) А,0 (АО) * 5 , 1
25 15 10,0 UQQ] 6 3  (6 3 v 9 9 ,9
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25 25 Ш.О и о о ) S.3 (S3) 131.3

2SQ m 250 1В 10 А.О (АО) 2 3  (251 82.5
20 12 8.3 (.631 А.О (АО) 1020

AQQ 300 А25 V L  5 210 320 15 10 А.О (40) 2.S (2 5 ) аад
20 16 Б.З (.63) S.3 (53) ИЗ.З

35Q 317 300 ts 12 A-Q (АО) 2.5 (25 ) 9 9 ,S
20 20 5.3 (S3) 4-0 (АО) 131.5
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г о 2 5 26 (LA S 0 ,A 5 Q .A 2
25 3 2 3 3 0 .S 5 0 .5 5 0 .5 2
3 2 35 39 10 0/19 0 .1 9 0 Л 5
А О ~ А 5 A S 9.95 0 .9 3 0 .9 0
50 5 1 59 i.Q  A < ,0 2 0 .9 5
6 5 П 6 n s <•39 < 3 1 < .3 2
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1 г Ъ А 5 6 7

15 0
1Б2 15 4

13
3.01 3 .62 3.41

159 161 3 .43 3.39 3.23
168 п о 3.20 3.09 3.00

И 1? 5) 19*» 196 3.77 3-73 3.55
100 119 222 15 4.73 4 69 4.48

(22 5 ) 24 5 245 П 5 .93 5,95 5.64
25 0 273 273

18

6.95 6.92 6.62
з о о 32S Ъ25 9.33 9.22 0Л9
збо Ъ77 377 10.45 10 33 9.81
40Q 426 426 11.Б4 11.51 9.96

1 абШ 480 480
20

14.56 14-35 1182
510 530 (6.01 15)36 15.15

600 БЗО 630 21-35 21-03 20.08
( ч о о )  " 120 720

21
29-15 2373 27.13

з о о 82Q 820 36.63 36.15 8 4 i4
~ т ш 920 920 23 44.20

0.31 0 .30

1QQQ ю га 1020
25

52.58
1200 1220 1220 6236
14QQ 1420 1420 27 17-60
1600 1620 1620 9430
10 14 15

10
0.31

15 18 19 0 .33 0.33 о.зг
г о 25 26

12
0,53 853 0.51

25 32 33 0 .6 4 0.64 0 .62

з г 38 39

13

1.01 1.02 0.93
40 45 46 1.21 1.19 1.16

50 57 59 1.33 1.30 1.27

65 76 78 1.63 1.60 1,55

00 69 91

15

2.44 2.40 2.35

'  100
108 НО 2.85 2.81 г л г
114 116 2,73 2.66 2.60

П 5
\ъь 135

п

3 .88 3.84 зла
140 142 3.68 3.59 3.50

162 154 4.63 4.65 4.43

150 159 161 4 ,33 4.36 4.19

168 ПО 4.09 398 3 .89

(17 5) 194 186
18

5.36 5.33 5.14

2Q0 219 222 5,89 5,S$ 5.65

(2 2 5 ) 245 245 6-60 6-50 6.29

г.50 273 273 го 7 .67 1.64 7 .34

300 325 325 10.28 10.18 9.74
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1 •£ 3 1 4 5 6 7

350 377 377 22 12.38 <2,45 12.00
*HOQ 426 426 24 <5.20 15.07 14 S3

(4®n 480 480 24 11.25 17.04 16,52

l  Ш  '"" 53Q 530' 1972 13.37 19.85

”  m P30 Б30 a m 25.41 24.96

£  m 120 120 77 З Ш 36.21 35.28

№ 92Q 020 46.14 45,56 43,65
tfQQl 920 920 29 S5.10
tOQO . ~Ш20 1Q2Q 31 64.36

P y 1 ,0  и п а (  10 к г с / с м * )

1Q w IS 10 - Q.46
1

0.46 0.44

15 10 W 0.51 851 0.49

20 25 28
12 -

0Л4 0.75 0Л 1

25 32 33 0.89 0.89 0.84

ъг 38 39 14 1.40 139 1.34

40 45 45 iff 1Л1 1 ,1 2 V.67

96 57 59
1

2.06 2.03 1.93

«5 % 78 47 2.60 2 .1 1 2.69

90 83 91
1/

3.19 3.13 3.08

100
103 110 3.96 3.94 3.16

114 116
19

3.81 3.16 3,61

125
133 135 S«40 5.33 5.18

140 142 5.(5 5.08 4.93

152 154 6.92 6,97 6.62

. 150 159 161 6,62 6.62 6,33
158 no 21

^24 6.17 5.95

11754 191 196 7.32 7.31 1,0 2
2110 219 222 8.05 8.04 7.11

U*s) 245 245 9.30 9.30 9.05

250 273 273 23 10,65 10 66 10.22
m 325 325 24 12.90 12.89 42.11

350 377 зm 84 15.85 15.79 14.96

400 428 428 AC 21.56 21.51 20.49
480 480
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22.76 29,68 21.67
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500/ 530 530 28 21.10 2 8 .0 2 2 6 .86

БОО 530 630 31 39.А0 39,26 31, А 8

РЗ 1.6 M flL ,1 6  К Г С (С м О
10 п г и 0.5А 0.5 А 0 .5 3

15 13 13
12

0,61 0.61 Q.5&

w 15 16 1А 0,86 0.86 0.63
25 32 33

16
1,17 1,17 1.U

ъг 38 39 1.58 1. 58 1.53

Ай AS А5 t7 1.96 1.93 1,89

50 51 S9 19 2.58 2 .SA 2J5D

65 15 18
21

З.А2 3.38 3.30

ад 85 91 3.71 3.71 3.70

1QQ
1Q8 HQ

23
4.73 А 12 А. 53

114 Н 6 4 5 5 А.51 А.35

125
и з 135 6.38 6.38 6.15
1AQ 1А2 6.03 6.03 5.85

152 154
25

816 8.21 7.81
№ 153 151 7,81 7.81 1.52

168 ПО 1.35 1.29' 7.07

(П5) m 196 2 6А 8 63 8.34
10 Q 119 212

27
м К Ш 9.88

(225)' 2А5 245 НЛО 1208 11.66

250 213 213 оо 1А.АЗ 1АА8 14.06
ЗйО 325 325

2а
Ш 8 17.59 17.12

350 317 317 30 22,88 22.65 21.93
A0Q А26 <25 ЗА 31.С0 30П6 29,94
(A5Q) АЗО 480 38 39.64 39.08 38.55
500 530 5.30 АА 5101 Г,ЙД7 SS.7A
500 630 езо AS 8Q.Q3 19.03 1880
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Р а з м е р ы  в  м м

P *  2 ,5 M I U  ( 2 5  к г с  / с м *)

П р о х о д ,
условный

da de

МАССЙ., »tr, HE СОЛЕЕ.

b С СОЕДИНИ* 
ТЕЛЬНЫ М
ВЫ Cl^пои

С в ы с т у п а я С ВПАДИИОИ

10 14 15
1A 0 . 6 3 0 ,6 4 0 ,5 1

1S te 19
П

о,ю 0 .7 1 О Д В
20 25 26 1C 0 ,9 8 0 ,9 1 0 ,9 4
25 3 2 33

10
1 , 1 7 1 . П 1 ,1 3

32 2 8 39 18 1 , 7 7 1 .7 6 1 ,7 2
А О 4 S AO IS 2 ,1 8 2 ,1 5 2 ,1 1
50 5 7 S9

l \
2,71 2.80 2 ,7 6

65 1 6 1 8 3 .2 2 3 .2 1 3 ,1 4
SO 89 91 22 4 ,P 6 4 ,0 0 3 ,9 5

10 Q
108 110

25
5 ,S 2 5.89 5 ,7 2

114 116 5 .7 2 5 ,6 6 5 ,5 2

1 2 5
133 135 8 .2 6 8 ,2 5 8 .2 3
140 14 E

n
7 ,9  A 8 8 7 7 ,9 1

152 15 A 1 0 .5 1 10.50 10 2 2
1 5 0 159 16 \ 1 0 .1 2 10 07 9 83

168 no 9 .6 3 9 51 9 .3 4

WTO 194 19 6 Aft I M S 1 1 ,4 3 11 19
2 0 Q 219 2 2 2 2 9

1 3 ,3 4 1 3 .2 4 13  01

2A5 2 4 5 4.J 1 6 .9 3 1 6 .8 2 16 S 2
2 5 0 213 2 1 3

2>1
1 8 ,9 0 18Л 8 18  5 2

300 325 325 3 2 23 95 2 3 ,5 3 23 29
3 5 0 3 71 3 1 7 3 8 3 4 3 5 3 4 .5 1 3 4 1 8

4 00 426 4 2 6 AO 4 4  62 4 4  01 4 5 ,5 6

(4 5 o t 480 4 80 4 A 5 1,8 0 51,10 50 .71
500 530 530 1 A S 6 7  30 6 6 ,6 3 6636

Фланцы с условными проходами, цкабаиными ь сткад,вЕАдп>|скшся
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К  и д ы  О К П

Ч б О Ь И А Ч Ю И Е  ip ftA U l^ A
1?ли«,ы изутаредк
Ч 'А  ? «rwpJftfiil«On CfftkM

^ ш ц ы  1\ъ  K B ftp ia vP H -

КОА.Ы Ш 1

К р у г л ы е Ф Л А Н Ц Ы

1-10 - 2 , 5 ; 2 -4 0 -С .б ; 3 -4 0 -2.SJ 87 9341 405& 06 57 3941 5001 98
1-1S -  2 .5 ; 2 - 1 5 - 2 .5 ; 3 -4 5 -2 5 ; 31 9941 4054 05 37 0944 5002 01
1 -  20 -  2.5; 2 -  20 -2 .5 ; 3 -2 0 -2 5 , 37 9941 4060 01 37 9941 5003 06
4 - 2 5 - 2 . 5 ; 2 - 2 5 -  2.5; 3 -2 5 -2 5 ; 31 9941 4061 00 37 9944 5004 05
4 -  32 -  2,5; 2 -  32 -2 5 , 3 -32 -2 .5 , 37 9941 4052 10 37 9941 50QS 04
4 - 4 0 -  2 .5 , 2 - 4 0 - 2 5 ; 3 -4 0 -2 5 ; 37 9941 4063 09 37 9941 5004 03
1 - 5 0 - 2 ,5 ; 2 - 5 0 - 2 .5 , 3-SQ-2S, 37 9941 4064 05 31 9944 5005 92
1 - 6 5 - 2 .S ; 2 - 6 5  -25 ; -3 - 55-25; 37 9341 406$ 07 37 9941 5008 01
4- B0 - 2.S; 2 г  8 0 -2 5 ; 3 - 50 -25 , 57 9941 4066 06 37 9941 5007 09
4- IDO-2.5; 2 -1 0 0 -2 .5 ; 3-100-2.5; 37 9941 4067 0$ 37 9941 5008 10
4- 125*2.5, 2 -1 2 5 -2 5 ; 3-125-25. 37 9941 4Q6S 04 37 9941 5009 ш
4- 15 0 -2 ,5 ; 2 - 460 -  25; 3-150-25, 3? 9941 4062 03 37 0941 SOW 07
,4 -115 -2 .5 ; 2 -П 5 - 2 .5 ; 3 -П 5 -25 , 37 9941 4Ы0 10 37 0944 5011 05
1 -2 0 0 -2 .5 ; 2 -2 0 0 -2 .5 ; 3-200-2.5, 37 2944 4571 03 31 9841 5012 05
4- 225-2.S; 2 -2 2 5 -2 5 ; 3-226-2.5, 37 9941 4072 0$ 37 9941 3043 (Й
4- 250-2.5, 2-  25Q-2.S, 3-K 0-2S , 17 9944 4ЭЧЗ 91 37 3941 5019 S3
4 -5 0 0 -2 .5 ; 2 -5 0 0 -2 5 ; З-ЛОО-25; Ы 9941 4974 06 37 9944 5045 92
1-  550-£.S; 2 -350 -25;' 3-150-25, 37 9941 4015 05 37 9941 5016 01
1 -4 0 0 -2 5 ; 2 -  400 - 25; 5- 4Q0-2.S, 37 9941 4076 04 37 3941 5017 00
4 -4 5 0 -2 .5 , 2 -  450-25) 3-420-25; 37 9944 ед я 03 37 0041 SOW 10
1- 500 -2.5; 2 -  5Q0-2J&, 3 - 500-2$*, 31 3941 4016 t t 37 9941 % № 03
4 - SQ0-2.5J 2 *6 0 0 -2 5 ; 3- 000*2,5. 37 994) 4019 04 31 0341 5029 05
1- 700-2.5; 2 -1 0 0 -2 5 ; З-ЮО-25. 37 9941 ЛОМ 02 37 3941 seal 94
1-  QQQ -2,5; 2 -8 0 0 -2 5 , 3* 1Д0-25 37 9941 4QS1 07 37 3341 т а 93
4- 700-2 ,SJ 37 9944 4981 06 37 9344 55й 02
1 - 4000-2.5; 37 9944 4Q03 05 37 3941 5924 01

1-  1200 * 2.S, 37 9941 4084 04 37 3941 6025 00
4-1400*2.5; 37 9941 4085 .03 37 3941 3026 40
1-  1600-25; 37 9941 т ъ  0£ 37 .3941 5027 93

К В А Д Р А Т Н Ы Е  фААН\1,ъ1

1- Ш  -2 .5 ; 2 -Ю -2 .5 ; 3 - 4 0 - 2 5 ‘, 37 0955 4001 Q8 П 9955 5001 оч
1 -  IS -  2 ,s; 2 -1 5 - 2 S , 3 -  4 5 -2 5 ; 37 9955 4002 01 37 9055 50Q2 93

- 1- 2.0 -2 .5 ; 2 - 20-2 .5 ; 3 -  20-2.5, 37 995S 4003 Q6 37 9955 5993 08
1- 25 -2 .5 ; 2 -2 5 -2 .5 , 3 -2 5 -2 .5 ; 37 3955 4904 0S 37 0055 5004 01

1- 3 2 -2 .5 ; 2 - 3 2 - 2 5 ; 3 - 3 2 - 2 5 ; 37 3255 4005 04 37 3055 5085 та
4 - 4 0 - 2 ,5 ; 2 - 4 0 -  2.5, 3 -4 0 -2 .5 , 37 9955 4006 03 37 0055 5995 10

4 -  5 0 - 2 5 ; 2 - 5 0 * 2 5 3 -5 0 -2 .S , 37 9955 4097 02 37 0055 5097 оз
1 - 5 5 -  2,5; 2 -6 5 -2 .5 ; 3 -5 5 -2 .5 , 37 5955 4008 01 37 9055 5008 02

1 -  во -  2.5; 2 - 8 0 - 2 S ; 3 -3 0 -2 .5 ; 37 9955 4909 90 37 9355 5003 ш
■ 1 -  400 -  2,5; 2-400-2 .5 ; З - 'о о - 2 5 ; 31 0955 4010 07 37 9055 ЗОЮ S3
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10 A u h j.r ttjK Jiu w H O A
Ф л к н и ,ы  и з  к о р й й г и й н - 
Ht> й т ч й к о й  С Т А Л И

к о д ы O K U
К а Ш л т и ы ё . Ф м н и » ы

и  : а  -  е ; a - ю  -  6 3 - 4 0 - 6 3 7  9 0 4 4  4 0 3 1  01 3 7 9 9 4 | 5 0 2 8 01
* - | § - е ; 0 - 1 5 - 6 3 - 1 5  -  S 3 1 3 0 4  4 4 0 8 8  00 3 7 9 944 5 0 1 9 08
< - з д -  в ; a -  a o -  a 3 - 2 0 - 6 37 9 9 4 4  4 0 8 0  40 3 1 59 41 50 30 03
1 -  a s - в ; 2 - 0 5 - 6 ■ b - E Q - t j 3 1 0 9 4 4  4090 08 3 7 9 9 A 1 5 0 3 1 0 1
4 - з а -  s ; a - 5 2 - s 3 - 3 2 - S 3 1  9 9 4 1  4094 OS 57 9541 5 0 3 2 01
t - 4 q - 6 ; 2 - 4 0  - E 3 - 4 0 - 6 3 1 9 0 4 1  4 0 9 2  04 3 1 9 9 4 1 5933 00
4-  s o  - s : 2 - S O  - 5 3 - 5 4 - 6 31 9 0 4 4  409 3  03 3 7 394 4 5 0 3 4 40
4 - Q S - o ; 2 - 6 5 - 6 3 - 6 5 - 6 3 1 9 0 4 1  4094 04 37 3 9 9 1 5 0 3 5 an
4 - а п - б ; 2 - 8 0 - Б 3 - 8 0 - 6 3 1  9 0 4  4 40 9 5  01 3 1 9944 5 0 3 6 06
4 - 1 0 0 - 2 ; 2 - 4 0 0 - 6 3 - 4 8 0 - 6 3 1  9 9 4 » 4096 00 3 1 9944 5 0 3 7 01
i - i a s - s ; а - ю з - a 3 - 4 2 5 - 6 3 1  9 0 4  4 4091 40 3 1 9944 5 0 7 8 06
4 -  4 5 й - б ; 2 -  I S O - 6 S - 1 S 0 - 6 3 7  2 9 4 4  4098 09 3 1 3 9 4 1 5 0 3 1 06
4 - n s - e ; a -  f j s - s 3 - 1 1 5 - 6 3 1 0 0 4  4 4099 08 37 9 9 4 1 s q 4 q 04
1 - 2 0 0 - 6 ; a - a o o - s 3 - 2 0 0 - 6 3 7  9 8 4  4 4400 40 3 7 9541 S Q 4 1 00
4* Ш - 6 ; 2 - 2 2 5 - 6 3 - 2 2 S - 6 3 1  9 9 4 1  4 Ю 4  09 37 9 941 5 0 4 2 10
t -  а з о - & ; 2 - 2 5 0 - f i 3 - 2 5 0 - S 3 7  9 9 4  1 4 10 2  08 3 7 9 9 4 4 5 0 4 3 03
4 - « ю - g ; 2 - 5 0 0 - 6 3 - 3 0 0 . 6 3 7  9 9 4 4  4 10 3  01 3 7 9944 S Q 4 4 Q8
4 - з з о - б ; 2 -  3 * 0 - 6 3 - 3 5 0 - 6 3 7  3 9 4 4  4 4 0 4  06 3 1 3 944 5 9 4 5 01
4 -  4 0 3 » $ ; 2 -  4 0 0 - 6 » 8 - 4 0 0 * 6 3 7  9 9 4 |  4 « 5  05 3 1 3944 5 Q 4 6 05
4- 4 5 0 - $ ; 2 - 4 b B - 6 3 - 4 S 0 - 6 3 1  9 9 4 1  4406 04 3 7 9944 5 0 4 1 05
4 -  o o o - a ; 2 -  5 0 0 - S 3 - S O Q - 6 3 7  9 9 4 1 '4 4 0 7  OS 3 1 9 9 4 1 5 0 4 8 Q4
1 - 6 0 0 - 6 ; a - s o n - 6 3 - 6 0 0 - 6 3? 9 9 4 1  4408 02 3 7 9944 5 0 4 9 03
4 - i o o - S ; 2 - 4 0 0 - 6 » 3 - 1 0 0 - 6 3 7  9 3 4  1 4 Ш 9  И 3 1 9 9 4 1 so s o ia
4 - Ш - 6 ; 2 - 0 0 0 - $ ,* 3 - 3 0 0 - s 3 7 3 9 4 1  4 U 0  Qg 3 7 9 9 4 1 S O S  4 09
t - s o o - s ; 3 7  3 9 4  4 4444 0 1 3 1 3944 5 0 5 2 08
4- iO Q O - S , 3 1  9 9 4 4  4 1 1 2  08 3 1 9 9 4 1 5 0 8 3 СП
4- 40 -  6 ; 2  -  40 -  6 ; 3 -  io  -  s 3 1  9 9 5 5  4 0 1 1  02 3 1 9 9 5 S 5 0 4 1 02
4 - i s  -  s ; a -  i s  -  ь ; 3 - » S -  6 3 7 9 9 5 5  4042 OS 3 7 9 9 5 5 5 0 12 Qi
4 - a n -  6 ; 2 - a o - s ; 3 - 2 0 - 6 3 7  9 9 5 S  4043 04 3 1 9 9 5 5 5043 00
4- a s  -  s ; 2 - 2 S  -  6 ; 3 - 2 S - 8 3 7  3 9 5 5  4044 03 3 7 9 9 5 5 S 0 14 ta
4 - 5 2 -  8 ; a - 3 2 - 6 ; 3 - 3 2 -  6 3 1  9 9 5 5  4 0 1S  02 3 1 3955 5 0 15 09
4 - 4 0  - s ; 2 - 4 2  -  5 ; 3 - 4 0 - 6 3 1  9 9 5 5  4046 01 3 1 99 SS SO 16 08
4 - s o - 6 ; 2 - 5 0  - 6 ; 3 - S Q - 6 3 1  9 9 S 5  4 0 1 7  00 3 7 9955 s o n <n
4 - 6 S -  s ; 2 -  SS -  6 ; 3 - 6 $  e 3 1  3 9 5 5  4 0 1 8  10 3 1 9955 5018 06
4- 8 0 - s ; 2 -  8 0  -  s ; 3 - 8 0 - 6 3 1 9 9 5 5 4 0 19  09 3 1 9955 5 0 1 9 05
1 -  1 0 0 - G ; 2 - 4 0 0  - o ; 3 - 1 0 0 - 6 3 7 9955 4020 OS 3 1 9955 5 0 2 0 0(

К р ^ Г А  Ы  E ф  A  A  H  Ц .Ы

1 -  40 -  4 0 ; 2 - 4 0 -  40» 3 - 1 0 -  to 3 7  9 9 4 1  44 4 3  OS 3 1 534 4 5054 06
4 - 4 S *  4 0 ; 2 - i s  -  40; 3 - 1 5 - 1 0 3 1  9 9 4 1  4 1 1 4  0 4 3 1 9 9 4 1 5055 0 5
1 -  2 0 .  4 0 ; 2 '-  £ 0 -  4Q; 3 - 2 0 - Й 3 7  9 9 4  4 4 1 1 5  OS 3 1 9 9 4 1 50 56 04
t -  a s -  m ; 2 -  £ 5 -  10 ; 3 - 2 5 - 1 0 3? 9 S 4 <  4146  02 3 1 9 9 44 5051 03
i - s a -  i p ; 2 - 3 2 -  40; 3 - 3 2 - 4 0 3 1  9 9 4  4 4 1 4 1  04 3 1 9944 5058 02
1- ^ 0 -  i o ; 2 - 4 0 - 4 Q ; 3 - 4 O - 4 0 3? 9 8 4 4  4 И З  00 | 3 1 9944 5059 01
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Фланцы  из i  zaepodut 
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стали
‘Р л ан ц ы  u s  н о р ш ю н  

п о ст ой ной  ст а л и
К о  ды  а к п

3>
Э Круглы е (р л а н ц ы
Г
1*' 1 - s o -to , 2 -5 0 -1 0 , 2 - 5 0 - 1 0 37 99*1 4Н9 to 37 9941 5060 08

■/
*<J
$

t -  6s  -  tot 2 -6 5 -1 0 ; 3 - 6 5 -  10 37 3941 4120 06 37 9941 5061 07
г t -  во- to . г - 80- ю , 3 - 8 0 - 1 0 37 9941 4121 05 37 9941 5062 08

t - to o -  to; 2 -  wo-to, 3 -Ю 0 -  to 37 9941 4122 04 V 994/ 5063 05
t - t s s -  to; 2- 125-ю, 3 -1 2 5 -1 0 37 9941 4123 03 37 9941 5064 04
t- is o -to ; z - is o -to . 3-tSO -1 0 37 994t 4124 01 37 9941 sees 03
i - n s - t o ; 2 -1 7 5 -Ю* 3 -1 7 5 -  10 37 9941 4125 01 37 9941 5066 02
i -  zoo-  to; 2 -2 0 0 -tO. 3 -2 0 0 -Ю 37 9941 4I2S 00 37 9941 5067 Qt
1-2.2$-10, 2 -2 2 5 -Ю. 3 - 2 2 5 - Ю 37 9941 4127 10 37 9941 5068 00
1-250-10; 2 -2 5 0 -IQ, 3 -2 5 0 -1 0 37 9941 Ц28 09 37 9941 5069 to
t -зоо -to ; 2 -3 0 0 -to; 3 -3 0 0 -1 0 37 9941 4129 08 37 9941 5070 08
1 -35 0 -JO, 2 -3 5 0 -  Ю, 3 -3 S 0 -1 0 37 9941 4/30 04 37 9941 5071 05
1-400 -to , 2-400-10. 3 -4 0 0 -  10 37 9941 4131 03 37 9941 5073 03
1 -50 0 -1 0 , 2 -5 0 0 -Ю. 3 - 5 0 0 - Ю 37 9941 4132 00 37 9941 5074 02
1-600 - to , 2-600-10, 3 -6 0 0 -1 0 37 994/ 4133 01 37 9941 5075 01

К в а д р ат н ы е ф ланцы

t - t o  -  tot 2 -  to -  to; 3 -  to -  to 37 9955 4021 04 37 9955 5021 00
1- l S -  to. г - t s -  to. 3 -  1 5 - Ю 37 39S5 4022 03 37 9955 SO 22 to
I -  2 0 - to. 2 - 2 0 -  to; 3 - 2 0 - 1 0 37 9955 4023 02 37 9355 3023 09
1 - 2 S -  10, 2 - 2 5 -  IQ, 3 -  2 5 -  10 37 9955 4024 at 37 395S 5024 08
1 -3 Z -  to. 2 - 3 2 -  10, 3 - 3 2 * 1 0 37 8955 4025 00 37 9955 5025 07
t - 4 0 -  to. 2 - 4 0 - Ю. 3 - 4 0 - 1 0 37 9355 4026 to 37 9355 $026 as
t - $ o  -  to. г -  so -to , 3 - 5 0 -  Ю 37 9955 4027 09 37 99S5 5027 05
1 -6 5  -  to; 2 - 6 5 -Ю, 3 -6 5  -  Ю 37 9955 4028 08 37 995S 5026 04
t - 8 0 -  10, 2 -  80 - 10, 3 - 8 0 -tO 37 9955 4029 07 37 $956 5029 03

К р у гл ы е  ф л а н ц ы

ч i - t a - t o . 2 -Ю -  16, 3 -  tO- 16 37 9941 4133 to 37 9941 5078 00

I
1 -  IS -  IS, 2 -1 5 -  te, 3 - 1 5 - 1 6 37 9941 4134 09 37 9941 5077 to
t -  20 -  is; 2 -2 0  -  16, 3 -2 0 -1 6 37 9941 4/35 08 37 9941 5078 0»

1 t - 2 5 - 1 6 ; г  -25 -  m 3 -2 S 1 1 6 37 9941 4136 07 37 9941 5079 08
<3 / -  3 2 - te; 2 - 3 2 -  76; 3 - 32 -fS 37 9941 4137 06 37 994J 5080 04

1 - 4 0 - 1 6 , 2 - 4 0 - is; 3 - i 0 - l 6 *1 8941 4138 05 37 9941 $081 03

1 I -  s o -1 6 ; 2 - 5 0 -  w; 3 -5 0 -1 6 37 9941 4139 04 37 9941 5082 02
t - e s -  16; 2 - 6 5 -  Щ 3 -6 5 -1 6 37 3941 4140 02 37 $941 sees 01
1 -8 0 ■  16; 2 - 8 0 -  16, 3 -8 0 -1 6 37 9941 4141 at 37 9941 5084 00

| T 5 c> 5 2 -100-16, 3 -100-18 37 9941 4142 oa 37 9941 508S Ю
1 1- 125 -16, 2-125-16, 3-125-16 37 9S4J *143 10 37 3941 5086 0$
«5 I -  t5 0 - is ; 2 -150-15, 3-150-16 37 9941 4144 09 37 994lt 5087 08

|
1 -175 -16; 2 -175-18; 3-175-16 37 9941 4145 08 37 9941 5088 07

ч
1 10.

Листъ  vvu- 1.3 5*58
3 S 5 A V O \
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П р о д о л ж е н и е
Ф л е р ц ы  и з  и г л е р о о и с - 
m o u  и  л е г и р о в а н н о й  

с т а л и .
Ф л а н ц ы  и з  н о р р о -  

з  и о н н о - с т а й н о й  с т а л и
Й о д ы  О И П

К р у г л ы е  ф л а н ц ы
1 -  яао -  i s , 2 - 2 0 0 -  I G i 3 -  2 0 0 - 1 6 37 9 9 4 1 4146 0 7 37 9 в 4 , 5089 06
1 - Z 2 S  -  *6, 2 - 2 2 5 -  1 6 , 3  -  2 2 5 - 1 6 3 7 9941 4 /4 7 06 3 7 9941 5090 02
1 - 2 5 0 -  № , 2 - 2 5 0  -  № , 3  -  2 5 0 - 1 6 3 7 3941 4 14 8 05 S 7 9941 5091 01
1 -  300- № . 2  - 3 0 0 -  16} 3 - 3 0 0 - 1 6 3 7 9 9 4 1 4 14 9 0 4 3 7 9 941 5 0 9 2 00
1 - 3 5 0  -  16. 2 - 3 5 0 -  16. 3 - 3 5 0 - 1 6 3 7 9941 415 0 00 3 7 9941 50 9 3 10
1 - 4 0 0 -  I S . 2  -  4 0 0 -  16} 3 -  4 0 0 - 1 6 3 7 0 9 4 1 4 15 1 10 3 7 9941 5 0 9 4 0.9
t - 4 5 0 -  I S , 2  -  4 5 0 -  16, 3 -  4 5 0 -  16 3 7 9 9 4 1 4 15 2 09 3 7 9941 5 0 9 5 ,08
1 -  5 0 0 -  I f . 2  -  5 0 0 -  к ; 3 -  5 0 0 - 1 6 3 7 9 9 4 1 4 15 3 08 3 7 9941 5 0 9 6 0 7
t  - 6 0 0 - К , to « § 0 1 3} 3 - 6 0 0 - 1 $ 3 7 0941 4 15 4 07 3 7 9941 5 0 9 7 0.6

к в а д р а т н ы е  ф л а н ц ы

l  - 1 0 -  16 , 2- т -  да; 3 -  1 0 -  16 3 7 995 5 4030 03 3 7 9955 5 0 30 10
1- #5 - Ж, 2 - 1 5 -  16} 3  -  1 5 - IS 3 7 9955 4 031 02 3 7 9 9 S S 5031 09
»- ао -  ж. 2 - 2 0 -  1 6 ; 3 - 2 0 - 1 6 3 7 9955 4032 0} 3 7 9 9 5 5 5 0 3 2 08
1 - a s -  А?;' 2 - 2 5 - 1 6 , 3 - 2 5 - 1 6 3 7 9 9 5 5 4 Q 3 3 00 3 7 $ 95 $ 5 0 3 3 0 7
i - з г -  я?; 2 - 3 2 - 1 6 ; J -  3 2 - Ш 3 7 9 9 5 5 4 0 3 4 10 3 7 9955 5 0 3 4 06

да; 2  - 4 0 - 1 6 ; 3 - 4 0 - 1 6 3 7 9 9 5 5 4 0 3 5 09 3 7 9955 5 0 3 5 0 5
1 -  S O  -  16 , 2  -  5 0 - 1 6 ; 3 - 5 0 - 1 6 3 7 8 9 S S 4 0 36 08 3 7 9955 5 0 3 6 0 4
1 - 6 5  -  да; 2 - 6 5 -  1 6 ; 3  -  6 5 - 1 6 3 7 Q 9 S S 4 0 3 7 0 7 3 7 $ 9 5 5 5 0 3 7 03
1 -  80 -  /8; 2 - B O - 1 6 } 3  -  3 0 - 1 6 3 7 9 9 6 $ 4 0 38 06 37 9955 S038 02

К р у г л ы е  ф л а н ц ы

1 - 1 0 - S 5 ; 2 - 1 0 - 2 5 1 3  -  1 0 - 2 5 3 7 9 9 4 1 4 * 5 6 09 3 7 9941 509В 0 5
t - t s -  2 5 , 2 -  1 5 - 2 5 } 3 -  1 5 - 2 5 3 7 9 9 4 1 4156 05 3 7 9941 S099 0 4
1 - 2 0 - 2 5 } 2 - 2 0 - 2 5 ; 3  -  2 0 - 2 5 3 7 9 941 4 1 5 7 04 3 7 9941 5100 06
{ - 2 5 -  25} 2 - 2 5 - 2 5 , 3  -  2 5 - 2 5 3 7 9941 4 15 8 03 3 7 9941 510 1 05
1 - g .  - 2 5 ; 2  -  3 2 -  25} 3  -  3 2 - 2 5 3 7 9941 415 9 02 3 7 9941 S W 2 0 4
* ' 4 0 -  25} 2 - 4 0 - 2 5 ; 3  -  4 0 - 2 5 3 7 99 41 4160 09 3 7 9941 5 10 3 0 3

— 1 -8 0 -2 5 ; 2 -  5 0 - 2 5 , 5 - 5 0 - 2 5 3 7 9941 4161 08 3 7 9941 5 10 4 0 2
t - 6 5 -  g s ; 2  -  6 5 - 2 5 , 3  -  6 5 - 2 5 3 7 9 9 4 1 4162 0 7 3 7 9941 5 Ю 5 01
* ' 8 0 -  2 5 ; 2  -  6 0 - 2 5 } 3 -  B O - 2 5 3 7 99 41 4163 06 3 7 9 9 4 1 S 10 6 00
* - 1 0 0 -  2 S; 2  -  10 0 -2 5 ; 3  -  10 0 -2 5 3 7 9941 4164 05 3 7 9941 5 10 7 Ю
t -  m  - 2 5 ; 2 - 1 2 5 - 2 5 , 3 -  1 2 5 -2 5 3 7 9941 4165 04 3 7 9 9 4 1 5108 09

— *-дао~ 25; 2  -  1 5 0 -2 5 , 3  -  1 5 0 - 2 5 3 7 9941 4166 03 3 7 9941 5109 08
'-ПГ8- 25; 2 -  1 7 5 - 2 5 , 3 -  1 7 5 - 2 5 3 7 9941 4157 02 3 7 9941 5 110 0 4

2 0 0  -  2 5 } 2 -  2 0 0 - 2 5 ; 3 -  2 0 0 '2 S 3 7 094f 416$ 01 3 7 9941 5 111 03
2 2 5  -  2 $ ; 2  -  2 2 5 - 2 5 , 3 -  2 2 5 -2 5 3 7 9941 416$ 00 3 7 9941 5 112 02

* - 2 5 0 - 2 6 } 2 -  2 5 0 - 2 5 ; J  - 2 5 0 - 2 5 3 7 9941 4170 9 7 3 7 9941 5 113 01
* - 5 0 0 - 2 $ ; 2  -  3 0 0 - 2 5 : S -  3 0 0 - 2 5 3 7 9 941 4171 06 3 7 $941 5 114 00
* -  5 5 0  -  2 5 , 2  - 3 5 0 - 2 5 } 3 - 3 5 0 - 2 5 37 9941 4 172 05 3 7 9941 5116 го

—■ *  -  4 0 0  -  2 $ ; 2  -  4 0 0 - 2 5 ; 3 -  4 0 0 - 2 5 37 9941 4173 0 4 3 7 9 941 5 Н 7 09

ю .
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3 U U  * 1 3 5-59

фортг Atf



Ы
т

У
я

о
З

л
 

\ П
од

пи
сь

 а
 о

 а
 т

а
 

\8
sc

tv
 и

н
в

 У



J iE

0
1

оо
« г

згОт
й»

й
I I

Я в т & л и  т р у з о д р о в о л о в  с т а л ь н ы х  ь в с ш о в н ы е  к р к в а р н ы в
на Ру * 40*ша(*’ токгс/с^) до гост т ч 9-аз

ЗаР Л У Ш К И  3^1 ли п т и ч в с к и ь

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  
З а г л у ш к и  D *  S 3 0  н м , S  * 40 и м  И4 с т а л и  20

$ А Г » у и ж а  5 3 0  М О  Г О С Т  Г 1 $ П 9 -В 5 *

То зал, из с т а л и  33 Г 2С:

З а п а ш к е  5 3 0 *  Ш -  0 9 Т 1 С  ГО С Т П У 1 9 -  ВЪ*

Т е  « Е *  ИЭ «ТА Л И  Ш Г 2  ДДВ Тр^ЕОПрОВОДОЬПАрА И ГОрЯЧЕ-Ц ^0‘дь\* 

З а г л у ш к е  П 5 3 0 * 4 0  -  1 0 Г2  ГО С Т  И З Т З ' в ^

? ав мг р м в нм

Условный
пижаз.
3)3

ИОДЯМШН
дцАиетр
D« H В

Зсиоьйое 3t*ro&WE?3 НЛа (**. Hrcfcw4 
»E ВОЯ 6-Е. Масса, 

№. не  
бо-|\ее

Транспортируемые аЕлциствл

Иш ю л с и б-'
мыв

Совдие-
атрббсибныБ

flap ч мрмл* 
сада

.,.&.__ 'E -A , Б Г Х ^
Т Г “
9,4

95 32 IS 2.0
3.0

40.0 (W0)
40.0 U00)a ю.о~Тшо)

10.0 Н00) " 
430 U00)*

38 го го
го

40.0 Ооо)
40.0 lump 10.0 (wo)

10.0 И оо)
40.0 (I0Q)*

0,1
0,1

40 45 95 8.5
4,0

40.0 ОНО)
40.0 UOO)^

г$ (г?)
40.0 (.400)

40.0 (1QQ1*
40.0 (.400) *

0,4
0.1

SO 57

!

50 3.0
5.0

40.0 Uqq)
40.0 (.400̂

4.0 140) 
ад НТО)

100 (too) 
40.3 l too)*

0,2
0,3

4 . 9 00 -  t o .  4 . з
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Ал

ь
б

о
м

П р д & а я ж Е н м  £

—  < г —3 А
3.5 10 0

Ja___1
(100) A 0

6
(AO) 1Q.Q

n
(100)

6
0.4

65 76 А О 6.0 10 Q (100)* *0.0 (100) Ю  0 UQO)* a s

А5
3.5 Ю .  Q Ш A.O (AO} 9.3 C63> 0.6

SO 69 6.0 10.0 Iwo)* 100 1100) 10.0 UM) 0,9

50
А.О ш о OQQ) A.O 1AO) 9.3 (63) a?

100 108 9,0 10.0 Чао} * 10.0 lioo) 10.0 (100) и

—'------
55

А.О 9.3 ( в ) A.Oч (AO) A.O Cao) as
\ гъ 133 9.0 10.0 Ч » ) 1Q.0 1ГО0) iao lioo) 2 Л

65
A.S 9.3 и з ) A.O (AO) A.Q (AO) 15

ISO 159 6.0 10.0 KW) 10.0 1100) iao (IQQ) 2.3

TS 9.Q Ш.0 [ т ) 9.3 163) S.3 (63) A.6
100 119 100 10.0 (№0)* 10.0 (100) iao (100) 5.1

п з 65 6.0 6.3 16 з) A.O (AO) A.0 (AO) S.6
ISO (2.0 1Q.0 uoti)* 10.0 uoo) iaO (100) 9.2

31S 1QO 1Q.Q 8.0 1 80) 63 (63) 6.3 1631 ias
300 12.0 10.0 1»0й) 8.0 UOJ 8.0 180) 12Л

9.0 6.3 163) A.Q (AO) A.Q (AO) IS.t
350 т 115 12.0 8.Q 180) 6.3 193) 6.3 163) 19.8

15.0 10.0 UOQ) m.o (100) 8.0 180J 26.0

А 00 42 6 125 9.0 6.3 163) A.Q fAQ) A.O (AO) 15.A
10 Q 63 163)* A.Q IAO)* A.0 140)* 180
12.0** 80 180) 6.3 163) 6.3 163) 22.Q
16 0 10.0 1*00) 8.0 190) 8.0 18:) 29-3

10. Q АО (Aol 2.5 (25) 2,5 (25) 2S.Q
5Q0 530 150 к о * * 80 (80) 6.3 193) 6.3 183) 4Q.Q

20.0** 10.0 (1001 8.0 (80) 8.0 (80) 50.0

Ь л Г Л Ш К И ,  У С Л О В Н О Е  Д А Ь Л Е И Н Е  К О Т О Р Ы Х  О Т М Е Ч Е Н О  Э Д А К О М * ,  П р Е З . И » Н Л Ч Е Н Ы  J U S l
о с о б ы х . к а о ь м А  ш т й х ь у т * т ц м а ц ц ы *  ь  т о с т  и у м - й ъ .
ЗЛГМШКН, ТОЛШ.ИНА СТЭДКИ КОТОРЫХ ОТМЕЧЕНА ЗН А К О М ** ««П П А й м тЛ Т С Я
т о л ь к о  и х  с т а л и  0 9  Г  %  С .

4. Зоо - -/о. 1. ъ
1 5 5 4 - 0 1 909 * « v r  А А
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Заглушки эллиптические-Коды ОНА

О б о з н а ч е н и е К о б ы  O K fl з а е л у ш е н  и з  с т а л и

г о Ю Г е .  0 9  Г г  С

3 2 «  2 0 / 4  03510/ СО 1 4  6 8 5 12 0  0 0
3 2 *  ^ 0 п  886101 с г 14 6 8 5 12 0  02
з $ «  х р / 4  6 8 5 10 1 0 4 W  6 8 5 12 0  0 4
З в  *  4 0 Н  6 8 5 10 1 0 9 1 4  6 8 5 12 0  Q8

Н  685 101 08 14 685/20 0 8
4 9 * »  4 ,0 1 4  685 101 10 14 6 8 5 12 0  10
5 7  «  4 0 Ю  6 8 5 Ю 1  1 2 14  6 8 5 12 0  12
5 7 «  4 0 1 4  6 85 /0 / 1 4 14  6 8 5 12 0  14
Я 5 "  V 14  6 8 5 10 1 16 14  6 8 5 1 2 0  16
7 5 "  4 0 К  6 8 5 10 1 18 14  6 8 5 12 0  18
6 9 -  4 5 1 4  6 8 5 / 0 /  S 0 1 4  6 8 5 1 2 0  2 0
0 9 "  4 0 1 4  0 8 9 1 0 1  2 2 14 6 8 5 12 0  2 2
100 *  4 f t 1 4  6 8 5 1 0 1  2 4 1 4  6 8 5 12 0  2 4
1 0 8  8 f t 1 4  6 3 ? 1 0 1  2 6 14  6 8 5 12 0  2 6
1 3 3 “  4 f t 1 4  6 8 5 10 1 2 8 14  6 8 5 12 0  2 8
1 3 3  *  4 0 И  6 8 5 10 1 3 0 1 4  6 8 5 12 0  3 0
/ 5 9 *  4 f t 1 4  6 8 5 10 1 3 2 1 4  В 8 5 12 0  3 2
1 9 8  *  4 0 /4 5 8 5 / 0 /  3 4 И  6 8 5 12 0  3 4

2 1 9 *  4 0 14  6 8 5 10 1 3 8 14  6 8 5 12 0  3 6
2/0  «  / 4 0 Н  6 8 5 10 1 3 8 14  6 8 5 1 2 0  3 8
2 7 3 *  8 ,0 1 4  6 8 5 10 1 4 0 1 4  6 8 5 1 2 0  4 0
2 7 3  *  / 2 ,0 14  6 8 5 1 0 1  4 2 14  6 8 5 1 2 0  4 2
3 2 5  *  / 0 .0 14  6 8 5 /0 / 4 4 И  6 8 6 12 0  4 4
3 2 5 "  /2 .0 1 4  6 8 5 10 1 4 6 14  6 8 5 12 0  4 8
3 7 7 "  0 ,0 Н  6 8 5 10 1 4 8 1 4  6 8 5 1 2 0  4 6
3 7 7  *  1 2 .0 1 4  685101 5 0 / 4  6 8 6 12 0  5 0
J 7 7  «  / 4 0 14  6 8 5 Ю 1 5 2 W  6 8 5 12 0  5 2
« 0  «  4 0 П  6 8 5 /0 / 5 4 14 6 8 5 1 2 0  5 4
4 3 6  *  Ю .0 1 4  6 8 5 1 0 1  5 6 1 4  6 8 5 1 2 0  5 6
4 2 6  *  1 2 f t 1 4  6 8 5 10 1 5 8 14 6 8 5 1 2 0  5 8
4 2 6  * 1 6 , 0 14  6 8 5 1 0 1  5 0 14  6 8 5 1 2 0  5 0
5 3 0 *  Ю .0 И  8 8 5 10 1 6 0 И  6 8 5 12 0  60
530 *  16,0 1 4  6 8 5 10 1 6 2 И  6 8 5 12 0  6 2
£ 3 0 * 2 0 ,0 14 6 8 5 10 1 0 4 1 4  6 8 5 / 2 0  6 4

4.900 -Ю . 13
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Двтаяи труьоараыщоъ Дц БООЧАСОмм сварныв нэтоиьродчти *

с т а л и  н а  Ру& £ ,5> ш&  £5 к г с / с м * )  д о  о с т  a s-£5-7yi \
3  а т  н у  ш к м  э я K t m i  ч а с к и а

Р а г м Е р ы *  мм лсаоьное даяганб ?з, 
Mna^»wt|cp\s),Ht ы ш е , 

для СрЕД
Масса, иг

h Фи Я S ИВД-рЕ«И&-
иы* О Д И Е -

агрЕгеты *

600 вго « 5
П
1 2

1 ,6  Н 6) 
2,5 (25)

АО Сю) 
ejs U5)

25
*&

300 вао гго а
м

1.5 №
2*5 (25)

СО (10) 
tS  (45)

48
84

1000 \ т 2.90
о
16

' ,0  1101 
4.5 (45)

Ш  153\ 
«  IIS)

Пб
141

дгоо <аго ЗАО 9
15

1,0 (Ю) 
W (16) £*

Я
» £

S
IW 120

199

1400 то 400 10
14

1,0  (10) 
1.8 (16)

0.63(63) 
1 ,8  (Ю)

101
253

ПРИМЕЧАНИЕ*. ДрпусКАЕТСЙ ИЗГОТАВЛИВАТЬ ЬАТЛ^ШUU ИЗ ЦЕАЬНОГО 
ЛИСТА (bECiUQBHWE).

Примар ровного обогнангния допущен За» S30 а
S-V2. мм нг стали ВСт'Зеп:
Затишка 630*1&ВСтЗеп 0 C T 3 6 -3 5 -U

i  9 о о  -  - lo .  i .  з
&SL.
ш

ф р р т г



| Д | Т а л и  т р у б о п р о в о д о в  от у г№ 1» ш т а н  с т а л и  с в а р н ы е  г н у т ы е ! ъ { л л S O * *  
aft Ру, & »  Ю  и п а  ( и г о  лгс i c « i ) ,  о с т  ^ - « l - a i  

З & т ш к и  п л о с к и е .

Ш

се

ьC J

lknsr.HC.HWE I Исп о лн ен и е  II

^зиедьияи , (ПАССА* ter, И УСЛОВНЫЕ ДАВЛЕНИЯ 
flftO E K W X  ^ A fA V tilE W .

в»

В

fc

Р* ЗАГ̂ ШЕК ИСП.Т,
мпа 1«гс|с»л*),мя

веществ

WACCA

йспД ЙсаД § Wen, I Wen I
«&агрес-
сиаиыл

*рв&иЕагри
сивиых

/ А ai Aft 4 б 10. Q СШО) OS VW) 0.03 206
40 35 Щ 8 8 — 1Q.Q U.o) 0.05 а о9__
СП 41 п п 8 8 ТоТПсоГ 6.3 161) 0.11 0.18
04 45

ЙУ
<6 3 — Ш.0 Чоо) 0,12 0.22

06 8 8 6.3 183} “"2.5 U5)” а 21 1ПГ~
65 83 00 10 а IO.Q И оо) В.З (,63) cm 0.39

80 12 — 1Q.Q (100) 0.21 a 49
75 10 А ТТТбзГ 2.5 ЙбГ 0.55 0.53

80 70 93 12 0 tq.o чао) 6.3(63) 0.45 0.64
70 15 12 — 10.Q UQQ) 0.48 0.85
'108 0 8 Т 5 Ш Г Гтгшг 0.51 Габ9

’ 100 98 ИЗ 12 8 ьлда) г.5 1г5) 2 S8 0,93
92 18 12 то чоо) 6.3 63) 0.83 1 2 4 ^

4 .  9 0 0  -4 Q .  4 . 3
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-1
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&.
1

• ж

П р о д о л ж е н и е  Т А й Д н и , Ь 1

«Ву

D

5 h.

Р у  '.дгл^шьк м с л . 1  
М П е . ( к г с /с п Ч ,  д а *

й £ Ш .£ С Т й

М А С С А , К Г

Ucn. I Ucn.I
M e n .  " L W e n .  К

Н Е А Г Р Е .С *
с м в н ы х

С р Е А Н Е А Г *  
Р ЕС С М  в н ы х

125
121
119
115

151
12
16
20

8 4.0 (АО) 
6.5 (65)

w.q (.то)

г.5 (25) 
А.0 (АО) 
6.5 (.65)

1. 10 
1.40 
1. 65

1.40 
1 65 
2.30

12

150 148
144 ИЗ 12

16 12
2.5 (25) 
4.0 (40)

1.6 (16) 
1.5 (25)

1. 52 
2.04

196
2.62

20Q
20 Ъ 
191 225

16
20 12

2.5 (25) 
40 (40)

А 6 (16) 
2.5 (25)

4.06
4.50

4.9 Q 
5.13

250 255 271 10
25

12 1.0 (ю)
4.0 (40)

0 .5 (6 )  
2.5 (25)

4.01
10.02

4.93
11-32

П р й М Е р  ^ С Л О Ш Г О  О б О З М А Ч Щ И  З А Г Л У Ш К И  Д.ЛЯ Ч Э Д Ь М  Ц *  IS Q m m  
исполнения I  -тонной стенки 3 = И м и ;
З а т и ш к а  !  1 5 0 * 1 2 .  о с т  3 6 - 4 9 - 6 1 .

4 .  9 0 0  -  1 0 . 1 .  Ъ

ш \ - ъ \

Днст -

_____ н ь

«JWpttbT 54



|Ц
и»

 
к*

 П
ОД

Л 
|О

ал
вц

съ
 а

 
А

цж
-ц

цО
 й

г

сг
'Г

tv
««з

О
«
I
i

ДЕТАЛИ -трубопроводов ИЗ у Породи (ПОН СТШ 
Щ АО 500 ИМ И к РЗАО wnna, И00кгй1си*) 

5 А Г А у Ui KU р ! В Р  ИСТЫЕ

СВАрНЫЕ ТИУГЫЕ
ост з б - А &-&1

Uamou, им , масса, кг » и условные даъкздця
________  р ESp исТЫХ бАГАуЩЕК _____________

ъ 8 М П а  и * г с ( с н * \  д о  и и т р Е с -
си&НЫЛ И  С р Е Д О А Г Н ЕС С И й Н М *

b s u v e c t b

М а с с а

300 гг5
V ) М « ° 1

\ъ
350 ъ т Е 0 ‘
A0Q 4 & 6 гъ
500 530 АО

й р К М Е р  у с л о в н о г о  О Б О З И а Ч Е Н Ц П
родшстои ваг кушки HA Т)у 300 к *

ЬAt цшка 300 ОСТ 36 -kb*- 61

4 .  9 0 0  - 1 0 .  1 . 3
|Ш с г
Ш

«рврмдп At)



ШЛ
1

ДГ
М1

/1
Перечень к р п о Ы . планируемых г нзро т л Ени ю гей пи у -х е ш е м  & 
заводом М 3  и шк В 1948Г ро ст  m i8 -> 8 3  (из

ы
C J

3 »

1Пипоразм ерм п&рехоПое flucmb/h o e c ,  nr
э к с ц е н т р ц ч с с к ц е .

Квг. 5 1* 5-Ц6Ц 8 J
о п ы - % ы 9.1
а 8 М , 5 - Ш 9 . $ 0.6
0 39* 3.9 -S it 3 1 6
ft i m s - п ы l j
в I S
а № *$• W h ti t s
в 159*4.5-133*4 & $
и \59% Ц .5-1Ш 4 2.Ц C r .2 8 .i8 r2 .m 2 9
* т п ^ з з л з $.*
и 219*6-159*4.5 513

неф т. 213*1-213*6 8.6
11 3 2 5 *  /В- 2 1 3 *19 W
о 325* 18-219*3 14.8
0 концентрические

Кат. 76*6-45*4 №
0 83*3.5-45*2 § Ы
0 № 6*97*4 0.9
0 89x6-78*5 8.9
и 1 0 8 *4 -5 1 *3 9.p
0 1 0 8 *6 -7 6 *5 l . l

И 1 3 3 *5 -1 6 *3 .5 I S
» 133*4-89*3.5 U

а 159*4.3-89*3.5 t x
_  о 159*4.5-10$*-$ 2.3

в 159*8-№ 6 d .i
0 1 $9*3-188*0 3.6
II 159*3-133x3 $.6

— II 219*0-133*4 H.2
|| 2.19*10-133*8 0 .|

м 219*6-159* 4.5 \ 7
0 219*10 -159*9 6.9

н е д г . 273» Ю-159-6 10.2
нр 0 213*1-213*6 8.6

и 213 *12-219*10 13.9

сгроа)

- а . I. ъ i - Й
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и парехоИвв Частый вес, кг

№ г w -m m o Й.6.
й . а
ЯЗ.З
М .з

Ш и&-577я/£ и  г

(го л ы ш  tm  С г - в з г Щ

>
( к о й ь т  a s  £ г- в з г& с ) 

Я В а М - Ч Ш И  
т * м  - u m i z

ш п

61. ч
§ г §

i s  во -м. 1.3 Лис.г
Н З
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П еР£ЧSffb
переходов» планируемых я$гат волевая 

Георгии-детским заводом « 3  я WJCs is 28 роду
----- ------------------------------------------------------------- ----  Л*3 /иедадллдлроколгсг}

г

Шипоразмвр пеоехадт Чистым вес “ 
Пит. кг.

7 S л5 -3 8 *3  
/83*3-37*9 
/83*8-76*9 
&/9*6-57*3 
£/3*6- 76*3.8 
a /9*6-89*3. 5  
£ / 3 *6 -Ш *9  
£73*8-/08*7 
£73*3-193 «9 
3 £ 5 * /0-108*9

Q.S Piter /7378-83

i .S
2 .3  
Я. 9
2 .3
2 .3  
6 .8
6 .3  
/3.1

Измтшивцштся н зсг. z o .w ri  а обмч./0£/ исполнении и Лдля вара 
и ропячей воды'*

к. зав -  ю .  /. з
455ЛЛ-0Д

ш
Ы о



ПёРечеаЬ отводов, Мйнируе&ыя к изготовлению 
предприятиями ГЛАЗ УПР т  4 Ш  Ш  РОСТ 47375-83

IS6

4ч»
*  ^
<р 
*

Щзпорозтеры отводов

| ^ 4 5 « 1 . 5

§7*3 
§ П 5
16*3.$  
16*6 
33*3.$ 
33* В 
18 й *Ч  
#0 8л© 
IffJtfS 
ISSaJS*
д о *  о
I^SnM .S 
153*3 
1 5 М

% № 8  
т * ®  
ш » ?
&?3»1б
а ? з * / г  
USfi to 
зй зз  т
377я W 
377з ц  

|  371* (6
&s *116x10 
I  Ш зЮ  
| .  530*10 
Si 530*72. 
§• 530ч IS
*  G30XIZ

Чотш вес / шт, кг

<ьз с г  и
0. 5 03 P ic
О -о  t o o t
О’О fan пара и ром чей воды
1. о 
1.1
4.0
м
Я. 8 
Ы  
М  
U
3 Л  
6 ,4  
18.9
8.1
13.3

25 .0
m s
3S.fl
0 3 .1
m §
81.3
п .6
8 3 .0
111.0 
IZM 
1 7 3 5  
i u . e  
130.0
133.5
185.5

4. 9 В 0  - IB. 1 . 3
Вт.
У П

Ip o p rra rA f
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п е р е ч е т
60 гпронииков, планируемых и иътшепиш Уральтт
ь з а ш т п  ш т а т н ы х  и з д е л и й  в  1 Ш Р 8 д &
1 ..........пег Ш П - 8 9  /из m u s tо

оет Щ а п о т ш е р  т р о й н и к о в Ч и с т ы й  оес 
tatr. д г

<С
ц. т. 97 9 В 1.9

S « ns в 3.5 1.0Du­
al " П а б 0.3

к а т . 0 9  я В 3.7
* 100 х  В 5.0
* 133 х  6 7.0

неф. 199 х в ^  с г ж  8 В П С ,  Ю Г &- 150 к й ш.о
° 2)9 х в №.t}
* 2*3 л. & Ш
* 325 а а Ш

и,. Ь $7*5- '/5*7 1.9
* 76кЗ,5-57*5 16

кат. /S3*'/- /08я* и
* /33*5-59*5 7.2

ивф. /09*6-/33*7 9.9
р 2/9*0-/59*5 /0.7
0 325»/2-2/0*9 50.7

1 3  ВО -  10. 1. 3 .

1 т

« г

Ш И Л

I
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ПбРЕЧЕ И b
Зарлушех, планируемых к изготовлению ,
Георгии-Аемшм заводом МЗЫ в 19 88 ров и

HOST П319- S3
(из металлопроката)

типоразмер заллушек. Чистый вес.
1 Ш Г. КГ

kSxH.O 0.1
57* 5. а 0.3
75*3.5 0.4
75XS.Q 0.5
m b s 0-5
§3x3.0 0.3

Ш 8 * М 0.7
;озх$.!) 1.3
133x11.0 0.9
133x3.0 г.о
issxk-S 1.5
159x3.0 1.3
ItBxg.Q 4.6
It Эх IQ. 0 5.1
Z13X8.Q 5.6
113*12.0 9.1
315x10.0 10.6
311x3.0 15.1
31П12.0 19.8
416*8.0 15.Н
№*10.0 19.0
hlGxtl.Q 12.0
(только ИЗ 09ПС)
530x 10.0 25.0
f30xt&0 40. 0

(ТОЛЬКО ИЗ oarzc)
Пркьъчё ние: кзшавловзюгся из сг. ю.юп, oaru В овычноц нс полке-ннн н т ? пара н го ранги воин

Лист
k . m - w .  и м »

Ш \ - 0 \

I

i
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Л
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м
Н г Р е ч е и *  р '/ а м а е в ,  и з п щ в л и з а е м ш  о ^ а и к з а а и п м и  Г А А 5  У Р П и  З Л О  

^ С о ю з с т а л ы с о н с г м к и и я *  б 1 3 8 8  г о д у ,  ст 3

f l l u n o P M r n e p p f 5 г с  1шт, к г  Ю и л о р а з п е р ы S e e  { шш, к г

ГОСТ  1 1 8 1 0 -  8 0

Р у  6  A S  11 0.31 ? y  to A y  3 5 0 I S . S S

I f 0 .33 kQQ Zl. S S

г о 0 S3 45 8 2 2 . 7 5
i f o . s k $ 0 0 2 7 . 7
Ъ Ь l  01 РОСТ  I Z 8 Z 1 4 0

4 0 i l l P y  10 A 3  40 1 4 3
s o 1 . 3  3 SO 2 . 2 5
6 5 1 . Г З 6 5 3 J 1

t o l . k k 8 0 3 .  5 7
m Z . 8 5 Ю 0 4.11
a s 3  . n РОСТ I Z 8 Z Q 4 0

190 Ч . З В iPy 15  4  у  IQ 0 .54
zo o 5  83 IS 0. S I

2 5  0 7 .  5 7 ZO 0.86
I S O a .  S 3 I S 1. 17

300 10 1 $ 3 1 1.58
40 0 IS . Z B 40 1 4 6

4 S 0 n . z s SO Z . 5 S
SO 8 13.11 55 3 . 4 t

P u  Iff & n  10 Q .4 6 U 3.71

I f O .S I 100 к .73

ZB B . l k a s 6 .38

I S 0 4 $ i s o 7 4 1

3 1 1 4 z o o 10.1

ko i  11 z s o Ik. 49

50 Z . 0 6 3 0 0 1 1 .7 9

s s 2 . 8 3 5 0 2 1 . 8 8

80 3.13 400 3 1 4

100 3 . 9 6 4S0 3 9 4 4

a s S .H
s d o 5 7 4 1

ISO s . s i

z o o 8 4 5

I S  0 10 .6 S

3 0 0 IZ . 3

Suer

k. 900 ■ 10. /.3 3 * 7 5 -

Ф о р п о т А ^
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j я ш

щ
 гддц w

(0 (Нипорозмери Sec 1ш г. к г
о гост i i s z j - h
о Ра ie AJF 40 i J S
<Г 5 В 1 .1 $

65 3.13
10 Ц.1\

и> /0 0 OJO

р о с т  а п о - м

?з ю  №  5 в квадратные 1  91
s o Z .6 I

U  и  А*« 8.97
15 1 .1 7
г ь 1.76
н о 1.1 9
90 Z .S
69 Ъ.1\
$0 U  1
/00 5 Л 9  !
129 $ Л 5  .
150 /0.07 1

4. то -  /л л  <?
1 Ж И -М

' Ш г
и ь



1 Перечень опор, плана ривны* к изготовлен*# ШргиИ-Аб^смм I
r заводом м3 а мк а 1938 Р889. , „ , * ,'лз авталло проката)
о Ийпорвзмео опор ЧмйШЯ

1 ш т. хп
g X аллаха 0-85 1.1$ POST 1Н9П-М.'СГ.З
•: 5 аляь/аа-Ш 1.51
sr i 0(1 П-Г9в-£1$ 9. /3
«3*S 7. 53
С иJbJ 0ПП2-19()-Ч££ 7.03

т з -м о ч л 1 з
ва пэ-т '-аз «.£5
OnM-IQQ-W 0,27
ОППЗ-W0-315 15. U
ШЗ-/00-4&5 10.0 в
0003-150*10$ 4.L
аллз-/50.*/5 X 83
о/мз-/;а*325 18.39
ЛЛЛЗ-/ЯЫ2б п л ч
ипха.-100-85 и
т г ч и ч м 3 1
o M -io o -w S.3
00XZ-10 В-V9 8.9
m i 4 8 0 :$29 10.1
onxz-ю о-ш 25.1
O0XL-I5O-89 2.3
М П -15 9ЧП к.в

10-1
1̂ 8(1X1-190-к 26 291

00X3-160-89 Н.1
Ш ШЗ ‘ 100 ч и /(.б
5 00X3-100-159 1.1
mm ОШ -/00-Л/5 11.3
l i l l 0Ш -/00-42? I k l
Я  L___ ш ь и и ы аб _______________ 31.5

Блоки г а
350
ков
0 0

I гл
i$ .& 9
п л з
T i l l

Л8СГ 14057-77 
СТ.З

1 Щ -  ! Ш
issL
i 'l l

L
Popmr At,
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B.
 4

i o y

7>ySbf шмшбтнныв юпйрные йиЦромдтриШтыв 
диаметром 50в-/$0б мм, Ш а ш и  Вета̂ ки

Материал Всго8м-стш Шмг

Мо?па
Ш Ш

Розмбрц/Ш Мцш, кг

Яр 3L 1р
ВегеJ* 
ли

Straw
С КР*М-

мам

да
a w

30-0м $и зга 45
шih101

/4)
Я

a w ба-о >40
115

22/ 265
3$ 0 - 1

JS9 2 го
223

(71
131

21)ISS

в3/9
SS5

320МО220 135 261ггзISO
3IS
250
202

В?ф699
6РГ

щ
ш-ш

/75
335
305220 /9S

9(0
32S
212

50
3S0
239

ЕР ф120-1 350 561 113
& 99 
6Р9 S:f 337 315

235
/95 зез

355 SI
6Р9
699 ® - S Ш

33S 
3IS 225 818

SSS я?
йра tSQ-I сеч/ 385 2ZS Ю78 USD

еталшые к т а Ш т т * Щ " р ш -  
р</£- <рт/ец) предо значат /т ш - 
йш ш ш я ш п а т а  конца тк:ааае- 
ж м д  ттыс/рранцеШ Прттурои

МаркоStromРазмеры, лш

Я * A S  U
1 m l
w

Масса, к г

J f f l Fни еKftne-шрм
1-55RT

№  Щ
ЗВ9 St-0
№  »
8S9 Si-I
i n  $ Й
e w  m - i  
309 too 4
369 tot-в  
339 ш - l
SAP яо-3 
369120-13 
бар m - t  
839 m -a i 
839160-1

m

139 

S30

itsa

/370

w o
mo

m  w s
w
395
395
•(SO
Wo
960
» «
til42$
SiS
m
525

7 98

S98

/330

m
/334

Г
/os
/5/
at

225w
/92
3S3
2192/S
40/
381
3/8

4S0
938

1
*Ш
217
V/
ISO
m
e
6tS 
% *

e r
/2/0

Игольные ScraiKU т щ ш МФ 'Ит зм- 
m m )  предназначены №  ш д а н сш  
?астрфаго конца / н сл сш е ш ш  труды 
» Ф ланиш и а ш а  турой

7шпШ серия 1 9 0 М / 8 5 , Вы пуск / , р а з р а б о та й 3  С ы а ш ж ш л ш с в х т 'м , распространяет трилиал цитя г. Тбилиси

4.SD0-4EU. 3

Ш а

яа
*5У\ЧН
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Тя # 4 / ш и т И п о н н ы * т о р н ш  В а б р т й р т е с Ш ш ш  
д и т п т  5 0 0 - Ш щ  

С т ш ш  Я о г а Ш
ст т т  бствШттли** стм ны е вставкит т  л и г

М о е м Разм е ры , м м Масец
Я П

М арк о Р а з м е р ы , м м Масса

К ГB tre lK u г>р 2>* h и В е та В к и ъ в п Ф г L
орр а а -о «3* т . № 220 YI W  60-0 "ИГ 532 W 51
BPP о о -о 164 655 its 220 AS Ш (0-0 130 141 635 Мо 10
ОРР 50 -с 955 042 135 220 (24 Ь6Р 20-1 930 948 642 Ms И
ее г  я м -в ins 1046 IS5 220 200 86Р ЮН ИБО flffd «41 М5 (40
o p t  t i t - t 051 1256 (35 220 210 ЬЗР ши шо 1390 (266 М5 192
орр т - В ten №й 225 223 405 вор 140-1 (590 16(0 (452 365 282
o p r  ta o -f iitf 1632 225 225 ЧТО йЬР юо-1 (0(0 (854 (632 365 332

стальные ватаВм вд„8№* / р о с Ш - u a d -  
кий m m ! предназначены для шипения 
бтштго конца железобетонной moot с 
ptnTpvSm чтшой тВы ши с wcohhoO 
частью.

Стальные детали тт.ььг /Втти-шдхий 
конец/ предназначены для соединения tacmS- 
нога конца железобетонной тон е m in im  
чтнной тВы т е унонной частою.

Стальные ВетаВки рассчитана на тете ногн/зщ что и шглембс тонные ВиЬоШтрсш - 
Ванные тВыимогзг применяться Вез Выполнения поверенного расчета для трубопроводов из 
от  тВ. Статные ВетаВки разработаны четыре* шееаВ. Ш с  Seralex домнем принимтся 
не ниые щ ио тезоВетонных р я .

3проектеприняты елсднюшиетапы тт{полотне ВегаВок-е железобетонными трудами 
на резиновых шьцак епанцеШ  арматами-на Вотах; с чистыми трздми-зачешка; 
е Фасонными частями- на сВаеке.

Рабочие чертеши триВ разработаны в Гнет щвн.о-н и гост tests. м з .
Материалы для. проектирования трубопроводов даны В Вышке о.
Стальные ВетаВки могут применяться В тряВопршоах из жииобетониш то, изготовляемых 
по технологии, отличной аг ВиВрогидРапреееоВаная. гели параметры зтшс труп позволяют ис- 
палшйать ВстоВки $ условия прокладка тбопРо&одоВ отвечают Вам требованиям Вш а о 
ионной серии.

Типовая серия IS O h t fs s , Вы п ус к . / , разработана 
распространяет Ц Я Т П  г . Тбилиси

С о ю з й т т я л п р т го м .
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Соед инит ел ьны е част и д л я  ж елезобет онны х 

тру в со ст альны м  с е р а в ч н и н о м  диам ет ром  

Z5Q  -  6 0 0  мм.

В типовых конструкциях разработано W типов (в$ типораз­
меров) железобетонных соединительных фасонных настои, 
позволяющих осуществить ответвления;  повороты\ отводы и 
переходы трубопроводов.

С помощью фасонных частей осуществляются осе виды 
соединений железобетонных труб со стальные сердечником 
между собой и с трубами из других материалов и арма­
турой на сети, транспортирующей атмосферные, а также 
грунтовые и производственно-сточные воды, если их химичес­
кий состав не является агресивными по отношению н бетону 
труб и фасонных соединительных частей.

Назначение* Железобетонные фасонные части применяются 
для подземных трубопроводов из железобетонных труб 
со стальным сердечником.

\ Типовая серия  3 .8 2 0 .  2 m3 t разработ ана и  
распрост раняет  С ою згилровод хоз

4.900 -ю. 1.3
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МУФТЫ ACSECTQ ЦЕМЕНТНЫЕ НАПОРНЫЕ 
ПО ГОСТ SJB-SO ЛОЛ ОКЛ S78S/0

Jg6|

imтщ
ни

РАЗМЕРЫ, ММ МАССА 1шт НГ

» Г( i
A

A
L

CAM- 
-6

CAM-
-B

CAM*
4 2

САЛР
~fSШМ--о -12 CA4 ~<r" -12 ~/s

m f7f m 17$ — 1271$U 22 24 2$ — 14c i s 1 8 4 ,S —

ISO 2f$ 223231 ~ 173 19S 23 26 29 — 14o 4 ,6 S,2 5\6

's~s200 217287297307229ZS2 2k 29 34 39 m 6,9 8,2 9,0
2S03293413S3 — 27S302 2S 31 37 — iso 8,2 10,s m —

300 33339741142S3293S2 27 34 41 4$ iso 1Ы m t$s \ n :

Ш \ SOi s n S33S494334s$ 34 42 SO S8 iso 20,1 21,82S,0 28,0
$оо\— S2S$42 SS8 m SS2 — 4s S4 62 f$o — 32,834,0 36,0

Асбестоцементные муфты подразделяются 
НА СЛЕДУЮЩИЕ типы:
МУФТЫ ТИПА САМ в -ДА Я СОЕДН ЧЕН И Я ТРУБ ГЛАССА S/0 
МУФТЫ ТИПА САМУ * ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ ГРУЕ ЛААССА 8ТЭ 

МУФТЫ ТИПА САМ 12-ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ ГРУЕЛАДССА ВТ 12 МУФТЫ ТИПА САМ iS" ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ ГРУЗ ЛЛАССД ВТ 1S 
ПРИМЕР УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ МУФТЫ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ 

ГОСТ SjyCfb ВТ^  АИАМЕТР0МЬ’СШИ0Г0 ПЛОХО ДА 20 о: САМ Л2.20 О
4.90 а-/о. а

Щ ?
УЫ

Фо р м а т а м
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Н&РГЫ и СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ДЕТАЛИ ЧЗГНННЫЕ ДЛЯ 
АСЗЕСТ О ЦЕМЕНТНЫХ ИА Л0РН6/Х 7РЯ6 Л О ГОСТt7S84-72

Фл а н е ц  ф4м

~ШЛСЕ£СПЦ,£■- л, ртгьи тр<*$ Размеры фланцев p4M MM Коли-ttJPATSPJjCapa-804 7 НЫИ
pec,Xr

Осло 9-НИИПРОХОДмм
OPP'JrX-/шЗс/лнщпн 2>t Dp Ds D4 Ds Ds D? Ds If lz a. A

V&CiffV0T8EP
C7HH

100 122 12S № ISO 1S0 18$ 176 tk 18 16 fk s 23 J 0
ISO 1*8 171m 198 208238230 20 22 20 18 $ 2k 3 2,0
200 ггк 227252 258 283>97291 20 22 20 18 6 kk 4 2,7
2S0 27k 27880S633 313 JSk 31/621/ 26 21/ 22 8 JO 4 4,3
000 m 328 3S7381 373w 399 24 26 20 22 8 30 S S,8
А'00_ m 43J m JiSL m 522 508_ 26 2k 22 9 3k s 9,0
S00 SzF 833SSI S73'its825611 21/ 28 2k 22 10 36 s 11Д

П Р И п е ч а м и ь ;

/{ДАМЕТРЫ S0AT08 для грее ФМо-мг ;  для троефfso и
ф200-H1S- ДЛЯ ОСТАЛЬНЫХ-М20

~(tt

M8Q4Q.U3
” К о л и р о в а л  у к р а я / и  н а

Ш г
m

ЯЯЬ, ЛГ'&Ь
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2о8
/1ЯФТА И СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ДЕТАЛИ ЧУГУННЫЕ Д Л Я  
АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ НАПОРНЫХ ТРУБ НО T0CTt7SS4 ~72.

Фланец Ф4

&С5£СГ0ЦсМ №  
И Н Е  ТР УБ Ы Размеры ФЛАНЦЕВ ф4 , M M % -А ^ О Ч -

v u i h i c
i c / M K f a
){-0XZ.Zr1n

а я я ф
Of ДМ. НМ 1и 3)2 2)3 2>k 3>f 2)6 2)7 a 6 h fir

100
hrt*f ifjJLL 

122 125 m 150 180 218 220 19 5 8 23 2 , k

-  1 S Q № 171 m m ZkO 283 285 23 6 9 2 k M -

200 22k 227 2 $ Z _ Ш - 295_.338. 3k0 23 6 J L 2 k — . « £ _

250 27k 272 305 303 350 393 ж 83, s.­ f J L . 30 M . -

«— zoo 32k 328 357 361 koo m ] 44Б 23 's 11 30 J j I —

ш w k31 A6k 403 51S 562 565 26 26 9 12 14, S

m m S33 568 573 620 667 670 26 26 1 0 13 2 0 ,S

k  9 0 0 -1 0 . 1.3

JtiCT

>83

Ф о р м а т ;  A k  |
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И СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ДЕТАЛИ ЧУГУННЫЕ 
ДЛЯ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ напорных тр у б  по 

ГОСТ 17584-72.

В ТУ А К А В4_М_
Ч

- Л

«м

_

-Фш

—t

Ж

ш

q
irС|

В ГУЛ НА ЗУ

ТРУБА Разм еры ,  мм Масса
1шт
АГУСАОВ-

‘ШИЛРО-
ЮЦ.ММ

'lA&Ttinifi
1Ш£Ц
MW

*1 Я 2 3)з 3)4 В S
34МшВ4 В4М 64 В4Н 34

{00 12Z 1ZS 143 № 100 147 158 50 9 Л А л £ 1 -

150 168 171 191 175 150 195 212 70 10 1 1 - 3,4

Z00 224 Z27 249 231 200 253 268 70 J L - Л Л _ 5,0

ZS0 274 278 302 282 250 306 320 80 12 5,9 И -

300 324 328 354 332 300 368 370 90 13 И _ _ 8,5

400 427 431 461 436 399 4SS W 100 15 14,4 13,8
500 528 533 565 538 ш 510 585 100 16 19,5 ш .

-— - — ................... — —  ш л
4.9 0 0 - 10. и з. ________

Ф о р м а т Ak
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М И Ф Г 6 ! И  С 0 £ Д и н и г р Т н * ( ? ~ Л ^ 'A * #  цементных ha hop них rpxs па rscr t7*d~'-.~

№

8 ГУ AKA -  ГРОНННХ ЗТЧМ

1 я г Р а з м е р ы  э т у л о к - т р о й н и л о з  № Н ,м м •mi
W

Ш Ш М
Ч 9М 3>1 н 2>J 3>4 7>s J0S 9 * ct h S 8 e

100 122 12S м 129 SO 102 12S 16S 20 4 9 17 w 8,0
100 122 12S 143 129 100 П8 m 220 20 k 9 19 160 8,0
но Щ 171 191 17$ SO 102 12S 166 20 k 10 17 HQ %$
UQ m 171 191 17$ 100 m Ц0 220 20 k 10 19 160 11,8
НО 168 171 191 17S ISO 212 200 28S 2k 8 10 21 210 1S,S
200 22k 227 209 231 SO 102 12S tss 20 k 11 17 HO 9,8
200 22k 227 209 231 m m 180 220 20 k 11 19 160 16,2
200 22k 227 209 231 1S0 212 200 28S 2k 8 11 21 210 21,3
$00 129 328 ZSk 232 100 ns 180 220 20 k 13 19 160 20,1
300 32k 32$ 3S4 332 1S0 212 2k0 28$ Zk 8 13 21 210 28,3

А ш и р о в  а л " к р а н  а й н  А  Фо р м а т М
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М у ф т ь /  а с  е в с т о  ц е м е н т н ы е  б е з н а п о р н ы е  

П О  Г О С Т  1 8 3 3 - 8 0  К О Д  О К О  S 7 S B 3 0

Ч Ч Ч Ч У^ Ч Ч Ч Ч Ч Ч Ч ^

я
«о

— * - L -

У С А Ш
ПРОХОД

М М

Р а з м е р ы ,  м м М а с с а
/ ш г .
АГ

Ц е н а  
/  ш т .
Р У БА ч А г А е

1 0 0 1 4 о ISO 10 /ГО 1 0 , 2 3 3

1 5 0 Ш 2 / 2 / 2 ISO 2 3 , 4 0

При м ер  ш о в н о г о  о ео зн а у ен н и  
м и ф  гы  д л я  г р е е  усл овны м  
п ро х о д о м  /ком м : б Н М 1S0 го с т  1839-go

Му ф т ы  по ста  зл я /о тс я  по с п е ц и ф и к а ­
ц и и  ЗАКАЗЧИКА КОМПЛЕКТНО с  
АСВЕСГО ЦЕМЕНТНЫМИ ТРУПАМИ-

Перечень а аз о до в -  изготовителей
ДАНЫ НА АИСТАХ Si 7 РАЗДЕЛА 2

4 .3 0 0  - 1 0 . 1.3
Шг
3-87

рмпомА. Шилнпа Формат.44-
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Л ет а л и  с о е д и н и т е л ь н ы е  и а п о л н ы е  , из
П О Л И Э Т И Л Е Н  А  В Ы С О К О Г О  Д А В Л Е Н И Я  / Д М /  
А О  О С Т  8 -  0 S - 3 S 7 - 7 4  К О Д  О К А  В  к  4 8  i f

№ Ф Т Ы

с * Ъ

7 ? Ш Ш Ш

L  t

Размеры, мм ТИП
Na c c a1шг9
КГ

ЦЕНА 
1000т 
РУТ.

И з г о т о в и т е л и

d di A L e
*20 13 29 3S 1 6

T

0,012 72,1 б  л а й  н е м  с к и н
ЗАВОД АО АЕРЕРЛТ&Г- 
КЕ ПЛАСТМАСС'

г . О а а н н е  # 
Л а т в и й с к о м  С О Р

*'32 26 9 6 47 22 0,М/ т,б
Чо 31 S7 SS 26 от 228,3
h o SB n 6S 31 0,13 3/3,2
63 SO 8 4 4 8 22 C 0,103 1 8 S

и А У р И Е Ш С Л И Н  K O M fk k A ,

&  М у ф т ы  з а к а з ы в а ю т с я  т о л ь к о  п р и  н а л и ч и и  
Ф О Н Д О В  Н А  Т Р У Т Ы  и  Т Р У Т О П Р О в О Д Ы  С О Г Л А С Н О  
Н А Р Я Д У  л С О Ю З ГЛ А  В  Т Р У  Т С  H A S С Т Ы Т А  {f

Пример условн ого  овозначе„ п „

т * М ф т 7 % ЛА % ° т  Ш - о Д з Ш .

По ОСТ S-0S-367-
РАЗМЕРЫ МУФТ, n v i v f - o t a  
ВРЕМЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬЮ

' .........\ ш ,
4.m -fo. f j ________________ Ш

J 5 S \ \ “ 0 \  А м т о м - А р а м о в а  Ф о р м л к М



у еотинтьныв н А ш т г и з ,
П Н Т е ь А  J b l O O K Q W  А А 8 Л Е Н Н Я / № $ /  Ьг 6- 0S-36 7- 74 К0$ ОКЛ 22-48 И

Ш А Ш К И

' Ж 1

|

Р А З М Е Р Ы , М М
ТИП

Насса
1шг,
КР

Це н а
ШОшг,
№

И з г о т о в и т е л и :
d ф д L е

% /з 29 2 7 f s

т *
4

0,02 а р " ЬЛ АЙКЕНСКИЙ ЗАВОД
по о ер ер а н о т к е  •
ПЛАСТМАСС 
Г  ОЛАЯНЕ,
Ла т в и й с к о й  с с р

*3 2 2 S 4 $ 3 $ 22 0,06 133,2

Ч  о 31 S 7 4 7 2 6 о д 368,2

h o 33 72 S 7 31 орз 533,5

63 S6 84 4 8 22 С 0,235 060
С А Я А И Е Ш С К И И  К О М Я Я -

HrAV r W » m ^ m ^

Ц Г 9 Л о  И Н К И  З А К А З Ы В А Ю Т С Я  Т О Л Ь К О  П Р И  И А Л И Ч Н  
Ф О К  Ар &  к  А Т А  У  В Ы  И  Г Р У Б О П Р О в й Д Ы „ .С О Г Л А С Н О  
Н А Р Я Д А  а  С О Ю З  Г А  А  В  , ' Р У  Е С Н А В С В р Г г А

, Пример шовного обозначения

f E E

Ь В О й г М .  U
Ш у с т

3-69
К о п н р ов Ал : А р Лн л м а Ф о р м а т :  А 4
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Л Е Ш И  С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Н А П О Р Н Ы Е  И З  
\ П О Л И Э Т И Л Е Н А  3  Ы  С О  К О Г О . Д А  З А Е Н И Я  
/П8Д/ НО ОСТ 5-05 -3S1-74 НОД ОДП 22 4811

Т Р О Й Н И 1 К И

D

YL 1 N ,Ш0 0

1 Ш Ш

л
РАЗМЕРЫ г ММ

ТИП
МАССА
1m,
КГ

ЦЕНА
тощ
руе/

Изготовители *
d d1 A L e

*20 13 23 35 1$

r

0,03 155,4 ОлайненскннЗАВОД по 
перерабо тке
ПЛАСТМАСС 
Г. 0Л АЙНЕ 
A ATS и Некой ССР

42 2S 46 47 22 otos 215,9
*4о 31 $7 SS 25 o ,m 424,3
«SO 33 72 65 31 0,303 557
$3 56 84 48 22 C 0,283 385 т т т ж ; ^

*  Тр о и  н и к  и  з а к  ' з ы в л /о тс я  т о л ь к о  п р и  н а л и ч и и
Ф ОНД ОВ НА Г Р У З Ы  И  Г<>УоОП Д О В О Д Ы , С О Г Л А С Н О  НАРЯДИ „ ComrAABTPHSCHASQSblTAГ

П р и м е т  у с л о в н о г о  о е о з н а ч е н н я

5=40 ММ ТЯЖЕЛОГО ТИПА, С ДНА НЕГРОН РАСТР НЕ А ! ТРОЙНИК Н8Д40Т ост 6-QE-3S7- 74
П о  О С Т  6 - 0 3 - 3 $ 7 -  7 ,4  И М Е Ю Т С Я  И  Д Р У Г И Е  

Т И П О Р А З М Е Р Ы  Т Р О И М  И  К О  в . К О Т О Р Ы Е  В  Н А С Т О Я Щ Е Е  
В Р Е М Я  П Р О  М Ы Ш А  ЕИ М О С Т о Ю  Н Е  В Ы П У С К А Ю Т С Я

Ш О  НО. 1.3

ш Г о Т

' 2 2 S
5-SC



ш

П Е Р Е Х О Д У  
D

Размеры мм
an

М а с с а

1шт.
нг

Ц е н а

шОшт
РЖ

И з г о т о в и т е л и

J z x d ф л 4 e
*60x40 31 S7 31 22 T 0,07 246,2

АРМЕЙСКИЙ Ш§л № ПЕрЦС 
аЛлАЙ%£' МгТиШкоЙ ССР

20x18 13 22 n 11

c

0,008 17

С а у р и е ш с к и й

н о т и н А т

С Т Р О Й М А Т Е Р И А Л О В
Ф и л и а л  H z 

г. Огре Л а т в и й с к о й  
ССР.

2 s m 13 22 13 11 0,008 20

z s m IS 27 16 12 0,009 2S

32x28 Z1 34 21 14 0,017 33

4QX2S 21 34 21 14 0,023 3S

..SOX 32 28 43 28 16 0,037 70

80x40 3 8 84 38 18 0,042 80

BM O 3S 84 3 3 18 0,072 m

~ 63x80 44 87 44 20 0,073 no
7 S X S 0 33 67 33 51 0,031 {SO

78x63 8$ 67 24 22 nn 0,078 its-

-  110x30 82 110 32 28
stf

0,202 380

Ш ониз ш
3-31

ФоршГ'АЬ
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П р о д о л ж е н и е

Переход среднего па=$ОМ& и ДИАМЕТР о и

Л е т а л и  с о е д и н и т е л ь н ы е  н *

Й '% Г Ы $ ° Г Д “Ф %

л 

1

Ш М _  С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е - Ш П О Р Н Ы Е  И З  И О Л  И  Э Т И  Л Е И  А

о н и  2 2 М 1 1

В т  А  Н И  П О Д  Ф Л А Н Ц Ы

d t

n V h f a

РАЗМЕРЫ, мм
m

МАССА
1штИГ

ЦШ
1000т Изготовителиd 9, А At L е 'S  i

*20 п 29 ц* 13 16 12

т

0,01 13Е,3
<0 0ЛАЙ И ЕНСЕН& ШОД ПО ПТРЕР А- ШШ ПЛАСТМАСС
&ТвА$С&%' ССР 
ЪШРНШСКНП
Ш Ш ¥ш
ЩтТ&ьШ

*32 be 46 ее 2Е 22 IS 0,043 170,X
*40 j / S7 73 29 26 IS 0,069 2Е9,9

*Х0 39 72 SS 34 31 /Е 0,094 №Л
ев SS 34 102 27 22 12 С 0,047 12$

// U  к / V tf/ /1Л О  / ГЗ ***+ПпО U&OJ/л #

Щ ' Ь р м  р я о г т л

До ОСТ E-0E-3S7-14 имеются И АР. 7НЙ0РАЗМЕРЫ ,  аогорые о настоящее гремя не вылуокАЮтсд *

liMO.-W. U ш
У31

Х Ш - Ы
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У З Л Ы  С О Е Д И Н Е Н И Й  Н А П 0 Р Н 6 / К  Л О Л И З Ш А Е Н О В Ы Х  
т р у б о п р о в о д о в  п о  О С Т  в - O S -  4 7 -  7 4

/ .  ТРШ '} гм Ш А ) з . У г о л ь н и к )  0 . т р о й н и к ,  Е  п е р е х о д ;  6 . в т н л к а  й о д  ф л а н е ц ;  

7.ФЛАНЩ; 8. ПРОКЛ АД КА •

ш а ч а  13
К о л и р о в а л :  К р а н а н н а

Ш у

Фо р п а Т’ А й
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№

Отводы S O 1 Отводы k39

Р а з м е р ы , мм М асса  1ш т, к г

2) L R
Отвод 30° ОтводкЗ9
т с Т С

S3 S3 S3 0,11 0,р8 0,07 0,0 S

110 110 110 ’ 0,33 0,43 0,32 0,23
100 100 160 1,7 к Ш 0,37 0,72
223 223 223 4,S3 3 ,43 2,03 1,93

Ы ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯСОЕДИ
% ^ % % \ г 1 Ш ! ^ 3Ш и % % ^ Г ы Л ^ т 7 Ш е е г М .
ДИАМЕТРЫ И ТОЛЩИНЫ СТЕНОП СООТВЕТСТВУЮТ 

РАЗМЕРАМ ТРУП КЗ ЛНД ДАННОГО ТИПА.

Пример условного овозначения отводал м , ре  
4 f 9 ф Ш  т н о  Г  о т в о д  k s °  № T Q c r % f 3 - S f 7 - 8 S

И з г о т о в и т е л ь * Иа за  н о в о е  ордена S h th spacko h
р е в о л ю ц и и  н о .  „  О р г а н и ч е с к и й  с и н т е з  "  
г  Казань.

к 3 0 0 .4 0 . 1 3

$ я щ
* 3 4

Ш К - Ы



22г>

Тройники лрярше

Ра з м е р ы , мм Масса 1 шт.,
Л/ Изготовители

2 L е Т С
S3 п о 10 0,23 0,21 Л. о.дОргани- 

ЧЕС КИЙ СИИГЕ/1
г. Казань

m 225 10 1.S- 1,15
iso 32S 14 3,83 3ji$
22Е 458 14 10,3 7,3

Р Г "

s i

СТЫКОВОЙ СЗАйки ft А ГРЕТЫМ ИНСТРУМЕНТОМ.
Ш Ш  Ш а% 'Ъ Я ‘ М Ш ' * № 1 ? * № г м ,

Ч мо?ниЛсУ П г  ф т ш А Т :

Ш о . - f O J J
" Ш
59?
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Детали соединительные напорные
П олнот И ЛЕЩ, НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ /ННД 

ПО ОСТ Е-Ъ-m -SE  Ъ д  ОХА i t  Ш

а
П е р е х о д

j £ j f

^ J l

РАЗМЕР, ММ ПАССА 1ШТ. иг
M f L e et T c
110XS3 S3 18 9 0f2S 0,22
№0x110 $fy IS S o,ss OfiO
22SX1S0 37 20 (0 f,s i,0
31SX22S 100 20 10 2.3 u
Booms m 20 10 SfS t s
SOOX31S 130 20 10 # r 6fy
sooxm 117 20 10 5,1 0,8
630x000 224 20 10 — 12.1
630XS0O 1B3 20 10 — w

Изготовители:

Дм ин ичеш и  , 
чугуномтйньш
ЗАВОД.
Г.ДЗМННИЧИ'.

K a a u h w o i i  О М *

ДИАМЕТРЫ и ТОЛЩИНЫ СТЕНОЙ СООТВЕТСТВУЮТ 
РАЗМЕРАМ TPBff ИЗ ПНЁ ДАННОГО ТИПА _  ~

§£ Р£ Ю А УП $ Л Вз / ° х ° 2 2 . Л Ш А ЦПЕРЕХОД * •----------------------- — :  ‘  Щ В

А  ВО О - 1 0 . 1 3 Ъ&>

ш ш Фэ р и а п АЬ



i s  ГА А И СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ НАПОРНЫЕ ИЗ 
ПОЛИЭТИЛЕНА НИЗКОГО ДАН Ы Ч И Я /М Д /по ост кол ока zz. виз

ВТУЛКИ ПОД ФЛАНЦЫ

1 А

PATHS/W , M M  ................................................... Масса 1шт H r"— ~\
3 - Д з - -Л Л -. -A ... T C С/Г

S3 102 73 so 12 3 0,1$ OJ?
№ k s 122 30 20 3,S o ,ss OfiS — ~ T
1st m m so 28 и 1>1 0,79 — ~~~

22? и з 233 so 40 4Д f,S! 1,3/ ___
31? 370 332 too SO S,f w 3,1? — _

ш m 42S 100 SO s 6,93 ?fo .__
S00 S3? S2S m SO 7 3,0 z s
$ :о S3? $3$ 100 SO 8,? — 3,3
m 300 - 730 m s s э р — 13,0 m
§00 SOS 333 m s s 10 '■ V /3,4 17
1000 m /033 j e J so 12 24,3 12,S

Ж А К А  № T rn T № YW fm  **>  ™ А С :
ИЗГОТОВИТЕЛЬ'. КАЗАНСКОЕ ОРДЕНА О Ш Е Р й О К О И

р е з о л ю ц и и  л о. a  О р г а н и ч е с к и й  с и н т е з »  
п  Казань *

Ы 00-10. t,3
ш
V9?

ФормагАЬ
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Sа-W
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т
Л етали соедините a t ны е н а п о р н ы е  .

И З  П О Л И Э Т И Л Е Н А  Н И З К О Г О  Д А В Л Е Н И Я  / Л Н Д /  
по ТН S-19-218-8S

О Т В О Д  9 0 е

I

d
З л а я  т и п а

L е М А С С А  1ШТ,К Р

С Г С Т

~  3 1 3 / 7 ,9 28,7 1 1 8 072 22,3 33,0
H O D 22,7 36,4 900 313 Ц $ 64А
3 0 0 29,3 Ь В Д 1100 6 1 8 79,9 123,3

П р и м е р  ш о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  
о т в о д а  с в а р н о г о  . 3 0  °  т я ж е л о г о  т и п а

Д И А М Е Т Р О М  J / S -  .  -  п п л
о т в о д  с в а р н о й  3 0 0 П Н 4  m r  
п о  Т У  6 - 1 9 - 2 1 8 - 0 6

И з г о т о в и т е л е :  К а з а н с к о е  К  О . О р г с и н т е з  "  
г . К а з а н ь .

4.300-to. 13 Щ
m

j k w o \ Ф о ю А 7$ к



le
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4. 
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.1
ш

Л е т а л и  с о е д и н и т е л ь н ы е  н а п о р н ы е  и з

roAn r№ A* 0 r sorh i4t t m  № л /
Т Р О И  Н И К  И  М Е Р А О М О О Р О Х О Д И Ы Е  C 6 A P N 6 / E

сi di шK08, Щ g st L М а с с аfairKr
ш 63 ЩО a m f,4
ISO 63 Л T/T 14,6 2,8 600 3.6
№ no c 14,6 10,0 soo 4,0
226 S3 20,S 6,8 624 8.S
31S S3 Ц 7 s ,s 826 22,0
316 no 23,7 Щ8 82S 22,0
sso HE 33,7 m mo 71,2
630 400 0 c/c 'iS,7 22,7 1030 «.9
630 TOO 3S,7 28,3 m o 68,7
1000 400 CA/C 38, S ~ z ij 1600 №2,2
1000 m 0 tl/c 24,4 28,3 m o fS3,$
1000 soo CAjC 38,S 28,3 fsoo 220,6
1000 630 A/C 2k,k 36,7 1600 172,1
1000 630 CA/C 38,6 3S,7 fsoo 23$,2
1000 m A/CA 2k, k 27, k /600 щ  z_
m o Ш a/ca 24,4 39,8 1SOO m ,s

Ш * П П С .И  J f t n v o n v t v  у *»  /7 л  т и п п  /*
ДНА М Е Т Р О  Я  1 1 0  К 6 3  ТЯЖЕЛОГО ТИ/IAJ
ш и т

ИЗГОТОВИТЕЛЕ:
трон инк 1/0 XS3 Т тз 6-13-2/3-30

Ка за покое я- о. л Р р г с н н т е з *  л  Хазаяь

h M Q - 1 0 .  1 $
2 Ш

f c ¥

T o e m c A k
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Фасонные сочинительные части
Н А Н А  А  И З  А  Ц Я О Н Н Ж  Н ?  П О Л И Э Т И Л Е Н А  высокой ШГИЬСТН /  ООО/ НОД ОКИ 224211;

О т в о д  т * л о Г б С Т Ш Ш ~ ? 7  О т в о д  2 3 8 *

I I S "

т

-М - —

__ Si_1
1  ^

Г >j?
L_____!

----‘-S  ^

е л

' t h
Г VС— *jc

*й|— “
— Т *

8  s с<$V. HI

*

* а & -
3$ад’

Р а з м е р ы ,  м м М АССА
H u t ,

H r
Це н а1000ШГ,

P B SЫ ф <4 e e * e * e3
О т в о д  1 3 0  е

S O S O 6 0 ,6 S 3 ,8 4 1 s s 4 8 32 Of  0 8 №

юо 110 1ЩЗ 1 2 1 ,3 7 4 so 8 6 6 2 09 2 8 340
О т в о д  1 8 8 *

S O S O S O ,6 8 0 ,6 4 f 8 2 6 8 8 2 0 ,0 8 6 183
100 110 1 1 0 ,3 121,8 n 1 1 8 m 8 2 0 ,2 7 8 8 / 0

^ Р а з м е р ы  даны для с п р а в о к .

4 . 0 0 0 - m u

ш ш т ' Ш м т м Ф & я а п М
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Фасонные соединительные ч а с т и ,  к а н а л и ­
зационные но а0̂ паЩАгНА ап с о но и платносги

Отвал 4Q*no РОСТ22603.9-77 КРЕСТОВИНА ПРЯМАЯ
Н О  Р О С Т  2 2 5 8 9 .  / Г - 7 7

М а с с а  Н и г ~ 0 ,б к г  
цена шошг-

-  700РНЕ.
Т е ш ж

т м д
” Фd a

М л  ЗМЕР, ММ М а с с а

1 ш т ,
к г

Ц Е Н А
1000

e t efi d z e 6 * e t & 3
Ш Т  ,  
Р Е Е .

SO SO Sifj$ S9,B 41 90 f t 3 2 0 , 0 7 m

too 110 110,9 121,S 74 159 147 02 о м 430
*  Размера/ даны для справок

IfrK JA iL .{LSffiOTZA#**/ п о с т а в л я ю т с я  комплект ноРЕЗИНОВЫМИ КОЛЬЦАМИ,
У словное ш з и а ч е н и е  отвода и  кресло  ви н ы .

КРЕСТОВИНА K9oi%oxm лвя-1
Пегого внтеаи: Дыминически/} нигииолиткиимиЗАВОД, Ё ДЫМИ НИ ЧН у КАЛУЖСКОЙ OSA. 
САИРИСШСКНИ ЛОМКИМ а Г СТРОИЛ!&ИАНАЛМ2 п Огре. Латвийской

/ отводы М*-/0ОМВА-Х)
СТРОЙМАТЕРИАЛОВ

4$ 00.-10 1.3 ЛИС*
з м

Ковироола-Кланаина Фслмага\
i
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я 
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40
0 4

Q 
* i Ф А С О Н Н Ы Е  С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  ч а с т и ,  

К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Е  И З  И О Л И Н Т И Л Ш  В Ы С О К О Й
платности /из/!/

J W 7 Jп
Трой них прямой Гронннк хоеой

ПОГОСТ Z2SSS./0-77
S 3 J

~  J t

ML„ | />' Масса fan: 
^  ц и к г

Т?0ЙШ1 А. ПРЯМОЙ
fyxdtf

Раз меры',мм МАС&7Щ
иг

ЦЕНА
1000CUT,PHS.4 dz d3 chf e, ft ef £s £s

soxso SO so so,6SO,871 87 so 4l 4/ 32 m 0,08$/SO
100 х SO110 so 1Щ!Zt,S98 102107 4/ 74 82 1980,28 430
fOOxfOQ w 110110,9ms 147f3i 1S9 74 74 62 2790,48SCO

*  Ра з м е р ы  д а н ы  д л я  оправок

ы Ы Г н Ш а Е Н А ^ ^ / н н Н А ^ Ы а м н

Н з г о ш н т е л б : / н м и н и ^ и й  ^ н с л и ^ й

4.900.-/0. f.3 Ш
tfrt

T 5 w - < H Шмлшл:Ш#лл#А ФрршяАЬ
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Фти/Ш£ СОЕДИНИТЕ,UHi/E VAOTH 
^ХвГНМТИ/Шй/ ПОЛИЭТИЛЕНА аысоной

Тройник косой SO%nocr zzessjo-77

\
i f W

3fiT“
kL____Si 1ч

§
S►
| 2

1
-

F
——

«: 
V ___>

ч

•|\
3

pv№
Ф7П9 «■

4 о »

< й 2

Масса Uut.-$,S7 

$ Н р

У С Л О В Н О Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Е : Т Р О Й Н И К  T $ Q * - i O & X f O ( h # M  г Х  
изготовитель:Саирнешскнй комбинат ил
Я Ш ^ Ш Ъ / Ш ' * * * * *  ' + * * » * * * *

Патрубок хошенсацнмныи гост zzesos-r?
Ш .

М а с с а  f a r -  
Ц  «в . 0 3 0 к гЦЕНА /000т

- 7 $ 0 р У &

Копиров да: Км манна Формат:№
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Р̂азмер дан д А я с т з т
\Нтвиыйпроход

d.t
РАЗМЕРЫ,ММ HA CCA t ШТ» p

Hr
цтfmwr9
pysЫ t̂ L e

so /- SO,6 SS,S 87 ( 1 8,04$ Ш
100 no,а m ,s  ( S 3 1 4 0,(80 w

М з ф ш  И  л а г р у н х и  , с резиновыми„ ___________ ___  н т г т ж л ш ш я  Х0АЩА*
. П с  а  о м  #  м т р у &м  л е р ш д *

П е р е х о д  л ч о о х $ о ~ п т * Х
но го !

ИЗГ070(Ш?£ЛЫ
т̂ипический чугуноаигейшй завод, 
П  Д У М И Н И Ч И . Х й А Н т И О Й  О Н А

{ Ш б . * > т & §

X ^ V V ^ Y  H o m iP Q O A A : к р а а л я м Ф э г м г М
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Ф а с о н н ы е  с о е д и н и т е л ь н ы е  ч а с т и  к а п а л и -  
З А Ц Н О Н Н Ы Е  И З  П О Л И Э Т И Л Е Н А  В Ы С О К О Й  

П Л О Т Н О С Т И  ( Л О Л )
Р е в и з и и  г о с т  2 Z S 8 S  i s -  7 7

JO f

ш

[  )

' l '  *ъ

А -
■ ■— -#*■ .......j L a . ]

$№§■ШИ Разм ерь/f мм MAdCAfMTj
At

T{£%r/000st/r,
РУ&Уу d ^2 2 *1 e2 6s h* H H,

SO so sop sop SB 72 §7 71 4f № S3 ss 0,724 №
too no Щ5Wfi 12$ tza m № 74 271 02 87 0,47S 7S0

* *  Ра з м е р ы  д а н ы  д л и  с н р а в о к

* Ш А Ш % £ т * е в * * * *  Д И А М Е Т Р О М  м о г
И з г о т о в и т е л ь  Д у м н н н ч с к н й  ч у г у н о л и т е й н ы й  

з а в о д  г  Думнинчн, К а л у ж с к о й  в е л .

4 J M - M  №
Ш
з *&

Г т т и ы  Ш  п л а н  а  Ф о р м а т а м
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Ф а с о н н ы е  с о е д и н и т е л ь н ы е  ч а с т и  к а н а л и ­
з а ц и о н н ы е  и з  П О Л И Э Т И Л Е Н А  В Ы С О К О Й  

плотности (/мл)
З а г л у ш к а  п о  ГОСТ 22$$$. 16-77

------------------ -- -С-------------------4^

'  ' ^ T T Z T T T Z Z Z a ' / / / / / }

— i
l >-  ■ ---у

------- V

1
•!*111
IS’® Р а з м е р ь / ,  м м Масса1ШГ,

sr ’

UEHAfnftf) ///7
Ъ D i Sf H e

JWU
Р У Б .

S O so 6tf k 3 30 s 0,023 7S

т 110 12В S 3,S so 7 0,12k 230

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  з а г л у ш и м  

З а г л у ш к а  3-SO-HSn-I
И з г о т о в и т е л и :  Д у м и н и ч с к и й  ч у /w o - л и т е й н ы й  з а в о д  

г. Думиничи Калужской оса. $ 
С а у р н е ш с к и и  к о м б и н а т  с т р о й м а т е р и а л о в  

Ф и л и а л  Ш г .  О г р е  Ш з и й ш й  ССР

ь т - ю л з
Ш а
Я с с

S S V r O \  К О П М Р & З А А 'К Р А / Ш М А  Ф Р Р М А Г Л Ъ
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 l Фасонные части напорные из ИЕП а а с?НОР­

МИРОВАННОГО ПОЛИВИНИЛХЛОРИДА (ПВХ)
№  ) У б Ч Ы - 2 2 1 - 2 3

Ш  Ш  U  О Ш
Отвод *$° Опол ВО0

Размеры, мм Масс дрот., ^штошг.
Ф dz e i  к №  s o 0 4 S °  9 0 9

п о т о m s 8 ,3 № т ш 2 .6 М _ з т s m
т т т 1 2 L m s 208 S60 SSS г о Ю200 W 0 0
31S 316J Щ,3 16 т 311 поз m s  s i S20DD 72000

ОТВОДУ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ МЕТОДОМ ГНУТЬЯ ГРИБНЫХ ЗАЛОГОВОЙ, 
ИМЕЮЩИХ ИЛ ОДНОМ ЯОНЦЕ РА СТРУН ДА Я СОЕДИНЕНИЯ ЯРИ ПОМОЩИ 
РЕЗИНОВЫХ , ЛМАОТННТЕА&ЯШ ШЕЦ, И РАССЧИТАНЫ НА МАКСИМАЛЬНОЕ 
РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 1MfJcf (fOwvJbff2) ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ20°€.
Они ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ для СОЕДИНЕНИЯ ТРУП НЗ USX но
ТУ 6-13-231-83.
Фасонные части поставляются в  ш ш е я г е  & уплотнитель­
ными р е з и н о в ы м и  ш щ а м и .

Условное обозначение отвода 80°диаметром 110мм :
ОШД 3Q48X-P110-10 ТУ 6-10-221-83 

И з г о т о в и т е л ь : Б р о в а р с и н и  . з а в о д  п л а с т м а с с  
г .  Б р о  в а ш  „ К и е в с к а я  о б а .

4 . ш - ш . з
К ш т о л л  ■ Нрл напил «Ро р ш т АЬ
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вт

по
Ш

ш
пи

сь
 П

АА
ТА

 ш
аЕ

нн
Щ

т

аг

Тройник и л пор и mi Ид н ш т / Ш т о В А Ш ,
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДА (ПЗХ)

но W6rf$~№’83
Ш о ш з ш т

Ж - к .

d±__ iff  ^

I е

с®

" 7 *

Р а з м е р ы ,  м м Ма с с а 1 { Ш

d x d i dz d:i d lt d r е е , г ? 1
1 ш т »
и г

гОООщТ
^ m L

tm ffO иод № tS Щ З Щ 5 № т № т л . о т
■ т е з НОД 1 3 2 ,2 S B 'S S O т 3 6 1В 1 3 2 8 Зг2 m s

Т р о й н и к и  п р е д н а з н а ч е н ы  д а н  с о е д и н е н и я  мшит  
m s  по ТУ 6-13-2М-83

У с л о в н о е  о ш н а ч е и н е  т р о й н и к а  т  Ш  к  г р е з а м  
д и а м е т р о м  110 и 63 :  т р о й н и к  ЛВХ1ШЗ-/0 
И з г о т о в и т е л ь :  S p o b a p s h h h  з а в о д  ш а о п ш о  

г .  Д р о в а р ы  9 ( и т т м я  о н а .

£ h S O O -1 0 .1 .3 -
Karum sAAi Г Р А П Л т А ф г т г > &
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ПАТРУВКИ КАНАЛИЗАЦИОННЫЕ. ИЗ ЯЕ/ШОГНФНЦИ- 
т&ниого ПОЛИ ВИИ НАХА О РИД А (ЖО но 

ш  в - М ' З о ь е в

кил о КП 2 2 Ш 1

я * »
X

Р а з м е р ы » т Масса
1W7.
AT

luha
WoQtur
‘-'OS'.J§L ж jsL S Sf $% e Bf £ ? b

. so ш т S t ZB Sf %$ n SB
$70 07If0
$70 №
№ 0,01 i!$0

№ m s m '•St/70
m i 1 Ш & 2 ZJB 21 22 $4 S ms ZOO 3100

ms 2.10 3170
‘/ з р zzo 3aS0'
mo 2.51 3160

Н(Ш ьШтта гЛтт

г A W - f M . 8
А №

;з-]оз

Шуршал* шгмшм Ф д т А ГЛ Л



Г ' U S

Ф а с о н н ы е  ш  к а н а л и з а ц и о н н ы е  и з  н е я л а с т н -  
С К И Ц И Р О В А Н Н О Г О  п о л и в и н и л х л о р и д а  ( M X )  Д О

Ш  О Н И  2 2  Ш 1ТУ S  43-308-86  

Отвод 3 0 * ) №

Расгруе

О г з о д  6 7 °  Z 0 '
Р Л С Т /Ш

Хвоотовик

Р а з м е р ы  , м м
cC

N A O C A
1 ш т .
Н Г

Ц е н а
1 0 0 0  Ш Г . 

Р О ЕУ A f L ? e
so S 3 S S 9 .S 3 7 3 0 0 . 1 1 S 3 0

1 1 0 7 S 8 1 S I . o.zs ш
so S S .S S 4 S 3 7 4 S U S sso
so 7 6 8 2 3 7 S 7 ° 3 0 ‘ O J O m

но m № S I m m o

И з г о т о в и т е л ь  :  М О  / / м с т и  *  г . Ш с к о д  

К о н с т р у к ц и и  р а с т р ш  и  х ш т о в н х а  д а н ы  н а  л и с т  3 7 .

ш о - т . з
7 т

Ф ОР Н АП Л Ьш \ - о \ ~ 'Я о й М Р Ш А  :  Н Р Л / Ш Н А
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Фасонные части канализационные из неиаасти-  
фнцнрозаннвго поливинилхлорида (ПВ%) по~ и а  . «  . . . .  — М А  ш  z g l a y7 n e~ ia -6 os-se

Тройник W Т Р о к н и к  З Г М '

Р о с т р у

Г

L
1

Размеры . м м
Ж  \ L  1 L i  1 Lz

SO
#110

s o

1 1 0

Тройник 4S*Г
fss
28$

l o s s

202 202

i l
Масса

fair.к г
Ц е н а
Юоошг.Р Ж  /

m s 37
S1

37
S I

M l
0 ,6 1  m o

7 10

SO SO 1S2 76S  7 S.S 37 37 0J9 630
110
1 1 0

Ж . .
110

Т р о й н и к  87°30'

182
239

I L
121

1SSJL
121

I L .
S I

37
S1

0.37
0S3 \1330

1100

И з г о т о в и ш ь :  Н П О  „ П л а с т и к 11 г . М о с к в а

КОНСТРУКЦИИ РАСТРУ В А И ХВОСТОВИКА ДАНЫ НА ЛИНГВ
* Т р о й н и к и  4 $ q  ф  1 1 0 * 1 1 0  п р о м ы ш л е н н о с т ь ю  в  н а с т о я щ е е

В Р Е М Я  Н Е  В Ы П У С К А Ю Т С Я

4.900-Ш.З,
ш .
H I

КопировалКранамиа <Ро р м я г :А1г



Ф а с о н н ы е :  ч а с т и  я ш л а ж ц м ш н ж  М  т т е т и -  
ф и ц и р ш и н о г о  ш м т н А  м о р и  д а  { П В Ю  т

ту  м э - т - т  к о л  ш  a m i

й р е с ш ш а  ф  т к М & м  d ° № Q

М а с с а - 8 , 7  к г

Ц е н а  з а  1 0 8 8  ш т . • 2 8 2 .0 р у б

НштойитЕЛй: НПО д Пластин а я  Косова

К о н с т р у к ц и и  раструба и  м в с т т х л  д а ^ш ш а ш т ш

V S S V V ^ V  *  Ш и Р А О А А г Ш й а й 'т  Ф ж а т гр З "



до

Ф а с о н н ы е  ч а с т и  к а н а л и з а ц и о н н ы е  и з  и ,  >а а с -
Т И Ф Н Ц  И  Р О В А Н Н О Г О  П О Л Н Е Н  Н И Л  X А О  А Н Д  А  ( /  2 / )  А О

ТУ $ -19 -Ш  -  ТВ ДОД ОМ 224 #2f
К Р Е С Т О В И Н А  Д В Н Х П Л  О С И  О С Т И  А  Я  Л Е В А Я  ( П Р А В А Я )  < p f f O x № S O

М а с с а  -  0,48 кг
Цена юоошт. **  w?o р е в .

В  С К О Б К А Х  Д А Н Ы  Р А З М Е Р Ы  Д Л Я  К Р Е С Т О В И Н Ы  П Р А В О Г О  
И С П О Л Н Е Н И Я
Изготовитель: НПО „ Пластик  г:Mocks а

<i№
4 . 9 0 0 4 . 3 . MS3

КышршмЛрлнлнна фомлгАВ
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Ф а с о н н ы е  ч а с т и  к а н а л и з а ц и о н н ы е  и з

ПЕПЛА СТИФИЦНР08А ИНОГО ПОЛИВИНИЛХЛОРИДА (ПЗХ)
по Т У  S r f $ -3 0 2 -8 8

КОД  О М  2 2 4 8 2 1
Натру so к компенсационный

Размеры  , мм Масса Цена
ю о о ш т ,
PHS.d b I t e

s o 280 № 202 0,22 HOC
ffO 280 1*Л— „ т o M ИЗО

Изготовитель: HHQ „Пластик1'  г  Москва 

Патрубки ф но в настоящее время промышленностью
НЕ ВЫПУСКАЮТСЯ\

Конструкции раотруба и хвостовик* даны на аисте 37

- 1 0 . 1 , 3

K m p o o A A i  Ш и л и н а  Ф о р м а т ^
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__________________________ ___________№
Фасонные, части к а н али зац и о н н ы е  из н е л а а с -  
ТИПИЗИРОВАННОГО ПОЛИВИНИЛХЛОРИДА (П8Х) ЛО

ту 6-ts-m-H
КОД О КП 22 №1

— ~ Лифта надвижная

Размеры , мм Масса
1шт.
кг

Ценатошт.
РУ5d £

110 т 0JS 1010
*f$o т 0.81 1832
*200 212 Ш 2830

Л ифта ф НО - выпускается НПО„ Пластик" г. Мост

Муф та*<Р 160'} ф200 в настоящее время промышленностью
не ВЫПУСКАЮТСЯ,

Переход  НОхбо

Масса -о ,23 к г  
Цена за тош т.- 

630 руб.

О т в о д  п р и к о р н ы й

Масса -0,49 к г  
Цена за 1000ип-

1000РУБ.
Изготовитель: НПО „ пластик г .Москва 
Конструкции раструба и  хвостовика даны  на листе 37

4.900.-10,1.3 ' Ш г
M S

К о п и р о в а н  К р а н а н н а  Ф о р м а г Ш
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___________ _____________________________________________ щ
Фасонные части канализационные из

НЕЛЛАСТИФНЦНРОЗАННОГО П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д А  ( Л И Х )
по ТУ 6-19-303-26

Ревизии
КОЛ ОКП 22 4321

Крышка

Размеры, мм Ревизия Крышка
Ревизия Крышка Масса

1шт.
к г

UEHA
тОшт>
РИВ.

Масса
1шт.
к г

IP

3) J ь L*t e 2> И
WTF63x3 ЕО fS2 SO 37 Ш з 20 o,iг 710 0t03 200
Сп Тр Ш 6 *110 237 SB Sf CflTr

f2S*8 33,S ом 1260 0.17S SSO

Изготовитель:  ИИ О Л /Iластик" г.Москва

* Ревизии ф 110 в настоящее время промышленностью 
НЕ выл ИСК A tore я.

КоНСТРНКЦИИ РА ОТРИSА И ХВОСТОВИКА ДАНЫ НА ЛИСТЕ 37

4.900,-10.1.3 1 Ш
ы ь

iS5\ \ -Q\  Копировал 'Кадилиха Фомлт.-АЧ
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Ф а с о н н ы е  ч а с т и  к а н а л и з а ц и о н н ы е  и з  н е п а л с *  
т и ф и ц н р о в а н н о г о  п о л и в и н и л х л о р и д а  ( п в х )  п о  

ТУ 6-13-308-86
КОД ОКП 22 Ш 1  

Х в о с т о в и к

f ~
» L ^ r
а д

Р а с т р у  $  

с /г

r i -

с/мар

fS 0 ,

if

РАвМ?РЫ . ММ
Умар df dt с/г £, t е< $ df
ГО SS.7 S0.3 S9,3 17,8 IS 30 3.2 м...
m т.8 им 120,S год U... 41 3,2 М -

4.300-там ш
5’07

Попировал \Кра а ли и  а Ф врм апАН



№
Ф а с о н н ы е  ч а с т и  и з  ф а  с а й т а  л о х

ТУ 6-05-1170-76 50 А ОКП 22 S311
Л И Ф Т Ы  П Е Р Е Х О Д Н Ы Е

Размеры, мм . Часса
кг

ЦЕПА,
1кгРУК.

Завод-пзго-̂
ГО PUT ЕЛЬd dt л J)r Lt л ! si' L

80 , so 102 125 ISO 73 88 270 JUL- 4,to

§ !  I s
^  f 1 Ч  ^  о

с

m 80 1ZS 1S0 ISO m 126 270 J £ £ _

iso m m 210 ISO 125 ISO 270 4,1 3,30
200 ISO zzs 26S ISO 175 2/0 270 6e6

2S0 ZOO 27S 330 180 2ZS 265 320 j8fO_
300 250 330 330 m 275 330 340 rz s
3S0 300 330 440 3S0 330. 3S0 600 27,4

А

№П5;*9

Т и п  л
ц^ ^ с я я а з ж С - ^ - ^ - _

РАЗМЕРЫ, ММ. Масса Ч1А.
PHS

ЗА80Д
ИЗГОТО­

d dt л D l In V/ V / It иг. ВИТЕЛЬ _

100 SO 125 1Г0 ISO 76 .83 380 2,3 4,10 ч*  *  

1 8tso 80 17S 210 1S0 П 2 12$ 380, 4,7 3,80
zoo 100 22S 265 150 125 ISO 390 [ Ж . |  Si S 1^  $  2n
250 150 275 330 170 175 210 m - 9,5 5c S  2  

$  *  _ _300 zoo 330 Z30 130 223 265 460 13, S

ш о - ю .  / .з и в

з ж Фо р м а т■!/fiК9АН род А А • Ара или ИА
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^ ____________________________ \ т

ФАСО/fffb/E ЧАСТЯ 113 Ф А О А Я  ТА ЛО

Г У  d - O S - W Q - U  К О Д  Ш  2 2 S 8 1 1

У г О А Ш К

Р а з м е р ы  .  м м Пасса,
К Г

Ц е л а
1 К Г ,
j>y$*

Завод-
ЯЗГОШИТЕАЬd 2> 2>f S L

32 so 67 8 ,S 1 1 0 0 ,6 s,so
Владимирский
Ш Ш Ч ЕС КН Н
ЗАВОД
^Владимир,
Горь ко в с к ая
OSA.

SO IS 98 IS 130 1 ,2

ВО 1 0 2 12В 1 2 m 2 ,2 k,10
1 0 0 1 2 S ISO 12 , S 160 3
т т no 12 , S 230 в,з

isozoo n s 2 S i 12fS 300 1 0
ZSO 27S 330 12 ,S 360 17,3
зоо 330 390 1S 3SS 2S,S
3f0 380 4k0 IS m 3 3 J

К ь й Н М й А А ’- А т л и н А  Ф м т :№
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Ф А О  О  ниш: Ч А С Т И  ИЗ ФА о А М Т А  Н О  '
ТУ8-0НП0~16 КОД, 0КПП5811

Отвод двойной

Размеры ,  м Масса,
кг

U,£HAТкг,hsl
За 30a -
ЗАГОТОВИТЕЛЬd D 7)1 s L

32 so 67 8,S 220 1 SfO
ВЛАДИМИРСКИЙ
ХИМИЧЕСКИЙ
ЗАВОД
г. Владимир, 

Горьковской она.

so 76 98 11 260 zs
so 102 126 12 300 1(2 4,10
100 125 ISO 12,5 320 $5
iso m 210 12,S Ш ff,S

3,80_ J0 0 22S 26S njs 600 20,5
250 27S 330 n,s 720 W
300 330 390 1S 770 4s,S
3S0 3S0 W 15 820 Ш

Ж \ Ж

4 900-10.1 3
Копировал Кракаина

ш
н &

ФормлгАЬ



Ш
лш

ш
 \

т
г*с

ьн
гйт

м 
щ

 
С E

pu
ft 

«.9
00

-1
Q 

8.£
1 %

Фасонные части из фаоаита но
ТУ6-0$-1170-76 Код ОНИ 22 $811

Крест о ви н а  Тро й н и к

п рям ая  ПРЯМОЙ

с Г ~ г 5  [ г г - S L М а с с а  , кг ц е н а
1кг}
РЖ

Завод-
пзгогозн-

Т£ .\ЬР А З М Е Р Ы ,  М М K p E C T Q -
В И Н А

Т р О Й Н Н К

32 SO 67 *t$ 110 1Д 0,8 $до
В Л А Д И -  
М И Р С К И Й  
Х И М И Ч Е С ­
К ИЙ З А В О Д

Г 8 А Щ Ж
ГоР&ГАГСлО/.
О Б А

$0 76 98 11 130 2,2 1,7
SO 102 № 12 m V 2,9 4Д0

__Wo 12S ISO !2,S 160 4,8 4,0
ISO 17S 210 12,S 230 ГОД 8Д_

3 ,8 0200 22S 26S 12,$ 300 18,$ 18,3
2S0 27S 330 12,$ 300 31,3 2S,S
МО 330 330 1S 38$ 43,8 36,8
3$0 380 440 1S $00 62Д S1.T

4. 900-10. 1. J
А пег 
Н И

Копировал : ШИЛИНА Форм at-АЬ



т

Ф а с о н н ы х  ч а с т и  и з  ф а  с а й г а  а с

ГУ6-о?- 1170-16 '  К С Д  О К И 22S811
КРЕСТОВИНА

П Е Р Е Х О Д Н А Я

Тр о й н и к

п е р е х о д н о й

Р а з м е р ы ,  м м

с/ d i D Di $ D2 D3 5
so 32 76 38 11 SO 87 s ,s
80 SO 102 128 12 76 98 11 -

100 so 128 ISO 7$ 98
'100 80 ns 1S0 102 128 1 2

ISO 80 17S 210 102 126

ISO m 17S 210 12,S n s ISO
200 100 22S 26S 12S 1S9
2 0 0 iso 22S OSS m 210 n ,s

2 S 0 100 27S 330 ns ISO
2S0 voo 27S 330 226 265
300 100 330 390 ns ISO
300 ISO 330 390 ns 210
300 2S0 330 330 IS 27S 330
3S0 100 380 Ш 125 180
3S0 1S0 380 w ns 210

М а с с а ,  к г
7 Ш
/ т

Ш ё ~
'о з т

1S 0

т

230

300

360

388

1,74

h L
м
м .
& *
8 ,0
14
16
20
28,8
23,3
23,7
33,7
3S5
37,8

S f M
1 к г

P U S

i s
2 5
3 5
3,7
и
7 ,5
125
1 4
185
225
265
27,3
325
33,8
34,8

З А В О Д -  
изготови-
T E A S

Sf E 0

4,10

3,80

В л а д и м и р ­

с к и й

\ Х Я М № С Х Щ  

З А В О Д

^Вл а д и м и р ,  

го р ш 8 с т  
о б а .

4 ,9 0 0 -1 0 .1 ,3
№ 1
ш

Ш \ - Ъ \ Ко пн рой А а: Кшлана Формат:А4



№

Ф а с о н н ы е  ч а с т и  с т е к л я н н ы е
но гост вш~В6

кол ОКЛ S32S17
Отвод ВО0

Ушзнон
ПООУПЯ

Р а з м е р ы , мм РАБОЧЕЕ
ПАВЛЕ-

М асса Цена
ЫГУЛЧЛь

[ Ж . dn 0 6 * ь< ъ * Щ А
, / шт, 
кг

1олт, 
РВЕ

4о 45 4,0 260 28S /40 0,70) 0,30 0,76
SO ** 07 s,o 300 33S 160 0,8(6) 0,73 1
во 33 5,0 320 36S ISO 0,8(6) 1,47 №
100 122 7,0 2S0 310 ISO 0,4(4) 2.73 3,66
ISO 169 9 0

&•о. I 420 — 0,3(3) 4,84 11,46
*  Р а з м е р ы  л а ю т с я  д л я  с п р а в о к

П р и м е р  у с л о в н о г о  о е о з н а ч е н н я  о т в о д а  в о 0 
с  у с л о в н ы м  п р о х о д о м  d y s o : „Отвод 30ь- SO ГОСТ SS34-SS

И з г о т о в и т е л ь :  Г о м е л ь с к и й  о р д е н а  Л е н и н а
С Т Е К О Л Ь Н Ы Й  З А В О Д  И М .  Л О М О Н О С О В А

г \  Г о м е л ь  а  о .  К о с т ю к о з к а

m И з г о т а в л и в а е т с я  т а к ж е  Г у ч а  н е к и м
С Т Е К О Л Ь Н Ы М  З А В О Д О М -  „  .  ш

в о е .  к у ч а .  К и е в с к о й  o s a .

4. $00- ш и
ш
ш

Копировал Крапли па Формата1!
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Ф а с о н н ы е  ч а с т и  
но ГОСТ SSS4-S6

С Т Е К Л Я Н Н Ы Е

Отвод КОД ОКО S32S17

у£ № Р А З М Е Р Ы , М М Работ.
шль Масса

J ot.
xr

%a)t
front
ПРОХОД
J & Д н d oCs■7S° < Z ~ s o * < l*4 S 9 R *

ЧИЕ
щ PSJ-и At & At z * At I

4о 4 s iff 2S0 230 24S 230 ISO № w> 47ft) 7,3 7,77
s o 67 7,0 23 ff 26S 26S 203 220 20S fSO о,т 0,73 ( o
ВО S3 6,0 320 2BS 2  B O 27S 2S0 230 1S0 ff,7(S) (47 (3S
№ т г о — — — — 27S 2S0 is o 2,4(4) 2,7$ 3,SS
* Размены да/о  тс я  да я  снял вок.

П р и м е т  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я * о т в о д а  $ 0 °
С  У С Л О В Н Ы М  П Р О Х О Д О М  d y - S Q l
Отвод Б О0-SO ГОСТ SiS4~f$.

И з г о т о в и т е л ь :  Г о м е л ь с к и й  о р д е н а  Л е н и н а  
с т е к о л ь н ы й  з а в о д  и м . Л о м о н о с о в а  

г .  Г о м е л ь  я .  о. П о с г н ж о в к а .

Ш О Н О .  U

35 5W -M  Копировал ‘Ш ианна

Ш Ш
{ И И

Фо р м а т а ^



ISO
Фа с о н н ы е  ч а с т и  с т е к л я н н ы е
со гост з$$4-$$

Отводы код они r s s s t i

\ Л
1

щ
3

Услов­
ный
т х о д
<&>мм

Рас мер 6/, мм РашДао-
Масса

/шгу
АГ

ЦЕНА
/щ
РВЕАн К d=

К
ЛЕММЕ
№ЦIf L * La Ь*

4о 4S 4  о /83 /80 US 180 /40 6,7(7) 0,3 0,73
$0 67 W 200 /30 73f /30 fSD 4Щ 0,73 f,0
80 S3 б,» 22$ 22$ /3$ /30 КО o,s(s) 447 f,SS
т /22 10 — — 260 m /so оМ) 2,73 16S

*  Размеры raw теп аля снопам.

I W ~

цъ.
я

Ярнмер но л о в к о г о  о ео зн ач ен н я  ,
О Т О  ОДА 3 0 °  С н о  А  О О Н  Л / М  О Р О Х О А  О М  а х - Г 0 :  
О твод 30 е-  SO ГОСТ 8834-$$.

И з г о т о в и т е л ь : Г о м е л ь с к и м  Ор д е н а  Alhhna 
стекольный з а в о д  им Ломоносова 

г . Г о м е л ь  н о . Костю к о з л а

4. зон -  ю. 0 ' Ш
5-125

кшшлА. Кранам»А Ф о м л я А Ь



Щ
вЯ
21>

т
 Ъ

мл
лш

 и
 ла

та
\ вз

ам
М

уА
Ф а с о н н ы е  ч а с т и  с т е к л я н н ы е  
П О  Г О С Т  8 $  3 4  - 8 6

_[25/
{

Ушв-
НЫВПРОХОДИЗ мм

Р аз м еры  s мм PAsmtДАЗАЕ-
M u

Масса
/шт,
КГ

VJr,
РУБ,с/и 0 L e A * At A*

4а 4s 4,0 210 100 /40 9S 70 0,7(7) 0,43 U
SO* 67 s,s 210 100 ISO 80 7S oj>(b) 1,24 1,K
80 93 s,s ESS ISO 190 9S 9S o,s(s) 2,14 2,3
m № 7,0 320 ISO 220 100 no 0,4(4) 3,72 S,$

^ Р а з м е р ы  д а н ь /  д л я  с п р а в о к

Пример Условного о б о з н а ч е н и я  п „ л / г п м
О Т В О Д А  Д В О Й Н О Г О  У С А 0 3 Н 6 / М  П Р О Х О Д О М
cfy 40:
Or в од А  зон ной 40 ГОСТ W4-8S. 

Изготовитель: Го м е л ь с к и й  о рд ен а  Ленина
С Т Е К О Л Ь Н Ы Й  З А В О Д  И М . Л О М О Н О С О В А .

г .  Г о м е л ь  я . о ,  К о о т /с к о в к а  

* *  И з г о т о в л я ю т с я :  В у ч а н с к н м  с т е к о л ь н ы м  з а в о д о м

4.90040. f.3
a m

Ш К - 0\

ш
Ф ормат: А4



\
т

и
т

й
л\

 л
щ

дн
сь

и&
А

Т
А

\т
гп

ш
ш

к
Фас о иные части 
ЛС ГОСТ 889Ь-8$

__________ №

С Т Е К Л Я Н Н Ы Е

Перех о д ы  КОД окв 69261k

УелШ Ч*~ 
лихе А ,  н м Р А  3М ЕРЫ > ММ faWEl

М№-
Ма с с а  

1ш т ,  
КГ

Цт
1шг,
Р У 6 .ДИ dy Ън в в, ь г , £г т

SO 4о 67 46 S,0 Ю 300 ш 100 оДе)A L V
so so 33 67 6.0 6,0 S2S по 120 o,s(s.; 0,87 Ш

т so т 67 1,0 0,0 32S п о п о o,s(s) W 3JS

100 30 т 96 ю 0,0 32$ 130 п о Ш ш 6,66

НО т 169 122 9,6 го по в 1SS п о о ,з(з) 11 т

У с л о в н о е  о е о з н а ч е н и е  п е р е х о д а  
д у  Юо на dy M i 

П е р е х о д  100/SO ГОСТ 889k- 86

И з г о т о в и т е л ь :  Г о м е л ю  к и и  о р д е н а  А е н н н а  
с т е к о л ь н ы й  З а в о д  и м .  А о м о н о о о в а  

г .  Г о м е л ь  д о .  К о с т а о к о в к а

ш о - ю м
' ш .  

ш

ФьмлпАч
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Фасонны е части  ст ек  а и ины е 
п о гост  a s s k - s s

О т с т у п ы  к о д  о к о  г о  2  г / г

t*

*»яД«в

Условны},
проход Размеры, мм ?AS&E£$№£- Масса

1шг,
Цени
1шт.,

1st с1н $ L e H h* Мш яг РНЕ.

h o 4S 4,0 m m /25 §0 W 0,79 is
ГО 67 S,0 4/0 110 /80 110 0,6(5) 1,23 1,75
SO S3 s,s ш /20 23Г 140 o,s(s) i t 2rS
too / г г 7,0 m HO 280 /50 0,4(4) 3,86 Г,6_
X РАЗ.МЕ.Р ДАЕТСЯ ДАО СПРАВОК.

Пример условного оеозиачеиий. ..

Изготовитель: ГомельскиИ ордена Ленина 
стекольный завод им. Ломоносова 

г . Гомель а .о . К о с т ю к о в ка

4.300 40. а
Ш \ - Ъ \ Ф с т С т Ш
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Z 0
Фасонные часгн ст екая ни ь/е 

п о  Г О О Г  $ 8 3 4 -  8 6

ТРОЙНИКИ f>A 8 НО ПРО ХОДКИЕ Щ  ОМ 532S/2
Н а

\  Х$о *

У с л о в н ы й  
п р о х о д  

d o ,  
j м ы

Г а з  ч е р н ,  м м
Ра е о ч е е
Д А Н А Е -

Ш р

М а с с а

1 ш г7
к г

Ц е н а
1 (с/Г,

Р В ЕЪ и а / , L , е *

I 40 4$ 4,0 300 178 180 0,7(7) 0,43 / , /

I $0 $ 7 5 , 0 400 235 200 0,0(0) 1,2 1,70

I 80 S3 s , o 470 295 280 0,0(0) 2,24 3,2

100 122 7,0 ООО 310 250 Ofi(4) 3 ,5 2 8 , 6 8

I S O fSS 8,8 640 470 388 0,0(3) 11,0 14,3
% РАЗМЕР ДАЕТСЯ ДЛЯ СИРА ЗОН

Пример неровного оеозначенияТРОЙНИКА РАВНОНРОХОДНОГО условным 
ПРОХОДА cfy 80 :

ТРОЙНИК 8 0  п о е т  8 8 8 4 -8 $

И з г о т о в и т е л ь :  Г о м е л ь с к и й  о р д е н а  А е н и н а  
С т е к о л ь н ы й  з а в о д  и м ,  Л о м о н о с о в а  

г .  Г о м е л ь  л , о .  Г о с т ю  к о  в к а

4 900  4 0 . 1.3
Ласт
Й &

<Рормат:А4



i« 5
Ф А С О Н Н д / Е  ч а с т и  с т е к л я  и  Ч Ы Е  
п о  Г О С Т  8 8 6 4 - 8 6

У с л о в н ы й  
П роход, ММ Р а з м е р ы ,  m m

fa m e s
Ш Л Е ­
М Е

Н А Ш
lll/r.,
К Г

Ц е н а
f i a r }

Р У 64 я 4 / 3 ) h d n 0 0 , L L , e *

s o 4 0 6 7 4S S,0 4 ,0 400 1SS m o ,6 (s ) 0 ,3 7 i , i

s o S O S3 6 7 6 ,0 S ,0 47S 2 4 s 200 0/(1) 1,91 1,7S
10 0 SO 12 2 6 7 % 0 9,0 s o o 260 20 0 0,4(4 ; 2,87 3 , 2 .

m S O 1 2 2 S 3 7 ,0 6 ,0 s o o 3 1 0 2S0 0,4(4) 3 ,1 6 f , 6 E

IS O 1 0 0 1 6 9 1 2 2 9 ,? 7 , 0 6 S 0 4 6 0 3 7  S 0,3(3) 11,0 1 4 ,3

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я
Т Р О П И Н К А  П Е Р Е Х О Д Н О Г О  О  Н А р Л

А  Н А  н е г р а м и  Д н  I S O  : c f H / 0 0 :  

Т р о й н и к  f S Q / t O Q  Г О С Т  8 8 8 4 - 8 6

И з г о т о в и т е л ь :  Г о м е л ь с к и й  о р д е н а  Д е н и н а  
с т е к о л ь н ы й  з а в о д  и м .  Л о м о н о с о в а .

А 300-10. 1.3
Зяст
и з о

Ш К 1 А Ф О Р М А Г М



Фа с о н н ы е  части с т е к л я н н ы е
по ГОСТ 3394-35

К р е с т о в и н ы  К О  а  о к п  S 9 2 S 1 3

З е л е н ы й
АР^хед

м м *

Р  AS МЕРЫ, M M Рабочее

m s * "
(к га / с м 2)

Масса
Mur?

к г

Ц е н а
7ШТ,
Р У К .d n e f L

4о 4$ i o М О 0 ,7 (7 ) 0 , 6 7 Ь з

S O 6 1 5 ,0 4 0 0 0,5 (В) f , S S 5 ,1
S O $ 3 5 ,0 4 7  5 0 , 5 ( 5 ) £ , * 7 3 ,3 5

Щ Г П р и м е р  н е л о в к о г о  о б о з н а ч е н и я
К Р Е С Т О В И Н Ы  У С Л О В Н Ы М  П Р О Х О Д А М  С/Х s o .  

К Р Е С Т О В И Н А  S O  Г О С Т  № 4 - 7 7

И з г о т о в и т е л и  Г о м е л ь с к и й  о р д е н а  
Л е н и н а  с т е к о л ь н ы й  з а в о д  и м . Л о м о н о с о в а .

4 .S 0 0 -/0 . 1-3
t e a
5 - Й

Фо р м а т :  А  4
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С П Е Д И Н К Т Е А  i  Н Ы Е  Д Е Т А Л И  С Т Е К Л Я Н Н Ы Х  
Т Р У 5 О Л Р 0 В О Д О З

Фа л и н ы  м е т а л л и ч е с к и е  н а  т р и  н а т я ж н ы х  
КОЛЬЦА п о  РОСТ 2 4 1 8 5 * В О  К О Д  О К П  0 4 7 1 4 0  

ДА я  Т Р У Б  Д Н =  Щ  6 %  3 3 , / 2 2 т  Для Т Р У Б  Дп *  1 6 $  М Ы

Ушат:
птсд 
ТРШ> 
Л у, мм

'Нужны.
Шиш
ГРУЗЫ
Ни, мм

Р А З М Е Р Ы .  НМ

А A t
42 ДЛЯ ИСЯОА‘ 
НЕНИЯ А з 4 4 и В ё S f

1 2
1 г z. 3 " т Н т ~ ^ в 7 . 0 .. ЛГЩ 4о - -14 — IZ.

4 0 4 S 4 б 6 i 10 70 8 8 102 7.S 3 2 1Q о
О

SO 6 7 6 8 8 8 9 8 9 8 п о 144 10,1 4 0 12 10
'so S 3 9 4 114 726 124 /4 8 172 /О ,/ 4 0 12 10
w o 122 /2 3 14S 157 / 8 4 180 2 0 4 10,1 4 1 / 4 1 2
1SO 169 170 194 2 0 0 2 0 0 240 270 12 4 2 12 —

о '
J 3

Масса, ар, 
не so  лееДЛЯ НСРОЛ*Пения__ _

Номн-
ЧААЪНШ
1?аь-
НО А ГА

Фл а н ц ы  м о гу т  б ы т ь  
и з г о т о вл е н ы  в  Д  О ИХ
ПОПОЛНЕНИЯХ:
1. -  ИЗ ЧУГУНА 

Z -ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО СПЛАВА 
С ЛИГИ КОРРОЗИОННЫМ ПОКРЫТИЕМ
Крим ер условного обозначен
НИЯ ФАЛИНА ИСПОЛНЕНИЯ 1 

ДЛЯ ТРУБЫ НАРУЖНЫМ ДИАМЕГ- 
РОМ Д м - 4 S  к м  :

Фа а и е ц  1 - 4 5 ,  ГОСТ2 4 1 8 5 -8 0

$2 63
1 3 - Й _ _ ~Т5— ~тв— ~тт~ /Г~
26 12 8 ° 0,56 0,20 6

'  3 4 17 11°31' 0,75 0,28 8
» 13 180 1,20 0,88 8
3 5 S 18° /АО 0,1/1 8

-  3 5 11 /8 ° ш 10

4. во о-ю. и ш .
№

№ Ь \ \ К й  пи р о в а л : Ш и л п и л <Ро р№ г :А Ь



£53

С о е д и н и т е л ь н ы е  д е т а л и  в т е к а я  и н ы х  
т р у б о п р о в о д о в .
Фланцы пллотмл осо 8 ы е на три на г  я иных 
П&АйЦА НО НО ОТ 24186-80

AzL

Усш~Ш№\хсаЪ%5ЫАалм
Й £WHZti
грибыйнлм

РАЗМЕРЫ. ММ Нонин.
ДИАМЕТРрез&м/S0A7AА At Аг Дз А As As d <*i

40 45 46 fOS 96 70 70 61 68 7,6 16 6
SO В7 $8 fss 125 96 96 88 110. Щ1 20 8
so 93 34' т 16$ 120 126 112 148 щ 20 8

УсловныйПРОХОДтагЛи,мм
ЩМ£ТРТРУБЫ
Зн,мм

РА ЗМЕРЫ. UM____ _
Л

МАССА.
VE5№в S $1 $2

о
Ч Sk

'  46 4$ 32 26 12 S 8 16 8° 0,12
60 67 42 34 17 7 10 20 11°31' 0,27
so 93 42 36 13 7 10 20 180 Q42

Пример нс ло нного  о е о зн а ч е  н н я  фланца  
ДЛЯ ГРУЕЫ НАРУЖНЫМ ДНАМЕ7Р0М Д Н -  4S ММ-

Фланец 4$ ПОСТ 24 f86-80

4900-10.1.3.
7Ш  

Ь-Цо
 ̂Копиров ал'. Края лица ФОРМАТ"М
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Соединительные детали стеклянных 
т р у б о п р о в о д о в

М у ф т а  н а  д в а  н а т я ж н ы х  к о л ь ц а  п о

гост М т -80 ХОД ОКП $47/40
I-СТЯЖНОЕ кольцо.

2 . Л е в а я  п о л у -
М У Ф Т А ,

3 .  П р а в а я  п о л у - 
м у ф т а

Масса-Ш пане soase 
#■ Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к

Пр и м е р  у с л о в н о г о  о е о з н а ч е н и я  м у ф т ы  
для  т р у б ы  н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  Д н ~Е7м м . 

Муф та  87 ГОСТ 241В7-80

Пр имер  ус  л о и н о г о  о s o b  н а  ч д н н я  
СТЯЖНОГО КОЛЬЦА Д Л Я  МУФТЫ S 7  •

К о л ь ц о  с т я ж н о е  $ 1  р о с т  2 $ { 8 7 - 8 0  

к о н с т р у к ц и я  п о л у м у ф т  д а н а  н а  л и с т е  S S

4 3 0 0  - f O - t .  3 .
Ш

155\\-0\
5-134

К о п и м  в  а л :  Х м  ч л м а  ф о м л ц А к
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2 . К о н с т р у к ц и я  

л е в о й  П О А У М У Ф Г Ы

П р о д о л ж е н и е  

J .  К о н с т р у к ц и я  

п р а в о й  п о л у  м у ф т ы

Н а ш  -0 ,1 0 к г , н е  к о л е е  М а с с а  - 0 , f0 кг,н е  к о л е е

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  л е в о й  ( п р а в о й )  п о л у  м у ф т ы  
Д Л Я  М У Ф Т Ы  5 7 -  П О А У М У Ф Т А  Л Е В А Я  ( П Р А В А Я " ) 6 1  Г 0 с т г ц т - 8 0

К о л ь ц а  н а т я ж н ы е  п о

гост zkm-su

Условный П Р Ш Д .Ъ и 'На р у ж н ы й  д в а -
МЕТР ТРУБЫ ль н D d М А С С А ,К Г , 

Н Е  Ш Е Е
АО 05 34 10 о,оп
50 5 7 S3 12 0 ,0 2 6
8 0 93 73 0 .0 3  к

100 12Z SO ft 0 ,0  S 7
150 16$ 13S 0,100

1S0 22 0,30 0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  к о л ь ц а  д л я  т р у б ы  н а р у ж н ы м  
д и а м е т р о м  Ъ н ^ Б м м  1 dsfDMft: Кольцо kSxfQР О С Т 2WS-8Q

4.90Q-fQJ,$.
Ш

КШР08АЛ ■ КРАНАМ!А фррМАПАЬ
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Соедии / / г д а л н ы е  д е т а л и  стела  п и н т  
т р у во ар о во д о в
Натру в ли во ГОСТ 24180-80 КОД НЛП $47140

Исполнение 1 Натру вок со штуцером
Исполнение2  

Натру в о л  с  заглушкой

1.'Переходник: 2~ штуцер : в - на ли дна у ганда*.
4. ~ ЗАГЛУШКА : Е-ПРОДЛАДДЛ.

*  Р а з м е р ы  д а п  с п р а в о к .

УСЛОВНЫЙ
ПРОХОД
Х>у

Наружны//
диаметр
ГРИВЫ
Ни

Размеры, мм . Лаоса ,дг9иевоаее
И

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ
1 2 1 2

40 4s т 90 - М ___
во В7 IBS 101 0,80 ОН _
80 S3 ms № ш
100 /22 ■ 2SS 131 2,SO 2.0
ISO /S3 ------ ; 1ES — - М ___

Пр и м е р  у сл о в но г о  о е о з н а ч е н н у  п а т р у е д а
ДЛЯ ТРУДЫ НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ Д Н -4Е м м  
ИСПОЛНЕНИЕ 1.

Натруеод 1-4 S ГОСТ 241 В О- ДО 
исполнение 2 : Натрусок 2-4Е ГОСТ 24190-80

Д етали па тру ело в  даны  на лнтх.

4  S B # - / # .  1.3.
Я Ш
№ >

т \ ^ \ ДмпшАЛ'. Дрл/шш ФортЫО
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t  К О Н С Т Р У К Ц И Я  И  О С Н О В Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы  Л  Е Р Е  Х О Д И  И  Н А
Д а л  t p h s  Д н * 4 $ м м  

!

Д А Л  Г Р Е Е  Д н * 6 7 , 3 3 , Ш м м

П р и м е ч а н и е :
Р а з м е р ы  п е р е х о д н и к о в  д а н ы  н а  а и с т е  SB

Ш О Ч О .  U
А т  
з-Ш

Копировал -нранл/ш  Формат АЬ
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е

■ $СШ'
ш $ш т

НАРЗАН
t% w enГРУЗЫ
AW*

Размеры MM МАССА,

л А, Mz A 3 A k A s A s d В s
АГ
f f s s s

4 о 4 S М 4 8 х 2 4 5 3 S S O 8 8 1 0 2 6 8 7 ,8 8 0 3 0 , 2 8

s o 6 7 М б Ш 6 7 S 6 7 0 1 2 0  ,m 9 S 1 0 ,1 S O 1 0 0 , 4 9

s o 3 3 M 3 S X 3 9 3 8 1 9 6 1 4 8 1 7 2 1 1 6 1 0 .1 9 0 f t 0 ,7 0

W o 122. H I 2 S X 3 / 2 2 1 0 7 1 3 0 1 8 0  -2 0 4 1 4 8 / 0 ,1 1 2 0 1 1 1 ,3 0

i s o m M i 7 0 x 3 res ! S 2 1 7 S 2 S 0 .2 8 0 1 8 8 1 2 1 1 4 0 1 2 iso
П р и м е р  у с а  с а м о г о  о  s o  и м  a  y e

Д А Л  Т Р У Б Ы  Н А Р У Ж Н Ы М  Д Н А
П е р е х о д  и  н и  4s Г 0 (  

2 .  К о н с т р у к ц и я  и  о с и о п н ы
М 4х&

Н Н Я  А Е Р Е Х О Д Н И Н А
f м е т р о м  М и  - 4 5 m m  
: Г  2 4 1 9 0 - 8 0

E  Р А З М Е Р Ы  Ш Т У Ц Е Р А

4-. 1 1 *i к и Я
- у T *-  L

Условна
ш
Anjm

НАРЖНЗ,ШАМБПТРУБЫ
Ли,ММ '

г Ра з м е р ы, м м Масса,

H iSOAEEА Д 1 A f f l s A 4 L S CfsCtf

4 о 4 S 4 S 2 8 3 4 3 6 S O 4 1 0 0 ,1 0

S O 6 7 6 7 4 6 S 2 S 4 1 0 0 s 1 4 0 / 6

8 0 3 3 9 0 S 3 7 9 8 2 m s I S 0 ,4 8

W O 1 2 2 1 2 0 9 4 1 o s 1 1 0 1 3 0 s I S 0 ,8 0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ш т у ц е р а  
Д л я  т р у б ы  н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  A u * 4 S m m :  

Ш Т У Ц Е Р  4 S  Г О С Т  2 4 1 0 0 - 8 0

4.9 0 0 - Ю .  1 . 3  ш

K o n im s A A - f r p A tm t u A  Ф о р т г А Ь



Е

3  К о н с т р у к ц и я  И\ о с н о в н ы е  р а з м е р ы
НАКИДНОМ ГАНКИ

М

Шовнын
ЛЛлылл

Наружный
АИА.1ЕТР
ТРУПЫ
Дм мм

Р азмеры, мм МАССА,
КГприход

ТРУВЫ
Аа.мм А At Ах Аз в 8 St

НЕ5ВЛЕ1

ho 4S м ш г S8 S3 37 29 23 4 0,О6£
SO 87 N98x3 80 30 SS 2$ 23 6 0,132
so 93 MSSX3 106 116 83 32 2S 6 0,220
too' /гг H12SX3 /37 W иг 32 2 S 6 0,300

Пр и м е р  у с л о в н о г о  о е о з к а ч е н и я  н а к и д н о й
Г А Й К И  Д Л Я  Т Р У Д Ы  Н А Р У Ж Н Ы М  Д И А М Е Т Р О М

Д н * 4 3 м м :  г а н к а  4 3  Р О С Т  2 4 1 9 0 - 8 0

5 п  ^  К о н с т р у к ц и я  и  о с н о в н ы е  р а з м е р ы  з а г л у ш к и

1—  4  ПРИМЕЧАНИЕ:
Ра э ме р ы  заглушки даны на листе во

4.30040, U
Копировал: шилнна Форни г: А А



П р о д о л ж е н и е

Уст
wornГРИБЫВ.УММ

ШШн Р а з м е р ы , м м Масса,
1т.Кг'

Трвш
Ля А Л< к в в Si

40 4S МШ2 Б8 68 29 23 4 0,09
30 67 М88хЗ 80 30 29 23 6 0,17
м S3 М9БХЗ 106 11В 32 2S S 0,30
100 т M12SQ 137 147 32 26 6 0,46
iso т М170ХЗ 190 200 43 ЗБ 6 0,75

Пр и м е р  нс р о в н о г о  о б о з н а че н и и  з а г л у ш а й  для трубы  н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  Д к *  ¥  tm  
Заг лу шка  4б  ГОСТ 2ч fSO-SO

S. К о н с т р у к ц и я  и  р а зм е р ы  прока  а  до  и

т т— ---- шi — . w
г я

Устный
ПРОХОД
т т щ

Наш и».
VIAMEIP 
ТРУБЫДН 
ММ /

Ра з м е р а /, м м Пасса
1шт.
к гл d И

4о 45 44 ЗБ 4 0,006

БО 67 54 S3 S 0,008

80 93 90 81 3я 0,018
т 122 120 108 Б 0,020
ISO 169 167 155 Б 0,022

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и и
П Р О К Л А Д К И  Д Л И  Т Р У Б Ы  Н А Р У Ж Н Ы М  

Д И А М Е Т Р О М  Д н * 4 Г м м '
прокладка  4б  гост 20100-80

А 300-10.1.3 ш
т

\ ш ъ \ Ф о т л п А О

Серия 4.900-10

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293828/4293828539.htm

