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ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
902-9-11

АЛЯ СТАНЦИЙ БИОЛОГИЧЕСКОЙ ОЧИСТКИ СТОЧНЫХ ВОД  
ПРОПУСКНОЙ СПОСОБНОСТЬЮ I ' . :  2 7 ;  4 2 ;  7  Т Ы С  м У  СУТКИ

с о с т а в  п р о е к т а :
Альбом I "  ПояснительнаJ записка.
Альбом I "  Технологическая , санитарно-техническая, архитектурно- 

строительная части.
Ааьбом Ш‘ Строительная часть. Изделия.
Альбом Е 'Э лектротехническая часть. Связь к сигнализация.
Альбом I ' З аказные спецификации.
Альбом !~Смсты

Р а з р а б о т а н
ПРОЕКТНЫМ ИНСТИТУТОМ /1P /JS
1И И И З П  ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ / / ^ Q
Гл а в н ы й  и н ж е н е р  и н с т и т у т а  /  А . К е т а о а

Гл а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  8- А о к тю ш и к

АЛЬБОМ Ш

MbTW.

У Т В Е Р Ж Д Е Н  Г О С Г Р М Ш Н С Т Р О Е М  
ПРМКАЗ i- 59 от 20 ф Е & Р Ш  Ш *  г.
Рабочие чертежи введены в действие
ИНСТИТУТОМ (1НИИЗП ИНЖЕНЕРНОГО оборудования 
п р к к д з  Н- 70 от 9 Н И М  49S1 г.
При ьязАи

/т$7/-*э 2
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о В а н и е Кол.
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чан и е

Д  с т а л и

54 £ Ш г о с г и ч о -iz  t  *£ 4 3 0 3 го .З к*

54 Z и о о *8  г о с г е з о ж  е ^ ш S 3 .0  кг
54 3 -80*8  ГОСТ£03'76 S ' 8 8 0 8 4.ЧНГ

54 4 СТ.рирл. ГОСТ8 5 6 8 -77 V 7 4 0 5 кг

1. [Варку Веста элект родами 3 * ^ 2  
ГОСТ 3467- 73.
[В арны  с шВы h я 6 м М.

2. Площадку о красит ь масля н о й  краской  
для В нут р ен ни е работ  по ГОСТ 6 9 3 -7 7

3. В графе примечание дана масса одной детали.
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/  Материал дет алей- сталь ВС гЗпп2 по  П)СТ380-7£* 
2. Защитный слой бетона-Z S м м .

i I
<*) 1 Обозначение ИаименоВание Кол. Прим.

Сбооочные единицы
i т.п.90г-9-И кж мн$ изделие закладное Мы В £

Л ет о  ли
г ноле ГОСТ3№53-72*04320 2
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* %0Н/ТФШГОС757И-75В'$70 £0
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М ат ериал:
бетон м ZOO 707 м*

Ведомость расхода иола на один элемент, кг

Маржа
Uз дели я арматурные
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Ф40 tornф!0ф<8
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I4г#O S о з н а ч е н и е Н а и м ен ова н и е Ы Примечай
£ета/ги

Ш .
£ • £20*4ГОСТf03-76 е*333мн £ _ 2 0 / кг
г 130*5 ГОСТ 8S09-72 б Ч153м* z 4.35 кг
3 \рШ ГОСТ5781-75 е * ZOO £0 004 nr
ч -шнигоспоз-ТБ e*-fD4S12 3.94 кг

5 С£О*ЗГОСТ3309-7£ 8-633 Z 2.39кг
M Z

1 £2/7*4 r0CT103'7S 8 ' £053мм Z 3.97кг

г \3D*SrOCTiSQ9-7L 8*HS3m 2 435кг

з £>£HirOCTS731-7S B'-ZQOHM 10 0.04 кг

ч 120*ЧГ0СТ№-76 8-/04SHH z 394 кг

5 £60*3ГОСТ250$-7Z 8-HSSm z 435кг

1 1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Чо/!. Примечание

__ М 3
64 £_ £20*4ГОСТ103-76 8-982мм г _ 3 .72кг 1
5i г _ 150*5 ГОСТ8509-72 8 Н Ш » 2_ 3. 8  кг

§ 1 3 5691 ГОСТ5781-75 B'-ZODmh 8__ 0.04 кг_____
54_ 4 _ £20*4 ГОСТ103-76 б  900НИ г__ 3 . 3 9 к г

54 5 _ 1 5 0 *5 ГОСТ8509-72 В 4028* JL 4 .1  к г
М Ч

&L т £20*4 ГОСТ 103-76 8 *9 8 8 2~ 3 .7 2  кг
5 4 г_ L50*SrOCT8509-7Z 8:2909* ,г 1 0 5 9 к г
BL 3  1 Р6/К ГОСТ5781-75 B'ZODh M 22 0 .0 4  кг

а Т } £ZD* 4 ГОСТ£СО~ 76 B̂ ZTOOmk г £0.18  кг
54 5 _ 150*5 ГОСТ8509-72В *1088* г 4 .1  кг

М  5
5 4 т •£20*4ГОСТ 103-16 г-513мм г 1 9 3 к г
54 г LSO *5 ГОСТ8509-7Z 8  -1%Зм* 2 5- £4кг
54 3 P6J7I ГОСТ3781-75 В '-ZOO* 12 0 .0 4  кг
54 4 _ -£20*4 ГОСТ£03-76 8  --1ZS,5. г 4 .7 3 кг
5Ц 5 1 5 0 *5 Г0СТ85О9-72 8-б£3 г _ 2 3 £  кг
. М б
5̂ ■ а ■Ш*4ГОСТ103-76 8 « GSZmm г _ .6 .2 3  кг

I B S 150*5  ГОСТ8509-72ВбЗВмн г 2 6 3 к г

Ц И Я "в- $ ! 6 L 0 .04  кг

I B S £20*4 ГОСТ 103-76 В'ЗЭОнь 3 L . 2 .2 2  к г
э р а 160*5 Г0СТ8509-72 е*1752м* 2 _ 6 .8 £  кг
_.
ю 4 i £20*4Г0СТЮЗ-76 В 4652нм И 6 2 3  кг
_ 2_ 150*5 ГОСТ2509-72 84002мл г А 8  кг
_ Ф 69Г ГОСТ5781- 75 8 -ZOOнм & 0 .0 4  к г

щл ц £20* 4 ГОСТ £03-76В  *900мм г 3 .3 9 к г
\§4 5 L50 *5  Г0СТ95О9 •72 8:175м Z 6 .6 1 к г
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Марка РЬзмерь/j мм Гозици я Массаа В с Si С| 7 г 3 ч 5
М* 150Ш №150 г г г г г 16.7
MS ISOно 75 800НОСг г г г Z гее

£ В специф икации & графе» П рим ечание*указана  
м а с с а  одной дет али

2. Материал деталей В Ст J  кп2 по ГОСТ380 * 71*
3 СЁ арку произЁо дить электродами типа Э  

по ГОСТ 9 0 0 7 -7 5

1

1 Л

I 41Обозначение Наименование Кок. Примечаний
Детали.

М8
64 / zSrOCT8Z4D-7Z е*338мм 2 2.38 кг
64 2 -{гО*ЧГОШОЗ-76 е*408н* г 7.54 кг
64 3 фежгисг5781-75 5*280* г 0.04 кг
64 4 -720*4 ГОСТ ЮЗ-76 O'-ZSOm2 0.94 кг
64 5 С 8Г0СТ8240 - 72 е*488нк г 3.44 кг

М9
64
54

i С 8 ГОСТ 8Z4D- 7Z е-488мн г 3.44 кг
г -720*4 ГОСТ 703-76 Ы08* г 305кг

64 3 Р6ЯТГ0СТ5787-75С'Ш г 004 кг
54 4 -720*4ГОСТ703-76 0*400 2 tS i ИГ
64 5 С8 ГОСТ8240-72 2*П8т Z 6.26 кг

Копировала БодроВа
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Приме­
чание

Д е т а л и .

/ ar&S!St.TDCTS3S8- Т?03$} i m i  кг
2 -40*4 ГОСТ 103-76* В -320 3 2 7  кг
Э ф10ЛГ0СГ378{-73 8 *0 0 0 2 0 .6  кг

1. 3  с п е ц и ф и к а ц и и  В  граф е, п р и м е ч а н и е "у  к а з а н а  м а с с а  
одной д е т а л и .

2. С  Б а р к у  производить элект родами т ипа Э-Н2по ГОСТ9467- 7S 
з  Высоту шВал принять п о  наим еньш ей толщине сВориВоемых

эл е м е н т о в . '
Н. М ат ериал д е т а л е й  - ВстЗкпЭ п оГ0 С Г3 80 -71 *
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i  3  спе ц и ф и ка ц и и  В  графе» п р и м е н е н и е 4'у к а з а н а  м а сса  одной 
дет али.

S. С Б арку производить электродами типа 3 -4 8  поГОСТ9467-75 
3 Высоту шВа принять по наименьшей толщине сВариёав- 

мы л э л е м е н т о в . '
U. Матери ал д е т а л е й  - д С Т З к п 2  п о  ГОСТ 3 8 0 - 7 i

ш ш & 'ш ш ж в я т
\ Ш Ш \ Ш Ш Ш Я 8 2 5
11Ш1М1Н1Ш 1 Д Д % еяд
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ТП 9 0 г  ‘ 9-44
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Обозначена i Н а а м е н о В а н и е Кол. Прамвуж
йетала

Н c iZ  ГОСТ2Z40-TZ В 4090 / Ш к г

й р8Я1 Г0СТ578i-75 В ’ 890 
С ъ е м н а я ' гост 103-7$ 
нрь/ и/ка а-0.5мм____

:136 О. i t  кг

Й 0.10кг
5* риВа dw-8o

~Г0СТ 3 Z 6 Z -T S В *300 г.эо*г

/. В спецификации В графе., примечание " указана  
масса одной детали.

Сборку производить электродами типа Э42 по ГОСТ94G7-75.
В. Материал деталей- стам ВСтЗкпЕ по ГОСТЗ 80-71*

копировала Бобр оба

Т
И

П
О

В
О

М
 

П
Р

О
Е

К
Т

 
9D

2-
9-

H 
А

то
м

1 1
п<аС: О бозначение Н а и м е н о в а н и е Кол. Примем

нив
Л е т а л и .

64 1 СiZrOCT8B40-7Z В * /080 8 и гз > г
г ф2Я1 ГОСTS78/-TS В -Z75 is e о  а  кг

бч 3 { 010 КГ

64 к ТрЖ ?У & 1 Ъ  еГ эо о i ZSOkt

1. В  специф икации В  грасре* примечание'указана м асса  одной детали.
2. СВарку производить электродами типа ЭЧ2. п о  Г0С Г$Ч €7-75
3. Мат ериал деталей- сталь ЗС гЗ кп 2  по  ГОСТ380-74*

ТП Ш - 9 - Н кжи- рг

ИШЕТМ МЕТАЛАНЧЕСКАЯ
п

1ТААИЛМАЛАMAtUITAA
Р 109.6м 4-20

лист 1 а ипо1П
ц н и иэпИНЖЕНЕРНОГО ШрЦОЬАНМг-шест

МИТР, ИНЖШ11
Лимитер

1ЦМЦ» ШйМ З е ;шипом
ГШГ
тшда

АОЦЦИЕр

НАЧ ОТД
ШАПЛРО
КРАСАМИ
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Обозначение Н а  и  н е  н о В а н и е Нол. Приме­
чание

Л е т а л и

64 -100*40ГОСТ403-76 ечч о о  i Н О  кг
54 ф щ я  ГОСТ544SZ -y jЫ0О i t 0.1 кг

i  В специф икации В  графе* П р и м еч ан и е"указан а  М ааса  
одной дет али.

2. С Варну произВодить элект родами типа Э -Ч £  п о  ГОСТЗЧ67-73  
3 Высоту ш В а принят ь п о  н а и м е н ь ш е й  т олщ ине сВориВа- 

емых элем ент ов.

й;штр.|лш.ш ЙнжЕиаЩШГПрОЬЕрИЦКрЛСНОААж

Т П  Ш - З - Н Ш-МН6

Деталь закладная 
МИ З

& г  j 4; 2s*
M e t I АистовГИЯ [АНЧ*ЕР

ГД конец ШШЙГ АНКШРШО шрщиии* Г-МНШ
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I 1Pi 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о В а н и е Bon. HpUMl
чание

Л е т а л и

54 £ L75*5 rOCTSSQ9-7Z SHOO i 5.80 кг

/  3  сп е ц и ф и ка ц и и  В  граф е* п р и м е ча н и е " у к а з а н а  м асса  
о д н о й  д е т а л и

I ТП Ш-8-И Ш-МИ7 j

Деталь закладная 
МН7 0 Ш г| Ш

Аист !лиетсл4
цнииэп кнжщрого шидомш1 Г МОСКАЯ

Кon up оВала ВоВроёа^ ̂ ° & м а т; ^
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О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е  Бол Приме

на нив
Д  е т а л  и.

-ЧО*ЧГОСТ ш~76 вмооо { .З к г

ф 8 / fIГОСТS784 ~7& В '-300 0.5кг

I  3  спецификации В ьроФВ,, примечание "указана масса 
Одной дет оли. 1

2. СВарку производить электродами типа Э-42по ГОС79467- 73
3  Материал дет алей-ЬСт Зкп2  п о  ГОС73 8 0 -7 4  *
4 Высоту ш ьа принять по наим еньш ей толщ ине с  Вариь а  е м  их  

э л е м е н т о в

Т П 9 0 2 - 9 - Н кжи-мна

ДЕТАЛЬ ЗАКЛАДНАЯ 
МН - 8

[Й1СВ1ЛШЯ1Ж1Ш1

р 3,3 6/м
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С; О б о з н а ч е н и е Н а  и  м е н о В а н и е Нол. Примечоние
Д ет али

1 Z12 ГОСТ9Z4D-7Z Б *4300 1 43 5  к

{. В  спец иф икац ии  В ьраф е„ прим ечание  "у к а з а н о  м а сса  
одной дет али.

!
тп 302 -9-И КЖИ -МН9

Деталь закладная
ИН9

ШТГ11ШЯ1ШШГГ
р 43,5 Б Умнштр 2-ИНЖЕЙСР

Ьеонж ЛИСТ I Листок
тип лоацкЕР Уь/ръ цнииэп. 

ИНЖЕНЕРНОГО ОНрЧАОМН! Г-MQCrAAШАПППО 1
МШ6ИН j■1&Л 'Г



ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИВ 

ГОССТРОЕ СССР

Шсш, АЧ41г Сшщц У А, XX

Типовой проект 902-9-11

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293828/4293828819.htm

