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Оист Наименование Примечание

/ Общие донные ( начало) ____

Р Общие данные / продолжение)
3 Общие данные / продолжение)
k Общие данные / продолжение)
5 Общие данные ( продолжение)
6 Общие данные ( продолжение)
7 Общие данные / окончание)
в Техническая спецификация стали Вне/чал о)
9 Техническая спецификация стали В окончание)

10 Ведомость металлоконструкций по Видам профилей
11 Общий Вид
19 Стенка и днище
13 Нрыша
i f Площадки и ограждение на крьше
15 Схема расположения оборудования
16 Люк-лаз Ду 500 В I  поясе стенки
/ 7 Патрубки
18 Люк сВетоВой Ду 50р. Патрубок замер к ого люка Ду 150
19 Патрубки
го Ликерное крепление стенки
21 исходные данные для проектирования аонаВония

и фундаментов.

Проект соатВетстВиет действующим нормам и 
праЕиоам

Эл. инусвнер проекта х*и-сВлЛ> ( НндрееВа Р. Н.

Ввдомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Наименование Примечание

Ссылочные документы
Серия / .4SO. ъ- i Наружные лестницы Оля об-

—
служчВания стальных резер -
ВуароВ стне.тги лвс̂ чццр! з.гт
Шахтная лестница UH рЬч'СJuecSorrs 73РС+ЧС.+У ПРСВЫ.-у

О б щ и е  у к а з а н и я

Тип обои проект стольного Вертикального цилиндрического ре­
зервуара для хранения мазута ёмкостью /00 куб м разработан ”о 
плану типового проектирования Госстроя СССР но /00/г , пункт 
Т.Ф 1.3 18 на стадии рабочий проект на осноВании задания ГП/fHUU 
' Сан т е х  HUU проект } утвержденного LtUTfl Госстроя СССР

ОсноВные расчётные положения % принятые при про­
ектировании и показатели резербуара.

/  Наименование продукта -мазут
Я. Плотность продукта -  0,99 Т/м3 
з  Внутреннее избыточное дабленив -9,0 к да/900мм Вод. с/л.). 
В. вакуум - 0,9нЛа ( 90мм Вод. cm).
5  Температура продукта -80°С
в Нагрузка от теплоЕой изоляции на крьше - о, 197кЛа

на стенке - 0,77н Па
г. СнегоВая нагрузка ~9,окПа
8 Ветробоя нагрузка ~ 0,8 В к Па
У Расчётная температура наружного Воздуха-минусВо°С

/Включительно).
/о. Сейсмичность района - до 9 баллоВ Включительно.
/ / . Внутренний диаметр резервуара -  В, 73м
19 Высота стенки резерв у ара -  6,90 м

з
/з Площадь зеркала продукта- /7,6м
ik Площадь застройки f  по диаметру а крайкоВ)- /8,9 м2
15. Эеометричгсная ёмкость -  /03м 3
16 Максимальная Высота налиВа(при сейсмике 9'баллад)-б,56м 

Полезная ёмкость 97м3
/7. Сметная стоимость металлоконструкций -7 0 27гыс. руб. 

18. Производительность приёмных операций -  /Одм3/ч

Нагрузка на стенку резервуара о т трубопровода

Ду патрубка 150 80 Во 39 95

I ! S * 9.в[о,г) гЩо,!!/) 0,3 ( о.оз) 0,9[0,09) 0,9/0,09)

ЦнЬ. N

Привязок:

ГИПС*
тех НИН-
ПРОЕКТА Мь/скнн
_______J- a f c r -

н.ианшр битва
7 ^ a - r

UumC.Bn. КОНСГ/ Кузнецов
' SDDА й  инэ/сЛ} 

Рук. 5риг Вощинская mнроВшп $сц. ч'нпкая 2 f-* /
исполни г*

1 0 Ч - 1 - 2 Ч 9 с . 9 2  КМ

Лезербуар стальной Верти- крльньш для мазута емкость/о /РР куб. м
СгттдтлистЛистоВ

Р \ 2\
Пбцие данные 

(  начала) 1Шпрошсшшнструкцияим- МельникоЬй
25 6 0 5 - 0 2 .  з  Формат Я9
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Наименование конструкций
Марко
стали

ГОСТ
Тип эле.ктродоЪ 

по
ГОСТОВ?- 75*

Стенка, днище,  покрытие
C 9 9 S

(ВСтЗлсЯ)
07770-88 зу г я

Йнкернше крепления
С 0 55

f В СтЗел б) " "

/Ваттная лестница, площадки, 

ограждение,  крепление теплоизоляции

СР35[ВСтЗнп?) 
в Ст Знп 360-68

эРг

при толщине Змм и менее

Материалы

ДВтомптическоя и полуавтоматическая сборка стальных конст­
рукций резерВуара должна производиться с применением материа­

лов ,  саатВвтстВующих марке сбарибоемых сталей и обеспечи­

вающих механические сбойстба металла шВа В ты к  не ниже 
механических сВойстб сВариВаемаго металла ( СВ и б  //-93-В J J.

Конструкции резервуара
Стенка ,  покрытие и днище резерВуара изготавливаются б 

Виде полотнищ ,  нота рыв транспортируются к месту мон- 

тауса обернутыми б  рулоны.
На манта усе полотнища крыши разворачиваются и после 

сборки ад нова радиальноео стыка центр крыши поднима­

ется кроном до образоВанир конуса, после чего зоВориба­

ется Второй с т ы к . Сатабая крыша после устаноВки на ней 
площадок,  агро а/сдения и патрубкоВ поднимается и ус  т о - 

наВпибается на стен ку резерВуара.

б) ля обслуживания оборудаВания, установленного на кры- 

ше резерВуара j предусмотрена площадка с ограждением и 
мнагомаршебая лестница ш ахтной конструкции, используе­

мая В качветбе нар нас а для наборачиВания полотнищ стен­

ки ,  днища и покрытия.

б районах с сейсмичностью до 9  балл об предусмотре- 

нь/ анкерные нреплвния.

ТреооБанир н  и зго то в ле н и ю  и  м о н та ж у

Все нонструнции резерВуара должны изготавливаться на заводе
При изготовлении полотнищ соединение листов Выполняется 

б с тык дВустаронней автоматической сборной под слоем флюса.

/Громки ли стов  обрабатываются протрауской. Запускав - 

мыв отклонения о т  проектных линейных размеров не 

долусны превышать по ширине ± О, В мм, по длине -  ±9мм.
После окончания сборки швы должны быть зачищены от шла­

ка, грата и заусенец.

Расстояние между Вертикальными швами 7  пояса стенки 
и швами приварки усиливающих листав патрубков оборудова­

ния должно быть не менее SO О мм. Расстояние между Верти­
кальными шВоми смежных усиливающих листов патрубкоВ 5 

I  поясе стенки резерВуара должно быть не менее 500мм.
При изготовлении, монтаж? ,  приемке работ и испытании ре­

зервуара следует руководствоваться:

a'jCHuO 5  03 Oh67 Несущие и ограждающие конструкции ,

5) СНиО /О-/3-7$, 7-й раздел Правила производства и приемки ра­
бот. Металлические конструкции ;

6) инструкцией по изготовлению и монтажу Вертикальных 
цилиндрических резервуаров ВОН З П -8  /  ММ ОС О ООП*

г) СНиП Ш-б-80 Техника безопасности В строительстве
Стенка резервуара испытывается на прочность нали­

вам Водой но Высоту S. 96 м

Покрытие испытывается но плотность давлением ДОкПа 

при залитом Водой резервуаре но Высоту 5,96 м

Участки швов покрытия,  попадающие под усиливающие 

листы штуцеров и люков и монтажные накладки площадок 

обслуживания,  должны быть заиицены и проверены на плат­

ность

привязи,

UhB -Vi'

ТеплоЬая изоляция

Шля предохранения резервуара о т  теплопптерь н а  к ры ш е  

н стенке предусматривается тепловая изоляция.
Проект тепловой изоляции и основные положения па 

монтажу теплоизоляционных конструкций разработано/ б  
альбомах 7  ТИ  /  и 5  ТИР .

Вес металлических конструкций для крепления теп­

лоизоляции учтен В альбоме 9  типового проекта.

Нач о m3
Н  конт р.

КцпрВииВт,

Рук, бриг
Проверил

_ Зитор
5л конец Ну зной об

2 £

?л инзр Щ Яндр&вбсГ
доцинегая
Вацинсндр
Рнд£оеВ6

7 0 J / - / - A V 9 c 9 Z км
Резервуар стальной Берти- 
нальный для мазута 
емкостью /00 куб. м

Общие данные 
(  продолжение)

р 2
листов

ЦПИИпРВЕИт»1ШР4Ки,МЯ
им. Мельникова

2 S 6 0 S - 0 2 Ф ормат Яб
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Ф  Рекомендации по защите пт коррозии металло­
конструкций резервуара для мазута

Защиту от коррозии стольных конструкций резервуаров следует 
производить 8 соответствии с требованиями СНип е.ОЗ.И-85 „Защита 
строительных конструкций от коррозии" ГОСТ9Мог*о „Подготовка 
металлических поверхностей перед окрашиванием" сниП 3.0kD3-85 

„Защита строительных конструкций от к о р р о з и и . праЕила производства 
работ и контроль качество "с соблюдением требоЕаний пробил м и р н о  и  

безопасности и промышленной с а н и т а р и и ,  п р е д у с м о т р е н н ы х  г о с и е . з . о о з -  

-75, ГОСТ ie.kOH'TS, ГОСТ i2k015-T6, ГОСТ 12.4.O il-76 U  ГОСТ 18.4.019-75.
ТА При праектиро8ании защиты am коррозии внутренней поверх­

ности резервуара, необходимо учитывать коррозионную агрессивность 
мазута, которая обусловлена наличием сернистых и кислородосодер- 
щицих соединений, воды, механических и других примесей. Распределе­
ние примесей, присутствующих 6 мазуте, неравномерно по высоте ре­
зервуара, 6 связи с н е м  меняется и агрессивное воздействие мазута. Осо­
бенностью эксплуатации кровли является агрессивное воздействие на 
ее внутреннюю поверхность паровоздушной среды.

С т е п е н ь  агрессивного воздействия среды на внутреннюю поверх­
ность резервуара для мазута, оцененная в соответствии со сни П
2.аз.н-85, представлена 8 табл. 7 Y

таблица 7.1

Элементы конструкций резервуара Степень агрессивного воздействия 
на стальные конструкции резервуара 
мазута

Внутренняя поверхнхть днища и 
нижний пояс (на высоту до 1м 
от днища)

Среднеагрессивная

С р е д н и й  пояс Слабоагрессивная
Верхний пояс (зона периодического 
смачивания)

Слабоагрессивная

Кровля Среднеагрессивная

Примечание: Степень агрессивного воздействия м а з и г п о
п р и н и м а е т с я  для температуры хранения до 90‘с.

7.3 В зависимости от степени агрессивного воздействия соеды 
на металлоконструкции резервуара осуществляется выбор систем 
л а к о к р а с о ч н ы х  покрытий для их защиты от коррозии. Рекомендуемые 
системы покрытий представлены в таблице В.

таблице 7. В
Система покрытий для антикоррозионной защиты 
металлоконструкций резеавуоро' для мазута

Номер 
Вари- 
анта

Система лакскоасочного покрытия Окрашиваемая 
поверхность ме­
таллоконструкций

Марка лако­ толщи­ Количество Общая
красочного на одно­ слоев лако­ толщина
материала го слоя красочного покрытия, резервуара

покрьпия. материала мкм
мкм

1 г 3 к S 6

/ Шпатлевка
ЭП-С010
ГОСТ
Ю277-76*

го-зо г

130

Внутренняя поверх­
ность днища ниж­
него пояса и 
кровли

Эмаль ЭП- 773 20- 25 3 -й
ГОСТ
23143- 85

г Шпатлевка
зп-оою
ГОСТ
<0277-75

20-30 к - 5 <30

3 Грунтовка 
ЭП-057

ко-50 < — —

78
5 -10-1117-80

150
Эмаль ЭП-5116 5 0 -6 0 г
ГОСТ
25366-82

у Шпатлевка 20-30 1 Внутренняя поверх­
зп-оо<о ность среднего иГОСТ
ю г 77- 76

«0

верхнего поясов

Эмаль ЭП-773
ГОСТ
23УНЗ- 83

г о - 25 з-Ч

продолжение таблицы ТВ

< г 3 Ч 5 6

5 Шпатлевка 20-30 и 100 Внутренняя поверхность
ЭП- 00<0 среднего и Верхнего
ГОСТ
10277-76*

паясо8

6 грунтобко 
ЭП-057
T9 6-10-1117-80

ко -50 1 100

Эмаль
ЭП-5116
ГОСТ
25355 - 82 *

50-60 1

7 Грунтовка 15-20 1 наружная поверхность
<рл-озк оболочки резервуара
гос г 
9109-81

60
под теплоизоляцию

Краска 
ВТ -177 
ОСТ
6-10-426-79

20-25 2

8 Краска
5Т-177

20'25 3 50 —
ОСТ
6-10-426-79

9 Грунтовка
ФЛ-ОЗК

15-20 1 — ,—
(ФЛ- 03ж)
ГОСТ 9109-81 60
Эмаль пт-837 20 '2 5 г

10 Грунта вко
ГФ-0119
ГОСТ
233*6-78

20-23 2 во Лестницы и площадки 
резервуара (слабоагрес­
сивная среда)

Эмаль пт -п о  
ГОСТ 15907- 70 "

15-25 2

« Грунтовка
Гср-0119
гост
233H3-78

20-25 2

60

—,—
Эм алы 8 - 12й
ГОСТ Ю1ЧЧ- 7*г 10-20 2

7.2 В зависимости am состава, концентрации, содержащихся 8 
а г п м о с ф р р е  окружающего воздуха, газов, а также от зоны влажности, £ 
которой размещены резервуары, металлоконструкции лестниц и плащадок 
во время эксплуатации, В соответствии со сНипг.оъ.Н-85, подверга­
ются спабаагрессивной или среднеагрессивной степени воздействия 
среды

Условия эксплуатации н а р у ж н о й  поверхности резервуаров под 
теплоизоляцией характеризуются неагрессивной степенью воздей­
ствия среды.

—
7& 9-/-2 У9 С. # 2  к м

—
................ .

._.Резервуар стальной верти-
кальный д л я  мазута 
емкостью 100 к у б .  м Р  3

LZ

Общие данные 
(продолжение) М П Р Г С К Т С Т Ш П Н С Т Р Э Д Я  

| и м . М е л ь н и к о в а

2 5 6 0 5 - 0 2  5
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/ г 3 к 5 6

12 Трунтовка 
ГФ-0119 
ГО СТ „ 20-25 г Лестницы и площад 

ки резервуара

23343-78
Эмаль ХВ-124 
ГОСТ _ 
Ю М - Ik

10-20 к
но

(среднеагрессивная

13 Грунтовка 20-30 1
Эп -ddio
ГОСТ
10277-78
Эмаль го-30 3

110

эп - т
ГОСТ „ 
24709-81

Продолжение таблицы 72

Примечания: 1. Для обеспечения равномерности нанесения покрытии и кон­
троля за качестВом проведения этой операции рекомен - 
дуется использовать для каждого последующего слоя 
лакокрасочный материал, отличающийся по цВету от 
предыдущего

2. При размещении резервуаров на территории, характ ера - 
Зующейся средне агрессивной степенью Воздействия среды 
на наружные металлоконструкции резервуаров, необходимо 
для предотвращения потери защитных сВойстВ 
лакокрасочных покрытий Выполнить теплоизоляцию обо­
лочки резервуара по мере Возможности В более сжатые 
сроки.

Технологический процесс защиты от коррозии состоит из следую­
щ их операций:

—  подготоЕка поверхности металлоконструкций перед окрашиванием;

—  нанесение и сушка лакокрасочных покрытий;

— контроль технологического процесса подготоВки поверхности и 
нанесения лакокрасочных покрытий.

VHI. Тре^оВания к подготовке поверхности 
перед окрашиванием

ПодготоВка поверхности перед окрашиванием за щ и т н ы х локры - 
тий является Важной операцией технологического процесса защиты от 

корразии. Низкое качгстВа подготоВки поверхности невозможно компе ней 
роВать тщательным Выполнением последующих операций технологического 
процесса и применением дорогостоящих Высокоэффективных лакокрасоч­
ных материалов.

8.1. Да начала очистки Dm окислоВ с поверхности металлоконст - 
рукциц подлежащих защите от корразии, должны быть удалены

— монтажные Вспомогательные элементы;
— сВарочные брызги, остатки флюса ц шлака;
— нероВности сВарных шВоВ;
— заусенцы, острые кромки;

— жироВые и другие загрязнения.
8.2. Очистку от окислоВ (прокатной окалины и ржаВчины] Внутрен­

ней поверхности резервуара, а также лестниц и площадок при размеще­
нии резерВуароВ на территории со среднеагрессиВнай степенью ВоздейстВия 
среды, осущестВлют пескоструйным или дробеструйным способом до 2 
степени очистки от окислоВ по TDCT9M2-8Q.

После проВедения струйной очистки, песок и пыль удаляют г 
поверхности обдуВкой сжатым Воздухом; который должен соотВетстВо- 
Вать гост9.QW-8Q. 8 систету подачи сжатого Воздуха необходимо 
Включать для удаления Влаги и масла маслоВодоотделитель

Операцию обезжириВания производят до пес ко- или дробеструй­

ной очистки с помощью щеток или протирочного материала, смоченных 
уайт- спиритом.

S3. Очистку поВерхности лестниц и площадок резерВуароВ, разме­
щенных на территории со слабоагрессиВной степенью ВоздейстВия сре­
ды, Выполняют дробеструйным или пескоструйным способом до степени 
3  по ГОСТУ. kD2-80

8М. Очистку наружной поВерхности оболочки резерВуара и токов\ 
которые В дальнейшем будут находиться под теплоизоляцией, от ры х­
лых и отслаивающихся продуктов коррозии, окалины следует произво­
дить ручным механизированным инструментом.

Операция обезжириВания производится перед нанесением 
лакокрасочных покрытий с помощью щеток или протирочного материа­
ла, смоченных уайт-спиритом

8.5. Очистку поВерхности от окислоВ осуществляют с помощью 
пескоструйных аппаратов например, ЙД-150[производство СССР) с 
производительностью 5-10 мг/час Давление сжатого Воздуха D,k-0,5 МПа 
Расход Воздуха 5~9 м3/мин. Расход песка для очистки поВерхности при 
четырехкратном обмене составляет около 5кг/тfрасход кварцевого 
песка - 32кг/мг 8 качестве абразива при пескоструйной очистке сле­
дует использовать речной песок с размером зерен D.lS-B.Dmm, при 
дробеструйной-чугунную колотую дробь с размером зерен 0,84,0 мт.

Для обеспечения максимальной производительности, сопло песко­
струйного аппарата располагают на расстоянии 15-150мм от очищаемой 

поВерхности под углом 75-50° Для очистки поВерхности с толстым 
слоем ржаВчины или окалины, используют крупнозернистый лесок, рас­
стояние между соплом и поверхностью сокращается до минимума

Для очистки рекомендуется притенять кварцевый речной 
или горный песок Песок должен быть сухим и чистым Содержание 

глинистых и пылевидных примесей не должно превышать 0,5% по массе. 
Грязные пески должны быть промыты и Высушены Влажность песка 
должна быть не более 5%.

5 . 6 .  Непосредственно перед грунтованием производят освидетель­
ствование качества подготовки поВерхности.

При повышении относительной влажности Воздуха 75%, скорость 

коррозии металла, уВеличиВается и станобится максимальной при

конденсации Влаги на поВерхности металлоконструкций. Это следует 

учитывать пру очистке металлоконструкций от окислоВ и продуктов кор- 
розии, сокращая до минимума интервал между очисткой поВерхности и 
нанесением лакокрасочных покрытий.

Допустимый разрыв Во Времени между подготовкой поверхности 

и нанесением лакокрасочных покрытий не должен преВышать на открытом 
Воздухе в часов, под навесом В сырую погоду ~3 часа.

[х. Требования к нанесении) лакокрасочных 
покрытий

Дакокрасочные покрытия разрешается наносцть только на 
подготовленную поверхность при относительной Влажности окружающе­
го Воздуха не выше 80% и температуре не ниже +15°С.

у. 1. Окрашивание металлоконструкций следует производить ме - 
тодами пневматического или безвоздушного распыления. Допускается 
окрашивание кистью (при исправлении дефектов защитного покрытия, 
при подкрашивании сварных шВоВ, при защите труднодоступных мест 
на Высоте).

Для нанесения лакокрасочных материалов следует применять 
метод пневматического распыления с использованием краскораспылите­
лей ГО-71, КРП~3 и др. или метод безВоздушного распыления с использо­
ванием окрасочных агрегатов Высокого давления марок 860DH и 
7000н,"Радуга" "Факел - 3

92: Перед нанесением лакокрасочные материалы тщательно пере­
мешиваются. смешиваются компоненты В определенном соотношении 
(многокомпонентные композиции) разводятся соответствующими раство­
рителями до рабочей Вязкости и фильтруются через 2-3 слоя марли.

£ Расход лакокрасочных материалов

Данные по расходу лакокрасочных материалов, необходимых 
для защиты от коррозии металлоконструкций; представлены В таблицах 
10.1, 102.

При поставке необходимо увеличить на 10% количество Всех 
лакокрасочных материалов, учитывая потери при хранении, транспорти­
рован иц, приготовлении рабочих составов, неисправности оборудования и
т д.

Ориентировочный расход уайт-спирита для обезжириВания по­
верхности металлоконструкций составляет 0,33кг/мг

Привязан
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Таблица 10.1

О оиентиробочны и р а с х о д  лакокрасочны х м а те р и а л о в  и 
р а с т в о р и т е л е й  для окрашивания м е та лло к о н с тр ук ц и и  резервуара

Лакокрасочный Толщина
одного

Расход лакокрасочного материала и с­
ходной Вязкости на 1 слои покрытия,

Марка 
раствори - 

теля

Расход растворителя.

м а те р и а л слоя г/м * пнеВмо-
распы -

безвоздуш­
ное распы­

кистьлакокра­
сочного пнеВмо- безВоздушное кисть
покрытия,

мкм
распыление распыление ление ление

1 г 3 к 5 Б 7 8 9
ГрунтоВка 3D 83,0 — 51,0 р -к .Р ~ 5 12.8 — 10.8
ЗП-0010
Эмаль
ЭП-773

20 72,г 82,8 — Н*Бк2, Н-Бк8 10,2 10,3 —

ГринтоВка
ФЛ-ОЗК
краска
Б Т - т

го

го

7 ЗА 75, к Б7,0 ксилол
уайт-спирит,
сольвент,

11,9 11,3 W.1

(серебр.) 
-Л а К Б Т-577 80,0 __ 88.0

скипидар или 
смесь указан­
ных раство­ 12.0 _ 10,2

-алюминиевая 20.0 __ 13, 1 рителей
пудра

Ксилол, соль - 
Вент или смесьГринтоВка

гФ -онз
25 <77,5 99,8 82,5 28,0 15Л 13,3

одного из них с 
уайт-спиритом

Эмаль ХВ-12к 1S т .о 103,5 Р -k, Р-5 92.D 51.2

ГрунтоВка
ЭП~0010

го 70,8 — 33,8 Р -k, Р -5 1к.1 -— Б, 72

Эмаль ЭЛ-МО 
(ал юм. ]

30 230,2 129,3 <29,3 Р-5, Р-кО Зк-5 19, к 19. к

Примечание: При расчет е расхода лакокрасочны х материалов были учтены сложности 
окрашиВаемых металлоконструкций (1 - для Внутренней и наружной 
поверхности оболочки резервуара; 3 -для лестниц^ площадок и люков).

Таблица 10.2

Ориентировочный р а схо д  лакокрасочны х материалов и растВорителей для 
окрашивания пнебмораспылением резерВуара 100 м3 для мазута

Система лакокрасоч­ Потребность В лакокрасочных материалах исходной Вязкости Марка раство­ Расход
н ы х покрытий для окрашивания рителя раство­

Наименование Количе­
ство
слоев

Внутренней поверхности наружной по­ лестниц и площадок рителя,
материала резервуара верхности 

под теплоизо­
ляцию

К Г

днище, ниж­ Берхний и Т ^ Щ В м 2 $-130 .М г
ний пояс и 
кровля 
$ S8 ,8 m 2 
1 группа

средний поя-9 
са $-ккОмг
/ группа

< группа 
сложности.

3 группа сложности, кт
ишдо агрес­
сивная сре­
да

среднеагрес­
сивная среда

сложности. сложности.
К Г КТ

1 2 3 к 5 6 7 8 9
ГрунтоВка Р-k, р-5 1.5эп-оою 2 7.1 — — __ —
Эмаль ЭП- 773 з-к 12.7- М9Вк8, 8<(8 1.9 S .5

<8.9
ГрунтоВка 1 2.2 P-к, P-S 0,к
ЭП-О О Ю
Эмаль ЭП-773 З-к — 9.5- __ _ _ №8к8,Бк8 t.k-1.9

12,7
ГррнтоВка Ф л - 1 2.5 ксилол; 1.2
Краска В Т-177 
-лак БТ-577 
- алюминиеВая 
пудра

2
<2,к

уайт-спирит, 
сольвент, 
скипидар или 
и х смесь

2.2

ГрунтоВка
ПФ-0119 2 кВ,2

ксилол.
сольвент.

6.9

или смесь
— — — — одного из них 

с уаит-спири-
том;

Эмаль ХВ-1 2 Ь

ГринтоВка 
i n -0010

2 к7,2 Р -k, р-5 23,9

1 9.2 P -к. р-5 1.8
Эмаль ЭП-1ко 3 29,7 Р-5, р-ко 13.5
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ч

I

х /  К о н т р о л ь  т & х н о л о г и ч е ш г о  п р о ц е с с а  
подгота& кц поВврхнасти и нанесения лакокрасочною  

покрытий
ш  Основными объектами технолоеическозо к о н тр о ля  я в л я ю т­

ся  :

-  качество лаВврхностиу подготовленной под окрашивание̂

-  материалы, применяемые для окрашивания;

-  качество лакокрасочного покрытия.
иО Контроль за параметрами сжатого Воздуха,  состояние offpo- 

зидного материала и очищенной поверхности следует произво­

дить В соотВетстВии со схемой операционного контроля на - 
честда при пескоструйной очистке металлоконструкций, пред­

стой ленной В та б л . H i
нъ ИачестВо подзотоВ пен ной и опрошенной поверхности по Внеш­

нему Виду контролируют путём Визуального осмотра НЮ У. 
металлоконструкций невооруженным глазом при естественном 

или искусственном рассеяном асВещении ( освещённость не менее 

300 лк). При осмотре Внутренних поВерхнашей применяют 

местное освещение электрической помпой нолрязрением 3 6 3 .

/ / 4 . Контроль лакокрасочных материалов осуществляется с по­

мощью методоВ, указанных В норматиВно -технической документа­

ции но материалы. Подлежит обязательному контролю, у слой ноя 

Вязкость ,  Время Высыхания и Внешний Вид плёнки у а та  к эре соот- 

ВетстВие материалов гарантий ному сроку годности.

Па истецении гарантии нога срана го дн о сти  лакокрасочные 

м атери алы  контролирую т на соотВетстВие и х  п о к а з а те ле й  

тредоВаниям  те х н и ч е с к и х  услоВий

и при положительных результатах 

разрешают применение этих материалов для проб едения ок­

расочных робот.

U.5. И ачестВ о лакокрасочного п о к р ы ти я  к о н тр о л и р у ю т  

по Внешнему В и ду ,  степени Вы сы хания ,  а дгези и ,  толщине.

Таблица П .4

С  те м а  операционного к о н т р о л я  к а ч е с тВ о  пр и  п е с к о с тр у й н о й  о ч и с тк е  м еталлоконструкции

Состой контроля 
(что контролировать)

Способ нонтроля 
( кок контролировать'

время
нонтроля

Нормативные
Величины

1 2 3 Ч

ИачестВо абра­
зивного мате­
риала

влаж­ность По отсутствию слипания 
Зёрен песка; Высушивание 
да постоянной пассы и 
Сравнение с лервоначоль - 
ной

Перед загрузкой 
в аппарат

Не более в°/0
Слипание песка свидетель­
ствует а долее Высокой 
Влажности

Размер
зерен

Визуально Кварцевый лесок П, 5 -/,0 мм, 
металлический лесок 
0, 3 -П, в  мм

Параметры сжа­того воздуха
Завле­
нив

Манометр 6 процессе очистки, 
периодически

S-6  ffref смг

Нали­
чие
Влаги, 
масло В 
подавае­

Направление струи Воз­
духа но фильтровальную 
бумагу

Фильтровальная бума га 
должна  ̂ остаться чистой 
и сухой

мом
воздухе

Состояние очи­
щенной поверх­
ности

Наличие жира- 
дых пятен и 
влаги на за­
щищаемой 
поверхности

визуально, прикладывание 
к поверхности фильтро­
вальной бумаги

После очистки 
перед нанесением 
грунтовочного 
слоя

Фильтровальная бумага „ 
должна остаться чистой 
и сухой

наличие пыли Протирка чистой 
светлой тканью

Перед грунто­
ванием

Но ткани не должно 
остаться пыли

Степень 
очистни от 
окислов

Визуально, сравнение 
с эталонным образцом

Перед грунтова­
нием

СоотВетстВие эталонному 
образцу

Ыер ото Ва тость 
поверхности

Визуально; сравнение 
с  эталонным образцом

Перед грунтов а - 
нигм

СоотВетстВие эталонному 
образцу

Примечание: Согласно Т О С Т  9  В о д -8 0  при очистке металлоконструкций am окислвВ и продуктов коррозии;
-  до степени 9 на поверхности металлоконструкций при осмотре невооружённым глазом не 

обнаруживаются окалина,  ржавчина,  пригар,  остатки формовочной смеси и другие неметал­
лические слои :слои
да степени 
окалина

?ни 7 на паВерхности металлоконструкций при осмотре с Б-кратным увеличением 
и ржавчина не обнаруживаются.

Ночатд Купретвт
при вязан. Н контр битер Ц ш еТ

Эл. конец Кузнецов .
гм-шпр-яр Йндреева
Рцкдрог. Воцинская
Поп5ерщ> доцинскоя

ОнВ Н - исполнил | 1

7 0 4 - / - Z P 9 c .  92 КМ

Резервуар стальной борти- 
кальный для мазута 
ёмкостью 400 куб.м

Общие данные 
(  продолжение)

Стадия Лист Листов

И ороод тащ тр'щ ия
_____ им. Мельникова

? 5  €  О  S OZ g  Формат Яр
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H.6 Контроль внешнего вида покрытий осуществляется визуальным 

осмотрам окрашенных металлоконструкций, на поверхности не должно 

быть непракрашенных мест, потеков краски, пузырей, признаков рас­

трескивания и шелушения, морщин и других дефектов, снижающих 

защитные свойства покрытий.

По своим декоративным свойствам покрытие должно соот­
ветствовать требованиям v - w  класса по гост 9.032-7Q „Покрытия 
лакокрасонные, классификация и обозначения.

Ш  Йдгезия покрытия определяется на образцах - свидетелях 
методом ..решетчатого надреза*  по ГОСТ 1б1йо-78 „Материалы лако­
красочные. Методы определения адгезии. Сущность метода состоит 
в том, что на испытываемом покрытии делается скальпелем 
не менее S параллельных надрезов до металла но расстоянии 
<мм  друг am друга (при толщине покрытия не далее 60мкн) и 
1мм (при толщине более БОмкм) истолько же аналогичных надре­
зов, перпендикулярных к первым.

6 результате на покрытии образуется решетка из к в а д ­

ратов одинакового размера. Отслоение покрытия или его в ы кр а ш и ­

вание при этом свидетельствует о некачественном покрытии.
U8 толщина лакокрасочного покрытия контролируется с по­

мощью магнитных или электромагнитных толщиномеров м а ­
рок МТ- Ч1НЦ ,  МТ-ЧОНЦ, МТ'ЗОИ, вТ-ЮНЦ и др.

X I/  У с л о в и я  х р а н е н и я

Сарантийный срок годности лакокрасочных материалов состав­
ляет 6-12 месяцев и сокращается при хранении материалов при 
высоких температурах, в с в я з и  с  этим необходимо производить 
хранение лакокрасочных материалов 8 з а к р ы т ы х  с к л а д с к и х  

помещениях, а растворителей, для исключения улетучивания,

8 подземных хранилищах
Для сокращения потерь лакокрасочных материалов, вызван­

ных длительным хранением,  целесообразно закупку и поставку 
на строительную площадку лакокрасочных материалов произ­
водить по мере необходимости, не допуская накапливания значи­
тельного их количества на складе.

X/// О хр а н а  т руда и т ехн и к а  безопасности

При про&Аении окрасочных работ необходимо руководствоваться

-  го с т  1 2 . 3 .Q 0 5 - 75  „ Р а б о т ы  окрасочны е. Общ ие т р е б о в а н и я  
б е з о п а с н о с т и " ;

-  гост 12.3.016-79„Йнтикоррозианные работы при строитель­
стве. требования безопасности";

-  г о с т  12.0.011-75 „Средства защиты работающих.

К л а с с и ф и к а ц и я "

-  СНиП Ш -4-80 „техника безопасности б строи­
те  А ьст ве.'!

7 0 4 - f - Z 4 9 с .  3 Z  к *

Резепвуар стольной Верти­
кальный для мазута 

емкостью 100 *уо. м
Общие данные 

(окончание)

стадия Лист листов

ЦННИп р ш с т я л ь к в н с т р н п ц н я  
им. Мельникова

2 S 6 0 S - O 2  3
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Мосса металла па элементом лолструтт (кг)

Стент Покры­
Птьрдки 
и оеротр- Люки-

Ликерное 
креп пе­

Крепле­
ние геш

тий двние лозы ние изоляции

М а сса  п о т р е б н о с т и  В  

м е т а л л е  по кВ а р та ло м  
(з а п о л н я е т с я  и з о о то б и те л е м ) 

( г )

З а п о л н я е т ­
с я  В Ц

I 1 В

11

Формат ЯР
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Наименование 
конструкций по 
номенклатуре 
прейскуранта

по
зи

ци
и 

по
 

I 
пр

ей
ск

ур
ан

т
у 

\

f§*
Код

конст­
рукций

Масса конструкций (т)
Кол-Во
шт.

Серия
типаВых
конструкцийHi

по Видам поотилеа о
(Оё| » |1§||Иgel*»sil it,№ill1|б№ill*£fm|iii msi$Hi i Ii 3 ч 57&91011ie 1314is IB<#71813во

РезерВиар емкостью 
т а * 1 0.18 Q,Q< 0.08 k,3k 0,13 a i 5.03 5,07

Шахтная лестница 
ил в 0.93 0.49 Q.03 ate 0.36 1.9Б 1,98

итого с учетом 5%  
на уточнение массы 
В чертежах НМД

3 0,93 0,37 0,01 0,09 k.39 ate 0.1 Д98 7.05

итого с учетам 
атходоВ 3,7% ь Д9В аз8 a o i 0,09 Ы 7 051 0,1 7,2В

Приведенная к обычным 
профилям масса метал­
ла с учетам 3% на 
уточнение массы В 
чертежах НМД и 3,7% 
на отходы

S 0,96 0,38 0,01 0,09 5,17 0.58 0,18 7.31

Разница приведенной и 
натуральной массы в 0,09

Распределение массы 
металла по пределам 
текучести с учетом 3% 
на уточнение массы В 
чертежах НМД и 3,7% 
на отходы

7

мПа 
с г з 5  
С 8U5 
С 855

г.ББ
а ог 
а.гк

Приведенная к стали - 
углеродистой обыкновен­
ного качестВа по 
ГОСТ 380-88 масса метал 
па с учетам 3% на 
уточнение массы В черте­
ж ах НМД и 3,7% на 
отходы

9

Всего приведенная мас­
са металла с учетам 
3%  на уточнение мас­
сы В чертежах НМД и 
3,7% на отходы

9

i. ГатоВые изделия 8 Ведомость металлоконструкций 
не Включены

t  Совместно смотреть аисты В, В
7 0 4 -  1 - 3 4 9 с .  9 Z  к м

Резервуар стальной Верти- 
мольный для мазута 

емкостью юону£м
Ведомость металлокон­
струкций по Видам 

пратилей____ ____

ШИШ tM M  m wi-M

Р | JO
ЩМлроЕнтспльштаганиня

им МепьникаВа
2 5 6 0 5 - 0 2  /2
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Ф а с а д

План крыши
(п ло щ а д к и  и о гр а ж де н и е  не показаны )

П л а н  д н и щ а

т а б л и ц а  р а с х о д а  с т а л и

Наименование Масса
Т

Примечание

Днище 0,59

Стенка г,8з

Покрытие 0,61

Площадки и ограждение 0,38

Шахтная лест ниц а 1,91

Люки  -  лазы 0,36

Йнкерное крепление 0.12

Крепление теплоизоляции роз

Всего: 6 ,9 1

1 М а т е р и а л  к о н с тр у к ц и й  с м о т р е т ь  В т е х н и ч е с к о й  

специсрикиции.

2 С бо рку м о н т а ж н ы х  ш ВоВ с т е н к и , днищ а и кры ш и  

пр о и зво д и ть  э л е к т р о д а м и  т и п а  9^8  ЯJ сборку о с т а л ь н ы х  

к о н с т р у к ц и й  э л е к т р о д а м и  т и п а  ЗР8

3  М и н и м а ль н а я  Величина н а х л е с т к и  В м о н та ж н о м  

с т ы к е  д н и щ а  -  30 мм

к РазВорачиВание р уло н а  с те н к и  производить по часоВой 

с тр е лк е

5 Расстояние между смежными монтажными стыками 
должно быть не менее SOOmm

Показатели резерёуара

§ k

Ь плотный

ко ISh к 730

Наименование Шм. Величина примечание

Геометрическая емкость м3 105

Полезная емкость м3 97 при сейсмике 
9 балпаб

Площадь зеркала 
продукта м г n s

109-/-299с. 9Z кл
Чокотд. Купреиш&шц

Притязай: Нхонтр. Витер Резервуар ст альной Верти* 
кальный для мазута 

емкостьк* w o  куб.м

стадия лист листов
Тл.шстр. кузнецов̂ Р НГл-июи.пр РндрееВа
рухдриг. Ъащинская

Общий Вид ЦННИпроЕктстяльканструщня 
им. Мельниковапроверил8итер

Uuf.H исполнил Петрик dteД
z s e o s - o z  13



1 - 1
Р а з в е р т к а  п о л о т н и щ а  с т е н к и

о *

£

<о ъ 1 { 1

1 1 1

/ < * L - i 2  /

/ 1 1

38н. 4730 J 3 S J L 4990 4990
14970

Д н и щ е Раскрои с те н к и  из листов -4*1500*5000 

10 шт.

1

4990

Раскрои днища из листов -4*1500*5000

Ошт.

f ^ i S s  Е  \

МонтажныиХ 
4 стык днища

О з- з 3 - 2 / сплошной,

Подкладка
-4*50*300

ШоВ 8стык 
Вырезать при 

монтаже

>_____ £ 2 _

ПриВяза*

ТШПТ-

Й

М о н т а ж н ы й  с т ы к  с те н к и

. ШоВ Встык с полным 
пробором

I  Длина полотнища стенки дана с припуском ~ НО мм для образоВа- 
ния монтажного стыка.

В. Соединение листоВ В полотнище производить Встык двухсторон­
ней автоматической сборкой под слоем флюса. Для сборки следует при­
менять материалы; соотВетстВующие марке сВариВаемых сталей и 
оВеспечиВающие раВнопрочность сборного шВа Встык осноВному металлу.

3. Кромки листоВ‘ сВариВаемых Встык, обработать прострожкой. 
Допуски на отклонение линейных размероВ принимать: по ширине листа 
to ,5 мм, по длине £ 2 т

4. РазВорачиВание рулона на монтаже предусмотреть по часо­
вой стрелке.

5. Монтажный шоВ стенки сВариЁать Встык с контролем проника­
ющими излучениями.

S. Обработку кромок под монтажный шоВ стенки производить по 
проекту производства тнтажносВарочных работ.

7. Материал конструкций смотреть В технической специфика­
ции стали.

Я. СВарные шВы, Выполняемые Вручную, Выполнять электродами 
Э 45 ft.

9. М асса ст енки ~ 2,83 т 
М асса д н и щ а  -  0,59 т.

Чоч.ьтЗ.
Ч.кйнтр.
Ь.хьнстр.

Рм.йрог.
ПроШил
У®мт.

битер
KitSHtUQb.

5шжм ёпйрньв
SamuHcaafi
Вит ер
Петрик

с Ш
т -

7oy-/-z*/9c. 9г км

Резербуар стальной бер- 
тикальный для мазута 

емкостью то куб, м.

■шМ

С т е н к а  и д н и щ е

Вист P . L

\г
р п р о ш ш о н а и щ и
им. мвльнцмоВа

2 5  6 0 S  - 0 2  1У
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Общий Вид ирьпии С ечени е оВолочни

Стенка резерВуора

План крыши Разберт ка оболочки

Ось мантаз/сного стыка

Раскрой оболочки 
из л и с т а  й * /500*6000

ium . Нот.

I
' S f t  ' ^ Т М ' г ' Шwr ■ — 3000

Нот.

г ^ з
3 v V J

з-з
1 Р00 Шоб Встык

V  .

П  I к

l 90*s b *s,s

Ось м онтаж ного  
сты ка уголка

f Масса крыши -  0,67т
г. Материал конструкций крыши смотреть В 

технической спецификации металла.
3. Сборку л и с т а й  оВолочки лр о и зб о ди ть  д В ухс то р о н н е й  

а в то м а ти ч е ск о й  сборкой п л о т н о  прочными шбами с  полным 

пробором по то лщ и не сбприбоем ого м еталла.
4  Кромки л и с то б ,  сбарибаемых В с т ы к , далусны В ы ть  обра­

ботан ы  п р о с т р а н н о й  и ли  обрезаны н а  ги ль о ти н н ы х ноэ/с- 
н и ц а х . допуски на отклонения линейны х размериб приним ать  :  
по ширине л и с та  * 0,5мм} по длине ±Рмм.

5[ Оболочка крыши резерВуора и з г о т о б л я е т с я  из одного  
полотнищ а и ноборачиВоется на специальный каркас или ш а хт­
ную л е с тн и ц у  Вместе  г  полотнищами днища и сте н ки  резербуа- 
ра.

Нпч.отд. Kynpeuk
. нытр.

Ру и. 6риг 
Пробам

битер
гл.еоистЛ Кузнецов 
Zt majcjip Яндрееба

Ьоащнскор 
Витер 
Петрик щ

7 0 У - / - 2 У 9 с . 9 2  К П

РезерЬупр с т а л ь н о й  В е р -  
тикпльнь/й для мазута 
ёмкостью т о  ну им

Н ры ш а  ЩНИлрадвдшгаикаия
г  им. Мельникоба

2S6 0S-OZ /5 Форматно

Стадия лист
\ъ
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-.рунП'ш

Ьfgj 
ош

юд n 
gpou-f/ gHfi

Экспликация оборудования на / резерВуар

NH

% Наименование &
мм Чьл-Во

Масса,
КГ Примечание

1 Люк-лаз В J  поясе стенки 500 1 436

г Люк сВетоВой 500 1 72

3 Патрубок монтажный 150 1 /2

к Патрубок замерного люка 150 1 /3
5 Патрубок монтажный то 4 7

6 Люк монтажный 500 1 T9

7 Патрубок рециркуляции 30 4 к

S
Патрудое обратного мазута 

тоВоаа кО 1 г
Я Патрубок подачи пара 32 1 г
ю Патрубок канденсатолробода 25 1 4
н Патрубок заполнения 450 1 40
я Патрубок ВсасыВания 150 г 40

Врезка патрубкоВ В стенке резерВуара

1 СоВместно смотреть листы: 4 6+1Я
2 Врезка патрубкоВ В стенке резерВуара может быть 

изменена  ̂но расстояние между Вертикальными шВами стенки 
и Воротниками патрубкоВ должно быть не менее 500 мм

I

гооо Во оси Gt)

7 0 V - / - £ 4 P c . 9 2  KM

км.отО Ътоегяибш
TpBOBBW Н. к о н т р . Затер BLuSeL РезерВуар стальной Верти- 

кальныи для мазута 
емкостью 400 нцо м

ОистпВ
Ьломсп. Ланей.o L- I P Р \SЬ.анжжАнЗвеейв
*т.Ьие. Ваштсеа» Схема расположения 

оборудования
Ptawnuuncimtvi

им. Мельникова
Banco

UhI * коакнил Петрик Ы Ё
ZS60S-02 47
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I

I

*9

Патрубки на крыше 

d,

Люк монтащгный S00

Крошка ф б  Во

Фланец Ф 6bo*53b 
S 9

Поноытив

Труба 530*5

У силиВ ат ее кольцо 

Ф /ооо * ззЬ sb

б олт  М /8 * ko  

8пйка М /2  
9  Ш айбы  /9  

по окр. №  ш т

ШаЕлица показат елей по патрубком

• Sпо труб­
ка

Фланец
Pg 8 S

А ,
d.

ТруЕа
Усилибаюь/ее

кольцо М асса Примеип-

УслоВное
обозначение £ h Д d

л а труб 
ко, КС

ние

iso /5 0 B O S Tp. tsg*s 300 980 3 8 0 /63 /8

W 0 /00 no 7р. /08*5 300 9 8 0 9 8 0 //8 7

Фланец

/. М асса лю ка 500 -7 9 не

8. С  Варну производить электродами типа дЬ2Д

инВ. к *

гд.ржщлр
Щ
\Бврм

исполнил

Нич.отд, Нупрршнбшщл 
н. контр, дотер
ВлтстАКуэкецоб 

ЯнАндреева
дациншя

Петрим

ш
Вй*1
s r

7 0 9 - / - 2 9 9 с .  9 2  КМ

РезерВуар „ стальной Вер- 
тинальный для мазута 

ёмкостью /00 куб.м

Стадия

П а т р у Д к и
1?

ЛистоВ

р И п га м с тя л ь и н с та ц и я
им. МельниноВа

Z 5 6 0  5  ~ 0 2  19 Формат Я9
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I*4ч"SC

Люк cBemoSou SOD Патрубок замерного люка Эу /so

49

©

OJ

§:5
I

УсилиВаю щ ее кольцо
Ф з г о / т  SB

Лрибядпн:
tfov.omd.
И. номпр.
г л. монстр.
гл, ию/спр
РцкЛрие.

tlHh.M* Наяям/л

Ветер
Кузнецоб
Лндрееба
вощин crop
Витер
петрт

: Шщ
7 0 4 - f ' Z V 9 c .  9 Z  k n

Резербуар стальной Вер- 
тональный для мазута 

ёмкостью МО ну67м

Стадий лист

Лю к сбет абай 2/и 500

П0тМ °« э Л п тег т *0

i 8

листов

У|Ш|МшшшР!дая
им. Мельнинаоа

Z560S- ог го Формат 05
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П а тр у б о к  заполнения  

П а тр у б о к  Всасывания П а т р у б о к  р е ц и р к уля ц и и П а т р у б о к  подачи пара

Усилибающии лист / Усиливающий лист !
~ №/9 <; Ту SO/39 ; S4

'Z.
%
I

1
а
1

!
1

П а тр у б о к  о б р а тн о го  м азутопроВ ода П а тр у б о к  кон де нса топ р оВ о да

УсилиВающий лид / 
to/зз ; $Q

{ Усиливающее кольцо приварить после приВарки 
трубы к стенке и проВерки шВа на плотность.

В Материал конструкций смотреть 8 технической 
спецификации стали.

3  масса патрубка заполнения -  Юкг 
Масса патрубка ВсасыВания -  Юкг 
Масса патрубка рециркуляции -  У кг 
Масса патрубка подачи пара -  В кг 
масса патрубка обратного мазутопроВода -  8кг 
масса патрубка конденсатопроВода -  1кг

У Высоту шВоВ принимать по наименьшей толщине 
сбарибоемых элементов.

5 Сборку производить электродами типа ЗЧВй

7 0 Ч - { - г У 9 с .  Э 2  т

Нач.атд. КупреишВшш
ПриВизан: Нконтр. Витер Резервуар стальной Верти- 

кальный для мазута 
емкостью юокуд.м.

стадия Лист Листовглконстр Кузнецов _
р пГлиннпр. Пндрееба^

Ру к. бриг. ващинсксн
Пат рубки ЦНННпроек Т С ТИЛЬПОНСТРУ кция 

им. Мельникова
Проверил Витер

инВ.ы Шаттл Петрик
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и

*
to
- с

3

План расположения ликерных креплений стенки

Ось монтажного 
стыка стенки

крепления

1-1

Наименование Величина

Усилие на анкер г 5,0

Диаметр анкера мм 30

Количество анкероВ В

гг т

Н ачш а.
Привязок:

инЁ.н

Ннонто.

O i u H i k n p .

Рун бриг.
npoBetw Витер
исполнил

К у п р е и ш & ц

2-2

)
*

fj
&

к,.
1* я X

чго 1 40
* L я *
* К t * <Р30%
* *

5о if _ 4

I 10 5 р 1 ж
У/У  77/ > у > у у s у у у > t  s у/. 

т  | п s

у  у  У / 7

i  СВарку производить электродами типа ЭУ8Й 
г Столики для анкерных болтоё размещать 

на стенке резерВуара рабномерно на расстоянии 
~  0,5м от Вертикальных стыкоВ стенки В 
местах, сВоВодных от оборудования 

з толщина закладной плиты S  указывается 
В альбоме фундаментов

Витер
Гл.нонстр Кузнецов.

ЙндрееВа
Ващинскоя

карелина

ш

70Ч-1-ЯУЭс. 92 кп

Р е з е р В у а р  с т а л ь н о й  В е р т и  ­

к а л ь н ы й  д л я  м а з у т а  

е м к о с т ь  н з  ю о  к у б  м .

Стадия

Лнкеоное крепление 
стенки

л и т

20
листов

РНПРОЕКТПЯЛЫШНСТР'ЩИЯ 
им. мельникоВа

Z 5 605-02 Z Z



ш з

Максимальная раВномерно- распределенная нагрузка 

по к о н т у р у  стенки резервуара 6 *н/м

Вес конструкции * 
♦ Вес с»ега *  Р

Максимальная раВномерно -  распределенная нагрузка 

по Всей площади днища резервуара В кПа

Гидростатическое даВление 
* Вес днища *  ^

Контурное даВление о т  сейсмических сил при 

3 б а лла х  В кН/м или о т  В е тро бо й нагрузки В кн/м

(ТЮХ ttfPurM
max (j,Bcmp.

Сейсмическая сило от Веса 
конструкций резервуара +
* сейсмическая сила от Веса 

продута * сейсмическая сила 
от Веса снега

min Осейctn. 
min у Вето

н

Стенка

Анкерные болты

Йнкерный балт 

.mtk

$
Низ

„ I  лестницы
-Л*-+а.в$ч

о

исходные данные для проектирования 
основания и фундаментов

РезерВуара Лестницы Примечание

Р

кН/м кПа

tfceOcM
сейск
*"/т

сейск
кН/м

токЫ

кН

min б 

кН

■ 7

кН
6 таблице указаны 
расчетные значения 

нагрузок8J 60.0 t m tko 9.< - 0,8 1.Ъ

Xrz 8бкН -  результирующая гидродинамического
давления ж и дкости  на стенку резервуара.

Нн =■ S.56 м -  Высота налиВа при сейсмике 9 баллов

i  При расчете основания необходимо учесть монтажную 
нагрузку, распределенную на площади 0.5*вы,силу <00 кН, 
приложенную В любом месте асноВания и сосредоточенную 
на площади 9м* силу <00 кн, приложенную В любом 
месте по контуру основании 

В Фундаменты под лестницу показаны условно 
3 Янкерные болты должны быть заказаны В чертежах 

Фундаментов

Ц Гидростатическое даВление определено при испытании 
резерВуара водой с <Т/м*

Начмтй.
Привязан:

ЫнвН

(Шштр.
Купреиш&щ

проверил
исполнил

битер Ъиш*1 
Ъластр Кузнецова r
5шй.пр. Шрееваг ' L
Py.SpSr--— ^Ъащинская

Паши нс кая 
Филатова

7 0 4 - f - 2 4 3 с .  & Z  км

Резервуар стальной вертикаль- 
ныО для мазута 

емкостью ю о куб, м .

Стадия Лист Листав

исходные ,  данные для проектированиял основания и фундаментов
2S60S - OZ

Р  ZK

Щ № ш т п ш ( ю м 1 щ и я
им. Мельникова

Щ
к " — У ,

Типовой проект 704-1-249с.92

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293829/4293829086.htm

