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Пояснительная записка
Япь&ом £  типового проекта К стального Вертикального цилиндрического репер-
Вуара емкостью ЮОм? Понтон предназначается для установки еео 8 резерв у орд, изго- 
тоВляемом п а  чертежам альбома I  настоящего проекта, В случае хранения В  

нем бензина или нещти с большой упругостью пароВ
Для изготоВленоя с т а л ь н ы х  к о н с т р у к ц и и  р е зе р В уа р а  с  п о н то н о м  с о в м е с тн о  с  

а ль б о м о м  И  н е о б х о д и м о  п о л ь з о в а т ь с я  а л ь б о м о м ! н а с т о я щ е го  п р о е к та .

Полезная емкость резерВуара с понтоном составляет 93 м3

U L
Для изпотоВления конструкции понтона должны применяться следующие материалы, 
а) Днище-из стали марки 09г г с -г  по го с т 19888-73 б)ребра-из стали odrze-ts по гост /9888-73 
5/кольцеВой элемент для крепления петлеВоео затВора-изстали озгг-г по гостim t -тз
г] Площадки и ограждения-из стали мирки 8Cm3 спб па гост 380-77*
д) Трубчатые стойки-из стали одггс-is по гост 19887-73.
Дпя изготоВления петлеВого ъатВора должна применяться хлопчатобумажная техническая 
ткань бельтинг „ Ф".по гост 338-69, обрезиненная с дВух сторон бензостойкой и морозостойкой 
резиной по техническим услоВиям зоВоди „Каучук". Толщина обрезиненного бельтинеа должна 
быть не менее 3.8 мм. Для прокладки В затВоре м ож ет применяться пленка лк-Ч
по ТУ УХ  П17- 38.
Сборка стальных конструкций-должна производиться с применением следующих материалов -. 
а]Лрц автоматической ц полуавтоматической сВарке-стальной проВолоки, юлюсоб и других 
присадочных материалов, обеспечиВающих качественное сВарное соединение Встык, раВнп -  
прочное осноВному металлу ;
б/ При / р уч н о й  сб о р к е  н и зколееи роВ ан но й с т а л и -з л е к т р о д о В  т и п а  э з о л ,

В] При ручной сВарке углеродистой стали  - злектродоВ типа ЭЬгл.
Применяемые электроды должны удоВлетВорять требованиям гост 9Ш -73  
Конструкция понтона предстаВляет собой плоское днище из листоВой стали, по периметру 
которого приВарен кольцеВой борт с уголком для крепления зотВора. Для обеспечении 
прочности и устойчивости понтона В случае заполнения еео продуктом при поврежде­
нии днища. К последнему на расстоянии 8Ч0мм приВариВается кольцеВое ребро, соеди­
ненное с бортом и диафрагмами. Для избежания Возможности поВорота понтона при 
его движении предусмотрены дВе диаметрально расположенные трубы, служащие для 
пропуска резерВуарного оборудования. & нижнем положении понтон опирается на кронштей­
ны, закрепленные на стенке резерВуара. из услоВия размещения хлопушек на приема-раздаточных 
патрубках Внутри резерВуара н и ж н е е  положение понтона принято -на расстоянии 
18м о т днища резерВуара. между понтоном и стенкой резе/тВуора предусмотрен зазор 730мм.
Дпя снижения потерь от испарения продукта с зеркала указанного зазора, служ ит уплотняю­
щий зртВор. ЗатВор состоит из Внутреннего и наружного ряда петель из обрезиненного 
бельтинга. Прикрепляется затВор к борту понтона болтами через стальные прокладки 
Оборудование понтона принимается В соотВетстВии с требованием альбомов настоящего 
проекта , Все конструкции понтона должны изеотаВлиВаться на заВоде Днище понтона 
собирается 6 Виде полотнища из листоВ 7300*8000мм и транспортируется к месту 
м о н та ж а  сВернутым В рулон.
б е е  с т а л ь н ы е  к о н с т р у к ц и и  п о н т о н а  п е р е д  о тп р а В к о й  с  з а В о д а - и з е о т о Е и т п е л я  долж ны  

б ы т ь  а г р у н т о б а н ы , за  исклю чением  п о в е р х н о с т е й  .п о д л е ж а щ и х  м о н т а ж н о й  сВ арке и  
сб о р н ы х  соединений, и сп ы ты в а е м ы х н а  м о н т а ж е . Г р у н т о В к а  к о н с тр у к ц и и  п р о и з в о д и тс я  

ли б о  дВ ум я сло я м и  сВ инцоВ ога сур и к а  н а  н а т у р а л ь н о й  о ли е р е , либо дВумя слоями грун­
т а  Ф л -о з -к .

Н а р уж н ы е  п о в е р х н о с ти  см о н ти р о В а н н о го  п о н то н а  п о с л е  и с п ы т а н и я  д о л ж н ы  б ы т ь  окра­

шены с В е тл о й  с то й к о й  краской.
При хранении агрессивных нефтепродуктов защиту поверхностей понтона следует Вы - I 
полнят ь  по специальному проекту
бее монтажно jbBарочные работы должны Выполняться по проекту произВодстВа монтажных 
работ (лльбом yii)  .изготовление и монтаж конструкций, услодия приемки и допуски В смонтироВанном 
понтоне после испытания на прочность, должны удоВлетВорять требованиям глаВы он и п/р-ц-гз

Госстрой СССР

ЦНиНПРОЕК Т СТАЛЬИЛ Н СТРНК ЦИЯ
г. Масквн 1975г.
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0.0Z
0Я2
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Ж
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ГОСТ1283  S  -6 7  8
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250 -2.5
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8 0 -2 .5
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1SQ-2.S

Ж
44
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45
20

46
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37
45
20

.........../ ............... 2 * .3 v-> Ч 5 6 7 В 9 40 н
38

Б о л т Ь /
Г 0 С Т 7 7 4 Е -7 0 *
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З й —
11

М 12*В 5 2 2
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D 9P 2C -15 и т о го : 49
ГО СТ49221-73 13

Г а й к и  
ГО СТ5915- 7 0 *

MZO 4 ___ 1___ 1
14 ГИ Б 2 1
15 М П 4 4
18 М10 1 2
17 МВ 1 4

и т о го : В
19 Ш ай бЬ / ^  

ГОСТ 11374
2 0 1 4

19 16 1 4
2d 1 2 1 4
21 в 4 4

и т о го : *4
- В с е г о  с т а л и  0 9 Г 2 С  -  4 5 3 3 3

2 2 ГОСТ3 3 2 -6 9 обгегцненнЬиб , SenbmuMb-e*3.Z 2 9 п *- 3 m z 3 2 м 2-

23 ПкЧпоТУУХП17-£8 п р оп л авы  л и* палиамирн. пленки Н м 2- 11м *

Л  р и м е ч а н и я -

4. При строительстве резервуара с  понтонам> совместно с  дан­

ной специф икацией! пользоват ься специф икацией н а  лас-
/

те К М -В  алЬборш  Х н а  ст алЬнЬ/е конст рукции резервуара.
/

2. Технически Я специф икация стали составлена для Районов 

с расчет ной т ем перат урой от м ин ус ТОО до минус 65°С. 

При строит елЬс!тве в  Районах с  расчетной температурой 

от минус йО°С Во м инус 50°С  допускает ся замена стали мар­

ки 09Г2-9  -  ни сталЬ марки 09Р2-6 В соответствии с

ГО СТ 79282 - 7 3 .

3. Спецификация на оборудование Уточняется при привязке 

резервуара.
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цилиндрический резервуар 
для нефти и  нефтепродуктов
• *~.и л пп  ? 'О  - - 0  - -

с т а л и  н а  п а и  т а  и . Я л Ь б о м Х  !
— ____ г
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Jh/cm  Н М '



вШтн
771
иста
М
/Г-

Днище понтона Раснраи листоб днища понтона 
из листай -^(soo^soo

Примечания:

I  Щнище / понтона рулонираваннае.

Соединение ми с mod 5 полотнище допасна произ­

водиться двухсторонней автоматической сборной 

под слоем флюса. СталЬная проволока, фпюсЫ и 

присадочные материалы долЖнЫ обеспечивать 
рабнапрочностЬ сборного шба встЫк основному 

металлу

2. Кромки ли стад, свариваемых бстЫн> долз/снЫ 

бЫтЬ обработаны простроЖкои или обрезаны 
на гилЬотиннЫх нож ницах. Обработка листов 

должна производиться с допуском ±7 мм.

3. вертикальная кольцевая стенка должна 

поступать на место монтажа свальцованной 

из отделЬнЫх листов или рулоном.

k Иголок 3 0 должен поступать на места монта­
ж а  свальцованным по соответствующему 
радиусу с нанесеннЬти отверстиями.

5. Количество стыков бортового у  гоп на 50 *4
принимать кратным количеству отверстии 

для крепления затвора. Разбивку отверстии 

на злементах уголка начинать и заканчивать 
половиной шага Разметка и образование отверстии 

производится на свальцованном уголке.
6. Количество радиальных ребер принято 

нратнЫм числу отверстии/ расстановку их 

производить у начиная с половины шага 
отверстии.

7. Сварку производить электродами типа 350 Я 

ГОСТ ЗЬб7-75.
8. Материал конструкции смотреть в технической 

спецификации, лист НМ-3.
3. Рассматривать совместно с листами НМ- 3,5.

7738/2
(ПиповоиРасстрой СССР

Понтон.14НИИПР0ЕКТСТАЛЬКаНСТРУКЦИЯ
г. Москва Днище и узпЬ1СтопЬной Bepmutco/ibHbtii цилиндрический резервуарЯпп uvrhrrur // M.rHmprinnnut'mrtE

704-1-/5

ЙлЬбом Л
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3277/
г листа

т-5
T T W

!?

i*

.5 ы

Стемна
резербуара

±
" 7

\
1
I

*3
I  *
^  I

f§ ‘<5> 
сэ

1.90*56*6

Л

2-2 3 - 3

Fauka М 30

ш

а

Т  !

X

|4

L 90x56» 6

ТЕ

hs 35

и
i i

1.80*6

l 75*6

£.75*6 или 60x6  
с обрезанной полкой

4-4

— у~
L 9 0 xS 6 x 6

5-5 [Л -

технической

l£ j

П р и м е ч а н и я :

/. Масса Иран штейна 15кг.
Ь. Количестёо кронштеиноВ 6  шт
3- Материал конструкции смотреть 

спецификации,  лист Н М -2 .
^ СВарку лроизбодитЬ электродами типа 3SQfl по 

ГОСТ 3^61-75.
5. Сдорку кронштейнов производить В кондукторе.

При устаноВке кронштейна на место, гайку ослабить, 
кронштейн раз Верну mb, как показано штриХ-пунктиром. После 
поВорота кронштейна В рабочее п о л о ж е н и е ,  гайку ЗатянутЬ 

6 Все шВЫ h -5

l 75*6 или l 8 0 *6  
с обрезанной полкой

Госстрой СССР
ЦНИИ ПРОЕКТСТ ААЫШНСТРУКЦИ Я

л Маскба

1 198/1
Шиловой проект

70Ч-1-!5С

Стальной ВертикалЬмью 
цилиндрический резервуар 
оля нефти и нефтепродуктов 
/_ емкост ью 100м 5[В сеВ&рноги исполненииI



ГГ

ОШ

10
00

7г-г

Примечания:

1. Материал конструкции смотреть S т ехнической

спецификации, лист НМ-В.
8. Сборку произбодиmb злектродами типа З к В А

Г 0 С Т З к б 1 -7 5 .

3. В hi соту шба принимать по толщине обарибяемЬ/я

элементов.

к  Масса конструкции ~ Н 2 к г .

IСтенка резербуара

7 738/г
Гсестрой СССР 

ЦНИИ ПРОЕКТЕ! АЛЬК0НСТРУ1ЩИЯ Площадка и стремянка
/ПипоЗои проект  

7 0 Ч Ч - 1 5 0 С
г. М оскВ а у  люка-лаза до Е  поясе Я пЬИ ам  I1'тадЬной бертикалЬнЬ/О 

цилиндрический резерВуар
пае» нтшЫте •' н »*я > вп "»Д .1.--- е



j7/a n -JTCT3 да J£ ла яс е  с /яе ялг/ f М& л я /
АЗрЬ/и/и

14— г
32771
fjhjwcmcf
w-z
'АнЗ.Л?

н

7>омт М20*70

&егя г р # д а к  d f f jf  cM sw & ffxscf/naFV t [й _  
т р у д н о с т и

Заглушка 5D 0-2S

Заавалат Ь

§ 8чК
* *■) ft

-

V ------------------------------

2! Г “
ft

С те н ка  
резервуара

77 Р и м е  чс?н и я-

то лщ и н е  fiepjznezo 
noJfca с те н к и

I  Масса лю ка- лаза  -  Н5юг.

масса патрубка для сигнализатора уровня жидкости -//кг. 

м асса патрубка замерного лю ка -  7**..

2. Материал усиливаю щ ие колеи,, обечайка^аслонки при­

нимать по мат ериала п о ясо в ст енки резервуара.

3. Усиливаю щ ие к о л Ь ц а  привариват ь после приварки 

труб к ст енке резервуара и  проверки утиле, ш вов н а  

плат ност ь.

Сварку производить элект родам и т ипа ввОЛ ГОСТЯ */-67-7’£  

5. Обечайку лю ка  допускает ся изготовлять из лист а б=в 

В. Материал прокладок назначает ся В зависим ост и от 

сорт а хр а н и м о го  продукт а.

77S8/Z
Г о с с т р о й  СССР 

Ц Ш Л Р 0 Е № Т Я Л Ь Ш т К 1 ) И Я  
г. М ш К Б А  

37--------------------------

Л  НПЗ -S7C/3 Во Ж  Л D 9 C B  
c m & H K tf i f  п а т  ры б м м

,*> . емкостью №0м 3
I б  С е вер н о т  и с п о лн е н и и  у

[Липовой про eh г.
704-1- 15С

Л лЬбом  Ж  

Л и ст  J fM 'j



о-вбьента
Патрудак для установки указа теп я уровня

М~8
В*г*

г-г
Труба 630*5 

г о с т  т о н - 7 6

ОбрезиненнЬш 
белЬтинг 6=3,2

Патрубок для установки кожуха пробоотборника и mpySbi 
k-k  ручного Замера

(bkkS r  JlenecmtwSbiu V  ^

Т р у д а  3 5 1 * 5

210 ^ 2W .

3—► 

— J

200 _ •

к плогпнЬш

■А -Д- -& -A.
X  ~7Г~Х~~Х"7Г- ГЧ̂ "

L56*5

ГОСТ к л о к -7 6

Затбор
Фк85

По окружности 
\ /гболто б м/г *65

J?S6*5

к  кругом 
плотный

Ввят мв* го rocnm-70 
Гайка М8 Г0СТ5315-7(Г  
Шайба 8 гост II3V-7S
по окружности 12‘ штук ОбрезиненнЬш 

белЬтинг д-3,2

Усиливающее 
кольцо 6=3

3аскрои лепестка затвора Ю шт.

ОбрезиненнЬш 
белЬтинг 6=3,2

210

фВЗО

Г а й к а  М 1 2

М12 * 65 
ГОСТ 1798-7 0

Примечания
I. Навив патрубка Зля указатели уроВня -  7 8 т .

масса патрубка для кожуха пробоотборника и трубЬ/ 
ручного замера -  кв кг

I .  Материал усиливающих колец принимать по материалу 
днища понтона.

3. Усиливающие шЬца приЬаритЬ *  после приварки 
обечаек патрубка б к пантону и проверки шбоб
на плотность.

к. Сборку ороизбодитЬ электродами типа ЗИйН ГОСТЗкбТ-75

5. Обечайки потру б  ко б допускается изготоблятЬ 
из листа 6=5.

6. С *~  принимать до оси приеме - раздаточного патрубка

7. Надрезы лепесткоб затбора на монтаже располагать

бразбеЖну.
8. Иоличестбо и расположение патрубкоб смотреть

б альбоме оборудобания.

7738/г
(Птаёои проект

7044450с
ЙпЬбам ТТ

Госстрой СССР
Ц Н И И П Р О Е К Т С Т А Л Ь К О Н С Т Р У К Ц И Я  

г. Москба П а т р у б к и

Стальной верти НолЬнА/й 
цилиндрический резерву ар ^ на понтоне

*» *4
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lum ofwtm

BS 77/

км-а
г ч б . /V?

-LI

i  Масса трубы ручного замора уроВня — 3 3 5 *ь. 

г. (Пруда ручного замера уроВня перфорирована 

отВерстиями Ф 30 мм; отберстия располагать 

на одной стороне, обращенной к стен не резерВуара.

3 С  Варну произВодить элентрадами типа 2£Vff ГОСТ 9k67-75.

k Материал усилиВатщега кольца принимать по материалу 

лцстоВ крыши.

5. Материал прокладки назначается В заВисимости от 

сорта хранимого продукта.

7738 /г
, Госстрой СССР

ЦНИИПРОЕ КТСТАЛЬК 0НСТРУК ни Я  г. МоснВа fTlpyffa ручного
Стальной бертиКалЬнЬ/й замера уроВнр
цилиндрический резерВуар 
оля нефти и нефтепродуктов % гоо

ШипоВай проект 
7 0 Ч Ч Ч 5 0 С

Альбам

Лист

1L_
КМ- 9



Стенка

Прокладка Фзт/278

, Фланец 250-2.5 __
Щ ^ _ _ У ~ Г0СТ te55-S7‘

Усиливающее кольцо 
^  4б$о/г77 - 8=5

и

Обреэиненный белыгшнг 
8=5.2 надернуть на труду 
5слоеВ и закрепить 
медной проволокой

Польша___
Фгъо/ггЗ 8= 8

Ось слиВнои трубки пробоотборника

П р и м е ч а н и я

I Масса кож уха пробоотборника -  зяУкг,

Z. Пожух пробоотборника перфорирован отверстиями Фз0мм} 

отВерстия располагать на одной стороне, обращенной н 

стенке резервуара.
3. Сварку производить электродами типа 9£Q/J ГОСТ 9̂ 67-75.

4 Материал усиливающего кольца принимать по материалу 

листов крыши.

5. Материал прокладки назначается в зависимости от 

сорта хранимого продукта

7738/Z
Г о с с т р о й  С С С Р

Р И П Р О Ш Й Л Ы Ш Н П Р У К Ц И Я
М осква

Ь па лЬ ной  Gepmuko/tbttbiu 
цилиндрический резерВувр

Пожух оробоотбЬр' 
ника Лу 300.

ТипоВой проект
7Q Ч- (~150с

Альбом If*
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О б щ и й  Ь и д  за т В пр а

Прокладка и Внутренняя петля

План затЁооа
Уплот няю щ ая пет ля ( о а зй е т к а ) 

6 8  штик

-Q------

W 30

V  П mnniyiSr naionPumnrt

д н ит ренняя пет ля зат Вооа( о а зЫ т к а ) 

ъ Ь ш т.

U 31

67S

Планка 3 4  шщки

0 / 5

Примечания:
/. ЗатВор изготоВляется из технически! ткани Вельтинг 

„ Ф ГОСТ 552-63, оВрезиненнай с дВуз сторон Вензостой-

кой и морозостойкой резиной по техническим услоВиям 
зобода „Каучук. /Полщина оВрезиненноа Веттинга должна 

Выть не менее 5,3 мм.
з. Материал прокладки- пленка Ш -k  по ТУУХП17-58,

3. конструкция затВора состоит из dbjx петель. Внутренняя 

петля однослойная, наружная изгоподляется из проши­
тых слоеб Вельтинга.

4 При изготоВлении наружной петли затВора обязательно 

соблюдение следующих услоВий: 
ffj Пр ошибка должна Выполняться ял шорной или обуёнои 

машине нитками не тоньше N*00.

В) Отверстия Выполняются после прошиёки любым методом 

с̂Верлобкой, пробибкай или npttyueaHueMj.Tuanemp отВерстий 15пп 

и шаг WOmm установлен для удобстВа сборки зотёора на 
болтах MW.
В)  После прошиВки и бВразоВания отВерстий, Все шВы сшиты, 

Во ибезранив загниВания ниток, должны Выть жирно про­
мазаны с  обеих сторон отработанным трансформатор­
ным маслом.

$ Во избежание порчи, Вельтинг должен храниться В 

защищенном от солнца месте.
6 Сборку зотёора произВодить по часоВои стрелке.

г Расход материалов••

технической ткани „ бельтине Ф -  2 9  п*
пленки
стали

rmk ~ Мм* 
-  3 4  к г

1 - f - 1 \ ....*... V
. а .

64 m l т [ т  м 5*■Г f -Г -Г
390

Госст рой  СССР
Ц Н Ш Р О Е Ш / Ш Ь Ш С Т Р У К Ц И Я

9. МосмОа 
'тапЬноб ВертикалСтапЬной ЗертикаяЬныо 

цилиндрический резщ ‘ 

дня нефти и т

Петле&ой
затбор

7738/2
ГЛипобай проект
704-1- 150с

ЙяиВЬм JJ
Лист KM-U

Типовой проект 704-1-150с

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293829/4293829232.htm

