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СтрЛ РД
Министерство строитель-* Машины .механизмы и оборудо- 
ства предприятий нефтя-* ванне для трубопроводного 
ной и газовой премиален* строительства.Номенклатура 
ности |показателей качества

* РД/ог-о̂ -за 
I Взаменiocfioe-iia-87^
!ОСТ 102-117-07 I_________

ошт подошшя
Настоящий РД устанавливает номенклатуру показателей качества 

машин, оборудования и средств малой механизации для трубопроводного



Отр. 2

I. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 
СТАНКОВ И ОБОРУДОВАНИЯ ДВЯ ХОЛОДНОЙ 
ГИБКИ ТРУБ ДИАМЕТРОМ 219 мм И БОЛЕЕ

Алфавитный перечень показателей приведен в табл. 48. Термины, 
применяемые в разд. I и пояснения к ним приведены в табл. 54.

1.1. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА СТАНКОВ ДЛЯ ХОЛОДНОЙ 
ГШШ ТРУБ И ДОРНОВ

Номенклатура показателей приведена в табл. I. Применяемость 
показателей приведена в табл. 31. Пояснения и примеры применения 
показателей приведены в пп. 10.1.1 - 10.1.6.

Таблица 1

Наименование показателя !Указателя6 * Наименование характе-
качества { качества ] ризуемого свойства

1. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
1.1. Диаметр изгибаемых труб. Диапазон использования 

станка и дорна по диа­
метрам труб

1.2. Максимально изгибающий 
момент относительно глав­
ной плоскости Формующего 
лекала трубогибочного 
станка. МН*м

1.3. Максимальное усилие на 
формующем лекале трубо- 
гибочного станка. МН

1.4. Удельная мощность станка, 
кВт/м

Мдор п.1.2 и п.1.3 характе­
ризуют соответственно 
силовые и прочностные 
(по процессу гибки) 
возможности станка и 
дорна

Рдек Диапазон использования
дорна по толщине стен­
ки и прочности (преде­
ла текучести) изгибае­
мых труб

П р и м е ч а н и е .  Подчеркнутые показатели являются основными



Стр. 3 Продолжение табл. I

Наименование показателя 
качества

•Обозначение •показателя I качества
Наименование характе­
ризуемого свойства

1.5. Машинное время единич­
ного гиба, с

1.6. Относительная длина пле­
ча гиба

1.7. Максимальная овальность 
сечения гнутого отвода,
% : по торцу по длине

1.8. Минимадышй радиус кри­
визны формующего лекала 
трубогибочного станка в 
продольной плоскости, м

1.9. Максимальный угол гибки 
отвода длиной 12 м, град

1.10. Мощность установленная,
кВт: станкадорна

1.11. Рабочая длина дорна. мм
1.12. Количество разжимных 

секций у дорна. шт.
1.13. «Диапазон настройки дор­

на по толщине изгибае­
мых труб, мм

I.14.Оперативное время пере­
наладки станка на другой 
типоразмер трубы, ч

I.15.Оперативное время пере­
наладки дорна на другу» 
толщину трубы, ч

1.16.Время рабочего цикла 
дорна, с

Техническая производи­
тельность станка

Lz Характеризует геометри­
ческие возможности стан­
ка при гибке труб
Качество гнутого отвода

Геометрическая характе­
ристика станка, опреде­
ляющая требования к про­
дольной гибкости дорна

Возможности дорна при 
гибке с различной тол­
щиной стенки
Часть вспомогательного 
времени при определении 
технической производи­
тельности
Часть вспомогательного 
времени при определении 
технической производи- 
тельности
Производительность



Стр. 4 Продолжение табл. I

Наименование показателя 
качества

!показателя6! Наименование характе- 
} качества j риэуемого свойства

IЛ7.Максимальный ход разжим­
ных секций дорна, мм

1Л8. Расстояние между опорны­
ми катками дорна, мм

IЛ9.Масса конструктивная, т: М Характеризует материа-
станка лоемкость
дорна (дорнов)

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЁЖНОСТИ
2.1. Средний ресурс до перво- 

го капитального ремонта, 
ч

тр Долговечность

2.2. Средний срок службы до 
списания, год Тсл

2.3. Средняя наработка на от- 
каз, ч то Безотказность

2.4. Коэффициент готовности Кг Вероятность нахождения 
изделия в работоспособ­
ном состоянии

2.6. Коэффициент технического 
использования К*и

2.6. Установленный ресурс до ТРУ Долговечность единично­
первого капитального ре­
монта, ч

го изделия данного типа

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИШШЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ,

ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Удельный расход энергии Характеризует затраты

при гибке труб, энергии станком при
кВт*ч/отвод гибке трубы



Стр. 5 Продолжение табл. I

Наименование показателя 
качества

[обоэначение{ Наименование характе- 
| качества11 { РиэУе|<0Г() свойства

3.2. Удельная Масса: 
станка, т/(МН*м) 
дорна, т/ИН

Характеризует затраты 
материалов на единицу 
усилия на лекале трубо­
гибочного станка

4. Ш Ш Ш Е С Ш  ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Усилия на рычагах управ­

ления (ГОСТ 21753-96), Н

4.2. Уровень вибрации рычагов, 
передающийся на руки опе­
ратора (ГОСТ 12.I.012-78),
Ф

4.3. Эквивалентный уровень зву­
ка на рабочем месте опера­
тора (ГОСТ 12.1.003-83), 
ДВА

Характеризуют уровни фи­
зического воздействия на 
оператора в системе "че­
ловек-машина"

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая 

оценка, балл
Характеризует эстетичес­
кое совершенство станка:
- функциональную целесо­
образность формы;
- гармоничность решения;
- цветовое решение;
- художественно-графи­
ческое решение

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость из­

готовления: 
станка, нормо-ч/МН>м 
дорна, нормо-ч/МН

Характеризует затраты 
труда на единицу момента 
станка или дорна на еди­
ницу усилия на лекале 
трубогибочного станка



Стр. 6 Продолжение табл. I
Наименование показателя jОбозначение[ Наименование характе-

качества к̂ачества* | РадУ«*ого свойства
7. ПОКАЗАТЕЛИ ТРАНСПОРТАБЕЛЬНСХЛИ

7.1. Среднее время подготов­
ки станка к транспорти­
рованию по железной до­
роге, ч

Ттр Характеризует возмож­
ности транспортировки

8. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ 
УНИФИКАЦИИ

И

8.1. Коэффициент применяе­
мости

Характеризуют насыщен­
ность изделия стандар­

8.2. Коэффициент повторяе­
мости «п тизованными, унифициро­

ванными и повторяющи­
мися составными частями

9. ПОКАЗАТЕЛИ IUTEHTHO-ПРАВОШЕ
9.1. Показатель патентной п̂.з. Характеризуют патентную

защиты чистоту и защищенность
9.2. Показатель патентной 

чистоты «П.Я. изделия

10. КАЧВСГШШШЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
10.1. Наличие у дорна приво- Производительность

да перемещения
10.2. Потребность в наличии 

специальных операторов 
для работы с дорном
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1.2. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

ЦЕНТРАТОРОВ

Номенклатура показателей приведена в табл. 2.
Применяемость показателей качества приведена в табл. 32. 
Пояснения и примеры применения показателей качества приве­

дены в пп. 10Л.7 - 10.1.9.
Таблица 2

Наименование показателя |Обозначение| Наименование характе-
качества к̂ачества* | ризуемого свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
1.1. Диаметр центрируемых D Диапазон использования

труб, мм центратора
1.2. Максимальное суммарное *ц.п. Характеризует силовые

усилие, развиваемое од- возможности центратора
ним центрирую-шм рядом. при работе с трубами
кЛ высокой прочности и

большой толщины стенок
1.3. Количество жимков в од­ Я Характеризует степень

ном центрирующем ряду, приближения к идеальной
шт. окружности при центров­

ке труб
1.4. Расстояние между осями Характеризует зону де­

центрирующих рядов, мм формированного состоя­
ния трубы

1.5, Ход жимков, мм Характеризует возмож­
ности центратора при
исправлении эллипснос- 
ти

1.6. Диапазон толщин труб, Характеризует возмож­
на сборке которых воз­ ности центратора при
можно применение цент­ работе внутри типораз­
ратора, мм мера труб



Стр. 8 Продолжение табл. 2
----------и...  -~--Г ' -- - -у .1 -   - ■ - - -  ...Наименование показателя jОбозначениеj Наименование характе-

качества {"качества1* { Р*3Уе||0Г0 свойства
1.7. Радиус кривизны изогну­

того трубопровода, про­
ходимого центратором, м

Возможности центратора 
в прохождении кривых

1.8. Масса центратора конст­
руктивная, кг

м Характеризует материа­
лоемкость

1.9. Время одного рабочего 
цикла, мин

тц Характеризует произво­
дительность центратора

1.10.Установленная мощность 
(ГОСТ 19431-84), кВт

Наибольшая активная 
электрическая мощность, 
с которой электроуста­
новка может длительно 
работать

г. ПОКАЗАТШ НАДЕЖНОСТИ
2.1. Сиешшй оесуос до пеово- ТР Долговечность

го капитального ремонта, 
ч

2.2. Средний срок службы до ТАслсписания, год
2.3. Соедняя нацаботка на То Безотказность

отказ, ч
2.4. Коэффициент готовности «г Вероятность нахождения

2.5. Коэффициент технического т̂н

изделия в работоспособ­
ном состоянии

использования
2.6. Установленный ресурс до ТРУ Долговечность единично­

первого капитального го изделия данного типа
ремонта, ч



Стр. 9 Продолжение табл. 2
Наименование показателя [обозначение[ Наименование характе-

качества к̂ачества* { РйзУемого свойства
3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНШШГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 

СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ,
ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ

ЗЛ. Удельная масса центрато­
ра, кг/кН

Характеризует весовое 
совершенство центрато­
ра

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.Х. Усилия на рычагах управ­

ления центратором (ГОСТ 
21753-76), Н

Характеризуют уровни 
физического воздейст­
вия на оператора в 
системе "человек-ма­
шина"

4.2. Эквивалентный уровень 
звука на рабочем месте 
оператора (ГОСТ 
12.1.003-83), дБА

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая 

оценка, балл
Характеризует эстети­
ческое совершенство 
центратора:
функциональную целесо­
образность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОДОПМНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость Характеризует трудоэа-

изготовления, траты на I кН усилия,
нормо-ч/кН создаваемого центри­

рующим рядом



Стр. 10 Продолжение табл. 2

Наименованне показателя [обозначение { Наименование хар&кте-
качества ! ризуемого свойстваI качества | 1
7. показатели ста:одаргиза1 Щ  и унификации

7.1. Коэффициент применяемости Кп̂  Характеризует насьпцен-
7.2. Коэффициент повторяемости 1C ность изц-елия стан*аР~

11 тизованными, унифициро­
ванными и повторяющими­
ся составными частями

8. ПОКАЗАТЕЛИ ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ
8.1. Показатель патентной 

защиты ^п.з. Характеризует патентную 
чистоту и защищенность

8.2. Показатель патентной 
чистоты **п.ч. изделия

9. ИНТЕГРАЛЬНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ ыАРУЖШХ ЦЕНТРАТОРОВ
9.1. Обобщенный интегцельный 

показатель
I Характеризует величину 

соотношения затрат по­
требителя к полезному 
эффекту за ресурс цент­
ратора

9.2. Частный интегральный 
показатель

г Характеризует весовое 
совершенство.центрато­
ра с учетом его долго­
вечности

10. КАЧЕСТВЕННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Ю Л  .Наличие у центратора 

собственного привода 
хода

10.2.Наличие возможности у
центратора работать с 
некалиброванными тру­
бами

Характеризует автоном­
ность в использовании
центратора
Характеризует возмож­
ность работы центратора 
в трассовых условиях



Стр. II Продолжение табл. 2

Наименование показателя 
качества

«Обозначение! Наименование характе- 
|™ачес?ваЯ } ризуе-ого свойства

10.3. Наличие у центратора 
двух ступеней усилия 
разжатия жимков

Характеризует удобство 
установки центратора 
на стык

10.4. Наличие у центратора 
устройства установки 
калиброванного зазора 
между кромками труб

Характеризует качест­
венное улучшение про­
цесса сварки
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1.3. ДОМЕЖДАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

СТЕНДОВ ДЛЯ СБОРКИ ТРУБ
Номенклатура показателей приведена в табл. 3. 
Применяемость показателей приведена в табл. 33.

Таблице 3
Наименование показателя [обозначение! Наименование характери- 

качества к̂ачества* | 3Уем0Г0 свойства
I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ

I.I. Диапазон диаметров со- 
биоаемых tdy6. мм

Характеризует возможнос­
ти стенда по сборке труб 
разных типоразмеров

1.2. Техническая псюмзво- 
дительность. стыков/ч

Производительность стен­
да

1.3. Грузоподъемность мани- 
пулятооа. т

Возможность работы стен­
да с трубами, имеющими 
большую толщину стенки

1.4. Горизонтальный ход ма­
нипулятора, мм

Горизонтальный и верти­
кальный ход манипулятора 
характеризуют возможность 
выставки оси трубы в за­
данной точке плоскости

1.5. Вертикальный ход мани­
пулятора, мм

1.6. Присоединенная мощность 
(ГОСТ 19431-84), кВт

Характеризует энергоем­
кость стенда

1.7. Точность позиционирова­
ния горизонтального хо­
да манипулятора, мм

1.8. Точность позиционирова­
ния вертикального хода 
манипулятора, мм

Точность позиционирова­
ния горизонтального и 
вертикального хода, ха­
рактеризует точность ус­
тановки в заданной точке



Стр. 13 Продолжение табл. 3

Наименование показателя 
качества

[Обозначение[ Наименование характе- 
!ПкачестваЯ ! Роемого свойства

I.'J. Максимальное усилие,
развиваемое одним цент­
рирующим рядом центра­
тора, кН

1.10. Время подготовки стен­
да к функционированию 
(монтаж, наладка)

1.11. Занимаемая площадь под 
монтаж стенда, iT

Характеризует силовые 
возможности стенда при 
работе с трубами высо­
кой прочности и большой 
толщины стенок
Характеризует мобиль­
ность стенда при эк­
сплуатации
Площадь, занимаемая 
стендом

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ
2.1. Соедини ресурс до пео- 

вого капитального ое- 
монта. ч

тр Долговечность

2.2. Средний срок службы до 
списания, год е̂л И

2.3. Средняя наработка на 
отказ, ч То Безотказность

2.4. Коэффициент готовности «г Вероятность нахождения 
изделия в работоспособ­
ном состоянии

2.5. Коэффициент техничес­
кого использования Кти

2.6. Установленный ресурс до тРУ Долговечность единично­
первого капитального 
ремонта, ч

го изделия данного типа

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ СЫРЬЯ, 
МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ, ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ

3.1. Удельная потребляемая Характеризует энерго­
мощность, кВт-ч/стык потребление на один

собранный стык



Стр. 14 Продолжение табл. 3
Наименование показателя 

качества
•Обозначение! •показателя { I качества j

Наименование характе­
ризуемого свойства

3.2. Выработка на одного рабо­
тающего, стык/(чел*ч)

3.3. Удельная масса стенда, 
т/т

Характеризует затраты 
труда на один собранный 
стык
Характеризует затраты 
материалов на создание 
стенда с единичной гру­
зоподъемностью манипу­
лятора

4. экономические ПОКАЗАТЕЛИ
Характеризуют уровни 
физического воздействия 
на оператора в системе 
"человек-машина''

4.2. Эквивалентный уровень 
звука на рабочем месте 
оператора (ГОСТ 
12.1.003-83), дБА

4.1. Усилия на рычагах 
управления (ГОСТ 
21753-76), Н

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
Характеризует эстетичес­
кое совершенство: 
функциональную целесо­
образность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХШЛОПРШОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость Характеризует трудоэат-

нзготовления, нормо-ч/т раты на создание стенда
с единичной грузоподъ­
емностью манипулятора

5.1. Общая эстетическая 
оценка, балд



Стр. 15 Продолжение табл. 3
Наименование показателя 

качества
t------- г—  --  —  -------{Обозначение} Наименование характе- 
! пс>к_а?аТ?ля I ризуемого свойствакачества !

7. ПОКАЗАТЕЛИ ТРАНСПОРТАБЕЛЬНОСТИ
7.1. Среднее время подготов­

ки стенда к транспорти­
рование по железной до­
роге, ч

7.2. Количество подвижного 
состава при перевозке 
по железной дороге:
- п/вагонов, шт.
- платформ, шт.

Характеризует возможнос­
ти подготовки к транспор­
тировке

Характеризует количест­
венный состав железнодо­
рожных средств для тран­
спортирования

8. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И 
УНИФИКАЦИИ

8.1. Коэффициент применя­
емости

8.2. Коэффициент повторяв* 
мости

Кдр Характеризует насыщен­
ность изделия стандарти­
зованными, унифицирован­

ная ними и повторяющимися
составными частями

9. ПОКАЗАТЕЛИ ПАТЕНГШ-ПРАВОВЫЕ
9.1. Показатель патентной п̂.ч. Характеризует патентную

чистоты чистоту и защищенность
9.2. Показатель патентной п̂.з. изделия

защиты
10. КАЧЕСТВЕННЕЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

10.1. Возможность работы с Возможность работы стен­
трубами заводского да с изолированными тру­
покрытия бами
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2. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

НАВЕСНЫХ ТРУБОЗАХВАТДОХ СРЕДСТВ ДЛЯ 
ТРУБ И ДДИгШШЕРШХ ТРУБНЫХ СЕКЦИЙ

Алфавитный перечень показателей приведен в табл. 49. 
Номенклатура показателей приведена в табл. 4.
Применяемость показателей приведена в табл. 34.
Пояснения и примеры применения показателей качества приве­

дены в п. 10.2.
Таблица 4

Наименование показателя [Обозначение| Наименование характе-
Кс*чества |"качества11 [ РизУемого свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
1.1. Грузоподъемность. т

1.2. Диаметр поднимаемых 
труб, мм

1.3. Длина поднимаемых труб, 
м

1.4. Число одновременно под­
нимаемых труб, шт.

1.5. Ширина полотенца, мм

1.6. Длина ленты конструк­
тивная, м

1.7. Коэффициент запаса 
прочности

1.8. Суммарная площадь кон­
такта поддержи ващщх

Tear

а Максимальная масса под­
нимаемых труб

d Диапазон использования 
оборудования для подъе­
ма и перемещения труб 
различных диаметров

L Габаритные размеры под­
нимаемых труб по длине

N Количество труб в паке­
те

В Характеризует уровень 
контактного давления
на трубу

Ь л

а

Геометрическая характе­
ристика

F Характеризует уровень 
воздействия сил на тру­
бу и ее покрытиекатков



Стр. 17 Продолжение табл. 4
Наименование показателя JОбозначение} Наименование характе-

качества к̂ачества1 | рисуемого свойства
1.9. Масса конструктивная, т С Материалоемкость обору­

в том числе: дования
металлоконструкций, 
неметаллических матери- **м.к.
адов,
запасных частей на наз- н̂.к.
наченкый срок службы. с'

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДШЮСГИ
2.1. Назначенный ссок службы, 

год
в том числе:

Т__ „ ДолговечностьWi • Н»

запасных частей т'сл.н.
2.2. Среднее время восстанов­

ления, ч
Тв Ремонтопригодность

2.3. Наработка на отказ, ч 
(циклов)

TQ Безотказность

3. ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
3.1. Оптовая (закупочная) Cj Характеризует издержки

цена, руб. потребителя на приобре­
в том числе: тение и эксплуатации

запасных частей на наз­ изделия
наченный срок службы °i

3.2. Годовой фонд заработной 
платы

Cg То же

3.3. Часовая ставка среднего 
разрада работы восстанов­
ления, руб.

Сз

4. ЙНГЕГРАШШ ПОКАЗАТЕЛИ КАЧЕСТВА
4.1. Обобщенный интегральный I Характеризует соотноше-

показатель качества ние затрат потребителя
и технического уровня качества оборудования



Стр. 16 Продолжение табл. 4
Наименование показателя 

качества
•Обозначение| Наименование характе- 
{ПкачестваЯ { ризуемого свойства

для погрузки труб
4.2. Частный интегральный по- I* Характеризует весовое 

казатель совершенства совершенство конструк-
конструкцни пии
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3. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

САМОХОДНЫХ А ПЕРЩВУЙНЫХ ЭНЕРГЕТИ­
ЧЕСКИХ УСТАНОВОК ДЛЯ СВАЮ! ТРУБ; 
ОБОРУДОВАЛИ ДЛЯ ВСПШОГАТЕЛЫМХ 
РАБОТ ПРИ СВАРКЕ МАГИСТРАЛЬНЫХ 
ТРУБОПРОВОДОВ; СТАЦИОНАРНЫХ И НОЛУ- 
СТАЦИОНАРНЫХ ТРУБОСВАРОЧШХ УСТАНО­
ВОК И БАЗ ДЛЯ СВАРКИ ТРУБ В ТРУБНЫЕ 
СЕКЦИЙ, А ТАКИЕ ДРУГОГО СВАРОЧНОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА МАГИ­
СТРАЛЬНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ

Алфавитный перечень показателей приведен в табл. 50.
Термины, применяемые в разд. 3 и пояснения к ним,приведены 

в табл. 55.
3.1. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА СТАНКОВ 

ДЛЯ ОЧИСТКИ И НАМОТКИ СВАРОЧНОЙ iiPQBQXGKH
Номенклатура показателей приведена в табл. 5. 
Применяемость показателей приведена в табл. 35.

Таблица 5
Наименование показателя !Обозначение! Наименование характе- качества (показателя j ризуемого свойстваI качества j

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
I.I. Диапазон диаметров очи- Диапазон использования

щаемой и наматываемой станка
проволоки, мм

1.2. Скорость очистки и на- Производительность
мотки проволоки, м/мин станка (малинное время)

1.3. Среднее время установки Вспомогательное время
бунта проволоки на ста­
нок, мин

1.4. Мощность станка, кВт Потребляемую мощность
станка



Стр. 20 Продолжение табл. 5
Наименование показателя 

качества
[Обозначение (показателя 
1 качества

[ Наименование характе- 
I риэуемого свойства

1.5. Грузоподъемность уст­
ройства для установки 
бунта проволоки, кг

Допустимый вес бунта 
проволоки

1.6. Масса станка конструк­
тивная, кг

Материалоемкость
станка

2. ЦСКЛЗАТЕЛИ НАДЁЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы до 

списания, год с̂л Долговечность

2.2. Средний Decvoc до 1-го 
капитального ремонта, ч

2.3. Установленный ресурс до 
1-го капитального ремон­
та, ч

тр

ТРУ

То же

2.4. Средняя наработка на 
отказ, ч То Безотказность станка

2.5. Коэффициент готовности «г Вероятность нахождения 
в работоспособном сос­
тоянии

2.6. Коэффициент техническо­
го использования к*. Приспособленность стан­

ка к проведению ремон­
тов и технических об­
служивании

3. ПОКАЗАТММ ЭКОНОМНОГО ШШЬЗОШШМЯ
СЫРЬЯ, матёрилдов, топлива, энергии

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
З.Х. Удельная мощность стан­

ка, кВт/м-мшГ*
Экономичность в исполь­
зовании энергии

3.2. Удельная масса, 
кг/м «мин*"*

Затраты материалов на 
единицу производитель­
ности



Стр. 21 Продолжение табл. 5

Наименование показателя {обозначение| Наименование характе-
качества к̂ачества* { Роемого свойства

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Усилия на рукоятке подъе­

ма бунта проволоки, Н

4.2. Усилия, приходящиеся на 
руки оператора при съе­
ме кассеты, Н

4.3. Эквивалентный уровень 
звука на рабочем месте 
оператора, дБА

Характеризуют уровень 
усилий, приходящихся на 
оператора при работе на
станке

Характеризует уровень 
звукового воздействия 
на оператора

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
3.1. Общая эстетическая 

оценка, балл
Характеризует эстети­
ческие свойства станка: 
функциональную целесо­
образность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение

б. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
6.1 Удельная трудоемкость 

изготовления станка, 
нормо-ч/м • мин"’1

Затраты труда при изго­
товлении станка на еди­
ницу производительности

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ
7.1. Коэффициент применяе­

мости “пр Характеризуют уровень 
насыщенности станка

7.2. Коэффициент повторяе­
мости «п стандартизованными, 

унифицированными и пов-
торяющимися составными 
частями



Grp. 22 Продолжение табл. 5

Наименовс' ние показате л я ! Об означение! Наименование характе-
качества ^качества* J ризуемого свойства

8. МТ̂ й'НО-ПРАВОШЕ ПОКАЗАТЕЛИ
8.1. Показатель патентной Пд 3 Характеризуют уровень

защиты патентной защищенности
8.2. Показатель патентной и чисто‘гы станка

чистоты
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3.2. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

ПАШКИ ДЯЯ ГАЗОВОЙ РЕЗКИ ТРУБ И 
ФАСОК

Номенклатура показателей приведена в табл. 6. 
Применяемость показателей приведена в табл. 35.

Таблица 6
Наименование показателя j Обозначение[ Наименование характе- 

качества }ПкачестваЯ } риэуемого свойства
I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ

I.I. Диапазон днаметоов обDa- Диапазон использования
батываемых tdv6. мм машины для обработки 

труб различных диаметров
1.2. Техническая производи- Производительность ма­

тельность. м/ч шины
1.3. Угол скоса кромок, град. Возможность получения 

заданного угла скоса 
кромки

1.4. Масса конструктивная, кг Материалоемкость

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ
2.1. Сиедний соок службы с̂л Долговечность

до списания, год
2.2. Средняя наработка на Безотказность

отказ, ч
2.3. Среднее время восста­ тв Ремонтопригодность

новления, ч
2.4. Установленный срок J

f Долговечность
службы, год



Стр. 24 Продолжение табл. 6
Наименование показателя |Обозначение[ Наименование характе-

качества к̂атества* | РизУеиого свойства
3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 

СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЭТИИ 
И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ

3.1. Удельный расход газа, 
кг/м-ч“*

3.2. Удельная масса, кг/м*ч"*

Экономичность в расхо­
довании энергоносителя
Весовое совершенство 
машины

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Усилия на рукоятке махо­

вика привода, Н
Физическое воздействие 
на оператора

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая 

оценка, балд
Характеризует эстетичес­
кие свойства: 
функциональную целесо­
образность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение

б. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость 

изготовления, 
нормо-ч/м*ч~*

Характеризует удельные 
трудозатраты для изго­
товления средства с 
единичной технической 
производительностью
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Наименование показателя JОбозначение{ Наименование харякте-
качества J качества*1 ] РизУемого свойства

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И 
УНИФИКАЦИИ

7.1. Коэффициент применяв- 
мости

7.2. Коэффициент повторяв- 
мости

Характеризуют уровень 
насыщенности станка 
стандартизованными, 
унифицированными и 
повторяющимися сос­
тавными частями

6. 11АТЕНГН0-ПРАВ0ШЕ ПОКАЗАТЕЛИ
8.1. Показатель патентной п̂.з. Характеризуют уровень

защиты защищенности и чистоты
8.2. Показатель патентной п̂.ч. машины

чистоты

9. КАЧЕСТВЕННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
9.1. Тип привода машины Характеризует уровень 

автоматизации процесса
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3.3. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

АГРЕГАТОВ ДЛЯ ЗАЧИСТКИ ТРУБ
Номенклатура показателей приведена в табл. 7. 
Применяемость показателей приведена в табл. 35.

Таблица 7
Наименование показателя JОбозначение[ Наименование характе-

качества к̂ачества** | Р*зуемого свойства
I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ

I.I. Диапазон диаметров за* 
читаемых труб. кш

Диапазон использования 
агрегата по зачистке 
труб различного диамет­
ра

1.2. Техническая производи- 
тельность. стык/ч

(поясков/ч)
Технические возможности 
агрегата по зачистке 
труб

1.3. Ширина зачищаемого 
пояска, мм

1.4. Установленная мощность 
агрегата,(Г0СТ19431-84),
кВт

Знергопотребление

1.5. Масса агрегата конст­
руктивная, кг

Материалоемкость

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДВДЮСГИ
2.1. Средний сdoк службы 

до списания, год с̂л. Долговечность

2.2. Средняя наработка на 
отказ, ч то Безотказность

2.3. Среднее время восста­
новления, ч т. Ремонтоп рнгодность

2.4. Установленный срок 
службы, год

Тсл.у Долговечность



Стр. 27 Продолжение табл. 7
Наименование показателя {Обозначение| Наименование характе-

качества | качества* } риэуемого совйства
3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 

СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ 
И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ

3.1. Удельная потребляемая 
мощность агрегата, 
кВт/стык-ч“̂

3.2. Выработка на oiworo 
работающего. 
(стык/ч)/чел.

3.3. Удельная масса. 
кг/стык^1

Затраты энергии на еди« 
ницу технической произ­
водительности

Затраты материалов на 
создание средства на 
единицу технической 
производительности

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Усилия на рычагах (кноп­

ках) управления агрега­
том, Н

4.2. Эквивалентный уровень 
звука, дБА

Усилия, воздействующие 
на оператора в системе 
"человек-агрегат"
Уровень звукового воз­
действия на оператора

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая 

оценка, балл
Характеризует эстети­
чески 6 свойства агре­
гата:
функциональную целесо­
образность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение



Grp. 28 Продолжение табл. 7
------------------------- -------------------------------  -  -  •     -  -  1   —  —    .  „    .4 -  -      ,  -  .  .Наименование показателя j Обозначение j Наименование характе- 

качества |ПкачестваЯ j Роемого свойства
6. ПОКАЗАТЕЛЬ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ

6.1. Удельная трудоемкость Характеризует удельные
изготовления, затраты труда на изго-
нормо-ч/стык*ч~* товление средства с еди

ничной производитель­
ностью

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И

7.1. Коэффициент применяе­
УНИФИКАЦИИ

^пр Характеризуют уровень
мости насыщенности агрегата

7.2. Коэффициент повторяе­ “л стандартизованными,
мости унифицированными и пов-

торяющимися составными 
частями

8. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ
8.1. Показатель па/ентной **п.з. Характеризуют уровень

защиты защищенности и патент­
8.2. Показатель патентной v 4. ной чистоты агрегата

чистоты
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3.4. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

ПОДОГРЕВАТЕЛЕЙ СТЬКОВ ТРУБ
Номенклатура показателей приведена в табл. 8.
Применяемость показателей приведена в табл. 35.

Таблица 8
Наименование показателя JОбозначениеj Наименование характе-

качества ркатества* | Р*зуеиого свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
I.I. Диаметш подогреваемых Диапазон использования

стыков TDV6. ми подогревателя стыков
1-2. Теплопроиаводительность Е Энергетические возмож­

установки, ккал/ч ности подогревателя 
стыков

1.3. Время нагрева стыка Производительность при
при заданных услови- подогреве стыков
як» мин

1.4. Часовой расход топлива, 
кг

1.5. Масса топлива в запра­ Массу транспортируемого
вочных емкостях, кг топлива

1.6. Неравномерность нагре­ Качества нагрева стыка
ва стыка, %, по ширине 
зоны по периметру трубы

1.7. Время непрерывной рабо­ Возможности системы
ты по запасу топлива, ч энергоснабжения

1.8. Масса оборудования кон­ М Материалоемкость подог­
структивная, кг, в том ревателя и системы энер­
числе: непосредственно “п госнабженияподогревателя; запра­
вочного оборудования Мз.о.
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Наименование показателя j Обозначение| Наименование характе- 

качества к̂ачества* { РизУеМ0Г0 свойства
2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДОШОСТИ

2.1. Соедний соок службы до 
списания, год с̂л. Долговечность

2.2. Сиедняя наоаботка на 
отказ, ч *0 Безотказность

2.3. Среднее время восста­
новления, ч тв Ремонтопригодность

2.4. Установленный срок 
службы, год Тсл.у. Долговечность

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Коэ(Ышдиент полезного 

действия подогревателя 
стыков

3.2. Удельная масса, 
кг/ккая ч*1
* подогревателя 
- заправочного оборудо» 
вания

Эффективность использо­
вания топлива

Характеризует затраты 
материалов на единицу 
теплопроизводительностн

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Эквивалентный уровень Уровень звукового воз-

звука в зоне работы по- действия на оператора
догревателя, дБА

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая Характеризует эстетичес-

оценка, балл кие свойства оборудова­
ния:
функциональную целесо­
образность формы, 
гармоничность решения, цветовое решение,



Стр. 31 Продолжение табл. 8

Наименование показателя [обозначениеJ Наименование характе- 
качесгва } "качеств* [ Роемого свойства

ху дожест ве нно-г рабичес­
кое решение

б. ПОКАЗАТЕЛИ ТШОДОГИЧНОСГИ
6.1. Удельная трудоемкость Характеризует затраты

изготовления подогрева- труда на единицу массы
теля стыков, нормо-ч/кг оборудования

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ 
И УНИФИКАЦИИ

7.1. Коэффициент применяе­
мости

Характеризуют уровень 
насыщенности оборудова­

7.2. Коэффициент повторяе­
мости «п ния стандартизованными, 

унифицированными и пов-
торяющимися составными 
частями

8. ЛАТШГНО-ПРАВОШЁ ПОКАЗАТЕЛИ
8.1. Показатель патентной “в... Характеризуют уровень

защиты защищенности и патент­
8.2. Показатель патентной ^п.ч. ной чистоты подогреемте-

чистоты ля стеков

9. КАЧЕСТВЕННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
9.Х. Вид используемого 

топлива

9.2. Наличие систем подо­
грева заправочного 
оборудования

Характеризует возможнос­
ти использования дешевых 
и доступн х видов топли­
ва
Характериз ет возможнос­
ти работы оборудования 
в условиях разных тем­
ператур
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3.5. НОМЕЖЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

годовое ДЛЯ СВАРКИ ТРУБ ШЩ ФЛЮСОМ
Номенклатура показателей приведена в табл. 9.
Применяемость показателей приведена в табл. 35.

Таблица 9
Наименование показателя {Обозначение[ Наименование характе- 

качества | Фатома* | РизУем0Г0 свойства
I. ПОКАЗАТЕДИ НАЗНАЧЕНИЯ

1.1. Диапазон лиаметоов сва- Диапазон использования
оиваемых tdv6. ми сварочной головки

1.2. Максимальный сваоочный Производительность го­
ток. А ловки при сварке

1.3. Максимальное напряжение Диапазон регулирования
дуги, В напряжения сварочной 

дуги
1.4. Диапазон диаметров сва­ Возможность заполнения

рочной проволоки, мм сварочного шва
1.5. Диапазон скоростей по­ Характеризует возможнос­

дачи сварочной проволо­ ти выбора оптимального
ки, м/ч режима сварки

1.6. Масса сварочной прово­ Возможность работы го­
локи в кассете, кг ловки без перезаправки

1.7. Мощность механизма по­ Энергопотребление на
дачи сварочной прово­ обеспечение подачи сва­
локи, Вт рочной проволоки

1.6. Вместимость бункера для Равномерность подачи
флюса, дм3 флюса

1.9. Масса конструктивная,кг Материалоемкость голов­
ки



Стр. 33 Продолжение табл. 9
Наименование показателя [обозначение! Наименование характе-

качества к̂ачества* J  ризуемого свойства
2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЁЖНОСТИ

2.1. Средний c d o k  службы до 
списания, гол

Тел Долговечность

2.2. Средняя наработка на 
отказ, ч то Безотказность

2.3. Среднее время восстанов­
ления, ч Т в

Ремонтопригодность

2.4. Установленный срок служ­
бы, год Тсл.у. Долговечность

3. НОКАЗАТЕДИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Удельная масса, кг/А Затраты материалов на 

создание средства с еди­
ничной силой сварочного 
тока

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Эквивалентный уровень 

шума в зоне работы 
сварочной головки, дБА

4.2. Уровень загазованности 
на рабочем месте опера­
тора, мг/м3 (в пересче­
те на окись углерода)

Уровень звукового воз­
действия на оператора

Уровень загазованности 
воздушной среды на ра­
бочем месте оператора

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая 

оценка, балл
Характеризует эстетичес­
кие свойства сварочной 
головки:
функциональную целесо­
образность формы, гар­
моничность решения, 
цветовое решение, худо­
жественно-графическое решение
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Наименование показателя !ОбозначениеJ Наименование характе-
качества |качества* { РизУемого свойства

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость Удельною затраты труда

изготовления, нормо-ч/А на создание средства с 
единичной силой свароч­
ного тока

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ
7.1. Коэффициент применяе­ кпр Характеризуют уровень

мости насыщенности сварочной
7.2. Коэффициент повторяе­

мости «л головки стандартизован­
ными, унифицированными
и повторяющимися состав- 
нши частями

8. ПАТЕНТНО-ДРАВОШЕ ПОКАЗАТЕЛИ
8.1, Показатель патентной ®п.з. Характеризуют уровень

защиты патентной запущенности
8.2. Показатель патентной “п.ч. и чистоты станка

чистоты

У. КАЧЕСТВЕННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
9.1. Наличие поперечных ко­

лебаний сварочной про­
волоки

9.2. Наличие дистанционного 
регулирования сварочно­
го тока и напряжения 
дуги

9.3. Наличие дистанционного 
управления механизмами 
продольного и поперечно­
го перемещения устройст­
ва подачи электродной 
проволоки

Качество заполнения 
сварочного шва

Удобство обслуживания 
при работе с головкой

То же
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3.6. НШЕШАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

УНИВЕРСАЛЬНА ШАБЛОНОВ СВАЙДИКА
Номенклатура показателей приведена в табл. 10. 
Применяемость показателей приведена в табл. 35.

Таблица 10
Наименование показателя |ОбозначениеJ Наименование характе-

качества |Пкачества̂  J  Р*3Уе|10Г0 свойства
1. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ

1.1. Количество видов измере­
ния шаблоном, шт.

1.2. Погрешность п р и  измере­
нии линейных размеров 
шаблоном, мм

1.3. Погрешность п р и  измере­
нии угловых рамеров.град

1.4. Диапазон измерения глуби­
ны раковин на поверхности 
трубы, мм

1.5. Диапазон измерения глуби­
ны забоин на торце трубы.

Универсальность шаблона

Точность измерения уг­
ловых размеров
Пределы измерения каж­
дой из величин по 
пп. 1.4-1.13

1.6. Диапазон измерения глуби­
ны разделки стыка до кор­
невого слоя, мм

1.7. Диапазон измерения превы­
шения кромок при сборке, 
мм

1.8. Диапазон измерения вели­
чины притупления, мм

1.9. Диапазон измерения вели­
чины зазора, мм

1.10 .Диапазон измерения шири­
ны шва, мм



Стр. 36 Продолжение табл. 10
Наименование показателя [обозначениеj Наименование характе-

качества ["качества11 J рисуемого свойства
1.11. Диапазон измерения вы­

соты усиления шва, мм
1.12. Диапазон измерения ди­

аметров сварочной про­
волоки, мм

X.I3. Диапазон измерения уг­
лов скоса кромок, град

I.I4. Масса шаблона конструк­
тивная, кг

2. ПОКАЗАТЕЛИ
2.1. Средняя наработка до 

отказа, (измерений)
2.2. Установленная безотказ­

ная наработка.(измере- 
иий]

НАДЕЖНОСТИ
Т„ Безотказность 

Ту То же

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Удельная масса, кг/шт. Характеризует затраты

материалов на I вид из­
мерения

4. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Общая эстетическая 

оценка, балл
Характеризует эстетичес­
кие свойства шаблона: 
функциональную целесооб­
разность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение



Стр. 37 Продолжение табл. 10

Наименование показателя [обозначение[ Наименование хэракте-
качества |ПкачестваЯ } Р**зуемого свойства

5. ПОКАЗАТЕДИ ТЕХНШОГЙМНОСТИ
5.1. Удельная трудоемкость из- Характеризует затраты

готовления, нормо-ч/шт. труда на создание сред­
ства с I видом измерения

6. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ
6.1. Коэффициент применяе­

мости
6.2. Коэффициент повторяе-

мости щимися составными частя­
ми

7. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ
7.1. Показатель патентной **п.з. Характеризует уровень

защиты патентной защищенности
7.2. Показатель патентной “п.ч. и чистоты шаблона

чистоты

Кдр Характеризует уровень на
сщенности шаблона уни­
фицированном, стандар- 

«п тизованными и повторяю-
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3.7. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

БАЗ ТРУБОСВАРОЧНЫХ
Номенклатура показателей приведена в табл. II.
Применяемость показателей приведена в табл. 36.

Таблица II
Наименование показателя !Обозначение! Наименование характе-

качества |ПкачестваЯ } РизУеМ0Г0 свойства
I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ

1.1. Диапазон диаметров сва­
риваемых труб, мм

1.2. Техническая производи- 
тельность. стык/ч

1.3. Максимальная масса сва­
риваемых секций, кг

1.4. Длина свариваемых труб, 
секций, м

1.5. Наибольшая одновременно 
потребляемая мощность, 
кВт

1.6. Масса конструктивная,кг

г. ПОКАЗАТЕЛИ.
2.1. Средний срок службы до 

списания, год
- станка подготовки кро­
мок труб;

- механизмов: 
продольного перемеще­
ния труб;
поперечного перемеще­
ния труб;

Диапазон использования 
по диаметрам сваривае­
мых труб
Производительность тру­
босварочной базы (мак­
симальная)
Характеризует возможнос­
ти сварки труб с большой 
толщиной стенки
Длину свариваемых труб 
к секций
Энергопотребление базы 
максимальное

Материалоемкость трубо­
сварочной базы

Долговечность
НАДЕЖНОСТИ

сл
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Наименование показателя [обозначение! Наименование характе-

качества {“качества" J ризуемого свойства
- сварочного оборудова­
ния:
выпрямителя; 
сварочной головки;

- центратора;
- гидрооборудования.

2.2. Средний,ресурс до 1-го Т Долговечность
капитального ремонта.ч
- станка подготовки 
кромок труб;

- механизмов: 
продольного перемеще­
ния труб;

• поперечного перемеще­
ния труб;

- сварочного оборудова­
ния выпрямителя; 
сварочной головки;

- центратора;
- гидрооборудования.

2.3. Средняя наработка на TQ Безотказность
отказ, ч
- станка подготвви 
кромок труб;

- механизмов: 
продольного перемеще­
ния труб;
поперечного перемеще­
ния труб;

- сварочного оборудования 
выпрямителя; 
сварочной головки;

- центратора;
- гидрооборудования.
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Наименование показателя [обозначениеУ Наименование характе-
качества J "качеств^ J  Ризуемого свойства

2.4. Среднее время восстанов- Tg Ремонтопригодность 
ления, ч
- станка подготовки кро­
мок труб;

- механизмов: 
продольного перемеще­
ния труб;
поперечного перемещения 
труб;

- сварочного оборудова­
ния:
выпрямителя; 
сварочной головки;

- центратора;
- гидрооборудования.

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Выработка на одного ра­

ботающего. стык/чел.ч~*

3.2. Удельная масса, 
кг/стык.ч”^

3.3. Удельная потребляемая 
мощность, кВт/стык.ч“*

4. ЭРГОНШИЧШШЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Эквивалентный уровень 

звука на рабочих мес­
тах, дБА

Количество свариваемых 
стыков, приходящихся на
одного человека в час
Затраты материалов на 
единицу технической 
производительности
Энергозатраты на едини­
цу технической произво­
дительности

Характеризует уровень 
звукового воздействия 
операторов
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Наименование показателя 

качества
•Обозначение! •показателя • • качества j

Наименование характе­
ризуемого свойства

4.2. Уровень загазованности 
на рабочих местах, мг/м3

Характеризует уровень 
загазованности воздуш­
ной среды на рабочем 
месте операторов

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая 

оценка, балл
Характеризует эстетичес­
кие свойства оборудова­
ния:
функциональную целесо­
образность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение

б. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость из­

готовления, нормо-ч/стык•ч“Х
Характеризует затраты 
труда на единицу техни­
ческой производительнос­
ти при изготовлении тру­
босварочной базы

7. ПОКАЗАТЕЛИ ТРАНСПОРТАБЕЛЬНОСТИ
7.1. Среднее время подготов- Характеризует возмож-

ки баз трубосварочных к ностн транспортировки
транспортированию по же­
лезной дороге, ч

8. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ
8.1. Коэффициент применяе­

мости
8.2. Коэффициент повторяе­

мости

Кдр Характеризуют уровень
насыщенности оборудова- 

к ния стандартизованными,
унифицированными и пов­
торяющимися составным 
частями
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Наиыенование показателя 
качества

[ОбозначениеI Наименование характе- 
|Пк а ^ ^  j Ризуемого свойства

9. ШТЕКСШ-ИРАВОШВ ПОКАЗАТЕЛИ
9.1. Показатель патентной 

защиты
9.2. Показатель патентной 

чистоты

п̂.з

п̂.ч,

Характеризуют уровень 
защищенности и патент­
ной чистоты трубосва­
рочной базы
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3.8. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

КОМПЛЕКСОВ ДНЯ МОНТАЖА ЗАХЛЕСГОВ

Номенклатура показателей приведена в табл. 12. 
Применяемость показателей приведена в табл. 36.

Таблица 12

Наименование показателя [Обозначение] Наименование характе-
качества ^качества* | РизУеМ0Г0 свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
I.I. Лиамето монтицуемых зах- Диапазон использования

лестов t d.v6. мм комплекса на сварке за- 
хлестов

1.2. Количество сварочных пп. I.2-1.3 характери­
постов, шт. зуют производительность 

комплекса при сварке
1.3. Сварочный ток комп- 

лекса. А
1.4. Скорость резания станка Производительность при

труборезного, м/мин резке и подготовке кро­
мок стыка

1.6. Теплопроизводительность Производительность при
подогревателя стыков, подогреве стыка перед
ккал/ч сваркой

1.6. Максимальное суммарное Возможности центровки
усилие, развиваемое од­ труб различной толщины,
ним центрирующим рядом, при монтаже захлестов
кН

1.7. Мощность сварочного обо­ Энерговоооруженность
рудования, кВт комплекса

1.8. Коэффициент использова­ Характеризует загрузку
ния электростанции электростанции

1.9. Мощность вспомогатель­ Возможности комплекса по
ного оборудования, кВт обработке шва после сва­

рки, сушки электродов 
и т.д.
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Наименование показателя [Обозначение[ Наименование характе-

качества J^SSSa* { РизУем0Г0 свойства
1.10. Максимальная скорость 

передвижения комплек­
са, км/ч

I.II* Среднее давление на 
грунт, Па

I.I2. Масса комплекса кон­
структивная, кг

Характеризует возможнос­
ть комплекса при переез­
де от захлеста к зах- 
лесту
Проходимость комплекса 

Материалоемкость

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы до 

списания, год
- станка труборезного
- сварочного оборудова­
ния

- подогревателя стыков
- центратора

2.2. СведциЯ .еесдк JP *-го Тр 
капитального ремонта:
- станка труборезного,ч
- сварочного оборудова­
ния, ч

- центратора, ч
2.3. Средняя наработка на TQ 

отказ
- станка труборезного,ч
- сварочного оборудова­
ния, мото-ч (ч)

- подогревателя стыков,ч
- центратора,ч

2.4. Среднее время восстанов- Тв 
ления, ч
- станка труборезного
- сварочного оборудова­
ния

Долговечность

Долговечность

Безотказность

Ремонтопригодность
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Наименование показателя [обозначениеj Наименование характе-
качества ^качества* { РизУеМ0Г0 свойства

- подогревателя стыков
- центратора

2.5. Коэффициент технического Кти Приспособленность к про­
использования: ведению ремонтов и тех-
- сварочного оборудова- нических обслуживании 
ния

• центратора
- станка труборезного

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ, СЫРЬЯ, 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Коэффициент полезного 

действия подогревате­
ля стыков

3.2. Удельная масса, кг/пост

Характеризует экономич­
ность в расходовании то­
плива подогревателем
Затрату материалов на 
I пост

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Эквивалентный уровень 

звука на рабочем мес­
те оператора, дБА

4.2. Уровень загазованности 
на рабочем месте опе­
раторов, мг СО/м3

Характеризует уровень 
звукового воздействия 
на операторов
Характеризует уровень 
загазованности воздуш­
ной среды на рабочем 
месте операторов

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая 

оценка, балл
Характеризует эстетичес­
кие свойства комплекса: 
функциональную целесооб­
разность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художе ст венн о-графичес- 
кое решение
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Наименование показателя [обозначение[ Наименование характе-
качества j"качества” { Роемого свойства

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость Характеризует затраты

изготовления комплек­
са, нормо-ч/пост

труда на I сварочный 
пост комплекса при из­
готовлении

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И 
УНИФИКАЦИИ

7.1. Коэффициент применяе­
мости

7.2. Коэффициент повторяе­
мости “п

Характеризуют уровень 
насыщенности комплекса 
стандартизованной, 
унифицированной и пов­
торяющимися составными 
частями

8. ПАТЕНТ i Ю-ИРАВОШЕ ПОКАЗАХ МИ
8.1. Показатель патентной п̂.з. Характеризуют уровень

защиты защищенности и патент­
8.2. Показатель патентной **п.ч. ной чистоты комплексов

чистоты
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3.9. Н0МЕЖЛА1УРА ПШАЗАТЕДЕЙ КАЧЕСТВА 

ШМЕВЫХ АВТОСВАРОЧНЫХ УСТАНОВОК
Номенклатура показателей приведена в табл. 13.
Применяемость показателей приведена в табл. 36.

Таблица 13
Наименование показателя [Обозначение[ Наименование характе-

качества ["катаства* j РизУеМ0Г0 свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
I.I. Диапазон диаметров сва- 

оиваемых tdv6. мм
Диапазон использования 
установки по диаметрам 
свариваемых труб

1-2. Техническая производи» 
тельность. стык/ч

Производительность ус­
тановки (максимальная)

1.3. Максимальная масса сва- 
оиваемых секций, кг

Характеризует возможнос­
ти по сварке труб боль­
шой массы

1.4. Длина свариваемых труб, 
секций, м

Длину максимальную сва­
риваемых секций

1.5. Наибольшая одновремен­
но потребляемая мощность, 
кВт

Энергопотребление уста­
новки максимальное

1.6. Диапазон регулирования 
частоты вращения сек­
ций, об/мин

Возможности выбора оп­
тимального режима свар­
ки

1.7. Сварочный ток, А Возможности сварочного 
оборудования

1.8. Масса установки конст­
руктивная, кг

Материалоемкость уста­
новки



Стр. 46 Продолжение табл. 13
Наименование показателя [обозначениеj Наименование характе-

качества ! п?!!!2пфияЯ 1 ризуемого свойства|  к о  ч е с  i  иа.  |

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы до С̂р.СЛ. Долговечность

списания, год
2.2. Сцедний DecvDc до пео- То же

вого капитального De-
монта. ч

2.3. Соедняя наработка на то Безотказность
отказ, ч

2.4. Коэффициент готовности «г Вероятность безотказной 
работы

2.5. Коэффициент технического «ти Приспособленность уста­
использования новки к проведению ре­

монтов и технических 
обслуживании

2.6. Установленный ресурс до тр-у. Долговечность
первого капитального ре­
монта , ч

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Выработка на одного оа- Количество свариваемых

боташего. стык-ч̂ /чел. стыков, приходящихся на 
одного человека в час

3.2. Удельная масса. Затраты материалов на
кг/стык«ч~А единицу технической 

производительности
3.3. Удельная потребляемая Энергозатраты на едини­

мощность, кВт/стык*ч“* цу технической произво­
дительности
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Наименование показателя 
качества

•Обозначение! Наименование характе- 
{"катестаа” J  Риэуемого совйства

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Эквивалентный уровень 

звука на рабочих местах 
операторов, дБА

4.2. Уровень загазованности
на рабочих местах, мг/м3С0

Характеризует уровень 
звукового воздействия 
на операторов
Характеризует уровень 
загазованности воздуш­
ной средл на рабочих 
местах операторов

5. Э С Х Ш Й Ч Ш Ш  ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. СКЦая эстетическая 

оценка, балл
Характериз.ует эстетичес­
кие свойства установки: 
функциональную целесо­
образность формы, 
га рмоничность решения, 
цветовое решение, 
художест венно-г рафичес- 
кое решение

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ
6.1. Удельная трудоемкость 

изготовления, 
нормо-ч/стык•ч"1

Характеризует затраты 
труда на единицу техни­
ческой производительно­
сти при изготовлении 
установки

7. ПОКАЗАТЕЛИ ТРАНШОИ’АБЕШЬЯОСТЙ
7.Х. Среднее время подготов- Характеризует возможнос-

ки полевых автосвароч- ти транспортировки
ных установок к тран­
спортированию по желез­
ной дороге, ч
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Наименование показателя [Обозначение! Наименование характе-
качества к̂ачества* | РмзУемого свойства

8. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И 
УНИФИКАЦИИ

8.1. Коэффициент применяв- К^ Характеризует уровень
мости насыщенности установки

8.2. Коэффициент повторяв- К_ стандартизованными, ун*-
мости фмцированными и повто­

ряющимися составной 
частями

9. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ
9.1. Показатель патентной п̂.э. Характеризуют уровень

защиты патентной защищеннос­
9.2. Показатель патентной п̂.ч. ти и чистоты установ­

чистоты ки

10. КАЧЕСТВЕНШЕ ХАРАКТЕРИСТДОИ
10.1. Наличие оборудования 

для контроля сварных 
стыков

10.2. Наличие плавного изме­
нения вращения секций 
во всем диапазоне ско­
ростей

Возможность контроля 
качества сварки стыков

Возможность выбора тре­
буемой скорости враще­
ния секции
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ЗЛО. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 
САМОХОДНЫХ СВАРОЧНЫХ УСТАНОВОК

Номенклатура показателей приведена в табл. 14. 
Применяемость показателей приведена в табл. 36.

Таблицу 14

Наименование показателя 
качества

Обозначениепоказателякачества
Наименование характе­
ризуемого свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
1.1. Количество сварочных 

постов, шт.

1.2. Номинальный сварочный 
ток 1-го поста. А

1.3. Максимальный сварочный 
ток, А

1.4. Минимальный сварочный 
ток, А

1.5. Номинальная продолжи­
тельность цикла свар­
ки, мин.

1.6. Номинальная модность 
вспомогательного ис­
точника ылектрознер- 
гии, кВт

1.7. Мощность двигателя 
установки, кВт

1.8. Номинальная суммарная 
модность источника пи­
тания сварочным током, 
кВт

Возможности установки 
по одновременной сварке
нескольких стыков
Энерговооруженность сва­
рочного поста для про­
изводительно" работы
Характеризуют диапазон 
глубины регулировки 
сварочного тока

Возможности оборудова­
ния в обеспечении дли­
тельности непрс. ровной 
сварочной работы
Характеризует возможнос­
ти в подключении вспомо­
гательного оборудования 
(печки для сушки элект­
родов Зс-чистных малин 
и т.п.)
Энергетические возмож­
ности базового шасси
Характеристика основно­
го энергопотребления
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Наименование показателя 
качества

Тобозначение5 Наименование характе- 
\ Т а Ш с т 1 Т  | РИЗ.>емого свойства

Х.У. Среднее давление на 
грунт самоходной ус­
тановки, Kiia

Проходимость самоход­
ной сварочной установ­
ки

1.10. Скорости передвижения 
установки, км/ч

1.11. Масса конструктивная,кг
- самоходной сварочной 
установки;

- источника питания сва­
рочным током.

Возмогите скорости пе­
редвижения
Материалоемкость само­
ходной' сварочной- уста­
новки и источника пита­
ния сварочным током

2 . ПОКАЗА'ШШ НАДЁЖНОСТИ

2.Х. Средний срок службы Т _ ДолговечностьСу • Ui •
до списания, год

2.2. Средний ресурс до Х-го То же
капитального ремонта, 
мото-ч

2.3. Средняя наработка на Т* л
отказ, мото-ч

и

2.4. Коэффициент готовности «г

2.5. Коэффициент техническо­
го использования

Кт,

2.6. Установленный ресурс 
до 1-го капитального 
ремонта, мото-ч

ТУ

Безотказность самоходной
сварочной установки
Вероятность безотказной
работы
Характеризует ремонто­
пригодность и приспособ­
ленность к проведению 
технических обслуживания
Долговечность
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Наименование показателя 
качества

[Обозначение[ Наименование характе-.показателя I качества ! ризуемого свойства

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЙ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Удельная масса:

- самоходной сварочной 
установки, кг/пост

- источника питания сва­
рочным током, кг/кВт

3.2. Удельный расход топли­
ва, г/кВт*ч

Затраты материалов на 1 
пост и на 1 кВт источ­
ника сварочного тока

Удельный расход топлива 
двигателем самоходной 
сварочной установки

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Эквивалентный уровень 

звука на рабочих мес­
тах сварщиков, дБА

4.2. Уровень загазованности 
на рабочих местах свар­
щиков, мг/м3 (в пересче­
те на окись углерода)

Уровень звукового воз­
действия на сварщика

Характеризует чистоту 
рабочей зоны сварщика

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая 

оценка, балл
Характеризует эстетичес 
кое совершенство само­
ходной сварочной уста­
новки:
функциональную целесо­
образность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение
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Наименование показателя 
качества

[обозначение! Наименование характе-Iпоказателя I качества ризуемого свойства

6. ПОКАЗАХ'ЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость 

изготовления,
НОрМО—ч/пОСТ

Характеризует затраты 
труда на создание 1-го 
сварочного поста

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ
7.1. Коэффициент применяе­

мости
7.2. Коэффициент повторяе­

мости

«пр

“л

Характеризует насыщен­
ность изделия стандар­
тизованными и повторяю­
щимися составными час­
тями

6. ПОКАЗАТЕЛИ ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ
8.1. Показатель патентной “п.з. Характеризуют патент­

защиты ную чистоту и защищен­
8.2. Показатель патентной ч..«. ность изделия

чистоты

9. КАЧЕСТВЕННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
9.1. Наличие возможности Характеризует возможнос­

изменения вида рабо­ ти качественного веде­
чей характеристики ния сварочных работ
сварочного тока 

9.2. Наличие возможности Удобство в работе
дистанционного регули­ сварщика
рования сварочного тока 

9.3. Наличие укрытия Возможность работы свар­
сварщиков щиков в плохих погодных

условиях
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3.11. ЯШЕШАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

ШШШИЗИРОВАНШХ ПОТОЧНЫХ ЛИНИЙ 
КОНТАКТНОЙ СВАРКИ ТРУБ

Номенклатура показателей приведена в табл. 15.
Применяемость показателей приведена в табл. 36.

Таблица 15
Наименование показателя }Обозначение[ Наименование характе- 

качества {ПкачестваЯ { Ризуемого свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
1.1. Диапазон диаметров сва- Диапазон использования

оиваемых труб. мм по диаметрам сваривае­
мых труб

1.2. Техническая п р о и з в о д и - Производительность ли­
тельность. стык/ч нии (максимальная)

1.3. Толщина стенки свари* Характеризует возможнос­
ваемых труб, мм ти сварки труб с различ­

ной толщиной стенки
1.4. Длина свариваемых Длину свариваемых труб

- труб и секций
- секций, м

1.5. Потребляемая мощность, Энергопотребление линии
кВт

1.6. Масса конструктивная,кг Материалоемкость линии

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЁЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы ли- Тсл. Долговечность линии

нии до списания, год
2.2. Средний ресурс до 1-го Долговечность линии

капитального ремонта, ч
2.3. Средняя наработка на то Безотказность линии

отказ
2.4. Коэффициент готовности «г Вероятность безотказной 

работы
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Наименование показателя 

качества
[Обозначение| Наименование характе- 
jкачества* } РизУеМ0Г0 свойства

2.5. Коэффициент технического 
использования

2.6. Установленный ресурс до 
1-го капитального ремон­
та, ч

Кзд Характеризует приспособ­
ленность линии к прове­
дение ремонтов и техни­
ческих обслуживание

Т_ v Долговечность

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Выработка на одного ра­

ботающего, стык/чел-ч

3.2. Удельная масса, 
кг/стык*ч“*

3.3, Удельная потребляемая 
мощность, кВт/стык«ч“*

Количество сваренных 
стыков, приходящихся на 
I человека в час
Затраты материалов на 
единицу технической 
производительности
Энергозатраты на едини­
цу технической произво­
дительности

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Эквивалентный уровень 

звука на рабочих мес­
тах операторов, дБА

4.2. Уровень загазованности 
на рабочих местах опе­
раторов, мг/м3
(в пересчете на окись 
углерода)

Характеризует уровень 
звукового воздействия 
на операторов
Характеризует уровень 
загазованности воэдуш- 
ной среды на рабочем 
месте
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Наименование показателя [обозначениеГНаименование характе- 
качества [качества*1 | РизУемого свойства

Ь . ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

5.1. Общая эстетическая Характеризует эстетичес-
оценка, балл кие свойства оборудова­

ния:
Функциональную целесооб­
разность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение,
художественно-графичес­
кое решение

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЮСНОДОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость Характеризует затраты

изготовления, труда на единицу техни-
нормо~ч/стык * ч~^ ческой производитель ­

ности

7. ПОКАЗАТЕЛИ ТРАШК̂ ТАБЕЙЬШСТИ
7.1. Среднее время подготов- Характеризует возможнос-

ки механизированных по- ти транспортировки
точных линий контактной
сварки труб к транспор­
тированию по железной 
дороге, ч

8. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И 
УНИФИКАЦИИ

8.1. Коэффициент применяе­
мости

8.2. Коэффициент повторяе­
мости

“пр

«п

Характеризует уровень 
насыщенности оборудова­
ния стандартизованными, 
унифицированными и пов­
торяющимися составными 
частями
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;1 амжшоьоиие показателя~  [ о б о з н а ч е н и еJ Д и м е н о в  нме характе- 
качеетва j"качества* j У ^ * и м г о  с в о й с т в а

9. ПАТЕНТ НО-ЛРАБОШК ПОКАЗАТЕЛИ
9.1. Показатель патентно? ^п.з. Характеризует уровень

защиты патентной защищеннос­
9.2. Показатель патентной **п.ч. ти и чистоты линии

чистоты

10* КАЧЕСТВЕННЫЕ ХАРЖГЕРИСТШШ
10.I.Наличие оборудования Характеризует возмож-

для контроля сварных ноети контроля качест-
стыков ва сварных стыков
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3.12. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

11ЕР*ДШШХ КОНТАКТНО-СВАРОЧНЫХ 
УСТАНОВОК

Номенклатура показателей приведена в табл. 16.
Применяемость показателей приведена в табл. 36.

Таблица Хб

Наименование показателя [Обозначение[ Наименование характе- 
качествэ ^качества* j РизУеМ0Г0 свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
I.I. Диапазон диаметров сва- Диапазон использования

шваемых труб, мм установки по диаметрам 
свариваемых труб

1.2. Техническая произволи- Производительность ус­
тельность. стык/ч тановки (максимальная)

1.3. Толщина стенки свари- Характеризует возможнос­
веемых труб, мм ти сварки труб с большей 

толщиной стенки
1.4. Длина свариваемых труб, Максимально возможную

секций, м длину свариваемых труб 
или секций

1.5. Коэффициент использова­ Использование установ­
ния мощности источника ленной мощности элект­
питания ростанции

1.6. Максимальная потребляе­ Энергопотребление при
мая мощность при сварке, сварке
кВт

1.7. Мощность источника пи­ Установленную мощность
тания, кВт электростанции

1.8. Среднее давление на грунт Проходимость установки
установки в рабочем поло­
жении, кПа

1.У. Скорости передвижения Возможные скорости пе­
установки, км/ч редвижения
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Нэ т е  но ва ние пока зет е ля 
качества

I Обозначение 
I показателя j качества

J "Наименование характе- 
! рисуемого свойства

I . 10. Масса установки тгонст 
руктивная, кг

Материалоемкость уста­
новки

2. ПСК&Ш'ЁДИ НАДЁЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы, год Тсл. Долговечность
2.2. Средний ресурс до 1-го 

капитального ремонта, 
мото-ч

ТР То же

2.3, Установленный ресурс 
до i-го капитального 
ремонта, мото-ч

Тx v•/

II

2.4. Средняя наработка на 
отказ, мото-ч То Безотказность

2.6. Коэффициент готовности «г Вероятность безотказной 
работы

2.6. Коэффициент техничес­ Характеризует ремонто­
кого использования пригодность установки и 

приспособленность к про­
ведение технических об­
служивания

3. ПОКАЗАТЮМ ЭКОНОМНОГО ШЮШЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИЙ 

й ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Выработка на одного ра­

ботящего . стык/чел-ч

3.2. Удельная масса. 
кг/стык.ч~А

3.3. Удельная потребляемая 
мощность, 
кВт/стык*ч~*

Количество сваренных 
стыков, приходящихся на 
1-го человека в час
Затраты материалов на 
единицу технической 
производительности
Энергозатраты на единицу 
технической производи­
тельности
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Наименование показателя 
качества

[обозначение[ {показателя { { качества {
Наименование характе­
ризуемого свойства

4. ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Эквивалентные уровень 

звука на рабочих местах 
операторов, дБА

4.2. Уровень загазованности 
на рабочих местах опе­
раторов, мг/м3 (в пере­
счете на окись углерода)

Характеризует уровень 
звукового воздействия 
на операторов
Характеризует уровень 
загазованности воздуш­
ной среды на рабочих 
местах операторов

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Оби^я эстетическая 

оценка, бадт
Характеризует эстетичес­
кие свойства установки: 
функциональную целесо­
образность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОДОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость Характеризует затраты

изготовления, труда на единицу техни-
нормо-ч/стык*ч~* ческой производительно­

сти при изготовлении 
установки

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИЙ 
И УНИФИКАЦИИ

7.1. Коэффициент применяе­
мости “пр Характеризуют уровень 

насыщенности установки
7.2. Коэффициент повторяе­

мости кп стандартизованными, 
унифицированными и пов­
торяющимися составными 
частями
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Наименование показателя [обозначение! Наименование характе-
качества |ПкачестваЯ } РизУеМ0Г0 свойства

8. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ПШАЗАТЕЛИ
8.1. Показатель патентной п̂.з. Характеризуют патентную

защиты защищенность и чистоту
8.2. Показатель патентной Пд ч установки

чистоты
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3.13. НШШШТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ качества 

ПУЛЬТОВ АВТОМАТИЧЕСКОГО УПРАВЛЕШЯ 
РЕЖИМОМ ТЕРМИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ 

СВАРШХ СТЫКОВ ТРУБ
Номенклатура показателей приведена в табл. 17. 
Применяемость показателей приведена в табл. 37.

Таблица 17
Наименование показателя 

качества
•Обозначение, •показателя { I качества {

Наименование характе­
ризуемого свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
I.I. Диапазон регулирования и 

измерения температуры. К

1.2. Количество точек контро­
ля (с записью) и регули­
рования температуры, шт.

1.3. Температурная точность 
регулирования заданных 
режимов термообработ­
ки. К

1.4. Максимальная мощность 
нагрузки (нагревателя). 
допустимая на одну то­
чку контроля. кВт

1.5. Потребляемая мощность 
пультом, кВт

1.6. Масса пульта конст­
руктивная

Характеризует возмож­
ность пульта по регули­
ровке температуры до 
уровня снятия напряже­
ний. (Высокотемпера­
турный отпуск)
Характеризует возмож­
ность контроля большего 
числа точек одного или 
нескольких стыков

Энергопот ребление 
пульта
Материалоемкость
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Наименование показателя |Обозначение[ Наименование характе-

качества к̂ачества* J  Роемого свойства

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы до 

списания, год
Т*ср.сд. Долговечность

2.2. Сведши, .весцк до. Д-го. 
жапитального ремонта, ч тр То же

2.3. йаоаботка на отказ, ч То Безотказность
2.4. Среднее время восста- Ремонтопригодность

новления, ч

3. ШЖАЗАГЕДИ ЭКОНОМНОГО ШЮЛЬЗОВАЙШ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Удельная масса, кг/шт. Затраты материалов на

одну точку контроля и 
регулирования

3.2. Удельная потребляемая Энергозатраты, приходя-
мощность, кВт/шт. щиеся на одну точку кон­

троля и регулирования 
температуры

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Эквивалентный уровень Характеризует уровень

звука на рабочем мес- звукового воздействия
те оператора, дВА на оператора

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая Характеризует эстетнчес-

оценка, балл кие свойства пульта:
функциональную целесооб­
разность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение
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!Обозначение! Наименование характе- 
|̂ качестваЯ | РмзУемого свойства

Наименование показателя 
качества

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
Трудозатраты на одну 
точку контроля и регу­
лирования температуры

6.1. Удельная трудоемкость 
изготовления, 
нормо-ч/шт.

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И

7.1. Коэффициент применяе­
УНИФИКАЦИИ

п̂р Характеризуют уровень
мости насыщенности стандарти­

7.2. Коэффициент повторяе­ «п зованными, унифицирован­
мости ными и повторяющимися

составным частями

8. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ
8.1. Показатель патентной **п.з. Характеризуют патент­

защиты ную защищенность и
6.2. Показатель патентной п̂.ч. чистоту пульта

чистоты

9. КАЧЕСТВЕННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
9.1. Температурный диапазон 

применения аппаратуры 
пульта, К

9.2. Вибростойкость аппара­
туры
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3.14. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

НАГРЕВАТЕЛЕ ДЛЯ ЗОНАЛЬНОЙ ТЕРМИ­
ЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ СВАРШХ ЭЛЕМЕНТОВ 

ТРУБОПРОВОДОВ
Номенклатура показателей приведена в табл. 16. 
Применяемость показателей приведена в табл. 37.
Пояснения м примеры применения показателей качества 

приведены в п. 10.3.
Таблииа 18

Наименование показателя [Обозначение| Наименование характер
качества к̂ачества* | Риз̂ ем0Г0 свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
I.I. Диапазон диаметров об- Диапазон использования

рабатываемых труб. мм нагревателя
1.2. Максимальная потребляв- Р пп. 1.2-1.3 характери­

мая мощность нагревате- зуют энергетические воз*
ля. кВА

1.3. Максимальная темлерату- 
ра термической обработ* 
ки с нагревателем. К

можности нагревателя

1.4. Масса нагревателя кон­ С Материалоемкость на­
структивная, кг гревателя

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЁЖНОСТИ
2.1. Средняя наработка до 

отказа, ч
Тср Безотказность

2.2. Установленная безот- 
казная наработка, ч

ТУ То же
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Наименование показателя 

качества
Обозначение! Наименование

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
ста, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, энергии 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
З.Х. Коэффициент полезного 

действия нагревателя

4. ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Оптовая (закупочная) С Затраты потребителя на

цена нагревателя, руб. приобретение нагрева­
теля

5. ИНГЕГРАЛЬШЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Обобщенный интегральный I Соотношение затрат пот-

показатель качества, ребителя и качества
руб/(кВт * кг"1) нагревателя
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3.15. ПОШКДАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ ТЕРМИЧЕСКОЙ ОБРА­
БОТКИ СТЫКОВ ТРУБ

Номенклатуре показателей приведена в табл. 19.
Применяемость показателей приведена в табл. 37.

Таблица 19
Наименование показателя |Обозначение[ Наименование характе-

качества |"качества* j РиэУем°го свойства

1. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
1.1. Максимальная суммарная 

мощность секций одно» 
временно подключаемых 
нагревателей. кВт

1.2. Количество секций про­
граммного нагрева од» 
новременно подключаемых 
к пульту управления, шт.

1.3. Температурная точность 
ШМидовшшя АЧ&ЩЩ  
режимов термообработ­
ки. К

1.4. Максимальная мощность 
секций одного нагрева­
теля, кВт

1.5. Диапазон регулирования 
мощиостного режима сек­
ции, кВт

1.6. Диапазон регулирования 
и измерения температу­
ры, К

1.7. Наибольшее расстояние 
между обрабатываемыми 
стыками, м

1.6. Масса оборудования кон­
структивная, кг

Энергопотребление наг­
ревателей

Характеризует количест­
ва одновременно термо­
обрабатываемых стыков

пп. 1.3 и 1.4 характери­
зуют возможности выдерж­
ки, заданных режимов 
термообработки

Возможности оборудова­
ния по выбору режимов 
термоообработки
Возможности оборудова­
ния по выбору режимов 
термообработки

Материалоемкость обо­
рудования
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!ОбозначениеГ Наименование характе- 
j качества* { Риэ¥емого свойства

Наименование показателя 
качества

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы, год Тсл. Долговечность
2.2. Средний ресурс до 1-го • TD То же

капитального ремонта, ч
2.3. Средняя наработка на То Безотказность

отказ, ч
2.4. Коэффициент готовности «г Вероятность безотказной 

работы
2.5. Коэффициент техничес­

кого использования т̂и Характеризует приспособ­
ленность оборудования 
к проведению ремонтов 
и технических обслужи­
вания

2.6. Установленный ресурс ТРУ Долговечность
до 1-го капитального
ремонта, ч

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОПШШГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Коэффициент полезного 

действия

3.2. Удельная масса, кг/кВт

Характеризует полноту 
использования мощности 
электростанции нагрева­
телями и пультами
Затраты материалов на 
единицу мощности сек­
ций

4.1. Эквивалентный уровень 
звука на рабочих мес­
тах операторов, дБА

ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
Характеризует уровень 
звукового воздействия 
на операторов
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Наименование показателя 

качества
—I--—— „ |

Обозначение} Наименование характе-«показателя • качества j ризуемого свойства

5. ЗСТЬТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая 

оценка, балл
Характеризует эстетичес­
кие свойства оборудова­
ния:
функциональную целесо­
образность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое ре аение, 
художественно-графичес­
кое решение

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость 

изготовления, 
нормо-ч/кВт

Характеризует затраты 
труда на единицу суммар­
ной мощности секций, од­
новременно подключаемых 
нагревателей

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНЦАРШАЦИИ И

7.1. Коэффициент применяе­
УШФИКАЦШ

«пр Характеризуют насыщен­
мость ность оборудования,

7.2. Коэффициент повторяе­ «а стандартизованными, уни­
мости фицированными и повто­

ряющимися составными 
частями

8. ПАТЕШ'Ш-1]РАВ0ШЕ ПОКАЗАТЕЛИ
8.1. Показатель патентной **н.з. Характеризуют патентную

защиты защищенность и чистоту
8.2. Показатель патентной п̂.ч. оборудования

чистоты
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3.16. ШШШАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

АГРЕГАТОВ НАРУЖНОГО И ВНУТРЕННЕГО 
ГРАТОСНИМАНИЯ

Номенклатура показателей приведена в табл. 20.
Применяемость показателей приведена в табл. 37.

Таблица 20
Наименование показателя |Обозначение! Наименование характе-

качества ] "качеств j Р̂ уемого свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗиАЧЫШ
I.I. Диапазон диаметров об ре- Диапазон использования

батываемых труб. мм
1.2. Техническая поикавшие- 

тельность. стык/ч
1.3. Максимальная высота

уделяемого грата, мм
1.4. Точность установки на 

стык, мм
I.b. Установленная модность 

(ГОСТ 19431-64), кВт

гратоснимателя

1.6. Масса агрегата конст­
руктивная, кг

Материалоемкость

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЁЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы, TCJU 

год
Долговечность

2.2. Средний ресурс до 1-го Тр 
капитального ремонта, ч

То же

2.3. Средняя наработка на TQ 
отказ, ч

Безотказность

2.4. Коэффициент готовности К_, Вероятность безотказной
работы



Стр. 72 Продолжение табл. 20

Наименование показателя [обозначениеj Наименование характе-
качества к̂ачества* { РизУеМ0Г0 свойства

2.5. Установленный ресурс Т у  Долговечность
до 1-го капитального 
ремонта

3. 1ШАЗАТШШ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Выработка на одного 

работающего. 
етык«ч~А/чел.

3.2. Удельная масса. 
кг/стык»ч~А

3.3. Удельная потребляемая 
мощность, кВт/стык*ч"**

Затраты материалов на 
единицу производитель­
ности
Затраты энергии на еди­
ницу технической произ­
водительности

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Эквивалентный уровень Характеризует уровень

звука, на рабочем мес- звукового воздействия
те оператора, flSA на оператора

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая Характеризует эстети-

оценка, балл ческие свойства:
функциональную целесо­
образность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение



Стр. 73 Продолжение табл. 20

Наименование показателя 
качества

!Обозначение {показателя j качества
Наименование характе­
ризуемого свойства

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЮШОЛОГИЧНОСГИ
6.1. Удельная трудоемкость 

изготовления агрегата, 
нормо-ч/етык • ч"‘А

Затраты труда при изго­
товлении на единицу про­
изводите гьност л агрега­
та

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И 
УНИФИКАЦИИ

7.1. КозфФиииент применяе­
мости

7.2. Кооцхщциент повторяе­
мости

п̂р

“п

Характеризует уровень 
насыщенности агрегата 
стах 5,да ртиз о вм и :ыми, у ни- 
финированшпми и повто­
ряющимися частями

В . ПАТЕНТ НО-ПРАБОВНЕ

8.1. Показатель патентной 
защиты

8.2. Показатель патентной 
чистоты

**п.з

Щ.ч

П О Ш А ТЫ Ы

Характеризует уровень 
патентной защищенности 
и чистоты агрегата
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4. д Ю Ш Ш Х У Р А  й О Ш Ш Ш  КАЧЕСТВА 

а Щ и М Ь Ш  МАШИН И ОБОРУДОВАВШИ Д Ш  
КОНТРОЛЯ СВАРКИ, ИЗОЛЯЦИИ И ГИДРАВ­
ЛИЧЕСКИХ ИСЯНГАИИЙ ТРУБОПРОВОДОВ

Алфавитный перечень показателей приведен в табл. Ы.
Термина применяемые в разд. 4 и пояснения к ним приведены 

В табл. 56.
4.1. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ЛАБОРАТОРИИ 

И АЯТОМАТИЗИРОВАНШ КОМПЛЕКСОВ КОгГГРОЛИ КАЧЕ­
СТВА СВАРНЫХ СТЫКОВ

Номенклатура показателей приведена в табл. 21.
Применяемость показателей приведена в табл. 38.

Таблиц 21
Наименование показателя {обозначение{ Найменов ние характе-

ьачества ^качества* { РЙЗУеМ0Г0 свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗМЧЫИЯ
1 . 1 . Диапазон диаметров конт­

ролируемых Труб. ММ
1.2. Максимальная толщина 

стенки контролируемых 
труб, мм

1.3. Техническая производи­
тельность контроля (без 
дотообработки и расшиф­
ровки). стык/ч
- рентгенографического
- магнитографического
- гаммаграфического
- ультразвукового
- капиллярного

Диапазон использования
лаборатории

и

Характеризует возможнос­
ти лаборатории (автома­
тизированного комплекса) 
по контролю сварных швов
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Наименование показателя 
качества

1.4. Количество методов кон­
троля (по установленно­
му оборудованию), шт.

JОбозначениеj Наименование характе- 
{“катаема* { РизУе>|0Г0 свойет»а

Характеризует способ­
ность к обнаружение де­
фектов различных видов

1.5. Время развертывания-свер- Мобильность
тывання лаборатории (авто­
матизированного комплек­
са), ч

1.6. Коэффициент сцепной мае— Проходимость лаборато-
сы (удельное давление на рии (автоматизирован-
грунт, кНа — для гусенич— ного комплекса)
ных машин)

1.7. Запас хода самоходного 
устройства, м

1.8. Радиус кривизны трубо­
провода, проходимого 
самоходным устройством, 
м

Характеризует длину кон­
тролируемого участка 
трубопровода без разры­
ва
Проходимость самоходно­
го устройства

1.9. Максимальный уклон тру­
бопровода, преодолевае­
мый самоходным устройств 
вом, град

1.10. Скорость передвижения 
самоходного устройства 
на горизонтальном уча­
стке, м/с

1.11. Точность установки са­
моходного устройства 
на стык, мм

1.12. Масса самоходного 
устройства, кг

1.13. Установленная мощность, 
кВт

1.14. Масса конструктивная,кг

Тяговые возможности 
самоходного устройства

Энергопотребление
Материалоемкость
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Наименование показателя [Обозначение|Наименование харанте-
качества |ПкачестваЯ | РизУеМ0Г0 свойства

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЁЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы, год
2.2. Средний ресурс до перво» 

го капитального ремонта
- базовой машины, тыс.км 
(мото-ч)

- аппаратуры, ч
- самоходного устройства, 
ч

2.3. Средняя наработка на TQ
отказ, ч

2.4. Среднее время восста- Тв
новлеиия, ч

2.5. Удельная суммарная one- «£>то
ративная трудоемкость 
технических обслужива­
ния (ГОСТ 21623-76),
чел-ч/ч

2.6. Установленный ресурс до Т̂ .
первого капитального ре­
монта :
- базовой машины, тыс.км 
(мото-ч)

- аппаратуры, ч
- самоходного устройст­
ва, ч

Тсл Долговечность

Безотказность

Ремонтопригодность

Приспособленность к про­
ведению технических об­
служивания

Долговечность



Стр. 77 Продолжение табл. 21
Наименование показателя [обозначение| Наименование характе-

качества к̂ачества* J  р и з у е м о г о  свойства
3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 

СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, Э1ШРГШ 
И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ

3.1. Удельная масса, кг-стык.ч

3.2. Удельная потребляемая 
мощность, кВт/стык*ч

Характеризует затраты 
материалов на создание 
средства с единичной 
технической производи­
тельностью
Характеризует затраты 
мощности на единицу тех­
нической производитель­
ности

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Эквивалентный уровень 

лума на рабочем месте 
оператора (ГОСТ 12.1.003- 
-83), Д]ВА

Уровень физического 
воздействия на опера­
тора

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
Характеризует эстетичес­
кое совершенство изделия 
функциональную целесо­
образность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость Характеризует затрата

изготовления, труда на создание сред-
нормо—ч/стык «ч"*̂ ства с единичной техни­

ческой производитель­
ностью

5.1. Обобщенная эстетическая 
оценка, балл
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Наименование показателя |Обозначение! Наименование характе-

качества к̂а̂ ества } РизУем0Г0 свойства

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИЙ И 
УНИФИКАЦИИ

7.1. Коэффициент применяе­ «пр Характеризуют насыщен­
мости ность изделия стандар­

7.2. Коэффициент повторяе­ «п
тизованными, унифициро­
ванными и повторяющими­мости ся составными частями

8. ЛАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ
8.1. Показатель патентной п̂.ч. Характеризуют патент­

чистоты ную чистоту и защищен­
8.2. Показатель патентной ность изделия

защиты

9. ПОКАЗАТЕЛИ БЕЗОПАСНОСТИ
9.1. Мощность дозы гамма из* 

лучения в местах нахож­
дения персонала при 
транспортировании, МК 
рентген

10. КАЧВСГВЕНШЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
10.1. Наличие средств фото­

обработки и расшифров­
ки

10.2. Наличие блокировок:
хода,

просвечивания.
10.3. Наличие средств сигна­

лизации о просвечивании
10.4. Наличие средств разру­

шающего контроля свар­
ных стыков

Производительность при 
оценке качества сварных 
стыков

Маневренность
Безопасность
То же

Возможности использова­
ния лаборатории для ат­
тестации сварщиков и 
т.п.
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4.2. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

АГРЕГАТОВ 1ШЮЛНИТЕЛЫОД, ОПРЕССО- 
ВОЧШХ И НАПОЛНИТЕДЬШ-ОПРЕССОВОЧ- 

ШХ
Номенклатура показателей приведена в табл. 22.
Применяемость показателей приведена в табл. 39.

Таблица 22
Наименование показателя jОбозначение| Наименование характе-

качества {качества̂  { дуемого свойства

1. ПОКАЗАТЬ! НАЗНАЧЕНИЯ
1.1. Номинальная производи- V Возможности агрегата

тельность. м3/ч при наполнении трубо­
провода

1.2. Номинальное давление. р Возможности агрегата
создаваемое агрегатом при опрессовке трубо­
пои опрессовке. кПа провода

1.3. Напор при номинальной р1п роиз водител ьности,кПа
1.4. Производительность при V rноминальном давлении 

опрессовки, м3/ч
1.5. Мощность двигателя, кВт
1.6. Часовой расход топлива, Снткг
1.7. Масса агрегат̂  конст- с« Материалоемкость

руктивная, кг

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы,год Тсл Долговечность
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Наименование показателя [Обозначение[ Наименование характе-
качетсва |“кавдстваЯ { Роемого свойства

2.2. Средний ресурс до пето­
го капитального ремонта, 
мото-ч

2.3. Средняя наработка на 
отказ, ч

2.4. Среднее время восста­
новления, ч

2.5. Удельная суммарная опе­
ративная трудоемкость 
технических обслужива­
нии (ГОСТ 21623-76), 
чел-ч/мото-ч

2.6. Установленный ресурс 
до первого капиталь­
ного ремонта, мото-ч

Тр Долговечность

TQ Безотказность

Тв Ремонтопригодность

£то Приспособленность к про­
ведению технических об­
служивании

Т Долговечность

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЙ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
Удельная масса, т к Характеризует затраты
кг/4м3 кПа ч~Х) материалов на создание

средства с единичной 
производительностью

Удельный расход топ- % Характеризует затраты
лива при наполнении, 
кг/См3 кПа ч“А)

топлива на единицу про­
изведенной работы

Удельный расход топ- 
лива при опрессовке, 
кг/(м3 кПа ч“Х)

If
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Наименование показателя[обозначение[ Наименование характе- 

качества к̂ачества* } РизУем°го свойства

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Усилия на рычагах управ­

ления, Н

4.2. Уровень звука на рабочем 
месте оператора ( ГОСТ 
12.1.003-83), дБА

Характеризуют уровень 
физического воздействия 
на оператора при работе 
агрегата

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эсчтетическая 

оценка, балл
Характеризует эстетичес 
кие свойства агрегата: 
функциональную целесо­
образность формы; 
гармоничность решения; 
цветовое решение; 
художественно-графичес­
кое решение

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость 

изготовления, 
нормо-ч/ii3 кПа ч*1)

Характеризует затраты 
труда на создание сред­
ства с единичной произ­
водительностью

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И 
УНИФИКАЦИИ

7.1. Коэффициент применяв- 
мости

7.2. Коэффициент повторяв- Кд 
мости

Характеризуют уровень 
насыщенности агрегата 
стандартизованными, 
унифицированными и пов­
торяющимися составными 
частями
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Наименование показателя 
качества

•Обозначение[ Наименование характе- 
1“качест1аЯ | Р"зуеиого свойства

8. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ
8.1. Показатель патентной 

чистоты
8.2. Показатель патентной 

защиты

п̂.ч. Характеризуют патент­
ную чистоту и защищен*

есо•сР ность агрегата

9. КАЧЕСТВЕНШЕ ХАРАКГЕРИСГЖИ
9.1. Наличие системы пред­ Характеризует темпера*

пускового подогрева турный диапазон экс­
двигателя плуатации агрегата
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5. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

МАШИН И ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ ОЧИСТКИ,
СУШКИ И ИЗОЛЯЦИИ ТРУБ.

Номенклатура показателей приведена в табл. 23.
Применяемость показателей приведена в табл. 40.
Алфавитный перечень показателей приведете табл. 52.
Термины,применяемые в разд. 5 и пояснения к ним, приведены 

в табл. 57.
Таблица 23

Наименование показателя [Обозначениеj Наименование характе-
качества к̂ачества* j РизУемого свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
1.1. Диаметр изолируемых (очи­

щаемых. очищаемых и изо­
лируемых. осушаемых)* 
труб, мм

1.2. Тип изоляционного 
покрытия

1.3. Степень очистки труб
1.4. Наибольшая овальность 

трубы, на которой воз» 
моасна работа машины 
(оборудования), мм

1.5. Длина изолируемых труб, 
м

1.6. Установленная мощность, 
кВт

1.7. Присоединенная мощность 
(ГОСТ 19431-84), кВт

Примечание. Вид процесса указывается соответствующим 
назначению машины.

Возможности использова­
ния машин и оборудования 
на трубопроводах различ­
ных диаметров
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Наименование показателя [Обозначение! Наименование характе- 
качеетва | качества* | ризуемого свойства

Х.8. Максимальная масса погон- Нагрузочные возможности
ного метра изолируем ж  трубоизоляшонной линии
Труб, КГ

1.9. Наибольший угол подъема
машины (оборудования), о

1.10. Минимальный радиус кри­
визны но оси трубопро­
вода, преодолеваемых ма­
шиной (оборудоВ' нием),м

1.11. Максимальная рабочая 
скорость изоляции 
(очистки, очистки и 
изоляции, с у ш к и ), м /ч

1.12. ТсплопроизводитеЛЬНОСТЬ
установки, мДк/ч

1.13. Техническая производи­
тельность. стык/ч (м/ч)

1.14. Диапазон регулирования 
рабочих скоростей изоля­
ции (очистки, очистки и 
изоляции)

1.15. Коэффициент полезного 
действия процесса сушки

1.16. Максимальное усилие на­
тяжения ленты, Н

1.17.Объем изоляционной ван­
ны, л

I.18.Масса машины (оборудова­
ния) конструктивная, кг

Производительность Ме­
лин и оборудования

То же

Ококомичность процесса



Стр. 85 Продолжение табл, 23
Наименование показателя 

качества
IОбозначениеI Наименование характе-показателякачества ! ризуемого свойства

2. ДОКАЗАТМЙ НАДЕЖНОСТИ
2.1. Сиелнмй Decvoc до 1-го 

капитального оемонта. 
мого-ч (ч)*

тр Долговечность

2.2. Установленный ресурс до 
1-го капитального ремон­
та, мото-ч (ч)*

V

2.3. Соедняя наоаботка на отказ, 
мото-ч (ч)* То Безотказность

2.4. Коэффициент готовности «г Вероятность нгхоящения 
в работоспособном сос­
тоянии

2.5. Удельная суммарная опера­
тивная трудоемкость тех­
нических обслуживания 
(ГОСТ 21623-76), 
чел-ч/мото-ч (ч)*

4 .0. Приспособленность к про­
ведению технических об­
служивания

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ, 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Удельный дасход топлива 

(энергии), г/м (кВт/м, 
г/стык, кВт/стык)

Характеризует затраты 
топлива (энергии) на 
единицу производитель­
ности

3.2. Удельная масса, кг.ч/м 
(кг-ч/стык)

Характеризует затраты 
материалов на создание 
средства с единичной 
производительностью

Примечание. Размерность определяется в зависимости от 
наличия или отсутствия счетчика моточасов,
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Наименование показателя

качества

3.3. Приведенная ироизводи- 
тельность на одного ра­
ботающего. м/чел«ч

Характеризует трудоза­
траты при эксплуатации 
средства с единичной 
производительностью

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4Л. Усилия на оргонах уп­

равления (ГОС! 21753- 
-76), d

Ха ракте ризу ют ,у ровень 
физических и химических 
воздействий не операто­
ра

4.2. Уровень вибро ш и  на ор­
ганах управления (ГОСТ
12.1.012- 78), ДБ

4.3. Уровень технологической 
вибрации на рабочем ме­
сте оператора, (ГОСТ
12.1.012- 78), ДБ

4.4. Эквивалентной уровень 
звука на рабочем месте 
(в рабочей зоне) опера­
тора (ГОСТ 12.1.003-
-83), дБА

4.5. Уровень концентрации оки­
си углерода в рабочей зо­
не оператора, (ГОСТ
12Л.005-76), мг СО/м3

4.6. Уровень концентрации уг­
леводородов алифатичес­
ких предельных (в перес­
чете на углерод) в рабо­
чей зоне оператора 
(ГОСТ 12Л. 005-76), мг/м3

4.7. Уровень запыленности ра­
бочей зоны оператора окисью 
железа с примесью окислов

марганца до Э& (ГОСТ 12.1.005-76), 
МГ/у
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Л а й м е н о в а н и е  п о к а з а т е л я
Yi Щ'С'ТВВ

Jo gози""иГние J.Найманов. ние х? ракте—
lu’:v T.fr.-»- л  i ряа,; е м о г о  с в о ! с ьаj г я ч е с т в  - j г

Ь. ЗСГШ ЧШ Ш  ИОШАШш

5.1. О й  ^ я э с т е т и ч е с к а я  
о п е н к а ,  б а л л

Хлр< к т е р и з у е т  э с т е т и ч е с ­
к о е  с о в е р ш е н с т в о  м а ш и н  
и  о б о р у д о в а н и я :  
ф у н к ц и о н а л ь н у ю  п е л е с о -  
о б р а з н о с т ь  ф о р м ы ,  
г а р м о н и ч н о с т ь  р е ш е н и я ,  
ц в е т о в о е  р е ш е н и е ,  
х у д о ж е с т в о н н о - г р а б и ч е с ­
к о е  р е ш е н и е

6. п о к а з а т е л и  тшшогачносги
6.1. У д е л ь н а я  т р у д о е м к о с т ь  и з ­

г о т о в л е н и я ,  н о р м о- ч* ч / м  
С нормо-ч» ч / 'с т л к  )*

Х а р а к т е р и з у е т  з а т р а т ы  
тру да на с о з д а н и е  с р е д ­
с т в а  с  единично** п р о и з ­
водите- д ь н о с т ь ю

7. иО̂ ЗАТПАИ СТАНДАРТИЗАЦИЙ И 
УНИФИКАЦИИ

7.1. К о ^ ф и ц и е н т  п р и м е н я е ­
м о с т и

7.2. К о э ф ф и ц и е н т  п о в т о р я е ­
м о с т и

К П р Х а р а к т е р и з у ю т  н а с ы щ е н ­
н о с т ь  и з д е л и я  с т а н д а р ­
т и з о в а н н ы м и ,  у н и ф и ц и р о -  

К п  в а н н ы м и  и  п о в т о р я ю щ и м и ­
с я  с о с т а в н ы м и  ч а с т я м и

8 . хШшШЮ-ПРАВОШЕ ПОКАЗАТЕЛИ

8.1. П о к а з а т е л ь  п а т е н т н о й  
ч и с т о т ы

8.2. П о к а з а т е л ь  п а т е н т н о й  
з а щ и т ы

«п.ч

«п.з

Х а р а к т е р и з у ю т  п а т е н т н у ю  
ч и с т о т у  и з а щ и щ е н н о с т ь  
и з д е л и я

П р и м е ч а н и е .  Р а з м е р н о с т ь  у к а з ы в а е т с я  с о о т в е т с т в у ю щ е й
р а з м е р н о с т и  г л а в н о г о  п а р а м е т р а .
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Наименование показателя [обозначение j Наименование характе-
качества к̂ачества* j ризуемого свойства

9. КАЧЕСТВЕНШЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
9.1. Наличие устройства для 

автоматического поддер­
жания заданного натяже­
ния ленты

9.2. Наличие устройства для 
подогрева изоляционной 
ванны
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б. НОМЕШАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

МАШИН И ОБОРУДОВАНИЯ РАЗЛИЧНОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ

Алфавитный перечень показателей приведен в табл. 53.
Термины, применяемые в разд. 6 и пояснения к ним, приведе­

ны в табл. 58.
6.1. НОМЕЖЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА СПЕЦИАЛЬШХ 

МАШИН И ПРИЦЕПНЫХ УСТРОЙСТВ ДЛЯ ПЕРЕВОЗКИ ТРУБ, 
ТРУБШХ СЕКЦИЙ, ПРИГРУЗОВ И ТЕШКИ ДЛЯ 
СТРОИТЕЛЬСТВА ТРУБОПРОВОДОВ

Номенклатура показателей приведена в табл. 24. 
Применяемость показателей приведена в табл. 41.

Таблица 24
..........................................—  ....... I - у . ' - - . - . - . -  «I -  .....  - I . . . .  —  ■ -Наименование показателя {Обозначениеj Наименование характе- 

качества J "качества* J  Р*зуемого свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
I.I. Грузоподъемность, т
1.2. Среднее давление на 

ГРУНТ. МПа
Проходимость

1.3. Колесная (Ьормула То же
1.4. Максимальная нагрузка 

на ось. кг
Прохадммосгь по постовым 
сооружениям.

1.5. Дорожный просвет, мм Проходимость
1.6. Скорость передвижения 

(максимальная, диапазон 
скоростей), км/ч:

вперед
назад

Производительность не 
транспортировке грузов

1.7. Максимальная тяга на 
ободе колеса (крюке).кН

1.8. Мощность двигателя, кВт

Тягово-динамические
свойства
То же
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Наименование показателя jОбозначение| Наименование характе-

качества |"качества* { РизУем0Г0 свойства
1.9. Максимальный крутящий Тягово-динамические

момент двигателя» Н*м свойства
I.10. Минимальный радиус по­

ворота» м
Маневренность

I.II. Погрузочная высота» мм Удобство погрузки
I.12. Максимальная глубина Проходимость водной

преодолеваемого брода, 
м

I.I3. Удельная мощность.кВт/т

преграды

1.14. Размеры платформы, м: Габариты перевозимых
длина
ширина

1.15. Максимальная длина пе­

грузов

ревозимых грузов» м
1.16. Максимальный угол по­

ворота ходовых теле­
жек, градус:
в плоскостях ХУ 

У2 
ZX

1.17. Масса конструктивная, т

То же

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы, 

год с̂л Долговечность

2.2. Средний ресурс до пер- 
вого капитального ое- 
монта, мото-ч (ч)

тр Долговечность

2.3. Соедняя наоаботка на 
отказ, мото-ч (ч) то Безотказность

2.4. Среднее время восста­
новления» ч

Ремонтопригодность
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Наименование показателя [обозначение[Наименование характе-

качества к̂ачества* | РизУемого свойства
2.5. Удельная суммарная one- £зХ0 

ративная трудоемкость 
технических обслужива­
нии (ГОСТ 21623-76), 
чел-ч/мото-ч (чел-ч/ч)

2.6. Установленный ресурс до Тру 
первого капитального ре­
монта, мото-ч (ч)

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
Удельная масса, т/т Весовое совершенство

конструкции
Удельный расход топ- Топливная экономичность
лива, г/(кВт«ч)

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Усилие на штурвале 

управления (ГОСТ 
21753-76), Н

4.2. Усилия на рычагах и 
педалях (ГОСТ 21753- 
-76), Н

4.3. Уровень вибрации си­
денья машиниста 
(ГОСТ 12.1.022-76), дБ

4.4. Уровень локальной виб­
рации на рычагах 
(ГОСТ 12.1.012-78), дБ

• Уровень звука на рабо­
чем месте машиниста 
(ГОСТ 12.I.003-83),дБА

Уровень физических воз­
действий на оператора

То же

и

3.1.
3.2.

Приспособленность к про­
ведению технических об­
служивании

Долговечность

4.5,
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Наименование показателя [обозначение[ Наименование характе-

качества к̂ачества* { РмзУемого свойства
4.6. Уровень загазованности Уровень физических воз-

в кабине (ГОСТ 12Л .005- действий на оператора
-76), иг СО/м3

4.7. Температура в кабине,°С: То же
зимой
летом

4.8. Внутренние габариты 
кабины, мм:

длина
ширина
высота

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛЯ
5.1. Общая эстетическая Характеризует эстетичес-

оценка, балл кое совершенство специ­
ального транспортного 
средства:
функциональную целесо­
образность формы; 
гармоничность решения; 
цветовое решение; 
художест венно-графичес­
кое решение

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость Характеризует затраты

изготовления,нормо-ч/т труда на создание специ­
ального транспортного 
средства с единичной гру­
зоподъемностью

7. ПОКАЗАТЕЛИ ТРАНСПОРТАБЕЛЬНОСТИ
7.1. Среднее время подго- Характеризует возможность

товки специального транспортировки
транспортного средст­
ва к транспортированию
по железной дороге, ч
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Наименование показателя 

качества
[Обозначение {показателя { качества

:[ Наименование характе- 
! ризуемого сеойства

8. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИЙ И 
УНИФИКАЦИИ

8.2. Коэффициент применяе­ «пр Характеризуют насыщен­
мости ность изделия стандар­

тизованными, унифициро­8.2. Коэффициент повторяе­
мости «п ванными и повторяющимися 

составными частями

9. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ
9.2. Показатель патентной п̂.ч. Характеризуют патентную

чистоты чистоту и защищенность
9.2. Показатель патентной п̂.з. изделия

защити

10. КАЧЕСТВЕНШЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
20.1. Наличие механизмов 

самовытаскивания или 
самопогрузки

20.2. Наличие блокировки 
дифференциалов

20.3. Наличие у колесного 
прицепа поворотных 
осей и колес

Производительность, 
мобильность

Маневренность

Маневренность

20.4. Тип дайны Ходимость
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6.2. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

СПЕЦИАЛЬШХ МАШИН И ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ 
РЕМОНТА И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 
МАШИН И ОБОРУДОВАНИЯ ДШ СТРОИТЕЛЬСТ­

ВА ТРУБОПРОВОДОВ
Номенклатура показателей приведена в табл. 25.
Применяемость показателей приведена в табл. 42.

Таблица 25
Наименование показателя [обозначение} Наименование характе-

качества к̂ачества* j Р̂ уемого свойства
I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ

1.1. Грузоподъемность машин 
(шасси оборудования), т

1.2. Суммарная заправочная ем­
кость машины (оборудова­
ния) для технического об- 
служивания. м3

I.2.1.Общая заправочная ем­
кость маслами, смазка­
ми. ГИДРОЖИДКОСТЯМИ, м3, 
в том числе: 
моторных масел, 
трансмиссионных масел, 
смазок, гидрожидкости 
и т.д.

1.2.2.Общая емкость для сбо­
ра отработанных месел 
и гидрожидкостей, м3

1.2.3.Обшая емкость заправки 
моечных агрегатов, м3

1.3. Максимальная скорость 
машины, км/ч

1.4. Среднее давление на 
грунт, мПа

Возможности машины в 
обслуживании парка машин

То же

Быстрота перебазировки 

Проходимость
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Наименование показателя 

качества
[Обозначение [ Наименование характе-
! n r  v  е ”) о  г п а  it а  Ii показателя качества ризуемого свойства

1.6. Дорожный просвет, мм
1.6. Мощность двигателя, кВт
1.7. Удельная мощность, кВт/кг
1.8. Средняя оперативная тру­

доемкость проведения 
технического обслужива­
ния данного .веда, на 
машинах и оборудовании» 
типа, чел-ч

1.9. Количество типов уста­
новленного оборудования 
для ремонта, единиц,
в том числе:
энергетического
моечного
механообрабатывающего
кузнечно-прессового
газоэлектросварочного
слесарно-сборочного
диагностического
компрессорного
грузоподъемного и т.п.

I.10.Основные характеристи­
ки установленного обо­
рудования, в том числе: 
энергетического 
суммарная мощность 
электроагрегатов, кВт 
моечного
объем моечной ванны,м3 
напор моечной струи, 
м вод.ст.
механообрабатывающего
токарного
наибольший диаметр об­
рабатываемого изделия, мм

Проходимость
Тягово-динамические 
свойства транспортного 
средства
Производительность при 
проведении ТО

Возможность в проведении 
ремонтов различных видов

Характеризуют возможнос­
ти установленного обору­
дования



Стр. 96 Продолжение табл. 25
Наименование показателя[обозначение[ Наименование характе- 

качества ркаадства* { РизУеМ0Г0 свойства
сверлильного
наибольший диаметр свер­
ления, мм 
фрезерного
наибольший ход стола,мм 
вертикальный 
продольный 
поперечный 
кузнечно-прессового 
максимальное усилие 
пресса, т
газозлектросварочного 
максимальный сварочный 
ток, А и т.д.

1.11. Суммарная потребляемая 
мощность установленного 
оборудования, кВт

1.12. Среднее оперативное вре­
мя восстановления отка­
зе* -Данной группы.слож­
ности для машин типа, ч

1.13. Среднее оперативное вре-
№  ш м ш м м ж ттекущие .ремонтов .ддд ма­
шин типа, ч

1.14. Масса конструктивная, т
2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ

2.1. Средний срок службы Долговечность
специального транспорт­
ного средства, год 
в том числе: 
шасси
оборудования

Производительность при 
проведении ремонтов

Производительность при 
проведении ремонтов
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Наименование показателя !Обозначение! Наименование характе- 

к&чества ! качества* ! РизУвМ0Г0 свойства
2.2

2.3

Средний ресурс до перво*» 
го капитального ремонта, 
ч (тыс. км), 
в том числе:

шасси
оборудования

ОйЧЖ Ш наработка_на 
отказ, ч 
в том числе:

шасси
оборудования

2.4. Среднее время восстанов­
ления, ч 
в том числе:

шасси
оборудования

2.5. Удельная суммарная опе­
ративная трудоемкость 
технических обслуживания 
(ГОСТ 21623-76), 
чел-ч/ч (тыс.км) 
в том числе:

шасси
оборудования

2.6. Установленный ресурс до 
первого капитального ре­
монта, ч (тыс.км), 
в том числе:

шасси
оборудования

То

то

РУ

Долговечность

Безотказность

Ремонтопригодность

Приспособленность к про­
ведение ТО

Долговечность
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"•Обозначение! Наименование характе- 
|П̂ чесТгйК | Ризуемого свойства

Наименование показателя 
качества

3. ПОКАЗАТЕЛИ ИШОЛЬЗОВШЯ СЫРЬЯ, 
МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ И 

ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
3.1. Удельная масса, 

т/мэ (т/лт.)
Затраты материалов на 
создание специального 
транспортного средства 
с единичной суммарной 
заправочной емкостью или 
типа установленного обо* 
рудования

3.2. Удельный расход топ­
лива, г/(кВт-ч)

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Эквивалентный уровень 

звука в кузове специ­
ального транспортного 
средства (ГОСТ
12Л.003-83), дВА

4.2. Температура воздуха в 
кузове, °С:

зимой
летом

4.3. Уровень вибрации прла 
кузова при работе аг­
регатов (ГОСТ 12.1.012- 
-78), дБ

4.4. Уровень загазованности 
в кузове (12.1.006-76), 
мг СО/м3

4.5. Уровень освещенности 
на рабочих местах, лк

Характеризуют уровень 
физического воздействия 
на оператора
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Наименование показателя 

качества
•Обозначение* Наименование характе- 
{"SSSc t m1 | Риэузмого С.ОЙСТЮ

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая 

оценка, балл
Характеризует эстетичес­
кое совершенство специ­
ального транспортного 
средства для проведения 
ТО:
функциональную целесооб­
разность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость Характеризует затраты

изготовления, нормо-ч/м3 труда на создание специ­
ального транспортного 
средства для проведения 
ТО с единичной заправоч­
ной емкостью

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И
УНИФИКАЦИИ

7.1. Коэффициент применяв- Характеризуют насыщен­
ности ность изделия стандарти-

7.2. Коэффициент повторяв- К- зованными, унифицирован-
мости ными и повторяющимися

составными частями

8. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ
8.1. Показатель патентной 

чистоты
8.2. Показатель патентной 

защиты

П^ц Характеризуют патентную
чистоту и защищенность 

“п.з. издали*
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Наименование показателя [обозначение[ Наименование характе-

качества {"качества1* } Р*зуемого свойства

9. КАЧЕСТВЕННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
9.1. Наличие устройства для Повышает производитель-

обогрева агрегатов об- ность при проведении ТО
служиваемых машин и ремонтов при отрица­

тельных температурах
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6.3. НОМШСЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

ЛЕБЕДОК ТЯГОВЫХ, СКРЕПЕРШХ, ОПЕ­
РАТИВНЫХ И РАМШОДЪЕМШХ

Номенклатура показателей приведена в табл. 26. 
Применяемость показателей приведена в табл. 43.

Таблица 26
Наименование показателя 

качества
"Г—-"" — ’ ..Г1" ■ - ■ ■ -- — ---- . ■■■■ <{Обозначение} Наименование характе- 

{ РизУ«“°го с.ойст*а

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
1.1. Линейное тяговое усилие 

при номинальном числе 
оборотов двигателя. кН:

барабан пустой 
барабан полный

1.2. Линейная скорость выби­
рания каната при номи­
нальном числе оборотов 
двигателя, м/с (м/мин):

1.3. Максимальное тяговое 
усилие лебедки, кг:

барабан пустой 
барабан полный

1.4. Минимальная линейная 
скорость выбирания ка­
ната под нагрузкой, 
м/с (м/мин):

барабан пустой 
барабан полный

1.5. Мощность на выходе дви­
гателя, кВт

1.6. Диаметр троса, мм
1.7. Прочность троса на 

разрыв, кН

Производительность
лебедки

То же

Максимальное возможное 
тяговое усилие
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Наименование показателя j  Обозначение[ Наименование характе-

качества }ПкачестваЯ | РизУвМ0Г0 свойства
1.8. Диаметр барабана (бара­

банов), мм
1.9. Объем ковша скрепера, мэ
1.10. Канатоемкость бараба­

на, м
1.11. Масса конструктивная,кг

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЁЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы, 

год Тел Долговечность

2.2. Средний ресурс до пев- 
вого капитального ое-
МОНТ», ч

ТР Долговечность

2.з. Скдмилймйаи .as
отказ, ч То Безотказность

2.4. Среднее время восста­
новления, ч т, Ремонтопригодность

2.6. Удельная суммарная тру­
доемкость технических 
обслуживание (ГОСТ 
21623-76), чел-ч/ч

*то Приспособленность к про­
ведению технических об­
служивание

2.6. Установленный ресурс 
до первого капитально­
го ремонта, ч

ТРУ Долговечность

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ 

И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ
Удельная масса. кг/кН Затраты материалов на

создание средства с еди­
ничным усилием тяги

Удельная мощность,кВт/кН Затраты мощности на полу­
чение единичного усилия 
тяги

3.1.

3.2.

Длина скреперования, 
протаскивания и т.д.
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Наименование показателя 

качества

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Эквивалентный уровень 

звука на рабочем месте 
оператора (ГОСТ
12.1.003*63), дБА

4.2. Усилия на органах уп­
равления (ГОСТ 21753- 
-76), Н

Уровень физического воз« 
действия на оператора

То же

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая Характеризует эстетичес-

оценка, балл кое совершенство лебедки:
функциональную целесооб­
разность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕШЯОПННОСГИ
6.1. Удельная трудоемкость Характеризует затраты

изготовления, труда на создание сред-
нормо-ч/кН ства с единичной силой

тяги

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ ИУНИФИКАЦИИ
7.1. Коэффициент применяе­ “пр Характеризуют насыщен­

мости ность изделия стандарти­
7.2. Коэффициент повторяе­ «п зованными, унифицирован­

мости ными и повторяющимися 
составными частями



Стр. 104 Продолжение табл. 26
Наименование показателя {обозначение} Наименование характе-

качества {"качества11 { РИ8Ув1|0Г0 свойства

8. ДАТШГНО-ПРАВОШЕ ПОКАЗАТЕЛИ
8.1. Показатель патентной ®п.ч. Характеризуют патентную

чистоты чистоту и защищенность
6.2. Показатель патентной п̂.з. изделия

защиты

9. КАЧЕСТШШЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
9.1. Наличие сменного скре- Характеризует произво-

перного оборудования дительность в грунтах
различной прочности
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6.4. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТШЙ КАЧЕСТВА 
ОБОРУДОВАНИЯ ДЯЯ СПУСКА ДЕКЕРОВ

Номенклатура показателей приведена в табл. 27.
Применяемость показателей приведена в табл. 44.

Таблица 27
Наименование показателя [Обозначение! Наименование характе-

качества J"качества* } Р̂ уемого свойства

I . ПОКАЗАНИЯМ НАЗНАЧЕНИЯ

I.I. Диаметр спускаемого 
трубопровода, мм

Д Диапазон диаметров спу­
скаемых труб

1.2. Максимальная погонная 
нагоузка на контактный 
ПУТЬ, т/м

1.3. Диш» контактного дуги 
(рельсового, рольганга
И Т.П.), м

L

Х.4. Масса конструктивная, т М Материалоемкость обору­
дования

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЁЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы, 

год Тсл Долговечность

2.2. Свадний ресурс до пер- 
вого капитального ре- 
монта. ч

то То же

•со.СЧ Средняя наработка на 
отказ, ч То Безотказность

2.4. Среднее время восста­
новления, ч Тв Ремонтопригодность

2.5. Удельная суммарная опе­
ративная трудоемкость 
технических обслуживание 
(ГОСТ 1623-76), чел-ч/ч

^то Приспособленность к про­
ведение технических об­
служивания
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Наименование показателя 

качества
[ОбозначениеI Наименование характе- 
|ПкачестваЯ J  Роемого свойства

2.6. Установленный ресурс до Тру Долговечность 
первого капитального ре­
монта, ч

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА И ЭНЕРГИИ

3.1. Удельная масса, т/т Характеризует затраты
материалов на создание 
оборудования для спуска 
дюкера единичной суммар­
ной массы

4. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Общая эстетическая 

оценка, балл
Характеризует эстетичес­
кое совершенстве обору­
дования:
гармоничность решймш, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение,
функциональную целесооб­
разность формы

5. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
5.1. Удельная трудоемкость 

изготовления, нормо-ч/т
Характеризует затраты 
труда на создание обору­
дования для спуска дюке­
ра единичной суммарной 
массы
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. ..  -   • т.т.т.ш  ------------- ------- - --------  I.,1.1 11. 11.  ■■ ' ............. . .  . . . . .Наименование показателя {Обозначение] Наименование характе-

качества к̂ачества* { РизУемого свойства

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТРАНСПОРТАБЕЛЬНОСТИ
6.1. Среднее время подготов- Характеризует возможнос-

ки оборудования к тран- ти транспортировки обо-
спортированию, ч: рудования
по железной дороге, 
по шоссейным и грунто­
вым дорогам

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И
УНИФИКАЦИИ

7.1. Коэффициент применяв- Кп̂  Характеризуют насыщен-
мости ность изделия стандартм-

7.2. Коэффициент повторяв- К„ зованными, унифицирован­
ное u НЫ1И и повторяющимися

составными частями

8. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ
6.1. Показатель патентной ®п.з. Характеризуют патентную

защиты защищенность и чистоту
8.2. Показатель патентной “п.Ч. изделия

чистоты
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6.5. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

УСТАНОВОК ГОРИЗОНТАЛЬНОГО БУРЕНИЯ 
И КОМПЛЕКСОВ БУРОВЫХ ТРУБОПРОВОД­
НЫХ ДЛЯ СГРОИТЕЙЬСТВА ПЕРЕХОДОВ

Номенклатура показателей приведена в табл. 28. 
Применяемость показателей приведена в табл. 45.

Таблица 28
Наименование показателя [Обозначение{ Наименование

качества к̂ачества” ! Р“зуемого са<
хагакте-

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
1.1. Диаметр (диаметры) пат­

рона. мм

1.2. Максимальная длина пе-

1.3. Максимальное усилие по­
дачи (протаскивания). кН

1.4. Мощность двигателя (дви­
гателей) установленная, 
кВт

1.5. Максимальный рабочий ход 
механизма подачи, мм

1.6. Техническая скорость бу­
рения (проходки), м/ч

1.7. Точность бурения (про­
ходки) по азимуту, %

1.8* Точность бурения (про­
ходки) по вертикали, %

1.9. Удельная мощность ос­
новных (на разработке 
грунта) двигателей и дви­
гателей системы подачи, 
приходящаяся на единицу

Возможность бурения пере­
ходов различных диамет­
ров и длины

То же

Возможность работы с 
патронами большой массы
Энергопотребление уста­
новки

Возможность проходки 
скважины без переуста­
новки
Производительность при 
бурении (проходки)
Точность выхода в задан­
ную точку
То же

Энерговооруженность
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Наименование показателя[Обозначение! Наименование характе- 

качества } "качеств*̂  J  Риэ.Уем0Г0 свойства
перехода (скважины) мак­
симальной длины, кВт/м

I.10.Масса установки конст- Материалоемкость
руктивная, т

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЁЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы, 

год:
установки в целом, 
циркуляционной системы, 
бурового механизма, 
вышки,
станции энергопитания, 
и т.п.

2-2« Сеедний ресурс до пер­
вого капитального ре­
монта. мото-ч: 
установки в целом, 
циркуляционной системы, 
бурового механизма, 
вышки,
станции энергопитания 
и т.п.

2.3. Средняя наработка на 
отказ, мото-ч (ч)

2.4. Среднее время восста­
новления, ч

2.5. Удельная суммарная опера­
тивная трудоемкость техни­
ческих обслуживании
(ГОСТ 21623-76), 
чел-ч/мото-ч (чел-ч/ч)

Тад Долговечность

Тр То же

Т0 Безотказность

Тв Ремонтопригодность

Sto Приспособленность к про­
ведение технических об­
служи ваний
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Наименование показателя [Обозначение[ Наименование хар&кте-

качества J  "качеств j  Р*эуемого свойства
2.6. Установленный ресурс до Тру Долговечность 

первого капитального ре­
монта, мото-ч Сч)

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА И ЭНЕРГИИ

3.1. Удельная масса, т/м

3.2. Удельный расход топлива, 
кг/м

3.3. Удельный расход энергии, 
кВт/м

Затраты материалов на 
создание установки для 
единичной длины перехода
Экономичность установки 
по расходу топлива
Экономичность установки 
по расходу энергии

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Усилия на органах управ- Характеризуют уровень фи-

ления (ГОСТ 21753-76), Н зического воздействия на
оператора

4.2. Эквивалентный уровень 
звука на рабочих мес­
тах операторов
(ГОСТ 12Л.003-83), дБА

4.3. Уровень вибрации на ра­
бочих местах операторов 
(ГОСТ 12.I.012-70), дБ

4.4. Уровень загазованности на 
рабочих местах операторов 
(ГОСТ 12.1.006-76), мгСО/м3

4.5. Уровень запыленности на 
рабочих местах операторов 
(ГОСТ 12.1.005-76),
мг Ôjg/M3



Стр. Ill Продолжение табл. 28
Наименование показателя 

качества
[Обозначение! {показателя { j качества {

Наименование характе­
ризуемого свойства

5. ЭСТЕГИЧЕСЖИЕ ПШАЗАТЁЛИ
5.1. Общая эстетическая 

оценка, балл
Характеризует эстетичес­
кие свойства установки: 
функциональную целесо­
образность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение

б. ПОКАЗАТЕЛИ ТЮиШОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость Характеризует затраты

изготовления, нормо-ч/кН труда на создание уста­
новки с единичным усили­
ем подачи (протаскивание)

7. ПОКАЗАТЕЛИ ТРАНСПОРТАБЕЛЬНОСТИ
7.1. Среднее,время подготов- Характеризует возможкос-

ки установки (комплекса) ти транспортировки уста-
к транспортированию, ч новки

8. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И 
УНИФИКАЦИИ

8.1. Коэффициент применяе­
мости

8.2. Коэффициент повторяе­
мости

Kjjp Характеризуют насыщен­
ность изделия ставдар- 

Кд тизованными, унифициро­
ванными и повторяющими­
ся составными частями
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Наименование показателя [обозначение] Наименование характе-
качеетва J"качества51 J РизУемого свойства

9. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ШЖАЗАХЕЙИ
9.1. Показатель патентной Характеризует патентнуо

чистоты чистоту и защищенность
9.2. Показатель патентной Пд изделия

защиты

10. КАЧЕСТВЕННЕЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

10Л.Наличие сменных буро­
вых инструментов для 
разработки грунтов 
различной прочности

Характеризуют произво­
дительность установки 
на проходке грунтов за­
данной прочности
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6 .6 . ЛйгёЖШУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

АШЕРШ УСТРОЙСГВ и а щ ш ь ш х  
МАШИ ПО УСТАНОВКЕ АЖЕРШХ УСТРОЙСТВ

Номенклатура показателей приведена в табл. 29.
Применяемость показателей приведена в табл. 46.

Таблица 29
Наименование показателя [Обозначение} Наименование характе-

качества {"качества** { риз.уемого свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
I.I. Лиамеtd (площадь) анкер- 

кого устоойства. мм (м*)
Характеризует удержива­
ющую силу анкера

1.2. Максимальная глубина То же
установки анкешого 
устройства, м

1.3. Максимальный к р у т я щ и й Возможность установки
момент вращателя (энер- анкеров в грунтах высо­
гия одного удара). кой прочности (мерзлых
Kill (кДЮ и Т.П.)

1.4. Частота вращения (уда­
ров), с"1

1.6. Вылет стрелы, м Возможности установки 
анкеров с одной точки 
нахождения

1.6. Угол поворота стрелы в То же
горизонтальной плоскос­
ти, град

1.7. Количество анкеров, заде­ Характеризует производи­
лываемых одновременно, тельность при заделке
щт. анкеров

1.8. Скорости передвижения Характеризуют быстроту
машины, км/ч смены позиции

1.9. Мощность двигателя, кВт
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Наименование показателя [обозначение] Наименование характе-

качества к̂ачества* j РизУе||0 Г0  свойства
1.10. Среднее давление на Проходимость машины

грунт, кДа
1.11. Полные энергетические 

затраты на установку 
одного анкера, кДж

1.12. Масса конструктивная, кг Материалоемкость

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЁЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы 

(машины, анкерного 
устройства), год

ТАсл Долговечность

2.2. Соедний oecvoc до пев- 
вого капитального ое- 
монта, мото-ч (ч)

тр То же

2.3. Соедняя наоаботка на 
отказ, мото-ч (ч) то Безотказность

2.4. Среднее время восста­
новления, ч т. Ремонтопригодность

2.5. Удельная суммарная опе­ то Приспособленность к про-
ративная трудоемкость 
технических обслужива­
нии (ГОСТ 21623-76), 
чел-ч/мото-ч (чел-ч/ч)

ведению технических 
служиваний

об-

2.6. Установленный ресурс до 
первого капитального ре­
монта, мото-ч (ч)

Т
РУ

Долговечность

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА И ЭНЕРГИИ

3.1. Удельная масса, кг/мм Затраты материалов на со-
(кг/м̂ ) здание средства для за­

делки анкера на единицу 
диаметра, (создание ан­
керного устройства с еди­
ничной площадью)
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[Обозначение! Наименование характе- 

I явного свойства
Наименование показателя 

качества
3.2. Удельные затраты энер­

гии, кДж/м3
Затраты энергии на за­
делку анкера с единич­
ной площадью и глубиной 
установки

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.Х. Усилия на органах управ­

ления (ГОСТ 21753-76), Н
4.2. Эквивалентный уровень 

звука на рабочем месте 
оператора
(ГОСТ I2.I.003-83), дБА

4.3. Уровень вибрации на ра­
бочем месте оператора 
(ГОСТ 12.I.012-78), дБ

Характеризуют уровень 
физического воздействия 
на оператора

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая 

оценка, балл
Характеризует эстетичес­
кие свойства изделия: 
функциональную целесооб­
разность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
6.1. Удельная трудоемкость 

изготовления, нормо-ч/мм 
(нормо-ч/м2)

Характеризует затраты 
труда на создание сред­
ства для заделки анкеров 
на единицу диаметра (за­
траты труда на создание 
анкерного устройства с 
единичной площадью)
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Наименование показателя [обозначение! Наименование характе-
качества |ПкачестваЯ J  РизУем0Г0 свойства

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАВДАРГИЗАЩИ И 
УНИФИКАЦИИ

7.1. Коэффициент применяв- 
мости

7.2. Коэффициент повторяв- Кд
мости

Характеризует насыщен­
ность изделия стандар­
тизованными, унифициро­
ванными и повторяющими­
ся составными частями

8. ПАТЕНТНО-ПРАБОШЕ ПОКАЗАТЕЛИ
8.1. Показатель патентной п̂.з. Характеризуют патентную

защиты защищенность и чистоту
8.2. Показатель патентной ®п.ч. изделия

чистоты
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6.7. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 

МАШИН И ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ ТРАНСПОР­
ТИРОВКИ И ПРИГОТОВЛЕНИЯ БИТУМНЫХ 

МАСТИК
Номенклатура показателей приведена в табл. 30. 
Применяемость показателей приведена в табл. 47.

Таблица 30
Наименование показателя 

качества
[Обозначение[ •показателя • I качества j

Наименование характе­
ризуемого свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
IЛ. Вместимость цистерны би- 

тумозаправшика (котла. 
битумоплавильной уста­
новки). л

1.2. Производительность би­
тумоплавильной установ­
ки (котла, битумозаправ- 
цщка). кг/ч

Х.З. Расход топлива битумо­
плавильной установкой 
котлом, кг/ч

1.4. Контрольный расход топ­
лива битумозаправмиком 
при скорости 40 км/ч, 
л/100 км

1.5. Грузоподъемность тягача 
битумозаправщика, т

1.6. Мощность двигателя, кВт
1.7. Удельная мощность, кВт/кг
1.8. Коэффициент сцепной массы

V

V Производительность при 
выдаче мастики

Qj Производительность при
нагреве местики

0. Топливная экономичность
тягача битумозаправщика

Динамика машины
Проходимость битумозап­
равщика
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Наименование показателя [обозначение[ Наименование характе-

качества J "качеств?1 {  Риз./емого свойства
1.9. Средняя скорость остыва- Теплоизолированность

ния битума в цистерне при цистерны
температуре окружающего 
воздуха 283 К (плюс 10°С),
°С/ч

1.10. Среднее давление на Проходимость
грунт, кПа

1.11. Масса конструктивная, кг G> Материалоемкость

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ
2.1. Средний срок службы, 

год
2.2. Средний ресурс до перво- 

го капитального ремонта, 
тыс.км (ч)

2.3. Средняя наработка на 
отказ, тыс.км (ч)

2.4. Среднее время восстанов­
ления, ч

2.5. Удельная суммарная опе­
ративная трудоемкость 
технических обслуживание 
(ГОСТ 21623-76), чел-ч/ч

2.6. Установленный ресурс до 
первого капитального ре­
монта, тыс.км (ч)

T^ Долговечность

Тр То же

Т0 Безотказность

Тв Ремонтопригодность

£»то Приспособленность к про­
ведению технических об­
служивания

Тру Долговечность
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[Обозначение! Наименование характе- 
■"'качества” ! ризуемого свойстве

Наименование показателя 
качества

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА И ЭНЕРГИИ

3.1. Удельная масса, кг/л

3.2. Удельный расход топлива 
на разогрев битума на 
I К при температуре ок­
ружающего воздуха 283 К 
(плюс Ю°С). л/кг

Характеризует затраты ма­
териалов на создание сред 
ства для приготовления 
или транспортировки би­
тума единичной вмести­
мости
Характеризует топливную 
экономичность системы по­
догрева битума

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
4.1. Усилия на органах управ- Характеризуют уровень

ления (ГОСТ 21753-76), Н физического воздействия
на машиниста

4.2. Уровень вибрации сиденья 
машиниста при работе на­
соса (ГОСТ 12.1.012-78), 
дБ

4.3. Эквивалентный уровень 
звука на рабочем месте 
машиниста
(ГОСТ 12«1.003-83), дБА

4.4. Уровень загазованности 
на рабочем месте маши­
ниста, (ГОСТ 12 Л.005- 
-76), нг СО/и3
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Наименование показателя 

качества
[обозначение* Наименование характе- 
!Пкачес^ | Ризуемого свойства

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
5.1. Общая эстетическая 

оценка, балл

6.1. Удельная трудоемкость 
изготовления, 
нормо-ч/л

Характеризует эстети­
ческие сваойства маши­
ны (оборудования): 
функциональную целесо­
образность формы, 
гармоничность решения, 
цветовое решение, 
художественно-графичес­
кое решение

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
Характеризует затраты 
труда на создание сред­
ства для приготовления 
или транспортировки 
мастики

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И 
УНИФИКАЦИИ

7.1. Коэффициент применяв- 
мости

7.2. Коэффициент повторяв- Кд
мости

Характеризуют уровень 
насыщенности изделия 
стандартизованными,уни­
фицированными и повто­
ряющимися составным 
частями*-

8. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ
8.1. Показатель патентной п̂.з. Характеризуют патент-

защиты
8.2. Показатель патентной 

чистоты V.
ную защищенность и 
чистоту изделия
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Наименование показателя 
качества

•Обозначение {показателя j качества
Наименование характе­
ризуемого свойства

9. КАЧЕСТВЕННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
9.1. Наличие устройств авто­

матического терморегу­
лирования

9.2. Тип подогрева битума

Характеризуют топливную 
экономичность при под­
держании заданной темпе­
ратуры битума
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7. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕН КАЧЕСТВА

Применяемость показателей качества представлена в табли­
цах 31 - 47.

Принятые условные обозначения:
®  - основной показатель качества;
+ - применяемый показатель качества;
- - неприменяемый показатель качества;
+ - ограниченно применяемый показатель,

определяемый техническим заданием.
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Номер показателя по табл. I
ПГ!!!
----- Г
Станки j 

!
-----1------ Г
Дорны JСтандартыJ 
_____1______ L

ТЗ на {
ОКР и НИР!!

ТУ !1!
КУ

1Л © © 4» 4 4 4
1.2 - 4 4 4* 4
1.3 © © - 4 4 4
1.4 4 - - 4 4 4
1.5 4 - - 4 4 4
1.6 4 - - 4 4 4
1.7 4 - - 4 4 4
1.8 4* 4- - 4* 4* 4
1.9 4- - - 4* 4 4
1.10 + 4* 4* 4* 4* 4
I.II - © - 4 4* 4
1.12 - © 4 4 4* 4
1.13 - 4* - 4* 4 4
I.I4 4 - - 4 4* 4
1.15 - 4 - ♦ 4* 4
I.I6 - 4* - 4 4 4
1.17 - 4* - 4* 4 4
1.18 - 4 - 4 4* 4
1.19 4 4 ♦ 4 4 4

2.1 ® © 4» 4 4 4
2.2 4? 4- - 4 4 4
2.3 ® © 4* 4* + 4
2.4 4 4* - 4 + 4
2.5 4» 4* - 4* + 4
2.6 4> 4* - 4 4 4

3.1 ♦ - - 4 4
3.2 4 4 - 4 - 4

4.1 4 4 4 4 4 4
4.2 4* 4 4* 4 4 4
4.3 4 - 4 4 4 4

5.1 4 4 - 4* - 4

6.1 4 4 - 4 - 4

7.1 ♦ 4- _ 4
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Н о м е р ! ! J I  ТЗ н а ! показателя j Станки { Дорны j Стандарты} гар Нир j ТУпо табл. I j j { и j

т—
{ КУ

8.1 ♦ + - ♦ - +
8.2 + ♦ - - 4-

9.1 + ♦ + 4* - «*•
9.2 ♦ + - «*• - 4*

ЮЛ - ♦ - 4« 4* 4-
10.2 - + - 4* 4-
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Номер{ Внутрен-! ЗвенныйГ НаружныйГ  Стан- f  ТЗ н а ! !  
показа-} ник гид-J и эк сцен-} гидрав- { дарты U m  м №  ТУ} КУ теля по} равлкч. } триковый } лич. } j j }
'1абл-2 I______ !_______I I____ I______ I I

1.1 © 4- 4- 4» 4*
1.2 © © 4* 4- 4* 4»
1.3 ♦ - © - ♦ ♦ 4-
1.4 ♦ - 4* 4* 4* 4-
1.5 * - 4> - ♦ 4- 4-
1.6 ♦ - 4* - 4- 4- 4*
1.7 ♦ - - 4* 4- 4» 4-
1.8 ♦ + 4- 4* 4- 4* 4»
1.9 + - 1 - 4- 4* 4*
1.10 + - 4* - 4* 4* 4-

2.1 © - © ♦ + 4- 4*
2.2 + 4* + 4* 4* 4-
2.3 © ® © 4* + 4- 4-
2.4 ♦ + + - 4- 4- 4-
2.5 4- - 4> - + + 4-
2.6 + - ♦ - 4* 4- -
3.1 + + 4* - 4* - 4*

4.1 ♦ 4» ♦ - 4- 4- 4-
4.2 4* - ♦ - 4- 4* 4-

5.1 ♦ - 4* - + - 4

6.1 ♦ ♦ 4- - 4- - 4*

7.1 ♦ - 4- - 4- _ +
7.2 + - 4> - 4- - 4

8.1 ♦ - ♦ 4* 4*
8.2 ♦ - 4- - 4- - 4

9.1 - ® - - 4- - 4
9.2 ♦ 4* - - 4- - 4

ЮЛ + - - 4- 4* 4
10.2 ♦ - - - 4* 4- 4
10.3 ♦ - + - 4- 4* 4*
10.4 - - 4- 4 4- 4



Стр. 126 Таблица 33

—------ --------------------- - г -
Номер п о к а за -  { 
теля  качества  j 
по табл . 3  j

Стандарты
Т

t
!
!

Т З  на j

ОКР и  №Я> !
1

ТУ

~ т ~
!
!
!

КУ

I . I © © © ©
1 .2 © © © ©
1 .3 © © © ©
1 .4 - ♦ 4 4-

1 .5 - ♦ 4* 4-

1 .6 - ♦ 4- 4-

1 .7 - 4 4- 4*

1 .8 - 4 4- +

1 .9 - 4 4- 4-

1 .1 0 - ♦ 4- 4*

I . I I - 4 4 4

2 .1 © © © ©
2 .2 — 4 4- 4

2 .3 © © © ©
2 .4 - 4 4» 4

2 .5 - 4 4 4

2 .6 - ♦ ♦ -

3 .1 — 4* — 4

3 .2 ~ ♦ — 4

3 .3 - 4* - 4

4 .1 - 4- 4- 4

4 .2 - 4- 4* 4

5 .1 - 4* - 4

6 .1 - 4- - 4

7 .1 — 4- _ 4

7 .2 - 4- - 4

8 .1 — 4- - 4

8 .2 - 4- - 4

9 .1 — 4- — 4

9 .2 - 4* - 4

Ю Л — 4* 4



Таблица 34
Номер показа­теля по табл. 4

Применяемость по группам однородной продукции по ОКД
з а х в а т ы

к л е щ е в ы ё ! трубные-------- 1---------{ автома-полуавтома-} автомати- • тическиетические { ческие ‘_________________ _I______

! Й!2К™" t кие
! полотен- ! троллей- ! ца мяг- ! ные под-

ческие { многотруб-| ‘ ные 1
1

! вески !!
!

Область применения пока-
Т

загсля
1 Стан- ! ТЗ на ! ! дарты ! НИР и !QKP ТУ КУ

I . I . © © © © © © ф ф ф ф

1 . 2 . © © ф ф © © ф Ф ф ф

1 . 3 . ф ф © © - - ф ф ф ф

1 . 4 . - - - © - - ф ф ф ф

1 . 5 . - - - - © - ф ф ф ф

1 . 6 . - - - - ф - - ф ф -

1 . 7 . - - - - ф - - ф ф ф

1 . 8 . - - - - - © ф ф - ф

1 . 9 . © © © © © © ф ф ф ф

2 . 1 © © © © © © ф ф ф ф

2 . 2 . - ф ф ф - - - ф - ф

2 . 3 . - ф ф ф - - - ф ф ф

3 . 1 . + ф ф ф ф ф — ф - ф

3 . 2 . ф - - - ф - - ф - ф

3 . 3 . - ф ф ф - - - ф - ф

4 . 1 . ф ф ф ф ф ф — ф - ф

4 . 2 . ф ф ф ф ф ф _ ф ф
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; Н
ом
ер
 п
ок
аз
ат
ел
я 
по
 

1 т
аб
ли
ца
м 
5-
10

Ст
ан
ки
 д
ля
 о
чи
ст
ки
 и
 

на
мо
тк
и 
св
ар
оч
но
й 

пр
ов
ол
ок
и

Ма
ши
нк
и 
дл
я 
га
зо
во
й 

ре
зк
и 
тр
уб
 и
 ф
ас
ок

Аг
ре
га
ты
 д
ля
 з
ач
ис
т­

ки
 т
ру
б

| П
од
ог
ре
ва
те
ли
 с
ты
ко
в 

тр
уб

Го
ло
вк
и 
дл
я 
св
ар
ки
 

тр
уб
 п
од
 ф
лю
со
м

Ун
ив
ер
са
ль
ны
е 
ша
бл
о­

ны
 с
ва
рщ
ик
а

Ст
ан
да
рт
ы

ТЗ
 на

 Н
ИР 

и 
ОКР

IS а

I.I. ® © © © © © 4 4» 4 4
1.2. © © ® © © © 4 4* 4 4
1.3. ♦ 4* 4* * 4 © * 4 4 4
1.4. ♦ 4- 4* 4 4 4* - 4 4 4
1.5. ♦ - 4* 4 4* 4 - 4 4 4
1.6. + - - 4 4 ♦ - НК 4 4
1.7. - *- - 4- 4 4 - НК 4 4
1.8. - - - 4* 4 4* - 4 4 4
1.9. - - - - 4 4 - 4 4 4
1.10. - - - - - 4 - 4 4 4
I.II. - - - - - 4 - 4 4 4
1.12. - - - - - 4 - 4 4 4
1.13. - - - - - 4 - 4 4 4
1.14. - - - - - 4- - 4 4 4

2.1. 4 © © © © © 4 4 4 4
2.2. © © © © © © + + 4 4
2.3. 4* 4* 4 4* 4* - - 4 4 4
2.4. © 4* 4 4 ♦ - 4 4 4 4
2.5. 4* - - - - - - 4 4 4
2.6. 4* - - - - - - 4 4 4

3.1. © © 4- © © © - 4 - 4
3.2. 4 4 © - - - 4 - 4
3.3. - - © - - - - 4 - Ф

4.1. 4 4 4* 4 4 4 - 4 4 4
4.2. + - 4* - - - - 4 4 4
4.3. 4 - - - - - - 4 4 4

5.1. 4* 4* 4- 4* 4- 4* - 4 4 4
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6.1. + ♦ ♦ + + + - ± - +
6.2. - - - - - + - ♦ - ♦
7.1. + + + + + + _ _ +
7.2. + + + + + + - + - ♦
8.1. ♦ ♦ ■»> + — — + +
8.2. ♦ + + + - - + -
9.1. - ♦ - + - - ♦ ♦ +
9.2. - - - ♦ •»* - - ♦ ♦ +
9.3. - - - - + - - ♦ ■#* ♦
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I.I. © © © © © 4* 4* 4* 4*
1.2. © © © © © ® 4* 4» 4* 4»
Х.З. ♦ © © 4* © ® 4- ♦ 4> 4*
1.4. + 4- 4* 4* 4* ♦ - 4- 4-
1.5. + 4- + 4- 4* 4- - 4- ♦
1.6. 4- + 4» 4* 4- - ♦ 4* 4*
1.7. - ♦ 4* + - 4- - + 4» 4*
1.8. - 4* * 4* - 4- - + 4* 4-
1,9. - + - ♦ - 4’ - + 4* +
I.IQ. - 4* - 4- - + - + 4- 4*
I.II. - 4- - 4- - - - 4- 4- +
1.12. - 4- - - - - - 4- 4- 4-

2.1. 4- 4- 4- 4* 4- + - + 4- 4-
2.2. ® © © © © © 4- + 4- 4-
2.3. © © © © © 4* + 4* +
2.4. 4- 4» 4- 4* 4- - - +
2.5. - 4* 4* 4* 4- 4* - + - 4*
2.6. - - 4* 4* 4» 4- - + 4- +
З.Х. © © ® © © © - * 4-
3.2. © © ® © © © - ♦ - 4-
3.3. ♦ - 4- - 4- - ♦ - *

4.Х. ♦ 4> 4- 4- 4- ♦ — ♦ + 4*
4.2. 4- 4* 4* 4- 4* 4* - + 4> 4-

5.1. * 4- 4* 4- 4» + - 4 - 4»

6.Х. 4* 4- 4- 4* 4* 4* - + - +

7.1. 4- 4* 4* + 4» 4- — + - 4-
7.2. - 4- - 4- - 4- - + - 4-
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8.1. + + + + 4* 4*
8.2. + + + 4* +
ЭЛ. + - + ♦ ♦ -

9.2. + - + ♦ ♦ -
9.3. - - - ♦ - -
ЮЛ. _ + 4* _

10.2. - — + - - -

± +
+ +
± + ♦
♦ 4. 4*
+ + +
+  4- 4»
+ 4» 4*
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Номер[Пульты ав- }Нагреватели[Оборудо-!Агрега-!Ст ан­иона- 1томатичес- {для зональ-вание {ты на- паптн зате-{кого управ-{ной терми- {для тер-jружногоj ля по{ления режи-{ческой обра«тческой{и внут-{ таблитмом терми- (ботки свар-j обработ-j реннего j цам «ческой об- «ных элемен-{ки сты- .грато- {17-20{работки |тов трубо- {ков труб{снима- j |{сварных {проводов { |НИя « •{стыков труб{________ {______ |_____ j j

КУ
иОКР

I . I . © © © © 4 4 4 4

1.2. © © © © 4 4 4 4

1.3. © © © © 4 4» 4 4

1.4. © + ♦ 4* - 4 4 4

1.5. 4 - 4 - 4 4 4

1.6. 4 + ♦ - 4 4 4

1.7. - + - - 4 4 4

1.8. - - + - - 4 4 4

2.1. 4 © ♦ 4* - 4 4 4
2.2. © © © © 4 4 4 4
2.3. © © © 4 4 4 4
2.4 . 4 ♦ 4 - 4 4 4
2.5. - - 4- - 4 4 4

3.1. © © © © - 4 - 4
3.2. ♦ - © © - 4 - 4
3.3. - - - ♦ - 4 - 4

4.1 . 4 + 4 4 - 4 4 4

5 . 1 . + ♦ 4 4 - 4 - 4

6 . 1 . 4 - 4 4 - 4 - 4

7 . 1 . 4 4* 4 • 4 - 4
7 . 2 . 4 - ♦ 4 - 4 - 4

8 . 1 . 4 - 4 4 - 4 - 4
8 . 2 . 4 ♦ 4 - 4 - 4

9 . 1 . е - - - 4 4 4
9 . 2 . © - - - - 4 4 4
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Номер по* казателя качества по табл.
21____

Автомати-
! Лаборатории! ! Стандарты
I Jконтроля
!_______!______

ТЗ наНИР и ШР ТУ ! НУ

I.I. © © 4* 4* 4 4-
1.2. © 4- 4* 4 4*
1.3. © © 4 4* 4 4-
1.4. © - 4* 4- 4 4-
1.5. ♦ ♦ - 4- 4 4-
1.6. 4 *► - 4- 4 4-
1.7. - + - 4- 4 4-
1.8. - - 4* 4 4*
1.9. - + - 4 4 4

1.10. - 4 - 4 4 4

I.II. - * - 4 4 4

1.12. - + _ 4 4 4

I.I3. + 4 - 4 4 4

1.14. ♦ 4* - 4 4 4

2.1. + 4- - 4 4 4

2.2. © © 4 4 4 4

2.3. © © 4 4 4 4

2.4. ♦ 4* - 4 4 4

2.5. 4» 4* - 4 4 4

2.6. ♦ 4- - 4 4 -
3.1. ♦ 4- - 4 4-
3.2. + 4- - 4 - 4*
4.1. 4 4- - 4 4> 4-
5.1. + 4- - 4 - 4-
6.1. ♦ 4* - 4 - 4-
7.1. + 4* - 4 4*7.2. + 4- - 4 - 4*
8.1. + 4- - 4 _ 4-
8.2. + 4* - 4 - 4-
9.1. + 4 - 4 4* 4*
10.1. + _ 4 4- 4-10.2. £ 4 - 4 4- 4»
10.3. + 4 - 4 4- 4

10.4. + - - 4 4» 4



Стр . 134 Таблица 39

Номер j А гр е га -
п о ка - * 
з а т е - { 
ля ка-{ 
чества{ 
no J 
табл , j 
22

ты на­
полни­
тельные

А гр е га ­
ты о п - 
р е с со - 
вочные

i— -—
{ Агрега-
{ ты до*
• шлни- 
{ тблЬно- 
{ опрес- 
{ со во ч - 
j ные
!

Ста» ТЗ на
дарты ОКР и 

НИР
ТУ КУ

I . I . ® - © 4 ♦ 4 4’

1.2. - © © 4 4 4 4

1.3. ♦ - 4 4 4 4 4

1.4 . - 4 4 4 4 4 4

1 .5 . 4 4 4 - 4 4 4

1.6. 4 ♦ 4 - 4 4 4

1 .7 . ♦ ♦ 4 4 4 4 4*

2 .1 . 4 + 4 — 4> 4 4

2 .2 . © © © 4 4* 4* 4

2 .3 . © © © 4 4 4 4

2 .4 . 4 + 4 - 4* - 4

2 .5 . + 4 4 - 4 4 4

2 .6 . 4 + 4 - 4 4* -

3 .1 . © © © - 4 4 4

3 .2 . © - © - 4» 4 4

3 .3 . - © © 4 4 + 4

4 .1 . + ♦ 4 - 4 ♦ 4

4 .2 . 4 4 4 - 4 4* 4

5 .1 . 4 4 ♦ - 4* - 4

6 .1 . 4 4 4 - 4* - 4

7 .1 . 4 ♦ 4 — 4 - 4

7 .2 . 4 4 4 - 4 - 4

8 .1 . 4 ♦ 4 - 4 _ 4

8 .2 . 4 4 4 - 4 - 4

9 .1 . 4 4 4 4- 4- 4



Таблица 40

£хз

"...-Г" .. .-..1 "" ■ I-.- .. - .....-------ч
Номер* Применяемость по видам машин и оборудования для очистки, сушки и 
пока-j изиляцки труб
зате-j----------- -------------г””"--------г- -------- 1----------- г----------
дя по* машины { машины {оборудовав } машины «машины для { установки 
табл.j для изоля-| для очист-1ние линий • для очист-}очистки и { для сушки
23 * ции труб * ки труб «для изоля- « ки и изо- «изоляции j труб

j j |ции труб I ляции труб]СТЫКОВ Труб|

8

Область применения показателей

Стандар­
ты

ТЗ на [ 
НИР и ! 
ОКР }

ТУ
!
1
!

I .I . © © © © © © 4» 4- 4» 4*
1 .2 . ♦ - ♦ 4* 4- - + ♦ 4* *
1 .3 . - 4- + 4» + - 4* 4- 4* 4*
1 .4 . - 4* ♦ 4* ♦ - + 4- 4* -
1 .5 . - - + - - - + 4- 4- 4-
1 .6 . ♦ - 4* + 4; - 4* + 4»
1 .7 . »• - 4- — + - - 4* 4* 4-
1 .8 . - - 4» - - - 4- 4* 4* 4*
1 .9 . + 4- «И» 4* - - - 4* 4* 4*
1 .10 . 4* 4- тт 4- - 4- 4* 4- 4* 4-
1 .1 1 . © © - © - © ♦ 4- ♦ 4-
1 .12 . - - - - - 4* 4* 4* 4- 4-
1 .13 . - - © - © - + 4> 4* 4-
1 .14 . ♦ ♦ - 4- - - - 4- 4- +
1 .15 . - т* - - - © о» 4- 4* 4*
1 .16 . +«*• - - 4- + щт - 4» + +
1.17 . + - - - - - - 4* 4- 4-
I .I8 . + ♦ 4> 4* 4- 4- 4- 4* 4- 4*



Продолжение табл. 4U
к

Ноыер) Применяемость по издам машин и обои^овмом дня очистки, сушки и | Область применения показателей
з а т в -  J-------------------- ------------------- , -------  у  ..... ...........______________ I - _ ------ля по машины I машины Inrfrmvnn»*- ! L ___ f I . iля по. машины габл.е для из 23 j ции труб

!
табл. ■ для изоля»• {оборудова- j машины {машины для {.установки
№ 1 я й Ят^ ст"\ше линий д а  ОЧИСТ— !ОЧИСТКИ И ДЛЯ С У ^ З! ки труб {для изоля- ! км и мяо- !ияол«птмм 1^>1-.СУШКИ

2.1.
2.2.

®
♦

©
♦

© ©
2.3.
2.4.
2.5.

©
©
♦

©
©
•f

+

©
©

4

©

©
4 4

3.1.
3.2.
3.3.

©
©

©
©

©
©

©
©

© —
4.1. + *
4.2. ♦

4
♦ ♦

4.3. - + ♦

4.4. ♦ ♦
4 -

4.5. ♦ +
+ ♦

4.6. 4 4 ♦

4.7. - 4
4 -
+ 4

5.1. +
4 + 4

6.1. ♦
4- + 4

©
+

4 4 4 4 4*

©
©

♦

© ♦

♦
4

4*
4 4

© - 4 4 4

♦ - 4 ♦ 4

©
©

© _ 4 ♦ 4

© - 4 4 4

» - 4* - 4

♦
4 — 4 ♦ 4

- 4 4 4

+
мм — 4 4 4

4 * 4 4 4
▼

4 4 4 4

Л т
4 . 4 4 4

▼
- - 4 4 4

4
4 4 - 4

*
4 4 4



Продолжение табл. 40

Номер. Применяемость по видам машин и оборудования для очистки, сушки И пока-j изоляции трубзате- Т Т
Область применения показателей

ля по} машины табл.1 машины jоборудова­лся. { для изоля-} для очистч нпе линий 23 ции труб ки труб {для изодя- 
1________I______[ции труб

машины Тмашины двд {установки для очист- очистки и ! для SS!”  ки и изо- {изоляции 
дяции труб(стыков труб! ^

т ТЗ наставдар-1 
-гы 1 НИР и

ОКР
Т У  j К У  

I

7.1. * ♦ ♦ ♦
7.2. ♦ ♦ ♦ ♦ + ♦

8.1. ♦ + ♦ ♦
8.2. ♦ ♦ + +

♦
9.1. ♦ - + ♦
3.2. 5 - - - -

+ -  +
+ -  ♦

+ -  +
+ -  +
♦
■+

♦
~h



Стр. 138 Таблица 41

1.1.
1. 2 .

1. 3 .

1.4.
1.5.
1.6.
1.9.
1.8.
1.9.
1.10.
1.11.
1. 12.
1.13.
1.14.
1.15.
1.16.
1.17.

2 . 1.
2 .2 .
2.3.
2.4.
2.5.
2 .6.
3.1.
3.2.

4.1.
4.2.
4.3.
4.4.
4.5.
4.6.
4.7.
4.8.

© © © 4 4 4 4

© © © - ♦ 4 4 4

© - © - 4 4 4

4 - 4 - 4 4 4

♦ 4* 4 ♦ - 4 4 4

© © © © 4 4» 4 4

© © - - 4 4 4 4

4 4* - - - 4 4 4

4* - — - 4 4 4

4 4* - - - 4 4 4

♦ 4 4 4 - 4 4 4

4 4 - - - 4 4 4

® © - - 4 4 - 4

4 4; 4 4 - 4* 4 4

4 4» - - - 4 4 4

4 - 4* - - 4 4 4

4 4 4* 4 - 4 4 4

4 4* 4- 4* — 4 4 4

© © © © ♦ 4 4 4

© © © © 4 4 4 4

♦ 4 4* 4 - 4 • 4

4 4* 4 4 - 4 - 4

♦ ♦ ♦ 4- - 4 4 -

© © © © - 4 - 4

♦ 4* • - - 4 4 4

4 4 - . . — 4 4 4

4 4* 4 4- - 4 4 4

4
4
4
4
4
4

4
+
4
4
♦
♦

4
♦
4
+
±
± И-

 И
- |

4 
1+

 1
+ 

|+



Стр. 139 Продолжение табб.41

5.1. 4* 4* 4* 4* 4- • ♦

6.1. + ♦ 4- 4» - 4- - 4*

7.1.
4> 4- 4-+

8.1. 4- 4- 4» 4* - 4- - 4*

8.2. + 4- ♦ 4* 4* ♦

9Л . + + 4- 4- - ♦ - 4*

Ю Л . ♦ ♦ - - - 4- 4- +

10.2. 4* 4* *■ *■ 4;
А-

+
А

4-
Ж

10.3. + ▼
А-

▼
А .

10.4. * 4» + ▼ ▼ ▼*



Стр. 140 Таблица 42

Номер пока-{Машины и оборудо*«1ашины для |Стан-!тЗ на! ! 
зателя по {вание для ремонта{технического!!НИР и ТУ { КУ 
табл. 25 } }обслуживания}даРты| ОКР { |

I.I. © ф ф ф ф
Z.2. * © ф ф ф ф
1.3. * ф - ф ф ф
1.4. ф ф - ф ф ф
1.5. ф ф - ф ф ф
1.6. ф ф - ф ф ф
1.7. ♦ ф - ф ф ф
1.8. * © ф ф ф ф
1.9. - ф ф ф ф
I.IQ. ♦ - - * ф ф
I.II. ф ф - ф ф ф
I.I2. ® - ф ф ф ф
I.I3. - ф ф ф ф
I.I4. ♦ ф ф ф ф ф
2.1. ♦ ф - ф ф ф
2.2. © ф ф ф ф
2.3. © ф ф ф ф
2.4. ♦ ф - ф - ф
2.5. * ф - ф • ф
2.6. ф ф - ф ф -
3.1. ф ф — ф » ф
3.2. ф ф - ф ф -
4.1. ф ф - ф ф ф
4.2. ф ф - ф ф ф
4.3. ф ф - ф ф ф
4.4. ф ф - ф ф ф
4.5. ф ф - ф ф ф
5.1. ф ф - ф - ф
6.1. ф ф - ф - ф
7.1. ф ф «1 ф • ф
7.2. ф ф - ф - ф
8.1. ф ф - ф ф
6.2. ф ф - ф - ф
9.1. ф ф - ф ф ф



Стр. Х4Х Таблица 43
Номер по-! кааателя j по табл, j 26 {

1

Тяговыелебедки j Скреперные.Оператив-j Стан-j ТЗ на j лебедки . « - ^ 1 ^ 1  »  ,
ные ле- ! ! ШР j j бедки j {

т1!1!!
ТУ
т!!!I!
КУ

%

I.I. © © ® 4* 4* ♦ 4*
1.2. © © © ♦ 4* •¥ 4-
1.3. © © - ♦ * 4-
1.4. ♦ ■#* - - ♦ + 4-
1.6. + ■¥ ♦ - 4- 4- ♦
1.6. 4* 4» - 4- + -
1.7. 4- 4- 4* - 4- + -
1.8. ♦ 4* 4> - 4» 4- -
1.9. - 4* - - 4- 4* 4-
1.10. + 4* 4* - 4* 4* +
I.II. + 4» 4« 4- 4- 4* +
2.1. + 4* 4- _ 4- 4- 4-
2.2. © © © 4- 4* 4- 4*
2.3. © © © + 4- 4* 4-
2.4. + 4- 4* - 4* - 4-
2.5. 4- 4* - 4- - 4-
2.6. 4* 4- - 4* 4- 4-
3.1. © © © - 4- - 4»
3.2. + 4- 4- - 4- - 4*
4.1. ♦ + ■4 - 4- - ♦
4.2. + 4- 4* - 4* ♦ 4-
5.1. 4* 4* 4“ - 4* - 4-
6.1. ♦ 4- 4- - 4- - 4-
7.1. ♦ 4- 4- • ♦ - 4*
7.2. 4- 4* ♦ - 4* - 4-
8.1. + 4- 4- - 4- - 4-
6.2. •¥ ♦ 4* - 4* - 4-
9.1. - 4- - 4- 4» 4*



Стр. 142 Таблица 44

Номер по-! 
казателя ( 
по табл. * 

27 |

Оборудование 
для спуска 

дюкеров
| Стандарты

! ТЗ на | 
1НИР и ШР! 
! ! 
I I

ТУ
Т

1
I
I
!

КУ

I . I . © ♦ + ♦ ♦
1.2 . © 4* + 4*
1 .3 . © 4- + 4- +
1 .4 . ♦ 4- ♦ + 4»

2 .1 . + ♦ 4- 4*
2 .2 . © ♦ ♦ + 4-
2 .3 . © + + ♦ 4*
2 .4 . + - + - 4-
2 .5 . ♦ - + - 4-
2 .6 . + - + -

3 .1 . © - ♦ - 4-

4 .1 . + - + - ♦

5 .1 . - ♦ - 4-

6 .1 . © - 4- 4-

7 .1 . ♦ - 4-
7 .2 . + - 4- - 4*

8 .1 . ♦ — 4* я . +
8 .2 . •*• - 4- 4»



Стр. 143 Таблица 45
Номер по-Г Установки казателя горизон- по табл. * тального 28 | бурения
______ I_______

[Комплексы бу- Гоган-Г ТЗ на ! 
iйдныеТдля°стро|̂ аРги|̂ ®1 * OKPj W  
{ходов_______{ }______ |

КУ

I.I. ©1.2. © ®
1.3. ® ®
1.4. 4 4
1.5. 4 4
1.6. ® ®1.7. 4 4
1.8. 4 4
1.9. 4 4
I.IQ. 4 4

2.1. 4 4
2.2. ® ©2.3. ® ©
2.4. 4 4
2.5. 4 4
2.6. 4 4

3.1. 4 4
3.2. 4 4
3.3. - 4

4.1. 4 4
4.2. 4 4
4.3. 4 4
4.4. 4 4
4.5. 4 4

5.1. 4 4

6.1. 4 4

7.1. © ©
8.1. 4 4
8.2. 4 4

9.1. 4 4
9.2. 4 4

ХОД. 4 4

+
4
4

+

4
♦
4
4
+
+
+
+
4
4
4
4
4
♦
+
♦
4
4
4

4 4
4- 4
4- 4
4' 4
4* 4*
4- 4
4- 4
4» 4
- 4
4- 4

4- 4
4- 4
4* 4*
- +
- 4 
4

4
- 4
- 4

4* 4
4* 4
4- 4*
4 4
4 4

- 4

- 4

4 4

- 4
- 4

- 4
- 4

4 4



Стр. 144 Таблица 46

Номер по-[ Анкерные [Машины для! f ТЗ на »казателя { устройст-jустановки jСтандартыj щ р  и |по табл 29 {анкерных \ |УС*ройств | СЖР
ТУ КУ

I.I. © © 4» 4 4 4

1. 2 . © 4* 4 4 4 4

1.3. - © 4 4 4 4

1.4. - 4 - 4 4 4

1.5. - 4 - 4 4 4

1.6. - 4 - 4 4 4

1.7. - 4 - 4 4 4

1.8. - 4 - 4 4 4

1.9. - 4 - 4 4

1.10. - 4 - 4 4 4

1.И. 4 4 - 4 4 4

I.I2. 4 4 - 4 4 4

2.1. 4 4- 4 4 4 4

2.2. - © 4 4 4 4

2.3. - © 4 4 4 4

2.4. - 4> • 4 - 4

2.5. - 4* - 4 - 4

2.6. - 4- 4 4 -
3.1. © © - 4 . 4

3.2. 4 4* 4 - 4

4.1. - 4 - 4 4 4

4.2. - 4 - 4 4 4

4.3. - 4 4 4 4

5.1. - + - 4 - 4

6 . 1. 4 4 - 4 - 4

7.1. 4 4 - 4 - 4

8.1. 4* 4 4 _ 4

8.2. 4* 4 - 4 - 4



Стр. 145 Таблица 47
Номер по-[витумо-!Оборудование . Г ТЗ на казателя |заправ-|ДЛя приготов-»Стандарты, имр И по табл. 1щик {ления битум- { I30 } }ных мастак }_______ } ОКР

1--
! ТУ
!

Т
!!

I.I. © ©1.2. © ©
X.3. - 4
1.4. 4 •

1.5. 4 -

X.6. 4 -
1.7. 4 -
X.8. 4 *

1.9. © -
X.IO. 4 -

X.XX. 4 4

2.1. 4 4
2.2. ® ©2.3. © ©
2.4. 4 4
2.5. 4 4
2.6. 4 4

3.X. © ©3.2. © ©
4.X. 4 -

4.2. 4 -
4.3. 4 -
4.4. 4 4

5.X. 4 4

6.1. 4 4

7.X. 4 4
7.2. 4 4

8.1. 4 4
8.2. 4 4

9.1. 4 4
9.2. 4 4

4
4

+

4
4

4 4 4
+ + +
4 4 4
4 4 4
1 1 1  
1 1 1  
1 - 1
1 - 1
1 1 1
1 1 1
4 4 4

4* 4 4
4 4 4
4» 4» 4»
4- 4*
4- 4
4 4 -

4 4
4* 4- *

l i t
1 1 1
1 1 1
♦ + 4 *

4* .  4

4* 4

4- - 4»
4» 4

4- 4
4* +

4* 4
4 4

4*
4



с*рЛ46

СОГЛАСОВАНИЕ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА НАШИ, 
ОБОРУДОВАНИЯ И СРЕДСТВ НАЛОЙ МЕХАНИЗАЦИИ ДНЯ 

ТРУБОПРОВОДНОГО СТРОИТЕЛЬСТВА

Ниже приводится согласование показателей качества из­
делий в последовательности соответствующей порядку разделов 

РЛ объединяющих изделия машиностроения по группам
однородной продукции.
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С П Е Ц И А Л Ь Н О Е  К О Н С Т Р У К Т О Р С К О Е  Б Ю Р О  'ТАЗСТРОЙМАШИНА," 
Д и р е к т о р  С К В
Г л а в н ы й  к о н ст р у к т ор  С К В  ^

7 :

Е . П . К о в а л е в  
А . М .С у ш к и н

З а в о т д е л о м  и с с л е д о в а н и й  
н а д е ж н о с т и  и э к с п л у а т а ц и и  
н о в ой  тех ни к и
З а в о т д е л о м  м а ш и н  и о б о ру ­
д о в а н и я  д л я  с п е ци а л ь н ых  и 
м о н т а ж н ы х  р а б о т
З а в о т д е л о м  т е х но л о г и че с ­
ким и с т а нд а р т и за ц и и
Р у к ов о д и т ел ь  р а з р а б о т к и  
(темы) .руководитель б р и га д ы

Б . В . Ю г о в

Е . В .А н д р е ев

^^^^^•«^.Ф.Дремин

Й . Д . К о л е г а е в
Г л а вный к о н ст р у к т ор  про ек т а  
Ряженый к о н ст р у к т ор  п р оекта 
Рук ов о д и т ел ь  бри га д ы  
Ведущий ин ж ен е р  
С т а рший ин ж ен е р  
СОГЛА С О В А НО
Г л а в н ы й  и н ж е н е р .Г л а в н о г о  
т е х нического у п р а в л е н и я
Н а ч а л ь н и кГла в н е ф т е г а з с т р о й м ех а н и з ац и и  
Н а ч а л ь н и к  В П О  " Союзтранспрогресс 

^ .Дире кт о р  В Н И ИС Т

Э.П. Аж гиревич 
В. А .Ш а т а й ки н  
В . И .Д м и т р ие в  
Б . П .С о р о к о у м о в  
Л . К . Е р м о л о в а

Н . И . К у р б а т о в

.А.Чернышев 
Ъ " / / у  В . Н .В о р о б ье в

- / / 7/
р -м -Ш а к и Р ов
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СПЕЦИАЛЬНОЕ КОНСТРУКТОРСКОЕ БЮРО ТАЗСТРОЙМАШНА”

Директор СКБ
Главный конструктор
Зав. отделом исследований надежности и эксплуатации новой техники
Зав. отделом технологическим и стандартизации
Зав. отделом малой механизации
Зав. отделом грузоподъемных машин
Главный конструктор проекта 
Руководитель бригады 
Ведущий конструктор 
Ведущий инженер 
Старший инженер 
Инженер

СОГЛАСОВАНО

//Главный инженер Главного технического управления
НачальникГлавнефтегазстроймеханизации
Начальник ВПО "Союзтранспрогресс 
Директор ВНИИСТ

Е.П.Ковалёв
с»  <т.у ---- А. М. Сушкин

< 7  С Г ' "

-9 У

Б.В.Югов 

г*&*Д.Дремин

-Да О.Н.Туманян

В.С.Гришин
"  % / В.А.Куликов

И.Д.Колегаев
j

Л  ^
‘Г.Г.Гущин
Б.П.Сорокоумов

‘ф — Л.К.Ермолова
Л,Г.Афонина

t e s Н.И.Курбатов

етА.Чернышев 
— В.Н.Воробьев 

Р.М.Шакиров
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СПЕЦИАЛЬНОЕ К О Н С Т Р У К Т О Р С К О Е  Б Ю Р О
ло стро:*1г.-:дщ ин Аи

Д и р е к т о р  С КБ 
Г л а в н ы й  к о н с т р у к т о р
З а в о т д е л о м  т е х н о л о г и ч е с к и м  и стандартизации
З а в о т д е л о м  исс ле д о в а ни й  
н а д еж н о с т и  и э к с пл у а т а ци и  новой техники
З а в о т д е л о м  с п е ци а л ь н ых  и м о н т а ж н ы х  работ
Г л а вн ы й  к о н ст р у к т ор  пр о ек т а
Р а з ра б о т ч ик  тем, 
р у к ов о д и т ел ь  бр и га д ы

< ^ w ^ J \ n-K0BajleB</, ^ .1 .'.Сушкин
' е< - * г ' : а г ‘ ¥ Г , Ф .Дрем ин

Б .В.Югов
Е.В.Андреев

■'Ч Э. П. Ажгирев и ч

И. Д.Коле гаев

С О И С П О Л Н И Т Е Л И :
С П ЕЦИАЛЬНОЕ К О Н СТ Р У К Т О Р С К О Е  Б Ю Р О  " СВАРКАНЕФТЕГАЗСТРОЛ"
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Стр. 154 ШШКЖЕНИЕ 1
Справочное

8. АЛФАВИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ 
ПРШШШШХ В РА

8.1. АЯФАВЙГШЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ, ПРИМЕНЯЕМЫХ 
В РАЗД.1

Таблица 48
Наименование показателя 

качества
{ Номер |
{таблицы! ! !

Номер показателя 
в таблице

Вертикальный ход манипулятора 3 1.5
Возможность работы с трубами завод­ского покрытия 3 Ю Л
Время одного рабочего цикла г 1.9
Время подготовки стенда к функцио­нирование 3 1.10
Выработка на одного работающего 3 3.2
Горизонтальный ход манипулятора 3 1.4
Грузоподъемность манипулятора 3 1.3
Дйаметр изгибаемых труб 1 1.1
Диаметр центрируемых труб 2 I.I
Диапазон диаметров собираемых труб 3 I.I
Диапазон настройки дорна по толщине изгибаемых труб I 1.13
Диапазон толщин труб, на сборке кото- 1.6рых возможно применение центратора 2
Занимаемая площадь под монтаж стенда 3 1.11
Количество жимков в одном центрирую­щей раду 2 1.3
Количество подвижного состава при перевозке по железной дороге: п/ва­гонов, платформ 3 7.2
Количество разжимных секций у дорна I 1.12
Коэффициент готовности I 2.4

2 2.4
3 2.4

Коэффициент повторяемости I 8.2
2 7.2
3 8.2

Коэффициент применяемости 1 8.1
2 7.1
3 8.1



Стр. J55 Продолжение табл. 48
Наименование показателя ] Номер [ Номер показателя 

!таблицы! в таблице
Коэффициент технического использования 12 2.52.53 2.5
Максимальная овальность сечения гну­того отвода: по торцу; по длине
Минимальный радиус кривизны формующе­

I 1.7
го лекала трубогибочного станка в продольной плоскости I 1.8
Максимальный ход разжимных секций дорна, мм I 1Д7
Максимальное суммарное усилие, раз­виваемое одним центрирующим радом 2 1.2
Максимальное усилие на формующем лека­ле трубогибочного станка I 1.3
Максимальное усилие, развиваемое одним центрирующим рядом центратора
Максимальный изгибающий момент отно­

3 1.9
сительно главной плоскости формующе­го лекала трубогибочного станка
Максимальный угод гибки отвода длиной 12 м

I 1.2
I 1.9

Масса конструктивная: станка, дорна I I.I9
Масса центратора конструктивная 2 1.6
Машинное время единичного гиба I 1.5
Мощность установленная: станка, дорна I 1.10
Наличие возможности у центратора ра­ботать с некалиброваннымм трубами 2 10.2
Наличие у центратора двух ступеней усилия разжатия жимков 2 10.3
Наличие у центратора собственногопривода хода
Наличие у центратора устройства установки калиброванного зазора

2 Ю Л

медцу кромками труб 2 Ю.4
Обобщенный интегральный показатель 2 9.1Общая эстетическая оценка I 5.12 5.13 5.1Оперативное время переналадки дорна на другую толщину трубы
Оперативное время переналадки станка

I I.I5
на другой типоразмер трубы I I.I4Относительная длина плеча гиба I 1.6Показатель патентной защиты 1 Ы2

3
8.19.2



Отр. 456 Продолжение табл. 48

Наименование показателя 
качества

| Номер [ Номер показателя 
(таблицы! в таблице

Показатель патентной чистоты

Присоединенная мощность 
Рабочая длина дорна
Радиус кривизны изогнутого трубо­провода, проходимого центратором
Расстояние между осями центрирующих рядов
Расстояние между опорными катками дорна, мм
Средняя наработка на отказ

Среднее время подготовки к транспор­тированию по железной дороге: станка,стенда
Средний ресурс до первого капитально­го ремонта *
Средний срок службы до списания

Техническая производительность
Точность позиционирования вертикаль­ного хода манипулятора
Точность позиционирования горизонталь­ного хода манипулятора
Удельная масса: станка, дорна
Удельная масса: центратора, стенда
Удельная мощность станка 
Удельная потребляемая мощность 
Удельная трудоемкость изготовления

Удельный расход энергии при гибке труб
Уровень вибрации рычагов, передающейся на руки оператора
Усилия на рычагах управления: станком,дорном,

центратором,стендом

I 9.2а 8.23 9.1
3 1.6
I I.II
2 1.7
2 1.4
I I.I8
I 2.32 2.33 2.3
I 7.13 7.1
I 2.12 2.13 2.1
I 2.22 2.23 2.2
3 1.2
3 1.8
3 1.7
I 3.2
2 3.13 3.3
I 1.4
3 3.1
I 6.12 6.13 6.1
X 3.1
I 4.2
I 4.1
2 4.Х
3 4.Х
2 Х.ХОУстановленная мощность



Стр. i57 Продолжение табл. 48
Наименование показателя 1 Номер |Номер показателя

качества jтаблицы! в таблице
Установленный ресурс до первого 1 №капитального ремонта г 2.63 2.6
Ход жимков 2 1.5
Частный интегральный показатель г 9.2
Эквивалентный уровень звука на рабо­ 1 4.3чем месте оператора 23 4.24.2



Стр. 158 ПРШШЕНИЕ I 
Справочное

6.2. АЛФАВИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ, 
ПРИМЕНЯЕМЫХ В РАЗД.2

Таблица 49

Наименование показателя качества Номер показателя качества в табл. 4

Годовой фонд заработной платы 3.2
Грузоподъемность X•I
Диаметр поднимаемых труб 1.2
Длина ленты конструктивная 1.6
Длина поднимаемых труб Х.З
Коэффициент запаса прочности 1.7
Масса конструктивная 1.9
Назначенный срок службы 2.1
Наработка на отказ 2.3
Обобщенный интегральный показатель качества 4.1
Оптовая (закупочная) цена З.Х
Среднее время восстановления 2.2
Суммарная площадь контакта поддерживающихкатков 1.6
Часовая ставка среднего разряда работы восстановления 3.3
Частный интегральный показатель совершенства конструкции 4.2
Число одновременно поднимаемых труб Х.4
Ширина полотенца 1.5



Стр. 459 ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

8.3. АЛФАВИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ, 
ПРИМЕНЯЕМЫХ В РАЗД73

Таблица 50

Наименование показателя 
качества

{ Номер [ Номер показателя 
jтаблицы! в таблице

Вибростойкость аппаратуры 17 9.2
Вид используемого топлива 8 9.1
Время нагрева стыка при заданных условиях 8 1.3
Время непрерывной работы по запасу топлива 8 1.7
Вместимость бункера для флюса 9 1.8
Выработка на одного работающего 7111315

Ш

3.23.13.13.13.13.1
Грузоподъемность устройства для установки бунта проволоки 5 1.5
Диапазон диаметров зачищаемых труб 7 1.1
Диапазон диаметров очищаемой и наматываемой проволоки 5 I.I
Диапазон диаметров обрабатываемых труб 6

*о8
1.11.1I.I

Диаметр монтируемых захлестов труб 12 I.I
Диаметры подогреваемых стыков труб 6 I.I
Диапазон диаметров сварочной проволоки 9 1.4
Диапазон скоростей подачи сварочной проволоки 9 1.5
Диапазон измерения глубины раковин на поверхности трубы 10 1.4
Диапазон измерения глубины забоин на торце трубы 10 1.5
Диапазон измерения глубины разделки стыка до корневого слоя 10 1.6
Диапазон измерения превышения кромок при сборке 10 1.7
Диапазон измерения величины притуп­ления 10 1.8
Диапазон измерения величины зазора 10 1.9



Стр. i60 Продолжение табл. 50
Наименование показателя 

качества
Диапазон измерения ширины шва
Диапазон измерения высоты усиления шва
Диапазон диаметров свариваемых труб

Диапазон измерения диаметров сва­рочной проволоки
Диапазон измерения углов скоса кромок
Диапазон регулирования и измерения температуры
Диапазон регулирования мощностного режима секции
Диапазон регулирования частоты вра­щения секций
Длина свариваемых -труб,- секций

Количество видов измерения шаблоном 
Количество сварочных постов
Количество секций программного нагре­ва одновременно подключаемых к пульту управления
Количество точек контроля (с записью) и регулирования температуры
Коэффициент готовности

Коэффициент использования мощности источника питания
Коэффициент использования электро­станции

[ Номер [ Номер показателя 
jтаблицы! в таблице

10 1.10
10 I.II
9 I.III I.I13 I.I15 I.I16 I.I
10 I.I2
10 I.I3
17 I.I19 1.6
19 1.5
13 1.6
ц 1.413 1.415 1.416 1.4
10 I.I
12 1.214 I.I

19 1.2
17 1.2
5 2.513 2.414 2.415 2.416 2.519 2.420 2.4
16 1.5
12 1.8



Стр. d64 Продолжение табл. 50

Наименование показателя 
качества

I Номер I Номер показателя 
1таблицы! в таблице

Коэффициент повторяемости

Коэффициент полезного действия нагревателя
Коэффициент полезного действия
Коэффициент полезного действия подогревателя стыков
Коэффициент применяемости

б678 910
13141516 17
JS
18
19
12
56
78
10
М13141516 17
19

Коэффициент технического использо­вания

Максимальная масса свариваемых секций
Максимальная мощность нагрузки (нагревателя)v допустимая на одну точку контроля
Максимальная мощность секций одного нагревателя

5
1213
1516 19

В
17
19

Максимальное напряжение дуга 9

7>2
7 .2
7 .2
7 .27.2
6 .2  
8.27.2
8.27.2
8.27.27.27.27.2
3.1
3.1
3.1
7.17.1
7.17.17.1
6.1 8.17.1
8.17.1
8.17.17.17.17.1
2.62.52.52.52.5
2.62.5
1.3
1.3

1.4
1.4
1.3



Стр. 162 Продолжение табл. 50

Наименование показателя j Номер | 
Iтаблицы|

Номер показателя
качества в таблице

Максимальная высота удаляемого грата
Максимальная потребляемая мощность нагревателя
Максимальная потребляемая мощность при сварке

20
18

1.3
1.2

16 1.6
Максимальный сварочный ток 914 1.21.3
Максимальная скорость передвижения 12 1.10комплекса
Максимальное суммарное усилие, развиваемое одним центрирующим радом 12 1.6
Максимальная суммарная мощностьсекций одновременно подключаемых нагревателей 19 I . I
Максимальная температура термичес­кой обработки с нагревателем 16 1.3
Масса агрегата конструктивная 720 1:1
Масса комплекса конструктивная 12 I . I2
Масса конструктивная I I

15
1.61.69 1.9Масса машины конструктивная 6 1.4

Масса нагревателя конструктивная 
Масса оборудования конструктивная.

18 1.4
в том числе:непосредственно подогревателя; заправочного оборудования 8 1.8
Масса оборудования конструктивная 19 1.8
Масса пульта конструктивная 17 1.6
Масса конструктивная:- самоходной «варочной установки; 14 I . I I
- источника питания сварочным током 
Масса сварочной проволоки в кассете 9 1.6
Масса станка (конструктивная) 5 1.6
Масса топлива в заправочных емкостях 6 1.5
Масса установки конструктивная 13 1.816 X. 10
Масса шаблона конструктивная 10 I . I4
Минимальный сварочный ток 14 1.4
Установленная мощность агрегата 7 1.4



Стр. 163 Продолжение табл. 50
Наименование показателя 

качества
| Номер |
1таблицы! t !

Номер показателя 
в таблице

Мощность вспомогательного оборудова­ния 12 1.9
Мощность двигателя установки 14 1.7
Мощность источника питания 16 1.7
Мощность механизма подачи сварочной проволоки 9 1.7
Мощность сварочного оборудования 12 1.7
Мощность станка 5 1.4
Наибольшая одновременно потребляв- II 1.5мая мощность 13 1.5
Наибольшее расстояние между обраба­тываемыми стыками 19 1.7
Наличие возможности дистанционного регулирования сварочного тока 14 9.2
Наличие дистанционного регулирования сварочного тока и напряжения дуги 9 9.2
Наличие дистанционного управления механизмами продольного и попереч­ного перемещения устройства подачи электродной проволоки 9 9.3
Наличие оборудования для контроля 13 Ю Лсварных стыков 15 Ю Л
Наличие поперечных колебаний свароч­ной проволоки 9 9.1
Наличие систем подогрева заправочно­го оборудования 8 9.2
Наличие укрытия сварщиков 14 9.3
Наработка на отказ 17 2.3
Неравномерность нагрева стыка, % по ширине зоны по периметру трубы 8 1.6
Номинальная мощность вспомогательного источника электроэнергии 1 14 1.6
Номинальная продолжительность цикла сварки 14 1.5
Номинальный сварочный ток 1-го поста 14 1.2
Номинальная суммарная мощность источ­ника питания сварочным током 14 1.8
Обобщенный интегральный показатель качества 18 5.1



Стр. 164 Продолжение табл. 50

Наименование показателя 
качества

J Номер [ Номер показателя 
tтаблицы! в таблице

Общая эстетическая оценка

Оптовая (закупочная) цена нагревателя 
Показатель патентной защиты

Показатель патентной чистоты

Потребляемая мощность пультом 
Сварочный ток комплекса

5 5.1б 5.17 5.18 5.19 5.110 4.1II 5.112 5.113 5.114 5.115 5.116 5.117 5.119 5.120 5.1
18 4.Х
5 8.16 8.17 8.18 8.19 8.110 7.1
ц 9.112 8.113 9.114 8.115 9.116 8.117 8.119 8.120 8.1
5 8.26 8.27 8.28 8.29 8.27.210II 9.212 8.2ХЗ 9.2л4 8.215 9.216 8.217 8.2

g 6.28.2
17 1.5
12 1.313 1.7
5 1.2
14 1.1016 1.9

Скорость очистки и намотки проволоки 
Скорости передвижения установки



Стр. 465 Продолжение табл. 50

Наименование показателя 
качества

т — — -'-■-г— --........
I Номер | Номер показателя
!таблицы! в таблице

Скорость резания станка труборезного 
Среднее время восстановления

Среднее время подготовки к транспор­
тированию по железной дороге

Среднее время установки бунта прово­
локи на станок
Среднее давление на грунт установки 
в рабочем положении
Среднее давление на грунт
Среднее давление на грунт самоход­
ной установки
Средняя наработка до отказа 

Средняя наработка на отказ

Средний ресурс до 1-го капитального 
ремонта

Средний срок службы агрегата до 
списания
Средний срок службы головки до 
списания
Средний срок службы

12
67
6
912

17
II
13
15

16
12
14
1018
567
8 91113
14
В12 16 19
5111213141516 17
В

9
16

1.4
2.32.3
2.32.3
2.4
2.4
7.1
7.1
7.1

1.3
1.8
I . I I

1.9
2.1
2 .1
2.4 
2.2 
2.2 
2.2 
2.22.3
2.32.3
2.32.32.3
2.4 
2.3
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2

2.1

2.1
2.1
2.12.1



Стр. i66 Продолжение табл. 50

Наименование показателя 
качества

[ Номер | Номер показателя 
!таблицы! в таблице

Средний срок службы до списания

Средний срок службы линий до списания
Средний срок службы машины до списа­
ния
Средний срок службы оборудования
Номинальная мощность вспомогательно­го источника электроэнергии
Температурный диапазон применения 
аппаратуры пульта
Температурная точность регулирования 
заданных режимов термообработки
Теплопроизводительность подогревате­
ля стыков
Теплопроизводительность установки 
Техническая производительность

Толщина стенки свариваемых труб

Тип привода машины 
Угол скоса кромок 
Точность установки на стык
Удельная трудоемкость изготовления агрегата
Удельная масса заправочного оборудо­
вания
Удельная масса комплекса 
Удельная масса

Удельная масса подогревателя 
Удельная мощность станка

5 2.1
8 2.1

I I 2.1
12 2.1
13 2.1
14 2.1
17 2.1
15 2.1

6 2.1
8 2.1

14 1.6

17 9.1
17 1.3
19 1.3

12 1.5
8 1.2
7 1.2
6 1.2
£ 1.2

1.2
15 1.3
16 1.3
6 9.1
6 1.3

20 1.4

20 6.1

8 3.2
12 3.2
5 3.1
6 3.2

13 3.2
14 3.1
15 3.2
16 3.2
17 3.1
£ 3.2

3.2
8 3.2
5 3.2



Стр. 167 Продолжение табл. 50

Наименование показателя 
качества

[Номер [ Номер показателя
jтаблицы| в таблице

Удельная потребляемая мощность 7II13
Ш
£2

3.13.33.33.33.33.23.3
Удельный расход газа
Удельный расход топлива
Удельная трудоемкость изготовления

Уровень загазованности на рабочих местах

Усилия на рукоятке маховика привода машины
Усилия на рукоятке подъема бунта проволоки
Усилия* приходящиеся на руки оператора при съеме кассеты
Усилия на рычагах (кнопках) управления агрегатом
Установленная безотказная наработка 
Установленная мощность агрегата
Установленный ресурс до 1-го капитального ремонта

14
567
8

10
&1314
В13141516

7
18
7

20

514151619
Установленный срок службы
Ширина зачищаемого пояска
Эквивалентный уровень звука
Эквивалентный уровень звука в зоне работы подогревателя

7
7
8

3.1
3.2
6.1
6.1
6.1
6.1
6.15.1
!:!
6.1
4.2
4 .24.24.24.24.2
4.1
4.1
4.2
4.1
2.2
1.41.5
2.3
2 .6

f i t
1:1
2.42.4
1.3
4.2
4.1



Стр. Ш Продолжение табл. 50
Наименование показателя 

качества
[ Номер | Номер показателя 
!таблицы! в таблице

Эквивалентный уровень звука работы сварочной головки
Эквивалентный уровень звука чих местах
Эквивалентный уровень звука чем месте оператора

Эквивалентный уровень звука чих местах сварщиков

в зоне 9 4.1
на рабо- IX 4,1
на рабо* 5 4.312 4.113 4.115 4.116 4.117 4.1

в
4.14.1

на рабо~ 14 4.1



Стр. i63 ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

8.4. АЛФАВДГШЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ, 
ПРИМЕНЯЕМЫХ В РАЗД.4

Таблица 51
Наименование показателя j Номер { Номер показателя

качества (таблицы! в таблице
Время развертывания-свертывания лаборатории 21 1.5
Диапазон диаметров контролируемых труб 21 1.1
Запас хода самоходного устройства 21 1.7
Количество методов контроля 21 1.4
Коэффициент повторяемости и 7.27.2
Коэффициент применяемости Ш 7.17.1
Коэффициент сцепной массы 21 1.6
Максимальная скорость передвижения 22 1.4
Максимальный уклон трубопровода, преодолеваемый самоходным устройством 21 1.9
Масса конструктивная и Ы4
Масса самоходного устройства 21 1.12
Мощность агрегата установленная 22 1.3
Мощность дозы гамма излучения в местах нахождения персонала 21 9.1
Наличие блокировок: хода,просвечивания

21 10.2

Наличие средств фотообработки и расшифровки 21 10.1
Наличие средств сигнализации о просвечивании 21 10.3
Наличие средств разрушающего конт­роля сварных стыков 21 10.4
Общая эстетическая оценка и 5.15.1
Показатель патентной защиты м п
Полный манометрический напор 22 1.2



Стр. iTo Продолжение табл. 51
Наименование показателя i Номер !

!таблицы!
Номер показателя

качества в таблице
Радиус кривизны трубопровода, прохо­димого самоходным устройством 21 1.8
Скорость передвижения самоходного устройства на горизонтальном участке 21 1.10
Среднее время восстановления 2122 2.42.5
Среднее давление на грунт 22 1.5
Средняя наработка на отказ

Ш
2.32.3

Средний ресурс до первого капиталь­ного ремонта и
2.22.1

Техническая производительность конт­роля (без фотообработки и расшифров­ки) 21 1.3
Точность установки самоходного уст-ройства на стык 21 I.II
Удельные затраты мощности 22 3.2
Удельная масса 21 3.122 3.1
Удельная потребляемая мощность 21 3.2
Удельная суммарная оперативная и 2.5трудоемкость технических обслу­живания 22 2.6
Удельная трудоемкость изготовления и 6.122 6.1
Уровень звука на рабочем месте оператора
Уровень звука на рабочем месте оператора
Установленный ресурс до первого капитального ремонта

22 4.2
22 4.2
21 2.6

Установленная мощность 21 I.I3
Усилия на рычагах управления 22 4.1
Эквивалентный уровень шума на рабочем месте оператора 21 4.1



Стр. т ПРИЛОКЕНИЕ I 
Справочное

8.5. АШВИГНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ,
ПРИВВДЕНШХ В РАЗД.5

Таблица 52

Наименование показателей качества ! H°“eP показателяJкачества в табл.£
Диаметр изолируемых (очищаемых, очищаемых и изолируемых, осушаемых) труб I.I
Диапазон регулирования рабочих скоростей I.I4
Длина изолируемых труб 1.5
Коэффициент готовности 2.4
Коэффициент повторяемости 7.1
Коэффициент полезного действия процесса сушки I.I5
Коэффициент применяемости 7.2
Максимальная масса погонного метра изолируе­мых труб 1.8
Максимальная рабочая скорость изоляции (очист­ки, очистки и изоляции, сушки) I•II
Максимальное усилие натяжения ленты I.I6
Масса машины (оборудования) конструктивная I.I8
Минимальный радиус кривизны по оси трубопро­вода, преодолеваемый машиной (оборудованием) I.10
Наибольшая овальность трубы, на которой воз­можна работа машины (оборудования) 1.4
Наибольший угол подъема машины (оборудования) 1.9
Наличие устройства для автоматического под­держания заданного усилия натяжения ленты 9.1
Наличие устройства для подогрева изоляцион­ной ванны 9.2
Общая эстетическая оценка 3.1
Объем изоляционной ванны I.I7
Показатель патентной защиты по ОХР 8.2
Показатель патентной чистоты по СССР? 6.1



Стр. 172 Продолжение табл. 52
Наименование показателя качества J  Номер показателя 

jкачества в табл.23
Приведенная производительность на одного работающего- 3 . 3

Присоединенная мощность 1.7
Средняя наработка на отказ 2.3
Средний ресурс до 1-го капитального ремонта 2.1
Степень очистки труб 1 . 3

Теплопроизводительность установки I.I2
Техническая производительность I.I5
Тип изоляционного покрытия х.2
Удельная масса 3.2
Удельный расход топлива 3 . 1

Удельная суммарная оперативная трудоемкость 2.5
Уровень вибрации на органах управления 4.2
Уровень загазованности рабочей зоны окисьюуглерода с примесью окислов марганца до 3% 4.7
Уровень концентрации окиси углерода в рабо­чей зоне оператора 4 , 5

Уровень концентрации углеводородов алифати­ческих предельных (в пересчете на углерод) 4.6
Уровень технологический вибрации на рабочемместе оператора 4 в 3

Установленная мощность
Установленный ресурс до 1-го капитальногоремонта 2.2
Усилия на органах управления 4 , 1

Эквивалентный уровень звука на рабочем мес­те (в рабочей зоне) оператора 4 , 4



Стр. 173 ПРШКЖЕНИЕ I 
Справочное

8.6. АЛФАВИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ, 
ПРИВВДЕНШХ В РАЗД.6

Таблица 53
Наименование показателя 

качества
J  Номер {
{таблицы! ! I

Номер показателя 
в таблице

Вместимость цистерны битумозаправ- щика 30 I.I
Внутренние габариты кабины 24 4.6
Вылет стрелы 29 Х.5
Грузоподъемность 24 I.I
Грузоподъемность тягача битумоза- правщика 30 1.5
Грузоподъемность шасси транспорт­ного средства 25 I.I
Диаметр анкерного устройства 23 I.I
Диаметр барабана 26 1.8
Диаметр патрона 28 IЛ
Диаметр спускаемого трубопровода 27 I.I
Диаметр троса 26 1.6
Длина контактного пути 27 1.3
Дорожный просвет 24 1.525 1.5
Канатоемкость барабана 26 1.10
Количество анкеров, заделываемых одновременно 29 1.7
Количество типов установленного оборудования для ремонта 25 1.9
Контрольный расход топлива битумо- заправщиком при скорости 40 км/ч 30 1.4



Стр. L74 Продолжение табл. 53
Наименование показателя 

качества
| Номер I Номер показателя 
1таблицы! в таблице

Коэффициент повторяемости 242526
Ш2730

8.28.27.28.27.28.2 8.2
Коэффициент применяемости 242526 2829 2730

8.18.17.18.17.1 8.Х8.1
Коэффициент сцепной массы 30 1.8
Линейная скорость выбирания каната при номинальном числе оборотов дви­гателя 26 1.2
Линейное тяговое усилие при номи­нальном числе оборотов двигателя 26 I.I
Максимальная глубина преодолевае­мого брода 24 I.I2
Максимальная глубина установки ан­керного устройства 29 1.2
Максимальная длина перехода (сква­жины) 28 1.2
Максимальная длина перевозимых грузов 24 I.I5
Максимальная нагрузка на ось 24 Х.4
Максимальная погонная нагрузка на контактный путь 27 1.2
Максимальная скорость специального транспортного средства 25 1.3
Максимальная тяга на ободе колеса (крюке) 24 1.7
Максимальное усилие подачи (протас­кивание) 28 1.3
Максимальное тяговое усилие лебедки 26 1.3
Максимальный крутящий момент враща­теля 29 1.3



Стр. 175 Продолжение табл. 53
Наименование показателя 

качества
{ Номер { Номер показателя 
Iтаблицы! в таблице

Максимальный крутящий момент двига­теля
Масса конструктивная

Масса установки конструктивная
Минимальное линейное выбирание каната под нагрузкой
Минимальный радиус поворота
Мощность двигателя

Мощность двигателя (двигателей), установленная
Наличке блокировки дифференциалов
Наличие механизмов самовытаскива- ния или самопогррзкп
Наличие сменных буровых инструмен­тов для разработки грунтов различ­ной прочности
Наличке сменного скреперного обору­дования
Наличие устройств ддя обогрева агрегатов обслуживаемых машин
Наличие устройств автоматического терморегулирования
Объем ковша скрепера
Общая емкость заправки моечных агрегатов
Общая емкость для сбора отработан­ных масел и гидрожидкостей
Общая заправочная емкость маслами, смазками, гидрожедкостями

24 1.9
24 I.I325 Х.Х426 Х.ХХ29 I.I227 1.430 I.XX
28 Х.ХО
26 I.#
24 Х.8
24 Х.725 1.726 1.530 1.6
28 1.4
24 9.2
24 9.Х

28 ХО.Х
26 9.Х
25 9.1
30 9.Х
26 Х.9
25 1.2.3
25 1.2.2
25 I.2.I



Стр. 476 Продолжение табл. 53

Наименование показателя 
качества

I Номер j Номер показателя 
|таблицы| в таблице

Т

Основные характеристики установлен­ного оборудования 25 I.10
Общая эстетическая оценка 242526 2829 2730

5.15.15.15.15.14.15.1
Погрузочная высота 24 1.3
Прочность троса на разрыв 26 1.7
Показатель патентной защиты 242526 2829 2730

9.2
8.2  
8.2  9.2 6 1 
8!1 
8.1

Показатель патентной чистоты

Полные энергетические затраты на установку одного анкера
Производительность битумоплавильной установки (котла, битумозаправщика)
Рабочий ход механизма подачи
Размеры платформы
Расход топлива битумоплавильной установкой (котлом;
Среднее время восстановления

242526 2829 2730

29

30 
28 
24

30
2425

9.1
8.1  
8.1

U
8 .2
8 .2

1.II

1.2

1.5
1.14

1.3
2.42.4



Стр. 1 Tr Продолжение табл. 53

Наименование показателя 
качества

IНомер I Номер показателя 
|таблицы! в таблице

Среднее давление на грунт

Средняя наработка на отказ

Скорости передвижения машины

Средний ресурс до первого капиталь­
ного ремонта

Средний срок службы

Среднее время проведения плановых 
текущих ремонтов для машин типа
Суммарная потребляемая мощность 
установленного оборудования
Среднее оперативное время восста­
новления отказов данной группы 
сложности для машин типа
Среднее время подготовки оборудо­
вания к транспортированию
Средняя скорость остывания битума 
в цистерне при температуре окружа­
ющего воздуха 283 К {плюс 10°С;

24 1.2
25 1.4
29 1.10
30 I.IQ
24 2.3
25 2.3
26 2.3
26 2.3
29 2.3
27 2.3
30 2.3
24 1.629 1,8

24 2.2
25 2.2
26 2.2
28 2.2
29 2.227 2.2
30 2.2
24 2.1
25 2.1
26 2.1
28 2.1
29 2.127 2.1
30 2.1

25 I.X3

25 I . I I

25 1.12

27 6.1

30 1.9



Стр. № Продолжение табл. 53

Наименование показателя 
качества

[ Номер [Номер показателя 
{таблицы! в таблице

Суммарная заправочная емкость транс­портного средства для технического обслуживания
Температура в кабине, °С
Температура в кузове
Техническая скорость бурения (проход­ки)
Точность бурения по азимуту
Точность бурения по вертикали
Тип подогрева битума
Угол поворота стрелы в горизонталь­ной плоскости
Удельная масса

Удельная мощность

Удельный расход топлива

Удельная суммарная оперативная тру­доемкость технических обслуживании

25 1.2
24 4.7
25 4.2

28 1.6
28 1.7
28 1.8
30 9.2

29 1.6
24 3.125 3.126 3.128 3.129 3.127 3.130 3.1
24 I.I325 1.726 3.228 1.930 1.7
24 3.225 3.228 3.2
24 2.525 2.526 2.528 2.5
24 6.125 6.126 6.128 6.129 6.127 5.130 6.1

Удельная трудоемкость изготовления



Стр. J *73 Продолжение табл, 53

Наименование показателя 
качества

| Номер |
{таблицы! ! !

Номер показателя 
в таблице

Установленный ресурс до первого капитального ремонта 242526 2629 2730

2.62.62.62.62.62.62.6
Уровень вибрации на рабочих местах операторов 2829 4.34.3
Уровень вибрации сиденья машиниста 2430

сом 
• •

Уровень вибрации пода кузова при работе агрегатов 25 4.3
Уровень локальной вибрации на рычагах 24 4.4
Уровень запыленности на рабочих местах операторов 28 4.5
Уровень звука на рабочем месте машиниста vоператора ) 24 4.5
Уровень загазованности в кабине 24 4.6
Уровень загазованности в кузове 25 4.4
Уровень загазованности на рабочих местах операторов 26 4.4
Уровень освещенности на рабочих местах 25 4.5
Усилие на штурвале управления 24 4.1
Усилия на рычагах и педалях 24

2930

4 . 24.24.14.14.1
Удельная мощность основных (на раз­работке гранта) двигателей, прихо­дящемся на единицу перехода (сква­жины) максимального диаметра и дли­ны 28 1.9



Стр. d80 Продолжение табл. 53

Наименование показателя 
качества

[ Номер |
!таблицы! I !

Номер показателя 
в таблице

Удельной расход энергии

Частота вращения (ударов)
Эквивалентный уровень шума на рабо­чем месте операторов

28 3.329 3.2
29 1.4
24 4.525 4.126 4.128 4.229 4.230 4.3
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9. ТЕРМИШ, ЛРИМЕНЯВДЕ В РА И
ПОЯСНЕНИЯ К НИМ

9.Х. ТЕРМИШ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В РАЗД.Х

Таблица 54

Наименование показателя 
качества

! Номер таб-1 !лицы и по-! !казателя ! !качества !
1_______ L

Пояснение

Станок для холодной гибки 
труб

Максимальное усилие на X-I.3
формующем лекале трубо­
гибочного станка, МН

Максимальное суммарное уси- 2-Х .2 
лие, развиваемое одним цент­
рирующим рядом, кН

Относительная длина плеча 1-1.6 
гиб а

Под станком для холодной 
гибки труб понимается 
трубогибочная машина с 
циклом, построенным по 
принципу постепенного 
искривления подлежащего 
изгибанию участка трубы 
путем последовательного 
изгибания, ограниченных 
по длине зон внутри это­
го участка
Расчетная реактивная си­
ла на формующем лекале 
базового трубогибочного 
станка при гибке с дорно 
трубы с максимальной 
прочностью
Максимальная сумма уси­
лий прижатия всех жимков 
одного центрирующего ря­
да к внутренней (наруж­
ной) поверхности трубы
Выраженное в диаметрах 
трубы максимального раз­
мера (из числа труб, 
предусмотренных для гиб-



Стр. 182 Продолжение табл. 54
Наименование показателя «Номер таб-•лицы и по-качества {казателя{качества

Пояснение

ки на данном станке) расстоя­
ние от главной плоскости фор- 
мущего лекала в точке ее пе­
ресечения с осью изгибаемой 
трубы до линии действия рав­
нодействующей активных сил, 
приложенных к гибочному ло­
жементу)

Рабочая длина дорна I-I.II Длина поддерживающей изгиба­
емую трубу части дорна, опре­
деляемая по отпечатку на вну­
тренней поверхности трубы

Время рабочего цикла I-I.I6 Время включающее в себя:
дорна - ввод дорна в трубу на ис­

ходную позицию, расжатие, 
сжатие;

- время компенсационной под­
вижки и выход на исходную 
позицию.

Суммарная передвижка трубы 
равна не более 0,3 величины 
диаметра.
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9.2. ТЕРМИНЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В РАЗД.З
Таблица 55

Наименование показателя[Номер таб-j•лицы и по-{качества {казателя{качества {
Пояснение

Максимальный сварочный
ток» А I4-1.3 Максимальный сварочный ток

определяется при работе по­
ста в режиме ПН 60%



Стр. 1S4 лрилошие г
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9.3. ТЕРМИШ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В РАЗД.4
Таблица 56

Наименование показателя «Номер таб­лицы и по-качества {казателя_________________ {качества
Пояснение

I. Техническая производи» 2I-I.3 
тельность контроля 
(без фотообработки и 
расшифровки), стык/ч: 

рентгенографии 
магнитографии
гамма-просвечм-вания

Техническая производитель­
ность гамма-просвечивания 
определяется при экспозиции 
до 200 с

2. Коэффициент сцепной 
массы

2I-I.6 Определяется как отношение 
части массы лаборатории, 
нагружающей ведущие оси 
(колес), к полной массе



9.4. ТЕРПИНЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В РАЗД.5

ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Справочное с►зV

to
Таблица 57

Наименование показателя качества Номер пока­зателя по табл. 23
П о я с н е н и е

Диаметр изолируемых (очищаемых, очищаемых и I.I 
изолируемых, осушаемых) труб
Установленная мощность 1.6

Максимальная рабочая скорость изоляции I.XI
(очистки, очистки и изоляции, сушки)

Теплопроизводительность установки I.I2

Техническая производительность I.I3

Указывается дискретные или интервальные (при непре­
рывности) значения диаметров обрабатываемых труб
Под установленной мощностью следует понимать сумму 
паспортных мощностей двигателей машин и оборудова­
ния для очистки, сушки и изоляции труб
Под максимальной рабочей скоростью следует понимать 
максимальную скорость, достигаемую машиной в усло­
виях эксплуатации при совершенной организации работ 
при наиболее благоприятных условиях
Произведение максимального расхода топлива на его 
теплотворную способность
Под технической производительностью следует понимат] 
максимальную производительность, достигнутую за I 
час чистой работы машины (оборудования) в наиболее 
благоприятных условиях эксплуатации



Наименование показателя качества Номер пока­зателя по табл. 23

Коэффициент полезного действия процесса ХЛ5
сушки
Масса машины (оборудования) конструктивная 1.18

Максимальная масса погонного метра изоли- 1.8
руемых труб

Удельный расход топлива (энергии) 3.1

Удельная масса 3.2

Продолжение табл. 57

П о я с н е н и е

Отношение количества тепла, необходимого для нагре­
ва трубопровода к теплопроизводительности.
Масса машины (оборудования), подготовленной к функ­
ционирование, без заправки топливом, смазками и тех­
нологическими материалами.
Определяется как произведение длины срединной окруж­
ности сечения трубы единичной длины на ее толщину и 
плотность материала, из которого она изготовлена.
Частное от деления фактического расхода топлива 
(энергии) на значение максимальной рабочей скорости 
(технической производительности), полученной при 
испытаниях.
Частное от деления конструктивной массы машины (обо­
рудования) на значение максимальной рабочей скорости 
(технической производительности), полученной в испы­
таниях.
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9.5. ТЕРМИНЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В РАЗД.6

Таблица 58

Наименование показателя[Номер таб-Г•лицы и по-, качества j казатель jI качества j
Пояснение

Скорость передвижения 
(максимальная, диапазон 
скоростей)

24-1.6 Принимается скорость пере­
движения, характерная для 
данного вица специальных 
транспортных средств

Средняя оперативная тру­
доемкость проведения 
технического обслужива­
ния данного вада на 
машинах типа

25-1.8 Под "машинами типа" понима­
ется изделия на тракторной 
базе (изделия типов трубо­
укладчика ТГ502, бульдозеры 
Д355А и т.п.)

Среднее оперативное вре­
мя восстановления отка­
зов данной группы слож­
ности для машин типа

25-I.I2 То же

Среднее оперативное вре­
мя проведения плановых 
текущих ремонтов для ма­
шин типа

25-1.13 _и—

Техническая скорость 
бурения (проходки)

28-1.6 Величина данного показателя 
указывается для грунтов оп­
ределенной прочности и сос­
тава

Удельный расход топлива 28-3.2 То же
Удельный расход энергии 28-3.3 и

Максимальная погонная на­
грузка на контактный 
путь

27-1.2 Отношение суммарной массы 
дюкера и оборудования для
его спуска на длину кон­
тактного пути



С т р .  1 8 8 Продолжение табл. 58

Наименование показателя 
качества

{Номер таб-!
|лЕ£в?е2П 11о*сне™еI качества !

Длина контактного пути 
(рельсового, рольганга 
и т.п.)

Удельная масса

27-1.3

27-3 Л

Длина контакта оборудования 
для спуска дюкера (ОСД), 
определяемая между центрами 
вращения крайних опорных 
колес (роликов) ОСД
Отношение конструктивной 
массы М оборудования для 
спуска дюкера (ОСД) и сум­
марной массе дюкера и ОСД, 
определяемой произведением 
максимальной погонной наг­
рузки cj, на длину контактно­
го пути L,
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10. ПОЯСНЕНИЯ И ПРИМЕРЫ ПРШЕНЕНИЯ ПОКАЗАТЕЛЕЙ 
КАЧЕСТВА

ЮЛ. ПОЯСНЕНИЯ И ПРИМЕРЫ ПРШЕНЕНИЯ ПОКАЗАТЕЛЕЙ 
КАЧЕСТВА, ПРИВВДЕНШХ В РАЗД.1

Ю Л  Л. Максимальный изгибающий момент относительно глав­
ной плоскости формующего лекала определяется по формуле:

ц wax изг max D L, (I)

где: D - номинальный диаметр трубы максимального размера
из числа труб, предусмотренных для гибки на дан­
ном станке;

R*ax - равнодействующая активных усилий, действующих 
на гибочный ложемент;

- относительная длина плеча гиба.

R r -  а к т и в н а я  с и л а , д е й с т в у ю щ а я  со с т о р о н ы  г и б о ч н ы х  

ц и л и н д р о в  н а  /южамент;'

Кп -  а к т и в н а я  с и л а  д е й с т в у ю щ а я  с о  с т о р о н ы  п о д ж и м н ы х  

ц и л и н д р о в  н а  г и б о ч н ы й  / ю ж а м е н т .
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10.I.2. Максимальное усилие на формующем лекале трубоги­
бочного станка равно:

где R a
iwaxлек

р шах Л лек р№Х
* (2)

- равнодействующая активных сил на упоре;
- максимальное усилие на лекале трубогибочного станка 
(для определения максимального усилия, действующе­
го на дорн)

R 1.20 Птах (3)

ĵnax 1Г20 if1** (4)
L • D

где Ьд - плечо упора относительно главной плоскости формую­
щего лекала, выраженное в диаметрах изгибаемой
трубы;

L̂ . - плечо равнодействующей активных сил, действующих
на гибочный ложемент, относительно кромки башмака, 
выраженное в диаметрах трубы максимального размера 
(из числа предназначенных для гибки на станке);

Дм®х»(эт 8 D ̂ - показатель прочности трубы,
(э т - предел текучести материала трубы.
§ - толщина стенки трубы, мм

р Щ&хлек 120 Дтах С Ii. ) (5)

10.1,3. Удельная мощность трубогибочного станка определяется 
как отношение установленной мощности силового агрегата привода 
станка Р ̂ ст, используемой для подъема гибочного ложемента, к но­
минальному диаметру труб наибольшего размера, изгибаемых на ста­
нке:

УД
УСТ
т̂ах

<•>
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10*1.4. Удельная масса трубогибочного станка определяется 
по формуле:

Wj-Д ■
"ЗГ V  D mi"

где М

Wax
“ «ЗГ

- масса станка, смонтированного для работы с 
трубой, без ходовой части и сменного вспомо­
гательного оборудования, т;

- максимальный изгибающий момент, развиваемый 
станком, относительно главной плоскости фор­
мующего лекала, МН*м;

Dm/я - номинальный диаметр труб наименьшего диаметра 
изгибаемых на станке, м;

^т а х - номинальный диаметр труб наибольшего диаметра 
изгибаемых на станке, м.

IG.I.5. Определение машинного времени гиба
Под машинным временем гиба понимается время, затрачиваемое 

на все вспомогательные и рабочие операции с момента (начала) 
перемещения (передвижки) трубной заготовки (или рабочего органа 
станка) в положение, соответствующее изгибанию данной зоны, до 
момента готовности ее к следующему перемещению (передвижке).

Машинное время определяется и учитывается без учета задер­
жек между выполнением последовательных операций.

Пример: Дяя станка типа ГТ машинное время единичного гиба* 
включает:

- время передвижки** заготовки на новую позицию;
- поджатие трубы к лекалу;

П р и м е ч а н и я  :
* Временные затраты, вызванные использованием дорнов, не учиты­
ваются.

** Затраты времени на передвижку определяются для передвижки на 
расстояние 0,3 D н (ч).
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- подвод ложемента упора*;
- изгибание трубы (рабочее движение);
- опуск гибочного ложемента;
- опуск упора.
10.1.6. Определение времени рабочего цикла дорна 
Время рабочего цикла равно:

t c w r a .  -  » Р в “ я  с к а т н я »
i-подв. - время компенсационной подвижки**;
tвыв. “ ■Ремя вывода на исходную позицию.

10.X.7. Определение максимального суммарного усилия, раз­
виваемого центрирующим рядом центратора с клиновой схемой пере­
дачи усилий.

10.I.7.Х. Под все жимки, за исключением двух диаметрально 
противоположных, вставляются ограничительные проставки, равные 
максимальному ходу жимков.

ХО.Х.7.2. Снижается давление в гидросистеме центратора в 
2 раз и центратор вставляется в "абсолютно" жесткую оправку 
(п - количество жимков в центрирующем ряду), где над одним из 
жимков монтируется динамометр (ход динамометра не менее 50 мм, 
а усилие - 10 т).

П р и м е ч а н и я :
* Высота выдвижения рабочих органов (ложементов, башмаков) при 
измерении машинного времени единичного гиба должна приниматься 
равной 00% от максимального их значения.

** У механических дорнов с жесткой связью с якорем время ком­
пенсационной подвижки

( 8 )

где: 1вв " вРемя ввода дорна в трубу на позицию гиба; 
tpacK. - время расжатия;
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Усилие, развиваемое жимком, равно:
Р * Р - Р*ж ‘д * сум. пруж• (9)

где: Рд - усилие, показанное динамометром;
Реум.пруж. ~ суммарное усилие возвратных пружин, равное 

с̂ум.пруж. * ̂ порш. + ̂ шт. » 
где: РПорш - усилие возвратной центральной пружины;

Рщт “ усилие возвратной пружины штоков жимков.
10,1.7.3, Определение максимального усилия центрирующего 

ряда производится по формуле:
Ц.р. (II)

СХЕМА ОПРЕДЕЛЕНИЯ УСИЛИЯ
1

2. Жимок
3. Проставка
4. Центрирующий механизм
5. Диаметрально противоположный жимок (относительно измеряемого)
6. "Абсолютно" жесткая оправка
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10.1.8. Определение максимального суммарного усилия• раз­
виваемого одним центрирующим рядом, при рычажно-шарнирной схеме

10.I.8.1. Производятся операции с центратором согласно 
пп. 10.1.7.2 (проставки не вставляются) и определяется усилие, 
развиваемое жимком по формуле:

Р - Рд лорш (12)

при отсутствии центральной возвратной пружины принимается
* порш w

Определение максимального суммарного усилия, развиваемого 
одним центрирующим рядом, производится по формуле (II).

10.1.9. Определение обобщенного интегрального показателя 
качества центратора.

10.1.9.I. Обобщенный интегральный показатель
Сг

где:

-I U3)
“СЛ

сл

- оптовая цена, руб.;
• окружное усилие, кН;
- конструктивная масса, кг;
- срок службы, год.

10.1.9.2. Частный интегральный показатель
I (14)

сл
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Справочное

10.2. ПОЯСНЕНИЯ И ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ 
ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ПРИВВДЕН- 

ШХ В РАЗД.2
10.2.I. Суммарная площадь контакта поддерживающих катков 

троллейных подвесок определяется при решении контактной зада­
чи для двух цилиндров со взаимно перпендикулярными осями.

Большая полуось контурного эллипса:

а = и* \ J i W

гда

Малая полуось контурного эллипса:

w  И5 = \ f e - u + i ) ( K ~ b ) s / T F

(17)
( 18)

( 15) 
(16)

Наибольшая интенсивность давления между соприкасающимися 
телами.

где

Л  «д  

h  » ч

и. и« -и»
1-Х

Ег
г
г

(19)
( 20)

(21)

- коэффициенты Пуассона материалов трубы и обода 
катка троллейной подвески;

- модули упругости материала трубы и обода катка;
р - нагрузка, приходящяся на I каток;
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Х К - 2 ( Д - * 4 - )  -  сумма главных кривизн соприка- (22) 
^  сасщихся поверхностей;

d -  наружный диаметр трубы;
(1 - наружный диаметр катка;

Главные кривизны катка: к — 2 tf_ л ж о

Главные кривизны трубы:
*4.1 “ d  к 

0%

Л1.2 *

Вспомогательный параметр:
«2.1- 2

d
«2.2 " °*

Kii-Ktt -_ с(к- d
Кг! +Кц '  dv.+d 1 (23)

Значения п* , и». п, находятся по таблице (см., например, 
справочник "Прочность, устойчивость, колебания 73”) в завися- 
мости от значения

Площадь эллиптической площадки контакта 
для стали принимать уМ * 0,3 Е * 2,1*10̂  кг/см̂ ,
для резины уМ • 0,5 Е » (0,5*1)«10̂  кг/см̂ ,
для полиуретана уМ • 0,45 Ё » (1,25*1,5).10® кг/см̂ .

10.2.2. Площадь контакта пневматических шин с трубой 
можно ориентировочно определить по формуле:

р - кх v  2\fdjf
где

4

г

, (24)
- ширина протектора шины;
- наружный диаметр шины пневматического колеса;
- величина прогиба пневматического катка под 
нагрузкой определяется по формуле:
с(г Рк

2 = 2 R. ( t p l )  +С<Л (25)
- коэффициент, зависящий от насыщенности рисунка протек­
тора шины

Кх - 0,4 ♦ 0,6
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0 ( 1

o(2
где:

- 0,002 с м 2 /  кгс - постоянная
-1-... ... (26)

- радиус колеса, свободного от нагрузки;
- радиус поперечной кривизны протектора шины;

Рк - нагрузка, приходящаяся на колесо; 
Pw - внутреннее давление воздуха в шине.

10.2.3. Определение обобщенного и частного интегральных 
показателей качества производится по формулам, приведенным в 
табл. 59 в обозначениях» приведенных в стандарте.
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Таблица 59

Нышено.ание уашин к ! " . ,
оборудования ! обобщенного интег- . частного интег- ! рального показате- j рального показа- _______________ { ля качества { теля качества

1. Захваты клещевые 
полуавтоматические

2. Захваты клещевые 
автоматические.

3. Захваты трубные 
автоматические•

4. Захваты автомати­
ческие многотруб­
ные.

5. Полотенца мягкие,

tl+Сг *БСЛ ,Н .

g -  * Т с л . Н

1СЛ.Н ~Г~
Ci<2+_3Z_lllh3

з =

D =

3=

G*?
И- Ci+C2+ri\Tca.h.

Q,Lmw САМ.
сл.н. ГГ г'С<*Со-1ГпС1 

Тсл.Н.

'те - 0 _
А.Н. \

С?'/
6. Троллейные подвески. 3- Cl

■ЩЕ- ■ Тсл.Н
G*

з=

3=

3=

■ Тсл.н.

i
.у*а

Q L i b m x  Т  д̂Г*
i

G +д/,сл н

П р и м е ч а н и е .  При сравнении с базовым образцом, имеющим 
отличную производительность П, обобщенный 
интегральный показатель качества

I - 1б • К ,

где К » Hg / П.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

10.3. ПОЯСНЕНИЯ И ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ 
ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ПРИВВДЕН- 

НЫХ В ТАБЛ.18

Обобщенный интегральный показатель качества (нагревателей 
для зональной термической обработки сварных элементов трубопро­
водов) определяется по формуле:

I С
Р.
& ср

где: С - оптовая (закупочная) цена нагревателя» руб.;
Р - максимальная потребляемая мощность нагрева­

теля» кВА;
(г - масса нагревателя конструктивная» кг;
ТСр#- средняя наработка до отказа» ч.
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