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/роФттхроЛнжщ /Ъосрхлщ СССР на М Т*.
Лооноф т раеет а —r-rrfh -r птиД<1<м,л« иш 

* *  ЛВГ*К/**С«а* ̂ o * 4 ^ 4 w r /AX | « f a w y  л  
с понтоном Лее нертумафитo f jfumnmugiu.

7 ̂ лф9*1̂****1*9 '4̂ *«р6?#фвК»И|

у/о пл ту  ти*еЛЬш

> /Ш7̂ м« 4
** Л̂ еАй̂ юовтг IW/rtSA St <***&>* ,Я „ ,-. 

* <аЗ«* нерт егроф моЛ  Д п ? ^ мярмио ЖСОмл<ниуф<4я*0А0ф» 4фил

*wV
' «^rne/^ym^ <мг МИ»иг<*с«Дг.

отЛрощеитернитиЛ^тмминот oJ ейцу 

^  Сраитеньнне 1 7 0 ^  </ *rtFna6e * «/Mfwr ^ rf*»Map«̂ ^  ~ ^
«Г ПриНпуиработ сниЛ (p-Jf-rS ',

is Сухх/пеионне нсрмы и граЛила.. /ОхнииобРыэпаеносгиЛтроитоляеяЛ СНи/7$'Ч'§01 

J) е/нсругиия no «i9oro&m*%*o Аргшчиьнн* циЛк'нф*.*чеоти*рОЛр 4уцшЫГ
сбгя нерп* a HeprOspacfyrrxxf ммсс <xxz*> Минмонгстжопоцора»',

u)„*fr040HUJ9 ПО МОНТОжу ТОЯНОТЮШиНееНОТО О&руЛоЛЬни» < у м и п й ^  

hotmu Аранами ACH J37’/U MMCC Ctxrp

Уасгояеции tyx&rr Лоежен ОытО гриЛяjo h  н ионуоегнымуало&Рм ероящееовт
объекта, *pu ртом необходимо:

/)роиробЬгот* шенплан монтажной плежцае^а, уиатыЛЬнжциб : пае*"# ueoAxotAy 
маша АслиоестЛу JLMtrpaMXptuu бСзопастунтраАЬгу ррапоЛёмныя меяаныл/моЛ 
необходимое *meuuetm&> ^ а ш у гсйц неоОяо<б*мое нслииеагЛЬ dbabt <2** tudpo- 

испытании u луп* сугиЛт A P ;
ij ЛЬ/Яонигь Лозмажнасгь уриме*н*мия л*антж**ых траноЛ^нптниитаЛ! edb* 

/0 fw .^vr» <̂ y y A e y ^  залаженных Лмыегояиче м гроентер spots•чтаОмоА* ■ i w w ; /»«мч».  
нения ф угих л«хомм1мз/«/ a S y y a b ^ w « f и& хпалнигь саог&тетфтощую гриЛЬену техно* 
jtQ#J4*c*vx схем ctSyovt, и с&рни *омсру#инО> о/ ганже монтаж пмэщасЪе паЛабруфЛЬния;

3)Лапслнитъ технически*реимтмш типоАяа троенго нонуовтм м м  уреОоЛЬниями 

учишЛжхаимииПимагичеение уолоАляуоежтана ггроигельст&т, фтмя ЪобЬ, устобии- 
ёосп» танетрулчии or Лера Л  /роцееее монтажа о фуеих , «й#л*уод ю шичтени* 

у<уто&*и, гонже условия работы но abtfcrfyou#гм треЛгриягии,

е. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Л  н о м е р  р е зр Л /a p a  Лмутрёмми* 
А  & сото еленни t м  
Sec снегоЛого гхжроЛо, н/Ях 
Снсрасгнои напер Ле р и  , гЛ о

у - /<?4/3 
- //Л?
• /а?; /,50;г,ао

• мдеу*ua*oSb*Spm fmS. * '* * * $ •  *

____ ,___ __ *», <Я*Л "
,vr— ---------- ж *  " /Д
/twurô t //«О Лв'—W' «*>»«»•*•; ̂  ^
/ёвжеижюхгоная Ажога мажи£>, м  *
Akvw naJ объём /xvqofyo/x*. * *  -Л Ю

S Поставка металлоконструкций
а *  мянгеежнужз '%гнжцак?*у м*няяжа**#*1ау*чиё^ _

&Фму енжгнишами, с&рнуг&мо Лруяан, ocra jm #** * /* * * *W t*  
фвмелф* га&епонами Аяеменгами,

м Технологическая схема МОНТАЖА
СЫкггниФ fl№M»K>iv«ae(V« й ^ и ж м /  «few  ̂ л в в * * ^ * Ш М М ^ * # Л * Я  ляжиж* 

ЛМмжА яаписжи а но еааг&гсгфм*м«* J*VG*a% symmWM 

V  /  АРонтаж <pHuu4cr.

Ч #, Attwre/ж е*ем#и pe&p&cr/xr ;
J) посЫём рупансг сгенжо Л  Лергожешяное я&ютФнш;
<V усганеРыго монтажной crexlsru, 
j )  pa^fispradassue пооогниоца стен tea;
v) по мереуооа&рпе&гноя рулона сгенжиервиЮкРятуьгешоАуepeedят$р&я&-’% 
$ ) Ламшжание и сЛаржа Л^огижаяеноео монтажного стаю,
Ч А Ломонгах монтажной croJteu,
ЧЧ Монтаж е&ру<Зо&жния и натро&тя*ощи* еюа* понтон*
4 0, /Ь^ооаспнгание.

л  Требования к  монтажной паоцадке
/$ои /риОмне монтажной ппекцас^на гроЛерянят:
h наличие nadtesckk? с2ня ранспсргира&еи н̂ *онср ь ‘~ ими /н е  +*9И*Ф Лу;
$  плонироЛну проиприи тглошасЬи aSeeрнлмеш онш  н^тноружчШ нттг 
ниш ундоно cine огЛЬаЬ поЛрхноегмнх ЛЬс?1 
J) ноАнное угонии фтеменноео эутенросноЛжения^ 

v) наличие осЛ^нения <?л я  Лнполнения монтажнн* /шЛег;
6) планчроЛну и уплотненно ухнъце^Ьи плоидаЛни ЛонруШ румЛгмФмЮ  

Лля роботы трона согласно ммсс с*сР

с ЛенсгЛ/soaiuMu нерпами о tjeodUnan j  па  
afiecnewent/to безопасности три монтаже и

/Лобный инженер проенга А /. Лренинео



T K w m m  к  прием ке о с т м и я .
/ ) йа^ Р4м г . ‘

r i o f M u f  асноЗсмия. санЗЬгстЗчн ят r y w f fr y /
г )  /yxwfr и»  л » г л »  e r * /  4

-рсгзЗиточмие  у у й » | а е А а Ц  наличие j

3) уплотнение х ^ <u tw < « y y wH<g »o  слов;

б ) отклонение o r проект отметок по£р*н«нггиосноЗания ч соответствие yrrокГну- 

90 ук лона  Отклонения розмСрсЗ оснъЗония реярЗудро or грОСКГНЩ мВ
Должна трбЗыинтгь Звяиччн. пройЗеЗеныых £  табл Я  я*. Ч& ВИиЗ ш 'Ц ’ 15-

г  К Р А Ш Е  О П И С А Н И Е  О С Н О В Н Ы Х  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Х  О П Е Р А Ц И И
1 /  АвЬнгож Знисцо рез^рЗуоруа.

Л а ^ й л А * * ^  палотмшя с&киици р езупЗуарс, гроиз&Дят dfya e трокарами, применяя 

приспособлен^ Для раскатки к оп р ое уонпят к  прцам карrarer, /(зеле» рааЗерушЗЬ- 
ния полотнища емелщачогЗпроектное паптожение, нра&рянтт проектные y o a i ^ w  

бранного н а  прияЗатках Днчлца, о  затем проилЗабят сЗбрЖу помогшим мкж«/у ctx 

< W  согласно технологической карате сЗсрки </ пророку Всех ш£аЗ/монтажная %j ̂ а&хЛгкия  ̂

мо плотность . ГотоЗае Днище размечомт  «2/ТЯ л о о я в ^ о и | 9 г о  монтажа элем С нт З  

резерА/о/х*.
71*. ДяДяемрулона стенки 3*. Зтрпикальное положение,.

Дртон стенки паДниматот громом flK Г-£5, /оГр'/7£мо постоянно. / Залете. Для обеспече*

НЧЯ HCpHOpbHOU рОбОТЫ ПЛОщаДко, ПО КОТСрОи буДСТ перемещать 'Я К/ЖТН, бЬяжна 

быт* спланирована «  иметь несущую способность мы ++сн ее  q6  /4/7о  с  ук лон а  м н е  

борее  / в (  п.Ч //. ^ м а ^ссс/ )̂ '  ■ /7оДьем рул он а  п/ооизЗаДят ч^реДуя операции.

4  побьём полиспаста жрана «2о отклонения е го  от £ерт икали мо 2 * /вЬл^ггсг  

мои у го р )' контролируется по рискам мо уг/тоЗом секире, приЗаремном к щирт***/# '-
б ) перемещение крана оЬ отклонения полиспа<гто ДгратиЗбпаложмунх сторону 

отДргикапч м о 5 ° -контролируется па отметкам ма щ нуре, мот*му гам ЗДоль 

пути переме«цемая хром о.
/7ри «Рек тоже мои рулоном  мороженая неустаичиЗогорсДноЗесия.£клнгча*атЗра' 

боту тормозной трахтср, которым платно опускаю т рулон наг о/наше. /7греД псДк- 

Имам х  рулону Крепят трубу жесткое га , поДДан о  кронштейн с бракам .

7.6 Установка монтажной стоики.
ААентылнуто стоику устанаЗтиЗатот £  сбере с  центральным кольцом, лестницей а рае- 
Чацком и. ра  кольце центрально го  щита установить монтажное ораж  Д енче.

7 Ч ДозЗгртыЗание рулона стенки, установка щитаЗполрегги я и j o макание £ертч* 

яольного монтаж наго атака. /7ри монтаже е пенни необходим о учитывать спгеДуто- 
*M.ue особенности Заполнения робот  по раяЗ%ргаЗоми*о р у р о м а ;

4  еамопроиябораное роспуш ибоние £ит *а£рулона три урезке убержибоннлжП

£) £оа мажность обратного АОлручиЗония полот нииго но  некоторых у  част кет* \
JJ резкое распуилиЗониС ЗиткаЗ Зо Зрзбмя разЗертаЗания полотни<цо «, боже сЗЬбое?- 

но стоящего рулона'

у ) отклонение разЗсрочиЗусмсло палагниица от З^ртикали из ~зо мероЗности птЗерх- 
ности осноЗания или Зеро.

Sbhmobtu трхобуюг строгано ЗЪюллмОмон ,
£  листая, применения притоссмЯломиб (клинаЗмоумуаа ибр.) ,________
/ »  г а * * ' '* * *  аеяьпасмост и ност ориияьа праолт а. а  т анжВ чет ко „ £ „ < ,*  

ралиро&т о&цее состояние резер^ртрная консгруниии Зпфоиоб монтажа.
ЛЬ мере рзазЗ^отаЗония палотмиищо станки резсрЗуара проияЗобят устоно£ку 
чцито£ пок/оатид , греей&гритальма нуооЗеряя £3у>тикольмоеж станки, и стобки 
по отЗесам. Мтчальмаб и*ит усганаЗриЗонтт с калыяоЗЬм*. рембиальмам огра»- 
Зениам, промежуточные и зомыконнции - е колацвЗым ирснЯнжльньтм но Зли не Ям. 
1фзи устона£на *цию£ сначала опусиамтт Зрнииму на ценужтльноа каоьио и зокрятавты 

манпяжнами болтами, о  затем опускают оеыаЗсжмсю ищита но станку рхезарб^ора, 
опирая на Зса три лаЗижля. ЗенжаЗитъ на щиты и праиз£6«Апть расстрапххЗку мщ. 
но только пекле приЗоржи и4ито к  центржялоиому кольцущ /ЯоелоЗмим «цуг 
окончательно усгамаЗлаЗачог после замыкания З̂ отиксяльнсжо монтажного стыка 
иуЗалания лестница монтажной стоики. £а уклаЗки ицита£ покрытия и £  
процессе их монтажа меобяаЗимо постоянно слеЗить за Зертгикарьнастать 
стенки и монтаж наб стабки. ЛЪнтухоль прооизЗоЗят по отбЪсом

S. ГвАРКА.
/ /  £& »fiovM Sfic*net AvtXHO  A n ^ tn a w m  П е а в г& тгг& м  «• т/ю Оо&гяиям и eUu/JM i-Ji lS  
М еталлические конттрукцети. Л ро З и ло  нфоизЗЬЖ тЗЬ и  прием ки робот"/п.п  1 3 0 /63 ;  Ч  /  *4.61/  

и  ук а з а н и я м и  настоя сцега р а зЗ е лс т.

б б. £ря «лзготсЗлемия конструкции резф Зуаро применяется низнаугяераЗисюя етор ь  

марок АСт Зпсби б С гб  пс б  по носгбЗО -7/ * ~ За  Я стенки, Зниица и  покрытия, а  также 
марки АСт бкпг и А СгЗкп по ПОСТ 3fO '7J  *- Зрялестниц, ллосцаЗЬки араж Зении.

б  3 . Д ля  Заполнения сЗсрки монтажная е&рния саеЛаении применять р у г н у т  жлннгретЗуыЗум, 

с & р к у  покрытыми алекроЗам и. Допускается прим енение м еяонизсроЗонноЗ ЗугоЗтх/ сборки

жФОЯ палогнисц Зниикп* межтЗу coeScxJ и  тсЗржяЗЬга ии£а «стенки.

А ч. Для Заполнения а&рочная работ рекоменЗЛрется применять «утеЗросцие сЗЬрои- 
пае мстгериалы :

/ )  d/ТЯ ручной «ЗугпзЗжк с&ярки илоетаноЗне ирижЗатак-блехграЗа марки уОНЫ 

Г*тлы ЭЧ2/Т по гост 3461' 73 2 рулнзек каиеепЗа Диаметром З и  V  м м -

б ) Зла мет а  низ ироЗбннаи «Зр аЗсхк сЗарки -сам азсщ игное проЗблоки марон /T/t'/Шб 

по Г У /ч  4-382' 73 Зиаметртом Змм или С/Т-2 по туЗб- //5 0  74 ММСС Зиам ером  23мм.
8.S. Все сборочные матерхоалтаЗскгжма соотЗетстЗаЗать требаЗаниям стен 

и техническихуслоЗии ц иметь серхтиу/Ьикстта преЗприятеля •изжотаЗителя.
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г-noрежиму

/>вл»ивмв^вма^у лсле: 1)элычрад* мерхиУОНи- qfi& 'spu температуре ЧПОЧХРс£течение2час 
2)пероижс^о/уоа6э*му мерах /Ю-АМЗ̂  С/7~2 три гсмпрапуае 200-950*с Д  лцюмм* 1 -Х5чосо£:

9 7. C&fcuy зпглпроаЫми маржи УОТЛ/ '*f£& Аыпсугнятп мы псхаоЯмномтамс аралгмай /»-

ЛЯ/онасги/пнтес ̂nyJfflSiywB^/ СбЬрлу траш бадпь лсротжой др о й  по зстчи*чемным*ромнам, 
/Ь^цшам ^ й ^ е  топот ̂ост о^рпе уонсг *jh$ /рибеоЬны Д  гиб л /

Г о р л и ц а  /

; О С Т а Т Х Ч / 4Л 4Л О Ж О

Диаметр
•ялехтрадЬ£м*

Сй/то тало. А  для положений ии£о

нижнего Аёртихолоною потолочного

d o g o -ЮО 70-60 70-30

4 0 130750 130-140 130 -140
99. л/еланизсра£онмуто , ’ O K^ r^ O O U l^ ot//»

н а  постоянны  raxe гхфагнай палярнжжи/плнхгназлелпроЛ). /Ьноменй&омые режи *
Mfot /̂ 0udM*cw/MT ^ та б /г.

Т а б л и ц а  2

Л/арха Диаметр, 
пробало 
хи, мм

Тип cceab 
нения

Голщино
мсталла1

мн

Номер
слоя

Сноростб 
подачи/рс 
Положа, 

м/чае.

Сдарочнни 
тох, А

Напряже­
ние дуги.

А

/7/7’АНЗ АО нахлёстан.
тое/гс£ра9л

Ь>ЧЧ пер&шф
угорай

1/г
142

260-300
300-350

94-99
94-99

сд -г 25 «5*3£*-
wXfio&e/

КЧЧ первый.
Агорой

965 399 
435-500

990-330
790-690

94-29
3034

i- * у̂Ььт подгонне jMcro&tx злененго£ no месту псрезху производит* ме-ихниуес- 

*kJM способа* слои гсхзо£зйрезхой с послес^ю игей Зачисглуой си лифмаинзнтпсгми.

Ж Ж  Сдирочными работами да/гженружсз£/дить *£олифичиробанный специалист 
по сбархе.

I  11 /р уч н о й  сборке ипааано£хегри*£жтохдзтусжарл=9А/ппомиро&жнныес£хри4и* 
jtu не мило браряда, иметои^зе м£/уоосррченмые^уаЬстод<ремия уста н о в ле н н о го  аф ал-

UfiT НСГ/робЬ праиз£сдст£а СяАеКтАеНМЫХ С&рОЧНЫХробот U с£фи£иииС ХОтПрО/ЮНЫС ОерОЗиЫ.
g. 19. САброцижи перодночаломс£срачыых робот Должны с£орить nodSo образна раз­

мером 600*200*5 сосхосами яраыах тождест£гннс/ми с£орхе ло монтаже. /7гр&/й 

образец с£ар* /Дается при аеризонтальном положении стиха +*0 Д<°ртихальмой п ло с- 

xocru% Старой образец 'при бёргиха/тоном положении слулу. 1/з  сбагренных хантраутъ- 
ных пластин после £несинего осмотра ирж тдиорстричесхога хонтрсля изготовить 

образце* д ля  м еханичесхих испы таний по /ос/ 6996 ~66:

/1Фя испытания МО статччесхоерастяжение три температуре 20*с не менее d&pofya3up£типа 7/Н‘ 
ё^для испытания на слатичесхий изгиб/загиб/три температуре 20*не менее дух с$оазср£пххх XXI/;

g 13. САарачмый участил необходимоухомллехга&хть £ достаточном холичесгДЬ а£а- 

рочным обсруда£онием  ̂инструментом и  мат^оиаутами £ с*аот£етсг£йи с  гуж /лагае- 
мети £едомосгь+о /см . стр 3#

между спаями недопустимы.
Ж16. Прв2сДсрхойдолжна быть обеспечено Дассжоя шчнаыь сбёрти.неабхаоЬыа граизбоЛпь 

/ucwaiftT^w^^oy злем ентоАрезр/уара и а тх/ю н а н и й

g  16 /Ьнтрггле хачеа&т с&рны/ ш£а£гроозДодить £  саатДетстАйи с  треОоАанилми 
CAu17{4-1g- 74 чертежами хм гроехтст и/заработа нной технологии оАстрни AZfi длины  
монтажных сборных си£а£падОргнуть Зеешнвмуаомауэу жупой JO-хрхгтнааоуАЬточе- 
ни» и  измерению имжЗланами по гасг3242- 79> lOOfi сытимы смутных *aj£o£ днии*а испыта ть 

но&хнууммунэ герметичность. вертикальный монтажный <гтын£ объёме fc d /* d n u ^  
п о дА р гн угь  ноитрстто р е н тге н а  и ли  гаммагрос£ечи£анинз па  гост 1512'92 
Jatfoa&x<J сиа£, сава?имянхи/мЗ стенлу с еРнишртмt гро£ерите> н а  герметичность мепааЬм 
смачи&тния «ф ю сином /луннт/бЧ СНиЯ/Тг /9'7б/и£хлуумным метоаЬн. С&трмые «*«& 
пахрытия пркхЗерятотся н а  герметичность путём сазаЬыия внутреннего еЯя&псмия £a3djp 
хам/ёЬзеЯриным гю&пером н а  ЖХ?нм £сх?яноге? столба п о  жст J295 * 77*/£момент 

bu£pa£/TU4ecH*<?bo испытания
9 37. МрмыегЬусп/мых оЬрслтс£принимая по СЛиЛ/п Sg‘76u гост23066'79: 

i) Ло внешнему £иА/ сз&трные ли&х Должны быта гроентного размера иуаЬ£пет£ерять треэбо' 

ёанйям гла/ы C//u/7/j/ ~/9~76, пп. /.63’ /.62. 6а&рнЫХ соединениях. неаЬпуснанзтся с/гс- 

dyHXjupe наружные д е р е т/ : грешины бсех £udh£и мсгп/за£лемои;  с£исци и пористость 
наружной поверхности ич£д: пос/Ьезы’местныепсфезы глубиной нябелее 3f» o r талеци- 
на мета/цюь ноне более Q6m m  и  п/жтгяженностьто не более /о/> длины  си£а • наллыбь 
грож еги и незап лог£ленньте луэотеро; смейте мое и со£месгный у&ж/мромон сбо~ 
ри£аемых злем ента£сты ла балы ие п/оерусмотренны х норм ; неооот/£етст£ие 
формы и р а зм е р а #  и/£о£ тр е б о ва н иям  ста н да р го £ .

g) Cke/енна £нугренних дЬфенто£с£срных соединенийt £с/я£леммы% гросбечи&амием, 

долж на гроиз£адитбся по /ост 26066'79 для  7 нласси. 3  с бсернентл соединения ж мясЬлус- 

нанттся с/тбдутоилие внутренние дефенты: тре<ниныбсех £ud~S и напрю д/гений,

£  том числе нихротрелм ины ; непро£ары /неслло£ления/располож енны е £  сече­
нии с£ормого соединения; е£*лми; леры; шяаходые £хлн>чения, £ы%одясцие за  /ре­
д е л а  норм , у с га н о £ ле н н ы х  допустим ы м  л/гассом  деф ектности сбор н ого  
<о£сг л о  пост гз а б б  * 79 д ля  радиорстф ичеспога нонграля £ соот£етст£йи с табл. 6

Голилина с£а~ 
ри£оемых 
з/гемента£ м*

/Тары или£х/г/оче*шя схопленит̂  иепочхи Сум мар-
*а Я длинц 

мн
Ширина
/Лнгнер/U

Длина;
мм Дугина, мм

о т  330 5 /,2 6,0 /0.0 /70 /го
А ля  радиограммы длиной 400 нм

Лап



lb

т  ЛЬ результатам контроля

жирных пятен на мепобом инДикстторе три кант;
/  /б..МвДнустимые Дефекты, обнаруженные б  сборных шбах,устраняются поД -rrfrnr- 

ДениДм мсктура по сборке. ДЬтрабленсте наружных и бкугремнщДарекка б  Джгкны Атпалнял

Дефект* сборных саеДтнении слеДует зобарибать с  применением злекрааЬб ДкямерамЬтщ 
наминимальных сборочных режимах, установленных теямалогглквекимтрацесаам. быяблеи- 
ные нуххруикыьлгими метоДЬна контроля бнутренние Дефекты Должна уДхляться щ  ш бё  
ф и помощи ихлофмачп/ноК с псжутеДрощеи абаркоб и пебтерным контролем ис/раб/генных 
учаегк об сборного шба. Л з^ ш о й т еу  ист ребление сборкой аАкооочтоже участка щба 
н е более £ храз. СбЬДения об исгра/блении Деф екгоб а начеетбо истреблении еЬлжны 
Заноситься б  "Журнал сборочных работ?

Лео. С&рж^негап^оконсружс^рсзер^/ароД^жнокуроизДхДагьсябезгфеДДяритеаь-
ноюпсхЪгра&т Дэтемп̂ рсгтуры сшрукомжиего базДуха не ниже минус 30*с. /7ри более низкой 
температуре сборка Должна прюизбоДитьоя стуэеДберительнынпаДоребЬм аЬ температу­

рь/ t£&J60 V . /fou сборке иенсух/кцш) при отрицательных темпфхгтура% рекоменДуетсд 

гриДржибтться гугеД/нтщсгх у  жахании:
/)греабрительныйпооЬребметалла троизбаРить бзонесборки наиярину Xt/ммпосДе сто­
роны а г  стыка и/ти соеДинения, Длина паДогребаемогоучастка н е  Далее ioo -зааомм; 
е^греДбрительныи поДэгребремоменДуется граизбаДить гер.утками типа т ло -/-/ё  

либо газопламенными горелками с  наконечником  Дб или тП. Температуру поДЬг - 
реба контралчробхть термакаранактсиа^и;
3 ) сборку кансрукчии произбоДить 6езубЬроб> чрезмерного натяжения собираемых 
Элеменгоб. жалобная грехбка недопустима;
4 ) реж има сборки устанавливать сувеличением  сборочного тона н а  ТЗ'бО^>’
б ) сборку монтажных ст анов прхтизбоДчть без пертерхтбо. РеДопустимо прекра­
щать сборку еЗЬ выполнения троекгнаго разм ера *иба  и  оставлять нееборемрыс 

у ч а с т и  и/боо.
3  случае бынужДенного грекрхящениярххбот, троцесс сборни мажет боль бозаДнаДлён 

холько после побтернсло пааЬреба металла б 'зо н е  стана До температуры /20-ЗбО°с ; 
б)три /Выполнении многослойных сибобсборку б  керне сиба быпалнять способом  

«, Дбоиного слоя 1 т.е не м енее нем  б Д б о  слоя участ ками Длинен! /7 0 +е го  мм;
/ ) на  рабочее место сброцик у быаУбхть паоЬретые зутектроДы бкхгличеегбе н е  более  

па/тусмемноД потребности;
$) рабочее место сбсрщикаъ о  также сбсрибаемстя поберх масть ДЬлжны ёыгь отражДе- 
на от снега и сильного бетра. Мх монтажной ппощабке оеЗсруоЬбсгть помещение с 
температурой го-ЗЧ'С аб?Я аборебст сбарщикоб;
б) сборку и резну монтажных пристжзсоДлении три температуре ниже минус JO^c 
Заполнять споДоуоебЬм металла ah /20*~/60шС брстДиусе ДОО'/ЗОмм. /7рибар- 
ну триспособлЯнии быполнять длежрооЬми марки УОни * **/чб типа бЧЛЯ

U

s  Требо вания  безо п ас но сти  тр уд а
SJ, Требабамия безопасности три монтаже.
/ри  монтаже слеД/ет/у.кобмЗстбоббтьсз слеДроидими положениями;
J)ab начала работ необхаДимо подробно ознакомился с  Денным троентом; 
г ) три лерелытыбании рулона, как быреДц, тагисзоДц не Должны нажоДитдся jba&r •

■#) три паДгене /улона  б  зонераДиусом не Должны нахоДияея улаДц опаснунт
бону ораД/ть треДугреДителоными знаками;

At) баронессеразбртыбания рулона  стенки л*оДт на Должны нспаДлгся бм елореД - 
тя&ннои близости отосбобажДакжлргася б/тжа палотниица. батрещаегся грвбыбанас /аааЬи 

&hяши каната, сламоижыо матерого троизббДятразбертыбоние •
б)запрещается требыбегниелюДЬи лоб паДнимаемам уоузом и б з ане  ДаистбЬл 

сфелы уоуяапоДЬёмного м еханизм а;
б ) гри  поДьеме и спуске полестниче. монтажнику меобяаДкмо закрепиться кщаабб- 

фанительным поясом за  скобу /73Е/-&, устанобленнумз н а  беря ней части лестницы;
*)& ч жолоДщы, латки трюникеи и оружие коммуникации, нажаДящиеся ни туги уоу- 

ЗРпоДъёмных еранспсртных моснин, Должны быть оуэажДены змроиио биДимымиуказатсиш- 
б)лица, бЬеполнякхциеработы на бысаге бм  и балее, обязаны лальзоботься испытан­

ными п/оеДЬтранитальнымипоясами, приспособлениями, ящ икам и или сум к а ­
м и Для инструмента и крепежных материка* таб, опускат ь 6he необходи ­

мые Для работы преДметы н а  берэебке;
s ) бнобь изготобленные леса , паДмасги и  г. п. Должны быть испытаны и 

Гриня ты комиссией с  участием /уооДстыбителеи <рганоб техники безопасност и  
иустанаблибсгться паДнаблнэДснием отбететбенмого л и ч а .

Л  S Гребобания безопасност и три сборк е.
ф и  быпеглнении сборочных работ нообхоДиморукобЬДстбЬбатбСЯ оыееЬтсщскми 
наложения м и :

] }  кажДыи сборщ ик тмуоеД  н а ч а лом  ржхбог Долж ен п/ооДти инструктаж по 
безопасности труДст б  саогбетстбии с  лхт /23. СОЗ- 76 и СМ и л  Д/ - у -/iff „ техника 
безопасности б  сгрхзительстбе ;

dj металлические части оснобного и  бспом огст ельного злектросберочнога 
обсруДобания {источники питания, сущ ильны е печи и Др)> не находящиеся поД  
напряжением, а  также сборабаемые изДелия Должны быть Заземлены;

S) присоединение и атклжочение от сети исгочникоб питания Дуги и  ф угога  

обсруДобания бЬ/палняет злекрик , имемощии мбЬтлификацооммуго уоуппу па  
ялектробезопасности на  ниже (Р.

ч ) при работ е брезс/эбуаре сборщ ик кроме обычной рабочее/ ооЬжЯж обязан  

испальзобстть А/злект рические пфнтагко, галоеми, кафэиМ.

&2
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з ) С & 9C0VA«rt? **ж 5вугч (М « я у щ  /ю з Ш й м м м »  /
А л им*ч/в*** o r  &се£хэ**ож+ш*. л а ^ о е ^ Л л / с у . —

ро& глы . СЬааЬ+гятъ *a*H4t* cdcgpavnovo  д « х Ъ »  А > < е ^ г  g  /ж»м« с«» < у  < у »а е < < ^ и ^ и »х  

/Ъ 9 ^л7 м см (д е  /уэа£с»а Ь £ к  cS a yoov* ** ^ c& ay?ydbS& *w *o & гкж *+*яг* ¥ ^о е я  <п0с5£/яь*е«?

М М Ю Л « У М 4 ГЧ/.

ха ̂ 1 к Ш Ш Ц И £  ^ Щ ^ АнИ^ ^ ^ а П А т 0 С т  л ^

бсХ&ГГ&Э&УГЬСЯ A^ONOM(< rfOCfSuOOKKU </£ЛМrycyitf€4*SJ*++tS / »  твХлжл*V 4?Лаг*7САОГП/.'

t)Crpo<J7c/*b*m &  м ер*** о  гуэс/dusrc* * 7&Х*км?0 Дяж им ясяю стс* ^ с ^ а х / г д л с с я Л  

С Н и Л м г ч -Я О  ш yrS q o * *fe + '+ ** &  Лтскгг/о оег*  г г с с Л ’
г )  /О С Г je.XO *d6 f 5  „ MpD+«cy ос& и це +к** cyoo€s*ar*o*orx rb * o ^ c * & rt̂ r<£pc*cfe~~K*i> 

foccyooe** СССР «/ ^ b f i M ^ A i i e w  цл'гуэоу/Ьоо*озсг/x * fm < n t ^ o w / я в л в с я й г  «/ /уВСМФЫ Ш - 
jr&H*40Cru СуооиГ*И*Ю А**Х акогт^ вюсжую^ ;

/% Х*£и/КУуСЧрО ие*&*  </ S O JO n O O K K j *>4ron/ryC7T<3rc(lf*J уОуЗС*Г*аеЯ*&*+**С*Х фС7МО&л 
у / ^ е н г ^ м и е  / 'о с гф ’геям скхЫ уоо* ССС/> £ / S 7 S t ,'

^  (/ к с г/э у к ц и я  гк ? £сэогкж ?*к?**у &eeis**<s+o/х у б о г <%кя с уо а п а гутс н ч о к а ^^о к < лн < «/ *  
а6епужс*£о*<жл4<-гх ф узогкк& ё'+г+лы е уоаг+мя. у г^ ^ р ж ^ + г+ ю я  /Ьо*ср> г&х/*УоЬуос>г* еа ср  

с59 н о я б р я  Х 9 6 6г ;
S ) fy *o & o c 7 c r& >  п о y v e r y  TOTAUfe/ бе&опсгс-+ххт <г <j  /^ o o c A iA s ^ y ^ A w o t /  ocr+sctrcyxJU

€  гр а е к т ж  п /х х л& р Ь & ж  /х * 5 о т ( ’/XA3cfe*&  Z 4 * < 7 S ’J o ). у г ^ ж & м + ю *  Г о с с тр о е м  
СССР £  А969г.
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J& SfiL

вернее  
поломение
понтона

/лестница

-Лишнее 
лоломение 
понтона 
на онерах

777
8500

JL-о -о т

300

1?

Налоаёт
ЩОЙ4

Ф819

НаименаВание

операции

Элемент Шае-
са
мах,
т

Необходимый
механизм

Вид Нол- НаименоВание Нал.

t. Монтам днища, резервуара рулон 1 19.03Трактор типа С-100 2
В. М ь е т рулона 
. . стенки рулон 1 fS.33

Иран МКГ-З&бпу’йп 
Трактор мила C-1QQ

i
г

3. Разворачивание 
рулона стенки рулон / 1633Трактор типа С-ЮО i

У. УстанодкО. щимоВ 
покрытий сборной щит 10 ш Иранткг-е5;Сстр яЛ5т 

Сехе *6/о... 1

Пл а н  п о к р ы т и я

I а огоашЗенцр не показаны)
План днища План опор понтона

\ЛЬнтамные стыки 
1цитоо поКрытир

Г З -L H

\ /  ,
Ы тел 30

ЙриВПЗан-.

Показатели масс ЗпементоВ 
резерёуара

НаименоВание Вес снееоВого пакроВа > кП а
t o

Скоростной напор Ветра , кПа
0 .8 5

Л  нище г . 7 5

С т е н к а г г . е е

П о к р ы т и е З .Ь 9
Площадки U 
ограждение Z 6 2
ШахтнсЩ
пестнииа з . ч о

Направляющие
понтона 0 .9 0

Люки и 
патрубки /.ч 3

И того г 7 .9 6

Я Л .

Общий Вид резервуара
г. МоскВа
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паям og.oo
15УЗЮ-М 00.00
/WSK.0S.00.00
nm osoooo

ПВ5Ы2Ш00
is-m.oaoo.oo
/а-тоа.вз.оо

ллвп.ош оо
/warn0 0 .0 0

ЛВ8.0/0000
ЛВ7.Н.00.00

m  to. ov. paw
/S-f3Q7.0l.OO. OO
15-/307.0/00.00
ПВ6.07.00.00

/7SV.0S00.00
/70S/ Об. 00.00
/7BS.O7.0O.OO
пролома op

Монтажные приспособления

//аипеноёание Км.
Масса, /гг 

Общ. Приме

310
Приспособление Зля переттиЗания полотнищ «А з гг к
Шарнир Злялодъеморнпонабмассой is г 590 590

Л рй зн .. 590 590
Затбат Зля подъема рнпоноблапой до 45 т 190 180

Стойко монтаэкнаВ - 991. к 09Н
Местнииа к тнтаскнси стоике J0 3 _ газ
Отбес /г
Скоба Зря раз&ртыбония Репина _ A L 9,к
Кронштейн для РОеналок 18 8 85,5

Клин
Клино&б упор Ш Ш
Строп 3-х бетбебби 38, if6 3B.te
Л  обитель 30 130
Лоослособление для лрансимо стенки к щиту 155 15,5

монтансносл стыка ггоо ггоо
Приспособление стяэкное 7.5 50.3
К тл/д ля  депонтоНеа монтажной Стойки 118 118
Релин отбодной Зля депонтамлмтжт стойки. 
Запеоное нстоойстВо___________

7.5 7 6

8

Орибнзот

имё. нс

Мелонизмш, ментаясная оснастка, материалы

Иоипенобание £8.
им. Нол.

/. Механизмы
и  Кран МКР25: бсто.=П5п: бгце.-5н. Вхеог Ш7 1

1.8. Трактор типа С -100 или тоастоона*
лебеЗка типа т г н - 80_________ __ я 8

1.8 ЛГПЧ8 f 1
З.МонтоЯсная оснастка

2.1 Дотрат реечный А Р -5  7У36-/РЗ-75_____ # f
гм. ЛебеЗка ручная вытнная Q -/5 kH____ 9 f
2.3. Блок/-го о т г?7б-б/_______  у 9 1
2*. Заткип В И ТУ35.1039-75____________

13 9 8
- IS 9 117

19 tt 3
83 V 35

05. Мши гост гггЬ-70
*15 9 38
56 t( Н

____ 51________________ 9 8
os е±о&гСЯ ост о. гз/г-79

80 V 3
83 9 6
38 . 9
50 9 8

&Т ЗВено Р Т / -к о  ГОСТ35573-03 9 8
3.8 Талреп ОС-ВВ 0СТ5.331*1-7

го // 3
32 9 7

29. Ог7Р0пСМКН.25800ГОСТ25573-32 9 1
/.игооо Я 8

8.10. Яш ё инЗентаоныи 6=20* Я 9 3
з-зо  tо 9 5

3. Матеоиаяь/
3- / АЪнат Г- T-176V //80/ ГОСТ 7868-80

115 Л.М. /2
15 9 tea
16.5 9 80
22 9 SO

3.8. Канат прншбе/и ПС /го ктенс абгост б83- 75 и 123
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С Х ЕМ А ]. РАЗЬОРАЧИЬАНИЕ ПОЛОТНИЩ. ДНИЩ А П О Р Я Д О К  Р А Б О Т .
1. Сделать пандус для накатки рулона на фундамент.
2. При помощи крана произвести установку приспособления 

для раскатки на каркас рулона.
3. С потощ аю  <?- ос тракторов ти п а  С9100 накатить рулон 

с попотнищ ати на фундамент резервуара. Работу проиЗ* 
водить под руководствам дриеадцра, который долж ен на ­
ходиться о пределах видимости тр а к то р и с то в  и поддер­
ж и ва ть  с ними связь фпаьнками.

4. У с та н о в и ть  рулон в  исходное положение длр развер­
ты вания (полож ение S )  перпендикулярно оси Монтажного 
сты ка днища, при этом  начальный уча сто к полотни­
щ а долж ен бе/ть п р и ж а т рулоном ( см. схем у д ).

5. Планку, уде р ж и в а ю щ и е  рулон о т  разворачивания 
срезать по мере разворачивания.

6. Перекаты вая рулон, развер нуть первый зпею ент дни­
щ а (положение 3)t а сам рулон перекатить в  поношение Ч.

?. По репером, соЗлас о схем ы , н а тя н у ть  проволоку.
В. J f  днищ у (см . с х е м у 3 )  под ye/ю т 3 0 е проверить 

приспособление длр перемещения полотнищ  и Закрепить 
треовы й к а н а т к  тр а к то р у .

$. П е р е та щ и ть  полотнищ е в  проектное попожениш 5  
таким  образом , ч то б ы  продольная кромка совпала 
с н а т я н у т о й  проволокой.

10. Н а  продольной кромке п о ло тн и щ а  н а н е с ти  риски: 
первую на расстоянии 6 0 м м -для  Укладки второго по­
лотнищ а, вто рую  риску на расстоянии 75мм длр  
контроля величины н а  х л е с т  j .

Ц, П ерекатив рулон из полож ения Ч  в  полож ение 6 , 

ра звер нуть второй зпею ент пп ло т нища, днища, вы­
полняя требования п у н к то в  Ч, б .

12. Выполнив тр е б о ва н и я п ун к та  8 , ус та н о в и ть  второе  

полотнищ е в  проектное пораж ение.

Поз Обозначение

0B3m.QQ.DQ

Наименование

у— ------ -------------- - “

__...............

______________— J Z Z _  ~ а ,в т  1

/ _____________________ V ,,, и j ) ) }  ------ 77?-------
'П 7?------Ь л --------77?---------77?--------77?--------77?--------777~Л —777— 777— 777 7/7 /// / / / / / / / / /  ///

Трактор типа С -100 
приспособление Упр 
раскатки рулона

Гоп
Характе-
ристика

ТягоВое усилие 
7* 75т 90 кН

примечание

привязан:

Шв. {(3

Начупа
Икон-пр

run
Цнш.

ТнзнечоЗ 
Пона в  а

НазыненЬо
77

Р О —
ж W7Q

ТП 7Ш -1-235 .88

°Ъар еортикпльныи с пэмто- мат В,ip нефлсп?:3х<тм Bmec.vu- 
тостанз ЮОйрЗ UJ  крзпнагаоорип) 
М х х 7  пистаВ — ------Jltoborw

Схема, м а н то  ж  а  
д н и щ а

Q/naBui Л и с т

Р(1
ПиетоЗ

ттн п я ш  
г. Москва
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13. Проверив ееотетрические размерь/, произвести прихватку 
и последующую сверку монтажного сты ка полотнищ  в  
соответствии с технологией сворки.

14. Прижатие продольных крот о* полотнищ  про необ­
ходимости фоизводить при помощи приж итньлс упопков.

16 . Произвести проверку всех Заводских и то н та м н ы х  
швов, на п л о тн о с ть .

16.Сворные швы выполнять по ГОСТ5864*80, электродами 
типа 3 -Ч гЯ  по ГОСТ 9467-15.

ТРЕБОВАНИЯ 6 Ш Л А  СНОС ТН Т 9 П А .
1. Срез/у скрепляющих планом производить при наткну­
ты х  канатах приспособлений по мере разворачивания 
рулона- Последнюю планку необходимо срезать,
Стар с торца рулона.

д. Разворачивание рулона произвести полностью дез 
перерыва в  работе.

3. Перед началом работы ознакомить всех монтажников 
с изложенным паррдкот производства работ, о тр а б о та ть  
систему сигнализации между руководителем Сбригадиром) 
монтажниками и тр актори стам и. Ломанду по 
выполнению работ подает только руководитель 
работ -  бригадир.

Лоз. Обозначение Н аим ено вани е \5 ?uin- Нол- р̂ истока' | Примечание

3 Ксыет К приспособлению шт. V канат ,S-r.l: mnmroC77S6M0 1- 3500mm
4 К а н а т к  т р а к м о р у 2 Канат fS-r-Z-tW 00СО ГОСТ H £ i- f 0 __ I IС  С С т т_______
5 Звено Р Т Н 0 Г 0 :Т г5 5 П -8 2 — 2

6 Скоба Ш г  ОСТ5.2312-19 — к
? Коуш 45 гост т ч - п — 10
8 Зажим З Н -16 ТУ351839-15 13

9 1 5'Ш яШ .00
Приспособление Злрперетас-кивания полотнищ___ — г- 2

10 Иголок ограничительный Ас*. 2 Иголок

1

ТП 70Ч-1-235.8В
Листов

. Чаи.отЗ. НчЗнёчов

Рещнотнизе
!рти<агон2/и с оонтО -

п Зло нвУгпвпрсдухтоб omtemu-
рдйзи №*&■

Cmatkjf,

РЛ
Я конто ПаноЗа 7 Ж

\азтищеЯа
Схема монтама днища

Щ -

Ы ронефмттш йт
г. Москва



ПодкЛкДНОЙ лист поз. 2  g _0

М Ш  *в  -----------

ШГ>

В. О тм е ти ть  радиусом Re 755 на кольцеёой риске R i 
то ч к у  Г , Д  и npoiecmur через нее радиальную риску -  
-  ось налраёррющих понтона.

7 О тм ети ть на кольцеёой риске #3 то ч к у J t  для  
ориентации стоики при ее установке.

УКАЗАНИЯ
1. Риски и точки, Указанные на схеме, должны быть 

отмечены Уркой несмываемой краской, риску R  1 нанести 
кернением. Глубина керненир 0 .5  т т .

2. Родкладной ли ст с отмеченным центром ,  О*ocmaSumo 
на ёсе ёремр эксплуатации резервуара.

ПОРЯДОК РАБОТ
а

I Перенести ось!-Ш  и центр, 0  на днище и 8  центре rpuiapumb 
подкладной ли с т паЗ.сд.

2. При дарить ё центре днище*, стойку Замерноео усщоойстёа.
3. С помощью замерного устройстёа на днище нанести 

копьцеёые риски радиусами'.
Hi * 5220 мн -  дпр приёарки ограничительных Уеолкоё; 
h  - 5015 мп -  дпр проверки Еертикальмости стенки; 
fa • 8?Q мм -  дпр контрапр ёертикапоности стойки;

$4 “  225мм -  дпр устанаёки монтажной стойки;
R? а №15мм- дпр устаноёки напр^олрющих понтона.

Ц. О тм ети ть радиусом RS-900 на кольцеёой риске R г. 
точку 6 - ось монтажного сты ка полотнищ  стенки.

5. О тм етить радиУсст ёб "1630на кольцеёой риске Rt, мочкуд и 
проёести через нее радиальную риску -  ось грани начального 
щ ита крыши.

Поз. обозначе­
ние Иаименоёание Ж

иЗм. Мол. Характеристикя Примечание

1 ЛВ2.12М.ОО Замерное устройст. 
Во ш т 1

2 Подкладной лист 
800 х 800

а
i i Лие„  /■-toner 13303. 7V 

т  ВСтЗпег ГОСТ т з ъ  19
3 ралЗткя Onc-B-tQ 

m / i ГООТ 1502.R0
н

t 1

лрчЬрзон.

з щ г

Т П  7 D 4 - 1 - 2 3 5 . B 9

PSWiм ар ёкрмикапоношррента, 
н о т для  нефтепродуктов В т е с ти - 
т о с т ь ю  1000m3 u i крылногадо• 
р а тн ы х  л и с т о в  п р о е к т а

Стадий л а е т . Л и с то в

НоЧ.отд ХУЗнеиаВ ©*----■, Р П 1
И, контр.

r u n
Панова

ТЩёмцЕнка
н -л г

Р а з т е т к а  д н и щ а [и п я о н е ф те с п е ц та н тт  
г. м о с к & аCm. инн Я ш и н а
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СХЕМА / Ра с п о л о ж е н и е  п л н а у г а  . н а к а т ы в а н и е  и  т д н п ъ к А  р у л о н а

LTE U K H  НА Л  Н И Ш Е .

Трактор типа С -/00

ш

П О Р Я Д О К  Р А В О Т
1. Для установки рулона на Знищв £  поёсроюмош u/qpnup 

необходимо Выполните следующие подеотаёителено/е работал
И устроить пандус и площадку из насо/пного грунта ;
2) Установить л и с т (по$. ft) дпр поёорота рупона на площадке;
3) праизёести устройстёо пути  дпр перемещения крона, 

несУщар способность площадки дпр работы крана долшна быть не 
менее 0,6 МПа, укпон долж ен быть не долее / /

$ обозначить путь дёиженир крана;
$ дёумр тр акторам и, испопозуя приспособление дпр 

раскаты£анид н а к а ти ть  рулон на площ адку и  разёерннтО 
ё  поношение ёля уста но ёки  ё  поёоротне/й шарнир;

6) к поддону приёарито петлю  ( схема 3 ) и Коаном ус та - 
ноёить на нижний то р е ц  р уло н а , лрикрепиё его при 
потащ и у г о л  ко 8  лоб. Т 8  к  конструкции ш а х тн о й  
лестниц ы  (с х е м а  S  ) ;

7) . ус та н о ё и то  поёоротны й шарнир на  днище резерёуара.

2. Устаноёито рупон стенки резерВуара ё  поёоротный 
шарнир ё следующей лоследоёателен ости:

1) Зостролито нижний лпорец рупона ( схем а О) и 
кранам приподнять на 500мм. над днищем;

2) падёести по Воротною  ш арнир;
3) о п у с ти те  нишний то р е ц  рупона ё  ло ж е  поворот­

ного шарнира, при imam торец рупона долж ен плотно  
прилегать к  Вертикальному ли с ту  паж а, а  продольные 
оси шарнира и рулона долж ны  бы те Взаимно ''«р о н ди к у  
лррны. Закрепить рупон ё  шарнире, приёариё его к  
пластине ( УЗ Б л  I ) , а шарнир к днищ у, со гласно ра з­
резу 6 -6 t после чего разреш ается расстропито кран.

Поз. Обозначе­
ние НаимБноёание Ед-

изт. Нол. Характе­
ристика

Примеча­
ние

1 Кран т  К Г  - 3 5 ш т 1 бег,.* 17,5т ; Q= г о Г .
г Трактор типа  С-10О — г
3 ПШ .01.00.со Усггузойслпбс̂  раскатки г
V nS5k.0S.B0.0Q Шарнир опр nodbSrnCL 

РУпон ос тассой 45 Т — 1
S 0812.02.00.00 Поддон - - 1
6 Петля брозё. *  970 н т — 1 f o r
7 Пластина 60x160 — 2 ласт б ё ^ г ~ ? ^ п Ш Р Т Т
8 Нанат стропа С ~/2.5т — г
9 За/нит 3K-23 7336-183 9- 76 — 3 5
Ю Шпала Ж-Я ГОСТ 18-65 — 3 6 t  = 2750™
11 Лист подкладной 1000*1000 шт. 1 ОСТ f93Qi- 74 

}2 ГС П М 3 7-79
13 Ш И.1200.00 дах&ат дпр подъема рупонад 

массой да Чо Г. — 1

И. ЛонтР■ 
run
UH/H.

Нач.отд ТГизхецо#
Панова 

КМруЫЛх7 
Здзтщвдй

(V'O '

ТП 704-1-235.88

Р&зерббар Вер тикало mS;u  с пошпо ■ 
нот дпр нефтепродуктов 8тхти  
тостью iOCOmt из крупно гада-
Ритнь-х пис/паз п р о к а та  __
П обьет рулона стенки S 
Вертикальное поношение

СяаЗиЯ\Лист \Писгпод
РП

Пяронартесттонпям 
г. попе 8а



Ти
по

ёо
й 

п
р

о
е

к
т 

7
М

-/
-8

3
5

.8
8

 
Д

ль
с

Го
т

СХЕМА 5 . УСТАНОВКА ЗАХВАТА Д Л Я  ПОДЪЕМА РУЛОНА. с х е м а  а. с х е м а  к р е п  пе н н о

ТОРМ ОЗНОГО ИАНА Т А .

СХЕМА У.9 РАЗМЕТКА УГЛОВОГО СЕКТОРА

В и &  J4 по&еомто

Сектор
СХЕМ Ав. УСТАН О ВКА З А Х В А ТА  И  
УСИ ЛЕН И Е КАРКАСА Р У Л О Н А .

С п и р а л ь н о с т ь  
н а б и б к и

д-д
чоо

ъЬ /3/л
ф п "1

“ f

Точки 1 2 3 4 6 6 7 8 S Ю гЦ
Угол 27й 369 45* 58° 57е 61* 65* 68* 70* 73* id
СХЕМА 10? РАЗМ ЕТКА ШНУРА А ЛЯ  ПЕРЕМЕЩ ЕНИЙ

4. Усилить oiod каркаса на Верхнем торце рулона, прцВа- 
рав м мету Зёе распарки по3.1? (схема 8).

5. На ёерхний торец рупона устаноёить J  axiom лоЗ- 12 • 
Захёат установить i  нижней точке рулона, ори этом ось 
симметрии его должна соёпадать с осою ОД устаноёки рулона.

6■ Заласоёать подъемною канат лоз. 13 на шарнире и 
пропустить еео через Захёат лоЗ. 12 ( схемы 5. 6 ).

7. Закрепить на оси захёата тормозной канат роз.15. fat.cximy 9).
8. УчитыёаР' что конструкции шарнира предусматривают

таксиюапоно/ц размер слирапоности ыаёиёки. полотнища на 
каркас -  100мм. ( схема /О ) , поэтому гри поступлении ё
монтаж рулонаё с бопошеО епирапоностою набиёки необходи­
мо принять атдепоно/г технические решения по Закрепле­
нию их ё  шарнире ё каждом отдельном случае.

9. После ёыполненир ёсех иЗлаженнь/х ё  Р.п. 1 -8  
мероприятий разрешается приступите к устаноёке рупо­
на ё  ёертикальное положение методом л оборот а.

10. Сёарнь/е шёо/ ёыпопнЯтЬ ЛО ГОСТ 5864-80, Элект­
родами /лила 942 Д  по ГОСТ $46“* 75.

Лез. Обозначение Наименование Ed­it} т. ’Гоп.
13 Гам am стропа 1* УН 5м шт. 1 Намагггг-тчМгоег7бба-8о
14 Коуш 63 ГОСТ гдсЧ. 78 шт. г
15- Канат тормозной-t  - 28,> шт. л . Кактггг- l - тч№)№7б68-80
1S Скоба СВ-500275. 2212- 73 шт. г
17 Распорка 2 s сбООтт — г шёешр т£ гЕ
18 Уголок 2* 200мм — 4 8голос
19 Шнур разметочный П.Н. 18 Коном fiST- Ш т о )  ГОСТ 7S53-во
го Зажит 3K-13 ТУ361833-76 шт г
91 Репер 8: 300тм — г y.fQ /ОСТйШ- Ъ

Приврзан:

шй/ГЗ

Иая.атд.
Укомтр

run
Unm.

M m o L
Памоба щ .

ТП 704-1-235.88
УеззрВуоо Вертикальный с понто­
ном dnp нефтепродуктов Вмести 
тостйНЗ 1ййй т  3 из крупное aia- Ритмых листоЗ проката

Стадия Вист \лисмдд

Подъём рулона стенки ё 
вертикальное положение

РП
гн тн тп щ ш тА зк

г. Маскёа
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ПОРЯДОК РАБОТ, /продолжение/
Подъем руло** $  Вертикальное положение.

/. Расположить крон S исходное положение, опустив крюк 
до уровня земли, проЗерито Вылет стрель/ крсжа.

д. Расположить тормозной трактор на продолжении оси 
рулона, устан ови в предварительно Вешки.

S. Отрегулировать угловой сектор, совместив стрелку С 0-0.
4. Отработать систему сигнализации (флажками) между 

бригадиром, крановщиком, нобпюдателет и трактористом, 
четко определить See сигналь/ по перемещению крана, поВъет 
т у  рулона и Включению S радону тормозного трактора.

5. ПроёеритЬ надежность такелажной оснастки, длр 
Этого поднять Верхний торец рулона кроною За строп на 
tOOm 150мм и Выдержать В таком положении Ютил. и, опустив, 
проверить такелажную  оснастку. Ври отсутствии к а к и х- 
пидо неислраВностей приступить к  подъему.

6. Подъем рулона осущ ествлять по этапам :
1этап. Подъем рулона кроном с одновременным контролем

допустимого отклонения полиспаста (3 ° о т Вертикали) по 
риске на углоВот секторг. Подъем прекратите, когда стрелка соб• 
те с т  и тс р  с очередной риской на угловою секторе.

Л  з топ, Перемещение крана дез лизменения Вылета но расс­
тояние между двутр смежныти отметками. В процессе 
подъема бригадир попеременно должен давать команду кра­
новщику на очередной подъем рулона, прекращая его после полу­
чения сигнала о т  наблнэВ'amenfi, стоящ его напри,„l B углово­
го сектора,и сигнал крановщику на перемещение крана до следующей риски.

?. По достижении рулонам угла 60° тррмозной канат Зомнен иметь 
провисание и только на следующем участке подъема уменьшить прови­
сание до минимума. Прц достижении рулоном уела 76°полностью виб- 
pamb Спадину тормозного каната и асладить яр*зоВой полиспаст 
крона, Включив Врадоту тормозной трактор, перемещая его 
'установить рулон Вертикально.

В• Отсоединить скобы о т шарнира, отвернуть нажимной 
Винт, вывести Захват из рупина и Весь такелаж опустить на зглт 
Указанные работы производить с Я ГЛт1д>

МЕРОПРИЯТИЯ ПО БЕЗОПАСНОМУ ВЕЛЕНИИ! РАВОТ
f- Подъет рулона Запрещается производить В  гололедицу, /ри 

сильном тумане, снегопаде и Ветре более 10 т /с .
д. Перед подъемом необходимо проверито испраёносто крана 

и площадку для передвижения.
3. При подаете рулона В радиусе £5м не болн/нь/ находиться люди

йач.отд
Ц.Кантрrun

ИУзнеиов
Панова Ж г -

"2*5
м л

ТП 70Ч-1-235.В8
Резерв ар йертикапьнаце оонто- 
нот опр н&ртепсрьзктоЬ ам&ти 
маетою wcOmLuj &&нсеайа- еутных.—ли;ме1.

Стздчр Лист Писмйд

Ш ь е т рулона 8 верти­
кальное положение

РП Ц
ГИПР№ЩТ£Ш№НГАМ

г. М ост
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СХЕМА 1. ф (Edpatmepucmuka работа/ крана PMCP-dRlev
Положение 2

Положение!

jym

A T

Мки#м&м£’х&тмпгооюВылетстрелок
М

ЬюопапбЗъепо крюка,
___ __ Гриаюдыжнаепцм
TgtfutnaftпатргнорЦяЗуемартяьрлер

Юонтотнцрстойка 3 14,8 19,6 11 5

14.000

N J f l

JZ <aa?a

13 14

Опади

Притом-’

ПОРЯАПК Р А Ш
1. ОриВарить по риске Вчя ёд&жпоВитепи (nos. 11) dnfi 

устаноёки топтанной стоики ( схема 3).
3. ПроизВести сборку стоики (  схема д ):

t) приВарить кольцо (центрального щ ита к  крестоВине 
с то й к и ;

в) приВарить к центральному щиту три кронштейна Gaf i? )  
9пр крепленаfl omSecoBj гри $том оЗин uS кронштейнов npuBqoumb 
nod одной us Вертикальных пластин центрального кольца, 
расположенной около УстанаВлиёаемой лестницы )

3) Установить лестницу}
4) установить на центральном! кольце Временное офажде-

ние;
$ прикрепить расчалки ( схема 6 ) ;

3. Установить кран В исходное дпр подъема положение 
и произвести сггропоёку стойки (схемы !,£ ).

4. О роиs Вести подъем стойки В Вертикальное пополнение, 
спедр за отклонением полиспаста крана > которое должно 
быть не долее 3° Затем поёоротом стрелы Установить  
стойку таким образом, итобо/ отВес, расположенный у  
пестниць/j соВлал с точкой Л , нанесенной на днище•

5. Закрепить стойку расчалками (схем ы  1 4), гро- 
ВерчВ Вертикальность' стойки по отВесам по £з-- 8?0.

6. ПроизВести крепление низа стойки к  днищу согласно 
схеме 3-

УКАЗАНИЕ
По мере разВертыВанцр полотнища стенки расчалки 

укоротить и закрепить к днищу.

ПОЗ- Обозначение ИаимвноВание //я Jfop.
Характе­
ристика Примечание

1 Трон МНР-35:Cera - 11.5т ta r 5п иУП 1

3 15-130?. т о м Стойка монта жнар 1

3 is -im o im o
лестница к мантаннай 

стайкв t

ТП  7DM-1- 2 3 5 .8 8

Ш йтЗ ШдечрЗ'. ТГг
Н-контр. Пана*

Ш
W

ho~l УРР вертикальный
титойпаЮ 1000т

п ч с то е

олр нвфтвпасаУк/пиЪ б тв с - 
- ' J аЗ крупного- ikama._

* Cm а ЗиЛ Л и с т

Kj/зетенко
Шуе.

УстаноВка монташной 
стойки.

(тз н гщ тс ттн тт
г. МоскВа

L
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СХЕМА2 . СВОРНА И  СТРОПОВКА СТОЙКИ.
(ле стн и ц а  усло& но н е  п о к а з а н а )

Б

1

Поз. Обозначение М а ц ю гн а ё а ы и е
Ж
изп ХЪ». Характеристик» Примечание

У й г ш Ш  ь ч ж т т я п з - в г ш т 2
5 Кронштейн Злр om ieca — 3

6 9zoab инбентарний — 3
жшезоеетанирш \ 
з*:-*а лейте !>Окн\

Ш Ш ¥ -? Стойка а&оаждений 3* 1100 — - 6 Узсло* З м Ш

в Ограждение t :  3600 — - г ^ п о с а

j _ Манат для отёеса t  *11400 — 2
канат генокооыи „  _ 
ПС 120 КГскС ГОСТ 483-15

Ю m iS M Q Q .O Q О тё е с 2 г
11 Л а ё и те ло  10* 100 5

■ 12 f a d a  СЗ-гО ОСТ 5.2314- V 2

13 Манат расчалки 3*22500т т — 3 Канат Ш Т - Ш Ч (m h c n f s i-8 0
14 Зажит З К -15 W S 1839-15 18

Ж Коцш 45 ТОСТ 2224-12 6
16 Талреп 20 ОС- 88т.22 1 4-7 -1Г- 3

Т П  7 D 4 - 1 - 2 3 5 . 8 8

привязан» резерва вертикальный с панто- 
ном'Зпр нефтелрсдцАтао amSO-,. 
гю тосты р Ю ООтУ иЗ крулнозаоа 
ратных ли ста в плаката.

СтаЗиЯ Лист Листав
98 г

НаЧ.отд Иезнеиов
4. контр. Панова tf.ff У с т а н о в к а  ш а н т а ж н о й  

с т о й к и .
Ь т ц и п я щ ш м ж  

г. /п«с*блru n Нхзвтенка
u «# S S Онне- бозтщеёа
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ПОРЯДОК РАО П Т

f. Приварить на днище no кольцевой риске Rt* S220hh  огра­
ничительные увалки (лоз.д) с шагом ЗООлгл? ( узел l ) ,

2. Установить рулон на днище так, чтоды после срезки 
удерживающих планок вертикальная кротка располагалась У  

о тм е тк и  ёер ти ка л о ног о монтажного стока, согласно разметке.
3. До срезки удерживающих планок длр предотвращения 

самопроизвольного распушиёанир рулон одтр н уть  не скола кита  
витками каната, Закрепленного одним концом к  рулону, а 
другим -  к  тр а к то р у, канат н а тр н уть  (С х . У).

У Ославляя натрж ение к а н а та  д а ть  Возм ож ность 
рулону раслуш итьср.

5. Закрепить начальный уч а сто к  полотнищ а к днищ у 
приваркой кось/нки ( б 9Б ) на расстоянии бдООтм о т  
вертикальной кромки.

6. Проверить вертикальность кромки полотнища по 
отвесу, закрепленному к труде ж е стко сти , и зафиксиро­

вать полотнище в  Этом положении тремр расчалками.
7. Приварить к рулону треовунз скову поз. V и трактором

развернуть Часть полотнищ аt достаточную  дпр установки  
начального щ ита  (с тр . 21 ). М ежду рулоном и
полотнищем ус та н о в и ть  клиновой упор (поз. £4t Схема б),

в, По мере розёертыёанир полотнищ а производить  
прихватку стенки к днищу ш вам 3 * 40/ 4QQ (  в  м е ста х  
неплотного прилегания стенки к ограничительным уголкам  
произвести приж атие с помощью клина или реечного 

домкрата (с х .З ) и установку щ итов покрытия. По мере 
подгонки и прихватки стенки к днищу производить при­
варку стенки сплошными проектными швами (стр . 34 ),

9. После установки начально9Z щ ита развернуть 

следующий уча сто к  полотнищ у повторяя вышеуказанные 
операции.

Ю. При разворачивании рулона и установки щ итов покро/мир

доз. Обозначение Наименование
~иг
uW Ron. Г 1 L Примечание

i траХтср или тракторная
лебедка ш т 1 Тип С- ICO или

■пипалтгН'ва
г Уголок ограничительный № 'J9CL9M J5

■2 петузФТЯГ
' ГОСТ 1483% 733 Косынка. 15Q* 150 - V - 1 лиапМ ай

[конто

Цнш.

Ъмиоа
КDam

Тип Шзетчен,
S03flWUlEt

Ш
щ

»//

ТП 7 Ш -1 -235.88
РШгбз'ар Зартикягььаф р понго. 
нот a,iff HSomenflCijtmao tmscrQWncт*с/уиялтон Food шкрулномаа- 
Pum ntAX л и а п о о  п р о к а т а

Разьсрачиоание полотнища 
стенки резервуара

Ста̂ иЧ Лист ПистоЗ
РП

Ивмшфтемецмонтлзн 
г. Маек 8 А
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С х е м а 7  К р е п л е н и е  т я г о в о г о  

.К А Н А Т А  К  Р У Л О Н У

ПОРЯДОК РАдОТ Iпродолжение/
мешающие р а сч а лк и  м о н та ж н о й  с то и к и  у к о р о ти т ь  и  
п е р е с та в и ть  я  кори н а  днищ е.

УКА ЗА Н И Я
1. Д анны й л и с т  с м о т р е т ь  с о в м е с тн о  с л и с та м и  

м о н та ж а  п о к р ы ти я  и э ле м е н то в  понтона.
2. Д ля резервуара с п о н то н о м  по мере разверты вания  

п о ло тн и щ а  с те н к и  резервуара м о н ти р о в а ть  элем енты  

по нто на.

ВиЗТ
Сх е м а  2 . П р и ж а т и е  п о л о т н и щ а  

С Т Е Н К И  К  О ГРАНИ ЧИ ТЕЛЬНЫ М  УГО ЛК АМ

80 / У )

Г е в  / /

Паз. Обозначение Наименование 23. 
из у. Нор. Уярякте - ристика Примечание

Ц 3B3WM.QC Скова для развертыва­ния рыпона игр 1
5 Канат тягоёый 8s 80000mm —4U. 1 К а на гтз-г-тк -Ш тстш о
6 Зашил ЗК-13 T9 36 18*9-45 8 |
7 Кааш55 ГОСТ 2884-12 -w - L 1

1
'

Днище

в Канат Зля расчалок £: 18Q0Qmm 7 Мни a t  т.г.т.пкч/пт) тгтпнняж

/ н 4 - Ь Ц  ^

9 Зашит 3K-16T336 1889-15 - г - 45
10 Коуш Ь5 ГОСТ2284-т 15
11 Талреп38 ОС-В 8 0СТ5.8314.79 7

J M .
1
“  X  02

12 Якорь инвентарный 5 н&л&ъзетаниый
шмсилиезОки

ГотоЬоВ
изделие

15 тв .ш о.оо Кронштейн Зля расчалок - * 0

14 УшкО 6s 150/rnn — Л — 2 Я°ласа В Cm3кп3-1 ГОСТ535-79
15 №.1801.00.00 Отёес 2

С *

Ф20 15 К'гнпт Зля отвеса fc iHQQOvn — 2 Канат пеньковой ПС-120 КТЕКС 
05. гас Г 483- 73

in Упоо С* 400mm — it— 1
18 П&7.11.00.00 Ллин 1

г
" E Z Z 2 S 19 ДотКрат реечный ДР-5п 

7X35- 123-75 — i
20 Пластина 140*200 --1-- 3 fiwfrcmзШгагт?$3
21 Ш а Ш 5 Ю . № т 9 8
22 Сачат Зля стРгиЗанцЯ 

_______ Р9П9НЦ_________ М 15 Канат 15-Г-1-П8Ч ШгОЯ1В68- 80

Т П  7 0 Ч - 1 - 2 3 5 . 8 В

Прийязан: РгзеРМао ЪЕРгтшкапьный с пон- 
пг7 онот ЗлЯ нйттепрод акт об atnecmumocmahO ЮООгпЗ из края нагаВаоитма!* листов проката

йподиЛ Лист ЛистоВ

гНач.отд ТШ Ш Ж
У-контр Панова. я + г Развертывание ропот- 

нища стенки резервуара
ГИПРОНЕФТЕММШтЯ 

г. Мое кВаI run МХмченка
UhB. У 2 инш. Яш ина
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СХЕМ А У  СТЯГИВАНИЕ РУЛОНА 

П ЕР ЕЛ СРЕЗКОЙ УДЕРЖИВАЮЩИХ 

ПЛАНОМ ,
I

СХЕМ А 5. НАЧАЛО РАЗВЕРТЫВАНИЯ СХЕМА S. ПРОКЕШ УТОЧНОЕ
ПОЛОТНиЩ А С ТЕ Н К И  РЕЗЕРВУАРА ПО ЛО Ж ЕН И Е ПО Н  РАЗВ ЁРТЫ В АН И И

ПОЛОТНИЩА С ТЕН К И

30

МЕРОПРИЯТИЯ ПО БЕЗОПАСНОМУ В Е Д Е Н И Н ! Р А Б О Т

1. До срезки удержиёающих /манок рулон обернуть канатом (ем,</), 
прикрепленным к рулону через срасонку (Шел И ). Сёободный конец 
каната прикрепить к трактору и канат натрнуть.

6 Срезать удержибающие планки, скрепляющие полотнище 
с потощаю АГПт !8.

3- После срезки планок, ослабляя-канат, дота рулону распушить^ 
а затем канат уброть-

Ц. Лпр разёертыёания полотнища:
1) приёарить треоёунз скобу ё  тесте, Указанном на схеме S, преЗёа- 

рцтепьнозасриксцроёаё начальную кромку приёаркой ппастчны ( Поз. 3; 5  ’5 );
3) раздернуть часть полотнища, и, не ослабляя натяжения каната, 

Устаноёчть клинобоО упор между рулоном и раздернутой частью полотно- 
ща. вершина клиноёово упора должна находиться на прямой, проходя­
щей через центры резерёуара и рулона;

3) ослабить натяжение каната до прижатия рулона к клиноёо- 
му упору и погашения упруеих деформации полотнища;

4) приёарить ёторую трэоёую скобу о канатом, а затем снрть пгрёус
5- Ориёарку скоб должен ёыпспнрть ёысококёалифицироёанный сёарщик.
6. Ори разёертыёаниирулона следить, чтобы шоёпрчёарки скобы 

к рулону не работал на изеиб, т-е.разёерть/ёание каждого участка 
полотнища произбодить да положения, когда треаёыи канат 
расположится по касательной! к рулону.

7. Запрещается пребо/ёание людей ё  зоне между роз дернутой 
частью полотнища и рупонот, § зоне разёертыёания рулона- 
Сёррщик должен располагаться на расстоянии не менее 1м ом кли- 
ноёого упора при прцбарке скобы к рулону (схема б) - бригадир должен 
отработать систему сёрзи и сигнализации, располагаясь на расс­
тоянии 6м о т разёертыёаемого рулона ё  попе Видимости тракто­
риста-

M -Y S

8. Остаёлять рупон, находящийся 8 стадии разёертыёания 
(ё  обеденный перерыё или по окончании смены)t допускается 
после устанаёки кпиноёагс упора §  рабочее положение 
(пункт Ч' п .л .,,3 ' и н 3 ')-

Поз. Ыозначение Наимена8ание ТЗГw « . Нол. Д истиха \{}рит9Ионие
гз Скоба (раз.* 54Отт шт. 1
е ч Ш.05МОО Нпиноёой а пар — 1
35 АГП-18 —• *— 1

ТП 704-1 - 235.88

Ставил Лист Листов

Но У. о m3. ЩйсцоГ

Раевбьа? вгрти<ааз*р.а с лзьтнап 5л? Htpmsnfisabzmod Етзипитостш iboo М.3 М крзлнзгоеоритноис 
Ги стов проката_________ ___

Р(! 3
Н. конто. Поноса

run
инж

кцзетыко
йОЗМЩЩ

д & р* з.
ifse Разёцрачиёание полотнища 

стенки, резервуара
Гилтшилшонмх  

г. МосквА
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СХЕМА i .  МОНТАЖ НАЧАЛЬНОГО ШИТА^

Б-Б

%
1
1

1
«80

1

щ ите}

I
Mf.-tf

6 т  5

Характеристикаработа/крана МОГГ-25; tcipz 17,6m;?w *5т.
НаимнаЗанМ
поЗттаеюо- го груза

Вылет,
п

[рузомЗтность, г Вышла nodbSKiQ, И
/греб. паспорт. треб. паспорт.

щит S.& о,чо 5 18 8 го

приЬрзан-

ud.fi/3

1

ПОРЯДОК РАБОТ.
1. Подготаёительно/е работы .
1.1 До у с  т а н  о ёк: и начапьнсго щ и т а  разбернутО и проба -  

р и ть  попотнищ е сте н ки  на 9.0м и Заф иксировать 
полож ение рупона уста н а б ко и  кпинобоЗо у  пора. A/а разбор* 
нутом  уч а с тк е  попатнищ а о тм е ти ть  ось м о н та ж н о го  
сты ка  щ и то ё  nokpo/mufi.

Ш  Мв кашдом щ ите устанобить и прибаршь согласно p a j м етке:
i) лсёители-3ш т.(узел1, схем а I ) ;
$ браненное ограждение',
а) на начальном щите- радиальное и периферии мое; 
d) на громе ш уточном  щ ите - периферийное.

В. М онтаж  начального щ ита покры тия.
3.1. Устаноёить дёа кронштейна с расчалками и о т  бесами 

б Зоне устанобки начального щ ита на расстоянии 500мм 
о т  отм етки оси м онтаж ного сто/ка щ ита.

32. Проёерить ёертикальность стенки по отбесат,
[}рч необходимости отрееулироёатЬ положение полотнища 
талрепами расчалок.
3.3. Произёести стр а поб у начального щ ита трехёетёеёы т 
стропом (  поЗ. В ).
3.4. Поднято щ и т краном иt нопрсётрр еео с помощью 

оттяжек, опустить бершиной на центральный щ и т, 
Закрелиб еео болтам и ГО J6.

Поз. Обозначение Н а и т е н о ё а н и е ее.иЗм кол. Характе- притеча- р и с т и К Ь  ниС
1 Храм NftP-25i tew? И.Зм’.бпе -5т . шт. 1
г т в т т т С т р о п  3- б е т б е ё о й — 1
3 О т т я ж к а  б- 20м 3 Канат ПС-Ш ХТСкС Of ГОСТ 483- 75
к т т а з ж м Л а б и т е л о — 30 1
5 Поручень б •5000м м 3 s m c w m m
б С т о й к а  о г р а ж д е н и я —- 132jroncTg Са,$ Knf-lrscTS 15-73
7 Угопок к р е п е ж н ы й  Л  760м м 88
8 По ру ч е н о  б » 3000т т — 30
9 По ру ч е н о  б > 1000mm 2?
10 15-т. т т С т о и к а  М о н т а ж н а я 1 i
71 С к о б а  800х 300 -* — 18 Ы т  Ш ткпШ Ш р п ;
12 б а л к а  б  * 1300 м м — 1 * ь * £ ш е т
13 Строп СКВ 1442000 Г0С735513-82 1

ТП  7 Ш - 1 - 2 3 5 .8 8

РРЗерЗуар Кгрт икальнт и спорт а 
ною  апр неф т епродукт ов em sc- 
т ит ост ью  10QQm3 и з крцпназа-
Каоит м ы х гист оВ п р о кат а.

Листоб

Нач.отд Кузнецов ttO -

ЕгяаЗиР

Р(1
Лист

Ц, контр. Панова
ГМО-
инн.

т
ш

ш
озтщгоа

ГО о н т о  ж  гнуто-сборного 
локрытир r. MockSa
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С Х Е М А  г. М О Н Т А Ж  П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Х  Ш И Т О В .

Поз. I t  
m l: 10

1

еооso

к стенке сплошным проектным швом по всему периметру.
Ч. При подгонке и приварке ■ щита к центральному щиту-рабочий допшен 

Закрепиться юонташным персом за конструкцию центрального щита; 
начального щита к стенке-рабочий допшен закрепиться к верхней кромке стенки 

(гривьривпроушины)с помощью предохранительном верхолазного устройства Пвд-д; 

радиальных стыков метду щитами -рабочий датнен находит up  но ранее установ­
ленном и проверенном щрте> Закрепившись к нему с помощью П8Утд } промежу­

точных щитов к стенке • рабочий датнен закрепиться к ранее установлен­

ному щиту с помощью ПВб-В.

Привязан:

ш в/fl

JU**

ППРЯАВК РАВПТ /продолжение /
Затем опустить основание щ ита, олереё его на стенку Всеми 
/гремя повителями. Проверить проектное положение начального 
щ ита по отм еткам .

Снять нагрузку крона не расстраплибак щ ит.
е.б. Приварить щ ит к  центральному кольцу сплошными 

проектными швами.
В,?. Произвести подгонку и приварку щита к стенке прерывис­

тым швом Ч- т / г о о  по всей длине, в  м естах неплотного 
припеесгнир произвести пришит кромки полотнища е помощыо 
приспособления (пай' / в , схема Sj вид Г )  и рычажной лебедки, 
Закрепленной на патрубке центральной монтажной стойки.

д.8. ПасстролчтЬ щ ит и освободить крон.
3. М онтаж  последую щ их щ и то в .

3.1 М онтаж  о с та ль н ы х щ и то в  вести по мере разворачивания 

и приварки стенки, с отставанием о т  рулона на Зм. fyo установке  
и подеонке очередного щ и та  покрытия перемещать рулон запрещается

3-3. Поднять щ ит кроном и Установить его в  проектное положение, 

софав с центральным щитом на топтанны х болтах и оперев но стенку 

всеми /тремя повителями. Проектный нахлест с начальным щитом 

должен со ста влять при Зтом  - ЧО.мм.
3.3. СнртЬ нагрузку с  кранал ослабив ветви стропа.

3.4. Приварить щ ит к  центральному кольцу сплошными проектны­

ми швами} с то я  на центральном щ ите.

3.5. Сварить радиальный монтошный сты к между щитами прерывае­
мым швом Ч -т/г00 по всей длине. После Зтогорасатролоть щ ит.

9.5. Остальные щ иты  монтировать анапоеиино.
3.?. Сварить все покрытие сплошными прерывистыми швами 

согласно технологической карте сварки г, о крытая.
УК А З А Н И Я  П О  БЕЗОПАСНО*)/ ВЕЛЕН И Ю  Р А Б О Т.

1. выход и работа людей нс щите разрешается только после 
приварки его к центральному кольцу сплошными проектными шва­
ми и надежному олиранию на стенку всеми тремя ловителями.

3. На щите разрешается находиться не более2 ^  человек одновременно.
3. СрВЗку повителей производить только после грив арки покрытия

Поз. двозначение Н а и м е н о в а н и е Ед.
UJHf. кол

Х а ра кте ­
р исти ка

Примеча­
ние

15 Лебедка ручная ры чаж ная ш т. 1 на jcwjul
1 5 *н

16 15-1307М М 1Ш
Приспособление длр  приж ита  

с те н к и  к  и с и тУ — 1

Hav. о то  
И. контр.
run

Иные

Рано. 
йззетткс
З т ч щ е в ^ ^ \ (

6 J7 - 
7x7Z

«V/

ТП 704-1- 2 3 5 .8 8

рез&вЬиод вертикальный с nay. 
гроноЯ улр нефтепродуктов 
б т е с т и т о с т а м  1000h i  из хруп - 
нога&эоитни/х л и с т о в  npoiam ci

М о н та ж  гн уто -св а р н о го
покрытия

Omadufi Л и ст  Ли сто в

р п  г

шанвртеслец/пантйж 
г. Москве
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СХЕМА 1 . УСТАНОВКА ПРИСПОСОБЛЕНИЙ U  С ТО Й К И  
. А Л Я  ЗАМЫКАНИЯ.

СХЕМА г . УСТАНОВКА ПРИСПОСОБЛЕНИЯ 
НА С ТЕН К Е

ПОРЯДОК РАБОТ
& Приварить на конечной кромке полотнища на высо­

т е  ЗООтт. о т  днища упор (поз. 8 ) , ограничиваю­
щий величину нааслScma полотнищ а.

3. Приварить на начальной кромке полотнища луго ­
вую скову, н а та щ и ть полотнищ е до ула р а  S огра- 
ничитель н а хле с та .

$. вы вести дом кратом  (кранам ) нижние к р о тк и  полог- 
нища За п р о е к т н у  но р и ску R ,5 ZZQh h  и  Зафиксировать 
з т о  по лож е н и е  приваркой п л а с ти н  лоз. 1д (сечение 6 -5 ).

4. Установить в  исходное поношение приспособление для  
ЗОмыканир, Закрепить по дп ятни к, приварив ограничители п<о.13. 
Проверить по отвесам  вертикальность приспособления и  
Ьасриксиравать Э то  положение расчалками (схема/f.& сеч. А~А).

5. Произвести выравнивание стенки в  Зоне еть/ка с 
помощью винтов приспособления (сеч. в-В). С ты к вою т а  
вить вертикально, контроль производить ло отвесу.

6. Уста нови ть с наруж ной сторона/ стенки резервуара 
ЛТП -18.

?. Произвести обрезку наослеста и за ч и с тк у  кромок 

под сварку.
8. Произвести сборку сты ка на стяж ны х - граслособле - 

ниях (внеобходимых м е стах),а  затем  сварку (схем а 3 ).

СХЕМА 5. УСТАНОВКА СТЯЖ НОШ  ПРИСПОСОБЛЕНИЯ. З ^  ^нтаж нвго Ось танташнопд 
стыка стенки

Ло$. Обозначение Н аим енование елизт /Гоп. Хсгракте- \лрцн>еча- рисЛ/ы* а ] ние
1 т .о / ж о о Пайс пссоБлениг 0/>Я затыкани/, 

с е а т и к а п : н о  so с т ы к а шт. J
г Пластина 140*200 — 1 ~ Б НО fecftsM - W 

Л и с т  ест3хпггэстгч£37.?р
3 Якорь инвентарною — г K!r3K56keiiX5v I 

ЬосмцшиВЗОкп

у Талреп 20 QC-88 ОСТ 68312-78 — 3
5 Зажил JK-1S.W5-1839-7S 12
в Расчалка 2* 25 000 т т — 3 Вит 1Ш -тч1т)т7Ш -вв
7 Хохш 55 гостгггч-72 3
8 У пар 100 х 100 -*- t л,ет’
9 Строп t m  1.чж тг5573-8г S
10 0B4.QSM0Q Приспособление стяжное — I f - 8
11 т . ъ ш т Отвес г ....
12 Пластина 200*200 -л - г J,yem
13 Ограничитель б Л и с т  jcffiklccT'wis?7??
/У AM-18 - V - 1

ТП 704-1-235.88
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М есто feoeoSupa

u i ! ^  ^ t^*~ /»B ») /}> ») ))> %/
Ло&итс/Ше Фиксирую-, 
щие с то й к у

77?  \/// //)
JlkflefotiHQR \  Каток
подкладка.

Но тр а к та fi поз. i

TF

ПОРЯДОН РАБОТ.
Депонтом стойки проц$Ео8итб после ciopku nokpctmt/fi 

(кроте центрального щ ита).
1. Срезать npuxSamku кольца центрального щ ита к  кресто­

вине стойки.
8. По юере снятия настила срезать крестоёину стойки и  

опустить ее на днище резервуара.
3. Установить наЗ стойкой козлы Зпр демонтажа (лоз. в ) с 

fпокат (паз.6). Козлы закрепить с покрытию (Вид В).
4. Прикрепить отрадной ролик ( поЗ. 7 узел Л ).
5. Рроизёвсти Запасоёку каната ( I  этап, УЗла/1, Ж, Ж ).
6. Рриёарить к заглушке стойки петлю  лоз. Ц  (узелШ ).
7 Срезать лоёители} фиксирующие стойку на днище.
В. Раздал ти ть  фпанцеёое соединение верхней и ниш ней части стойки.
9. Приподнять ёерхнюю иасть и уда ли ть ншннюю часть 

стойки из резерёуара ( I  э та п ).
10. Закрепить канат ( поз. ч ) к низ У ёерхней части стойки 

(узел Л Г) ut одновременно опуская слюйку с ё ер му} о ттр н у ть  
ее сниЗУ (2 Гэ та п ). Уломать стойку на днище.
Ц. Стойку уда ли ть по к а тк а т через лю к-лаЗ. 
t2. Устанаёито центральный щ ит покрыта#.

УКАЗАНИЕ
Лестница сто й ка  удаляется до устаноёки последнего 
щита

Роз. Обозначение Н а и те н о ё а н и е 17.
изт кол. 'х

. 1 Примечание
t Трактор типа C-fOg ипи 

тоастэоная лваеЗка. ш т г
3 rn.5m .oo.Q o

СйЗпь! dnfl gEmOb"naf*CC 
сто йки — IL- 1

3 Строп ш м 25 штетгззтззг. —и— 1
у к а н а т Л .т . 15 Капот 1 5 -Г -Ш ч Ш /Ш 7 6 6 3 -Й 0

5 Косо/нка шт У . * * » № & ? т8Ш ™
6 бпак 1-дй .от гИ Е - 61 ~*Т— 1
1 nS5.01.QQ.00 Роли к  о т ё о д н о й -п - /•
8 Лист подкладной 150*330 —ч— V ~  5'20 ' гос

Листд^ПГШ .
Т19303- 74 
' ГОСТ 14637- 79

9 К а н а т  тягоёа/й Л .т . 35 Сонат 15-01- т Ш  ГОСТ 7SSS-30

/0 Заш ит ЗГ- lS m S  1839- 75шт 6 |

11 П ет ля ёроЗ * 330 - ч - 1 Круг SCmj n^S I  ю Ш 'з 5 - 79
______ 1______

начата
ru n

Н.кон/т
Цнн-

ШЭпченко

ВозюисцеВа

7
ш \

ТП 704-1-235.88

резервуар ёертикапьный с пан m3 
нот дпа н8<ртепйозинтао отве­
т и м  остом  /СОО/vJ из крупно. 
ЗоЗаоитных листов п р о к а та

Ц етонтаж  тонтамной 
с то й к и

Стадия Лист Листов
РП

[итнефтесщтонтян 
г. Моск&а
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Схема 2. Установка кипах* пт т вт т .

Схема3. Нар ащ иш ие

ПОРЯДОК РАБОТ
I  Подготоёителоные работы.

И. Отметить на щитах покрытия центра/ латруёкоё нап­
равляющих тр уё и намести кольцевые риски под отверстие 
ф 2.90 мм.

1.3. Сделать ё центрах отверстия- ф О т» и, фалустиё - 
через них шнур, навесить отвес.

1.3. Проконтролировать совладение центров на крыше а 
днище с помощью отвеса.

1Я Нанести на днище резервуара кольцевую риску 
R 97 тм- и приёаритд ловите л и.

1.5. Вырезать 8 щ итах покрытия отверстия R W5 мт.
1.6. Содрать Верхний узел труё:

l) приёаритд трубу для стролобки ( У Зел l ) ;
г) наВернуть ёепьтинг на Верхний конец труёы, оёто- 

та ть  его медной проволокой, надеть патруёок о усилитель- 
ныт листом.

1.2. Нарастить снизу тр уду кол/уха гробоотёорника на  
650 мм ( схема 3).

3. (Понта ж направляющих труё.
2.1. Застролить труёу кольце Выт стропом и краном уста­

новить В проектное положение.
3.3. Приварить усилительный лис/р к  щитам локрытир.
3.3. После установки понтона наопорные стойки лрива- 

рить к труёе кожуха лроёоотёорника проектные подкосы
и удалить надставку (узе лШ ) Труёу замера приподнята 
на 500тм  срезать с днища резерёуара ловители, улонить 
и приВарить подкладной ли ст и опустить труёу. Закрепить 
тр уёу к днищу резерёуара проектными реёрати.

поз. Обозначение Наименование
Ев.
изт Кал.

Х а р а к те ­
р и с т и к а

П р и м е ч а ­
ние

1 ]?ран МКГ-гббР ш т 1 Ьстй- = 2.5,5 И, 
Ргус. = 5  н

3
Строп cHHl -/.Ч .гооо  
/OUT 85573- 82 — 1

3 Надставка , в* 650мм 1 й Ш ® =
У Ло ви тесь б

Б-S rear т а з -  ?ч
ПиСЛ) в&пЗсоЗ ГОСТ 1Ч537- 79

5 Труба страпоёочнсф'&яОнн — 1 Труба S1Q ГОСТ 8731 - 74

И. коытА
Мсн.отс Кузнецов

Панасй
Ш м тк

ТП 704-1-235.38
P&soSyap Вертикальный сгснто- ыс.-п дпй незУпепрадУьтод бмес-

Установка направляющих 
т р у ё  п о н то н а

'таЗча Лисп Писггоб

РП 1
Ьяронезштавипамтлж

г. МаскЗА
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ПОРЯДОК РйбОТ Iпродо/шериеI
S.H. Приварить усилительный лист к щитат покрь/тир и 

* патрубку ( мел Ж), соблюдая юёры по сохранению бело- 
тинга о т прожога.

3 . М онтаж  Затвора направляющего патрубка.
3.1. Уложить на патрубок злетенты 3отбора полукольца* 

ти, соединить их наклодкати и закрепить болтати и ёинтати. 
При зтот разрезы колец расположить со стещенивт 
90 гго°.

3.3. выступание торцов винтов и болтов /кроту перифе­
рийных/ не допускается.

УК АЗАН И Я
Сварку производить зпектродати типа ЗЧвЛ по ГОСТ 

9467-76 в соответствии с ГОСТ 5964-80.

Т П  7 0 4 - 1 - 2 3 5 . 8 8

Диет Диетой
Шщо'ШйШ.
Н.конгр.Гип й

шнода
йаяаньх

'!*то(Г бпес- крупного-

M4L. \&Ж.
Ус/тшобкц направляю щ их Шюнбфтесдзимомтж 
т руб понт она л Л76С Ш

РП 2
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ПОРЯЛПК PABDT
t  Произвести разм етку покры тия под вырезку 

отверстий  , лю ков, патрудков.
3. Р а зм е ти ть  покры тие под ус та н о в к у  площ адок 

и ограж дений по R 50б5*т и R  3215м.
3. Содрать и сварить на покры тии площ адки  

о deny ж и ва  ни р  и ограждение в  с о о т ё е тс тё и и  
с чертеж ам и JTM  и / Г  М Д .

(/. вы резать отверстия t установи ть и приварить 
люки i патру& ки.

5. После сворки и сварки проектны х пло щ адо к, 
дем онтировать временное ограждение.

ТП 704-1-235.88

у ар веъ'пирапано/О с ару/гк нет дер HS&mS/ipogyктоа £/?&- 
епитостснг юооm3 из крчлныа* 
So,си тн ы х ли стов пр о к а та  
Слета располож ения  
пл о щ а д о к и ограж дений  

н а  кры ш е.

СтавчА Листов

У м н щ тт т  мня аж 
г. Мш а
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СХЕМА I  РАЗВО АКА  ВРЕМЕННЫХ ТРУБОПРОВОДОВ. 

. Лчк demefH

N

Г 7 / / 7 / ,

оЬршнмо cfpcce /оЗм

с х е м а  г . / ю л т  и  слив воды .

7 L J L Подача Воды

ТрубопроВоЗ малого диаметра 
подачи 8оды для регугшроВанця 
избыточного daSnewifi.

cSpoc Воды.
Ш И

ПОРЯДОК Р А Ш
1. Подеотаёительмене работы.
1.1. Да начала испытаний Закончить ice сёарочныг 

работы и контроль сборных соединений,
1-8, Удалить иЗ резерВуара fee посторонние предметы.
1.3. Очистить днище и стенки от еррзи.
1-Ч- ПроиЗдести осм отр ~соединении и поВерхности  

днища, ниш н и х  пор сод стенки, крыши на п р е дте т  
дырдпенир и Устр а н е н о #  доз тош ны х деф екто в  при 
произдодстёе м о н та ж н ы х  р а б о т.

1.5. ОтонтироВать Временный подВодрщий трубопро-
ёод подачи и спида Вода/. Цспопьзадание проектных 
труболродадоб дпр про Ведения испытаний соЗласо-
ёать при приВрЗке проекта с Заказчиком.
Д иатетр Временного трубопробода определить с уче­
том максимальной производительности имеющегося
наносного оборудования. Вех. /,£).

1.6. Стонтиродать Временные подёодрщце трубопро­
воды дпр устанодки гидра Впииес кого I/- образного 
манометра и регулирадания дадпения или Вакуута 
при испытаниях. -

1.7. Все контрольно-измерительные приборы} а
такше ЗадВишки Элр регупироВанир избыточного 
даВпенир или Вакуума , далшны находиться ja  
пределами обдаподанир } где расположить пост 
Упрадпенир. Дпр этой цепи из кроВли резерВуара 
нушно Вы Be cm и тр у б у  необходимого диаметра
( д задисимости о т объема, резерёуора и  
производительности насосного оборууоВанир)  с
о т Водами дпр манометра и ре^пироВанир даВпениЯ. 
Рекомендуемые диаметры тр уб  Ду ВОг 6QQ.
В конце трубопроВодоё дчпшны быта поста В пены
соотВетстВующие ЗадВишки.

18. /йдраВпический манометр ( if  - образная тр у б к а ) 
одним концом подсоединяется к отВоду /трубопро­
вода, который должен быть заглушен и иметь на 
конце металлический трубчаты й переход с 
наружным диаметром, раВным ди а те  тр у  стеклянной 
трубки. Другой конец U - образной трубки оста бито 
открытым.
Цидраёпический манометр собрать иЗ стеклянны х

Нач- апЗ
H-koHmL

M L
Сп.иыш.

Ш т К
Панадп

)Ьзепта'
.Я т т ,

9fJ/

ТП 7D4-1-235.S8
РШрвуар СеЬтцкатнЬш с пан-

...Jnoembte lOCDmluj крупно 
МЗаоитных nucmnS пр осота
Принципиальная схема испытания 

резербуара.

Стадий hitm Лчсъ о8
РП

Имнеотспецтонтяш
г. МоскВа
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Та б ли ц а  i

Емкость

резервуара
т 3

Допустимые отклонения нсрунноео контура 
днища, мм.

При незаполненном 
резервуаре

При заполненном 
резервуаре

Разность от 
четок сосед ни* точек мс расстоянии 

бм

Разность
отметок
тдынЗршчх-

точек

Разностс 
стметок W* Разность 

отметок 
новых другие 

точек

1000 15 йо 30 60

Таблица 3
Емкость

резервуара
Н-Высота Залива резервуа. 

ра бодай , М

то 115

Таблица 2
Hvoep

Наименование отклонении

Л ш ц е
Высота хполуноВ днища

ли

Стенка
Отклонение Величины Внутреннего радиуса 

стенки, на уровне днища о т  проектной. 
Отклонение Высоты стенки о т  проектной  

Отклонение образующие стенки о т  Вертика­
ла парс am-.

1
Е

Ш
Y
Ж
Ж
Ж
X

Выпучины или Вмрминь/ на поверхности  
стенки Вдоль образующей при расстоянии о т  
ниннеео до Верхнеео край Выпучины или 
Втртины  :

до 1500 Включительно 
сВыше 1500 до 3000 
сВышг 3000 до 4500

Покрытие
Разность отте/пок смежных узлоб 
радиальных балок

О тклонение направляю щ их п а н то н а  
Вертикали.о т

шлоиет 
£Ш

Не Son ее 
150

± го

± 15

ю
го
зо
40
45
50
55
ВО

Примечание

Допускает ся площадь 
одного оспапуна 

дм *

Замеры произВодить 
Зпр кашдого перса 
на рассторнии до 
50м т о т  верхнего 
горизонтального ш ёа 

'У отклонении

± 15 
30  

± 05

10

25

производить не реж е  
чет через Вт по 
аьрумноста резервуа 
р а .

Су шторные отклонения 
стенки резерВуароВ 
Затнны УкпаЗыВатьср 
В допустимые откпо 
ненир по п. 4, 
нас толщей таб­
лицы

придрзан:

ЦнВ.У я

39

ПОРЯДОК РАБОТ j Продолжение J
трубо/с диатетрот 7+ 15 т т  # соединенных между собой 
резиновыми Встаёкс/ми.
Общар Высота еидраВпического манометра 5,5т.
Вепииину избыточного давления или Вакуума измерить 
В тщ. (од. cm. по разности^ между уровнями боды б  (/• образ • 
ной трубке Л дпр чего последнюю закрепить на доске, на 
которой нанести шкапу с милли метро Выти делениями.
До устаноёки манометр должен бо/ть 
i.9. ПодгатоВитЬ аВтогидроподъемник дРПт13 или другое 

средстёо дпр проведения соответствую щ их измерений и 
наблюдений до и после ЗалиВа Водь/ при Испытании. 
i.iQ . Проверите Высотнь/е отм етки наружного к о н тур а  
днища и произёести измерения геометрических раз тер об  
резерВуара а  напраёпрющих понтона б  соотВетстбии  
с требоёанирти таблиц Х,д.

При наличии отклонений> лреВышающих допустимые, 
они 3опт но/ быть• устранены тон та  мной организацией до 
Начала испытаний.

1-11. СмонтироВать трубопроёод дпр аёарийного сброса боды 
из резервуара 3 Выведенный за пределе/ оббапобонцр. 
Диам етр трубопровода долж ен обеспеии/пь максимальный 
сброс водь/ из резервуара.
1.18. Установишь на резервуаре указатель УроВнр Налива 
Воды, нанести контрольные метки на стенке (см- схем у, Х).
1.15. Заглушить лю ки  и nom pyefcu n o  стенке р е з е р в у а р а J 
световые лю ки н а  кровле ост авит ь от кры т ы м и •

114. До начала испытанур установить границы опасной Зоны 
радиусом не менее двух диаметров резервуара, Внутри кото­
рой не Запускаетер присутствие люде\, не сВрзаннь/х и ислы- 
танирм и. Все лица, принимающие участие В  испЫ танирх, 
должны пройти инструктаж  по безопасным методам Веде• 
нир работ с соответствую щ им  лисьтенно/м оформлением.
1.16. По окончании подготовите^ нь/х работ, предусмотренных 
насторщ ит разделомt предстаВитепрти монташной организации 
ответственной За проведение прочностных испытаний и 
заказчика составлретср акт о готовности резервуара к  
испытаниям.

ИаЯ- ошд. . . .  .КШ ВЦ^ „  
И- контр Панова

Q3

ТП 7 0 4 -1-235 .88

f-c32FSyao ЗеРлисалиныи с понтоны 
дпр н е ф тепродук т од 6м е с ти ; 
шестью 1000m i u i крзпногаоа- 
рятна/х листа й пае пат а

Принципиальная схе та  
испытаний резервуара.

а 8 и ft Лист листов

Р3

[ т н е ш с щ т т ш  
г. Москва
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2 ИСПЫТАНИЯ РЕЗЕРВУАРА
испытаний резервуара низкого давления на прочность и устойчивость произво­

дить ф и разпичнь/вс сочетаниях нагрузок: гидростатическое давление, еид/юс/па. 
тическое и избыточное давление, гидростатическое давление и ва/а/ит б  газовом 
пр ос транствв.

2.1. Гидравлическое испытание.
5.1.1. Закрыто See световые люки на крыше резервуара, а такж е ёсе задвижки и  

вентили трубопровода сброса избыточного Забое мир (бакуу т о ) (с # ./ ).
8.13. Закрыть Задвижку 3  аварийного сброса боЗы и задвижки 4 ,5  трубопровода 

слива ёоды в коллектор ( сое. 3 ) .  Задвижка 3  должна бо/то закрыта.
8.13. Открыть задвижку 1 и подать воду 8 реЗерёуар, Попив ёоды Зо расчетной 

ёыеоты N  ( табл. 3 ) осуществлять ступенями, по парсом, с промежуткамил меобвеоди- 
ты ти  Злу осмотра. По мере Заполнения резерёуара бодой необходимо ёизеапоно 
Над продать За состоянием конструкций и сёарныос соединении стенки. Полный ре­
зервуар, залитый водой до проектной отм етка, испытать на гидростатическое Зоб- 
пение с выдержкой 84часа. При э то т задвижка должна бп/мо закрыта, делидпроцессе 
испытания и при выдержке под гидростатической нагрузкой на поверхности стенки 
резервуара или по краям днища не появится течи, и если уровень воды не Зудет 
сниматься, резервуар считается выдержавшим гидравлическое испытание.

81.4. Еспи в процессе испытания дудут обнаружены о т по тины , свищи, течи и 
трещины 8 швах поясов Стенки (вне Зависимости от величины дефекта), испыта­
ние должно быть прекращено и вода немедленно слита до уровня:

1) при обнаружении дефектов в  поясах l +Ш -на один пояс ниже;
в) при однарумении деф ектов в  поясах ЖГ и выше -  до Т  ырса.

Обнаруженные дефектные места подлежат исправлению.
исправленные те с та  повторно проверить на еерметичнасть и при о тсутств и и  
дефектов испытание может быть продолжена.

8.1.5. После Залива резервуара водой до расчетного уровня и выдержки под 
нагрузкой 8 4 часа произвести следующие измерения:

1} горизонтальности наружного контура днища и определения осадки основания-,
г) отклонений образующих стенки о т вертикали и местах отклонений стенки. 

Указанные измерения не должны превышать отклонений, указаннь/х б  
таблице 1 ч8 .

81.6. Гидравлическое испытание рекомендуется проводить при тетлературе 
окружающего воздуха -к 5°С и выше. При необходимости испытания резервуаров 
в Зимних условиях водой должно/ быть приняты меры по предотвращению 
Замерзания воды в трубах и Задвижках, о такж е обмерзания стенок резервуара.

8.8. испытание резервуара избо1та чн ы т давлением производить б  два  
Этапа:

i) доведение избыточного давления до рабочего 8.00 к П а  , после чего 
произвести контроль сварных соединений крыши;

$ доведение избыточного давления до грабноео 8,50 к  Па с  выдержкой 
30 мин.

8,8.1. Снизить уровень воды в резервуаре на 1мt откры в Задвижку Ч. J o

ночью сброса ёоды световые люки на крыше резервуара должны быть открыто/.
888- Закрыть все люки и патрубки на крыше резервуара, проверить их гер­

метичность. Открыть вентиль контрольного манометра, установленного на 
трубопроводе сброса избыточного давления (e x .f ). все остальные задвижки 
i, 8 , 3 , 4 , 5  и 7 по схемам 18 при з то т  должны бъ/ть Закрыты.

8.8.3. Откры ть Задвижку /  и подать воду в  резервуар, увеличивая давление 
в гаЗовот пространстве. При приближении давления к д.00 кПа.
Закрыть задвижку 1 и подавать воду по трубопроводу талого диаметра, 
открыв вентиль £ , Контроль Ъавпёнир вести по If-образному манометру.

8.8.4. Произвести контроль сворных соединений крыши обмыливанием. 
все наружный дефектные места отм етить, после чего сбросить давление, 
исправить дефектные места и повторить контроль при давлении 8.00 к Па.

8.8.5. Откры ть вентиль 8 и Завести давление до 2.50 к Л а . подачей боды 
в резервуар. Закрыть вентиль и вы держать резервуар под нагрузкой бдмим 
Резервуар считается выдержавшим испытание, если не наблюдается в  про­
цессе испытания падения давления по показаниям манометра•

2.8.6. Откры ть Задвижку 7 при закрытою кране манометра 6  и сбросить 
давление в резервуаре.

2.6. испытание резервуара на устойчивость вакуумом.
8.3.1. Откры ть световые люки на крыше резервуара и снизить уровень 

воды до 8 - 8 ,5т. , открыв Задвижку Ч.
8.3.8. Закрыть световые люки на крыше резервуара и проверить их на 

герметичность.
8.3.3. Открыть задвижку 4, довести вакуум в  резервуаре до 0.40 к Па 

Контроль вести no U - образному манометру. Дпр плавного доведения вакуума 
до необходимого параметра закрыть Задвижку Чи откро/тЬ вентиль 5  
трубопровода слива воды талого диам етра. При достижении вакуума 
0,40 кПа Закрыть вентиль 5 и выдержать резервуар под нагрузкой 30 тин.

2.3.4. При о тс у тс тв и и  признаков потери усто й ч и в о сти  ( хпопунов, 
ёюЯтин) стенка считается выдержавшей испы тание на ус то й ч и в о с ть .

3. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА ПРИ ИСПЫТАНИЯХ.
31. До начала испытаний приказом по организации, на которую возлангно 

проведение испытаний, назначить ответственное лицо-руководителя испытаний, 
38. П еред проведением испытаний все работники, принимающие участие  

в  них , обязательно должны пройти и н стр укта ж  по безопасным 
методам в е д е н и я  работ непосредственно на м естах их выполнения,

ТП 704-1-235.88

Н 7 Г

Иан, от8. 
Н. контр 

run
Cm. и нм.

Ъ зт оз
Панова

Щетенкб
'шина У

сёЗгрЗувр devnu сальной с п р н тз '
■ ном Зпр н гттгп р о З уи п о о B.vec-
- плит ос mo to 100um i из /ьрупчо- 

Ш а в и тн а /х  ли сто в  я о оката
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С соответствую щ им  письменным оформлением.

5.3. Усманов ленная граница опасной Soho/ долж на дь/мь ограо/сдено предуп-
ре Sum ело н о т  и Знаками.

Площадка внутри опасной Soho/ должна обеспечивать свободный доступ  
*  резерёуару и Задвиж кам  , снабжена инвентарными тралам и длр  
прохода через /траншеи, предупредите по ны/ои надписями «  т .д .

3.V. Выполнять работы  на крыше резерВуара разрешаете,р только
при наличии ограждения.

3.5. Работы Внутри резервуара производить толока под непосредствен­
ным надзором лица, отёетстВенного За проВедение испытании.

3.6. Лпр наблюдения За состоянием Конструкций Во Время испытании В
ноиное Вретр сам резервуар, а та к ж е  Все м еста уста н о вки  приборов, 
приспособлении, ле стн и ц , проходы и т п .  долж ны  бы ть осорошо 
освещены.

3.7. На Всё Время испытаний нахождение лиц, не участвующих В  
испытаниях, Внутри Зоны обВапоВаниЯ Запрещается.

3.8. Осмотр состояния Конструкций резервуара при испы тани ях и 
проведении Замеров производить топь Ко лицами, назначенными 
руководителем испы тании -

3.9. Во Время повышения избыточного давления или Вакуума нахо/ндение 
лиц, участвую щ их В испы таниях, В зоне обвалования не
разре ш автор.

3.10. Допуск К осмотру Конструкции резервуара разрешается не ранее
чем через Юмцн. после достижения , устан овле н н ы х ислытательньос
нагрузок.

З.Н. Производить остукивание молотком или кувалдой стенки
резервуара, наполненного водой, за пр е щ ае тся •

3.13. Производить цело/тан ие Кровли резервуара на прочность и
герм етичность Во время дож дя не разреш ается.

3.13. При испы таниях резервуара на избы точное давление или
вакуум За показаниями I/ - образного м аном етра и состоянием
Конструкции У с та н о в и ть  п о сто я н н о е  наблю дение с безопасного  
расстояния (  За обвалованием резервуара).

3.14. В процессе испы тании , когда резервуар Запит Водой и  
создано и сп ы та те льн о е  давление или вакуум  ,  по дходить к  
резервуару или подниматься на крышу стр о го  запрещ ается.

П одходить к  резервуару дпр производства работ р а зр е ш а ется  
топь Ко после вы держ ки конструкции под нагрузкой не тенее  
30 мин. и после с н и ж е н и я  давления или вакуум а на 20°/о.

ТП 7DM-1-235.83

приврзан: РезгрВаар Ъ2р т *а т н а ш  с  СОН/пь- СтаЗир Лист ПиетаВ
ном anjf неерт зпродхрт ао otfieQ- 
тр,постою 1CQQm 3  м 1 срипнога- 
гаоит ы ы эс пис/тоо 1

PH Й
tia 'tom d. ЯШнеиаВ
Й Понт/} П анова Г ./ 7 Принципиальна# сх ем а  

испы тания резервуара
{ т т п р т м щ ш ш  

л м осшrun Йчзтченка
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ведотстб ofapydoSams. инструмента и материалов 
Зпя произВоЗстВа сборочных padam при монтаже резелВуаве

I
1

и?

Наименоёание Марна, тип ЕВ.
изм. Лад. Примечание

/ г 3 Ц 5 6
Свалочное оВорудоВание

1. Сварочный Выпрямитель или в д т -т и п т - ют ШЛ7 1 м вовкш аоос рб-зоо
преоврьзаВатепЬ

ипЧ
№ -№ -1; 88-502 шт к при наличии однолостовых 

сварочных выпрямителей
г. Еалластные реостаты P5-3QQ шт к

Сварочные кабели и провода
1 КаВепь сипаВой KPIlT3*70+f25mJ М 50 для подключения машин* 

ных помещении
крптз* so+u is тяЗ М т

для подключения Bompfr 
мителя ВАМ-1001

_ . КРПТМБ*иб*т1 М т 8 случае подключения Выл- 
РЯтителгй типа Ш -Шг КаВель сВарочный ПРГДиЯЗптЗ М гов Жя подключены* зпеюпро- 
даЗеронотелЯк источнике

/или КРПТиН нм*/ т
Г1РГД1* 35 mm2 м 30 участок пробода Зля подк­

лючения к зпектродоЗгрпет
/или К  РОТU 35mm2/

3. Шнур с резиноВой изоляцией шрпсг*ч*Н5тпг т 100 дпр подключения шлир’ 
машинок

4. КаВельные наконечники Н-1, к-ч шт 10
i Клемма заземления КЗ-9; КЗ-Г ш т 10

Вспомогательное сЗпозИзВоние и инструмент

/. Зпекщропечь Зла проколки сварочных СНО-5  -5-515-11 шт 1 ОИО-Ю’Ю’Ю/я
татериалоВ на 500° С

г. Электрические ВысокооВаротные ЗА-1400; ш-е30; ш т ЗгЧ
шрифт ашинки Ш-ПЗ; из-ног к

3. \/руга/диски!аврациВмыг армированные йтС30тт;9ш 18 Отт шт 90
k Зпектродадержатель на 500 А ЗД-1г:ззР-9 ш т к ГОСТ 14651- 786
5. Щитки Зле защиты ЗпектросВорщока нн ш т ч ГОСТ 19. 4035- ?9
5. Очки Защитные од ш т г ГОСТ 12M-D83- 85
г С Вето фильтры с - г :  с - з ш т го ГОСТ 12-4080- 73
8. Стекла покраВные / простые/ ТС-3 ш т ко ГОСТ 111“ 79
3. Щ ет ка с т а л ь н а я ш т 10
10. [Сопаток Зпя очистки от шлака ш т к

и НаВор шоВлоноВ Зля проверки шВоВ ш т к
11 Слесарный инструмент /комплектно/ РОМЛЛ. 1

32

1. г 3 й 5 6
13. К л е й м а  с б а л ш и к о В ш т . ч
1к. П е н а л  В п р  э л е к т р о д о в шт. к
is: НоВрик резиновы й диэлектрический шт. *
16. Л уп а 10“ крат ного ув ел и ч е н и я шт. г
17. Вакуум, камера с вакнум-насрсом на Шптрла рвн-го шт. 1
18. Устройство Зля снижения напряжения УСНП-1 шт. 4 T 9 -1 8 -7 3 9 - т -  77

холоста so хаЗа сВаотих чсттксВ питатя
Зазсрезатвльмая аппарат ура

t Резак Оля пропан-бут ановой смеси "Р а к е т а - 5 * шт . 1 Н ировоканский З а в о д  
>, Я й т о ге н м л ш  "

г Р езак Влр ручной кислородной резки " М а я к -1 " шт. 1 НироВоканский Jo  Вод 
.. Я а т а ге н м а ш  "

3. Сопелка ороооН’Зутоновая/ацетиле новая/ Г А О -г-гг шт . 1 Н ироВ о канский З а в о д  
« Я ё т о г е н м а ш  *

4. Редуктор пропан- By тоновый Д П П -1 -6 5 шт. г ГОСТ 6 2 6 8 -7 8

5. Редуктор кислородный Д  К П -1 -6 5 шт. 1 ГОСТ 6 2 6 8 -1 8

6. Р укав / резиновы е кислородны е/ Ш -з -г о м 40 ГОСТ 9 3 5 6 -7 6

г Рукав]резиновые пропан- BymGHoSo/e/ ' 1 - 9 - 5 3 м ко ГОСТ 9 3 5 6 -7 5
8. Ваппон для кислорода Чв- 1509 шт. 8 ГОСТ 9 4 9 -7 3
9. Ваппон для пропан- В у  т а н а 3 “ 5 0 ш т . 3 ГОСТ1 5 8 5 0 -а ч

Сварочны е м ат ер и ал ы
1. дпект роды  м ет ал л и чески е для

ручной дуговой св а р ки  / В сего / УОНН-Н/уЗ'Ргр' качества т о.г
8mem числе Зиат. 3*т п 0.12

диаметром 4тм л? 0.08
г Рентгеновская пленка Р Т-9М  или Р Т -5 ПОГ.м. .so впересуете на 35mm кино-

пленка

ТП 704-1-235.88
ПривяЗоН-' еерг.икщнши с понтоны! 

ЪрнгршроЗнктсд SnsanuKoembfp 
£2£yjиз круянпгсзарстиш* nutmjdtpo

Стадии Лист Листов14
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Свлокл ш вов ф

/7&Ж Н£МШ
Z првбтьноеть пртктнтв т ж ш $  р т ш т  дмшш

т  осноёониа /  соотёстетбиа с тхшлвмией яонтзка- 
Свфать тхлесптяШ  ш В те тф  т  лршдгатШг Ч-во/вЩ t$& 

Smm, вдеспечиб mamN0 8  прилегание предуемвй m  pm мер

нахлестки между полотнищами. Не нтш аёлидвт npuzi&nku т?  
участках по f,5*8m о т края. На концах тхле слтн в в  шдиненаё 

днща переёести б  стыкоёое /его. узел I ,  тип ею /

В. Ороизбести сборку полотнищ 8нища теу&& свёой - шв§1,

3. Сё орку ёшолнрть обратноступенчатым enecodm е д/шной сте­
пени llth&Qmm и со смещением ступеней S  смежных слоях не 

BJrSOmm ё  дба С/toft- ОёщйО нагробление сборки-от середины 

к крарт. Сборку лроозбоЗрт однобременна дёа еёарщика. 

fl/ш бщпатости, сборку Л оё 6 дёа т р рекомендуете# ёыаопнять 

четырьмя сборщиками, по Зёс б розною сторонок лербыи 

спой Выполняет перёый сборщикj ётарой спой /на еоррчий 

пербый спой/- другой с опережением перёого еёарщика от Второго 

-н е donee 15т.

Ц. Произбести контроль коиестёа сёорных шбоб:

Ш°/о длины сборных шёоё днища /забодских и монтажных/ 
испытать на непроницаемость баку умным методом при перепаде 
даёпенир donee 600тм  ртутного emonda.

S.flocne cBqoku а контроля шба 1 нроизбеапи ЗашпицюбкУ 

шпифмашинками участкоб шба 8 метах олиранця стенки 

Заподлицо.

tjpvbv
Шсти-
мостыа

Vm3

Диаметр,
Эмм

Толщине 
то м а, 
катет 
шба, мм

(кзиццр
ш1а

Тил шба по 
ГШ 526Ш  
уютронст/ен- 
нов положение

Способ
сборки

Числе
слов/

Режим сборки Длина

швов,
м

Мосса 
нйплаёпен- 
него ме­
та лла , 

К Г

Расход
Злекгоро­

дов/
КГ

дионвтр
жектро-
да,
мм

Л т д шый 
ток, J

* з я
/ООО лею Ч; КЧ 1 41; Щ  ниш нее ручная г 3 80- ЮО П5 to КО

Привязан:

ш t
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йьыпещ

ТЯ*,тп

Высота
стенки,

ММ

Толщина 
яарсоЗрум- 
на стенки с 
первого,S нищ

Выпет
таВроВоео

шВа,
JTмм

Пози­
ция
шВа

ТипшВа по 
гостбгвш ,
мостранст• 
Венное по­
ложение

Число
слоев Резким сборки Длина

тЖттызМ39
Мосса
напУаВпен 
нога ме­
талла,

КГ

Расход

’£ Г ° '
К Г

диаметр 
InekrrpQ. 
Во, мм

Строчный

щ у

шВоВ,
Л7

1000 10430 11980 7яо9саВвоЧ Ь  4 «  4 73, нишнее г 3 80-100 33 6.0 18.0
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П о я с н е н и я
t  фоизВкслш pmSepmot банив полотнище стенки и у с та - 

иоВку ш  £  про&ктной положение £ соотВётстВии е технологией

монтаже. По мере разбертыВанир Выполнить ррихбатки с на­
ружной стороны размер прих Samok b>4-S0/i50. Не усманаВлиВать 
прихёатки на участках по Ut5m  8 начале и конце полотнищ а 
стенки.

В. flpousSecmu контроль сборки*, положение полотнища 
стенки по проектному радиусу, Вертикальность стенки, зазор £  
стыке и  саВпадение кроток.

3. После разВорачибанцр рулона стенки резерВуара не полоби- 
ну упины Окружности приступите К сборке £ следующей последова­
тельности:

t) соединение стенки с днищем/таВроВый аюё/с наружной стараны-шоЦ̂  
г) таВроВый шо£ стенки с Внутренней стороны- шоВ 3  

Сборку произ£оЗить снаружи и изнутри параллельно с опережени&т 
наружного ш£а лротиВ Внутреннего на 9м, при зтом перед Вылолне- 
наем ш£аЗ,шо81допмен fc/ть испытан керосином. Не лроизВодить 
сВарку на участках по 1-1,5т В Зоне Вертикального топтанного cmty

3) Вертикальный монтажный сть/к стенки - шоВ3 ; /ст.сггрЗЗ/
4) недоВаренные ло 1-1,5 т участки таВроВоео шВа с д£ух сторон 

о т Вертикального стыка- шВы П;
П. Сборку таВрсВого шВа /поЗ. 1.3 Ч/ Выполни **т одновремен­

но 2  сборщика аВратпоступенчатым способом с длиной ступени 
1?0-гг0тю. и со смещением ступеней В смежных сларх на 25+30мт. 
При сборке 6 корне шВа каждар ступень длиной 170г820мм Во/лал- 
нретср сразу В дВа спор, т.е. на пербаш горячий Валик ступени 
после его очистки накпадыВаетср Второй и т.д. Последующие 
слои Выпопьфютср послойно обратноступенчатым способом 
с длиной ступени 1?Qt22Qmm и со смещением ступеней 
на 35+30мм.

5. ПроизВести контроль качестВа сборных шВоВ:
1)  Таёрабь/е шВо: /13.Ц/ислд*татЬ но непроницаемость В объеме 100%. 

ШоВ 1 испытать керосином по СИиПШт1Вл?5, пункт 1.54.
ШоВ 2 испы тать Вакуумным тетадом  при перепаде даВпенир 
около 600мм р ту тн о го  столба.

рач.аггЗ.
Н. контр
run
П>. ШИ
СТ. инж

Ж
П ан  о с а

Ихзгтчен, Ру.
$7*

ТП 7D4-1-235.88

Ргзеррцар дызтиьапбнь. цсламто- нр/п апр неозтелроЗнетоо 
amBcjTKi/riqcmohO ЮОО m* м3 
срупногаодоатных листов проката __

С Варка при разВермыВании Г<1 
рупана стенки резервуара

Стадия Лист пчст рВ

РП
тронешеттонтлж 

г. Москва
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Схема расположения вертикальных монтажных
стыков СТЕНОК ЛЕЗЁРВИЛШ V  ТШ  м*

Подготовка промок под сварку 
Й '

Йарумшал сторона

RpepByqp 
вместимос­
тью Vm3

Толщина листовстенки по порам 
SmmcluT-g 8зависимости от 
снееобай и ветробой нагрузон

1000 fnoflc-5, остальные 6пьясеб-паЧ

Сварка шва

США РАЗБИВКИ МОНТАЖНОГО СТЫКА РШРВМ
$50*700 S е et

*HS ate 8

Ррер-
fyap
VmS

цчо
шва

Тип шВа по 
№Т 5864-80 
пространстве* 
нае пош/ение

Толщи­
на те- 
талло, 
мм

Число
слоеб

Длина
сборных

шооб,
т

Мост нал- 
еадпенного 
металла, 

КГ

Расход
Злекп̂ за-

кг

т о Т Щ  Вертикал. 4,5 8 18 ч В

П о я с н е н и я
t  Сборку Вертикального нюнтамного стыка стенки прошВсдить 

на сборочных приспособлениях 8  соотбетствии е мехнот ией tm /m m . 
Не устанаВпиВать прихВатки на Участ ках по P IS т S  начат  и  кон­
це полотнища стенки при разборачибании.

В. Перед сборкой проберите Вертикальность оси т опт анного 
ст /ка  и геометрическую форму примыкающих к  нену учж т коб  
полотнищ, формообразобание, западание кромок, зазоры  В см ы ках.

J  Сборку Вертикального ст ыка произВодить В  следующем по­
рядке: стык разбибаетср на В  участ ка, имеющ их приблизительно 
одчнакоВую массу наплоВпенного металла. К аж д ы й  участ ок 
разметить на секции длиной -  5 5 От 700мм краской или мелом. 
ОВарка В секц иях Выполняете# однобременно на Всех участ ках  
дВумр еВарщиками обратностуленчатыт способом с длиной ст упе­
ни 1?0+гг0м т . послойно с  общим напрабпвнием сборки 
сВерху Вниз и  напрабпениет сб о р ки  б  ка ж д о й  ст упени сн изу  
ВВерх.

V. СВарку корня шба произВодитЬ снаружи с последующей За­
чисткой ВышпитроВкой и  подборкой корня ш ба с Внутренней 
стороны, Затем произбести сборку снаруж и  до полного 
Заполнения р а зд е л ки ,  Вклю чая сборку Внешнего спая.
К  Выполнению ка ж до го  слоя приступите после налож ения  
предыдущего на Всю длину участ ка. В  месте пересечения с  
табробыт шВом произбести ЗошпитроВку конца ш ба.

5. Произбести контроль качестба сборны х шбоб В  соот бет - 
стВии со СИ и П Ш ~ 18- 7 5  -

•  Вертикальный стык повергнут ь рентеено или еам т а- 
просбечибанаю по ГОСТ 7818- 88 б  об'ет е 100% длины шба.

стенки З/шнои То Qmm й м е с те  
пересечений с Пнищем сваривать 
поспе сварки таврового шва
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Пози­
ция
ш За

Толщина 
металла, 
катет 
шба, мм

Тил ш ба по 
ГОСТ 5209-80 , 
пространствен­
ное положение

Чшяо Режим сборки Ирина
сдарных

ш8о8,
М

Масса 
налпаВпен- 
ноге метал­
ла, иг

Расход
злекп̂ о-

n r '

споеВ Виатетр 
Электро­
да, л? л?

СВарачний
ток,

А
1 ШЯариз, Bepmut 3 Нм т* пй 5 1.6 1 2

г Ь к Hi, ншннее 2 Н.й 130+150 45 н.о 8 .0

3 k к Т1, еоришталм 2 ц.0 т+т 33 и 6 .6

к Н1, бортик, юриз 2 км ш г т 9 0.8 1.6

5 Hi, ниж нее г и т*1во 8,5 0.8 1.6

npuSsiw

7MJT

П О Я С Н Е Н И Я

t  CSqpm щитоб покрытия производится В  проектною положении. 
Укладка щитоВ произВодится ло мере разВертыВанцр ругют  ст енки  
В но/раВлении no иасоВой стрелке.

2. Сборку соединении под сборку произВодить не г^шбаткал k-BojedQ. 
При сборке пербый шут опорные уголком с наружной стороны В начале  
и ш ц в  щи/па приВарить к  стенке резерВуара на у ч а ст ка х  поШ т щ , 
Затею приВарить Вершину щита к  цент ральном кольцу крыши. 
Остальные шиты содрать на прчхВат ках по конт уру.

3. f t  сборке приступить после укладки Всех шртоВи ВыВерки 
В соатВетстВиц с проект ном попомсни8т.
ПроизВести сборку ЗпеюентоВ В следующей последовательности:
1/ соединение щитоё е центральном кольцот -  шВы / ;

B j соединения шртоВ теыду содой /радиальны е ст ыки/ -  ш В ы д; 
з/соединения опорного уголка щитоб со ст енкой -  ш бы  3 ;
9 /соединение накладок со ст енкой В  тестах радиальны х смь/коВ-шбы 4; 
S/соединение центрального щита с щитами покрытия -  шВы 5 ;

У. Шорку произбодитЬ обратноступенчатым способом с длиной 
стукни 170+220тт. ц со смещением стуле:'ей на 20+30mm. СВарку 
длинных шВоВ Вести участками, В пределах участ ка сборку Вести 
ступенями от цент ра к краям. СВарку Вести не менее, чем ВдВа спор. 
Шарпу Выполнять одновременно ЗВумр или четырьмя сборщ иками 
на диаметрально прот иВопаломных участ ках.

В. ПроизВести контроль качестВа сборных щВоВ Внешним 
осмотром и измерением ш аблонами по ГОСТ3242-73.

В. Сборные шбы покрытия проВеряю т ся на гермет ичност ь 
созданием В момент гиЗраВпическаго испытания избы т очного 
даВпения &здуш ньм подпорот на 100мю. Водяного столба В  
соотВетстВии с ГОСТ3 2 6 6 - 7 7 ?

В процессе испы т ания сж ат ом  Воздухом сборные соединения 
смачиВоюм снаруж и мыльным ростВором. Парбпгниг пузырькоВ  
на поВерхности тыпьнаео раст Вора недопустимо. Обнаруженные 
при испытании дефекты шВаВ кроВли должны быт ь Уст ранены  
подборкой без Вырубки деф ект ны х т ест .

Нт.отд.
Н.комгр

run
В», спы.
Cm мн ж

напет
Панова

5г5*Щ_
С > ЗоотинбЫ*

т
j s s

ТП 704-1-235.88
foiepByofi Sep тиса пош й  е поитоноп 
ir.p нефтепродуктов бтгстихОСТМ 
1Сао m J uj крупногабарит ных  

аишаА макета______
Сборка покрытия

СтаЗиЯ Лист Лист оЗ

РП
Титщшм'ЦпытАЖ 

г. Моск8а
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Порядок нлложения слоев 
Схем а /  вертикального стыкя Схем А 2. йвизотлоного стыка

I ДО

П о я с н е н и я

£  Установку люков-лазову патрубковпроизводить на лригввтШЗ'M j& l 
Обеспечить m m  кт о сборки стыка!без тщяга и в  аз томность clodadnsu 
Усадки при сварке. \

8. Перед сборкой покртсш брри1агмыж детьми Запюны быть Нечищены до | 
Шшышческаго бпеска на участках не Зймм S оде стороны от стыка и обезжирен*^

3. Beptd dykou петом (зоне выполнения швоврекомендуете# мЯогреть до ДО- ДО?
У- ftSctpky оыпопнрть ЗМктродатй марки У0НИт1*1ч5 типа 348$ ое 

№ Т Ш 7-738т еарм  Змт на пост ш оп токе обратной лптрности предель­
но короткой дут . Рекомендуемые значения така*  70+ 90А.

3. Последовательность выполнения сварных швов обозначена ®,@,®
6. (барку выполняют один или два сварщика обратноступенчотьт 

способом с длиной ступени ПО *  id 0  мм не менее, ч ет в д дL про­
хода согласна схеме t ид.Общ ее направление сварки сверху вниз. 
Начало сварки смещают на 30+5 0 т  вправо или влево от основных 
осей. Конец каждого предыдущего спор должен перекрываться 
началам последующего на 1Q +15м п.

?. Л  ручной сварке деталей лю ков-пазов и патрубкови постанов­
ке прихваток допускаются дипломированные сварщики не ниж е  
5 разряда.

8. Контроль качества сварных швов производите керосином 
в соответствии со СИ и П Ш - 18- ?5 пункт 1 5 4  при возможности 
подхода с  двух сторон. В других случаях контроль качест ва  
швов производить цветной дефектоскопией в  два зт апа:
1 эт а п - проверка корневы х слоевt <2- проверка ш в о в  после 
окончания сварки. Контролю подлежит  поверхность шва и при­
легающая к  нему зона на расстоянии дОтм в  обе стороны  
шва.

3. Технология сварки для дет али лю ков л азов и патрубков\ не  
Указанных в  чертеже , аналогична. Установочные размеры лю ков- 
- лазов и патрубков должны соответствовать черт ежам альбо­
м а К М . Лопускаетср сварка с одной стороны при невозмож­
ности выполнить сварку с  двух сторон.

j f  Днище резервуара

Типовой проект 704-1-235.88

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293829/4293829993.htm

