
строительные работы

http://paritet.stroyinf.ru/industrial_engineering.html
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ОСТ 1 12226-76стр. 2

£ £

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 ОСТ 1 12227-76 Крышка 1

2 ОСТ 1 12228-76 Втулка 1

3 ОСТ 1 12229-76 Пружина 1

4 2258А-11 Кольцо уплотнительное 1

5 2258А-5 2-2 Кольцо уплотнительное 1

6 - Проходник ввертной 1

6-22А ГОСТ 13969-74

7 - Шарик 5 -  100 ГОСТ 3722-81 1

Размер для справок.
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ОСТ 1 12226-76стр. 3

2. При установке ввертного проходиика в крышку резьбу смазать пластичной 

смазкой ПВК по ГОСТ 1 9 5 3 7 -8 3 .

3. Отверстия 0 4  и 8 мм во втулке сверлить через отверстия в крышке.

4 . Неуказанные предельные отклонения размеров -  по О СТ 1 0 0 0 2 2 -8 0 .

5. Маркировать обозначение и клеймить окончательную приемку на бирке.

6 . Масса -  0 ,3 5 1  кг.

7. Технические условия -  по ОСТ 1 0 0 8 2 1 -7 6 .

Н а и м е н о в а н и е  и о б о з н а ч е н и е  нижней крышки:

Крышка нижняя ОСТ 1 1 2 2 2 6 -7 6
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ОСТ 1 12226-76 Стр. 4

ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

ОСТ 1 12226-76

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293830/4293830493.htm

